CHEMIK POLSKI

CZASOPISMO
POSWIECONE WSZYSTKIM GALEZIOM CHEMII
TEORETYCZNEJ 1 STOSOWANEJ

Nr 26. 25 (12) czerwca 1902 r. Rok II

0 mechanizmie reakeyj.

Przez Ludwika Brunera.

Wyprowadzenie wzoréw, wyrazajacych przebieg reakcyj, opiera
sig przedewszystkiem na badaniu i poznaniu ostatecznych produktéw,
w danej reakcyi powstajacych. Wzér reakcyi jest niejako streszcze-
niem bilansu chemicznego, ktéry jesli nawet wykazuje dokladnie, co
znikneto i co powstato—chociaz i to nie zdarza sie w bardziej ztozo-
nych reakeyach organicznych—to w kazdym razie nie méwi nic o dro-
dze, ktérs przemiana si¢ odbywala. Co wiecej badania cynetyki che-
micznej pozwalajg wnosié, 2Ze w znacznej wiekszosci przypadkéw
- badanych przebieg reakcyi jest zupetnie odmienny od tego, ktéry zwy-
kle wzorem sie wyraza. W tym wzgledzie cynetyka chemiczna jest
nieoceniong dZwignig nauki, gdyz jedynie zapomocg do§wiadczen cyne-
tycznych mozemy wniknaé glebiej w mechanizm dziatani chemicznych.
Droga, ktérg nam w tem badaniu wskazuje cynetyka chemiczna, jest
wogoéle bardzo prosta. Niechaj wzér danej reakcyi brzmi ogélnie, ze

m, A mA-tm A .. 0 = n,B+4n.B,+n,B,-}. ..

gdzie A, A,, A, oznaczajg ciala znikajace podczas reakeyi, B, B,, B, zaé
ciala powstajace, a m i n sa wspétczynnikami czasteczkowemi. W ta-
kim razie, zaréwno z zaloZefi cynetyczno-czasteczkowych, jak i z zato-
zen termodynamicznych wynika, Ze przebieg reakcyl w czasie wyrazaé
sie musl wzorem:

(1) dx __

dt

dx . . .

%= K, B, 73,m:B,0s gdzie @ 1 B oznaczaja

koncentracye (ilosé moli, czasteczek gramowych, w litrze) ciat A i B.
Rzedem reakcyi nazywamy sume poteg m,~+my~+m, ... Doswiadczal-

nie mozemy zawsze, jesli tylko reakcya nie zachodzi zbyt szybko, ozna-

K. ama,mg,™, oraz



602 CHEMIK POLSKI. Nr 26

czyé zar6wno sume poteg m,—|m,+m,, jako tez i kaidy wspé6iczynnik
m,, m, m, oddzielnie wziety. Istotnie, skoro dla rozmaitych czaséw
(t) oznaczymy odpowiednie wielko§ci (x—stopiefi przemiany) to znajac
o, O d3... mozemy wyszukaé te wladnie wielkoSei m;, m, m, aby
po ich wstawieniu do wzoru (1) K dla wszystkich oznaczefi bylo nie-
zmienne. Otrzymujemy wtedy t. zw. stalg reakcyi. Mozemy réwniez
oznaczaé rzed reakcyi innemi jeszcze sposobami, ktére wynikajg z roz-
wazenia wzoru (1) w jego scalkowanej postaci. Czas potrzebny do
wywolania pewnej procentowej zmiany reagujacych cial, np. do zamie-
nienia potowy obecnej w reakcyi iloSci, moze w rozmaity sposéb zale-
ze¢ od koncentracyi dziatajacych cial. Jesli w tej samej temperaturze
poddajemy inwersyi dziataniem jednakowego np. '/, norm. HCl roz-
twory cukru, to bez wzgledu na ich stezenie (o ile nie sg zbyt stezo-
ne, gdyz wtedy wchodza w gre inne czynniki) w jednakowych czasach
zinwertuja sig jednakowe iloSci procentowe cukru. Odmienne zacho-
wanie znajdujemy np. w reakcyi zmydlania estré6w dzialaniem wodo-
rotlenk6w alkalicznych i tu czas potrzebny do zmydlenia pewnej czesei
estru bedzie tem mniejszy im bardziej stezone bedg roztwory i miano-
wicie bedzie SciSle odwrotnie proporcyonalny do tych stezen. Wogéle
prosty rachunek ze wzorem (1) wykazuje, ze jeSli czasy potrzebne do
wywoltania jednakowej zmiany procentowej w rozmaicie stezonych mie-
szaninach reagujacych majg si¢ odwrotnie proporcyonalnie do r—tej
potegi stezen, to rzed reakcyi t. j. suma m,+}tm,..= r+1. Gdyby
reakcye chemiczne przebiegaly zgodnie z wzorem reakcyi, opartym na
zasadzie powstatych produktéw, to rzed reakcyi oznaczony do$wiad-
czalnie winienby byé zgodny z rezultatem, ktéry daje sie przewidzied
na podstawie wzoru. W przewaznej liczbie zbadanych przypadkéw
dzieje sig inaczej, a mianowicie przebieg reakcyi jest zwykle prostsay,
niz to ze wzoru wypadacéby winno.

Rozpatrzmy kilka dawniej znanych przykladéw. Arsenowodér
rozklada si¢ w wyzszych temperaturach na arsen i wodér. Z powodu,
ze w temperaturach, w ktérych ten rozklad zachodzi, arsen istnieje
w postaci czasteczek czteroatomowych, a wodér dwuatomowych, to
wzér reakcyi nalezy napisaé:

4AsH,=As,-|-6H,,

a zatem szybkos§é reakcyi, jeSli koncentracye arsenowodoru oznaczymy
przez C, winnaby byé:

dC

S dt

Tymeczasem do§wiadczenie wskazuje, ze istotnie stala wielko§¢é K mo-
Zzna otrzymad tylko, zakladajac ré6wnanie:

dC

— d_t_zKC

=K (Ct
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Rozklad arsenowodoru zamiast byé reakcys czwartego rzedu jest
wyraznie reakcys rzedu pierwszego '), w mys$l wzoru AsH;=As-}-3H.

Zupelnie analogiczny przypadek w reakcyach gazowych zbadal
niedawno w pracowni Ostwalda A. Mittasch. Przez dazialanie tlenku
wegla na nikiel powstaje, jak wiadomo, czterokarbonylek niklu
Ni(CO),, przyczem ustala sig réwnowaga nastepujaca:

Ni4+4CO = Ni(CO),
Reakcya tworzenia sig czterokarbonylku niklu powinna byé wedle
wzoru tego reakcys rzedu piatego, a jesli uwzglednimy, ze ilo§é niklu,
jako fazy statej jest w tem dzialaniu niezmiennsg, reakcys rzedu czwar-
tego %), t. j. jej szybko$é winna si¢ wyrazaé réwnaniem:
dC

1
T dt 4 K€

gdzie C oznacza znowu koncentracye wolnego tlenku. Do$wiadczenie
wykazalo jednak, ze reakcya przebiega wedle prostszego réwnania
rézniczkowego: ,
dC —RC2

Jeszcze wybitniejsze odstepstwa od wrzordw czasteczkowych znajduje-
my dla wielu reakcyj odbywajacych si¢ w roztworach. Przez dziatanie
wodorotlenku sodowego na wodzian chloralu powstaje, Jak wiadomo,
chloroform i mréweczan sodowy wedle .wzoru:

CCL,[CH(OH),]--NaOH = CHCI,--HCOONa+H,0.

Jeéli uwzglednimy, ze w tych warunkach wodorotlenek sodowy jest
przewaznie zdysocyowany na jon sodu i jon wodorotlenowy, a r6wniez
powstajacy mréwcezan sodu roztoZony jest na tenze jon sodu i na jon
HCOO, to mozemy napisaé réwniez wzér tej samej reakcyi w znako-
waniu jonowem jak nastepuje:
CCl; . CH(OH),+O0H'=CHCL-+|-HCO0'—

Wedlug obu réwnaf, jezeli ¢, oznacza koncentracye wodzianu

chloralu, a c,—koncentracyg wodorotlenku sodowego, mamy

—%ZKC;C2
a wziawszy koncentracye réwnowazne, czyli ¢,—c, mieé bedziemy:
_ oy g
dt

Doéwiadczenia wykonane przez Reichera ®) wykazaly jednak, Ze reak-
¢ya odbywa si¢ wedle wzoru

) van’t Hoff. Studien z. ch. Dynamik, str. 3. ) Ztschr. phys. Chem.
40, 1 [1902]. 3 Rec. Pays Bas, 4, 347.
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dc_
—5—KC

to znaczy tak jak gdyby tylko jedna czgsteczka, a nie dwie: wodzian
chloralu i wodorotlenek sodowy, braly udziat w reakcyi.

Jeszcze wieksze odstepstwo znajdujemy w reakcyi zbadanej przea
Noyesa i Wasona. W roztworach zakwaszonych kwasem solnym chlo-
ran potasowy utlenia chlorek Zelazawy na sél Zelazows, redukujac sig
jednoczeénie na chlorek potasowy z wydzieleniem wody, wedle wzoru:

6FeCl; + KClO, + 6HCl=6FeCl,-- K C143H,0.
W razie uwszglednienia dysocyacyi elektrolitycznej ciat przed i po
reakcyi, wzér ten zamienitby sie:
6Fe' +ClO,|6H" .= 6Fe - Cl' +8H,0

W kazdym razie dla reakcyi niezbedny jest udzial ogélem 13 cza-
steczek; reakcya winna wiec byé reakcys trzynastego rzedu; natomiast
okazuje sie z doswiadczeni, ze przebiega ona wedle wzoru dla reakcyi
trzeciego rzedu. )

Przyklady podobne dalyby sie ciggngé bardzo diugo. Tlumacze-
nie tych przypadkéw obraca sig wylacznie w dziedzinie hypotez i wie-
le pozostawia do Zyczenia. Ogélnym schematem dla owych tlumaczen
Jest przypuszczenie, Ze reakcya nie przebiega odrazu, ale w poszcze-
gélnych fazach, z ktérych jedna tylko odbywa sig@ z szybkosScia taka,
Ze wymierzy¢ ja mozna. W my$l tej hypotezy ogélnej nalezatoby
formutowaé np. rozklad arsenowodoru w taki sposéb, ze tylko pewna
cze§é czasteczek AsH, jest ,przygotowana“ do rozkladu i rozpada sie
wedle wzoru:

AsH;=—As{8H
a dopiero nastepnie wydzielone atomy wodoru i arsenu polimeryzuja

sig na czasteczki

4As = As,

2H = H,
i to tak, ze te dwie ostatnie reakcye zachodza z szybkoécig tak znacz-
ng, iz poczatkowych produktéw reakcyli As i H wolnych uchwycié
niepodobna. Niestety, tlumaczenia tego nie popiera zaden inny dowdd
précz tego, ze wogdle jakie§ tlumaczenie istniejacych odstepstw dane
byé musi. Za przykladem van't Hoffa i Mittasch w swoim przypadku
tworzenia sig czterokarbonylku niklu przypuszcza, Ze odbywa sig ono
w dwu stadyach, a mianowicie:

' 1) Ni-2C0=Ni(CO),

i ta reakcya odbywa sig wlaénie z szybkoSciag wymierzyé sie dajaca
1 istotnie mierzonsg, oraz

[

) Ztschr. phys. Chem. 20, 210.
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) Ni(CO),+2C0 =Ni(CO),
ktéra przebiegacby winna natychmiastowo. Préby jednak, aby uchwy-
cié 1 wykazaé podczas reakcyi tworzenie sie¢ dwukarbonylku niklu
Ni(CO),, nawet w —30° daly wyniki ujemne.

Zupelnie analogicznie tlumaczy Reicher przebieg dzialania wodo-
rotlenku sodowego na wodzian chloralu. Jego zdaniem tworzy sig
natychmiast z szybkoécia niedajaca sig mierzyé s6l sodowa wodzianu
chloralu t. j. polaczenie o wzorze: CCl, . CNa{OH),, ktéra nastepnie
ulega rozkladowi na chloroform i mréwczan sodowy: '

' CCl,C(Na)(OH), = CHCl,+HCOONa

ten wzér ostatni bowiem wymagaé musi jednoczasteczkowego przebie-
gu reakcyi. Jezeli juz w powyzszych przyktadach podobne tlumacze-
nia sg do§¢ dowolne, to w ostatnim przypadku dziatania chloranu po-
tasowego na chlorek zelazawy nalezaloby przyjaé caly szereg reakcyj
po sobie nastgpujacych, ktérym zgola wszelakiego brakloby uzasadnie-
nia. Fakt wiec sam dotad pozostaje bez wyjasnienia i stre$cié go
mozna w empirycznem twierdzeniu, ze dla typu przebiegu reakcyj bar-
dziej skomplikowanych jest nieraz decydujaca nie liczba czasteczek
dziatajacych, lecz liczba dzialajacych ciat odrebnych, jak to wlasnie
mamy w tym przypadku. A

Wsazystkie [przytoczone wyzej przyktady z badaii cynetycznych
lat ostatnich wykazywaly zawsze uproszczenia przebiegu reakcyi wo-
bec tego przebiegu, ktéry ze zwykle przyjetego wzoru dla niej naleza-
toby wnosié. Zupelnie odmienne odstepstwo od zwyklego formulowa-
nia stanowi reakcya bromowania, ktérej badaniem dynamicznem zaj-
mowalem sig¢ w ostatnich czasach ). Jak wiadomo, produktami dziala-
nia bromu na benzol, zwlaszcza w znacznym nadmiarze tego ostatniego,
sg bromobenzol i bromowodér, wskutek czego reakcya ta wyrazana
jest zwykle wzorem:

CH;--Br, = C,H{;Br+HBr

W myél tego wzoru nalezaloby oczekiwaé, Ze w znacznym nad-
miarze benzolu znikanie bromu bedzie sig odbywalo wedle réwnania
jednoczasteczkowego:

dCBr

Tdt

1 Ze stosownie do tego réwnania szybko§é tworzenia sig bromobenzolu
bedzie zalezna od koncentracyi bromu. JuZ prosta powszechnie znana
obserwacya, Ze rozcieficzone roztwory benzolowe bromu dajs sig pra-
‘wie bez zmiany przechowywaé bardzo dlugo, gdy stezone reagujg
bardzo szybko §wiadezy, ze bromowanie benzolu nie moze sig odbywaé

=K0Br

1) Rozprawy Akad. Umiej. 1901, styczen. 1902, marzec.
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wedle typu jednoczasteczkowego i Ze zbadanie tej reakcyi moze wobec
tego daé interesujace wyniki.

Doswiadczenia swoje prowadzilem w taki sposéb, Ze roztwory
benzolowe bromu o oznaczonej koncentracyi w rurkach zatopionych
umieszczatem w termostacie ostwaldowskim (T=25°% i po uplywie od-
powiednich czaséw oznaczalem ilo§¢ pozostatego bromu przez rozkiad
jodku potasu i mianowanie tiosiarczanem sodowym i !/,, n. roztworem
jodu. Uzywalem rozcieficzeft bromu takich, Ze jedna czgsteczka bromu
przypadala na 10, 15, 25 i 40 czasteczek benzolu. W tak znacznych
rozcieficzeniach bromowanie bez udziatu przenoénika (katalizatora) od-
bywa sig zbyt powolnie dla praktycznych pomiaréw i dla przyspiesze-
nia reakcyi uzywalem jako katalizatora jodu w iloSci przewaznie 30°/,
i 25%, iloSci obecnego bromu. W tych warunkach oznaczenie typu
reakceyi 1aczy sie nierozerwalnie z wyjaénieniem mechanizmu katality-~
cznego dziatania jodu na reakcye bromowania.

Najogélniejsze wyniki tych dosdwiadczerr sa nastepujace:

Reakcya bromowania w obecno$ci jodu przebiega nie wedlug
wzoru jednoczasteczkowego, ale wedle wzoru dwuczasteczkowego to
znaczy, ze stalg szybkoSci obliczyé sig¢ daje wedle réwnania:

ety

gdzie a oznacza poczatkows koncentracye bromu, a x ilo§é bromu zni-
ks po uplywie czasu t. Ten przebieg reakcyi trwa jednak tylko do.
pewnej granicy, zaleinej wylacznie od ilo§ci jodu, poczem reakcya
ulega wybitnemu i wciaz rosngcemu zwolnieniu. Powstrzymanie reak-
cyi rozpoczyna si¢ od chwili, gdy pozostaje w mieszaninie reagujacej
tyle wlasnie bromu, ile potrzeba, aby z cals iloicig obecnego jodu utwo-
rzyl bromek jodowy. Gdy iloéé jodu jest ogromnie wielka (100—160°/,
obecnego bromu) przebieg reakcyi odrazu wykazuje zwolnienie i state
wspélezynniki K, zgola obliczyé sie nie daja.

Whioski te wyplywaja niezbicie z dwu niZej zamieszczonych tablic,
gdzie jak zwykle oznacza: t—czas w dobach, a—odwazong ilo§é bro-
mu w gramach, x—ilo§é bromu, ktéra zniknela wskutek reakcyi, x%/—
te same ilo§¢ wyraZzong w procentach, K,—wspélczynnik szybkosci,

X
a—X

obliczony wedlug wzoru jednoczasteczkowego, k=1171n o i pomno-

Zony przez modul logarytméw dziesigtnych (0,4343); K,—wspélczynnik

szybkosci, obliczony wedlug wzoru dwuczasteczkowego Kﬁ:tl (a_ix)?

— ’
a jest zawsze przyjete za jednos§é dla uproszczenia rachunku i uniknie-
cia zbytecznego podziatu przez 100. Uzyta ilo§é jodu podana jest przy
kazdej tablicy i, oczywiScie, w obliczaniu rezultatéw analizy byla.

odciagnigta.
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Wplyw stezenia bromu.

TABLICA L

Katalizator jod:. pro 1 g Br—0,300 g, J=30°, J.

¥

19/6

10
32

1,121
1,282
1,101
1,181

1,018
1,870
0,945
0,868
2186

0,990
0,788
0,960
0,756
1,735

0,615
1,856

1,099
1,201
1,004
1,289
0,821

1,036
1,152
1,181
1,626

Br, 4+ IOQGHs.
pro 1 ¢ Br — 5,52 ¢cm?®* C.H,.

X

0,503
0,684
0,666
0,840

0,819
1,526
0,795
0,732
1,880

x%
44,9
53,4
60,5
71,1

80,45
81,6
84,1
84,3
86,0

Br, + 15C.H,.
pro 1 g Br —8,28 ¢m® CeH.,.

0,384
0,389
0,601
0,507
1,287

0,500
1,525

38,8
495
62,6
67,1
74,2

81,3
82,16

Br, -} 20C,H,.
pro 1 g Br — 11,04 em?® CoH..

0,489
0,624
0,725
0,990
0,657

0,841
0,940
0,979
1,386

44,45
51.9
79,2
76,7
80,0

81,27
81,6
82,9
85,3

0,856
0,792
0,673
0,643
0,587

0,35
0,25

0,341
0,318
0,278
0,200
0,152

9,75
9,20
9,06
9,69
9,43
(5,47]

[0,88]

2,54
2.61
2,68
2,72
2,85

2,68

2,09]
1,5]

1,07
1,08
1,29(?)
1,04
1,00

1,09
[0,87]

607
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Br, + 25CH,.
pro 1 g Br— 13,80 em® C;H,.

t a X x% K. K,
1 0,605 0,169 33,5 0,177 0,504 (?)
2 1,611 0,844 52,4 0,161 0,550
3 0,756 0,465 61,5 0,138 0,533
4 0,642 0,448 69,8 0,130 0,578
5} 1,306 0,964 73,85 0,116 0,565
6 1,531 1,167 76,2 0,104 0,533
7 1,177 0,927 78,8 0,0963 0,531

0,542
10 1,304 1,052 80,7 [0,417]
15 1,441 1,229 83,3

Wplyw stezenia jodu.
TABLICA 1L
Br,--40C;H; pro 1 g Br--22,08 em® CsH,.

A.
pro 1 g bromu 0,3965 g jodu (39,65°% jodu) = Br + 0,250 L.
1 a x x%, K, K,
1 0,692 0,130 18,6 0,089 0,227
%/, 0,644 0,220 34,1 0,082 0,234
/s 1,088 0,472 434 0,079 0,245
4 1,389 0,717 51,6 0,079 - 0,267
5 1,245 0,698 56,1 0,071 0,255
6 1,443 0,882 61,1 0,068 0,261
8 1,139 0,754 661 0,059 0,244
11 1,362 0,990 72.5 0,056 0,244
0,247
18 1,639 1,162 75,5 0,171
23 1,084 0,825 75,9 0,137
B.
pro 1 g bromu—o0,5947 ¢ jodu (59,47%,) == Br + 0,3751.
34 0,708 0,194 27,4 0,22 0,583
1 0,941 0,343 36,4 0.20 0,572
75/, 0,933 0,428 459 0,17 0,544
2 0,648 0,331 50,1 0,15 0,501
%513 0,935 0,476 50,9 0,14 0,501
0,540
3 0,965 0,543 56,1 0,42]
7 0,821 0,519 63,2 0,245
12 1,076 0,716 66,5 0,166
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C.
pro 1 g bromu—0,793 g jodu (79,3%,) = Br L 0,500 L.
t a X X%, K, K,
s 0,693 0,091 12,9 4,1 1,00
Vs 0,788 0,108 18,8 3,9 0,96
By 0,811 0,159 19,9 4,0 1,01
15/, 1,240 0,288 23,2 3,7 0,96
12/, 0,975 0,321 52,9 3,2 0,90
B/ 0,791 0,305 38,55 3,1 0,94
0,96
1,098 0,493 44,6 [0,800]
A 1,125 0,524 46,6 0,700
2 0,659 0,335 50,8 0,515]
4 1,067 0,583 54,7 [0,30]
D.
pro 1 ¢ bromu—1,189 ¢ jodu (118,9%, = Br + 0,750 1.
5ay 1,008 0,167 16,6 (0,95
A 0,824 0,180 21,8 0,83]
/1 0,638 0,162 25,4 [0,55]
55/as 0,908 0,255 28,2 0,54]
e 0,888 0,269 30,1 0,38]
/s 0,892 0,302 33,8 0,30]
By 0,730 0,271 37,1 0,31]
3 1,085 0,405 38,5 0,21]
6 0,910 0,406 44,6 0,18
11 0,855 0,487 51,1 [0,09]
F.
pro 1 g bromu—1,586 g jodu (158,6%,) = Br 4 L
A 0,863 0,079 9,15 [0,43]
%2y 0,886 0,128 144 0,45
1 1,292 0,218 16,9 0,20}
2 0,798 0,182 21,5 0,14]
3/ 0,946 0,326 23,9 [0,10]
4 1,477 0,410 28,0 0,10]
20/, 0,913 0,327 35,8 0,08
9 0,670 0,254 37,9 0,07
18 1,146 0,544 47,5 0,05
52 1,289 0,698 54,1 0,02],

Z danych tablicy II-ej (kolumna A, B, O) oraz z tablicy I-ej i da-
nych uprzednio ogloszonych ') wynika, ze stosunek bromu niewchodza-
cego w reakcye wedle wzoru dwuczasteczkowego do ilodei jodu wy-
nosi 0,75; 0,76; 0,65; 0,66; 0,68; 0,67, gdy teoretyczny stosunek Br:I

) Rozpr. Akad. Umiej. 1901, styczer.
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w bromku jodu = 0,632. Niewielki nadmiar bromu pochodzié¢ moze
badZ z bledéw doswiadczalnych, gdyz reakcya w chwili osiggniecia
swej granicy nie wstrzymuje sig zupelnie, lecz ulega tylko zwolnienin;
powtére za$ daje sie nawet czeSciowo w mys$l zasad statyki chemicz-
nej przewidzieé, albowiem pewien nadmiar ,wolnego“ bromu musi byé
obecny, aby powstrzymaé dysocyacye bromku jodowego.

Stad, ze reakcya zwalnia sig, gdy w roztworze benzolowym po-
zostaje brom i jod w stosunku odpowiadajacym zwiazkowi BrJ, wno-
sié nalezy, ze BrJ w roztworach ulega tylko nieznacznej dysocyacyi
Ten wniosek wynikajacy z do§wiadczen cynetycznych znajduje zupeine
potwierdzenie w badaniu Stortenbekera !), ktéry na drodze zupelnie
odmiennej, bo tensimetrycznie i kryoskopowo przekonal sig, Ze analo-
giczne z BrJ polaczenie ClJ w stanie pary i roztworu nie jest pra-
wie zgola zdysocyowane. dok. nast.

FR. LOTY i H. H. NIEDENFUHR.

Studya pordwnawcze nad zyskownoscig fahrykacyi kwasu siarczanegn wedtug metody
katalitycznej i wedtug obecnego procesu komorowego.

Wedlug obliczen i kalkulacyi Liityego i Niedenfiihra fabrykacya bezwo-
dnika siarczanego sposobem katalitycznym, bynajmniej nie zdola wyrugowaé
z przemysin starego procesu komorowego, ktérego intesywnosé wzrosla znacz-
nie w ostatnich czasach wskutek wprowadzenia wiez plytowych, i obiedwie
te metody mogs trwale istnie¢ obok siebie i dopelniaé sie¢ nawzajem.

Autorowie obliczyli koszty produkeyi kwasu siarczanego, fabrykowanego
wedlug dawniejszych systeméw komorowych (bez wiez ptytowych), dalej koszty
fabrykacyi komér i wiez plytowych, a wreszcie koszty metody katalitycznej,
przyjmujae pod uwage za kaidym razem instalacyg o zakresie produkeyi
20000 kg H.SO, na dobe. Ze szczegdlowych tych kalkulacyj, obejmujacych
wydatki pa: amortyzacye kapitalu zakladowego (7!/,9,), oplacenie czynszéw
(5%, %), piryt, saletre, wegiel, robocizne, remont i t. d. wynikaja nastepujace
dane:

Kwas komorowy niekoncentrowany

Kwas produkowanyiK“’as wytwarzany| Kwas otrzymany
w starych systemach W Komorach, uzupel- metoda katalityczna
komorowych, bez nionych wiezami | (z bezwodnika)

wiez plytowych plytowemi (piece

i mechaniczne)
|
100 kg kwasu ’
(obliczajac na czy- |
sty H.SO, ko- i
sztuje: od 2,628 do 2,745 mk.| 2,829 marek 2,629—2,906 marek

) Ztschr. phys. Chem. 3, 11; [0, 184.
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Ceny powyzsze $wiadcza, Ze w zakresie fabrykacyi kwasu siarczanego,
niekoncentrowanego, proces katalityczny nie mozZe grozié konkurencya proce-
sowi komorowemu.

Ogélny kapital zakladowy dla instalacyi produkujacej bezwodnik wilosci
réwnoznacznej z 20 000 kg H,SO, na dobg, autorowie obliczajg na sume 400000
mk. Wysokos$¢ jej powoduje gléwnie kwota 75 000—150 000 marek, jakiej sto-
sownie do okolicznosci, moga wymagaé wlasciciele patentu wzamian za udzie-
Iona licencye. Wprawdzie podczas samej fabrykacyi odpadaja wydatki na sa-
letre, jednak robocizna kosztuje iznacznie wiecej, bowiem gdy dla obstugi
samych komdr olowianych wystarcza 2 ludzi na dobe, instalacye, wytwarzajace
bezwodnik wymagaja w tym samym czasie od 4 do 6 robotnikéw ).

Co do procesu komorowego to widaé z zestawied powyzszych znaczng
réZznice w cenach wytworczych kwasu siarczanego miedzy starym systemem,
a nowym, posiadajacym obok komdr i wieze plytowe (skonstruowane wedlug
pierwowzoru Lungego lub z malemi odmianami). Korzy$ei plynace z wiez
plytowych polegaja na ich nadzwyczaj wielkiej intensywanosci w procesie two-
rzenia sie kwasu siarczanego, ktéry w komorach olowianych przebiega znacznie
wolniej, to tez te ostatnie dajg sie w znacznej czeSci zastapié¢ wieZami, sku-
tkiem czego cala instalacya mieci sie na znacznie mniejszej przestrzeni i po-
cigga za soba mniejszy naklad kapitalu. Jako przyklad ilustrujacy dobitnie
przyrost intensywnosci produkcyi kwasu z pomoca wiez, autorowie przytaczaja
miedzy innemi fabryke w Schoningen, gdzie po wlaczeniu do systemu wiezy
plytowej o 192 plytach, produkcya dzienna kwasu dawala sig podnie$é z 6750
kg do 10000 kg. Najracyonalniej jest umieszczaé wieie zaraz za komorami
i w systemach, obliczonych na mniejsza i §rednia produkcye, wystarcza wtedy
jedna tylko komiora.

Niemniej waZne znaczenie dla procesu fabrykacyi majs wieie Glovera
i Gay-Lussaca i konstrukcya ich oparta jest obecnie w wielu fabrykach réw-
niez na zasadzie wieZ Lungego. Liity i Niedenfiihr dajg szereg wskazdwek,
dotyczacych budowy tych aparatéw i przedstawiaja rysunki najracyonalniejsze-
go, wedlug nich, Glovera.

Wazny postep w usilowaniach zwigkszenia intensywnofci i szybkoSci
przebiegu procesu wewnatrz komdér stanowia niedawno wprowadzone przez
'T. Meyera, komory tangencyalne ?), zaopatrzone wewnatrz w rury do cyrkula-

) Podane przez autoréw koszty produkcyi bezwodanika w wysokosci od
2,620—2,906 marek za ilo$é réwnoznaczng ze 100 kg H,SO, moga wprawdzie
w obecnych warunkach odpowiadaé najzupelniej rzeczywistosci, jednak gdy sie
weZmie pod uwage, Ze proces katalityczny: ze wzgledu na swe niedawne istnie-
nie ma wszelka szansg¢ uproszczenia swego przebiegu pod wzgledem technicz-
nym, a tem samem—zmniejszenia kosztéw instalacyi i gdy si¢ z kalkulacyi
usunie 6w wydatek na licencye w wysokosci 75 000—100 000 mk., od ktérego
fabryki, posiadajace wlasne patenty sg przeciez zwolnione—to wysokosé ko-
sztéw produkcyl wypadnie bezwatpienia mniejsza. Wobec tego, aprioryczne
wnioski auntoréw co do mozliwosci pewnego wytrzymywania na przyszlo§é
konkurencyi z fabrykami bezwodnika, wydaja sie zbyt optymistyczne. St G.

?) ‘W Zeitschr. f. angew. Chem. 1901, na str. 1245 (p. referat w ,Che-
miku Polskim® 1902, str. 346—349) T. Meyer podajac korzystne rezultaty, osia-
gniete przez uiycie komdr tangencyalnych, usilowal nagiaé procesy, zachodzace
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cyi zimnej wody. Wiyniki osiagnigte dotychczas z temi komorami w fabrykach
w Haarburgu i Radenbergu sa powaine i pozwalaja praypuszczad, ze dzigki
tym aparatom ogdlne koszty produkeyi kwasu w niedalekiej przyszloéci znacz-
nie sie zmniejsza. Autorowie zalaczajas w swej pracy szczegélowy projekt
instalacyi, obliczonej na produkcye 20000 kg kwasu (jako H.SO,) na dobe,
najracyonalniejszy ich zdaniem w obecnych warunkach i zapewniajacy koszty
wytwoércze réwne 2,329 mk. za 100 kg produkowanego H.SO;. Instalacya taka
powinnaby posiada¢ b piecéw mechanicznych, spalajacych piryt wialki, dalej
obok komér pylowych i Glovera, 2 komory olowiane o objetosci 1820 m?
i 1516 m® i 4 wieze plytowe, z ktérych jedna zostaje wlaczona miedzy dwie
komory, a 3 nastepne umieszezone s3 kolejno po sobie zaraz za druga komora:
system zamykajg 2 wieze (Gfay-Lussaca (z nich pierwsza plytowa). Nadto wla-
czony przed Gay-Lussakiem, wentylator normuje szybkosé¢ ciagu gazéw i ula-
twia jej zwigkszenie.

W dalszym ciagu rozprawy obliczone sa koszty koncentracyi kwasu w na-
czyniach platynowych i w aparacie Kesslera i otrzymane liczby poréwnane
z kosztami kwasu koncentrowanego, otrzymanego z bezwodnika. Rezultat tych
kalkulacyj przedstawia nastgpujaca tabelka:

A) 100 kg kwasu siarczanego koncentrowanego o 93% H.SO, kosztuje:

koncentracya w aparatach

koncentracya w apa-| kwas otrzymany z bezwodni-
ztoto-platynowych

ratach Kesslera | ka (przez mieszanie z woda)
y

minimum 1 maximum

minimum maximum $rednio

|
+
|
2,66 marek | 2,82 marki 2 56 marek \

2,35 marek | 2,70 marek

B) 100 kg kwasu koncentrowanego o 97—98% H,SO, kosztuje:

!

konc. w apar. zloto-platynowym kwas z bezwodnika
3,22 mk. j minimum ; maximum
2,47 mk. | 2,83 mk.

wewnatrz komory olowianej, do prawa chemicznego oddzialywania mas (prawo
‘Guldberga i Waagego) i pominawszy udzial tlenkéw azotu w utworzeniu sie
kwasu siurczanego ujal czynniki reakeyi SO, + O + H.0 = H,SO,, w formule
algebraiczng powyZszego prawa, a z niej przez dyskusye rachunku matematy-
cznego doszed! do szeregu wnioskéw i postulatéw dla najracyonalniejszego
kierowania procesem.

Pomijajac omylki w obliczeniach Meyera, nalezy zaznaczy¢ bledny krok
w samem juz zalozeniu, jakoby proces komorowy przebiegal wedlug prawa
Guldberga i Waagego, ktore rzadzi przebiegiem reakcyi tylko wtedy, gdy ta
moze byé odwracalna i gdy biorace w niej udzial czynniki przedstawiaja jedno-
lity stan skupienia. W procesie za$, zachodzacym wewnatrz komory, gdzie
obok gazéw SO, i O, w reakcyg wchodzi przewaznie skroplona juz para wo-
dna i gdzie produkt reakcyi H.SO, juz w pierwszej chwill powstania przed-
stawia stan ciekly, nie moze by¢ mowy o reakcyi odwracalnej lub o jednolitym
stanie skupienia czynnikéw.

(Obszerna krytyke rozumowan Meyera przeprowadza G. Lunge w Ztschr.
f. angew. Chem. 1902, str. 147—148.) St. G.
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Obliczenia te wskazujg, Ze koncentracya kwasu komorowego w aparatach
platynowych kosztuje wigcej niz produkowanie kwasu koncentrowanego

z bezwodnika.

Natomiast koszty kwasu 93%, H.SO,, koncentrowanego w aparatach Kes-
slera, doréwnywaja kosztom kwasu otrzymywanego z bezwodnika. Wobec
togo autorowie zalecaja goraco aparat Kesslera, ktéry w Anglii znalazl juz
bardzo szerokie rozpowszechnienie.

Studya niniejsze doprowadzaja Liityego i Niedenfiihra ostatecznie do
wnioskéw, Ze najmniejsze koszty wytwdrcze pociaga za soby produkt, otrzy-
many przez rozpuszcezenie odpowiedniej ilodci bezwodnika w stabym kwasie
komorowym lub w kwasie odparowanym do 60° Bé w panwiach olowianych
na piecach pirytowych. Z rachunku wynika, Ze 100 kg w podobny sposéb
otrzymanego Lkwasu, o zawartoSci 93% H,S0,, kosztuje od 2,244 do 2,398
marek.

Byloby wiec wladciwem, aby wlasciciele fabryk o systemie komorowym
zalozyli wspdlnie fabryke, produkujaca bezwodnik sposobem katalityeznym
i z niej czerpali potrzebng do wzmocnienia slabego kwasu ilosé bezwodnika.

(Zetschr. f. angew. Ch. 1902, str. 242—9257.)
St. G.

Obfite Zrddta nafty w Texas.

Juz przeszlo rok uplyngl, jak w Texas w okolicy miasta Beaumont odkry-
te zostaly tak obfite Zrédla ropy naftowej, Ze fakt ten niezawodnie wplynie
nietylko na wszechéwiatowy rynek naftowy, lecz wywrze takZze wplyw na han-
del weglem kamiennym, spowodowujac zastapienie wegla ropa do opalania
parostatkow.

Rope w Texas odkryto przypadkowo, poszukiwano tam wiasciwie pokla-
déw siarki i w tym celu przedsigwzieto wiercenie prébne w miejscu, gdzie
z pod ziemi wydobywaly si¢ gazy siarczane i nagle, gdy osiagnieto glebokosé
1100 stép, nastapil tak silny wybuch ropy naftowej, Ze utworzylo sie cale jej
jezioro nackolo szybu, ktdéry dziennie wyrzucal 70--80 tysiecy amerykanskich
barylek ropy (1 barylka = 180 litrom).

Natychmiast zawigzalo sie kilkadziesiagt towarzystw akcyjnych, ktére zaku-
pily caly teren kolo pierwszego szybu na wzgérzu Spindle Top, placac po 25—
100 tysiecy dolaréw za jeden akr ziemi (1 akr = 1's morgi) i po wybudowa-
niu rezerwoaréw i rurociagéw przystapiono do wiercenia dalszych szybdéw.

Obecnie istnieje juz na wzgérzu Spindle Top 105 szybéw, ktdrych wla-
§cicielami jest blisko sto towarzystw akcyjnych. Kazdy szyb daje przecigtnie
dziennie 35 000 barylek ropy tak, Ze ogdlna produkecya roczna wynosi przeszlo
200 milionéw ton czyli 2000 milionéw centnaréw (cala produkcya ropy w Ga-
licyi wynosi tylko 6 milionéw centnaréw).
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Rope z Texas trzema olbrzymiemi rurociagami tloczy sie do Port-Artur
nad jeziorem Sabine Lake, ktére ciesning Sabine Passe laczy sie z zatoka me-
ksykatiska, transportuje sie ja wige gléwnie droga wodna i tylko nieznaczna
czgfé kolejs zelazng bywa wywozona do Stanéw Zjednoczonych.

Ropa z Texas co do skladu chemicznego rdézni sie od innych rop dosé
znaczna zawartoscig siarki (1'/,—2%), zawiera nieznaczny procent nafty (20%),
nie zawiera zupelnie benzyny i parafiny i posiada wysoki punkt zaplonienia
(76° C.). Wazystkie te wladciwodci wskazuja, Ze ropa ta szczegdlnie wskutek
wysokiego punktu zaplonienia znakomicie si¢ nadaje do opalania, jako plynny
materyal opalowy, natomiast wskutek zawartodci siarki i malego procentu ole-
jéw Swietlnych jest nieprzydatna do fabrykacyi nafty.

Ropa ta wigc stanowi juz i bedzie stanowié, jesli produkcya jej nie spa-
dnie, bardzo powaing konkurencye dla wegla kamiennego do opalania paro-
statkéw. '

Znane angielskie towarzystwo transportowe ,The Schell Trading C°,
ktére sie zajmuje przewoZeniem produktéw naftowych na wschdd, stara sig juz
skoncentrowaé w swoich rekach sprzedaz tej ropy, jako cieklego materyatu
opalowego. W tym celu towarzystwo to porozsylalo wszystkim wigkszym to-
warzystwom zZeglugi morskiej prospekty kontraktéw, na podstawie ktérych
zobowiagzuje sie dostarcza¢ tym towarzystwom rope z Texas w Zadanej ilosci
po cenach zaleZnie od miejsca portowego loco statek parowy.

Towarzystwo to posiada juz rezerwoary skladowe we wszystkich znacz-
niejszych portach $wiata (Londyn, Lizbona, Aleksandrya, Suez, Singopore,
Jokohawa, Suthampton, Port-Artur) i przystepuje do budowy olbrzymich re-
zerwoaréw w Hamburgu i Liverpoolu; dla przewozenia ropy z Texas do tych
wszystkich portéw towarzystwo obstalowalo 14 parostatkéw olbrzymich, ktére
beda w stanie jednorazowo zabraé 1000 wagondéw ropy; kapital obrotowy to-
warzystwa zostal powiekszony z 2 do 20 milionéw dolaréw. Drugie znane
naftowe towarzystwo amerykainskie ,Standard Oil Comp.“ caly prawie dywi-
dende z roku ubieglego, wynoszaca przeszlo 40 milionéw dolaréw, przeznaczylo
jak donoszg niektére gazety, na handel rops z Texas, jako materyalem opa-
fowym.

Stowem akcya zostala podjeta na bardzo szeroks skale i, jesli tylko pro-
dukcya ropy z Texas nie spadnie znacznie, to jesteémy w przededniu wielkiej
ewolucyi: zamiany stalego materyatu opalowego na plynny, i obawa niektérych
uczonych o brak paliwa znéw moze byé¢ usunigty na bardzo daleka przyszlosé.
Niewatpliwie towarzystwa zeglugi morskiej zgodzg sig na opalanie okretéw
ropa, co jest zpacznie wygodniejsze, niZ opalanie weglem. Ciekly materyat
opalowy, jak ropa, zajmuje mniej miejsca niz wegiel i latwiejsze jest i szybsze
zaopatrywanie statku w ropg, niz w wegiel, odpada dalej cala praca uklada-
nia wegla i podawania go do kotla, oczyszezania popielnika i zuzli i usuwania

tych-Ze; obliczono, Ze opalanie ropa bedzie wymagalo tylko 1/, czeSei sil
roboczych, jakie sg niezbedne do opalania weglem; zamiast 130 ludzi na wiel-
kich statkach wystarczy 30. Te wszystkie wzgledy przemawiaja za tem, Zze
wlasciciele statkéw parowych zgodzg sie¢ kupowadé rope nawet po cenie wyzszej
cokolwiek niz wegiel, uwzgledniajac juz i ten fakt, Ze warto$é opalowa ropy
{z Texas) wedlug obliczenn stanowi 1,7 wartosci opalowej wegla.
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Istniejs takze préby zastosowania ropy z Texas do fabrykacyi gazu
$wietlnego; podejmuje si¢ tego towarzystwo Beaumont Gas-Fuel Comp. z ka-
pitalem miliona dolaréw i chce gazem Swietlnym 2z tej ropy zaopatrywac

wszystkie sasiednie miasta amerykaskie,

Dr. Stefan Bartoszewicz

Dziat patentowy.

Opracowany przez J. Bieleckiego i K. Jabtczyaskiego.

Otrzymywanie wegla pod postacia sadzy,

grafitu i t. p.
Jezeli acetylen lub wegliki metali
(Al, Ca) poddawaé bedziemy wraz

z tlenkiem, albo dwutlenkiem wegla
silnemu ogrzewaniu lub dziataniu iskier
elektrycznych, to ulegna one rozklado-
wi wedlug nastepujacych réwnan:

C.H,+CO=H.0+3C
C.H,+3C0=H,0+C0,4 4C
C.H. { CO,=H.0 + CO+2C
CaC* + CO=Ca0+3C
CaCyx +3C0O0=CaC0, +4C
2(CaC.+ CO.=2Ca0+5C

Zaleznie od temperatury i czasu dzia-
lania wegiel wydzielaé sie bedzie
w mniej lub wiecej rozdrobnionym lub
krystalicznym stanie.

Najbardziej mialki wegiel pozbawio-
ny czesci smolowych, nadajacy sie do
fabrykacyi czerm drukarskiej i tuszu
chinskiego otrzymaé¢ mozuna, ogrzewa-
jae w retorcie, rurze lub innym odpo-
wiedniem naczyniu drobno zmielony
weglik wapnia do 200—250° C. i prze-
puszczajac przezen tlenek wegla, do-
poki nile zacznie wydzielaé sie tylez
tego gazu, co 1 wchodzi. Jezeli za$
-pozadanem jest otrzymanie wegla wsta-
nie krystalicznym, podobnym do gra-
fitu, to tlenek wegla, bezwodnik we-
glowy lub gazy je zawierajace prze-
puszczamy przez weglik w temperatu-
rze wysokiej Iub pod cinieniem. Wy-
dzielany ta droga wegiel stosowaé tez

mozna “do cementowania metali, jak
np. Zelaza lub srebra. Odszczepiajac
wegiel z weglika w obecnosei srebra,
obsypujemy wyroby srebrne proszkiem
weglika i w temp. 150—200° poddaje-
my dzialaniu tlenkn wegla; laczacy sie
ze srebrem wegiel nadaje mu wyglad
srebra t. zw. oksydowanego.

(Pat. ros. 5737, 29,1-900—27/1V-901.
A. Frank w Charlottenburgu.)

Aparaty trwale {na dzialanie odczynnikow
chemicznych i nieprzepuszezajace par..

Jak wiadomo wegiel, przedstawiaja-
cy materyal nader trwaly na dzialanie
zaréwno odczynnikéw kwasnych i al--
kalicznych, jak i utleniajacych lub re-
dukujacych, uzywany bywal czesto
w przemysle chemicznym w mieszani-
nie z gling i piaskiem, jako kit prze-
ciw kwasom lub do tygli grafitowych.
Aparatéw jednak catych, szczegdlnie]
nieprzepuszczajacych par, jak np. mu-
fli, rur, przykryw do naczyn Zelaznych
nie umiano otrzymywac.

W patencie niniejszym usunigte jest
uzywanie gliny, a za materyal stuzy
tylko proszek weglowy, zmieszany z cia-
tami bogatemi w wegiel, jak dziegied,
smiola, ktéry formujemy na deski, rury
it. p. 1 przepalamy bez dostepu po-
wietrza. Polaczenie oddzielnych czeéci
aparatu uskuteczniamy zapomoca kitu,.
zlozonego z powyzszych cial wiaza-
cyth, z dodaniem niekiedy tez wegla.
Aparat zloZony ogrzewamy do bardzo.
wysokiej temperatury caly, albo tez
tylko miejsca polaczen.

(Pat. ros. 5752, 18/1V-900—27/I1X-01.
E.: O. Teisler, z Borsdorfu pod Lip--
skiem. w Niemczech).
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Otrzymywanie wysockoprocentowego kwasu
octowego.

‘Wskutek zawartosci produktéw smo-
lowych w 80—82%, octanie wapnia
otrzymywanie zen bezposrednio czyste-
go 1 wysokoprocentowego kwasu octo-
wego zapomoca steZonego kw. siarcza-
nego okazuje sie rzecza niemozliwg.
Nalezy otrzymany zazwyczaj 60—65%,
kwas octowy, zawierajacy obok kwasu
siarkawego, siarczany i ciala empyreuma-
tyczne, poddawadé jeszcze rektyfikacyi.

W celu usuniecia wad powyiszej
metody w patencie niniejszym do roz-
kladu octanu wapnia zamiast kwasu
siarczanego stosuja bezwodny wielo-
siarczan ‘sodu NaH,(SO,), otrzymany
badZz sam przez sie lub jako produkt
uboczny od fabrykacyi kwasu azoto-
wego. Reakcya odbywa sie w kotle
Zelaznym z mieszadlem i pod chlodnics
zwrotng i da si¢ przedstawié w réw-
naniu nastepujgcem:

8Ca<§H0: oNaH,(S0,)=

=8(aS0,+ Na,S0,1 6C.H,O,.

Przebieg reakcyi w tych waruvkach
jest znacznie lagodniejszy i nie prowa-
dzi do rozkladu cial organicznych. Po-
niewaz wydzielajacy sie kwas octowy
(np. 100 czeSci) rozpuszcza w sobie
octan wapnia (256 cz.) w zwyklej tem-
peraturze, tworzac zwiazki krystalicz-
ne o skladzie Ca(C,H,0.),.C.H;O,
i Ca(Cngoi)g . 201H401, naleiy dla Od‘
pedzenia wszystkiego kwasu octowego
ogrzewaé mase do 140—160° C. baczac
na -ciagle jej mieszanie. Tym sposo-
bem ma sie otrzymywaé 90°, kwas
octowy z wydajnoscia teoretyczng
z bardzo maly iloscia przymieszek, tak
Ze wystarcza dwukrotna rektyfikacya,
aby otrzymaé kwas czysty krystalicznie
i 80%,-wy.

(Pat. ros. 5663, 23,111-900—28/VIII-01.
Fabryka chemiczna Rhenania w Akwi-
zgranie.)

Otrzymywanie kwasu solnego z chloru i wo-
doru zapomoca wegla drzewnego.

Sposéb ten opiera sie na znanym
fakcie, Zze chlor i woddr, przepuszcza-
ne jednoczeSnie w stosunku czastecz-
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kowym przez wegiel drzewny, laczy
sie fatwo i bezpiecznie na chlorowo-
dor. Technicznie proces ten wykony-
wa sie w szeregu naczyn glinianych
umieszczonych w celu regulowania
temperatury w kapieli wodnej i napel-
nionych grubo zmielonym weglem drze-
wnym. Na poczatku reakeyi tworze-
nia si¢ chlorowodoru, pochlanianego
przez wegiel, nalezy mnaczynia nieco
ogrzewaé, a z chwilg bardziej energi-
cznego powstawania chlorowodoru
ogrzewanie staje sig¢ zbyteczne, a na-
wet potrzeba aparaty nieco ochladzaé.
Kiedy nastapi maximum nasycenia we-
gla chlorowodorem, to przez wpuszcze-
nie nowych ilosei chloru i wodoru
i tworzenie sie chlorowodoru, wegiel
oddaje zaabsorbowany gaz i tym spo-
sobem szczegdlniej gdy sie zwraca ba-
czng uwage, aby chlor i woddr znaj-
dowaly si¢ w stosunku czasteczkowym,.
albo wodér w nadmiarze, otrzymujemy
przez wprowadzenie chlorowodoru do
wody chemicznie czysty, niezawieraja-
cy wige chloru, kwas solny.

(Pat. ros. 5834, 26/I-900—29/IX-901..
H. i W. Pataky w Berlinie.)

Otrzymywanie wysokoprocentowego kwasu:
octowego.

Podstawa patentu niniejszego jest
spostrzeZenie, Ze roztwdr (1:) octunu
wapnia w_steZonym kwasie octowym,
przynajmniej 60%-ym, zadawany stop-
niowo i podczas ustawicznego miesza-
nia kwasem siarczanym nie zmienia sig,.
dopdki nie przekroczymy teoretyczne;.
ilosci potrzebnego kwasu siarczanego,
a wobec najmulejszego nadmiaru ze-
stala sie wskutek tego, ze kwas siar-
czany hydratyzuje gips nawet w obe-
cnofci steZzonego kwasu octowego. Zo-
bojetniajac nadmiar kwasu siarczanego-
przez dodanie octanu wapnia, otrzy-
mujemy napowrét ciecz, przyczem gips
oddaje swoje wode kwasowi octowe-
mu. Kwas octowy oddestylowujemy
od gipsu, a mase wyciskamy. Otrzy-
many kwas: octowy nie zawiera siar-
czanu wapnia, gdyZz sol ta nie rozpu-
szcza sig w kwasie octowym.

(Pat. ros. 5709, 8/VI-900—31/VIII.OL..
E. A. Behrens i J..Behrens w Bremie.),
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Kronika chemiczna.

Piecyk laboratoryjny elektryeznie ogrzewany do wysokich temperatur.

Rurki porcelanowe dowolnych wymiaréw owinigte sg weZowaty blaszky,
platynowa grubosci okolo 0,007 mm. Przez te blaszke przesyla sig prad elek-
tryczny, ktéry rurke o 25 mm Srednicy ogrzewa w ciagu pieciu minut do
1500 stopni. Do wyzZszych temperatur piecyk ten sie nie nadaje, gdyz w tem-
peraturach powyZej 1500° masa porcelanowa staje sig elektrolitem i platyna
zostaje wskutek tego nadgryzana, wreszcie ulega zniszczeniu.

Zalety piecyka polegaja na szybkosci, zjaks si¢ daja temperatury wyso-
kie osiggaé, oraz na latwosci regulowania temperatury zapomocs specyalnego
opornika. W braku termoelementu mozna oznaczyé¢ temperature z oporu samej
blaszki platynowej, gdyz temperatura piecyka nie wiele sie rézni od tempera-
tury otaczajacej go weZownicy platynowej,

(W. C. Heraeus.—Ztschr. . Elektrochem. 7, 201 —203.)
M. C.

O0znaczenie temperatury topienia manganu,

W piecyku powyzej opisanym Heraeus oznaczyl temperature topliwosci
czystego manganu, otrzymanego zapomocs metody Goldschmidta przez odtle-
nianie glinem. Oznaczenia wykonane zostaly w atmosferze wodoru, gdyz azot
widocznie laczy sie z manganem. Punkt topliwoSci wynosi 1245° + 5°

(W. C. Heraeus.—Ztschr. f. Elektrochem. 7, 185—187.)
M. C.

Sposéb nadania margarynie tego aromatu, jaki powstaje podczas smazenia masta
naturalnego.

Aromat, jaki wydziela maslo podczas smaZenia, pochodzi od estréw
cholesteryny, ktére w tej temperaturze nie rozkladaja sie jeszcze, lecz tylko
ulatniaja sie. Margaryna, jesli byla otrzymana z mleka zbieranego, cholestery-
ny nie zawiera. Opatentowany wiec obecnie sposéb nadania margarynie tego
aromatu w razie smaZenia, polega na tem, Zze do mleka stuzacego do fabry-
kacyi margaryny dodajemy cholesteryny, a wlasciwie jej estréw.

W tym celu cholesteryne rozpuszczamy w mieszaninie z dwu czeéci eteru
i trzech czefci alkoholu. Ten roztwér dodajemy do mleka slodkiego, jednocze-
$nie mieszajac je mocno bez przerwy przez co cholesteryna dokladnie rozdro-
bniona pozostaje w mleku w zawieszeniu; wtedy wytwarza sig w mleku jaki-
kolwiek kwas, tak aby kwas ten in statu nascendi laczac sie¢ z rozdrobnions
cholesteryna tworzyl estry. W 5—6 godzin cala procedura jest skonczona
i dopiero z mleka traktowanego w ten sposéb wyrabiamy margaryne, przyczem
estry cholesteryny rozpuszczaja si¢ w tluszczu. Dodatek cholesteryny tak sig
normuje, aby na 1 kg margaryny wypadl jeden gram cholesteryny.

(Pat. niem. 127376, Juliusz Sprinz we Wroclawiu.)
S. B.
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Sposéb otrzymywania tluszezéw o stalej konsystencyi z tluszezéw plynnych.

Sposéb ten, majacy wielkie zastosowanie w fabrykacyi §wiec, polega na
traktowaniu tluszczéw plynnych steZonym kwasem siarkowym na zimno i pod-
daniu otrzymanego w ten sposéb produktu po zmieszaniu z wods dziataniu
ciénienia, ciepla i pradu elektrycznego.

Ostatnia czynnosé odbywa sie w autoklawach, gdzie ci$nienie dochodzi
do 3—b atmosfer, a prad elektryczny musi by¢ dosé silny; po uplywie pewne-
go czasu, ktéry jest rézny zaleznie od gatunku tluszczu plynnego, kwas tlusz-
czowy wyplywa pa powierzchuig, a gliceryna i kwas siarkowy pozostaja w roz-
tworze. W tym sposobie i kwas oleinowy, jesli powstal przez zmydlenie
kwasem siarkowym, zostaje calkowicie lub w znacznej czeci przeprowadzony
w staly kwas tluszczowy.

(Pat. franc. 126446. Pawel Magnier, Piotr Armand Brangier i Karol Tissier

w ParyZzu.)
S. B.

Otrzymywanie rozpuszezalnego w wodzie preparatu biatlkowego.

Swiezs lub wysuszong krew traktujemy najpierw alkaliami, np. wodzia-
néw alkalicznych lub ziem alkalicznych, wzietemi w tak nieznacznej iloéci, aby
nie mogly one utworzyé albuminatéw; poczem plyn klarowny mieszamy z silnym
kwasem mineralnym. Osadza si¢ albumin nierozpuszczalny w nadmiarze kwa-
su, lecz rozpuszczalny w wodzie. 0Osad po odsaczeniu suszymy wreszcie.

(Pat. niem. 129119, 30/1-901. A. Dietenbach w Bensheimia.)

Czyszczenie drozdiy piwnych do celdw piekarskich.

Droidze rozrabia si¢ w wodnym roztworze wodzianu magnezu; poczem
drozdZe pléczemy i zobojetniamy lid slabo zakwaszamy.
(Pat. niem. 130209, 4/111-900. F. Raben w Hamburgu.)

Przygotowywanie z drozdzy ekstraktu spozyweczego.

Drozdie wprowadzamy malemi porcyami do duzej iloSci wody, ogrzanej
do temperatury, w ktérej ma miejsce tylko zabijanie i rozrywanie sie komérek
drozdZowych bez Sciuania si¢ jednakZe zawartego w nich bialka. Produkt po
dluzszem staniu filtrujemy i odparowujemy.

(Pat. niem. 130362, 30,I1V-901. M. Elb w DreZnie.)
4.

Otrzymywanie hezposrednio zdatnego do uzytku wywelywacza w formie stalej.

Odwodnione sulfokwasy i kwasy karbonowe amidonaftoléw, naftylenodwu-
aminéw i dwuoksynaftalinéw (otrzym. wedlug pat. 50265, 53549 i 76208) mie-
szamy z odwodnionym siarczynem i prazons soda; mieszaning tg prasujemy na
pastylki.

(Pat. niem. 128484, 11-1-901. Tow. ake. fabr. aniliny w Berlinie.)
A.
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Mydla z nafty I alejéw mineralnych.

ZaloZeniem ponizszego sposobu jest zasada zetkniecia sie molekularnego»
czastek nafty z czastkami produktéw domieszanych, a wiec zasada jaknajsci-
§lejszej mieszaniny. :

‘W dabpym razie oznaczong ilo§é kwasu stearyiiowego stapiamy na wolnym
ogniu, mieszamy z olejem mineralnym i dodajemy niewielks ilo$é weglanu
magnezu oraz kwasu solnego w ilosci odpowiadajacej uzytemu weglanowi ma--
gnezu. Gdy wydzieli sie juz caly dwutlenek wegla i mieszanina przyjmie
konsystencye stala, traktujemy ja na zimno roztworem wodzianu sodu, zawie-
rajacym pewng czesé (okofo ') weglanu sodu. Po zmieszaniu pozostawiamy ja,.
na kilka godzin, poczem produkt ogrzewamy, dodajac malemi ilo§ciami alkalia
w iloéci potrzebnej do zmydlenia masy, ktdéra gotujemy pdéki nie dojdzie do
stanu ciasta plynnego. Wtedy wlewamy je roztworu chlorku sodu, aZeby wy--
dali¢ caly nadmiar alkaliéw. Wyplywajace na powierzchnig plynu mydlo zbie-
ramy i, po stopieniu na slabym ogniu, odlewamy.

Autor podaje nastepujacy przepis mieszaniny: 100 cz. nafty, 15 do 30 cz.
kwasu stearynowego, 1 do 2 cz. weglanu magnezui 3 do 5 cz. kwasu solnego..

Mydlo naftowe w przeciwiefistwie do. zwyczajnych nie daje piany, lecz
oczyszcza dokladnie i moze znalezé liczne zastosowania w przemysle do czysz--
czenia tkanin welnianych, jedwabnych i bawelnianych. Précz tego posiada wla-
snofci antyseptyczne, zmigkeza skérg i pozostawia na niej czasteczki tluszczo-
we; dlatego nadaje sie do leczenia skdry i mycia glowy. Nieprzyjemnego zapa--
chu nafty mydlo moze byé pozbawione przez perfumowanie.

(Raymond.—Rev. d. prod. chim. 1902, Nr 7. o

Fabrykacya preparatéw jodowyeh.

W celach antyseptycznych i jako zastepca jodoformu ma stuzyé preparat;.
otrzymany przez rozpuszczenie 100 cz. Zelatyny i 3 cz. jodku potasu w 1000 cz..
wody i dodanie w jakiejkolwiek ,postaci 1'/, cz. jodu i wreszcie 1% jakiego.
ciala zestalajacego, jak np. alunu chromowego. Mieszaning te suszymy i prosz-
kujemny. Preparat ten jest bez zapachu, a pod wplywem wilgoci przy opatrun-
kach wydziela jod wolny i dziala podobnie do jodoformu. Zamiast wody mozna.
stosowaé wywar np. lawendy lub innych cial, a takZze zmieniaé stosunek czefci-
skladowych.

B

Pospieszne garhowanie skér.

Skéry traktujemy najpierw rozciericzonym roztworem kwasu pikrynowego

(20 ¢ kwasu na 5 [ wody), a nastepnie garbujemy w kapieli z dwuchromianu,.

soli kuchennej i alunu z dodatkiem drobnych iloSci kwasu pikrynowego. Wre-

szcie po zakwaszeniu kwasem solnym powyzszej kapieli skéry po raz drugi

w niej zanurzamy celem ostatecznego wygarbowania, poczem redukowanie kw..

pikrynowego i chromowego oraz wymywanie odbywamy w zwykly juz sposéb..
(Pat. niem. 128693, 14/11-900. M. Mindus w Hamburgu.)
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Sekeya chemiczna.

Posiedzenie Sekcyi chemicznej, 9-te
z kolei w r. b., odbylo sie w sobote
d 14 czerwca. Na posiedzeniu byto
obecnych czlonkéw i gosci 19. Po od-
czytaniu i przyjeciu protokulu z po-
siedzenia poprzedniego, przewodniczy-
cy Sekcyi podal wniosek, aby wyrazié
protokularnie serdeczne podziekowanie
16dzkie] Sekcyi technicznej za gorace
i pelne dobrych wspomnieri przyjecie,
jakiego doznali koledzy nasi podczas
wycieczki do Lodzi w d. 24—26 maja
r. b. (Por. ,Chem. Polsk.“ t. II, N. 22,
str. 527 1 N. 23, str. 5649). Wniosek ten
zostatl jedaomyslnie przyjgty.

Nastepnie dr. Stanistaw Weil méwil
na temat: ,Kilka sléw o karminie
i brazylinie® StreSciwszy rézne ba-
dania zmierzajgce ku wyswietleniu bu-
dowy barwnika koszenili—kwasu kar-
minowego i barwnika drewna czerwo-
nego — brazyleiny, prelegent zwraca
uwage na niejednakowy stan rezulta-
téw, osiagnietych w tym kierunku.
Budowa karminu jest jeszcze zupelnie
nie wys$wietlona, wiadomo nam tylko,
Ze karmin jest pochodna—indonu; wzdr
Millera 1 Rohdea (naftochinonowy)
okazal si¢ blednym, wzdér Lieberman-
na nie jest dowiedziony, a prace prof.
St. Kostaneckiego wykazuja, Ze mozli-
wy bytby dla kwasu karminowego
wzdr, zawierajacy grupe anhydrodiin-
dandionu lub tez indonu i (jednocze-
$nie) chromonu. Natomiast budowa
brazyleiny jest znacznie lepiej wyswie-
tlona. Referent kredli wzory St. Ko-
staneckiego i WI. Feuersteina, Perkina
i Gilbodyego, WL Feuersteina (zmie-
niony), 1 przychyla sie stanowczo do

wzoru prof. Kostaneckiego, dowodzae,
Ze ten jedynie i w sposéb zupelnie za-
dawalajacy tlumaczy wszelkie wlasno-
Sci brazyleiny. Budowe tego barwui-
ka moZoa sobie uzmyslowié, laczac
grupg oksy—fB—chromonu z aldehydem
protokatechowym, a nawet, jak przypu-
szcza prof. Kostanecki w jednej z osta-
tnich swych rozpraw, zamykajac jedno-
czesnie grupe atomdéw, lagczacych jadro
benzolowe z jadrem [ — chromonu,
w pier§cien indanolowy. Jezeli prazy-
tem przyjmiemy dla Dbrazyleiny wzdér
chinoindynowy, razgcem staje sie po-
dobieristwo czefci grupy atomdéw bra-
?y.leiny z czeScig grupy atoméw fta-
ein.

W dyskusyi nad odezytem dr. St.
Weila brali udziat dr. Goldsobel i p.
Leppert.

Z kolei dr. A. J. Goldsobel wypo-
wiedzial rzecz: ,0O budowie alkaloidéw
kory chinowej.“ Dokladny i zajmuja-
co przedstawiony odczyt ten, nie da-
jacy sie przytem krétko strescié, uka-
Ze sie niebawem iz exfenso na lamach
»Chemika Polskiego.*

Wreszcie p. Ignacy Bendetson zako-
munikowal z postepéw chemii stoso-
wanej o bardzo doniostych, waznych
1 ciekawych badaniach ostatnich cza-
séw nad wytwarzaniem czerni anilino-
wej niezieleniejacej. Komunikat ten
W obszerniejszem mnieco opracowaniu
samego referenta ogloszony réwniez
bedzie w ,,Chemiku Polskim.“

Na tem posiedzenie zostalo zakon-
czone.

Wiadomosci hiezace.

Przemys! cukru burakowego w Stanach
Zjednoczonyeh, W czasie kampanii ro-
ku 1901/02 wyprodukowano 185000 ton

cukru burakowego, t. j. o 140%, wiecej

'niZz podczas ubieglego sezonu (77000

ton). W r. 1900 w Stanach Zjedno-
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czonych znajdowalo si¢ 81 cukrowni,
w r. 1901 przybylo 11, w r. 1902 roz-
pocznie dzialalno$é dziewieé buduja-
cych sie obecnie fabryk. Wydajnosé
tych nowych fabryk wynosi 500—1000
ton dziennie. W ostatnich czasach za-
wigzalo sie¢ wiele nowych towarzystw
fabrykacyi cukru burakowego z ogél-
nym kapitalem 49 milionéw dolaréw.

Zloza siarki w Dagiestanie na Kaukazie
zawierajg 20%, czystej siarki, gdy po-
klady sycylijskie wykazujg tylko 14—
17%,. W Dagiestanie znajduja sie
w chwili obecnej dwa przedsigbior-
stwa, zajmujace si¢ wydobywaniem
siarki; produkeya ich wynosi 1000 ton.
Niedawno poklady siarki odkryto tak-
Ze w Aschabadzie w Azyi Srodkowej;
wydobycie ich oceniaja na 9 milionéw
ton.

Nowe nazwy farb slowlanych. Stowa-
rzyszenie niemieckie fabrykantéw farb
olowianych, azeby usunaé wszelkie nie-
jasnoéci w oznaczaniu jakoseci, uchwa-
lilo, Ze, poczawszy od dnia uchwaly,
najlepsze, nie zafalszowane gatunki
preparatéw olowianych — biel olowia-
na, minia i glejta, oznaczane dotych-
czas jako chemicznie czyste, beds wy-
puszczane do handlu tylko pod nazwa-
mi ,czysta biel olowiana,* ,czysta mi-
nia,“ ,czysta glejta.“ Nowe nazwy nie
oznaczajg Zadnej zmiany w jakosei pro-
duktéw, sa tylko bardziej stuszng i od-
powiednia nazwg niezafalszowanych
preparatow.

Wielkie zloza boksytu odkryte zostaly
niedawno w Nowej Walii Poludniowej
w miejscowosci Wingello, odleglej o 105
mil od Sydneyu, a takie Inverell i Em-
maville w odlegloéci okolo 460 mil na

éinoc ¢d tegoz miasta. We wszyst-
kich badanych prébkach boksytu z tych
miejscowosci znaleziono kwasy fosfo-
rowy i tytanowy; zawartosé tlenku Zze-
lazowego waha sie¢ miedzy 2 a 42%,
zawartosé glinki miedzy 28 a 61%.

Mleko proszkowane. Dr. Ekenberg
w Stokholmie wynalazl sposéb zamie-
niania czeSci stalych mleka na proszek,
ktéry po rozpuszczeniu w wodzie daje
mleko z temi samemi, co poprzednio,
wlasno$ciami. Proszki z mleka otrzy-
mywano juz przedtem, ale nie rozpu-
szczaly sie one calkowicie. Dodwiad-
czenia dr. Ekenberga dowiodly podo-
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bno, Ze proszek z mleka, otrzymany-
wedlug jego sposobu, jest bardzo
trwaly, opiera sig wplywom tempera-
tury i nie kwasnieje. Przechowywad:
go mozna w puszkach blaszanych, na-
czyniach drewnianych, woreczkach i na-
wet tutkach papierowych. Jedna czesé-
proszku daje 10 cz mleka. Aparat,.
zbudowany przez dr. Ekenberga, a trzy-
many jeszcze W tajemnicy, poniewa
stara si¢ o uzyskanie patentu, ma wy-
twarza¢ dziennie okolo 2000 funtéw:
proszku mlecznego; koszty fabrykacyi:
podane sg na 1 fenig od- 1 litra mleka..

Organizacya wywozu nafty kaukaskiej do
Niemiec. Eksport nafty kaukaskiej juz:
w-'roku 1901 wynosil 73,4 milionéw-
pudéw i nafta znajdowala przewaznie
zbyt w Anglii; w wywozie tym braty
udzial przewaznie wigksze firmy. Obec--
nie i mniejsze firmy projektuja orga-
nizacye towarzystwa eksportowego
i checg wywozié nafte do Niemiec..
W tym celu wkrétce ma si¢ odbyé
w Petersburgu zjazd przemystowcéw
naftowych, w ktérym maja wziaé udzial:
takze delegaci ministeryow i przedsta-
wiciele zagranicznych firm handlowych..
Gléwng podstawa obrad ma byé utwo-
rzenie towarzystwa eksportowego, kté-
re posiadaé bedzie monopol na wywdz,
a wladciciele fabryk naftowych maja
nalezeé do tego towarzystwa, jako ak-
cyonaryusze. Fabrykant bedzie mdégh
nafte eksportowaé tylko za poSredni-
ctwem towarzystwa i oirzyma od to-
warzystwa za kaidy pud wywiezionej
nafty pewng slaly cene, a oprécz tego.
3Y; puda ropy lub odpowiedni réwno--
waznik pieniezny wedlug ceny gieldowej
sam natomiast zobowiazany bedzie za--
placié towarzystwu ceng gieldowsy za.
2 pudy odpadkéw mnaftowych. Jesli
w tym wzgledzie osiagnie si¢ porozu--
mienie, towarzystwo eksportowe roz-
pocznie dzialalno§é juz w lipcu b. r.

Wielka katastrofa w kopalni wosku ziem-
nego w Borystawiu, W kopalni wosku
ziemnego w szybie nalezacym do To-
warzystwa ,Lénderbank“ w dpin 2-im.
czerwca zapalily sig gazy naftowe naj-
prawdopodobniej w skutek przerwania
sie¢ przewodu elektrycznego przy je-
dnym ze znajdujacych sie w podziemiu
wentylatoréw. 15-tu robotnikéw zgi-
nelo na miejscu, 5-ciu jest ciezko ran-
nych i poparzonych. Przed kilku dnia--
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mi jeden z szybéw w tejie kopalui zo-
stal zalany woda,.

Opalanie lokomotyw ropa na kolejach ga-
licyjskich. Ministeryum komunikacyi,
w porozumieniu z ministeryum wojny,
zgodzilo si¢ na opalanie lokomotyw na
kolejach galicyjskich jednoczesdnie i we-
glem i ropa, obawiajac sig¢ ze wzgle-
déw strategicznych, by podczas wojny
nie zabraklo do opalania ropy lub
mazi, gdyby zostalo wprowadzone
opalanie sama ropa. W tym celu nad
paleniskiem weglowem ma byé umie-
szczony aparat Holebena do rozpyla-
nia i palenia mazig. Z technicznego
punktu widzenia takie zalatwienie spra-
wy jest niepraktycznem, gdyz przez je-
dnoczesne opalanie i weglem i ropa
zwigksza sig tylko przyplyw zimnego
powietrza do paleniska 1 nie osiaga sig
tego efektu, jaki mogloby wywolaé
opalanie cieklym materyalem opalo-
wym z odpowiedniem regulowaniem
doplywu powietrza, co w razie zacho-
wania rusztéw weglowych jest mie-
mozliwe.

Krajowa komisya przemyslowa odbyla
na poczatku czerwca we Lwowie po-
siedzenie zwyczajne. Na posiedzeniu
tem uchwalono projekt rozszerzajacy
dotychczasowe, agendy komisyi szoze-
. g6lniej w kierunku opieki nad wielkim
przemyslem, a mianowicie postanowio-
no, Ze zamiast jednej stalej sekcyi wy-
konawczej, maja byé odtad dwa stafe
komitety, jeden dla spraw przemystu,
drugi dla szkolnictwa przemyslowego.

Handel zewngtrzny padstwa niemieckiego.
Wwéz olejku terpentynowego i Zywic
do panstwa niemieckiego stanowil w ro-
ku 1901 warto$é 19 600 000 marek czy-
1i 0,3%, calego wwozu; wywéz zaé ani-
liny i innych farb ze smoly pogazowej
dosiggnal cyfry 81 300 000 marek czyli
1,7°, calego wywozu; w roku 1900 wy-
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wéz ten stanowil wartosé 77 300 000
marek, (Chemische Revue).

Podwyzka cen swiec. Kartel fabrykan-
téw Swiec Austro-Wegier podwyzszyl
ceny Swiec.

Nafta w Greeyi. Angielskie towarzy-
stwo stara si¢ o uzyskanie koncesyi
na poszukiwania naftowe na wyspie
Zante, gdzie wystepowanie nafty bylto
znane jeszcze za czas6w Herodota,
mianowicie w pewnej czeSci wyspy
pokrytej bagnami i mchem wystepo-
wala ropa na powierzchnig ziemi i za-
palona palila si¢ calemi miesiacami.

Zatrucia olowiem w Anglii. Rzad an-
gielski przedstawil parlamentowi spra-
wozdanle, gdzie podaje liczbe otrué
olowiem w przemysle glinianym i por-
celanowym w latach 1899—1901. Ogdl-
na liczba otrué wynosila:

rok w przemysle glin. gdzieindziej-
1899 249 1009
1900 200 853
1901 106 757

Komitet do badania nishezpieczenstw, po-
tgezonych z wydohywaniem wesku ziemnego
przeniesiono z Boryslawia do Krakowa
i oddano pod kierownictwo tamtejsze-
go naczelnika gdrniczego. Komitet ten
ustanowiony zostal w r. 1897 przez mi-
nisteryum rolnictwa w celu badania
niebezpieczenstw wydobywania wosku
ziemnego w Galicyi (wystgpowanie wy-
buchowych i trujacych gazéw, pawo-
dnienie i t. p.). Sprawozdania z dzia-
lalnodci komitetu beda zamieszczane
w wydawanych przez ministeryum rocz-
nikach p. t. ,Die Bergwerksinspektion
in Oesterreich“.

Migdzynarodowa wystawa hygieny, che-
mii | farmacyi w Bernie, ktéra miala sig
odbyé w sierpniu r. b. podezas kon-
gresu prasowego, odloZona zostala do
roku 1903.
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Ceny hiezace niektdrych produkidw chemicznych,

Komunikowane redakeyi przez sprzedawcow warszawskich,

Rb. i kop.
Alun pud 1,40
Amoniak, ¢. wi 0,910 100 f. 11,00
" » 0,960 » 5,00
Antymon Regulus, angielski,
Gdansk 100 kg 25,92
Antymon Regulus, japonski,
Gdansk " 26,27
Benzol pud 8,00

Biel cynkowa LZ (ziel. piecz.) 50 kg. 13,15

“ ” » (CZerw.p.) » 12,65
" ” » (szarapieez.) , 12,15
Biel olowiana I, chem. cz. pud 3,40
" " 1 . 3,20
Boraks kryst. 4,00
Cerezyna biata , 13,00
” z61ta » 12,00
Chloran potasu s 945
Chlorek amonu w proszku » 500
” ” subl. » 9,40

" cynawy 18,50

» bielgcy » 1,40

» _ potasu, 90—95%, 100 f. 4.00

Cyna Banca, Gdaiisk 100 kg 127,77

Cynk Lazy, Sosnowice ” —
» Giesche. WH, Sosnowice ,, 18,05
” , PH " ., 1713
Cyanek potasu 95—98%/, pud 22,00
Dwuchromian potasu » 8,00
» sodu w | —
Dwuweglan sodu angielski » 3,20

— Jahresbericht der Chemie. 1894.
2 zesz. Mk. 10.
-~ Jahresbericht der Chemie. 1897,
9 zesz. Mk. 10.
Rb. i kop-
Emetyk mielony tech. . 17,10
Eter pud 14,50
Fosforan amonu » 24,00
Glejta w luskach, kaw. lub miel.
50 kg 8,25
Glin —
Gliceryna surowa pud 7,00
Gliceryna biala » 8,50
" chem. czysta » 11,00
Jod, fant 5,20
Kainit 100 f. 0,90
Kamient winny pélkryst. pud. 12,00
Kaolin Ia 100 f. 125
Krochmal kartoflany pud 2,00
” pszenny » 3,80
» ryzowy » 9,60
Kwasy:
arsenawy » 8,00
borowy kryst. » 1,00
» mielony - 8,00
azotowy 36°B, 100 f. 5,00

fluorowodorowy 509, pud netto 12,50

octowy techn. 25°%, , , 1,75
» » 80—32%, , 185
» » 500/0 ] ” 3;40
” » 600/0 » » - 4,50
L ” 800/0 ” ” 6,50
karbolowy 20—25% pud 1,30
” 25—30% » 1,35
» 30—35% . 140
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Rb. i kop.

Kwasy: _
salicylowy tech. 1k 1,50
siarczany 66°Bé 100 £ 2,30
solny 20—22° Bé » 1,80
SZCZAWIOWY pud 6,50
1.6 wolowy australijski » 620
» barani austr. .3 korony* 6,40

» kostny, ekstr. benzyng pud 4.80

MiedZz w blokach ,Mansfeldzka,“
100 kg Aleksandrow 55,43

» Whlokach amerykarnska BER
100 kg Gdansk 54.74

» Wblokach australijska ,, Wal-
laroo,“ 100 kg Gdansk 54,51

» W blokach ameryk. elektrolit
100 kg Gdansk 53,93

» W blokach chilijska ,Lota“
100 kg Gdansk
» Wblokach japonska ,Furrka-
wa“ 100 kg Gdansk
Minia olowiana, ch. czysta 50 kg 10,50

" ” techn. " 7,50
Nafta bez beczki pud 135
Octan sodu techn., pud netto 3,25

» » ¢h. cz. " ” 4,40

» wapniaczarny 60—63°%, pud 1,15

” » szary 80—829%, 1.75
Odpadki naftowe . 0,70
Oleina newska , 675
Olej kokosowy ,,Cochin* » 6,80

” » Ceylon I » 6,40
” » Ceylon II - 6,30
» Kkonopny » 5,50
» Iniany » 640
» Mineralny N 1 Szybajewa , 1,20
» » N2 » » 1,15
» palmowy ,Lagos® » 650
» ” rafinowany » 6,50
» palmkernowy » 6,30
» Trycynowy tech. » 625
” ” medyczny e
» TIZepakowy surowy » 6,00
” » rafinowany » 6,40
» slonecznikowy » 6,60
» Sezamowy Ne 1 . 975
Oléw Friedrichshiitte 100 kg

Sosnowice 11,80
Parafina pud 8,00
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Rb. i kop

Podsiarczyn sodu pud 285

Pokost kreozotowy » 450

Potaz kazanski . 220

» melasowy 80—829/, w 2,50

Potaz gryzacy oczysz. wlask. , 30,00

»  plynny » 4,00

Saletra 100 f. 4,40

Sadze lampowe pud 5,50

" drzewne 5 - 2,40

Siarczek sodu , 1,40

Siarka » 1,60

Siarczan amonu, 20%, N 100 f. 6,70

” cynku pud 4,50

. glinu » 116

- magnezu » 0,80

” miedzi 100 f. 12,50

- potasu, 909, ” 4,25

" sodu pud 0,78

” Zelaza 100f, 1,40
Soda amoniakalna 98 — 1009,

w workach 6 pud., pud

- amoniakalna w beczkach

30 pud,, pud

. kaustyczna 76°, w bebnach

20 pud. pud

S61 anilinowa "

Spirytus drzewny 90%, ”

Stearyna odeska w taflach ”

Superfosfaty. 16—179, 100. f.

Syrop kartoflany pud
Szklo wodne 36°B
40° B
” » 60°B

» W proszku

3

» ”

Tanina
Terpentyna zwyczajna
” francuska,
Tran bialy
» 20ty
»  garbarski
Weglan amonu
” magnezu
Weglik wapnia, bebny 100 kg,
» ” » 50]‘9
Zelazocyanek potasu
Zelazicyanek potasu
Zywica amerykanska G 122 f.

” ked ”

¥ 8 ¥ 3 032 0¥ 3

¥ 3 3 3 3 2 03 3

» ” I ”

1,35
1,40

2,80
9,00
11,00
9,25
1,36
2,65.
0,75
0,85
0,95.
1,00
20,60
2,20.
7,70
13,00
10,50-
4,25
9,30
8,50
4,00
475,
12,50
32,00
5,40
5,50
5,70

TRESC: O mechanizmie reakcyj, p. L. Brunera—Fr. Liity i H. H. Niedenfiihr.
Studya poréwnawcze nad zyskownoScig fabrykacyi kwasu siarczanego wedlug
metody katalitycznej i wedlug obecnego procesu komorowego, p. St. G.—Obfi--
te 4rédla nafty w Texas, p. dr. S. Bartoszewicza.—Dzial patentowy.—Kronika.
chemiczna.—Sekcya chemiczna.—WiadomoSci biezace.—Bibliografia.—Ceny bie-

zgce niektérych produktéw chemicznych.

Wydawca J. Leski

Redaktor Br. Znatowicz-

Hospoaeno lenavpom., Bapmaga, 10 Iors 1g02 r.

Warszawskie Ake. T-wo Artystyczno-Wydawnicze-



	Chemik Polski, R. 2 nr 26 (1902)
	O mechanizmie reakcyi. Przez Ludwika Brunera.
	Fr. Lüty i H. H. Niedenführ. Studya porównawcze nad zyskownością fabrykacyi kwasu siarczanego według metody katalitycznej i według obecnego procesu komorowego.
	Obfite źródła nafty w Texas.
	Dział patentowy. Opracowany przez J. Bieleckiego i K. Jabłczyńskiego.
	Kronika chemiczna.
	Sekcya chemiczna.
	Wiadomości bieżące.
	Bibliografia.
	Ceny bieżące niektórych produktów chemicznych.


