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it diesem Werke ubergeben wir der Offentlichkeit ein Buch, das in Aufbau und
I\/I Inhalt etwas Neues und Besonderes ist. Es konnte nur geschrieben werden
infolge der Verbundenheit des Bauwelt-Verlages mit dem vielgliedrigen Verlag Ullstein,
in dessen weitem Rahmen er selbstandig arbeitet. Der Inhalt des Buches ist trotz des
monographischen Charakters mehr als die beschreibende Darstellung eines bestimmten
Baus; deshalb ist man in der Wahl des Buchtitels absichtlich Uber den ausgefiihrten
Bau hinausgegangen, und hat das Buch ,Ein Industriebau“ genannt. Es soll hier gleich
vorweggenommen werden: Nicht ein fertiger Bau wird hier in Wort und Bild vor-
gefuhrt — solche Biicher gibt es fast ebenso viele wie GrofRbauten —, sondern das
Werden des Baues, ,von der Fundierung bis zur Vollendung“, wie es der Untertitel
besagt. Der Plan dieses Buches wurde fast gleichzeitig mit dem Vorhaben des Baus
selbst gefalt, seine Bearbeiter waren mit am Bau tétig, sie legen hier gewissermalien
ein etwas gefeiltes Bautagebuch nieder. Die Erfahrungen der Bauleitung werden mit-
geteilt, gemachte Fehler nicht verschwiegen. Deshalb wird dies Buch alle fesseln, die
sich als Architekten, Ingenieure, Bauausfihrende oder als Bauherren mit Industrie-
bauten beschaftigen muissen, um die hier gewonnenen Erfahrungen zu Ubernehmen
und Fehler zu vermeiden.

Uber den Bau selbst kann noch gesagt werden, daR er der gréRte private Fabrikbau
der Jahre 1925/1926 in GroB-Berlin, vielleicht von ganz Deutschland war. Auf den
ersten Blick mag dem Leser dieses Buches schon auffallen, dal der Bau als Zweckbau
einer gewissen Uppigkeit und der damit verbundenen Kostspieligkeit nicht entbehrt.
Das ist zutreffend, kann aber damit erklart werden, daf’ es eben kein Fabrikbau in land-
laufigem Sinne ist, weitab von den Knotenpunkten des Verkehrs, wie etwa eine Spinnerei
oder Papierfabrik, Unternehmungen, die nur wenige Abnehmer beliefern, sondern ein
Repréasentationsgebdude des grolRten Zeitungs- und Zeitschriften-Verlages Europas, der
viele Millionen Kunden hat, dessen Namen jeder kennt, dessen Haus eben auch augen-
falliges Wahrzeichen seiner GroBe und kulturellen Bedeutung sein soll. Wenn man
durch die Lande fahrt, erblickt das Auge Hunderte von Fabriken, fiir den Beschauer

namenlose GroRuntemehmungen mit kleinem Abnehmerkreis; ein GroRverlag will aber



die Blicke auf sich ziehen, die Werbekraft seines volkstimlichen Namens soll vom
Gebaude in die Welt hinausleuchten. Deshalb auch der weithin sichtbare Turm.

Dieser Bau hat fur das deutsche Bauwesen noch eine besondere Bedeutung-, weil er
unseres Wissens der erste gegossene Hochbau in Deutschland ist. Eine ausfuhrliche
Schilderung des GieRRverfahrens enthalt der zweite Abschnitt des Buches. Weiter soll an
dieser Stelle auf die Zusammenarbeit zwischen Architekt und Bauingenieur in der Bau-
leitung hingewiesen werden, eine Verteilung der Arbeiten und Verantwortlichkeit, die
sich durchaus bewahrt hat.

So mdge denn dies Werk, das schrittweise zu gleicher Zeit mit dem Bau entstanden
ist, ohne bewul3t auf dies Ziel steuern zu wollen, ein Lehrbuch allen denen werden, die
den Architekten oder den Bauingenieur vor die Aufgabe stellen, einen Industriebau aus-
zufuhren, und fur jene, die mit Bauauftragen betraut werden; dartber hinaus kénnen
Bauleute die moderne Bautechnik und die elementaren Erfordernisse eines Industriebaus

aus diesem Buche der Praxis lernen.
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BAUAUFGABE

m alten Zeitungsviertel Berlins lagert wuchtig und breit am Kreuzungspunkt wich-
tiger Verkehrsstrallen ein gewaltiger Block: das Ullsteinhaus. Die machtvolle, tber-

raschende Ausdehnung, die der Verlag Ullstein im Laufe eines halben Jahrhunderts

genommen hat, fuhrte zu diesen Biesenanlagen. Aber trotz standiger Erweiterungs-
bauten entsprachen sie schon langst nicht mehr den Anforderungen der unaufhaltsam
aufstrebenden Entwicklung. lhnen im Stadtinnern eine gréRere rdumliche Ausdehnung
zu geben, war unmdéglich. Ebensowenig konnte man daran denken, nach dem Vorbild
anderer Industrien die Gesamtanlage an den Stadtrand zu legen, weil ein Zeitungs-
groBbetrieb durch tausend Faden mit dem Stadtkern verbunden ist. So mufite ein
Ausweg gefunden werden. Auf der einen Seite galt es, fir diejenigen Betriebe, die
auf die Aktualitdt der Stunde eingestellt sind, im alten Stammhause mehr Platz zu
gewinnen: fur die lledaktionen, die Setzerei und den Botationsdruck der Tageszeitun-
gen, aber auch fur die Verwaltung — auf der anderen Seite fir den Druck der Zeit-
schriften und die Buchherstellung mit allen ihren Nebenabteilungen, die samtlich auf
langere Sicht arbeiten, neue Bdume zu schaffen.

Dies war Sinn und Zweck des geplanten Neubaus. Zugleich hiel? es, bei der Wahl
des Bauplatzes folgende wichtigen Forderungen zu bericksichtigen: beste Verkehrs-
moglichkeiten sowohl fur die Arbeiter und Angestellten wie fur die Anfuhr der Boh-
stol'fe und die Abfuhr der Fertigwaren; nicht zu groBe Entfernung vom Stammhause,
da die gesamte Verwaltung dort verbleiben sollte und die Méglichkeit engen Zusammen-
arbeitens Bedingung war. Weiter war grofiter Wert auf eine reprasentative Gestaltung
des neuen Gebdudes zu legen.

Diese Forderungen fihrten zur Bebauung eines schon seit Jahren im Besitze des
Verlages Ullstein befindlichen Grundstiicks im Studen GroR-Berlins, in dem neuerschlos-
senen und rasch aufstrebenden Vorort Tempelhof, einem Gebiet, das von der alten
HeerstraBe Berlin— Leipzig durchschnitten wird. Westlich von dieser Verkehrsader fin-
den sich grofangelegte Wohnviertel und Siedlungen, meist von Beamten und Arbeitern
benutzt, dstlich von ihr, den Teltowkanal entlang, moderne Anlagen der GroRindustrie,
wie Sarotti, Steffens & Nolle, Telefonbau A.-G. Lorenz usw.

An dieser sudlichen Ausfallstrale Berlins gelegen, ndérdlich begrenzt durch den
Teltowkanal — den Schiffahrtsweg nach Westen und Osten — , bildet das Grundstick
den Schlussel zur ErschlieBung eines neuen Industriegebietes, dessen Wert durch die
llorzanlage des Kanals: den Hafen Tempelhof mit seinem grofen Lagerhause, noch
gehoben wird. Es gibt die Mdglichkeit an die Hand, am Kreuzungspunkt zukunftsreicher
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Verkehrsadern einen kraftvollen Brickenpfeiler aufzurichten, der zugleich von den
stidwarts strebenden Wohnhausbauten zu dem auf der anderen Seite aus dem Boden
steigenden modernen Industriebezirk Uberleitet.

Durch die Neukdlln— Millemvalder Industriebahn, dicht am Grundstick an der
Ullstein-Stralle, ist der Anschlul an das Eisenbahnnetz gegeben. Fir den Personenverkehr
sorgen die beabsichtigte Untergrundixahn der Nord— Sud-Linie, die unmittelbar vor
dem Grundstiick in der Berliner StraRe eine Haltestelle erhalt, sowie die Stralenbahn
Zentrum— Mariendorf. No6rdlich benachbart ist der Flugplatz Tempelhof, ein Haupt-
hafen des internationalen Luftverkehrs und Transports, und heute schon in den
Transportbereich des Ullstein-Verlages einbezogen.

Das Stammhaus im Zentrum Berlins ist durch breite Verkehrsstralen mit der Neu-
anlage verbunden ; es kann, bei 6 km Entfernung, von dein Haupttransportmitlel, dem
Schnellaslkraftwagen, bequem in 20 Minuten erreicht werden.

Nicht ohne wesentliche Bedeutung bei der Wahl des Gelédndes fiir ein so ‘lielgliedriges
Unternehmen ist auch die Frage der Wohnungsmaglichkeit flr die Arbeiter. Sie findet
in vorliegendem Fall durch die Gemeinden Tempelhof und Mariendorf, die groBenteils
aus Miethdausern mit Kleinwohnungen bestehen, eine befriedigende Antwort.

Zur Vorlage von Entwirfen fir ein Druckereigebdude auf diesem Grundstick
forderte nun die Ullstein A.-G. Mitte Dezember 1924 drei fuhrende Architekten aus
Berlin und Hamburg auf. Von den eingelieferten Entwirfen, zu denen knapp vier
Wochen zur Verfiigung standen, wurde der von Professor Eugen G. Sclimohl, Mitglied
der PreuBischen Akademie der Kuinste und Lehrer an der Akademie der bildenden Kinste
Berlin-Charlottenburg, zur Ausfiihrung bestimmt.

Bauprogramm

Dem Yorentwurf lag folgendes Bauprogramm zugrunde:

.Das fur den Neubau eines Druckereigebdudes der Ullstein A.-G. in Berlin-
Tempelhof bestimmte Geldnde liegt an der Berliner Stralle, wird auf der zweiten
Seite vom Teltowkanal, auf der dritten Seite von der Ullstein-StraBe und auf der
vierten Seite von einem Nachbargrundstick berthrt. Als Hauptverkehrsstralle ist
die Berliner StralRe anzusehen.

Es ist beabsichtigt, das Gelande mit einem Druckereigebdude zu bebauen. Der
Entwurf soll zundchst in dem Umfange ausgearbeitet werden, dal? das Bauwerk
etwa y 5 des Gelandes ausfillt, daR es also — wenn die Bebauung an der Berliner
Stralle beginnt — einschliel3lich eines betrachtlichen Vorgartens sich auf etwa
100 Meter Tiefe (von der Berliner StralRe ab gerechnet) erstrecken wirde. Hin-
sichtlich des zu bebauenden Teils selbst wird jedoch vollkommene Freiheit gelassen.
Nur ist bei dem Teilplan natiirlich zu beachten, daR er sich harmonisch in eine
spater zu erfolgende Gesamtbebauung des Geldndes einfligen kann.

Es wird damit gerechnet, daR auf der Wasserseite spater einmal eine Anlege-
stelle hergestellt werden soll. Doch wird der Verkehr auf dem Wasserwege fur
den Betrieb keine sonderliche Bolle spielen, da er lediglich fur die Anfuhr einiger
Bohstoffe, wie Papier und Kohle, in Betracht kommt. Vorlaufig braucht jeden-
falls keine Rucksicht darauf genommen zu werden.






Abb. 2. Ansicht des Aorentwurfes (nicht ausgefihrl) vom Teltow-

kanal ausnﬂesehen. Der Gesamtbau liegt in der Flucht der Berliner

Strale, wahrend er in_Abb. 3, dem i. Entwurf (ausgefihrt), zuriick-
gesetzt ist. Der Turm liegt hier noch vor dem Baukorper

Abb.3. Modell des ausgefiihrten Entwurfes. \\ egen schlechten_Bauﬁrundes ist nur der Buroflugel
(Bauteil 1a) an der Berliner StraRe vorgezogen. Der Turm liegt hinter dem Baukorper, dadurch
gestelgerte Massenfiihrung
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Der auf der anderen Seite liegende Bahnstrang gehdrt dem dffentlichen Verkehr.
Da ein Anschlufy fir das eigene Grundstiick gewtinscht wird, so ist auf die Anlage
eines besonderen Gleises Rucksicht zu nehmen, das entweder parallel zu dem
offentlichen Gleis, unmittelbar daneben, oder sonst in beliebiger Weise auf den
Platz zu legen wére. Die Bahn wird in der Hauptsache ebenfalls nur zur Anfuhr
etlicher Rohstoffe dienen kdnnen.

Als Hauptverkehrsmittel sind die eigenen Lastkraftwagen der Firma zu be-
trachten. Diese dienen sowohl der Anfuhr der Rohstoffe wie der Abfuhr fast
samtlicher Erzeugnisse. Demgemd&R wird die Gesamtgruppierung des neuen Ge-
b&udes in der Hauptsache davon abh&ngen, wie und von wo aus die Zufuhr der
Automobile erfolgen soll. Die entscheidende Wichtigkeit der Transportregelung
bringt es gleichzeitig mit sich, dal3 bei der Planung auf groBe Héfe Rucksicht zu
nehmen ist, in denen das Beladen und Abladen der Wagen erfolgen kann.

Im Gebdude selbst sind in der Hauptsache unterzubringen:

Druckereisale fiir Rotalionsmaschinen,

Druckereisédle fur Schnellpressen,

Buchbinderei,

Stereotypie,

Lagerrdume fur Papier in sehr groBem AusmaRe,

Lagerrdume fir Fertigfabrikate,

Pack- und Expeditionsraume, fernerhin eine Reihe von kleineren Abteilungen,

wie Verwaltungsbiros, Kantine und dergleichen mehr.

SchlieRlich wird besonderer Wert auf gute Lage und Ausgestaltung der Garde-
roben, Waschrdume usw. fur die Arbeiter gelegt. Diese Rdume sind fur Mé&nner
und Frauen in der Gesamtzahl von rund rooo Personen vorzusehen.

Das Geb&dude wird zweckmé&Rig als mehrgeschossiger Bau auszufiihren sein.
Die Zahl der Stockwerke ist insofern nicht beschrankt, als die Baupolizei sich vor-
aussichtlich dazu verstehen wird, auf dem Dispenswege mehr als die Ublichen
fiunf Stockwerke zu genehmigen. Eine erhebliche Uberschreitung dieser Stock-
werkzahl durfte sich indessen dadurch verbieten, dall mit sehr groRen Nutzlasten
in allen Stockwerken zu rechnen ist. Bei der Verteilung der R&aume ist darauf zu
achten, dalR die Rotationsmaschinen schon wegen ihrer groRen Belastungen im
Erdgeschol} stehen. Sie werden je etwa 200 gm fur sich in Anspruch nehmen. Die
Ubrigen Druckereiséle kdnnen in den oberen Stockwerken untergebracht werden,
wahrend der Keller in der Hauptsache Lagerzwecken dienen soll.

Als Kraftstation genlgt die Unterbringung eines Transformators und eines
500—PS—DieseImotors. Hinsichtlich der Gruppierung der einzelnen Gebé&udeteile
werden im ubrigen keinerlei Vorschriften gemacht. Nur ist erforderlich, dall sich
in allen Stockwerken mdéglichst durchlaufende, freie und gut belichtete Arbeitsséle
ergeben, die durch Nebenrdume, wie Treppen, Waschrdume, Aborte, Blros usw.,
nicht durchschnitten werden. Der Betrieb soll sich méglichst nach amerikanischer
Arbeitsweise abspielen, d. h. sdmtliche Produktionsgédnge sollen, soweit durch-
fuhrbar, mit Hilfe von mechanischen Transportmitteln selbsttétig erfolgen.
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Das Geb&ude hat sich nach auBen hin in madglichst représentativer Form zu
zeigen. Wohl soll der Charakter eines Fabrikgeb&udes gewahrt bleiben, jedoch wird
gewunscht, dafl die architektonische Gestaltung ein ansprechendes und wirksames
Gepréage erhdlt. Es ist vorauszusehen, dall die Anlage h&ufig besichtigt werden
wird; die Besucher sollen dann nach der baukiinstlerischen wie nach der tech-
nischen Seite hin einen Eindruck gewinnen, der der Bedeutung des Unternehmens
entspricht. Darum wird auch gewlnscht, dal, abgesehen von den Zufahrten fur
den Fuhrwerks- und Arbeiterverkehr, ein reprasentativer Zu- und Eingang ge-
schaffen wird, durch den Besucher und evtl. auch das im Geb&ude beschéftigte
kaufmannische Personal hineingelangen kdénnen. Nach dem Eintritt ins Gebdude
soll der Besucher zunéchst von einem gréRBeren Vestibil empfangen werden, an
das sich eine Art Ausstellungs- oder Vortragsraum anschlief3t. Dieser soll vor und
nach grofReren Fihrungen zu Ansprachen zwecks Erlauterung des Betriebes sowie
auch zur Veranstaltung kleinerer Ausstellungen von druckereitehnischen Erzeug-
nissen dienen. Gleichzeitig wére es erwinscht, wenn der Besucher beim Eintritt in
das Gebdude oder von dem genannten Vestibil aus durch groRe Glasfenster
einen Einblick in einen groRen Maschinensaal erhielte, um sofort einen Begriff
von dem Umfang des Gesamtbetriebes zu bekommen. Schlielllich sei noch bemerkt,
daB als GeschoBhéhen anzunehmen sind:

Fir die BotalionSSAle ..o 5,40 m
Fur die darUberliegenden mittleren Stockwerke...................... 4,40 m
Fir die obersten StOCKWErKe.....ooocccoevevcvveeeeeeeeecinnen. 3,50— 4,00 m

In statischer Hinsicht kommen etwa folgende Nutzlasten in Betracht:

FUr das Erdgeschof........cccooiiiiiiiiniiie e rd. 1800 kg je gm
FUr das erste StOCKW erk ....coooooviiiiiniieiiccee rd. 1200 kg je gm
FUr die Ubrigen Stockwerke........cccocoeeunee. rd. 750— 1000kg je gm.*

ENTWURFSGESTALTUNG

er zur Ausfuhrung bestimmte Entwurf von Professor Eugen G. Schmohl hatte
D folgenden Ei-laulerungsbericht:

,Das anliegende Projekt sieht den Beginn der Bebauung des Grundstiicks an
der Berliner StraBe vor, in der Weise, dall bei spaterer Erweiterung der
Fabrikationsbetrieb durch die Bauarbeiten géanzlich ungehindert bleiben kdnnte.
An der Berliner StraBe ist durch Zurtckweichen um rd. 16 m eine platzartige
Erweiterung geschaffen, die auch zur Anlage des verlangten Vorgartens Verwen-
dung finden kann. Der Erschliefung des Bautraktes dienen:

Der Eingang fur Arbeiter, unmittelbar an der Stubenrauchbriicke gelegen,
der Haupteingang fir Besucher, als Mittelrisalit hervorgehoben, und die
Zufahrt fur Fahrzeuge von der Ullstein-Strale aus.
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Eine Variante sieht durch Verlegen der Zufahrt fur Fahrzeuge an die Front
nach der Berliner Stralle eine zusarnmenfassende ErschlieBung des Geldndes von
dieser Seite aus vor. Vom architektonischen Standpunkt aus hat jedoch der aus-
gearbeitete Vorschlag demgegeniiber gewisse Vorziige. An der Seite der Ullstein-
Stralle ist durch allméhliches Zuriicknehmen der Geb&udemassen gegeniiber der
Baulinie Platz fur den AnschluB an das dort liegende Industriegleis gewonnen
worden.

Die an der Seite gegen den Teltowkanal vorgesehene Anlage einer Kaimauer an
Stelle einer Bodschung gibt die Mdglichkeit sowohl einer weitestgehenden Aus-
nutzung des Geldndes als auch einer unmittelbaren Belichtung der Garderoben-
rdume, Kantine usw. Auf die Anlage einer Anlegestelle dort ist gleichfalls Rucksicht
genommen.

Der gesamte Gebdudekomplex erhélt eine doppelte Unterkellerung. Auflerdem
ist der Innenhof ganz unterkellert. Die Bautrakttiefe ist mit 20 m i. L. so gewéhlt,
daB eine doppelseitige Aufstellung der Rotationsmaschinen mdéglich wird. Ein
Mittelgang mit Laufkatze dient der Zufuhr des Papiers.

Der in représentativer Weise ausgebildete Zu- und Eingang des Gebdudes mit
Vestibul 14R8t beiderseits Einblick in die Druckereisédle fur Rotationsmaschinen zu.
Ihm schlieB3t sich, gleichfalls auf ErdgescholRhéhe liegend, der Ausstellungs- und
Vortragsraum an. Durch diese Anordnung wird eine starke Raumentwicklung er-
zielt, doch ist jederzeit die Mdglichkeit gegeben, den Saal im ersten ObergeschoR
unterzubringen. Die Variante sieht eine Losung in dieser Art vor.

Im Keller bzw. Tiefkeller sind neben Wasch- und Garderobenrdumen fiur Ar-
beitei beiderlei Geschlechts unlergebracht: die Kraftstation, die Heizung und der
Kohlenraum. Alle Ubrigen Kellerradume dienen als Lager fiur Rohstoffe.

Die Druckereiséd'e fur Rotalionsmaschinen liegen, wie verlangt, im ErdgeschoR.
AuBerdem sind dort die Expeditionsrdume mit Verladerampen untergebracht.

Die Buchbinderei, die Stereotypie, die Packrdume, Lagerraume fur Fertigwaren,
Raume fur Verwaltung und Direktion liegen im ersten Geschof3. In den Ubrigen
Geschossen befinden sich die Sale fur Schnellpressen und Druckereimaschinen
aller Art.

Samtliche Geschosse sind durch Aufzige fur Lasten- und Personenbeférderung
miteinander verbunden. Zu diesem Zweck sind vorgesehen:

/]. Lastenaufziige durch sdmtliche Geschosse,
A\ Hebebihnen vom Keller zum Erdgeschof3,
2 Aufzige vom Erdgescho (Expedition) zum I. Stcck (Pack- und Lagerrdume),

6 Aufziige fur Personenbeférderung.

Durch Anordnung der Treppenh&user, Aborte und Waschrdume in Anbauten, ist
weitestgehende Ubersichtlichkeit der Arbeitsséle erzielt worden. Die rationellste Ab-
wicklung der Produktionsvorgénge ist beriicksichtigt. Die Mdoglichkeit ungehin-
derter Anlage von Transportbdndern an den Rotationsmaschinen ist gegeben. Jede
Rotationsmaschine wird mit einem senkrechten Transportband verbunden, und dies
wiederum gibt die beférderten Gegenstdnde an ein wagrechtes, unter der Decke
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laufendes Band ab, das sie nach der Expedition bzw. dein Packraum und der Buch-
binderei bringt.

In der &uReren Gestaltung ist versucht, neben Wahrung des Charakters eines
Fabrikgebdudes der Anlage eine reprasentative Form zu geben. Durch Anordnung
eines Turmes, der als Brickenkopf wie als Eckpfeiler und Wahrzeichen der
ganzen Anlage aufgefalRt werden kann und sich weithin dem Auge zeigt, wird
dies wirksam unterstrichen. An Material kommt fur die Ausfuhrung in Vorschlag:
Klinkermauerwerk in Verbindung mit Werkstein fir Gesimse und Abdeckung.
Die Verwendung von Keramik an Stelle des Werksteins ist nicht zu empfehlen,
zumal da sie einen raschen Fortgang der Bauarbeit erfahrungsgemafl erschwert.”

Die Forderung des Programms, einen Saal in das Erdgeschof’ einzufligen, von dem
sich ein Einblick in die Maschinensédle 6ffnet, hat die nicht unerhebliche Folge,
dalR dadurch die Flucht der Maschinenrdume fur Botationspressen sehr stérend unter-
brochen wird, ein Mangel, der spater bei dem durch ortliche Verhéltnisse bedingten
neuen Plan ausgeschaltet wurde.

Im dbrigen waren fur den Entwurf die baupolizeilichen Bedingungen von ein-
schneidender Bedeutung. Da an der Ullstein-StraBe wegen der gegenlber vorgesehenen
Wohnhausbauten nur eine beschrankte Hohe des Hauptgesimses gestattet wurde, so war
die Stellung eines Turmes oder besonders erhéhten Bauteils auf die Kanalseite beschrénkt.
Andererseits bedingte die briickenkopfartige Stellung des Geb&udes eine starke Betonung
und Massenfuhrung am Treffpunkt der Hauptmassen der Anlage und zugleich am
Hauptblickpunkt von der Berliner StralRe bzw. Stubenrauchbriicke aus.

In eine ndhere Erlauterung dieses Wettbewerbsentwurfs soll hier nicht eingegangen
werden, da der spatere, zur Ausfihrung gelangte Plan von dhnlichen Erw&gungen aus-
ging, aber auch die Nachteile des ersten Entwurfes bertcksichtigen konnte. Des weiteren
hatten sich inzwischen die Bedurfnisse des Unternehmens auf Grund der ersten Plan-
bearbeitung geklart. Fragen wie: Kesselhaus (ob im Geb&ude oder freistehend), Be-
kohlungsanlage, Eigenwasserversorgung usw. waren nun genau bestimmt.

Aushub

Wahrend noch der 15. Januar 1926 Ablieferungstermin fir die Entwurfe war, begann
bereits Ende Januar der Aushub der Baugrube. Bis Spéatherbst sollte die Anlage nicht nur
hochgefuhrt, sondern bereits teilweise ausgebaut und dem Betriebe lbergeben werden.
Diese Absicht verlangte eine Beschleunigung samtlicher Arbeiten in ungewdhnlichem
MaRe. Die gesamten Ausfiilhrungszeichnungen zur Anlage des Baus, die umfassende Bau-
eingabe waren in unverhéltnismaRig kurzer Zeit fertigzustellen; gleichzeitig, ehe Uber-
haupt eine endgultige Plangestaltung vorlag, war die Wahl des Bausystems zu treffen,
ein Zeitplan aufzustellen fur die Termine der verschiedenen Arbeiten, die reibungslos
ineinander zu greifen hatten. Wahrend beim normalen Bauvorhaben alle diese Vor-
bereitungen vor Inangriffnahme der Bauausfiuhrung getroffen und nach allen Bich-
tungen und Bedurfnissen, wie auch nach den behérdlichen Einschrankungen hin, ge-
priuft werden, meist sogar ein groBer Teil der Arbeitszeichnungen bereits vorliegt,
brachten es die Verhéltnisse der Bauaufgabe mit sich, dalR alle diese Arbeiten neben-
einander zu I6sen waren.
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Es muBten MaBnahmen ergriffen werden, die durch spétere behdrdliche Einspriiche
gegenstandslos gemacht wurden. Dabei kam es vor, dall diese Verfigungen durch die
Hast der Entscheidungen sich gegenseitig aufhoben, oder dalR der Einspruch hdoherer
Instanzen eine Genehmigung unterer Instanzen einschréankte.

Neben dieser rein baulichen Tatigkeit ging die Vorbereitung des maschinellen Betriebes
einher. Gewaltige Rotationsmaschinen, Schnellpressen, Motoren, Pumpen und unzéhlige
andere Maschinen dréangten auf Bestellung, um sofort bei kaum vollzogener Bauabnahme
aufgestellt zu werden. Jede Anderung der AusmaRe der Raume oder der Konstruktionen
bedingte ein Umwerfen der vorgesehenen Aufstellungen.

Moorboden

Mitten hinein in dies fieberhafte Arbeiten des Einfligens und Einpassens aller ver-
schiedenen Teile in ein einheitliches Ganzes traten, ein zwingendes Halt gebietend, die
tberraschenden Ergebnisse der Raustelle: die Beschaffenheit des Untergrundes warf
alle Annahmen der Grundung uber den Haufen, man war auf Moorboden gestoRen,
gerade an der Stelle, die einen Teil der schwersten Lasten, die Maschinenséle, zu tragen
bestimmt war.

Bei Beginn der ersten Bauarbeiten war tUber den Baugrund nichts Nachteiliges bekannt.
Allerdings wurden in der nédheren Umgebung keine grolReren Bauten ausgefuhrt, die
genaue Aufschlisse geben konnten. Die Annahme, da normaler Sandgrund, wie Uber-
all in dieser Gegend, anzutreffen sei, war berechtigt. Als nach sechs Meter tiefem Aus-
schachten Spuren von Moor und Ton auftraten, wurden Bohrldcher und Probepféhle
tiefer getrieben. Hierbei zeigte es sich, dall in zehn Meter Tiefe der angenommene trag-
fahige Grund nicht vorhanden war. Um nun ein genaues Bild und zugleich auch fur die
Ausfihrung die Lange etwa noétiger Pfahle festzustellen, wurde das ganze fiur die
Bebauung vorgesehene Geldnde mit einem Bohrnetz, Bohrlochabstand io m, Uberzogen.
Die Bohrungen gingen durchweg auf 20 m Tiefe. Das Uberraschende Ergebnis war
folgendes:

Entlang der Berliner Strale zog sich ein Moorgrund in einer Breite von rd. 40 m hin,
anscheinend ein aus friherer Zeit stammendes FluRbett, und zwar in einer Tiefe von
rd. 15 m. Die Tiefe des tragfdhigen Untergrundes des anschlielenden Teiles schwankte
zwischen 7 und 15 m unterhalb der Sohle der Baugrube. Der weiter entferntere Grund-
stickslreifen wies guten Sandgrund auf.

Dies (berraschende Ereignis zwang zu wesentlichen Anderungen. Eine Auffiihrung
des Gebaudes auf dem schlechten Baugrund hatte groBe Schwierigkeiten gemacht und
bedeutende Summen verschlungen. Eingehende Berechnungen und Kostenvergleiche ver-
langten eine vollkommene Umgestaltung des Entwurfs, bei dem der schwache Baugrund
entlang der Berliner StraBe mindestens von den Flugeln der mit schwerer Nutzlast vor-
gesehenen Maschinenséle gemieden werden mufte.

Erhebliche Arbeitsleistung war umsonst vertan. Die Termine laufender Vertrage
Uber den alten Entwurf mufiten hinausgeschoben, eingeleitete Arbeiten soweit wie moglich
eingestellt werden. Insbesondere galt es, die zu groRtmaoglicher Beschleunigung gedrangten
Lieferwerke fur die Baustoffe — handelte es sich doch u. a. um nicht weniger als acht
Millionen Klinker und Ilintermauerungssteine — zur Umstellung ihrer Liefertermine zu
bewegen. Die Umschaltung der umfangreichen Baustofftransporte und der Lagerung
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war vorzunehmen, und dies alles wieder, ehe der neue Plan vorlag, denn jeder Tag
brachte neue Massen von Steinen, Splitt, Eisen usw. zur Lagerung auf den beschrankten
Bauplatz.

Entwurfsanderung

Wahrend das eigentliche Bauvorhaben, bei gesteigerter Arbeitsleistung den Ge-
samlbau bis Spatherbst 1925 fertigzustellen, durch diese Entwurfsénderung sehr
in Frage gestellt wurde, zeigte es sich nun, dalR die neuen Verhéltnisse und die mit
der Planbearbeitung sich ergebenden klaren Bedurfnisse und Madglichkeiten zu einer
wesentlich ginstigeren Gestaltung des Grundrisses fuhrten, die sich auch architektonisch
und stédtebaulich als héchst wertvoll herausstelltel

An eine Zuruckverlegung des Gesamtbaus konnte aus mehreren Grinden nicht ge-
dacht werden. Einmal waren bereits grole Massen gerade der vorderen Baugrube aus-
gehoben. Sodann mufite dies wertvolle Baugeldnde doch wenigstens teilweise zur Be-
nutzung hei angezogen werden. Weiter sprachen auch architektonische und stadtebauliche
Grinde gegen ein vollstandiges Verlassen der Berliner StralRe. Die groBen Baumassen
verlangten eine Bindung mit der Flucht dieser Stralle, um so mehr, da sie als Briicken-
kopf wuchtig im Blicke des Straflenzuges mitzusprechen hatten. Diese Forderungen
wurden durch die willkommene Mdoglichkeit unterstitzt, durch Herausziehen eines Bau-
teils diesen als gesonderten Birohausfligel zu benutzen und dadurch den weiter oben an-
gefuhrten, durch das Bauprogramm bedingten Mangel: die verkehrsstérenden Durch-
schneidungen der Maschinenrdume, auszumerzen.

Diese Gliederung und Steigerung der Baumassen in der Tiefe, die durch den vor-
gezogenen Flugel an der Berliner StralRe eingeleitet werden sollte, bedingte eine weitere
Zuruckverlegung des Turmes in der Massengruppierung selbst. Wahrend er beim ersten
Entwurf aus der Frontmasse emporscho3, um im zierlichen Filigranwerk eines acht-
eckigen, durchbrochenen Aufbaus auszuklingen, fuhrt der jetzige Turm in ungehemmter
Wucht empor zur gewaltigen Hohe von 77 Metern und stellt sich trutzig dicht hinter
den Schwerpunkt der Anlage, in dem die Front am Teltowkanal, noch um die beiden
Kellergeschosse erhoht, sich mit der leicht geschwungenen Masse des Hauptfrontflugels
trifft. Diese wieder wird, als natiirliche Stitze gegen die Uberméchtige Gegenbewegung,
kraftig von dem um ein Geschof} erhdhten Burofligel gehalten.

Der Turm ist dadurch in weit gréBerem Male zum Ausgleich der bewegten Massen
herangezogen und wird durch seine wesentlich gesteigerte Wucht und seine zurick-
verlegte Stellung ins Herz der Anlage auch bei einer VergroRerung des Baus nach der
Tiefe immer fuhrend wirken. Diese rein architektonischen Grinde und die durch die
ortlichen Verhéltnisse bedingte Trennung des Burohauses vom eigentlichen Fabrik-
geb&ude waren bei der Umgestaltung der Grundrisse bestimmend.

Es ergab sich nun die Aufgabe, die Raumbedurfnisse der verschiedenen Zweige des
Betriebes klar in ihren Beziehungen zueinander festzustellen, um sie organisch in die
Gesamtanlage einzugliedern.

Die zu schaffenden Anlagen sind folgende:

1. Arbeits- und Fabrikationsraume. Und zwar die GroRfabrikation mit schweren

Botationsmaschinen, deren Aufstellung in hdheren Geschossen sich aus bautech-
nischen wie fabrikationstechnischen Grunden ausschlo. Dann die anderen
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ausgedehnten R&umlichkeiten fir die leichteren Druckmaschinen, die Buch-
binderei, Stereotypie, Expedition usw.

. Die Rohstoff-Lagerrdaume.

. Die Fertigwaren-Lager.
Die Transport- und Verkehrsanlagen, innerhalb des Betriebes als wagrechter und
senkrechter Transport, wie auch als Zu- und Abfuhr der Roh- und Fertigwaren,
sowie der Rohstoffe fur Kraft und Heizung.

5. Die Kraftslalion und die verschiedenen Einrichtungen fur Heizung, Dampf,
W asser usw.

6. Die sozialen Einrichtungen: Kantine, Kiiche, Garderoben, Bader, Aborte u. dgl.

cCON

=

Fabrikationsraume

Far die schweren Rotationsmaschinen wurde das ganze Erdgeschol3 vorgesehen.
Sie waren in vollkommen durchgehenden R&umen untergebracht, lediglich von der
Toreinfahrt an der Ullstein-Strale unterbrochen. Diese Vorkehrung ist flr den tech-
nischen Betrieb von groBer Bedeutung, da die gleichen Traktbreiten dieselben Beleuch-
tungsverhéltnisse (Licht von vorn und hinten), gleiche Achsweilen, eine einwandfreie
Aufstellung der Riesenmaschinen ermdglichen. Nachteilig fur die Aufstellung der Ma-
schinen ist der aus architektonischen Griinden schwingende Grundril} des westlichen
und sudlichen Fligels. Fur die praktische Ausnutzung ist diese rein kiinstlerische Forde-
rung nicht zweckdienlich. Im fertigen Bau reihen sich in Fluchten von 70 bis 80 Metern
die groRen Maschinenséle aneinander, das Uberwéltigende Bild eines maschinellen GroR3-
betriebes.

Schnellpressen, andere Druckmaschinen, Buchbinderei, Stereotypie, Pack- und
Expeditionsraume verteilen sich auf die oberen Geschosse. Vollstandig im Viereck
durchgehende Sile erméglichen stets jede réaumliche Trennung und Anderung, was
bei einem derart sich steigernden und dem Wechsel unterworfenen Betrieb auRer-
ordentlich wichtig ist. Keine Zwischenschaltung von stérenden R&umen, wie Treppen-
hausern, Nebenrdumen oder Lagern, darf hier eine Unterbrechung herbeifihren. Alles,
was mit der Fabrikation nicht unmittelbar zu tun hat, ist auszuschalten, um den un-
gehemmten Gang der Versorgung der Rdume mit Rohstoffen oder Halbfabrikaten in
jeder Richtung zu ermdglichen. Aufziige, Aborte u. dgl. sind in tote Winkel von Ein-
spriingen der Treppen oder des Turmes gelegt. Die weitgespannten Felder der Kon-
struktion geben bis auf wenige Stitzen den Raum frei.

Die Lagerraume fir Rohstoffe und Zwischenerzeugnisse sind in den Untergeschossen
angeordnet, hier jedoch auf den Teil beschrankt, der die beste Zubringungsmaéglichkeit
vom Sammelplatz der Zufuhren ermdglicht: von dem grofien Innenhof. Die besten Teile
der Untergeschosse, wie der gut belichtete Fligel am Teltowkanal, waren fir wertvollere
Raume vorzusehen.

Verkelirsanlage

Die Adern im Korper des gesamten Betriebes bilden die Anlagen fur den Verkehr und
den Transport, beide zusammenhéngend und ineinander Ubergehend. Sie erschlieBen
das Gebdude fur den Verkehr durch den groRen Arbeitereingang am Teltowkanal, den
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Eingang der Angestellten durch das Hauptportal im Burofltigel an der Berliner Stralle,
wahrend die Hofeinfahrt an der Ullstein-StraRe dem Frachtverkehr dient. Die Roh-
stoffversorgung der Kraftstation und des Kesselhauses erfolgt durch ein besonderes Gleis
von der Industriebahn, zu den Bunkern abbiegend. Eine Durchfahrt vom ersten zum
spateren zweiten Hof schafft die Innenverbindung mit der vorgesehenen Erweiterung.
Diese Trennung der verschiedenen Teile des Verkehrs zum Geb&ude ermdglicht nicht
nur seine reibungslose Abwicklung, sondern auch die bei solchem Umfang nétige Uber-
wachung.

Bei Anlage des Verkehrsplanes kamen drei wichtige Gruppen in Frage:

1. Der Zu- und Abgang der Arbeiter und Angestellten bei Schichtwechsel.

2. Der Verkehr im Innern wahrend der Schicht.

3. Die Zu- und Abfuhr von Gitern.

Der Zu- und Abgang der Arbeiter ist im allgemeinen auf eine kurze Zeitspanne zu-
sammengedrangt. Er vollzieht sich stets in seinen beiden Bewegungen durch dieselben
R&ume und Verkehrs- und Transporteinrichtungen. Grundséatzlich mufl vermieden
werden, dal} sich dieser Verkehr mit anderen Verkehrsstrémen kreuzt oder begegnet, und
zwar muf} die Fuhrung der Verkehrsstrome zwangsweise geregelt sein. Umwege zu den
Zwischenstationen, wie Garderoben, Aborten usw., sind auf dem Weg zur eigentlichen
Arbeitsstatte zu verhindern. Gerade dies Fernhalten jeglichen Zwischenverkehrs aus den
Zu- und Abstromrichtungen ermdoglicht eine genaue Aufsicht. Diese ist dann von beson-
derer Bedeutung, wenn die Einzeliberwachung (Steckuhren) nicht am Arbeitsplatz,
sondern beim Eintritt ins Gebdude geschieht, wie hier und in den meisten Fallen.

MaRgebend fur den Antrittspunkt dieser zwangslaufigen Bewegung ist die gunstige
Lage der Garderoben am Teltowkanal. Hier und nur hier war es mdglich, ausgedehnte
Raume mit grofitenteils naturlichem Licht und direkter Liftung unterzubringen, dicht
am Mittelpunkt der gesamten Verkehrsanlage, dem Turm.

Arn Ende der Stubenrauchbricke, zugleich unmittelbar vor dem Eingang der spateren
Untergrund-Haltestelle der Nord— Sudbahn betreten die Arbeiter das Grundstick, um
durch einen Rundbau, in dem auch die Pfortnerstube untergebracht ist, in eine weite
und hohe Halle, das Arbeitervestibll, einzutreten. Links und rechts stehen die Steck-
uhren; eine kurze Freitreppe fuhrt hinab in das erste KellergeschoR. Hier teilt sich
der Strom: nach links zu den Garderoben der Arbeiter, zu den Waschrdumen und Ab-
orten, nach rechts zu denen der Frauen. Zwischen beiden liegt die den Verkehr zu den
Arbeitsstatten vermittelnde Aufzug- und Treppenanlage. Wahrend diese flr die ndheren
Geschosse bestimmt ist, dienen zwei mit der hochsterlaubten Geschwindigkeit fahrende
Aufzuge fur je 18 Personen dem Verkehr mit den héheren Stockwerken. Dies ganze
Wegesystem wird durch keinen &ndern Verkehrsstrom irgendwie gekreuzt oder bertuhrt.

Der Zugang der Angestellten fihrt vom Haupteingang durch die Vorhalle, diese in
ihrer Weitldufigkeit dadurch belebend, zu einem schnellfahrenden Personenaufzug oder
zu dem daneben liegenden Treppenhaus. Da samtliche Raume fir die taglichen Be-
durfnisse der Angestellten, wie Garderoben-, Wasch- und Abortrdume, in diesem Flugel
vorhanden sind, ist auch dieser Verkehr von dem der Fabrikationsrdume abgesondert.

Der Innenverkehr zwischen den Geschossen wéhrend der Schicht wird in erster
Linie von den Treppen bewdltigt, die lediglich fir diesen Zweck angelegt sind.
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Selbstverstandlich war ihre Lage auch mitbestimmt durch feuerpolizeiliche Verordnungen.
FUr den jetzigen Bauteil dienen dazu zwei Treppenanlagen, die vom Tiefkeller bis zum
obersten Geschol? durchgehen: die Treppe neben dem Arbeitereingang und die diagonal
dazu liegende und den Fligel der Ullstein-Stralle erschlieRende Ovaltreppe. Bei dieser
ist zugleich ein Aufzug fur gemischten Verkehr von Personen und Waren untergebracht.

Aufzige

Die fur den Personenverkehr vorgesehenen Aufzige sind ausnahmslos Kabinenaufziige
mit Fuhrer. Die Erfahrung hat gezeigt, daB zur Bewdltigung eines auf bestimmte
Stunden sich zusammendrangenden Verkehrs Paternosteraufziige weniger geeignet sind.
Besonders im vorliegenden Falle, wo groRBe Gebdudehdhen in Frage kommen, scheidet
ein Paternoster wegen seiner geringen Geschwindigkeit aus. Er verleitet auBerdem dazu,
dall er auch von Stockwerk zu Stockwerk benutzt wird, wodurch sich die Zahl der zu
Befordernden wesentlich erhdht. Die Anlage von Kabinenaufziigen mit Fuhrern er-
maglicht es, den Transport lediglich auf die in den héheren Stockwerken Beschéftigten
zu beschrénken. Vollkommen anders sind die Verhaltnisse in einem reinen Blrogeb&aude.
Hier Ubertreffen die Vorteile des Paternosters wesentlich die des Kabinenaufzuges, da
hier wédhrend des ganzen Tages ein stdndiger Verkehr zwischen den Stockwerken statt-
findet.

Im vorliegenden Falle ist von einem Verkehr zwischen den einzelnen Stockwerken
wéhrend der Schicht kaum die Rede, so daR mechanische Transportmittel dafiir nicht
in Frage kommen.

Waéhrend in Nordamerika der Bau von Hochhdusern von ungezahlten Stockwerken
zwangsléaufig schnellfahrende Aufziige mit sich brachte und dort Geschwindigkeiten bis
2,0 m/sek gestattet sind, war bei uns die hochsterlaubte Geschwindigkeit i,3 m/sek.
Erst seit kurzem sind auf Grund besonderer Genehmigung Steigerungen bis i,5 m/sek
gestattet. Diese Geschwindigkeit ist fur alle Personenfahrstiihle des Geb&udes vor-
gesehen.

Der Guterverkehr vom und zum Gebdude war so zu legen, daB er seinen Eintritt in
einer vom Hauptverkehr der Stralle abgewandten Front nimmt. Eine Einfahrt von der
Berliner Stralle kam, abgesehen von rein architektonischen auch aus ZweckmaRigkeits-
grinden nicht in Frage. Die ausfahrenden Wagen wirden zu Stérungen des Stralen-
verkehrs fuhren.

Da mit Rucksicht auf die Durchgédngigkeit der Séle eine offene Hofeinfahrt nicht
maoglich ist, sah der Entwurf ein doppelspuriges, méchtiges Rundbogentor vor. Seine
Abmessungen schon geben zu erkennen, welch gewaltigen Mengen von Rohstoffen es den
Zutritt ermaglichen soll. Durch dies Tor rollt ein und aus, was unzahlige Maschinen
in ununterbrochener Tag- und Nachtschicht verarbeiten.

Ein groBer Hof nimmt die anrollenden Wagen auf. Die schweren Papierrollen, um
die es sich in erster Linie handelt, werden von Lastenaufzligen, die an jeder Hoffront
vorgesehen sind, zu den Lagerkellern beférdert. Wéahrend eine Hebebihne im Hof und
eine andere im Gebé&ude lediglich das Erdgeschof3, den Standplatz der groRen Rotations-
mascbinen, aus den Lagerrdumen bedienen, versorgen die zwei Lastenaufziige die oberen
Stockwerke. Sdmtliche Lastenaufziige und Hebebiihnen haben eine Gréfie von zwei zu
drei Metern, eine Tragkraft von 3000 kg und fahren mit 0,5 m/sek.
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Um ein genaues Einfahren mit schwerster Last zu ermdglichen, was fur Rollkarren
unerlaBlich ist, sind Mikromaschinen (nach einem amerikanischen Patent) vorgesehen,
die selbsttatig und ohne Verzdgerung aufs genaueste die Einfahrt regeln. Bei den
Personenfahrstiihlen ist diese prazise Regelung mit Rucksicht auf die wesentlichen
Mehrkosten, und weil weniger wichtig, der Geschicklichkeit der Fuhrer Uberlassen.

Die Aufzlge sind so verteilt, dall alle R&ume ohne allzu grofRe wagerechte Fuhren, die
den Betrieb sehr stéren, gleichmé&Rig versorgt werden. Um sperrige und besonders
schwere Maschinenteile stets in jedes GeschoR beférdern zu kdnnen, ragt im sechsten
Stock ein starker Ausleger mit Laufkatze frei in den llof, der Lasten bis Booo kg
heben kann. Die darunter befindlichen Fenster missen so angelegt sein, dal} sie mitsamt
dem Bahmen leicht herausgenommen werden konnen.

Die wagreclile Beférderung besorgen sogenannte Kastentransporteure. Der endlose
Transportstrang wird an den einzelnen Auslegetischen der Druckmaschinen vorbei-
gefuhrt, steigt am Ende des Maschinensaales zur Decke empor und gelangt durch eine
beim Bau schon vorgesehene Offnung in den Uber dem Maschinensaal gelegenen Pack-
raum. Ein an den Tischen entlanglaufendes ,,endloses Band“ dient fiir das Weiterbringen
der Pakete in den Expedilionsraum, von wo wieder ein senkrechtes Band abwérts in den
Hof zu den Lastwagen fuhrt.

Kraftstation

Die Rohstoffversorgung der Kessel und Dieselmotoren geschieht durch eine Gleis-
abzweigung bis dicht an die Aufnahmestellen selbst. Pneumatische Saugvorrichtungen
beférdern die Kohle in die Bunker, starke Fallstrange das Ol in die Behilter.

Gerade die Frage des Personen- und Frachtverkehrs war es, die neben wirtschaftlichen
Punkten einen Meinungsstreit Uber die Lage der Kraftstation und des Heizraums auf-
kommen lieB. Der Betrieb sah am liebsten ein freistehendes Krafthaus, in dem die
ganze maschinelle Anlage fur Kraft und Warme untergebracht ist. Dagegen sprach in
erster Linie der Plan einer kiinftigen harmonischen Erweiterung des Gesamtbaus, wobei
das Krafthaus stets hinderlich fur den zweiten Innenhofverkehr im Wege liegen muRte.
Eine wesentliche Verteuerung der gesamten Rohrleitungen, Kabelfithrungen usw. wére
die weitere Folge dieser an sich, betriebstechnisch, besseren L&sung gewesen.

Fur die Anlage im Innern gaben die ausgedehnten Ivellerrdumlichkeiten in hinreichen-
dem Umfange Platz. Tageslicht hat jedoch, was fur eine Kraftanlage an sich Bedingung
ist, leider nur die Seite des Teltowkanals, die aber groRtenteils fir Garderoben bean-
sprucht wurde. Ungunstig fur die Unterbringung im Geb&ude selbst war die Aussicht,
eine Grundwasserabsenkung und -dichtung fiir die Uberwachungsschichte der Diesel-
motoren und die Rauchkanéle der Heizkessel vorsehen zu mussen, die gréRere Mittel
in Anspruch nehmen konnten.

Trotzdem entschieden ZweckmaRigkeitsgrinde zugunsten der Verlegung in die
Keller, ein sehr groRes wertvolles Gelande wére fur spatere Uberbauung durch die llin-
ausverlegung stark beeintrachtigt worden. Dieser Entschluf? fluhrte nun bei den vor-
gesehenen Hohen der beiden Kellergeschosse von nur je 3,30 m zu groflen Schwierig-
keiten.

Die Ausmalie der Kessel und ihrer Aschkanéle brachten solche Raumhdhen mit sich,
daB, da der ErdgeschoRfuRboden mit Ricksicht auf die Rotationsmaschinen nicht
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gehoben werden konnte, mit den Fundamenten unter den Grundwasserspiegel gegangen
werden mufite. Weiter waren die Kessel zu gro3, um zwischen den an sich als unterste
Tragkonstruktion schon etwas enger stehenden Hauptstitzen des Geb&dudes unterzukom-
men. Es muBte eine Drehung der Stiitzen erfolgen.

Die einwandfreie Lagerung der an sich freistehenden Dieselmotorfundamente stellte
mit Rucksicht auf die Schwingungsiibertragung den Statiker vor eine nicht unerhebliche
Aufgabe: Die gewaltigen Pyramiden der Hauptstitzenfundamente lieBen kaum Raum
frei fur die breiten Grundkldtze der beiden ”~0o0-PS-Motoren. Das Bausystem, Eisen-
beton, zwang bereits in der Entwurfsbearbeitung zur Ricksichtnahme auf die Bedurf-
nisse der Lieferfirmen bis in die kleinsten Einzelheiten, wenn teure Stemmarbeiten
vermieden werden sollten.

Erschwerend fir den organischen Aufbau der Kraftanlage und ihre Einfiigung in die
gerade an der Hauptlichtfront beengten Baumlichkeiten war, dal? die Bedurfnisse des
technischen Betriebes, die AusmaRe, der maschinellen Teile, wie Akkumulatoren, Um-
former, Schalttafeln, Krane fur Dieselmotoren usw. beim llauptentwurf des Geb&udes
noch nicht festlagen, wéhrend der Entwurf eine Festlegung mit Blcksicht auf die fort-
schreitenden Arbeiten der Baustelle verlangte.

Diesem Umstand glaubte man durch Zuricklassen dieses Bauteils gerecht zu werden,
eine MaBnahme, die, wie die spateren Schwierigkeiten des anfanglich zwei bis drei
Monate nachhéngenden Bauteils zeigten, nicht richtig war. Gerade die Festlegung des
Bauteils als Quelle von Kraft und Licht wére die erste notwendige Arbeit bei Einrich-
tung des Gebdudes gewesen. Es hétte unbedingt eine viel frihere Klédrung und Ent-
scheidung dieser Frage erfolgen mussen. Als wertvolle Erfahrung ergibt sich hieraus,
daR bereits bei Festlegung des Hauptentwurfes derartige grundséatzliche Fragen ein-
wandfrei erledigt sein mussen, wenn man Zugestandnisse und Halbheiten vermeiden will,
die stets einer klaren Ldsung schaden und Geld kosten.

MaRgebend fur die Lage der Kraftanlage war: Keine Trennung der durchlaufenden
Lagerraume, moglichste Breitenausdehnung der Garderoben an der einzigen Tageslicht-
quelle, der Kanalfront, Lage in der Mitte fur die spatere Erweiterung, und Bucksicht
auf die Auffihrung eines Schornsteins. Dieser war durch die Hohe des Geb&udes mit
etwa 60 m bedingt.

Wurden alle Forderungen erfullt, so blieb lediglich eine schmale AuRenwand an der
Teltowkanalseite Ubrig, die fur die Kraftanlage noch ausreicht. Der Heizkesselraum
jedoch muBte nach rickwarts verlegt werden. Mit Pilicksicht auf die gleichmé&Rige
Beleuchtung beider Dieselmotoren fanden diese ihre Aufstellung gleichlaufend den
Fensterachsen. Ein Hd&henunterschied von etwa anderthalb Meter zwischen der Kraft-
anlage und dem Kesselraum fuhrte zur vollkommenen Trennung dieser Baume und
damit auch zu getrennter Aufstellung der mit den Kraft- und Heizanlagen zusammen-
hangenden Maschinen.

BetriebsstoffVersorgung

Mit der Festlegung dieser beiden wichtigen Anlagen waren zugleich die Badume der
BetriebsstoffVersorgung fur die Kraft- und Heizquellen sowie die Anlagen fur die Ver-
wertung und Umformung der erzeugten Energien bestimmt. Fir die Versorgung mit
Betriebsstoffen stand, wie schon erwéhnt, ein Industriegleis zur Verfiigung; Bedingung
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war, dall sie vom Transportmittel Uber den Lagerraum bis zur Verwertungsstelle voll-
kommen selbsttéatig ohne jegliche Handarbeit erfolgt.

Wahrend die flussigen Brennstoffe der Dieselmotoren durch natirliches Gefélle
gleich vom Kesselwagen den Rohdlbehéltern zugefiihrt werden, um von dort aus unter
dem Druck einer selbsttdtigen Pumpe zum Behdlter fir den Tagesbedarf befdrdert zu
werden, sieht die Anlage fir die Bekohlung der drei Heizkessel eine andere Férderungs-
art vor: Ein hochgelegener Bunker soll durch natirliches Gefélle die fortlaufende Ver-
sorgung der Kessel gewdahrleisten. In diese Bunkeranlage fordert unmittelbar aus den
Bahnwagen eine pneumatische Transportanlage die anrollende Kohle, deren Lagervor-
rate auf 200 Tonnen bemessen sind, eine Menge, die bei etwa eintrelenden Verkehrs-
slreiks von nicht zu langer Dauer ausreichend ist.

Schlacke und Asche werden ebenfalls durch pneumatischen Transport den Waggons
zugefuhrt, so dall ein geschlossener Kreislauf geschaffen ist, der jede Handarbeit aus-
schlieBt und dadurch eine hohe RegelméaRigkeit und Staubfreiheit gewéhrleistet.

Fiar die Planung der Kraftanlage waren vorzusehen: Die Aufstellung zweier -00-PS-
Dieselmotoren. Das Bauprogramm hatte lediglich einen einzigen 500—PS-DieseImotor vor-
gesehen; wahrend der Enlwurfsbearbeitung haben sich aber die Forderungen des Betriebes
so gesteigert, daB eine VergréBerung der Kraftanlage nétig schien. Mit Ricksicht auf die
beengten Garderoben konnte leider der Platz fur einen dritten Motor als Reserve fur spé-
tere Erweiterung nicht mit einbezogen werden. Neben diesen unmittelbaren Kraftquellen
waren unterzubringen die mittelbaren in Gestalt der Akkumulatorenbatterien, der Um-
formeranlage und eines Transformators, von denen die erstere lange unbestimmt blieb.
Erst der grofRe Kraftbedarf der Aufziige fuhrte zu ihrer Anlage aus Grunden der
Sicherheit gegen einen mdglichen StoR beim zufélligen gleichzeitigen Anfahren der
Aufzige. Aus dem Grundril? der Kraftanlage (s. Tafel 1V und VI) ist die Lage dieser
verschiedenen R&aumlichkeiten ersichtlich. Eine Hauptforderung fur sie war die
leichteste Beaufsichtigung durch die Maschinisten selbst.

Neben der Ausnitzung der motorischen Kraft zieht die Anlage auch die Neben-
leistungen der Kraftquelle, die Warme, heran: Das erhitzte Kihlwasser der Motoren
wird durch die im allgemeinen unbenttzt ausstrémenden Energien der Auspuffgase im
Abgaschachwarmer auf die fur die Warmwasseranlage nodtige Temperatur gebracht.

Warmwasseranlage

Diese Absicht zwang beim Entwurf der Kraftanlage zu mdéglichst gedrangtem Bau.
Die zu férdernden Energien, seien es Gase, Heizwasser oder Dampf, durften auf dein
Wege zu ihrer Umwandlung nicht zu groRe Mengen an Warme an die umliegenden
Raume abgeben. AuRerdem sollte die Méglichkeit der Uberwachung dieser an sich voll-
kommen selbstéandig arbeitenden Anlage denkbar einfach sein. Bei dem Bestreben einer
tunlichst gedrédngten Anordnung dieser eng zusammenhangenden Anlagen ist leichte
Zuganglichkeit und Uberwachung aller einzelnen Teile Bedingung.

Eine Kraftanlage arbeitet am wirtschaftlichsten stets unter Ausnltzung der vollen
Leistungsfahigkeit. Entsprechend werden séamtliche damit zusammenh&ngenden Teile,
seien es Verankerungen, Rohrfiihrungen, Aschkanéle oder mechanische Kraftibertragun-
gen, in .Anspruch genommen. Bei ihnen allen treten zwei Begleiterscheinungen auf, die
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auf ihre Lebensdauer stark einwirken und auf die umliegenden Baulichkeiten von nach-
teiligem Einfluf? sind: Erschitterung und Warme. Diese beiden Erscheinungen auf ein
Mindestmald zu beschrénken, ist die Aufgabe der Isolierung. lhre Auswirkung zu prufen
und ihre schadlichen Folgen abstellen zu kénnen, ist die Aufgabe der Kontrollschéchte,
durch die alle lebenswichtigen Teile zugénglich sind.

Hier setzt die schwere aber dankbare Aufgabe des Entwurfes einer Kraftanlage ein.
Sie ist die wichtigste und unter Umstanden folgenschwerste fiir die spatere Benutzung.
In engster Fuhlungnahme mit den Sachverstandigen der verschiedenen Gebiete hat der
Architekt ein klares, einwandfreies Bild zu schaffen. Der Laie bewundert die peinliche,
blitzende Sauberkeit einer Kraftanlage. Fir ihn bleibt das Bestechende die &uflere Er-
scheinung. Der Fachmann prift die Sachlichkeit und technische Vernunft.

Beim vorliegenden Entwurf zwang leider die N&he des Grundwassers, auf Kosten
der Hohe des Maschinenraumes die schweren Fundamente der Motoren so hoch wie
maoglich zu legen, wodurch der Baum stark gedrickt wurde. Dies hat zur Folge, dafl}
bei Ausbau eines Maschinenteils der dariber befindliche Laufkran nur beschrankt ar-
beiten kann. Mit welchen Fundamenten in den fur die unterzubringenden Maschinen
sehr engen Baumen gerechnet werden mufte, und welch gewaltige Saulen im Wege
lagen, zeigen am besten die Aufnahmen des Heizkesselraumes vor dem Einbau der Bihne.
(Abb. i 5, 16, 18 und Tafel 1V.)

Heizanlage

Wéhrend die Kraftanlage die Lieferung von Licht und Kraft als Hauptaufgabe hat
und die entstehende Warme als Nebenerzeugnis verwertet, liegt der Dampfkesselanlage
lediglich ob, den fur die Heizung und den technischen Betrieb noétigen Dampf zu
liefern. Eine Umwandlung in Kraft kommt nicht in Frage.

Bei der Bearbeitung der Heizungsanlage, zu der ein Sachversténdiger herangezogen
wurde, waren die verschiedenen Bedurfnisse der Baumgruppen sowie die baulichen
Verhéltnisse grundlegend. Letztere schlossen z. B. fur den Turm eine Warmwasser-
heizung wegen des unvermeidlichen groBen Leitungsdruckes ohne weiteres aus, eine
Tatsache, mit der bei der Wasserversorgung und den Feuerldschvorrichtungen ebenfalls
zu rechnen war, es sei denn, dall fur das gesamte Bohrnetz Bohrstarken von aufler-
ordentlicher Druckfestigkeit zugrunde gelegt worden wéren, was sehr hohe Aufwen-
dungen noétig gemacht hatte.

Die Bedurfnisse des Betriebes liefen sich selbst wieder in drei grole Gruppen
scheiden:

Biros mit vom maschinellen Betrieb unabhé&ngiger Arbeitszeit,

die Maschinenrdume mit Tag- und Nachtbetrieb,

die Lagerraume mit ganz beschrédnkten Heizbedirfnissen.

Wichtig kam als weitere Voraussetzung in Frage die Unabhangigkeit der ein-
zelnen lleizgruppen voneinander, da z. B. bei Streik eine Beheizung der
Burordume notig, die der Maschinenrdaume jedoch hinfallig ist

Neben diesen Bedlrfnissen sind die Wetterverhaltnisse und bautechnischen Voraus-
setzungen, dabei in erster Linie die bei einem Fabrikgebdude verhéaltnismaflig grollen
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Fenster zu berlcksichtigen. Wegen der Durchgéangigkeit der Séle und der besseren Be-
lichtung sind sie einander gegentber angeordnet, was bei Windanfall den Abkihlungs-
grad erhoht.

Waéhrend beim Wohn- oder Birohausbau ohne weiteres das Doppelfenster in sein
Recht tritt, entscheidet beim Fabrikbau die finanzielle Frage. Nicht unwesentlich ist
nebenbei noch die Benachteiligung der Beleuchtung durch Doppelfenster (‘Doppel-
rahmen und Sprossen) und die Frage der leichten Belliftung, Reinigung usw.

Bechnerisch ergab sich beim vorliegenden Bau, daB eine starkere, durch einfache
Fenster bedingte Heizung wirtschaftlicher ist als Doppelfenster von solchen Ab-
messungen.

Die fur groRere Radiatoren und die Erweiterung der lleizquelle erforderlichen Mehr-
kosten bei Verwendung einfacher Fenster beliefen sich auf ungefahr 30 000 Mark.
Der Preisunterschied der Doppelfenster aber gegenuber den einfachen Fenstern fur den
ganzen Bau ergab die erhebliche Summe von mindestens 160000 Mark, unter Zu-
grundelegung der Gesamtkosten fur einfache Befensterung in Héhe von 280 000 Mark.
Die Verzinsung, selbst zu méaRigem Zinsful}, zuzuglich der Unterhaltungskosten fur
Doppelfenster und Amortisation ergeben einen wesentlich héheren Betrag als der in
Frage kommende Mehraufwand an Reizmitteln bei einfacher Befensterung, bei der noch
die fur einen Industriebau soeben erwdhnten Nachteile hinzukdmen.

Diese Voraussetzungen waren vom Architekten dem Sachversténdigen fiir die Be-
stimmung der Heizungssysteme gegeben. Welche Systeme nun zur Erfullung aller
Bedingungen gewd&hlt wurden und warum, wird eine spdtere Abhandlung naher be-
grunden. Fur den Entwurf war diese Entscheidung insofern von Bedeutung, als es
wichtig war, der Heizanlage und den damit zusammenh&ngenden Einrichtungen die
entsprechenden R&ume zuzuweisen und die ndétigen Leilungsgruppen einzufligen.
Deren Ausgangspunkt wieder ist bestimmend fiur die Planung des Rohrnetzes, das
beim Hauptentwurf bereits bertcksichtigt werden muR.

Beim Wohnungsbau und bei Bauten mittleren Umfangs bleibt die Planung der Rohr-
fuhrungen der spateren Bearbeitung des Entwurfs Vorbehalten. Die Wichtigkeit und
der Umfang dieses Problems bei einem Bauwerk wie dem Ullstein-Druckhaus erfordern
jedoch schon bei der llauptplanung grolRere Beachtung.

Leitungssystem

Das Gesamtleitungssystem fuhrt bei der Unterbringung der notwendigen Strénge
durch deren erheblichen Raumbedarf zu besonderen Schwierigkeiten. Sie alle zu-
sammenzufassen wirde nicht nur eine groBe Ho6heneinschrdnkung der betroffenen
Raumgruppen mit sich bringen, es kdme auch zu Aussparungen in den Wanden und
Decken, die bei dem vorgesehenen Bausystem untragbar wéaren. Ferner beeinfluRt die
Menge der warmefordernden Leitungen (Dampf und Wasser) die kalten Strénge, diese
durch die Gefahr des Schwitzwassers die starken Kabelleitungen des Kraft -und Licht-
stromes.

Drei groRe, von der Kraft- bzw. Kesselanlage ausgehende Stranggruppen waren
unterzubringen:
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Die Kabelleitungen fihren von der Maschinenschalttafel der Kraftanlage an der
Gpbaudefronl entlang, um zu den drei llauptsteigepfeilern aller Leitungen, den inneren
Gebadudeecken, abzuzweigen und sich von dort aus auf die Geschosse zu verteilen.

Mit ihnen gleichlaufend, jedoch entlang den Innenwénden, fihren die zusammen-
gefalBten Gruppen der Heillwasserstrange, ausgehend von dem Raum des Abgasenach-
warmers, um getrennt von den Kabelleitungen in denselben Steigepfeilern hochzu-
fuhren. FiUr die Gruppe der Dampfleitungen fir Heizung und Dampfbedarf des tech-
nischen Betriebes wurde der Tiefkeller des Hofes gewdhlt.

Die rdumliche Trennung der Kaltwasserversorgung von beiden Anlagen erleichterte
den Entwurf wesentlich. lhre Lage war zuerst mit Rucksicht auf ihre vollstandige
Isolierung im Tiefkeller an der Ullstein-StraBe vorgesehen, am Ende des ersten Bau-
abschnitts. Bei der Entwurfsbearbeitung fehlten noch die Angaben Uber die fur die
Eigen Wasserversorgung nétigen maschinellen Einrichtungen. Dieser Mangel ergab bei
endgultiger Festlegung der Anlage, dalR durch die Fertigstellung des Oberkellers die
Unterbringung der hohen Enteisenungsbehéller fir die Eigenwasserversorgung unmaog-
lich war, ein Umstand, der gliicklicherweise durch Verlegung der Brunnen ohne Nachteil
behoben werden konnte. Die eigenartige Lage, dal Entwurfsbearbeitung und Aus-
fuhrung fast gleichzeitig erfolgten, die Planung der technischen Installation sogar nach-
hinkte, gibt einen entschuldbaren Grund fur diese Tatsache.

Be- und Entwasserung

Bei der Planung der Be- und Entwasserungsanlage eines grofieren geschlossenen
Baukdrpers sind grundlegend die Fragen: Welche Art der Wasserversorgung, das heif3t
Eigen- oder Lieferungs- bzw. stadtisches Wasser, steht zur Verfigung, und wohin
werden die Abwasser geleitet?

Fur die Bewasserung eines reinen Fabrikgebdudes tauchen neben den geldlichen
Erwégungen auch die der Sicherstellung der Versorgung auf. Die politisch bewegte Zeit
nach dem Kriege hat die Wichtigkeit dieser Frage erwiesen. Streiks der Wasserwerke
haben des 6fteren auch die unbestreikten Industrien zur Stillegung gezwungen. AuBer-
dem sind Stdrungen bei 6ffentlichen Wasserwerken und Wassermangel infolge langerer
Hitzezeiten von einschneidender Auswirkung auf den Bedarf grofRerer Gebrauchswasser-
anlagen.

Aus diesen Erwégungen heraus verlangte der Bauherr die Anlage einer ausreichen-
den Eigenwasserversorgung neben dem als Aushilfe gedachten Anschlul? an die stad-
tische Leitung. FiUr den Entwurf bedeutete dies, dafll diese Anlage organisch in die Ge-
samlwasserversorgung einzufiigen war und nun wegen der dazugehdrigen Brunnen,
Pumpen und Reinigungsanlagen entsprechende Rdume bendétigte.

Im Hinblick auf die groRen Bedurfnisse fiur technische Zwecke wurde bei
der Anlage der Wasserversorgung eine Teilung in Trink- und Gebrauchswasser vor-
genommen. Die Trinhumsserleitung erhalt ihre Zufuhr lediglich aus dem stadtischen
Rohrnetz. Obwohl die vorgesehenen Enteisenungsanlagen eine vollkommene, gesund-
heitlich einwandfreie Reinigung des Eigenwassers sicherstellen, bleibt stets die Mdg-
lichkeit offen, daB das filtrierte Wasser einen fir Trinkzwecke storenden Eisen-
geschmack hat, der zwar durch Zusatz von Salzen behoben werden kann. Da die
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Trinkwasserversorgung an sich verhaltnismaRig geringe Mengen bendétigt und ihre
Sicherstellung bei Teilstreiks gegeben ist, so schied sie fur die Belieferung durch Eigen-
brunnen aus.

Um bei etwaiger Absperrung eines Stralenzuges Trinkwasser aus dem Rohrnetz
der anderen StraBe entnehmen zu kénnen, sah der Entwurf zwei Anschlisse vor, eine
MaBnahme, die stets zu ergreifen ist, wenn die Lage des Bauwerks es ermadglicht.
Die Vereinigung dieser beiden Leitungen zu einem Ring im Tiefkeller geben die Grund-
lage der Gesamtversorgung des Hauses.

Da der Druck der stadtischen Leitung nur bis zum dritten Stock eine geniigende
Ausstromungsgeschwindigkeit gewahrleistet, so muBte eine Druckerhéhungsanlage die
Versorgung des vierten bis elften Stocks tUbernehmen.

Die Gebrauchswasseranlage wird von zwei eigenen Brunnen beschickt, die in ge-
nigendem Abstand voneinander liegen und eine stindliche Leistung von je 30 cbm haben.
Mit Rucksicht auf spatere Ausbesserungen oder Nachbohrungen bei Nachlassen der ge-
forderten Mengen wurde die Lage der Brunnen im Hof bestimmt. Neben ihnen sah der
Entwurf die Enteisenungsanlagen und Pumpen vor, die das geforderte Wasser in die
Hochbehélter im Turm zu dricken hatten. In dem 7 m hohen Raum des zwdlften Turm-
geschosses sind vier Kaltwasserbehélter von zusammen 120 cbm vorgesehen. Durch diese
hohe Lagerung sind auch die obersten Geschosse des Hauptbaus mit unter genligendem
Druck stehendem Wasser versorgt, was fir den Feuerschutz von Wichtigkeit ist.

Fir die Versorgung der Dieselmotoren mit dem ndétigen Kihlwasser, das fir jeden
etwa 10 cbm stundlich betrégt, war mit Ricksicht auf den hohen Leitungsdruck bei
einer Hauptbehdlterhéhe von 60 m Uber den Motoren eine besondere Behdlteranlage
notig, die nicht dber vier Atmospharen Druck auf das Kihlsystem geben durfte,
eine Tatsache, die anfangs nicht bekannt war, da die Lieferfirma der Dieselmotoren
nicht mit der allerdings ungewdhnlichen Hohenlage der Behélter rechnete.

Feuerldscheinrichtungen

Fur Feuerl6sclizwecke wurden folgende Vorkehrungen getroffen: Jedes Treppen-
haus erhélt einen sogenannten wasserleeren Strang mit einem im ErdgeschoB ins Freie
fuhrenden Stutzen. Im Brandfalle hat die Feuerwehr lediglich an diese Stutzen die
Motorspritze anzuschlieBen und an die in jedem GeschoR vorgesehenen beiden Feuer-
héhne ihre Strahlrohre anzuschrauben. Auller diesen Feuerh&hnen sind vom Tiefkeller
bis zum siebenten Stock in den Arbeitsrdumen je zwei weitere vorgesehen.

Zur wirksamen Bekampfung eines Grofifeuers sah die Planung zwei starke Lei-
tungen vor, die vom Hafenplatz Tempelhof aus unter der Stubenrauchbriicke zu den
Hofen des Grundsticks fuhren. Das Wasser wird durch Dampfspritzen auf dem Hafen-
platz unmittelbar aus dem Teltowkanal zur Brandstelle gedrickt. Fur die Turmgeschosse
Uber dem achten Stock genehmigte die Feuerpolizei die Verwendung von Ldschapparaten
an Stelle der Feuerhdhne, da feuergeféhrliche Lagerungen dort nicht vorgesehen sind.

Die Forderungen der Feuerpolizei haben die Anlage der Wasserversorgung nicht un-
wesentlich beeinfluRt und zu groBen Anderungen des bereits fertigen Planes gefiihrt.
Far Anlagen von auflergewdhnlichen Hohen reichen die ortsublichen Vorschriften nicht
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aus. Es bedurfte eingehender Beratungen mit den zustdndigen Stellen, die ihre Forde-
rungen schon zu ihrer eigenen Deckung oft weit Uber das sachlich berechtigte Mal
steigern.

Abwasser

Bei der Ableitung der Abwaésser ist im allgemeinen entscheidend, ob gemischtes System
oder wie hier Trennsystem fiUr allgemeine Entwd&sserung des Bezirks vorhanden ist.
Deshalb zerfallt die Entwésserung wie die Bewé&sserung in zwei Teile, und zwar in eine
Schmutzwasser- und eine Regenwasserleitung. Wahrend letztere unmittelbar in den
Teltowkanal entwassert werden kann, soweit in der Ullstein-Stralle nicht die Néahe
einer stadtischen Leitung in Frage kommt, muR die erstere in einen stadtischen Kanal
abgefuhrt werden. Unglicklicherweise liegt dieser jedoch so hoch, daR im besten Falle
der Oberkeller durch natirliches Geféalle zu diesen Anschlissen entwéssert werden kann.

Alle anderen Raumlichkeiten, wie Tiefkeller, Kiiche und Kantine, Kraftanlage usw.,
missen an eine selbsttatige, durch Luftdruck wirkende Schmutzwasser-Hebeanlage an-
geschlossen werden. Aus diesem Grunde sah der Entwurf von Abortanlagen im Tiefkeller
ab, damit nicht zu viel schwere Schmutzwasser zu heben sind.

Wie eben erwahnt, liegt bereits der Hochkeller an der Grenze des natirlichen Ab-
flusses, ein Umstand, der bei einer Hochkellersohle von minus 3,40 m gegenuber der
StraBenhéhe, d. h. plus 38,60 N. N. auf die vollkommen unzulédnglich liegende stadtische
Hauptleitung schliefen 148t. Um den Gefahren einer Ruckstauung bei Hochwasser
vorzubeugen, wurde deshalb auch der Hochkeller fir den AnschluR an die Hebeanlage
vorgesehen.

Gerade die Anlage der Be- und Entwadsserung dieses Baus, bei dem die stédtischen
Leitungen nur ein Drittel der aufgefihrten Stockwerke versorgen kénnen, die Ab-
leitungen bereits beim zweiten Keller versagen, beweist, wie ungeniigend fir moderne
Hochbauten unsere stédtischen Anlagen sind.

Es ist untragbar, daR der Privatmann die Unzulénglichkeit stadtischer Einrichtungen
unter groRem Kostenaufwand ausgleichen muf}, um behdérdlichen Vorschriften gerecht
zu werden.

Wenn auch das Hochhaus bei uns in solchen AusmaRen wie in Amerika weder lebens-
notwendig noch winschenswert ist, so wird doch die gesteigerte Zusammenfassung
von Industrie und Handel und die Zunahme der Gro3stéadte einen gemaRigten Hochhaus-
bau zur Folge haben. Ihm die allernotwendigsten Voraussetzungen zu schaffen, ist
dringende Aufgabe der Behérde.

Ohne weiteres kann eine Zweiteilung der Wasserversorgung derart erfolgen, dal
fur die allgemeine Versorgung Niedei'druckleitungen im Gebrauch bleiben, fir die
obersten Geschosse der Hochhéuser jedoch besondere Hochdruckleitungen geschaffen
werden. Abgesehen von den téglichen Bedurfnissen wird bereits die Frage des Feuer-
I6schwesens dies zur zwingenden Pflicht machen. In &hnlicher Weise kann der Mangel
der Entwéasserung tiefgegrindeter Bauten behoben werden. Hier allerdings werden be-
deutend groRere Schwierigkeiten zu Uberwinden sein, wenn die Entwéasserung mit nattir-
lichem Gefalle erfolgen soll.

Bei der Bearbeitung des Hauptentwurfs eines groReren Bauwerks ist es unerlafliche
Bedingung, daR gleichzeitig die Be- und Entwadasserungsanlage in ihren grofRen Zigen
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geplant werden. Hierdurch werden auch die Unterlagen fir die eigentliche Planbear-
beitung dieses Zweiges bei der Ausschreibung und Vergabe geschaffen.

Es ist Aufgabe des Architekten, die Forderungen und Bedirfnisse der verschiedensten
Betriebe eines so ausgedehnten Unternehmens in engster Fuhlung und steter gemein-
samer Aussprache mit den technischen Vertretern des Bauherrn, den Behdrden und dem
beratenden Fachmann, der ruhig zugleich Unternehmer sein kann, klar zu sammeln und
die oft auseinandergehenden Forderungen der drei Parteien auf einer fir den Bauherrn
glnstigen Linie zu vereinigen. Gerade die gemeinsame Aussprache legt am schnellsten
den wichtigsten aller Punkte fest: die tatsdchlichen Bedurfnisse. Sie zu erfassen, ist die
erste aller Voraussetzungen eines sinnvollen Bauens. Leider ist es ein altes Ubel, daB erst
allméhlich wéhrend der Ausfihrung dem Architekten die betriebsnotwendigen Forde-
rungen bekannt werden. Man kann unmdglich von ihm verlangen, dall er von den
einzelnen der unzéhligen Industrien die in sich wieder verschiedenen Bedurfnisse und
Sonderheiten erschépfend beherrscht. Hier setzt das Talent des Organisators entscheidend
ein, alle zur Verfugung stehenden Mdglichkeiten zur Leistung heranzuziehen.

Kantine und Kiche

Wie bereits erwdhnt, ist durch die Zurickverlegung der Hauptbaumasse von
der Berliner StralBe ein Teil des wertvollen StraBengrundstiicks frei geworden,
dessen bereits ausgeschachtete Baugrube schon aus wirtschaftlichen Biicksichten eine
Verwendung verlangte. Da jedoch der Baugrund nur eine sehr leichte Belastung zulieB,
so kam nur eingeschossige Uberbauung in Frage. Der Vorteil dieses unbelasteten Keller-
geschosses, das unmittelbar Licht und Luft von oben bekommen kann und das voll-
kommen frei und abgel6st vom eigentlichen Bau aufgefuhrt ist, bestimmte die Ver-
wendung: Kantine und Kuche.

Die Forderung, daR keine Unterbrechung der Maschinenséle durch Nebenrdume ein-
treten solle, liel3 eine Unterbringung dieser Einrichtungen in den Geschossen Uber der
Erde auller Frage. Bei der Unterbringung im Keller jedoch entstanden insofern Schwie-
rigkeiten, als Bdume mit natirlicher Beleuchtung nur in geringem Ausmalle vorhanden
waren, die anderen Baume séamtlich nur mittelbares Licht und beschrankte Luftungs-
maglichkeit hatten. AuBerdem waren die dariberliegenden Geschosse durch die ver-
mittelnden Treppenanlagen von den auch bei sorgféltigster Luftung stets auftretenden
Gerlchen belastigt worden. Die spatere Plandnderung hat diese Schwierigkeiten durch
abgesonderte Lage behoben.

Diese Erwdgungen bedingten, dalR die Kantinenanlage in die mittlere H6he zwischen
die beiden Kellergeschosse zu liegen kam und die Baumhohe der Kantine und Kiiche
nur beschrénkt sein konnte. Die Konstruktion der durch Erdaufschuttung belasteten
Kantinendecke wurde deshalb aus architektonischen Grinden so gewdahlt, dafl eine
weitere Verminderung der geringen Baumhdhe durch schwere Unterziige und Balken
nicht eintritt. Pilzférmige S&ulen dienen als Tragglieder und geben den Baum bis zur
Decke durchgehend frei.

Die Verkehrsvermitthmg zu diesen Baumen Ubernimmt die lediglich dem Innen-
verkehr dienende Treppe am Arbeitereingang, aulerdem ein Gang zur Hauptverkehrs-
anlage, dem Turm.
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Das unmittelbare Licht an der Kanalseite bestimmte die Lage der Kantine, vor die
noch eine teils Uberdeckte, teils offene Terrasse gelegt ist. Zwei im Schatten des Saulen-
ganges platschernde Majolika-Brunnen liefern im Sommer frisches Trinkwasser. Die
gedffnete Kaimauer gibt den Blick frei auf den belebten Kanal und den gegeniber-
liegenden Hafen.

Dem Entwurf der Kichenanlage und ihrer Nebenrdume liegen zwei Hauptpunkte
zugrunde: der Gang der Nahrungsmittel-Zubereitung von der Anfuhr der Rohwaren bis
zur Ausgabe des fertigen Essens, sowie die Art der Bedurfnisse fir die Verpflegung des
gesamten Personals. Wéahrend der erste Umstand auf allgemeiner Erfahrung beruht und
die Anordnung der Rdume bedingt, bestimmen die Betriebsbedurfnisse die Art und Zahl
dieser Raume und deren maschinelle Ausstattung.

Fiur die Festlegung eines solchen Programms ist es empfehlenswert, neben dem Rat
des fachmé&nnischen Lieferers und der Besichtigung einzelner Grof3betriebe in erster
Linie den Mann der Praxis, d. h. mdglichst den fur die Leitung dieses Betriebes be-
stimmten und erfahrenen Angestellten zuzuziehen. Jeder Industriezweig hat eine durch
die Arbeit bestimmte Art von Personal, das seine besonderen Anspriiche und verschie-
denen Mahlzeiten hat. Gerade der Leiter einer derartigen Wirlschaftsabteilung kennt
am besten die besonderen BedUlrfnisse seines Betriebes. Es ware vollkommen falsch,
irgendeine beliebige, vielleicht an sich modern und gut eingerichtete und geleitete
Kichenanlage als alleinigen Anhalt zu nehmen. Nirgends gehen gerade die Anspriiche
so weit auseinander wie auf dem Gebiet der Kiche.

Bei vorliegendem Entwurf standen die Erfahrungen des Stammhauses zur Verflgung,
und die besonders benotigten Kicheneinrichtungen und Art und Umfang der zuzu-
bereitenden Nahrungsmittel waren bekannt. Wichtig ist die Feststellung, ob Selbst-
bedienung oder Angestelltenhilfe bei der Austeilung des Essens vorzusehen ist. Nachdem
diese Frage eindeutig geklart war, ging es an die Planung der Bdume entsprechend dem
Arbeitsgang. Dieser wird bestimmt durch: Anfuhr der Rohwaren, deren Lagerung und
Ausgabe; Reinigung und Vorrichten des Tagesbedarfes in den besonderen Abteilungen;
Zubereitung auf der Brat- oder in der Kochanlage; Ausgabe vom Warmetisch uber die
Schalter; Ruckkehr des schmutzigen Geschirrs zur Spile.

Entsprechend diesem Arbeitsvorgang sind die Rdume in ihrer Lage zueinander anzu-
ordnen, unter Berlcksichtigung des obersten Grundsatzes allen Verkehrs: mdglichste
Vermeidung einer Kreuzung der verschiedenen Téatigkeiten. — Die Verrichtungen in
einer GrolRkiiche bedingen das Arbeiten in der Richtung der Ausgabe. Eine Bewegung,
die zurtcklauft, stort den Betrieb und erfordert doppelt so viel Platz. W&hrend die Vor-
bereitungsrdume eher zu grolR als zu klein sein sollen, ist die eigentliche Kiiche,
der Raum der letzten Zubereitung und der Ausgabe, auf keinen Fall zu reichlich
zu bemessen. Alle Handreichungen und Weitergaben miussen auf der Stelle mdglich sein,
und der Weg der fertigen Speisen bis zur Ausgabe ist tunlichst zu beschranken.

Vom Kessel bzw. Bratherd zum Wa&rmetisch, von dort zur Ausgabe dirfen keine
unnoétigen Schritte gemacht werden. Das NormalmaR der ausgestreckten Arme bestimmt
hier die Entfernung. Jeder Schritt zuviel ist eine, durch die H&ufigkeit erzwungene,
riesige Kraft- und Zeitvergeudung. Es gibt moderne Kichen, die auf den ersten Blick
prachtvoll gerdumig sind, in denen aber ein bedauernswertes Personal sich totlauft und
doch die Arbeit nicht bewaltigt.
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Eine Forderung der Zweckmafigkeit ist es auch, die Vorbereitungsrdume, Kkalte
Kiche usw. vom eigentlichen Kochraum durch verglaste Wande rdumlich zu trennen.
Der hier entstehende Abfall und der Larm einerseits, die bessere Uberwachung der aus-
gegebenen Nahrungsmittel andererseits, an die nicht jeder in der Kiiche Beschaftigte
heran soll, geben die Berechtigung dazu. Ein Reinigen des einzelnen Raumes ist dadurch
auch leichter.

Eine weitere Forderung fur eine moderne Kiche ist ein besonderer Personalraum, der
aber dicht bei der Arbeitsstelle sein soll. Die Rucksicht auf das Ruhebedurfnis der
Kuchenangestellten sowohl als auch die Hygiene innerhalb des Kiichenbetriebes bedingen
dies. Aus Grunden der Uberwachung sind die Kleiderraume und Aborte des Kiichen-
personalo ebenfalls im Bereich der Kiiche untergebracht und damit vom Verkehr der
Ubrigen Angestellten abgeschlossen.

Der Grundrif der Kantinen- und Kiichenanlage gibt den Uberblick tiber die GrundriR-
16sung dieser geschlossenen Raumgruppe. Aus ihr ist auch ersichtlich, dal den Ausgabe-
schaltern vorgelagert die Getrankebifetts sind: links die Ausgabe der warmen Getranke,
wie Kaffee, Tee; rechts die der kalten, wie Mineralwasser, Bier usw.

Die Belichtung der Raume erfolgt durch Oberlichte, soweit nicht Lichtschachte oder
die Fenster an der Kanalfront ausreichen. Fiur die Be- und Entliftung wurde eine be-
sondere Anlage vorgesehen: ein durch Zufuhr vorgewarmter Frischluft erzeugter Uber-
druck in der Kantine drickt die schlechte Luft teils durch die Offnungen der Fenster
und Tdren, teils durch die offenen Schalter der Kuche in diese, wodurch zugleich ver-
mieden wird, dall die Geriiche und Dampfe von dort in die Kantine strémen. Die Kiche
selbst steht durch Abzug mit Ventilatoren und Liftungskandlen unter Unterdriick. Eine
Entlaftung durch die Oberlichte ist, besonders wahrend des Winters, wegen der Gefahr
des Schwitzwassers bei tiefer AulRentemperatur nicht ratsam. Um letzteres zu vermeiden
sind Heizschlangen zwischen den beiden Staubdecken angebracht, die ein Tropfen der
untersten Staubdecke verhindern.

Garderoben

Weitere soziale Einrichtungen sind die Garderoben- und Waschrdume. Flr einen
Grolibetrieb bestehen die beiden Mdglichkeiten, Sammelgarderoben fiir das gesamte
Personal oder Einzelgarderoben in der N&he der Arbeitsstelle, meist in den Gangen,
einzurichten. Die Erfahrung spricht bei Personal, das stets eine groRere Reinigung nach
der Arbeit vornehmen muf}, gegen die Einzelgarderoben. Diese beeintrdchtigen auch
wesentlich eine Aufsicht wahrend der Arbeitszeit. Die Garderobenschréanke haben ledig-
lich der Aufbewahrung der Kleidungsstiicke zu dienen und sollen wahrend der Arbeits-
zeit nicht zugénglich sein. Durch die Sammelgarderoben wird unwillkirlich eine
Selbsliberwachung des Personals eingefihrt. Ein weiterer grofRer Nachteil der Einzel-
garderoben ist, daR ihre Unterbringung in Gangen oder in den Maschinenrdumen selbst
notig wird. Neben der Beengung dieser Rdume entsteht dadurch leicht eine Verfuhrung
zur Beseitigung von Rohstoffen, Werkzeugen und dergleichen. AuBerdem beeintréchtigt
die Ausdinstung der Arbeitskleidung sehr unangenehm die zum standigen Aufenthalt
bestimmten Raume.

Die Lage der Garderoben war durch die einzige Front mit Tageslicht, die Kanalseite,
bedingt; sie muBten aber auch unmittelbar auf dem Wege vom Eingang zur Arbeitsstelle
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liegen, wenn dieser ein zwangslaufiger sein sollte. Leider gab die geringe Ausdehnung
der Kanalseite, die bereits durch die Kraftanlage stark in Anspruch genommen wurde,
nur die Mdglichkeit, die Mannergarderoben an die Lichtfront zu bringen. Die Raume fur
die Frauen mufiten an die Lichtschachtreihen zwischen der Kantine und dem Hof gelegt
werden, wenn sie ebenfalls unmittelbar am Verkehrsweg bleiben sollten.

Waschraume und Bader

In engem Zusammenhang mit den Garderoben muissen die Waschrdume und Bader
unlergebracht werden, ebenso die Aborte. In manchen groRen Anlagen, selbst jingster
Zeit, finden wir die Waschgelegenheiten und die Garderobenschrénke in einem Raume
vereint, derart, dal an den Wéanden die Schranke stehen und in der Mitte die Reihen-
Waschanlagen. So praktisch diese Anordnung in bezug auf die Kirze des Weges ist, so
unhygienisch ist sie auch.

Ein Arbeiterwaschraum muf} die Mdglichkeit einer griindlichen kdérperlichen Reini-
gung geben. Die dabei durch das heie Wasser und das Uberlaufen entstehenden Wasser-
dampfe setzen sich in die Schréanke und Kleider. Jedes Planschen des sich Waschenden
beeintrachtigt den bereits in der StraBenkleidung befindlichen Kameraden. Eine scharfe
Trennung dieser beiden Rdume ist unbedingt zu fordern.

Anschliefend an die Waschrdume liegen die Bader bzw. Brausen; wahrend fiir Manner
nur letztere in Frage kommen, sind fur Frauen stets Wannenbader vorzusehen. Die
Ricksicht auf das Haar fuhrt haufig dazu, daR Frauen von den Brausen keinen Ge-
brauch machen.

Aborte

In n&chster Verbindung mit den Garderoben stehen die Aborte. Wenn auch der Hoch-
keller wenig Belegschaft aufweist, so bringt doch der Durchgangsverkehr von und zu
der Arbeit Gber die Garderoben eine starke Benutzung der Aborte mit sich. Im Ubrigen
sind die Aborte so auf die Geschosse verteilt, daB ein Becken fur x9 bis 18 Méanner oder
fur 8 bis io Frauen vorgesehen ist. Die Aborte sind an den Treppenh&usern unter-
gebracht, da so kem wichtiger Raum von den durchgangigen Maschinensélen abgetrennt
wurde. AuRerdem ist die Lage der Treppen fiir die Verteilung gunstig. Uber die Aus-
stattung dieser Raume wird im Abschnitt Uber die Innenausgestaltung Né&heres aus-
gefuhrt werden.

Burofligel

W ie bei der Frage der Entwurfsdnderung schon erwahnt, wurde mit Rucksicht auf
wenigstens teilweise Ausnutzung des wegen schlechten Baugrundes verlassenen Teils des
Grundstiicks an der Berliner StraBe und aus stddtebaulichen Griinden ein Teil des auf-
gegebenen Gelédndes zur mehrstockigen Bebauung herangezogen. Hierdurch konnten die
Repréasentationsrdume und Biros aus dem Hauptbau herausgenommen werden. Der
kopfartige Vorbau, der bald den Namen ,vorgezogener Fligel* erhielt, wurde mit
einer Deckenbelastung von nur 500 kg je gm aufgefuhrt, eine Belastung, bei der eine
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spatere Heranziehung der oberen Geschosse fur Fabrikationsrdume nur beschrankt in
Frage kam.

Nacl den Forderungen des Bauprogramms waren zur Reprasentation eine Halle und
ein Saal vorgesehen. Der Ausfihrungsentwurf zog fur diesen Zweck das gesamte Erd-
geschoR und den ersten Stock heran. Durch eine offene dreitorige Vorhalle tritt man in
eine eingeschossige S&ulenhalle, die auch die Seitenfligel als S&ulengang begleitet, um
weiter zurtck eine zweigeschossige, Uber 11 in hohe Halle freizugeben.

Das reprasentative Geprage dieses Baumes soll der Bedeutung und dem Umfang des
Unternehmens entsprechen. Um sie zu beleben, fuhrt der Verkehr der Blroangestellten
durch die Halle zu den oberen Geschossen. Eine Pfortnerstube links und ein Fernsprech-
zimmer rechts vom Eingang dienen der Aufsicht und Auskunft. Dem Haupteingang
gegenlber setzt in der Halle die grofie Freitreppe an, die in zwei Laufen nach dem
Umgang des ersten Stockes fuhrt und dort in den Treppenturm fir die oberen Ge-
schosse iibergeht. Uber den Umgang gelangt man zugleich zu dem groRen Saal.

Diese Baumanordnung ergab eine gleichméallige Belichtung von zwei gegentiiber-
liegenden Seiten her, von denen durch die groRen Offnungen der Umginge Helligkeit
hereinflutet. Eine von drei Unterziigen getragene Balkendecke schlieft den Baum nach
oben ab. Zur Erhéhung des festlichen Eindrucks ist die Halle nur in dunklem Klinker-
material gehalten, dessen Wirkung durch Bronzegitter und Laternen sowie farbige
Glasfenster belebt wird.

Den Verkehr nach den oberen Geschossen vermitteln eine durchgehende Ovaltreppe
und ein schnellfahrender Personenaufzug. Nur der zweite Stock ist vorlaufig fur Buro-
und Direktionszimmer vorgesehen. Eine gréRere Zahl kommt nicht in Frage, da die
Hauptverwaltung im Stammhaus bleibt. Die tbrigen Stockwerke werden deshalb teil-
weise zu Fabrikationszwecken, die geringere Belastung erfordern, herangezogen, so zu
Laboratorien, Bdumen fiir Photographie, Dunkelkammer usw. Das aus architektonischen
Grunden etwas zuriickgesetzte siebente Geschofl wird saalartig ausgebaut und soll mit
seinen groBen Oberlichten als photographisches Atelier dienen.

Die vom Hauptbau abgesonderte Lage des vorgezogenen Flugels gibt die Mdglichkeit,
ihn bei spaterer VergrofRerung der Anlage ganz zu Verwaltungszwecken heranzuziehen,
falls eine Anderung im Aufbau des Unternehmens das erfordern sollte.

Aulere architektonische Gestaltung

Nachdem der Baukomplex nach den staddtebaulichen Gesichtspunkten in den
Massen gruppiert und durch die Grundrilflésung eine Organisierung der rdumlichen
Bedurfnisse erzielt war, galt es, dieser neugeschaffenen Ordnung von Baum und Be-
wegung durch die duBere Gliederung Ausdruck zu verleihen. Das innere rdumliche Er-
leben, die Beihung gleichartiger Baumeinheiten und ihre Zweckbestimmung verlangen
auch in der aufleren architektonischen Gestaltung den Rhythmus gesteigerter Bewegung.
Der monumentale Bau mufRte als Bepréasentant einer modernen industriellen und geistigen
GrolRmacht, der Presse, sein besonderes Gepréage erhalten.

Die sprudelnde Phantasie des ausfuhrenden Kiuinstlers sowie das hohe kinstlerische
Verstandnis und die Opferfreudigkeit der Bauherren haben in seltenem gegenseitigen
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Verstehen ein Werk hervorgebracht, das beredten Ausdruck eines machtvollen, welt-
umspannenden Unternehmens gibt.

Den gleichen Rhythmus der sich wiederholenden Bewegung im Innern zeigt auch
das AuRere: auf den breiten Sockel der langgestreckten Kaimauer stellt sich die
starke Reihung der hohen Pfeiler, deren lebhafte Lotrechte durch die Wagrechte der
GeschoBfenster gemildert wird. Die aufgelésten Flachen der bewegten Massen erfahren
einen betonten Halt durch die breiten, nach auflen schwingenden Eckpfeiler.

Ein breites ruhiges Band mit starkem Hauptgesims nimmt oben die aufschielenden
Pfeiler auf und bindet die bewegten Massen und Flachen zusammen, wodurch zugleich
auf ein sichtbares Dach als oberen Abschluf? verzichtet werden konnte. Die &uf3ere
Architektur des Turmes, der in gleichmé&Riger Wucht bis zur H6he von 77 Metern Uber
der Berliner StralRe emporfihrt, ist etwas verhaltener. Laternenartig ist die obere Be-
krénung ausgebildet, in der durch schmale Einstellungen das Kupfer des abschlieRenden
Turmhelmes leuchtet.

Als Baustein fur die Schauseiten wurden Ullersdorfer Klinker in leichter bunter
Farbung gewéhlt. Um das Spiel der Farben zu erhdhen, erhielten die Steine eine ge-
beulte Oberflache. Fir die verschieden gewinkelten Pfeiler mufiten besondere Form-
steine gebrannt werden. Der hohe Sockel, Gurtgesimse, SchluBsteine und Illaupt-
gesims sowie die zahlreichen Bildhauerarbeiten sind aus Langensalzaer Travertin. Bei-
nahe zehn vom Hundert der Gesamtbausumme entfallen auf Steinmetzarbeiten, fur
ein Fabrikgebaude ein &uBerst hoher Anteil.

Der erste Entwurf sah ein Satteldach mit Schieferbedeckung vor, das durch eine
Blendmauer (Attika) verdeckt wurde. Da beim zweiten Entwurf jedoch diese Attika
erhdht wurde, das Dach somit bei der groBen Hohe des Geb&dudes fur das Auge bei-
nahe verschwand, ging man zum flachen Pultdach Uber, das die Ableitung des Regen-
wassers nach dem Hof ermdglicht. Dadurch kamen die kostspieligen Verwahrungen und
architektonisch schwer unterzubringenden Abfallréhren der Strallen- und Kanalseite in
Fortfall. Fur die Dachdeckung selbst konnte somit auch zu dem bautechnisch ein-
wandfreier Kiespappdach gegriffen werden. Nur der vorgezogene Fligel behielt sein
Zeltdach, das mit Kupfer gedeckt wurde.

Verteilung der Bildhauerarbeiten

Unzéhlige bauliche Schépfungen vieler Zeiten und Vdlker verdanken ihre grofle
Schonheit und Einheitlichkeit der innigen Verbindung von Baukunst und Plastik.

Es gibt Bauwerke, in denen die beiden Kiinste derart ineinander verschmolzen sind,
dall Uberhaupt nicht festzustellen ist, wie weit der Anteil der einzelnen reicht.

Wir diarfen hoffen, dal auch heute oder morgen wieder glickliche Lésungen
durch das Zusammenwirken von Architekten und Bildhauern zu erzielen sind, wenn
erst die Bedingungen eines fruchtbaren gemeinsamen Wirkens auf neuer Basis besser
erkannt und héufiger erreicht werden.

Vor allen Dingen darf die Plastik nicht als auBerlicher Schmuck zur Erreichung
einer gunstigeren Wirkung betrachtet werden. Bauplastik muf3 sich dem Bauwerk genau
so zweckmaRig einfiigen wie jedes andere Glied; sie soll in der Hauptsache eine Weiter-
bildung der Architektur mit freieren Mitteln sein. Sie kann bestimmte Funktionen der
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Gesamtarchitektur begleiten, verstarken, verdeutlichen, abschwé&chen, sie kann sie in
hohem Grade selbstdndig Ubernehmen. Sie muR darum organisch-konstruktiv mit dem
Baukorper verwachsen sein, so dal das Entfernen nicht etwa lediglich eine Verein-
fachung und Klarung der Architektur, sondern eine Zerstérung der klaren Einheit des
Bauwerks bedeuten wirde.

Merkwdulrdigerweise ist dieser Grundsatz allzusehr in Vergessenheit geraten. So sehr
und oft sich auch die sogenannten Stilformen gewandelt haben, die Plastik war in der
Baukunst der letzten Jahrzehnte fast immer nur Zutat, Schmuck, Ausstattung, Be-
reicherung. Man kénnte tatsadchlich meist auf sie verzichten.

Da die Uberlieferung der Gestaltung zweckmaRiger Bauplastik seit langem (vielleicht
seit dem Barock) verschuttet ist, bedarf es angestrengter, zielbewul3ter Arbeit und vieler
Erfahrungsmoglichkeiten, um in absehbarer Zeit wahrhaft befriedigende Ergebnisse zu
zeitigen.

Bei der in unserem Fall gestellten Aufgabe war es dem Architekten und dem
Bildhauer Bedirfnis, eine Lésung im Sinne der angefuhrten Gesichtspunkte anzu-
streben. Die Zusammenarbeit begann deshalb schon bei den ersten Entwirfen. An
Zeichnungen, plastischen Modellen verschiedenen MaRstabes wurden Anordnung und
GroRenverhéltnisse immer wieder erprobt, wurde der Werkstoff fur die Ausfihrung
bestimmt. Der Zweck des Gebaudes, der nicht verschleiert werden durfte, sein aul3er-
gewohnlicher Umfang, die Bucksichtnahme auf den eiligen Betrachter unserer Zeit,
der nur im Vorbeigehen Kunst aufnehmen will, bedingten eine Sammlung auf besonders
wesentliche und auch ins Auge fallende Punkte und das deutliche Herausarbeiten von
plastischen Bestandteilen, die mit der Architektur fest verwachsen sein muBten.

Aus diesen Grunden schien es zweckmdRig, die Bildhauerarbeiten hauptséachlich
an die vorgeschobenen Eckpfeiler zu legen. Die lber dem Hausteinsockel am Ful}
des Pfeilers eingemauerten Bldocke sollen in der Masse das Tragen zum Ausdruck
bringen; in der Gestaltung sollen die senkrechten Figuren die aufsteigende Tendenz
des Pfeilers begleiten und durch ihre Tiefenentwicklung die raumliche Wirkung des
Pfeilerprofils verstarken. Die daruberfolgende Plastik hat etwa die Funktion des
Stitzens fur das Gurtgesims, die kréaftig ausladenden Massen Uberschneiden stark die
hier sich bildenden Winkel des Gesimses und verdeutlichen dadurch dessen Bewegung,
verdeutlichen auch die Tiefe des Pfeilerprofils durch das Licht, das sich auf den
plastischen Massen sammelt.

Die ausladende und gegen den Pfeiler schréggestellte Plastik verstarkt dessen senk-
rechte Tendenz. Die Kragsteinfiguren unter dem oberen Abschlulgesims nehmen diese
Aufgabe in gesteigertem MaRe auf. Sie sind jedoch nicht wie die unteren Plastiken aus
dem stumpfen toten Winkel hervorgewachsen, sondern sitzen freier und leichter auf
dem mittleren Pfeilergurt. Sie bringen durch obere Breitenentwicklung, die in den aus-
gebreiteten und wieder zusammengefiihrten Armen liegt, die Aufwéartsbewegung des
Pfeilers im wesentlichen zum AbschluR und bewirken eine Auflésung nach oben. Das
Motiv erinnert an Wasserspeier, und die Annahme liegt nahe, daB es seine so uberaus
haufige frihere Verwendung weit mehr seinem konstruktiven als seinem profanen Zweck
verdankte. Diese Tendenz berechtigte deshalb auch, es umgestaltet zu verwenden, ohne
dall man sich dabei dem Vorwurf der Verwendung einer Atrappe aussetzt.
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Abgesehen von solchen rein architektonischen Bedingungen, durch die zunéchst die
Formmassen zu gewinnen waren, galt es noch fur die Gestaltung dieser plastischen
Arbeiten nach Mdglichkeit deutbare inhaltliche Motive zu finden.

Weil bei der heute Ublichen Einstellung der Allgemeinheit zur bildenden Kunst die
Betrachtung von Plastik sich meist mit dem Erfassen des Gegenstédndlichen erschdpft
und darum derartige, einmal erkannte Werke so wenig wie geléste Kreuzwortratsel nocli
reizen, schien es dem ausfuhrenden Kiinstler nicht angebracht, allzu deutlich mit ver-
brauchten aber bewéhrten Allegorien zu arbeiten. Da andererseits die Aufgaben mehr
statuarisch waren, konnten auch allgemeiner interessierende Motive, wie handelnde, ar-
beitende Figuren nicht gewé&hlt werden. Gleichwohl liegt den meisten Darstellungen doch
auch ein inhaltlicher Sinn zugrunde.

Durch die oberen Figuren soll etwa die Art des Betriebes, die Wirkung der Erzeug-
nisse zum Ausdruck gebracht werden. Alarmierende, belehrende, Uberzeugende, be-
schwichtigende Gesten sind es, die innerhalb der fur die Gesamterscheinung gefundenen
architektonischen Form sich einprégen sollen.

Der MaRstab fir die plastischen Massen wurde aus oben geschilderten Versuchen
gewonnen. Bei der Durchbildung der Einzelformen waren die Backsteinschichten und
die Fugen fir den MaRstab bestimmend.

Der schone Stein, der gewéahlt wurde: der deutsche Travertin, bietet der Gestaltung
manche Schwierigkeit, da die oft in demselben Block vorhandene Ungleichheit des
Gefliges auBerordentlich grof3 ist. Neben ganz dichten, gleichmaRigen Stellen, die eine
Ausfuhrung feinster Einzelformen zulieBen, erschienen plotzlich Nester, groblécherig
wie ein Schwamm, so daR manche liebevoll gesuchte Einzelform dem Stein zum Opfer fiel.

ORGANISATION DER BAULEITUNG

ie Herstellung eines grofleren Fabrikgebdudes fordert eine Organisation der

leitenden und mitbestimmenden Kréfte, damit keine unfruchtbare Arbeit ge-

leistet wird. Sie zerfallt in zwei Hauptgruppen. Die erste: der Architekt und die ihm zur
Verfugung stehenden Hilfskréfte, die zweite: die Bauherrschaft mit den Sachverstén-
digen ihrer Betriebe. Die Vereinigung beider ist die hdchste Instanz in allen Bau-
angelegenheiten: die Bausitzung.

Oberleitung und Hauptbtro

Das Arbeitsgebiet und die Zustdndigkeiten der ausfihrenden Herren, deren verant-
wortlicher Oberleiter der Architekt ist, sind genau umrissen: Das Atelier des Archi-
tekten selbst ist das Hauptblro. Die der Oberleitung zur Seite stehenden AuRenstellen
sind: ortliche Bauleitung, statisches Buro, Sachverstandige.

Im Hauptblro wird der Bau architektonisch wie auch vom Verwaltungsstand-
punkt aus bearbeitet. Verantwortlicher Leiter ist der Burochef, der neben der Uber-
wachung der bautechnischen Leistungen auch den Abschlufl der Vertrége, die Be-
sprechungen mit den Unternehmern, soweit sie die Planbearbeitung, Angebote und
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Vertragsabschlisse und die Ausfuhrungszeichnungen betreffen, zu fihren hat. IThm liegt
daneben die Aufgabe ob, die Verbindung mit den verschiedenen AuBenstellen aufreehtzu-
erhalten, fur die Bausitzung das jeweilige Programm auszuarbeilen und fir die Weiter-
leilung der Beschlisse besorgt zu sein. Der gesamte Schriftwechsel, auch der AuRen-
stellen mit den Unternehmern und Behdrden, hat tUber das Hauptbliro zu gehen, um
eine Aktensammelstelle tUber sdmtliche getroffenen MaRnahmen zu haben. Die An-
weisung der auf der Baustelle gepriften Baurechnungen gehen zur Hauplkontrolle,
Verbuchung und Anweisung hier ein. S&mtliche zeichnerischen Unterlagen fur die
Baustelle selbst wie fur die Unternehmer werden im Hauptbiro gefertigt und ihre
Ausgabe an die verschiedenen Stellen in Listen mit Tag und Nummer vermerkt, um
jederzeit Ubersehen zu kdnnen, welche Zeichnungen den AufRenstellen zur Verfiigung
stehen und seit wann, um bei Anderungen nur auf die Nummer verweisen zu diirfen.
Die technischen Unterlagen des Statikers und der Unternehmer werden hier noch-
mals auf ihre architektonische Bichtigkeit geprift, ehe sie an die Baustelle gelangen,
eine MalRnahme, die insofern sehr wichtig ist, als die wahrend der Bearbeitung des
Statikers entstandenen Anderungen noch erginzt werden kénnen. Diese letzte architek-
tonische Uberprifung der statischen Zeichnungen vor der endgiltigen Ausfiihrung ist
moglichst getrennt von der Entwurfsbearbeitung zu fuhren.

Bei der Bearbeitung eines Bauwerks so bedeutenden Umfangs ist es sehr empfehlens-
wert, die Originalgrundrisse und Schnitte stets nur in Bleistift zu zeichnen, um die
taglich sich einstellenden Anderungen gleich nachtragen zu kénnen und dadurch stets
mit den Ubersichtsplanen auf dem laufenden zu bleiben. Es ist ratsam, von diesen maR-
gebenden Zeichnungen in gewissen Zeitabstdnden Pausen aufzubewahren, um den zeit-
lichen Stand der Bearbeitung stets feststellen zu kénnen.

Die umfangreiche maschinelle Einrichtung eines Fabrikgebdudes bringt es mit sich,
dafl} eine erhebliche Zahl von Unternehmern zur zeichnerischen Mitarbeit bei der Fest-
legung der bautechnischen Einzelheiten fur die Unterbringung der vielerlei besonderen
Einrichtungssticke herangezogen werden mufl. Aufgabe des Architekten ist es, in
steter Fihlungnahme nicht nur mit dem in Frage kommenden Lieferer die baulech-
nischen Voraussetzungen und BerUhrungspunkte eindeutig festzulegen, sondern auch
die mehr mittelbar damit zusammenh&ngenden anderen Firmen zu den vorbereitenden
Verhandlungen hinzuzuziehen.

Es hat sich bestens bewahrt, von Zeit zu Zeit samtliche Vertreter der sich berihren-
den Arbeiten zu gemeinsamer Aussprache zusammenzufihren, bei der nicht nur bau-
technische Bestimmungen getroffen, sondern auch besonders die Liefertage der in-
einandergreifenden Arbeiten im voraus bestimmt werden. Es ist dadurch wertvolle
Vorarbeit fur die Ausfuhrung zu leisten. Die Aufgabe des Architekten hat weniger
in der restlosen Beherrschung der einzelnen Sonderzweige zu liegen, als in der glick-
lichen Vereinigung dieser einzelnen Kréafte in ihren Beziehungen zueinander und zum
Gesamtbau.

Gerade das vorliegende Bausystem (Eisenbeton) bedingt eine genaue Festlegung aller
bautechnischen Voraussetzungen vor Inangriffnahme der Ausfihrung, um gréRere
Kosten durch spatere Anderungen bzw. Stemmarbeiten fiir Durchbriiche zu vermeiden.
Zu diesem Zweck wurden z. B. in einem besonderen Plan-Korpus sdmtliche Durchbriche,
Schlitze und Aussparungen der gesamten in Frage kommenden bau- und maschinen-
technischen Einrichtungen aufgenommen. Die beteiligten Firmen selbst hatten in diese
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Plane ihre Angaben einzutragen, die Bauleitung griff nur dann vermittelnd ein, wenn
unvereinbare Wiinsche aufeinanderplatzten oder andere Griinde eine Anderung be-
dingten. Dadurch wurde bei der endgiiltigen Planbearbeitung ein genauer Uberblick
des gesamten Installationsplanes geschaffen, der eine reibungslose Abwicklung bei der
Ausfihrung gewahrleistete.

Statisches BUlro

Der Oberleitung zur Seite steht das statische Biro, die beratende Stelle in allen
ingenieurtechnischen Fragen fur den Architekten. Rein technisch wére es ja mdglich
gewesen, durch Heranziehung von entsprechend statisch geschultem Personal auch
diesen Aufgabenzweig unmittelbar dem Architekten zu Ubertragen. Es ist jedoch bei
dem Umfang der Verantwortung sowohl fur den Bauherrn wie fiur den Architekten
ratsam, eine fir sich verantwortliche Stelle unter der Oberleitung des Architekten zu
schaffen, deren Aufgabenkreis sich nicht nur auf den Entwurf und die Vertretung
gegeniiber der Baubehdrde erstreckt, sondern auch die Bauberatung wéhrend der Aus-
fuhrung und die Uberwachung der Griindungs- und Eisenbetonarbeiten auf dem Bau
umfaft.

Diese Trennung des statischen Buros vom bautechnischen bedingt naturlich ein enges
Zusammenarbeiten beider Instanzen, eine Voraussetzung, die bei der oft verschiedenen
Auffassung des Kinstlers und des Statikers nicht leicht ist. Sie wird sich auch da und
dort in dieser Niederschrift ergeben, als selbstverstandliche Folge zweier verschiedener
Ausgangspunkte und Ziele. Die Unterstliitzung der kiinstlerischen Forderungen von seiten
des statischen Buros war bei unserer Aufgabe sehr wertvoll. Gerade der durch die
besonderen Verhaltnisse bedingte Vorgang, dal Planbearbeitung und Ausfiihrung fast
zur selben Zeit erfolgte, stellte an den Statiker die weitgehende Forderung, in klrzester
Zeit und im manchmal engen Rahmen der kinstlerisch bedingten Mdglichkeiten die
fur die ausfiuhrenden Firmen noétigen Zeichnungen zu fertigen, ohne dall wesentliche
Anderungen der architektonischen Forderungen nétig waren. Dieser oft nicht leichten
Aufgabe ist das statische Blro bestens gerecht geworden.

Neben diesem Sonderbiro stehen dem Architekten fur besondere Arbeiten Sach-
verstandige zur Seite. Im vorliegenden Falle wurden nur zur Kostenberechnung und zum
Entwurf der Heizung und der Kraftanlage besondere Sachverstdndige hinzugezogen.
Um die Voraussetzungen fiir die eigentlichen maschinellen Einrichtungen der Fabri-
kationsrdume zu schaffen, standen die Erfahrungen der Bauherrschaft und der In-
genieure des Stammhauses zur Verfliigung.

Ortliche Oberleitung

Die Aufgabe der ortlichen Bauleitung ist die Uberwachung der Bauarbeiten und deren
ortliche Leitung. Die ingenieurtechnische Beaufsichtigung Ubernahm das statische
BlUro. Zu den Befugnissen der ortlichen Leitung gehdren insonderheit die Aufteilung
des Bauplatzes und der Lagerpldtze an die Firmen, Uberwachung der richtigen Bau-
stelleneinrichtung, damit keine Stérungen eintreten, und die stindige Festlegung des
Arbeitsganges wéhrend der Gesamtausfiihrung. Diese letzte MalRnahme stets fest in der
Hand zu behalten, unbeirrt durch Sonderwiinsche des einzelnen Unternehmers, ist eine
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schwere, doch Uberaus wichtige Aufgabe. Neben dieser Leitung der Ausfihrung liegt
der ortlichen Bauleitung die Prifung der Abrechnung ob, die entsprechend dem Ausmaf
des Baus groRBen Umfang annahm. Die o6rtlichen Verhéltnisse bedingen des dfteren ein
Abweichen von den Plédnen des Entwurfsbiros. Diese Abweichungen sind planmaéRig
feslzulegen in Form von Abrechnungsplénen, die die Grundlage der Abrechnung geben.
Alle Anderungen, die die Massen oder Preise der Ausfithrung beriihren, Abmachungen
Uber Lieferzeiten, Vereinbarung Uber té&gliche Leistungen usw., sind schriftlich fest-
zulegen.

Bausitzung

Als entscheidende Stelle in der Bauleitung war die Bausilzung vorgesehen. Sie setzte
sich zusammen aus den Vertretern der Bauherren und der Ober- und Bauleitung unter
Hinzuziehung der bendtigten Sachverstdndigen. Die Bausitzung tagte grundséatzlich
jede Woche mindestens einmal. lhre Aufgabe war die Festlegung der Bedurfnisse des
Betriebes als Unterlage fur die Entwurfsbearbeitung, die Beurteilung der vorliegenden
Plane der Bauleitung und der von dieser eingeholten Angebote fiir die Bauarbeiten,
Beratung uber die Installation und den technischen Betrieb, soweit er die baulichen Ver-
haltnisse berihrt, Vergabe der Arbeiten, Terminfestlegung, Bewilligung aller Geldmittel.
Uber die Sitzungen wurden Niederschriften gefiihrt, die zugleich fur die Bauleitung
Nachweis der genehmigten Leistungen waren.

Einer der wichtigsten Punkte dieses Aufgabenkreises ist die Festlegung der tatsich-
lichen Bedirfnisse. Fir ein Mietshaus, ein Einfamilienhaus, ein Schulhaus usw. sind
die baulichen und rdumlichen Bedingungen allgemein bekannt. Eine moderne Druckerei
ist ein vielgliedriges Gebilde, das durch seine inneren Zusammenhédnge und seinen
ineinandergreifenden Arbeitsvorgang dem Werke einer Prézisionsuhr zu vergleichen
ist. Um diesem anspruchsvollen Wesen die passende dauRere Hulle zu geben, missen alle
Arbeitsvorgdnge in ihrem rdumlichen Zusammenhang bekannt sein. Diese Voraussetzung
maoglichst klar zu schaffen, ist erste und wichtigste Aufgabe der Bausitzung; mit der
guten oder schlechten Lésung dieser Frage entscheidet sie schon im voraus Uber die gute
oder schlechte betriebstechnische Verwendung des Baus. Ein fehlendes Schlafzimmer
beim Wohnhausbau kann angeftigt, ein zu kleiner Schulsaal vergréert werden. Im Falle
eines so groflen Druckereigebdudes dirfen die Geschosse nicht zu niedrig fir die be-
stellten Maschinen, die Decken mussen tragfahig genug fur ihre Unterbringung sein —
eine spatere Anderung hierin ist beinahe unmdglich oder mindestens mit groRen Kosten
verbunden.

Hand in Hand mit der Planung des Architekten hat die Einrichtung des Betriebes zu
gehen. Aon grofiter Wichtigkeit ist, dalR zu diesen Beratungen die betriebstatigen In-
genieure hinzugezogen werden. Neben der Klarlegung dieser Frage der rdumlichen
Anordnung und Verwendung des Bauwerks halte die Bausitzung zu der Ausstattung
und Werkstoffverwendung Stellung zu nehmen. Auch hier haben auller den geldlichen
Erwégungen in erster Linie die betriebstechnischen Erfahrungen zu sprechen. Gemein-
same Besichtigungen ausgefiihrler Arbeiten und Musterausstellungen gaben einen Uber-
blick Uber die verschiedenen Mdglichkeiten.

Ferner waren sdmtliche zu vergebenden Arbeiten unter Angabe der Kosten der Bau-
silzung zu unterbreiten und mufBten von ihr genehmigt werden. Fir die Entlastung der
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Bauleitung von Verantwortung ist diese MalRnahme von Bedeutung. An Hand der Nieder-
schriften kann eindeutig die Art der genehmigten Ausfuhrung, die Hohe des Betrages
usw. nachgewiesen werden. Der Bauherr ist dadurch auch stets in der Lage, den auf-
gestellten Kostenanschlag auf Grund der vergebenen Arbeiten zu Uberprifen.

Diese wdchentlichen Aussprachen aller beteiligten Mitarbeiter sind wertvoll fur beide
Teile. Bauherr und Bauleitung stehen dadurch in engster Fuhlung. Der zur Mitarbeit
und Mitverantwortung herangezogene Bauherr steht ddin Werden des Baus und seinen
Aufgaben mit groRerer und verstdndnisvollerer Teilnahme gegentber.

VORBEREITUNGEN ZUR BAUAUSFUHRUNG

ach Erteilung des Auftrages an den Architekten Ende Januar 1926 wurde sofort

mit der Ausschachtung begonnen, ohne Ricksicht auf die weitere Bearbeitung des

Planes, ehe sogar noch das Bausystem festlag. Es sollte Zeit gewonnen werden
den sofortigen Beginn der ziemlich umfangreichen Ausschachtungsarbeiten. Da das
gesamte bebaute Geldnde unterkellert werden sollte, und zwar durch Anlage von zwei
Kellern, so konnten diese Arbeiten unabh&ngig von der Fertigstellung der genauen Aus-
fuhrungspldane begonnen werden. Der Bau sollte bis zum Spatherbst schon teilweise
bezugsfertig sein. Es galt deshalb, auf raschestem Wege fur die noch festzulegenden
Grindungsarbeiten Platz zu schaffen.

durch

Ausschachtung

Bei der Beratung der Art der Ausschachtung — ob die im ersten Entwurf auf
No 000 cbm berechneten, spater auf 100 000 cbm steigenden Bodenmassen mit Bagger
oder mit Handarbeit zu bewegen seien — ergab sich, dal} die Abfuhr der Erdmassen grofie
Schwierigkeiten mit sich brachte. Fur eine Abfuhr mit Loren auf einen auBerhalb des
eigenen Gelandes gelegenen Platz fehlte die Mdglichkeit. Die Abfuhr mit K&hnen auf
dem Teltowkanal stellte sich so teuer wie der Aushub selbst und schied damit aus.
Fur die Lagerung auf dem eigenen Geladnde, die an sich mdglich war, sprachen die
geldlich gunstigen Bedingungen,. Eine Arbeit mit Bagger kam dabei aber nicht in
Frage, da diese bei der Erdbefdérderung in kleinen Kipploren nur halb beschéftigt
gewesen waren. Die anfallenden Massen waren somit mit Menschenhand auszuheben,
wobei sich die durchschnittlichen Kosten fiir einen Kubikmeter Aushub auf 2,50 Mark
stellten, bei einem Stundenlohn des Erdarbeiters von 0,72 Mark.

Drei kleine Lokomotiven mit je 2 mal 12 Kipploren Ubernahmen den Transport
auf den weiter riickwarts liegenden Teil des eigenen, vorlaufig nicht benutzten Gelédndes.

Je tiefer die Baugrube wurde, um so schwieriger gestaltete sich die Arbeit fur die
Lokomotiven; die letzten paar tausend Kubikmeter waren ganz von Menschenhand zu
befordern. Da es reiner Bausand war, der fir die Mauerarbeiten verwendet werden
konnte, wurde er vom Unternehmer dieser Arbeit Ubernommen. Hierbei ergab sich
das Seltsame, dalR die unmittelbare Beférderung zu der nur 50 m entfernten Lager-
stelle, die allerdings 12 m hdoher lag, teurer zu stehen kam als das Verladen in K&hne,
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Ausladen und Umladen im nahen llafen auf Fuhrwerke und Abfuhr zu jener Lager-
stelle. Der Sand machte eine Rundreise mit dreierlei Transportmitteln um das Hafen-
gebiet.

Wahl des Bausystems

Wahrend die Ausschachtungsarbeiten im vollen Gange waren, wurde die Bausitzung
vor die Frage der Wahl des Bausystems gestellt. Der Kunstler wahlte fur das duflere
Kleid den Eisenklinker. Fiur das Tragwerk hatte der Statiker das Wort. Zwei Md&glich-
keiten standen offen: der Eisen- und der Eisenbetonbau, beide Systeme, die ihre ver-
schiedenen Vor- und Nachteile haben, wortber ein Sonderabschnitt des Statikers be-
richten wird. Der geldliche Vergleich fiihrte zur Verwendung des Eisenbetons. Dies
System bringt neben groRen Vorteilen fur den Architekten den Nachteil mit sich, daR
es weniger Freiheit in der baukinstlerischen Ausgestaltung 148t. Die bei der Schwere
der Last oft bedingten gréRBeren Male der Stltzen haben mitunter eine stérende Er-
schwerung in der harmonischen Ausbildung der Raume im Gefolge, abgesehen von
dem Verlust an wertvollem Platz. Nachtragliche Anderungen des Planes aus betriebs-
technischen Griinden jedoch sind hier meist mit groReren Kosten als beim Eisenbau
verbunden.

Ein weiterer Punkt in der Beurteilung der beiden Bausysteme ist deren Beeintréchti-
gung durch ausbrechende Streiks; er war, da mit einem so ausgedehnten Bauarbeiter-
streik nicht gerechnet wurde, wie er im Sommer 1925 in ganz Deutschland ausbrach,
nicht bertcksichtigt worden.

Wéhrend die Ausfuhrung des Eisenbetonbaus in allen Teilen auf der Baustelle
selbst erfolgen muRB, also damit jedem EinfluR eines ortlichen oder allgemeinen Bau-
arbeiterstreiks unterworfen ist, wird die Hauptarbeit der Eisenkonstruktion in den
Werkstatten einer Fabrik vorgenommen; lediglich die Aufstellung und Montage erfolgt
auf dem Bauplatz. Damit ist sie einer Streikbewegung der Bauarbeiter entriickt, die
erfahrungsgemadR viel haufiger als die der Metallarbeiter ist. Dieser Nachteil des Eisen-
betonsystems, der allerdings in arbeitsfriedlichen Zeiten wohl kaum in Erscheinung
treten durfte, ist dem Bau insofern zum Verhdngnis geworden, als gerade bei Ein-
setzen der Eisenbetonarbeiten der zehnwdchige Streik ausbrach und nach seiner Beendi-
gung der Winter vor der Tir stand. Beim Eisenbau hatte wahrend des Streiks in den
Werkstéatten das gesamte Tragwerk vorbereitet werden kénnen, das dann nachher rasch
aufgestellt gewesen ware. Eine weitere Beeintrdchtigung, die der Eisenbetonbau mit
sich bringt, ist sein ungeheurer Raumbedarf fir Lagerung der Baustoffe, Bau-
maschinen und Bustungen. Im vorliegenden Falle fiel dieser Nachteil weniger ins Ge-
wicht, da die Baustelle genligend Raum bot. Auf der anderen Seite sind die technischen
Vorteile des Eisenbetons fiir den Bau eines Fabrikgebdudes unstreitig. Diese und ins-
besondere die Kostenfrage fuhrten daher zur Wahl dieses Systems.

Ein Druckereibetrieb erfordert aus betriebstechnischen Griinden eine grofe Zahl von
Leitungen fur Dampf, elektrisches Licht, Kraft und Wasser usw. Bei dem Ausbau oder
der Ausbesserung von Maschinen, Transport von Rohstoffen werden Aufzugsvorrich-
tungen bendtigt, die rasch eine Befestigung an den Decken verlangen. Um nun ein einheit-
liches Hilfsmittel fir diese Vorrichtungen zu haben und beim Verlegen von schweren
Leitungen die Kkostspieligen Stemmarbeiten, die gerade beim Eisenbeton besonders
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schwierig sind, madglichst einzuschrédnken, wurden sdmtliche Unterziige mit einer ein-
betonierten Jordalschiene versehen, die durch Einfuhren eines Winkels jederzeit die
Moéglichkeit gibt, Lasten von 3000 kg an der Decke zu befestigen.

Trotzdem sind fur die gewdhnlichen Leitungen, deren Lage unmadglich stets voraus-
bestimmt werden kann, da sie meist von der an Ort und Stelle zu treffenden Auf-
stellung der einzelnen Maschinen abhangt, Stemmarbeiten nétig, die bei den Eisen-
betondecken gegentiber den bei Eisenkonstruktion mdglichen Steineisendecken grofReren
Zeit- und Kostenaufwand mit sich bringen. Hierbei ist eben der Bauleiter vom Bau-
herrn abhéngig, der aus inneren Notwendigkeiten heraus im Laufe der Bauausfuhrung
mehrfach sein Fabrikationsprogramm &ndern mufite. Monatelang waren spater 300 bis
400 Mann mit Stemmarbeiten beschéaftigt. Auf diese Tagelohnarbeiten soll noch néher
eingegangen werden.

Prufung der Schalungszeichnungen

Die Vermeidung nachtraglicher Anderungen begangener Fehler sowie die durch das
verstarkte Bautempo hervorgerufenen Verhdaltnisse, die es mit sich brachten, dal} der
Statiker seine Berechnungen sozusagen neben dem Entwarf des Architekten her machen
mufite, gaben Veranlassung, die Schalungszeichnungen des Ausfiihrenden genau zu
prufen, und zwar nicht nur vom Statiker auf technische Richtigkeit, sondern, was be-
sonders wichtig erschien, auch vom Architekten. Die zeichnerischen Unterlagen des
Entwurfsbiros wurden oft auf Grund der Berechnungen des Statikers veradndert und
dann vom Ausfuhrenden wieder nach seinen Bedurfnissen gewandelt. Diesem sind jedoch
die Folgen der Anderungen gegeniiber dem architektonischen Entwurf nicht bekannt,
und so bedurfte es einer scharfen Aufsicht und Richtigstellung der Schalungszeich-
nungen oder, falls nétig, einer Verdnderung der Entwurfszeichnung.

Von allen technischen Zeichnungen gingen zwei Ausfertigungen an den Statiker.
Auf sie gestutzt fertigte der Ingenieur seine Konstruktionszeichnungen, die der aus-
fuhrenden Firma malgebend fur die Herstellung ihrer Schalungszeichnungen waren.
Diese wieder kamen in zwei Stiicken zur ersten Uberpriifung an den Statiker zuriick, um
dann zur endgiltigen an den Architekten zu gelangen. Hier wurden beide Ausferti-
gungen gepruft und eine der Baustelle zur Ausfuhrung freigegeben, die andere als
Beleg den Akten eingeflgt.

Von groRer Wichtigkeit ist es, dalR diese Prifung stets von einer Hand vorgenommen
wird, da die Zahl der Einzelfragen, die alle wieder mit den Arbeiten des Steinmetzen
und des Maurers Zusammenhéngen, unmdoglich ohne Verwirrung von mehreren Seiten
zugleich erledigt werden kann. Die Prufungsstelle hat sich lediglich mit dieser Auf-
gabe zu befassen. Gleichzeitig kann sie dann auch, da ihr ja die verwandten Fragen
bekannt sind, die dazugehdrigen Versatzzeichnungen des Steinmetzen prifen. Die Be-
richtigung der Zeichnungen hat der Ausfuhrung mindestens drei Wochen vorauszu-
eilen, damit ein ungestorter Flul? der Arbeiten gewdhrleistet wird.

Es ist zweckmdRig, dieser Prufstelle auch die Originalplane der Grundrisse und
Schnitte zu unterstellen. Samtliche durch KonstruktionsmaRnahmen bedingten Ande-
rungen, Aussteckfehler der Baustelle, Entwurfsdnderungen usw. tragt sie in den Origi-
nalen nach und halt sie dadurch auf dem laufenden. Von ihr kann auch am raschesten
ermittelt werden, in welchem Umfang andere Arbeiten durch diese Anderungen in

3 35



ARCHITEKTUR UND PLANUNG DES BAUES

Mitleidenschaft geraten. Diese Anordnung ist von Wichtigkeit, wenn nicht viele unniitze
Arbeit geleistet werden soll. Ein Grundsatz ist dabei jedoch selbstverstdndliche Voraus-
setzung: daR Originalzeichnungen nie das Blro verlassen dirfen.

Zeitplan

Nachdem der Hauptentwurf in grolRen Zigen festlag, die Rohbauarbeiten durch die
Verhandlungen mit den ausfihrenden Firmen bekannt waren, wurde ein ins einzelne
gehender Zeitplan aufgestellt, der alle Arbeiten bis zur Rohbaubeendigung umfafte.
Um ein uUbersichtliches Bild zu erhalten, legte man ihn graphisch fest Diese Dar-'
Stellung gibt einen klaren Uberblick iiber die zu leistenden Arbeiten und deren Beziehung
in zeitlicher Hinsicht zueinander. Es spricht keineswegs gegen den Plan, dal} er auch
ohne Streik nicht eingehalten worden wére. Die Bewaltigung der auszufihrenden Massen
und der Umfang der vorzunehmenden Anderungen aus betriebstechnischen Griinden
ergaben andere Zeiten, als zu errechnen war.

Gleichwohl ist dieser Zeitplan von Bedeutung. Er gibt ein Schema, nach dem man
standig beurteilen kann, inwieweit bei dem jeweiligen Stand der Arbeiten eine Uber- oder
Unterschreitung der Fristen eingetreten ist. Nach dieser Feststellung gestattet er eine
rasche Berichtigung der vorgesehenen Leistungen, um den entsprechenden Ausgleich
zu schaffen. Er gibt die Zeitpunkte fir die Ausschreibungen und den Beginn der
Arbeitsleistung und ermdglicht auch, was sehr wesentlich ist, einen Uberblick tber
die jeweils falligen Zahlungen.

Die entsprechende monatliche Arbeitsleistung, deren Anteil an den Gesamtleistungen
sich abschéatzen 14Rt, ergibt auf Grund des Kostenanschlags eine entsprechende Summe.
Ohne Anspruch auf Genauigkeit zu haben, wird dadurch ann&hernd der Umfang der
zu erwartenden monatlichen Zahlungen ausgewiesen. Fur die Abfassung der Vertrage
und deren Fristen ist naturlich der Zeitplan bestimmend.

Organisierung der Baustelle

Zu den Vorbereitungen fiir die Rolibauarbeiten gehért auch die Einrichtung der Bau-
stelle. Ein Bau vorliegenden Umfangs bendtigt ausgedehnte Flachen fur Baumaschinen,
Baustofflager, Arbeiterbuden usw. Sind diese, wie z. B. bei einem Bau im Stadtinnern,
nicht vorhanden, so tritt neben den sich dadurch steigernden Kosten eine grofle Ab-
hangigkeit von den Zufuhren und dem Wetter ein. In unserem Falle war gentgend
Nebengeldnde zur Verfugung. Die von den Unternehmerfirmen gestellten Forderungen
an Platz gehen aber naturgem&RB weit Uber das Vorhandene hinaus, und Uber die Lage
der Platze entstehen stets Unstimmigkeiten. Besonders die Gefahr, dall die zuerst be-
ginnenden Unternehmer der Rohbauarbeiten den besten und gréfiten Platz mit Beschlag
belegen, zwingt zur planméaRigen Verfugung Uber den Platz.

Hierbei ist als wesentlicher Grundsatz zu beachten, dafl die Baugrube madglichst frei
von Baustofflagern, Fabrikation von Baustoffen usw. gehalten wird. Eine Umlegung der
Lager oder der vorzunehmenden Arbeiten bringt zeitraubende Umlegungen der Baustoffe
mit sich, die, da der Platz angewiesen ist, auf Kosten des Bauherrn gehen.

Bei der Aufteilung des zur Verfigung stehenden Gelédndes spielt die Anfuhr eine
groRBe Rolle. Von der Anfuhrstelle aus ist rund um den Bau, wenn mdglich, Platz fur
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Wege oder Geleise frei zu lassen, so daR eine unmittelbare Anfuhr vom Lieferplatz
bis zur ndchsten Verwendungsstelle am Bau gegeben ist. Diese Beférderungsmaoglichkeit
steht allen Unternehmern offen und bietet Anschlul3 an die verschiedenen Lagerplatze.

Samtliche Baustoffe, die leicht mit Loren beférdert werden kénnen, wie Werksteine,
Backsteine, Kies, Sand usw., sind am entferntesten zu lagern, um den Raum fiur die
Baumaschinen und deren Tagesbedarf frei zu geben. Um ein UbermaR von Gleisen zu
vermeiden, ist es ratsam, eine der Unternehmerfirmen mit der Unterhaltung eines solchen
Gleises zu beauftragen und sie zu verpflichten, es sdmtlichen Firmen zur Verfigung
zu stellen.

Bei der Verteilung des Platzes sind stets die spéteren Stadien des Baus zu berick-
sichtigen. Ein einmal eingenommener und belegter Platz ist schwer und nur mit
entsprechenden Kosten freizubekommen. Vor der Zuteilung sind die Baustellen-Einrich-
tungen der verschiedenen Firmen, unter denen die der Eisenbetonfirma die ausschlag-
gebende ist, anzufordern. Nach diesen Angaben sowie der Berechnung der fur Sicher-
stellung des Tagesbedarfs bendtigten Menge des zu lagernden Baustoffs und des fir den
allgemeinen Verkehr vom und zum Bau bendtigten Platzes ist das umliegende Gelédnde
aufzuteilen und planméRig festzulegen. Sollte aus zwingenden Grinden ein Teil spéater
zu bebauenden Geléndes vorerst belegt werden mussen, so ist dies vertraglich genau zu
bestimmen, um die Frage der entstehenden Kosten fur eintretenden Umtransport klar-
zustellen.

Bereits im Vertrage sind die Verhéltnisse auf dem Bauplatz zu erwdhnen und An-
lieferungen von Baustoffen nur bedingt zu gestatten, um eine Uberschwemmung der
freien Platze zu vermeiden. Andererseits mussen die Baustoffe, die einem etwaigen
Transportarbeiterstreik unterliegen und nicht mit der Bahn befordert werden kdnnen,
bevorzugt werden. Entsprechende Vorréate davon sind auf besonderen Stellen zu lagern.

Als bei Inangriffnahme des Bauvorhabens die Vertrdge mit den Unternehmerfirmen
und der Zeitpunkt der Fertigstellung festgelegt wurden, sahen die Unternehmer sich
mit Rucksicht auf die groRen Mengen der ndtigen Baustoffe gezwungen, feste Lieferungs-
vertrdge mit den Werken abzuschlieBen. Die Verzégerung des Baufortschrittes durch Um-
planung und VergroRerung der Grundungsarbeiten verursachte eine unvorhergesehene,
gewaltige Baustoffansammlung am Bau. Ehe Uberhaupt mit den Maurerarbeiten im
groBen begonnen werden konnte, waren fristgemaR etwa sechs Millionen Steine an-
gerollt. Die geringe Bautétigkeit wahrend des Sommers 1925, besonders auRerhalb
Berlins, und der dadurch hervorgerufene geringe Ziegelbedarf ermdglichte keine Ver-
adnderung der Lieferzeiten der Werke. Durch die Ruhe auf dem Baumarkt waren ihre
Lager gefullt und zwangen zur Abnahme. Ein in der N&he gelegenes fremdes Geladnde
wurde mietweise zur Lagerung der Massen hinzugenommen — wodurch eine verteuernde
Zwischenlagerung mit langerem Frachtweg als unerwiinschte Beigabe hinzukam.

Alle nur zur Verfugung stehenden Ecken des Bauplatzes fillten sich mit Baustoff.
Sehnsiichtig warteten Bauleitung und Unternehmer auf die Beendigung der sich ver-
z6gernden Grindungsarbeiten, damit endlich durch gesteigerte Arbeitsleistung die die
Baustelle erdrickenden Massen zum Auffihren des Rohbaus verwendet werden konnten.
Die Gefahr rickte durch die Verzogerung immer naher, dall ein frGher Winter den
Rohbau vor Fertigstellung erfassen kénnte. Uberstunden, Nachtschichten, Fertigstellungs-
pramien versuchten gréBtmadgliche Beschleunigung der Grindung zu erreichen. Die
Eisenbetonarbeiten sollten eben mit voller Kraft einsetzen, da brach, gerade die besondere
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Lage dieses Baus als Ausgangs- und Brennpunkt benutzend, ein wilder Bauarbeiter-
streik auf der Baustelle aus, dem rasch in Berlin und wenige Tage darauf fast in ganz
Deutschland der allgemeine Bauarbeiterstreik folgte. Sdmtliche Hoffnungen auf Fertig-
stellung des Rohbaus vor dem Winter waren damit begraben.

EIGENTLICHE BAUARBEITEN

erlin;; Bautétigkeit war im Sommer 1925 gegenuber der des ubrigen Deutschland

verhaltnismaRig noch rege. Umfangreiche Siedlungen waren begonnen, groéRere

Industriebauten und Geschéftshduser in der Ausfihrung begriffen. Wenn ein Streik
Erfolg haben sollte, so konnte er deshalb nur in Berlin ausbrechen. Durch eine verspéatete
Vollendung der Bauarbeiten entstand dem Bauherrn ein sehr erheblicher Schaden; die
Arbeiten mufiten daher beschleunigt werden. Diese Lage war fur einen wirkungsvollen
Streik willkommen.

Streik

Die Bezahlung der Tagelohner war, sachlich betrachtet, maRig. An einer auf dem
Schlichtungswege zu erreichenden Lohnaufbesserung fur diese Bauarbeiter lag den
dunklen Kraften nichts, die zum Streik trieben, und auch den Facharbeitern nichts, die
sich ebenfalls trotz guter Bezahlung eine wesentliche Lohnerhéhung versprachen.
Die Auswirkungen dieses Streiks auf den Ullsteinbau waren deshalb besonders schwer,
weil, wie schon erwéhnt, alle Vorbereitungen zur hochsten Arbeitsleistung ge-
troffen waren. Die abgeschlossenen Vertréage sahen bestimmte Liefertage vor, und das
drohende Gespenst, der nahe Winter, stand in nicht allzu groffer Ferne. Die von dem
Streik nicht unmittelbar betroffenen Arbeiten, wie die Vorbereitungen zur Heizung, Be-
und Entwasserung, Dichtung, Maschinenlieferung usw., wurden insofern geldlich ge-
schadigt, abgesehen von der Behinderung ihrer Vorarbeiten, als die fertiggestellten Bau-
teile beim Unternehmer auf Lager gelegt werden muRten und Zahlungen wegen der
Nichtanlieferung zum Bauplatz nicht geleistet werden konnten.

Vom 6. Juli bis 29. August dauerte der offizielle Streik, die Betonierer gaben noch
weitere il\ Tage der Ruhe zu. Erfolglos war er zusammengebrochen, die Arbeit wurde
widerwillig aufgenommen, erzwungen durch die leeren Streikkassen. Dies versprach
keine allzu lange Dauer des Arbeitsfriedens; es galt nur, die Voraussetzungen einer an-
deren Kampfesweise zu finden. Der GroRangriff war abgeschlagen, es folgte der
zermurbende Kleinkrieg, die wildausbrechenden kurzen Streiks, die jede planmaRige
Arbeit Uber den Haufen warfen. Stets der Zweig, der gerade am dringendsten
bendétigt wurde, trat in Streik, dadurch die Weiterarbeitenden in den anderen Gruppen
stark behindernd. Den ganzen Herbst tber hielten die Ausstdénde an — diesmal mit wirt-
schaftlichem Erfolg fur die Streikenden.

Die Klausel der Vertrage uber ,hdhere Gewalt“, wozu der Streik zahlt, schitzt den
Bauunternehmer vor dem durch die Auseinandersetzung zwischen dem Arbeiter und dem
Unternehmer entstehenden Schaden. Wohl ist auch fur ihn ein mittelbarer Schaden
durch Arbeitsausfall, Betriebsunkosten usw. vorhanden, die Hauptlasten aber gehen
auf Kosten des unbeteiligten Dritten: des Bauherrn.
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Wahrend in Friedenszeiten Vertrdge im Baugewerbe feste Preise vorsahen, brachten
es die sozialpolitischen Ereignisse nach dem Krieg und die Inflation mit sich, dal
sogenannte ,gleitende” Lohnséatze in den Vertrag aufgenommen wurden, die den Unter-
nehmer vor Lohnerhdhungen schitzen sollen, eine MaRnahme, die bis Frihjahr 1926
allgemein Ublich war, von da ab jedoch wieder dem festen Lohnsatz gewichen ist. Der
gleitende Lohnsatz, der in der Praxis jedoch stets nur ein nach oben steigender war,
suchte den Unterschied der arithmetischen Mittel aus den Tarifen der verschiedenen
Lohngruppen bei Vertragsabschluf? und derjenigen des Zeitpunktes der Arbeitsleistung.
Dieser Unterschied wurde dem Vertragslohn zugeschlagen. Die Aufstellung eines Kosten-
anschlags hatte dadurch natirlich nur bedingten Wert. In der Abrechnung eines auf
derartige- Grundlage abgeschlossenen Arbeitsvertrages ergaben sich naturgeméaR erheb-
liche Belastungen.

Maurerarbeiten

Gerade diese Unsicherheit in der Preisgestaltung im Sommer 1925 warf bei Vergabe
der Maurerarbeiten die Frage auf, ob diese und die weiteren Arbeiten auf Grund von
Einheitspreisen mit gleitenden Lohn- und festen Materialsidtzen oder nach Kolonialvertrag
zu vergeben seien.

Beim Kolonialvertrag werden séamtliche Arbeiten und Abschlisse vom Unternehmer
auf Rechnung des Bauherrn und mit Ricksicht auf dessen Interesse gemacht. Auf diese
reinen Gesamtselbstkosten erhdlt der Generalunternehmer einen entsprechenden Vom-
hundertsatz als Gewinn. Gerade die Zeit der gleitenden Lohnséatze, die dem Unternehmer
das Wagnis der Festpreise friherer Zeit sowieso abnimmt, 143t diese Art des Vertrages
in Erwdgung ziehen. Fur sie spricht, dal alle Arbeiten, die Gesamtorganisation und Ver-
antwortung in die lland eines leistungsfahigen GroBunternehmers kommen. Dagegen ist
einzuwenden, dafll der fehlende Wettbewerb und der Gewinnanteil als fester Teil der Bau-
summe gewisse Gefahren mit sich bringen. Andererseits mufl natturlich bei Vergabe auf
normale Weise jeder vorsichtige Geschaftsmann die unbestdndigen Zeiten durch ent-
sprechende Einrechnungen bericksichtigen, wenn er nicht ein zu groBes Wagnis Uber-
nehmen will.

Selbst heute, nach Fertigstellung des Baus, ist es sehr schwer zu beurteilen, welche
Art des Vertrages fur jene unruhige Zeit die angebrachteste war. Die standig sich Uber-
holenden Lohnerhéhungen, die bei einzelnen dringenden Akkordarbeiten marchenhafte
Hoéhen, mehr als eine Verdoppelung, erreichten und Akkordtageléhne bis zu 45 Mark fur
einen Maurer ergaben, haben jegliche Grundlage fur einen Vergleich genommen.

Hier soll die Aufstellung der Preise eines Kubikmeters Mauerwerk vom Keller bis
zum 13.Geschor3 zeigen, welche Steigerung der betreffende Arbeitslohn teils durch die
Hohenzulage, teils durch die Lohnsteigerungen erfahren hat. Bei den eingesetzten Kosten
fir den Transport ist zu bemerken, dal? diese lediglich einen solchen bis zum Material-
aufzug vorsehen. Die Kosten des Transports von hier ab bis zur Verwendungsstelle Uiber-
nahmen die Akkordarbeiter, sie sind deshalb im Lohnanteil einbegriffen. Beim Turm
sind die Kosten fur das Material deshalb hoher, weil lochpordse Steine zur Hinter-
mauerung verwandt wurden. Die Bew'ehrungskosten entstehen durch die Verwendung
von Rundeisen zu Bewehrungen des diinnen Mauerwerks am Turm, das nur dieEisenbeton-
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Konstruktion umkleidet und keine konstruktive Aufgabe hat. Wie aus der Aufstellung
ersichtlich, sind tber 20000 cbm Mauerwerk aufgefihrt worden, wobei die Zwischen-
wande Uberhaupt nicht gerechnet sind.

Kosten eines cbm Mauerwerk in RM.

Trans- Be- Kosten
cbm GescholR Arbeitslohn Material .
port wehrung eines chbm

2500 Cetter 8,00 iS50 i8.50 — 28,00
3300 Crdoescnon 9,00 i.5 i 8,50 — 29,00
2700 I. ObergeschoR 10,50 i,50 i8,50 - 30,50

1750 " 1200  i,5%0 i85 — 32,00
i i5o . 12,5 i5%0 185 — 3250
1750 " i35%  i,50 i85 — 33,5
i400 V. 14,50 i,50 i8,50 - 34,50

i400 v 15,00 i,50 19,00 — 35,50
1200 Vi 17,00 i.90 19,50 — 38,00
250 I. Turm geschoRB 20,50 i,50 24,50 i,50 48,00

200 2300 5%  245%  i,50  Dioo
215 . 26,50 i,50 24,50 i,50 54,00
215 . 30,50 i,5o 24,50 i,50 58,00
200 v. 35,00 i,50 24,50 i,50 62,50
360 Vi 45,00 i,50 24,50 i,50 72,50

1000 i oautba 50,00 i 245 200 78,00

Wie spéater der Statiker noch ausfuhrlicher darstellen wird, sind die Frontpfeiler
nicht wie das Innengerippe als Eisenbetonstitzen hochgefuhrt worden, sondern als
Klinkerpfeiler. Der Bauherr beflrchtete eine zu groBe Schall- und Schwingungs-
Ubertragung inner- wie aulRerhalb des Gebaudes. Besorgnisse, die freilich vom Fachmann
nicht als so bedenklich angesehen worden waren. Fur den Fortgang des Baus jedoch ist
diese Forderung von einschneidender Bedeutung gewesen. Neben der friher schon an-
gefuhrten Behinderung der Eisenbetonarbeiten durch Rucksicht auf den nachfolgenden
Maurer, der andererseits wegen der Eisenbetonarbeiten nicht so arbeiten konnte, wie er
wiinschte, wirkte sich die Abhangigkeit von der Tagesleistung des einzelnen Maurers
geldlich sehr stark aus.

Die ganze AuBRenmauer des Baus ist in vielflaichige Klinkerpfeiler aufgeldst, die
jeder nur fUr einen Maurer und seinen Gehilfen Platz gaben. Erst nach Fertigstellung
einer Decke konnte der Maurer beginnen, seine Pfeiler darauf zu setzen. Der Eisenbeton-
arbeiler wieder konnte nicht friher seine nachste Decke und die Stlitzen einfligen, als
bis die angefangene Auflenwand aufgefiihrt war. Diese Abh&angigkeit vom einzelnen
Maurer, die bei der Errichtung der AuBenpfeiler in Eisenbeton vollkommen fort-
gefallen wére, fuhrte zu einer Stellung des Maurers, die er entsprechend auszunutzen
verstand. Nachtarbeit lehnten die Akkordarbeiter ab. Da die gut bezahlte Arbeit ihnen
sicher war, durfte sie auch kein anderer nachts tbernehmen. Aullerdem hat ein Versuch,
bei Nacht zu mauern, trotz bester Beleuchtung bei der schwierigen Arbeit nur schlechte
Ergebnisse gezeitigt
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Difse ungesunde Lage fuhrte zu wochentlich sich steigernden Satzen der Akkord-
maurer, die jeweils eine anschlieBende Lohnforderung der Steintrdger fir diese
Akkordarbeiten mit sich brachte. Bei Beurteilung eines Systems und der Gestaltung
eines Baus sind Punkte solcher Art nicht zu unterschétzen. Sie kénnen viel Geld kosten
und haben es im vorliegenden Falle auch getan; sie sind Uberdies eine standige Gefahr
fir die Ruhe auf der Baustelle. Die Abhéangigkeit zweier so wichtiger Arbeitsgruppen
voneinander geht stets auf Kosten des Bauherrn. Sie ist dann besonders geféhrlich, wenn
die allgemeine Lage im Baugewerbe an sich schon unruhig ist, und wenn gleichzeitig
unter allen Umstédnden Fristen eingehalten werden mussen.

Durch die Verzogerung des ganzen Baus um etwa ein halbes Jahr lagerte in den
Lieferwerken der gesamte Maschinenpark fiir die Druckerei. Jede Woche Verzdgerung
verschlang neben entsprechenden Lagerunkosten grole Summen an Zinsen, wozu noch
der Gewinnverlust des darin angelegten Kapitals hinzukam. Der Umfang der hierbei
in Frage kommenden Werte gestattete keine verzdégernden Lohnverhandlungen und das
Wagnis eines Teilstreiks.

Als bei der Wahl des Bausystems vom Eisen Abstand genommen wurde, hat man, in
erster Linie aus geldlichen Grinden, auf gewisse schon erwéhnte Vorteile dieses Systems
verzichten mussen. Dem gewadhlten System ist aber durch die Verquickung mit den
Maurerarbeiten die Mdéglichkeit genommen worden, die durch die Verwendung von
GieRtuirmen besonders wirksam werden sollte: die von den Maurerarbeiten unabhéngige
rasche Auffihrung des gesamten Tragwerks.

Beide Arbeiten konnten sich nicht entfalten und lagen im zeitraubenden Kampf mit-
einander um den Platz. Diese Erfahrung ist sehr wertvoll und wirde heute gegebenen-
falls sicher zu anderen MaRnahmen fuhren. Falls die Beflurchtung einer Gerdusch-
Ubertragung durch die Eisenbelonstitzen der AuBenwande vorliegt, missen entsprechende
Isolieranlagen vorgesehen werden, die verhaltnisméaRig unerhebliche Kosten verursachen.
Der Eisenbetonbau ist mit aller Macht und dank den an sich bestens arbeitenden Giel3-
tirmen hochzutreiben, der Maurer rucktim Abstand von ein bis zwei Geschossen nach.

Der Beginn der Maurerarbeiten im Erdgeschol3 zog sich bis Februar 1926 hin. Die
beiden Kellergeschosse waren mit Ausnahme der Kaimauer am Teltowkanal und einiger
Zwischenwénde ganz in Eisenbeton auszuflihren. Die oben angefiihrte schwierige Zu-
sammenarbeit zeigte sich gleich in vollem Umfang beim Erdgeschof3. Mit Rucksicht auf
die hohen Rotationspressen hat dieses Geschof} die grolRte HoOhe. Es entfielen somit
gleich die groRten Massen auf den Beginn der Zusammenarbeit, zudem in einer Zeit,
in der sich die Tagestemperatur stets knapp unter Null hielt, wobei ein Mauern oft
unmdglich, ein GieRen des Betons durch den mit Dampf angewarmten Kies und Sand
jedoch angangig war. Auflerdem wurde im Erdgeschol3 der groRe Travertinsockel ver-
setzt, eine Arbeit, die viel Zeit in Anspruch nahm.

Das mit dem Eisenbetonunternehmen geschlossene Abkommen gewdéhrte fur Ein-
halten der Fristen eine hohe Pramie. Jede Verzdgerung der Maurerarbeiten war somit
eine Gefahrdung fur diese mit allen Mitteln angestrebte Zulage, woraus sich natur-
gemal unliebsame Spannungen zwischen den Unternehmern ergaben.

Der Plan, die einzelnen Geschosse vollkommen gleichméaRig hochzufiihren, mufite
aufgegeben werden, da sonst die Gefahr eintrat, dafl der Betonierer die gesamten Bauteile
berustete und der Maurer fast brachlag, um dann nach Fertigstellung dieser Arbeiten
die Auffiuhrung des gesamten Geschosses in wenigen Tagen leisten zu mussen. Ein
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graphisch ermittelter Arbeitsplan, der FlieBarbeit erstrebte, ergab ein abgestuftes Hoch-
fuhrea der einzelnen Bauteile. Mehrere Gruppen von Maurern gingen ringsum den
Arbeiten der Betonierer nach, fur alle drei Gruppen, Maurer, Betonierer und Stein-
metzen, wurde genau die Zahl der Tage fur jedes GeschoR und jeden Bauteil vor-,
geschrieben und derart eingeteilt, daR nach Vollendung der einen Arbeit die jeweilige
Arbeitsgruppe zum néchsten Bauteil weiterrtckte.

Diese Einteilung, die einen Ausgleich der Interessen und gegenseitiges Nachgeben
voraussetzte, hat sich bestens bewéhrt. MaRgebend fir die Geschwindigkeit war der
Betonierer, der diese entsprechend der Pramie auch scharf hielt. Als Ausgleich fur
die den Unternehmern gewéhrte Préamie erhielten die Eisenbetonarbeiter nach Erreichen
der entsprechenden Geschosse jeweils eine besondere Lohnzulage.

Wéhrend des Baues ergaben die Aufstellungsplane der Maschinen fir den Druckerei-
betrieb eine wesentlich hohere Belastung der Decken, die gemaR den Berechnungen
des Statikers durch nachtrigliche Verstdrkung der Kellerdecke mit Streckmetall
bzw. Nachbewehrung der in Arbeit begriffenen ErdgeschoRdecke beriicksichtigt wurde.
Die AuBenpfeiler des Maurers wurden insofern davon berthrt, als in den untersten
Geschossen die Mittel- und besonders die schweren Eckpfeiler nicht, wie vorgesehen,
mit Klinkern verblendet und mit gewdhnlichen Steinen hintermauert wurden, sondern
ganz in Klinkermauerwerk hochzufiihren waren.

Diese Anderung erforderte bei der GroRe des Baus einen erheblichen Mehr-
verbrauch an Klinkern und Minderverbrauch an Hintermauersteinen. Die Wirkung auf
die Abrechnung war noch groRer, weil der Unternehmer fir die Uber den Anschlag
geforderten Leistungen nicht mit dem Kubikmeter-Preis des Anschlags zufrieden
war. Bei der Festlegung dieser Mehrleistung gab der an sich ausfuhrlich aufgestellta
Vertrag die Moglichkeit verschiedener Auffassung Uber die Art der Ausmessung. Die
komplizierte Form der Pfeiler und die vorschwingenden Flachen der Mauern konnten
je nach Auffassung verschieden aufgemessen werden. Um diese Liicke des Vertrages
zu erganzen, wurden auf Grund verschiedener Beispiele die Aufmessungen zeichnerisch
festgelegt, eine MalRnahme, die sich bei vielflachigen und geschwungenen Mauerkdrpern
empfiehlt, wenn nicht mit Streit bei der Auslegung des Vertrages gerechnet werden soll.

Die Errechnung der Maurerarbeiten eines Pfeilers ergab sich folgendermalen: Als
Grundpreis wurde die Mauerung mit Ilintermauerungssteinen gerechnet, wobei sich
als Zulage die weiteren Arbeiten aufbauten. Wé&hrend die Hintermauerung voll, das
heilRt ohne Abzug der Offnungen gerechnet wurde, kam als Zuschlag fiir Klinker-
mauerwerk lediglich das tatsachlich ausgefiihrte Mauerwerk in Frage, wobei jedoch
Dreiecke voll, Bégen und Kurven in der Sehne gemessen wurden. Fir die Verblendung
wurde eine Zulage nach abgewickelter Flache in Anrechnung gebracht und eine weitere
Zulage fur die bei den Pfeilern entstehenden vielen Ecken durch Bezahlung nach laufen-
den Metern der steigenden Ecke (siehe Abb. 5 Seite 45)

Diese an sich umstandlich scheinende Abrechnung war jedoch nétig, da bei Vergabe
der Arbeiten das Verhéltnis der schwierigeren Teile zu den groBen Flachen nicht genau
bekannt war. Ein Entwurf wird stets auch wéahrend der Ausfilhrung gewissen architek-
tonischen Anderungen unterliegen, und so gewdhrleistet ein die tatsichliche Arbeits-
leistung beriicksichtigendes Ausmessungsverfahren viel eher eine einwandfreie Ab-

rechnung ohne Streit als ein grof3ziigig angenommener Durchschnittspreis bei der
Vergabe.
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Die sternférmige Anordnung der Pfeiler und die schwingenden Brustungen zwischen
ihnen machten die Verwendung von Formsteinen notwendig. Bei der Durcharbeitung
des Entwurfes war es deshalb ndétig, Uberall den Verband und die Art der Formsteine
einzuzeichnen und ihnen eine forllaufende Buchstabenbezeichnung zu geben.

Stemmarbeiten

Der Maurer ist fiir samtliche anderen Handwerker, besonders fiir die Tischler,
Schlosser und Installateure, der unvermeidliche Hilfsarbeiter. Seine Hilfsarbeiten werden
in den weitaus meisten Féllen im Tagelohn ausgefiihrt und sind als sichere und wagnis-
lose Arbeit eine vom Unternehmer erwiinschte Arbeitsform. Ein ungewdhnlicher Um-
fang der Tagelohnarbeiten ist jedoch stets ein Zeichen schlechter Einteilung oder
einer programmwidrigen Ausfihrung. Das Bestreben muf stets dahingehen, selbst bei
den Maurerbeihilfen fur Installation das Wagnis der Tagelohnarbeiten zu Lasten des
Bauherrn durch Festlegung eines festen Anteils der Stemmarbeiten an den Installations-
kosten zu vermeiden. Dies ist bei einem genauen und einzuhaltenden Programm
moglich.

Im vorliegenden Falle ging die Aufstellung der Maschinen und der innere Ausbau
beinahe zur selben Zeit vor sich. Die sich Uberstirzenden Betriebserweiterungen lielen
keine feste Planung der Kabel und sonstigen Leitungen fiir elektrischen Bedarf zu, und
so war man gezwungen, von Fall zu Fall in Tagelohn die Stemmarbeiten auszufiihren.

Die Arbeitsleistung des einzelnen Arbeiters geht nun ganz auf Kosten des Bauherrn.
Dem Unternehmer liegt nichts mehr an der Hoéhe der Leistung. Dieser wesentliche
Umstand bringt die groBe Gefahr der Verschleppung der Arbeiten mit sich, die sich
rein duBerlich bereits gegeniiber der normalen Arbeitsleistung in der Arbeitsweise und
den Arbeitsmitteln ausdrtckt.

Die Ortliche Bauleitung hat hier in erster Linie einzugreifen und hdchste Auf-
merksamkeit und Umsicht walten zu lassen. Bereits die Uberwachung der Baustoff-
lieferung und der Arbeitsleistung gegeniiber den anderen Arbeiten mufRl besonders be-
ricksichtigt werden. Die im allgemeinen unzulédnglichen Hilfsmaschinen fir Stemm-
arbeiten bedurfen durchweg noch einer erhdhten Anpassung an die moderne Technik.
Die leichten Gertuste sind mdglichst in Form fliegender RiUstungen zu stellen, alle Hand-
arbeit durch maschinelle zu ersetzen (durch elektrische Bohrer).

Wenn man berucksichtigt, dal beim Tempelhofer Ullsteinbau von der Gesamtbau-
summe ii bis 12 vom Hundert auf Tagelohnarbeiten kommen oder etwa 30 vom Hun-
dert aller Maurerarbeiten aus Tagelohnarbeiten bestehen, wovon wieder die fir Stemmen
den weitaus groRten Anteil umfassen, so kann man ermessen, welch ungewdéhnliche
Summe auf diese Art der Arbeitsleistungen fiel, und wie dringend notwendig eine straffe
Leitung dieses wichtigen Arbeitsgebietes ist.

Dachdeckung

Die Vergabe der weiteren Rohbauarbeiten und die des Innenausbaus gingen nun
Zug um Zug vor sich. Die erste in den Vordergrund tretende Frage war die
der Dachdeckung. Der erste wie der zweite Entwurf sahen ein Zeltdach mit
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Schiefereindeckung vor. Aus architektonischen Grinden wurde die Blendmauer Uber
dem obersten Geschof3 wesentlich erhdht. Dadurch kam das Dach fiir den Beschauer
von unten kaum mehr zur Geltung. Dieser Punkt und die mit der Wasserabfuhrung
nach der Schauseite verbundenen Schwierigkeiten fihrten zu einem Pultdach, das nach
dem Hofe zu abféllt.

Fur das Tragwerk des Daches blieb man, wie in der Darstellung des Statikers noch
naher erldutert wird, beim Eisen. Die Neigung wurde jedoch so flach, dalR auf Schiefer
verzichtet werden mufite. Es stand zur Wahl die Eindeckung in Metall oder Pappe. Das
Zinkdach schied wegen seiner geringen Haltbarkeit im Verhdaltnis zu seinen Kosten aus.
Das ganze Haus mit Kupfer abzudecken, hatte unverhaltnismaRig hohe Kosten ver-
ursacht. Die in den letzten Jahrzehnten gemachten Erfahrungen mit einem Kiespapp-
dach entschieden fur dies, doch mit der Einschrdnkung, daR fur samtliche sicht-
baren Dacher, wie das des vorgezogenen Fligels, den Turm, den Ecktreppenbau usw.
und fur die gesamte Hauptgesimsabdeckung Kupfer bestimmt wurde. Als tragende
Unterlage fur das Pappdach, das aus zwei Lagen aufgeklebter Filzpappe und einer Lage
bitumenfreier Ruberoidpappe besteht, wurde eine Zomakdecke gewdahlt. Diese bildete
auch eine gentigende Isolierung des Kniestockraumes, in dem die gesamten Rohrleitungen
der Heizung untergebracht sind.

Fenster

Bei der Erwéahnung des Entwurfes der Heizungsanlage wurde die Frage der Fenster:
ob einfache oder Doppelfenster, bereits ndher erdrtert. Die billigen Heizmittel ent-
schieden fur eine stédrkere Heizung unter Verzicht auf die andernfalls bedingten Doppel-
fenster. Wenn man beriicksichtigt, dal die einfache Befensterung des Baus gleichwohl
noch die ansehnliche Summe von uber einer Viertelmillion Mark beanspruchte, wahrend
die gesamte Heizungsanlage einschlie3lich der betriebstechnischen Dampfleitung diese
Summe nicht erreicht, so begrinden diese Zahlen am besten den Verzicht auf Doppel-
fenster. Lediglich die fur BlUrordume und Laboratorium vorgesehenen Geschosse des
vorgezogenen Fligels erhielten Doppelfenster, da diese R&ume dem Windanfall von drei
Seilen ausgesetzt sind und dort andere Warmegrade benétigt werden.

Die Frage des Werkstoffes der Fenster bestimmte fir die Keller die Baupolizei. In
jedem einzelnen Lichtschacht durfte nur ein Fenster aus Holz sein, um bei einem
Brande ein Durchschlagen von Flammen in ein anderes GeschoR zu verhindern. Der
Einheitlichkeit halber wurden samtliche Fenster in Eisen ausgefihrt.

Die Fenster der aufgehenden Geschosse wurden aus architektonischen Grinden aus
Holz hergestellt. Hier treten nun besonders bei den durchgehenden Fenstern des Erd-
geschosses und ersten Stocks ungeheure Flachen auf, so daR Zweifel bestanden, ob die
an sich starken Holzer statisch dem Winddruck gentgten. Bei einer H6he von 8,30 m
und einer Breite von 2,35 m haben die Fenster einen Flacheninhalt von annahernd
20 gm.

Das einfache Fenster erhielt nicht weniger als 18 Flugel. Die ungewo6hnlichen
Stérken der Konstruktionshodlzer lieBen eine Beurteilung der architektonischen Wir-
kung der starken Holzteile nicht zu. Deshalb wurde ein Probefenster angefertigt und
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am Bau eingesetzt. Die Wirkung war Uberraschend. Die uUbermaRige GroRe des
Fensters verkleinerte die in der Zeichnung stark wirkenden Holzteile so sehr, dalR eine
Verstarkung notig erschien.

Tdren

Bei der Wahl der Tiren waren die feuerpolizeilichen Bestimmungen maRgebend.
Diese unterscheiden zwischen feuerhemmenden und feuerbestédndigen Tiren. Wéahrend
jene mit Eisenblech beschlagene Tiren mit Holzkern sind, haben diese zwischen dem
Eisenblech und dem Holz eine Asbestisolierung. Wie bei den Fenstern, so wurden auch
bei den Tiuren in den Kellergeschossen ausschlieBlich eiserne feuerbestédndige Turen
vorgesehen. In den aufgehenden Geschossen erhielten samtliche Treppenhduser
und Fahrstihle feuerhemmende Turen. Lediglich die Turen der Aborte und die der
spater einzubauenden Glaswénde sind aus Holz. Wahrend fiur die Kellergeschosse ein-
fache glatte Turen verwendet wurden, genehmigte der Bauherr die nicht unbetrécht-
lichen Kosten fiur reiche geschmiedete Tlren in den Treppenhdusern. Man hatte bereits
den BeschluR gefaflt, sich mit einfachen Turen zu begnigen, aber die als Probe her-
gestellte Schmiedetiir wirkte so bestechend, daR man ihn ruckgdngig machte — ein
Beweis, wieviel Uberzeugender auf den Laien ein Modell wirkt als eine Zeichnung, die,
besonders wenn sie nur technisch gehalten ist, lediglich dem Fachmann ganz verstéandlich
bleibt. Gerade Schlosser- und Kunstschmiedearbeit wirkt durch das Handwerkliche der
ausgefuhrten Arbeit viel Uberzeugender als eine niichterne Zeichnung. Es ist empfehlens-
wert und wurde bei unserem Bau grundsatzlich innegehalten, von allen gréReren Arbeiten
vor Vergabe und endgultiger Auftragserteilung ein Muster anfertigen zu lassen. Auch der
Fachmann wird durch die richtige Ausfihrung in natirlicher GroRe ein wesentlich
anderes Urteil gewinnen. Das Modell zeigt zugleich einwandfrei die Schwierigkeiten
der Ausfiihrung, die sich zeichnerisch nicht so Ubersehen lassen. Bei der Ausschreibung
ist dio Probe ein schétzenswerter Anhalt fur die anbietenden Firmen und bei Vergabe
und Vertrag ein wichtiger Beleg fur die Gute der Arbeit. Das Probestiick ist neben den
Zeichnungen als wesentlicher Bestandteil des Vertrages zu betrachten, und da es bei der
spateren Ausfuhrung meist verwendet werden kann, sind die Kosten unbedeutend. Auf
jeden Fall machen sie sich vielmals bezahlt gegentber einem schlecht ausgefiihrten
Auftrag, der durch eine falsch aufgefaflte Zeichnung verursacht wurde. Von samtlichen
Gittern, Geladndern, Laternen, Turdrickern usw. wurden darum Modelle angefertigt,
die stets auf Grund dieser Ausfithrung irgendeine Anderung erfuhren. Die Arbeiten
wurden erst nach vollstdndig geklartem und richtiggestelltem Probestick ausgefihrt.

FulRbodenbelage

Von den sonstigen Arbeiten des Innenausbaus sollen hier nur diejenigen Teile erwahnt
werden, denen besondere Bedeutung zukommt. So war ein wichtiges, die Bausitzung
wahrend eines halben Jahres immer wieder beschéftigendes Gebiet das der Bodenbelége.
Fur die Fabrikationsrdume waren hier folgende Erw&gungen maligebend: Der Boden
der Maschinenséle ist starker Abnutzung durch mechanische Einwirkung ausgesetzt,
d. h. durch das Befahren mit Karren, den Aufschlag schwerer Rohstoffe usw. Die
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Umbelegung einzelner Raume oder Maschinen ferner bedingt Anderungen der im Boden
liegenden Kabelfilhrung. Es mulR also eine rasche Auswechslung oder Ausbesserung
des Belages moglich sein. Andererseits ist ein fulRharter, nicht vollstdndig staubfreier
Boden fiir die meist stehenden Arbeiter zu vermeiden. Diese Forderungen stellte das
fur die Aufstellung der grolRen Botationspressen vorgesehene Erdgeschof3. Mit Rucksicht
auf rasche Reparaturmadglichkeit sollte nur ein Plattenboden in Frage kommen. Gewéhlt
wurde ein seit langen Jahren besonders in Druckereien gebrauchter Xylolithplattenbelag,
der zwar sehr teuer ist, aber die angefuhrten Bedingungen erfullt.

FlUr die ausgedehnten Fabrikationsraume der oberen Geschosse wurde ein billigerer
Belag gesucht, der jedoch den verlangten Eigenschaften nahekommen mufte. In Platten
war nichts Preiswertes vorhanden. Der fugenlose Estrich kam als zu weich nicht in Frage.
So entschied man sich fur den noch jungen Belag, der bereits in mehreren GroR3-
druckereien verwandt wurde: den Lavalithfulboden, einen Magnesitstoff mit hartem
Vulkangestein als Beimischung. Dieser gedlte Boden ist staubfrei, widerstandsféahig und
doch nicht so fuBhart wie ein Zementestrich. Leider kann er nicht in Platten, sondern
nur als fugenloser Boden verlegt werden.

Diese beiden angefiihrten FuRRbodenarten bringen jedoch bei nicht sachgemé&Rer Ver-
wendung die nicht zu unterschatzende Gefahr mit sich, dal bei freiem Magnesium
Eisenteile angegriffen und zerstort werden. Deshalb mulRR der als Schutzbeton auf die
Eisenbetondecke aufgebrachte Ausgleich mindestens 21 Tage alt sein und nicht zu
mager, wenn voller Schutz der darunterliegenden Eisenbetondecke gewdhrleistet wer-
den soll. Fur die Raume der Tiefdruckabteilung wurden Asphaltplatten, fir die Labo-
ratorien Terrazzo, gesinterte Platten oder GuBasphalt verwandt.

Der fur die Garderoben, Wasch- und Baderdume vorzusehende Belag sollte wegen
der Gefahr des Ausgleitens eine leicht rauhe Oberflache haben, die sich auch durch den
Gebrauch nicht glattet. Mit Rucksicht auf das Wasser kam nur ein Estrich oder ein
Sleinbelag in Frage; Fliesen und Terrazzo neigen zur Glatte. Es wurde deshalb ein
Mosaikbelag gewahlt, der bei uns noch wenig angewandt wird, aber sich in marmor-
reichen L&ndern, wie Italien, Rumanien, Ungarn, bestens bewé&hrt hat. Drei bis funf
Zentimeter grolRe Marmorstiickchen werden in mehr oder weniger bunter Anordnung eng
zusammengefligt und mit dunklem, gutem Zement vergossen und geschliffen. Das
Material liefern die sonst nicht mehr verwendbaren Abfélle der Marmorplatten-Induslrie.
Dieser Boden ist wegen seines Werkstoffs hart genug und wird wegen der vielen und
unregelméaRigen Fugen stets rauh genug bleiben. Die Mdglichkeit, ihn je nach Wabhl in
bestimmten Farben halten zu kénnen, macht ihn auch vom kunstlerischen Gesichtspunkt
aus zu einem dankbaren Belag. Eine zufriedenstellende Ausfihrung bedingt allerdings
groRe Erfahrung und Ubung. Mit Riicksicht auf die standige Rauheit fand er auch im
Dieselmotorenraum Verwendung. No&tig ist bei diesem Mosaikbelag, daB mdglichst enge
Fugen entstehen, damit das Gesamtbild ruhig erscheint.

Die Kantine wiederum erhielt einen StabholzfulBboden, in Asphalt verlegt. Von einem
Fliesen- oder Steinboden w'urde wegen der doch fir einen gemutlichen Raum unan-
genehmen und kalten Harte Abstand genommen. Der Stabboden fligt sich auch besser in
das Bild der holzgetéfelten Wande und Sdulen ein, deren Oberflache mit einem Sand-
strahlgeblase behandelt und dann gebeizt und gewachst wurde, um ein Flecken durch
Wasser zu vermeiden.
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Die ausgedehnten Kellerrdume, die gréRtenteils Lagerraum fiur die Papiervorrate
sind, waren in erster Linie gegen Staub, den groften Feind des Druckpapiers, zu
schutzen. Der gewdhnliche Zementestrich erschien wegen seiner raschen Abnutzung
und der dadurch bedingten Staubbildung nicht hart genug. Stahlbeton oder besonders
durch Korund gehértete Platten waren an sich gunstig, jedoch zu teuer. Es wurde des-
halb ein Mittel: Duroinit, gewahlt, das dem Zementestrich beim Aufbringen beigemengt
wurde, um eine harte Oberflache zu erzeugen, die eine denkbar geringe Abnutzung
sicherstellen soll.

Zu den FuBbodenbeldgen sind auch die Treppenstufen und Podeste zu rechnen. Bei
der Bestimmung des Werkstoffs wurde dabei ebenfalls von der Forderung ausgegangen,
eine stets rauh bleibende und doch sich wenig abnutzende Oberfldche zu erhalten. Von
einer Verwendung von Eisenkantschienen und dergleichen sollte sowohl aus praktischen
Rucksichten wie aus Griunden des guten Aussehens Abstand genommen werden. Gewé&hlt
wurde ein Basaltkunststein mit harten Beimengungen, deren verschiedene Abnutzung
stets eine rauhe Oberflache gewdhrleistet. Der Belag wurde in Form von aufgelegten
Platten und Futterbrettern verwandt. Aus demselben Baustoff sind die duBere Wange
und die fur die Fahrstihle und Tidren in Frage kommenden Turbekleidungen in den
Treppenh&usern.

Wandbehandlung

Die Wéande der Treppen erhielten einen rauhen, scharfkérnigen Terranovaputz. Bei
samtlichen Wanden des Hauses, sowohl der Fabrikrdume wie der Aborte oder der
Treppen, ist man bei der Wahl der Wandbehandlung davon ausgegangen, dal} ein Be-
schmieren und Beschreiben der Wé&nde unmdglich oder mindestens durch Abwaschen
zu beseitigen ist.

Die gesamten Wé&nde der Stockwerke erhielten zum Schutz eine i,Go m hohe Wand-
bekleidung aus glasierten Riemchen. Diese Steine wurden vor Platten bevorzugt, da die
Beanspruchung der Wande durch Anlehnen von schweren Gegenstdénden doch Ofter
die Ausbesserung einer zerstdrten Stelle mit sich bringt, was bei Riemchen, die an sich
schon widerstandsféhiger sind, leichter ist als bei Wandplatten. In den Aborten und
Waschraumen sind dagegen Wandplatten verwendet worden. Die 2 m hohen Trenn-
wande der Aborte bestehen aus einem mit Draht verspannten Eisengestell, auf dem
beiderseits in Mortel gedrickte Wandplatten liegen. Zur besseren Abspilung der ge-
samten Bodenfldche, und um eine Aufsicht zu ermdglichen, haben hier die Zwischen-
und Frontwénde einen 30 cm groBen Abstand vom Boden.

Deckenbehandlung

Die Behandlung der aufgehenden Wé&nde und der Decken der Fabrikationsrdume
wurde durch die fir Druckereien bestehenden Vorschriften bestimmt. Eine schon etwas
alte Verfigung schreibt zum Schutz gegen die sogenannte Bleikrankheit bei Leim- und
Kalkfarbanstrichen alle drei Jahre einen Neuanstrich vor, wahrend dieser bei Olfarb-
anstrich erst in Abstdnden bis zu zehn Jahren wiederholt werden muf. Diese Mal-
nahme gegen eine Gefahr, die bei der heutigen Technik und den zur Verwendung
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gelangenden Werkstoffen mehr in der Theorie besteht, bringt natirlich fir einen Tag
und Nacht arbeitenden Betrieb groBe Stérungen mit sich. Es wurde deshalb fir die
gesamten Raume Olfarbanstrich bestimmt, ein bei den ausgedehnten Flachen Kkost-
spieliges Verfahren, das sich aber gegeniber den bei Leimfarbanstrichen alle paar Jahre
unabweisbaren Stérungen bezahlt macht. Mit Olfarbe wurden Jo ooo gm gestrichen.

AUSSCHREIBUNG/VERTRAG/ABRECHNUNG

Ausschreibung

ei der Vergabe des Innenausbaus wurde von einer Allgemeinausschreibung und

einem Wettbewerb Abstand genommen. Genau wie die duf’ere Formengebung und
die reiche Verwendung von edlem Werkstein den Bau als Fabrikgebdude aus dem all-
gemeinen Rahmen hervorhebt, erscheinen auch die Innenarbeiten selbst der untergeord-
netsten Raume gediegen in Stoff und Ausflihrung.

Diese Anforderungen an die auszufihrenden Arbeiten gestatteten nattrlich auch
nur eine Ausschreibung unter gleichwertigen Firmen. Der fir beste Arbeit eintretende
Bauherr hatte von vornherein alles Minderwertige abgelehnt. Deshalb wurde auch der
Kreis fur die Ausschreibung der jeweiligen Arbeiten ziemlich eng gezogen; meist wurden
nur funf bis sieben Firmen fur einzelne Arbeiten aufgefordert. Dem Architekten war
dies Verfahren erwiinscht. Die Ausschreibungen erfolgten nach eingehender Riicksprache
mit den entsprechenden Fachleuten. Alle Bedenken handwerklicher Art missen geklart
sein, ehe sich der Unternehmer nach freiem Wettbewerb zur Ausfihrung bindet. Die
eingelaufenen Angebote wurden in der Bausitzung verhandelt, die Uber die Zuteilung
entschied.

Vertrag

Beim Abschluf? der Vertrdge wurden bis in den Sommer 1926 hinein 30 vom
Hundert des errechneten Auftrages als Anzahlung gegeben. Scharf waren jedoch die
Bestimmungen Uber die Gute der zu liefernden Arbeit sowie die Mehr- oder Minder-
leistungsklauseln. Gerade bei den noch nicht geklarten betriebstechnischen Verhalt-
nissen des Baus, der auch wéhrend der Ausfithrung mehrere Anderungen in seinem
Umfang erfuhr, war das genaue Ausmall der Arbeit bei Vertragsabschlul nie mit
Sicherheit abzuschétzen. Zur Sicherstellung des Bauherrn gegen Schadenersatz-
anspriche des Unternehmers wegen etwaiger Abstriche an der Menge der zu liefernden
Arbeiten, sowie um den Unternehmer bei Vergroferung des Auftrags zur Lieferung
dieser Mehrleistung zum Einheitspreis des Kostenanschlags zu verpflichten, wurde diese
Klausel stets an den Anfang der Abmachungen gesetzt.

Erfahrungsgemal wehrt sich der Unternehmer keineswegs, die den Kostenanschlag
Uberschreitende Leistung mit auszufihren. Meistens fordert er aber nach Fertigstellung
hohere Preise. Diese Klausel schafft Klarheit fur alle Falle, die besonders dann ein-
treten, wenn eine Verzdgerung des Baus oft auch kleinere Preisunterschiede der Werk-
stoffe mit sich bringt.

Wie schon friher erwéhnt, wurde zur Zeit der Lohnbewegung dieser durch gleitende
Lohne Rechnung getragen. Mit Rucksicht auf die sehr frihzeitige Vergabe der Arbeiten,
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deren Beginn nicht genau vorauszubestimmen war, und deren Ausfuhrung, wie bei der
Installation der Be- und Entwdésserung, der Heizung, der eisernen und hdlzernen
Fenster, sich doch Uber eine lange Zeit hinzog, war diese MalRnahme gerechtfertigt.
Nach Eintreten normaler Verhéaltnisse sahen jedoch die Vertrdge auch hier wie beim
Baustoff feste Preise vor. Die spéater zu vergebenden Arbeiten hatten entsprechend dem
Fortschreiten des Baus auch genau umrissene Lieferfristen, die kaum mehr durch
Verhéltnisse auf der Baustelle beeinflult wurden.

Ein weiterer, sehr wichtiger Punkt der Vertrdge war die Nichtanerkennung ge-
druckter Lieferbedingungen der Unternehmer. Jeder Vertrag machte auf diese Be-
stimmung besonders aufmerksam. Es ist bei einem groRen Bau eine erhebliche Er-
schwerung und auch eine starke Gefahrdung des Bauherrn, wenn er all den vielen, oft
weitgehenden Lieferbedingungen der einzelnen Gewerbezweige und Firmen gerecht
werden soll. Die besonderen Verhdltnisse hat der jeweils aufzustellende Vertrag zu
regeln. Diese MaRnahme bewahrt vor manchen unliebsamen Uberraschungen.

Abrechnung

Das Abrechnungsverfahren grindete sich auf dreierlei Zahlungsleistungen:

Anzahlung bei Abschlul? des Vertrages, die spater jedoch wegfiel, die Teilleistungs-
zahlung auf Zwischenrechnungen wahrend der Ausfihrung (die unter Anrechnung
des etwa geleisteten Vorschusses bis zu 90 vom Hundert der Leistung betrug), und die
nach Abnahme von seiten der Bauleitung und nach endgultiger Rechnungslegung zu
zahlende Restsumme auf Grund der Schlufirechnung.

Um die Zahl der Rechnungen iber einen bestimmten Auftrag zu beschrinken,
wurde die H6he der Einzelzéhlung auf mindestens 1/4 bis x/5 des Gesamtbetrages fest-
gelegt, wovon jedoch Tagelohnrechnungen fur Arbeiten, die aullerhalb des Vertrages
liegen, ausgenommen wurden.

Die Baustelle hatte die Massen und die zahlenmafRige Richtigkeit der eingereichten
Antrédge zu priufen und den meistens 10 vom Hundert betragenden Sicherheitsbetrag
abzuziehen. Dieser Sicherheitsbetrag wurde bis zur SchluRrechnung bei sdmtlichen
Arbeiten einbehalten. Die vertragliche Richtigkeit untersuchte das Hauptbtro, um dann
die Rechnung als Anweisung an den Bauherrn weiterzugeben. Dort folgte eine noch-
malige kurze Uberprifung vor der Auszahlung. Alle Rechnungen und Auftragsbestéti-
gungen waren in zwei Ausfertigungen einzureichen, wovon die eine bei der Bauleitung,
die andere beim Bauherrn verblieb.

BAUAUSFUHRUNG UND KOSTENANSCHLAG

ach Fertigstellung des ersten Entwurfes stellte ein Sonderbiro fiur Kosten-
anschlage den ersten Voranschlag auf, unter Zugrundelegung des damals nur in

groBen Zigen festgelegten Programms. Die ermittelte Summe war nur eine ungeféhre

Aufstellung, da die Frage der Griindung noch unbekannt war und keine Festlegung in
der Durcharbeitung des AuReren wie in der Innenausstattung vorlag. Lediglich das
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Bausystem und die Baustoff-Frage lagen fest. Der zweite Entwurf, der dann zur Aus-
fuhrung kam, brachte eine wesentliche VergroRerung der Massen mit sich. Insbesondere
die Grindung und die stark vergroBerten Kellergeschosse Uberschritten den ersten
Massenanschlag wesentlich.

Baukostenliste

Um nun eine einwandfreie Ubersicht tiber diesen Voranschlag in seiner Beziehung zu
den eigentlichen Kosten zu haben, wurde eine sogenannte Baukostenliste aufgestellt, die
standig einen Uberblick ermdglichte, inwieweit die einzelnen Positionen des Anschlags
gegenuber der Ausfiihrung Uber- oder unterschritten wurden. In ihr wurden auch die von
der Bausitzung genehmigten, den Hauptanschlag tUberschreitenden Mehrkosten fir Mehr-
leistungen besonders aufgefuhrt.

Diese Art der vergleichenden Kostenaufstellung gab ein ungeschminktes Bild der
tatsdchlichen Verhaltnisse. Die Baukostenliste sah folgendermalen aus:

Titel IVa. Asphaltarbeiten (Dichtungen)

Kosten iberschreitungen

Die Entwicklung des Baumarktes, die gesteigerten Bedurfnisse des technischen Be-
triebes sowie die Forderungen des Bauherrn in représentativer und ideeller Hinsicht
haben eine wesentliche Uberschreitung fast aller Positionen des Kostenanschlags mit sich
gebracht Bei Abschluf? der Hauptvertrdge lag ein Tagelohn zugrunde, der sich im Laufe
der eindreiviertel Jahre betragenden Bauzeit je nach der Arbeitergruppe um i5 bis 30
vom Hundert erhdhte. VertragsgemaR war diese Lohnsteigerung vom Bauherrn zu tragen.
Bei den spéater vergebenen Arbeiten ohne Lohnklausel drickte sich die Lohnerhdhung
bereits im Angebot aus. Waren diese allgemeinen Lohnsteigerungen schon erheblich,
so stiegen sie bei den Akkordarbeiten der Maurer ins Vielfache, wie die friher auf-
gestellte Liste der Preisbildung beim Kubikmeter Mauerwerk eindeutig zeigt.
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Die Baustoffpreise waren weniger starken Schwankungen unterworfen, obwohl auch
hier fast durchweg eine leichte Erhéhung Platz griff. Stark in Erscheinung traten die
unvorhergesehenen Kosten des ,Insgemein®“. Darunter sind in erster Linie die Stemm-
arbeiten fur die weitgehende Installation des technischen Betriebes und die durch die
Ortlichen Verhéltnisse bedingten Sonderleistungen im Tagelohn zu rechnen.

Stemmarbeiten

Die Stemmarbeiten haben alle Schatzungen in auBerordentlichem Malie Uberschritten.
Den Hauptstrangen der Be- und Entwéasserung, der Heizung und der Hauptkabelfiihrung
fur Kraft und Licht konnte in groRen Zigen bereits wahrend der Ausfilhrung Rechnung
getragen werden. Die Bedurfnisse der einzelnen Maschinen lagen jedoch, da deren
genaue Lage noch unbekannt war, nicht fest Sie waren von Fall zu Fall zu ermitteln,
meist nachdem bereits die gesamten FuBRbodenbeldge und Deckenbearbeitungen fertig
waren. Der technische Betrieb hatte, gezwungen durch die besonderen Verhéltnisse,
bereits nach kaum fertiggestelltem Rohbau von den Raumen Besitz ergriffen, und neben
dem Innenausbau ging die Einrichtung der Fabrikalionsrdume und die Aufstellung der
schweren Maschinen vor sich.

Die wéhrend des Baus sich vergrdoflernden Bedirfnisse des Druckereibetriebes warfen
in den meisten Geschossen die vorgesehene Raumverteilung um, wodurch die teils schon
ausgefihrte Installation ebenfalls betroffen wurde. Die Stemmarbeiten fur Anderungen
und die aulRergewdhnlich umfangreiche elektrische Einrichtung der einzelnen Maschinen
steigerte sich zu einem Uberraschenden Umfang und erhdhte dadurch wesentlich den im
Kostenanschlag vorgesehenen Betrag fir Maurerarbeiten. Die Sonderleistungen umfassen
insbesondere solche MaRnahmen, die mit Ricksicht auf die Beschleunigung der Arbeiten
oder durch die fruhzeitige technische Benutzung des Baus getroffen werden mufRten.

Zu ihnen gehoéren z. B. die vorzeitige Verglasung der Fenster zum Schutz der bereits
im Betrieb vorgenommenen Druckarbeiten, was entsprechende Ausbesserungen mit sich
brachte, ferner das Streichen der Decken der Maschinenséle vor Verlegen der Installation,
um die Hauptgeriste in den Fabrikationsrdumen zu beseitigen, die zu friithe Installation
der Waschbecken in den Salen, die stark unter den Ausbauarbeiten litten, die mehrfache
Verlegung von Baustoffaufztigen, Sperrung von Treppenlaufen und dadurch erhoéhte
Kosten fur Rohstoffbeférderung aus betriebstechnischen Grinden usw.

Einen fur den Architekten erfreulichen Grund fiir die Uberschreitung des Vor-
anschlags gab die Einstellung des Bauherrn, wenn es sich um hochwertige Arbeiten
handelte. Fir das Handwerk ist diese Forderung hdchster Leistung gerade in unsex-er
Zeit wirtschaftlicher Not von unschatzbarem Wert. Die Zeit nach dem Kriege gab im
besten Falle Mittel fir Bauten in sparsamster Ausfihrung frei. Es ist deshalb im
hochsten Malle begrifRenswert, wenn, wie im vorliegenden Falle, die Mdglichkeit vor-
lag, dem hochstehenden Handwerk Arbeit und Anregung zu geben.

Baueinschrankung

Die aus vorstehenden Grinden wesentlich gesteigerten Gesamtkosten fuhrten jedoch
zu einer Einschrénkung des vorgesehenen ersten Bauabschnittes. Dieser sollte, mit Aus-
nahme des Ostfllgels, den gesamten Viereckblock umfassen. Im Herbst 1925 wurde
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mit Rucksicht auf die erheblichen Mehrkosten einer Verminderung des Bauumfangs
néhergetreten. MaRgebend bei der Festlegung dieser Verminderung waren die betriebs-
technischen Forderungen. Die Aufstellung der grolRen Rotationspressen im Erdgeschof’
lie ein Engerlegen oder eine Verminderung nicht zu, dagegen waren die oberen Ge-
schosse noch nicht voll ausgenutzt. Dies fuhrte zum Liegenlassen der oberen Stockwerke
von sechs und zehn Achsen am Teltowkanal, bzw. an der Ullstein-StraBe. Lediglich
das Erd- und erste ObergeschoR wurden hier ausgefihrt und mit Notdéchern abgedeckt,
deren eiserne Dachbinder bei spaterem Hochfuhren der Fligel wieder verwandt werden
kénnen. Diese Verminderung des Bauprogramms umfalte rd. 23000 cbm umbauten
Raumes, an und fur sich nur ein geringer Bruchteil des gesamten Bauabschnittes.

Eine weitere Minderung der Gesamtkosten sollte das Zurucklassen des vorgezogenen
Flugels, der fruher in erster Linie représentativen und Birozwecken zu dienen hatte,
herbeifihren. Der fir die ganze Bauanlage und den Aufbau der Massen wichtige Vorbau
konnte jedoch aus architektonischen Grinden schwer als solcher zuriickgelassen werden;
der Eindruck von der StralBe ware zu stérend gewesen. AulRerdem hétte die spatere Auf-
fuhrung dieses Bauteils mit Ricksicht auf seine Lage an der VerkehrsstraBe verhéltnis-
maRig groBere Umstédnde und Kosten verursacht als die eines weiter rickwarts liegenden
Teils. Aus diesen Erwéagungen heraus wurde zwar der Rohbau beschlossen, jedoch der
Ausbau vorlaufig zurtckgestellt, der an sich ja auch erheblich héhere Kosten mit sich
brachte als der der anderen Bauteile. Erst die spéteren grofReren Raumbedurfnisse
fuhrten zum Ausbau der oberen Geschosse dieses Flugels flir betriebstechnische Anlagen,
was dann naturgemdfR zur allmahlichen Erganzung durch die Treppen, Zugange usw.
fuhrte und damit letzten Endes den Ausbau der groRBen Halle notwendig machte.

Die Einschrdnkung des Bauprogramms mit Ricksicht auf die erhdhten Kosten hatte
jedoch keineswegs die Folge, in der sonstigen Ausgestaltung der R&ume oder in der
YVeikstoffverwendung irgendwelchen Abstrich in bezug auf die Gute oder die kunst-
lerisch reiche Ausfuhrung vorzunehmen. Die Forderungen in dieser Hinsicht blieben
selbst bei untergeordneten R&umen bestehen. Sie wurden im Gegenteil gerade hier
verstarkt, da der Bauherr auf dem Standpunkt stand, dafl nicht nur die dem Besucher
besonders ins Auge fallenden R&ume eine liebevolle Durchbildung bedurfen, sondern
gerade auch solche, die sonst als untergeordnet angesehen werden. Diese Anschauung
straubt sich gegen die meist Ubliche Scheinpracht der Prunkrdume, bei denen hinter
den Kellertiiren die lieblose Ode des untergeordneten Nutzraumes gahnt.

ERFAHRUNGEN

eder groRBe Gedanke hat in der Verwirklichung sich gewandelt und unter dem Ein-
fluR des Kampfes um die Gestaltwerdung eine andere Form angenommen. Wenn

wir heute vor dem Abschlul eines beinahe zweijdhrigen Werkes stehen, so eilen die

Gedanken zuriick zu dem Zeitpunkt seiner Entstehung und legen uns die vergleichende
Frage des ehemaligen Wollens gegeniiber dem heute Gewordenen vor.
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ERFAHRUNGEN

Die reinen bautechnischen Erfahrungen, soweit sie das Bausystem betreffen, sollen
vom Ingenieur behandelt werden. Der Architekt beurteilt diese Frage zu sehr vom ein-
seitigen und in diesem Falle zurtcktretenden Standpunkt des Kinstlers und Gestalters.
Aas technischen wie wirtschaftlichen Grinden wird es deshalb stets empfehlenswert
sein, in dieser fir einen Industriebau bedeutsamsten Frage dem Ingenieur unbeeinfluf3t
die Entscheidung zu lassen. Dall dieser sich in der Art der besonderen Ausfiihrung
dem Gedanken des Architekten unterzuordnen hat, ist die ausgleichende Forderung.

Eine wertvolle Erfahrung, die wéhrend der Erstellung des Rohbaus gemacht
wurde, ist der einschneidende EinfluB der zu groBen Abhé&ngigkeit der einzelnen
Arbeiten voneinander. Es war ein grundlegender Fehler, gerade die wertvollste
Eigenschaft des Eisenbetonbaus, die selbstindige Auffihrung des Tragwerks,
durch Verbindung mit einem anderen System, der Maurerarbeit, in ihrer Aus-
wirkung zu ldhmen. Damit ist das neuzeitige Verfahren des Gielens nicht nur in
Abhéangigkeit vom konservativen Bausystem des Mauerns geraten, sondern zugleich
unter den EinfluR der Tagesleistung des einzelnen Arbeiters und seiner Lohn-
forderungen. Die Beseitigung der Furcht vor Gerduschibertragung durch Eisenbeton-
pfeiler der AufRenwdnde war damit teuer bezahlt. Der Ersatz durch Mauerpfeiler
war der verhangnisvolle Hemmschuh. In engem Zusammenhang damit steht die
Frage der AuBenrustung, deren wesentlich grolRere Kosten gegenuber einer gewdhn-
lichen Stangenristung eine Folge dieser leidigen Erscheinung waren. Die Ausfiihrung
des Turmes, die vollkommen unabh&ngig vom Maurer vor sich ging, hat den Beweis
daflir erbracht: es hat nicht eine einzige Verzégerung fiir den Eisenbetonbau durch
den Maurer gegeben, und dieser hat trotz den mit der groBen Hoéhe verbundenen Schwie-
rigkeiten in unabh&ngiger Arbeit zufriedenstellende Leistung vollbracht. Diese bedeut-
samste aller am Bau gemachten Erfahrungen sei fiir den lesenden Bauherrn, Architekten
und Ingenieur ein Hinweis, an dem er nicht ohne ernste Prufung voribergehen moge.

Der Eigenart des Eisenbetons, der Schwierigkeit nachtraglicher Stemmarbeiten fur
Verlegen von Rohrleitungen usw. wurde durch Verwendung von Jordalschienen in allen
Unterzigen Rechnung getragen. Die Unzahl von Leitungen laRt heute eine weit-
reichende Verwendung dieses idealen Hilfsmittels geraten erscheinen. AuBer in den
Balken ware vielleicht in der Mitte jedes Deckenfeldes eine Schiene einzulassen, wo-
durch Zehntausende von schwer zu stemmenden Loéchern vermieden werden kénnten.
Eine vorherige Festlegung des schematischen Leitungsnetzes wiirde das vorteilhafteste
Anbringen dieser Schienen ergeben.

Diese Voraussicht setzt jedoch eine genaue Festlegung der Verwendung der Raume
voraus. Ohne Rucksicht darauf, daR vielleicht eine spéatere VergrofRerung oder Um-
gestaltung der Unterbringung des technischen Betriebes die vorgeleistete Arbeit gegen-
standslos macht, ist unbedingt der Entwurf des Architekten zusammen mit den maR-
gebenden Ingenieuren des Betriebes auf Grund eines vorliegenden Aufstellungsplanes
in allen Einzelheiten durchzuarbeiten. Hierdurch ergeben sich bei dieser theoretischen
Hauptprobe der Ubereinstimmung der betriebstechnischen Notwendigkeiten mit den
bautechnischen Mdglichkeiten Fragen so mannigfaltiger Art, daR selbst im Falle
einer vollkommenen Umé&nderung im Belegen der Rdume die stets sich gleichbleibenden
Grundbegriffe in der Fuhrung der Kabel, der Entliftungen, der betriebstechnisch
notwendigen Dampf- und Gasleitungen, der Schaltanlagen usw. immerhin eindeutig
festgelegt werden. Es ist fur den Architekten ein Tasten im Dunkeln, wenn diese
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Auswertung seines Entwurfes nicht vor der Ausfihrung gemacht wird, und ein Ex-
periment, wenn der Betriebsingenieur vor die vollzogene Tatsache des fertigen Raumes
gestellt wird. Auf diesem Gebiet ist jede Ubereilung ein kostspieliges Wagnis.

Der verantwortungsvolle Wohnungsbauer wird nie ein Haus entwerfen, ohne jeden
Raum auf Grund der EinheitsmaBe der Mobel auf seine Verwendungsmoglichkeit zu
prufen, d. h. ihn theoretisch zu mdblieren und die normalen Installationsvorkehrungen
zu treffen. Die spateren Bewohner werden stets mit diesen Rdumen etwas anzufangen
wissen. Beim Industriebau sind diese Grundgesetze, wenn auch in anderer Art, eben-
falls vorhanden. Jeder Bau hat durch seine besonderen Verhéltnisse auch besondere
Ergebnisse in der Folge. Sie kdnnen naturlich nicht ohne weiteres verallgemeinert
werden. Aus diesem Grunde sei von der Aufzéhlung all der einzelnen Erfahrungen Ab-
stand genommen. Neben dem Wort wird ja auch das Bild zeigen, wo falsch und richtig
gehandelt wurde.

SCHLUSSBETRACHTUNG

Is SchluB dieser Abhandlung soll noch ein Ruckblick auf das Gesamtwerk in

kinstlerischer Hinsicht getan werden. Unwillkirlich ziehen wir den Vergleich mit

der heutigen ,modernen* Architektur. Wéhrend die sprudelnde Phantasie des Kiinstlers
hier ein Werk geschaffen hat, das uns trotz seiner groBen Linien die liebevolle Ver-
tiefung in die Einzelform zeigt und unendlichen Reichtum in der Formensprache
verrat, fordert auf der anderen Seite die ,moderne” Bewegung in der Architektur wie
Uberhaupt zurzeit in der Kunst als A und 0 die ,Sachlichkeit”. Eine neuerungsstichtige
Jungerschar betet dies neue Evangelium in nichterner Trostlosigkeit an und nimmt es
als Deckmantel fur eine phantasielose Kunst, die das Mittel zum Selbstzweck erhebt,
die da bereits aufhdrt und sich am Ziele glaubt, wo die schdépfungsfreudige Phantasie,
der Genius, beginnt.

Die Kunst der Architektur schafft Werte, die die Auswichse einer ausgesprochenen
Ubergangszeit lange (berstellen. Sie hat deshalb in einer Sprache zu reden, die immer
verstanden wird, wenn sie ihre hohe erzieherische Aufgabe erfullen will. Wohl zeigt sich
auch in der Kunst der Meister in der Beschrankung, doch dies setzt voraus, daR sie selbst
vorhanden und angewandt wird. Wir wirden einer armen Zeit entgegengehen, wenn mit
den Klédngen des Saxophons die Musik und mit der billigen ,Sachlichkeit* die Bau-
kunst sich erschdpfte.

Ein Bauwerk wie das vorliegende wird auch in spéateren Zeiten immer verstanden
und gewdirdigt werden, weil es mit dem heilen Herzen eines Kinstlers geschaffen
worden ist. Der groBe Meister, der es schuf, weilt nicht mehr unter uns. Ein unerbitt-
liches Geschick lieB ihn die Vollendung seines Werkes nicht erleben. Der Bau, auf
dessen Werden er die Hoffnung seines Lebens setzte, ist ihm zum Toten- und Ehrenmal
geworden. Wir, seine Mitarbeiter und Schiler, denen es vergdnnt war, sein Werk zu
vollenden, griRen darin unseres groBen Meisters letzte kiinstlerische Tat.
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EINLEITUNG

Architekt und Bauingenieur

er Bauingenieur, der an der Entstehung eines groflen Fabrikbaus mitgearbeitet
Dhat, kann nur selten das fertige Bauwerk mit ungetriibter Befriedigung betrachten,

wenn er seine Arbeit nicht nur vom Standpunkt der korrekten geschaftsméRigen und

technischen Erledigung betrachtet, sondern auch innere Beziehungen zum Bauwerk hat
und fuhlt, wie sehr die architektonische Gestaltung mit seinen Bemihungen zuinnerst
zusammenhdngt. In seiner Stellung als technischer Berater des Bauherrn und des Archi-
tekten, sowie als Mittler zwischen diesen beiden einerseits, den Behérden und bauausfiih-
renden Firmen andererseits ist es ihm meist nicht mdglich, in dem Werk, an dem er sich
in einem wichtigen Teil, der Tragkonstruktion, schopferisch beteiligt fuhlt, alle die
Forderungen, die er von seinem besonderen Gesichtspunkt fur wesentlich halt, ganz zu
verwirklichen. Der Bau ist ihm in erster Linie Zweckbau, der seine Aufgabe, einem
groBen und komplizierten Fabrikationsbetrieb die seiner Eigenart genau angepalite
Unterkunft zu bieten, mit der nur von ZweckméRigkeitsgriinden bestimmten besten
Grundrillésung, mit dem geeignetsten Baustoff und der geeignetsten Konstruktion bei
madglichst geringem Kapitalaufwand zu erfuillen hat. Er sieht den Bau dann als gelungen
an, wenn er in allen seinen Teilen diesen Forderungen entspricht und in seiner &uBeren
Gestalt und Gliederung klar seinen Zweck zeigt und die Gliederung des in ihm unter-
gebrachten Betriebes widerspiegelt. Hierbei gibt es keinen Gegensatz zwischen den bau-
technischen Forderungen und den Bedingungen, die die Betriebsleitung des Bauherrn
den Planverfassern stellen mufl. Beide sind technische Forderungen, das heif3t, sie mun-
den in da? gleiche Ziel: die Zweckmé&Rigkeit. Das Bauprogramm der Betriebsleitung,
falls es richtig aufgestellt ist, weist nur den Weg zu derjenigen unter den zahlreichen
vorhandenen Konstruktionsmaoglichkeiten, zu dem Baustoff, die dem Zweck am besten
entsprechen.

Das Bauprogramm muf sich immer vollstandig erfillen lassen. Voraussetzung
ist allerdings, daR die Betriebsleitung ihre Bedirfnisse klar und eindeutig angibt;
von diesen Angaben hangt wesentlich ab, ob der Bau zweckbewuf3t und wirtschaftlich
ausgefuhrt werden kann. FiUr die Zwecke des Bauingenieurs gehdren hierher u. a.: er-
schopfende Angaben Uber Art, Lage, GroRe, Gewicht der aufzustellenden Maschinen,
Stapelung von Rohstoffen und Fertigfabrikaten sowie sonstige Belastungen; bendtigte
lichte Spannweiten, lichte H6hen; Transmissionen, Transportmittel, die angewendet wer-
den, Transportwege, auszusparende Schlitze und Kanéle fir Rohr-, Licht- und Kraft-
leilungen, Aufstellung der Heizkdrper, Durchfihrung der Installation; d. h. es muf}
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zuverladssig und genau alles Uber den einzurichtenden Betrieb vorher bekannt sein. Nur
dann ist man in der Lage, einen tatsachlich zweckentsprechenden Bau herzustellen. Dies
gilt auch fur den Fall, daR die Betriebsleitung sich bezlglich der Aufstellung der Ma-
schinen und der Verwendung der einzelnen Radume vorher nicht genau festlegen will, um
sich die Méglichkeit frei zu lassen, in spaterer Zeit Anderungen ihrer Raumdispositionen
zu treffen. Immer lassen sich die Anordnungen so treffen, daR spatere Anderungen mit
einem Minimum von Kosten und Schwierigkeiten vorgenommen werden kdnnen, wenn
es die Leitung versteht, in Zusammenarbeit mit den Baufachleuten ihre Erfordernisse
genau und umsichtig anzugeben. Deshalb muR auch der Planverfasser die Art des
einzurichtenden Betriebes vorher eingehend untersuchen. Geschieht dies nicht, 143t man
sich fur diese unerléaRlichen Vorarbeiten nicht geniigend Zeit, so ist es fast unvermeidlich,
daR der fertige Bau seinem Zweck nur unvollkommen entspricht, und dalR meist schon
die erste Einrichtung der Maschinen mit unangenehmen Hindernissen und erheblichen,
nicht vorhergesehenen Unkosten verbunden ist. Die weitere Folge einer solchen Unter-
lassung kann auch sein, dal durch die Unmdglichkeit, einen vollkommenen rationellen
Betrieb einzurichten, stdndig neue unnétige Mehrauslagen fir erschwerten Betrieb, Re-
paraturen usw. entstehen; die ausschlaggebende wirtschaftliche Bedeutung dieser Vor-
studien ist ohne weiteres klar.

In seinem betonten Zweckstandpunkt steht der Ingenieur bewut auf einer etwas
anderen Ebene als der entwerfende Architekt, der sich als Baukiinstler fiuhlt und an das
Bauwerk, entsprechend seiner Einstellung, asthetische Forderungen stellt, die nicht un-
mittelbar dem Zwecke des Baus entspringen, in mancher Beziehung sogar im Gegensatz
zu ihm und zur Wirtschaftlichkeit stehen. Auch der Architekt ist zu mehr oder weniger
weitgehenden Zugestédndnissen gezwungen, da ihm die technischen Anforderungen des
Betriebes und der Baukonstruktion in der Gestaltung der Innenrdume einen bestimmten
Weg vorschreiben. Es ist Sache seiner Intuition und seines technischen Gefihls, sich in
diese Fragen einzuleben und trotz der Einengung zu einer befriedigenden Ld&sung zu
gelangen. Gerade darin muf} sich seine wahre Meisterschaft zeigen. Er hat aber auBerdem
die Mdglichkeit, wenigstens in der Gliederung der Baumassen, in der Ausbildung der
Schauseiten und einzelner wichtiger Innenrdume, in der Ausschmickung und farbigen
Behandlung des Geb&udes seine kunstlerische Eigenart voll auszudriicken. Auch ist man
heute so weit, dem Architekten in dieser Hinsicht bestimmenden EinfluR auf das Bau-
werk einzurdumen.

Beim Ingenieur ist es etwas anders.

Man ist noch keineswegs Uberall so weit, die Bedeutung seiner Arbeit voll zu
wirdigen. Oft wird er als Hilfsarbeiter des Architekten angesehen und hat es schwer,
das, was er auf Grund seiner weitergehenden Kenntnis des Baustoffes und der Kon-
struktion fur notwendig hélt, durchzusetzen. Dort, wo der Architekt Baumassen und
Raume sieht, sieht der Ingenieur die Tragkonstruktion; dort, wo der Architekt bewegte
Linien, Flachen, S&ulenstellungen sieht, empfindet er die notwendige Anpassung der
Form der Tragkonstruktion an das Spiel der Kréafte, damit sie ihren Zweck, Lasten
aufzunehmen und vermittels der Stltzen auf den Erdboden zu Ubertragen, in einer dem
Baustoff gemdafen W'eise erfullt. Der Architekt will oft das Tragwerk verkleiden, der
Ingenieur mochte es immer klar herausspringen lassen und deutlich zeigen. Da die
Anschauungsweise des Architekten auf sinnfélligen, auch dem Laien einleuchtenden
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Betrachtungen beruht, im Gegensatz zu der mehr abstrakten Denkweise des Ingenieurs,
findet er mit seiner Auffassung stets leichter Unterstiitzung in der Offentlichkeit und
beim Bauherrn. Die Berechnungen und konstruktiven Gedankengédnge des Bau-
ingenieurs sind weniger allgemeinverstandlich, was naturgemall seinen Einflufl auf
die Gestaltung des Bauwerks verringert. Das fuhrt zu den ihn am meisten schmerzenden
Z ugestandnissen.

Damit soll nicht gesagt sein, dall jedem Architekten notwendigerweise das
Verstandnis fur das Technische abgeht, und dal dem Ingenieur die Anschauungs-
weise des Architekten vollig fremd ist. Im Gegenteil, die moderne Architektur bemuht
sich, der Ingenieurkonstruktion gerecht zu werden, der Bauingenieur ist bestrebt, dem
Architekten die Erfullung seiner bauktnstlerischen Absichten durch seine konstruktive
Kunst zu ermdglichen. Nicht immer gelingt dies; es liegt das an der weitgehenden
Spezialisierung beider Arbeitsgebiete und an der nicht immer zweckmaRig aufgeteilten
Zusammenarbeit beider. So hat z. B. so mancher Architekt noch heute den Weg zur
besonderen und eigenartigen Formenwelt des Eisenbetons nicht gefunden und sucht
diesem Baustoff, vielleicht aus einem kunstlerischen Vorurteil, die Eigenart des Eisen-
baus aufzudradngen, wenn er ihn schon aus Grunden der Wirtschaftlichkeit oder der
technischen Eignung einmal verwenden muR. Der Erfolg mufl dann technisch und
klnstlerisch unvollkommen sein.

Nur die engste und also gleichzeitige Zusammenarbeit des Ingenieurs und des Archi-
tekten kann den Widerspruch, der zwischen Kunstform und Geflige vieler Industrie-
bauten heute besteht, beseitigen: die Gleichstellung des Ingenieurs mit dem Architekten
bei der Planung, das heil3t die Erkenntnis, dall im Industriebau die technische und
die kunstlerische Vollendung ein und dasselbe sein mussen.

Bei der Ausfiihrung des Bauwerks, von dem dies Buch handelt, wurde die gegen-
seitige Mitarbeit und Unterstitzung im oben angedeuteten Sinn von beiden Seiten mit
bestem Willen durchgefiihrt. Die Konstruktion des Turmes ist ein Beispiel dafur, wie
weit der Ingenieur gegangen ist, um mit seiner Konstruktion die kunstlerischen Vor-
stellungen des Architekten zu verwirklichen. Beim Bunker wiederum hat der Architekt
dem Ingenieur das erste Wort gelassen. Die Maschinen- und Kesselrdume seien ein
Beispiel dafuir, wie Architekt und Ingenieur auf dritte Notwendigkeiten Rucksicht
nehmen mufBten. Wie weit diese Zusammenarbeit, Gber deren Reglung noch an anderer
Stelle zu sprechen sein wird, beiden Teilen gelungen ist, mag der Betrachter be-
urteilen. DaR trotz dem besten Einvernehmen einzelne Fragen nicht immer gleich
beantwortet werden, liegt in der Natur der Sache. In diesem Abschnitt, der Uber die
Arbeit des Ingenieurs von seinem Standpunkt aus Rechenschaft legen soll, muRten
daher auch Anschauungen Aufnahme finden, die sich mit den Ausfihrungen des
Architekten im vorhergehenden Abschnitt nicht ganz decken. Der Wert dieses Ruches
wird dadurch, daR diese Gegensdtze nicht unterdrickt wurden, sicherlich nicht ge-
mindert.

Es sollen auch in diesem Abschnitt keineswegs die Fehler verschwiegen
werden, die der Ingenieur begangen zu haben glaubt, ebensowenig die Irr-
tumer, die, nach seiner Meinung, von anderer Seite stammen, soweit sie sein
Arbeitsgebiet beriihren. Dies aber, wie festgestellt sei, nicht aus irgendwelchen
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polemischen Absichten. Fehler werden immer begangen, und der wertvollste Teil der
Erfahrungen, die ein Baufachmann machen kann, besteht in der Erkenntnis der Fehler,
die er selbst oder andere begangen haben.

Aufgabenkreis des Ingenieurs

Der Aufgabenkreis, den der Ingenieur im vorliegenden Fall Gbernommen hatte, war
folgender:

Er halte die Mitarbeit beim Entwurf durch Ausfihrung séamtlicher statischen und
konstruktiven Vorarbeiten und Berechnungen zu leisten. Ferner hatte er die Oberleitung
des konstruktiven Teiles des Bauvorhabens in der Weise Ubernommen, dal} er die Aus-
fihrung der von ihm entworfenen und berechneten Bauteile zu tUberwachen hatte und
dementsprechend an der Bauleitung beteiligt war. Es oblag ihm daher auch der Verkehr
mit den die Bauausfuhrung tUberwachenden Behdrden. Die wirtschaftlichen Interessen
des Bauherrn hatte er wahrzunehmen durch Mitwirkung bei der Vergabe der Arbeiten
und den Verhandlungen mit den ausfuhrenden Firmen, bei der Abfassung der Bau-
vertrage, bei der Abwicklung des Bauvorhabens, selbstverstédndlich auch schon durch seine
Mitarbeit beim Entwurf, immer soweit die von ihm bearbeiteten Bauteile in Frage kamen.

Planbearbeitung

Bei der Planbearbeitung wurde so vorgegangen, dall nach einem Entwurf des Archi-
tekten, und nachdem die ersten, vorldufigen Angaben der Betriebsleitung Uber notwendige
lichte Hohen, lichte Weiten, S&ulenstellung und Belastung Vorlagen, die in Betracht
kommenden Konstruktionssysteme und Deckenteilungen fir einen Normalquerschnitt
und einen Normalgrundriteil sowohl fur die Ausfuhrung in Eisenkonstruktion als auch
fur die Ausfihrung in Eisenbeton statisch untersucht und auf ihre Baukosten durch-
gerechnel wurden. Es wurden so insgesamt 15 Vorschlége technisch und wirtschaftlich
genau untersucht. Aus diesen Vorschlagen wurden sechs ausgewdhlt, und zwar je drei in
Eisen- und Eisenbetonkonstruktion, mit dem Architekten nochmals durchgearbeitet und
dem Bauherrn vorgelegt. Die Wahl fiel auf eine Deckenteilung, die wirtschaftlich und
technisch nicht die unbedingt glnstigste war, aber den kinstlerischen Absichten des
Architekten besser entsprach. Die unter anderem vorgeschlagene Ausfihrung als Eisen-
beton- bzw. Eisenskelettbau ohne tragendes Mauerwerk wurde aus noch zu erdrternden
Grinden leider verworfen. Ein Vorschlag zur Ausfihrung mit Pilzdecken, ferner einer,
der kreuzweise bewehrte Eisenbetonplatten vorsah, muf3ten ausscheiden, weil sie sich bei
der damaligen Preisgestaltung ungunstiger stellten, auch deshalb, weil sie einer spéateren
Ausfihrung von Deckendurchbrichen fir Transportmittel u. dgl., mit denen bei der
besonderen Art des Druckereibetriebes zu rechnen war, tUberhaupt der Ausfihrung von
Anderungen gréRere Schwierigkeiten bereiten als Balkendecken ublicher Bauart.

Nachdem man im ausgewd&hlten Vorschlége, der die ersten Angaben Uber Decken-
teilang, Balken- und S&ulenstérken, Mauerwerksanordnung ergab, eine feste Grundlage
halte, konnte der Architekt, immer durch den Ingenieur unterstitzt und beraten, seinen
Ausfiihrungsentwurf ausarbeiten (Zeichnungen i :100). Hierbei muBte sich der In-
genieur einer EinfluBnahme auf die allgemeine GrundriBlésung (Anordnung der Flugel,
Verteilung der Rd&ume und Treppenhduser) enthalten, weil diese durch den angenom-
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menen Vorentwurf des Architekten festgelegt war und in dessen Arbeitsgebiet gehért.
Der Ausfihrungsentwurf diente als Unterlage fur die statische Berechnung und Einzel-
ausarbeitung der Konstruktion. Als Ausschreibungsunterlage fur die Vergabe der Ar-
beiten, wie es notwendigerweise sonst Ublich ist, konnte er nicht dienen, weil infolge der
spéaten, durchgreifenden Plandnderung zu dem Zeitpunkt, als die Vergabe erfolgen mufRte,
ein beinahe fertiggestellter Entwurf unbrauchbar geworden war und der neue Entwurf
noch nicht vorlag.

Nach der statischen Berechnung und den konstruktiven Angaben des Ingenieurbiiros
hatten die Baufirmen die Werkzeichnungen herzustellen, die vom Ingenieurbiiro ge-
prift und, soweit sie die Form der Konstruktion betrafen (Schalungszeichnungen), auch
dem Architekten vorgelegt wurden, um so ihre endgultige Fassung sicherzustellen.

Ein Teil der Zeichnungen, der noch besondere Angaben zu bericksichtigen hatte,
wie z. B. die Zeichnungen der Maschinen- und Kesselrdume, mufite aulerdem noch vom
Betriebsbiiro bzw. von den Maschinenfabriken Uberprift werden.

Die spate Uméanderung des Entwurfes hatte zur Folge, dall die Ausarbeitung des
Ausfuhrungsenlwurfes, statische Berechnung, Detaillierung des Architekten und Aus-
arbeitung der Konstruktionszeichnungen nicht im entsprechenden Abstand aufeinander-
folgen konnten, vielmehr nahezu gleichzeitig ausgefihrt werden muRten, so da, nament-
lich wahrend der ersten Monate, die Durcharbeitung des Architekten Anderungen nach
sich zog, die eine Umarbeitung gréRerer Teile der bereits fertiggestellten Berechnungen
und Konstruktionen ruckwirkend notwendig machten; nicht selten fur Teile, deren Fun-
dierung bereits fertiggestellt war, oder die unmittelbar vor der Ausfihrung standen.
Hierzu kam, daR uber die Heizungs- und Kraftanlage, Uber die Installationen, Uber den
Ausbau des vorgezogenen Fliugels, uUber die Deckenbelastungen die Angaben erst ver-
haltnismaRig spat zur Verfligung standen oder wéhrend des Baus abgedndert wurden.

So mufBten manche Bauteile zwei-, ja dreimal neu entworfen, durchgerechnet und
gezeichnet werden, wobei man durch die bereits fertige Fundierung oder durch die be-
stehenden Geschosse so eingeengt war, dall es oft schwer fiel, den neu auftauchenden
Bedingungen gerecht zu werden. So gingen auch die Anstrengungen verloren, den un-
mittelbar vor Beginn des Hochbaus einsetzenden dreizehnwéchigen Streik wenigstens
zur vollstdéndigen Beendigung der statischen Bearbeitung des Entwurfs zu benutzen, um
nachher auf Grund fertiger und klarer Pldne den Bau um so schneller férdern zu
kénnen. Immerhin gelang es, wenn auch unter groBen Anstrengungen, die Berechnungen
und Plane trotz aller spaten Anderungen so rechtzeitig fertigzustellen, daR der Baubeginn
der abgeanderten Teile nicht durch diese Vorarbeiten aufgehalten wurde.

WAHL DES BAUSTOFFES

Eisenbeton oder Eisen

I V'e Wahl des Baustoffs ist eine Frage von einschneidender Bedeutung fur Entwurf,
M J Ausfiihrung und Baukosten, sie soll daher vor Eingehen auf die Einzelheiten n&her
erdrtert werden.
Im wesentlichen handelte es sich um die Frage, ob das Tragwerk in Eisenbeton oder in
Eisen mit Massivdecken ausgefiihrt werden sollte.
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Da in Berliner Fachkreisen, namentlich bei vielen Architekten, ein unbegriindetes
Vorurteil gegen das Bauen in Eisenbeton besteht, trotz den wirtschaftlichen Vorteilen, die
diese Bauweise bieten kann, und obwohl es eine bekannte Tatsache sein sollte, daR rein
technisch sich jede Bauaufgabe des Hochbaus sowohl in Eisen als auch in Eisenbeton
gleich gut lésen 14BRt, so dall letzten Endes die Kostenfrage den Ausschlag geben muf,
waren manche Widerstédnde zu Uberwinden, um die Frage rein sachlich und unbeeinflult
entscheiden zu kdnnen.

Der Eisenbetonbau wird in Deutschland seit mehr als zwanzig Jahren angewandt, ist
sehr verbreitet und hat sich gut bewéahrt. Die Einwendungen, die von technisch konserva-
tiven Kreisen noch immer gegen ihn erhoben werden (und auch hier erhoben wurden),
maogen in den Anfdngen des Eisenbetonbaues begrindet gewesen sein, sind aber langst
Uberholt; die Einfuhrung des hochwertigen Zements, der sich auch bei diesem Bau
glanzend bewéhrt hat, stellt ihn vollends gleichwertig neben den Eisenbau.

Der beratende Ingenieur darf keine einseitige, gefiuhlsmé&Rige Einstellung fir oder
gegen eine Bauweise haben. Da sich auch bei diesem Bau einseitige Stellungnahme zu-
gunsten des Eisenbaus geltend gemacht hat, gegen die angekdmpft werden mufR, ist es
nicht Uberflussig, auf diese Vorurteile etwas einzugehen. Die wesentlichsten Einwen-
dungen, die gewdhnlich erhoben werden, sind die, dal das Bauen in Eisenbeton langer
dauert, dal der Baufortgang durch schlechte Witterung empfindlich beeinfluf3t wird,
und dal? die Streikgefahr eine wesentlich hdhere sei als beim Eisenbau. Begriindet wird
dies in der Regel damit, dal das Schwergewicht der Arbeitsleistung im Eisenbau in
der Vorbereitung der Bauwerksteile in der Werkstatt liegt, weshalb erstens dieser Teil
der Arbeit bereits begonnen werden kann, bevor tberhaupt mit den Grindungsarbeiten
angefangen worden ist, was schon einen Zeitgewinn bedeutet, zweitens der Hauptteil der
Arbeit, unbeeinflulRt von der Witterung, im geregelten Werkstattsbetrieb vor sich geht
und auf der Baustelle nur der verhéltnisméaRig einfache Zusammenbau der vorbereiteten
Teile erfolgt, der nicht viel Zeit in Anspruch nimmt, drittens die Streikgefahr bei Metall-
arbeitern, die die Werkstattarbeit ausfihren, wesentlich geringer ist als bei Bauarbeitern,
die bekanntlich recht streiklustig sind.

Es ist richtig, daB beim Eisenbetonbau der ganze verwickelte Herstellungsvorgang
auf der Baustelle erfolgt und daher von unglinstiger Witterung in seinem ganzen Um-
fange getroffen wird, daR bei Bauarbeiterstreiks das Ganze stilliegt.

Das begriindet aber nicht die Folgerungen, die man daraus zu ziehen pflegt. Richtig
ist nur, daB der Eisenbetonbau viel gebieterischer eine sorgfaltige Baustellenorganisa-
tion verlangt; kann man diese gewahrleisten, so fallen fast alle Griinde gegen ihn weg.
Die neuzeitlichen Férdermittel fur Beton gestatten eine so grofe und einwandfreie
Belonierungsleislung, dafl die Herstellungsfrist des Baus vom Betonieren ganz un-
abhangig wird und nur von der Schnelligkeit der Schalungsaufstellung und des Ver-
legens der Eiseneinlagen bestimmt wird. Beide lassen sich aber in weitgehendem Male
vorher vorbereiten, wenn der Entwurf rechtzeitig festliegt, eine Voraussetzung, die fur
die Vorbereitung der Einzelteile der Eisenkonstruktion ebenfalls gegeben sein mufR.
Die Verwendung hochwertiger Zemente kiirzt die Ausschalungsfrislen fur die S&ulen
auf drei Tage, fur die Decken auf acht Tage ab, so dalR auch der Nachteil der sonst
etwa vier Wochen stehenbleibenden Schalungen entféllt und der nachfolgende Ausbau
nicht aufgehalten wird. In dieser Hinsicht hat der Eisenbau allerdings noch immer
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den Vorteil, dal die Schalung der Decken an den Tragern angehangt werden kann, der
Raum unter den Decken daher von allen Steifen von Anfang an frei bleibt.

Man vergifit auch, dalR mit der fertigen Eisenkonstruktion der Bau lange nicht fertig
ist. Es mussen noch die massiven Deckenplatten und das Mauerwerk ausgefuhrt werden.
Das Einziehen der Decken muR dem Aufstellen der Eisenkonstruktion in einem ge-
wissen Abstand, gewdhnlich von zwei Stockwerken, folgen, so dall zur Herstellungsfrist
des Eisengerippes noch die Herstellungsfrist der Decken in zwei Stockwerken zu-
zuschlagen ist, um zu einem richtigen Vergleich mit dem Eisenbetonbau, bei dem Trag-
werk und Decken gleichzeitig hergestellt werden, zu kommen. Durch diesen Zuschlag
geht ein grolRer Teil des Zeitgewinns, der in dem schnelleren Aufstellen der Eisen-
konstruktion liegt, wieder verloren, so daR ein wesentlicher Unterschied in der Zeit
bei normalen Bedingungen nicht besteht. In beiden Féllen braucht man fur jedes Stock-
werk des Rohbaus je nach den Umstdnden acht bis vierzehn Tage.

Die Herstellung der Decken und des Mauerwerks wird durch unginstige Witterung,
wie starken Regen und Frost, genau so aufgehalten wie der reine Eisenbetonbau, die
Decken werden ferner von den gleichen Arbeitergruppen ausgefihrt, so dal letzten
Endes schlechte Witterung und Streik dieselbe Verzdgerung der Fertigstellung herbei-
fuhren mussen. Die gleichen kostspieligen MalRnahmen sind erforderlich, wenn man
den Bau bei Frost ausfihren will.

In unserem Falle fielen alle diese Bedenken um so weniger ins Gewicht, als durch
die Entscheidung, die Auflenpfeiler in tragendem Mauerwerk auszufiithren, der ge-
samte Bauvorgang durch die Fortschritte der Mauerwerksarbeiten mitbestimmt war, die
durch Frost und Regen besonders behindert werden. Tatsachlich haben sich nach Uber-
windung der Fundierungsschwierigkeiten und des dreizehn Wochen dauernden Streiks
wesentliche Verzdgerungen nur aus Aufenthalten ergeben, die in Maurer- und Stein-
metzarbeiten ihre Ursache hatten. Auch konnte der Winter, in den der Bau infolge des
Streiks hineingeraten war, und der den Bau in jedem Falle aufgehalten hatte, zu einer,
wenn auch beschrankten Fortsetzung des Baus ausgenutzt werden.

Uberdies war bei Vergebung der Arbeiten und bei der Entscheidung iiber die Bauweise
bereits bekannt, dall der bestehende erste Entwurf unguiltig sei und als Folge des Er-
gebnisses der inzwischen vorgenommenen Bohrungen eine vollstdndige Umarbeitung
vorgenommen werden muisse. Die fur den Eisenbau notwendige, nicht kurze Vorberei-
tungsfrist, die fir die Ausfiihrung der Werkstattarbeiten vor Anlieferung der Tragteile
auf der Baustelle notwendig ist, wire daher fur das unterste Geschof3 nicht wie sonst
in die Zeit der Grundungsarbeiten gefallen; man hétte also nach Ausfiihrung des ersten
Fundierungsabschnittes warten mussen, bis die erforderliche Zeit fir die Einzelbear-
beitung des untersten Geschosses und die von da an laufende Lieferfrist der Eisen-
bauteile verstrichen war, wahrend bei der gewdhlten Eisenbetonbauweise sofort nach
Erledigung der Einzelbearbeitung mit der Ausfihrung auf der Baustelle begonnen wer-
den konnte.

Anderungen geplanter oder bereits ausgefiihrter Teile sind ebenfalls in beiden Fallen
innerhalb ungefédhr der gleichen Grenzen ausfuhrbar. Die Meinung, dal ein Eisen-
betonbau, einmal ausgefuhrt, ein fur allemal unverdndert bleiben muR, ist irrig, wie
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zahlreiche groBe Umaéanderungs- und Rekonstruktionsarbeilen beweisen. Nachtréagliche
Erhdéhungen der Tragfahigkeit sind bei Eisenbeton sogar leichter ausfuihrbar als bei
einer Eisenkonstruktion. Doch sollten Anderungen wahrend der Ausfilhrung, wenn
von einem rationellen Bauen Uberhaupt gesprochen werden soll, nicht erst in Betracht
gezogen und nach Mdglichkeit vermieden werden.

Die notwendigen Bauhothen sind fir Balkendecken seit EinfiUhrung der neuen Eisen-
betonbestimmungen die gleichen wie beim Eisenbau (bei Anwendung der Pilzdecke
sogar erheblich geringer). Bleiben noch die stéarkeren Abmessungen der S&ulen, die
sich jedoch nur bei Ausfilhrung sehr vielgeschossiger und hoher Bauwerke als wesent-
licher Nachteil bemerkbar machen und in normalem Fall, wenn sie in dem Entwurf
entsprechend berucksichtigt werden, weder unschén noch stérend wirken.

Aufnahme der Erschitterungen

Zugunsten des Eisenbetonbaus sprach vor allem ein Umstand, der in der Art der
Beanspruchung der Decken lag. Bei einem Bauwerk, wie diesem, werden in allen, auch
den oberen Geschossen schwere Maschinen aufgestellt, die eine starke stoffende und
erschutternde Wirkung auf ihren Unterbau ausiiben. Die Wirkung dieser Erschitte-
rungen und Schwingungen, bei letzteren besonders im Resonanzfall, kann dem Bau-
werk gefahrlich werden; die bloRe Bericksichtigung der Erschitterungen in Form von
StofRRzuschlédgen zur Belastung ist ein nur unzureichendes Gegenmittel. Es ist notwendig,
durch eine starre Verbindung und Einspannung der Decken in die Balken und der
Balken in die S&ulen einen mdglichst groBen Teil des Bauwerks zur Aufnahme und
Verarbeitung dieser zuséatzlichen Beanspruchungen heranzuziehen, um durch grole
Massen den Ausschlag der Schwingungen zu verringern und die Dampfung maoglichst
zu erhghen.

Diesen Anforderungen, steife Verbindungen und gréRere Massen, entspricht die
Eisenbelonbauweise ihrer Natur nach von selbst. Grof3e Bauwerksteile werden sozu-
sagen in einem GufB hergestellt und haben keine den Zusammenhang unterbrechenden
AnschluBstellen; die Decken, Balken und Saulen hangen untereinander véllig zusammen
und sind durch die Eiseneinlagen miteinander so verankert, daR sie auch seitlichen
Schwingungen guten Widerstand entgegensetzen. Bei einer eisernen Tragkonstruktion
14Rt sich dieser Zusammenhang nur durch kostspielige MaRnahmen erreichen, durch
Anwendung der Rahmenbauweise, d. h. einer steifen Verbindung der Eckanschlisse
zwischen S&ulen und Trégern unter Anwendung &hnlicher Eckschrdgen, wie sie im
Eisenbetonbau ublich sind, an Stelle der sonst gebrauchlichen Verwinklung und Ver-
schraubung. Die Rahmenbauweise ist im Eisenbetonbau die gegebene, im Eisenbau
umstandlicher und teurer. Die gute Verbindung zwischen Platte und Trager l&Bt sich
im Eisenbau nie so vollkommen erzielen wie bei einem Eisenbetonbau.

Kostenunterschied

Letzten Endes hatten aber bei der Entscheidung wirtschaftliche Grinde den mafl-
gebenden EinfluR. Darum wurden beide Ausfiihrungsarten in Erwédgung gezogen
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und unter den gleichen Bedingungen ausgeschrieben. Der Vergleich des billigsten An-
gebotes der Eisenbetonkonstruktion zum billigsten Angebot der Eisenkonstruktion, zu
dem noch die glnstigsten Angebote fiir die einzuziehenden Steineisendecken, die Um-
mantelung der Saulen und Tréger und die vorgeschriebene Abbretterung zweier Stock-
werke zum Schutz der die Decken ausfiihrenden Arbeiter zugeschlagen wurden, ergab
ein Verhaltnis von l : 1,42 zugunsten des Eisenbetons.

Der Uberraschend hohe Preisunterschied ist aus zweierlei Ursachen zu erklédren. Firs
erste ist bekannt, dall infolge seines gréBeren Eigengewichts der Eisenbetonbau wirt-
schaftlich dann im Vorteil ist, wenn die Nutzlasten hoch und die Spannweiten nicht zu
groB sind, weil dann die verteuernde Rolle des Eigengewichtes in den Hintergrund
tritt, wadhrend mit zunehmender Spannweite und abnehmender Nutzlast der Eisenbau
vorteilhaft wird. Aus diesen Grunden wird z B. ein vielstockiges Burohaus mit
seinen geringen Nutzlasten von 200 bis 5oo kg/m2 viel eher als Eisenbau ausgefiihrt
werden, wéhrend es sich hier um Nutzlasten von 1000 bis 2000 kg/m2 und um nicht
zu grofle Spannweiten von funf bis acht Meter gehandelt hat.

Ein weiterer nicht zu unterschatzender Grund ist in der damaligen Lage des Bau-
marktes zu suchen. Zur Zeit der Vergabe des Baues waren die Eisenbaufirmen hin-
reichend beschéftigt, wahrend die Eisenbetonfirmen nur einen geringen Auftrags-
bestand hatten. Es war daher im vorhinein damit zu rechnen, dal3 die Eisenbetonfirmen
sich mit einem sehr geringen Gewinn begniigen wirden, um den grofen Auftrag, den
sie unbedingt brauchten, an sich zu bringen. Aus dem gleichen Grunde mufRiten die
Eisenbetonunternehmer in scharfen Wettbewerb treten, so dall es auf ihrer Seite zu
einer Ringbildung nicht kommen konnte, die den Bau fur den Bauherrn sonst noch
weiter zu verteuern pflegt. Die Ringbildung ist aulerdem durch Aufforderung einer
groBeren Anzahl von Firmen zur Preisabgabe erschwert worden. Die Eisenbauunter-
nehmer hatten keine so zwingenden Griinde, ihren Verdienst bis auf das nur noch er-
tragliche Mindestmall herabzudricken. Es war daher moglich, den Bau in Eisenbeton
billiger und unter ginstigeren Bedingungen auszufthren als in Eisen, weshalb man, auch
unter Berucksichtigung der oben angefuhrten technischen Erwéagungen, die Ausfuhrung
in Eisenbeton wéhlte.

Die Dachkonstruktion hingegen wurde als Eisenhau ausgebildet, deshalb, weil die
Belastung des Daches eine viel geringere ist und man, um im obersten Geschol3 unter
der leichten Decke den Vorteil eines groflen, weit gespannten Raumes zu gewinnen,
die Sdulen in diesem Geschofl weggelassen hatte, was Spannweiten von etwa 12 m
ergab: weil also kleine Belastung und grofRe Spannweiten Vorlagen, weshalb die Eisen-
konstruktion billiger werden mufte.

Die Anordnung der AuBenpfeiler in tragendem Mauerwerk erfolgte nur zum Teil
aus Preisgrinden, die Mehrkosten fur eine Ausfihrung des Eisenbetongerippebaus mit
nichttragender Ausmauerung und Verkleidung wéren nicht sehr erheblich gewesen.
Vielmehr gab die Beflirchtung des Bauherrn den Ausschlag, durch eiserne oder in
Eisenbeton ausgefuhrte Kerne der AuBenpfeiler die Schallibertragung zum Nachbarn
zu stark zu machen, eine Beflirchtung, die zwar von den Fachleuten nicht geteilt wurde,
aber auf Erfahrungen des Bauherrn an einem anderen Bauwerk beruhte; jedenfalls
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hatte der vollstandige Gerippebau, wie er auch vorgeschlagen war, mancherlei Vorteile
hinsichtlich der besseren Steifigkeit und einer schnelleren Ausfuhrung des Baus ge-
boten, der dadurch von der Ausfihrung der Maurer- und Steinmetzarbeiten weniger
abhangig geworden ware.

BAULEITUNG UND BAUUMFANG

Bedeutung des Arbeitsplanes

e grofRer der Bau, desto nétiger ist ein reibungsloses Ineinandergreifen der ver-

schiedenen Bauarbeiten und eine einheitliche, gut vorschauende und die Ausfihrung

scharf Gberwachende Bauleitung. Die Voraussetzung fur alles ist aber, daB man vorher
ganz genau weif3, was man will. Der Entwurf mufl vor Beginn der ersten Bauarbeiten
in allen Einzelheiten genau festliegen, damit ein Arbeitsplan ausgearbeitet werden kann,
der die Zeitpunkte des Beginns und die Dauer der Arbeitsabschnitte jedes einzelnen
Unternehmers bis zum vollstdndigen Ausbau nach Arbeitstagen festlegt: gleichzeitig
mussen die Anweisungen auf der Baustelle Uber Anlieferungstage der Baustoffe, Zu-
weisung der Lagerplatze und Transportwege, der Platze fiur Arbeiterschuppen, Bau-
stelleneinrichtungen und Maschinen genau geregelt werden. Auf diesen nach Arbeits-
tagen ausgearbeiteten Terminkalender und den Baustellenplan missen die Unternehmer
vertraglich festgelegt werden, damit sie genau wissen, wie gro die von ihnen verlangte
Leistung ist, und welche Zeit ihnen zur Verfigung steht, und dal} sie gezwungen sind,
sie genau einzuhalten. Der Bauherr erfédhrt aus solchen Unterlagen zuverldssig, wann
die Rdume fur die Benutzung frei werden, wde grofl3 die von ihm zu leistenden Zah-
lungen sind, zu welchem Zeitpunkt sie fallig werden, und ist auf diese Weise vor un-
liebsamen Uberraschungen geschiitzt. An diesen Unterlagen muR unter allen Umstianden
festgehalten werden; Anderungen am Entwurf und an den Anweisungen iiber den
Arbeitsvorgang sollten ohne zwingende Griinde ausgeschlossen sein. Jede Anderung an
dem vorausgesetzten Plan kann das Ineinandergreifen der Arbeit behindern und muR
den Bau aufhalten, sie gibt auch Gelegenheit zu Nachforderungen der Unternehmer,
die die Baukosten nicht unwesentlich verschieben k&nnen.

Die Ausarbeitung der genauen Baustellenunterlagen, die ebenso wichtig sind wie
Entwurf und statische Berechnung, erfordert eine gewisse Zeit. Diese Zeit zur vor-
herigen Uberlegung muR man sich immer nehmen, sie macht sich nachher in der
glatten Abwicklung des Baus und in der mdglichsten Verkiirzung der Bauzeit reich-
lich bezahlt.

UnregelméaRigkeiten durch Grundung und Plan&nderung

In dieser Hinsicht waren die Schwierigkeiten, die die Bauleitung bei diesem Bau zu
Uberwinden hatte, sehr groB. Infolge der plétzlichen Umstellung des Entwurfes kurz
vor dem Beginn der Arbeiten mufite mit den Grindungsarbeiten schon begonnen
werden, als vom endgultigen Entwurf nur einzelne Bauteile in erster Fassung Vor-
lagen, wollte man nicht die urspriingliche Absicht, den Bau noch im Jahre 1925
fertigzustellen, aufgeben. Dall langdauernde Streiks diese Absicht zunichte machen
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wirden, war damals nicht vorauszusehen. Da samtliche Anweisungen Uber den Haufen
geworfen und fur neue Anordnungen nur ganz allgemeine Angaben vorhanden waren,
mufBte man sich damit begnugen, sich ein Bauprogramm nur in den rohesten Um-
rissen zurechtzulegen. Der Zwang, architektonische und konstruktive Vorarbeiten mit
der Ausfuhrung gleichzeitig vorzunehmen, machte in der ersten Zeit ein planmaliges
Arbeiten nahezu unmdéglich. Erst spéater, durch die erzwungene Pause des Streiks, konnte
dieser Ubelstand wenigstens annahernd ausgeglichen werden, soweit nicht nach-
tragliche Anderungen in den Pléanen diesen Zustand erneuerten. Unter solchen Um-
stdnden waren in dieser ersten Bauzeit Anordnungen beinahe nicht zu vermeiden, deren
Unrichtigkeit sich, nachdem man erst volle Klarheit Gber die Einzelheiten hatte, meist
aber zu spét, herausstellte. Dall es unter solchen Umstdnden auch zu nicht immer un-
berechtigten Nachforderungen der Unternehmer kam, ist nicht zu verwundern. Der Ein-
fluR dieser Nachforderungen und Umstellungen im Arbeitsvorgang auf die Baukosten
ist nicht unbetréchtlich.

Erst nach der Uberwinterung war es mdglich, wieder einigermaRen planmaRig vor-
zugehen. Der damals aufgestellte Arbeitsplan ist, soweit er die Eisenbetonarbeiten
betraf, auch ziemlich genau eingehalten worden, wenn man von den Verzdgerungen
durch die Maurer- und Steinmetzarbeiten absieht. Die gut durchdachte Bausteilen-
einrichtung der Eisenbetonfirmen hat dazu beigetragen.

Aufenthalte durch Maurer- und Werksteinarbeiten

Die Ausfihrung der AuBenpfeiler in tragendem Mauerwerk hat sich, wie schonerwéhnt,
betriebstechnisch nicht bewéhrt. Da auf jedem AuBenpfeiler in jedem Stockwerk ein
Deckenbalken aufliegt, muf3te mit dem Aufstellen der Schalungen fur die AuBenfelder der
Platten und Balken jedesmal gewartet werden, bis der Mauerpfeiler zur Deckenhthe
hochgefuhrt war. Damit mufRten aber das Verlegen der Eisen in den Auflenfeldern und
das GielRen der ganzen betreffenden Decken bis zu diesem Zeitpunkt zurickgestelltwerden.
Der Versuch, diese Schalungsteile trotzdem friher aufzustellen und das Eisen zu ver-
legen, war aussichtslos, da die an das Mauerwerk heranreichenden Schalungsteile den
Maurern das Arbeiten unmittelbar unter Deckenhdhe erschwert und damit die Arbeiten
noch mehr verzdgert haben (Abb. 22).

Schon im Winter 1925/26, der infolge gunstiger Witterung und der vorgesehenen
Heizeinrichtungen verhaltnismé&Rig oft Betonierungsarbeiten zulie, namentlich aber im
Frihjahr 1926, als die vorhandenen modernen Betonerzeugungs- und Fdrderanlagen
voll ausgenitzt werden konnten, kam es immer wieder vor, dal? die Schalungsarbeiten
durch Zuruckbleiben der Mauerpfeiler aufgehalten wurden. Es ist zuzugeben, dal} die
komplizierten, vieleckigen Pfeilerquerschnitte das Mauern sehr erschwerten. Ein ein-
facherer Pfeilerquerschnitt hétte den Maurern ein schnelleres Vorwértskommen er-
moglicht. So trat regelm&Rig der Fall ein, daR die Eisenbetonfirma, die ihre Schalung
vorbereitet hielt und sie sehr schnell aufstellen konnte, mit ihren Schalungsarbeiten den
Maurern, die die betreffenden Bauteile besetzt hielten, so auf den Fersen war, dal} sich
die Arbeiten und Transporte auf dem gleichen Deckenteil gegenseitig behinderten. Oft-
mals muBten die Schalungsarbeiten, nachdem die Mittelteile der Schalung, die vom
Mauerwerk nicht abhingen, aufgestellt waren, eingestellt bzw. in einen anderen, nicht
vorgesehenen Teil verlegt werden, um die Fertigstellung der Mauerpfeiler abzuwarten.
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Erst als man dazu Uberging, fir die Maurer eine eigene Aufllenristung aufzustellen,
wurde die gegenseitige Arbeitsbehinderung vermieden. Da diese Aullenriistung anfangs
nicht vorgesehen war, erwuchsen daraus Mehrkosten, die etwa 4 vom Hundert der
Gesamtkosten der Maurerarbeiten betrugen.

Die Maurerarbeiten ihrerseits wurden wieder in Sockelhéhe und in Hohe des llaupt-
gesimses, Uberall dort, wo umfangreichere Werksteineinsdtze das Mauerwerk unter-
brachen, durch Steinmetzarbeiten empfindlich aufgehalten. Die genauen Werksticke
des Steinmetzen brauchen zu ihrer sorgféltigen Vorbereitung erst die fertigen Zeich-
nungsvorlagen, bevor an die Bearbeitung der Werksticke, die lange dauert, gegangen
werden kann, so daB die Lieferfristen fur solche Arbeiten verhéltnismé&Rig grof3 sind.
Auch 1aRt sich die PaRarbeit auf der Baustelle nicht in gleichem MaRe beschleunigen
wie das Mauern. Die Steinmetz- und Maurerarbeiten mufiten aulRerdem bereits bei einem
Frost von — 3°C eingestellt werden, wéahrend die Heizeinrichtungen das Betonieren bis
zu einem Frost von —m®° C gestatteten.

Daher wurde der Baufortschritt in den Teilen, deren Kellergeschosse wahrend des
Winters fertig wurden, bei denen jeder Frosttag einen neuen Vorsprung der Beton-
arbeiten schuf, noch mehr aufgehalten.

Hatte man sich entschlossen, die tragenden AuBenpfeiler auch in Beton auszufiihren,
waére die Ausfuhrung der Decken und Stiitzen von den dann nachfolgenden Maurer-
arbeiten vollstdndig unabh&ngig gewesen: das Eisenbetontragwerk héatte unter voller
Ausnutzung der vorhandenen Baustelleneinrichtungen und der Heizung unbehindert
emporwachsen kdnnen. Es wére nicht schwer gewesen, das Mauerwerk, das dann nur
als Verkleidung der Eisenbetonpfeiler und als AbschluR der R&ume nach aullen hatte
viel leichter gehalten werden kénnen, schnell dem aufsteigenden Eisenbetonbau un-
behindert nachzufihren, zumal die Massen des Mauerwerks erheblich geringer ge-
worden wéren und etwas mehr Zeit flir die Vorbereitung der Werksteine vorhanden
gewesen wdare. Das fur diesen Fall notwendige Aufiengeriist mufBte auch hier nach-
tréaglich angewandt werden, nur mit dem Unterschied, dalR es nachher als eine im
Kostenanschlag nicht vorgesehene Arbeit ohne Wettbewerb zu ungiinstigeren Be-
dingungen zu haben war, als wenn man es, durch die Konstruktion dazu gezwungen,
von Anfang an vorgesehen und mit ausgeschrieben hétte. Zumindest hatten die vor-
gesehenen Werksteineinlagen eine solche Anordnung erhalten muissen, daB sie dem
Mauerwerk nach seiner Fertigstellung hatten eingefligt werden kdnnen, um keinen Auf-
enthalt herbeizufiihren, also nach Art einer Verkleidung, was sich bei der Art ihrer
Anordnung in diesem Fall nicht gut ausfihren lieR3.

Der Zeitverlust, der allein durch diese Bauart der Frontpfeiler fir die Fertigstellung der
Betonarbeiten erwuchs, wurde zwecks Feststellung der Pramienanspriche der Eisenbeton-
firma genau festgestellt. Er betrug z B. fur den vorgezogenen Flugel an der Ullstein-
Strale 38 Arbeitstage, das sind unter Zurechnung der Sonntage mehr als sechs Wochen.

Ortliche Bauleitung

Die ortliche Bauleitung war so geteilt, da dem Ingenieur die Fundierungs-, Eisen-
beton- und Eisenkonstruktionsarbeiten unterstanden, wahrend dem Architekten die
Leitung der Erdarbeiten, Maurerarbeiten sowie des ganzen Ausbaues oblag. DemgeméaR
waren beide durch je einen Bauleiter auf der Baustelle vertreten, abgesehen von
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den Hilfskraften, die ihnen zugeteilt waren. Beide arbeiteten in stetem besten Ein-
vernehmen und unter groftmaoglicher gegenseitiger Unterstitzung. Bei der Wichtigkeit
des richtigen Ineinandergreifens der Arbeiten wére es jedoch besser gewesen, die Arbeits-
teilung anders zu treffen. Das beste Einvernehmen und die engste Zusammenarbeit
zweier vorzuglich und bestens geeigneter Fachleute kdnnen unmaoglich die Wirkung der
ungeteilten Verantwortlichkeit einer Persdnlichkeit und ihre aus einem Wollen ent-
springenden mafRgebenden Anordnungen fiur alle jeweils gleichzeitig auszufiihrenden
Arbeiten ersetzen.

Es ist deshalb vorteilhafter, die Leitung der gesamten Erdarbeiten, der Fundierung,
der Eisenbeton- und Maurerarbeiten ungeteilt dem hierzu besser geeigneten Ingenieur zu
Uberlassen, dem der Vertreter des Architekten als maRgebender Berater fir alle den
Architekten angehenden Einzelheiten zur Seite steht, da das richtige Ineinandergreifen
der oben angefuhrten Arbeiten, und damit deren einheitliche Leitung von einer Stelle aus,
fir den raschen Fortschritt des Rohbaues maRgebend sind. Sdmtliche Ubrigen Arbeiten
leitet der Architekt, so dal mit beginnendem und fortschreitendem Ausbau das Verhaltnis
sich immer mehr umkehrt und der Vertreter des Ingenieurs zum technischen Berater
des bauleitenden Architekten wird. Dadurch wird erreicht, dal? die Leitung samtlicher
im Augenblick wichtigen Arbeiten stets in einer, und zwar der fur diese Arbeiten ge-
eignetsten Hand vereinigt bleibt.

Wenn es der Bauleitung aus den vorstehend angefiihrten und anderen Griinden nicht
maoglich war, den Bau véllig nach Gesichtspunkten technischer ZweckmaRigkeit und
in der kirzesten Zeit auszuflhren, so ist es ihr immerhin gelungen, durch scharfe
Uberwachung eine technisch vorzigliche Ausfithrung zu sichern, wobei sie die Be-
muhungen der ausfiuhrenden Firmen unterstiitzt haben. Die einwandfreie Beschaffenheit
der Baukonstruktionen geht aus dem vollig rissefreien Zustand des Bauwerks, das zum
Teil seil mehr als einem halben Jahre besteht und voll in Betrieb genommen ist, hervor.
Hinsichtlich der Fundierung und der Eisenbetonteile wird dies Urteil durch die Er-
gebnisse der Materialprifungen und eine Reihe von Vorfallen wéhrend der Ausfiihrung
bestétigt, welche die Konstruktionsteile mit einem Vielfachen der vorgesehenen Last be-
anspruchten, ohne daR die geringsten Risse aufgetreten waéren.

Die verstandnisvolle Unterstiitzung der Behdrden, namentlich die des statischen Biiros
der Berliner Baupolizei und der ortlichen baupolizeilichen Beamten, war eine wesent-
liche Hilfe bei der Erreichung dieses Ziels.

Es kann auch gesagt werden, dall es trotz der ungunstigen Umstande durch die
moglichst weitgehende Beriicksichtigung wirtschaftlicher Gesichtspunkte und die ent-
sprechende Ausgestaltung der Bauvertrdge gelungen ist, den Bau mit verhaltnisméaRig
geringen Kosten auszufihren. Nicht in dem Sinne, da die Bausumme das Uberhaupt
erreichbare auferste Minimum darstellt; dies wurde durch die in der vorangehenden
Darstellung geschilderten Hindernisse vereitelt. Doch stellen die tatsdchlich aufgewen-
deten Einheitspreise, namentlich die Preise der Fundierungs- und Eisenbetonarbeiten, das
Minimum dar, das bei den obwaltenden Umstanden noch erreicht werden konnte.

Bauumfang

Vor dem Eingehen auf die Einzelheiten mdge folgende Zahlenzusammenstellung ein
Bild von der GroéRRe des Baues geben:
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Das Grundstiick hat ein Ausmafll von rund 38 000 rn2, von denen in diesem ersten
Bauabschnitt etwa 9600 m2 bebaut wurden.

Der Bau enthalt 38 400 nutzbare Flachen, 210 000 m3 Raum wurden umbaut.

Zur Bewadltigung dieser Aufgabe mufRten 105 000 m3 Boden ausgehoben werden. Es
wurden insgesamt 0 Sack Zement, 25800 m3 Kies, i/jooo m3 Splitt, 3450 t
Stabeisen, 8500 000 Mauersteine, 5800 m3 Mortel und 16 500 Ifdm Eisenbeton-
rammpfélile eingebaut. Fir die Betonarbeiten und Geriste, ohne die Einristung fur
Mauerwerk und Putzarbeiten, waren Uber 3500 m3HOIz notig. Es wurden rund 260%0m5
Stampfbeton und Eisenbeton hergestellt. Die eiserne Dachkonstruktion enthélt 300 i
Konstruktionseisen.

Die Beftrderung dieser gewaltigen Massen hat den Betrieb der zufiihrenden Bahnen
und des Hafens in Tempelhof wéhrend der Bauzeit stark beeinfluf3t.

DIE GRUNDUNG

Bodenbeschaffenheit

ie Grindung des Gebdudes war der schwierigste und wechselvoliste Teil der Bau-

ausfuhrung. Der urspringliche Entwurf des Architekten riickte das Geb&ude hart

an die Berliner StralRe. Der Turm, der hinsichtlich der Grindung empfindlichste und
kostspieligste Bauteil, war an der Ecke Berliner StraBe—Teltowkanal gedacht. Der
Baugrund wurde von Anfang an nicht glnstig beurteilt. Es war bekannt, dalR der Ge-
landestreifen unmittelbar an der Berliner StralRe der sudliche Auslauf eines tiefliegenden,
moorigen Grasgelédndes, einer sogenannten ,Schlenke®, mit steilen Bdschungen ist, das
vom Teltowkanal gekreuzt wird, und in dessen ndrdlichem Teil der jetzige Tempelhofer
Hafen angelegt wurde. Der auf der Baustelle liegende Teil war mit den beim Aushub
des Teltowkanals gewonnenen Bodenmassen aufgefillt worden. Fir die Ubrigen Grund-
stlicksteile wurde nach den Erfahrungen auf benachbarten Grundstiicken erwartet, daf
sie aus den dieser Gegend eigentimlichen diluvialen Ablagerungen von sandigem Ton
(diluvialer Geschiebemergel) und feinem, zum Teil durch organische Beimengungen
verunreinigtem, dichtgelagertem Sande bestehen. Es wurde daher von Anfang an mit
einer Grundung auf Pfahlen gerechnet. Die ersten Bodenuntersuchungen, die sobald
wie moglich zur ersten Klarung der Baugrundbeschaffenheit vorgenommen wurden,
hatten ein so ungleichmaliiges Ergebnis, dal ein SchluR aus ihnen nicht zu ziehen war.
Es erwies sich als notwendig (wie bereits in dem friheren Abschnitt dieses Buches
dargelegt), zur volligen Aufklarung das ganze Grundstick planmé&Rig bis auf 20 m
Tiefe in einem Netz von etwa 10 m Maschenweite abzubohren, obwohl inzwischen die
Ausschachtungsarbeiten bereits begonnen hatten und die Entwurfsbearbeitung auf Grund
des ersten Entwurfes bereits weit gediehen war.

Das Ergebnis der Bohruntersuchungen zeigte eine noch schlechtere Baugrund-
beschaffenheit, als erwartet worden war. Ein Teil der durch die Abbohrungen gewonnenen
Schichtenprofile ist in Tafel | wiedergegeben. Es zeigte sich, daR das erwdhnte Moor
einen bogenférmigen Streifen von etwa Jo m Breite in dem an die Berliner Stralle
grenzenden Grundstucksteile bedeckt hatte. Am schlechtesten erwiesen sich die Ecken
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am Teltowkanal und an der Ullstein-Stralle. Die obersten Schichten dieser Zone be-
standen, wie erwartet, aus dem aufgefullten Lehm und Geschiebemergel, darunter lag
der faserige Torf der Schlenke, unter dem sich eine 3 bis io m méchtige Schicht des
gleichen Geschiebemergels befand, die aber keine Aufschittung mehr war, sondern
bereits den gewachsenen Bodenschichten angehérte. Die Schicht war fir Pféhle als nicht
sehr sicherer Baugrund anzusehen. Der Torf lag nirgends unter der spéater anzulegenden
Fundamentunterkante, wurde also bei den Ausschachtungen fir die Grindung zum
groRten Teil entfernt. Der dichtgelagerte scharfe Sand, der als tragféhiger Baugrund
angesehen werden konnte, fand sich an diesen Stellen erst in einer Tiefe von 6 bis
17m vor.

Von der Berliner Strale weg wurden die nicht tragfahigen Schichten schnell
schwacher, so dafl in Hohe der Fundamentsohlen etwa in "o m Abstand von der Stralle
ein zwar feiner, aber dichtgelagerter und scharfer Sand von groRer Méchtigkeit lag,
der als tragfahig angesehen werden konnte. Wie die Profile zeigen, ist die Lagerung im
vorderen, der StralBe zugewendeten Grundstiicksteil sehr unregelmafRlig. Es zeigte sich,
dall nach dem damals vorliegenden Grundri gerade die schwerbelasteten und wich-
tigsten Bauteile Uber den unginstigsten Grundstellen zu stehen kamen. Namentlich der
Turm stand an einer besonders unguinstigen Stelle.

Bestimmung der Lage des Gebaudes

Die Grundung des ganzen Geb&dudes hatte auf im Mittel i5 m langen Pfahlen er-
folgen mussen, wobei einem Pfahl nach damaliger Schétzung an den ungiinstigen Grund-
sticksteilen, die den groRReren Teil der bebauten Fldche einnahmen, und nach den sofort
vorgenommenen Proberammungen hochstens die Last von 12 t hétte zugemutet werden
kénnen. Es hatte sich also um eine sehr kostspielige und besonders schwierige und un-
sichere Grindung gehandelt. Das Fundament des Turmes hatte mehr als den doppelten
Flacheninhalt haben muissen wie das jetzt ausgefuhrte, wozu nicht einmal der Baum
vorhanden war.

Es war somit notwendig, das Gebdude um so viel von der Berliner Stralle weg-
zuschieben, dall es auf glnstigeren Baugrund zu stehen kam, um die teuere Pfahl-
grindung einzuschranken und sicherer zu machen, vor allem aber den Turm an eine
Stelle zu bringen, die eine Verwendung von Pféhlen fir seine Grindung entbehrlich
machte.

Hierbei war aber zu bedenken, dall durch die Verschiebung der an der Seite der
Berliner StralRe gelegene Teil des wertvollen Grundstiicks der vollen Ausnutzung entzogen
wird, ferner, dalR mit der GréRBe der Verschiebung die Mengen des auszuschachtenden
Bodens wachsen und damit die Aufwendungen fur Erdarbeiten. Der Ersparnis an
Kosten fur die Grindung standen diese Posten entgegen und waren von ihr abzuziehen.
Es ware daher nicht angebracht gewesen, das Geb&ude so stark wegzuriicken, da eine
Grindung auf Pféahlen vollig vermieden worden w'dre (was etwa einer Verschiebung um
50 m entsprochen hatte). Eine solche Anordnung gébe zwar die billigste Grundung,
aber die Kosten der Erdarbeiten waren um die Héalfte gestiegen, und ein Finftel des
Grundstiicks wére minder brauchbar geworden. Es wurde daher auf Grund von Kosten-
Uberschléagen die GroRe der Verschiebung mit anndhernd 20 bis 25 m ermittelt, fir die
der Unterschied zwischen der Ersparnis an Grindungskosten und den Mehrausgaben fir
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Erdbewegung am groBten war. Mit llilfe dieser Angaben hat der Architekt eine neue
GrundriBlésung entwickelt, die alle Umstande geschickt bertcksichtigt. An der Ecke der
Berliner und Ullstein-Stralle ist Uber dem schlechten Teil des Baugrundes, aber auf
dem Teil, der noch besser ist als der an der Ecke Berliner StralRe— Teltowkanal, der
leichter belastete vorgezogene Fliigel angeordnet, der zum gréBten Teil nur Decken mit
500 kg/m3 Nutzlast enthélt. Dadurch ist der freizulassende Teil des Grundstiicks so
eingeschrankt, dal er sich mit einfacher Unterkellerung zur Unterbringung der Kantinen-
und Kichenrdume, die sonst an anderer Stelle wertvollen Raum wegnehmen wirden,
nutzbar machen 1&Rt, ohne daR die Grindung an dieser Stelle groBe Summen verschlingt.
Die eigentlichen Fabrikfltiigel stehen so weit von der Strafle zuriick, daB ein Teil zwar
mit Pfahlen gegriindet werden muBte, diese Pfahle aber im Mittel nicht langer sein
muBten als 7 m und voll mit 35 t je Pfahl belastet werden konnten. Ein erheblicher
Teil des Geb&udes, der Turm und der ganze Hofkeller konnten ohne Zuhilfenahme von
Pfahlen gegrindet werden. Die Schwierigkeiten, auf welche die Ausfihrung der noch
verbliebenen Pfahlgrindung stieB, und die an sich schon zu einem Aufenthalt fuhrten,
waren in der friheren Anordnung bei Rammung der mehr als dreifachen Anzahl eng-
gestellter Pfahle in sehr verstarktem Ausmall aufgetreten und héatten zu groRen weiteren
Verzdgerungen der Grundungsarbeiten gefuihrt, abgesehen von der Unsicherheit der
Grindung, die bei einem so hohen Bauwerk wie dem Turm schwere Folgen haben kann.

Anordnung der Grindung

Die jetzige Anordnung der Grundung ist aus Tafel Il zu ersehen. Der unterkellerte
frcigelas ene Teil an der StralRenseite, der Kantinen- und Kichenrdume enthéalt (Bauteil I),
der vorgezogene Flugel an der Ullstein-Strale (Bauteil la), ein Teil des Fabrikfligels
an der Ullstein-StraBe (Bauteil Ib) und der mit der Berliner Stralle gleichlaufende
Flugel (Bauteil 1) sind auf Eisenbetonpfadhlen gegriindet, wahrend die Ubrigbleibenden
Teile an der Ullstein-StraBe (Bauteil 111), am Teltowkanal (Bauteil 1V), der Turm
(Bauteil V), die liofunlerkellerung (Bauteil VI) sowie der die Maschinen-, Kesselrdume
und Bunker enthaltende Bauteil VIl zum Teil auf Stampfbeton-, zum Teil auf Eisenbeton-
blocken gegrindet sind.

Der hofseitige Streifen des Bauteils 11, ebenso der letzte am Bauteil 111 anschlieBende
Streifen vom Bauteil Ib stehen schon hinreichend weit im guten Baugrund, so daR auch
sie eine Blockgrindung hatten erhalten kénnen. Man zog es jedoch vor, auf diesen, dem
Ganzen gegenuber verhaltnisméRig geringen Kostenvorteil zu verzichten, um jedem Bau-
teil in seiner ganzen Ausdehnung die durchweg gleiche Grindung zu geben, da man
hoffte, damit ungleiche Setzungen innerhalb ein und desselben Bauteils durch gleich-
artige Grundung besser verhindern zu kénnen.

Nur im Bauteil IV ist dieser Grundsatz scheinbar durchbrochen. Man hat die ersten
vier AuRenpfeiler im Gegensatz zu den andern auch auf Pféhle gesetzt. Der Grund ist
eine Mergellinse von etwa 6 m Tiefe unter Fundamentoberkante, die mit ganz steilen
Réandern mitten im Sandboden lag, so dal? die Bohrungen neben ihr durchgehen konnten,
ohne sie festzustellen. Man stieR auf sie als unangenehme Uberraschung erst bei der
Ausschachtung fur die unmittelbar tber ihr befindlichen Fundamente. Da die Zeit zum
Ausschachten dieser Stelle bereits mangelte und eine Abgrabung von mehreren Metern
an dieser Stelle den Untergrund der benachbarten Mittelfundamentreihe gefédhrdet hatte,
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entschlo man sich kurzerhand, die Linse zu durchrammen und die betreffenden Pfeiler
auf Pfahle zu stellen. Die Pfahlképfe wurden zur Sicherung gegen seitliches Aus-
weichen mittels eines stark bewehrten Eisenbetongtirtels an die benachbarten Mittelstiitzen-
fundamente angeschlossen.

Pfahlgrindung

Fir die Pfahlgrindung wurde das System der Ferligrammpféhle gewahlt, das sind
Eisenbetonpféhle, die auf einem besonderen Werkplatz hergestellt werden und dort bis
zu genigender Erhértung liegenbleiben, um dann fertig an die Verwendungsstelle ge-
schafft und dort eingerammt zu werden. Von anderen Pfahlsystemen waéren noch zur
Verfigung gestanden Rammpféahle verschiedener Art, bei denen vorerst ein Eisenmantel
in den Boden gerammt wird, um dann erst an Ort und Stelle mit Beton gefullt zu werden
(Ortpféahle), wobei bei den einen das Eisenrohr durch llerausziehen wiedergewonnen
wird (z. B. Strauflpféhle), bei den anderen das Eisenrohr im Boden verbleibt (Mast-
pfahie), ferner Bohrpfahle, bei denen ein eisernes Mantelrohr anstatt durch Rammen
durch Ausbohren mit einem Erdbohrer geniigend tief abgesenkt wird, genau so wie beim
Bau von Rohrbrunnen, um dann bei allméahlichem Ausziehen des Mantels mit Beton
gefullt zu werden, bei den Wolfsholzpfahlen unter Anwendung von hohem Druck (Pref3-
betonpféhle).

Bei der Auswahl muRBte man sich, abgesehen von der Kostenfrage, danach richten,
dall fur eine Grundung in erster Linie eine hinreichende Sicherheit gefordert werden
mul}, ferner dalR die verschiedenen Systeme eine verschieden lange Ferligstellungsfrist
brauchen.

Fur die ausschlaggebende Frage nach der Sicherheit waren die vorliegenden Unter-
grundverhéltnisse mafgebend. Es ist hier vor allem notwendig, zuverlassig zu wissen,
welche Belastung man jedem Pfahl Zutrauen darf, ohne dal} er erheblich einsinkt. Fur
diese Belastung ist weniger die Tragfahigkeit des Pfahlkdrpers mafligebend, den man
ohne weiteres im voraus richtig bemessen kann, sondern der Eindringungswiderstand des
Pfahles in den Boden, Uber den man vorher keine zuverldssigen Angaben hat. Man
pflegt daher die Tragféhigkeit von Pféhlen am sichersten so zu bestimmen, dal man
einige Probepféhle mittels besonderer Vorrichtungen so weit belastet, bis sie merkbar ein-
zusinken beginnen. Man kennt dadurch die Grenzlast dieser Pfahle und schliel3t daraus
auf die Tragfahigkeit aller anderen, die man mit einem Bruchteil dieser Last, einem
Drittel oder einem Viertel, belastet. Dieser SchluRR setzt natirlich anndhernd gleiche
Untergrundverhéltnisse auf dem Baugrundslick voraus. Da aber, wie schon geschildert,
die Baugrundverhéltnisse hier sehr ungleichartig waren, also damit gerechnet werden
mufite, daR der Eindringungswidersland an den einzelnen Stellen grofRe Verschieden-
heiten aufweisen wird, hétte die Probebelastung einiger Pféahle keinerlei zuverldssigen
SchluR auf die Tragféahigkeit aller anderen zugelassen. Man hat daher auf Probe-
belastungen verzichtet.

Da man fur Bohrpfahle einen anderen, einigermalien sicheren Weg zur Bestimmung
ihrer Tragfédhigkeit nicht hat, die Verwendung von vorliegenden Erfahrungswerlen aus
anderen Ausfuihrungen wegen der Unsicherheit des Baugrundes nicht ratsam war, muf3ten
sie aus der Wahl ausscheiden. Hierzu kam noch, dafl die Anwendung von Bohrpféahlen
einen Zeitverlust bedeutet héatte, da einmal das Abbohren der Rohre sich nicht sehr
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beschleunigen 14Rt, und der fertige Pfahl erst nach Erh&rtung der Betonausfullung, also
mindestens eine Woche bei hochwertigem Zement nach der Fertigstellung, belastet
werden darf, das andere Mal die besonderen Verhéltnisse der Planung, durch die die
einzelnen Teile erst wahrend der Grindungsarbeit klargestellt wurden, ein gedrangtes
Ansetzen der Grundungsarbeiten auf diesen, jeweils fertiggeplanten Teilen verlangten,
was bei dem Raumbedarf der Bohrzeuge, will man die gleiche Leistung erzielen, nicht
angeht. Ein weiterer Grund war die an sich geringe Belastungsmadglichkeit der Bohr-
pfahle — im Mittel 12 t gegen 35lbei Rammpfélilenl) — , die bei den hohen Pfeilerlasten
eine UbermaRig groRe Zahl von Pfaéhlen und damit UbermafRig groRe Grindungskdrper
zur Zusammenfassung der Pfahlkdpfe notwendig gemacht hatte. Bohrpféahle wéren
also unwirtschaftlich geworden, auch zeigt ein Blick auf den Fundamentplan (Tafel I1),
dafl an vielen Stellen die Unterbringung der etwa dreifachen Anzahl von Pfahlen fast
unmoglich gewesen ware, die die Anwendung von Bohrpféhlen erfordert hatte. Die an
sich vorziglichen Wolfholzschen PrelRbetonpféhle, die auch eine hohe Belastung ver-
tragen, schieden wegen des zu groRen Preisunterschiedes aus.

Die Bammpféhle gestatten eine andere, wenn auch nicht so sichere, aber einfach und
bei jedem einzelnen Pfahl anwendbare Bestimmung ihrer Tragféhigkeit durch das
Rammen selber. Es wird die Eindringungstiefe des Pfahles nach jedem zehnten Schlag,
also wéhrend einer sogenannten Hitze, gemessen und fir jeden Pfahl im sogenannten
Rammprotokoll eingetragen. Da man das Gewicht und die Fallhéhe des Rammbaéren,
der auf den Pfahlkopf niederfallt, ebenso die Masse des Pfahls kennt, kennt man die
lebendige Kraft, die auf den Pfahl bzw. die Pfahlspitze einwirkt und sie in den Boden
treibt. Da man auch den Weg, den der Pfahl wahrend dieser Einwirkung zurtckgelegl
hat, gemessen hat, kann man die GréRe der Kraft, mit der der Boden dem Eindringen
des Pfahls widersteht, mit Hilfe einfacher Formeln berechnen. Die Eindringungstiefen,
das sogenannte ,Ziehen“ der Pfahle, werden mit zunehmender Bammtiefe immer
kleiner, der Eindringungswiderstand also grofier. Man setzt das Rammen so lange fort,
bis die Eindringungstiefe anzeigt, dal der Pfahl hinreichend tragfahig geworden ist,
das heif3t, bis die Rammformel einen Eindringungswiderstand ergibt, der drei- bis
viermal so grof} ist als die dem Pfahl zugewiesene Last. Erreicht ein Pfahl nicht die
verlangte Tragfahigkeit, so wird dies erkannt und ein Ersatzpfahl geschlagen.

Bei der groBen Ungleichmé&Rigkeit des Baugrundes schien es also zweckmaRig,
Rammpfahle anzuwenden und nach obigem, allgemein Ublichem Verfahren vorzugehen.
Hierbei wurde die Brixsche Rammformel mit vierfacher Sicherheit angewandt. Das
Fertigrammpfahlsystem wurde den anderen Rammpfahlsystemen wegen seiner gréReren
Billigkeit, auBerdem wegen seiner groBeren Schnelligkeit vorgezogen, denn die ge-
sonderte Fertigstellung der Pfahle gestattet hierbei einen rationelleren Vorgang als bei
Ortpféahlen, auch sind die Pfahle sofort nach dem Einschlagen belastungsfahig.

Es kamen Eisenbetonpfédhle der Beton- und Monierbau A.-G. mit quadratischem
Querschnitt von 30/30 cm far Langen bis zu 10 m, 35/35 cm fur L&angen bis zu
i5 M mit entsprechender starker Eisenbewehrung zur Anwendung. Die Pfahlspitze
war mit einem guBeisernen Schuh bewehrt. Der Beton bestand aus 1 Raumteil Zement,
2,5 Teilen Kies, 2,5 Teilen Steinschlag. Um die Pfahle mdoglichst bald verwenden zu

1) Neuerdings ist die zulassige Belastung der Bohrpfahle erhoht worden.
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kénnen, wurde schnellerhdrtender hochwertiger Zement verwendet. Die wéhrend der
Herstellung zur Uberwachung laufend vorgenommene Prifung von Probewiirfeln im
Laboratorium des Vereins deutscher Portlandzementfabriken in Karlshorst ergab fur
den Zement eine Druckfestigkeit von im Mittel 343 kg/cm2 nach 3Tagen, 540 kg/cm2
nach 28 Tagen, fur den Beton eine Druckfestigkeit von im Mittel 356 kg/cm2 nach
7 Tagen bzw. 38g kg/cm2 nach i4 Tagen. In der Verwendung erwiesen dann Pfahle
nach 7 Tagen, noch besser nach 9 Tagen, sich als hinreichend fest.

Fir den Bauteil I, in dem die Rammungen begannen (Abb. 7), wurde furs erste nur
eine Pfahlbelastung von 10 t zugelassen, da die grofRe Starke der tonigen, also unzu-
verlassigen Schicht es nicht méglich machte, die Pfahle, die mit einer gréBeren Lange
als 15 m kaum anwendbar waren, gentigend tief in die tragfahigen Sandschichten unter
dem Ton einzutreiben. Die Rammergebnisse zeigten, je mehr man gegen die Seite der
Ullstein-Stralle und gegen den Bauteil la vorrickte, eine stetige Besserung der Trag-
fahigkeit, so daB man fur den Teil la auf 20 t, spéater auf 30 t Uberging. In allen
ubrigen Teilen, bei denen, dank der Verschiebung, die Verhaltnisse nicht so unginstig
lagen und die tragféahigen Schichten mit 5 bis 10 m langen Pfahlen zu erreichen
waren, wurden die Pfahle mit der hdéchsten behordlich zugelassenen Last von 35 t
belastet, obwohl die llammung oft eine noch gréRere Last als zulassig anzeigte.

Wie erwartet, erwies sich der Baugrund als auBerordentlich ungleichméafRig. Wah-
rend bei normalen Verhéltnissen der erste Pfahl eines Pfahlbiindels am leichtesten
in den Boden einzudringen pflegt und mit der Zahl der Pfahle und der durch sie
hervorgerufenen Bodenverdichtung der Eindringungswiderstand immer mehr zunimmt
und bei dem letzten Pfahl am grofRten zu sein pflegt, zeigte sich hier oft genug, daRk
dicht an einer Gruppe bereits eingeschlagener Pfahle, die verhaltnismaRig wenig ,ge-
zogen“ hatten, ein Pfahl ohne groBen Widerstand eindrang und als sogenannter Fehl-
pfahl durch einen neu hinzugeschlagenen ersetzt werden muf3te. Auch im Verhéltnis der
einzelnen Pfahlgruppen war eine Regelmafigkeit nicht vorhanden, mit Ausnahme des
groBen Unterschiedes zwischen der Grindung des Bauteils la und den anderen Teilen.
Der Fundamentplan 148t an Unregelmaligkeiten der Pfahlgruppierung und der Funda-
mentgestaltung erkennen, wie namentlich im Bauteil Ib an der Ullstein-StraBe die
Zahl dieser Pfahle, die sich unerwarteterweise als nicht tragfahig erwiesen und durch
Ersatzpfahle ergdnzt werden muBten, recht groR war und Uber den Teil ungleichméRig
verteilt ist. Abb. 3 die die Rammarbeit in diesem Teil zeigt, 148t ebenfalls erkennen,
wie sehr verschieden die Eindringungsliefen waren. Im Bauteil | (Kantine) war dieser
Fall in Anbetracht der von Anfang an sehr niedrig angesetzten Pfahllast weniger
haufig.

Die Pfahlkdépfe wurden, wie Ublich, durch stark bewehrte Eisenbelonbankette zu-
sammengefalt, auf denen Sdulen und Wé&nde ruhen, und deren Grundrif} aus dem
Fundamentplan (Tafel I1) zu erkennen ist. Es wurden im ganzen 14200 Ifdm bis zu
10 m langer Pfahle und 1900 Ifdm uber 10 bis zu i5 m langer Pfahle gerammt. Aus
diesen Zahlen schon ist zu ersehen, welchen EinfluR die Verschiebung des Geb&audes
auf die Grindungskosten haben mufite, da sonst ein erheblicher Teil der Pfahle 12 bis
15 m lang héatte werden mussen, wéhrend jetzt die Pféhle, deren Gesamtzahl rund
2000 betragt, eine mittlere Lange von 8 m haben, also schon bei 35 t Pfahllast rund
45 vom Hundert der Pfahllangen mehr gebraucht worden wéren, wozu noch der
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hoéhere Preis fur ldngere, daher auch stérkere Pfadhle kommt, und die bewiesene An-
nahme, dafl dann eine geringere Pfahlbelastung, d. h. eine wesentlich héhere Pfahl-
anzahl notwendig geworden w'ére.

Blockgrundling

Die Ubrigen Gebdudeteile, die alle bereits Uber gutem Baugrund stehen, erhielten
Betonfundamente. Es stand die Wahl frei zwischen einer Flachgrindung, d. h. einer
Grindung auf niedrigeren, biegungssteifen Eisenbetonplatten, und einer Grindung
auf sogenannten Blockfundamenten, das sind entsprechend hohe Stampfbeton-
klotze, die einer Eisenbewehrung wegen ihrer Stérke nicht bedlrfen. Bei ersteren
stehen den geringeren Massen an Erdaushub, Beton und Schalung die Mehrkosten fur
Eisen und die fettere Eisenbelonmischung gegeniber. Letztere reichen tiefer, kénnen
aber magerer gemischt werden und verbrauchen mehr Schalung. Ein Kostenvergleich
ergab einen geringen Vorteil zugunsten der Flachgrindung, doch hatten Stampf-
betonblécke in unserem Fall den Vorteil, Erschitterungen besser verarbeiten zu kdnnen
und sie nicht so sehr auf den Baugrund und damit auf benachbarte Bauteile, sogar
benachbarte Grundsticke zu Ubertragen. Ferner bringt die grofle Steifigkeit dieser
Kldtze es mit sich, dal? sie sich kaum durchbiegen; dadurch verteilt sich der der Durch-
biegung folgende Bodendruck gleichmaRiger tUber die Grundflache, so daR den Rech-
nungsannahmen besser entsprochen wird. Da Wert darauf gelegt wurde, die zugelassene
Bodenpressung von 3 kg/cm2 die dem sehr dicht gelagerten feinen Sand zugemutet
werden konnte, womadglich nicht zu Uberschreiten, waren auch in dieser Hinsicht Block-
fundamente von Vorteil.

Die Fundamentoberkanten liegen auf + 35,00, der Grundwasserspiegel auf etwa
-f- 3235 es standen daher, wollte man die grofRen Kosten einer Grundwasserhaltung
vermeiden, etwa 2,60 m Bauhdhe fur die Fundamente zur Verfligung. Man wahlte, um
die A orteile beider Mdoglichkeiten zu vereinigen, ein gemischtes System. Diejenigen
Fundamente, bei denen man bis 2,60 m Hohe mit Blockfundamenten auskam, wurden
so ausgefuhrt; das war der grofRte Teil der Fundamente fir die Mittelstlitzen, die eine
Grundflache von 4,0X4,0 bis 4,80X4,80 einnehmen, samtliche Kellerzwischen-
stitzen, normale Frontstitzen. Abb. 4zeigt solche Fundamenlreihen im Bauteil 1V.

Dort, wo eine groBere Grindungstiefe bei Einhaltung der Blockfundamente und
damit Wasserhaltung notwendig gewesen wére, wurde an der Héhe von 2,Go m fest-
gehalten und eine entsprechende Eisenbewehrung angeordnet. Dies war namentlich im
Bauteil Ill in den groRen und schwerbelasteten Grindungskdrpern unter der Tor-
durchfahrl und am Anschluf? an die Erweiterung notwendig.

Die groRten Einzelfundamente haben dort die Abmessung von 5,2X 5,2 m und
sind fur eine Last von 800 t ausgebildet. Solche hohe Fundamentkdrper aus Eisenbeton
(Abb. 12) sind immer noch schwer und steif genug, um die Vorziige der Blockfunda-
mentc zu haben, und hatten den Vorteil, eine Wasserhaltung fir ihre Ausfihrung ent-
behrlich zu machen. Beim Turmfundament und der Griindung unter den Maschinen- und
Kesselraumen muBte mit den Fundamentunterkanten aus zwingenden Griinden tiefer ge-
gangen werden; bei ihrer Ausfiuhrung waren MaBhahmen gegen das Grundwasser nicht
zu entbehren.
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Die Stampfbetonfundamente bestehen aus einer Mischung von i Teil Eisenportland-
zement, 6 Teilen Kiessand, 5 Teilen Splitt mit einer mittleren Festigkeit von
|/|5 kg/cm2 die Eisenbetonfundamente und Pfahlbankette aus einer Mischung von
I Teil Eisenportlandzement, 4Tei|en Kiessand, 3 Teilen Steinsplitt mit einer mittleren
Festigkeit von 270 kg/cm2 nach 28 Tagen.

Eine besondere Anordnung erforderten jene Stellen, an denen die Pfahlgriindung in
die Blockgrindung ubergeht. Und zwar deshalb, weil an diesen Stellen am ehesten
mit einer ungleichmé&RBigen Setzung zu rechnen war, die Risse im Mauerwerk und
Uberbeanspruchung der Konstruktion zur Folge haben wiirde.

Eine allméhliche Setzung, also geringe Senkung der Fundamente, nachdem sie ihre
Last erhalten, ist unvermeidlich, nur darf sie ein gewisses Mal nicht Uberschreiten
und muB far alle Teile gleich groR sein. lhre GréRe nimmt mit der Bodenpressung zu.
Von zwei Fundamenten mit der gleichen Bodenpressung und gleichem Flacheninhalt
setzt sich das Fundament mit dem kleineren Umfang mehr, die Setzung ist also von der
Gestalt des Fundamentgrundrisses abhangig. Eine ungleichmé&lige Setzung benach-
barter Fundamente fuhrt zu Zwangungen und Pressungen im Mauerwerk und den steif
verbundenen Konstruktionsteilen, die zu Rissen und Beschadigungen fuhren. In
schlimmen Fé&llen kdnnen diese Zerstdrungen eine Gefahr fir das Bauwerk bilden,
hierbei ist bei gleichem absoluten Beirag der Setzungsunterschiede die Gefahr um so
groflier, je ndher die Fundamente zueinander liegen.

Eine ungleichmalige Setzung innerhalb der gleich gegrindeten Bauteile war nicht
wahrscheinlich, da der Baugrund unter den auf den Blocken gegrindeten Bauteilen
gleich hoch beansprucht war und die wichtigen Fundamente eines jeden Bauteils
untereinander anndhernd die gleiche GréRBenordnung und Gestalt hatten. Ebenso sind
die Pfahle anndhernd mit dem gleichen Bruchteil der fur sie zulé&ssigen Last bean-
sprucht. Eine etw'aige UngleichmaRigkeit der Setzung mufRte sich also, soweit die
Setzungen eines Bauteils fur sich in Frage kommen, in sehr engen, nicht geféhrlichen
Grenzen halten.

Infolge der ganz verschiedenen Art, mit der sich Pfahlfundamente und Block-
fundamente auf den Boden stitzen, konnte hingegen nicht erwartet werden, dal an den
Ubergangspunkten die Setzungen gleich sein werden, obwohl auch da, bei der Sicher-
heit der Grindung und dem damit verbundenen MaR der Setzungen uUberhaupt nicht
mit sehr wesentlichen Unterschieden zu rechnen war. An den Mittelstlitzenziigen, die,
abgesehen von den Kellern, in der gréReren Entfernung von rund 7,3 m stehen, konnten
sich diese Unterschiede weniger ungunstig auswirken, zumal die Konstruktion der Bau-
teile an diesen Stellen durch Fugen geteilt ist. Die Mauerpfeiler stehen nur halb so weit
voneinander entfernt, auBerdem reit das Mauerwerk leichter, da es Zugspannungen
nicht vertrdgt. Es wurden daher unter den AuBenmauern die Fundamente jedes letzten
auf Pfahlen gegrindeten Pfeilers mit denen der zwei benachbarten auf Bldocken ge-
grundeten zu einem sehr steifen, stark bewehrten Eisenbelonbalken verbunden (im
Grundrif? Tafel 11 mit B bezeichnet). Dadurch sollte erreicht werden, dal3 sich infolge der
Steifheit des Balkens gegen Durchbiegung Setzungsunterschiede auf drei Pfeiler ver-
teilen und fur zwei benachbarte so geringe Werte annehmen, daB Risse nicht auf-

19



DIE KONSTRUKTION UND IHRE AUSFUHRUNG

treten. Durch besondere MaRnahmen, deren Erdrterung nicht an diese Stelle gehort,
wurde erreicht, daR diese Balken nicht etwa durch Brickenbildung das Pfahlfunda-
ment zusatzlich belasteten.

Turmplatte

Bemerkenswert ist das Fundament des Turmes wegen seiner groflen Abmessungen.
Dieser einschliel3lich der Kellergeschosse tUber 80 m hohe Bauwerksteil, der ohne
Grundplatte 12900 t schwer ist und auf’erdem in der Nord-Sudrichtung durch er-
hebliche Windkréfte beansprucht wird, wurde auf eine zusammenhéngende Platte von
22X28 1M Grundflache gestellt. Mit Rucksicht auf die Wichtigkeit einer sicheren
Grindung gerade dieses Bauteils wurde hier weniger auf die Kosten gesehen, viel-
mehr eine maoglichst starre Konstruktion angestrebt, darum an den Abmessungen der
Platte und der Eiseneinlagen nicht gespart. In der Fldchenausdehnung konnte die
Platte nicht grolRer gewahlt werden, da sie Uberall an die benachbarten Fundamente
stoRt. Die Bodenpressung ohne Winddruck betrégt 2,43 kg/cm2 die Kantenpressung
unter Berucksichtigung der Windkraft 2,9 kg/cm2 Die 3040 t schwere Grundplatte
fugt noch 0,6 kg/cm2 hinzu, so daR die gréRte Kantenpressung 3,5 kg/cm2 betragt,
deren tatsédchliches Auftreten aber infolge der Mitwirkung der anschlielRenden Ge-
béaudeteile bei der Aufnahme des Windmomentes nicht wahrscheinlich ist.

Um gentgend starke Abmessungen zu erhalten, wurde die Sohle der Platte auf die
Hohe 32,30 gelegt, befindet sich also etwas unter Grundwasserspiegel. An den aus-
kragenden Réandern ist die Platte 2,71 bzw. 2,15 m hoch, im inneren, zwischen den
Sdulen befindlichen Teil ist sie 2,05 m hoch. Zur Herstellung wurden 1870 m3 Beton,
122 t Eisen und 400 m2 Schalung verbraucht. Da die untere Eisenbewehrung bereits
im Grundwaser liegt, wurde, um sie besser vor Rost zu schitzen, die unterste sie um-
hullende Betonschicht aus einer Mischung von einem Teil Zement und drei Teilen Kies-
sand ausgefuhrt, das Ubrige mit dem sonst verwendeten Mischungsverhaltnis 1 :3 :4-
Die Bemessung dieses Griindungsteiles war durch die Unbestimmtheit der Angaben des
Architekten sehr erschwert, der zum damaligen Zeitpunkt fur die Gestaltung des
Turmes noch keine endgultige Fassung besall. Dieser Umstand und die Unmadglichkeit,
die Platte grofRer auszufiihren, haben die Konstruktion des hochgehenden Teiles des
Turmes mit bestimmt.

Bei der Ausfuhrung der Turmplatte konnte man, da die Sohle um ein geringes
(5 bis 10 cm) unter Grundwasserspiegel lag, eine einfache Grundwasserhaltung vorsehen.
Man ging so vor, daR man den Boden noch um 15 cm weiter, also 25 cm unter Grund-
wasser, aushob und vorerst eine 15 cm starke Betonschicht im Wasser einbrachte. Nach-
dem diese erhértet war und den Wasserandrang stark dampfte, konnte das wenige noch
aufsteigende Grundwasser in einen unmittelbar daneben angelegten Pumpensumpf ab-
geleitet und durch zeitweiliges vorsichtiges Auspumpen mit einer Handpumpe entfernt
werden. Auf dieser Betonsohle wurden quer zu der untersten Eisenlage cm hohe
Betonrippen aufgebracht, die den Abstand der Eisen von der Sohle zu wahren hatten.
Hierauf konnte die starke, kreuzweise, mehrlagige untere Bewehrung eingebracht
werden. Die oberen Bewehrungsscharen waren mit den unteren auBer durch die Auf-
biegungeu mittels zahlreicher senkrechter Bugel (Nadeln) verbunden, so daR ein steifes,
sich selbst tragendes Eisengerippe entstand, in das der Beton ohne Gefahr einer
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Verschiebung der Eisen aus ihrer richtigen Lage eingeschittet werden konnte. Das
Betonieren wurde wahrend sechs Tagen in ununterbrochenem Betrieb ausgefihrt. Die
Stutzen fur die Schuttbricken bestanden aus kleinen, vorher fertiggestellten Eisenbeton-
sdulen, fur die auf der Untersohle Fundamente vorgesehen waren und die mit ein-
betoniert wurden.

Abb. i3 zeigt einen Blick in die Eisenbewehrung dieser Platte wéahrend der Flecht-
arbeiten. Man sieht zwischen den Eisen die oben erwahnten kleinen Eisenbetonstiitzen,
welche die Schuttbriicken tragen. Abb. 14 zeigt eine Gesamtansicht der noch nicht ganz
vollendeten Eisenbewehrung dieser gewaltigen Grundplatte; im Hintergrund die ersten
Eisenbetonstitzen der Schittbriicke.

Grindung des Bauteils VII — Heizungs- und Kraftzentralc

GroRere Schwierigkeiten bot der Entwurf der Grindung des Bauteils VII, in dessen
Keller sich die Raume fiur die Kraftanlage und die drei groBen Heizkessel befinden.
Gleichzeitig enthalt dieser Teil die Grindung des 62 m hohen Schornsteins und der
Kohlenbunker (Vlla). Die Anlage dieses Teiles wurde erst im Anfang September 1926,
also mehr als funf Monate nach Baubeginn, fest beschlossen. Da sie notwendigerweise
zumindest gleichzeitig mit den anderen Bauteilen betriebsfahig sein mufite, sollte der
zugehorige Hochbau unmittelbar folgend auf den des Bauteils 1V, dessen Grindung zur
Zeit der Grundung dieses Teiles bereits fertig war, aufgefihrt werden, weshalb mit den
Grundungsarbeiten auf das Eiligste, noch vor Klarung aller Vorfragen, begonnen wurde.
Als im Oktober 1925 die Ausschachtungsarbeiten hierzu beendet waren, hatte der ma-
schinentechnische Berater seinen Entwurf noch nicht endgultig fertig. Die Angaben
schwankten sowohl Uber die Hohenlagen der aufzustellenden Maschinen und Kessel als
auch uber deren GrolRe und Raumbedarf. So stellte es sich, soeben als man die Griindung
des Kesselraumes begonnen hatte, heraus, daR fiur die Kessel eine groRere lichte Hohe
notwendig war, als urspringlich vorgesehen. Wéahrend der Ausfihrung wurden die ur-
sprunglich far Entaschung durch Karren vorgesehenen Anlagen auf pneumatische Ent-
aschung umgeéndert, so daR man gerade im letzten Augenblick die fur die Aschab-
saugrohre notwendigen Eisenteile und die fur die Aschfallkdsten und Schieber
notwendigen Gruben gerade noch einbauen konnte.

Da Uber den Maschinen- und Kesselraumen die Fabrikrdume durchgehen sollten,
war die Hohenlage der uber diesen Raumen befindlichen Decke festgelegt, ebenso die
Stellung der Sdulen, da fur die Abfangung der 700 t grofRen Sé&ulenlaslen die notwendige
Bauhohe nicht zur Verfigung stand. Die Unterkante der Griundungskdrper, mit deren
Ausfihrung man nach den ersten, ginstigeren Angaben soeben begonnen hatte, lag eben-
falls fest. Ebenso &nderte sich die vorgesehene Aufstellung der Hilfsapparate fir Ab-
warmeverwertung, der Pumpen, der Ol- und Wasserbehalter, Schaltbiihnen fiir die
Generatoren, der Akkumulatoren, Transformatoren usw. mehrmals, so daR der Zustand
zum SchluR der whr, daR man, sowohl in der Hoéhe wie im lichten Baum in der un-
angenehmsten Weise eingeschrankt, gerade noch die erforderlichen Anlagen unterzu-
bringen vermochte, ohne auf allzu wesentliche bauliche Erfordernisse verzichten zu
mussen. Diese Ursachen werden dem technischen Beschauer dieser Anlage manche sonst
nicht erklarlichen Einzelheiten namentlich der Grindung der Kessel und des Fuchses
begreiflich machen.
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Die Anlage dieser Grindung ist aus dem Fundamentplan, links unten, und den
Darstellungen der Tafel IV ersichtlich.

Wegen der festgelegten Héhenlage der Uber den Kellern liegenden Decke mufite, um
den nétigen lichten Raum zu gewinnen, mit den Fundamenten unter die Grundwasser-
linie gegangen werden. Die unter Berlcksichtigung der spater hochzufuhrenden Stock-
werke errechneten S&ulenlasten erforderten grolRe Fundamentflachen, die nahezu den
ganzen zur Verfugung stehenden Grundri bedeckten. Von der Anordnung einer durch-
gehenden Platte wurde aber, mit Ausnahme der drei Stutzen unter den Motoren, ab-
gesehen. Einzelne Blocke waren nicht nur erheblich billiger bei gleicher Sicherheit, sie
boten auch die Mdglichkeit, zwischen ihnen den Raum fur die Entaschungsgénge, Kessel-
unterbauten und den Fuchs auszusparen. Eine durchgehende Platte unter den Kessel-
rGumen hatte bis unter die Unterkante des Fuchses bzw. der Aschabfiihrungsgénge gelegt
werden miussen, wére selbst sehr stark und kostspielig geworden und hétte eine weitere
Tieferlegung der Grundungssohle um etwa 9,00 m verlangt, also eine Grundwasser-
spiegelsenkung um etwa 5 m unmittelbar neben dem Teltowkanal. Bei der sandigen
Beschaffenheit des Baugrundes waren damit aber Gefahren verbunden, die man ver-
meiden wollte. Auch wére es nicht guinstig gewesen, zu groRe Héhenunterschiede zwischen
der Grindungssohle der anschliefenden Bauteile 1V und VI (Hofunterkellerung) auf-
treten zu lassen, deren Fundamente zum groRten Teil schon bestanden. Um diesen
Fundamenten ihr sattes Auflager auf dem Sande durch Abrutschen an den B&schungs-
kanten oder Ausweichen des Untergrundes gegen die liefere Ausschachtung, und damit
ihre Tragféahigkeit nicht zu nehmen, muf3ten solche Héhenunterschiede am besten durch
allméhliches Abtreppen der benachbarten Fundamentsohlen unter Anwendung schwach
geneigter Boschungskanten Uberwunden werden. Bei den wenigen Fundamenten einer
Reihe, die hierzu noch zur Verfiigung standen, war also die Uberwindung eines allzu
groRen Hoéhenunterschiedes nicht ohne Bedenken angéangig.

Es wurden daher die Fundamente als Einzelblécke von 5,0X5,0 bis 58x 5,8 m Grund-
flache ausgebildet und zur Gewinnung des lichten Raumes fiir den Fuchs und die Asch-
fallgruben entsprechend ausgeschnitten, wie aus den Abbildungen 15, 16 und Tafel IV
zu ersehen ist. In der untersten 50 cm starken Fundamentschicht des Kesselraumes
wurde auch der Zwischenraum zwischen den einzelnen Fundamentgrundflachen mit einer
50 cm starken Betonschicht ausgefullt, so daB hier — im Zusammenhang betrachtet —
ein einer unregelméaRigen Pilzdecke mit sehr starken Pilzkdépfen und schwachen Feld-
gurien &hnlicher Tragkdrper entstand. Die Sohle des Fuchses sowie der Aschenabfiih-
rungsgéange, die trotz der nachtrdglich angeordneten pneumatischen Aschenabsaugung
beibehalten wurden, um die Anlage zugédnglich zu machen und im Falle ihres Versagens
eine Aushilfe zu haben, liegt etwa io cm Uber Grundwasserspiegel, nur die Gruben fur
die Saugtdpfe reichen unter den Grundwasserspiegel. Trotzdem war die Abhaltung des
Grundwassers von den durch die Feuerungsgase erwarmten Betonschichten, also die
Anlage einer Grundwasserdichtung an diesen Teilen, erwiinscht. Einer véllig sachgemaRen
Ausfihrung dieser Dichtung standen groRe Schwierigkeiten entgegen, weil jede Dich-
tungsschicht nur bis zu einer gewissen Temperatur wirksam ist (bei Pappdichtung,
Uberhaupt Dichtung mit teer- und asphalthaltigen Mitteln bis etwa 30° G) und daher der
Waéarme der Fuchswandungen entsprechend isoliert werden mufl. Der hierzu bendtigte
Raum stand aber nicht zur Verfugung. Erstens lag nach den ersten Angaben, nach denen
die Arbeit begonnen wurde, der Fuchs etwas hdher, so dall nach der spateren Tiefer-
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legung der Raum unter dem Fuchs fur solche Sicherungen sehr knapp wurde. Zweitens
reichen die Fuchswandungen bis nahe an die Séulenkanten heran, wie aus Abb. 18, die
den Kesselraum wahrend der Ausfihrung der Fuchsmauerung zeigt, und aus dem Grund-
ri der Tafel IV zu ersehen ist. Fir eine VergrofRerung des Abstandes fehlte an den
meisten Stellen der Raum. Man sieht, dal der Fuchs sogar den Unterbau des Kessels 111
mit dem &duflersten zuldssigen Mall unterschneiden muBte, um einer S&ule auszuweichen.
FUr den besten und sichersten Weg einer Temperaturisolierung des Fuchses von seiner
Umgebung, die Anordnung eines entliifteten Hohlraums um den Fuchs zur Erzielung
einer stets erneuerten Luftschicht und Abfiithrung der Warme, war der hierzu bendétigte
Mindestraum von 50— 60 cm gerade an den Stellen, an denen die Seitenwandungen des
Fuchses der Isolierung ndherkommen, nicht vorhanden.

Nach der Gesamtanordnung des Kesselraumes war nur eine Dichtung, die sich Uber
die ganze Grundflache dieses Teiles erstreckt, mdglich. Von einer AuRenhauldichtung,
d. h. einer durchgehenden Dichtungsschicht unter der ganzen Fundamentsohle, die an der
AuRenseite der Umfassung hochgefuhrt wird, wurde abgesehen. Die Unmdglichkeit,
zu dieser Schicht nachtréglich zu gelangen, die Lage einer Undichtigkeit festzustelien
und diese auszubessern, macht beim Vorhandensein des geringsten Fehlers in ihrer Aus-
fuhrung die Wirkung zunichte und zwingt dann doch zu der nachtréglichen Anordnung
einer Innenhautdichtung. Deshalb wurde eine durch starke Aufbetonschichlen geschiitzte
und gegen Auftrieb beschwerte, unter der Innenseite liegende vierfache Pappdichtung
vorgesehen, die noch uber 50 cm Uber dem hochsten Grundwasserstand hochgefiihrt
wurde (siehe Abb. i5und 16). Diese Isolierung kommt an den Fuchs nur unter seiner
Sohle sowie an den Stellen, an denen er an Saulen vorbeifihrt, naher heran und ist an
diesen Stellen durch mdoglichste Verstdrkung der trennenden Betonschichten, vierfache
Einlagen von Asbestpappe und Schamottelagen nach Madoglichkeit gesichert. In die so
geschaffene wasserdichte Schale sind der Fuchs sowie die Kesselgrundmauern eingebaut
(Tafel 1V sowie Abb. 18).

Die zwischen den Grundmauern der drei Kessel liegenden Aschabfuhrkanéle sind
unter den Kesseln durch die die Roste tragenden Eisenbeton-Kesseltische abgedeckt.
Abb. 17 zeigt eine Draufsicht dieser Kesseltische mit den drei an der Unterseite zur
Anbringung der Absaugetdpfe angeordneten Trichterausldssen und deren Eisenbeweh-
rung, die infolge der durch die maschinentechnischen Anlagen erheblich beschréankten
Hohe sehr stark ist.

Maschinengrundung

FUr den Grundungsteil unter dem Motorraum war am wesentlichsten die Ausbildung
des Fundaments fur die zwei 750-PS-Dieselmotoren. Bei der Grindung von Kraft-
maschinen ist deren ruhendes Gewicht von geringerer Bedeutung. Wichtig sind die
Schwingungen und StéRe, die von jeder Maschine ausgehen und sich auf ihre Unterlage
Ubertragen mussen; der niemals vollstdndig mdogliche Ausgleich der lebendigen Krafte
der hin und her gehenden und rotierenden Massen bewirkt beim Laufen der Maschinen
periodische Krafteinwirkungen auf deren Unterlage, sowohl in seitlicher als in senk-
rechter Richtung; die Periodenzahl der Kraftinderungen ist gleich der Umlaufszahl der
Maschinen oder steht in einfacher Beziehung zu ihr, ist also bekannt. Die quer oder langs
der Achse des Fundaments wirkenden St6Re erzeugen ein Kanten desselben und Verwin-
dungen, die in senkrechter Richtung wirkenden eine regelméfRige Be- und Entlastung
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desselben um die dem Ruhegewicht entsprechenden Werte als Mittellage. Diese Erschitte-
rungen haben zweierlei Wirkung. Es wird durch die stdndigen Be- und Entlastungen, die
sich in den Erdboden fortpflanzen, der Untergrund mit der Zeit zusammengerUttelt, so dafl
er sich stark setzt. Um diese Setzungen maoglichst hintanzuhalten, wird die Bodenpressung
unter dem Maschinenfundament viel geringer angeselzt, als fir Fundamente unter ruhen-
der Last, also eine méglichst breite Grundflache ausgebildet, und um eine gleichmaRigere
Druckverteilung zu erzielen, die Fundamentflache mit ihrem Schwerpunkt madglichst
senkrecht unter den Schwerpunkt der Maschine geriickt. Die Erschitterungen des Bodens
pflanzen sich in ihm fort, manches Mal unter Umgehung der oberen Bodenschichten,
und machen sich dann an entfernteren Stellen wieder bemerkbar, indem sie dort an Bau-
werken Schwingungen und Schéden erzeugen: als Ursache dieser Erscheinung vermutet
man, daR die Ubertragung der Schwingungen durch das Grundwasser bewirkt wird, in-
dem das schwingende Fundament eine Art Pumpwirkung darauf ausubt. Die periodischen
Erschitterungen kdénnen aber auch das eigene Gebdude gefdhrden, weil sie sich in ihm
fortpflanzen und, im Fall die Eigenschwingungszahl eines Geb&udeteils nahe an der
Schwingungszahl dieser St6R3e liegt, durch Resonanz bekanntlich selbst bei StofRen kleiner
GroRenordnung starke Wirkungen entstehen kénnen.

Es galt also, die Erschiutterungen mdglichst vom Gebdude und vom Untergrund
fernzuhalten und, da dies nie vollkommen gelingt, ihre GrolRe, d. li. die Amplitude der
Schwingung nach Madéglichkeit zu verhiten und eine mdoglichst groRe Dampfung der
Schwingungen zu erzielen.

Man bemuhte sich daher, schon den unmittelbar die Maschinen tragenden Sockelklotz
so auszubilden, dalR seine Eigenschwingungszahl von der Umlaufszahl der Maschine
maglichst verschieden wird. Theoretisch ist es zwar nicht schwer, diese Eigenschwin-
gungszahl zu berechnen, doch héngt die Zuverléssigkeit dieser Berechnungen von der
genauen Kenntnis einer Konstanten, der sogenannten ,Bettungsziffer® der Unterlage,
ab, die fur jeden einzelnen Fall in ziemlichen Grenzen schwankt und nach heutigem
Stand nur sehr ungenau angegeben werden kann. Deshalb wurden diese Maschinensockel
von ihren Unterlagen, die ihre Last auf den Erdboden Ubertragen, und von den an-
grenzenden Geb&dudeteilen durch bewehrte Korkisolierungen getrennt, sowie in ihrer
Masse moglichst groR gemacht, um die etwa doch entstehenden Schwingungen abzu-
schwaéchen.

FUr die Ausbildung der Unterbauten war die Ubliche Losung, fUr jeden Motor einen
von der Geb&dudegrindung vollstdndig getrennten, gesonderten Unterbau auszufihren,
der die Erschitterungen auch unter Zuhilfenahme von Betonpfahlen auf maoglichst tiefe
Bodenschichten Ubertrdgt und vom Geb&ude fernhalt, nicht brauchbar. Wie aus dem
Grundrif} der Anlage (Tafel IV, Abb. i) zu sehen ist, stehen die Sdulen zwischen und
neben den Motoren so nahe, dall die fir diese schweren Sdulen unbedingt notwendige
Grundflache nur wenig Raum fur die Grundflache der Motorunterbauten ubrig l1aRt; die
Unterbauten hatten an der Grundfldche etwas schmaéler ausgefiuihrt werden missen als
der darUber liegende Maschinensockel, was nach Vorstehendem sehr unginstig gewesen
ware. AuBerdem wurde bei dem vorhandenen Sandboden die Gefahr der Schwingungs-
Ubertragung auf Entfernung, die bei dieser Losung zu bericksichtigen ist, héher ein-
geschatzt als die Mdglichkeit der Schwingungsubertragung auf das eigene Gebé&ude,
zumal man gegen letzteres die Mittel eher zur Hand hat.
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Deshalb wurde folgende Anordnung gewahlt (Tafel 1V): Die Motoren stehen auf zwei
2,90 ni hohen, 4>50 in breiten und 8,90 in langen, aus dichtem Beton mit hochwer-
tigem Zement hergestellten, stark bewehrten Sockeln, die zur gegenseitigen Dadmpfung
und Heranziehung gréRBerer Massen zur Schwingungsaufnahme durch eine 25 cm
starke, ebenfalls stark bewehrte Platte aus gleichem Material verbunden sind. Eine Fuge
trennt die Sockel von den angrenzenden Kragplatten des Umganges und die Platte von
der sie durchdringenden Sé&ule. Die Sockel sind an ihrer Aufstandsflache durch eine
starke bewehrte Korkisolierung von dem Unterbau getrennt, ebenso ist in die Fuge
zwischen Umgang und Sockel eine Korkisolierung eingelegt. Die Unterbauten der
Motoren sind mit den Fundamenten der drei angrenzenden S&ulen zu einer einzigen,
3 m hohen, ebenfalls stark bewehrten Grundplatte von 22,5 m Lénge und 9,00 m
Breite zusammengezogen. Von den lbrigen Fundamenten ist diese Platte durch Fugen
und Zwischenrdume getrennt. Die groRe Flache der Platte und ihre etwa 4000 t
betragende ruhende Belastung der Grundflache vermindern die Wirkung der durch
die Isolierung ohnehin sehr geschwéchten Schwingungen auf den Untergrund und die
mit den grolRen Massen des Fundaments verbundenen Saulen, damit auch auf das
Gebdaude, bis zur Unwesentlichkeit.

Tatsachlich hat sich die Anordnung bewéhrt. Die unter Vollbelastung laufenden
Motoren liegen ruhig. Eine Erschitterung der Gebdude durch sie ist nicht wahr-
nehmbar.

In Abb. 20 sind rechts die ausgeschalten grofen Maschinensockel mit Platte sicht-
bar. 111 der Platte erkennt man die Offnung, durch die spéter die Saule des Gebaudes
hochgefuhrt wurde. In Abb. 50, die den Maschinenraum im Rohbau zeigt, erkennt
man die Oberseite des Sockels mit ihren Aussparungen fur die Anker, fur die Welle
und den Generator. Eine Grundwasserdichtung war fir diesen Teil, da der unterste
FuBboden auf 33,80 m liegt, nicht notwendig.

VERGABE UND DURCHFUHRUNG
DER GRUNDUNGSARBEITEN

Vergabe

ie Vergabe der Grundungsarbeiten muf3te bereits Mille Mérz 1925 erfolgen, um

der ausfuhrenden Firma, die Anfang April mit den Arbeiten schon beginnen sollte,
Zeit zum Heranschaffen der Rammen, Aufbau der Pfahlbéden und sonstigen Vor-
bereitungen zu lassen. Zu dieser Zeit war auch der erste, noch ungednderte Entwurf
nicht so weit gediehen, um daraus entsprechend genaue Angaben uber die Belastung
und Gestalt der Fundamente gewinnen zu kdnnen; die Bodenuntersuchungen hatten
soeben begonnen, mit einer Plandnderung war als nicht unmdéglich zu rechnen, obwohl
sie nhoch nicht feststand. Darum konnte von einer Pauschal-Vergabe nicht einmal von
der Ausschreibung auf Grund eines genauen Kostenanschlages und hinreichender
Angaben Uber Baustelle, Konstruktion und Abmessungen der Fundamente die Rede
sein; es war nicht moglich, den Umfang der verlangten Leistungen genau an-
zugeben, darum ging es auch nicht an, feste Zeitpunkte vertraglich festzulegen. Man
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mufite sich darauf beschrédnken, in den Abmachungen mit der die Fundamente aus-
fuhrenden Firma die Einheitspreise flr die verlangten Lieferungen, getrennt nach dem
Anteil fur Baustoffe und Lohn, festzulegen, und zwar fir i m3Erdaushub der Funda-
mente, i m3 Eisenbeton (Mindestfestigkeit 250 kg/cm2), 1 m3unbewehrten Stampfbeton
(Mindestfestigkeit i50 kg/cm2), 100 kg gebogenes und verlegtes Eisen, 1 m2 Schalung
einschliel(lich Absteifung usw., 1 Ifdm Pfahl der verschiedenen Abmessungen; immer
einschlielich aller RUstungen, Geréte usw.

Man zog es vor, die Gute des Betons nicht nach einem Mischungsverhéltnis fest-
zulegen, vielmehr nach der zu erzielenden Mindestfestigkeit, da das richtigste Mischungs-
verhéltnis von der Kérnung des Kieses abhéngt, die nicht vorher bekannt ist. Daruber
hinaus konnten nur die notwendigsten Bestimmungen Uber die Bericksichtigung von
Tariflohnerhdhungen, Abrechnung, Zahlungsweise, Gewéhrleistung usw. aufgenommen
werden. Ferner wurde die Anzahl der zu verwendenden Pfahlrammen so festgelegt,
daB fur je 2500 laufende Meter Pfédhle eine Ramme auf der Baustelle verwendet
werden mufite. Nahere Bestimmungen Uber das zu verwendende Rammgerat und Fristen
konnten angesichts der noch in jeder Hinsicht ungekldrten Lage nicht vereinbart
werden, was sich nachher als bedeutungsvoll erwiesen hat.

Durchfihrung

Waéhrend der Voruntersuchung des Betons wurden nur einige Probepfahle zur Uber-
prufung der aus den Bohruntersuchungen gezogenen Schlisse geschlagen. Es kam zu
Anfang des Monats April zu der bekannten Planverdnderung, so daR weitere Ramm-
arbeitan ruhen mufRten, bis wenigstens die ersten Teile des zweiten Entwurfs vorhanden
waren, auf Grund derer die Rammpléane, in denen jeder einzelne zu schlagende Pfahl
eingezeichnet ist, fur diese Teile aufgestellt werden konnten. Die Rammarbeiten konnten
erst am 24- April im Bauteil I aufgenommen werden (Abb. 7); vorlaufig mit drei
Rammen, da die Gesamtzahl der zu schlagenden Pfahle noch nicht ndher angegeben
werden konnte. Erst etwa zwei Wochen spéter war inan so weit, die endgultige Zahl
der Pfahle und damit die bendtigte Zahl der Rammen zu kennen, worauf zwei weitere
Rammen in Dienst gestellt wurden. Die Rammarbeiten gingen nicht genigend rasch
vonstatten. Von der ausfuhrenden Firma war mit einer Tagesleistung von 120 Ifdm
eingeschlagener Pfahle, also von 600 Ifdm bei funf Rammen, gerechnet worden. Dies
hétte einer Ausfuhrungszeit von etwa 30 Tagen fir die Rammarbeiten entsprochen,
welche Zeit auch vorgesehen war. Es zeigte sich aber, dalR die Tagesleistung erheblich
geringer war. In den ersten Tagen uberstieg die Leistung einer Ramme nur selten
60 Ifdm im Tag. Spater besserte sich die Leistung auf etw'a 80 Ifdm; die volle Tages-
leistung von 600 Ifdm ist niemals erreicht worden, die mittlere Leistung betrug
2/jo Ifdm. Der Boden bot, wie schon erwdhnt, groRe Schwierigkeiten. Die verwendeten
vier Hamburger Rammen hatten fur die vorliegenden Verhéltnisse zu leichte Ramm-
baren und trieben den Pfahl nur sehr langsam in den Boden.

Die zu lang dauernde und zu hdufige Beanspruchung des Pfahles fiihrte aulerdem,
wenn der Pfahl nicht oder nur wenig eindrang und der Stof} infolgedessen nicht vom
Erdboden, sondern vom Pfahl allein, und da am meisten vom Pfahlkopf, verarbeitet
werden mufte, zu haufigen Zerstérungen der Pfahlkdpfe, die durch sogenannte
Rammhauben geschitzt waren. Abb. 11, welche die Rammarbeiten im Bauteil 1A darstellt,
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zeigt zahlreiche derart beschadigte Pfahlképfe. Dadurch wurden zwar die Pfahle meist
nicht unbrauchbar, aber die Pfahlhauben mufiten umgesetzt werden, was den Zeitverlust
durch das langsame Eindringen der Pféahle noch stark vermehrte. Eine Patentramme,
die spéater zur Beschleunigung als sechste Ramme hinzukam, hat sich viel besser bewéhrt.
Leider boten die vertraglichen Bestimmungen keine Handhabe, die ausfiihrende Firma
zu einer Auswechslung des Ramingerats und der Einhaltung einer Frist zu zwingen.

Die Rammarbeiten, die aulRerdem vom 6. Juli bis zum 29. August durch Streik
unterbrochen waren, konnten erst am 9. September, also in 68 Arbeitstagen (ausschliel3-
lich der Streiktage), zu Ende gefihrt werden, veranlalten also einen Verlust von etwa
38 Arbeitstagen.

Mit verzdgernd wirkte ein Fehler, der in den Tagen der Umstellung des Plans in der
allgemeinen Baustelleneinrichtung begangen wurde. Die Pféhle werden auf groflen, aus
starken Brettern bestehenden Bdden hergestellt, indem auf dieser Unterlage durch senk-
rechte, in entsprechendem Abstand aufgestellte Bretter die Schalformen gebildet werden,
in welche die vorher fertiggeflochtene Eisenbewehrung, der ,Korb“, eingelegt wird.
Dann wird die Form mit Beton gefullt, die Pfédhle bleiben einige Tage in der Form
liegen, bis sie gentigend erhértet sind, um dann abgehoben und bis zur weiteren Ver-
wendung gestapelt zu werden. (Abb. 8 und 9 zeigen diese Pfahlfabrikation. Links die
Pfahlbéden mit gefullten Formen, vorn rechts die vorbereiteten Eisenkdrbe, verteilt die
Stapel verwendungsbereiter Pféahle.) Da die Pfahle einige Tage liegen bleiben, muR die
Flache der Béden einem Vielfachen der Tageserzeugung entsprechen, dieEbenen brauchen
also viel Platz. AuBerdem sollen sie nicht zu nahe am Rammort liegen, da die sich fort-
pflanzenden Erschitterungen den Beton wéhrend der Abbindezeit schidigen. Die Pfahl-
fabrikation befand sich ursprunglich oberhalb des Ostrandes der Baugrube und mulflte,
als die Verschiebung des Gebdudes eine Erweiterung der Ausschachtung nach dieser
Richtung mit sich brachte, verlegt werden. Der Raum unmittelbar hinter der neuen
Kante war durch die Betonaufbereitungsanlage und durch Arbeiterbuden bereits belegt
Anstalt die Pfahlbéden noch weiter nach rickwérts zu verlegen und etwas groRere
Kosten fur den langeren Transport in Kauf zu nehmen, wurde der stdoéstliche Teil der
Baugrube fur diese Zwecke von der Oberleitung angewiesen. Durch die grofRe Fléache,
die sie dort einnahm, dadurch, dal die Rammarbeiten nicht zu nahe an sie herangefihrt
werden konnten, und durch den Zwang, die Pfahle nunmehr in der Baugrube dort zu
stapeln, wo gerade Platz war (Abb. 9), wirkte sie als unangenehmes Hindernis nicht
nur fur die Rammarbeiten, sondern auch fiir die anderen Grundungsarbeiten, da die
Ausfihrung der Fundamente der Bauteile Ib, Ill und ein Teil der Hofunlerkellerung
warten mufite, bis die Boden entfernt werden konnten; es blieb nichts anderes Ubrig,
als dies Hindernis unter Aufwendung von Mehrkosten durch mdglichste Beschleu-
nigung der Pfahlherstellung, die zeitweise bis auf 1000 Ifdm im Tag gebracht wurde,
so bald als méglich wegzurdumen.

Den Rammarbeiten wurde die Herstellung der Pfahlbankette aus Eisenbeton in ent-
sprechendem Abstand nachgefiihrt, d. h. so, dal die sich auf etwa 35 m im Boden noch
stark merkbar fortpflanzenden Ilammerschitterungen das Abbinden des Bankettbetons
nicht ungunstig beeinflussen konnten.

Da die Ausschachtungsarbeiten zuerst den vorderen Teil der Baugrube freigaben, war
beabsichtigt, die dort liegenden Bauteile, namentlich | und 11, zuerst fertig zu fundieren
und mit ihrem Hochbau zu beginnen, mit den anderen, auf Blockfundamenten ruhenden
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Teilen, deren Grindungsarbeiten erst nach weiterem Fortschritt der Ausschachtung be-
gonnen werden konnten, nachzufolgen. Die groRe Verzdgerung der Rammarbeiten zeigte
bald, daR dies Programm nicht einzuhalten war. Da aber die Flache der Bauteile 111
und Ib durch die Pfahlfabrikation belegt war, blieb furs erste, auch nachdem die Aus-
schachtung in ihrem Hauptteil inzwischen fertig geworden war, nichts anderes Ubrig,
als mit den Arbeiten fir den Bauteil IV am Teltowkanal mit groflter Beschleunigung
zu beginnen, sobald nur die Bammungen im Bauteil 1l weit genug entfernt waren, um
ein Betonieren dieser Fundamente zu ermdglichen und alle Anstrengungen zu machen,
das Hindernis der Pfahlbdden sobald als mdéglich wegzurdumen, um dann mit der Arbeit
weiter gegen die Ullstein-Stralle fortschreiten zu kdnnen.

Durch die Rammarbeiten war auch der Beginn dieses Teiles verzégert worden, eine
duRerste Beschleunigung war daher notwendig. Die infolge des unklaren Zustandes bei
der Vergabe nicht hinreichend scharf gefalBten vertraglichen Bedingungen boten keine
Handhabe, die Firma zu einem festen Zeitpunkt sowie zu der Aufwendung der Mehr-
kosten, die mit dem hdufigen Umstapeln der hinderlichen Pfahlvorréte, der Schwierig-
keit der sich kreuzenden Transporte und mit der Einfihrung zweier Schichten verbunden
waren, zu zwingen. Es blieb daher nur die Mdglichkeit, die Firma durch Gewé&hrung
einer Prdmie an dem schnellen Fortschritt der Arbeiten gewinnen zu lassen.

Der scharfe Wettbewerb bei der Vergabe war die Ursache, dall die von der Unter-
nehmerfirma erzielten Preise nur einen geringen Gewinnaufschlag enthielten. Die
Schwierigkeiten, auf die man beim Rammen stiel}, verdoppelten etwa die Selbstkosten
der Pfahlrammung, fur die ein fester Einheitspreis vereinbart worden war. Es entstanden
Verluste, die auch den geringen Gewinn aus den Ubrigen Arbeiten in Frage stellten. Man
bol daher der Firma eine Prdmie auf den Kubikmeter hergestellten Betonfundaments,
die so hoch bemessen war, da nach Deckung der Verluste aus den Piammarbeiten und
Abzug der Mehrkosten noch ein gentigend grofRer Teil als Gewinn fur die Firma Ubrig-
blieb, um einen hinreichenden Anreiz zur Erfillung der mit der Prdmie verknupften
Bedingungen zu bieten.

Die Pramie wurde als Zuschlag auf den Kubikmeter der gesamten hergestellten
Betonmasse gewdahrt und war unter der Bedingung féllig, dal die gesamten Beton-
fundamente bis zu einem bestimmten Stichtage fertiggestellt waren. Wéare dieser Zeit-
punkt nicht erreicht worden, so ware die Zulage weggefallen und damit jeder Ersatz
fur die nicht unbetrachtlichen Mehrkosten fur die Beschleunigung der gesamten Aus-
fuhrung. Die Firma stand also nach Annahme der Vereinbarung zwischen zwei Mdaglich-
keiten: erhebliche VergrdoRerung der Verluste oder Ausgleich der sonst vorhandenen
Verluste und daruber hinaus ein Gewinn — eine Wahl, die nur auf die zweite Mdg-
lichkeit fallen konnte und AnlalR zu erheblichen Anstrengungen bot.

Die Firma, die auflerdem einen Teil der Prdmie in Form von Zulagen an die Beleg-
schaft abtrat, hat die gestellte knappe Frist genau eingehalten, ohne daR die groRe
Beschleunigung, welche die Arbeit von da ab erfuhr, der hervorragenden Gute der Aus-
fuhrung Abbruch getan héatte, und hat w'ohl auch Gelegenheit gehabt, ihre Verluste
aufzuholen, so daB durch die Pramie der Schaden, den Bauherr und Firma durch die
infolge scharfen Wettbewerbs verhéltnismaRig zu niedrigen Preise gehabt hatten, we-
nigstens teilweise wieder gutgemacht war. Solche sich immer wiederholende Erfah-
rungen zeigen, wie falsch es ist, den geschéftlich an sich richtigen Grundsatz des
moglichst billigen Erwerbs der Ware auf das Bauwesen so anzuwenden, daR die Preise,
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zu denen eine Bauarbeit vergeben wird, sich unbedingt nach dem billigsten Angebot
richten, ndmlich dann, wenn der Preis bei gewissenhafter Ausfiihrung offensichtlich
einen Verlust des Unternehmers bedeuten wiirde. Denn da im Bauwesen die gekaufte
Leistung erst nach AbschluR ausgefuihrt wird und nicht fertig bezogen werden kann, ist
das Ergebnis meist entweder, daR man eine dem zu billigen Preis entsprechende minder
gute Leistung erhélt oder nachtraglich der Preis durch Nachforderungen, Prdmien oder
auf sonst einem gangbaren Weg wieder der angenommenen Héhe angeglichen wird, so
daB ein zu billig vergebener Bau oft keineswegs ein wirklich billiger Bau ist.

Der etwa gleichzeitig mit der Pfahlgrindung fertiggestellten Betongriindung schlof
sich unmittelbar die Ausfilhrung der Grindung des Bauteils VII an, wobei wegen der
tiefen Lage dieser Fundamente eine Wasserhaltung mittels Senkbrunnen verwendet
wurde. AuBerdem wurde die Kanalseite der Baugrube durch eine Spundwand gegen
Wassereinbruch gesichert. Da bei der Vergabe dieses Teiles, die im September erfolgte,
die Baustellenverhaltnisse bereits geklart waren, auch ein, wenn auch spater ebenfalls
geénderter, Entwurf vorlag, war eine wesentlich scharfere Fassung der Vertragsbedin-
gungen und damit eine glattere Abwicklung dieses Teils der Arbeiten mdglich unter
Einhaltung der vorgesehenen Kosten. Die Ausfihrung erfolgte in 35 Arbeitstagen, so
dall Mitte November die gesamte Grindung endlich fertiggestellt war.

Uber die Baustelleneinrichtung ware, auBRer der schon oben erwahnten Pfahl-
fabrikation, kurz zu erwdhnen, daR eine entsprechende leistungsfahige Betonbereitungs-
anlage, die bis zu 150 m3 lose Masse im Tag erzeugt hat, am Sidostrand der Baugrube
aufgestellt war, von wo der Beton auf Rutschen (siehe Abb. 8 links) in die Baugrube
gelangte. Innerhalb der Baugrube wurde der Beton durch ein zweckm&Rig angelegtes,
auf den Schittbricken laufendes Gleissystem mittels Kipploren verteilt. Die Abb. io
zeigt diese gut durchgefihrte Anlage fir die Arbeiten im Bauteil VII. Das Biegen der
schweren Eisen erfolgte grof3tenteils auf dem Werkplatz der Firma. Ein Teil der Fun-
damente VII wurde schon bei leichterem Frostwetter hergestellt. Da die grofen Fun-
damentmassen infolge der sich entwickelnden und in ihnen langer zurtickbehaltenen Ab-
bindewarme durch Frost weniger gefdéhrdet waren, beschrankte man sich fur die Winler-
arbeit auf die Verwendung angewdrmten Wassers und einer kleinen Dampftauanlage
fur die Zuschlagsstoffe.

DER HOCHBAU

Das Tragwerk der Fabrikfligel

arum das Tragwerk der belasteten Decken in Eisenbeton, das Tragwerk des

V'V  Daches in Eisen und die Aulienpfeiler des Geb&dudes in tragendem Mauerwerk
ausgefuhrt wurden, ist bereits erdrtert worden, so dall nur noch die Anordnung des
Konstruktionssystems ndher zu begriinden ist.

Die Stellung der S&ulen war durch die GroRe und beabsichtigte Aufstellung der
Maschinen und die dadurch bedingten lichten Weiten gegeben. Die Saulenreihen wurden
etwas weiter voneinander angeordnet, als es der Breite des in der Langsachse des Ge-
baudes zwischen den Maschinen fir die Transporte und den Verkehr frei zu haltenden
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Ganges entsprochen héatte, um die Mittelfelder der quer zu dieser Achse verlaufenden
Balken nicht allzu kurz im Verhaltnis zu den beiden Endfeldern zwischen Sé&ulen
und Mauerwerk zu erhalten. Die Saulenreihen stehen also in 5,7 m Abstand, wahrend
von ihrer Achse beiderseits bis zum Mauerwerk 7,6 bzw. 7,7 m verbleiben. Die mittlere
Entfernung der S&ulen einer Reihe betragt im Mittel (fur den Normalfall) 7,3 m. Ebenso
war die Lage der AulRenpfeiler durch die Frontteilung festgelegt.

Bei der Festlegung der Konstruktion war noch zu beachten, dal? die baupolizeilichen
Vorschriften der Hohe des Gebdudes nach oben eine Grenze setzen, so daR bei Bertck-
sichtigung der verlangten lichten Hohen und der Zahl der unterzubringenden Stockwerke
nur die verhaltnisméaRig geringe Hohe von 50 bis 55 cm als Bauhohe der Decken zur
Verfigung stand. Nur in den Verbindungslinien der Sdulenreihen war eine etwas groRere
Hohe von 65 bis 70 cm zugelassen.

Fernei war noch zu bedenken, daR die Anordnung der Deckenbalken und Unterziige
nicht nur von EinfluB auf die Baukosten ist, sondern sich auch nach der Art des Be-
triebes, der im Hause unterzubringen ist, richtet. Aufler den schon besprochenen An-
forderungen einer guten Widerstandsféahigkeit gegen Erschiitterungen kam in Betracht,
dal im Druckereibetrieb im Laufe der Zeit immer wieder Umstellungen erfolgen, die
Verschiebung in der Aufstellung der Maschinen und damit eine wechselnde Anordnung
von Deckendurchbrichen fir elektrische Leitungen, Rohre, Transportmittel u. dgl. not-
wendig machen, so daB es Vorkommen kann, dafl nach langerer Betriebsdauer die Decken-
platten ein minder zuverlassiger Konstruktionsteil werden, da das Ausstemmen der zahl-
reichen Deckendurchbriiche den inneren Zusammenhang des Baustoffs allméhlich ver-
schlechtert und die SchlieBung der nicht mehr benutzten Durchbriche nicht immer
sachgemal erfolgt. DemgemaR ware eine engere Deckenteilung und eine senkrecht zur
Achse der aufzustellenden Maschinen und deren FuBrahmen verlaufende Balkenlage
vom Ingenieur vorgezogen worden und wurde auch fur die Auswahl aus den vorgeschla-
genen Systemen beflirwortet. Sie hétte den Vorteil gehabt, dall die Deckenplatten ohne
Gefahr héatten schwécher gehalten werden kénnen, was das Durchstemmen und die
Anoi'dnung von Durchbrichen erheblich erleichtert, und, da die Maschinen sich dann
mehr auf die quer zu ihren Rahmen verlaufenden Balken abstiitzen, dal? der Zustand der
Platte nicht mehr so wesentlich fur die Tragfahigkeit der Konstruktion ist. Auflerdem
hatte die engere Teilung eine bessere Unterbringung der mit Rucksicht auf die geringe
Konstruktionshdhe starken Eisenbewehrung der Balken und eine bessere Aufnahme der
aus dem gleichen Grunde hohen Schubspannungen ermdéglicht, da auch die Breite der
Balken durch architektonische Forderungen eingeschrankt war.

Ein weiterer Grund war, dal die bei der engen Teilung mehr durch die hdheren,
also steiferen Balken erfolgende Aufnahme der Maschinenlasten einen ruhigeren Gang
derselben gewdhrleistet als die Auflagerung der Maschinen auf weitgespannten und sich
stéarker durchbiegenden Platten; aullerdem war die engere Teilung nach der damaligen
Preisgestaltung etwas gunstiger.

Der Architekt jedoch, von seinem Standpunkt aus, zog das Gegenteil vor. Ihm war,
da er eine glatte Untersicht vorzog, eine mdglichst weite Balkenteilung erwinscht. Am
liebsten héatte er es gesehen, wenn die Balken so angeordnet worden wéren, dal sie sich
nur an den Sadulenkdpfen kreuzten; eine Teilung, die man erhélt, wenn man in den
ausgefihrten Decken jeden zweiten Balken, der den Unterzug in seiner Mitte trifft,
w'eglallt, und die dem fur kreuzweise bewehrte Platten ausgearbeiteten Vorschlag
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entsprechen wirde. Diese Teilung mit einer Spannweite von im Mittel 7,30 m war schon
deshalb nicht mdglich, weil durch sie die Last in der Hauptsache nur auf jeden zweiten
der Sdule gegentberliegenden Mauerpfeiler tUbertragen worden ware, wahrend der zur
Verfligung stehende Pfeilerquerschnitt es notwendig machte, alle Pfeiler gleichm&Rig zur
Lastaufnahme heranzuziehen. Abgesehen von den Bedenken, die sich aus dem Vor-
stehenden gegen eine solche Teilung erheben lassen, ware sie daher nur bei An-
wendung des Eisenbetongerippebaus oder bei einer Verstarkung eines jeden zweiten
Mauerpfeilers mdglich gewesen, wurde also fallen gelassen.

Es kam zur Wahl des vermittelnden Vorschlags, der quer zur Gebdudeachse Uber
jedem AuRenpfeiler durchlaufende Deckenbalken vorsieht, die abwechselnd unmittelbar
auf den Stutzen und auf den Mitten der die Stitzen gleichlaufend mit der Léangsachse
des Gebdudes verbindenden Unterziige aufruhen, bei einer Deckenspannweite von
im Mittel 3,65 m, einer Balkenspannweite von 7,5 m im Endfeld, 5 m im Mittelfeld,
und einer Unterzugspannweite von 7,3 m. Dieser Vorschlag, der sowohl dem ur-
sprunglichen Entwurf als auch der spateren Umarbeitung als Normalfall zugrunde
gelegt wurde, entspricht der Teilung des Bauteils IV und wurde fiur die anderen Bau-
teile in den Spannweiten der Krimmung der Auflenseiten und den Verédnderungen der
Gebéaudetiefe entsprechend angepalt.

In den beiden Kellergeschossen wurden auch die AuBenpfeiler sowie samtliche tra-
genden Mauerteile in Eisenbeton ausgefihrt (siehe Abb. 19), und zwar deshalb, weil
die Aullenpfeiler, wie schon erwéhnt, in dem vorgesehenen Querschnitt die zul&ssige
Beanspruchung fur Mauerwerk im Erdgeschof? schon erreichen, und weil durch diese
Anordnung die beiden Kellergeschosse durch den monolithischen Zusammenhang samt-
licher Pfeiler, Saulen, Balken und Decken eine Art sehr starken Tisch bilden, auf dem
das Gebdude steht, und der die Grindung im Hinblick auf etwa doch erfolgende un-
gleichmalige Setzungen in willkommener Weise erganzt. Da Uber den Kellergeschossen
die am starksten belasteten Decken liegen, wurden in den Kellergeschossen auBerdem
zwischen den die Obergeschosse tragenden llauptsédulen schwéchere Zwischensdulen
angeordnet, so dal3 in diesen Geschossen der Unterzug wegfallen konnte und an seiner
Stelle nur eine schwéchere Versteifungsrippe durchlauft.

Um die spatere Aufhdngung von Rohrleitungen, Kabeln und Transportmitteln an den
Decken zu erleichtern, wurde an der Unterseite eines jeden Deckenbalkens eine Jordahl-
schiene eingelegt, wie es den Angaben der Betriebsleitung entsprach. Es wére jedoch,
zwecks Verminderung der nachtrdglichen im Tagelohn ausgefihrten Stemmarbeiten
besser gewesen, auch noch in der Mitte eines jeden Plattenfeldes ein Stiick einer solchen
Ankerschiene zur Aufhangung der Beleuchtungskdrper und Kraftleitungen einzu-
betonieren.

Statische und konstruktive Behandlung

Die naheren Einzelheiten der statischen und konstruktiven Behandlung des Bauwerks
sind von engerer fachlicher Bedeutung und gehéren nicht in den Rahmen dieses Buches,
weshalb sie nur kirzer behandelt werden sollen.

Bei der Berechnung der Eisenbetonkonstruktion war zu beriicksichtigen, dal zur Zeit
der Aufstellung des groBeren Teiles dieser Berechnung noch die amtlichen Bestimmungen
aus dem Jahre 1916 formell in Geltung waren, also beachtet werden muften, wahrend
die neue Fassung dieser Bestimmungen, die sich in einigen wirtschaftlich wichtigen
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Punkten von der alten wesentlich unterscheidet, dem Wortlaut nach zwar schon bekannt
war, aber erst im September 1925 amtlich verlautbart wurde. Es galt daher, die Be-
rechnung auf Grund der alten Bestimmungen so durchzufihren, dall sie womdglich
alle wirtschaftlichen Vorteile, welche die neuen Bestimmungen gewéhren, besal}. Ein
besonderer Grund hierzu war noch der Umstand, daR man zur Zeit der Ausschreibung
der Eisenbetonarbeilen im April 1925 allgemein damit gerechnet hatte, dalR die neuen
Bestimmungen in kurzester Zeit in Kraft treten, daher bei der Ausschreibung bereits
den Wortlaut der neuen Fassung bericksichtigt hatte. Als die amtliche Verlautbarung
der neuen Bestimmungen sich immer mehr hinauszégerte, muflte nach den alten Be-
stimmungen angefangen werden. Man war also auch schon deshalb, um Auseinander-
setzungen mit der ausfihrenden Firma, die ihre Preise bereits nach der neuen Fassung
berechnet hatte, zu vermeiden, darauf angewiesen, den neuen Bestimmungen madglichst
nahezukommen. Die Verhandlungen mit dem statischen Buro der Baupolizei, das in ver-
standnisvollster Weise alles zugestand, was ihm ohne Uberschreitung der notwendigen
Sicherheit méglich war, haben es ermdglicht, dies Ziel nahezu ganz zu erreichen.

Beanspruchung des Baustoffes

Hinsichtlich der zuzulassenden Materialbeanspruchungen war der Unterschied
zwischen den alten und neuen Vorschriften am schwersten zu Uberbriicken. Die neuen
Bestimmungen lassen fur hochwertigen Zement nicht unwesentlich héhere Beanspruchun-
gen des Betons zu als die alten, die den hochwertigen Zement noch nicht kennen. Da
man aber von Anfang an nicht beabsichtigt hatte, mit Rucksicht auf die Steifigkeit der
Konstruktion und um die den Erschitterungen entgegenzusetzenden Massen nicht zu
klein werden zu lassen, alle Mdglichkeiten in dieser Hinsicht voll auszunutzen, gelang es,
mit den prifenden Behdrden mit Ricksicht auf die Verwendung des hochwertigen
Zements zu einer Einigung zu kommen.

Es wurde die zuléssige Beanspruchung des Betons fiur Platten von hdchstens
50 kg/cm2 fur Balken, Unterzige und Rahmenstitzen von 60 kg/cm3 zugelassen. Die
neuen Bestimmungen hatten bei Nachweis der Betonfestigkeit durch Wiurfelproben fur
die Platten 60 kg/cm2, sonst ebenfalls nur 50 kg/cm2 fur die Balken, Unlerziige und
Séaulen als Rahmenteile bei Nachweis der Retonfestigkeit 70 kg/cm3 sonst Go kg/cm2,
zugelassen. Da aber die wirtschaftlichste und bessere Konstruktion, solange die Eisen-
spannung von 1200 kg/cm2 die gleiche blieb, nicht durch groRe Erhéhung der Beton-
beanspruchung und Verringerung der Plattenstdrken und Balkenhdhen zu erreichen war,
bestand kein Wunsch, die Beanspruchung bis zu dem hdchstzuldssigen Mall der neuen
Vorschriften zu erhéhen. Der groRe Unterschied, der zwischen den alten und neuen Be-
stimmungen hinsichtlich der Beanspruchung mittig belasteter Stitzen besteht, hatte
keine Bedeutung, da die Stitzen als Rahmenteile, also auf Riegung mit L&ngskraft
berechnet wurden.

Aus Grinden der héheren Sicherheit entschloB man sich auch, den EinfluR der Er-
schitterungen nicht, wie es die neuen Vorschriften gestatten, durch blofRe Herabsetzung
der Beanspruchung der Platten auf 45 kg/cm3 fur Beton und 1000 kg/cm2 fur Eisen
zu berlcksichtigen, sondern wahlte eine den Verhaltnissen ndherkommende Beruck-
sichtigung durch SloRzuschlage unter Zulassung der vollen Spannungen bei gleichzeitiger
genauerer Berechnung der Platten. Und zwar waren die StoRzuschlage wie folgt
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abgestuft: fur Platten 25 bis 50 v. Il. der Nutzlast, fir die Deckenbalken die Halfte dieses
Zuschlags, mindestens aber 25 v. H. FlUr Unterzige und Saulen kein Zuschlag, da auf
sie Erschitterungen in der Hauptsache erst durch Vermittlung der Platten und Balken
Ubertragen werden, also nur noch schwach zur Geltung kommen und auflerdem die
eigentliche Belastung dieser Bauteile kleiner ist als die ihnen rechnerisch zugewiesene,
wie spéater noch gezeigt wird.

Berechnung der Platten

Der nicht grofRe Unterschied, der sich fur die Platten zwischen einer diesen Fest-
setzungen entsprechenden Berechnung und einer Berechnung nach den neuen Bestim-
mungen ergibt, geht aus folgendem hervor:

Die Platten wurden als durchlaufende Tréger unter Berlcksichtigung der groRen
Ungleichheit der Tragheitsmomente im Plattenfeld und in dem Teil, der mit dem Balken
zusammenfallt, berechnet. (Ein Versuch, den Torsionswiderstand der Balken mit zu er-
fassen, fuhrte zwar zu sehr gunstigen Formeln, die fir das Moment weniger als al2
ergaben, hatte aber eine starke Torsionsbewehrung der Balken notwendig gemacht.)
Dies ergab fur die Mittelfelder die Formel

M= (0,0/400g f-0,082Dp) 12
Fur eine Decke von 1,2 t/m2 Nutzlast, einem Gesamtgewicht von 1,7 t/m2, 50 v. H. Stol3-
zuschlag, einer Spannweite von 8,62 m (Normalfall) und einer zuldssigen Beanspruchung
von 55/1200 kg/cm?2 erfordert sie eine Plattenstarke von 17,0 cm und eine Eisen-
bewehrung von 13,7 cm2

Nach den neuen Vorschriften héatte die Decke im gunstigsten Fall nach der Formel

ql2
M = m ohne Stofzuschlag nach einer Beanspruchung von 45/i000 kg/cm2 berecli-
o

net werden konnen, was eine Plattenstarke von 15,5 cm, eine Eisenbewehrung von
12,4 cm2erfordert hatte. Die hohe Nutzlast hatte aber auch da die genauere Berechnung
als kontinuierlichen Tréager richtiger erscheinen lassen, in welchem Fall der Unterschied
viel geringer geworden wére. Es wére dann mit M = (0,642 g -j- 0,0855 p) 12 eine
Plattenstarke von iG cm und eine Eisenbewehrung von i3,2 cm2 notwendig gewesen.
Der Unterschied betragt also nur 1 cm im Beton und 0,5 cm2im Eisen; bei Berick-
sichtigung eines StoRzuschlages von 25 v. H., wie es der Herabsetzung der Beanspruchung
auf 45/iooo kg/cm2 besser entspricht, verschwindet er ganz.

Berechnung der Rahmen

Die Unterzlige, ebenso die Deckenbalken, die unmittelbar auf den Stitzen auf-
liegen, wurden im Zusammenhang mit den Stitzenziigen als Stockwerksrahmen berechnet
und konstruiert. Die Deckenbalken in den Obergeschossen, die zwischen den Saulen auf
den Unterzugsmitten aufliegen, wurden als durchlaufende Tréager ausgebildet.

Auf die Weglassung der Kontinuitatszuschldge, wie es die neuen Vorschriften zu-
lassen, wurde mit Rucksicht darauf, dal bei ungleichen Balkenspannweiten diese Weg-
lassung sich von den tatsdchlichen Verhéaltnissen zu weit entfernt, verzichtet. Beibehalten
wurden sie nur fur die Belastung der Balken durch die Platten.
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Die genauere Berechnung der Tragwerke als Slockwerksrahmen ist zwar umsténdlicher
als die sonst haufige Behandlung dieser Deckensysteme als durchlaufende Trager, ist
aber im Eisenverbrauch um io bis i5 v. H. glnstiger, was bei einem Bauwerk von so
groRem Umfange von Bedeutung ist. Auch fiihrt die genauere Berechnung dazu, dal die
Verteilung des Eisens, trotz des kleineren Verbrauchs, dem tatsdchlichen Verlauf der
Momente besser entspricht, das Tragwerk also besser konstruiert wird und infolge der
starkeren Eisenbewehrung der Ecken und S&ulen steifer wird.

Die Berechnung der Stockwerksrahmen erfolgte nach dem N&herungsverfahren von
Dr. ]l Marcus (,Theorie der elastischen Gewebe und ihre Anwendung“, § 34) wonach
in den Stitzenzigen nur die Formé&nderung der unmittelbar oben und unten dem Riegel
benachbarten Saulen bertcksichtigt wird und die S&ulen als in den weiter anschlieBenden
Rahmenteilen fest eingespannt angesehen werden. Fir die Rahmen der Deckenbalken
sind die berechneten Systeme in Abb. a, fir die Unterziige in Abb. b dargeslellt.

Da dieses Naherungsverfahren nur bei senkrechter Relastung anwendbar ist, wurde bei
der Rerechnung des Turmes zwecks Rericksichtigung der wagrechten Windkréfte ein
anderes Néherungsverfahren angewendet.

Dehnungsfugen

Die Tafel 111 zeigt die Anordnung der Konstruktion des Erdgeschosses im Grundrif? :
die der Ubrigen Geschosse ist nicht wesentlich von ihr verschieden, wie der Schnitt
Tafel X111 ersehen la3t. Das ganze Geb&ude ist, wie aus dem Grundril erkenntlich, in
entsprechenden Abstdénden durch Dehnungsfugen unterteilt, die durch Eisenbeton-
konstruktion und Mauerwerk durchgehen und die einzelnen Bauteile voneinander trennen.
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Ebenso sind die Hofunterkellerung (V1) und die Kantinenkeller (I) durch die Licht-
schichte und Fugen von dem Ubrigen Bauwerk abgetrennt. An den Fugen der hoch-
gehenden Bauteile sind Doppelbinder angeordnet; die Mauerpfeiler wurden an diesen
Stellen mit Eisenbetonkernen versehen, da sie, durch die Fuge in ihrer Langsrichtung
zertrennt, in reinem Mauerwerk nicht mehr die notwendige Knicksicherheit gehabt héatten.
An der Fuge zwischen Bauteil 11 und V (Turm) konnten Doppelbinder nicht ausgefihrt
werden; deshalb liegen die Decken des Bauteils Il an dieser Stelle mittels Schleifbalken
auf Konsolen, die aus den Turmsédulen ausgekragt sind.

Gegen den Angriff des Windes stitzen sich die durch die Decken als grofRe wagrechte
Windtréger ausgesteiften Fligel aufeinander ab. Da die Fugen infolge der S&ulen-
stellung nicht in den Achsen der stitzenden Auenmauern liegen, wird diese gegenseitige
Abstltzung durch eine in jedem Feld eines jeden Stockwerks angebrachte Verzahnung
der Fugen ermdoglicht. Dort, wo diese Abstitzung erst nach Ausfihrung der geplanten
Erweiterung vorhanden sein wird, also an den Giebeln der Bauteile 1V und Ill, sind die
an diesen Giebeln liegenden Binder durch die Ausmauerung vorlaufig ausgesteift.

Belastungsannahmen

Die Belaslungsannahmen fir die zur Unterbringung der eigentlichen Fabrikrdume
dienenden Bauteile waren zu Beginn des Baues noch nicht vollstdndig klargestellt, da die
Betriebsleitung damals noch nicht im Besitze eines Aufstellungsplanes flur die Maschinen
war; auch fehlten noch fir die neubestellten Maschinen die Gewichtsangaben der Fa-
briken. Die Betriebsleitung gab daher nach eigener Schétzung die anzunehmenden Be-
lastungen an. Es wurde angegeben, dall die Decken unter Lagerrdumen, also die gesamte
untere Kellerdecke, soweit sie nicht unter Garderoben und Wirtschaftsraumen liegt, mit
2000 kg/m2 die Decke uber dem Oberkeller, welche die groBen Rotationsmaschinen
tréagt, mit 1200 kg/m2 unter Berucksichtigung von Erschitterungen, alle Ubrigen durch
den Betrieb belasteten Decken mit 1000 kg/m2 zuzuglich der Erschitterungen, die
Garderoben, Wirtschaftsraume, BlUrordume, Nebenrdume, Treppen, Dachterrassen usw.
mit 500 kg/m2 Nutzlast zu berechnen seien. Diese Schétzung erwies sich zwar in bezug
auf die durchschnittliche Belastung als zutreffend, ergab also fur die S&ulen und die
Grindung annédhernd richtige Werte. Da sie aber ohne ndhere Beriicksichtigung der
Unterschiede in der Beanspruchung der Platten, Balken und Unterziige erfolgt war, traf
sie fur die letzteren nicht zu. Eine Nachprifung der Schatzung durch den Bauingenieur
konnte nicht erfolgen, da ihm die Unterlagen hierzu damals noch nicht zur Verfligung
gestellt werden konnten.

Erst viel spater, im Januar 1926, war Aufstellung und Art der Maschinen so weit
klargestellt, daB eine ndhere Untersuchung der Belastungsannahmen mdglich war. Hier-
bei stellte sich heraus, daR die urspringlichen Annahmen nicht aufrechterhalten werden
konnten, zumal die Betriebsleitung sich die vollste Freiheit fiir spatere Anderungen der
Maschinenaufstellung Vorbehalten mufite und als einzige Einschrinkung die dauernde
Zuweisung der einzelnen Stockwerke fir bestimmte Abteilungen des Betriebes zuliel3.
Diese, nach der Art des Druckereibetriebes und seiner verhéltnismaRig haufigen Um-
stellungen durchaus notwendige Bedingung verlangt aber, dall die ganze Decke nicht
nach der Belastung, welche die gréBere Anzahl der Maschinen erfordert, berechnet wird,
vielmehr diejenigen Maschinen, welche die gréften Werte ergeben, in ihrer unglnstigsten
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Aufstellung den Belaslungsannahmen zugrunde gelegt werden. Nur fir Maschinen, die
vereinzelt Anwendung finden und im Verhéltnis zu dem Grofteil der sie umgebenden
Maschinen die Decke sehr stark belasten, kann man davon absehen, die ganze Decke
nach ihnen zu bemessen, wenn die Art ihres Betriebes eine Aufstellung auf Trégerrosten,
Verteilungsplatten oder sonstigen die Decke entlastenden Hilfskonstruktionen zulaft,
oder wenn man sich an eine feste, spater nicht mehr zu &ndernde Aufstellung dieser
Maschinen binden will. Hierher gehérten die Prégepressen, Dreischneider usw., die eine
Belastung ihrer Aufstandsflachen bis zu 4000 kg/'m2 ergaben.

Die Aufstellungspldne und die gleichzeitig bekanntgegebenen neuen Angaben Uber die
Maschinen zeigten, dall ein Teil der Maschinen die Decken durch Rahmen in Streifen
belastet, wobei die Maschinen zum Teil langs, zum Teil quer zur Balkenrichtung auf-
gestellt werden sollten, ferner, dal die Last der Maschinen sich nicht gleichmaRig Uber
die Rahmen verteilt, vielmehr Uber einzelnen Teilen der Grundfldche starker geh&uft ist.
Manche Maschinen geben auf die Decken konzentrierte Einzellasten ab.

Das erste Ergebnis der ndheren Untersuchung war daher, daR es in solchem Falle
besonders wichtig ist, mdglichst breite Deckenteile zur Mitwirkung bei der Lastaufnahme
heranzuziehen, da eine genauere Berlicksichtigung der ungleichmafRigen Lastanh&ufung
und der Einzellasten bei der grofRen Zahl der Maschinentypen, der spater moglichen
Verschiebungen in der Aufstellung und den unsicheren Zahlenangaben Uber diese Un-
gleichmaRigkeit unmaoglich war.

Zu diesem Zweck wurden bei samtlichen Decken die urspringlich mit drei Rund-
eisen von 8 mm Durchmesser vorgesehenen Verteilungseisen auf funf Rundeisen von
io mm Durchmesser oder einen gleichwertigen Querschnitt erhéht, ebenso wurde die an
der Oberseite der Decken durchlaufende negative Feldbewehrung tberall auf sechs Rund-
eisen von io mm Durchmesser verstarkt. Diese MaRnahme, die die Platte zwingt, bei
Durchbiegungen einzelner Streifen breite Nachbarstreifen mitzunehmen, und die den
EinfluR unglinstig gestellter starker Laststreifen auf benachbarte freie Felder berlck-
sichtigt, schien das beste Mittel, értlichen Uberbeanspruchungen der Platten zu begegnen;
bei Steineisendecken wére sie nicht anwendbar gewesen.

FUr jedes einzelne Geschol? wurde die anzunehmende Nutzlast so bestimmt,
dall aus den fur dies GeschoB in Betracht kommenden Maschinenarien die ungunstigst
wirkenden in der durch den fir Retriebsgidnge freizulassenden Raum und durch die
Séaulenstellung bedingten, engsten Aufstellung ausgewéhlt und der Einflul dieses rdum-
lichen Lastenzuges auf die Decke bestimmt wurde. Aus den so erhaltenen Momenten
ergab sich der Relastungsgleichvvert, d. h. diejenige gleichférmig verteilte Last, die die
gleichen GréRtmomente erzeugt wie der Lastenzug. Fur die Balken, Unterziige und
Séaulen ergaben sich meist abgestufte kleinere Belaslungsgleichvverte als fur die Platte.

So ergab die unglnstigste Rotationsmaschine, die 80 000 kg wiegt und eine Grund-
flache von etwa 5X 72= 36 m2 einnimmt, bei Rertcksichtigung der Querverteilung
fir die Platte einen Relastungsgleichwert von i850 kg/m2 Da aber wegen des um sie
freizuhaltenden Ganges und wegen der Saulenteilung hoéchstens auf einem etwa 65 m2
groRen Grundflachenanteil eine solche Maschine aufgestellt werden kann, wird auf die
Saulen und Fundamente eine Last, die einem mittleren Relastungswert von 80000 65
= i2 30 kg/m2 entspricht, Ubertragen, also eine Relastung, die mit der ursprunglichen
Schatzung von 1200 kg/m2 fiir diese Decken gut iibereinstimmt. Ahnlich lagen die

06



DER HOCHBAU

Verhéltnisse bei den anderen Maschinengattungen, nur dall die Werte fur Balken und
Séaulen noch geringer waren.

Es zeigte sich also, daB fur die Bemessung der Sdulen und Fundamente die urspring-
lichen Lastannahmen beibehalten werden konnten, wahrend fir die Decken, mit Aus-
nahme der mit 2000 kg/m2 und 500 kg/m2 belasteten Decken, ein héherer Relastungs-
gleichwert eingefihrt werden mufite. Trotzdem wurde die Bewehrung der S&ulen vom
oberen Kellergeschofl an durchweg um \s v. H. Uber die urspriinglich errechneten Werte
verstarkt, um etwaigen vergréBerten Biegungsspannungen, hervorgerufen durch eine den
groRten Ordinalen der Kopfmoment-EinfluBlinien naheliegende Stellung der Laststreifen,
zu begegnen.

Die Lastabminderung fir Balken und Unterziige wurde dadurch bericksichtigt,
daR man fur diese beiden die Einwirkung der Erschitterungen nicht in die Berechnung
einbezog

Fur die Decken ergaben die endgultigen Festsetzungen nachstehend angefuhrte Be-
lastungsannahmen :

Lagerraume (Decke uber dem Tiefkeller) wie bisher.......c.co... 2000 kg/m2

Rotationsmaschinenséle (Decke Uber dem Oberkeller).........cccoee... i 850 ,

Decke Uber dem ErdgeschoB, I. und IlIl. GeschofR

Decke Uber dem Il. Obergeschol? (Schnellpressen)

Decke Uber dem IV. Obergeschof? unter dem Offsetsaal . . . . 1600
sonst 1200

Decke uUber dem V. Obergeschol3 unter den Dachrdumen . . . . 1000

Hof (obere Kellerdecke)....cocooooiiiiieninnnne Raddruck von 2,5t oder 1200

Alle Terrassen, Treppen, Burordume, Laboratorien, Garderoben,

Wirtschaftsraume sowie die Hallen im Bauteil la .....cccooceereiinnnnns 500

Als die neuen Angaben, die eine starkere Deckenausfiuhrung notwendig machten, heraus-
kamen, war die unterste hiervon betroffene Decke, namlich die Decke tiber dem oberen
Keller (ErdgeschoBRfuRboden) zum groBen Teil eingeschalt, zum Teil waren bereits die
Eisen verlegt. Man verstarkte die Decke durch Zulage von Eisen und eine Erhéhung der
Platte um 4cm, da man die bereits gebauten Schalungen beibehalten wollte. Die Ubrigen
Decken konnten, nachdem sie noch rechtzeitig umgerechnet werden konnten, bereits von
Anfang an richtig geschalt und ausgeflihrt werden. Es entstand nur der geringe Zeit-
verlust von vier Tagen durch die Stockung in der Herstellung der oberen Kellerdecke,
die Gibrigen Stockwerke wurden in der llerstellungsfrist durch diese Anderung, die gerade
im letzten Augenblick bekannt geworden ist, nur wenig beeinfluf3t, obwohl sie die zu ver-
arbeitenden Massen nicht unerheblich vergroRerten, was lediglich der Leistungsfahigkeit
der Baustelleneinrichlung zu danken ist.

Der Turm

Der Turm (Abb. 24) ist in konstruktiver Hinsicht wohl der beachtenswerteste Teil
des Bauwerks. Mit seiner gesamten Konstruktionshéhe von 85,45 m von Fundament-
sohle bis zur dufiersten Spitze und 75,75 m Hohe Uber dem Erdboden Uberragt er das
Ubrige Gebdude um 42 m und ist eines der héchsten Eisenbetonbauwerke Europas.
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Er steht bis zum VI. Obergeschof? mit seiner ganzen West- und Nordseite sowie etwa
mit der halben Ostseite im Geb&ude und ragt nur mit seiner halben Tiefe vor die Hof-
mauer in der Nordwestecke des Hofes. Infolge dieser Lage gehért das nordliche Drittel
des Turms bis zum VI. ObergeschoR zu den Maschinensdlen und Garderobenrdumen
der benachbarten Bauteile; die zugehorigen Deckenteile wurden daher mit der den be-
nachbarten Decken entsprechenden Nutzlast bemessen. Fur das XIl. Obergeschof? wurde
wegen der groBen darin aufgestellten Wasserbehélter eine Nutzlast von 2800 kg/m2vor-
gesehen. Die Ubrigen Teile enthalten die Haupttreppe, die beiden Aufzugsschéchte, von
denen einer bis zum XIl. Obergeschol? durchgeht, der zwerite im VI. Obergeschol3 auf-
hort, sowie Nebenraume. Diese Deckenteile sowie die Decken des Uber das Gebaude
hochragenden Teiles, mit Ausnahme der Uber dem XI. Obergeschof3, wurden fur eine
Nutzlast von 500 kg/m2 bemessen.

Nach dem ursprunglichen Entwurf des Architekten, noch vor Bearbeitung des Plans
durch den Ingenieur, sollte der Turm in seiner ganzen Hohe in tragendem Mauerwerk
ausgefuhrt werden. Diese Absicht war unausfuhrbar, weil eine solche Ausfihrung in
den unteren Geschossen derart grofle Mauerstarken bzw. S&ulenabmessungen verlangt
hétte, dall von der nutzbaren Flache, die gerade in diesen Geschossen wegen ihres Zu-
sammenhanges mit den Fabriksdlen wertvoll ist, nur ein Bruchteil Ubriggeblieben wére
und Treppe und Aufzige sich kaum in der vorgesehenen Breite héatten unterbringen
lassen. Die Wirtschaftlichkeit dieser Ausfiihrung wéare wegen der sehr groBen Mauer-
werksmassen und der infolge des mehr als doppelten Gesamtgewichts sehr stark ver-
teuerten und ei'schw'erten Grindung die ungunstigste gewesen. Die neuzeitlichen Bau-
weisen in Eisen und Eisenbeton bieten fur die Ausfihrung derart hoher Tirme so
wesentliche bautechnische und wirtschaftliche Vorteile, dal? es verfehlt gewesen ware,
sie hier nicht zu benutzen. Darum wurde, abweichend von der sonstigen Bauweise des
Gebéaudes, eine Ausfiihrung als reiner Eisenbetongerippebau mit ausgemauerten Gefachen
vorgesehen.

Die Gestalt des Turms hat sich im Laufe der Bearbeitung des Entwurfs mehrfach
gedndert. Zuerst war an Stelle des jetzigen XI1V. Obergeschosses ein leichter, aufgeldster
Trommelaufsatz geplant, auch sollten urspriinglich im Turm keine Wasserbehalter Auf-
stellung finden, auRerdem enthielt der Turm eine Decke weniger.

Die Grundungsplatte, die nach dieser friheren Anordnung bemessen und berechnet
war, muBte zu einer Zeit ausgefuhrt w'erden, zu der der Architekt an der Gestaltung des
Turmes noch arbeitete, da man mit der Grindung bis zur Durcharbeitung seines Ent-
wurfes nicht w'arten konnte. Als dann spéater an Stelle des leichten Aufsatzes die viel
schwereren, grof3flachigen Mauerwerksteile des XI11. Obergeschosses traten, die aulBer-
dem dem Wind eine viel groRBere Angriffsfliche in der Zone des gréRten Hebelarms
boten, als ferner eine weitere Decke und das Mehrgewicht der Wasserbehalter hinzu-
kamen, mufBte man diese Mehrbelastung dadurch wenigstens zum Teil ausgleichen, dal}
man das Mauerwerk vom |. Obergeschol? an, das an sich schon mdglichst schwach und
mit Hohlrdumen vorgesehen war, anstatt in Vollsteinen in lochpordsen Ziegeln ausfihrte,
um eine Uberbeanspruchung des Fundaments zu vermeiden. Weitere, noch spéter vor-
genommene Anderungen der Fensterlage und der Form der AuBenflachen hatten zwar
weniger tiefgreifende Folgen, erklaren aber z. B. die Uber den Decken in der Bristung
angeordneten Sturztrager sowie dexen Schmalheit und versetzte Lage.
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Die Anordnung des tragenden Eisenbetongerippes ist in allen Geschossen im wesent-
lichen die gleiche. Die vier Innenséulen wurden, soweit der freizuhaltende Lichtraum fur
die Treppe und die Riicksicht auf nicht zu weitgehende Anderungen des Grundrisses es
zulieen, mit den AuBenwanden auf eine Achse gestellt, so dal? in jeder Richtung je
vier 15-sttjckige Stockwerksrahmen entstehen, welche die senkrechte Belastung und die
Windkréafte aufnehmen. Ihre Berechnung erfolgte mittels des N&dherungsverfahrens nach
Dr. Vincenz, Prag.

Daruber steht noch das Rahmenwerk des Aufbaus im XIIl. Obergeschol? (Abb. 28
und 29), dessen obere Riegel durch Eckschrégen zu einem wagrechten Windrahmen
versteift sind, und das in seinem Inneren die Konstruktion des eisernen Zeltdaches birgt.

Die Hauptbeanspruchung durch Wind wirkt in der Nord— Sudrichtung, da der Turm
nur an der Sudseite in voller Hohe freisteht und aulRerdem ein Teil der Windlast des
Bauteils 1V, der sich mit seinem westlichen Ende an die unteren Geschosse des Turmes
anlehnt, auf diesen ubertragen werden kann. Deshalb wurden, zur Entlastung der Rahmen
in dieser Richtung, die beiderseits des Treppenhauses liegenden Saulen durch Aus-
fuhrung der vollen Treppenhauswand in Eisenbeton zu zwei bis zum XII. ObergeschoR
reichenden senkrechten Windtragern verbunden. Die gradlaufige Treppe bis zum
V1. ObergeschoR ist, wie alle anderen Treppen des Rauwerks, eine Eisenbetontreppe mit
aufgelegten Kunststeinstufen. Die gewendelte Treppe, die vom VI. bis zum XII. Ober-
geschof? fuhrt, wurde der einfachen Ausfithrung halber als freitragende Kunststein treppe
angeordnet und ist in einer in den Eisenbetonwdnden und -sdulen ausgesparten Nut
verkeilt. Die hofseitigen Podeste der Treppe ragen Uber die Turmfront hinaus und liegen
auf der Eisenbetonbriistung des Vorbaues, die von den starken, aus den Sdulen aus-
gekragten Konsolen getragen werden (Abb. 24)— Fir die unteren Geschosse sieht man die
ausgekragte Konstruktion in Abb. 64> die der gewendelten Treppe folgenden Aus-
kragungen in den Uber das Dach ragenden Geschossen sieht man in Abb. 26 und 27.

Die den Abschlu der Raume des Turmes bewirkende Ausmauerung der Rahmen-
gefache sollte, um die Belastung der Eisenbetonkonstruktion und damit deren Kosten
tunlichst zu verringern, mdglichst leicht sein, muRte aber den vielfach geschwungenen
Formen der AulRenseite folgen und mufte dabei, in Anbetracht der groBen Héhe, auch
hinreichende Sicherheit bieten gegen Winddruck und Lockerung durch Regen und Frost,
zumal Schaden an den hochliegenden Auflenwédnden, an die niemand heran kann, erst
dann dem Auge sichtbar werden, wenn sie bereits weiter vorgeschritten sind, und Aus-
besserungen in groBer Hohe schwierig sind. Es ging auch nicht an, die Mauerwerks-
verkleidung der Sdulen ohne besondere Verbindung mit der Konstruktion 70 m hoch
zu fuhren, da sie sich auf so grofe Héhe nicht selbst tragen konnten. Deshalb wurde das
Mauerwerk durch aus den Decken und Saulen ausgekragte Konsolen in jedem Stock-
werk abgefangen und zwischen den Konsolen verkeilt und eingeklemmt. Diese Konsolen,
die der geschwungenen AufBenfldche des Turmes genau folgen und nur i3cm hinter ihr
Zuruckbleiben, um durch Verblendung noch uberdeckt werden zu kénnen, sind in den
Abb. 26 und 30 sowie in vielen anderen zu sehen. Sie geben, im Verein mit den Aus-
kragungen der Treppen, dem Turmgerlst ein eigenartiges Aussehen, so dall man die
nachtragliche Verkleidung beinahe bedauern mdchte.

Da das Mauerwerk mit seiner Auenseite dem ausschwingenden Umri folgen und
wegen der Tiefe der Fensterleibungen und der Wandflachen an der Innenseite eine grole
Gesamtstérke erhalten muBte, wurde es, um sein Gewicht trotzdem gering zu halten, mit
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Hohlrdumen ausgefuhrt, derart, dal3 eine einschlief3lich der Verblendung 25 cm starke
Mauer auBen entlang fuhrt und auf den Konsolen aufruht, wihrend die innere Wand-
flache von einer 13 cm starken Mauer gebildet wird. Die &ufere und innere Mauer sind
dort, wo sich dadurch Hohlrdume ergeben, durch Zungen miteinander verbunden
(Abb. 32) Mit den Saulen ist das AuRenmauerwerk durch zahlreiche schwache Rund-
eisen, die in die Saulen bei deren Herstellung einbetoniert wurden, und deren freie Enden
in die Mauerwerkfugen mit vermauert werden, in Verbindung. AuBerdem sind in jeder
vierten Fuge wagrechtlaufende Rundeisen von 6 bis 7 mm eingelegt, die als wagrechte
Bewehrung wirken und die schwache Wand bei der Aufnahme der wagrechten Wind-
dricke wie eine Steineisendecke wirken lassen (Abb. 32 und 33) Die Abb. 33 zeigt die
Ausfihrung einer Turmecke mit dem llohlmauerwerk und den zahlreichen, aus der
Eisenbetonkonstruktion herausragenden schwachen Ankereisen fur das Mauerwerk.
Abb. 25 zeigt die Art der Einschalung der oberen Turmgeschosse, Abb.34 und 35 stellen
den Zustand des Turmes beim Retonieren der Decke Uber dem VII. Obergeschol3 dar.

Auf den Abb. 28 und 29 erkennt man die ausgeschalte Konstruktion der beiden
obersten Geschosse mit dem bereits aufgestellten eisernen Zeltdach. Man sieht auch das
abgebundene lvraggerist fur die Mauerarbeiten. Die Ausmauerung ist bis zum XI. Ober-
geschoR fortgeschritten.

Verwaltungsfligel — Bauteil la —

Die Konstruktion cles vorgezogenen Flugels (Rauteil la) weicht ebenfalls von der der
normalen Bauteile ab. Die S&ulenstellung war durch die Architektur der Eingangshalle
und des im |. Obergeschol? an der Front Berliner Stralle liegenden Saales gegeben und
wurde bis nach oben gleich durchgefuhrt (siehe Grundrisse Tafeln 111 und VIII), weil
eine fur die Benutzung der oberen Stockwerke glnstigere Sdulenstellung Abfangungen er-
geben héatte, fur die die notwendige Konstruktionshéhe, die trotz den grof3en Spannweiten
nur Gocm betrug, nirgendwo zur Verfigung stand. Eine Anordnung von Rahmen mit
schréggestellten Stielen im Il. und Ill. Obergeschof3, die es gestattet hatte, die Saulen
ohne Abfangung in den oberen Geschossen von den seitlichen Fronten gegen das Innere
abzuricken, wollte der Architekt nicht zulassen, weil dann.entweder die schraggestellten
Stiele sichtbar gewesen wéren, oder aber ihre Verkleidung eine grof3e Tiefe erhalten hétte.

Infolge dieser Saulenstellung ergaben sich daher im rickwartigen, Uber der Eingangs-
halle liegenden Teil parallel zur Rerliner StralBe angeordnete Rahmen mit einem groflen
Mittelfeld (i3 m) und kurzen beiderseitigen Kragarmen, im vorderen Teil an der Rerliner
Strale, der Uber dem Saal im ersten Obergeschol? liegt, weitgespannte Rahmen senkrecht
zur Rerliner StraBe. Die Nutzlast betrégt in diesem Teil Uberall 500 kg/m2 nur die
untere Kellerdecke, uUber der sich Papierlagerraume befinden, ist fir 2000 kg/m2 be-
rechnet. Um die geringe Konstruktionshdhe trotz der gréfReren Spannweite einhalten zu
kénnen, wurden auch die im vorderen Teil senkrecht zur Berliner StralRe liegenden Rah-
men zweistielig ausgebildet; die an dieser Front liegenden Pfeiler wurden also in Eisen-
beton mit Mauerwerksverkleidung ausgefiuihrt. (In Abb. 5i links sichtbar.) Die Abb. 38
zeigt die ausgeschalte Eisenbetonkonstruktion der durch das Erd- und erste Obergeschof
durchgehenden Eingangshalle, Abb. 37 zeigt die Konstruktion im dartberliegenden
Il1. ObergeschofR. Wie man sieht, wirkte die Eisenbetondecke der Halle trotz der groRen
Spannweiten keineswegs schwer und verlangte keine groRere Konstruktionshéhe als eine
Ausfihrung in Eisen.
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Mauerwerk und Dachkonstruktion des zurtickspringenden VII. Obergeschosses sind
wegen der geringen Hohe des VI. Obergeschosses durch hohe Uberziige abgefangen,
deren Ausbildung wegen der héheren Lage des Umganges nichts im Wege stand.

Maschinen- und Kesselraume, Bunker

Die Konstruktion der Maschinen- und Kesselrdume sowie des Kohlenbunkers mit
350 t Fassungsraum und deren Zusammenhang mit den maschinellen Einrichtungen ist
aus der Tafel 1V zu ersehen. Da die Einteilung der Bunkertaschen und die dadurch be-
dingte Stellung der Bunkerséulen mit der Einteilung der spéter dartber aufzufihrenden
llofmauer nicht Gbereinstimmt,wurde zurAbfangung der spéater aufzusetzenden schweren
Mauerpfeiler ein 2,50 m hoher Abfangebalken ausgefiihrt, der in der Bristung der an der
Ostseite dieses Teiles spater hochzufuhrenden Wand liegt. Ebenso wurde der obere Teil
des Bunkers von dieser Wand abgeriickt und die Begrenzung der Bunkertaschen so aus-
gebildet, dalR fir die noch verbleibenden niedrigen Fenster im Erdgeschof? des spéater
aufzufuhrenden Baues ein Lichtschacht entsteht. Die Bunkertaschen wurden innen mit
einer im Mittel 12 mm starken Stahlbetonschicht ausgekleidet.

Abb. 39 zeigt die Ansicht des Bunkers mit seiner zweckhaften Ingenieurarchitektur
von Osten, Abb. 40 eine Seitenansicht, Abb. 43 die Einschalung der Bunkertaschen,
Abb. fji und 49 den Zustand wéhrend der Ausfiihrung des Bunkerturmes. Abb. 42 1aRt
eine gute Ausfihrung der schwierig herzustellenden Bunkertaschen erkennen.

Hofunterkellerung und Kantine

Wéhrend die Konstruktion der HofUnterkellerung (Bauteil VI) nichts Bemerkens-
wertes bietet, durfte die Unterkellerung des an der Berliner Stralle freigelassenen Grund-
stlicksteils, in dem die Kantine mit den zugehdrigen Kichenrdumen (Bauteil 1) unter-
gebracht ist, deshalb Beachtung verdienen, weil sie einen unmittelbaren Vergleich
zwischen einer Pilzdecke und einer Balkendecke Ublicher Bauart fur anné&hernd gleiche
Saulenstellung und gleiche Belastung zulafit.

Die Pilzdecke besteht aus einer starken, durchlaufenden, nach zwei Bichtungen be-
wehrten, biegungssteifen Platte, die ihre Last ohne Vermittlung von Balken und Unter-
ziigen unmittelbar auf die stitzenden Saulen Ubertragt. Die Platte, die an den Stellen der
groRten Beanspruchung Uber den Sdulen noch verstarkt wird, ist in die S&ulenkdpfe
zwecks Verringerung ihrer Durchbiegungen fest eingespannt. Die Sdulenkdpfe sind aus
diesem Grunde pilzartig verbreitert und stark bewehrt. Die Pilzdecke zeigt an ihrer
Unterseite keinerlei vorspringende Balken und hat daher den Vorteil einer glatten Unter-
sicht und einer stark verringerten Konstruktionshéhe. Wegen ihrer glatten Unterseite
vereinfacht und verbilligt sie die Schalung, ebenso verringert sie die Kosten fiir das
Verlegen der Eisen, da eine Plattenbewehrung einfacher herstellbar ist als die schwierigere
Balkenbewehrung, verringert auch die Lohnkosten des Betonierens, das bei der durch-
gehenden Platte in einem Zuge und mit weniger Muhe ausgefiuihrt werden kann. Sie wird
sich also hinsichtlich der Arbeitsléhne billiger stellen als die Balkendecke. Hingegen ver-
langt sie einen groBeren Aufwand an Baustoff, sowohl im Beton als auch im Eisen.
Sie wird daher bei hohen Lohnséatzen, die den EinfluR der Léhne auf die Gesamtkosten
verstérken, wirtschaftlicher sein als die Balkendecke, wird aber teurer als diese, sobald
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bei billigeren Léhnen der Aufwand fur Baustoffe den Ausschlag gibt. Im vorliegenden
Falle waren die Verhaltnisse so, dall die Pilzdecke trotz der hohen Gesamtlast von
3700 kg/m2 teurer wurde, weshalb nur die Uberdeckung der Kantine, bei der eine
maoglichst grolRe freie Raumhdhe und eine leichter wirkende Decke erwiinscht waren,
als Pilzdecke ausgebildet wurde, wéhrend Uber den Kuchenrdumen eine Balkendecke
liegt. Die Pilzdecke verlangte mit ihrer 35 cm starken Platte weniger als die Héalfte der
Konstruktionshéhe der Balkendecke. lhre Berechnung erfolgte ebenfalls nach der Néhe-
rungsmethode von Dr. Il. Marcus. Die Abb. 44 und 45 zeigen besser als jede Kon-
struktionszeichnung die Bewehrung des Pilzkopfes und der Platte. Die Abb. 46 und 47
gestatten einen Vergleich des Aussehens der beiden Bauarten. Man sieht die leichtere und
geféalligere Wirkung der Pilzdecke, wéhrend die gleich tragfahige Balkendecke schwer
Uber dem Raum lastet.

Dach

Die einfache eiserne Dachkonstruktion des Geb&dudes, deren Gesamtanordnung in
Tafel V ersichtlich gemacht ist, bietet wenig Bemerkenswertes. Die geraden Binder-
trager Uberspannen frei den i3m weiten Raum des oberen Stockwerks der Bauteile I1, 111
und 1V und liegen an der AuBenwand auf den hochgefihrten Mauerpfeilern, mit denen
sie verankert sind. Hofseitig stehen sie auf leichten Pendelstiitzen. An den Bindern ist die
Tréagerlage des Zwischenbodens, der die Rohrleitungen der Heizung und Entliftung ver-
birgt, aufgehéngt. Dachhaut und Zwischenboden bestehen aus 7 cm starken Leichtstein-
decken Zomakscher Bauart. Die Abb. 52 zeigt diese Dachkonstruktion Uber dem Bau-
teil 11. Abb. 53 die Montage am Turm, an der Ecke zwischen den Bauteilen Il und IV.

Der Oberlichtsaal im 1V. ObergescholR des vorgezogenen Fligels erhielt ein abge-
walmtes Dach mit Zweigelenkrahmen-Bindern, der Turm ein Zeltdach. Es wurde unter
Berucksichtigung der hohen Schneelast, die durch Schneeansammlungen in dem Raum
zwischen Turmdach und Ummauerung entstehen kann, bemessen. Die Gefahr einer
solchen Schneesackbildung wurde durch eine Heizanlage zum Auftauen des angesam-
melten Schnees verringert.

VERGABE UND DURCHFUHRUNG DES
EISENBETONHOCHBAUES

Vergabe der Arbeiten

ei der Vergabe der Eisenbetonarbeiten war man in einer &hnlichen Lage wie bei

der Vergabe der Grundungsarbeiten, da der erste Entwurf gerade umgestoRRen
worden und vom zweiten Entwurf noch nichts vorhanden war. Die Verhaltnisse waren
insofern etwas gunstiger, als man schon wufte, da auch fir den zweiten Entwurf der
flr den ersten ausgewéhlte Normalgrundri® und Normalschnitt beibehalten werden sollte,
also die Leitkonstruktion fur den groten Teil des Baues vorlag. Es kamen demnach fur
die Flugel selber nur kleinere Abweichungen in der Binderentfernung, also Spannweiten-
anderungen der Platten in Frage, die die Abmessungen der Binder und Platten nur
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in engeren Grenzen &ndern konnten. Unbestimmt blieb die Ausbildung des Tragwerks
an den Kreuzungsstellen der Flugel, da hier die Dehnungsfugen und das Zusammen-
fuhren der Saulenreihen Abweichungen in der Trageranordnung immer notwendig
machen, doch muRte auch das Tragwerk dieser Stellen in enger Verwandtschaft mit dem
Tragwerk des Normalfalles bleiben.

Vo6llig unbestimmt waren damals noch die Anordnung des Turms und des vorgezogenen
Fligels, von denen man nicht viel mehr wufite, als daB sie vorgesehen seien, ebenso war
der Umfang des Bauvorhabens nur ungenau bekannt.

Immerhin konnte man, da die Leitkonstruktion und, wenn auch nur ungefdhr, der
Umfang der Leistung bekannt waren, die wichtigsten fiir die Ausschreibung notwendigen
Bedingungen den Firmen vorher bekanntgeben, konnte daher den abzuschlieRenden
Vertrag viel eingehender ausarbeiten und schérfer fassen, als dies bei der Vergabe der
Grindungsarbeiten moglich gewesen war. Die Verdingungsordnung fur Bauleistungen
(VoB)1) bestand damals (Mai 1925) noch nicht.

Eine Ausschreibung und Vergabe der Eisenbetonarbeiten nur auf Grund von Einheits-
preisen fir die Masseneinheit des Betons, der Schalung und des Eisens wie bei der
Grundung ware fur den Hochbau gar nicht moglich gewesen. Denn fur eine Grindung
schwanken die Gestehungskosten fur die Masseneinheit des Betons, der Schalung, des
Eisens und der Pféahle nur in engen Grenzen und werden durch die Angabe der Grin-
dungsart und des ungefdhren Gesamtumfangs so weit bestimmt, dal? es den anbietenden
Firmen mdglich ist, einen Preis abzugeben, der dann nachher, abgesehen von besonderen
Féllen, eingehalten werden kann. FiUr den Eisenbetonhochbau sind aber die Gestehungs-
kosten fur die Masseneinheiten derart abhé&ngig von der Art der Tragwerksausbildung
und schwanken je nach dessen Wahl in so weiten Grenzen, namentlich hinsichtlich des
Anteils der Arbeitslbhne und des Holzverbrauchs, daR eine so allgemeine Preisabgabe,
die fur die spatere Ausfihrung bindende Geltung haben soll, nicht méglich ist.

Man half sich so, daR man AufmaRpreise, also Preise fur je einen Quadratmeter der
verschieden belasteten Decken und fir den steigenden Meter der Séulen unter Zugrunde-
legung der bekannten Leitkonstruktion und unter Angabe des bei dem ersten Entwurf
vorgesehenen Umfangs dieser Positionen einforderte. Dadurch hatten die aufgeforderten
Firmen eine feste Unterlage fur die Selbstkostenberechnung der anzubietenden Arbeiten
und Lieferungen. Fir die Berlicksichtigung der Abweichungen von der Leitkonstruktion,
die durch Anderungen der Spannweiten und durch die Ausbildung der Fliigelkreuzungs-
stellen entstehen mufRten, holte man noch Einheitspreise fur je eine MaReinheit Beton,
Eisen und Schalung ein, und zwar in Abstufungen fur Decken, Balken sowie Stutzen und
Rahmenteile, entsprechend der verschieden schwierigen Ausfuhrung dieser Tragwerks-
teile.

Da der Massenverbrauch des Normalfalles gegeben war, konnte bei abweichenden
Abmessungen der Mehrverbrauch an Materialeinheiten auf Grund einer Massenberech-
nung ermittelt und fir jeden Bauteil und jede Deckenart der Mittelwert dieser Unter-
schiede, bezogen auf den Quadratmeter der Decken bzw. den steigenden Meter der Stiitzen,
bestimmt werden. Aus diesen Mittelwerten ergab sich mit Hilfe der vereinbarten Einheits-
preise ein mittlerer Preiszuschlag (Differenzpreis) fur jede Position des Kostenanschlags.
Far die Abrechnung war daher der maRgebende Preis durch Zusammenzdhlen des

x) Verbindliche Gesamtausgabe Bauwelt-Verlag, Berlin SW 68.
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Kostenanschlagpreises und des Differenzpreises auf Grund des Vertrages eindeutig be-
stimmt. Tragwerksteile, die in der Leitkonstruktion Gberhaupt nicht vorkamen, aber doch
nicht von der Art der in ihr vorkommenden Teile allzu weit entfernt waren, konnten eben-
falls auf Grund der Einheitspreise und ihrer Massen abgerechnet werden. Man mufite
damit rechnen, daR fir die Bauteile, deren Konstruktion allzu stark von dem Normalfall
in dem Sinne abwich, dal ihre Selbstkosten hdher lagen, als es den vereinbarten Einheits-
preisen entsprach, noch Zuschlage fiir diese Einheitspreise vereinbart werden muften,
die erst bestimmbar wurden nach genauer Festlegung dieser Konstruktion. Um sich bei
dieser Festsetzung vor Uberforderungen zu schiitzen, behielt man sich vertraglich vor,
diese Bauteile, das sind die oberen Turmgeschosse und der vorgezogene Fliigel, nach ihrer
Bekanntgabe neuerdings auszuschreiben und gesondert zu vergeben. Eine Festsetzung von
Preiszuschldgen mufite auch nachher erfolgen, jedoch nur fiir die gewendelten Treppen
sowie die besonders schwierig auszufiihrenden Teile des Turms, der Kesselunterbauten
und flr die Bunker. Ebenso muf3te nachher eine Héhenzulage fir die Uber dem ATI. Ober-
geschol? liegenden Turmgeschosse vereinbart werden.

Diese Art der Ausschreibung hat es auch ermdglicht, die spater angeordnete Aus-
fuhrung der viel schwereren Decken fir die nachtraglich erhdhten Nutzlasten ohne
Schwierigkeiten abzurechnen, ebenso konnte sie fiir die Abrechnung aller im Laufe des
Baues durch den Architekten vorgenommenen Anderungen volle Gultigkeit behalten.

Auler den Bedingungen fur Aufmal, Zahlungsweise und allen sonst Ublichen Be-
stimmungen wurde ein Ausfihrungstermin so vereinbart, dal? die beiden Kellergeschosse
nach 18 Arbeitstagen, die Ubrigen Geschosse nach je 8 Arbeitstagen fertiggestellt sein
muBten. Schon die Grindungsschwierigkeiten, nachher auch die Streiks und der Winter
sowie die stark vergroRerten Ausmale des ausgefihrten Entwurfs haben jedoch diese
letzte Bestimmung bald unwirksam gemacht.

Die spater erfolgte Ausschreibung und Vergabe der eisernen Dachkonstruktion er-
folgte fur eine bereits fUr den ganzen Bau ausgearbeitete Losung, auf Grund von Massen-
einheitspreisen fiir jede Konstruktionsart. Die nachtriagliche Anderung dieser Lésung
hat zwar die Massen erhdht, hatte aber keine zusétzlichen Vereinbarungen zur Folge.

Arbeitsplan

Die gewdhlte Konstruktion des Gebd&udes, seine Grundrifanordnung und die Ver-
héltnisse der Baustelle bestimmten den Arbeitsvorgang bei der Ausfuhrung des
Hochbaues. Die zu bewadltigenden groRBen Massen und die gebotene Eile beim Bauen ver-
langten einen mdoglichst genauen Arbeitsplan und im Zusammenhang damit eine ent-
sprechende Aufteilung und Einrichtung der Baustelle; beides um ein reibungsloses
Ubereinandergreifen der Arbeiten zu ermdglichen.

Die Aufstellung dieses Arbeitsplanes war, wie schon ausgefiihrt, anfangs nur in den
Grundzugen moglich. Erst nach Beendigung der Planung und der Grindungsarbeiten
konnte ein genauerer Plan aufgestellt werden, der aber durch die UngleichmaRigkeiten
im Fortschritt der Mauerwerks- und Eisenbetonarbeiten und anderer Ursachen im ein-
zelnen zahlreiche Ab&nderungen wéhrend der Ausfihrung erfahren mufite. Es hatte
keinen Zweck, auf diese Abweichungen né&her einzugehen; es sei nur festgestellt, dafR
diese standigen Schwankungen selbstverstandlich sowohl fir den Baufortschritt als auch
far die Baukosten und die Gestehungskosten der ausfihrenden Firmen von ungiinstigem
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EinfluB waren. An dieser Stelle wird der grundsatzliche Gedankengang gentigen, der
die Grundlagen angibt, die trotz aller Anderungen maRgebend blieben.

Da die AuBenpfeiler in Mauerwerk, das Ubrige Tragwerk aber in Eisenbeton aus-
gefuhrt werden sollten, muf3ten, wie schon erwdhnt, immer zuerst die Mauerarbeiten
eines Abschnittes fertig sein, bevor das Aufstellen der Schalung und das Verlegen der
Eisen fur die Eisenbetonteile dieses Abschnittes beendet und mit dem Betonieren be-
gonnen werden konnte. Die durchgehenden Dehnungsfugen bildeten den konstruktiv
gunstigsten AbschlulR fur die einzelnen Abschnitte der Betonierungsarbeiten, darum soll-
ten nach Fertigstellung der Kellergeschosse, deren Tragwerk ja ausschlieBlich aus Eisen-
beton besteht, die durch die Dehnungsfugen begrenzten Bauwerksabsclmitte vom Erd-
geschofl an nacheinander zuerst von den Maurern besetzt werden. Nach Fertigstellung
der Mauerpfeiler in dem betreffenden Teil sollte seine Eisenbetonkonstruktion her-
gestellt werden, wahrend die Maurer den nachsten Abschnitt des betreffenden Geschosses
besetzten. Man kam so zu einem terrassenartigen Aufsteigen des Hochbaues, und zwar
sollten, entsprechend der urspriinglich vorgesehenen Reihenfolge in der Fertigstellung
der Grindungsarbeiten, der Reihe nach zuerst Bauteil 11, dann die bis zum VI. Geschol3
zusammenhéngenden Bauteile 1V und V, hierauf die zusammenhangenden Bauteile la
und Ib, und zuletzt Bauteil 111 in Angriff genommen werden. Die Arbeit im Bauteil VII
sollte, da die GroéRe der einzelnen Bauteile nicht gleich ist, abwechselnd nach der Arbeit
im Bauteil 111 und IV als Ausgleich eingeschoben werden. Diese vorgesehene Reihen-
folge wurde anfangs durch die infolge der langsam fortschreitenden Griindung behin-
derte Einrichtung der Baustelle etwas gestort, da zuerst, und das verhaltnismaRig spét,
nur der erste GieBturm am Bauteil V (siehe Baustellenplan) aufgestellt werden konnte,
so dal man anfangs September 1925 nur mit der an der Berliner Stralle aufgestellten
Reservemischmaschine den Bauteil I (Kantine und Kiche) und daran anschlielend im
Oktober und November 1925 den Tiefkeller des vorgezogenen Fligels (Bauteil la mit
Ib) in Stampfbeton ausfuhren konnte. Inzwischen hatte man aber nach der Aufstellung
des ersten GieBturmes mit dem Bauteil Il begonnen, an den sich die Teile IV, V
und 111 bereits in der vorgesehenen Reihenfolge anschliefen konnten. Fir die Aus-
fuhrung vom Erdgeschof? aufwérts konnte der Arbeitsplan eingehalten werden, ab-
gesehen von den Abanderungen, die infolge der schon besprochenen Unterschiede in
der moglichen Arbeitsschnelligkeit der Eisenbetonausfuhrung gegeniiber den Maurer-
und Steinmetzarbeiten notwendig wurden. Die Hofunterkellerung (Bauteil VI) wurde
zum SchluB nach Abbruch der auf ihrer Stelle befindlichen Baustelleneinrichtungen
ausgefuhrt.

Das GieRverfahren

Fur die Durchfuhrung des Eisenbetonhochbaues und fur die hierfur bestimmten
Anlagen auf der Baustelle war der Umstand malgebend, dal? die Eisenbetonfirma, um
die hohen Tagesleistungen, welche durch die kurzen Vertragsfristen bedingt waren,
leisten zu konnen, das BetongielRverfahren in Vorschlag brachte. Mit Ricksicht auf
die grofle Leistungsféhigkeit dieses Verfahrens wurde der Vorschlag angenommen.

Bei dem sonst am hé&ufigsten angewandten Betonierungsverfahren wird der fertig
gemischte Beton in erdfeuchter oder plastischer Konsistenz, je nachdem, ob es sich um
Beton ohne Eiseneinlagen oder mit solchen handelt, der Mischmaschine entnommen und
mittels geeigneter Fordermittel, meist Kipploren, zum Verwendungsort geschafft, um
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dort ausgekippt und entsprechend verteilt zu werden. GréRere Hohenunterschiede werden
durch Aufzige Uberwunden. In dieser Konsistenz verlangt der Beton nach dem Ein-
bringen in die Schalung eine besondere Verarbeitung mit Stampfern oder Schireisen,
um eine dichte Lagerung und ein sattes Umhllen der Eiseneinlagen zustande zu bringen.
Hierbei trachtet man, soweit die Rucksicht auf vorhandene Eiseneinlagen und andere
Umstédnde das gestattet, mit einem mdoglichst geringen Wasserzusatz auszukommen,
indem man von der Erfahrung ausgeht, dalR bis zu einer gewissen Grenze mit abnehmen-
dem Wassergehalt, der nach dem Gewichtsverhéltnis des Wasserzusatzes zum bei-
gemischten Zement, dem ,Wasserzementfaktor“, beurteilt wird, die Festigkeit des Be-
tons zunimmt.

Ein Vorteil dieses Verfahrens ist seine verhaltnisméaRig kleine Empfindlichkeit gegen-
Uber dem zweiten, fir die Gite des Betons ausschlaggebenden Umstand, ndmlich dem
EinfluR der Kornzusammensetzung der Zuschlagstoffe auf Festigkeit und Dichte des
Betons. Daher kommt es, dal? der Kornzusammensetzung bei der Betonherstellung ver-
haltnisméaRig wenig Aufmerksamkeit zugewendet wurde. Es genlgte, nur innerhalb
ganz roher Grenzen ein gewisses Verhaltnis der groberen Bestandteile zu den feinen nicht
zu Uberschreiten, um die verlangten Festigkeiten zu erreichen, namentlich dann, wenn
man mit der Beanspruchung nicht hoch ging. Erst in neuerer Zeit, namentlich unter
dem Zwang, den das BetongielRverfahren in dieser Richtung ausubt, hat man sich mit
dem EinfluR der Kornzusammensetzung néher befallt und zuerst in amerikanischen,
dann in deutschen Versuchsanstalten diese Verhaltnisse genauer untersucht. Man fand,
dafR ein bestimmtes Verhdltnis in der Abstufung der einzelnen Korngréfen — die Korn-
zusammensetzung nach der sogenannten Fullerkurve — die glnstigsten Ergebnisse beim
geringsten Zementverbrauch ergibt, also, da der Zement der teuerste bei der Beton-
herstellung verbrauchte Bestandteil ist, ein wirtschaftlich sehr bedeutsames Ergebnis.
Es zeigte sich, dall bei vermindertem Zementgehalt und bei richtiger Kérnung des
Zuschlagstoffes eine weit groRere Festigkeit und Dichte erzielbar ist als bei einer Er-
héhung des Zementgehaltes unter Beibehaltung einer weniger richtigen Kérnung. Die
in der Natur vorkommenden Kiesarten weichen mehr oder weniger von der idealen Korn-
zusammensetzung ab. Ein Aussieben der einzelnen Korngréfen und nachtréagliches
Wiedervermischen im richtigen Verhdltnis verbietet sich meist wegen der zu hohen
Kosten. (In neuester Zeit wird allerdings der Vorschlag, dieses Veredelungsverfahren
gleich in der Kiesgrube anzuwenden, als wirtschaftlich méglich empfohlen.) Man hat
es aber fast immer in der Hand, einen Kies, der zuviel feine Bestandteile enthalt, mit
einem Kies mit vorwiegend groben Bestandteilen oder mit Splitt in entsprechendem
Verhéltnis so zu mischen, da man ein der idealen Kornzusammensetzung nédher kom-
mendes Mischgut erhalt und dadurch an Zement spart, bei gleichzeitiger Verbesserung
des Betons. Das richtige Verhdaltnis der beiden Zuschlagstoffe wird, bei der stark ab-
weichenden Beschaffenheit der verschiedenen Vorkommen, am besten durch Versuche
bestimmt, wie dies auch im vorliegenden Fall geschehen ist.

Das Ubliche Arbeiten mit erdfeuchtem oder plastischem Beton hat aber zwei wesent-
liche Nachteile, die beide in der Notwendigkeit der weiteren Verarbeitung an Ort und
Stelle begriindet sind. Seine Leistungsféhigkeit ist begrenzt, zumal sie von der durch die
ortlichen Verhéltnisse und die wirtschaftlichen Rucksichten begrenzten Zahl der Auf-
ztge und der rdumlich beschrankten Anzahl der bei der Verarbeitung des Betons an
jedem einzelnen Verarbeitungsort verwendbaren Arbeiter abhangt. AuRerdem verlangt
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sie einen verhéltnismé&Rig grolen Aufwand an Arbeitslohnen, darunter einen betrécht-
lichen Anteil an teueren Facharbeiterlohnen. Es ist daher von ausschlaggebendem Ein-
fluR fur die Wirtschaftlichkeit eines Eisenbetonbaues, durch gute Baustellenorgani-
sation und moglichst weitgehenden Ersatz der menschlichen Arbeitskraft durch
mechanische Hilfsmittel den Anteil der Arbeitslohne an den Gestehungskosten nach
Maglichkeit herabzusetzen.

Diesen Bedingungen kommt das GieRRverfahren nicht nur entgegen, es zwingt sogar
dazu; der Grund, weshalb es seit langerer Zeit in Amerika das am hé&ufigsten an-
gewandte Verfahren ist und weshalb es sich jetzt auch in Deutschland immer mehr
durchzusetzen beginnt, trotz der Bedenken, die irrtumlich dagegen erhoben werden und
die seine weitere Ausbreitung im Hochbau vorerst verhindert haben, obwohl es bereits vor
dem Kriege von der Firma Gebr. Rank in Minchen mit Erfolg angewandt worden ist.

Im Gegensatz zu der vorbeschriebenen Arbeitsweise verwendet das Giellverfahren
einen durch erhéhten Wasserzusatz so fliissig angemachten Reton, dal3 er in geneigten
Rinnen vermoége der Schwerkraft zur Verwendungsstelle flieBen kann und sich dort
entweder ohne jedes Zutun verteilt und die Schalungen ausfullt (flissiger Reton), oder,
bei etwas geringerem Wasserzusatz, zwar in den Rinnen flieRt, aber an der Verwendungs-
steile noch einer Nachhilfe durch Ausbreiten mit Harken und durch Rihren bedarf,
die aber wesentlich weniger Arbeitskrafte erfordert, wie die Verarbeitung des plastischen
oder erdfeuchten Betons (gieBbarer Beton). Fir Hochbauten empfiehlt sich die zweite
Abart. In der Regel werden an zentralen Punkten, unmittelbar neben den Aufbereitungs-
anlagen, hohe GieRtirme aufgestellt, an denen die der Hdhe nach verstellbaren und
verschwenkbaren GielRrinnen befestigt sind. Innerhalb des Turmes befindet sich ein
leistungsfahiger, schnellfahrender Aufzug, der den Beton von der Mischanlage zu dem
Einlaufbehélter der Rinne schafft. Man kann so von einem Punkt aus einen groflen
Teil des Rauwerks durch bloRBes Verschwenken der Rinnen bestreichen. Solche An-
lagen sind sehr leistungsfahig; sie gestatten das Verarbeiten sehr grofer Massen und
verringern durch den weitgehenden Ersatz der menschlichen Arbeitskraft durch die
Schwerkraft den Anteil des Arbeitslohnes an den Gestehungskosten, zumal da auller der
verringerten Gesamtzahl von Arbeitskréften noch der Anteil der Facharbeiterléhne an
den Gesamtlohnen herabgesetzt wird. Diesen Ersparnissen stehen aber die nicht un-
betréachtlichen héheren Kosten einer solchen Anlage gegeniber, so dafll sich die An-
wendung des GielRverfahrens erst bei Rauten von gewisser GréRe lohnt.

Eine allgemeine Erdrterung der sehr verschiedenartig ausbildbaren GielRanlagen und
der wirtschaftlichen Grenzen ihrer Anwendung wirde zu weit fuhren; es seien daher
solche Ausfuhrungen auf die ndhere Reschreibung der in unserem Falle verwendeten
Anlage und die Untersuchung ihrer Wirtschaftlichkeit beschrénkt, die in dem Abschnitt
tber die Raustelleneinrichtung folgen.

Die bereits erwdhnten irrtumlichen Einwendungen gegen das Gielsverfahren sind
in der Hauptsache die, dal durch Anwendung des hohen Wasserzusatzes die Festigkeit
des Retons zu sehr herabgesetzt und wéhrend des Transportes des Retons in Rinnen
vermoge der Schwerkraft die Gefahr einer Entmischung sehr grof3 sei.

Beiden Einwendungen ist entgegenzuhalten, dal bei sorgféltiger Einhaltung der
als richtig ermittelten Kornzusammensetzung und des notwendigen geringsten Wasser-
zusatzes beide Gefahren nicht nur verschwinden, vielmehr ein Beton erzeugt wird, der
an Gleichmé&Rigkeit und Dichte den Stampfbeton bei weitem Ubertrifft, wie auch aus
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den Erfahrungen des vorliegenden Falles hervorgeht. Die neueren Versuche und Er-
fahrungen haben nédmlich gezeigt, dal3, wenn die Kérnung der Zuschlagstoffe der Fuller-
kurve nahe kommt, ein verhaltnismaRig geringer Wasserzusatz schon genigt, um den
Beton gieBbar zu machen. Den groRten Teil dieses geringen Wasseriiberschusses gibt
aber der Beton in der Schalung wieder ab, teils dadurch, dall die Schalung das Wasser
aufsaugt, namentlich bei Hochbauten, bei denen verhéaltnismaRig grofie Schalungsflachen
mit dem Beton in Berihrung kommen, teils dadurch, daR das Uberschiissige Wasser
durch die Schalungsfugen abflieBt. Daher kommt es, daR die in eisernen Wirfelformen
(in denen das Wasser nicht abgegeben wird) hergestellten Probewdirfel aus flissigem
Beton geringere Festigkeiten ergeben wie Stampfbetonwdtrfel, dall aber auf der Bau-
stelle, in der Schalung, die Festigkeit durch den Wasseriiberschul3, der nur Transport-
mittel bleibt, nicht leidet. Ebenso zeigte es sich, dall ein richtig gekdrnter Beton mit
einem Wasserzusatz, der das fur die FlieRbarkeit notwendige Mall nicht wesentlich
Ubersteigt, die Rinnen ohne die geringste Entmischung herabflieBt, ebenso ohne Ent-
mischung die Schalungen ausfillt. Von ausschlaggebender Bedeutung sind also richtige
Kornzusammensetzung (einschlieBlich Zement) und richtiger Wasserzusatz. Dieser
schwankt je nach dem Feuchtigkeitsgrad der Zuschlagstoffe, ist also nach der Witterung
und der Tageszeit verschieden, wéhrend hinsichtlich der Kornzusammensetzung an den
Ergebnissen der vorher vorzunehmenden Versuche festgehalten werden kann. Die Be-
dienung der Mischanlage mull daher aus wenigen, aber gut ausgewdahlten Leuten be-
stehen, die bald die Hohe des Wasserzusatzes gefihlsméaRig feststellen kénnen und bei
geniigender Sorgfalt so arbeiten, daB sie den aus der Mischmaschine kommenden Beton
standig beobachten und den Wasserzusatz richtig regeln. Im vorliegenden Fall war nach
einer etwa zweiwd6chigen Frist die Bedienung so eingearbeitet, daR Entmischen oder zu
flissiges Anmachen des Betons nur in seltenen Féllen vorgekommen sind. Von Einfluf}
ist ferner noch die Neigung der Gielrinnen, die ja nach dem Flussigkeitsgrad 25° bis
30° betragen soll.

Wasserzusatz und Kdérnung bestimmen also die fur das Giellen notwendige Kon-
sistenz. Diese wurde auf der Baustelle durch haufiges Ausfilhren der amerikanischen
Setzprobe (slump test) standig Uberwacht. Die Probe besteht darin, dal ein beiderseits
offenes kegelférmiges BlechgefaR von 30 cm Hohe und 25 cm unterem Durchmesser
auf eine Bohlenunterlage gestellt und mit dem aus der Rinne kommenden Beton gefullt
wird. Nach Abheben des GefédRes wird das Absacken des Betonkegels (der Slump)
gemessen. Es ergab sich, daR ein Absacken von 12 cm schon genigt, um die GieR-
fahigkeit ohne Gefahr der Binnenverstopfung zu gewdhrleisten und ein Absacken von
etwa 19 cm die Grenze war, bis zu welcher ein Entmischen nicht vorkam. Das Giel3-
verfahren zwingt also zu einer sorgféltigen, fachméannischen Betonbereitung.

Gegossener Beton erweist sich auch, auBer der groBen Gleichmé&Rigkeit im Bauwerk,
als sehr dicht. Zum Unterschied gegen Stampfbeton, der infolge der niemals vollkom-
menen Stampfarbeit zahlreiche Grobporen trotz des hohen spezifischen Gewichts seiner
Masse aufweist, also wasserdurchlassiger ist, enthalt der GuRbeton vorwiegend Fein-
poren, die von den ganz fein verteilten Tropfchen Uberschissigen Wassers herrthren,
und die untereinander nicht Zusammenhangen. In unserem Fall erwiesen sich die Decken,
mit Ausnahme der Arbeitsfugen, das sind die Stellen, an denen die einzelnen Tages-
abschnitte aneinanderstoflen, als wasserdicht und hielten Regenwasser lange Zeit auf,
ohne an der Unterseite nal? zu werden.
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Die Arbeitsfugen erwiesen sich, ebenso wie bei allen anderen Betonierungsarten, als
die schwachen Stellen des Gefliges, deren Mangel trotz aller Sorgfalt nicht ganz zu
vermeiden sind. Immerhin sind sie, wegen der groRen Tagesleistungen, weniger zahlreich
als beim Stampfbeton und konnten planmaé&Riger angeordnet werden.

Baustoffuntersucliungen

V or Beginn der Betonierungsarbeilen wurden eingehende Baustoffuntersuchungen

Uber die Komzusannnensetzung und den Hohlraumgehalt der zu verwendenden
Zuschlagstoffe sowie Uber glunstigste anzuwendende Mischungsverhaltnisse von Zement,
Kiessand und Steinsplitt vorgenommen, und zwar vorerst unter Verwendung von Stor-
kower Kiessand. Zu diesem Zwecke wurden etwa 150 Probewdurfel in verschiedenem
Mischungsverhaltnis angefertigt und nach 7, 28 und 45 Tagen auf ihre Druckfestigkeit
untersucht, und zwar mit zwei Zementmarken. Es wurden die Mischungsverhaltnisse
von Zement: Kiessand; Splitt in Raumteilen von

1:5,i e 1:5,8:2,9
1:5,7 o 1 :2,5 :3,8
1:4,2 :2,1 1:2,1 L4,2

st 1,89 34,65

untersucht, jedesmal in Wrfelreihen, die in eisernen Formen aus erdfeuchter Mischung
(g bis 11 v. H. Wasserzusatz) in eisernen Formen und hdélzernen Formen aus fllssiger
Mischung (19 bis 24 v. H. Wasser, Slump 14 bis 17 cm) hergestellt wurden. Die
Versuchsreihen mit hélzernen Wiirfelformen hatten den Zweck, den wasserentziehenden
EinfluB der Schalung bei diesen Versuchen mit zu erfassen. Die Wirfelformen wurden
deshalb nicht, wie es in diesem Fall sonst Ublich ist, geélt, verzogen sich daher und gaben
W rfel mit unebenen Seitenflachen, die fir die Prifung in der Presse weniger geeignet
waren. Die weniger zuverlassigen Ergebnisse dieser Reihen liegen daher oft etwas unter
den Ergebnissen, die die Wirfel in den eisernen Formen lieferten.

Es wurde im Einvernehmen mit den Gberwachenden Baupolizeistellen das Mischungs-
verhéltnis 1 :4,2 :2,i mit hochwertigem Rudersdorfer Bauxitlandzement ausgewéhlt.
Die Mittelwerte der Wurfelfestigkeiten dieser Mischung waren:

Diese Versuchsreihen wurden spater durch kleinere Reihen erganzt, die mit Llbkies
und Oderkies ausgefuihrt wurden, um fiur diese beiden Kiesarten, die auch zur Ver-
wendung gelangten, das Mischungsverhéltnis richtigzustellen.

109



Die

DIE KONSTRUKTION UND IHRE AUSFUHRUNG

Fur die Ausfihrung ergab sich folgende Mischvorschrift, die den ganzen Bau hin-
durch festgehalten werden konnte:

Far Locknitzkies . 1201 Zement, 5041Kies, 252 lSpIitt 1 :42:2))
Fur Elbkies . . . 1201 Zement, D9 lKies, 2001 splitt (1 :4,0 :1,7)
Far Oderkies . . 1201 zement, 5361 kies, 2201 spiitt (@ :4,5: 1,8)

Der Wasserzusatz schwankte je nach Witterung und Tageszeit, also nach dem Feuch-
tigkeitsgehalt der Zuschlagstoffe zwischen g5 und i30 Liter.

Die Gute des Betons wurde wéhrend der Ausfiihrung durch stdndige Entnahme von
Probewdrfeln laufend Uberpruft, der Erh&rtungszustand auferdem durch Grafsche
Probebalken.

Wie schon erwdhnt, erwies sich der Beton im Bauwerk als auBRerordentlich gut. Er
war sowohl in den Deckenplatten wie in den Balken, S&ulen und Wanden von voll-
stdndig gleichmé&Rigem, dichtem Geflige und sehr hart. Unmittelbar an der Oberflache
war er, wie sich bei den zahlreichen Stemmproben, die gelegentlich der Rohbauabnahmen
vorgenommen wurden, ergab, in einer Schicht von etwa 1 bis 2 cm Stérke etwas zement-
reicher, daher sproder als im Innern der Bauwerksteile, doch ist dieser Umstand mit
Rucksicht auf die Rostsicherheit der Eiseneinlagen nicht schadlich. Die Eiseneinlagen
waren stets dicht und mit guter Haftung im Beton eingebettet. Im Vergleich zu den aus
Stampfbeton hergestellten Teilen der Kantine und des Tiefkellers im vorgezogenen
Flugel war der Beton der gegossenen Bauteile wesentlich besser.

Abb. 65 14kt die gute und dichte Beschaffenheit des GuRbetons an einer aus einer
Wand ausgestemmten Stelle deutlich erkennen.

Um die Bauwerksfestigkeit des Betons besser beurteilen zu kénnen, wurden in einem
drei Monate alten Bauwerk aus dem Innern einer S&ule und aus einer Deckenplatte
Probewdurfel ausgestemmt und auf ihre Druckfestigkeit geprift. Sie gaben bei geringen
Unterschieden eine mittlere Druckfestigkeit von 480 kg/cm2 ein Ergebnis, das wohl am
besten zeigt, wie sehr beim GuBbeton die tatsédchliche Bauwerksfestigkeit die nach den
Wirfelproben ermittelten Werte Ubersteigen kann.

Baustellen-Einrichtung

Die fur den Eisenbetonhochbau verwendeten Baustellen-Einrichtungen sind deshalb
bemerkenswert, weil hier der Versuch gemacht wurde, den ganzen Arbeitsvorgang durch
moglichst weitgehende Ausnitzung maschineller Hilfsmittel zu beschleunigen und zu
verbilligen. DaB hierbei die Blcksicht auf die notwendigen Baustelleneinrichtungen
der Maurerfirma und anderer gleichzeitig auf der Baustelle arbeitenden Firmen nicht
auBer acht gelassen werden durfte, ist selbstverstandlich.

Der Baustellenplan Abb. 55 sowie die Fliegeraufnahmen Abb. 58 und 60 geben eine
Ubersicht Gber die Gesamtanordnung der verschiedenen Transportanlagen und des Eisen-
betonwerkplatzes.

Die Baustoffzufuhr erfolgt in der Hauptsache durch die an der Siidseite der Baustelle
gelegene Ullstein-Stralle, da dies die einzige Seite war, von der aus Wagen auf die
Baustelle einfahren konnten, und an dieser Seite auch die Gleise der Industriebahn
entlangfiihren.
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Die Nordseite kam trotz des billigeren Wassertransportes Uber den Teltowkanal erst
in zweiter Linie in Betracht.

Die Baugrube und das spéter auf ihr emporwachsende Bauwerk, 6stlich anschlielend
die durch die aufgekippten Erdmassen auf mehr als i5 m erhéhte Bdschung, bildeten
fur den an sich schon weiten Transport zwischen der Anlegestelle und den Lagerplatzen
ein solches Hindernis, daR es billiger war, die ankommenden Kieskdhne im gegenuber-
liegenden Hafen zu entladen, dort einen grofReren Vorrat aufzustapeln und den jeweiligen
Tagesbedarf mit Fuhrwerken auf dem Umwege Uber die Berliner Strale und Ullstein-
StralRe anzufahren. Lediglich der Zement konnte, soweit er auf dem Wasserwege an-
kam, unmittelbar an der Nordseite ausgeladen werden, da das Zementlager sich in der
Baugrube unmittelbar neben den Gieltirmen befand. Rundeisen, Steinsplitt und die
Eisenkonstruktionsteile wurden zum grof3ten Teil mit der Bahn, zum Teil mittels Last-
kraftwagen herangeschafft. Die Baustelleneinteilung mufte so erfolgen, dal? sich die
Wege der insgesamt von der Suidseite ankommenden Baustoffe moéglichst wenig kreuzten.

Der Eisenbetonfirma wurde der grofite Teil des dstlich von der Baugrube verbleiben-
den Grundsticksteiles und der Innenhof des Gebdudes fur ihre Werkplatze und die
Betonaufbereitungsanlage zur Verfigung gestellt, da man damit rechnete, samtliche
Baustoffe, auch die Mauersteine, nur in geringen Mengen vorréatig halten zu missen und
sie wéhrend des Baues entsprechend dem sich einstellenden Bedarf laufend anzufahren,
und da fur den Eisenbetonbau die Mdglichkeit, alle Vorbereitungsarbeiten, ndmlich das
Herstellen der Schalungsteile und das Zuschneiden und Biegen der Eiseneinlagen in un-
mittelbarer Nahe des Baues ausfiihren zu kdnnen, gewisse Vorteile hat, obwohl es bei
mangelndem Platz mdglich ist, diese Arbeiten auf dem der Firma gehdrigen Werkplatz
auszufuhren. Um diesen Vorteil noch besser ausnutzen zu kdnnen, hatte die Eisenbeton-
firma fur das Holzlager und den Zimmerplatz noch ein sidlich der Ullstein-StraRe,
unmittelbar gegentber der Zufahrt gelegenes Grundstiick gemietet.

Als der langdauernde Streik im Herbst 1925 den Bau aufhielt und eine Lagerungs-
maglichkeit fur die grofle Menge der trotzdem anrollenden Mauersteine geschaffen
werden mufte, wurde zu diesem Zwecke das Ostlich an die Baustelle anschliefende
Grundstick gemietet. Von da wurden die Mauersteine mit der Feldbahn an der der
Maurerfirma zugewiesenen AuBenseite des Gebaudes zu den dort befindlichen Aufzugen
geschafft. Auf demselben Wege kamen die vom Waggon abgeladenen Werksteine auf
den ihnen zugewiesenen Lagerplatz Uber der inzwischen fertiggestellten Decke der
Kantine.

Waéhrend also die Eisenbetonbaustoffe von der Sidostseite der Baustelle zu dem
Werkplatz im dstlichen Teil der Baustelle und von da tber den Hof von der Innenseite
her in das Geb&aude gelangten, kamen die Mauersteine und Werkstiicke auf dem Wege
entlang des Sudrandes der Baustelle von auen in das Gebdude, so dal} eine Kreuzung
der Transporte nur im sidostlichen Teil der Baustelle vorkam, w'as unvermeidlich war.
Samtliche auf der Baustelle ankommenden Fuhrwerke mufiten den fir sie bestimmten
Bohlenweg in der Richtung von der Einfahrt | nach der Einfahrt Il befahren.

Der Eisenbiegeplal: lag im ostlichen Teil der Baustelle. Das vom Waggon abgeladene
Rundeisen wurde auf dem kiirzesten Wege zu dem hierflr bestimmten Lagerplatz ge-
schafft und dort, nach Stérken geordnet, gestapelt. Vor dem Lagerplatz war die auf
Schienen verschiebbare elektrische Schneidemaschine vorgesehen, so dalR das Eisen un-
mittelbar vom Stapel in die Schneidemaschine kam und entsprechend abgelédngt wurde.
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Aon da gelangle es in die elektrischen Biegemaschinen, die durch zwei Handbiegeanlagen
ergdnzt wurden. Unmittelbar vor dem Biegeplatz befand sich der Lagerplatz fur das
fertiggebogene Eisen, das von hier Uber die zwei Transportbriicken zu den beiden an
den Bauteilen 111 und IV angebrachten Aufzugsmasten geschafft wurde.

Die fertigen Schalungsteile kamen von dem sudlich der Ullstein-Stralle gelegenen
Zimmerplatz Uber die Einfahrt | und die gleichen Briicken und Aufzugsmasten an
ihren Verwendungsort.

Betonaufbereitungs- und Férderanlage

Die Betonaufbereitungsanlagen mit den beiden GielRtirmen und die zugehdrigen
Transportmittel bilden eine zusammenhéngende, in allen Teilen aufeinander abgestimmte
Anlage, bei der der Grundsatz, menschliche Arbeit durch mechanische Hilfsmittel zu
ersetzen, am weitesten durchgefiihrt wurde. (Siehe Abb. 56 und 57.) Sie ist unter Zu-
grundelegung einer groflten Leistung von 180 m3loser Masse Beton fir jeden GieRturm
in einer achtstindigen Schicht, also einer Leistung von insgesamt 360 m3 pro Schicht
fur die ganze Anlage, aufgebaut. Diese Leistungsfahigkeit konnte im vorliegenden Fall
niemals ganz ausgenutzt werden, da zwei Gielitirme nur deshalb angeordnet werden
mufiten, um die ganze Baustelle mit den Giel3stirmen bestreichen zu kénnen, was mit
einem Turm allein nicht mdglich gewesen wére. Es war immer nur abwechselnd je
ein Gieiturm in Tatigkeit. Die durchschnittliche Leistung eines Turmes betrug etwa
100 m3in einer Schicht, da die fur eine solche Anlage geringen Massen und der Fort-
schritt der Schalungs- und Flechtarbeiten eine groRere Leistung nicht zuliefen. Die
groRte Leistung von 180 m3 konnte nur an wenigen Tagen erzielt werden. Trotzdem
wurden alle Transportmittel und Motoren nach der grofiten Leistung fir gleichzeitige
Tatigkeit beider Tirme bemessen, um die ganze Einrichtung gegebenenfalls an anderer
Stelle voll ausnutzen zu kdnnen.

Der unmittelbar zur Verwendung kommende Kies und Splitt gelangte in den am Ost-
rand der Baugrube gelegenen, unter Benutzung der Baugrubenbdschung aus Holz er-
bauten Vorratsbunker, der etwa 60 m3 Kies und 30 m3 Splitt aufnehmen konnte. Der
Kies wurde unmittelbar vom Fuhrwerk eingeschittet, der Splitt vom Abladeplatz mittels
Rollbahn herangeschafft, oder von dem etwa Hoo m3 groRen, am Rande des Behélters
lagernden Vorrat mit Hilfe eines kleinen fahrbaren Transportbandes eingefulit.

Durch die drei mit Schiebern verschlieBbaren Auslauféffnungen des Bunkers konnte
das untere wagrechte, 22 m lange Transportband nach Bedarf mit Kies oder Splitt
beschickt werden. Das zweite ansteigende, 5]11 lange Transportband hob das Foérdergut
um 8 m und schaffte es in das Silo der Aufbereitungsanlage | oder mit Hilfe einer
Wechselschurre und des angeschlossenen dritten Transportbandes von 16 m L&nge in
das Silo der Aufbereitungsanlage Il. Die Transportbédnder sind 60 cm breit und kénnen
bis zu 50 m3 in der Stunde fordern. Die drei zum Betriebe der Bander benétigten
Motoren verbrauchten rund 16 KW" in der Stunde. Die Anlage ist in Abb. 63 (von oben
gesehen) und in Abb. 61 und 62 ersichtlich. Die beiden, fir jeden GieRturm gesondert
aufgebauten Betonaufbereitungsanlagen waren in 11 m hohen, starken Holzgeristen
eingebaut. Im obersten Teil befand sich ein Silo von 20 m3 Fassungsraum, das durch
Zwischenwdénde in Abteilungen fur Kies, Splitt und Zement unterteilt war. Der Zement,
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der sein Lager in dein unmittelbar neben den Turmen befindlichen Schuppen halte,
wurde mittels Becherwerken in die Silos eingefullt.

Aus den Silos wurden die im mittleren Teil der Geruste befindlichen MeRgefalle
gefallt, die ihren Inhalt in die weiter darunter befindlichen, iooo lfassenden Misch-
maschinen, System Drais, entleerten. Auf gleicher Hohe befanden sich die MelRbehélter
fur das zuzusetzende Wasser. Durch die MeRgefdlie wird sichere Gewdahr dafur ge-
schaffen, daB Zement, Kies, Splitt stets in genau gemessenen richtigen Mengen der
Mischmaschine zugefuhrt werden, wodurch die Vorbedingungen fur die stets gleich-
maéaRige Beschaffenheit des Betons gegeben sind.

Der fertig gemischte Beton flieRt aus den Mischmaschinen in die am FuBe der
Turme befindlichen eisernen 2 m3 fassenden Betonbehélter, aus denen die Aufzugskibel
des Turmes gefullt werden. Die beiden stédhlernen, 6g 111 hohen Insley-Gie3tirme waren
so aufgestellt, daR sie mit ihren Binnen das ganze Bauwerk bestreichen konnten. Sie
waren nach dem System der Antennenmasten unten auf einem kréaftigen Betonfundament
aufgelagert und in Abstdnden von 10 bis 12 111 nach vier Richtungen durch llalteseile,
deren Enden an Retonkldtzen befestigt waren, verankert. Soweit diese Seile Teile des
Bauwerks durchdrangen, wurden sie mit Holzsticken umkleidet und mit einbetoniert.
Die so entstandenen Aussparungen wurden, nachdem beim Abbau die Seile heraus-
gezogen worden waren, mit Beton ausgefillt. An einer Seite eines jeden Turmes waren
die hochgelegenen Ausgleichsbehalter (2 m3) mitsamt den Auslegern fur die Aufhdngung
der i4,5 m ausladenden ersten Binne der Hohe nach verschiebbar angebracht, um sie
fur jedes GeschoB in richtiger Hohe einstellen zu kdnnen. Am Ende der ersten Rinne
war eine zweite, um weitere i4>5 m ausladende, durch ein Gegengewicht in ihrer Lage
gehaltene Fliegerrinne, ebenfalls in einem Gelenk seitlich verschwenkbar, aufgehédngt;
diese Rinne konnte durch weitere, auf das Schalgeriist durch Bdcke abgestitzte Ansatz-
rinnen bis zu einer Gesamtausladung von 46 m verlangert werden.

Der Beton wurde durch im Innern der Tirme angebrachte, mit 2 m/sek Geschwindig-
keit fahrende Aufzige in 570 1fassenden Kubeln hochgefahren, die ihren Inhalt selbst-
tatig in den hochgelegenen Ausgleichsbehalter auskippten, der seinerseits wieder, mittels
einer Klappe regulierbar, die Rinnen speiste.

Die Rinnen, die mit einem besonders widerstandsféhigen Stahlblech ausgekleidet sind,
zeigten nach einer Erzeugung von etwa gooo m3 Beton pro Turm noch keine nennens-
werte Abnutzung.

Nach einer EinlaRfrist von etwa drei Wochen, die zum Einlben der Bedienungs*
mannschaft und zu den ersten, versuchsweisen Betonierungen bendtigt wurde, arbeitete
die Anlage einwandfrei. Ein wéhrend des Betriebes sich ungiinstig auswirkender Ubel-
stand war die nicht leichte Verstellbarkeit der auf Bocken aufgestellten schweren Ansatz-
rinnen, deren jedesmaliger Umbau mehr Kosten verursachte, als erwartet worden war.
Diesen Ubelstand sollen GieRtirme deutscher Bauart nicht aufweisen.

Wirtschaftlichkeit der Anlage

Es ist nicht unwichtig, zu wissen, wie grof3 die Lohnersparnisse sind, die sich durch
eine solche Anlage erzielen lassen, da daraus die Grenzen sich ergeben, innerhalb deren
sie wirtschaftlich vorteilhaft ist und die groRen geldlichen Aufwendungen, die fur sie
notwendig sind, lohnt. Im folgenden sollen daher diese Verhéltnisse etwas ndher unter-
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sucht werden, wobei jedoch die Ergebnisse dieser Untersuchung immer mit dem Vor-
behalt aufzunehmen sind, dal3 sie nur fur diese besondere Anlage ganz zutreffen. Trotz-
dem wird man auch aus dieser Aufstellung gewisse Schlisse allgemeiner Art ziehen
kénnen.

Die Anlage bendtigte folgende Bedienungsmannschaften und Lohnauslagen fur eine
Achtstundenscliicht:
2 Mann am Kies und Splittbunker zum Einfillen 16Hilfsarbeiterstunden
i Mann an den Bunkerverschlissen und zur Be-
dienung des Transportbandes........ccccceeieennnen. 8 t tt
1 Mann zur Kontrolle der Bandanlage . . . . 8Facharbeiterstunden
2 Mann zur Bedienung der Mef3gefédBe und Kon-

trolle des W asserzusatzesS......cccoceveeecennienens 16 Zementarbeiterstunden
1 Mann zur Bedienung der Mischmaschine . . . 8 t t
2 Mann zum Zutragen des Zementes . . . . 16 t t
I Maschinisto .. 8 Facharbeiterstunden

i Mann zur Bedienung der Klappe am Hochsilo
0ES TUIM BS i 8 Zementarbeiterstunden
12 Mann zum Umstellen der Rinnen, Verteilen des
Betons und Verarbeitung (5 Facharbeiter und
7 Hilfsarbeiter) ..o 4o Facharbeiterstunden
56 Hilfsarbeiterstunden
Insgesamt sind das:

48 Zementarbeiterstunden zu i,i0 M....cccccivinvneee... 52,80M.
56 Facharbeiterstunden zu 1,25 M. .73, 75M.
80 Hilfsarbeiterstunden zu o,g5 M., 76,00 M.

202,55 m.

Bei einer durchschnittlichen Leistung von 100 m3im Tag entfallen 2,03 M. Lohn-
kosten auf einen Kubikmeter Beton. Die Kosten fir alle Leistungen, die hier von den
Maschinen und der verringerten Belegschaft vollbracht werden, das sind alle Léhne
mit Ausnahme des Abladens der Baustoffe, sind sonst im gunstigsten Falle mit 6 Fach-
arbeiterstunden, das sind 7,50 m, zu veranschlagen, so daB sich eine Lohnersparnis
von 5,47 M. fur jeden Kubikmeter Beton ergibt. Bei diesem Vergleich wurde der auf
den Arbeitslohn entfallende Zuschlag fur Geschéaftsunkosten und soziale Lasten nicht
beriicksichtigt, da er je nach dem Bau zu sehr schwankt und durch die vergréferten Aus-
gaben fur Instandhaltung, Stromlieferung usw. zum Teil wieder aufgewogen wird.

Von diesen Ersparnissen missen aber die gesamten Mehrkosten fur Anschaffung,
Montage, Demontage, Verzinsung usw. aufgebracht werden, bevor die Anlage mit wirk-
lichen Ersparnissen zu arbeiten beginnt.

Hierbei ist mit der Festsetzung der auf einen Bau entfallenden Abschreibung von den
Anschaffungskosten der Baustellen-Einrichtung stets eine gewisse Willkur verbunden,
so dal? ein ndheres Eingehen auf diesen Punkt hier zu weit fihren wirde. Es mdgen
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daher hier folgende Angaben genlgen: Der Anschaffungspreis der Gielturm-Anlage
war etwa 80000 M. Die Transport-Einrichtung, die Holzbricke fur sie, Misch-
anlage usw. kosteten etwa /jo 000 M. Hierzu kamen noch die Kosten fir Montage,
Demontage, Instandhaltung. Von diesen Ausgaben mussen fir den Vergleich die Kosten
fir eine gewdhnliche Anlage abgezogen werden. Von diesem Unterschied kann nur der
Teil in Ansatz gebracht werden, der auf diesen Bau abgeschrieben wird. Dieser Anteil
wurde mit 60 000 M. angesetzt. Das bedeutet aber, dall die Anlage nur fir Bauten von

60 000 . e 11
mehr als —:i-—-—— -—- 11 000 m3 Betonerzeugung in Frage kommen kann, da bei klei-

3,47
neren Bauten die Lohnersparnisse die hoheren Anlagekosten nicht aufwiegen kdnnen.

FUr Anlagen mit nur einem Turm liegt die Grenze der Verwendbarkeit entsprechend
niedriger, etwa bei 6000 m3 Die in neuerer Zeit eingefuhrten billigen Giefmaste an
Stelle der viel teureren GieRBtirme kénnen das Giel3verfahren auch fur kleinere Bauten
lohnend machen. Bei der ganzen Betrachtung ist auch noch zu bedenken, daR sich, soweit
bekannt, die jetzt in Deutschland hergestellten GieRtirme billiger stellen, also die Grenze
der Verwendbarkeit niedriger sein wird, aullerdem, dal} hier die Ersparnisse etwas
geringer ausgefallen sind, weil doch gewisse Kosten fiir das Einarbeiten der Mann-
schaft und das Gewinnen der ersten Erfahrungen aufgewendet werden muf3ten, die fur
dieselbe Firma bei einem zweiten Bau nicht mehr in Frage kommen.

Eisenbetonarbeiten im Winter

Die Bauausfihrung stieB, wie schon mehrfach erwahnt, hinsichtlich der zeitlichen
Abwicklung anfangs auf grofe Hindernisse, da die Stockungen infolge der Griundungs-
schwierigkeiten und des lange dauernden Streiks den Beginn des eigentlichen Eisen-
betonhochbaues bis in den Spéatherbst des Jahres 1925 verlegten. Kaum waren diese
Schwierigkeiten Uberwunden, setzte der Winter ein, und zwar bereits Ende No-
vember 1925 mit scharfen Frosten, so daB eine weitere Verzdgerung der Bauarbeiten bis
zum Fruhjahr 1926 beflirchtet wurde, falls das strenge Winterwetter anhalten sollte.
Darum wurde von der Bauleitung ein Vorschlag ausgearbeitet, die Betonierungsarbeiten
auch bei Frost auszufiihren unter Anlehnung an die bekannten amerikanischen Beispiele.

Es waren folgende Einrichtungen geplant: Neben den Kiesbunkern und zwischen den
beiden Gielitirmen sollte je eine Lokomobile zur Dampf- und Warmwassererzeugung
aufgestellt werden. Der von der Lokomobile an den Kiesbunkern erzeugte Dampf sollte
zur Beheizung dieser Bunker, des Transportbandes und zum Betrieb einer groBen Auf-
tauanlage fur die Tagesvorrdte an Kies und Splitt Verwendung finden. Das Transport-
band sowie die Bunker sollten vollstindig eingeschalt werden, so daR ein Wieder-
einfrieren der aufgetauten Zuschlagstoffe wahrend des Transportes auf dem Band bis
zum Giellsturm und ein Einfrieren der Bandtransportanlage selber auch bei strengem
Frost verhutet worden wére. Die Lokomobile bei den Gielitirmen sollte den Dampf
liefern fir die Beheizung der Aufbereitungsanlagen, deren Silos sowie der GielRrinnen,
damit der in den Binnen herabflieBende Beton nicht zu viel an Wéarme verliert bzw. ein-
friert. Die Erwarmung der Rinnen sollte durch ein unter jeder GielBrinne befestigtes
Heizrohr erfolgen. An den Gelenkpunkten der Rinnen sollten die Heizrohre durch
biegsame Schlduche miteinander verbunden werden. Ein neben diesen Lokomobilen
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aufgestellter Boiler sollte die Erwarmung des Anmachwassers fiir den Beton auf 35 bis
40u bewirken. Die Schalungen und die vorbereiteten Eiseneinlagen sollten vom Schnee
und anhaftendem Eis vor dem Betonieren mit Hilfe eines Dampfstrahlgeblases befreit
und angewdrmt werden. Es war dann noch dafiir Sorge zu tragen, dall der fertiggestellte
Beton fur die Zeit von mindestens sechs Tagen vor dem Einfrieren geschitzt wird.
Dies sollte dadurch geschehen, dall auf den Schalungen entsprechend gestaltete leichte
Lattengerlste vor dem Betonieren aufgestellt werden, Uber die nach dem Betonieren der
Decken Planen ausgespannt werden. Der Raum unter den Schalungen sollte ebenfalls
durch Planen gegen die AuRBenluft abgeschlossen werden. Unter den Schalungen sollten
ferner groRe Exhaustoren aufgestellt werden, die den durch die Planen abgeschlossenen
Raum Uber und unter den neu betonierten Decken mindestens sechs Tage lang auf einer
Temperatur von etwa -j- i0° C erhalten sollten. Die LuftrGume Uber und unter den
Decken sollten durch ausgesparte Offnungen miteinander in Verbindung bleiben. Ent-
sprechende Einrichtungen hatte man in Amerika mit Erfolg verwendet. Man versprach
sich davon eine zwar etwas verlangsamte, aber sonstvom Frost unabhéngigeWeiterfiihrung
der Eisenbetonarbeiten auch wahrend eines strengen Winters. Selbstverstédndlich hatte man
dann zum reinen Eisenbetongerippebau Ubergehen mussen, um von den Maurerarbeiten,
bei denen ein Frostschutz dieser Art nur viel schwerer mdglich ist, unabh&ngig zu werden.

Die Ausarbeitung der Kostenberechnung ergab, daR fur diese im groRen MaRstab
ausgefuhrte Heizungsanlage verhaltnisméRig zu grofRe Aufwendungen notwendig ge-
wesen waren. Sie héatten den Preis fur den wadhrend des Frostes erzeugten Beton um
etwa 20 Mark fur den Kubikmeter verteuert. Auf die gesamten Betonmassen um-
gerechnet, hatte die Verteuerung etwa 8 Mark pro Kubikmeter betragen. Daflr wére
unter der Voraussetzung von etwa 40 Frosttagen wéhrend eines strengen Winters und
unter Bertcksichtigung der durch die erschwerten Arbeiten verlangsamten Ausfihrung
ein Zeitgewinn von etwa sechs Wochen fUr die endgiltige Fertigstellung des Baues er-
wachsen. In Amerika werden solche Anlagen trotz der hohen Kosten ausgefiuihrt, weil
dort die Bauarbeiterlohne im Winter niedriger sind als wahrend des Sommers und die
deshalb wahrend des Winters erzielbaren Lohnersparnisse zuzlglich der Ersparnisse an
Baugeldzinsen angeblich die hohen Kosten einer solchen Anlage aufwiegen kdnnen.

Da jedoch in diesem Falle die Kosten der Heizungsanlage zu hoch waren, entschlof’
man sich lediglich, eine verkleinerte Heizungsanlage zu verwenden, die ein Betonieren
bei milderen Frésten gestatten und gleichzeitig die Verzdgerungen beseitigen sollte, die
dadurch entstehen, dalR nach einigen strengen Frosttagen jedesmal ein bis zwei Tage
vergehen, bevor die Zuschlagstoffe so weit aufgetaut sind, dal} sie wieder verwendet
werden kénnen. Ferner sollte die Anlage den wahrend eines milden Frostes ausgefuhrten
frischen Beton bei Einsetzen einer scharferen Frostperiode vor dem Einfrieren schitzen.

Man verzichtete daher auf eine Beheizung des Transportbandes und der Rinnen
sowie auf die Heizschlangen, mit deren Hilfe die Silos sowie die Bunker der Auf-
bereitungsanlage und des Gieliturmes hatten erwdrmt werden sollen, und auch auf die
Beheizung des fertigen Betons mit Hilfe von Exhaustoren. Es wurde lediglich eine
grofe Lokomobile von etwa 88 gm Heizflache nebst einem entsprechend leistungs-
fahigen Boiler am Ostrand der Baugrube aufgestellt, die imstande waren, den be-
notigten Dampf und das Warmwasser zu liefern (siehe Baustellenplan, Abbildung 55)
Auf dea Lagerplatzen fur die Tagesvorriate an Kies und Splitt wurde ein Netz von
Dampfrohren ausgelegt, so dal die gelagerten Kies- und Splittmassen von unten her
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mit Ililfe des Dampfes aufgetaut und angewarmt werden konnten. Der Dampf und das
Warmwasser wurden in gut isolierten Rohrleitungen zu den Aufbereitungsanlagen ge-
leitet und Uber die Baustelle nach verschiedenen Entnahmestellen verteilt. Die Auf-
bereitungsanlagen wurden zugeschalt und heizbar gemacht.

Es zeigte sich, dalR diese MaBnahmen genugten, um bis zu einem Frost von 5— 6°
betonieren zu kénnen. Die angewarmten Zuschlagstoffe verloren zwar wahrend des
Bandtransportes viel an Warme, kamen jedoch nicht gefroren in die Aufbereitungs-
anlage. Das auf 35— No° erwarmte Anmachwasser geniigte, um den Beton noch hin-
reichend warm fur die Verarbeitung am Auslaufstick der Gielirinne entnehmen zu
kénnen. Vor dem Betonieren wurden die Schalungen und Eiseneinlagen mit Ililfe eines
Dampfstrahles vom Eis befreit und angewarmt. Der zur Verarbeitung gelangende Beton
hatte am Ende der Verarbeitung noch eine Temperatur von io— 19°

Der fertig verarbeitete Beton wurde vor dem Einfrieren durch Abdecken mit Planen
geschitzt, und zwar wurde darauf geachtet, daR die Planen nirgends den Beton un-
mittelbar bertihrten, so daB ein Luftraum von mindestens io cm zwischen Planen und
Beton verblieb, was dadurch erreicht wurde, daR man die Planen Uber senkrecht gestellte
Brettsticke und Latten legte und sie an den Uber die Decken hochragenden StoReisen
der S&ulen anhédngte. Der Raum unter der Schalung wurde ebenfalls mit Planen ab-
geschlossen und mit Tiurkschen Ofen beheizt, wofiir insgesamt 20 solcher Ofen vor-
gesehen waren.

Diese Vorkehrungen erwiesen sich als durchaus geniigend, um den fertigen Beton
auch bei starkem Frost vor dem Einfrieren zu schiitzen. Es ist keine Schadigung der
Konstruktionen durch Einfrieren beobachtet worden und der wéhrend des Frostes ge-
gossene oder erhértete Beton war von derselben Gite und Beschaffenheit, wie der in den
Sommermonaten hergestellte. Besonders mufite aber auf das Reinigen der Schalungen
fur die SaulenfliRe geachtet werden, da diese am schwersten zugdnglich waren, und der
Dampfstrahl durch die an den Schalungen angebrachten Reinigungsdéffnungen nicht alle
Ecken gleich gut bestreichen konnte. Es zeigten sich daher beim Ausschalen der ersten
bei Frost betonierten Sdulen an den S&ulenfliflen weniger gute Betonstellen, die ent-
fernt bzw. ausgebessert werden muf3sten. Nachdem man auf diesen Umstand aufmerksam
geworden war, konnte man beim Ubrigen Teil der Betonarbeiten auch diese Mangel
vollstdndig vermeiden.

Die Beheizungsanlage konnte nicht voll ausgenutzt werden, da vom Januar an mildes
Winterwetter mit wenigen Frosttagen einsetzte, so dal} sich nicht angeben laf3t, welche
Zeitersparnisse bei andauernd strengem Winter mit Hilfe dieser Anlage zu erzielen
gewesen wdre. Hierzu kommt noch, daB die Maurerarbeiten schon bei einem Frost
von 2— 3° eingestellt werden muRten, so daR die Eisenbetonarbeiten einige Male durch
die Unmdglichkeit, die Mauerpfeiler fertig zu stellen, dann aufgehalten wurden, wenn
ein milder Frost das Betonieren ohne weiteres gestattet hétte.

Trotzdem also die Mengen des wéhrend Frost hergestellten Betons verhaltnisméaRig
gering blieben, betrugen die Kosten dieser eingeschrankten Winterheizung nur noch etwa
16 Mark fur das Kubikmeter des wahrend Frost hergestellten Betons. Auf die gesamten
Betonmassen umgeschlagen, verteuerte die Beheizung das Kubikmeter festen Betons
um etwa 3 Mark. Allgemeinere Schlisse Uber die Wirtschaftlichkeit einer solchen Be-
heizungsanlage lassen sich aus den vorstehenden Zahlen nicht ziehen, da die Anlagekosten
nicht unmittelbar mit dem Umfang des Baues, bzw. der Menge des zu verarbeitenden

g 117



DIE KONSTRUKTION UND IHRE AUSFUHRUNG

Betons wachsen, vielmehr auch mit der Grundrigestaltung und der Art der Konstruk-
tion Zusammenhéngen. Die Kosten mussen daher fur jeden Fall neu ermittelt und die
wirtschaftliche Brauchbarkeit einer solchen Anlage danach festgestellt werden. Es ist
jedoch erwiesen, dall das Betonieren bei Frost bis 0° unter solchen Vorkehrungen durch-
aus ohne Schaden fur das Bauwerk madglich ist.

Primienabkommen

Die Winterheizung verlangte ti'otz ihrer Verringerung eine nicht unerhebliche
Geldaufwendung von seiten des Bauherrn, die zwecklos gewesen wéare, wenn nicht
auch die &uBerste Beschleunigung der Eisenbelonarbeiten wéhrend der frostfreien Zeit
im FrUhjahr bis zur Fertigstellung gewahrleistet werden konnte. Die Durchfihrung der
Winterarbeiten erforderte auch von der ausfihrenden Firma gewisse Opfer, die nament-
lich darin bestanden, dafl sich die Lohnauslagen fiir die unproduktiven Arbeiten, wie
z. B. Aufrdumen und Reinigen der Schalung, wéhrend eines solchen Arbeitsabschnittes
erheblich vergréRerten und daR die Arbeitsleistung wéhrend dieser Zeit naturgemal ge-
ringer wurde. Diese Mehrkosten gingen nach den bestehenden Vereinbarungen nur zum
Teil zu Lasten des Bauherrn. Um der ausfihrenden Firma die Mdglichkeit zu bieten,
diesen Verlust auszugleichen und um ihr gleichzeitig einen Anreiz zu geben, die gesamte
Bauausfilhrung maoglichst zu beschleunigen, entschloR man sich daher —miihnlich wie
bei der Durchfuhrung der Grindungsarbeiten — flUr die Erreichung eines Termins
eine Pramie auszusetzen, die sehr hoch bemessen war, so daB erwartet werden mufte,
dal? die Firma alle Anstrengungen machen werde, um der Schwierigkeit der Winter-
arbeiten Herr zu werden und auch nachher wéhrend des Frihjahrs den Bau so schnell
wie maoglich weiterzufuhren. Die Festsetzung des Termins und der Héhe der Pramie
konnte jedoch nicht so erfolgen, wie dies fur die Grundungsarbeiten geschehen war.
Ein fester Stichtag fur die Erreichung der Prdmie war deshalb nicht maéglich, weil
sich die GréRe der Behinderung durch Frost vorher nicht angeben lief3.

Die Unternehmerfirma wurde deshalb verpflichtet, sdmtliche Betonarbeiten inner-
halb 90 Arbeitstagen, gerechnet vom 1. Méarz 1926, auszufuhren. Hierbei wurden Be-
hinderungstage nur so weit bertcksichtigt, als sie durch die Arbeiten anderer Unter-
nehmer, also z. B. Maurerarbeiten, hervorgerufen worden waren, auf welche die Beton-
firma keinen EinfluB hatte. Da bei Festlegung dieses Termins mit etwa 30 Frosttagen
wéhrend der Monate Dezember, Januar und Februar gerechnet wurde, verkirzte sich die
Frist von 90 Tagen um die Halfte von so viel Tagen, als in den vorerwdhnten Zeit-
raum weniger als 30 Frosttage fielen. Die Hohe der Pramiensumme wurde so festgesetzt,
daB fur jeden Tag, um den die vorstehend angefiihrte Frist von der ausfihrenden Firma
unterschritten wirde, ein bestimmter Betrag vergitet wurde, wahrend fiir jeden Tag,
um den die Frist Uberschritten wirde, ein gleich hoher Betrag als Konventionalstrafe
gezahlt werden muBte. Die Frist galt fur Fertigstellung der gesamten Eisenbeton-
arbeiten mit Ausnahme des Turmes vom 7. Obergeschol3 aufwarts.

Durch die Art des Abkommens war die Firma gezwungen, schon wahrend der Winter-
zeit moglichst schnell weiterzukommen, um die Verkirzung des Termins durch frost-
freie Tage auszugleichen und auch nachher alle Arbeiten mit gréRter Beschleunigung
durchzufiihren. Es gelang der Firma, den festgesetzten Hdéchstbetrag der Préamie zu
erreichen, d. h. mit 60 Arbeitstagen auszukommen, was mit Ricksicht auf die zu
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bewdltigenden Massen eine nicht zu unterschatzende Leistung darstellt. Die so erzielte
Beschleunigung der Bauarbeiten wurde von der Firma fur wirtschaftlich gunstig er-
kannt und fur die auBer dem Pramienabkommen stehenden Turmgeschosse beibehalten,
so daB trotz der schwierigen Hohenarbeiten fir ein TurmgeschoR durchschnittlich
sechs Arbeitstage, nur fur das oberste Turmgeschof? zehn Arbeitstage bendtigt wurden.
FUr den Bauherrn jedoch bedeutete das Abkommen nur einen teilweisen Erfolg, da
dio Verzégerungen, die infolge des Zuriickbleibens des Mauerwerks, diese wiederum
verursacht durch das langsame Fortschreiten der Steinmetzarbeiten, hervorgerufen
worden waren und naturgemd&RB der Betonfirma nicht zur Last fallen konnten, ihn um
38 Tage des durch die Prdmie und das Winterabkommen erzielten Zeitgewinns brach-
ten. Auch hier hat die groRe Beschleunigung der Gute der Ausfuhrung in keiner Weise
geschadet.

Baukosten

Wie schon eingangs erwdhnt, war es nicht méglich, hinsichtlich der Baukosten das
Uberhaupt erreichbare Minimum zu erzielen. Doch muR gesagt werden, dalR trotz aller
widrigen Umstédnde die Eisenbetonkonstruktion nicht unwirtschaftlich geworden ist.
Die Kosten fiir die Eisenbetontragkonstruktion, einschlieBlich aller Nebenkosten und
zusatzlicher Verteuerungen, jedoch ohne Tagelohnarbeiten, betragen etwa io Mark fir
das Kubikmeter umbauten Raumes. Bei dieser Zahl, die an sich nicht hoch ist, ist noch
zu beachten, daR die wesentlich teurere Konstruktion des Turmes, des vorgezogenen
Fllgeis (Bauteil la) sowie der Bunkeranlage usw., den Durchschnittspreis erhdht. Die
Kosten fur die Tragkonstruktion der Fabrikfligel allein kommen auf rund 7 Mark fur
das Kubikmeter umbauten Raumes.

Auf das Kubikmeter Betonmasse bezogen betragen die Kosten fir das gesamte
Bauwerk durchschnittlich rund 100 Mark je Kubikmeter, einschliellich Schalung,
Eisen usw. Die Kosten fir das Tragwerk der Fabrikfligel allein stellen sich auf etwa
70 Mark je Kubikmeter Beton, die fur das Tragwerk des vorgezogenen Flugels auf
etwa 110 Mark je Kubikmeter Beton. In den oberen Turmgeschossen steigen die Kosten
zum Teil wegen der ll6henzulage sowie der komplizierteren Konstruktion von 110 bis
auf i50 Mark je Kubikmeter Beton.

Bei der Beurteilung dieser Angaben ist zu beachten, dal} sie sich auf einen im Mittel
mit 2 v. H. bewehrten Beton und auf ein schwerbelastetes Tragwerk beziehen.

Die reinen Grindungskosten ohne Bodenaushub haben durchschnittlich 3,00 Mark
je Kubikmeter umbauten Raumes betragen, so dal} sich die gesamten Kosten der In-
genieurkonstruklionen, mit Ausnahme des tragenden Mauerwerks und des Daches auf
im Mittel i3,5o Mark je Kubikmeter umbauten Raumes belaufen.

Die vorstehenden Zahlen belegen die Behauptung der Einleitung, wonach es trotz aller
Schwierigkeiten gelungen ist, den Bau verhdaltnismafRig wirtschaftlich auszufihren.
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LICHT- UND KRAFTANLAGEN

benso wichtig wie das Gebdude selbst sind fur die Produktion die Anlagen, welche
E erst ein Inbetriebsetzen der verschiedenen Maschinen méglich machen. Das sind

die Anlagen fir die Erzeugung von Kraft und Licht und die Warmeanlagen fur die
Beheizung der Raume, Warmwasser und Dampf fur Produktionszwecke.

Der Bedarf des Baues an Licht und Kraft wurde mit etwa 750 KW festgestellt, und
zwar muBte von der Kraftzentrale Gleichstrom von 220 Volt Spannung geliefert wer-
den, der fur die elektromotorischen Antriebe der groBen Druckereimaschinen wegen
der leichten Regulierbarkeit der Umdrehungszahl besonders gunstig ist. Ganz abgesehen
davon, daB die aus dem Stammhaus Ubernommenen Maschinen samtlich auf diese
Stromart und Spannung eingerichtet sind.

Die geringe Spannung und die verhaltnisméaRig groRBe fortzuleitende Strommenge
lieBen bei der Ausdehnung des Gebdudes und der dadurch bedingten langen Zuleitungen
und unvermeidlichen Spannungsverluste erwarten, dafl die Querschnitte der Haupt-
kabel Abmessungen annehmen wiirden, die nicht nur die Anlage verteuern, die auch
die Montage erschweren und wegen der geringen Biegefdhigkeit der Kabel kostbaren
Raum verschlungen héatten. Es ergab sich hieraus die unbedingte Notwendigkeit der
zentralen Anordnung der Kraftanlage.

Planung

Fur die Krafterzeugung konnten drei Wege eingeschlagen werden.

Es konnte erstens hochgespannter Strom aus dem oOffentlichen Netz bezogen und
im eigenen Betriebe transformiert und umgeformt werden. Dem Vorteil der Raum-
ersparnis und einfachen Bedienung stand bei anndhernd gleichem Preis des nach den
anderen Vorschlagen erzeugten Stromes der Nachteil der vdélligen Abhéngigkeit des
Betriebes von der Strombelieferung aus dem o6ffentlichen Netz gegenuber.

Zweitens konnte die benétigte Kraft durch Dieselmotoren mit angebauten Dynamos
erzeugt werden. Der hauptsichlichste Vorteil dieser Lésung lag in der vélligen Un-
abhéngigkeit der Krafterzeugung von fremden Anlagen. Die Betriebssicherheit schien
gewdhrleistet durch die Gute der in Vorschlag gebrachten Motoren und die guten Er-
fahrungen mit Dieselmotoren im Stammbhaus.

Die dritte LOsung sah die Aufstellung von Dampfkraftmaschinen vor, deren
Abwarme nicht nur den Warmebedarf des Baues zum Heizen, Kochen und fir die
Fabrikation mehr als genug gedeckt hétte; es wére sogar selbst im Winter unter Be-
rucksichtigung eines besonders hohen Waé&rmeverbrauches kaum mdéglich gewesen, alle
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im Abdampf enthaltene Wé&rme zu verwerten. Die Dampfmaschinen bzw. Dampf-
turbinen hatten fur einen kombinierten Abwédrme- und Kondensationsbetrieb gebaut
werden mussen, was fur die unbedingt ndtige Sicherheit und Einfachheit des Betriebes
nicht glnstig gewesen waére.

Der dritte Vorschlag mufte schlieBlich von selbst fallen gelassen werden, weil dem
Betriebe fiir die Aufstellung der Kraftanlage leider nur Kellerradume zugewiesen werden
konnten, die sich zwar anndhernd im Schwerpunkte der gesamten Anlage befanden, die
jedoch nach den behdérdlichen Vorschriften lediglich einen Dampfdruck bis zu 6 Atu
in den Kesseln zulief3en.

Entwurfsgestaltung »

Die beiden ersten Vorschldge wurden so vereinigt, dal fur die Versorgung des Be-
triebes mit Kraftstrom zwei Dieselmotoren von je 750 PS mit direkt gekuppelten
Gleichstromdynamos von je ~8-KW-Leistung aufgestellt wurden; einer von ihnen
soll standig als Reservemaschine dienen, um von geliefertem Strom unabh&ngig zu sein.
Fur die Spitzendeckung ist ein Umformer mit dazugehdrigem Transformator von
350-KW—Leistung vorgesehen, der den aus dem stadtischen Netz gelieferten Hoch-
spannungsstrom von etwa 6000 Volt Spannung umformt.

Der Lichlstrom dagegen wird aus vornehmlich wirtschaftlichen Grinden vollstandig
aus dem stadtischen Netz bezogen. Der gelieferte Hochspannungsstrom von 6000 Volt
wird in einem Transformator von 200-KVA-Leistung in niedergespannten Strom von
230 Volt Spannung transformiert.

Als Reserve fur beide Anlagen, fur die Kraftanlage sowie fur die Lichtanlage, dient
bei auftretenden plétzlichen Spitzenleistungen, ferner zur Bedienung der Notbeleuchtung
und als Kraft- und Lichtstromquelle bei geringem Verbrauch an Sonn- und Feiertagen
eine Akkumulatorenbatterie von 864 Amp. Stundenleistung. Um diese Akkumulatoren-
batterie auch fur das Lichtnetz wirksam zu machen, wurde ferner Vorsorge getroffen,
daB bei eintretenden Stérungen im Hochspannungsnetz das gesamte Licht auf den
von der eigenen Zentrale gelieferten Gleichstrom umgeschaltet werden kann. Gleich-
zeitig wurde darauf Bedacht genommen, daB bei etwa notwendig werdender Ver-
mehrung der Kraftbeanspruchung die Gleichstrom von 2— 9 Volt Spannung flur die
galvanischen Bé&der liefernden Aggregate durch einen dritten dann aufzustellenden
Hochspannungs-Transformator mit Drehstrom gespeist werden koénnen.

Umformer-Anlage: Die Lieferung des hochgespannten Drehstromes von etwa 6000
Volt Spannung des stadtischen Werkes ist dreifach gesichert: drei unter dem Treidelgleis
langs des Kanals verlegte und aus voneinander unabhdngigen Hochspannungsstationen
gespeiste Kabelzuleitungen bringen die elektrische Energie in den Hochspannungsraum.
Von hier geht sie durch einen Drehtransformator, der das Konstanthalten der Spannung
von 6000 Volt leicht ermdglicht, und dann auf einer gemeinsamen Sammelschiene Uber
einen Generaldlschalter, mit dem die Abschaltung der Hochspannung vorgenommen
wird, in den Transformatorenraum zum Umformer- und zum Licht-Transformator.
Nachdem in ersterem die Hochspannung von 6000 Volt auf 175 Volt gebracht worden
ist, wird der niedergespannte Drehstrom dem Einankerumformer zugefihrt und hier
in Gleichstrom von 230 Volt Spannung umgeformt. Der Gleichstrom wird den llaupt-
sammelschienen am Automatengerist zugefuhrt. Das Anlassen und Stillsetzen des

*) Vergleiche Tafel 1V und Abb. Nr. Ihg—i5i.
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Umformers wird von einer Bedienungstafel in dessen unmittelbarer Néhe ausgefiihrt. Die
Regelung der Spannung und die Einstellung des cos. 9 geschieht von der Niederspannungs-
Hauptschalttafel auf der oberen Schaltbiihne aus.

Dem im Transformatorenraum hinter dem Umformer noch befindlichen Lichttrans-
formator von 200 KVA¥*) Leistung wird die Hochspannung von 6000 Volt ebenfalls
von der gemeinsamen Hochspannungs-Sammelschiene zugefuhrt. Er transformiert diese
herunter bis auf 400 bzw. 230 Volt und speist so unter normalen Verhéltnissen
unabhéngig von den anderen Stromquellen das Lichtnetz. Dies wurde so eingerichtet,
daB bei Versagen der Drehstromlieferung sich die im ganzen Hause verteilte Not-
beleuchtung selbsttatig auf das Gleichstromnetz bzw. die Batterie umschaltet, wéhrend
das ganze Ubrige Lichtleitungsnetz im gleichen Fall auf der Hauptniederspannungs-
Tafel von Hand auf das Gleichstromnetz umgelegt werden kann. Das Einschalten des
Lichttransformators erfolgt ebenfalls unmittelbar am Umformer, die Spannungsregelung
und die Schaltung auf die drei Hauptsteigepunkte oben von der Haupttafel aus.

Dieselmotoren-Anlage: Der im Waggon bis in die unmittelbare Nahe des Maschinen-
raumes angelieferte Brennstoff wird mittels einer Full-Leitung in die je 30 cbm
fassenden Hauptbehélter abgelassen und von hier durch eine elektrisch angetriebene
Pumpe den hochgelegenen Tagesbehdltern von je 2000 Litern Inhalt und von diesen
wiederum den Filleitungen der Dieselmotoren zugefihrt. Mittels hochkomprimierter
Einblaseluft von [\i—4% At Druck wird der Brennstoff in die Kompressionsraume
gedriickt, wo er sich in den dort hervorgerufenen hohen Temperaturen von selbst
entziindet, die Kolben nacheinander nach unten drickt und auf diese Weise die Kurbel-
welle und die mit dieser verbundene Dynamomaschine in Drehung versetzt. Deren
Blrsten nehmen den erzeugten Strom von 230 Volt Spannung ab und leiten ihn auf
Flachkupferschienen zu den Hauptsammeischienen im Automatengertst. Die Regelung
der Spannung usw. erfolgt wiederum von der Hauptniederspannungs-Schalttafel auf
der oberen Rihne aus. Zur Verwendung gelangt z. Zt. Gas6l mit einem Wé&rmegehalt
von rd. 10000 kg Kal., jedoch ist die Maschine auch fir den Retrieb mit Stein-
kohlenteerdl und Zinddl eingerichtet. Die bendtigte hochkomprimierte Luft wird durch
angebaute Luftpumpen erzeugt und in StahlgeféaBen gelagert.

Batterie: Die Ratterie ist so grofl gewdahlt (864 Amp.-Stunden bei dreistindiger
Entladung), daR sie fur die Speisung des Notlichtes und den Retrieb der allerwichtigsten
Maschinen ausreicht (z. R. Wanderrostbewegung der Kessel, ein Lasten- und Personen-
aufzug, Rrunnenpumpen, Druckerh6hungsanlage). Die Aufladung erfolgt von den
llauptsammelschiienen aus Uber ein besonderes Ladeaggregat und einen von der Haupt-
niederspannungsschalttafel zu betatigenden selbsttatigen Zellenschalter. Die Entladung
erfolgt Uber den Zellenschalter ebenfalls durch Fernsteuerung von der gleichen Stelle
aus. Die selbsttatige Zuschaltung des Nollichtes bei Versagen der anderen beiden llaupt-
stromquellen wurde bereits erwahnt

Uauptverteilungstafel: Die Bedienung und Steuerung der gesamten elektrischen Kraft-
und Lichtanlagen mit Ausnahme des Umformer- und Lichttransformator-Anlal3feldes
erfolgt von der Hauptniederspannungsschalttafel auf der tber dem Umformer gelegenen
Bluhne aus. Sie besteht aus neun im wesentlichen mit MelRinstrumenten, Kontrollampen,
Betdtigungsschaltern und Handradern fir die Spannungsregelung versehenen Feldern.

*) Kilo-Volt-Ampere.
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Feld | enthalt die Schaltgerate fur die Kraftkabel der drei das Gebdude durchdringenden
Speisenetze.

Feld Il dient der Verteilung des vom Umformer gelieferten Stromes.

Felder 11l und IV sind den beiden mit den Dieselmotoren gekuppelten Dynamos Vor-
behalten.

Felder V und VI sind fur die Schaltung der drei das Haus durchziehenden Lichtnetze
und des Notlichtes bestimmt: durch Umlegen der vierpoligen Schalter von Hand
wird augenblicklich und muhelos das an dem betreffenden Schalter hangende
Netz von Dreh- auf Gleichstrom und umgekehrt geschaltet.

Felder VII und VIII sind den Batterieschaltungen Vorbehalten: Zur Betédtigung sowohl
des Ladeaggregates als auch des Zellenschalters. Das Zu- und Abschalten von
Zellen erfolgt durch Druckknopfbetatigung und Zellenfernanzeiger. Durch Ruck-
stromrelais und Automaten erfolgt die Sicherung der Batterie gegen Falsch-
schallungen und Uberlastung.

Feld IX ist Reservefeld. Das Verbinden und Trennen der stromfihrenden Kraftkabel
selbst wird von den Fernschalt-Aulomaten bewirkt, die durch die Betatigungs-
schalter der Hauptniederspannungstafel gesteuert werden, und auf einem beson-
deren, zwischen Dieselmotoren und Wasserfront aufgestellten Gerust befestigt sind.

DIE WARMEANLAGE

Dampferzeugung

Ur die verschiedensten Zwecke wird in der Produktion der Druckerei selbst Dampf

bendtigt, so z. B. zur Feuchtung des Papiers an den Rotationsmaschinen, zur Be-
heizung von Trockentrommeln in Druckmaschinen, zur Erwdrmung der galvanischen
Bader usw. Im Gegensatz hierzu wurde fur die Beheizung der R4ume eine Warmwasser-
heizung fur am zweckmaRigsten angesehen. Um nun keine zersplitterten Warmeanlagen
zu schaffen, wurde eine Zentral-Dampfanlage eingerichtet, deren Dampf fur die
Heizung der Warmwasserbereitung und fur die tbrige Versorgung des Betriebes dient.

Die Erzeugung von Dampf besorgen drei Borsigsche Kammerrohrkessel von je
290 gm Heizflache und 6 Atl Betriebsdruck. AuBerdem gehdren zum Betrieb der
Kessel und zur Erzeugung und Verteilung des bendtigten Dampfes eine Reihe von
Anlagen, welche die wirtschaftliche Ausnutzung des Brennstoffes bei geringstem MaR
von Bedienungsarbeit und ein hygienisches Arbeiten bei gréBter Sicherheit des Betriebes
gewahrleisten. Die Anfuhr der Kohle zu den Kesseln und das Abfuhren der Schlacke,
der unverbrannten Rickstdnde und der in den Kesseln und im Schornstein angesam-
melten Flugasche besorgt eine Saugluft-Foérderanlage. Die Speisung der Kessel mit
Wasser ist zwei Simplex-Dampfpumpen und einer Ivondenswasser-Riickspeiseanlage
zugewiesen. Die Enthartung des Speisewassers wird in einer besonderen Wasser-
reinigungsanlage nach dem Neckarverfahren vorgenommen. Von einem Hauptverteiler
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wird der im Bau bendtigte Dampf abgezapft und zu den einzelnen Verwendungsstellen
gefuhrt. Das gesamte Kondenswasser wird wiederum gesammelt, in die Kessel zurick-
geleitet und tragt somit wieder zur Kohlenersparnis bei.

Wirkungsweise der Dampfanlage

Die Kohle wird in Waggons angerollt und unter den S&ugrussel der Bekohlungs-
anlage gefahren. Nach Anlassen der in einem Nebenraum des Kesselhauses befindlichen
Kolbenpumpe wird die Kohle auf einem etwa 35 m langen Forderweg in Saugrohren
nahezu 20 m hochgesaugt nach dem oben im Bunkertirmchen befindlichen Entlader.
Sie durchlauft diesen und fallt in die Kohlenbunker hinab. Von hier fihren sie die
Fallrohre auf die motorangetriebenen Wanderroste der Kessel, die sie wiederum in
langsamer Fahrt in den Feuerungsraum einfilhren und hier verbrennen lassen. Die Asche
und Schlacke fallt durch einen Rost hindurch in Sammeltrichter und Sammelkésten.
Aus diesen konnen die Verbrennungsricksténde mit der gleichen Sauganlage nach
entsprechender Umstellung der Ventile aus dem Kesselfundament bis in den Einsaug-
behalter auf dem Sauggerist auf einem etwa 60 m langen Foérderweg gesaugt werden.
Sie werden dort in eine Mischschnecke gefihrt und mit Wasser vermischt, um als
breiige Masse aus dem Entladerohr herauszufallen und bequem und ohne Staub-
entwicklung durch die unter dem Rohr haltenden Fahrzeuge weggebracht zu werden.
Die mit Staub vermischte, bei beiden Saugvorgédngen verwendete Saugluft wird einer
mehrfachen Reinigung unterzogen. Die im Einsaugbehélter befindliche Abscheide-Vor-
richtung gentgt nicht. Die Luft durchstromt noch zwei Trockenstaubabscheider sowie
einen NaRfilter und einen W'asserabscheider, bevor sie vollstdndig gereinigt und ge-
trocknet der Luftpumpe zugefuhrt wird. Der Saugzug ist Ubrigens so betréachtlich,
dall bei den ersten Kohle-Entladeversuchen dem den S&ugrussel bedienenden Ar-
beiter beim Anfahren die Schirmmitze vom Kopf gesaugt wurde. Sie durchlief die
gesamten Rohrleitungen so schnell, daR sie, bevor noch die Anlage stillgesetzt werden
konnte, im Entlader oben im Bunkertirmchen eine Stopfung und damit den Bruch
eines GulRRzahnrades herbeifuhrte. Zum Betrieb der Anlage sind drei Motoren erforderlich:
Der Pumpenmotor von 35 PS, der Motor fir die Mischschnecke mit 8 PS und der
Motor fur den Entlader mit 2 PS. Die Stundenleistung betragt rd. j 500 kg NufRkohle
bzw. rd. 4500 kg Asche und Schlacke.

Das den Kesseln zugefiihrte Wasser entstammt zwei innerhalb des Gebdudes gelegenen
Brunnenschachten, die 30 m in den Boden hinabreichen und die stindlich je 40 cbm
Wasser liefern kdnnen. Brunnenpumpen fordern das Wasser empor und driicken es
durch eine aus zwei groflen Behaltern bestehende Enteisenungsanlage in die Hochbehalter
im obersten Turmgescho. Von hier féallt es in einem besonderen Fallstrang nach den
in unmittelbarer N&he der Kessel befindlichen Behdaltern der Wasserreinigungsanlage,
wo die Enthértung des Wassers durch Zusatz von Soda und Erwédrmung (Regenerativ-
verfahren) vor sich geht. Zwei Simplex-Speisepumpen driicken das enthartete Wasser
in die Kessel. Im Raume der Wasserreinigung befindet sich die Kondenswasser-Ruek-
speiseeinriclitung. In dem Sammelbehélter dieser Anlage lauft das Kondensat des ge-
samten Baues zusammen und wird mit einem geringen Uberdruck dem Kessel wieder
zugefiuihrt. Die beigefligten Abbildungen machen die einzelnen Vorgange unter genauer
Bezeichnung der einzelnen Leitungen klarer ersichtlich, als es eine ausfuhrliche

*) Vergleiche Tafel IV und Abb. i53— 158 161, 162
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Beschreibung vermdchte. In den Kesseln erfolgt das Verdampfen des zugefiihrten
Wassers; es durchstromt die den Feuergasen ausgesetzten Siederohre, die vorn und hinten
durch Wasserkammern miteinander verbunden sind. Aus dem Oberkessel wird der Dampf
zum Dampfverteiler gefuhrt, wo die einzelnen Hauptleitungen zu den Hauptver-
wendungssteilen des Hauses abzweigen.

Heizung
Der gréRte Dampfverbraucher ist naturgemaR die Heizungsanlage des Gebdudes.
Der Warmeverbrauch der Heizung stellte sich etwa nach den vorgenommenen Be-
rechnungen bei — 20° AuBRentemperatur auf 4000 o000 kg Kal. stiindlich. Dazu kam
fur die Fabrikation und Heizung eine tégliche Dampfmenge von 2000— 4000 kg bei
einem Enddruck von 0,5— 2,0 Atl, *) sowie fur Bade-, Wasch und Spulzwecke eine
Menge von etwa 100 cbm Warmwasser taglich bei etwa 60°.
Die Heizungsanlage setzt sich aus vier Hauptgruppen zusammen; ihr Zusammen-
wirken und der Einzelaufbau sind aus Tafel XVII ersichtlich:
1. Eine Warmwasserumwalzheizung fir die Wohlfahrtsraume im Keller und die
Fabrikationsrdume vom Erdgeschol3 bis zum VI. Stock,
2. eine  Warmwasserschwerkraftheizung fur die sadmtlichen Geschosse des vor-
gezogenen Buroflligels und
3. eine Niederdruckdampfheizung fur die Lagerrdume im Ober- und Tiefkeller,
sowie fur die Raume im Turm,
4. eine Hochdruckdampfleitung fur die Schneeschmelze des obersten Turmgeschosses.

Die Warmwasserheizung wurde angewendet, weil sie am ehesten eine gleichmaRige
und leicht zu regelnde Wé&rmeabgabe sichert und somit gestattet, die Raume ann&hernd
gleichm&Rig warm zu halten, was gerade fur den Druckereibetrieb von auerordentlicher
Wichtigkeit ist. Da die Wassertemperatur stdndig unter ioo° liegt und der Betrieb der
Heizung vollig gerduschlos erfolgt, stort sie nicht und ist auch in hygienischer Hinsicht
der Dampf- und Luftheizung vorzuziehen. Die héheren Anschaffungskoslen im Ver-
gleich zu den anderen Heizungssystemen werden rasch eingebracht und bringen nach
kurzer Zeit sogar rechnerisch nachweisbare Betriebsersparnisse. Fir die weniger
wichtigen Keller- und Turmrdume, an deren Beheizung geringere Anforderungen ge-
stellt werden, wurde eine Niederdruckdampfheizung fur ausreichend gehalten. Der
Betrieb mit der Umwaélzheizung geht aus dem beigefiigten Schema (TafelXVIIl) hervor:
Vom Dampfverteiler gelangt der Dampf mit G Atl in die Gegenstromapparate der
lleizungszentrale, wo er seine Warme an stromendes Wasser abgibt. Je nach der Menge
des den Apparaten zugefiihrten Dampfes richtet sich die Temperatur des Wassers und
dementsprechend auch die Temperatur der beheizten Rdume. Sie ist genau regelbar und
den Witterungsverhaltnissen leicht anzupassen. Elektrisch angetriebene, in den Ricklauf
eingeschaltete Kreiselpumpen dricken das heiRe Wasser mit einer Geschwindigkeit von
i,5 m/sec. durch das Rohrnetz der Heizung nach den im Dachboden liegenden Vorlauf-
verteilungsleitungen und von diesen in senkrechten, oben und unten abstellbaren und
entleerbaren Strédngen, an denen zu beiden Seiten die Heizkdrper héngen, nach den

*) Atmospharen-Uberdruck.
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Rucklaufsammelleitungen im Tiefkeller und von hier in die Gegen-Stromapparate zu-
rick, in denen die an die Heizkérper abgegebene Warmemenge durch Zustrom von
Frischdampf wieder ersetzt wird. Windkessel mit Entleerungshdhnen beseitigen die im
Leitungsnetz auftretenden Luftblasen. AusdehnungsgeféRe an den héchsten Stellenwirken
den durch die Erwdrmung des Wassers bedingten Volumenanderungen entgegen. Samt-
liche Kondensleitungen wurden der besseren Haltbarkeit wegen in Kupfer ausgefuhrt.

Die Wirkungsweise der Schwerkraftheizung im Buroflugel ist eine einfachere: Aus
dem Dampfverteiler wird der Dampf mit 6 Atd bis in den im Tiefkeller unter
dem Burofligel gelegenen 800 lfassenden Boiler herangefiihrt, er wird hier reduziert
auf 0,5 Atl und in den Boiler geleitet, wo das Erwdrmen des kalten bzw. des in den
Heizflachen der Radiatoren abgekuhlten Wassers auf eine genau regelbare Temperatur
erfolgt. Der Wasserumlauf wird hervorgerufen durch den Unterschied zwischen Vor-
und Rucklauftemperatur: Das Warmwasser steigt infolge seines geringeren Raum-
gewichtes nach oben, wahrend das kéltere nach unten sinkt und in den Boiler zur Wieder-
aufheizung zuruckflieBt. Auch hier sind die zahlreichen senkrechten, von oben nach
unten fuhrenden Heizstrange einzeln von oben und unten absperr- und entleerbar,
damit bei auftretenden Schaden oder Ausbesserungsarbeiten wéhrend des Heizens nur
einige wenige Heizkoérper aulRer Betrieb gesetzt zu werden brauchen.

Die Belieferung der Heizkdrper der Dampfheizung in den Kellern und im Turm
erfolgt unmittelbar vom Verteiler aus. Der Dampf mit 6 Atu wird bis in die Haupt-
strdnge herangefuhrt, erst hier reduziert auf den erforderlichen Betriebsdruck von
0,5 Atl und dann durch die Heizkdrper geschickt. Hier erfolgt ebenfalls ein Kreislauf,
der die hochste Wirtschaftlichkeit der Anlage gewéhrleistet. Auf dem Wege durch die
Heizkorper schlagt sich der Dampf zu heiBem Wasser nieder, das in Kupferleitungen
dem Sammelbehdlter der Kesselriickspeiseeinrichtung zuflieft und von dieser in den
Kessel zurickgespeist wird, wo es naturgemdR nur einer verh&ltnismalig geringen
W armemenge bedarf, um es wieder in Dampf zurtickzuverwandeln.

Dampffir Produktionszwecke

Die Verwendung des Dampfes fiir Produktionszwecke soll hier kurz zusammen-
fassend aufgefihrt werden: Dampf wird bendtigt in dem Rotationssaal fur die Befeuch-
tung des Druckpapiers und zur Beheizung der Papier-Trockentrommeln, in der
Galvanoplastik zum Anwéarmen der Béder, in der Tiefdruckerei zum Heizen der Druck-
zylinder, fiir die galvanischen Bader und zur Warmwasserbereitung der Atzerei, fir
das Laboratorium, in der WalzengieRerei zum Kochen der Walzenmasse, fir die Wasch-
kiiche, fur die Waschmaschinen, in der Kantine zum Kochen in den Dampfkesseln
und zur Erwarmung der in die Kantine einzufuhrenden Frischluft, auBerdem fur
Wasserreinigung, Kondenswasser-Ruckspeiseanlage, Speisepumpen, Warmwasserberei-
tung, Filterheizung der Entaschungsanlage.

Warmwasserbereitung ¥

Fur die Bereitung des im Neubau verwendeten Warmwassers werden das Kuhl-
wasser und die Auspuffgase der Dieselmotoren verwendet. Das Kuhlwasser fur
die durch starke Erhitzung besonders beanspruchten Teile der Dieselmotoren wird

%) Abb. 1sg, 160.
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aus einem Zwischenbehdlter im VL Stock zugefuhrt, weil die zu kihlenden Teile
den Druck der Uber 60 m hohen Wassersdule der im Turm stehenden groBen Kalt-
wasserbehdlter nicht aushalten wiirden. Das in den Motoren auf etwa 45° erwarmte
Kuhlwasser wird im Dieselfundament gesammelt und durch eine Pumpe nach dem
Warmwasserbehdlter im VII. Stockwerk gedriickt, der deswegen so hoch aufgestellt
werden mufBte, weil noch im VI. Stockwerk warmes Wasser zur Fabrikation und zum
Waschen gebraucht wird. Vor dem Eintritt in das Warmwasserleitungsnetz des Hauses
wird das lauwarme Kuhlwasser aus dem Hochbehélter durch den von den Auspuffgasen
beheizten Wasseranwarmer gedrickt, wo es auf eine Temperatur von etwa 65° gebracht
wird. Zur Sicherung der Warmwasserversorgung hat sowohl der Anwarmer eine Dampf-
heizleitung erhalten, damit bei Stillstand der Dieselmotoren die Warmwasserversorgung
aufrechterhalten werden kann, als auch der Warmwasserbehalter im VII. Stock, der
dann kein warmes Wasser von der erforderlichen Temperatur liefern kénnte, wenn
der Anwéarmer oder die diesen mit Auspuffgasen versorgenden Zuleitungen einmal
auBer Betrieb gesetzt werden mufBten. Die Anordnung der gesamten Anlagen ist aus
der beigefliigten Abb. 159 zu ersehen.

DIE MONTAGE

Aufgabe

s galt, so schnell wie nur irgend mdglich eine Entlastung des Betriebes im Stamm-
haus herbeizufuhren, die durch den monatelangen Streik wahrend des Sommers und

Herbstes 192 D und durch die wahrend der Bauausfuhrung aufgetretenen Anderungen

besonders in der Fundierung des Gebaudes schon allzu lange hatte hinausgeschoben wer-
den mussen. Es war daher mit allen Kraften darauf hinzuarbeiten, daB in der kiirzesten
nur Uberhaupt moglichen Zeit wenigstens die neu aufzustellenden Illustrationsmaschinen
und Schnellpressen betriebsfertig der Druckereileitung zur Verfugung gestellt wurden.
Erst wenn diese Maschinen befriedigende Drucke lieferten, konnte mit dem eigentlichen
Umzug des gesamten Maschinenparks aus der Zentrale begonnen werden. Die Voraus-
setzung hierfir war, abgesehen von der durch die Bauleitung zu bewirkenden Fertig-
stellung und dem inneren Ausbau der benétigten Raumlichkeiten die rechtzeitige Zur-
verfugungstellung von Kraft, Licht, Warme und Transportmitteln seitens des Retriebes.
Deren rechtzeitige Fertigstellung war auch deshalb besonders wichtig, weil die zum
Teil sehr langwierigen Montagen der verschiedenen Anlagen besten Falles Anfang Juni
1926 begonnen werden konnten, und weil bei Eintritt eines friihen Winters bei nicht
beendigter Montage insbesondere der Kraft- und Wéarmeanlagen die Arbeit in einzelnen
Retrieben gestort, wenn nicht unmdglich gemacht worden ware.

Es galt also, alle Krafte anzuspannen und die als hormal bekannten Ublichen Montage-
zeiten nach Mdéglichkeit abzukirzen.

Dies konnte nur erreicht w'erden, wenn die Montageleitung zielbewuRt und entschieden
das gesteckte Ziel verfolgte, und wenn es ihr in Anbetracht der zu leistenden Qualitats-
arbeit an hochwertigen, komplizierten Maschinen gelang, die Monteure zu engster Zu-
sammenarbeit mit der Leitung zu erziehen, und sie fur die Erreichung der gesteckten
Ziele selbst einzunehmen und zu begeistern. Der Montageleitung fiel aullerdem die
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Aufgabe zu, die Anfuhr der schweren Montagesticke von der Fabrik bis zum Auf-
stellungsort so zu leiten, daR weder Aufenthalte wéhrend des Transportes noch Auf-
enthalte durch nicht rechtzeitig angelieferte Teile oder durch Versagen der Transport-
kolonnen oder der zum Transport benétigten Hilfsmittel entstanden.

Zusammen mit der Bauleitung war flUr rechtzeitige Verfugbarkeit der be-
notigten B&umlichkeiten zu sorgen, und schlieflich war der Arbeitsfortgang unter
Zuhilfenahme von Uberstunden oder Nachtschichten so zu regeln, daR die Fertigstellung
der einzelnen Anlagen nicht friher oder spéter erfolgte, als es die Notwendigkeit der
Inbetriebsetzung und des harmonischen Zusammenwirkens der einzelnen Anlagen
erforderte.

Eigentliche Montage

Der Beginn der Montage erfolgte unter wenig gunstigen Verhéltnissen:

Als die Montage begann, waren die Rdume fir die Kraft- und Kesselanlage noch im
grobsten Rohbau. Wabenartig ragten die Trennwéinde fur die einzelnen Raume und
Anlagen aus dem Erdreich hervor. Zum gréRten Teil waren die Fundamente und Beton-
konstruktionen vor so kurzer Zeit hergestellt worden, dal? sie von der Einschalung noch
nicht befreit werden durften. Keine Fensterscheiben, keine Tlren waren vorhanden,
und unertrdglicher Zug und Staub herrschten demzufolge in den, allem Wind und
Wetter preisgegebenen Raumen. Baugerimpel machte in den ersten Wochen die Rdume
fast unzuganglich; es fehlte an Unterbringungsmoglichkeiten fiir die Monteure und
an Lagermdglichkeit fur die Maschinenteile. Auch die uber 400 m lange Zufuhr-
strale vom Bahngleis bis zur unmittelbaren N&he der Kraftstation mufite erst
hergerichtet werden. Die etwa 6 m tiefe Bdschung, welche die aufstrebenden Ge-
b&dudemauern vom umgebenden Erdreich trennte, war zu Uberbricken. Eine weitere
Schwierigkeit ergab sich daraus, dall es der Bauleitung unmdglich war, die vorher
gemeinsam aufgestellten und durchgesprochenen Fertigstellungstermine einzuhalten. Am
2. Mai 1926 sollte urspriinglich bereits die Montage der Dieselmotoren im Maschinenraum
beginnen. Die Waggons konnten aber infolge der Nichtfertigstellung des Raumes nur so
abgerufen werden, dal erst am 4- Mai der erste Waggon mit Maschinenteilen auf der
Baustelle eintraf. Inzwischen waren in dem unregelméaRigen Geldnde die Anfuhrwege her-
gestelU und mit starken Baugleisen belegt worden, die den Transport der etwa je 8000 kg
schweren Grundplatten und Zylinderblécke fiir die beiden Dieselmotoren zulieRen. Uber
dem Bahngleis war ein schwerer Bockkran mit Windwerk aufgebaut worden, durch
den die angerollten Teile vom Waggon abgehoben und auf die bereitstehenden Gleis-
karren gesetzt wurden. Schwierigkeiten bereitete auf dem langen Transport nur das
Kreuzen der Gleise der anderen Bauunternehmer, insbesondere der Ziegelstein- und
Zementtransporte, sowie das Ablassen der schweren Teile in das reichlich 6 m unter
Geladnde liegende Maschinenhaus mittels in den Boden eingegrabener Winden.

Am i5. Mai konnte mit der Montage begonnen werden. Acht Tage spéater wurde das
Maschinenfundament hintergossen. Am 3i. Mai befanden sich samtliche Teile fur die
beiden Dieselmotoren und die zugehdrigen Dynamos im Maschinenraum, so daR die
grofle EinlaBd6ffnung geschlossen werden konnte.

Inzwischen waren auch mit einigen Tagen Verspatung der Transportweg fur die
bis 9000 kg schweren Teile der Dampfkesselanlage und die zum Transport Uber die
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Bdschung erforderliche Rutsche fertig geworden, die den Kesselaufstellungsraum und
die zur Kesselanlage gehdrenden Nebenrdume fir den Transport erschlieBen sollten.
Hier begann unmittelbar nach Fertigstellung der Transport der groRen Haupt-Ol-
behélter zur Verwahrung des Brennstoffes fuir die Dieselmotoren.

Am 7. Juni traf der erste Waggon mit dem Gerilst fur den ersten zur Aufstellung
kommenden Kessel ein. Bereits am 3i. Mai war der erste Waggon mit Teilen der neu
zur Aufstellung kommenden lllustrations-Rotationsmaschinen auf der Baustelle an-
gekommen, die auf dem fir den Diesel-Transport hergerichteten Gleiswege an das
Gebdude herangefahren werden konnten, aber hier im Freien gelagert werden muften,
weil die Rotationssdle im ErdgeschoB, entgegen dem vereinbarten Termin, noch nicht
frei waren und die Uber den Graben zwischen Gebdude und Réschung zu schlagende
Rricke noch nicht passierbar war. Am 12. Juni konnte erst mit der Montage der in-
zwischen in den Saal transportierten Teile fir das erste G-Rollen-Aggregat begonnen
werden. Binnen kurzem waren 70 Hilfsarbeiter mit dem Transport und dem S&ubern der
angelieferten Teile sdmtlicher Anlagen beschéftigt.

Da keinerlei Unterkunftsrdume im Bau verfugbar waren — samtliche von Bau-
stoffen und Stitzen freien R&ume waren mit Maschinenteilen belegt —, ergab sich
die Notwendigkeit, auflerhalb des Baues einen groRen Schuppen zur Unterbringung
samtlicher Monteure, Ililfs- und Transportarbeiter sowie zur Lagerung feinerer Montage-
teile aufzubauen, der zugleich eine einwandfreie Kontrolle insbesondere der groRen Zahl
der Transportarbeiter ermdglichte.

Waéhrend des Beginnes der erw&dhnten Montagen waren auf die dringenden Vor-
stellungen der Montageleitung sehr erhebliche Anstrengungen gemacht worden, um
die Nebenrdume der Kraftanlage und des Kesselhauses fir die Herstellung der
Fundamente der einzelnen Maschinen und Anlagen und deren weitere Montage klar-
zumachen. Es zeigte sich jedoch, dal} der friher entstandene Zeitverlust nur sehr schwer
aufgeholt werden konnte.

Noch in der letzten Halfte des Juni fehlten die Glasscheiben in den Fenstern im
Rotationssaal im Erdgeschof3, die Tidren und teilweise die Fenster in der Kraftanlage
und in s&émtlichen Salen.

Die Nebenrdume zur Aufstellung der Transformatoren, der Wasserreinigung, der
Speisepumpen, der Warmwasserbereitung usw. lagen noch in der nackten Beton-
konstruktion da. Teils muf3ten sie noch bis zur endgultigen FuRbodenhdhe aufgeschittet
werden, teils waren sie unzugéanglich und durch hdlzerne Tragstutzen verstellt.

Trotz der durch die baulichen Verhéltnisse bedingten Schwierigkeiten war man bis
Ende Juni ein betrichtliches Stick vorwarts gekommen: Die Montage war in Fluf3,
Waggons liefen ununterbrochen ein, die Transport- und Putzkolonnen hatten sich ein-
gearbeitet. Von der Dieselmontage blieben im wesentlichen noch die Auspuff- und
andere Leitungen zu verlegen, sowie das Richten der Schwungrad- und Dynamolager.
Die grofRen Brennstoffbehélter waren aufgestellt worden. In das erste Sechs-Rollen-
Aggregat waren bereits die Zylinder eingesetzt, beim zweiten Sechs-Rollen-Aggregat
die Grundplatten eingelegt worden. Von den drei Kesseln wurde der erste verstemmt,
der zweite genietet, fur den dritten wurde das Traggerist aufgestellt. Fir die Warm-
wasserbereitung waren der groRe Rehalter und die Auspufftopfe angeliefert.

Die weiteren Dispositionen bezweckten einmal die Fortfihrung der begonnenen
Montagen mit dem Ziel, sofort bei Beendigung der elektrischen Installation fir das erste
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Aggregat auch elektrische Kraft zur Verfiugung zu haben. Sie richteten sich ferner
darauf, sofort bei Freiwerden von Geschossen oder Saalteilen die dort zur Aufstellung
kommenden Maschinen aufzubauen und weiter darauf, die einzelnen frei werdenden
Geschosse durch lotrechte und wagerechte Transportmittel zu erschlielRen.

Es war bereits klar geworden, dall die Dieselmotoranlage zu dem gewlnschten Zeit-
punkt noch keine Kraft liefern konnte, weil die Kuhlwasserbeschaffung nicht leicht
zu bewerkstelligen war. Zwar waren die Brunnen selbst bereits gebohrt, aber die Keller-
rdume waren noch véllig unzugénglich. Die Kellerdecken befanden sich noch im Bau.
Die Raume fur die Brunnenpumpen und die Enteisenung konnten noch nicht ummauert
werden. Es zeigte sich, dalR man erst Mitte August so weit sein wirde. SchlieBlich konnte
auch der Kuhlwasserbehdlter im VI. Stockwerk noch nicht aufgestellt werden. Es ergab
sich daher der Zwang, in kirzester Frist die Umformer- und Transformatoren-Anlage
betriebsbereit herzustellen, sofort nachdem die daflir bestimmten R&ume einigermalien
beziehbar waren. Das gleiche galt von der durch das Elektrizitatswerk herzurichtenden
Hochspannungsstation. Am 19. Mai erst konnte der Transport des etwa Hooo kg schweren
Umformers beginnen. Am 26. Mai war bereits der Hochspannungsraum fertig installiert.
Schon einige Tage vorher waren die Kandle zur Aufnahme der die Keller durch-
ziehenden Kabel fertiggestellt und mit Riffelblech abgedeckt worden. Die Montage
der Umformeranlage ging wunschgemd&R vorwarts. Die Maurer, FuBbodenleger und
Kachler muBten in Nachtschichten eingesetzt werden, — sie hatten Mihe, mit fort-
zukommen. Der Erfolg blieb nicht aus: Am 10. August wurde der Umformer in Betrieb
gesetzt. Am gleichen Tage war auch die elektrische Installation von zwei Werken des
ersten Seehs-Bollen-Aggregats beendet worden. Sie konnten sofort ausprobiert werden.
Am i4. August bereits wurden 32-seitige Exemplare der ,Berliner Illustrirten Zeitung*
probeweise auf der neuen Maschine gedruckt. Einige Tage spéater wurde sie in die
Produktion eingeschaltet.

Parallel mit der Fertigstellung dieses ersten Aggregates gingen die Montage und
Installation fur die beiden Ubrigen Sechs-Rollen-Aggregate sowie einer Anzahl anderer
groller Rotationsmaschinen in den Ubrigen Salen des Erdgeschosses.

Im Bereich der Dampfanlage waren bis Ende August auch sehr erhebliche Fort-
schritte gemacht worden. Kessel 1 und 2 waren fertig eingebaut. Mit der
Isolierung der Oberkessel war begonnen worden. Der dritte Kessel né&herte sich der
Fertigstellung. Die samtlichen Nebenrdume waren im wesentlichen montagebereit. Auch
in der Kraftanlage wurden die Akkumulatoren-Batterien in den letzten Tagen des Monats
aufladebereit. Die Dieselmotoren konnten noch nicht gefahren werden, weil das Wasser
fehlte.

Inzwischen hatte auch die Montage der Fahrstiihle Fortschritte gemacht: Die Ma-
schinenfundamente waren nachgeprift und die Lécher nachgestemmt worden. Mit der
Ausmauerung der Fahrschichte fur die im Innern des Gebaudes liegenden Fahrstiihle
war begonnen worden.

Gleichzeitig mit der ersten Stromlieferung am 10. August konnten die Schaltanlagen
fir die Hebeblihne am Arbeiter-Eingang ausprobiert werden. Der vom Tiefkeller bis zum
sechsten Stock durchlaufende Lastenfahrstuhl mufite am 20. September fahrbereit sein,
wenn nicht Schwierigkeiten bei der Abfuhr der von den Rotationsmaschinen gelieferten
Drucke eintreten sollten. Bei den im Innern liegenden Personenaufziigen konnte nur
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die Montage des kleinen Aufzuges am Birofligel begonnen werden, allerdings unter
sehr erheblichen Schwierigkeiten: Der Schacht konnte oben nicht gentigend abgedichtet
werden, so daR bei Regenwetter wahre Wasserfédlle den Schacht herunterstiirzten. Das
Regenwasser erwies sich immer mehr als ein geféhrlicher Stérenfried. Nicht nur, dal}
die das ganze Gebdude durchziehenden Trennungsfugen das Wasser von einem Stockwerk
ins andere rinnen lieBen, der ungedichtete llof, die nicht abgedichtete Plattform im
sechsten Stock, die noch nicht mit Dach versehenen Obergeschosse, und die in den
einzelnen Stockwerken zur Durchfihrung der senkrechten Rohrstrdnge und Kabel ge-
lassenen Offnungen boten dem Wasser tberall willkommene Gelegenheit, die Montage
zu storen und Argernisse hervorzurufen.

Der Montageverlauf des Monats September ist im wesentlichen dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Rohbau-Arbeiten bauseitig fast beendet, und dalR immer mehr
Raumlichkeiten zur Montage der Maschinen in den Stockwerken zur Verfligung gestellt
wurden. Im Erdgeschof? war das zweite Sechs-Rollen-Aggregat in Betrieb gekommen.
Betriebsfertig waren ferner mehrere groRere Spezialdruckmaschinen im ErdgeschoR,
im funften Stock zwei Offsetmaschinen und eine Bulgelmustermaschine. An grofien
Maschinen befanden sich in Montage: das dritte Sechs-Rollen-Aggregat sowie die Bau-
weit- und eine weitere Variable-Rotalionsmaschine, eine groRe Zahl von Offsetmaschinen
und Schnellpressen.

Der Fahrsluhl am Turm war planméaRig am 20. September in Betrieb gekommen. Er
sollte sich in der Folgezeit als aulRerordentlich wichtiges und unentbehrliches Hilfsmittel
und Bindeglied fur den Produktionsaufbau erweisen. Er wurde unmittelbar nach der
Inbetriebsetzung Tag und Nacht so stark belegt, daf die dringlichsten Kleinigkeiten
und SchluBarbeiten nur Sonntags ausgeftuihrt werden konnten. Fur die anderen im Hof
befindlichen Lastenfahrstihle war fir die Montage endlich Platz geschaffen worden,
sollte doch der zweite Aufzug spétestens am 30. November in Betrieb kommen. Die im
Innern in Montage befindlichen Fahrstihle wollten nicht recht vorwérts kommen. Das
Putzen der Schachtwénde, die oben z. T. im Turm liegenden und z. T. gegen Witterungs-
einflisse ungeschitzten Motorrdume, die Abhangigkeit von den Maurern, deren schwer
zu Uberwachende Arbeiten bildeten die Hinderungsgriinde.

Die Kessel mit den entsprechenden Nebenanlagen und die gesamte Heizung der
Fabrik- und Kellerraume einschlief3lich der Heizanlage konnte am 27. September unter
Zuhilfenahme stadtischen Wassers in Betrieb gesetzt werden. Gerade rechtzeitig genug,
1lmgegen die einsetzende Kélte zu schiitzen. Die eigene Brunnen-und Enteisenungsanlage
hatte noch nicht betriebsfertig hergestellt werden kodnnen. Zur Fertigstellung des
Fabrikgleises waren die Erdarbeiten und die Herstellung des Fundamentes fur die
Drehscheibe im Gange. Von der Bekohlungs- und Entascliungsanlage befanden sich
die Ausleger-Konstruktionen vom Bunkerhduschen nach dem Sauggerist, sowie dieses
selbst in Montage. Fur die Telephon- und Uhrenanlage hatten die Stemmarbeiten und
die Rohrverlegungen begonnen.

Der Oktober brachte endlich die Fertigstellung der Kaltvvasser-Versorgungsanlage
und damit das Einlaufen der Dieselmotoren und, durch deren Auspuffgase bedingt, die
Inbetriebnahme der Warmwasser-Versorgungsanlage. Die Schmutzwasser-Hebeanlage
konnte ebenfalls in Betrieb genommen, und somit die in den Kellern liegenden Bade-,
Waschrdume und Aborte in Benutzung genommen werden. Die Lichtinstallation des
gesamten Gebdudes mit den sehr umfangreichen Stemmarbeiten wurde ebenso wie die
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Maschinenaufstellung und -Installation tatkréftig in Angriff genommen. Noch einmal
kam die Produktion in grofle Gefahr, als bei andauernden Regenféllen verschiedene
Stellen dem Wasser den Weg ins Gebaude freigaben, wodurch die Installation der elek-
trischen Anlagen bedroht wurde. Aber schliellich konnte auch hier endgultig Abhilfe
geschaffen werden. Im Ubrigen war im Oktober der AnschluR an das stédtische Gasnetz
vollzogen w'orden. Die fur die Schmelzkiche und die Blei-Schmelzkessel vorgesehene
Pharos-Heizanlage konnte jetzt in Betrieb gesetzt werden. Ebenfalls war die Bekohlungs-
und Entaschungsanlage in Benutzung genommen worden. Die Kohlen brauchten nicht
mehr muhselig durch Tréager bis zum Kesselhaus herangebracht werden. Sie wurden vom
Fuhrwerk unter dem Sauggerust abgeladen, und von hier in die Bunker eingesaugt.
In gleicher Weise wurde die unter den Kesseln anfallende Asche nach auBen in die*
unter die Entladetrommel gefahrenen Fuhrwerke beférdert.

Ein zweiter grolRer Lastenaufzug sowie ein Personenfahrsluhl waren weiterhin in
Betrieb genommen. Uhren, Telephon néherten sich der endgultigen Fertigstellung.

Damic war die Montage der rein betriebstechnischen Anlagen im wesentlichen beendet.
Das elektrische Licht- und Kraftnetz konnte aus drei verschiedenen Energiequellen mit
Strom beliefert werden, die Dampfanlage stellte Dampf in beliebigen Mengen und zu
den verschiedensten Zwecken zur Verfligung. Desgleichen standen Kalt- und Warm-
wasser sowie Gas fur die Produktion zur Verfiigung ebenso wie ausreichende Transport-
mittel zur Bewegung der Rohstoffe und fertigen Erzeugnisse. Von der gesamten Anlage
war ein Teil der Druckmaschinen bereits in Betrieb genommen. Ein weit gréRerer Teil
harrte noch der Inbetriebsetzung bzw. des Umzuges aus der KochstralRe, der bis
spatestens Anfang Januar 1927 beendet sein sollte.

Erfahrungen

Als AbschluR dieses Abschnittes sollen aus den wéhrend der Montagezeit gesammelten
Erfahrungen heraus eine Reihe Forderungen seitens der Retriebs- und Montageleitung
aufgestellt werden, die bei zukunftigen Bauten gleicher Art, die unter gleichen
Bedingungen hergestellt werden mdissen, von der Bauleitung zu erfillen sind, damit
die maoglichst schnelle Herrichtung des Baues fir die Produktion mit einem Mindest-
mafR von Geld- und Zeitaufwand vonstatten gehen kann.

Die erste, wichtigste Forderung verlangt das innigste andauernde Zusammenarbeiten
zwischen Bauleitung einerseits und Betriebs- und Montageleitung andrerseits, und zwar
erweist es sich als unbedingt nétig, schon wéhrend der Planung eines Neubaus nicht nur
regelmaRige Bausitzungen abzuhalten, in denen die eigentlichen Bauangelegenheiten er-
ortert werden, es missen auch schon von vornherein in kurzen Abstdénden regelméRige
Betriebssitzungen stattfinden, in denen die Anpassung des Geb&dudes an seinen Zweck,
nach seiner Fertigstellung ein wichtiges Produktionsmittel zu sein, eingehendst gefordert
wird. Der Grundril3 ist auf das genaueste den Erfordernissen anzupassen. Die Breiten
und Langen der Arbeitsrdume und die Abmessungen der Stitzen und Unterzlge
sowie die Raumhohe richten sich nach den aufzustellenden Maschinen und Arbeits-
vorgadngen. Die allzu starke Betonung des Architektonischen im Zweckbau kann Ge-
fahren bergen. Vor allem erweisen sich krumme Saalachsen und starke Pfeilerkonstruk-
tionen im Innern stets hindernd fir den auf FlieRarbeit zugeschnittenen und mit grof3en
Maschinengruppen und Transportbadndern arbeitenden Betrieb.
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Die Fufbodenfrage, unter Berlcksichtigung der Eigenart der von den einzelnen
Abteilungen zu leistenden Arbeit, ist sehr bedeutsam fiir den Produktionsgang, insbeson-
dere ist die Frage der Installation fur Elektrizitdt, Gas, Wasser usw. fir die in den Sélen
aufzustellenden Maschinen zu klaren. Entweder man legt den FuRboden durchgehend auf
und stemmt dann die ndtigen Kandale und Deckendffnungen aus dem fertigen FulRboden
und der Decke heraus, oder aber man 1&Rt beim Verlegen des FuBbodens die Rinnen fir
die Kabel, Réhren usw. frei und schlieRt die Offnungen erst nach beendeter Installation.
Das erste Verfahren hat den Vorteil, dall man bei der langen Montage von komplizierten
Maschinen einen durchgehend sauberen und staubarmen Raum zur Verfigung hat, dal}
man weiterhin die Maschinen wéhrend der Montage beliebig versetzen und verricken
kann, und daR man trotzdem die Rinnen fur die Kabel usw. auf jeden Fall nur einmal
zu stemmen hat. Das erste Verfahren hat den Nachteil, dall es etwas teurer als das
folgende Verfahren ist, und daB man die Stemmarbeiter wahrend der Montage-
zeil, zumal wenn die Maschinen nicht gleichzeitig montiert werden, nie los wird.
Der Vorteil des zweiten Verfahrens liegt in seiner Billigkeit. An Nachteilen sind
aufzufihren: der Unterbeton staubt dauernd, der Fuflboden ist uneben und platzt
leicht aus. Es ist daher w'enig geeignet fur Transportzwecke, erschwert auBerdem das
Auswiegen grolRer Maschinengruppen. Man ist an den im voraus bestimmten Auf-
stellungsort der Maschine streng gebunden, da sonst der FulRboden ebenfalls auf-
gestemmt, bzw. die Decke doppelt durchstemmt werden mufte. In diesem Falle werden
die FuBbodenleger in den Montagesdlen festgehalten. Ein Verlegen des gesamten FufR-
bodens auf den Unterbeton erst nach beendeter Montage ist abzulehnen. Auf jeden
Fall empfiehlt es sich bei Eisenbetonbauten, sdmtliche Unterzlige oben in der Mitte
der Druckzone mit Aussparungen zu versehen, durch welche die verschiedenen Leitungs-
rohre und insbesondere die Lichtleitungen ohne Stemmarbeiten oder Bogenfuhrungen
bequem verlegt werden kdnnen. Weiterhin sind, sofern der Aufstellungsort der Maschinen
nicht von vornherein genauestens festgelegt werden kann, nach einem bestimmten System
in den Decken selbst reichlich Aussparungen zu lassen, durch die Leitungen gegebenen-
falls ohne Vornahme von Stemmarbeiten gefiihrt werden kdnnen. Die nicht gebrauchten
Lécher werden nach Beendigung der Montage mit Beton geschlossen.

Von groRer Wichtigkeit ist ferner die Klarung der Frage uber die Art der
Befestigung der Installationskabel, Rohre usw. Bei Eisenbetondecken und -pfeilern
kostet jedes einzelne Loch nicht nur Pfennige sondern Mark, ganz abgesehen davon,
dall nach den Vorschriften der Berufsgenossenschaft fur die Stemmer sichere, mit
Gelander versehene Geruste aufgestellt werden miussen, die auch wieder Geld kosten,
die Zeit fur Aufstellen und Transport verschlingen, und die weiterhin die von Stemm-
arbeiteri betroffenen Séle fast ungangbar machen. Dazu kommt, dall es weder
brauchbare Geruste oder Bécke noch auch gebrauchsfahige, an den Decken leicht ver-
wendbare Stemm-Maschinen gibt, so dalR zurzeit noch séamtliche Ldcher nach Grof3-
véterart von Hand mit MeiBel und Hammer in den Eisenbeton eingeschlagen werden
mussen. Hier wird sich stets die reichliche, ja uberreichliche Verwendung von Rillen-
schienen lohnen, je mehr je besser, zumal diese Schienen auch schwere Rohrtrédger und
sonstige Lasten tragen koénnen. Im ubrigen sollte die Technik bemiht sein, fir die
Ausfilhrung der Stemmarbeiten bei Eisenbeton-Bauten modernere Hilfsmittel zur Ver-
fugung zu stellen.
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Von grundlegender Bedeutung ist in Anpassung an das Aufbauprogramm die
Einigung Uber die Reihenfolge der fertigzustellenden Bauteile. Wéhrend der Architekt
verstandlicherweise das Bestreben hat, den Bau hochzufihren und die auflere Form
sprechen zu lassen, liegt dem Ingenieur alles daran, zunéchst die Teile zur Verfligung
zu erhalten, die er zum Aufbau der Kraft-, Dampf- und Wasserversorgungs-Zentralen
und zur Fortfuhrung der Energien braucht: die Keller.

Hier kann es schwere K&mpfe geben, und es ist nur dringend anzuraten, die
Forderungen des Ingenieurs zu erfillen, denn Kraft und Warme sind die Voraussetzung
zur Produktion, ganz abgesehen davon, dal} sie auch dem Fortschreiten des Baues
auBerordentlich forderlich sind. Elektrisches Licht und elektrische Kraft dienen der
Beleuchtung der Baustelle und helfen so auch zu ihrem Teile mit an der Beschleunigung
der Fertigstellung.

Der Dampf und die von ihm abhdngige Heizung kénnen bei rechtzeitiger Fertig-
stellung in hervorragendem MaRe an der Austrocknung der Baumlichkeiten mitwirken.

Ganz besonderes Augenmerk muR seitens der Bauleitung dem Schutz des Gebdudes
und insbesondere der Betriebsanlagen vor Regen- und Bauwasser gewidmet werden.
Nicht nur sind die Dacher bei absetzenden Geb&audeteilen unmittelbar nach Hochfuhren
der Mauern ohne Riucksicht auf die Schwierigkeiten der Arbeit und etwa entstehende
unbetréachtliche Mehrkosten aufzubringen und einer dauernden Aufsicht zu unterziehen
— bei Hoherfuhren anderer Gebaudeteile oder eines Turmes werden die diinnen Dach-
haute oft von herabfallendem Bauschutt oder Steinen durchschlagen —, die Aufzugs-
schiachte und die Offnungen fiir die alle Stockwerke von unten nach oben durch-
ziehenden Heiz-, Wasser-, Gas- und Kabelleitungen missen auch von Anfang an
besonders geschitzt werden. Gréf3ter Wert ist auf die schnellste, wenn auch nur vor-
ladufige Dichtung der Dehnungsfugen zu legen, denn auch diese sind wegen ihrer
Wasserdurchléssigkeit Feinde von Maschinen und elektrischen Leitungen. Ein Uber
Sonntag undicht gewordener Wasserhahn in einem oberen Stockwerk vermag selbst
noch im Keller betrachtlichen Schaden anzurichten.

Die Bauleitung hat ferner von Anfang an dafiir Sorge zu tragen, dal die Turen und
Fenster sofort nach dem Ausschalen der Decken zum Einsetzen und Verglasen in den
einzelnen R&umen bereitstehen. Zu spate Auftragserteilung erschwert Montage und
Sicherheit der betrieblichen Anlagen sehr erheblich. Nicht nur werden Sabotage und
Diebstahl erleichtert, die Monteure leiden stark unter Witterungseinflissen und
unertraglicher Zugluft. Von der Bauleitung ist ferner zu fordern, dal} sie auBer der
schnellstméglichen Fertigstellung der Rdume in den einzelnen Stockwerken selbst be-
sonderes Augenmerk auf die Verbindung der einzelnen Stockwerke untereinander richtet,
Mindestens mul3 zu Beginn der Montage schon eine Treppe vorhanden sein, die mit
festem Gelander versehen und ohne Gefahr begehbar ist. Die Fundamente fur die
Maschinenrdume der Fahrstihle sind unter peinlichster Aufsicht und zeitlich bevorzugt
einzuschalen. Jeder Zentimeter verzogenen Schalungsholzes verlangt bei den betracht-
lichen, in den Fundamenten liegenden Betonmassen teure und zeitraubende Stemm-
arbeiten. Jeder Tag der Verzdgerung kann die Aufnahme der dringendsten Produktion
um ebenso lange Zeit hinausschieben und die muhselige Aufbauarbeit um ihre Frichte
bringen. Bei obenliegenden Maschinenrdumen fur die Aufzige ist die Schwierigkeit noch
groRer, da die Maschinenmontage wegen der spateren Fertigstellung der oberen Stock-
werke ohnehin erst spater beginnen kann als bei den im Keller liegenden. Sind aufen-
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liegende Fahrstiuhle an den Hoffronten vorgesehen, so mussen die Baugeriste von Anfang
an so aufgebaut werden, daR sie fur die Montage der Fahrstihle spaterhin benutzt wer-
den koénnen, dal ihre Pfosten bei Inbetriebnahme der Fahrstiihle die An- und Abfuhr
der zu bewegenden Waren auf dem Hof unmittelbar vor der Fahrstuhltir nicht stéren,
und dall sie genugenden Schutz fur Aufzugsschachte gegeniiber herabfallendem Bau-
schutt usw. bilden. Die letzten beiden Forderungen sind dann von besonderer Bedeutung,
wenn ein Fahrstuhl friher in Benutzung kommt, als der betreffende Geb&udeteil (Turm)
fertig gemauert und abgesduert ist, oder wenn der Fahrstuhl nicht bis zur vollen Ge-
baudehdhe hochfuhrt.

SchlieBlich sei noch auf die Wichtigkeit der Einhaltung der zwischen Bau- und
Montageleitung gemeinsam festgesetzten Fristen hingewiesen, deren Nichteinhaltung
immer Verdruf und meistens auch Zeit- und Geldverluste mit sich bringt.
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AUFGABEN DER ORGANISATION

AuRere Aufgaben

as neue Druckhaus in Tempelhof dient nur der Herstellung von Zeitschriften
D und Blchern des Verlages Ullstein. Der gesamte Druck der Zeitungen ist im
Stammbhaus in der Stadt geblieben und muR dort bleiben, weil ein Zeitungsbetrieb
durch tausend Faden mit dem Zentrum der Stadt verknUpft ist. Alle einlaufenden Nach-
richten mussen in engster Zusammenarbeit der Redaktionen mit Setzerei und Druckerei
in die Zeitungen gebracht werden, damit die schnellste Herstellung erreicht wird, und
die Leser die neuesten Tagesnachrichten erhalten.

Die Schriftleitungen des Zeitschriften-, Buch- und Fachverlages muRten gleichfalls
im Stammhaus bleiben, um mit den anderen Abteilungen des Hauses enge Fuhlung zu
behalten. Bei dem Aufbau des neuen Betriebes in Tempelhof war nun die Losung des
Problems entscheidend, ob man die Setzerei, die eng mit den Redaktionen Zusammen-
arbeiten muB, von diesen trennen und gleichfalls in Tempelhof unterbringen solite.
Hierdurch ware dann der gesamte technische Betrieb fiir Zeitschriften und Bicher in
Tempelhof vereinigt gewesen. Aber man hat diese Lésung nicht fur die beste gehalten,
sondern liel die Setzerei im Stammhaus, denn sonst wére das enge Miteinanderarbeiten
von Redaktion und Setzerei ganz empfindlich gestdrt worden. Der Schwierigkeiten aber,
die durch den Transport des Satzes oder der Druckplatten entstehen, die im Stammbhaus
hergestellt werden, glaubte man leichter als der Trennung von Setzerei und Redaktion
Herr zu werden. Fur diese Lésung sprachen auch die Erfahrungen, die in Amerika
vorliegen. Es gibt dort vollstdndig getrennte Setz- und Druckbetriebe, die zu ver-
schiedenen Unternehmungen gehdren. In dem einen wird der Satz fertig hergestellt, in dem
anderen gedruckt. Der Transport selbst, der sich nicht nur auf die Druckformen erstreckt,
sondern auch auf die vielfaltigen Korrekturen und Druckausfallbogen, die den einzelnen
Redaktionen zur Prufung und Begutachtung vorgelegt werden mussen, geschieht durch
Automobile, um die auch bei Zeitschriften notige Plnktlichkeit der Produktion zu erreichen.

Innere Aufgaben

Bei dem inneren Aufbau des Betriebes in Tempelhof sind alle die modernen Gesichts-
punkte zur Geltung gekommen, die heute bei der Einrichtung neuer Fabriken und
Druckereien selbstverstandlich sind; die aber gerade hier, da man in einen solchen
Riesenbau einziehen konnte, in groRzlgigster Weise Verwirklichung fanden. Es ist
vor allen Dingen darauf geachtet worden, dal? in den einzelnen S&len die Maschinen so
aufgestellt wurden, dal? der fur die Produktion kirzeste Transportweg eingeschlagen
werden kann.
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In den vorhergehenden Abschnitten ist darauf hingewiesen worden, dal die Wé&nde
mit weiBen Kacheln bis in Schulterh6he versehen wurden und die Decken einen mehr-
fachen Olfarbenanstrich erhielten. Hierdurch wird eine Helle und Lichtfulle erreicht,
wie sie bei den so leicht dunkel werdenden gekalkten Wé&nden in den meisten
Druckereien selten zu finden ist. Und gerade in einer Druckerei, in der Farbendrucke
und Farbatzungen hergestellt werden mdissen, ist es von grofiter Wichtigkeit, gutes
Licht zu haben.

Aus dem gleichen Grunde erfolgte auRerdem, um in den weiten Rdumen Ubersicht-
lichkeit zu behalten, die raumliche Trennung von Abteilungen in den einzelnen Stock-
werken nicht durch massive Wéande, sondern durch Glaswande. Nur wo durch starke
Gerdusche die Arbeiten einer anderen Abteilung gestdrt werden, wurden massive Wande
errichtet. Die Raume flur die Meister und Faktoren sind samtlich 0,80 m uber dem
FuBboden erhdht, so dalR der Leiter jeder Abteilung von seinem Platze aus den ganzen
Arbeitssaal uUberblicken kann.

Ebenso ist Wert darauf gelegt worden, alle schédlichen Dampfe, die durch die
Atzereien, durch die Baderraume der Galvanoplastik usw. usw. entstehen, durch groRe
Entluftungsanlagen abzusaugen. Auch sind zur Erzielung eines bestimmten Feuchtig-
keitsgehaltes in den Sélen Befeuchtungsanlagen geplant. Eine gewisse Feuchtigkeit fuhrt
namlich zur Verminderung der Elektrizitét in dem Papier und verringert die Schwierig-
keit beim Drucken. Zugleich sollen diese Befeuchtungsanlagen dazu dienen, die Arbeits-
leistung des einzelnen Arbeiters zu heben, weil sich herausgestellt hat, da bei trockener
Luft die Krankheitsféalle zahlreicher sind als unter geregelten Feuchtigkeitsverhaltnissen.

Zur Unterstitzung der Aufgaben des Abteilungsleiters gehéren eine selbsttatige Fern-
sprechanlage und eine Personenrufanlage, mittels deren die leitenden Persdnlichkeiten
des Hauses von der Fernsprechzentrale in allen Arbeitssélen gesucht werden kénnen.

Die Anordnung der einzelnen Abteilungen im Hause ist so erfolgt, dal der Arbeits-
gang von oben nach unten verlauft. Die Atzerei und die Druckplattenherstellung befindet
sich daher in den hoéheren Stockwerken, dann folgen die Druckséle, Buchbindereien,
endlich die Expedition.

Mit Ausnahme des Rotationsmaschinensaales ist diese Anordnung der Betriebe auch
streng durchgefiihrt. Aber die auBerordentlich schweren Rotationsmaschinen mit ihren
starken Erschitterungen der Fundamente zwangen dazu, sie im ErdgeschoR aufzustellen.

DIE EINZELNEN DRUCKSALE

urden auch eine ganze Reihe neuer Druckereimaschinen angeschafft, so mufite

doch der bei weitem grote Teil aus dem Stammbhaus in das neue Druckhaus
verlegt werden. Unter dem Umzug durfte aber die Produktion des Verlages keine
Stdérungen erleiden. Es wurden daher im Stammhause immer erst dann wieder Maschinen
abgebrochen, wenn in Tempelhof die Maschinen fertig aufgestellt waren und wenn diese
in die Produktion eingreifen konnten. Damit war die Druckherstellung wéahrend des
Umzuges, der ein halbes Jahr in Anspruch nahm, in zwei Teile zerrissen. Trotz der
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groRBen Schwierigkeiten, die dadurch bei den in der Hauptsache aus Terminarbeiten be-
stehenden Druckereierzeugnissen entstanden, ist es zu ernsten Stérungen der Produktion
nicht gekommen. Der Beginn des Umzuges selbst fiel in eine Zeit, in der das Gebaude
noch nicht fertig war. So wurde der Betrieb oft durch die noch vorkommenden bau-
lichen Arbeiten gefédhrdet. AuRerdem mufiten die gesamten elektrischen Leitungen fur
den Kraftantrieb der Maschinen erst gelegt werden. Da die Plane zur Einrichtung der
einzelnen Siale nach vielen Anderungen erst spiter feststanden, so waren auRer den
Hauptzuleitungskabeln keine Anschlisse vorhanden. Es konnten die Zuleitungskanéle an
die Motoren der Maschinen, die samtlich mit Einzelantrieb versehen sind, erst nach
ihrer Aufstellung in Tempelhof gestemmt werden. Diese Stemmarbeiten in Eisenbeton
verzdgerten nicht nur die Montage, sondern brachten auch eine Staubbildung mit sich,
die den Drucken &uferst verderblich war. Auch trug der Zementstaub sicherlich zur
Trockenheit der Luft in den Sélen bei, was ebenfalls zu Druckschwierigkeiten fuhrte.

Sicherlich waére es besser gewesen, wenn man ein festes System von Kraftleitungen
gelegt héatte, bevor mit dem Aufstellen der Maschinen begonnen wurde, und dann erst
die kleinen noch notwendigen AnschlufRkanadle gestemmt hatte. Wenn auch dann ein
Teil des Leitungssystems nicht ausgenutzt ware, so hatte man doch die erheblichen
Kosten der Stemmarbeiten vermieden, da im Eisenbeton leicht Kanale fiur Kraft-
leitungen usw. vorgesehen werden kdnnen.

Druckbetriebe

Bei der Beschreibung der einzelnen Sale folgt man am besten dem Arbeitsgang
selbst. Die Turmgeschosse werden voraussichtlich einer Setzerei dienen, die die Auf-
gabe hat, die Korrekturen und Anderungen, die durch Fehler im Satz oder durch
wichtige neue Nachrichten entstehen, in Tempelhof selbst auszufihren, um damit den
Weg zur Hauptsetzerei im Stammhaus zu ersparen.

Im VII. Stockwerk befindet sich die Farbé&tzerei in einem riesigen Oberlichtsaal, in
dem das fur die Anfertigung der Farbatzungen so nétige Licht in Hulle und Fulle vor-
handen ist. Hier werden die Platten fir die Buntdrucke hergestellt.

Im vorgezogenen Flugel des VI. Stockwerkes liegt die Reproduktions-Photographie,
in welcher von den Bildern und Photographien, von denen Klischees gebraucht werden,
Negative hergestellt werden. Diese Negative werden dann, je nachdem, ob es sich um
Farb- oder Schwarzatzungen handelt, in der eben erwédhnten Farbdtzerei oder in der im
YI. Stockwerk liegenden Schwarzétzerei auf ein mit lichtempfindlicher Schicht ver-
sehenes Metall kopiert und dann in sorgfaltiger Atzung so behandelt, daR die druckenden
Stellen erhaben sind und die nicht druckenden vertieft liegen. Den VI. und VII. Stock
verbindet ein kleiner Aufzug, der die Negative aus der Photographie in die Uber ihr
liegende Farbatzerei befordert. Die Photographie liegt im vorgezogenen Flugel des
Baues, weil dieser keinen Erschitterungen durch Maschinen ausgesetzt ist, die photo-
graphischen Aufnahmen leiden also nicht unter stérenden Schwankungen des Geb&dudes.

Der V. Stock birgt die Offsetdruckerei (Abb. 16/i). Der Offsetdruck ist ein Flachdruck-
verfahren, welches darauf beruht, daR Wasser von Fett abgestofen wird. Die zu drucken-
den Formen, Bilder oder Abziige vom Satz, werden entweder auf einen Lithographiestein
gebracht und dann auf eine Zinkplatte umgedruckt oder direkt auf eine Zinkplatte
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kopiert und dann so behandelt, dal die druckenden Stellen die fettige Farbe annehmen,
die nicht druckenden Stellen dagegen fettfrei bleiben. Diese Zinkplatte wird auf dem
runden Druckzylinder der Offsetmaschine eingespannt. Der Druck erfolgt nun nicht von
der Zinkplatte direkt auf das Papier, sondern die Zinkplatte gibt erst die Druckfarbe an
einen mit Gummituch versehenen Zylinder wieder, der dann das Papier bedruckt.
Der Gummi hat die Eigenschaft, sich auch an die Struktur des rauhesten Papiers anzu-
schmiegen und auf diese Weise die feinsten Tdéne von Bildern wiederzugeben. Die fur
die Offsetdruckerei notwendigen Einrichtungen, wie Kopiererei, Dunkelrdume usw.,
liegen sadmtlich mit dem Drucksaal selbst vereinigt. Es stehen hier im ganzen zw6lIf der
neuesten Offset-Bogenrotationsmasehinen und eine Offset-Rollenrotationsmaschine,
auf denen farbige Beilagen fur die Zeitschriften des Verlages, Prospekte, Plakate usw.,
in der Hauptsache also Drucksachen, die mit Bildern versehen sind, gedruckt werden.

Im 1V. Stockwerk liegt die Tiefdruckerei. Der Tiefdruck hat ein dem Buchdruck
gerade entgegengesetztes Druckprinzip. Wéhrend bei diesem alles, was druckt, erhaben
ist, liegen beim Tiefdruck die druckenden Stellen vertieft. Die Farbe wird also nicht
wie beim Buchdruck in das Papier hineingedrickt, sondern von dem Papier gewisser-
malien herausgehoben. Der Drucktrédger besteht aus Zylindern, die mit einer starken
Kupferschicht umgeben sind. Von den Bildern werden fiir die zu druckenden Formen
Negative hergestellt. Die photographischen Apparate sind hier so in die Dunkel-
kammern eingebaut, daR der Teil des Apparates, in dem die Platte eingesetzt wird,
sich in der Dunkelkammer selbst befindet; der Photograph also gleich die Platte in
dem danebenstehenden Becken entwickeln kann. Nach einer Retusche zur Unterstitzung
der Bildwirkung wird nun das Negativ in dem Kopierraum der Tiefdruckerei auf
ein besonders prapariertes Papier kopiert, dieses auf den Druckzylinder im Atzraum
aufgebracht, entwickelt und schlieBlich mit Sdure so behandelt, dalR die druckenden
Stellen im Zylinder verlieft liegen.

Der Atzraum ist mit einer automatischen Temperaturregelung und Befeuchtungs-
anlage versehen, da eine bestimmte Temperatur und eine gleichbleibende Feuchtigkeit
von groBer Wichtigkeit fiir den Ausfall der Atzung ist.

Im Maschinensaal stehen bis jetzt eine groRe Tiefdruck-Rotalionsmaschine und drei
Tiefdruck-Bogenrotationsmaschinen, die zum Druck von Zeitschriften und Bildbeilagen
dienen. Die ausgedruckten Zylinder werden im Schleifraum abgeschliffen und in einem
besonderen Verkupferungsraum auf galvanischem Wege aufgekupfert, um dann wieder
in Gebrauch genommen zu werden.

Im gleichen Stockwerk befindet sich die Galvanoplastik. Fir die hohen Auflagen
der Zeitschriften, deren Formen einen direkten Druck von Satz und Originalklischees
nicht aushalten wurden, ist es notwendig, besondere Druckplatten herzustellen, ebenso
mussen fur die Druckzylinder der Rotationsmaschinen gebogene Platten angefertigt
werden, da ja Satz und Klischee eben sind. Fir die Zeitungs-Rotationsmaschinen werden
diese Platten in Rlei hergestellt, indem vom Satz eine GieRform aus Papier, die so-
genannte Mater, gepragt wird. Diese Matern werden dann mit Rlei ausgegossen. Im
Druckhaus Tempelhof werden aber fast ausschlieBlich Zeitschriften und Blcher her-
gestellt, in denen sich Abbildungen befinden. Fir diese Abbildungen wirden die
soeben beschriebenen Stereotypieplatten nicht die Feinheiten des Bildes genau wieder-
geben, auBerdem dem Druck der hohen Auflagen nicht gewachsen sein. Daher werden
von hydraulischen Prégepressen unter einem Druck von etwa 200 Atmospharen vom
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Satz oder den Originalklischees Matern aus weichem Blei gepragt, die in galvanische
Bader eingehangt werden. Der elektrische Strom wird durch eine als Anode dienende
Kupferplatte geleitet, und das Kupfer dieser Anode schléagt sich auf der die Kathode
bildenden Bleimater nieder und gibt ein genaues Abbild des gepragten Satzes oder
Klischees. Diese dann kartonstarken Kupferniederschldge werden zur nétigen Festigkeit
mit Blei hintergossen.

In dem Baderraum (Abb. 166) stehen die neuesten galvanischen Rundbé&der, bei
denen die Kathode rotiert und dadurch ein besonders giinstiges Ausnutzen des Bades
und schnelleren Kupferniederschlag erméglicht. Um eine noch grofRere Widerstands-
fahigkeit beim Druck zu erreichen, kdnnen die Kupferniederschldge galvanisch vernickelt
werden.

Etwa 50 Bearbeitungsmaschinen besorgen dann das Fertigmachen der Galvanos,
nachdem sie auf modernen GieBinstrumenten mit Blei hintergossen sind. In einer
Schmelzkiche werden die gebrauchten Druckplatten wieder eingeschmolzen, damit das
Blei zum llintergieBen wieder Verwendung finden kann. Der Bedarf an Galvanos fir
den Zeitschriftendruck betrégt etwa 7000 Stick pro Monat.

Im I1l. Stock befindet sich der Saal der Buchdruckschnellpressen (Abb. 167). liier
stehen rund Do Druckpressen des verschiedensten Formats und verschiedener Systeme,
die zum Druck von Zeitschriften, Prospekten usw. verwandt werden. Bei diesen Schnell-
pressen wird das Papier bogenweise Uber einen Druckzylinder gefuhrt, unter dem sich
die ebene Druckform hin und her bewegt. Die meisten dieser Schnellpressen haben auto-
matische Bogenanleger, die den Bogen zum Druckzylmder fuhren, und automatische
Bogenausleger, die die gedruckten Bogen sammeln und stapeln.

Besonders erwahnenswert ist die ,lrismaschine”, die Vierfarbendrucke in einem
Druckgang herstellt (Abb. 168). Die Druckplatten fiir die vier Farben sind auf einem
groRRen Zylinder festgespannt. Die Druckleistung betragt etwa 1000 Bogen in der Stunde,
wéhrend auf der einfachen Schnellpresse etwa 800 Bogen einer Farbe in der Stunde
gedruckt werden.

In den beiden n&chsten Stockwerken darunter, im Il. und I. Stock, liegen die Buch-
bindereisdle der Firma Frydrychowicz, die die Buchbindereiarbeiten des Ullstein-Verlages
ausfuhrt. Die bedruckten Bogen werden hier auf ganz- oder halbautomatischen Falz-
maschinen gefalzt (Abb. 169) und nach Zusammentragen der einzelnen Bogen mit der
Hand auf Heftmaschinen geheftet und dann auf Dreischneidern beschnitten. Die Bro-
schiren sind nach dem Beschnitt fertig. Die Blcher mussen noch in die Buchdecken, die
auch maschinell hergestellt werden, eingeh&ngt werden.

Fur die Herstellung des ,,Uhu” dient eine Spezial-Zusammentrag- und Heftmaschine
(Abb. 172). Diese Maschine, die eine Lange von 27 Metern hat, macht das Zusammen-
tragen der einzelnen gefalzten Bogen mit der Hand unndétig. Die einzelnen Bogen (bis
zu 24 gefalzten Bogen) werden ihrer Reihenfolge nach gestapelt und von den Greifern
der Maschine gefaflt und zusammengetragen; danach heftet die Maschine die Bogen
zusammen und versieht die Hefte mit dem Umschlag. Bis auf den Beschnitt sind die
Broschiiren nun fertig. Das Beschneiden erfolgt gleichfalls in einer besonderen Schneide-
maschine, die stindlich bis zu 12000 Exemplare von der Stérke des ,Uhu“ be-
schneidet (Abb. 171). Die Abfallspdne werden abgesaugt und fallen durch einen Schacht
in den Keller.
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Im Erdgeschol liegt dann der lllustrations-Rotationssaal. Hier stehen 45 verschiedene
Rotationsdruckwerke. Einen besonderen Eindruck macht die lange Front der Reihen-
rotationsmaschinen, die den Druck der ,Rerliner Illustrirten Zeitung“ besorgen
(Abb. 173). Im Gegensatz zu den Schnellpressen wird bei den Rotationswiaschinen von
Papierrollen und zylindrischen Druckformen gedruckt. Die Rotationsmaschinen schnei-
den und falzen das Gedruckte gleich selbst und liefern auf diese Weise fertige Exem-
plare. Die Rotationsmaschinen der ,lllustrirten” drucken etwa 3000 Exemplare von

a—48 Seiten in der Stunde.

In diesem Teil des Saales ist auch die Fliefarbeit durchgefihrt. An den Rotations-
maschinen der ,lllustrirten* lauft ein Foérderband entlang, in welches die von den
Rotationsmaschinen fertig hergestellten Exemplare in einzeln abgezahlten Lagen hinein-
gelegt und in den Expeditionssaal im I. Stock transportiert werden. Bemerkenswert sind
weiter im Rotationssaal eine grofRe Spezialmaschine fur den Druck des ,,Uhu® (Abb. 174)
und eine Sechsfarben-Rotationsmaschine (Abb. 175), die die Vorderseite des Bogens
zweifarbig, die Ruckseite vierfarbig hintereinander drucken kann. Zu allen Maschinen
werden die Papierrollen mittels einer Hebebuhne in den Rotationssaal gebracht. Dort
werden sie in eine Laufkatze eingespannt und durch elektrischen Antrieb zu den einzelnen
Maschinen beférdert.

Im Expeditionssaal werden die Exemplare der ,,Berliner lllustrirten Zeitung" von dem
Transportband heruntergenommen, verpackt und auf laufenden Bandern zu einem auto-
matischen Schréagférderer gefiuihrt, welcher die Pakete zur Verladerampe in den Hof
bringt, von der sie in die dort stehenden Automobile verladen werden.

Hilfsbetriebe

Zu den eigentlichen Druckbetrieben gehdren noch verschiedene Nebenbetriebe, die
sonst nur in wenigen Druckereien von so groBer Ausdehnung zu finden sind. Im VI. Stock
liegt das Farbwerk, wo auf funf groBen Farbmuhlen Farbe fir Werk- und lllustrations-
druck selbst hergestellt wird.

Im gleichen Stockwerk liegt noch die WalzengieRerei (Abb. i63). Hier werden die
Farbauftragwalzen der Druckmaschinen gegossen. Die Walzenmasse besteht aus einer
gallertartigen Substanz, die in Kesseln mittels Dampf gekocht und unter Druck in die
Walzengul3formen gepref3t wird.

Weiterhin ist noch das Laboratorium im I1l. Stock zu erwdhnen, das Untersuchungen
von Papier und Farbe vomimmt. Fir diesen Zweck stehen dem Laboratorium auler
dem Hauptlaboratorium selbst, Dunkelkammern, eine eigene kleine Galvanoplastik, ein
Papierprufraum und andere Raume zur Verfugung. Im Keller befindet sich eine Wasch-
kiiche zum Auswaschen der Putzlappen und Drucktiicher. Auferdem sind noch die zwei
Werkstatten zu nennen, von denen die eine zur Maschinenreparatur und Ersatzteil-
anfertigung dient und die andere die Ubrigen Reparaturen im Hause auszufihren hat.
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Abb. 9. Bauslrlle wadhrend der Rammarbeiten in Bauteil I. Links Pfahlbilhnen mit gestampften
Pfahlen. Rechts vorn vorbereitete Bewehrungskdrbe der Pféhle; dazwischen die verteilten Stapel
fertiger Pfahle

Abb. 10. Betonieren der Fundamente des Bauteils \Il. Der Beton wird auf den Schuttbriicken
in Kippwagen angefahren, durch Butschen in die Fundamente eingebracht und dort verarbeitet















Vbb. iC. Kesselraum. Blick gegen die Bunker; in der Glitte Aschfallgrube fur Kessel Il



Blick auf die Eisenbewehrung der Kesseltische. In der Mitte sind die trichterformig
vertieften Aussparungen zu sehen, an die die Aschsauglépfe anschlieBen

Abb. 1s. Kesselraum. Aufmauern der Fuchswande; im Hintergrund die betonierten Kesseltische



Abb. 19. Eisenbetonmauerwerk der beiden Kellergeschosse in Bauteil I11: Lichtschachte
in Ziegeln vorgemauert

Abb. 20. Beginn des Schalungsbaues fur das KellergeschoR des Bauteils VII; rechts
vorn der ausgeschalte Sockel fur die Dieselmotoren



Abb. 22. Die Schalung fir das Erdgeschol3 des Bauteils 1JI mit Durchfahrt ist aufgesliclit.
Das Flechten des Eisens und Betonieren der Decken mufR Zurilckbleiben, bis die Aufmauerung
der AuBenpfeiler hochgefuhrt ist









Abb. a5. Einschalung des VII. bis IX. Turmgeschosses; der untere Teil mit doppelten Stangen fiir die
Ausmauerung beriistet



Abb. 26. Eisenbetongerist des Turmes. \Il. bis X. ObergeschofR ausgeschalt, XI. und XII. ObergeschoB in
Schalung; Schalform des XIIl. Obergeschosses in Aufstellung



Abb. 27. Eisenbetongertist des Turmes. AH. bis XI. ObergeschoR ausgeschalt. \ 1]1 ObergescholR in Schalung



Abb. 28. Eisenbetonkonstruktion des XIIl. Turmgeschosses; das eiserne Zeltdach ist aufgestellt



Abb. 29. Eisenbetonkonstruklion des XII. und XIIl. Turmgeschosses mit dem eisernen Turmdach.
Im VII. bis XI. GeschoRR abgebundenes kraggerust fur die Ausmauerungsarbeiten



Abb. 30. Eisenbetonkonstruktion des Turmes (Ansicht vom Hofe); die Konstruktion ist bis zum XI. ObergeschoR
ausgeschalt; man sieht die Konsole zur Abfangung der Ausmauerung



Abb. 3i. Tann. Ansicht von der Hofseite nach dem Ausristen der bereits abgeséuerten und
gefugten Ausmauerung der oberen Geschosse



Abb. 3a. Ausfachen des Eisenbetongeriistes des Turmes durch Hohlsteinmauerwerk,
das mit Rundeisen bewehrt ist; Aussteifung durch gemauerte Zungen

Abb. 33 Umkleidung einer Turmstitze mit leichtem llohlsteinmauerwerk, das stockwerksweise
auf ausgekraglen Konsolen ruht
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Abb. 38. Eingangshalle des vorgezogenen Flugels im Rohbau; Eisenbetonkonstruktion ausgeschalt.
Sie wirkt leicht wegen der niedrig gehaltenen Deckenbalken



Abb. 3q. Bunkeranlage — Ansicht von Oslen



Abb. ho. Bunkeranlage — Ansicht von Siiden; links unten Montagedffnung fir die kesse






Abb. /|2. RBunkertasclien der Rekohlungsanlage

Abb. /|3. Aufstellen der Schalformen fur Bunkertasehen und Erdgeschof? des Bauteils VII



Abb. /|5. Pilzdecke Uber der lIvanlinc; fertig geflochtene Bewehrung



Abb. /i6. Balkendecke Uber der Kiche. Die Balken sind am Auflager verbreitert zur
Verringerung der erforderlichen Konstruktionshéhe

Abb. 47. Pilzdecke Uber der Kantine; rechts hinten eine mit Stuck verkleidete Saule.
Vergleiche die Decke in Abb. /16



Abb. 48 Einschalung der Pilzdecke Uber der Kantine

Abb. 4g. Bunkeranlage in Schalung



Abb. 50. Motorenraum im Rohbau; rechts Aussparungen fur die Verankerung der
Dieselmotoren, das Schwungrad und den Generator

Abb. 51. ErdgeschoR des vor ezo?e_nen Fligels im Bau (Einschalung der Eisenbetonrahmen).
Das Mauerwerk der Aufenpfeiler isl infolge der Werksteinarbeiten zuriickgeblieben



Abb. O2. Eiserne Daelikonslruktion Uber Bauteil Il. Die Tréagerlage des Zwischenbodens ist
an den Bindern aufgehangt; die hofseitig:.-n Sliele werden eingemauert

Abb. 53 Aufstellen der eisernen Daelikonslruktion fir Bauteil ].1. am Turm









Abb. 56 Aufbereitungsanlage (Querschnitt) und GiefRturm

Abb. 5 kiesforder,mléage und Betonaufbereitungsanlage (Langsschnitt) am Gieturm 1






Abh. 5y. Fliegeraufnahme desBauplatzes.
Oberhalb davon der Tel low kanalmit Hafen
Tempelhof. unterhalb des Bauplatzes die
Beichsmonopolsiedlung, rechts Lager-
stolle von acht Millionen Ziegelsteinen






Abb. Ci. Kiesforderanlage. Ansteigendes Forderband zum GielRturm |

Abb. 62. Kiesforderanlage. Im Hintergrund die llolzgeriiste der Aufbereitungsanlage
und das \erbindungsband zwischen Turin Lund Turm Il






Abb. G5. Ausgestemmle Stelle an einer GuBbelonwand zur Fest-
stellung des Delongefliiges im Innern

Abb. (Hi. GieBturm | in Tatigkeit beim GielRen der oberen Kellerdecke: GieRBrinnen in grofRter
Ausladung 5m‘)



Abb. O7. Stand am 27. Februar 192U. Die Decke iiber dem ErdgeschoR wird gegossen; rechts

Aufmauern der Pfeiler fir das I. Obergescho. Die Kaimauer hat noch durchgehende Pfeiler

~Senkrechte Aufteilung”. Die Pfeiler6ffnungen wurden nachtraglich geschlossen, um fiur die
aufsteigenden Pfeiler der Schauseiten einen Gegensatz zu schaffen

Abb. 68. Stand am 20. Marz 1920. Die Decke uber dem 1. ObergeschoB ist fertiggestellt



Abb. Oy. Stand am ii. April 1926. Die Mauerpfeiler des 111. Obergeschosses werden aufgefihrt

Abb. -o0. Stand am 3o. April 193G Die Deckenunterzige des 1\. Obergeschosses werden eingeschalt; an den
Schauseiten drei grofe Baustoffaufziige



Abb. "i. Stand am 27. Mai 1926. Die Decke des A.Obergeschosses isl fertiggestellt. Bemerkenswert die Quer-
versteifung der Stangenrustung

Abh. w2 Stand am 20. Juni 1926. llauplgesimshohe ist erreicht; mit der Dachkonstruktion wird begonnen



Abi). -3. Sland am 12. Juli 1926. Der Rohbau ist bis zum Hauptgesims fertiggestellt; desgleichen der Ga m
hohe Schornstein: links der liegengebliebene Fligel mit Notdach. Die Schauseiten werden abgerustet und ab-
geséauert. das VII. und VIIT. Obergeschol? (Turm) geschalt

Abb. 74 Stand am G. September 1926. Die Tragkonstruktion des Turmes ist bis auf den
Turmhelm ausgeschalt. Vufbringen des Kupferdaches auf den Burohausfliigel. Uber dem
Arheitereingang wird die Eule aufgestellt



Abb. 70. Stangenrustung und Baustoffaufzug an der Berliner StralRe, Decke des Y. Obergeschosses
ist gegossen, vorn Kantinendecke

\bb. 76. Hof mit Forderband fiur die Mischmaschinen: links Durchfahrt ausgeschalt



Abb. 77. Stand am 27. Februar 1926. Ansicht von S, der Ullstein-StralRe aus.
Stutzen und Decke des Erdgeschosses werden geschalt

Abb. 78. Stand am i3. April 1926. Biick in den Hof von der I. Ustein-SlralRe aus. Die Turme gielRen
die Decke des 111.0bergeschosses des Hauptbaues; vorn der liegengebliebene Fligel mit der eingeschalten
Toreinfahrt






Abb. Ni. Stand am 22. Juni 1926. Ansicht des Baues von NO: die noch unverkleideten Oiebelteile zeigen die
Konstruktion des Bauteils 111



Abb. 82. Fenster der StralRenseiten.
Sockel, Fenstergurtgesims, Hauptgesims in Travertin















Abb. <<= Geschmie-
dete Laterne der
grinen und roten
Treppenhé&user. Die
Laterne ist Ubereck
gestellt

\bb. 89. llaupteingangslir. Eiche mit Bronzegitter
(s. Abb. 88)

Abb. 91. Torwarterhduschen an der Berliner Stralle, links oben Arbeitereingang mit Eule,
unten Terrasse der Kantine, vorn Gedenktafel fur den Erbauer, Prof. E. G. Schllohl,
j 18. Juni 1930



Abb. 91! und g3. Beleuchtungs- und Uhrturm im llof.

ia 11 hoch. Eisenkonstruktion mit Uberhdmmerter

Eisenblechverkleidung, dunkelgriin gestrichen. Um den

Turm architektonisch nicht abzuschniren, sind die

bronzenen Zifferblatter der Lhr versetzt angebracht.
Im Hintergrund die Eingdnge zum Turm















Abb. 101. Aufhéangevorrichtung der

durchgehenden Beleuchtungskdrper in

der IUirolreppe. Die sechs Laternen

héngen an_ einer geschmiedeten, etwa
2J m langen Stange

Abb. loa. Saal der Farbalzerei im \]_1. Stockwerk des vorgezogenen Flugels. Zahlreiche
Fenster und Oberlichle belichten den Kaum. Die Dachkonstruktion isl aus Eisenfachwerk



Abb. io3. Grinroles Treppenhaus — Burotreppe — von unten gesellen (vor Einbau der durchhéangenden
Beleuchtungskdrper). Wénde in rotem und Treppenuntersichten in grinem Terranovaputz, Gelédnder
geschmiedete Durchsteckarbeit mit bronzenem llandlauf






Abb. i05. Kantine. Blick gegen Bierbufetl und Ausgabeschalter.
Wandbekleidung in Kiefernholz mit Sandstrahlgebldse behandelt, graubraun gebeizt und
gewachst. ParkettfuBboden, Decke in Olfarbe abgestuft getont

Abb. 106. Kaffee- und Teekuche. Links Warmeschrank fir mitgebrachtes Essen der Angestellten, rechts
Kaffeebereiter und Ausgabe. Alle Ausgabetische werden mit Dampf gewarmt



Abb. 107 Brausebader der Ma&nnergarderobe. Unter der Brause ein vertieftes Becken.
Wande weiller Plattenbelag, FuBboden gesinterte und geriffelte Platten auf Asplialtdiehtung

Abb. 108. Verbandszimmer. Wande mit Riemchen verkleidet, Decken und Wande in
hellgelber Olfarbe









Abb. 112. Keramikbrunnen in roétlichweiBem Ton, vom Grund der einzelnen Kaskaden blau aufgewischt






Abb. ii 'i- Pissoiranlage der Mannergarderoben. Stédnde aus englischer Favence,
Bodenbelag geriffelte Platten. Wéande mit weiBen Majolikaplatten belegt, gelber
Olfarbenanstrich der Decke

Abb. na. Reihenwasrhanlage der Méannergarderoben. Wé&nde mit glasierten Platten belegt,
FuBboden Marmormosaik, Decke in gelb und rot getontem Olfarbenanstrieb















Abb. 122. Arbeilereingangshalle, io m hoch, mit Treppe zu den Garderoben. Links Fenster mit bunter
Kunslverglasung, FuBboden in Travertin. Decke griner Terranovapulz, \\finde hellgefugte Klinkerverblendung.
schmiedeeiserne Lampen



Abb. ia3. Arbeitereingang. Sdulen, Gesimse, Bildliauerarbeiten von Prof. W. Gerstel. Berlin,
Fulbodenplatten aus Travertin



Vbb. 12/1. Eule aus Bronze von Prof. Klinisch. Berlin
auf dem runden Vorbau vor dem Arbeitereingang, 2,35 m hoch





















Abb. 135 Vorhalle an der Haupthalle, links Eingénge, hinten farbige Glasfenster von Albers, Dessau.
Die Bossen der Travertinsaulen erhallen noch bildhauerischen Schmuck (s. Abb. l1da bis 1



Abb. |36 Haupthalle mit Freitreppe. Hohe der Halle io m, Baustoff der Wande und Pfeiler Ullersdorfer
Klinker (/|2 m111 hoch), FuBboden, Treppe, Stirze in Travertin. Laternen, Gelédnder, Bristungsgilter in Bronze









Abb. i3q. Teilaufnahme der Pfeilerwand des Umganges. Die viereckigen Laternen sind Ubereck gestellt,
Balkendecke in mattblauer Olfarbe



Abb. i'io. Turm, oberer Teil. Das Treppenhaus (Erkerrechts) fuhrt zum \ 11 Stockwerk, von hier ab Wendel-
treppe. Durchmesser der Uhr 7,20 m. In den schmalen, hohen Fensteré6ffnungen des Turmhelms sind Réhren
fur rote Fliegerbeleuchtung angebracht, die bei Nacht den Turmhelm beleuchten



Abb. 141. Schauseile an der Berliner StraBe, vom VII. Stockwerk des vorgezogenen Flugels aus gesellen.
Die geschwungene Front hebt sich wirkungsvoll heraus



Abb. i~a. Ansicht vom Hafen Tempelhof aus. Links der liegengebliebene Bauteil: in der
Kaimauer die durchgehenden Fenster der Kraflstalion

Vbb. i'|3. Torwarterhduschen mit Vrbeilereingang an der Berliner StraRe


















Abb. i/]8. Gesamtansicht vom Tellowkanal (wesll. der Stubenrauchbriicke) aus. Die Stellung des Turmes ver-
langt eine ~erlangerung des Kanalfligels. Der spatere Bauabschnitt wird etwa bis zur Erderhdhung (Mitte
Bricke) gehen



Abb. 149 Teil des Kraftmaschinensaals. Blick auf den Umformer und das Umformeranlai3feld,
daruber die zur llauptniederspannungsschalttafel flihrenden Treppen















Abb. i5(S Das Gerust fur die Bekohlungs- und Entaschungsanlage (vorn links) mit den Bunker-
turmchen (rechts) und den Kohlenbunkern. Das unter das Gerust fuhrende Gleis fehlt noch.
Am Schornstein die Auspuffrohre fur die beiden Dieselmotoren

Abb. 107. Vakuumpumpe der Bekohlungs- und Entaschungsanlage, Forderleistung stiindlich
6000 kg Kohle















Abb. i6j. ~Maschine zum Drucken der Ibplullinustcr. Die Farbe wird mit Kollophonium gestaubt;
die Enlliflungsanlage dient zum Absaugen des entstehenden Staubes

\hl). 166. Galvanischer Baderraum



Abb. iG~. Eine Zweifarben-Zwcitouren-Schnellpresse aus dem Schnellpressensaal

Abb. 1G8. Iris Yierfarben-Bogenrotationsmaschine im Scbnellpressensaal. Zur Herstellung
von Aierfarbendrucken in einem Druckijane






Abb. 170. Aulomatische Rickenheftmaschine. Die gefalzten Bogen werden auf dem laufenden
Band zum lleftapparat gefuhrt

Abb. 171. Seybold-Schneidemascliine zum Beschneiden von Broschiiren. Die Spane werden
durch das Rohr rechts abgesaugt und fallen in den Keller. Stundenleistung 8— 10000 Exem-
plare des ,,Uhu“















Abb. 177- Teil des Expeditionsraumes. 'Norn rechts das Férderband, das die Exemplare der ..Berliner Illustrirten
Zeitung* aus dem Hotationssaal in den Patkraum befordert
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W.-C. Frauen, W.-C. Manner
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Verfugbarer Raum
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Warmwasserspeicher
Olbehalter
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Tafel Al

Grundri des Hochkellers. Die Raume fir die Dieselmotoren und die Heizkesselanlage gehen durch beide Kellergeschosse; mit Ausnahme der Kantine und der Kiche liegt unter allen R&umen
noch ein Tiefkellergeschol
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Tafel XII

Grundriff des VII. Obergeschosses. Der Oberlichtsaal ist vollkommen frei von Saulen. Im \Il. TurmgeschoRR springt die Treppe in einen Nebenraum uber, um durch Zwischenschalten
einer Feuerschleuse ein Durchschlagen des Feuers von den unteren Geschossen nach dem oberen TurmgeschoR3 zu verhiten






Querschnitt ldngs der Berliner StraBe mit Blick gegen den Turm. Links Flugel an der Ullstein-StraBe mit dahinterliegendem Burohausi‘'ligel, in der Mitte

Ilofkcller, rechts Flustel am Teltowkanal mit Kaimauer. Im Y. und VI. Obergesclr.iB Terrassen, die eine gute Belichtung des Hofes gewdhrleisten

Tafel XIV















AUSFUHRUNG
DES

BAUES

Die Arbeiten und Lieferungen er-
folgten durchdie aufden folgenden
Seiten angefiihrten Unternehmer






Erdarbeiten
Beton- u. Tiefbaugesellschaft Mast m. b. H., Berlin SW.

Fundierungsarbeiten
Beton- und Monierbau A.-G., Berlin W.

Maurerarbeiten
Berlinische Baugesellschaft, Berlin W.

Eisen betonarbeiten
Huta Hoch- u. Tiefbau A.-G., Berlin W.

Steinmetzarbeiten
Deutsche Travertin- und Marmorwerke Langensalza Karl Teich,
Berlin W.
Zeidler & Wimmel, Berlin 0
Otto Ploger, Berlin N.

Kunststeinarbeiten
Kostner & Gottschalk, Berlin-WeiRensee.
Gebr. Friesecke, Berlin W.

Eisenkonstruktionen
G. E. Dellschau, Berlin.

Zimmerarbeiten
Hermann Schéler, Berlin-Schmargendorf.

Maurermaterialien
Georg Forch, Berlin-Stralau, Ullersdorfer Klinker.

Fliesenarbeiten
Bruns-Wistefeld, Berlin W.
Emil Ende, Berlin SW.

N. Rosenfeld & Co., Berlin W.
Villeroy & Boch, Berlin C.

Asphaltarbeiten
Hans Biehn & Co. A.-G., Berlin SW (Dichtungen).
Asphalt-Fabrik F. Schiesing Nachf. A.-G., Berlin NW (Asphalt-
platten).



FuR bodenbelag
Deutsche Duromit-Beton G. m. b. H., Berlin-Tempelhof.
Lavalith A.-G., Berlin SW.
Deutsche Xylolith-Platten-Fabrik, Freital-Dresden.
R. Casper, Steglitz (Terrazzo).

Linoleumarbeiten
Rudolph Hertzog, Berlin C.

Stab- und ParkettfuBboden
Paul Elbinger, Berlin W.

Dachdeckerarbeiten
Dachdeckung u. Bauindustrie A.-G., Schéneberg.
G. A. Wemicke, Berlin NW.

Klempnerarbeiten
Geister & Sohn, Berlin SW (Kupferdacher).
Heinrich Kunitz, Berlin SO (Turmdach).
Gustav Stein, Berlin SW (Walzbleidichtungen).

Tischlerarbeiten
Otto Gleichmar, Berlin SW (Turen).
Reinhard Henke, Nachf. Otto Walter, Berlin-Mariendorf (Fenster).
Kuhnert & Kihne A.-G., Berlin N (Fenster und Glaswéande).
Otto Kuhn, Berlin SW (Tische und Begale).
Ernst Lehmann, Berlin-Steglitz (Fenster und Glaswéande).
Victor Szanto, Berlin-Schdneberg (Garberobenschrénke).
Trunck & Co., Berlin W (Direktionsrdume).

Schlosserarbeiten
Baechler & Paasche G. m. b. H., Berlin-Mariendorf (Schutzgitter).
Gebr. Baedecker, Berlin W (Yaleschldsser).
Adolf Bendele, Plochingen (Oberlichte).
A. L. Benecke, Berlin N (Tudr- und Fensterbeschlag).
R. Blume G. m. b. H., Charlottenburg (Wendeltreppen).
A. Dietrich, Berlin SW (Schutzgitter).
A. Gloge, Berlin S (Fenster und Treppen).
Klécknerwerke A.-G., Berlin SW (Schutzschienen).
F. P. Kruger, Neukdlln (Turen, Treppengeldénder, Uhrturm).
Paul Markus, Berlin-Schéneberg (Laternen).
Marx & Miller, Berlin-WeiRBensee (Schutzgitter).
R. L. F. Schulz, Berlin W (Eiserne Laternen).



Ed. Puls G.m.b.H., Berlin-Tempelhof (TlUren, Torgitter).
Schulz & lloldefleif3, Berlin N (Treppengelander).

Franz Spengler, Berlin (Beschlagarbeiten).

Julius Stahl & Sohn, Berlin SW (Tor, Bristungsgitter).
Erich Timm, Berlin-Tempelhof (Feuersichere Turen).

Glaserarbeiten

B. Diede, Berlin SW (Fenster, Turen, Wéande).

Deutsche Prismen-Industrie, Berlin-Neukdlln (Oberlichte).
H. Kunkel, Berlin SW (Lichtschéachte).

Puhl & Wagner, Berlin-Treptow (Kunstverglasung).

Malerarbeiten

Birkle & Thomer, Charlottenburg.
M. J. Bodenstein, Berlin W.
Atelier Fricke, Berlin-Wilmersdorf.

Bronzearbeiten

Bohm & Co., Berlin SO (Beleuchtungskérper).

Hofmann & Co., Berlin S (Bronzene Laternen).

S. A. Loevy, Berlin N (Gitter der Eingangshalle).

Alex Muller, Berlin SW (Deckenbeleuchtung, Gelander)
Hermann Noack, Berlin-Friedenau (GulRR der Eule).

Schwintzer & Graff, Berlin S (Wand- u. Deckenbeleuchtungen).

Stickarbeiten

Hillmann & Heinemann, Berlin-Wilmersdorf.

Gas-, Be- und Entwasserungsanlage

Thiergéartner G. m. b. H., Berlin W (Gesamte Installation).

Bamberger, Leroi & Co., Berlin W (Waschbecken u. Beihenwasch-
tische).

Stédtner & Pester, Berlin SW (Feuerldschanlage).

Zentralheizungsanlage

Phonix .Gm. b. H., Berlin-Mariendorf (Dampfleitungsnetz).
Titel & Wolde, Berlin SW (Gesamte Heizungsanlage).



Kraft- und Lichtanlagen (Zentrale und Nets)

A. E. G., Berlin (Dieselmotoren, Schalttafeln, Lichtinstallation).
Bergmann Elektr. Werke, Berlin (Umformer, Hauptsteigestrange).
A.-G. fur Elektrizilatsindustrie, Berlin W (Turmbeleuchtung).

Fahrstuhlanlage

Otis Aufzugwerke G. m. b. H., Berlin-Borsigwalde (Lastenaufziige).
Armin Tenner, Berlin SW (Personenaufzige).

Kantinenanlage

Gebr. Hammer, Berlin W (Gesamte Kicheneinrichtung).

A. Bertuch, Berlin W (Kichengeréte).

A. Borsig G. m. b. Il., Berlin-Tegel (Kuhlanlagen).

Heinr. S. Jungeblut G. m. b. H., Berlin SO (Bier-Zapfanlage).
Danneberg & Quandt, Berlin W (Entliftungs-Anlage).

Maschinelle Einrichtungen fiir Heizungs- und Kraftzentrale
Maschinenfabrik Augsburg-Nurnberg A.-G. (Dieselmotoren u. Ab-

warmeverwertung).

A. Borsig G. m. b. H., Berlin-Tegel (Dampfkessel u. Brunnen-
pumpen).

Hartmann A.-G., Offenbach a. M. (Bekohlungs- und Entaschungs-
Anlage).

Klein, Schanzlin & Becker A.-G., Berlin NW (Dampfpumpen).

Philipp Muller G. m. b. H., Stuttgart (Wasserreinigung).

M. H. Thofehrn A.-G., Hannover-Wilfel (Laufkrane).

Schiff & Stern, Maschinenfabrik, Leipzig-Eutritzsch (Kondens-
wasser-Ruckleitung).

Siemens & Halske A.-G. (Kessel-MeRinstrumente).

Verschiedenes

P. Andrzejewski, Berlin SO (Brunnenbohrung).

Bamag-Meguin A. G., Berlin (Enteisungsanlage).

Berk & Nowka, Berlin-Tempelhof (Wasser-Reservoire).

Felix Bottcher, Berlin 0 (WalzenguR3-Einrichtung).

Deutsche Geschaftsmaschinen G. m. b. H., Berlin W (Arbeiterkon-
trolluhren).

J. Eberspécher, ERlingen a. N. (Kittlose Oberlichte).

Frieser & Co., G. m. b. H., Berlin W, Torf-Isolierplatten.

Heimalol G. m. b. H., Datteln (Fluatierung).

A. Jeschal, Berlin-Neukdlln (Vermessungsarbeiten).



Xaver Kirchhoff, Friedenau (Blitzschutz).

Hermann Kutzner, Tempelhof (Behélter und Ventilationsanlagen).

Paul Lechler, Stuttgart (Inertol-Anstrich).

Maérkische lIsolierfabrik, Berlin N (Isolationsarbeiten).

Gebr. Meister, Niederschénhausen (Turmubhr).

Mix & Genest (Schwachstrominstallation, Personenrufanlage).

Moeller-Uhr G. m. b. H., Berlin (Uhren- und Waéchterkontrollan-
lag«)-

vorm. Ravenesche Eisenhandel- und Eisenbau-G. m. b. H., Berlin SW
(Rundeisen).

Siemens & Halske A. G. (Telephonanlagen).

Stahlbeton Kleinlogel A. G., Berlin (Bunkerauskleidung).

A. Stotz A.-G., Stuttgart (Papierrollen-Aufzige).

Strallenbauges. Zoller, Wolfers, Droge, Berlin NW (Pflaster-Arbeiten).

Sulze & Schréder, Hannover (Schornsteinbau, Kesselmauerwerk).

Otto Troitzsch, Berlin-Tempelhof (Hanf- u. Drahtseile).

Vering & Wéachter, Berlin SW (Gleisanlage).

W. Vélckers, Charlottenburg (Veranschlagungsarbeiten).

Wunnersche Bitumen-Werke G. m. b. H., Unna (Ceresit-Wasserab-
dichtung).

Emil Zorn A.-G., Berlin-Neuk®élin (Isolierung gegen Erschitterung).

Hans Zomack, Berlin W (Leichtsteindach).
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