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1. PODSTAWOWE NAUKI HUTNICTWA

1—43% 546.46:546.13 K 1—12. 51
Romuald B., Beck W.: O rozpuszczaniu sie magnezu
w Kwas:e soinym. ,The dissowution of magnesium in
hyarochioric acia™. J. Electroch. Soc, mies, t. 93
Nr 17, hip. 84, s. T17; A4, 13,5 str,, 2 tct., 11 wykr, 1 tab,,
38 poz. bibl. — Wyniki badan rozpuszczania si¢ magne-
Zu 0 wysuKiej czystosci w roztworach kwasu solnego
0 réznym sigzei.u, poczgwszy odl,6 N. Badano zmia-
ny potencjaiu eiestrody magnesowej zaleznie od ste-
zenia kwasu. Podano rozwazania teoretyczne odnosnie
procesu. J. F.

1—44% 546.57:546.76:546.881:546.77:539.16 K 1— 12. 5]
Govaerts J., Barcia-Goyanes C.: Radio-chemiczne ozna-
czanie chromu, wanadu i molibdenu za pomoca pro-
mienictworczege srebra. ,Radiochemical determina-
tion of chromium, vanadium and molybdenum by
means of radicactive silver. Nature, tyg, t. 168,
Nr 4266, sierp. 51, s. 198; B5, 0,5 str.,, 1 wykr.,, 3 poz.
bibl. — Podano krzywe wzorcowe natezenia promie-
niotworczosci w zalezno$ci od zawartosci molibdenu,
wanadu i chromu w sclach srebra. Otrzymane wyniki
pozwalaja na ilosciowe oznaczenic malych ilesci Mo,
V i Cr w stalach lub w innych materialach przy uzyciu
pronucniotworczege srebra 47 Ag 110. K. P.

1 —45% 546.72 K 1--12 31
Smolenskij G. A.: Ferryty dwuwartosciowych metali.
.Fierrity dwuchwalentnych mietallow®. Dokt Akad.
Nauk. SSSR, 3-mies., t. 78, Nr 5 ,czerw. 51, s. 92;
B35, 4 str., 2 tab,, 11 poz. bibl. — Fizykc-chemiczne ba-
dania ferrytow Co, Ni, Cu, Mn i Fe. Stale roztwory
ferromagnetyczne 1 nieferromagnetyczne ferrytow,
oraz stezenia ferrytow w  stalych roztworach.
Magnetyczna przenikliwo$é stalych roztwordw (Cu,
Zn) Fe,Oy i (Cu, Cd) Fe:04 w zaleznosci od stezenia
niemagnetycznego ferrytu. Zastosowanie tego rodzaju
ferrytow przy wysokich czestotliwosciach. K. P.

1 — 46* 541.4:669 094.22 K1—12 351
Gield P. W., Wilasow W.G., Sieriebriennikow N. N.
Redukcja tlenkow metali za posrednictwem stalego
wegla. ,,Wosstanowlenje okistow mietaltow twiordym
ugrerodom*. Dokl Akad. Nauk. SSSR, 3-mies..
t. 28, Nr 4, czerw. 51, s. 693; B5, 4 str, 1 wykr., 1 tab..
20 poz. bibl. — Redukeja w aparaturze prézniowe] Cr:03
i MnO za posrednictwem grafitu. Skiladniki po wy-
prazeniu przy temperaturze 1200°C mieszano z C, w od-~
powiednich stosunkach wagowych i brykietowano.
Oméwicno kinetyke procesu i metodykg do$wiadczen.
Tlosé powstatego CO», we wszystkich badanych przy-
padkach byla jednakowa. Przedlozono i przedyskuto-
wano réwnanie zalezno$ci szybkosci redukeji tlenkow
od temperatury. Wyrazono poglad, wg ktoérego reduk-
cja tlenkow zachodzi w pierwszym etapie procesu, dru-
gi znacznie wolniejszy, stanowi gazyfikacje C przy po-
mocy COs. Dzialanie grafitu na Cr:03 i MnO przy cis-
nieniu atmosferycznym. Stwierdzenie wzrostu szybko-
sci redukeiji w przypadku podwyzszania ciSnienia. K.P.

2. SUROWCE 1 ICH PRZEROBKA

2 — 69 (0)* 622 75 76 K1—12 51
Karmazin W.1.: Metody wzbogacania krzyworozskich
rud zubozalvch przy wydebyciu. ,Mietody obogaszczen-

ja kriworozskich rud razubozennych pri dobycze".
Gorn. Z, mies. Nr 7, lip. 51, s, 52; A4, 4,5 str., 1 rys,,
1 wykr,, 2 tab, 5 poz. bibl. — W zagiebiu krzyworoz-
skim na skutek stusowania metod o wysokie] wydaj-
noscl, zraczna czgs¢ ruay ulega przy wydobyciu zubo-
zenmu. Opis metoay wzbogacania tego rodzaju rud. Bar-
dzo dobre wynikl uzyskano, stosu)gc seperacje magne-
tyczng z zastosowaniem separatoréw o b. silnym polu
magnetycznym. Duzg oszczednos¢ uzyskano przez za-
stosowanie odpaddéw o normie 5 — 50 mm do produkcji
betonu. M. O.

2—170 (z)* 622.341:622.41 K 1—12, 51
Waithew R.C.: Proces suszema rudy zelaznej w za-
Kiauz,e Appiepy-rroulngnam. ,,lronston: arying pro-
ceaule at Appiepy-rrowngnaint. lron a. Steel,
mies., t. 24, inr o, maj o1, s. 107; A4, 2,7 str, 3 tab,
3 puz. bibl. — Omow.ono proces suszenia ruay zelaza
o0 roznym stogniu wilgoci w suszargach obrotowych
i starych. Sporzadzono bilans ciepiny obu typow su-
szarex. Stwierazono, ze zawartosc H20O w produkeie,
pochodzacym ze suszarkj state), byia znacznie mniej-
sza anizeil z produkcji z suszarki obrotowej. Zuzycie
paliwa dla suszarki stalej jest znaczn.e wieksze. Za-
miary $cislejszej kontroli procesu suszenia, celem
osiggnigcia optymalnych warunkéw 1 najmniejszego
zuzycia paliwa. P. K.

2— 171 (o)* 622.621.879:331.876.(47) K 1—12 51
Pondin M. A.: O lepsze wykorzystanie ekskawatorow.
»Ze {uszczeje 1spolzowanje egswawatorow:., lTorf.
Promyszl, mes, t. 28, Nr 5, maj 51, s. 8; A4, 2 str.,
2 tab. — Wyniki pracy stachanowcow ekskawatorow
Kalininskiego trustu torfowego. Obliczanie wsp:tczyn-
nikéw wykorzystania czasu roboczego (Kirm) ekskawa-
tora. Warunki uzyskania polepszenia  wspolezynniksz.
M. M,

2—172 (2)* 622.798 K 1—12 5!
Gillings D. W., Voice E.W., Lang C., Gledhill P.K.:
Spiekanie rud zelaznych. Northamptenshire, ,,The sin-
tering of Northamptonshire iron ore*. J. Iron Steel
Inst., mies, t. 167, Nr 4, kwiec, 51, s. 400; A4, 39 str.,
14 wykr,, 7 rys., 8 fot., 16 tab., 6 poz. bibl. — Sprawoz-
danie z przemysiowych prob spiekania na ruszcie. Na
szczeg6lnag uwage zaslugufje metodyka badan wlasno-
§ci fizycznych i chemicznych spiekow. Podano cztery
wskazniki obrazujace wiasnosci spiekéw: 1. ilo§¢ mia-
lu o ziarnisto$ci ponizej 3,18 mm (—1,8 cala) w spie-
kach dostarczanych do wielkiego pieca; ilo$é ta w do-
brych spiekach nie powinna przekracza¢ 5%, 2. $cie-
ralnosé, okreSlona jakc procentowy przyrost miatu
(—3,18 mm) po proébie ,udarnosciowej”. Wskaznik ten
przy dobrych spiekach winien wynosi¢ ponizej 15.
3. wytrzymalo$é¢ 1j. ciezarowy procent kawalkéw spieku
o wielkosci od 6,4 do 12,7 mm (—0,5 +0,25 cala) po pré-
bie udarnosciowej. 4. wzgledna redukevjnosé. M. M.

2— 173 (2)* 553.31 (47) K1—12 51
Bielewcew J. N.: Typy pé6l rudnych krzyworoiskich
z16Z rud zelaza i rozwazania o genezie tych rud. ,Tipy
rudnych polej kriworonskich Zeleznorudnych mietoroz-
dienij i sobrazenja o genizisie zeleznych rud«. Izw.
Akad. Nauk SSR, Nr. 2, marz. 51, s. 3; 21 str., 6 rys.,
3 mikrogr,, 1 tab. — Autor dzieli Zagiebie Krzyworoz-
skie na trzy pola rudne: 1. Saksaganskie, 2. Péinocne, 3.
Iljiczewskie. Opisuje strukture geologiczna pél oraz ty-
py rud zelaza i mineraldw zloza. Bogaty material zebra-
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ny przez autora pozwala na wyciggniecie szeregu dobrze
uzasadnionych wnioskéw, dotyczacych pochodzenia po-
szczegdlnych rud Zagtebia. M. O.

2— 174 (0)* 622.74 K1—12 51
Eder T.. Szlamowanie Cz. I. Przeglad metod i zasada
ich oceny. ,,Schliammung. T. I. Ubersicht der Methoden
und Grundlage ihrer Bewertung®. Berg u. Hut-
tenm MH, t. 95, Nr. 8, siern. 59, s. 150: 5 str., 10 rys..
2 wykr., 1 fot., 4 tab. — Definicja grocesu. Wplyw pc-
wierzchni na przebieg szlamowania. Zestawienie i krét-
ki cpis najwazniejszych urzgdzen. Krytyczne omowie-
nie prawa Stockesa w odniesieniu do szlamowania. De-
finicje ostrosci.rozdzialu i rozrzutu ziarna. Wydajaosc
procesu w zalezno$ci od wielkodei ziarna. Praktyczne
wskazowki dla wyboru odpowiedniej metody szlamowa-
nia z podaniem liczbowych przykladow. W. B.

3. PALIWA | GOSPODARKA CIEPLNA

3—62* 662.99:621.738.3 K 1—12 51
Shedd R. R.:Metalowe rekuperatory dla piecow grzew-
czych do kesisk. ,,Metallic recuperators for slab heating
furnaces“. Iron Steel Engr. mies. t. 28, Nr 7, lip.
51, s. 55; A4, 7,5 str., 4 fot., 6 rys., 2 wykr. — Zastosowa-
nie metalowych rekuperatoréw zezwala na obniZenie
zuzycia paliwa, lepszg regulacje temperatur i daje nizsze
koszta =mortyzacyjne. Szczegdly rozwiazan technicz-
nych i mozliwosci zastosowan. Zestawienie pracy tego
typu urzadzen. R. W.

3—63* 669.71 —411:536 4 K 1—12 51
Mc Mahon H. O, Boven R. J., Bleyle G. A.: Wymiennik
ciepta z dziurkowanych plyt. ,,A perforated plate heat
exchanger®, Trans. ASME, mieé. t. 72, Nr 5. lip. 50.
s. 623; A4, 10 str,, 1 fot., 2 rys., 7 wykr., 6 tab, 10 poz.
bibl. — Opisano wymiennik ciepta z dziurkowanych ptyt
aluminiowych, przedzielonych ramkami z nedprenu
w ten sposdb, ze powietrze gorace i zimne ptynie w prze-
ciwpradzie. Podano opis urzadzenia pomiarowego, prze-
bieg pomiaréw, wyniki w zalezno$ci od liczby Re, gru-
boéci ptyt, wielkosci otworéw itd. W. R.

3 — 64* 662.642:662.74 K 1—12 51
Jilek J.: Piece do polkoksowania wegla brunatnego
z zastosowaniem bezpoSredniego ogrzewania. ,, Pece pro
neprerosovanom nhizkotepelnou karhonisaci hnedoho
ukli primym ochrivanim“. Paliva, mies. {. 31, Nr 2,
luty 51, s. 36; A4, 10,3 str., 17 rys., 3 wykr., 4 tab., 20 poz.
bibl. — Wytyczne dla doboru surowca do przerdbki,
a szczegdlnie dotyczace jego ziarnistosei, zawartosei wil-
goci. Ogdlne zasady prowadzenia pieca (syst. Lurgi).
Warunki zgazowywania, oraz sktad chemiczny otrzy-
mywanezgo gazu. Omowiono gwniez systemy oczyszcza-
nia gazu na drodze suchej oraz mokrej. F. B.

3 —65* 658.51:658.58 K 1—12 51
Jarret L. W.: Wydajnosé i planowa konserwacja ga-
zowni, ,,Efficiency and planned maitenance on a gas
works®., Gas WI1d, t. 133, Nr. 3476, marz. 51, s. 326;
4 str. — Omdwiono ogolne zalozenia przy projektowaniu
i budowie nowych gazowni, uwzgledniajac wielko$é wy-
maganej produkcji maksymalne zapotrzebowanie gazu
w réznych okresach czasu, stopien mechanizacji, jako$¢
suroweca itp. Z. Sz.

4. URZADZENIA ZAKLADOW
PRZEMYSLOWYCH

4 — 53 660.34 (73) K 1—12 51
Kunkle B. B.:Rafineria miedzi w El Paso. ,,El Paso refi-
rery of Phelps Dodge Refining Corp“. J. Metals,
mies. t. 3, Nr 3, marz. 51, s 229; A4, 6 str,, 1 rys., 2 poz.
bibl. — Opis rozwoju rafinerii miedzi produkujjcej
240.000 ton katod rocznie. Kolejne fazy produkcji i roz-
planowania zakladu. Zaklad jest jednym z najwiekszych
* najnowoczeéniej urzadzonych. Z. S.

4 — 54* 662.96:621.74 K 1—12 51
Kane J. M.: Zagadnienie usuwania pyléw odlewniczych.
»Foundry dust control problems“, Am. Foundry-
m an, mie§, {. 19, Nr 2, luty 51, s, 34; A4, .4 str., 13 rys,,
2 poz. bibl. — Omdwiono zagadnienie ustawowego ogra-
niczenia ilo§ci pylu wyrzucanego w powietrze, ilosci
i wielkosci czastek pylu, wydzielajgcego sie w poszcze-
gélnych procesach pracy odlewni, urzgdzenia suche
i"mokre do odpylania i ich skuteczno$é, orientacyjne
dane co do kosztu odpylania. W. R.

4 —55% 669.013.5(4) K 1—12 51
Mort.mer F.:Projektowanie zakladéw w przemysle zela-
za, i stali. ,,Plant engineering in the iron and steel indu-
stry“. Iron Coal Tr. Rev. tyg. t. 163, Nr 4349.
sierp. 51, s. 337; B5, 8,7 str,, 2 fot, 2 rys, 3 wykr. —
Metody projektowania zakladow hutniczych, stosowane
przez oddzial projektowania Brytyjskiego Stowarzysze-
nia dlag Badan Zelaza i Stali oraz jego dotychczasowa
dzialalnosé. Rozmieszcezenie zakladéw, analiza i kontrola
transpoitu, polgczenie radiowe na falach o bardzo nis-
kiej czestotliwosei na hutach, projekt stalowni, tadowa-
nie piecéw martenowskich, oraz problem podwyzszenia
wykorzystywania paliwa w piecach wglebnych i wal-
cowniczych. J. N.

4 — 56* 669.013.5:621.86 K 1-—12 51
Transport w hutach i stalowniach. ;,Traffic of iron and
steel works“. J. Iron Steel Inst mies. t. 166, Nr 4,
grudz. 50, s. 349; A4, 6,5 str. — Dyskusja nad referatami
wygloszonymi na 12-tym zjezdzie Iron & Steel Institute
w Londynie o zagadnieniu transportu i ruchu materia-
16w w hutach zelaza ujawnita wyzszo$¢ 1gcznoécei radio-
wej na falach ultra-krétkich nad dotychczasowa telefo-
niczng. Omoéwiono szczegélowo zasady ruchu kolejowe-
go wewnatrz huty. M. O.

5. MATERIALY OGNIOTRWALE

5 —61* 666.763.3:662.74 K 1-—12. 51
Kojsman J. E.: Wykorzystanie drobnoziarnistych pias-
kow w postaci mieliwa do produkcji koksowniczych wy-
robéw krzemionkowych. ,, Ispolzowanje tonkoziernistych
pieskow w widie mielnicznowo pomola pri proizwod-
stwie koksowo dinasa“. Ognieupory, mies. tt 16,
Nr 8, sierp. 51, s. 343; B5, 4,5 str., 10 tab, — Wyniki prac
ruchowych nad zamiang najdrobniejszej frakeji z kry-
stalicznych kwarcytow owruckich z drobno mielonym
piaskiem Uzycie powyzszego piasku obniza koszt pro-
dukcji, poniewaz cena piasku jest 4 razy nizsza, anizeli
kwarcytow, upraszeza schemat produkcyjny, zmniejsza
stopienn zapylania pomieszczen oraz obniza zuzycie
energii elektrycznej. Otrzymane wyroby charakteryzo-
waly sie lepszg strukturg, nizsza porowato$cia. oraz niz-
szg wytrzymaloscig na Sciskanie. W. S.

5 —62*% 669.183.211-7:669.763.3 .4 K 1-—12, 51
Pirogow A. A,, Rakina W. P.: Masy dla goracych remon-
tow piecow martenowskich metoda torkretowania.
,,Massy dla goriaczich riemontow martienowskich pie-
czej mietodom torkrietirowanja“. O gnieupory, mies.
t. 16, Nr 7, lip. 51, s. 291; B5, 85 str, 2 fot., 4 wykr.,
2 tab., 4 poz. bibl. — Wyniki préb laboratoryjnych i ru-
chowych z czterema typami mas: 1. z niskotopliwvmi
dodatkami, 2. z dodatkami zawierajgcymi krzemionke,
a dajgce fosteryt, 3. chremomagnezytowe, 4. Zelazisto-
magnezytowe. Sklady chemiczne uzywanych dodatkéw
i préby ruchowe. Zastosowanie do remontdw siklepienia
na gorgco, okienek przednich, tylnych, bocznych oraz
pionowego kanalu powietrznego. Wyniki préb. W. S.

5 —63* 666.36 K 1—12 51
Aristow G. G.: O przyczynach powstawania pecherzy-
kéw w kanalach wyrobéw zestawu syfonowego. , O pri-
czinach obrazowanja w kanale sofonnowo pripara®.
Ognieupory, mie§. t 16, Nr 7. lip. 51. s 300: BS.
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2 str., 2 makrogr., 2 tab. — Powstawanie pecherzykéw
w kanatach rurek $rodkowych wylewdéw jest spowodo-
wane defektem struktury, nieodpowiednim procesem
suszenia, nieréwnomiernym i niedostatecznym zasila-
niem ceglarki, oraz czynnikami, ktére obnizajg prze-
puszczalno§é gazowa mas (gliny wysokoplastyczne,
drobne uziarnienie kanatu). W. S,

5 — 64* 666.041 K 1—12 51
Starun W. P., Postolica K. K.: Racjonalna budowa pod-
logi piecéw perwdycznych ,,Rac;onahzacya poda pierio-
diczeskich pieczej“. Ognieupory, mies. t. 16, Nr 7,
lip. 51, s. 302; B5, 3 str,, 2 rys., 2 wykr, 2 tab. — Préby
wykazaly, ze dla zwiekszenia przepustowos$ci piecow,
obnizenia ilosci niedopaléw, oraz zmniejszenia zuzycia
paliwa nalezy: 1. zwigkszyé¢ ciSnienie hydrauliczne
w otworach podlogowych przez zmniejszenie ich po-
wierzchni do 6—175% uiytkowej powierzchni calej
podiogi, 2. racjonalnie rozmiesci¢ powyzsze otwory,
3. zwiekszy¢ objetosé paleniska do 10 — 11 % uzytecznej
pojemnosci pieca, W. S.

5 — 65* 666.763.3 (47.81) K 1—12 51
Mamykin P. S., Djaczkow P. N.: O wyrobach kwarcowo-
szamotowych z surowcow uralskich. ,,O potukistych
ognieuporach uralskowo syrja“. Ognieupory, mies.
t 16, Nr 7, lip. 51, s. 305; B5, 6,4 str., 8 tab. — Wykazano
celowosé uzycia do produkcji wyrobéw kwarcowo-sza-
motowych odpaddw, otrzymywanych podczas plawienia
kaolinu. Podano sklady mas, oraz wlasnosci fizyczne
wyprodukowanych wyrobéw. Charakterystyczna ich
cechy jest siosunkowo niska porowatos¢é wzgledna
(23 —25 %), wysoka ogniotrwalo$¢ pod obeigzeniem,
oraz dobra odporno$¢ na nagle zmiany temperatury.

Wyroby powvisze mozna uzywaé z powodzeniem do.

urzadzen cieplnych, ktére pracuja do 1.300° C. W. S.

6. WIELKOPIECOWNICTWO

6 — 59* 669.162 32 K1—12 51
Szczeniowski J.: Zalezno§é miedzy iloscia i ciSnienfem
dmuchu w wielkim piecu. , Relation d‘ebits-pressions du
vent de hauts fourneaux®“. Rev. Metall mie§ t. 48,
Nr 4. kw. 51, s. 296; A4, 3 str, 1 rys, 2 wvkr., 1 tab,
1 poz. bibl. — Teoretyczne rozwazania nad iloécig prze-
plywaigeych przez piec gozdw. Matematvezne uiecie
wielkogei oddzialywujacych na przeplyw gazéw. W. S.
6 — 60* 669.046.543.2:669.16 K 1—12 51
Odkrzemianie suréwki wie’koniecowej tlenem nrzy no-
mocy rurki. ..Desiliconisation of blast furnace iron with
the oxvgen lance”. Iron Coal Tr. Rev. tva. t. 163,
Nr 4348. sierp. 51, s. 300; B5. 1 str.. 1 tab. — Odkrzemia-
nie suréwki w kadzi tlenem. doprowadzonym rurka
0,5 calowg. Opis metodvki i wyniki. W. S.

8-—61* 669.162.221:669.717 K 1—12. 51
Moutot M.: Zastosowanie dysz aluminiowych. ,,Emploi
des tuyéres en aluminium® Circ. Inf. Techn.
dwum. t. 8, Nr 5, 51, s. 545; A4, 7,5 str., 5 tab. — Material
i sposéb produkeji aluminiowych dysz wielkopiecowych.
Wyniki prob ich stosowania. Regeneracja i zalety. W. S.

6 — 62* 669.124.4 K 1—12 51
Produkcja suréwki zelaznej w piecach clektryezanych.
»Pig-iron production in electric furnaces“. Iron Coal
Tr. Rev. tyg. t. 163, Nr 4349, sierp. 51, s. 355; BS,
2 str. — Proéby wytopu suréwki z rud styryjskich w pie-
cach elektrycznych. Wplyw stosowania wegla brunat-
nego we wsadzie. Préby wytopu na niskoszybowym
piecu z dmuchem wzbogaconym w tlen. W. S.

6 —63* 669.162.22 K1—12 51
White R. H.: Nowy system sygnalizacyjny polepsza re-
gulacje dmuchu. ,New signal system raises blast control

efficiency“. Steel t. 126, Nr 26, czerw. 50, s. 86;
2 str., 4 fot. — Sygnalizacja ilosciowych zmian dmuchu.
Zabezpieczenie przed przegrzaniem i zbyt niskim cis-
nieniem dmuchu. Sposoby komunikacji miedzy piecem
a dmuchawami., Gléwnymi $rodkami sygnalizacji sa
Swiatla i gwizdki wzgl. syreny. W. S.

6 — 64* 669.162 263 K 1—12 51
Liggett R.P.: Proces wielkopiecowy przy podwyizszo-
nym cis$nieniu w r. 1950. ,Pressure operation of blast
furnace 1950“. Blast Fur, t. 39, Nr 3, marz. 51, s. 354;
3,5 str., 1 tab., 4 poz. bibl. — Opis pieca pracujacego
przy podwyzszonvm ci$nieniu w gardzieli. Stwierdzono
wzrost czaséw przestojow w stosunku do normalnego
biegu pieca. Zuzycie pary do napedu dmuchaw. Zmniej-

szenie ilosci pylu wielkopiecowego. Zuzycie koksu.
W.S.
6 — 65* 669.162.218 K 1—12 51

Melchior J., Taylor J.: Wplyw réoznicy temperatury ga-
zu i matenalow stalych na bieg wielkiego pieca. ,In-
fluence des différences de temperature entre gaz et ma-
tiéres solides sur la marche d‘un haut fourneau“. Rev.
Metall (extr. J. Iron Steel Instr. 164, luty 50, 129 —
140), t. 48, Nr 6, czerw. 51, 5. 200; A4, 6 str., 12 tab —
Wplyw réznych czynmkow na bieg w1e1k1ego pieca,
zmiany ilosci zuzla, temperatury dmuchu, temperatury
gazu, zasadowoS$ci zuzla, skladu suréwki itp Na pod-
stawie powyzszych rozwazan oméwiono réwniez wplyw
réznlcy pomiedzy temperaturg gazu i materialow sta-
tych na bieg pieca. K. R.

6 — 66* 669.162 K 1—12 51
Melchior J., Kootz Th., Oelsen W.: Niektére zagadnie-
nia metalurgii suréwki. ,,Contribution a la metallurgie
du haut fourneau“. Rev. Metall, t. 48, Nr 4, kw. 51,
s: 131; A4, 5 str., 6 wykr. — Omoéwiono szereg zagadnien
z metalurgii suréwki: 1. zalezno$¢ pomiedzy zuzlem
i suréwkg w procesie wielkopiecowym, 2. odsiarczanie
w wielkim plecu, 3. badanie zawartosci fosforu w su-
réwce i zuzlu, 4. badanie zawartosci wegla w suréwece,
5. zawarto$¢ azotu w suréwee tomasowskiej i 6. zagad-
nienie wplywu stopnia zasadowos$ci zuzla. K. R.

6 —67* 669.162.228.3 K 1—10. 51

Pol-Michel A.: PodwyZiszone ci$nicnie dmuchu wiel-
kich piecow. , Le soufflage du haut fourneau a contre-
pression“. Rev. Metall, t. 47, Nr 12, grudz. 50, s. 873;
15 str.; 1 rys., 3 wykr., 37 poz. bibl. — Dane historyczne

Opis procesu wielkopiecowego przy podwyzszonym ci-
$nieniu. Podstawy teoretyczne tego procesu. Wplyw:
podwyzszonego ciS$nienia na bieg pieca, zalety. Zmiany
konstrukcyjne umozliwiajace stosowanie podwyzszo-
nego ci$nienia, W. S.

7. STALOWNICTWO

7—95* 669 183.046.546.2:669.721 K 1—12 51
Gerstman S. L., Richardson B. F.: Odsiarczanie przy
pomocy stopéw magnezowych. ,,Magnesium alloys aid
desulphurization®. Canad. Metals, mieS. t 14, Nr 5,
maj 51, s. 20; A4, 3 str, 2 fot., 2 mikrogr,, 2 tab. 2 poz.
bibl. — Zastosowanie stopéw 50 % Al+ 50 % Mg do
odsiarczania stali. Préby odsiarczania przy pomocy
mieszanin wapno-soda-magnez, plynny zuzel-magnez
oraz ze stopem Al-Mg w piecu indukecyjnym. N. J.

7 — 96+ 669.14-412:656.2:621.785.3 K 1-12. 51
Mohri A. J.: Wplyw czasu przewozenia i wyzarzania
wlewkéw na jakosé stali. ,,Steel quality as affected by
track time and soaking pit practice“. Blast Furn,
mies. t. 39. Nr 6, czerw. 51, s 665; A4, 6 str., 3 wvkr,
1 tab. — Wplyw czasu i temperatury wyzarzania wlew-
kéw, stosowania réznych mieszanin gazowych w pie-
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cach wglebnych oraz czasu dostarczania wlewkoéw do
piecoOw na jakos¢ stali szczegdlnie czulych na te czyn-
niki. N. J.

7T—97* 669.18:681.2 K1—12 51
Lambert R. A.: Przyrzady poemiarowe w stalownictwie.
yInstrumentation in steelmaking“. Met. Progr,
mie$, t 59, Nr 5, maj 51, s. 657; A4, 3 str. — Sprawozda-
nie z konferencji amerykanskich inzynieréw, poswieg-
conej zagadnieniu przyrzadéw pomiarowych, stosowa-
nych w stalownictwie. Przyrzady pomiarowe do regu-
lacji paliwa oraz pomiaréw temperatury sklepienia
i kapieli stalowej w piecu martenowskim. Urzadzenia
do automatycznego przekladania gazu. oraz serwo-me-
chanizmy elektryczne, hydrauliczne i na sprezone po-
wietrze, uzywane w przyrzadach pomiarowych. J. N.

7 — 98* 669.15-198:620.172 K 1—12.51
Kropf O.: Wplyw materialy i warunkéw wytwarzania
na trwalosé tworzyw stalowniczych. ,Einfluss des
Werkstoffes und der Herstellungsbadingungen auf die
Haltbarkeit von Stahlwerkstoffen“. Berg u. Hit-
tenm., mieé. t. 96. Nr 7, lip. 51, s 151; A4, 5 str,, 1 fot.,
1 rys., 2 wykr. — Wplyw skladu chemicznego materialu
oraz dodatkéw stopowych na trwalo§¢ wlewnic. Szcze-
gblne znaczenie gatunku odlewanej stali, temperatury
odlewania oraz czasu przebywania wlewka po odlaniu
we wlewnicy. Struktura wlewnicy, oraz tworzenie sie
grafitu w zalezno$ci od sposobu topienia i temperatury
odlewania. J. K.

7—99% 669.183.21 (45) K 1—12 51
Bolsi E.: Piec martenowski we Wleszech. ,,I1 forno Mar-
tin in Italia®“. Met. ital, mies t. 43, Nr 5, maj 51,
s. 190; A4, 5 str. — Znaczenie pieca martenowskiego
w wytwarzaniu stali we Wloszech oraz oméwienie réz-
nych typéw piecéw na stalowniach wiloskich., Opis préb
stosowania masy krzemionkowej zami=st cegiel przy
konstrukeji przelotéw i glowicy w piecach 50-tonowych
opalanych gazem generatorowym. Ilo$¢ topéw w kam-
panii pieca wzrosla z 543 na 655, a $rednia wydajnosé
pieca podniosta sie z 7,01 t'h na 7,37 t/h. J. N.

7 — 100* 669.184 K 1—12 51
Work H. K.: Os‘agniecia w stalownictwie konwertoro-
wym od 1940. ,Develcpments in bessemer steelmaking
since 1940“. Metal Progr. mie§. 1. 58. Nr 4, pazdz.
50. s. 519; Ad4. 4 str., 1 rys. — Powody svadku produkeii
stali konwertoroweij w ostatnich 50 latach. Porownanie
czynniké6w wplywajacych na koszty stali konwertoro-
wej i martenowskiej. Mndyfikacie procesu konwertoro-
wego dla osiggniecia stali o jako$ci stali martenowskiej.
Powrét do konwertoréw z bocznvm dmuchem produku-
iacych stale o nizszej zawartosei azotu i fosforu. J. N.

7—101* 669.18:669.787 K1—12 51
Brandt D. J. O.: Uzycie tlenu w stalownictwie. ,, The use
of oxygen in steelmaking“.J. Birmingh. Met. Sos.
kw. 1. 31, Nr 2, czerw. 51, s. 44; A5, 17 str.,, 5 fot., 5 rys.,
9 wykr,, 1 tab. —Uzycie tlenu o $redniej czystosei
w piecach stalowniczych. Korzysei stosowania tlenu
przy produkecji stali niskostopowych i nierdzewnych
w piecach lukowych. Korzy$ci i wady uzycia tlenu w za-
sadowych i kwas$nych piecach martenowskich do Swie-~
Zenia i opalania pieca. Zalety dodawania tlenu do kon-
wertoréw. N. J.

7—102 669.184.2:669.786:669.779 K 1 —12. 51
Wytwarzanie stali tomasowskiej o niskiej zawartosci
azotu i fosforu. ,Manufacture of basic-bessemer steel
with low nitrogen and phosphorus contents“. Iron
Coal Tr. Rev. tyg. t. 162, Nr 4340, czerw. 51, s. 1377,
B5, 4,7 str., 1 wykr,, 4 tab., 7 poz. bibl. — Wplyw azotu
i fosforu na powstawanie krucho$ci i podatno$ci na
starzenie stali tomasowskiej. Sposoby zmniejszenia ab-
sorpeji azotu przez kapiel stalowa. Uzycie zgorzeliny

walcowniczej do chiodzenia stali oraz powietrza wzbo-
gaconego w tlen i mieszaniny tlenu i przegrzanej pary
wodnej wzglednie tlenku wegla do $wiezenia kapieli.
J. N.
7 — 103* 669.183.212 5 K 1—12. 51
Mortensen C. E.: Przyrzady i automatyczny system roz-
rzadezy w piecach martenowskich. ,,Istrumentation and
automatic reversal system of open hearth furnaces*.
Blast Furn. mies. t. 39, Nr 5, maj 51, s. 533; 7 str.,
4 fot., 8 rys. — Zaslosowanie przyrzadéw do mierzenia
i regulacji przepltywu powietrza do spalania, przeplywu
paliwa cieklego i gazowego, ci$nienia atomizacji pary
w palnikach, ciggu piecowego, oraz instalacji automa-
tveznego rozrzadu na 30 amerykanskich piecach marte-
nowskich. Schematy i opisy tych urzadzen. N. J.

8. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA

8 —55 (I)* 669.715.721:546.16 K 1—12 51
Deutzenberg W.: O dzialaniu fluorkow na stop Al-Mg.
,Uber die Einwirkung von Fluoriden auf eine Al-Mg
Legierung”“. Z. Erzbergbau, mie§. t. 4., Nr 1, styez.
51, s. 14; A4, 5 str., 1 rys., 3 wykr., 3 tab. — Wybér fluor-
kéw, nadajgcych sie z punktu widzenia naukowego,
technicznego i ekonomicznego do usuwania Mg ze sto-
péw Al-Mg. Wybrano fluszpat, fluorek sodowy i kryo-
lit. Zbadano dzialanie stopionych fluorkéw przy tempe-
raturze 800, 900 i 1000° C na stop o zawartosci 5,5% Mg.
Reakeyjnosé wzrasta od CaF, przez 3 NaF, AlF do
NaF. E Z.

8 —56 (n)* 669 295.5 K 1—12. 51
Kaiser F. W.. Stopy tytanowe. ,Titanlegierungen.
Z.Erzbergbau, mies. t. 4, Nr 1, stycz. 51, s. 36; A4,
1,2 str. — Opis sposobu uzyskania iszeregu stopéw dwu,
tréj i czteroskladnikowych tytanu, oraz ich wtasnosci.
(Skrét prac C. M Craighead, .O. W. Simmons i L. W.
Eastwood ,,Titanium Binarv®, J. of Metals 2 (1950), Nr
3, (Met. Hrans. 188), str. 485513, 514,538, 539/552). E. Z.

8 —57 (n)* 669.531.2 K1—12, 51
Hoffmann K.: Fizyko-chemiczne zagadnienia termicz-
nego otrzymywania cynku i ich znaczenie dla praktyki
Cz. 1. ,,Physikalische-chemische Fragen der thermischen
Zinkgewinnung und ihre Bedeutung fiir die Praxis
T 14 Z. Erzbergbau, mies. t. 4, Nr 1, stycz. 51,
s. 19; A4, 65 str., 5 wykr, 4 tab. — Badania termodvna-
miczne redukeji tlenku cynku przy termicznym otrzy-
maniu cynku. Opis warunkéw réwnowagi reakeji:
ZnO + CO; Zn gaz + COs; CO, + C = 2CO,
ZnO 4- C; Zn gaz + CO. Wplyw nadmiaru CO.na prze-
bieg reakcii. E. Z.

8 —58 ()* 669.7.011:621.74 K 1—12. 51
Odlewanie metali lekkich. ,,Founding light alloys*.
MetallInd, tyg, t. 79, Nr 1, lip. 51, s. 13; A4, 0,75 str.
Podano przeglad wszystkich stopéw lekkich odlewni~
czych ujetych w normach angielskich z krétkim oma-
wianiem charakterystycznych wtasncsci odlewniczych
kazdej grupy stopéw, jak skurcz, temperatura odle-
wania, mozliwosé przegrzania, lejnos¢ itp. E. Z.

8 —59 (I)* 669.715:621.74 K 1—12. 51
Smith F. H.: Aluminiowe stopy odlewnicze. Cz. 2. ,Alu-
minium casting alloys P. 2. Metal Ind, tyg., t. 78,
Nr 25, czerw. 51, s. 502; A4, 2 str., 3 fot., 1 rys. — Opi-
sano rodzaje piecow stosowanych do przetapiania zto-
mu aluminiowego, stosowanie topnikéw i odgazowanie,
usuwanie mozliwie iloSciowe magnezu i sam proces
odlewania, ktéry moze byé zupelie zautomatyzowa-
ny, poétautomatyeczny, lub tez reczny. E. Z.

8 —60 (n)* 669.73 K 1—12 51
Czizikow D. M., Hazanow E, J., Nikonow A. G.: O reak-
cji wzajemnej kadmu i tlenkéw wegla. ,,O wzaimoden-
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stwji kadmja s okistami ugleroda“. Izw. AN SSSR,
Otd. techn. Nauk, mies., Nr 1, stycz. 51, s. 68; B3,
5,5 str., 2 rys., 1 wykr,, 1 poz. bibl. — Autorzy oma-
wiajg pokrotece mozliwoscei okreSlenia zmiany swobod-
nej energii miedzy kadmem i tlenkami wegla ze zmia-
ng temperatury oraz mozliwo§é wyznaczenia stalej
réwnowagi dla tych reakcji. Podajg schemat i opis apa-
ratury uzytej przez nia do prob laboratoryjnych. Na
podstawie przeprowadzonych badan stwierdzajg, ze
kadm ulega intensywnemu utlenianiu przez tlenek we-
gla przy temperaturach nizszych od 350 C, a powyz2]j
temperatury wrzeaia kadmu (768 C) nie jest juz utle-
niany przez tlenck wegla. Ponadto stwierdzaja, zc
szybko$¢ parowania i kondensacji kadmu w warun-
kach badan przewyzsza szybko$¢ jego utleniania tlen-
kiem wegla. Badanie utleniania sie cynku tlenkiem
wegla i reakeji miedzy kadmem 1 tlenkiem wegla
stwierdzily malg szybkos$¢ utleniania sie tych metali.
co zapewnia frakcjowa kondensacje obu tych metali
przy destylacyinym sposobie ich otrzymywania. B.

9. ODLEWNICTWO

9—60 ()* 669.715:621.74 K 1-—12 51
Lees D. C. G.: WlasnoS$eci odlewnicze kilku Janych ste-
péw aluminium, ,.Casting characteristics of some alu-
minium alloys“. Foundry Tr. J. tyg. t 90. Nr 1817,
czerw. 51. s, 687: B5. 11 str, 8 rvs., 4 wykr., 1 mikroer,,
5 makrogr., 75 tab.. 9 poz. bibl. — Normy brvtyiskie
rodaja sklad chemiczny oraz wlasno$ci mechaniczne
odlewniczych stordw aluminium. nie méwig nic o wia-
sno$ciach odlewniczych tych stondéw. Opisano wyczer-
pujaco: lejno§é wyrazong dlugoéeig tzw. spirsli lejni-
czej, sktonnos¢ do mikroporowatosei, sktonnosé do pe-
kania na goraco, oraz szereg innych cech odlewniczych
stopéw aluminium. M. O.

9—61 (n)* 621.741 4.001.6 K 1—12 51
Postep w odlewni staliwa. ,,Stesl foundry progress®.
Irona. Steel, mies. t. 34, Nr 9, sierp. 51, s, 382; A4,
5 str., 14 fot., 3 rys. — Reorganizacja angielskiej odlewni
staliwa, posiadajacej konwertory Tropenasa i 6-tonowy
zasadowy piec elektryczny. Opis przygotowania masv
formierskiej, suszarni do form, maszyn formierskich
i metod formowania oraz wytapiania stali. N. J.

9—62 (z)* 669.141.25:669.184.147.2 K 1—12 51
Natkaniec J.: Nowosci w procesie wytwarzania staliwa
w konwertorach z dmuchem bocznym. P rz. O d 1. mies.
t. 1, Nr 7—8. lip. sierp. 51, s. 213; A4, 4,5 str, 2 rys.,
1 wykr,, 3 tab, 6 poz. bibl. — Zalety konwertoréw
z dmuchem bogznym. Zastésowanie do konwertordw
dmuchu wzbogaconego w tlen. Proces turbomartenow-
ski z wylozeniem kwasnym i zasadowym. J. N.

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA

10—92 (2)* 621.771.2 K 1—12 51
Gabane M.: Przyczynek do studium nad przerébka stali
specjalnych droga walcowania. ,Contribution a l‘étude
de l‘ecoulement des aciers speciaux au cours du lami-
nage“. Rev. Metall mie§ t. 47, Nr 12, grudz. 50, s.
920; A4, 6 str., 7 wykr,, 1 tab. — Na szeregu réznvch wal-
carek przeprowadzono préby walcowania wielu stali
specjalnych. Uwzgledniono wplyw wielko$ei prébek,
starano sie uja¢ wiasciwe wspblczynniki roztlaczania.
R. W.

10— 93 (2)* 669.14.018.2:621.771.2 K 1—12 51
Marizy M.: Uwaga na temat walcowania slali specjal-

nych. Przepusty koncowe. ;Enquéte sur laminage des’

aciers speciaux“. Les passages aux cannelures finisseu-
ses“. Circ. Inf. Techn. d-mies. t. 8, Nr 7, 51, s. 801;
A4, 45 str.. 2 {ot.. 4 rys., 1 wykr., 2 makrogr.,, 1 tab. —

Rézne sposoby walcowania pretow okraglych, szescio-
katnych i plaskich ze stali specjalnych. Dla kazdego ze
sposobéw podano zakres wielkosci, wady i zalety. Po-
réwnano wyniki z metodg Cramera. Zestawiono wydaj-
noéci. R. W.

10 — 94 (2)* 669 14-418:621.794.41 K 1—-12 51
Greenberger J. I.:. Nowy przemyslowy sposéb kruszenia
zgorzeliny. ,,A new processing scalebreaker“. Iron
Steel Eng mies. t. 28, Nr 6, czerw. 51, s. 95; 6,75 str.,
6 rys., 2 wykr. — Trawienie blach taémowych polegalo
na koleinym kapaniu w kwasie i przemywaniu w wo-
dzie. Dla ulatwienia procesu trawienia, oraz czeSciowe-
go mechanicznego usuwania zgorzeliny stosowano t2z
urzadzenia wyginajace blachg. Opisane nowe urzadze-
nie pozwala na dokladniejsze pokruszenie zgorzeliny,
podwyzszenie szybkosci trawienia. przy réwnoczesnvm
mniejszym utwardzeniu blachy. W. R.

10 —95 (z)* 6569.14.018.821:621.771:621.892 K 1-—12. 51
Bible M. L.: Smary do walcowania stali specjalnych.
,Rolling solutions for specialty steels*. Iron Steel
Enggr. mie§. 1. 28, Nr 6, czerw, 51, 5. 91; A4, 3.5 str.,
3 migrogr. — Warunkiem otrzymania dobrej powierz-
chni przy walcowaniu na zimno stali nierdzewnej jest
stosowanie odpowiedniego smarowania. Ze wzgledu na
duze naciski nalezy stosowaé¢ masy. umozliwiajace sma-
rowanie graniczne Podano warunki, jakim winne one
odrowiadaé, sposdéb przygotowywania i kontrole. W. R.
10 — 98 (0)* 621.771.261 K1—12 51
Sowell L. C.: Ciagla walcownia bruzdowa. , The conti-
nous merchant mill“. Iron Steel Engr. mies. t 28,
Nr 6, czerw. 51, s. 72: A4, 4.75 str, 2 fot, 2 rys., 3 tab. —
Wealcownia produkuje ksztaltowniki, przy czym szyb-
kos¢ walcowania dochodzi do 16 m'sek. Opis calo$ci
wealcowania, ilosei klatek i ich rodzajéw. Sposéb prze-
budcwy walcdw przy zmianie walcowanego asortvmen-
tu. Podkreslono koniecznosé stosowania ‘specijalnego
sprzetu. Produkcja miesieczna 25 tvs. ton. Uzyski liczac
od lipca wynoszg $rednio rocznie 93,06%. W. R.

10 — 97 (n)* 669.2'.8:621.98 K1—12 51
Javons J D.: Prasowanie i glebokie tloczenie metali
i stonéw mniezelaznvch. ,,The deep drawing and pressing
cf nonferrous metals a. alloys“. Sheet Metal Ind.
mies. t. 28 Nr 292 sierp. 51, s. 723; B5. 10 =tr., 4 fot,
12 roz. bibl. — Rorvatrzono calosé zagadnienia praso-
wania i tloczenia jao jednei z naiwaznieiszvrh gatlezi
nowoczesnej przerobki nlastveznei. Przesnalizowano
metndv tloczenia, warunki pracy, wady surowca, wy-
robéw oraz trudnosci. Scharakteryzowano prasy i me-
tody ich uruchamiania. Dokladnie przedvskutcw=no wa-
dy. zalety i wymagsania odnoénie narzedzi stosowsanvch
przv rrasowsniu. Uwzgledniono ponadto zagadnienie
surowcow, W. R.

10 — 98 (o)* 621.771 K 1—12 51
Proste rozwiazania uchwytéw wyrzutnikéw. ,.Simple
locking arrangements for the stripper plate* Sheet
Met. Ind, t. 28, Nr. 290, czerw. 51 s. 539; 2 str., 2 rys.
— Dobra praca wyrzutnika decyduje niejednokrotnie
o wydajnoéci prasy. Odpowiednie jego zamocowanie
zapewnia niezawodno$¢ oraz latwo$é¢ obstugi. Podano
szereg rozwigzan konstrukcyjnych. R. E.

10 — 99 (o)* 621 3,,50“ K1-—12 51
Pode H”.W.: Rozwéj elekiryfikacji. ,Electrical de-
velopments in 1950“ Blast Fur. t. 39, Nr 1 stycz
51, s. 63; 6 str., 2 fot, 4 rys. — W 1950 zainstalowano
najwickszg doiychczasowo ilo§¢ silnikéw tak pod
wzgledem kosztow inwestycyjnych, jak tez i mocy.
Wprowadzono Jaleko idgcg automatyzacje jak: elek-
tryezny pomiar szeroko$ci ta$my, regulacji napedéw.
Zestawiono 2alosé inwestycji elektrycznych na zgnia-
taczach, walcowniach blach tasmowych, tasm tan-
dem oraz nawrofnych na zimnro. R. W.
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11. OBROBKA CIEPLNA

11 — 64 (2)* 669.14.018.8:621.785.7 K1—12 51
Twarda stal nierdzewna. ,Harder stainless“. Chem.
Engn g, mies. t. 58, Nr 1, stycz. 51, s. 254; A4, 0,5 str,,
1 poz. bibl. — Wplyw mrozenia stali nierdzewnej przy
—184°C na wlasnofci. Wspolny wplyw odpowiedniej
przerébki plastycznej i obrébki cieplnej z mrozeniem
powoduje znaczne zmiany wtlasnoéci fizycznych stali
nierdzewnej a takze stopédw o podstawie kobaltu i chro-
mu. B. K.

11—65 (2)* 669.14:621.78 K 1—12 51
Kunze E.: Mrozenie stali, ,,Die Tieftemperaturbehan-
dlung von Stihlen“. Stahl u. Eisen, tyg, t. 70,
Nr 6, marz. 50, s. 277; A4, 5,5 str., 6 wykr,, 3 tab., 24 poz.
bibl. — Krytyczny przeglad prac nad mrozeniem stali
szybkotnaeych, narzedziowych i naweglanych. Z kilku
badan uczonych amerykanskich oraz uzupeilniajgcych
de$wiadczen niemieckich wynika sceptyczne ustosunko-
wanie sie do zabiegu mrozZenia stali na korzys¢ dobrze
przeprowadzonej konwencjonalnej obrébki. B. K.

11 —66 (o)* 669.041:621.785.53 K 1—12. 51
Réwnoczeshe naweglanie i azotowanie, ,,Carbo-nitri-
ding“. Metallurgia, mie§., t. 43, Nr 265; luty 51,
s. 88; 1,5 str., 1 fot.,, 1 rys. — Piece do réwnoczesnego
azotowania i naweglania w atmosferze odpowiednio
spreparowanego gazu miejskiego z dodatkiem amonia-
ku. Piece takie moga byé o dzialaniu zaréwno okreso-
wym, jak i ciaglym. Rysunki duzego pieca przeloto-
wego. B. K.

11 —67 (m)* 669.7.018:621.785 Ki1—12 8
Jolivet H., Armand M.: Starzenie stopéw Al-Ms. ,Sur
le v1exlhssement des aliages Al- Mg“. Rev. Metal
mies$., maj 51, s. 376; 2,7 str., 3 wykr. — Badano dilato-
metrycznie stopy Al-Mg o zawartoéci 3 do 9 % Mg, dla
wyjaénienia anomalii dilatometrycznej w zakresie 50
do 100 C w czasie ogrzewania stopu poprzedrnio harto-
wanego w chlodnej wodzie. Przygotowanie probek, wy-
niki badan mikrograficznych, twardosci, wytrzymatosci,
wydluzenia i udarnosci Stwierdzono zjawisko ,,odwré-
cenia“ starzenia przy temperaturze znacznie niZszej od
temperatury homogenizacji. Dyskusja. M. M.

11 —68 (2)* 669.14:621.785.53 K1—12 51
Szapiro M. A.: Azotacja weglowych stali po uprzednim
aliterowaniu. ,,Azatirowanje uglerodistych stalej z pri-
dwaritielnym alitirowanjem.“ Wiestn. Maszino-
str, Nr. 2, luty 51, s. 47: 1 str.,, 2 magrogr. — Podano
sposdb azotowania zwyklych stali weglowych po prze-
prowadzeniu aliterowania na gleboko$¢ 0,15—0,30 mm.
Aliterowanie przeprowadza si¢. przy temperaturze
900 — 920 C w czasie 3 godz., stosujac sproszkowang
mieszanke o skladzie 49% Al--49% Al:Os. W. K.
11—69 (o)* " 621.785.3:595 K 1—12 51
Stoler S.M.: Szybkie Zarzenie normalizujzce butli do
gazéw sprezonych, ,Reduced operating costs highlight
operation at Taylor-Whartron Iron and Steel Co. “ £,
4, Nr 5, 1950, s. 12; 2 str,, 2 fot, 1 rys. ,1 wykr. —
Normalizowanie dlugich butli do gazbw sprezonych
w jednej z wytwérni USA. Piece trbjstrefowe, szybko
grzejace, opalane ropa. Precyzyjne automatyczne
przyrzady regulujace. B. K.

12. METALURGIA PROSZKOW

12—45 (0)* 621.775:541.18 K1—12 51
Zapf G.: Zjawiska dyfuzji w metalach spiekanych.
Phénoménes de diffusion dans les metaux frittés“.
Met. Coros. Ind. mieé. t. 26, Nr 305; stycz. 51, s. 10;
B5, 9,5 str, 2 rys., 5 migrogr., 2 makrogr., 7 tab., 14 poz.
bibl, — Dyfuzja odgrywa decydujaca role w czasie prze-
biegu procesu spiekania i prowadzi do osiggniecia cal-

kowite] jednorodnos$cl. Wlasno$ci fizyczne spiekéw za-
lezg od autodyfuzji. Gldwnymi przeszkodami, hamujg-
cymi przebieg dyfuzji, sa zanieczyszczenia tlenowe i we-
glowe, ktore powoduja w konsekwencji nizsze 'wlasno-
§ci wytrzymalosciowe i fizyczne spiekéw. R. B.

12—46 (2)* 669.1-492.2:621.771.29 K 1—12 51
Naeser G., Zirm F.: Walcowanie ta§m z proszku zelaza.
~Walzen von Bindern aus Eisenpulver“. Stahl u.
Eisen, d-tyg. t. 70, Nr 22, pazdz. 50, s. 995; A4, 3,5 str.,
1 fot., 3 rys., 14 mikrogr., 1 makrogr., 3 tab., 29 poz. bibl.
— Przeprowadzono préby walcowania tasm bez kofica
z proszku zelaza zsypywanego pod ciezarém wlasnym
miedzy par¢ poziomo umieszczonych walcéw. Do prob
uzywano proszku zelaza RZ. Stwierdzono, Ze przebieg
walcowania zalezy od analizy sitowej proszku, odstepu
waleéw, ich srednicy i szybkosci walcowania Zbadano
doktadnie zalezno§é wlasno$ei taémy od wymienionych
powyzej parametréw. Spiekanie tagmy przeprowadzono
w piecach przelotowych przy temperaturze okolo 1400°C.
Spieczong ta§me walcowano -na zimno, stosujgc miedzy-
operacyjne wyzarzanie. Istnieje mozliwo$¢é wykonywa-
nia w opisany sposéb blach stalowych, przez nawegla-
nie taém zelaznych gazam1 naweglagqcyml W. R,

12 — 47 (o)* 621.775:621.81.022.2 K'1--12.51
Greenwood H. W.: Projekfowanie w métalurm‘i Prosz-
kéw. ,.Design in powder metallurgy“. Metal Ind,
tvg.. t. 79. Nr 1, lip. 51. s 3: A4, 3 str.. 3 fot.,, dok. nast.
Projektowanie w metalurgii proszkéw sklada sie z trzech
zasadniczych . etapéw: 1. stwierdzenia. ze dana cze§é
moze byé wykonana metodami metalurgii proszkéw,
2. przekonstruowania denej cze$ci tak, ze latwiej Je
mozna bvto sprasowaé i 3. zaprojektowania sargxej ma-
trycy. Nalezy poza tym rozwazyé rodzaj stosowanego
proszku i kierunek prasowants, gdvz czynniki te odery-
waia du?a role, jezeli chodzi o ostateczne wlasnosci pro-
duktu. W.R.

12 —48 (0)* 621.775.7 K1—12 51
Laughammer A.J.: Metalurgia proszkéw moze pomaéc
w zaoszczedzeniu metali deficytowych. ,Powder me-
tallurgy can help conserve critical metals“. Mater.
2. Method., mies, t. 33, Nr 2, luty 51, s. }34; A4,
3 str,, 2 fot. — Zasady metalurgii proszkéw oraz korzy-
fci wynikajace z jej stosowania, zwlaszcza w odniesie-
niu do produkcji wyrobéw masowych. Zestawiono przy-
kladowo koszt wykonania dwéch cze§ci metodami: kla-
svezng (0,70°i 1,30 dol.) oraz proszkowsa (0,05 i 0,06 dol.).
R.B.

13. OBROBKA MECHANICZNA

13 —41 (2)* 669.13:621.773 K 1—12 51
Starck H.:. Obrébka wiérowa zeliwa. ,Die spanabhe-
bende Bearbeitung von Gusseisen“. Neue Giesse-
rei, Nr 4, grudz. 50, s. 161;" A4, 4 str., 1 fot.,, 8 wykr,
3 poz. bibl. — Przeglad obrébki widrowej zeliwa w po-
réwnaniu ze stalg i innymi metalami. Wplyw poszczé-
gélnvch czynnikéw na twardoéé narzedzia oraz wytycz-
ne, jakimi nalezy sig kierowaé przy obrébce Zeliwa, ze
szczegdlnym uwzglednieniem toczenia, wiercenia i fre-
zowania. E.S.

13 —42 (2)* 669 14:621.9 K1—12. 51
Szabo C.: Wplyw wlasnosci stali na skrawalne$é. ,, Az
ace tulajdonsagainak hatasa a forgascolhatésagara®.

Kohaszatl mies., t. 6, Nr 7, lip. 51, s. 153} A4, 7 str,

2 wykr., 5 mikrogr., 2 tab., 6 poz. bibl. — Rola skrawa-
nia. w obrébce metali. Sposoby przeprowadzenia po-
miaru skrawalno§ci. Warunki skrawalnosci. Wplyw
réznych czynniké4w na skrawalno$é: sposéb wytapiania
stali, struktura krystaliczna stali niestopowych, wlasno-
§ci wytrzymaloSciowe, zawarto§é skladnikéw stopo-
wych, przerébka plastyczna i obrébka cieplna. A, P.
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13 —43 (o)* 621.896 K1—12 51
Predukeja stozkowych zaworéw smarowniczych. ,,The
production of audco lubricated plug valves“. Machi-
nery, ty, t. 79, Nr 2019, lip. 51, s. 135; B5, 10,6 str.,
16 fot. — Opisano produkcje 2 rodzajéw zaworéw stoz-
kowych. Oméwiono obrébke mechaniczng czopa stoz-
kowego i korpuséw z podaniem stosowanych obrabia-
rek, narzedzi i warunkéw obrébki. E.S.

14, OCZYSZCZANIE | WYTRAWIANIE
POWIERZCHNI

14 — 35 (o)* 669.017:621 923.66 K 1—12 51
Varga Gy.: Zastosowanie chemicznego szlifowania i po-
lerowania przy badaniach metalograficznych. ,,A vegyi
cziszolas es fenyesites alkalmazasa metallografiai vizs-
galatoknal“. Kohaszati, mies, t. 6, Nr 6, czerw. 51,
s. 127; A4, 3 str., b makrogr., 3 poz. bibl. — Zasuosowa-
nie chemxcznego szlifowania dla makroskopowych ba-
dan, zwigzanych ze spawaniem w tuku argonowym i ni-
towaniem aluminium. Sposéb przeprowadzenia che-
micznego szlifowania dla aluminium i stopow typu hy-
dronalium i antikorrodal. Szlifowanie chemiczne stopéw
typu dural i silumin, A.P.

14 — 36 (0)* 621.794.4:658.567 K1-—12 51
Pearson J.: Przerébka lugéw potrawiennych z proce-
su ciaglego wytrawiania tas§m. ,, The treatment of liquor
from continuous strip pickling lines“. Sheet Metal
Ind., mies, t. 28, Nr 290, czerw. 51, s.'501; B5, 16 str,
1 rys., 2 wykr, 27 poz. bibl. — Ciagle wytrawianie taém
stalowych przebiega z duza szybkoscia w kgpielach o za-

wartosci do 25% H.SO,4 przy temperaturze okolo 100°C. -

Pociaga to za soba powstawanie znacznych ilo$ci od-
padkowych lugéw o stosunkowo duzej zawartogci

H:SO,. Oméwiono rézne metody regeneracji Ha2SO,
tacznie z jego produkcja z siarczanu zelazowego. J.F.
14 — 37 (n)* 669.245:621.794.4 K 1—12 51

Wytrawianie monelu, niklu i inkonelu. ,,Pickling of mo-
nel, nickel and inconel*. Wire Ind., mies, t. 18,
Nr 208. kw. 51, s 365; A4, 2,5 str. — Oméwiono sklady
kapieli trawigeych dla niklu, monelu i inkonelu celem
odttuszezania i trawienia. Dla monelu najskuteczniej-
szg okazala sie kapiel kwasu azotowego z domieszka
NaCl, w ktdrej zanurza sie metal na bardzo krétko z na-
stepnym trawieniem w czystym kwasie azotowym o ste-
zeniu 50% przez okres 5 sekund. Dla inkonelu uzywa
sie kapieli kwasu azotowego z dodatkiem fluorowodoru.
Monel i nikiel trawié mozna réwniez w kapielach azo-
tanu sodu i kwasu siarkowego. Dla inkonelu Zarzonego
w warunkach redukcyjnych podano sklady kapieli al-
kalicznveh z dodatkiem nadmanganianu potasowego.

14 — 38 (o)~ 621.795 K 1-—12 51
Harris J. C., Kamp R. E., Yanko W. H.: Ulepszone me-
tedy stosowania wskaznikéw radicaktywnych przy ba-
daniach oczyszezania metali. ,Improved radioactive-
traces ‘carrier for metal cleaning studies*. ASTM
Bull, n. Nr 170, grudz. 50, s. 82; A4, 2 str, 1 tab,
6 poz. bibl. — Ulepszenie polega na stosowaniu do ba-
den czystosci powierzchni rozpuszczalnego w oleju N,
N-di-n-butylo-stearamidu, ktéry nie ulega chemisorp-
cji na powierzchni metalu. J. F.

15. SPAWANIE | INNF SPOSOBY tACZENIA
METALI

15— 43 (0)* 621.791.92 K 1—12 51
Jednostajne nakladanie twardego metalu przez napa-
wanie natryskowe. ,Streamlined hard-facing by the
sprayweld process“. Metco News, mies, 1. 4 Nr 2.

pazdz. 47, s. 14; A4, 1,3 str. — Podano metody utwar-
dzenia powierzchni przez napawanie natryskowe twar-
dym metalem_ oraz wlasno$ci warstwy, ze szczegélnym
uwzglednieniem odpornosei na korozje. E.S.

15 — 44 (0)* K1-—12 51
620.1:621.884.001.4:669.14.018.29

Carpentier L.: Badania amerykahskie nad zachowa-
niem sie¢ zlaczy nitowanych i laczonych $rubami. ,,Re-
chercher americaines sur le comportement des assembla-
ges rivés et boulonnés“. Rev. Gen. Mech., mies.,
t. 35, Nr 28, kw. 51, s. 111; A4, 7,5 str.,, 4 fot, 3 rys.,
4 wykr., 5 tab. — Studium polgczen nitowanych, wplyw
ilosci nitéw i ich rozimieszczenia na érednig wytrzyma-
1os¢ na $cianie nita. Wplyw wlasciwosci materialu ptas-
kownikow i nitow — na podstawie préb poréwnaw-
czych na nitach ze stali miekkiej i péltwardej oraz na
plaskownikach ze stali miekkiej, péltwardej i twardej.
Poréwnanie réznych typdéw zlacza. Obliczanie potaczen
w oS§wietleniu badan ostatnich lat. Polgczenia $rubami,
poréwnanie z nitowanymi. Spostrzezenia odnosnie préb
zmeczeniowych. Zastosowanie nitéw i blach ze stali
o duzej wytrzymatosei. M. M.

15 — 45 (0)* 621.791.74 K1—12 51
Clauser H. R.: Elektrody i druty do spawania metali
Zelaznych i niezeiaznych. ,,Welding electrodes and rods
for ferrous and nonterrous metals”. Mater.a. Meth,
mies., t. 32, Nr 6, grudz. 50, s. 67; A4, 15,5 str, 12 fot,
12 tab., 2 poz. bibl. — Odpowiedni dobdr elektrod jest
jednym z czynnik6w decydujacych o wlasnosciach
spoiny. Podano elektrody i druty, ich sktad chemiczny,
oraz wiasnosci, stosowane do spawania stali weglo-
wych, nisko i wysoko stopowych, staliwa, zeliwa sto-
pOéw miedzi, aluminium, magnezu, niklu i jego stopow,
oraz cynku i otowiu. E. S.

16. STRUKTURA | JEJ BADANIA

16 — 72 (z)* 669.112.227.1:539.374 K1—12 31
Malowickaja W. 1., Rauzin J.R.: Wplyw przerdébki pla-
stycznej na przemiane austenitu. ,Wlijanje plasticzies-
koj dieformacii na priewraszczienije austienita®.
Z tiechn Fiz, t. 21, Nr 4, kw. 51, s. 458; B5, 9 str.,
2 rys., 4 wykr., 8 mikrogr., 11 poz. bibl. — Badano wplyw
stopnia przerébki plastycznej na izotermiczng przemia-
ne austenitu w réznych temperaturach. Ustalono, ze
przerébka plastyczna przyspiesza rozpad austenitu do-
piero wtedy, gdy zgniot osiagnie pewna minimalng wiel-
ko$é. Przyczyne przyspieszenia rozpadu austenitu sta-

. nowi znieksztalcenie jego siatki krystalograficznej. W. Z.

16 — 73 (0)* 669 017:539.24:620.179.6 K 1—12. 51
Takahashi W.: Badanic za pomocg dyfrakceji elektro-
nowej struktury powierzchni stopéw polerowanych me-
chanicznych. , Etude par diffraction électronique de la
structure des surfaces d‘alliages polies mécaniquement”.
Metaux Cor. Ind, mies, t. 26, Nr 309, maj 51
s. 189; A4, 8,7 str,, 5 rys., 9 radiogr., 1 tab., 17 poz. bibl.
Za pomroca dyfrakeji elektronowej stwierdzonc istnie-
nie w warstwie powierzchniowej metalu polerowzanego
mechanicznie, struktury wloknistej oraz utlenienie
wskutek ciepla wywigzujgcego sie przy polerowaniu.
W przypadku stopdw wieloskiadnikowych na powierz-
chni polerowanego metalu tworzy sie warstewka naj-
wiekszego sktadnika. Mogg takze zaj$¢ zmiany struktu-
ralne np. przemiana austenitu w ferryt w stali 18/8.
Przeprowadzono dyskusje wynikéw. W.Z.

16 — 74 (0)* 548.1:535.42 K7—12.51
Taylor C.A., Lipson H.: Optyczne metody okres$lenia
struktury krysztaléw. ,,Optical methods in crystal
structure determination”. Nature, ty., t. 167, Nr 4255,
maj 51. s. 809; B5. 1.5 str., 4 rys.. 2 mikrogr., 8 poz. bibl.
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Pecczyniono préby okre$lenia struktury krysztalow za
pomocg obrazu uzyskanego przy pomocy dyfrakeji fal
$wietlnych z zakresu widma widzialnego. Uzyskano wy-
niki. W.Z.

16 — 75 (z)* 669.14:620.192.34 K 1—12 51
Ziliani G.: Gazy w metalach, ,I gas nei metalii“.
Metall ital;a tti, mies, t. 43, Nr 7, lip. 51, s. 287,
A4, 8,7 str., 13 wykr.,, 11 mikrogr., 1 makrogr., 72 poz.
bil. — Wplyw azotu zawartego w stali w postaci zwiaz-
kéw lub roztworu statego, historyczny przeglad zagad-
nienia, Obecny stan wiedzy o ukladzie réwnowagi ze-
lazc-azot. Struktura roztworu zelazo-azot. Azct w sta-
lach specjalnych. Wplyw na zjawisko starzenia. Azo-
tcwanie stali. Wplyw na wtasnosci stali. Rozpuszczal-
no$¢ w metalach niezelaznych. M. M.

16 — 176 (a)* 669.721.5:548.3 K1—12 51
Mirgalowskaja M.S.: O pewnej krystalochemieznej
wlasciwosci ukladow Mg-Zn i Mg-AlCu. ,,Ob odnoj
kristaltochimiczieskoj osobiennosti w sistiemach Mg-Zn
i Mg-AlCu“. Dokl Akad. Nauk SSSR, 3-mies,
t. 78, Nr 5, czerw. 51,'s 909; E5, 3 str,, 1 rys, 1 wykr,
7 poz. bibl. — Badajac uklad potrojny Mg-Al-Cu, stwier-
dzono w nim istnienie faz o siatce krystalograficznej
typu MgZn, i Mg Zn;. J.Ch.

16 — 77 (2)* 669.112.227.342:548.5 K1—12 51
Lubow B. J.: Kinetyka izotermicznego wzrostu kryszta-
lu martenzytu. ,,Kinietika izotiermiczieskowo rosta kri-
statla martiensita“. Dokt Akad. Nauk SSSR,
3-mies., t. 78, Nr 5, czerw. 51, s. 895; B5, 3,75 str., 7 poz.
bibl. — Ujeto w forme matematyczng szybkos$é rosnie~
cia krysztalu martenzytu podczas przemiany izotermicz-
nej. Podano warunki, oraz parametry krancowe, cha-
rakteryzujgce ros$niecie krzysztatu. J. Ch.

16 — 78 (I)* 669.71:548.73 K 1—12. 51
Koloncewa E.: Dyfuzyjne rozproszenie promieni X na
plastycznie deformowanych Kkrysztalach aluminium.
,, Diffuznoje rassiejanje rientgienowskich tuczej plasti-
czeski dieformirowannymi monokristaltami aluminja.”
Dokt Akad Nauk SSSR, t. 7, Nr 2, luty 50,
s. 189; 4 sir., 4 radiogr., 3 poz. bibl. — Celem rozroznie-
nia miedzy dyfuzyjnym rozproszeniem promieni X wy-
wolanym miejscowa deformacjag siatki a rozproszeniem
spowodowanym jej dynamikg, wykonywano zdjecia
w niskich temperaturach (82 K). Stwierdzono przy de-
formacjach wielkos$ci 4 —5 %, ze obraz dyfrakecyjny
zmienil sie. Dyfuzyjne rozproszenie promieni X moze
by¢ uzyteczne przy badaniu poczatkowych stadiéw pro-
cesu plastycznej deformacji monokrysztalow. B. Z.
16 — 79 (0)* 669.017:521.746:621 385853 K 1 —12. 51
Feitknecht W., Huber K.: Badanie powierzchni metali
7za pomoca mikroskepu elektronowego, ,La supercicie
dei metalli esaminata colmicroscopio elektronico“.
Met Ital, t. 42, Nr 2, luty 50, s. 53; 5 str., 28 fot..
2 rys., 1 tab. 10 poz. bibl. — Przeglad metod przygo-
towania odciskéw (replik) w mikroskopii elektronowej
dla przeprowadzenia badan metalograficznych. Szcze-
gbélowo omowiono kwestie interpretacji obrazow elek-
tronowych. Poréwnanie powierzchni metalu polerowa-
nego elektrolitycznie 1 mechanicznie oraz wplyw stanu
powierzchni polerowanej na trawienie Z. W.

16-—80 (n)* 669.35.5:539.15 K 1—12. 51
Jacquet P. A.: Badanie mikroskopowe pozornej struk-
tury powstalej przy szlifowaniu roztworu stalego
Cu-Zn. ,Etude micrographique de la structure super-
ficielle de la solution solide cuivre-zinc soumise 'r’l’
l‘abrasion®“. Met. Ital, t. 42, Nr 2. luty 50, s. 43;
7 str., 7 fot., 1 wykr,, 1 tab., 15 poz, bibl. — Badano glg-
bokosci oraz wlasno$éi warstwy zdeformowanej przy
szlifowaniu mosigdzu a. Wzigto pod uwage zmiany
orientacji krystalograficznej oraz mikrotwardoSci.
Stwierdzono. ze celem osiggniecia wlasciwych wyni-

kéw przy niektérych badaniach (np. korozji), nalely
szlify metalograficzne przygotowywaé bardzo ostroznie
celem unikniecia powstawania zbyt grubej warstwy
zdeformowanej. Z. W.

17. FIZYCZNE BADANIA | WELASNOSCI

17— 58 (0)* 669.215.22:537.3 K 1—12. 51
Grum-Grzimaito N. W.: Fkrzyczynek do odpornosci
eiexirycznej jednoiazowych, jednowartosciowych me-
tail. , K woprosu ob elestrosoprotiwlenju odnotaznych,
odnowalentnych mietattow”, Dokl Akad. Nauk
SSSR, 3-nues. t. ¥9, Nr 3, lip. 51, s. 461; B5, 2 str,,
1 wykr., 4 poz. bibl. — Stwierdzono nieprzydatnos¢ sto-
poOw ziota ze srebrem do doswiadczalnego stwierdzenia
prawdziwosci teorii Nordheima. Wyniki ,pomiaré6w nad
stopem potasu i rubidu przeczg tej teorii. J. T.
1t — oy 2)* 609.0L(:050.2 K 1—12. 51
Ncbet J.: ¥rzewodnosc c.epraa stali i kilku innych me-
Tan Dray WSl beaipelavaraCil. ,i€al conduclivity of
sleels and a lew oluer welals at icw tempgeratures.
Fhnysica, mes. t. 1¢, Nr o, maj o1, s. 931; A9, 10,0 str.,
2 rys., 5 wykr.,, 2 tab. — Fodano awie metody pomiaru
przewodnoscl ciepinej  przy m.sgich temperaturach
(10 — 2yy~C), oraz swczegoiy konstruscyjne aostosowa-
nych do nich aparatur pomiarowych. Wyniki pomia-
row dia probek stall, alumunsum, niklu, duralu, podda-
nych roznym cbrobkom cieplnym, Przebadano rowniez
zaleznosc przewodnosci ciepinej stali manganowej,
chromowej i niklowej od zmian temperatury az do za-
kresu temperatur c.ekiego wodoru i powietrza. W. K.
17— 60 (6)° 669.183.21-5 K 1—12 51
Webster R.: Przyrzady pomiarowe dla metalurgii. ,,Ia-
strumentation for metallurgy”’. Metal Progr. m.es.
t. 59, Nr 1, stycz. 51, s. 81; A4, 6 str.,, 4 fot. — Zestaw.ono
bez doxladnego opisu przyrzady i aparature w zastoso-
waniu do kontroll procesow w plecach martenowskich,
konwertorach i walcowni. Wspomniano o urzgdzeniach
do pomiaru temperatury sklepienia, kapieli i tasmy
podezas walcowania, o urzgdzeniach do pomiaru gru-
bosci blachy przy zastosowaniu promieni X, o rentge-
nowskich i ultradzwiekowych aparatach do kontroli
produkcji, aparaturze do szybkich analiz spektrogra-
ficznych itp. W. K.
17—61 (2)* 538.2 K 1—12 51
Galpierin F.: Zmiana magnetiyzacji nasycenia zelaza
przy sprezystym Sciskaniu objetosciowym. ,,Izmienienje
namagniczenija nasyszczenija zelaza pri  uprugom
wsiestoroniem szatji“. Dokt Akad Nauk SSSR,
3-mies. t. 78, Nr 3, maj 51, s. 541; B3, 1,25 str., 3 poz.
bibl. — Nawigzano do wykonanych uprzednio pomia-
réw zmiany magnetyzacji nasycenia dla niklu, zelaza
i stopéw. Przeprowadzono dyskusje nad rozbieznoscia
wynikow ze wzorami teoretycznymi. J. T.

18. POMIARY, REGULACJA, PRZYRZADY

18 — 47* 662.927.4:536.5 K 1—12 5!
Haul R., Theron J.: Termostat do niskich temperatur.
LA low temperature thermostat“. J. Scien. Instr.
mieé. t 28, Nr 8, sierp. 51, s. 236; B5, 1,5 str,, 2 rys,
3 poz. bibl. — Opis termostatu w zakresie od 20° C do
78° C, regulujacego z dokladnoscig * 0,15° C. Jako czuj-
nika temperatury uzyto drutu platynowego 0,1 mm,
rawinietego na rurce szklanej. Schemat roboczy prze-
kaznika elektronowego. W. K.

18 — 48* 669.14:621 317.75:621.3174 K 1—12, 51
Klein P.: Ferroskop katodowy. ,Das Elektronenstrahl-
Ferroscop“, Arch. Techn. Messen. J. 8345-5,
mieé. Nr 181, luty 51, s. T 23; A4, 4 str.,, 9 fot., 2 rys,
1 wykr., 2 tab., 4 poz. bibl. — Schemat i zasada dziala-
nia urzadzenia do badania wtlasnosci magnetycznych
materialéw miekkich. Urzadzenie sklada sie z oscylo-
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grafu katodowego z zasilaczem i ukladem podstawy
czesowej, wzmacniacza H i B, oraz ukladu catkujacego.
Oscylograf daje przebiegi zaleznosci B i H od ‘czasu,
craz zaleznosci B i H. W. K.

18 — 49* 621.357:621.317 31 K 1—12 51
Steiner J.: Metoda pomiaru gestosci i kierunku linii
pradu w elektrolitach. ,Eine Methode zur Messung der
Dichte und Richtung der Stromlinien in galvanischen
Elektrolyten“. Arch. Techn Messen. V-82273,
mie§. Nr 181, luty 51, s. T 21; A4, 2 str,, 1 fot, 2 rys,
6 poz. bibl. — Opis sondy i aparatury kompensacyinej
do pomiaru gestosci pradu i jego kierunku w elektro-
litach. Podano rozklad linii w przypadku dwéch koto-
wych, ptaskich anod i §rodkowej katody o ¢ dwukrot-
nie mniejszej. W. K.

18 — 50* 536.5 K 1—12. 51
Verd J.: Meteda dokladnego pomiarn temperaturv przy
analizie termicznej, .Egy pontos hofokméréeljards a
termikus enalizishez. Kohasz Lapok-Oentd-
de. mies. t. 6, Nr 4, kw. 51, s. 80; A4, 45 str, 1 fot,
2 rvs., 4 wykr. — Pomiar temperatury przy pomocy ter-
moelementu i galwanometru zawiera pewme zrédla
bledéw. Dokladny pomiar temperatury mozna przepro-
wadzié za pomoca potenciometrycznego pomiaru nanie-
cia termoelementu Opisano urzadzenie pomiarowe
i sposéb kalibrowania termoelementu. Podano wzér
ckredlajacv zalezno$é naviecia od temveratury oraz
wyniki kilku pomfaréw. Stwierdzono, Ze temveratura
eutektyki stoou Ph-Sn, otrzymanego z naiczystszych
metali, wynosila 183,5°%, a stopu Al-Cu 548,3°. A. P.

19. MECHANICZNE BADANIA
| WEASNOSCI

19 — 49 (0)* 620.152.4 K1—12 51
Kirillow P. G.: Dynamiczny charakter pracy maszyn
do préb statveznego rozciagania. ,,Dinamiczeskij riezim
raboty maszin dla staticzeskowo ispytanja na rastia-
zenje*. Zaw. L.ab. mie§. t. 16, Nr 12, grudz. 51, s. 1467;
B5, 5 str.,, 7 wykr, 1 tab., 4 poz. bibl. — Rozpatrzono
prace maszyny wytrzymalosciowej o napedzie mecha-
nicznym i dzwigniowo-wahadlowym silomierzu z pun-
ktu widzenia zgodno$ci sily wykazywanej, przez silo-
mierz z silg rzeczywiscie dzialajaca na probke przy
uwzglednieniu sit bezwladno$ci wahadla. B. B.
19 — 50 (o)* 620.15 (47) K1—12 51
Czudosznikow M. I.:. Uniwersalna maszyna wytrzyma-
loSciowa do 30 t ,,Uniwiersalnzja ispytatielnaja maszi-
na na 30 t“. Wiestn. Maszinostr. mies. t. 31,
IMCZ-30 konstrukecji Centralnego Naukowo-Badaw-
Nr 7, lip. 51, s. 17; A4, 2 str., 1 fot., 1 rvs. — Opis 30-to-
nowej, uniwersalnej maszyny wytrzymatosciowej typu
YMCZ-30 konstrukecji Centralnego Naukowo-Badaw-
czego Instytutu Technologii i Budowy Maszyn. B. B.
19 — 51 (0)* 539.412:621.317.33 K 1—12 51
Miticzenko G. A.: Praca elektrooporowych przekaini-
kéw wydluzenia pod ci$nieniem. ,,Issledowanje raboty
prowotocznych tiensomietrow soprotiwlenja pod daw-
lenjem*, Zaw. Eab. mies. t. 16, Nr 7,-1ip. 50, s. 847;
B5, 3 str., 2 rys.,, 3 poz. bibl. — Do§wiadczenia przepro-
wadzone w celu wyjasnienia wplywu wszechstronnego
ciénienia na prace -elektrooporowych przekaznikéw
wydluzenia. B. B.

19 — 51 (o)* 620.172 25.12 K 1—12 51
Portnoj K. I., Sadczikowa N. M., Blochina W. A.: O iden-
tycznosci wskaznikéw zaroodpornych, okreslonych me-
todami pelzania i dlugotrwalej twardosci. ,,Ob idien-
ticznosti pokazatielej zaroprocznosti, poltuczennych mie-
todami polzuczesti i dlitielnoj twierdosti“. Zaw. Eab.
mie$. t. 16, Nr 7, lip. 51, s. 858; B5, 4,5 str, 1 rys,
23 wykr., 4 poz. bibl, — Metodami rozciggania i twar-
do$ci przeprowadzono badania zaleznoéci zaroodporno-

$ci stopéw od ich skladu. Badania wykazaly, ze meto-
da dlugotrwalosci charakteryzuje jakoSciowo sklonnosé
stopéw do pelzania. B. B.
14— 53 (0)* 620.172.25/2 K1—12 51
Marin J.,, Hu L. W.: Interpretacja zaleznoSci pomiedzy
pelzaniem na rozciaganie a czasem. ,Interpretation of
tension creep-time relations. ASTM BTULL, mies.
Nr 171, stycz. 51, s. 57; A4, 3 str., 4 wykr,, 3 tab., 2 poz.
bibl. — Przedstawiono zalezno$¢ pelzanie-naprezanie
dla metali badanych przy podwyzszonych temperatu-
rach, proste .w uzyciu i réwnoczes$nie dajace dobra
zgodnosé z wynikami prob pelzania. Z. B.
19 — 54 (0)* 669:536.4 K 1—12 51
Smith G. V.: Wlasno$ci metali przy podwyiszonych
temperaturach. ,Properties of metals at elevated tem-
peratures, Mech. Engn,, t. 72, Nr. 10, pazdz. 50;
s. 799; 5.5 str., 15 wykr., 2 mikrogr., 14 poz. bibl. — Krét-
ki przeglad wtasnosci wytrzymatosciowych ze szczeg6l-
nym uwzglednieniem pelzania, innych wtasnoéci fizycz-
nych jak: rozszerzalnoéci cieplnej ,modutu sprezystosci,
odpornosci na =xorozje i zendrowanie; zmianv mikro-
struktury wystepujace w czasie pracy i -wplyw tych
zmian na wiasnos$ci. Z. B.
19 — 55 (0)* 620.178.1 K1—12 51
Grodziaski P.: Nowy rozwéj w badaniach twardosci.
»Neuere Entwicklung in  der Hirtepriifung®.
Schweiz Arch, t. 11, Nr. 11, list. 50, s. 353; 6 str.,
3 fot., 2 rys., 1 wykr., 3 mikrogr., 7 poz. bibl. — Opraco-
wano dwa nowoczesne aparaty, ulatwiajace badanie
twardogci bardzo twardych materialéw, jak diament,
wegliki spiekane idt. Jeden z aparatow jest typu makro
i mikro do badatt metoda statyczna z penetratorem dia-
mentowym o ksztalcie podwodjnego stozka, drugi typu
mikro do badan Scieralnosci z szybko wirujacg tarcza
$cierng pod stosunkowo nieznacznym obcigzeniem.
B.B.

20. KOROZJA t ZABEZPIECZENIE METALI
PRZED KOROZIJA

20 — 54 (z)* 669.268:669.14.018.462 K 1—12 5i
Galmiche P.: Szczegoély dyfuzyjnego procesu pokrywa-
nia stali gruba powleka chromu. ,,Chromizing details
of a process for forming chromium-rich layers on steel*.
Sheet Metal Ind. mies t. 27, Nr 280, sierp. 50,
s. 749; B5, 2 str.,, 2 fot, 1 wykr., 2 mikrogr., 13 poz.

bibl. — Zasada i warunki procesu. Wtasnosci powloki.
D Ww.
20 — 55 (2)* 669.1:620.197.3 K 1—12 51

Pryor M. J,, Cohen M.: O mechanizmie hamowania ko-
rozji Zelaza w roztworach ortofosforanu sodowego.
»The mechanism of the inhibition of the corrosion of
iron by solutions sodium ortophosphate”. J. Elec-
troch. Soc, mie§ t. 98, Nr 7, lip. 51, s. 263; A4,
9.5 str., 3 rys., 10 wykr., 1 mikrogr., 2 tab., 18 poz. bibl
— Wynik badan xorozji zelaza w 10-cio molowych roz-~
tworach ortofosforanu sodowego przy réznych pH,
w obecno$ci powietrza wraz z teoretycznymi rozwaza-
niami. J. F.

20 — 56 (n)* 669.248 K 1—12 51
Powloki niklowe, ,Conserwation of nickel in plating*.
Metal Ind, tyg, t. 79, Nr 7, sierp. 51, s. 128; A4,
2,5 str.,, 1 rys.,. 1 wykr.,, 1 tab, — Zasady i reguly wy-
twarzania powlok niklowych, oraz sposoby, prowadzgce
do obnizenia kosztéw wytwarzania tych powlok, przede
wszystkim sposoby postepowania z roztworem soli ni-
klowych; ktéry przyczepia sie do powierzchni poniklo-
wanych. Z. O.

20 — 57 (0)* 539.37:620.191.2 K 1—12 51
Odksztalcenia i korozja. , Deformation and corrosion®.
Chem. Age, tyg. t. 65, Nr 1673, sierp. 51, s. 153;
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AS, 3 str., 1 rys., 6 wykr,, 13 poz. bibl, — Ogélny prze-
glad prac wykonanych w Zwigzku Radzieckim nad ko-
rozjg metali. A. M.

20— 58 (z)* 620.193.12:669.1:665:620.193.91 K 1— 12, 51
Drinbierg J. J.,, Rachlin M. G.: Ochrona zelaza przed
korozja za pomoca powlok olejowych i zmiana wlasno-
§ci fizycznych tych ostatnich w czasie starzenia. ,Za-

szezyta zelaza ot korrozii maslanymi pokrytjami i iz-

mienienije fiziczeskich swojstw poslednich pri sta-
rienii“, Z. prik Chim, mies. t. 24, Nr 2, luty 51,
s. 215; B5, 6 str, 1 rys., 6 wykr,, 3 tab,, 3 poz. bibl. —
Wykazano, ze dla powlok olejowych nie ma prostego

zwigzku pomiedzy wlasnoSciami antykorozyjnymi

a zmiang wilasnos$ci mechanicznych w miare starzenia.
E. G

20 — 59 (o) 669.094:669.018.45 K 1—12 51

Mejering J. L., Rathenau G. W.: Utlenienie Zarocodnor-
rych stonéw w obecnosci obeych tlenkéw. , Die Oxvda-
tion hitzbestiindiger Legierungen bei Anwesenheit
fremder Oxyde.* Phil. Techn. Rundsch, t 12
Nr. 8, lutv 51, s. 217; 8 str.. 8 wykr., 3 migrogr., 13 poz.
bibl. — Niektére stopy odporne na dzialanie wysokiej
temrperatury pod wplywem obecnosci na swej powierz-
chni MoO, traca zaroodpornoéé. Ttumaczy sie to: 1. two-
rzentem sie niskotopliwych eutektvk miedzy tlenkami
metali kontaktuigcych sie. 2 wchodzeniem jonéw mo-
libdenu w siatke krystalograficzng tlenku, przez co
zwieksza sie ruchliwoéé dyfunduiacych przez nig elek-
tronéw jonéw metali i tlenu. 3. tworzeniem sie tlenkéw
podwéinych. ktére przesuwaia réwnowage dvssocjacji
w ukladzie Ag/D. na korzysé tlenku srebra. E.

20 — 60 (2)* 620.197.2 K 1—12 51
Oknin J.: Badania procesu pasywowania zelaza w sy-
stemie HNO;-H-S0;:-H,0. ,.Issledowanie processa passi-
wirowanja 2eleza w sistiemie HNO3;-H-SO.-H.0.“
Z.prikti Chiem. t 24, Nr. 1, stycz. 51, s. 61; 125 str,,
1 rys, 2 tab.. 37 poz. bibl. — Pasywowanie metali w roz-
tworach utleniaigeveh zachodzi, gdy maksymalna szyb-
ko&é procesu katodowego jest wvzsza od maksymalnej
szybkoiei procesu anodowego. Przvnuszezalnv mecha-
nizm pasvwacii w roztworach o duzej zawartosci ANO;s.
W wypadku duzej zawartoéei H-SO« pasywacja polega
na adsorpcji jonéw HSO; i HS:Os. E. G.

20 — 61 (o)* 620 191.01:620.156 K1—12 51
Karpienko G. W.: O mechaniZzmie zmeczenia korezvj-
nego. ,.O miechanizmie korrozionnoj ustalosti“. Dokl
Akad Nauk, SSSR, t. 77, Nr. 5, kwiec. 51, s. 827,
4 str., 1 wykr,, 1 mikrogr., 1 makrogr., 8 poz. bibl. —
Pod wplywem zmiennych naprezen zachodzg na po-
wierzchni metalu przesuniecia w miejscach najstab-
szych siatki krystalicznej. Adsorpcja jondéw z roztworu
korozyjnego oraz adsorpcja substancji powierzchniowo
aktywnych utatwia powstawanie i zwieksza ilos¢ owych
przesunieé. W wytworzonych tak mikroszczelinach za-
chodzi korozja. E. G. '

21. BADANIE SKtADU CHEMICZNEGO

21 — 48 (0)* 666.35:543.6 K 1—12 51
Osthaus B. B.: Uwaga o oznaczaniu sodu i1 potasu w gli-
nach. A nothe on the determination of sodium and
potassium in clays®“. J. Am. Cer. Soc. mie$. t. 33,
Nr 12, grudz 50, s. 377; A4, 1 str., 5 poz. bibl. — Opisano
metode oznaczania sodu i potasu w glinach, w ktérej
nie przeprowadza sie stapiania. Przedstawiono wyniki
analizy na probkach wzorcowych. Podany przebieg
analizy jest polgczeniem metod Elwing-Chao z metoda
Lunda, K. W.

21 — 50 (n)* 544.6 K 1—12 51
Wiesielowskaja I. M., Korickij W. G.. Spektrograficz-
ne oznaczapie chromu w weglikach. ,Spiektrochimi-

czeskoje opriedielenje chroma w karbidnych osadkach®.
Zaw. Lab mie§ t. 16, Nr 5 maj 50, s. 632; B5, 1,5
str., 2 poz. bibl. — 30 mg weglika wystarcza do iloScio-~
wego oznaczenia w nim zawartoéci Cr. Prasowano pa-
stylki z proszkiem miedzianym w stosunku 3:97. Ozna-
czano zawartosci od 7 do 35% Cr fotometrujac linie
Cr-2830, 47 i Cu — 2824,37. W..K.

21 —51 (2) 669.16:546.711 K 1—12 51
Charitonowa M. W.: Oznaczanie manganu w suréwce
stali przy pomocy minji. ,,Opriedielenje marganca w
czugunie i stali s pomoszezju surika“. Zaw. Eab.
mies. t. 16. Nr 7, lip. 50, s. 876; B5, 0,6 str,, 1 tab. —
W metodzie oznaczania Mn, opierajgcej sie na reakeji
PbO; 2z -Mn (NO3)2, zastgpiono PbO; minja
(2 PbO.PbO,), Podano sposéb wykonania proponowa-
nej metody. Doswiadczalne analizy daly zadawalajgce
rezultaty. K. P.

21 — 52 (z)* 669.14:669.782:545.81 K 1—12, 51
Zurawskaja W. L: O fotokolorymetrycznym oznacza-
niu krzemu w stali. ,,O0 fotokolorimietriczeskom oprie-
dielenji kriemnja w stali“. Zaw. Eab. t. 16, mies.
Nr 7, lip. 50, s. 873; B5, 0,5 str., 1 tab. — Opis opraco-
wanej metodvki fotokolorymetrycznego oznaczania Si
w stalach. Stosowany do tej pory SnCl,, zastgpiono
solg Mohra. SnCl; powoduje osadzanie sie na S$cian-
kach kuwet matowego nalotu kwasu cynowego, ktéry
moze bvé przyczyng bledu w seryjnych analizach. K. P.

21 — 53 (o)* 669.25:669.3:669.1:544.6 K1—12 51
Kitson R. E.: Réwnoczesne spektrofotometryczne ozna-
czanie kobaltu, miedzi i zelaza. ,.Simultaneous spectro-
metric determination of cobali, copper and iron*.
Anal. Chem, mied t. 22, Nr 5. maj 51, s. 664; A4,
3.5 str., 1 wykr., 3 tab., 16 poz. bibl. — Pomiary soek-
trofotometryczne przevrowadza sie na jednym roztwo-
rze przy trzech dtugoéciach fal. Metoda jest prosta
i szybka. ale nie stosuie sie jei przy oznaczaniu miedzi
ponizej 50 mikrograméw K. W.

21 — 54 (n)* 545.3:669.3:669.5 K 1—12 51
Zauko A., Pantizlejewa L.. Amperometryczne oznacza-
nie miedzi i cynku. , Ampieromietriczeskoje opriedie-
lenje miedi i cinka“. Z.anal. Chim,t. 6, Nr. 2, marz.
51, s. 109; 5 str, 1 rys, 2 wykr., 4 tab., 4 poz. bibl. —
Opis do$§wiadczen i nowej metodyki ,przystosowanej do
amperometrycznego oznaczania Cu i Zn w sztucznych
mieszaninach i stopach. Analizy z nawaZkami rzedu
20—30 mg. Miareczkowanie przy pomocy oksy-chino-
liny, Warunki osadzania zespolonych polgczen Cu i Zn
z oksy-chinoling w zaleznoéci od p . Mozliwo$é ozna-
czania Cu w obecnosci Zn. Blad w oznaczeniach. K. P.

22. KONTROLA PRODUKCII

22— 44 (0)* 669:620.179 K 1—12 51
Mayer H.: Kontrola produkeji tworzvw metalowyvch
przy pomocy badad nieniszezacyeh, . Erfahrungen der
betrieblichen zerstérungsfreien Werkstoffpriifung von
Metallen®. Metall. mie§. t. 5. Nr 15/16. siern. 51, s.
331; A4, 35 str., 4 tab. 8 poz bibl. — Opis metod ste-
sowanvch do kontroli produkeji tworzvw metalowveh
w zakladach ,,Wieland* na przestrzeni lat 1942 — 1945.
J. C.

22 — 45 (0)* 669-413:620.179.16:658.562 K1—12. 51
Bastien P.: Niektére przyczyny bledéw przy kontroli
witradzwickowej przedmiotéw metalicznych. ,,Quelques
causes d¢ erreur dans soudage par utra-sons des piéces
métalliques®. Metaux Corros. Ind mies t. 28
Nr 307, marz. 51, s. 135; B5, 7 str., 10 rys,, 1 tab., 1 poz.
bibl. — Podano i przedyskutowano cztery przyczyny
fatszywych wnioskéw przy kontroli ultradiwigkowej:
warunki fizyczne i’ geometryczne emisji, sprzezenie
miedzy nadajnikiem a przedmiotem badanym, zwigzek
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miedzy diugoscia fali w danym oSrodku a wielkoécia
ziarna, warunki fizyczne osrodka i rézne typy wad.
Szeczegdlng uwage poSwigcono zagadnieniu wplywu
wielko$ci ziarna na oscylogram wady w zalezno$ci od
stosowanej kontroli czestotliwosci, oraz zagadnienie
mozliwo$ci wykrywania réznych typdéw rozwarstwien
blach.

22 — 46 z)* 620.179.14:669.1 K 1-—12 51
Kelley S. G.: Nowa technika magnetycznej kontroli
proszkowej dla czeSei Zelaznych. ,New magnetic par-
ticle testing technique speeds inspection of ferrous
parts“. Mater. Meth, mies. t. 33, Nr 6, czerw. 51,
s. 66; A4, 3 str., 5 fot. — Zasada zdjecia aparatury do
newej techniki magnetycznej kontroli proszkowo-fluo-
rescencyjnej. Prad staly przepuszczony przez probke
wytwarza pole kolowe, a réwnoczesnie cewki nasuniete
na probke i zasilane pradem zmiennym powoduja
magnetyzacje podiuzng. Otfrzymane pole wypadkowe
pozwala wykryé wady polozone dowolnie na powierz-
chni. Kontrola odbywa sie za pomoca fluorescencji przy
uzyciu ultrafioletu lampy rteciowej. K.

23. MATERIALY | ICH WLASNOSCI

23 — 50 (n)* , 669 354 K 1—12 51
Ivanitis Z.: Lozyska z brazu olowiowego. ,,Az olombronz
osapagyak altavanos ismertetese. Kohasz Lapo k,
t. 6, Nr 4, kw. 51, s. 87; 4 str, 5 wykr,, 1 mikrogr. —
Sposéb wykonania tozysk z brazu otowiowego. Wlasno-
éci wytrzymalosciowe i fizyczne brazu, struktura,
trwalosé i pewno$é ruchu. Wady lozysk z brazu olo-
wiowego. Dane doéwiadczalne tozysk dotychczas zabu-
dowanych. Oszczednosci zwigzane z zastosowaniem
tych tozysk. A. P.

23 —51 ()* 669.715 K1—12 51
Nowy stop aluminiowy na odlewy o wysokich wlasno-
Sciach. ,,New aluminium alloy offers high as-cast pro-
perties“. Mat. Meth., mies, t. 31, Nr 6, czerw. 50, ».
61; A4, 2 str,, 3 fot., 2 tab. — Stop Almag 35, o zawar-
tosci 6,5 — 7,5% manganu przy bardzo malych zawar-
tosciach Ti i Mn. Uzycie Al o wysokiej czystosci. Od-
tlenianie przy pomocy Be. Zanieczyszczenia Si i Fe na-
lezy utrzymaé ponizej 0.08% i 0.10%2 Stop ten w sta-
nie lanym wykazuje bardzo dosbre wilasnosci wytrzy-
malosSciowe, antykorozyjne, dobrg obrabialnoéé i nie
wymaga obrobki cieplnej. Nadaje sie do uzycia w ma-
tych zakladach nie posiadajgcych urzadzenr do obrobki
cieplnej. Zastosowanie, K.M.

23 — 52 (o)* 669.265.24.25 K 1—12. 51
Stopy do turbin gazowych. ,Alliages pour turbines
a gaz“. Circ. Inf, Techn. d-mies, t. 8, Nr 6, 51, s.
714; 1,3 str. — Podano sklady stopéw na lopatki tur-
bin gazowych o osnowie Cr-Ni-Co, oraz warunki prze-
rébki plastycznej i cieplnej. W.Z.

23— 53 (0)* 669.018.45 K 1—12 51
Badanie i rozwéj materialéw odpornych na wysoka
temperature. ,,Research and development of high-tem-
perature materials, Metal Treatm. {. 18, Nr 66,
marz. 51, s. 119; B5, 6 str., 10 fot., 2 tab., 15 poz. bibl. —
Przydatno$¢ metali do procy przy wysoKich tempera-
turach. Cechy wazne dla wyboru stopu. Dyskusja nad
stopami niklu, kobaltu, chromu, zelaza, spieki. Podzial
prac pomigdzy poszczegolne placéwki naukowe zaj-
mujgce sie badaniem poszczegdlnych grup stopéw.

23 —55 (2)* 669.14.018.781 K 1—12 51
Potaszkin R.: Stale z dodatkiem boru. ,Boron steels*
J. Coal Tr. Rev, tyg. t. 162, .Nr 4336, maj 51,
s. 1151; B5( 4 str., 3 wykr, 1 mikrogr., 3 radiogr. — Wy~
niki badan francuskich. Podniesienie granicy plynnosci

w malych przekrojach, natomiast kujno$§é nie ulega-
zmianom. Dyskusja nad rozmaitymi sposobami doda=-
wania boru. Autorzy zalecajg dodatek boru w grani-
cach 0,010 —0,015 %. K. M.

23 —56 (2)* 669.14.018.25 K 1—12 51
Blachwell A. J.. Stal narzedziowa — Techaologia i ob-
rébka ecieplna. ,,Tool ste2l — manipulation and heat
treatment“. Iron a. Steel, mies. t. 24, Nr 8, lip.-51,
s. 355; A4, 3,5 sir., 2 rys., 6 mikrogr., 2 tab., dck. nast. —
Najczgsciej uzywane stale narzedziowe weglowe, sto-
powe i szybkotngce. Czynniki wplywajace na strukture
wlewkéw. Rozne metody wytapiania stali. Proces Dur-
villa. Obrébka cieplna wlewkoéw. Podgrzewanie do ku-
cia. K. M.

23 — 57 (0)* 669 15.24 K 1—12 51
Sowter G. A.: Wlasnosei i zastosowania stopéw zelazo-
nikiel o duzej przenikalnosci. ,.Properties and applica-
tions of high-permeability nickel-iron elloys*. Nickel
Bull mieé. t. 24, Nr 4, kw. 51, s. 78, B5, 05 str. —
(Streszcz. z Proc. Inst. Electrical Engineers, 1951, Part II,
vol. 98, feb. pp. 5 —8); Zestawiono wlasnosci i zasto-
sowania stopow, miedzi, manganu, wanadu o wysokiej
przenikalno$ci magnetycznej. K.

24. ZASTOSOWANIE MATERIALUW

24 — 34* 669.717:622.28 K-1—12. 51
Klatki gornicze i urzadzenia skipowe 2z ‘duralum’n,
,sDuralumin mine skips and cages*. L'ight Metals,
mies. t. 14, Nr 161, sierp. 51, s. 455; A5, 55 str., 9 fot;
— Opis klatek wyciggowych i urzgdzen skipowych, wy-
konanvch prawie catkowicie z duraluminu przeznaczo-
nych do pracy w kopalniach wegla. Zasady konstrukeji,
sposoby wykonania, oszczednoici na wadze, oraz wy-~
nikle stad oszczednoSci kosztéw ruchu. Artvkul o du-
zym znaczeniu dla gérnictwa weglowego. M. O.

24 — 35% 621.311.13:621.74.033 K 1—12. 51
Odlewanie wirnikéw silnikéw elektrycznych. ,,Dfi‘e'céi
sting small rotors“. Light Metals, mies t 14, Nt
161, sierp. 51, s. 460; A5, 1.5 sir., 4 fot. — Wirniki ma=

. lych motoréw elektrycznych wykonuje s’e obecnié

w ten sposéb, ze zamiast uktadaé przewodniki w rowki
— zalewa sie je czystym aluminium. Odlew nastepuje
pod ciénieniem, przy czym wirnik stuzv jako rdzen me-
talowei formy. Spo<6b latwy, szybki i tani. M. O.

24 — 36* 669.7.018-143-146-631.3 K 1—12 51
Noze kosiarek. ..Couteau de faucheuse”. Rev. Alum.
mies. t. 28. Nr 173 stycz. 51. s. 12: A4, 02 str. — Notatka
o artykule w ,Farm Mechanization* stvcz.luty 1950
s. 33 o wyrobie nozy kosiarek. wyvkonanych jake odlew
lekki, w ktorym zalane sa brzeszczoty stalowe. M. M.

25. DZIALALNOSC NAUKOWA | TECHNICZNA

25 — 47+ 658.562 K 1—12 51
O laboratoriach fabrycznych. ,,O0 zawodskich laborato-
riach“ Zaw. kL ab., mies. 1. 16, Nr 9 ,sierp. 50, s. 1027;
B5, 4 str. — Rola i zadania laboratoriow fabrycznvch
jako jednostek naukowych bezpoérednio wspdlpracuja-
cych z przemystem i odgrywajgcych role posrednika
miedzy przemystem a instytutami naukowo-badawczy-
mi, zaréwno w przekazywaniu tematéw prae, jak
i wprowadzaniu ich wynikéw do produkcii przy pomo-
cy technikéw i robotnikéw zakladu fabrycznego. Zada-
nia laboratoriow w popieraniu i wspdlpracy z ruchem
racjonalizatorskim zakladu. Krytvka obecnego stanu
laboratoriéw. brak kadr, pomieszczen i petnowarto$cio-
wego wvposazenia, oraz niedocenianie roli laboratoriéw

ze strony kierownictwa zakladéw produkeyinvch i zbyt

mata wspéloraca i pomoc ze strony instytutéw nauko-
wo-badawczych. M. K.

- 143 -
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PRZEGLAD BIBLIOGRAFICZNY HUTNICTWA

1951

25 — 48* 620.01:001 K 1—12 51
O wprowadzenie do praktyki przemystowej wynikéw
prac naukowo-badaweczych zakladéw OTN AN ZSRR.
»O wniedrienji w praktiku promyszlennosti riezultatow
nauczno-issledowatielskich rabot uczriezdienji OTN
AN SSSR* Izw. Akad. NAUK SSSR. Otd.
Techn. Nauk. mie§. Nr 10, pazdz. 50, s. 1591; BS5,
6 2)g. str. — Sprawozdanie z otwartego zebrania partyj-
nego pracownikéw naukowych i naukowo-technicznych
instytutéw badawczych Oddzialu Technicznych Nauk
Akademii Nauk ZSRR, majacego na celu oméwienie
najwiasciwszych metod przenoszenia do przemysiu wy-
nikéw prac badawczych. Osiggniete wyniki i bledy,
oraz wskazéwki na przyszlo§é. Streszczenie referatu
i dyskusja, M. K.

25 — 49* 669.013.5:358.4(072) K 1—12 51
Zaklad doSwiadczalny lotnictwa na ustugach przemy-
stu. ,Air force pilot plant open to industry“. Prod.
Z_Engn g. mies. £. 21, Nr 8, sierp. 50. s. 156; A4, 1 sir,,
2 fot. — Wyposazenie i zadania zakladu dos$wiadczal-
nego metod produkeji w zakresie tloczenia i kucia me-

tali udostepnionego zakladom przemystowym dla ce-
16w lotniczych.

26. GOSPODARKA | ORGANIZACIA

26 — 39* 669.012:657.47(43) K 1—12 51
Zamiary wschodnich Niemiec podniesienia produkeji
metali i zwiekszenia oszczedno$ci w ich zuzveiu. ,.Ost-
deutschlands Pline zur Steigerung der Produlktion und
Einsparung von Metallen®. Metall, mies. t. 5. Nr 9-10,
maj 51, s. 220: A4, 1 str.. 1 po=. bibl. — Streszczenie re-
feratu ministra przemystu N R D poswieconego zagad-
nieniu  zwiekszenia produkeji metali niezelaznvch
w 'planie piecioletnim oraz koniecznodei worowadzenia
zarzadzen oszczedno$ciowvch celem wlasciwszago wy-
korzvstania iloSei bedacych do dyspozycji materialéw.
Mozliwosci surowcowe i plany budowy nowych hut.
M. K.

26 — 40* 669.1:331.823 K1—12 51
Lucz B : Techniczny rozwéj hut i walcowni w sluzhie
bezpieczenstwa praev. ,.A kohék és hengermuvek tech-
nikai fejlodése a dolgozék biztonsdgdnak szolgalatsi-
bant“. Kohaszati, mie§. t 6, Nr 8 sierp. 51, s. 180;
A4, 35 str, — Rozwdj techniki w hutnictwie spowodo-
weal zmniejszenie sie liczby nieszezedliwych wypadkow.
Omowiono rodzaje nieszeze§liwych wypadkdéw, zdarza-
jacych sie na wielkich piecach. stalowni, walcowni itd.
Szkodliwy wolyw wysokiej temperatury i ochrona
przed jej dzialaniem. A. P.

26 —41* 669.18:338(47) K 1—12 51
Zadanie dla radzieckiego stalownictwa na 1960 r. —
60 mlj ton. Znaczenie przemyslowe Uralu i Zaglebia
Kuznieckiego. ,,Russia‘s steel target for 1960 is 60 mil-
lion tons. Industrial importance of the Urals and the
Kutznezk basin“. Iron Coal Tr. Rev. tyg. t. 162,
Nr 4323, luty 51, s. 349; B5, 0,7 str. — Dane, ilustrujace
rozwéj przemyshi stalowego Zwiazku Radzieckiego
i jego mozliwosci surowcowe, oraz rozwoéj hutnictwa
w Krajach Demokracji Ludowej. Rozmieszczenie gléw-
nych kombinatéw hutniczych i 2#rodel surowcow
w ZSRR. K. M.

27. DOKUMENTACJA TECHNICZNA

27 — 34* 689.6(47) K 1—12 5¢
Julis F.: Normalizacja w ZSRR, ,Normalisace v SSSR*.
Hutn, Listy, mie§. t. 6, Nr 1, stycz. 51, s. 24; A4,
1 str. — Rozw4j i organizacja prac normalizacyjnych
w ZSRR Podziat norm. Znaczenie normalizacji dla go-
spodarki narodowei. Przvklady. A. O.

27 — 35* 669.14.118.74-156(088.9) K 1—12. 51
Stale niklowo-manganowe do hartowania w powietrzu.
sAciers au nickel-manganése trempant 4 l‘air. Circ
Inform. Techn. dwumie$. t. 8, Nr 3, marz 51,
s 330; A4, 8 str., 2 wykr, 10 tab. — W czasie odpusz-
czania stali manganowvch o zawartosciach 2 do 6 %
Mn austenit rozpada sie w ciggu stygnieecia, przecho-
dzac w strukture bainityczng lub martenzytyezna ob-
nizajacg udarnogé. Korzvstny wplyw przerywania pro-
cesu odpuszeczania chlodzeniem w wodzie i skréeenia
czasu odpuszezania ogranicza sie do opdZnienia rozna-
du. Istota patentu polega na worovadzeniu dodatku
stobowego Ni 1 do 8% zapobiegajacego rozpadowi.
Sklad stopowy stali i optymalne warunki, Zalezno$é
udarno$ci od sposobu chlodzenia od grubosci przed-
miotu zapewniajacej dobre wyniki, od C % oraz od
(Mn + 0.5 Ni). Wolyw Ni oraz Cr na udarnosé. Wplyw
V w stali Ni—Mn— V odpowiadajgcej opisowi pa-
tentu. Wyniki préb pelzania gatunkéw nadajacych sie
na wirniki turbin gazowych Wyniki préb poréwnaw-
czvch plyt pancernveh wg tego patentu. (patent amer.
2.516.125. Kramer I. R., Toleman S. L., Haswell W, T.).
M. M.

27— 36* 669.141 1(088.8) K 1—12. 51
Zastosowanie tlenku aluminium dla redukeji rudy Ze-
laznej. ,.Emploi de 1‘alumine pour la réducticn du mine-
rai de fer. Circ. Inform. Techn. mies. t. 8 Nr 5,
51, s. 564; A4, 0,6 str. — Istotg patentu jest proces,
w ktorym wyklucza sie uzycie wegla jako czynnika re-
dukujgcego. Wsad przechodzi przez piec obrotowy,
w ktorym jest podgrzany i poddany redukeji wstepnej
w plomieniu gazu wielkopiecowego. Przy wyjsciu do-
daje sie do wsadu metal lub stop o wyzszym powino-

- wactwie do tlenu niz Zzelazo. Podano zasade oprocesu.

(Patent fr. 961 390 Gesellschaft der Ludw. von Rollschen

Eisenwerke A. G. Szwajcaria). M. M.
28. ZAGADNIENIA ROZNE
28 — 29* 669.011(091)1851-1951“ K 1—12. 51

Aitchison L.: Sto lat metalurgii 1851 —1951. ,A hun-
dred years of metallurgy 1851 —1951“. Sheet Me-
tal Ind. mie& t. 28, Nr 289, maj 51, s. 405; B5,
19,5 str., 13 fot., 2 wykr., 4 mikrogr. — Rézw06j wielko-
piecownictwa, stalownictwa, walcownictwa i kuznictwa,
oraz metaloznawstwa, w okresie ostatnich stu lat. J. N.
28 — 30* 662.75:534.1 K 1—12 51
Zniszczenie oleju transformatorowego wskutek drgan.
,Transformer oil deterioration by vibrations“.Engng.
Dig. mies. t. 12, Nr 8, sierp. 51, s. 240; B5, 0,25 str. —
Mozliwe jest, ze zmiany w oleju transformatorowym
sq powodowane przez drgania akustyczne. W. R.

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedynie czeéé analiz dokumentacyjnych publikacji z zakresu
hutnictwa. Pelna dokumentacja ukazuje sie¢ w postaci kart dokumentacyjnych wydawanych przez
Glowny Instytut Dokumentacji Naukowo-Technicznej (Warszawa, Ligocka 8). — GIDNT przyjmuje prenu-
merate kart dokumentacyjnych, ktéra moze obejmowaé zaréwno cala dokumentacje naukowo-techniczna,
jak i oddzielne jej dzialy lub poszczegélne zagadnienia i tematy techniczne. Cena karty dokumentacym?i
wynosi’ w prenumeracie 10 groszy. GIDNT wykonuje (za zwrotem kosztéw) fotokopie i mikrofilmy publi-
kacji objetych zaréwno przegladem bibliograficznym jak i kartami dokumentacyjnymi.
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PARSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE
KSIAZKI Z ZAKRESU HUTNICTWA, MECHANIKI ORAZ OBROBKI METALI

Baranow W., Perfiliew G.: Elektroiskrowa
obrobka metali. Z ros. tlum. G. Szpinak.
S. 55, rys. 27, zt 3.

Bleszyniski T.: Spawanie szyn ferromitem.
S. 64, rys. 24, zi 15.

Burylew N.: Metody poSpiesznych topéw mar-
tenowskich. Z ros. thum. K. RadzZwicki.
S. 28, zt 2.25.

Dobrzaniski T.: Rysunek techniczny. S. 176,

rys. 230, zt 9.

Drazkiewicz J.: Arytmetyka tolerancji i jej
zastosowanie przy planowaniu obrébki skra-
waniem. S. 65, rys. 55, z 10.50.

Gerst W., Popow P.: SzybkoSciowa obrobka
metali w zakladach budowy maszyn. Z ros.
tlum. K. Ukielski. S. 94, rys. 63, zi 10.50.

Gierdziejewski K.: Kurs odlewnictwa. Mate-
rialy formierskie i ich przerébka w odlew-
niach. S. 306, rys. 269, zi 28.

Gurfinkiel M.: Poradnik piecowego mechanicz-
nych piecdéw pirytowych. S. 52, rys. 11,
zt 5.50. : ‘

Huber M. T.: Kinematyka i dynamika. S. 292,
rys. 122, zt 21.

Herbert A.: Skrawanie narzedziami o ujem-

" nych katach natarcia. Z ang. thum. L. Ja-
blonski. S. 108, rys. 72, zt 6.75.

Holtman W.: Otrzymywanie cynku metods de-
stylacji. Z niem. tlum. Z. Syryczynski.
S. 140, rys. 28, zt 15.

Jablonski S.: Kalkulacja obrébki
S. 214, rys. 30, zl 24.

Krajezok K.: Katalog wyrobéw z weglikéw
spiekanych. S. 68, rys. 71.

Masglanka Z.: Korozja i ochrona przed korozja
magnezu i jego stopow. S. 83, rys. 35,
zt 16.50.

Mazanek E.: Obshliga wielkiego pieca. S. 339,
rys. 178, zt 105. v ‘ ‘

Mermon W.: Zasady konstrukeji przyrzadoéow,
uchwytéw 1 sprawdzianéw specjalnych.
Tom I. S. 208, rys. 299, zI 3.

Miraecki J.: Przeciaganie. S. 118, rys. 152, zI 18.

Moszynski W.: Wyklad elementéw maszyn.
Cze§é 1. Polaczenia. S. 428, rys. 357, zt 30.

cieplnej.

Czesé II. Lozyskowanie. 8. 316, rys. 227.

Murski C.: Uzbrojenie walcéw i oprowadnice.
S. 96, rys. 122, zt 27,

Ocheduszko K.: Kola zebate w przystepnym
zarysie. Tom II. Wykonanie i montaz.
S. 487, rys. 394, z} 38.

Pawlikowski J.: Struganie i strugarki. S. 100,
rys. 125, zt 6.60.

Piotrowski P.: Slusarstwo. S. 136, rys. 185,
zt 7.50.

Radwan M.: Zarys radiografii przemyslowej.
S. 148, rys. 142, z1 33.

Radzwicki K.: Zapobieganie awariom w sta-
lowniach martenowskich. S. 40, z1 7.

Rosner W.: Kontrola ruchu urzgdzen do ulep-
szania wody. S. 95, rys. 15, zl 10.

Smolefiski T.: Wagi. Konstrukcja, obsluga
i konserwacja. S. 312, rys. 215, z1 42.

Szlagki T.: Frezy do obrdbki obwiedniowej.
Konstrukeja. S. 112, rys. 68, zi 20.

Szybkoéciowe skrawanie metali. Referaty oraz
przeméwienia z Konferencji Szybkosciowe-
go Skrawania Metali. S. 204, z1 21.

Swiecicki T.: Cynk i jego zastosowanie. S. 32,
rys. 6, zt 2.40. ,

Terman E., Turin M.: Szybkosciowe metody
pracy tokarza H. Bortkiewicza. Z ros. tlum.
S. Grzymalowski. S. 60, zt 3.

Tolezenow T.: Techniczne normowanie czaséw
obrébki skrawaniem i robé6t slusarsko-mon-
tazowych. Z ros.: ttum. L. Ter-Oganian.
S. 239, rys. 86, zt 20. W oprawie sztywnej
zl 40.

Trzebiatowski WL: Zarys rentgenograficznej
analizy strukturalnej. S. 264, rys. 136, z1 b7.

Weber J.: Kucie i tloczenie. S. 168, rys. 283,
zt 24.

Winogradow L.: Podstawowe wiadomosci dla
ustawiaczy tlocznikéw. Z ros. thum. R. Ba-
ranowicz. S. 60, rys. 56.

Wykaz maszyn 1 urzadzefi do transportu bli-
skiego. Praca zbiorowa. (Instytut Xon-
strukeji Mechanicznych GIM). S. 76, zt 8.40.

Zalewski T.: Frezowanie i frezarki. S. 132,
rys. 169, z! 8.

DO NABYCIA W KSIEGARNIACH TECHNICZNYCH DOMU KSIAZKI.



PANSTWOWA KOMISJA PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

Departament Techniki

Znak: TE5A-00-125

PISMO OKOLNE Nr 7
7 dnia 17 lutego 1951 r.

W zwiazku ze. stale powtarzajacymi sie wypadkami niewlaéciwego zglaszania wynalaz-
Jacy ¢ W¥p

kow 1 usprawnien, Departament Techniki PKPG wyjasnia:

1.

(o]

6.

Caloksztalt spraw zwiazanych z ruchem wynalazezo$ei normuje Dekret z dnia 12 paz-
dziernika 1950 r. '

. Uchwala KERM z 9. VIIIL 1949 r. ustala nastepujaey bieg zglaszania usprawnief pra-

cowniczych.

a. wynalazek wedlug usprawnienia zglasza¢ nalezy do komdérki wynalazezosdei tego zakladu,
w ktérvm projektodawea pracuje, niezaleznie od tego czy usprawnienie moze byé w da-
nyvm zakladzie stosowane czy nie;

b. o ile usprawnienie nie moze byé zastosowane w zakladzie pracy w ktérym pracuje
projektodawca, Komisja Usprawnien ma obowiazek przekazania projektu wraz z cala
dokumentacja Centralnemu Zarzadowi celem przeslania zainieresowanej usprawnie-
niami jednostce.

. Art. 4 dekretu z 12.X.1950 r. ustala obowigzek ze strony zakladu pracy udzielenia swoim

pracownikom pomocy i opieki potrzebnej dla dokonania wynalazku, udoskonalenia tech-
nieznego lub usprawnienia.

Art. 14 pkt. 1 zobowiazuje zaklad pracy do dokonania niezbednvch czynnoSci dla uzyska-
nia patentu na wynalazek pracowniczy przyjety-do wykorzystania. Koszty zwigzane z uzy-
skaniem patentu pokrywa zaklad pracy.

. Zglaszanie projektéw z pominieciem poszezegélnych instrukeji oceniajacych usprawnienie,

wzglednie przesvlanie ich bezposrednio do PKPG opéznia jedynie realizacje usprawniefi.

Procedure zglaszania usprawnien przez osoby nie bedace pracownikami gospodarki uspo-
lecznione] unormuje osobne zarzadzenie przewodniczacego PKPG.

Zaleca sie Ministerstwom wydania podlegtym jednostkom polecenia podania tresci powyz-
szego pisma do opdlnej wiadomosei przez wywieszenie go na widocznych miejscach we
wszystkich podlegtveh zakladach pracy.

Dyrektor Departamentu
(—) inz. Ignacy Bursztyn



OD REDAKCJI

1. , Hutnik* zamieszeza w swym dziale tak zwanych artykuléw gléwnych (oryginalnych),
drukowanych garmontem, jedynie tylko takie prace autoréw polskich, ktére dotad nigdzie
sie jeszcze w druku nie ukazaly.

2. O przyjeciu lub odrzuceniu jakiegoé artykulu decyduje Redaktor Naczelny ,,Hutnika®,
a w wyjatkowych przypadkach — Komitet Redakcyjny.

8. Redakeja ,,Hutnika“ nie przyjmuje zadnych zobowigzan co do terminéw zamieszczania
na lamach swego czasopisma artykuléw zak walifikowanych przez nia do druku.

4. Redakeja ,Hutnika“ zastrzega sobie prawo dokonywania wszelkich niezbednych zmian
(uzupetnien, skrotéw, poprawek rzeczowych, jezykowych, skladniowych, stylistycznych
itp.) .w nadestanych jej do umieszczenia w ,,Hutniku‘ artykulach, oczywiscie z zastrzeze-
niem, ze nie beda przy tym znieksztalcone zasadnicze myS§li czy poglady autora, za ktoére
wylaczna odpowiedzialno$¢ ponosi autor.

5. Redakcja , Hutnika“ wyraza swa zgode na ewentualny przedruk przez inne czasopisma
calosci czy tez czedci artykuléw ogloszonych w , Hutniku“, pod warunkiem, #e podane
bedzie przy tym Zrédlo, z ktérego 6w przedruk zostal dokonany.

6. Maszynopiséw ani rysunkéw lub fotografii nadeslanych przez autoréw Redakcja nie
Zwraca.

PIATY WALNY ZJAZD DELEGATOW SITPH

Piaty Walny Zjazd Delegatow SITPH odbedzie si¢ w dniu 12 kwietnia (czwartek) 1951 r.
w duzej sali konferencyjnej CZPH (Katowice, ul. Lompy 14), w pierwszym terminie o godz.
16 min. 15, w drugim terminie o godz. 16 min. 30 wg nastepujacego porzadku obrad:

1. Zagajenie,

2. Wybér Prezydium Zjazdu w skiladzie: przewodniczgcy, 2 zastepcow, 2 sekretarzy
(§ 24 statutu SITPH) oraz czlonkowie honorowi.

3. Referat organizacyjno-programowy.

. Wybér Komisji Matki i Wnioskowej.

5. OdeczytanieProtokotu z IV Walnego Zjazdu Delegatéw, odbytego w dniu 27 kwietnia
1950 r.

6. Sprawozdanie z dzialalnosci:
a) Zarzadu Gléwnego,
b) Komisji Stopnia Inzyniera,
¢) Glownego Referatu Odczytowo-Szkoleniowego,
d). Zarzadéw Oddzialow,
e) Sekcji fachowych,
f) Komisji Rewizyjnej.

7. Dyskusja nad sprawozdaniami.
Uchwalenie absolutorium dla ustepujacego Zarzgdu Gléwnego.

9. Wybdér nowych wladz Stowarzyszenia (§ 26):
a) Zarzad Gléwny (prezes, 12 czlonkdéw, 8 zastepcow § 27),
b) Gléwna Komisja Rewizyjna (5 czlonkéw, 2 zastepcow § 30),
¢) Gléwny Sgd Kolezeniski (7 czlonkéw, 2 zastepcéw § 33),
d) Komisja Weryfikacyjna (5 czlonkéw, 2 zastepcow § 35) oraz delegatow SITPH
na Walny Zjazd Delegatow NOT (15 delegatéow, wg § 14 statutu NOT).

10, Przyjecie budzetu Stowarzyszenia na 1951 r. zatwierdzonego przez NOT.
11. Wolne wnioski.

W zwiagzku z powyzszym uprzejmie prosimy o niezawodne i punktualne przybycie dele-
gatéw i przedstawicieli Zarzgdéw Oddzialéw Zakladowych w my$l § 22 Statutu SITPH.

W

®

ZARZAD GLOWNY:

Sekretarz Generalny Prezes
(—) Ini. T. Palmrieh (—) Inz. F. Olszak



Giéwne wymiary typowych piecéw

Poz. Gléwne wymiary i wskazniki Jednostka Piece
miary | e B A - -
| 1 2 3 4 5 6 7
21  Normalne Ciezar wsadu T ton 300 185 125 90 70 50 35
! POJSI}lvfrliOSCSluvl:’fi‘i_éw Udiwig suwnic odlewniczych ton 260 260 175 125 100 76 60
1 udzwig Udzwig suwnic do przelewu
suréwki ton 125 125 125 - — — .
22 ‘ Wydajnoéé o Wydajnoéé gedzinowa T/h 25 17,4 12,1 8,5 6,9 5,1 3,75
| typowych piecow Produkecja roeczna tys. ton 185 130 90 63 51 38 28
23 | Zuzycie ciepta Zuzycie clepta na 1 t stali 100 :
i gieplne obcigzenie  plynnej kal/t 4,96 1,09 1,28 1,6 1,7 1,84 1,9
pieca Przecietne obciazenie cieplne 10¢
kal/t 24,0 19,0 15,5 13,6 11,6 9,0 7,6
Maksymalne obeigzenie cieplne 10¢
kal/t 33,5 26,5 22,0 19,0 16,0 12,5 10,5
24 ! Gléwne wymiary Rozstep kolumn na dlugosé
gabarytéw piecdéw pleca m 33,0 33,0 30,0 30,0 27,5 24,0 22,0
Szerckcéé piecowego gabarytu m 27,0 27,0 27,0 21,0 21,0 21,0 18,0
Wysoko§é do szyny podsuwni-
cowej m 17,5 17,5 17,0 15,0 14,0 13,0 12,0
, Wysoko§¢ pomostu roboczego \ m ; 6,5 6,5 6,5 6,0 5,5 5,0 4,56
! S O A .
25 i Przestrzen Powierzchnia trzonu S : m? 74,0 66,0 52,0 42,6 36,0 29,0 23,0
' Tobocza pieca Diugoéé trzonu L ! m 14,2 18,7 11,8 10,4 9,5 8,4 74
Szeroko§é trzonu E m 5,2 4,8 4,4 4,1 3,8 3,45 3,1
Stosunki wymiaréw L :FE t/m? 2,73 2,8 2,68 2,54 2,5 2,44 2,39
T:S t/m? 4,05 2,8 2,4 2,11 1,94 1,72 1,62
Glehokoéé kapieli j mm 1100 950 800 750 700 610 550
Gruboéé trzonu i mm 1150 1100 1000 950 900 820 750
Wysokoéé sklepienia nad po- :
ziomem progéw okien robo-
3{ czych | m : 2,8 2,65 2,6 2,35 2,2 2,06 1,95
f
26 | Glowice piecow Dlugo$é komory spalania mm 900 8560 800 850 800 800 800
Okno plomienne
a. wysckosé mm 1,6 1,35 1,3 1,26 1,2 1,156 1,1
b. powierzchnia przekroju m? 5,95 4,05 3,64 3,75 3,42 2,92 2,42
Okno gazowe (wylot przelotu |
gazowego) powierzchnia prze- |
kroju m?* 0,45 0,39 0,33 0,41 0,356 0,30 0,26
Wysokoéé progu okna plomien- , .
nego ponad poziomem progéw | ‘
okien roboczych ‘ mm 400 376 3650 326 300 250 200
Wysokoé progu okna gazowe- |
go ponad poziomem progéw |
okien roboczych i mm 750 700 650 600 600 500 500
Nachylenie sklepienia przelotu
gazowego 0,20 0,21 0,22 0,22 0,22 0,26 0,26
Nachylenie sklepienia przelotu
powietrznego ‘ 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,70 0,70
Przekrdj poprzeczny pionowe-
go przelotu gazowego : m? 2,03 1,9 1,72 1,62 1,35 1,06 0,67
Przekréj poprzeczny pionowych !
przelotéw powietrznych m? 4,76 4,1 3,16 2,95 2,35 2,1 1,34
Szybko§é gazu w oknie gazo-
wym m/sek 7,6 7,0 6,5 6,8 6,75 6,2 6,1
Szybkoéé spalin w oknie pto-
| miennym m/sek ‘ 2,07 2,2 1,95 1,76 1,65 1,6 1,5
27 | Komory zuzlowe Pojemno$é uzyteczna (suma-
ryczna) m? 224 194 168 125 105 76 55
Teoretyczna, ilo§é zuzla m?/dobe 1,0 0,7 0,5 0,28 0,23 0,16 0,12
Kampania komér zuzlowych dni 224 280 335 450 450 450 450
S : . N
28 Regeneratory Objeto$é regeneratora powie-
trznego Vp m* 190 168 142 110 96,6 78 58
Objetosé regeneratora gazowe- '
go Vg - m? 138 122 104 80,6 68,56 54 424
Vp 4+ Vg m® 328 290 246 190,6 165 132 100,4
vV 1%
Stosunek '~"p-~§“-g m’/m? 4,44 4,4 4,72 4,5 4,6 4,6 4,4
i B - | 4
|
29 Urzadzenia Zawory powietrzne *Blow-Knox **Ney
rozrzadeze a. typ ! B-K* B-K* B-K* . N N#» N** N*+
b. wymiary zasuwy m 1,5 X 2,1 1,6 X 2,1 1,4 X 1,4 1,4 X 14 1,4 X 1,4 1,2 X 1,2 1,2 X1,2
c. érednica zaworéw talerzo- .
wych m ; 1,5 1,5 — - — — —
Zawory spalinowe gazowe : *Szwir **Forter
a. typ S* g S* S* S* F" Fa=
b. wymiary:
spalinowych, $érednica
(przekrdj) : m 1,8 1,5 1,2 1,2 1,2, 0,9 X 1,2 0,8 X 1,0
gazowych, $rednica : m 1,2 1,0 ’ 1,0 1,0 —_ _
Zawory regulujace
powietrzne ‘ m 1,5 X 2,6 1,5 X 2,3 1,5 X 1,6 1,6 X 1,6 1,5 X 1,6 1,2 X 1,2 1,2 X 1,25
ogélne l m 1,8 X 2,7 1,8 X 2,1 1,8 X2,1 1,8 X 2,1 1,6 X 2,1 1,2 X 1,8 1,2 X 1,26
!
_ - e
30 | Wentylatory Ilo§¢ powietrza : 1000
do podawania i m3/h 56 44 36 28 34 19 15
powietrza do pieca  Cidnienie stupa wody ; mm 140 140 120 100 100 80 80
] Moc silnika l kW 50 40 30 19 15 12 8,2
31 ' Ogoélne zuzycie Pojemnoéé pieca | 300 185 125 90 70 50 36
. wody Zuzycie wody ] m*h 211 187 166 153 128 95 86
32 Komin Wysckoéé i m 100 85 : 76 70 60 55 45
; Gérna wewnetrzna Srednica | m i 2,7 2,4 2,2 2,1 1,9 1,8 1,6
33 | Koszt pieca Koszt samego pieca tys. !
‘ ‘ rubli 1 2191 1899 1550 1364 1075 843 728
Koszt wyposaZenia » 433 397 336 301 262 205 194
Koszt komina ' ~ 426 280 258 2156 137 104 81

Razem ! tys.
rubli 3050 2776 2144 1880 1474 1152 1003
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