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2—18 (0)* 542.2 K1—4a 51

1. PODSTAWOWE NAUKI HUTNICTWA

1— 14* 534.2 K1—4 51

Rao R.: Nowa metoda pomiaru predkoSei fal ulira-
diwiekowych w plynach. ,,A New Method for Measu-
ring Velocities of Ultrasonic Waver in Liquids.“ N a-
ture, t. 166, Nr 4226, pazdz. 1950, s. 742, 0,5 str., 1 tab.,
7 poz. bibl, — Podano szybka, prostg i bardzo dokiad-
ng metode pomiaru predkosci ultradzwiekowych fal
w cieczach w zakresie 3—6 Mc/sek. Urzadzenie dosto-
sowano do bardzo matych ilosci. L. K.

1—15* 532.6 K 1—4. 51
Wolak L. D.: Pomiar napiecia powierzchniowego przy
wysokich ciSnieniach i temperaturach metoda dwu ka-
vilar. ,Izmierienije powierchnostnogo napriazenia pri
wysokich dawlenijach i tiemperaturach mietodom
dwuch kapillarow.“ Koltoid. Zurn. t. 12, Nr 4,
lip. sierp. 1950, s. 248, 4 str., 1 rys, 2 tab., 5 poz. bibl.
— Metoda pomiaru napiecia powierzchniowego cieczy
przy wysokich ciénieniach i temperaturach, az do kry-
tycznych wiacznie przy pomocy dwu réwnoczesnie za-
nurzonych kapilar oraz metoda ich dokladnego cecho-
wania. Zastosowano te metode do pomiaru napiecia
powierzchniowego wotu przy temp. 18—375 C i alko-
holu etylowego od 16 —249 C. M. P.

1—16* 621.357:669.35.5 K1—4. 51
‘Stabrowskij A. J.: Elektrolilyczne mosigdzowanie sta-
lewych elementéw w celu otrzymania podkladu pod
gume. ,,Elektroliticzeskoje latunirowanie stelnych izdie-
lij s celju krieplenia na nich rieziny.“ Zur. Prikl
Chim., t. 23, Nr 4, kw. 1950, s. 370, 45 str, 3 fab,
5 poz. bibl. — Najlepsza przyczepno$¢ miedzy mosig-
dzem, a wulkanizowang gumg otrzymano przy zawar-
tosci 66,7 — 73,7% Cu (e-mosigdz), przy czym warstwa
jego winna wynosi¢ 1 — 5u. Je§li powloka mosiadzu ma
stuzyé jako ochrona przed korozja, grubos$¢ jej winna
wynosi¢ nie mniej niz 5u4. Podano skiad kagpieli cyjan-
kowej do mosiadzowania, warunki elektryczne, metody
kontroli i korygowania procesu. M. P.

1—17* 669.018.11 K1—4 51
C. J. Osborn: O graficznym przedstawieniu rownowag
metalurgicznych. ,, The Graphical Representation of
Metallurgical Equilibria®. J. Metals, t. 183, Nr 3,
‘marz. 1950, s. 600, 7,5 str., 7 wykr., 2 tab., 70 poz. bibl.
— Przedstawiono graficzne zaleznoéci energii swobod-
nych od temperatury dla reakcji zachodzacych przy
tworzeniu sie waznych z metalurgicznego punktu wi-
dzenia tlenk6éw, siarczk6w, chlorkéw, weglanéw i siar-
czan6w, Wykresy tych zaleznosci w znacznym stopniu
utatwiajg wnioskowanie o waznych w metalurgii wla-
snoéciach danych ukladéw. J. F.

1-—18%* 669.1:660 K 1—4. 51
Richardson F. D.: Chemia w procesie produkcji zelaza
i stali. ,,Chemistry in Iron and Steel Making.“ Iron
Coal Trad., t. 160, Nr 4285 kw. 1950, s. 949, 8 str.,
6 fot., 1 rys.,, 2 wykr, 13 poz. bibl. — Rozwazania do-
tyczgce ogolnych zjawisk fizyko-chemicznych zacho-
dzacych podczas poszezegdlnych proceséw produkeji
zelaza i stali. Wskazano na konieczno$§é¢ interpretacji
proceséw wielkopiecowych i §wiezenia surowki z punk-
tu widzenia chemii fizycznej. J. F.

Sackett E. L. H.: Tania wiréwka dla uzytku labora-
toryjnego. ,Low Cost Centrifuge Versatile in Labo-
ratory Use.* Min. Eng., t. 187, Nr 4, kw. 1950, s. 466,
1 str. 1 fot. — Ogolny opis wiréwki laboratoryjnej
0 pracy okresowei, ktéra pozwa:a na wydzielenie zia-
ren nawet ponizej 5 do 10 mikronéw. Uzyskane wy-
niki tatwo mozna przemesc na ciggle maszyny prze-
myslowe. W. M.

2-—19 (o)* 622.36:621.742 (437) K 1—4 51
Nemec F.: O niektorych morawskich piaskach for-
mierskich. ,,O nektérych moravskych formovacich pi-
scich Stavivo, t. 28, Nr 13, czerw. 1950, s. 199,
5 str., 1 fot., 3 rys. — Wiasnosci piaskéw formierskich,
i szczegdélowy schemat zestawienia charakterystyki
i wynikow badan dla poszczegélnych z16z piaskowych.
Schemat uwzglednia badania geologiczne jak zasieg
i uksztaltowanie zloza, powstawanie z16z, warunki
wydobycia, transportu itp. W czeSci mineralogiczno-
petrograficznej opisano badania makro i mikrosko-
powe, uziarnienie, ksztalt i powierzchnie ziaren, wtra-
cenia i inne wilasnosci. A. O.

2—20 (z)* 622.77 K1—4 51
Schmidt H.: Odfosforzanie rud zelaza. ,Entphospho-
rung von Eisenerzen.“ Stahl u. Eisen, t. 70, Nr 1,
stycz. 1950, s. 30, 1,5 str, 1 mikfot, 1 tab. — De
otrzymywania gabki zelaznej sposobem Hogands lub
Wiberg-Soderfors wymagane sg bardzo czyste rudy
Zzelaza o szezegllnie niskiej zawarto$ci fosforu. Opis
metody odfosforzenia Griingesberg, ktéra polega na
rozpuszezaniu polaczen fosforowych rudy w kwasach
(najlepiej w kwasie azotowym). Zastosowano ja sku-
tecznie w skali przemystowej, obnizajac zawarto§é¢ P
w rudzie o 70 do 90%. M. W.

2-—21 (2) 622.798 K 1-—4. 51
Hunner G. B.: Sposéb prowadzenia spiekalni w Ports-
mouth. ,Operating Practices at the Portsmouth Sinter
Plant“ J. Metals, t. 188, Nr 3, 1950, s. 471, 3 str,
2 fot. — Opis urzadzen pomocniczych i spiekalni typu
Dwight Lloyd o zdolnosci produkcyjnej okolo 1600 t
spieku na dobe. W. M.

2 —22 (n)* 622.765 K1—4 51
Zubariew S. N., Wistoguzow W. M.: Otrzymywanie
tytanowych koucentratow przy pomocy granulacji flo-
tacyjnej. ,,Dowodka titanowogo koncentrata mietodom
flotacjonnoj granulacii® Gorn. Zurn, t. 125 Nr 9,
wrzes, 1950, s. 35, 2,5 str, 2 rys, 1 atb., 3 poz bibl.
— Schemat urzadzenia oraz szereg czynnikow maja-
cych wplyw na jako§¢ koncentratow tytanowych
otrzymywanych za pomocg podanej metody. J. Ch.
2—23 (n)* 669.742 K1—4 5i
Perec M., Pinkas K.: Redukeja rudy piroluzytowej
pirytem, koksem, dwutlenkiem siarki lub siarczanem
zelazawym. Prace Bad. GIMO, t. 2, Nr 3, wrzes.
1950, s. 187; 8,4 str., 3 rys., 4 tab., 10 poz. bibl. —
Rys. historyczny dotychczasowych metod. Wyniki do-
éwiadczalne badan wlasnych nad redukcja MnOs.
Metoda racjonalnego usuwania zelaza z roztworu
siarczanu manganu. Sposoby zobojetniania roztwordw
poredukeyjnych. Schemat cyklu poredukecyjnego na
skale przemystowg. M. P.
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2. Surowce i ich przerébka

2-—24 (0)* 622.765 K1—4 51
Schumann R., Prakash B.: Wplyw aktywatorow barw-
nikéw alizarynowych na flotacje kasyterytu i fluorytu
przy zastosowaniu mydla. ,Effects of Activators and
Alizarin Dyes on Soap Flotation of Cassiterite and
Fluorite* Min. Eng., t. 187, Nr 5, maj 1950, s. 601,
8 str., 4 wykr, 1 mikrogr., 2 tab.,, 12 poz. bibl. —
Zbadano laboratoryjnie chemiczne warunki flotacji
kasyterytu i fluorytu przy uzyciu kwasu olejowego
jako odezynnika zbierajacego i barwnikéw alizaryno-
wych jako zmieniaczy. Do§wiadczenia przeprowadzo-
no na matym urzadzeniu flotacji prézniowej. Uzyska-
ne wyniki posiadajg gléwnie znaczenie teoretyczne,
ale mogg w duzym stopniu przyczynit sie do udosko-
nalenia selektywnej flotacji mineraldéw niesiarczko-
wych, M. W.

2—25 (n)* 553.32 K1—4 351
Odzyskiwanie manganu z ubogich rud. ,Recovery of
Manganese from low Grade Ores“. Iron Age,
t. 165, Nr 3, stycz. 1950, s. 81, 1,6 str, 1 wykr. —
Opis chemicznej metody odzyskiwania Mn z ubogich
rud w formie bogatych koncentratéw w postaci tlen-
kéw, siarczandow i chlorkéw. Proces otrzymywania
tlenkowych koncentratéw obejmuje: 1) rczdrobnieni:2
rudy do — 0,24 mm, rozpuszczenie jej w odpadkowych
roztworach potrawiennych i oddzielenie roztworu
siarczanéw od skaly plonnej, 2) zamiane siarczanéw
na chlorki przez dodatek chlorku wapnia i odsgcze-
nie roztworu od osadu siarczanu wapnia, 3) frakeyj-
ne- wytrgcenie zelaza przez dodatek kredy lub sprosz-
kowanego kamienia wapiennego, 4) wytracenie man-
ganu z pozostalego roztworu przez dodatek miazgi
bogatej w wapno. Osad odsgczony, przemyty 1 wy-
suszony jest gotowym produktem. W. M.

3. PALIWA | GOSPODARKA CIEPLNA

3—18* 662.95 K1—4. 51
Spjejszjer W. A, Troickaja F. B.: Bezplomienne spala-
nie wysokokalorycznych gazéw za pomoca inzektoro-
wych palnikéw z zastosowaniem podgrzanego powie-
ttza. ,Bjesplamiennoje sziganije wysokokaloryjnvch
gazow w gorielkach s inzekcijej. podogrietogo wozdu-
cha“ Za Ekon. Top, Nr 8, 1949, s. 5, 4 str,
3 rys., 2 wykr., 3 tab,, 4 poz. bibl. — Na doswiadczal-
nym urzgdzeniu paleniskowym przeprowadzono spala-
nie wysoxokalorycznych gazéw jak: gaz ziemny, miej-
ski, naftowy i mieszanka butanowo-propanowa, celem
ustalenia najekonomiczniejszych warunkéw spalania.
Ustalono optymalne cisnienie gazow dla zassania po-
zgdanej ilosci powietrza celem osiagniecia pozadanego
efektu cieplnego. Badania przeprowadzono i na palni-
kach o bezptomiennym spalaniu stosujgc zassanie pod-
grzanego powietrza (przez rekuperacje). Przyktad prze-
mystowego zastosowania takiego spalania. F. B.

3—19* 662.74 K1—4.51
Simek G., Helm I, Kostal I.: Oznaczanie wolnej siarki
w koksie i polkoksie. ,,Stanoveni volné siry v koksu
a polokoksu*, Paliva, t. 30, Nr 2, luty 1950, s. 23,
4 str,, ¢4 fot., 1 rys.,, 2 tab.,, 8 poz. bibl. — Koks lub
péikoks wylugowuje sie benzolem w specjalnej apa-
raturze pozwalajgcej utrzymywaé 2adang temperature.
Siarkowodor wigze sie za pomocg octanu kadmu, na-
tomidst w pozbawionym od siarkowodoru ekstrakcie
oznacza sie wolng siarke przez wstrzgsanie ekstraktu
z metaliczng rtecig. Otrzymany osad siarczku rteci roz-
puszeza sie w wodzie krélewskiej, po czym tworzacy sie
kwas siarkowy oznacza sie¢ jako siarczan baru. F.B.

3 —20* 662.74 K1—4 51
Ryska Z.: Nowy sposéb regulacji temperatury proce-
su koksowania, przyczyniajacy sie do wzrostu pro-
dukeji koksowni. ,,Nowy zpusob tepelneho rizeni ko-
kovaciho pochodu, zvysujici vytezek kokovacich peci.®
Hut. Listy, t. 5, marz. 1950, s. 94; 3,5 str, 2 fot,
1 rys., 2 wykr.,, 3 poz. bibl. — Znajomo$é prawidlo--
wego przebiegu temperatury koksowania wywiera
wplyw na wydajno$¢é koksowni. Nowa metoda pomia-
ru i regulacji temperatury w komorach piecéw kokso-
wych, oparta na zasadzie elektronowego rejestrowa-
nia promieni podczerwonych. Przy pomocy opisanego
przyrzadu mozna zmierzyé temperature wypychane-
go koksu w réznych warstwach komory, za§ przy po-
mocy odpowiednich urzadzen wzmacniajacych i regu-
lujagcych mozna regulowaé doplyw gazu i powietrza,
a tym samym temperature koksowania. Znaczenie po-
miaru t{emperatury i rézne mozliwosci zastosowania
opisanej metody. A. O.

3—21* 622.33:546.26 K 1—4. 51
Kucharienko T. A., Matwiejewa J. J.: Badanie wla-
Seiwosei niespiekajacych wegli metody uwodorniania
ich ponizej temperatury rozkladu. ,Izuczenije prirody
niespiekajuszczych sia uglej mietodom gidrirowanija
ich nize tiempieratury razlozenija.“ Zur. Prikdl
Chim., t. 23, Nr 7, czerw. 1950, s. 732; 7 str.,, 6 tab.
9 poz. bibl. — Oznaczenia ciepta zwilzania alkoholem
metylowym milodych plomiennych wegli nieuwodor-
nionych i uwodornionych oraz otrzymanych z nich
pétkwaséw wykazaly, Zze przy uwodornieniu zmienia
sie wewnetrzna struktura wegla. Przez uwcdornienie
mozna zwiekszyé zawartos¢ bituméw w weglu przy
réwnoczesnym zmniejszeniu ilo$ci kwaséw humino-
wych. Ogélnie biorac zachowawcze uwodornienie pro-
wadzi do uproszczenia struktury wegla. Z. S.

3—22% 662.9:621.18 K1-—4. 51
Gudkiewicz L. A.: Automatyzacja kotléw o obroto-
wych rusztach lancuchowych, , Awtomatizacija ko-
tlow s cepnoj rieszotkoj.* Za Ekon. Top, t 1,
Nr 3, marz. 1950, s. 1; 1,5 str., 2 rys. — Opis komplet-
nej aparatury regulujacej prace kotta parowego. Po-
siada on automatyczne regulatory cisnienia pary, za-
silania powietrza, obcigzenia cieplnego paleniska,
temperatury pary oraz automatyczny regulator zasi-
lania paleniska w paliwo. Ostatnie urzadzenie omo-
wiono szerzej. Ogoélny schemat instalacji takiej apa-
ratury. Skompletowana aparatura pozwala catkowi~
cie zmechanizowaé kotlownie, zachowujac pelng gwa-
rsncje ekonomii jej pracy. Z. S.

3—23* 662.611 K 1—4 51
W.L. Boon: KorzySci przynoszone przez technologie
paliwa. ,Dividends of Fuel Technolegy.” J. Inst.
Fuel t 23, Nr 129, 1950, s. 11, 2 str. — Zestawiono
oszczedno$ci na paliwie uzyskane w ciggu ostatnich
dziesiatkéw lat w glownych gateziach przemystu an-
gielskiego, np. w hutnictwie zuzycie wegla zostalo ob-
hizone z 2000 kg w roku 1928 do 1460 kg na 1 t. pro~
duktu, W wielkich piecach zuzywano w roku 1927 po-
nad 2000 kg koksu na 1 t. suréwki, w 1947 — 1170 kg,
a ostatnie ulepszenia pozwola zapewne zmniejszyé je-
szcze te ilosé do okolo 8800 kg. R. W.

3—24* 621.18 K1—4 51
Niektore zastosowania cieplne automatycznej regula-
cji pneumatycznej. ,,Quelques applicaticns thermiques
des régulateurs automatiques &4 action pneumatique.*
Techn. Mod, t. 42, Nr 3—4, luty 1950, s. 57, 2 str.,
3 rys. — Schematy automatyki pneumatycznej dla ko-
tla z rusztem obiegowym, kotla opalanego pylem we-
glowym oraz uproszczonej dla mniejszych kotléw z ru--
sztami obiegowymi. R. W.
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1951 PRZEGLAD BIBLIOGRAFICZNY HUTNICTWA Nr. 4
4. URZADZENIA ZAKLADOW 5—19¢ 66.764:539.2 K 1-—4. 51
PRZEMYSLOWYCH Gruvar R.M.: Studia nad materialami ceramicznymi
przy pomocy réznicowej analizy termiczmej. Cz. I
414 658.2 (41) K 1-—4 51 Charaktlerystyczne efekty cieplne u pewnych wegla-

Oram G. C.:. Centralne warsztaty hutnicze. ,,Central
Engineering Workshops of the Appleby — Frodingham
Steel Company Branch.”* Iron Coal Trades Rev,,
t. 161, Nr 4301, sierp. 1950, s. 337, 62 str.,, 10 fot..—
Projektowanie i budowa w czasie ostatniej wojny cen-
tralnych warsztatéw w jednej z duzych hut angiel-
skich zatrudniajgcej 9500 robotnikéw, posiadajacej
8 wielkich piecéw i 9 piecéw martenowskich o pojem-
nosciach od 250 do 300 ton. Omdéwiono zadania i poto-
Zenie warsztatéw, konstrukcje hal, oswietlenie elek-
tryczne i zaopatrzenie w moc oraz rozplanowanie urzg-
dzen. J. N.

4-—15% 669.162.22 K 1—4 51
Chase H.: Dmuchawy dla wysokich temperatur. ,High
Temperature Fans.“ Mach. Design, t. Nr 2, luty
1950, s, 119, 3 str., 3 rys., 2 fot. — Normalne dmucha-
wy z wirnikami z blachy wytrzymuja temperatury do
650 C, dla wyzszych temperatur do 980 C stosuje sig
wirniki wykonane jako odlewy ze staliwa nierdzew-
nego. Srednica wirnika do 750 mm. Wydajnos¢ do
700 m3;min. W. R.

4 —16* 621.86 K1—3.51
Smith VI.: Konstrukcja i utrzymanie toréw suwnic.
»Design and Maintenance of Crane Runways.“ Iron
Steel Eng, t. 27, Nr 8, sierp. 1950, s. 67, 4 str., 1 fot,,
1 rys. — Rodzaj obcigzenia toréw suwnic, typy podpér,
wytyczne dla konserwacji i dla obliczen wytrzymalo-
$ciowych. W. R.

4—17* 621.86:621.747 K1—4. 51
Truncew D.: Mechanizacja przewracania wlewkow.
»Miechanizacja kontroli slitkow“. Miechan. Tru-
domiTiaz Rab. t. 4, Nr 4. kw. 1950, s. 46, 0,7 str,,
4 fot. — Konstrukcja i dzialanie urzadzenia do mecha-
nicznego obracania wlewk6w przy oczyszeczaniu ich po-
wierzchni. Czas obrécenia o 900 85 wlewkéw wynosi za-
ledwie 2 minut. Wlewki spoczywajg na podiuznicach,
zaopatrzonych w trojkatne progi. Woézek przesuwany
pod wlewkami przy pomocy liny zaczepia ramionami
kolejno o wlewki, a po oparciu sie ich o prég powo-
duje obrét o 90 stopni. H. Z.

4 18*% 669.162.2 (438) K 1—4. 51
Babinski Cz.: Nowa Huta. Inwestycje, t. 2, Nr 5,
maj 1950, s. 17, 2 str. — Na tle przedwojennej i obec-
nej sytuacji hutnictwa zelaza, omoéwiono najwigksza
inwestycje planu 6 letniego, budowe Nowej Huty i jej
robotniczego miasta. M. K.

5. MATERIALY OGNIOTRWALE

5—17* 666.35 K 1—4 51
Lach V.: Obliczanie- w ceramice. , Keramické pocty.”
Stavivo, t. 28, Nr 11, cervna 1950, s. 161, 2 str,, c.d.
— Sposoby obliczenia wzoru Segera z danego skladu
masy, obliczenie wsadu ze wzoru Segera, stopnia kwa-
sowoéci masy lub glazury, namiaru masy, peprawki
na wilgoé i in. A. O.

5—18¢ 666.763.2—42:669.162.24 K 1—4 51
Snyder E. B.: Ksztaltki szamotowo-grafitowe dla Kka-
dzi stalowniczych. ,,Clay Graphite Brick for Laddle
Refractories“. J. Metals, t. 188, Nr 6, czerw,
1950, s. 840; 1,5 str., 2 fot. — Proéby, przeprowadzone
z szamotowo-grafitowymi ksztaltkami kadziowymi,
majace na celu znalezienie mozliwosci przedluzenia
okresu stuzby kadzi. Préby wykazaly pelna przydat-
noéé ksztaltek o zawarto$ei 20 % grafitu. F. N.

39

néw. ,Differential Thermal-Analysis Studies of Cera-
mic Materials. Part. I. Characteristic Heat Effects of
Some Carbonates”. J. Am. Cer. Soc, t. 33, Nr 3,
1950, s. 96, 5,5 str., 2 tab., 6 wykr., 10 poz. bibl. —
Przeprowadzono réznicows analize termiczng szeregu
weglanéw naturalnych, pochodzacych z rozmaitych
Z6z, oraz sztuczny:h, chemicznie czystych, weglanow.
Wyniki podano w formie wykreséw i stwierdzono wy-
stepowanie kilku niewyjasnionych efektow cieplnych.
Wyjasnien na temat ich natury moglaby dostarczyé¢
analiza chemiczna i radiograficzna. cdn. F. N.

5 -— 20% 66.3.844:666.763.3 K1—4 51
Kajnarskiej I. S.: O prasowaniu mas krzemionkowych.
»O priesowaniu dinasowych mass.* Ognieupory,
t 15, Nr 7, lip. 1950, s. 297, 13 str., 1 rys., 4 wykr., 10
tab,, 11 poz. bibl. — Zwiegkszenie ci$nienia prasowania
pozwala otrzymaé¢ wyroby bardziej zwarte niezaleznie
od uziarnienia, wilgotnosci masy, dodatku lepiszcza
Graz mineralizatora. Ustalona przez Bierieznego zalez-
no$¢ pomiedzy porowatoscia tak niewypalanych wy-
robéw jak i wypalanych a logarytmem cisnienia pra-
sowania calkowicie potwierdza sie. Dwustronne praso-
wanie daje wyniki bardziej efektywne niz jednostron-
I“x’e. Nalezy uzywaé prasy o naciskach ok. 300 ton.
. Sz

5—21 666.3:544.6 K 1—4 51
Kazda J.: Zastosowanie analizy spekiralnej w cera-
mice, ,Uziti spektralneho rozboru v keramice.* Sta-
vivo, t. 28, Nr 8, dubna 1950, s. 114, 2 str,, 1 wykr. —
Sposéb przeprowadzania spektiralnej analizy jako$cio-
wej i iloSciowej oraz zastosowanie spektrografu w ce-
ramiczs, A. O.

5 — 22 666.35 K1—4. 51
Lach V.: Obliczanie w ceramice. , Keramické pocty*.
Stavivo, t. 28, Nr 12, cervna 1950, s. 179, 43 str.,
5 tab., 13 poz. bibl. ¢.d. — Sposoby obliczenn przy po-
mocy reguly ,krzyzowej* i ,metabenzenowej* oraz
tablice réznych wspolczynnikéw, potrzebnych do prze-
liczen, A. O..

6. WIELKOPIECOWNICTWO

6 — 19% 669.162.28 K 1—4 51
Voice E. W.: Pomiar ksztaltu powierzchni zasypu wiel-
kich piecow w czasie ich pracy. ,,The Measurement of
Stockline Contours on Driving Blast-Furnaces.“ J.
Iron Steel Inst, t. 166, Nr 1, wrzes. 1950, s. 84
0,5 str., 5 poz. bibl. — Okres$lanie ksztaltu powierzchni
zasypu mozna orzeprowadzaé stosujgc urzadzenie dzia-
lajgce na podobnej zasadzie jak radar. Taki pomiar
jest prostszy od dotychczasowego sposobu mechanicz-
nego. W.S.

6 — 20* 669.162.22 K1—4 51
Sprow H.: Dysza wielkopiecowa doprowadzajaca po-
wietrze w speséb nalezyty. ,,Blast Furnace Tuyere De-
signed to Deliver Air as Required“. Blast Fur.
Steel Plant, t. 38, Nr 8, 1950, s. 928, 2 str., 1 fot,
* rys., 2 poz. bibl. — Duze $rednice garéw nowoczes-
nych piecéw wymagaja odpowiedniego wdmuchiwania
powietrza tak, by dmuch dochodzit do $rodka garu
wraz rownoczesnie, by przestrzenie miedzy poszczegdi-
nymi dyszami nie byly pozbawione powietrza. Wylot
dyszy podany przez autora sklada sie z 4 segmentéw
lotowych o réznych érednicach Taki, wylot dyszy ma
spelniaé wymienione wymagania. W. S.
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8. Wielkopiecownictwo

6 —21* 669.162.215(088.8) K1—4. 51
Klapa przedmuchowa do wielkiego pieca. (Patent)
»Clapet de sécurité pour la prise de gaz de guelard.”
C. Inf. Tech. C. D. Sid., t. 6, Nr 4—5, kw. 1949,
s. 221, 1 str., 2 rys. — Stosowane dotychczas konstruk-
cje ulegajg szybkiemu zuzyciu skutkiem korozyjnego
dziatania gazow gardzielowych. Wymiana zuzytych
cze$éci wymaga zmiany biegu pieca. Istotg patentu jest
zawoér otwierajacy sie¢ pod dzialaniem nadmiernego ci-
énienia, przy czym konstrukcja’ zabezpiecza powierz-
chnie uszczelniajgce od zetkniecia sie z przeplywaja-
cymi gazami, jak dlugo zawér nie jest czynny. (Patent
pol. 33.226 Zygmunt Krotkiewski, Gliwice). M. M.

6 — 22% 669.162.6 K1—4. 51
Jaeger F.: Produkcja suréowki w piecu niskoszybowym
metoda Humboldt‘a. ,Roheisenerzeugung im Nieder-
schachtofen nach dem Humboldt — Schwefelverhii-
tungsverfahren. Stahl u. Eisen, t. 70, Nr 1§,
sierp. 1950, s. 711; 1 str. — BliZsze szczegély badan
nad produkcja suréwki z rud miatkich i wegla nie-
koksujacego w piecu niskoszybowym o przekroju
prostokgtnym, kwadratowym lub kotowym, posiada-
jacym wysoko$é 4—5 m od poziomu dysz do zasypu.
Z mialdow rudnych i pylu weglowego prasuje sie bry-
kiety, z ktéorych w jednej operacji wytapia sie su-
réwke. W gornej czesci pieca zachodzi destylacja we-
gla i skoksowanie, w dolnej redukcja i topienie. Za-
silanie pieca jest ciggle. Czas przejscia wsadu przez
piec wynosi 1,5 —2 godz., wydajnosé suréwki docho-
dzi do 3,5 t/m3. Produkty destylacji wegla cdzyskuje
sie w osobnym urzadzeniu. Proces wydaje sie by¢
tafiszy od procesu wielkopiecowego; posiada wielkie
znaczenie dla krajow pozbawionych wegla koksuja-
cego i posiadajacych duzo rud mialkich. A. O.

6 -—23* 669.162.275.3 K1—4. 51
Touzalin R. E.: Zastosowanie oczyszczalnikéw o
zwiekszonej wydajnosci. ,,Application of Superimpo-
sed Precipitators“. J .Metals, t. 188 Nr 4, kw. 1950,
s. 656; 5 str.,, 5 rys., 3 fot.,, 2 tab. — Opis rozbudowy
urzgdzenia do oczyszczania gazu wielkopiecowego o
wydajnosci od 3000 m3 gazu/minute do 9000 m3/mi-
nute. Schematy poszczegélnych agregatéw craz wy-
niki préb ruchowych. W. Sz.

7. STALOWNICTWO

7T—21% 669.183.21/.41 K1—4 51
Konstrukeja i konserwacja frzonéw martenowskich.
»Construction and Maintenance of Open Hearth Bot-
toms.“ Ind. Heating, t. 17, Nr 2, luty 1950, s. 310,
2.4 str., 1 tab. — Sposoby wykonywania trzonéw ubi-
janych catkowicie i cze$ciowo oraz spiekanych. Za-
gadnienie szkolenia fachowego personelu. J. N.

7—22% 669.183.21/.41 K 1—4, 51
Lempickij I. M.: Glowice piecéw martenowskich opa-
lanych gazem mieszanym. ,,Golowki martienowskich
pieczej, otapliwajemnych smieszannym gazom®*. Stal,
t. 6, Nr 9-10, wrz.-pazdz. 1946, s. 544, 63; str., 4 rys,
1 mikrogr.,, 2 tab.,, 6poz. bibl. — Trudno$é budowy
wlasciwych glowic dla gazu mieszanego, wyplywa
z organicznej sprzeczno$ci w konstrukcji pieca rege-
neracyjnego pracujgcego z podgrzewaniem gazu.
Przy doprowadzaniu gazu, przewdd gazowy powi-
nien byé mozliwie mniejszy, natomiast przy odpro-
wadzaniu spalin — mozliwie wiekszy. Przy wyborze
schematu glowic nalezy réwniez uwzglednié wlasno-
$ci fizyczne i sklad gazu. Nalezy ograniczyé wahania
wlasnosci kalorycznych gazu mieszanego w czasie
topienia. K. R.

7—23% 553.31 (73) K1—4 51
Henning C. C., Braund R. W.: Obecne i przewidy-
wane zrodila dostawy surowcéw stalowniczych. ,Pre-
sent and Prospective Sources of Supply of Steelma-
king Raw Materials.* Blast Fur, t. 33, Nr 8,
sierp. 1950, s. 908; 4 str., 3 wykr., 2 tab., 10 poz. bibl,
dok. — Problemy dostaw rud zelaznych w St. Zjedn.
z okregua Lake Superior z Labradoru i Wenezueli.
Prawdopodobne 'rezerwy rud zelaznych dostepnych
dia St. Zjedn. wynosza 12,5 miliarda ton. Rozpatrzono
zagadnienie wykorzystania rud ubozszych oraz otrzy-
mywanie wysokojakosciowych koncentratow z ma-
gnetycznych takonitéw. J. N.

T—24% 669.183.2/.452 K1--4. 51

Greene W.A.: Wplyw suréwki na produkcje pieca
martenowskiego. ,Effect of Hot Metal on Open
Hearth Production®“. Blast Fur, t. 38, Nr 5 maj
1950, s. 521, 8 str., 10 mikrogr., 3 tab.,, 2 poz. bibl.
Wnioski, wyprowadzone z danych ruchowych 4662
wytopéw, odnosnie wplywu skiadu suréwki na pro-
dukcje pieca martenowskiego. Stwierdzono, ze wyso-
ka zawarto§¢ w suréwce nie ma wplywu na produk-
cje pieca martenowskiego. Wysoka zawartosé Si
w surdwce wplywa dodatnio na produkcje pieca mar-
tenowskiego przy topach zlomowych, a ujemnie przy
topach rudowych. Wysoka zawartos¢ P i S obniza
produkcje pieca martenowskiego. Zawartos¢ P i S
po roztopieniu wzrasta przy wysokiej zawartosci P
lub S w suréwce. J.N.

7 ~—25* 621.363.5 K1—451

Vonskoj A. W.: Wspolezynnik wykorzystania mocy
piecow indukcyjnych bezrdzeniowych. ,Koeficijent is-
polsowanija ‘moszcznosti  indukcionnych  biessier-
alecznikowych pieczej“. Stal, t. 6, Nr 9-10, wrzes.
pazdz. 1946, s. 551, 2,5 str, 4 wykr. — Praktyka wy-
tapiania stali w piecach indukcyjnych bezrdzenio-
wych wykazuje, ze zmniejszenie wspolczynnika wy-
korzystania nominalnej mocy generatora, nieuchron-
nie prowadzi do zwiekszenia zuzycia energii. Wia-

sciwe  obcigzenie pieca . daje mozno$é znacznego
zwiekszenia wykorzystania mocy. K. R.
7 — 26% 669.183.21/.41 K1-—4 51

Leckie "A. H.: Piece martenowskie. ,,Open Hearth
Furnaces. Blast Fur., mies, t 38, Nr 10, pazdz.
1950, s, 1166; 7,5 str., 2 rys, 1 wykr. — Oméwienie
nowoczesnych kierunkéw rozwojowych pieca marte-
nowskiego, ktorego konstrukeja staje sie prosisza,
natomiast jego instrumenty pomiarowe sg coraz bar-
dziej skomplikowane. Uwaga konstruktoréw winna
by¢ skierowana na uszczelnienie okien pieca, aby moée
pracowaé¢ przy wyzszym ci$nieniu. Opis nowoczesnego
tvpu glowicy, regeneratoréw, przestrzeni roboczej,
materialéw ogniotrwatych oraz instrumentéw do kon-
troli pieca. J. N.

T—27# 669.184.1/2 K1—4 51

Sims C. E, Toy F. L.. Eksperymentalny proces
w gruszce z dmuchem powierzchniowym, wylozonej
zasadowo do produkeji stali. ,Experimental Opera-
tion of a Basic-Lined Surface-Blown Hearth for
Steel Production.” Iron Steel Eng, t. 27, Nr 3,
marz, 1950, s. 116; 3 str, 1 rys., 2 tab. — Dane odnos-
nie nowego procesu, polegajacego na $wiezeniu su-
réwki martenowskiej przy pomocy dmuchania po-
wietrza na powierzchnie kapieli w gruszce, zaopatrzo-
nej w dysze stalowe i wylozonej magnezytem. Jako$é
otrzymanej w ten sposéb stali nie ustepuje stali mar-
tenowskiej o tym samym sktadzie. J. N.
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8. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA

8—14 ()* 669.713.7 K1—4 51
Szabal Pal: Efekt anodowy przy elektrolizie tlenku
glinu. ,,Az anddeffektus kryolith-timfold olvadékok
elektrolizisénél“. Béadnyédszati, t 83, Nr 5 maj
1950, s. 132, 1 str., 2 wykr. — Dalsze oméwienie pracy
A.I1 Bielajewa o elektrolizie Al;O3; wplyw dodatkow
kryolitu na krytyczng anodowa gestos¢ pradu; jako
przyczyne efektu anodowego uwaza si¢ obecnie zmia-
ny napiecia powierzchniowego elektrolitu. M. O.

8—15 (1)* 669.713.7 K1—4 51
Bartka Lajos, Evva Ferenc: Rozklad glinianéw za
pomocsz mieszania pneumatycznego. »Aluminatiugok

kikeverése pneumatikus uton“. BAnyaszati, t. 83,
Nr 1, stycz. 1950, s. 11, 2,5 str.,, 2 rys, 1 tab .— Wy-
niki rozkladu roztworéw glinian6w sodowych miesza-
nych powietrzem. Strumien powietrza wprowadza sig
na dno zbiornikéw i rozbija za pomoca specjalnego
urzgdzenia — belkotki. M. O.
8—16 (n)* 669 K1—4 5i
Hanley H.R.: Metalurgia cynku w roku 1949. ,Zinc
Metallurgy in-1949“ J. Metals, t. 183, Nr 1, stycz.
1950, s. 169, 2 str. — Postep techniczny w metalurgii
cynku osiggniety w roku‘ 1949, w zakresie procesow
odsiarczania, retort, piecéw destylacyjnych, proceséw
destylacji cigglej, elektrolitycznego otrzymywania
cynku, oraz w dziedzinie produkcji ZnO. M.O.
8—17 (n)* 669.719 K1—4 51
Hirter H.: Podstawy elekirotermicznege otrzymania
#elazowolframu. ,,Grundlagen der elektrothermischen
Gewinnung von Ferrowolfram®“. Zschrft. Erzb.
Metallh, t. 3, Nr 10 ,pazdz. 1950, s." 325, 3 str. —
Podano gléowne rudy wolframu i opisano proces wy-
tapiania zelazowolframu o zawarto$ci 80% W, 1% Mn,
1% C, oraz 18 % Fe, o punkcie topliwosci okolo 2400 C.
w piecu elektrycznym o zanurzonych elektrodach. Zu-
zycie pradu wynosi 9200 XWh/1 t. zelazowolframu.
E.Z.
8—18 ()* 669.1/.6:669.7.0 K1—4 51
Meier W.: Metale lekkie i ciezkie. ,,Metals Heavy and
Light*, Light Met, t. 8 Nr 144, stycz. 1950, s. 13,
4 str., 5 tab. — Omoéwiono wlasnosci decydujace o za-
stosowaniu tworzywa wszystkich technicznych metali
lekkich tj. aluminium, magnezu, tytanu i berylu na
tle pospolitych metali ciezkich, tj. Zelaza, miedzi,
eynku, cyny, olowiu i niklu. Podano tablice cen i §wia-
towej produkcji w latach od 1928 do 1948. M.O.

9. ODLEWNICTWO

9 —24 (0)* 621.746 K1—4 51
Barton L.C. i H. K.: Podstawowe zasady konstruk-
¢ji matrye urzadzenia wypychajace, ,,Basic Principles
of Die Design-Ejector Mechanisms“. Machinery,
t 76, Nr 1966, czerw. 1950, s, 927, 5% str., 9 rys. —
Szereg konstrukcji wypychaczy, stosowanych przy
matrycach do odlewdéw pod cisnieniem, wypychanie
dwustopniowe, wypychacze o przekroju innym niz
kolowy, wypychacze suwakowe, pierScieniowe, oraz
wypychanie skosne. J.N.

9—25 (0)* 621.742:536.2 K 1—4. 51
Ruddle R.W. Mincher A.L.: W=IasnoSci cieplne
i =zdolmes§é niektérych niemetalicznych materialéow
formierskich. ,,Thermal Propsrties and Chilling Po-
wer of Some Non-Metallic Moulding Materials®
Foundry Trade J, t. 88, Nr 1741, 1950, s. 44,
1 str,, 83 tab. — Ustalono zalezno§é miedzy przewod-
nictwem cieplnym i zdolno$cig chlodzenia mas for-
mierskich syntetycznych i naturalnych dla odlewéw
aluminiowych i miedzianych. Opracowano tablice
wspOtezynnikéw zdolnosci chtodzenia réinych mate-
rialdw formierskfch. P.J

41

9 —26 (o)* 621.743/.744 K1—4 51
Proces Croninga. Szybka metoda sporzadzenia tform
i rdzeni piaskowych. ,,The Croning Process. A Fast
Foundry Method for Making Molds and Cores. Mod.
Met., t. 6, Nr 9, pazdz. 1950, s. 22; 3 str., 7 fot. —
Opis metody formowania w piasku, szybkiej i prostej,
wynalezionej przez Croninga. Masa formierska®stanowi
95 % piasku formierskiego i 5 % zywicy fenolowej.
Nadaje si¢ do taniego i szybkiego odlewania wyrobow
masowych z aluminium, mosigdzu, brgzu i innych me-
tali. E, Z.

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA

10— 23 (o)* 621.771
Stremsdoerfer J.: Naciski przy walcowaniu. ,,Con-
tribution a l‘étude des pressions de laminage“.
Rev., Met., t. 47, Nr 4, kwiec. 1950, s. 237, 23 str.,
29 rys., 5 tab., 7 poz. bibl. — Na podstawie zalozen
z mechaniki teoretycznej i wytrzymalosci materia~
16w, stosujac kolo Mohra, obliczenia”Mandela, przyj-
mujac warnek de Tresci, wyprowadzono wzory do
obliczenia nacisku i momentéw w czasie walcowania.
Wyniki poréwnano ze wzorami Ekelunda. Wytrzy-
malo§: stali przy danej temperaturze przyjeto wg
Ekelunda. Wzory wyprowadzono dla zgniatacza, bed-
narki i blach cienkich. Przeprowadzone pomiary wy-
kazaly d&uzg ich zgodno$¢. R.W.
10 — 24 (2)* 621.944.3 - K144 51
Waine A. H.:  Walce Kkute. Przeglad zastosowania
i sposobu produkecji. ,,Forged Steel Rolls. A Review
of their Application and Manufacture“. Iron
Steel Inst, t. 165, Nr 3, lip. 1950, s. 279, 12 str,
9 fot., 2 rys., 7 mikrogr.,, 2 makrogr. — Kute walce
stalowe znajduja ' szerokie zastosowanie nie tylko
w przemys$le stalowym i metali niezelaznych, lecz
takze w gumowym, sztucznych zywic i innych. Wal-
ce mozna podzieli¢ na trzy grupy: a) ze stali weglo-~
wej, b) péltwarde stopowe, ¢) twarde stopowe. Za-
stosowanie kazdej z grup, wymagania odnosnie twar-
doSci, sposoby produkeji i obrébki mechanicznej oraz
przyczyny uszkodzen walcow. R. W. :
10 — 25 (2)* 621.365.3 K1—4 51
Zankel K.: Doswiadczenia ruchowe 2z bezposrednim
ogrzewaniem oporowym przy patentowaniu drutow
stalowych. ,Betriebserfahrungen mit der unmittel-
baren Widerstandsheizung zum Patentieren von
Stahldrihten“. Stahl u. Eisen, t. 70, Nr 2, 1950,
5 str., 3 rys., 2 fot, 1 tab. — Opis urzadzenia do
patentowania drutéw stalowych drogg ogrzewania
oporowego. KorzySci urzadzenia w poréwnaniu z do-
tychczas stosowang metoda ogrzewania w piecach
muflowych z punktu widzenia gospodarki cieplnej.
E. Z.
10 — 26 (n)* 669.4:621.944 K1—4 51
Back L. H.: Przerébka na goraco olowiu i stopéw
bogatych w oléw. ,The Hot Working of Lead and
Lead-Rich Alloys®. J. Inst. Met., t. 76, Nr 5, 1950,
s. 541, 15 str,, 3 wykr, 3 fot. — Opis produkcji rur
otowianych stanowiacych ostony kablowe i wad ‘pow-
stajacych w zaleznoéci od sposobu plyniecia materia-
lu. R. W.
10 — 27 (2)* 621.791.76:621.774 K1—4 51
Bierlin R. L: Wyposazenie i eksploatacja urzadzenia
do ciaglego piecowego zgrzewania rur. ,,Oborudowa-
nije i eksploatacja ustanowok niepierywnoj piecznoj
swarki trub.® Stal, t. 6, Nr 9—10, wrzes. pazdz. 19486,
s 566; 7,5 str., 6 rys. — Przy stosowaniu wysokowy-
dajnej ciaglej metody produkeji rur malej Srednicy
w walcarniach Fretz-Muna, uzywa sie specjalnego
wyposazenia, ktére moze stuzyé jako wzér zmechani-
zowanego i =zautomatyzowanego procesu produkceyj-
nego. K. R,

K 1—4. 51
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10. Przerébka plastyczna

10 —28 (o)* 621.771.3:621.313 K1—4. 51
Snyder W. B.: Wyposazenie elekiryczne walcowni
drobnych ksztaltownikéw, pretow i walcowki, ,,Elec-
{rical Equipment for Merchant Bar and Rod Mills.“
Blast Fur, t. 38, Nr 4, kw. 1950, s. 427; 11 str,
4 fot., I rys., 5 wykr. — Walcownie tego typu mozna
podzieli¢ na trzy grupy: a) walcow — nie drobnych
ksztaltownikéw i grubych pretéw, b) walccwnie pre-
tow, c¢) walcownie walcowki. W ostatnim przypadku
sg to walcownie Garreta lub Morgana. Rozwigzanie
napedu walcowni cigglej Morgana nastrecza szereg do-
datkowych trudno$ci wskutek spadku szybkosci silni-
ka przy obciazeniu i pojawiajacych sie terdencji do
tworzenia petli lub ciggniecia. Zaopatrzenie w moc
ukladem Leonarda lub prostownikami rteciowymi,
Niekiedy dzieli sie caly zespél obstugujacy walcownie
na sekcje pracujgce pod réznymi napieciami. Przedy-
skutowano szczegélowo: sposéb zaopatrzenia w moc,
dobdr silnikéw, system podlaczenia, vrzadzenia kon-
trolne i regulacyjne. R. W.

10—29 (2)* 669.14.018.2:621.97:621.944.1 K1—4 51

Faure L.: Wstepne przekucie przed walcowaniem pew-
nych typéw stali specjalnych. ,Le forgeage prealuble
de certains aciers specieux avant laminage®“. Rev.
Met, t. 47, Nr 7, lip. 1950, s. 487; 23,5 siry 3 rys,
1 wykr., 12 mikrogr., 4 makrogr., 15 tab., 15 poz. bibl.
— Walcownik stosuje przekucie stali przed walcowa-
niem w nastepujacych przypadkach: 1) gdy stal jest
bardzo krucha, 2) gdy stal ma duzy opdr plastyczny,
3) gdy brak jest odpowiednich urzadzenn walcowni-
czych. Zanalizowano poszczegélne czynniki wplywaja-
ce na koniecznosé stosowania kucia. Podano przypadki,
w ktoérych mozna bezposrednio przerrowadzi¢ walco-
wanie. Wymieniono do kazdego z warunkéw szereg
réznych stali, okre$lajac warunki przerdbki. Poréwna-
nie kucia pod mlotem z kuciem na prasie oraz wzory
na okreslenie wspdlczynnika oporu plastycznego i pra-
cy odksztalcenia. Przeanalizowano ekonomig¢ procesu.
W. R.

10— 30 (o)* 621.771.2 K1—4 51

Wusatowski Z., Wusatowski R.: Wplyw szybkoSci, tem-
peratury i rodzaju walcow na roztlaczanie i wydlvza-
nie w procesie walcowania na goraco. Prace Bad.
GIMO, t. 2, Nr 2, czerw. 1950, s. 111; 11 3/4 str, 12
rys., 5 tab., 12 poz. bibl. — Przeglad czynnikéw wply-
wajacych na roztlaczanie i wydiluzanie w procesie wal-
ccwania na goraco w oparciu o dane z literatury.
Okreslenie zalezno$ci roztlaczania i wydluzania od
szybkosci walcowania, temperatury i rodzaju walcéow
na podstawie badafn wiasnych. Wprowadzenie popra-

wek na szybkosé¢ walcowania, temperaturg i rodzaj
walcéw do wzoru Z. Wusatowskiego. W. R.

11. OBROBKA CIEPLNA
11—19 (Y 621.785.53:669.15-194 (0888) K 1—4. 51

Proces azotowania stali chromowej i chremoniklowej
(patent). ,,Procédé de nitruration des aciers au chro-
me en au nickel-chrome“. C. Inf. Techn, t. 6,
Nr 1, stycz. 1949, s. 43; 134 str,, 1 tab. — Istota pa-
tentu jest: pominigcie wytrawiania poprzedzajacego
azotowanie przedmiotéw ze stali chromowej i chromo-
niklowej, zwiekszenie warstwy naazotowanej i mo-
zliwosé selektywnego zastosowania do niektdrych
czesci. powierzehni przedmiotu. W czasie procesu po-
wierzchnia przedmiotu pozostaje w stycznosci z prosz-

kiem metali lub stopéw odpowiednio dobranych.
M. M.

11—25 (2)*

11— 20 (o)* 621.785.3 K1—4 51
Spevak M. Krotkotrwale zZarzenie. ,Kratokodobé zi-
héni“, Hut. Listy, t. 5, Nr 7, lip. 1950, s. 274; 3,5 str,,
1 rys., 5 wykr, 9 mikfot, 6 poz. bibl. — Czynniki
wplywajace na wielkos¢ ziarna i rekrystalizacje (sto-
pien przerdbki na zimno, temperaturg, szybko$é na-
grzewania i czas Zarzenia), oraz poréwnanie szybko-
Sci krystalizacji metalu normalnie Zarzonego z szyb-
koécig metalu zarzonego przy stosowaniu nagrzewa-
nia z szybko$cig powyzej 400 C na sek. Wykazano, Ze
rownanie Liempta obowigzuje réwniez dla bardzo
krétkich czaséw i zmieniajacych si¢ temperatur.

A.O.

11 —21 (z)* 621.365 K1 —4. 51
Hancock P. F.: Przemyslowe piece elektryczne. ,In-
dustrial Electric Furnaces“. Met. Treatment,
t. 17, Nr 62, lato 1950, s. 65; 8 str., 10 fot. — Przeglad
rowoczesnych hutniczych piecéow elektryrznych, sto-
sowanych do nagrzewania stali przy przerébce pla-
styvcznej i obrébee cieplnej. Nagrzewanie indukecyjne
w kuznictwie, wyzarzanie odlewéw i odkuwek, pre-
téw i rur, drutéw i taSm w procesach: wsadowym
i ciggtym, z atmosfera regulowana; piece do trawie-
nia blach nierdzewnych wodorkiem sodu. B. XK.

11 —22 (2)* 621.785.542:621.785.545.4:669.13 K 1 —4. 51
Streszczenie nowosci. Zeliwo ciagliwe hartowane po-
wierzchniowo. ,New Digest. Surface Hardening Mal-
leable,. Mat. Meth, t. 32, Nr 1, lip. 1950, s. 8;
0,2 str. — Wyniki hartowania 9 gatunkéw zeliw przy
pomocy wielkiej czestotliwosci i ptomienia gazowego.
Wplyw roznej czestotliwosei. B. K.

11—23 (2)* 669.046.562:785.53:621.783.06 K 1—4. 51
Ipsen H. N.: Réwnoczesne naweglanie i azotowanie
stali z blyszczaca powierzchnia w aufomatycznym
piecu ,Bright Carbonitriding of Steel Acccmplished
in Automatic Furnace“. Mat. Meth, t. 31, Nr 3,
marz. 1950, s. 61; 3 str., 5 fot. — Atmosfera ochronna
z dodatkiem weglowodoréw i amoniaku pozwala
w automatycznie dzialajacym piecy na szybkie na-
weglanie i azotowanie elementéw w produkcji maso-
wej. Automatyczna regulacja procesu zapewnia jasna
powierzchnie i réwnomierng warstwe przy niskich
kosztach, Kilka zastosowan. B. K.

11 —24 (2)* 621.785.6 K1—4 51
Hartowanie kombinowane. ,Combination Quench.”
Met. Ind, t. 77, Nr 21, list. 1950, s. 225; 0,3 str. —
Stosuje sie kombinowany sposéb hartowania lekkich
stopéw, polegajacy na chiodzeniu po wyjeciu z kapieli
solnej blach z lekkich stopéw i potwyrobéw tloczonych
przez okre§lony czas w parze wodnej, wydmuchiwa-
nej na przedmiot hartowany z szeregu dysz z nastgp-
nym zanurzaniem w wodzie. Ten sposéb obrébki po-
lepsza wlasnos$ci fizyczne i przeciwkorozyjne wyroe-
bow. E. Z.

621.97:621.365 K1—4 51
Nagrzewanie indukcyjne w kuzni. ,High Freyuency
Induction Heating®. The New Forge at John Garrington
Ltd“ Metallurgia, t. 40, Nr 240, 1949, s. 332; 2,5
str., 1 rys., 2 fot. — Nagrzewanie indukcyjne do ku-
cia ma nastepujaca przewage nad dawnymi meto-
dami: wielka wydajno$é, oszezedno$¢ na materiale
(mniej zgorzeliny), przedluZenie pracy matryc do
kucia, jest przy tym tansze i zapewnia duzg czystosé
zakladu. Opisano kuznie, jedna z najwiekszych tego
rodzaju w $wiecie. Stosuje ona generatory maszy-
nowe zgrupowane w dwoéch halach: w jednej umie-
szczono 3 zesvoly o czestotliwoéci 10 KC i mocy
2x 150 kW, w drugiej 3 zespoly 3 KC o mocy
2x 507 kW kazdy. B.K.
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12. METALURGIA PROSZKOW 13— 18 (0)* 621.791.054:669.14.018 K 1—4 51
12— 16 (o)* 621.775.7 K 1—4, 51 Janes H.: Skrawanie na goraco ciagliwych — wytrzy-

Nowe tworzywo metalo-ceramiczne. ,,The New Metal-
ceramic Material ,Metamic“. Met. Ind., t. 77, Nr 15,
pazdz. 1950, s, 2, 0,5 str. — Nowy material pod nazwg
smetamic“ ma pokryé szereg zapotrzebowan, miedzy
innymi sluzyé ma do wyrobu lopatek turbinowych.
QOdznacza sie dobra odporno$cig na korozje i wytrzy-
- maloScig na pelzanie. E. Z.

Aleksiejew N. N.: Sposéb otrzymywania preszku zela-
12—17 (2)* 621.775.7 K1—4 51
Kilka uwag o metalurgii proszkéw. ,,Some Thougths
on Powder Metallurgy.® L.ight Metals, t. 13, Nr
146, marz. 1950, s. 148; 3 str,, 1 fot. — Wydaje si¢. ze
zastosowanie metalurgii proszkéw do produkcji spie-
kow metali lekkich nie daje specjalnych korzysci. Wy-
produkowano czyste spiekane aluminium o wytrzyma-
loSci na rozcigganie powyzej 30 kg/mm2 i twardosci
Brinella powyzej 80 oraz spiek 80 % proszku czystego
aluminium i 20 ¢, proszku duraluminium o bardzo do-
brych wtasnoéciach. Mimo tych osiggnie¢ nie wydaje
sie, aby dos§é¢ kosztowna w tym wypadku metoda me-
talurgii proszkéw mogla wyprzeé¢ tainiszg metode odle-
wania. Jedynie w wypadkach, kiedy zalezy nam na
wyzszej wytrzymalo$ci w podwyzszonych temperatu-
rach, proces ten moze znalezé szersze zastosowanie.
W R

12— 18 (0)* 621.775.7 K1—4 51
Reenwood H.: Szersze zastosowanie metalurgii prosz-
koéw. ,,The wider Application of Powder Metallurgy.“
Metallurgie, t. 41, Nr 246, 1950, s. 295, 1 1/2 str.
— Mozliwosci metalurgii proszkéw wzrosty znacznie
w poréwnaniu z okresem bezpos$rednio po wojnie. Do-
tvezy to szczegdlnie zastosowania metali takich, jak
tytan, cyrkon i inne, impregowanych szkieletéw i spie-
kéw metali z metaloidami. W, R.

13. OBROBKA MECHANICZNA

13—15 (o)* 621.93 (71) K 1-—4 51
Bennett W. N.: Operacje mechanicznego obeinania me-
tali. ,,Metal Cut-Off Operations.* Can. Met, t. 13,
Nr 5, maj 1950, s. 28; 6 str., 11 fot., 5 rys, 2 tab. —
Opis nowoczesnych pil tasmowych, metod obcinania
i wskazéwki, na co nalezy zwro6ci¢ uwage przy kupnie
pily tasmowej do metali. Dane odnoénie szykkosci cie-
cia réznych materialéw. Pily tarczowe i nozyce kraz-
kowe. Srodki chlodzgce i ulatwiajace ciecie. M. M.
13— 16 (o)* 531.4.531.7 K1—4 51
Malimon G.: O niektérych usterkach konstrukcyjnych
mikromierzy. ,,O niekotorych konstruktiwnych niedo-
statkach mikromietra.“ Stankii Instr, t. 21, Nr 5,
maj 1950, s. 18; 1,6 str., 4 rys. — Sita tarcia, jaka wy-
stepuje pomiedzy ruchowym stykiem mikromierza,
a powierzchnig mierzonej cze$ci, jest zalezna od glad-
rgoSci i ksztaltu tej powierzchni. Zmiany tej sily tar-
cia wptywajg na dokladno§é pomiaréw. Opisano kon-
strukcje, ktéra pozwala na unikniecie wad, jakie po-
siadajg obecnie uzywane mikromierze. H. Z.

13—17 (2)* 621.992 K 1—4, 51
Fokin S, Szubnikow K.: Wykonanie dlugich gwintéw.
slzgotowlienie dlinnych riezb.* Stanki i Instr,
t. 21, Nr 9, wrzes. 1950, s. 28; 1,3 str.,, 3 rys. — Opis
metody nawalcowywania diugich gwintéw rrzy pomo-
cy rolek o dlugo$ci od 30 mm. oraz konstrukeji i spo-
sobu obliczania wymiaréw narzedzi. W czasie obrébki
nadaje sie czesci gwintowanej posuw podluzny. Gwin-
ty wykonane opisang metoda odpowiadaja 2 Kklasie do-
kladno$ci. Blagd skoku na dilugosci 100 mm wynosi 87.
Czas nawalcowywania jest 6 do 8 razy krétszy niz na-
cinania gwintow. H. Z. :

malych stopéw. ,,Hot Machining for Tough Alloys."
Machinery, t. ¥7, Nr 1969, lip. 1950, s. 75; 4 str.,
3 fot, 1 rys.,, 2 tab. — Rozwéj metody skrawania na
goragco i opis sposobu ogrzewania. Zalety i wyniki po-
rownawcze skrawania na goraco roéznych gatunkow
stali. Z. B.

13 —19 (o)* 621.941 K1—4. 51
Pobiegalow P.:. Porownawcze badania nozy de szybko-
Sciowego toczenia. ,,Srawnitielnyje ispytanija riezcow
dla skorostnowo toczienija.“ Stanki i Instr, t. 21,
Nr 9, wrzes. 1950 s. 30; 1,5 str., 3 rys. — Dla racjonal-
nego wykorzystania obrabiarek matej mocy przy wy-
konaniu drobnych i $redniej wielkosci czesci zaleca sie
uzycie nozy z dodatnimi katami natarcia. Noze z ujem-
nymi katami moga by¢ zastosowane w wypadku pracy
z uderzeniami i do obrébki twardych stali o wytrzy-
malo$ci powyzej 80 kg/cm2. H. Z.

13—20 (2)* 621,941:621.791.92 K1—4 51
Blanpain E.: Wegliki metali zmieniaja technike ob-
rébki stali lanej. ,Les carbures métalliques changet
la technique de l‘usinage de l‘acier coulée“. Mach.
Mod., t. 44, Nr 489, kw. 1950, s. 1; 4,5 str, 4 fot,
1 rys. — Przebieg obrobki staliwnych két wagono-
wych przy pomocy mnozy z twardych spiekéw. Kola
obrabiane na tokarce o mocy 30 KM, zaopatrzonej
w specjalny uchwyt ulatwiajacy centrowanie. W glo-
wicy rewolwerowej umocowano sze$§¢ nozy. Czas to-
czenia jednego kola wynosit 40 minut. H. Z.

14. OCZYSZCZANIE | WYTRAWIANIE
POWIERZCHNI!

14 —9 (0)* 620.197.2 K1—4 51
Hager K. F., Rosenthal M.: Przeciwrdzewny opoéz-
niacz wytrawienny. ,,A Rust-Preventing Pickling In-
hibitor.* Corrosion, t. 6, Nr 7, lip. 1950, s. 225;
7 str., 2 fot, 1 rys., 11 mikrogr.. 1 tab., 9 poz bibl. —
Opis badan nad dzialaniem nowego opodzniacza na-
zwanego ,,Emulphor ST H“ Pod wzgledem chemicz-
nym substancja ta jest solg sodowa kwasu sulfami-
do-aceto-octowego, zawierajgcego lancuch weglowo-
dorowy CH3(CHs) 11-17. ,Emulphor ST H*“ sklada
sie 'z 42—50% kwasu mepasyno-sulfamido-karbo-
ksylowego i 45— 50 % nieprzereagowanego oleju me-
pasynowego z matg zawartoscia wody. (Mepasyna-
produkt uwodornienia weglowodoréw otrzymanych
w - procesie Fischer-Tropscha). Stwierdzono, ze opdz-
niacz ten obok swego ochronnego dzialania podczas
wytrawiania wvkazuje dobre wlasnosci przeciw-
drzewne po wytrawieniu danych przedmiotéw w ka-
pielach kwasu :iarkowego zawierajgcego .dodatek tej
substancii. Efektywno$¢ dziatania preparatu ,Emul-
phor STH“ okre§lono droga pomiaréw stratnosci
wagi wytrawianych prébek, oraz przez mierzenie ob-
jetoSei wydzielonego wodoru podczas wytrawienia.

14— 109 (2)* 661.4:621.794.5:669.14.018.264 K 1-—4. 51
Hager K. F., Rosenthal M.: Halogeny jako eopéZniacze
do wytrawiania w kwasach. ,Haloides as Acid Pic-
kling Inhibitors. Corrosion t. 6, Nr 10, pazdz. 1950,
s. 344; 3 str,, 5 tab., 3 poz. bibl. — Opis badan nad
efektywnoscla dzialania dodatku wolnych halogenow
i ich soli sodowych przy wytrawianiu stali miekkiej’
w roztworach 1 i 5 N N2SOy, oraz 1 i 5 N HNOs.'
Stwierdzono, iz efektywno$¢ dzialania tych substanciji
roénie wraz ze wzrostem ciezaru atomowego haloge-
now, za wyjatkiem fluoru i fluorkéw, ktorych doda-
tek przyspiesza rozpuszczanie zelaza w kwasach. Spo-
$r6d wszystkich przebadanych substancji najlepiej
dziala jodek sodu w stezeniu 0,1%. J. F.
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15. SPAWANIE | INNE SPOSOBY tACZENIA
METALI

15— 14 (2)* 621.791.5.054:539.37 K1—4 51
Pietrow G. L.: Odksztalcenie blach przy cieciu palni-
kiem acdetyleno-tlenowym. ,Dieformacija listow pri
acietileno-kistorodnoj riezkie“. Awtog. Dielo, . 21,
Nr 6, czerw. 1950, s. 15, 5,5 str., 7 rys. 11 wykr,
5 poz. bibl. — Xatedra spawalnictwa Leningradzkiego
Instytutu im. Kalinina przeprowadzita studia nad od-
ksztalceniami powodowanymi przez proces ciecia blach
palnikiem. Odksztalcenia te uniemozliwiajg pelniejsze
zastosowanie produkcyjne ciecia plomieniem w wy-~
padkach, ktére wymagaja pewnej dokladnosci wymia-
rowej i ksztaltu. Oméwiono: metode ustalenia sche-
matu odksztaicen, rodzaje préb przeprowadzonych,
metodg wyznaczania odksztalcenn w oparciu o formuly
Rykalina oraz sposobu zapobiegania odksztalceniom
przy wycinaniu szerokich wycinkow i waskich fasm
z zastosowaniem wielopalnikowych maszyn. M. M.

15— 15 ()* 669.7.018:621.884 K1-—4 51
Buray Zoltan: Niklowanie stopéw lekkich. ,,Kisérletek
nagyatmeérsjii konnylifémszegecsek eldallitasara (III)“.
Ranyaszati, t. 83, Nr 7, lip. 1950, s. 161, 4,5 str,

7 wykr.,, 7 tab. — cd. WtasnoSei wytrzymatosciowe
nitéw z lekkich stopéw. M. O.
15— 16 (0)* 621.791:668.31 K1—4 51

Rozwoj klejow czynnikiem oszczedno$ei czasu i pie-
niedzy. ,,Adhesive Development Saves Time and Mo-
ney“. Mc Graw Hill Dig, t. 5, Nr 9, wrzes. 1950,
s. 40, 0,4 str. — Opis procesu meltbond stosowa-
nego przy sklejaniu cze$ci metalowych o duzych po-

wierzchniach styku. Streszczenie z Aviation 1950,
June 19, 520. M. M.
15— 17 (2)* 621.791.5 K1—4 51

Urzadzenia do ciecia chromowych stali tlenem przy
uzyciu topnika Wniiawtogien URCHS — 1. ,,Ustanow=-
ka dla kislorodno — flusowoj riezki chromistych sta-
lej Wniiawtogien Urchs — 1¥, Stanki i Instr,
t. 21, Nr 8, sierp. 1950, s. 38, 1 str, 1 wykr.
— Stale o znacznej zawartosci Cr nie nadaja sie do
cigcia zwyklym palnikiem gazowo-tlenowym. Wni-
jawtogien opracowalt urzadzenie podajace do stru-
mienia tlenu sproszkowany topnik umozliwiajacy pra-
widlowe przecinanie blach do grubosci 150 mm. Wa-
runki pracy, urzgdzenia i blizsze dane. M. M.

16. STRUKTURA 1 JEJ BADANIA

16 — 15 (o)* 539.2 K 1—4. 51
Spiektor A.G.: Bledy analizy geometrycznej skilad-
nikéw strukturalnych o malych objetosciach. ,Pn-
griesznosti gieometriczieskogo ansliza matych obiemow
strukturnych sostawlajuszczich“. Zaw. Lab, t. 16,
Nr 9, sierp. 1950. s. 1076, 7 str., 2 rys., 3 wykr,, 2 tab,
4 poz.b ibl. — Btledvy popelniane przy pomiarze obje-
tosci skladnikow strukturalnych matych wymiaréw
oraz nowe wzory eliminujgce powyzsze bledy. J.Ch.

16 — 16 (0)* 531.4 K1—4 51
Tsing - Sui Ke.: Tarcie wewnetrzne w metalach przy
bardzo wysokich temperaturach. ,Internal Friction of
Metals at Very High Temperatures“. J. Appl
Phys., t. 21, Nr 5, maj 1950, s. 414, 6 sir.,, 10 rys. 12
poz. bibl. — Przedyskutowano wplyw temperatury na
maksymalne tarcie wewnetrzne w metalach. Uwzgled-
niono wplyw zanieczyszczen, oraz zgniotu na zimno.
Wplywv te majg bardzo duze znaczenie dla pelzania
materialu, Z. W.

16 — 17 (2)* 669.15-198:669.017 K1—4 31
Gorielik S.S., Liwszic B.G.: Analiza metalograficzna
zelazo-stopéw i stali stopowych przy pomocy barw
nalotowych wuzyskiwanych przez podgrzanie prébek.
»Mietatlograficzieskij analiz fierrosplawow i liegiro-
wannych stalej s pomoszczji tieptowogo krasziwani-
ja¥. Zaw, Lap, t. 6, Nr 5, maj 1950, s, 578, 2 str.,
4 fot.,, 6 mikfot. — Probki metalograficzne nagrzewn-
no przez pewien okres czasu (maks. 90 sek.) przy
temperaturze lezacej w zakresie 600 —700 C. Meto-
da pozwala na zupelnie dobre odré6znienie pod mikro-
skopem, réznych skladnikdéw strukturalnych na sku-
tek roznorodnego ich zabarwienia. J.Ch

16 — 18 (2)* 669.112.228 K1—4 51
Kogan L.J.,, Jentin R.: Wplyw skladnikéw stopowych
na kinetyke przemiany Zzelaza gamma i alfa. ,,Wlija-
nije legirujuszczich elemientow na kinietiku gamma-
alfa — priewraszczienija zeleza“. Zur. Techn.
Fiz, 1. 20, Nr 6, czerw. 1950, s. 683, 11 str., 2 tab.,,
9 fot.,, 6 mikfot. — Badaniu poddano 13 stopéw ze-
laza z Cr, Ni, Cr-Ni, W, Cr-Ni-Mo, Co, przy czym
maksymalna zawartos§¢ wegla wynosila 0,04%. Na
podstawie otrzymanych wynikéw przeprowadzono
analize wplywu powyzZszych sktadnikéw stopowych
na szybko§¢ przemiany zelaza gamma w alfa przy
réznych temperaturach przemiany. J. Ch.

16 — 19 (2)* 669.112.227.1:669.28 K1—4 51
Blantier H. Je.: Wplyw dodatku molibdenu na me-
chanizm eutektoidalnej przemiany austenitu. , O wli-
janiji dobawki molibdena na miechanizm ewtiektoid-
nogo priewraszczienija austienita“. DAN SSSR, t 74,
Nr 4, pazdz. 1950, s. 791, 3 str., 1 wykr, 2 tab., 7 poz
bibl. -- Badano wplyw tego skladnika stopowego na
izotermiczng przemiane austenitu w zakresie 680 do
550 C. Do prob uzyto stali weglowych o zawarto$ci
okclo 10% Co przy zmiennej iloSci Mo. J.Ch.

17. FIZYCZNE BADANIA | WEASNOSCI

17— 15 (o)* 538.23 K1—4 51
Szur J.S. Baranowa N. A.: Zalezno$é temperaturowa
krzywych magnetyzacji i petli histerezy wysoko-koer-
cyjnyech stopéw. ,, Tiempieraturnaja zawisimost' Kkri-
wych namagnicziwanija i pietiel gistierieza wysoko-
koercytiwych splawow“. DAN SSSR, t. 74, Nr 2,
wrzes. 1950, s. 225, 4 str., 3 wykr., 8 poz. bibl. — Om6-
wienie réznic w mechanizmie tworzenia sie magnety-
zacji materialow magnetycznie miekkich i twardych,
co z kolei pownduje roéznice wszystkich wlasnosci
magnetycznych. Wyniki pomiaréw zalezno$ci tempe-
raturowych stopéw alnico i wikalloy o réznych ob-
rébkach cieplnych. We wszystkich prébkach wielkogé
histerezy i indukcji nasycenia maleje ze wzrostem
temperatury, natomiast koercja osigga maksimum
przy temperaturach 100 C — 200 C. J.T.

T—16 (2)* 548.5 K1—4 51

Morril W.: Krysztaly .zorientowane — ich wzrost
i wplyw na wlasnoSci magnetyczne. ,Oriented Crys-
tals: Their Growth and Their Effects on Magnetic Pro-
perties. Gen. Electr. Rev, t. 53, Nr 8, sierp. 1950,
s. 16, 6 str., 4 fot, 5 wykr, 3 tab, 1 mikrogr,
1 makrogr.,, 8 poz. bibl. — WlasnoSci magnetvezne
krysztalu zelaza, niklu i stopu Fe-Si w kierunkach
osi gléwnych. Mechanizm wzrostu pojedynczego krysz-
talu Fe-Si o z gory wyznaczonej orientacji, oraz spo-
scby wytwarzania uprzywilejowanej orientacji w ma-
terialach wielokrystalicznych typu Fe-Ni (50%)
Wplyw zanieczyszczen na szybko§é rozrostu kryszta-
tow, L. K.
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17. Fizyczne badania i wlasnoscl 18— 17* 536.5 K1—4 51
17—17 2)* 538.2 K 1-—4. 51 JImmersyjna termopapa. ,,The Immersion Thermocoup-
Szur J.S., Dunajew F.N.: Tekstura magnetyczna le J. Metals t. 188, Nr 3, 1950, s. 468B, 3 str. —

powstajaca w materialach magnetycznie migkkich po
obrébce cieplno-mechanicznej. ,,O magnitnoj tiekstu-
rie, woznikajuszczej w miagkich magnitnych mat.e-
riatach posle termomiechaniczeskoj obrabotki“. D AN
SSSR, t. 72, Nr 2, maj 1950, s. 293, 4 str,, 4 wykr,
4 poz. bibl. — Probki ze stali krzemowej i stopow ty-
pu permalloy poddawano w czasie stygniecia dziala-
niu naprezen mechanicznych, przez co tekstura mag-
netyczna ulegala zmianie. Po ochlodzeniu mierzono
maksymalng przenikliwos¢ magnetyczna i wielkos¢
magnetostrykcji. Osiggnigto znaczne powiekszenie
przenikliwosci. Zbyt wielkie jednak naprezenie w cza-
sie stygniecia powoduje spadek przenikliwo$ei przy
réwnoczesnej zmianie znaku magnetostrykeji. J. T.
17— 18 (n)* 669.715.24:538.6 K1—4 51
Goldman J., Smoluchowski R.: Teoria magnetycznej
anizotropii w alnico V., ,,Theory of Magnetic Aniso-
tropy in Alnico V. Phys. Rev, {. 80, Nr. 2, pazdz.
1950, s. 302, 1 str., 9 poz. bibl. — Podano nowa teorig
anizotropii magnetycznej w stopie alnico V, ktora nie
tylko ujmuje magnetyczne wtasno$ci tego stopu, lecz
ttumaczy réwniez krytyczny sklad tego stopu odnos-
nie zawartosci Co i Al. L. K.

17— 19 (n)* 546.58:546.621:537.222 K1—4 51
Rutter J.: Wplyw obrobki plastycznej na zimno na
oporno$é wlasciwa miedzi i aluminium. ,,The Effect
of Cold Working on the Electrical Resistivity of Cop-
per and Aluminium®“. Phys. Rev, t. 78, Nr 1, kw.
1950, s. 70, 1 str., 2 wykr, 3 poz. bibl. — Zbadano
wplyw zgniotu na zmiany opornosci wlasciwej alu-
minium i miedzi najwyzszej czysto$ci. Badanie prze-
prowadzono przy temperaturach: T =20, 90 i 297 K.
Otrzymane wyniki poréwnano z danymi otrzymanymi
@ia drodze teoretycznej. L. K.

18. POMIARY, REGULACIA, PRZYRZADY

18 — 14* 621.385:669 18 K1—4 51
‘Barmitz R.: Elektronowe urzadzenia kontrolne sto-
sowane przy wykanezaniu stali. ,Electronic Controls
8s Used in Finishing Steel*. Blast. Fur, t. 38,
Nr 6, lip. 1950, s. 649, 7 str., 5 fot., 6 rys. — Omoéwie-
nie zastosowania fotokomérki w przemys$le stalowym,
tyratronu i ignitronu w spawalnictwie, zastosowania
promieni X do pomiaréw grubosci blach podozas
walcowania oraz urzgdzenia elektronowe przy cig-
garkach do kontroli szybkosci. L. K.

18 — 15* 535.33.07 K1—4. 51
Toporec A. S.: Ultrafioletowy monochromator. ,,Fokal-
nyj. monochromator dla ultrafioletowoj oblasti spiek-
tra“ Zur. Tiechn. Fiz. t. 20, Nr 7, lip. 1950, s. 825;
9 str., 4 rys, 1 wykr,, 1 tab., 4 poz. bibl. — Ujeto ma-
tematycznie zasade dzialania prostego instrumentu,
ktéry moze znalezé szerokie zastosowanie zamiast ko-
sztownych monochromatorow wzglednie filtréw w urzg-
dzeniach absorpcvjnych dla analiz luminiscencyvinych,
a takze przy badaniach fotochemicznych. W. Kl.

18 — 16* 539 25 K1—4 51
Kirpatriock P.: Wstepne préby w zakresie mikroskopii
promieni X. ,, An Approach to X-Ray Microscopy.“
Nature, t. 166, Nr 4215, sierp. 1950, s. 251; 2 str,,
2 radiogr., — Wyniki wstepnych prob konstrukeji mi-
kroskopu promieni X, stosujge calkowite odbicie, oraz
pierwsze mikrografie. Oméwiono liczne zalety stoso-
wania tego typu mikroskopu w metalurgii i biologii,
mimo e jego zdolnosé rozpoznawecza bylaby mniejsza
od zdolno$ci rozpoznawczej mikroskopu elektronowcgo.
L. K
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Zagadnienie zastosowania immersyjnej termopary Pt-
Ptnh do pomiaru temperatury stali. Ze wzgiedu na
wysoki koszt pomiaru optaca sie jej stosowanie tylko
przy produkcji stali wysokostopowej, oraz przy pro-
dukeji stali weglowej i niskostopowej w duzych pie-
cach. J. N.

18 — 18* 536.5:669.183 K1—4 51
Husson G., Rodicq P.: Zastosowanie pirometréw imer-
syinych do plynnej stali w hutnictwie francuskim.
»Application des pyrométres & immersion dans les
aciéries francaises. Rev. Met. t. 47, Nr 6, czerw.
1950, s. 477; 7,5 str., 2 fot.,, 4 rys., 6 wykr. — Konstruk-
cja termopary uzZywanej przy pomiarach temperatury
pivnnej stali oraz schematy aparatow rejestrujacych
jej sile termoelektryczng. Schemat wzmacniacza, spe-
cjalnego kompensatora roznicowego, oraz potencjome-
tfru i poréwnanie ich wilasciwosci. L. K.

18 — 19* 536.5 K1—4. 51
Dallimonti R., Gruber W.: Elektronowa regulacja za-
stosowana do zupelnie nowego typu profilowego mili-
woltomierza. ,Electronic Control Featured in Com-
pletely New Indicating Millivoltmeter*. Tnstrumen-
tation, t. 4, Nr 4, 1-szy kwartal, 1950, s. 26, 3 str.,.
3 fot, 4 rys. — Opisano nowo opracowany typ elek-
tronowego regulatora temperatury z miliwoltomierzem
o duzym oporze wewnetrznym, duzej stabilnoSci
i 0 blyskawicznym wiaczniku elementu grzejnego. L. K

19. MECHANICZNE BADANIA
I WEASNOSCI

19 —11 (0)* 539.52/.214 K 1—4 51
Uzik G. W.: O podstawach teorii wytrzymalosci i pla-
stycznosei. ,,Ob osnowach teorii procznosti i plasticz-
nosti“. Izw. AN SSSR Tiech, Nr 10, 1949,

s. 1433, 22 str., 1 fot, 1 rys.,, 9 wykr, 8 poz. bibl.
W ostatnich czasach uczeni radzieccy wyjasnili jedno
z zagadnien wytrzymalofei, zwigzane z wszechsiron-
nym nieréwnomiernym rozcigganiem, i opracowali
metodyke okreS$lania nowej stalej materialowej, nie<
zoleznej od stanu napiecia, jakim jest opér rozerwania
(soprotiwlenie otrywu). Poznanie tej nowej stalej po-
zwolilo przedstawi¢ w nowym S$wietle szereg do tej
pory jeszcze nie calkowicie rozwiagzanych zagadnien
teorii wytrzymatosci i plastycznosci. Wyjasniono oso-
bliwos¢, jakg jest moznosé plastycznego odksztalcania
sie materialéw kruchych przy wszechstronnym éciska~
niu. Podano kryterium krucho$ci i plastycznosci ma-
terialéw. B.B.

19 — 12 (0)* 620.174 K 1—4 51
Berman M.E.: O zagadnienin $rodka zginania.
»K wovrosu o centre izgiba“. DAN SSSR, t. 72,
Nr 1, maj 1950, s. 27, 3,5 str. — Przedstawiono nowg
metode okrellenia wspdlrzednych §rodka  zginania,
bez wyznaczenia rozkladu naprezen stycznych przy
zginaniu. B. B. )

19— 13 (o)* 620.178.1 K 1—4¢. 51
Jimeno E., Terrazza J.: Prawo Meyera. dla prob
twardoSci. ,,The Meyer Law for Hardness Tests*
Nature, t. 166. Nr 4217 :sierp. 1950, s. 539, % str,
1 tab. — Omowiono zwigzek pomiedzy twardoscig
Hertza a twardoscia Mevera. Z.B.

19 —14 O+ 620.172 K1-—4 51
Wytrzymalo§é na pelzanie stonéw aluminiowych.
»Creep Strength of Aluminium Alloys“. Met. Ind,
t. 77, Nr 11-12, wrzes. 1950, s. 150, 1/3 str. — Wolyw
poszczegbdlnych skladnikéw stopu na wytrzymalo$é na
pelzanie. Z. B.
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20. KOROZJA | ZABEZPIECZENIE METAL!
PRZED KOROZIA

20 — 14* 620.193.1:621.25 Ki1—4 51
Decker J.M., Wagner H. A. Harsh J.C.. Korozja -
erozja pomp zasilajacych kolly oraz zaweréw regulu-
jacych w Marysville. Drugi program badania. ,,Cor-
rcsion-Erosion »f Boiler Feed Pumps and Regulating
Valves at Marysville, Second Test Program®. Trans.

ASME, t. 72, Nr 1, stycz. 1950, s. 19, 8 str.,, 3 fot.,

2 1ys., 5 wykr., 2 tab. — Odpornoé¢ korozyjns-erozyj-
na tworzyw, stosowanych de budowy pomp i zawo-
réw regulacyjnych, zalezy od temperatury, i pH wo-
dy zasilajacej. Staliwo o zawartosei 0.25% C, wyka-
zuje znaczne obniZenie sie odpornosci korozyjno-ero-
zyjnej przy wzroscie pH od 7,6 do 84 (temp. 120 C)
oraz wzrost odpornosci przy wzroscie temperatury od
120 C do 200 C, w przeciwienstwie do stali chromo-
wej, ktérej odpornos$é, bedac wprawdzie . znacznie
wyzszg od odpornosci stali weglowej, w zakresie w/w
temperatur, ze wzrostem temperatury maleje. Przy
temperaturze 120 C, odporno$é korozyjno-erozyjna
stali chromowych wzrasta mniej wiecej proporcjo-
nalnie do wzrostu zawartosci chromu, natomiast przy
temperaturach wyzszych wplyw wiekszej iloSci chro-
mu jest minimalny. Odporno§é korozyjno-erozyjna
brazu olowiowego w zakresie temp. 120-—200 C jest
niska, brazu Navy M (87,58 Cu, 5,95 Sn, 4.14 Zn. 1,64
Pb) zadawalajaca dla temperatur wyzszych od 160 C.
Stale o niskiej zawarto$ci chromu, latwo spawalne
i tanie, uwazaé¢ nalezy za zadawalajacy material do
budowy .urzadzen systeméw zasilajgcych, pracujgcych
przy podwyzszonych temperaturach, przy czym zwra-
cer: nalezy uwage na pH wodv. Wzrost pH wody,
powszechnie polecany dla zapobiegania klopotow
zwigzanych ze skutkami korozji-erozji moze okazaé
sie w skutkach ujemny. W.D.

20— 15 (z)* €21.18:628 193.5 K 1-—4 51
Gurwicz S.M.: Miedzykrystaliczna korozja tworzywa
parowych kotléw niskiego cisnienia. ,Miezkristallitna-
ja korrozija mietalta parowych kotlow niskogo dawle-
nija“ Za Ekon. Top, t. 7, Nr 4, kwiec. 1950, s. 39,
1 str. — Sprawozdanie z konferencji po$wieconej zagad-
nieniom miedzykrystalicznej kruchosci tworzywa pa-
rowych kotlow niskiego ci$nienia oraz sposobom jej
zwalczania. D. W.

20 — 16(0)* 620.191.03 K1—4 51
Smiatowski M.: Pasywno$§é metali w teorii i praktyce.
Prz. Chem, t. (29) 6, luty-morz. 1950, s. 70, 7 str,
1 rys., 2 wykr., 2 tab. 8 poz. bibl. — Definicja pnasvw-
nosci i zwiezty przeglad niektérych jej objewoéw. XKry-
tyczne omdwienie teorii ochronnych warstw tlenko-
wych i elektronowej teorii pasywnosci. Przeglad naj-
nowszych wynikéw bsdan wg ktérych pasywnos¢ tlu-
maczy sie chemosorpcja pewnych atoméw lub grup
atoméw o specjalnych wlasnosciach na powierzchni
metali. E. G.

20 — 17 (2)* 620.197.2 K1—4 51
Ochrona zelaza i stali, ,.Iron and Steel Profection.*
Iron Coal Trades Rev, t. 161, Nr 4295 lip. 1959.
s. 19; 1/2 str. — Mieszanina 3 % roztworu benzoesanu
scdu { 0.25 9, azotynu sodu jest skutacznym $rodkiem
zabezpieczajagcym stal przed dzialaniem korozyjnvm,
w czasie jej magazynowania i transportu. Krystalicz-
ny zwiazek otrzymany przez przepuszczanie COs przez
5—10 % roztwor cykloszescioaminy w eterze jest w sta-
nie gazowym dobrvm inhibitorem korozji dla stali,
staliwa. cvnku, aluminium. powtok cynowvch i chro-
mowych. Opis urzadzenia do badan korozii rur kntto-
wych, narazonych na dzialanie wody morskiej. W. D.

21. BADANIE SKADU CHEMICZNEGO

21 — 14 (m)* 541.135.6:669.3:547 K1—4 51
Korszunow I. A., Maliugina N.S.: Polarograficzne ba-
danie kompleksow miedzi z piryna. ,Polarograficze-
skoje issledowanije kompleksow miedi z pirydynom.*
Zur. Obsz. Chim, t. 20, Nr 3, marz. 1950, s. 402,
5 str,, 2 rys., 2 tabl, 4 poz. bibl. — Zbadeno warunki
wydzielania miedzi z roztwrréw pirydyn” o réznej
koncentracji, oraz ustalcno, Zze jony miedzi jedno
i dwuwartosciowej, tworzg z pirydyna kationy zespo-
lone o réznym skladzie. Jony zespolone miedzi jedno-
warloSciowej sg trwalsze niz dwuwartosciowej. M. S.
21 —15 (0)* 545.81 K1—4 51
Clarke Frank E.: Oznaczanie chlorkéw w wodzie. ,,De-
termination of Chloride in Water. Anal Chem.,
t 22, Nr 4, kw. 1950, s. 553, 25 str., 1 mikrogr., 3 poz.
bibl. — Opisano kolorymetryczng i miareczkowg me-
tode oznaczania chlork6w przy uzyciu mianowanego
rcztworu azotanu rteciawego. Substancjg barwiaca
przy kalorymetrycznym oznaczaniu jest dwufenylo-
karbazon, wskaznikiem przy miareczkowaniu — mie-
szanina dwufenylokarbazonu i bigkifu bromofenolo-
wego. Kolorymetrycznie mozna badaé¢ tylko wody
bezbarwne i wolne od duzych ilo$ci metali ciezkich.
Metody sa dokladne ze wzgledu na wyrazng zmiane
barwy wskaznika. E. W.

21— 16 (o)* 542.2:541 8 K1—4 51
Gérard R.: Aparatura metalowa dla ciaglej ekstrak-
cji kilku kilograméw cial stalych*, ,, Appareil métalli-
Gue pour l'éxtration continue de plusieurs kilo-~
grammes de matiére solide“. Chim. Analit, t. 32,
Nr 11, list. 1950, s. 278, 1,5 str., 1 tab., 10 poz. bitl. —
Opis aparatu ze stali nierdzewnej (18 8+ Mo), ktéry
przy pomocy gorgcego rozpuszczalnika moze ekstra-
howaé okoto 4 dms3 ciat statych. Rozpuszczalnik dzia-
ta w spos6b ciagly, przechodzac w aparacie proces
odparowania i kondensacji. Aparat posiada prosty
konstrukcje, pozwalajgcg na latwe oczyszczanie.

22. KONTROLA PRODUKCIJI

22 —13 (o)é 666.97:620.193 K1—4 51
Gugelot P., White M: Ochronne wlasnosci roznych
mieszanin betonu. ,,On the Shielding Qualities of Di-
fferent Concrete Mixtures.“ J. Appl. Phys, t. 21,
Nr 5, maj 1950, s. 369, 10 str., 1 rys., 11 wykr,, 3 tab,
19 poz. bibl. — Podano krzywe pochlaniania neutronéw

- i promieniowania Y, wytworzonego w berylu przv bom-

bardowaniu protonami 18 Me V, dla blokéw réznych
mieszanin betonu. Wykazano, ze mieszanina cementu,
zlomu, zelaza i rudy limonitowej posiada najwyzsze
wlasnho$ci ochronne. Zdolno§¢ pochlaniania neutronéw
jest taka jak wody. W stosunku do zwyklego betonu,
biok grubosci okolo 1 m pochlania okolo 280 razy sil-
niej neutrony i okolo 20 razy silniej promieniowanie.
L. K. '

22 — 14 (o)* 620.179.16 K1—4 51
Ridiger O.: Postep w dziedzinie nieniszezacej kontroi
materialow za pomocy ultradzwiekéw. , Fortschritte in
der zerstorungsfreien Werkstoffpriifung mit Uber-
schall* Stahl u. Eisen, t. 70, Nr 13, czerw. 1950,
s. 561; 4 str., 1 fot., 6 rys., 2 wykr., 1 tab., 34 poz. bibl.
— Oméwiono 4 grupy przyrzadow do ultradzwickowej
kontroli produkcji opartych na: pochianianiu, odwzor-
cowaniu metodg Pohlmana przy uzyciu soczewek aku-
stycznych, pomiarze czasu przebiegu ultradzwigku za
pomocy oscyloskopu i metodzie rezonansowej. Metode
pierwszg stosuje sie przy przedmiotach cienkich, apa-
rature oparta na pomiarze czasu przebiegu — do przed—
miotéw grubych, metode rezonansowg — do pomiaréw
grubosei Sciany. L. K.
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23. MATERIALY | ICH WEASNOSCI 24. ZASTOSOWANIE MATERIALOW
23—11 (&)* 669.14:539.219 K 1—4 51

Potaszkin M.: Bor w stali. ,Boron in Steel“. Iron
Coal Trades Rev., t. 160, Nr 4271, 1950, s. 150,
2,5 str.,, 1 tab. — Opie badan francuskich. Badano
wplyw boru na stale weglowe (0,23—0,44% C,
0,25—0,6 % Mn). Ponizej zawartosci 0007% B wplywu
rie zauwazono. Przy zawartosci 0,0085—0 016 %, stwier-
dzono wplyw na strukture (gruboziarnisto$¢), opdznienie
przemiany austenitu w bainit, obnizenie Ars przy
szybkim chlodzeniu — zwiekszenie przehartowalnosci.
Wplyw boru na wlasnosci mechaniczne w stanie har-
towanym i zarzonym. Wyniki nie sa jednolite i wplyw
boru nie zalezy >d ilosci boru dodanego wzglednie za-
trzymanego w roztworze, lecz od szeregu innych czyn-
nikéw. Dodatek boru jest korzystny dla stali srednio-
weglowych i to w przypadku cienkich przekrojéw har-
tewanych w wodzie. K. M.

23—12 (2) 669.14.018.85—483 K1—4 51
Siergiejewskaja T. W.: Stal na sprezyny, pracujace

przy wysokich tempecraturach. ,,Stal dla pruvzin, rabo- -

tajuszezich pri wysokich tiempieraturach.” Stal, t. 6,
Nr 6, czerw. 1950, s. 396; 5,7 str., 6 wykr., 2 tab., 3 poz.
bibl. — Stale sprezynowe, posiadajace duza odpornosc
na wysokie temperatury. mecgg bvé wybrane z grupg
stali martenzytycznych. Badania odpornoéci oraz wilas-
noéci mechanicznych réznych gatunkoéw stali w stanie
wyjéciowym oraz po wytrzymaniu przy wysokich tem-
peraturach. daly mozno$é ustal’s warunki stosowania
tych gatunkéw przy wyrobie réznych sprezyn. K. R.
23-~-12 (2)* 669.14.018 252.3 (43) K1—4 51
Gieller In. A., Rachsztadt A. G.: Niemiecka stal szyb-
kotnaca. ,Giermanskaja  bystroriezuszczaja  stal”
Stal t. 6, Nr 11—12, list. grud. 1946, s. 672; 55 str,
2 mikrogr., 7 makrogr., 2 tab., 12 poz. bibl. — Szcze-
gélowe badania niemieckich zastepczych niskotopo-
wych stali szybkotnacych, stosowanych w okresie woj-
ny, nie potwierdzily dodatniej oceny niemieckich fa-
chowcow. Wiasnosci tngce i technologiczne tych stali
sa znacznie nizsze od odpowiednich wlasno$ci znorma-
lizowanych stali szybkotnacyeh typu 18—4—1. K. R.
23 —13 (2)* 669.13.018.2/.8 K 1—4. 51
Hallet M. M : Nowoczesne Zeliwo. ,Modern Cast Iron.“
J. Bham, Met. Soc.,, t. 30, Nr 2, kw. 1950,
18 str., 8 wykr., 4 mikrogr — Dotyczy Zeliw: kwaso-
odpornych, ognioodpornych, odpornvch na S$cieranie
i o wysokiej wytrzymalosci. W pierwszej grupie poda-
no wykresy odpornosci zeliw wysokokrzemowych .na
szereg kwasow i i. osrodkéw. Zeliwa z wys. zawarto-
§cig Ni ew. plus Cu (np. 14% Ni, 709, Cu, 2% Cr)
o0 osnowie austenitycznej sg najbardziej wytrzymale na
obcigzenia uderzeniowe spo$réd zeliw kwasoodpor-
nych. Zeliwa »ognioodporne wysokokrzemowe, wyso-
kochromowe 1 wysokoniklowe. Poréwnanie ich wla-
st:0éci. Zeliwa odporne na §cieranie do azotacji i mar-
tenzytyczne. Ogélne dane odnos$nie zeliw modviikowa-
nych o wysokich wlasnoéciach wytrzymalo$ciowych.
K. M.

23 —14 (nv* 669.35.6-669.24 K1—4 51
Dr G. S. Farnham: Re'a niklu w brazach lanych. ., The
Role of Nickel in Cast Bronze.* Can. Met. t 13.
Nr 3. marz. 1930, s. 20: 4 str., 1 fot., 3 wykr., 1 tab. —
Skiadv chemiczne wilasnosci mechaniczne i zastosowa-
nie 27 brazéw z dod=tkiem niklu. Wolywa on na ronz-
drnbnienie ziarna, podwvziszenie wvtrzymatosci w bra-
z=ch otowiowvch, polensza dysversje olowiu. Przedv-
skutowano wolyw dAodatku niklu w poszezegdinveh
stonach. rrzede wszystkim lozyskowvch i cdlewsanvea
pcd cidnieniem. Jego wnlvw na wlasnoéci technologicz-
ne, mechaniczne i fizyczne, punkty topliwosci stopow
itp. K. M.
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S. 44;

24 —10* 669.717:629.12 K1—4 51
Obudowa nadwodna okretéow. ,,Marine Superstructu-
res“ Aluminium News, t. 3, Nr 7, lip. 1950, s. 7,
1 str. — Zalety lekkich stopéw, jako materiatu nie tyl-
ko na konstrukcje nadwodne, lecz rowniez jako two-
rzywo do budowy kadiubdéw okretéw. M. O.

24 —11* 669.717:629.114 K1—4 51
Aluminium w samochodach ciezarowych. , Light Alloy

“for Heavy Work. Aluminium News, t. 3, Nr 7,

lip. 1950, s. 3, 1 str., 5 fot. — Budowa i konstrukcja
nadwozia samochodéw ciezarowych o nos$nosci 4,5 t,
wykonana catkowicie ze stopéw aluminium typu dur-
aluminiim i hydrokalium (Al-Cu-Mg, Al-Mg). M. O

24 — 12% 621.18:621.791 K1—4 51
Kulew Ch. W., Kuzin A, I.: Organizacja potokowej pro-
dukeji spawanych kotléw parowych. ,,Organizacija po-
tecznogo proizwodstwa swarnych parowych kotlow.“
Awt Dietlo, t. 21, Nr 3, marz. 1950, s. 14; 4 str,
7 fot., 2 rys. — Zasady przyjete za podstawe reorgani-
zacji produkcji seryjnej kotléw typu Szuchowa —
Bierlina pow. ogrzew. 12 m2 6 at nadcis. — 02 ¢t
pary/godz. do 245 m2 13 at nadci$. 8 t pary'godz. Urzg-
dzenia i ich wykorzystsnie dla skrécenia czasu opera=
cji. W wyniku reorganizacji wspélczynnik rocznego
wykorzystania powierzchni uzytkowej wzrost do 1,96
ten/m2, w poréwnaniu z 1,24 ton/m2 w 1948. M. M.

25. DZIALALNOSC NAUKOWA | TECHNICZNA

25 -—18* 542.1:06 K1—4 51
Chemiczae laboratorium badawcze. ,,The Chemical Re-
search Laboratory Teddington. Nature, t. 166, Nr
4212, lip. 1950, s. 133, 1 13 str. — Omoéwienie dzialal-
no$ci naukowo-badawczej laboratorium, podleglego
D.S.I.R. w zakresie korozii, chemii nieorganicznej, ra-
diochemiij i chemii organicznej. M. K.

25 —19* 159 93 K 1—4 51
Ocena pracownikéw naukowo-badawczych., ,Evalua-
ting Rescarch Workers.“ Prod. Eng., t. 21, Nr 1,

stycz, 1950, s. 142; 1 str,, 1 tab. — Omoéwienie na pod-
stawie raportu, wydanego przez American Institute for
Research, zasadniczych kryteriéw dla oceny pracow-
nika z punktu widzenia jego przydatnosci d¢ wykony-
wania prac badaw:zzych. M. K,

25 — 20* 669.245 K1—4 51
Badania w zakresie niklu i jego stopéw. ,Research cn
Nickel and Its Alloys.“ Met. Treatment t 17,
Nr 61, 1950, s. 29; 6 str., 7 fot. — Wyposazenie oraz
zakres  prac badawczych poszczegblnvch dzialdw za-
ktadu rozbudowanego w 1936. Zaklad zatrudnia 140
pracownikéw, w tym 37 naukowych. Prace badawcze
sg prowadzone w zakresie: stali i zeliw stopowych,
korozji, proceséw topienia i odlewania, metalurgii pro-
szk6éw, spawalnictwa i wlasnosci wytrzymaltoéciowych.
M. K.

25 —21* 542.1 K1—4 51
Wernimont G.: Projekt wykonywania préb m’edzy-
laboratoryjnych i ich interpretacji. ,,The Design and
Interpretation of Interlaboratory Test Programs.“
ASTM BULL., Nr 166, maj 1950, s. 45; 35 str,
4 wykr.. 3 tab. — Celem ustalenia metod préb badaw-
czvch, ktore dawaltyby powtarzalne wvniki niezaleznie
od laboratorium i wykonujacego proby, stosuje sie
przesylanie wstepnie opracowanej metody do szeregu
laboratoriéw celem jej wyprobowania i oceny Na pod-
stawie uzyskanycn wynikéw i wypowiedzi lsborato-
riéw opracowuje sie ostatecznie dang prébe. M. K.
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26. GOSPODARKA |1 ORGANIZACIA

26 — 10* 650.11 (47) K1—4 51
Lesz M.: Mechanizacja pracy diwignia wzrostu wy-
dajnosei., Prz. Techn, t. 70, Nr 3/4, 1949, s. 97,
2 str. — Przedstawiono osiggnigcia Zwigzku Radziec-
kiego w stosowaniu mechanizacji pracy w roZnych
dziedzinach produkcji oraz poréwnawczo wykazano
mozliwoéei jej zastosowania w polskim przemysle,
miedzy innymi w dziedzinie produkcji hutniczej. Z. E.

26 —11* 378:330.173 K1—4 51
Secomski K.: O katedrach planowania gospodarczego.
Inwestycje, t. 2, Nr 7, lip. 1950, s. 16, 5,5 str. —
Artykut dyskusyjny, poruszajacy problem utworzenia
na wyzszych uczelniach technicznych katedr plano-
wania gospodarczego i opracowania dla nich progra-
mu wyktadéw i ¢wiczen. M. K.

26 — 12* 669.1(6) K1—4 51
Parizek J.: Poludniowo-Afrykafniski przemyst hutni-
ezy. ,Jihoafricky hutni prumysl“. Hutn. Listy, t.5,
Nr 3, marz, 1950, s. 111, 1 str., 1 tab. — Przeglad roz-
woju i produkcji przemystu hutniczego oraz stosun-
kéw gospodarczych. A.O.

26 —13* 669.7.018(44-45) K1—4 51
Fejer G.: Przemysl lekkich metali we Francji i we
Wloszech. , France and Italy Revisited”. Light Met,
t. 13, Nr 146, marz. 1950, s. 151, 5 str., 1 fot, 4 rys,
d. ¢. — Przemys! aluminiowy i zastosowanie lekkich.
stopéw we Francji i we Wloszech. Zastosowanie
w. transporcie i komunikacji ze specjalnym uwzgled-
nieniem przemystu samochodowego. Najchlonniejszym
rynkiem zbytu dla lekkich stopéw jest budownictwo.
Przyczvnily sie do tego dodwiadczenia drugiej wojny
swiatowej zastosowane do pokojowych celow budow-
nictwa, M. O.

26 — 14* 338.984 (433 K1—4 51
Art. Redakeyjny: Plan 6-letni w hutnictwie. Zvcie
Gosp. Nr 19, pazdz. 1950, s. 1024; 1 str. — Zadania
hutnictwa w planie 6-letnim (dane cyfrowe). Znacze-
nie mechanizacji zaladunku i transportu wewnetrzne-
go w kierunku podniesienia produkecji. Wzmianka
o Instytucie Metalurgii w realizacji zadan hutnictwa.
Konieczno$é populeryzacii osiggnie¢ przodownikéw
pracy. Rola ruchu racjonalizatorskiego w kierunku pod-
niesienia produkcji hutnictwa. B. P.

27. DOKUMENTACJA TECHNICZNA

27 —~10* 05:001 (47) K1—4 31
Gorodieckii P. 1., Griejwier N. S., Michiew W. I, Stu-
tow N. N., Bokij O. B.: Rola ,,Gérnego zZurnala“ w roz-
woju rosyjskiej nauki goérniczej i techmiki. ,,Rol Gor-
nogo Zurnalta w razwitii russkoj gornoj nauki i tiech-
niki“ Gornyj Zur., Nr 6, czerw. 1950, s .7, 13.5 str.,
12 fot. — Omoéwienie znaczenia ,,Gornogo Zurnata“ dla
rozwoju nauki i techniki jako jednego z pierwszych
rosyjskich wydawnictw technicznvch zapoczatkowa-
nego w 1825 r. Uzasadniono obszerniej jego role w roz-
woju geologii, géornictwa, metalurgii i chemii w Zwigz-
ku Radzieckim. K. M.

27— 11% 669.136.018.4:621.741.3 (088.8) K1—4 51

Proces otrzymywania odlewow z zZelaza czeSciowo mo-
dyusowanego (Fatent). ,Procéde pour l‘obtention de
moulages en fonte truitée.“ C. Inf. Tech. CD. Sid,
t. 6, Nr 4-5, kw. 1949, s. 231, 1 str. — Istota patentu.
jest otrzymywanie odlewdéw zeliwa cze$ciowo modyfi-
kowanego w ten sposob, ze dla uzyskania struktury
réwnomiernej zbednym jest poddawanie odlewu ob-
rébece cieplnej. Do kadzi wprowadza sie mieszanine
zlozong ze stabilizatoréw, weglik6w i czynnikéw gra-
fityaujgcych. Podano sklad mieszaniny dla rdéznych ro-
dzajéow suréwki. — (Patent frs. 939.770 The British
Cast Iron Research Association). M. M.

27— 12* 669.14.018 8 (088.8) K 1—4 51
Stal odporna na korozje. (Patent). ,Acier résistant a Ia
cerrosion. C. Inf. Tech. CD. Sid. t. 6, Nr 4-5, kw.
maj 1949, s. 226; 1 3/4 str.,, 1 tab. — Wyréb stali nie~
rdzewnej o zawartosci Cr zabezpieczajacej dostatecz-

_nie przed korozjg odbywa sie na ogo6t przy zastosowa-

niu procesu elektrycznego. Istota patentu jest zastg-
pienie czesSciowo Cr przez Al oraz Cu dla umozliwie-
nia przeprowadzenia procesu w piecu martenowskim.
Podano sposéb prowadzenia topu i poréwnania wyni-
kéw prdb korozji stali wg patentu i zwyklych. —
(Patent frs. 797.842 S.A. Des Hauts Fourneaux, For-
ges et Aciers de Pompey). M. M.

27 — 13% 658.516 K1—4 51
Normalizacja. ,,Unificazione*. Met. Ital t. 42, Nr 12,
grudz. 50, s. 485; 1,7 str., Prace hutnicze} komisji nor-
malizacyjnej Unsider dotyczace: pretéw stalowych
przecigganych, pretéw stali szybkotnacych, analizy fo-
tometrveznej i kolorymetrycznej, rur bez szwu préby
Jominy, obrébki plastycznej wyrobéw hutniczych sta-
lowych, odlewéw staliwnych. Wyliczenie nowvch norm
dotvezacyeh hutnietwa w: Chile, Francji. Niemczech,
Anglii Szwajecarii. Prace francuskie przygotowawcze
dotyczace: analizy chemicznej materialéw ogniotrwa-
tych oraz analizv rud manganu, wanadu i wypalkéw
pirytowych, M. M.

28. ZAGADNIENIA ROZNE

28 —11* 679.54 K 1—4 51
Glick S.E.: Wzrastajace zastosowanie styrenowych
mas plastycznyech. ,Increasing Use of Stvrene Pla-
stics“., Prod. Eng, t. 2, Nr 3. marz. 1850. s. 81,
6 str., 7 fot., 8 wykr.,, 7 tab. — Opis wlasnosci che-
micznych, fizycznych oraz elektrycznych mas plastvez-
nych pochodnych styrenu. Wzrastajace zastosowanie
plastykow tego typu w przemysle eiektrotechniczriym.
Specjalny typ styrenowych plastykéw odpornych na
dzialanie wysokich temperatur. J.F.

23 — 13* 621.89 K 1—4. 51

Praktyczne wskazowki dotyczace lepkosci oleju.
,Being Practical About Oil Viscosity*. Power, t. 94,
Nr 9, wrzes. 1950, s. 117, 1 str, 1 rys, 1 wykr. — Za-
danie smaru w lozyskach kulkowych. Wykres zalez-
noéci lepkosci oleju od obcigzenia lozyska i ilosci obro-
téow. W. R.

Na Zadanie moga byé wykonane za zwrotem kosztow fotokopie publikacyj oznaczonych gwiazdka przy
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