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Gwiazdkami, obok porządkowych u~7h ~rtyk<1!6w, oznaczo­
.ae są publikacje znajdujące się w bibliotece Instytutu Metalurgii. 

PODSTAWOWE NAUKI HUTNICTWA 

1-14' 534.2 K 1-4. 51 

Rao R.: Nówa metoda pomiaru prędkości fal ultra­
dźwiękowych w płynach. ,,A New Method for Measu­
ring Velocities of Ultrasonic Waver in Liquids." N a­
t ur e, t. 166, Nr 4226, paźdz. 1950, s. 742, 0,5 str., 1 tab., 
7 poz. bibl. - Podano szybką, prostą i bardzo dokład­
ną metodę pomi3ru prędkości ultradźwiękowych fal 
w cieczach w zakresie 3-6 Mc1sek. Urządzenie dosto­
sowano do bardzo małych ilości. L. K. 

1 - 15* 532.6 K 1 - 4. 51 
Wolak L. D.: Pomiar napięcia powierzchniowego przy 
wysokich ciśnieniach i temperaturach metodą dwu ka­
pilar. ,,17..mierienije powierchnostnogo napriaźenia pri 
wysokich dawlenijach i tiemperaturach mietodom 
dwuch kapillarow." Ko ł łoi d. Z ur n. t. 12, Nr 4. 
lip. sierp. 1950, s. 248, 4 str., 1 rys., 2 tab., 5 poz. bibl. 
- Metoda pomiaru napięcia powierzchniowego cieczy 
przy wysokich ciśnieniach i temperaturach, aż do kry­
tycznych włącznie przy pomocy dwu równocześnie za­
nurzonych kapilar oraz metoda· ich dokładnego cecho­
wania. Zastosowano tę metodę do pomiaru napięcia 

powierzchniowego wotu przy temp. 18-375 C i alko­
holu etylowego od 16 - 249 C. M. P. 

1-16* 621.357:669.35.5 K 1-4. 51 
Stabrowskij A. J.: Elektrolityczne mosiądzowanie sta­
lowYch elementów w celu otrzymania podkładu pod 
gumę. ,,Elektroliticzeskoje łatunirowanie stelnych izdie­
lij s celju krieplenia na nich rieziny." Z ur. Pr i k ł. 

C h im., t. 23, Nr 4, kw. 1950, s. 370, 4,5 str., 3 tab., 
5 poz. bibl. - Najlepszą przyczepność między mosią­

d2:em, a wulkanizowaną gumą otrzymano przy zawar­
tości 66,7 - 73,7% Cu (a-mosiądz), przy czym warstwa 
jego winna wynosić 1- 5.u. Jeśli powłoka mosiądzu ma 
słuźyć jako ochrona przed korozją, grubość jej winna 
wynosić nie mniej niż 5µ. Podano skład kąpieli cyjan­
kowej do mosiądzowania, warunki elektryczne, metody 
kontroli i korygowania procesu. M. P. 
1 - 17* 669.018.11 K 1 - 4. 51 

C. J. Osborn: O graficznym przedstawienil!, równowag 
metalurgicznych. ,,The Graphical Representation of 
Metallurgical Equilibria". J. Met a 1 s, t. 188, Nr 3, 
marz. 1950, s. 600, 7,5 str., 7 wykr., 2 tab., 70 poz. bihl. 
- Przedstawiono graficzne zaleźności energii swobod­
nych od temperatury dla reakcji zachodzących przy 
tworzeniu się ważnych z metalurgicznego punktu wi­
dzenia tlenków, siarc?:ków, chlorków, węglanów i siar­
czanów. Wykresy tych zależności w znacznym stopniu 
ułatwiają wnioskowanie o waż:p.ych w metalurgii wła­
snościach danych układów. J. F. 
1- 18* 669.1 :660 K 1 - 4. 51 
Richardson F. D.: Chemia w procesie produkcji żelaza 
I stali. ,,Chemistry in Iron and Steel Making." Ir o n 
Co a 1 Tr a d., t. 160, Nr 4285, kw. 1950, s. 949, 8 str., 
6 fot., 1 rys., 2 wykr., 13 poz. bibl. - Rozważania do­
tyczące ogólnych zjawisk fizyko-chemicznych zacho­
dzących podczas poszczególnych procesów produkcji 
żelaza i stali. Wskazano na konieczność interpretacji 
procesów wielkopiecowych i świeżenia surówki z punk­
-tu widzenia chemii fizycznej. J. F. 

2. SUROWCE I ICH PRZERóBKA 

2 - 18 (o)* 542.2 K 1-4. 51 
Sackett E. L. H.: Tania wirówka dla użytku labora­
toryjnego. ,,Low Cost Centrifuge Versatile in Labo­
ratory Use." Mi n. En g., t. 187, Nr 4, kw. 1950, s. 466, 
1 str . 1 fot. - ugólny opis wirówki laboratoryjnej 
o pracy okresowei, która pozwa,'ł na wydzielenie zia­
ren nawet poniżej 5 do 10 mikronów. Uzyskane wy• 
niki łatwo można przenieść na ciągłe maszyny prze­
mysłowe. W. M. 

2-19 (o)* 622.36:621.742 (437) K 1-4. 51 

Nemec F.: O niektórych morawskich piaskach for­
mierskich. ,,O nektórych moravskych formovacich pi­
scich." St a vivo, t. 28, Nr 13, czerw. 1950, s. 199. 
5 str., 1 fot., 3 rys. - Własności piasków formierskich, 
i szczegółowy schemat zestawienia charakterystyki 
i wyników badań dla poszczególnych złóż piaskowych. 
Schemat uwzględnia badania geologiczne jak zasięg 

i ukształtowanie złoża, powstawanie złóż, warunki 
wydobycia, transportu itp. W części mineralogiczno­
petrograficznej opisano badania makro i mikrosko­
powe, uziarnienie, kształt i powierzchnię ziaren, wtrą­
cenia i inne własności. A. O. 

2-20 (ż)* 622.77 K 1- 4. 51 

Schmidt H.: Odfosforzanie rud żelaza. ,,Entphospho­
rung von Eisenerzen." St a h 1 u. Eis en., t. 70, Nr 1, 
stycz. 1950, s. 30, 1,5 str., 1 mikfot., 1 tab. - Do 
otrzymywania gąbki żelaznej sposobem Hoganas lub 
Wiberg-Soderfors wymagane są bardzo czyste rudy 
żelaza o szczególnie niskiej zawartości fosforu. Opis 
metody odfosforzenia Grangesberg, która polega na 
rozpuszczaniu połączeń fosforowych rudy w kwasach 
(najlepiej w kwasie azotowym). Zastosowano ją sku­
tc,cznie w skali przemysłowej, obniżając zawartość P 
w rudzie o 7,0 do 90%. M. W. 

2-21 (ż) 622.798 K 1-4. 51 

Hunner G. B.: Sposób prowadzenia spiekalni w Ports­
mouth. ,,Operating Practices at the Portsmouth Sinter 
Plant." J. Met a 1 s, t. 188, Nr 3, 1950, s. 471, 3 str., 
2 fot. - Opis urządzeń pomocniczych i spiekalni typu 
Dwight Lloyd o zdolności produkcyjnej około 1600 t 
spieku na dobę. W. M. 

2-22 (n)* 622.765 K 1-4. 51 

Zubariew S. N., Wisłoguzow W. M.: Otrzymywanie 
tytanowych koncentratów przy pomocy granulacji flo­
tacyjnej. ,,Dowodka t!tanowogo koncentrata mietodom 
fłotacjonnoj granulacii." Go r n. Z ur n., t. 125, Nr 9. 
wrzes. 1950, s. 35, 2,5 str., 2 rys., 1 atb., 3 poz. bibl. 
- Schemat urządzenia oraz szereg czynników mają­
cych wpływ na jakość koncentratów tytanowych 
otrzymywanych za pomocą podanej metody. J. Ch. 

2-23 (n)* 669.742 K 1- 4. 5i 

Perec M., Pinkas K.: Redukcja rudy piroluzytowej 
pirytem, koksem, dwutlenkiem siarki lub siarczanem 
żelazawym. Prac e B ad. G IM O, t. 2, Nr 3, wrzes. 
l!l50, s. 187; 8,4 str., 3 rys., 4 tab., 10 poz. bibl. -
Rys. hL,toryczny dotychczasowych metod. Wyniki do­
świadczalne badań własnych nad redukcją Mn02. 
Metoda racjonalnego u;=uwania żelaza z roztworu 
siarczanu manganu. Sposoby zobojętniania roztworów 
poredukcyjnych. Schemat cyklu poredukcyjnego na 
skalę przemysłową. M. P. 
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2. surowce i ich przeróbka 
2 - 24 (o)* 622.765 K 1 - 4. 51 
Schumann R., Prakash B.: Wpływ aktywatorów barw­
ników alizarynowych na flotację kasyterytu i fluorytu 
przy zastosowaniu mydła. ,,Effects of Activators and 
Alizarin Dyes on Soap Flotation of Cassiterite and 
Fluorite." Mi n. En g., t. 187, Nr 5, maj 1950, s. fiO!, 
8 str., 4 wykr., 1 mikrogr., 2 tab., 12 poz. bibl. -
Zbadano laboratoryjnie chemiczne warunki flotacji 
kasyterytu i fluorytu przy użyciu kwasu olejowego 
jako odczynnik:1 zbierającego i barwników alizaryno­
wych jako zmieniaczy. Doświadczenia przeprowadzo­
no na małym urządzeniu flotacji próżniowej. Uzyska­
ne wyniki posiadają głównie znaczenie teoretyczne. 
ale mogą w dużym stopniu przyczyni,~ się do udosko­
nalenia selektywnej flotacji minerałów niesiarczko­
wych. M.W. 

2-25 (n)* 553.32 K 1-4. 51 
Odzyskiwanie manganu z ubogich rud. ,,Recovery of 
Manganese from low Grade Ores". Ir o n Ag c, 
t. 165, Nr 3, stycz. 1950, s. 81, 1,6 str., 1 wykr. -
Opis chemicznej metody odzyskiwania Mn z ubogich 
rud w formie bogatych koncentratów w postaci tlen­
ków, siarczanów i chlorków. Proces otrzymywania 
tlenkowych koncentratów obejmuje: 1) rozdrobnieni,~ 
rudy do - 0,24 mm, rozpuszczenie jej w odpadkowych 
roztworach potrawiennych i oddzielenie roztworu 
siarczanów od skały płonnej, 2) zamianę siarczanów 
na chlorki przez dodatek chlorku wapnia i odsącze­
nie roztworu od osadu siarczanu wapnia, 3) frakcyj­
ne· wytrącenie żelaza przez dodatek kredy lub sprosz­
kowanego kamienia wapiennego, 4) wytrącenie man­
g[mu z pozostałego roztworu przez dodatek miazgi 
bogatej w wapno. Osad odsączony, przemyty i wy­
suszony jest gotowym produktem. W. M. 

3. PALIWA I GOSPODARKA CIEPLNA 

3-18* 662.95 K 1-4. 51 
Spjejszjer W. A., Troickaja F. B.: Bezpłomienne spala­
nie wysokokalorycznych gazów za pomocą inżektoro­
wych palników z zastosowaniem podgrzanego powie­
trza. ,,Bjespłamiennoje sżiganije wysokokaloryjnych 
gazow w goriełkach s inżekcijej. podogrietogo wozdu­
cha." Z a Ekon. Top., Nr 8, 1949, s. 5, 4 str., 
3 rys., 2 wykr., 3 tab., 4 poz. bibl. - Na doświadczal­
nym urządzeniu paleniskowym przeprowadzono spala­
nie wysokokalorycznych gazów jak: gaz ziemny, miej­
ski, naftowy i mieszanka butanowa-propanowa, celem 
ustalenia najekonomiczniejszych warunków spalania. 
Ustalono optymalne ciśnienie gazów dla zassania po­
żądanej' ilości powietrza celem osiągnięcia pożądanego 
efektu cieplnego. Badania przeprowadzono i na palni­
kach o bezpłomiennym spalaniu stosując zassanie pod­
grzanego powietrza (przez rekuperację). Przykład prze­
mysłowego zastosowania takiego spalania. F. B. 

3-19* 662.74 K 1-4. 51 
Simek G., Hełm I., Kostal I.: Oznaczanie wolnej siar.ki 
w koksie i półkoksie. ,,Stanoveni volne siry v koksu 
a polokoksu". Pa 1 i va, t. 30, Nr 2, luty 1950, s. 23, 
4 str., 4 fot., 1 rys., 2 tab., 8 poz. bibl. - Koks lub 
pćłkoks wyługowuje się benzolem w specjalnej apa­
raturze pozwalającej utrzymywać żądaną temperaturę. 
Siarkowodór wiąże się za pomocą octanu kadmu, na­
tomiast w pozbawionym od siarkowodoru ekstrakcie 
oznacza się wolną siarkę przez wstrząsanie ekstraktu 
z metaliczną rtęcią. Otrzyman:r osad siarczku rtęci roz­
puszcza się w wodżie królewskiej, po czym tworzący się 
kwas siarkowy oznacza się jako siarczan baru. F. B. 

3-20* 662.74 K 1-4. 51 
R)'ska Z.: Nowy sposób regulacji temperatury proce­
su koksowania, przyczyniający się do wzrostu pro­
dukcji koksowni. ,,Nowy zpusob tepelneho rizeni ko­
kovaciho pochodu, zvysujici vytezek kokovacich peci." 
Hut. Li st Y, t. 5, marz. 1950, s. 94; 3,5 str, 2 fot., 
1 rys., 2 wykr., 3 poz. bibl. - Znajomość prawidło­

wego przebiegu temperatury koksowania wywiera 
wpływ na wydajność koksowni. Nowa metoda pomia­
ru i regulacji temperatury w komorach pieców kokso­
wych, oparta na zasadzie elektronowego rejestrowa­
nia promieni podczerwonych. Przy pomocy opisanego 
przyrządu można zmierzyć temperaturę wypychane­
go koksu w różnych warstwach komory, zaś przy po­
mocy odpowiednich urządzeń wzmacniających i regu­
lujących można regulować dopływ gazu i powietrza, 
a tym samym temperaturę koksowania. Znaczenie po­
miaru temperatury i różne możliwości zastosowania 
opisanej metody. A. O. 

3-21* 622.33:546.26 K 1-4. 5l 
Kucharienko T. A., Matwiejewa J. J.: Badanie wła­
ściwości niespiekających węgli metodą uwodorniania 
ich poniżej temperatury rozkładu. ,.Izuczenije prirody 
niespiekajuszczych sia uglej mietodom gidrirowe.nija 
ich niże tiempieratury razłożenija." Z ur. Pr i k ł. 
Chi m., t. 23, Nr 7, czerw. 1950, s. 732; 7 str., 6 tab. 
9 poz. bibl. - Oznaczenia ciepła zwilżania alkoholem 
metylowym młodych płomiennych węgli nieuwodor­
nionych i uwodornionych oraz otrzymanych z nich 
pćłkwasów wykazały, że przy uwodornieniu zmienia 
się wewnętrzna struktura węgla. Przez uwodornienie 
można zwiększyć zawa·rtość bitumów w węglu przy 
równoczesnym zmniejszeniu ilości kwasów humino­
wych. Ogólnie biorąc zachowawcze uwodornienie pro­
wadzi do uproszczenia struktury węgla. Z. S. 

3 - 22* 662.9 :621.18 K 1 - 4. 51 
Gudkiewicz L. A.: Automatyzacja kotłów o obroto­
wych rusztach łańcuchowych. ,,Awtomatizacija ko­
tłow s cepnoj rieszotkoj." Z a Ekon.· Top., t. 7, 
Nr 3, marz. 1950, s. 1; 1,5 str., 2 rys. - Opis komplet­
nej aparatury regulującej pracę kotła parowego. Po­
siada on automatyczne regulatory ciśnienia pary, za­
silania powietrza, obciążenia cieplnego paleniska, 
temperatury pary oraz automatyczny regulator zasi-· 
lania paleniska w paliwo. Ostatnie urządzenie omó­
wiono szerzej. Ogólny schemat instalacji takiej apa­
ratury. Skompletowana aparatura pozwala całkowi-· 

cie zmechanizować kotłownię, zachowując pełną gwa­
rnncję ekonomii jej pracy. Z. S. 

3 - 23* 662.611 K 1 - 4. 51 
W. L. Boon: Korzyści przynoszone przez technologię 
paliwa. ,,Dividends of Fuel Technology." J. I n st. 
Fu e 1, t. 23, Nr 129, 1950, s. 11, 2 str. - Zestawiono· 
oszczędności na paliwie uzyskane w ciągu ostatnich 
dziesiątków lat w głównych gałęziach przemysłu an­
gielskiego, np. w hutnictwie zużycie węgla zostało ob­
niżone z 2000 kg w roku 1928 do 1460 kg na 1 t. pro­
duktu. W wielkich piecach zużywano w roku 1927 po­
nad 2000 kg koksu na 1 t. surówki, w 1947 - 1170 kg, 
a ostatnie ulepsze'.lia pozwolą zapewne zmniejszyć- je­
szczę tę ilość do około 8800 kg. R. W. 

3-24* 621.18 K 1-4. 51 
Niektóre zastosowania cieplne automatycznej regula­
cji pneumatycznej, ,,Quelques applications thermiques 
des regulateurs automatiques a a'ction pneumatique." 
Tech n. Mod., t. 42, Nr 3-4, luty 1950, s. 57, 2 str., 
3 rys. - Schematy automatyki pneumatycznej dla ko­
tła z rusztem obiegowym, kotła opalanego pyłem wę­
glowym oraz uproszczonej dla mniejszych kotłów z ru-· 
sztami obiegowymi. R. W. 
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4. URZĄDZENIA ZAKŁADOW 
PRZEMYSŁOWYCH 

4 - 14* 658.2 (41) K 1 - 4. 51 
Oram G. C.: Centralne warsztaty hutnicze. ,,Central 
Engineering Workshops of the Appleby - Frodingham 
Steel Company Branch." Iron Coal Trades Rev., 
t. 161, Nr 4301, sierp. 1950, s. 337, ~2 str., 10 fot.. -
Projektowanie i budowa w czasie ostatnieJ wojny cen-· 
tralnych warszt'ltów w jednej z dużych hut angiel­
skich· zatrudniającej 9500 robotników, posiadającej 
8 wielkich pieców i 9 pieców martenowskich o pojem­
nościach od 250 do 300 ton. Omówiono zadania i poło­
żenie warsztatów, konstrukcję hal, oświetlenie elek­
tryczne i zaopatrzenie w moc oraz rozplanowanie urzą­
dzeń. J. N. 

4-15* 669.162.22 K 1-4. 51 
Chase H.: Dmuchawy dla wysokich temperatur. ,,High 
Temperature Fans." Mach. Design, t. Nr 2, luty 
1950, s. 119, 3 str., 3 rys., 2 fot. - Normalne dmucha­
wy z wirnikami z blachy wytrzymują temperatury do 
650 C, dla wyższych temperatur do 980 C stosuje się 
wirniki wykonane jako odlewy ze staliwa nierdzew­
nego. Srednica wirnika do 750 mm. Wydajność do 
700 m31min. W. R. 
4-16* 621.86 K 1-3. 51 
Smith VI.: Konstrukcja i utrzymanie toró\\ suwnic. 
„Design and M.1intenance of Crane Runways." Ir o n 
St ee l En g., t. 27, Nr 8, sierp. 1950, s. 67, 4 str., l fot., 
1 rys. - Rodzaj obciążenia torów suwnic, typy podpór, 
wytyczne dla ·l{onserwacji i dla obliczeń wytrzymało­
ściowych. W. R. 

4-17* 621.86:621.747 K 1-4. 51 

Truncew D.: Mechanizacja przewracania wlewków. 
.,Miechanizacja kontroli slitkow". Miech a n. Tr u­
d om i Ti aż. Rab. t. 4, Nr 4. kw. 1950, s. 46, 0,7 str., 
4 fot. - Konstrukcja i działanie urządzenia do meciia­
nicznego obracania wlewków przy oczyszczaniu ich po­
wierzchni. Czas obrócenia o 900 85 wlewków wynosi za­
ledwie 2 minut. Wlewki spoczywają na podłużnicach, 
zaopatrzonych w trójkątne progi. Wózek przesuwany 
pod wlewkami przy pomocy liny zaczepia ramionami 
kolejno o wlewki, a po oparciu się ich o próg powo­
.cJ.uje obrót o 90 stopni. H. Z. 

4-18* 669.162.2(438) Kl-4.51 

Bąbiński Cz.: Nowa Huta. I n we st y c je, t. 2, Nr 5, 
maj 1950, s. 17, 2 str. - Na tle przedwojennej i obec­
nej sytuacji hutnictwa żelaza, omówiono największą 
inwestycję planu 6 letniego, budowę Nowej Huty i jej 
robotniczego miasta. M. K. 

5. MATERIAŁY OGNIOTRWAŁE 

5 - 17* 666.35 K 1 - 4. 51 
Lach V.: Obliczanie· w ceramice. ,,Keramicke poety." 
St a vivo, t. 28, Nr 11, cervna 1950, s. 161, 2 str., c. d. 
- Sposoby obliczenia wzoru Segera z danego składu 
masy, obliczenie wsadu ze wzoru Segera, stopnia kwa­
sowości m,:isy lub glazury, namiaru masy, poprawki 
na wilgoć i in. A. O. 

5-18C 666.763.2-42:669.162.24 K 1- 4. 51 
Snyder E. B.: Kształtki szamotowo-grafitpwe dla ka­
dzi stalowniczych. ,,Clay Graphite Erick for Laddle 
Refractories". J. Met a 1 s, t. 188, Nr 6, czerw., 
l!.l50, s. 840; 1,5 str., 2 fot. - Próby, przeprowadzone 
z szamotowo-grafitowymi kształtkami kadziowymi, 
mające na celu znalezienie możliwości przedłużenia 
okresu służby kadzi. Próby wykazały pełną przydat­
ność kształtek o zawartości 20 % grafitu. F. N. 

5-19* 66.764:539.2 K 1-4. l;il 
Gruvar R. M.: Studia nad małerłalami ceramicznym.i 
przy pomocy różnicowej analizy termicznej. Cz. I, 
C~arakt~rystycz~e efekty cieplne u pewnych węgla­
now. ,,D1fferential Thermal-Analysis Studies of Cera­
mic Matcrials. Part. I. Characteristic Heat Effects of 
Some Carbonates". J. Am. Cer. Soc., t. 33, Nr 3, 
1950, s. 96, 5,5 str., 2 tab., 6 wykr., 10 poz. bibl. -
Przeprowadzono różnicową analizę termiczną szeregu 
w~?lanów naturalnych, pochodzących z rozmaitych 
złoz, oraz sztuczn:r·~h, chemicznie czystych, węglanów. 
Wyniki podano w formie wykresów i stwierdzono wy­
stępowanie kilku niewyjaśnionych efektów cieplnych. 
Wyjaśnień na temat ich natury mogłaby dostarczyć 
analiza chemiczna i radiograficzna. cdn. F. N. 

5 - 20* 66.3.844:666. 763.3 K 1 - 4. 51 

Kajnarskiej I. S.: O prasowaniu mas krzemionkowych. 
,,O priesowaniu dinasowych mass." Ogni eu pory, 
t 15, Nr 7, lip. 1950, s. 297, 13 str., 1 rys., 4 wykr., 10 
tab., 11 poz. bibl. - Zwiększenie ciśnienia prasowania 
pozwala otrzymać wyroby bardziej zwarte niezależnie 
od uziarnienia, wilgotności masy, dodatku lepiszcza 
oiaz mineralizatora. Ustalona przez Bierieznego zależ­
ność pomiędzy porowatością tak niewypalanych wy­
robów jak i wypalanych a logarytmem ciśnienia pra­
sowania całkowicie potwierdza się. Dwustronne praso­
wanie daje wyniki bardziej efektywne niż jednostron­
ne. Należy używać prasy o naciskach ok. 300 ton. 
W. Sz. 

5-21 666.3:544.6 K 1-4. 51 
Kazda J.: Zastosowanie analizy spektralnej w cera­
mice. ,,Użiti spektralneho rozboru v keramice:' St a­
v i v o, t. 28, Nr 8, dubna 1950, s. 114, 2 str., 1 wykr. -
Sposób przeprowadzania spektralnej analizy jakościo­
wej i ilościowej oraz zastosowanie spektrografu w ce­
ramice. A. O. 

5-22* 666.35 Kl-4. 51 
Li::ch V.: Obliczanie w ceramice. ,,Keramicke poety". 
S t a v i v o, t. 28, Nr 12, cervna 1950, s. 179, 43 str., 
5 tab., 13 poz. bibl. c. d. - Sposoby obliczeń przy po­
mocy reguły „krzyżowej" i „metabenzenowej" oraz 
tablice różnych współczynników, potrzebnych do prze­
liczeń. A. O . 

6. WIELKOPIECOWNICTWO 

6-19* 669.162.28 K 1-4. 51 

Voice E. W.: Pomiar kształtu powierzchni zasypu wiel­
kich pieców w czasie ich pracy. ,,The Measurement of 
Stockline Contours on Driving Blast-Furnaces." J. 
Ir o n S t ee 1 I n s t., t. 166, Nr 1, wrzes. 1950, s. 84 
0,5 str., 5 poz. bibl.. - QJ,;reślanie kształtu powierzchni 
zasypu można 9rzeprowadzać stosując urządzenie dzia­
łające na podobnej zasadzie jak radar. Taki pomiar 
jest pro5tszy od dotychczasowego sposobu mechanicz­
nego. W. S. 

6 - 20* 669.162.22 K 1- 4. 51 
Sprow H.: Dysza wielkopiecowa doprowadzająca po­
lv1etrze w sposób należyty. ,,Blast Furnace Tuyere De­
signed to Deliver Air as Required". B 1 as t Fur. 
S te e 1 P 1 a n t, t. 38, Nr 8, 1950, s. 928, 2 str., 1 fot., 
, rys., 2 poz. bibl. - Duże średnice garów nowoczes­
ny eh pieców wymagają odpowiedniego wdmuchiwania 
powietrza tak, by dmuch dochodził do środka garu 
... ,·az równocześnie, by przestrzenie między poszczegó1-
11ymi dyszami nie były pozbawione powietrza. Wylot 
dyszy podany przez autora składa się z 4 segmentów 
kołowych o różnych średnicach Taki, wylot dyszy ma 
i1r,ełniać wymienione wymagania. W. S. 
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G. Wielkopiecownictwo 
6 - 21 * 669.162.215(088.8) K 1-4. 51 
Klapa przedmuchowa do wielkiego pieca. (Patent) 
,,Clapet de securite pour la prise de gaz de guelard." 
C. Inf. Tech. C. D. Sid., t. 6, Nr 4-5, kw. 1949, 
s. 221, 1 str., 2 rys. - Stosowane dotychczas konstruk­
cje ulegają szybkiemu zużyciu skutkiem korozyjnego 
działania gazów gardzielowych. Wymiana zużytych 
części wymaga zmiany biegu pieca. Istotą patentu je!!t 
zawór otwierający się pod działaniem nadmiernego ci­
śnienia, przy czym konstrukcja· zabezpiecza powierz­
chnie uszczelniające od zetknięcia się z przepływają­
cymi gazami, jak długo zawór nie jest czynny. (Patent 
pol. 33.226 Zygmunt Krotkiewski, Gliwice). M. M. 

6 - 22* 669.162.6 K 1 - 4. 51 
Jaeger F.: Produkcja surówki w piecu niskoszybowym 
metodą Humboldt'a. ,,Roheisenerzeugung im Nieder­
schachtofen nach dem Humboldt -- Schwe.felverhil­
tungsverfahren." ,{',ta h 1 u. Eis en, t. ,70, Nr 16, 
sierp. 1950, s. 711; 1 str. - Bliższe szczegóły badań 
nad produkcją surówki z rud miałkich i węgla nie­
koksującego w piecu niskoszybowym o przekroju 
prostokątnym, kwadratowym lub kołowym, posiada­
jącym wysokość 4 - 5 m od poziomu dysz do zasypu. 
Z miałów rudnych i pyłu węglowego prasuje się bry­
kiety, z których w jednej operacji wytapia się su­
rówkę. W górnej części pieca zachodzi destylacja wę­
gla i skoksowanie, w dolnej redukcja i topienie. Za­
silanie pieca jest ciągłe. Czas przejścia wsadu przez 
piec wynosi 1,5 - 2 godz., wydajność surówki docho­
dzi do 3,5 t/m3. Produkty destylacji węgla odzyskuje 
się w osobnym urządzeniu. Proces wydaje się być 
tańszy od procesu wielkopiecowego; posiada wielkie 
znaczenie dla krajów po;,:bawionych węgla koksują­
cego i posiadających dużo rud miałkich. A. O. 

6 - 23* 669.162.275.3 K 1 - 4. 51 
Touzalin R. E.: Zastosowanie oczyszczalników o 
zwiększonej wydajności. ,,Application of Superimpo­
sed Precipitators". J .Met a 1 s, t. 188, Nr 4, kw. 1950, 
s. 656; 5 str., 5 rys., 3 fot., 2 tab. - Opis rozbudowy 
urządzenia do oczyszczania gazu wielkopiecowego o 
wydajności od 3000 m3 gazu/minutę do 9000 m:ijmi­
nutę. Schematy poszczególnych agregatów oraz wy­
niki prób ruchowych. W. Sz. 

7-21* 

7. STALOWNICTWO 
669.183.21/.41 K 1-4. 51 

Konstrukcja i konserwacja trzonów martenowskich. 
,,Construction and Maintenance of Open Hearth Bot­
toms.'' I n d. Heat i n g, t. 17, Nr 2, luty 1950, s. 310, 
2,4 str., 1 tab. - Sposoby wykonywania trzonów ubi­
janych całkowicie i częściowo oraz spiekanych. Za­
gadnienie szkolenia fachowego personelu. J. N. 

7 - 22* 669.183.21/.41 K 1 - 4. 51 
Łempickij I. M.: Głowice pieców martenowskich opa­
lanych gazem mieszanym. ,,Gołowki martienowskich 
pieczej, otapliwajemnych smieszannym gazom". St a 1, 
t.. 6, Nr 9-10, wrz.-paźdz. 1946, s. 544, 6% str., 4 rys., 
1 mikrogr., 2 tab., 6poz. bibl. - Trudność budowy 
właściwych głowic dla gazu mieszanego, wypływa 
z organicznej sprzeczności w konstrukcji pieca rege­
neracyjnego pracującego z podgrzewaniem gazu. 
Przy doprowadzaniu gazu, przewód gazowy powi­
nien być możliwie mniejszy, natomiast przy odpro­
wadzaniu spalin - możliwie większy. Przy wyborze 
schematu głowic należy również uwzględnić własno­
ści fizyczne i ,;kład gazu. Należy ograniczyć wahania 
:własności kalorycznych gazu mieszanego w czasie 
topienia. K. R. 
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7-23* 553.31 (73) K 1-4. 51 
Henning C. C., Braund R. W.: Obecne i przewidy­
wane źródła dostawy surowców stalowniczych. ,,Pre­
sent and Prospective Sources of Supply of Steelma­
king Raw Materials.'' B 1 a s t F ur., t. 38, Nr 8, 
sierp. 1950, s. 908; 4 str., 3 wykr., 2 tab., 10 poz. bibl., 
dok. - Problemy dostaw rud żelaznych w St. Zjedn. 
z okręgu Lake Superior z Labradoru i Wenezueli. 
Prawdopodobne 'rezerwy rud żelaznych dostępnych 
dla St. Zjedn. wynoszą 12,5 miliarda ton. Rozpatrzono 
zagadnienie wykorzystania rud uboższych oraz otrzy­
mywanie wysokojakościowych koncentratów z ma­
gnetycznych takonitów. J. N. 

7-24* 669.183.2/.452 K 1-4. 51 

Greene W. A.: Wpływ surówki na produkcję pieca 
martenowskiego. ,,Effect of Hot Metal on Open 
Hearth Production". B 1 as t Fur., t. 38, Nr 5, mai 
1950, s. 521, 8 str., 10 mikrogr., 3 tab., 2 poz. bibl. 
Wnioski, wyprowadzone z danych ruchowych 4662 
wytopów, odnośnie wpływu składu surówki na pro­
dukcję pieca martenowskiego. Stwierdzono, że wyso­
ka zawartość w surówce nie ma wpływu na produk­
cję pieca martenowskiego. Wysoka zawartość Si 
w surówce wpływa dodatnio na produkcję pieca mar­
tenowskiego przy topach złomowych, a ujemnie przy 
topach rudowych. Wysoka zawartość P i S obniża 
produkcję pieca martenowskiego. Zawartość P i S 
po roztopieniu wzrasta przy wysokiej zawartości P 
lub S w surówce. J. N. 

7-25* 621.363.5 K 1-4. 51 
Donskoj A. W.: Współczynnik wykorzystania mocy 
pieców indukcyjnych bezrdzeniowych. ,,Koeficijent is­
polsowanija moszcznosti indukcionnych biessier-
01ecznikowych pieczej". St a 1, t. 6, Nr 9-10, wrzes. 
paźdz. 1946, s. 551, 2,5 str., 4 wykr. - Praktyka wy­
tapiania stali w piecach indukcyjnych bezrdzenio­
wych wykazuje, że zmniejszenie współczynnika wy­
korzystania nominalnej mocy generatora, nieuchron­
nie prowadzi do zwiększenia zużycia energii. Wła­
s:c1we obciążenie pieca . daje możność znacznego, 
zwiększenia wykorzystania mocy. K. R. 

7 -26* 669.183.21/.41 K 1-4. 51 
Leckie · A. H.: Piece martenowskie. ,,Open Hearth 
Furnaces." B 1 as t Fur., mieś., t. 38, Nr 10, paźdz. 
1950, s. 1166; 7,5 str., 2 rys., 1 wykr. - Omówienie 
nowoczesnych kierunków rozwojowych pieca marte­
nowskiego, którego konstrukcja staje się prostsza, 
natomiast jego instrumenty pomiarowe są coraz bar­
dziej skomplikowane. Uwaga konstrukltorów winna 
być skierowana na uszczelnienie okien pieca, aby móc 
pracować przy wyższym ciśnieniu. Opis nowoczesnego 
typu głowicy, regeneratorów, przestrzeni roboczej, 
materiałów ogniotrwałych oraz instrumentów do kon­
troli pieca. J. N. 

7-27* 669.184.1/2 K 1-4. 51 
Sims C. E., Toy F. L.: Eksperymentalny proces 
w gruszce z dmuchem powierzchniowym, wyłożonej 
zasadowo do produkcji stali. ,,Experimental Opera­
tion of a Basic-Lined Surface-Blown Hearth for 
Steel Production.'' Ir o n St ee 1 En g., t. 27, Nr 3, 
marz. 1950, s. 116; 3 str., 1 rys., 2 tab. - Dane odnoś­
nie nowego procesu, polegającego na świeżeniu su­
rówki martenowskiej przy pomocy dmuchania po­
wietrza na powierzchnię kąpieli w gruszce, zaopatrzo­
nej w dysze stalowe i wyłożonej magnezytem. Jakość 
otrzymanej w ten sposób stali nie ustępuje stali mar-­
tenowskiej o tym samym składzie. J. N. 



1951 PRZEGLĄD BIBLIOGRAFICZNY HUTNICTW A Nr ,l 

8. INNA WYTWORCZOść METALURGICZNA 
8 - 14 (l)* 669. 713.7 K 1-4. 51 
Szaba! Pal: Efekt an6dowy przy elektrolizie tlenku 
glinu. ,,Az anódeffektus kryolith-timfold olvadek.::>k 
elektrolizisenel". Ba ny as z at i, t. 83, Nr 5, maj 
1950, s. 132, 1 str., 2 wykr. - Dalsze omówienie pracy 
A. I. Bielajewa o elektrolizie Al20a; wpływ dodatków 
kryolitu na krytyczną anodową gęstość prądu; ja_ko 
przyczynę efektu anodowego uważa się obecnie zrrua­
ny napięcia powierzchniowego elektrolitu. M. O. 
8-15 (l)* 669.713.7 K 1-4. 51 
Bartka Lajos, Evva Ferenc: Rozkład glinianów za 
pomocą mieszania pneumatycznego. ,,Aluminatlugok 
kikeverese prieumatikus uton". Ba ny as z at i, t. 83, 
Nr 1, stycz. 1950, s. 11, 2,5 str., 2 rys., 1 tab .- Wy­
niki rozkładu roztworów glinianów sodowych miesza­
nych powietrzem. Strumień powietrza wprowadza się 
na dno zbiorników i rozbija za pomocą specjalnego 
urządzenia - bełkotki. M. O. 
8-16 (n)* 669 K 1-4. 51 
Hanley H. R.: Metalurgia cynku w roku 1949. ,,Zinc 
Metallurgy in· 1949". J. Met a 1 s, t. 188, Nr 1, stycz. 
1950, s. 169, 2 str. - Postęp techniczny w metalurgii 
cynku osiągnięty w roku 1949, w zakresie procesów 
odsiarczania, retort, piec6w destylacyjnych, procesów 
destylacji ciągłej, elektrolitycznego otrzymywania 
cynku, oraz w dziedzinie produkcji ZnO. M. O. 
8-17 (n)* 669.719 K 1-4. 51 
Harter H.: Podstawy elektrotęrmicznego otrzymania 
ielazowolframu. ,,Grundlagen der elektrothermischen 
Gewinnung von Ferrowolfram". Z s c hr ft. Er z b. 
Met a 11 h., t. 3, Nr 10 ,paźdz. 1950, s. · 325, 3 str. -
Podano główne rudy wolframu i opisano proces wy­
tapiania żelazowolframu o zawartości 80% W, 1% Mn, 
1 % C, oraz 18 % Fe, o punkcie topliwości około 2400 C. 
w piecu elektrycznym o zanurzonych elektrodach. Zu­
życie prądu wynosi 9200 kWh/1 t. żelazowolframu. 

E.Z. 
8-18 (l)* 669.1/.6:669.7.0 K 1-4. 51 
Meier W.: Metale lekkie i ciężkie. ,,Metals Heavy and 
Light". Light Met., t. 8, Nr 144, stycz. 1950, s. 13, 
4 str., 5 tab. - Omówiono własności decydujące o za­
stosowaniu tworzywa wszystkich technicznych metali 
lekkich tj. aluminium, magnezu, tytanu i berylu na 
tle pospolitych metali ciężkich, tj. żelaza; miedzi, 
cynku, cyny, ołowiu i niklu. Podano tablice cen i świa­
towej produkcji w latach od 1928 do 1948. M. O. 

9. ODLEWNICTWO 
9-24 (o)* 621.746 K 1-4. 51 
Barton L. C. i H'. K.: Podstawowe zasady konstruk­
cji matryc urządzenia wypychające. ,,Basic Principles 
of Die Design-Ejector Mechanisms". Mach i nery, 
t 76, Nr 1966, czerw. 1950, s. 927, 5% str., 9 rys. -
Szereg konstruKcji wypychaczy, stosowanych przy 
matrycach do odlewów pod ciśnieniem, wypychanie 
<iwustopniowe, wypychacze o przekroju innym niż 

kołowy, wypychacze suwakowe, p__ierścieniowe, oraz 
wypychanie skośne. J. N. 
9-25 (o)* 621.742:536.2 K 1--4. 51 
Ruddle R. W., Mincher A. L,: Własności cieplne 
i zdolność niektórych niemetalicznych materiałów 
tormierskich. ,, Thermal Propo,rties and Chil1ing Po­
wer of Some Non-Metallic Moulding Materials" 
F o und r y Tr a d e J., t. 88, Nr 1741, 1950, s. 44. 
1 str., 3 tab. - Ustalono zależność między przewod­
nictwem cieplnym i zdolnością chłodzenia mas for­
mierskich syntetycznych i naturalnych dla odlewów 
aiuminiowych i miedzianych. Opracowano tablice 
wsp6łczynników zdolności chłodzenia różnych mate­
riałów formiersldch. P. J. 
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9 -26 (o)* 621.743/.744 K 1-4. 51 
Proces Croninga. Szybka metoda sporządzenia form 
i rdzeni piaskowych. ,,The Croning Process. A Fa;;t 
Foundry Method for Making Molds and Cores." M o d. 
Met., t. 6, Nr 9, paźdz. 1950, s. 22; 3 str., 7 fot. -
Opis metody formowania w piasku, szybkiej i prostej, 
wynalezionej przez Croninga. Masa formierska" stanowi 
95 % piasku formierskiego i 5 % żywicy fenolowej. 
Nadaje się do taniego i szybkiego odlewania wyrobów 
masowych z aluminium, mosiądzu, brązu i innych me­
tali. E. Z. 

1 O. PRZEROBKA PLASTYCZNA 
10-23 (o)* 621.771 K 1-4. 51 
Stremsdoerfer J.: Naciski przy walcowaniu. ,,Con­
tr~bution a l'etude des pressions de laminage". 
Re v. Met., t. 47, Nr 4, kwiec. 1950, s. 237, 23 str., 
29 rys., 5 tab., 7 poz. bibl. - Na podstawie założeń 
z mechaniki teoretycznej i wytrzymałości materia­
łów, stosując koło Mohr.a, obliczenia· Mandela, przyj­
mując warnek de Tresci, wyprowadzono wzory do 
obliczenia nacisku i momentów w czasie walcowania. 
Wyniki porównano ze wzorami Ekelunda. Wytrzy­
małoś,~ stali przy danej temperaturze przyjęto wg 
Ekelunda. Wzory wyprowadzono dla zgniatacza, bed­
narki i blach cienkich. Przeprowadzone pomiary wy­
kazały liużą ich zgodność. R. W. 
10 - 24 (ż)* 621.944.3 K 1 ~ 4. 51 
Waine A. H.: Walce kute. Przegląd zastosowania 
i sposobu produkcji. ,,Forged Steel Rolls. A Review 
of their Application and Manufacture". Ir o n 
S t e e 1 I n s t., t. 165, Nr 3, lip. 1950, s. 279, 12 str., 
9 fot., 2 rys., 7 mikrogr., 2 makrogr. - Kute walce 
stalowe znajdują · szerokie zastosowanie nie tylko 
w przemyśle stalowym i i:netali nieżelaznych, lecz 
także w gumowym, sztucznych żywic i innych. Wal­
ce można podzielić na trzy grupy: a) ze stali węglo­
wej, b) półtwarde stopowe, c) twarde stopowe. Za­
stosowanie każdej z grup, wymagania odnośnie twar­
dości, sposoby produkcji i obróbki mechanicznej oraz 
przyczyny uszkodzeń walców. R. W. 
10 - 25 (ż)* 621.365.3 K 1 - 4. 51 
Zankel K.: Doświadczenia ruchowe z bezpośrednim 
ogrzewaniem oporowym przy patentowaniu drutów 
stalowych. ,,Betriebserfahrungen mit der unmittel­
baren Widerstandsheizung zum Patentieren von 
Stahldrahten". St a h I u. Eis en, t. 70, Nr 2, 1950, 
5 str., 3 rys., 2 fot., 1 tab. - Opis urządzenia do 
patentowania drutów stalowych drogą ogrzewania 
oporowego. Korzyści urządzenia w porównaniu z do­
tychczas stosowaną metodą ogrzewania w piecach 
muflowych z punktu widzenia gospodarki cieplnej. 

E.Z. 
10 - 26 (n)* 669.4:621.944 K 1 - 4. 51 
Back L. H.: Przeróbka na gorąco ołowiu i stopów 
bogatych w ołów. ,,The Hot Working of Lead and 
Lead-Rich Alloys". J. -I n st. Met., t. 76, Nr 5, 1950, 
s. 541, 15 str., 3 wykr., 3 fot. - Opis produkcji rur 
ołowianych stanowiących osłony kablowe i wad ·pow­
stających w zależności od sposobu płynięcia materia­
łu. R. W. 
10-27 (ż)* 621.791.76:621.774 K 1-4 51 
Bierlin R. I.: Wyposażenie i eksploatacja urza!lzenia 
do ciągłego piecowego zgrzewania rur. ,,Oborudowa~ 
nije i eksploatacja ustanowok niepierywnoj piecznoj 
swarki trub." St a 1, t. 6, Nr 9-10, wrzes. pi;.źdz. 1946, 
s 566; 7,5 str., 6 rys. - Przy stosowaniu W)•sokowy­
dajnej ciągłej metody produkcji rur małej średnicy 
w walcarniach Fretz-Muna, używa się specjalnego 
wyposażenia, które może służyć jako wzór zmechani­
zowanego i zautomatyzowanego procesu produkcyj­
nego. K. R. 
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Ili. Przeróbka plastyczna 

10- 28 (o)* 621.771.3:621.313 K 1-4. 51 

Snyder W. B.: Wyposażenie elektryczne walcowni 
drobnych kształtowników, prętów i walcówki. ,,Elec­
trical Equipment for Merchant Bar and Rod Mills." 
B 1 as t Fur., t. 38, Nr 4, kw. 1950, s. 427; 11 str., 
4 fot., 3" rys., 5 wykr. - Walcownie tego typu można 
podzielić na trzy grupy: a) walców - nie drobnych 
kształtowników i grubych prętów, b) walccwnie prę­
tów, c) walcownie walcówki. W ostatnim przypadku 
są to walcownie Garreta lub Morgana. Rozwiązanie 

napędu walcowni ciągłej Morgana nastręcza szereg do­
datkowych trudności wskutek spadku szybkości silni­
ka przy obciążeniu i pojawiających się ter:dencji do 
tworzenia pętli lub ciągnięcia. Zaopatrzenie w moc 
układem Leom1rda lub prostownikami rtęciowymi, 

Niekiedy dzieli się cały zespół obsługujący walcownie 
na sekcje pracujące pod różnymi napięciami. Przedy­
skutowano szczegółowo: sposób zaopatrzenia w moc 
dobór silników, system podłączenia, t;rządzenia kon~ 
trolne i regulacyjne. R. W. 

10 - 29 (ż)"' 669.14.018.2 :621.97:621.944.1 K 1-4. 51 

Faure L.: Wstępne przekucie przed walcowaniem pew­
nych typów stali specjalnych. ,,Le forgeage prealable 
de certains aciers specieux avant laminage". Re v. 
lVI et., t. 47, Nr 7, lip. 1950, s. 48'7; 23,5 str., 3 rys., 
1 wykr., 12 mikngr., 4 makrogr., 15 tab., 15 poz. bibl. 
-· Walcownik stosuje przekucie stali przed walcowa­
niem w następujących przypadkach: 1) gdy stal jest 
bardzo krucha, 2) gdy stal ma duż.t opór plastyczny, 
3) gdy brak jest odpowiednich urządzeń walcowni­
czych. Zanalizowano poszczególne czynniki wpływają­
ce na konieczność stosowania kucia. Podano rrzypadki, 
w których można bezpośrednio przep'owadzić walco­
wanie. Wymieniono do każdego z warunków szereg 
różnych stali, :>kreślając warunki przeróbki. Porówna­
nie kucia pod młotem z kuciem na prasie oraz wzory 
na określenie współczynnika oporu plastycznego i pra­
cy odkształcenia. Przeanalizowano ekonomię procesu. 
W.R. 

10-30 (o)* 621.771.2 K 1-4. 51 

Wusatowski Z., Wusatowski R.: Wpływ szybkości, tem­
peratury i rodzaju walców na roztłaczanie i wydłuża­
nie w procesie walcowania. na gorąco. P r a c e B a d. 
GIM O, t. 2, Nr 2, czerw. 1950, s. 111; 11 3/4 str., 12 
rys., 5 tab., 12 poz. bibl. - Przegląd czynników wpły­
wających na rozthczanie i wydłużanie w procesie wal­
cowania na gorąco w ooarciu o dane z literatury. 
Określenie zależności ro~tłaczania i wydłużania ~d 
szybkości walcowania, temperatury i rodzaju walców 
na podstawie badań własnych. Wprowadzenie popra­
wek na szybkoś{; walcowania, temperaturę i rodzaj 
walców do wzoru Z. Wusatowskiego. W. R. 

11. OBROBKA CIEPLNA 

11-19 (1) 621.785.53:669.15-194 (088.8) K.1-4. 51 

Proces azotowania stali chromowej i chromoniklowej 
(patent). ,,Procede de nitruration des aciers au chro­
me en au nickel-chrome". C. I n f. Tech n., t. 6, 
Nr 1, stycz. 1949, s. 43; 1 X str., 1 tab. - Istotą pa­
tentu jest: pominięcie wytrawiania poprzedzającego 
azotowanie przedmiotów ze stali chromowej i chromo­
niklowej, zwiększenie warstwy naazotowanej i mo­
żliwość selektywnego zastosowania do niektórych 
części powierzchni przedmiotu. W czasie procesu po­
wierzchnia przedmiotu pozostaje w styczności z prosz­
kiem metali lub stopów odpowiednio dobranych. 

M.M. 

11-20 (o)* 621.785.3 K 1-4. 51 
Spevak M. Krótkotrwałe żarzenie. ,,Kratokodobe zi­
hani". Hut. List Y, t. 5, Nr 7, lip. 1950, s. 274; 3,5 str.; 
1 rys., 5 wykr., 9 mikfot., 6 poz. bibl. - Czynniki 
wpływające na wielkość ziarna i rekrystalizację (sto­
pień przeróbki na zimno, temperaturę, szybkość na­
grzewania i czas żarzenia), oraz porównanie szybko­
ści krystalizacji metalu normalnie żarzonego z szyb­
kością metalu żarzonego przy stosowaniu nagrzewa­
nia z szybkością powyżej 400 C na sek. Wykazano że 

równanie Liempta obowiązuje również dla ba;dzo 
krótkich czasów i zmieniających się temperatur. 

A.O. 

11 - 21 (ż)* 621.365 Kl - 4. 51 
Hancock P. F.: Przemysłowe piece elektryczne. ,,In­
dustrial Electric Furnaces". Met. Treatment, 
t. 17, Nr 62, lato 1950, s. 65; 8 str., 10 fot. - Przegląd 

nowoczesnych hutniczych pieców elektry,:,znych, sto­
sowanych do nagrzewania stali przy przeróbce pla­
stycznej i obróbce cieplnej. Nagrzewanie indukcyjne 
w kuźnictwie, wyżarzanie odlewów i odkuwek, prę­

tów i rur, drutów i taśm w procesach: wsadowym 
i ciągłym, z atmosferą regulowaną; piece do trawie­
nia blach nierdzewnych wodorkiem sodu. B. K. 

11-22 (ż)* 621.785.542:621.785.545.4:669.13 K 1-4. 51 
Streszczenie nowości. Żeliwo ciągliwe hartowane po­
wierzchniowo. ,.New Digest. Surface Hardening Mal­
leable,,. Mat. Met h., t. 32, Nr 1, lip. 1950, s. 8; 
0,2 str. - Wyniki hartowania 9 gatunków żeliw przy 
pomocy wielkiej częstotliwości i płomienia gazowego. 
Wpływ różnej częstotliwości. B. K. 

11- 23 (ż)* 669.046.562:785.53:621.783.06 K 1-4. 51 
Ipsen H. N.: Równoczesne nawęglanie i azotowanie 
stali z błyszczącą powierzchnią w automatycznym 
piecu „Bright Carbonitriding of Steel Acccmplished 
in Automatic Furnace". Mat. Met h., t. 31, Nr 3, 
marz. 1950, s. 61; 3 str., 5 fot. - Atmosfera ochronna 
z dodatkiem węglowodorów i amoniaku pozwala 
w automatycznie działającym piecy na szybkie na­
węglanie i azotowanie elementów w produkcji maso­
wej. Automatyczna regulacja procesu zapewnia jasną 
powierzchnię i równomierną warstwę przy niskich 
kosztach. Kilka zastosowań. B. K. 

11-24 (ż)* 621.785.6 K 1-4. 51 

Hartowanie kombinowane. ,,Combination Quench." 
Met. I n d., t. 77, Nr 21, list. 1950, s. 225; 0,3 str. -
Stosuje się kombinowany sposób hartowania lekkich 
stopów, polegający na chłodzeniu po wyjęciu z kąpieli 
solnej blach z lekkich stopów i półwyrobów tłoczonych 
przez określony czas w parze wodnej, wydmuchiwa­
nej na przedmiot hartowany z szeregu dysz z następ­
nym zanurzaniem w wodzie. Ten sposób obróbki po­
lepsza własności fizyczne i przeciwkorozyjne wyro­
bów. E. Z. 
11- 25 (ż)* 621.97:621.365 K 1-4. 51 
Nagrzewanie indukcyjne w kuźni. ,,High Fre~uency 
Induction Heating". The New Forge at John Garrington 
Ltd." Met a 11 ur g i a, t. 40, Nr 240, 1949, s. 332; 2,5 
str., 1 rys., 2 fot. - Nagrzewanie indukcyjne do ku­
cia ma następującą przewagę nad dawnymi meto­
dami: wielką wydajność, oszczędność na materiale 
(mniej zgorzeliny), przedłużenie pracy matryc do 
kucia, jest przy tym tańsze i zapewnia dużą czystość 
zakładu. Opisano kużnię, jedną z największych tego 
rodzaju w świecie. Stosuje ona generatory maszy­
nowe zgrupowane w dwóch halach: w jednej umie­
szczono 3 zespoły o częstotliwości 10 KC i mocy 
2 x 150 kW, w drugiej 3 zespoły 3 KC o mocy 
2 x 50:J kW każdy. B. K. 
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12. METALURGIA PROSZKOW 
12-16 (o)* 621.775.7 K 1-4. 51 
Nowe tworzywo metalo-ceramiczne. ,,The New Metal­
ceramic Materiał „Metamic". Met. I n d., t. 77, Nr 15, 
paźdz. 1950, s. 2, 0,5 str. - Nowy materiał pod nazwą 
„metamic" ma pokryć szereg zapotrzebowań, między 
innymi służyć ma do wyrobu łopatek turbinowych. 
Odznacza się dobrą odpornością na korozję i wytrzy­
małością na pełzanie. E. Z. 
Aleksiejew N. N.: Sp,;,sób otrzymywania proszku żela-
12 - 17 (ż)* 621.'i75. 7 K 1 - 4. 51 

Kilka uwag o metalurgii proszków. ,,Some Thougths 
on Powder Metallurgy." Light Met a 1 s, t. 13, Nr 
146, marz. 1950, s. 148; 3 str., 1 fot. - Wydaje się. że 
zflstosowanie met.llurg1i proszków do produkcji spie­
ków metali lekkich nie daje specjalnych korzyści. Wy­
produkowano czyste spiekane aluminium o wytrzyma­
łości na rozciąganie powyżej 30 kg/mm2 i twardości 
Brinella powyżej 80 oraz spiek 80 % proszku czystego 
aluminium i 20 % proszk1.1 duraluminium o bardzo do­
brych własnościach. Mimo tych osiągnięć nie wydaje 
sie. aby dość kosztowna w tym wypadku metoda me­
talurgii proszków mogla wyprzeć tańszą metodę odle­
wania. Jedynie w wypadkach, kiedy zależy nam na 
\11-yższej wytrzymałości w podwyższ;mych temperatu­
rach. proces ten może znaleźć szersze zastosowanie. 
WR 
12-18 (o)" 621.775.7 K 1-4. 51 
Reenwood H.: Szersze zastosowanie metalurgii prosz­
ków. ,,The wider Application of Powder Metallurgy." 
Met a 11 ur gie, t. 41, Nr 246, 1950, s. 295, 1 1/2 str. 
- Możliwości metalurgii proszków wzrosły znacznie 
w porównaniu z okresem bezpośrednio po wojnie. Do­
tyczy to szczególnie zastosowania metali takich, jak 
tytan, cyrkon i inne, impregowanych szkieletów i spie­
ków metali z metaloidami. W. R. 

13. OBROBKA MECHANICZNA 
13 - 15 (o)" 621.93 (71) K 1 - 4. 51 
Bennett W. N.: Operacje mechanicznego obcinania me­
tali. ,,Metal Cut-Off Operations." Ca n. Met., t. 13, 
Nr 5, maj 1950, s. 28; 6 str., 11 fot., 5 rys., 2 tab. -
Opis nowoczesnych pił taśmowych, metod obcinania 
i wskazówki, na co należy zwrócić uwagę przy kupnie 
piły taśmowej do metali. Dane odnośnie szybkości cię­
cia różnych materiałów. Piły tarczowe i nożyce krąż­
kowe. Srodki chłodzące i ułatwiające cięcie. M. M. 
13-16 (o)* 531.4.531.7 K 1-4. 51 
Malimon G.: O niektórych usterkach konstrukcyjnych 
mikromierzy. ,,O niekotorych konstruktiwnych niedo­
statkach mikromietra." St a n ki i I n str., t. 21, Nr ::i, 
maj 1950, s. 18; 1,6 str., 4 rys. - Siła tarcia, jaka wy­
stępuje pomiędzy ruchow•Jm stykiem mikromierza, 
a powierzchnią mierz:mej części, jest zależna od gład­
Kości i kształtu tej powierzchni. Zmiany tej siły tar­
cia wpływają na dokładność pomiarów. Opisano kon­
strukcję, która pozwala na uniknięcie wad, jakie po­
siadają obecnie używane mikromierze. H. Z. 
13 - 17 (ż)* 621.992 K 1 - 4. 51 
Fokin S., Szubnikow K.: Wykonanie długich gwintów. 
,,Izgotowlienie dlinnych rieźb." St a n ki i I n str., 
t. 21, Nr 9, wrzes. 1950, s. 28; 1,3 str., 3 rys. - Opis 
metody nawalcowywania długich gwintów :i:;rzy pomo­
cy rolek o długości od 30 mm. oraz konstrukcji i spo­
sobu obliczania ·NYmiarów narzędzi. W czasie obróbki 
nadaje się części gwintowanej posuw podłużny. Gwin­
ty wykonane opisaną metodą odpowiadają 2 klasie do­
kładności. Błąd skoku na długości 100 mm wynosi 8'1. 
Czas nawalcowywania jest 6 do 8 razy krótszy niż na­
cinania gwintów. H. Z. 

13 - 18 (o)* 621. 791.054:669.14.0~8 K 1-4. 51 
Janes H.: Skrawa.nie na gorąco ciągliwych - wytrzy­
małych stopów. ,,Hot Machining for Tough Alloys." 
Mach i nery, t. •;7, Nr 1969, lip. 1950, s. 75; 4 str., 
3 fot., 1 rys., 2 tab. - Rozwój metody skrawania na 
gorąco i opis sposobu ogrzewania. Zalety i wyniki po­
równawcze skrawania na gorąco różnych gatunków 
stali. Z. B. 
13 - 19 (o)* 621.941 K 1 - 4. 51 
Pobiegałow P.: Porównawcze badania noży do szybko­
ściowego toczenia. ,,Srawnitielnyje ispytanija riezcow 
dla skorostnowo toczienija." St a n ki i I n str., t. 21, 
Nr 9, wrzes. 1950 s. 30; 1,5 str., 3 rys. - Dla racjonal­
nego wykorzystania obrabiarek małej mocy przy wy­
konaniu drobnych i średniej wielkości części zaleca się 
użycie noży z dodatnimi kątami natarcia. Noże z ujem­
nymi kątami mogą być zastosowane w wypadku pracy 
z uderzeniami i do obróbki twardych stali o wytrzy­
małości powyżej 80 kg/cm2. H. Z. 

13 - 20 (ż)* 621.941 :621.791.92 K 1-4. 51 
Blanpain E.: Węgliki metali zmieniają technikę ob­
róbki stali lanej. ,,Les carbures metalliques changet 
la technique de l'usinage de l'acier coulee". Mach. 
Mod., t. 44, Nr 489, kw. 1950, s. 1; 4,5 str., 4 fot., 
1 rys. - Przebieg obróbki staliwnych kół wagono­
wych przy pomocy noży z twardych spieków. Kolii 
obrabiane na tokarce o mocy 30 KM, zaopatrzonej 
w specjalny uchwyt ułatwiający centrowanie. W gło­

wicy rewohverowej umocowano sześć noży. Czas to­
czenia jednego koła wynosił 40 minut. H. Z. 

14. OCZYSZCZANIE I WYTRAWIANIE 
110WIERZCHNI 

14-9 (O)* 620.197.2 K 1-4. 51 
Hager K. F., Rosenthal M.: Przeciwrdzewny opóź­
niacz wytrawienny. ,,A Rust-Preventing Pickling In· 
hibitor." Co r ros i o n, t. 6, Nr 7, lip. 1950, s. 225; 
7 str., 2 fot., 1 rys., 11 mikrogr„ 1 tab., 9 poz bibl. -
Opis badań n3d działaniem nowego opóźniacza na­
zwanego „Emulphot ST H". Pod względem chemicz­
nym substancja ta jest solą sodową kwarn sulfami­
do-aceto-octowego, zawieraJącego łańcuch węglowo­
dorowy CH3(CH'.!) 11-17. ,,Emulphor ST H" składa. 
się z 42 - 50 % kwasu mepasyno-sulfamido-karbo­
ksylowego i 45 - 50 % nieprzereagowanego oleju me­
pasynowego z małą zawartością wody. (Mepasyna­
produkt uwodornienia węglowodorów otrzymanych 
w . procesie Fischer-Tropsch'a). Stwierdzono, że opóź­
niacz ten obok swego ochronnego działania podczas 
wytrawiania wykazuje dobre własności przeciw­
drzewne po wytrawieniu danych przedmiotów w ką­
pielach kwasu ;iarkowego zawierającego dod«t0k tej 
substancji. Efektywność działania preparatu „Emul­
phor S T H" określono drogą pomiarów stratności 
wagi wytrawianych próbek, oraz przez mierzen.ie ob­
jętości wydzielonego wodoru podczas wytrPwienia. 

14-10 (ż)* 661.4:621.794.5:669.14.018.264 K 1-4. 51 
Hager K. F., Rosenthal M.: Halogeny jako opóźniacze 
do wytrawiania w kwasach. ,,Haloides as Acid Pic­
kling Inhibitors.'' Co r ros i o n t. 6, Nr 10,. paźdz. 1950, 
S: 344; 3 str., 5 tab., 3 poz. bibl. - Opis badań nad 
efektywnością działania dodatku wolnych halogenów 
i ich soli sodo-wych przy wytrawianiu stali miękkiej · 
w roztworach 1 i 5 N N2S04, oraz 1 i 5 N HNOa. 
Stwierdzono, iż efektywność działania tych subst:mcji 
rośnie wraz ze wzrostem ciężaru atomowego haloge­
nów, za wyjątkiem fluoru i fluorków, których doda­
tek przyśpiesza rozpuszczanie żelaza w kwasach. Spo­
śród wszystkich przebadanych substancji najlepiej 
działa jodek sodu w stężeniu 0,1%. J. F. 
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15. SPAWANIE I INNE SPOSOBY ŁĄCZENIA 
METALI 

15-14 (ż)* 621. 791.5.054 :539 .37 K 1-4. 51 
Pietrow G. L.: Odkształcenie blach przy cięciu palni­
kiem a<!etyleno-tlenowym. ,,Dieformacija listow pri 
adetileno-kisłorodnoj rieżkie". A wt o g. Die ł o, t. 21, 
Nr 6, czerw. 1950, s. 15, 5,5 str., 7 rys., 11 wykr., 
5 poz. bibl. - Katedra spawalnictwa Leningradzkiego 
Instytutu im. Kalinin.a przeprowadziła studia nad od­
kształceniami powodowanymi przez proces cięciu blach 
palnikiem. Odkształcenia te uniemożliwiają pełniejsze 
zastosowanie produkcyjne cięcia płomieniem w wy­
padkach, które wymagają pewnej dokładności wymia­
rowej i kształtu. Omówiono: metodę ustalenia sche­
matu odkształceń, rodzaje prób przeprowadzonych, 
metodą wyznaczania 0dkształceń w oparciu o formuły 
Rykalina oraz sposobu zapobiegania odkształceniom 
przy wycinaniu szerokich wycinków i wąskich taśm 
z zastosowaniem wielopalniko\\-'YCh maszyn. M. M. 

15-15 (l)* 669.7.018:621.884 K 1-4. 51 
Buray Zoltan: Niklowanie stopów lekkich. ,,Kiserletek 
nagyatmeri:ijii ki:innyiifemszegecsek eli:iallitasara (III)". 
Ra ny as z at i, t. 83, Nr 7, lip. 1950, s. 161, 4,5 str., 
7 wykr., 7 tab. - cd. Własności wytrzymałościowe 
nitów z lekkich stopów. M. O. 

15-16 (o)* 621.791:668.31 K 1-4. 51 

Rozwój klejów czynnikiem oszczędności czasu i pie­
niędzy. ,,Adhesive Development Saves Time and Mo­
ney". M c Gr a w Hi 11 Di g., t. 5, Nr 9, wrzes. 1950, 
s. 40, 0,4 str. - Opis procesu meltbond stosowa­
nego przy sklejaniu części metalowych o dużych po­
wierzchniach styku. Streszczenie z A viation 1950, 
June 19, 520. M. M. 

15 - 17 (ż)* 621. 791.5 K 1 - 4. 51 
Urządzenia do cięcia chromowych stali tlenem przy 
użyciu topnika Wniiawtogien URCHS - 1. ,,Ustanow­
ka dla kisłorodno - flusowoj riezki chromistych sta­
łej Wniiawtogien Urchs - 1". St a n ki i I n str., 
t. 21, Nr 8, sierp. 1950, s. 38, 1 str., 1 wykr. 
- Stale o znacznej zawartości Cr nie nadają się do 
cięcia zwykłym palnikiem gazowo-tlenowym. Wni­
jmvtogien opracował urządzenie podające do stru­
mienia tlenu sproszkowany topnik umożliwiający pra·­
widłowe przecinanie blach do grubości 150 mm. Wa­
runki pracy, urządzenia i bliższe dane. M. M. 

16. STRUKTURA I JEJ BADANIA 

16-15 (o)* 539.2 K 1-4. 51 
Spiekto'(' A. G.: Błędy analizy geometrycznej i;kład­
ników strukturalnych o małych objętościach. ,,Po­
griesznosti gieometriczieskogo analiza małych obiemow 
strukturnych sostawlajuszcz!ch". Z a w. Ł ab., t. 16, 
Nr 9, sierp. 1950. s. 1076, 7 str., 2 rys., 3 wykr., 2 tab., 
4 poz.b ibl. - Błędy popełniane przy pomiarze obję­
tości składników strukturalnych małych wymiarów 
oraz nowe wzory eliminujące powyższe błędy. J. Ch. 

16-16 (o)* 531.4 K 1-4. 51 
Tsing - Sui Ke.: Tarcie wewnętrzne w metalach przy 
bardzo wysokich temperaturach. ,,Interna! Friction of 
Metals at Very High Temperatures". J. Ap p 1. 
Phy s., t. 21, Nr 5, maj 1950, s. 414, 6 str., 10 rys. 12 
poz. bibl. - Przedyskutowaną wpływ temperatury na 
miiksymalne tarcie wewnętrzne w metalach. Uwzględ­
niono wpływ zanieczyszczeń, oraz zgniotu na zimno. 
Wpływv te mają bardzo duże znaczenie dla pełzania 
materiału. Z. W. 
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16-17 (ż)* 669.15-198 :669.017 Kl-4.IH 
Gorielik S. S., Liwszic B. G.: Analiza metalograficzna 
żelazo-stopów i stali stopowych przy pomocy bfrw 
ualotowych uzyskiwanych przez podgrzanie próbek. 
,,MietaUograficzieskij analiz fierrospławow i liegiro­
wannych st:ilej s pomoszczji tieplowogo krasziwani­
ja". Z a w. Ł a b., t. 6, Nr 5, maj 1950, s. 578, 2 str., 
4 fot., 6 mikfot. - Próbki metalografkzne nagrzew'l­
no przez pewien okres czasu (maks. 90 sek.) przy 
temperaturze leżącej w zakn:."Sie 600 - 700 C. Meto­
da pozwala na zupełnie dobre odróżnienie pod mikro­
~kopem, różnych składników strukturalnych na sku­
tek różnorodnego ich zabarwienia. J. Ch 

16-18 (Ż)* 669.112.228 K 1-4. 51 
Kogan Ł. J., Jentin R.: Wpływ składników stopowych 
na kinetykę przemiany żelaza gamma i alfa. ,,Wlija­
nije legirujuszczich elemientow na kinietiku gamma­
alfa - priewraszczienija żeleza". Z ur. Tech n. 
Fi z., t. 20, Nr 6, czerw. 1950, s. 683, 11 str., 2 tab„ 
9 fot., 6 mikfot. - Badaniu p0dd:mo 13 stopów że­
laza z Cr, Ni, Cr-Ni, W, Cr-Ni-Mo, Co, przy czym 
maksymalna zawartość węgla wynosiła 0,04%. Na 
podstawie otrzymanych wyników przeprowadzono 
analizę wpływu powyższych składników stopowych 
na szybkość przemiany żelaza gamma w alfa przy 
różnych temperaturach przemiany. J. Ch. 

16-19 (ż)* 669.112.227.1 :669.28 K 1-4. 51 
Blantier H. Je.: WpłyW dodatku molibdenu na me­
chanizm eutektoidalnej przemiany austenitu. ,,O wli­
janiji dobawki molibdena na miechanizm ewtiektoid­
nogo priewraszczienija austienita". DA N SS SR, t. 74, 
Nr 4, paźdz. 1950, s. 791, 3 str., 1 wykr., 2 tab., 7 poz 
bibl. -- Badano wpływ tego składnika stopowego na 
izotermiczną przemianę austenitu w zakresie 680 do 
550 C. Do prób użyto :;tali węglowych o zawartości 
około 10% Co przy zmiennej ilości Mo. J. Ch. 

17. FIZYCZNE BADANIA I WŁASNOśCI 

17-15 (o)* 538.23 K 1-4. 51 
Szur J. :::;., Baranowa N. A.: Zależność temperaturowa 
krzywych magnetyzacji i pętli histerezy wYSOko-koer­
cyjnych stopów. ,,Tiempieraturnaja zawisimost' kri­
wych nam3gnicziwanija i pietiel gistierieza wysoko­
koercytiwych splawow". DA N SS SR, t. 74, Nr 2, 
wrzes. 1950, s. 225, 4 str., 3 wykr., 8 poz. bibl. - Omó­
wienie różnic w mechanizmie tworzenia się magnety­
zacji materiałów magnetycznie miękkich i twardych, 
co z kolet powoduje różnice wszystkich własności 
magnetycznych. Wyniki pomiarów zależności tempe­
raturowych stopów alnico i wikalloy o różnych ob­
róbkach cieplnych. We wszystkich próbkach wielkość 
histerezy i indukcji nasycenia maleje ze wzrostem 
temperatury, natomiast koercja osiąga maksimum 
przy temperaturach 100 C - 200 C. J. T. 

17-16 (ż)* 548.5 K 1-4. :n 
Morril W.: Kryształy . zorientowane - ich wzrost 
i wpływ na własności magnetyczne. ,,Oriented Crys­
tals: Their Growth and Their Effects on Magnetic Pro­
perties". Ge n. E 1 e c t r. Re v., t. 53, Nr 8, sierp. 1950, 
s. 16, 6 str., 4 fot., 5 wykr., 3 tab., 1 mikrogr., 
1 makrogr., 8 poz. bibl. - Własności magnetvczne 
kryształu żelaza, niklu i stopu Fe-Si w kierunk::ich 
osi głównych. Mechanizm wzrostu pojedyńczego krysz­
tału Fe-Si o z góry wyznaczonej orientacji, oraz spo­
soby wytwarzania uprzywilejowanej orientacji w ma­
teriałach wielokrystalicznych typu Fe-Ni (50%) 
Wpływ zanieczyszczeń na szybkość rozrostu kryllzta­
łów. L. K. 
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1'1. l!'izyczne badania 1 wlasnośei 
17 - 17 \Ż)* 538.2 K 1 - 4. 51 
Szur J. S., Dunajew F. N.: Tekstura magnetyczna 
powstająca w materiałach magnetycznie miękkich po 
obróbce cieplno-mechanicznej. ,,O magnitnoj tiekstu­
rie, wozrukajuszczej w miagkich magnitnych maLe­
riałach posle termomiechaniczeskoj obrabotki". DA N 
SS SR, t. 72, Nr 2, maj 1950, s. 293, 4 str., 4 wykr., 
4 poz. bibl. - Próbki ze stali krzemowej i stopów ty­
pu permalloy poddawano w czasie stygnięcia działa­
niu naprężeń mechanicznych, przez co tekstura mag­
netyczna ulegała zmianie. Po ochłodzeniu mierzono 
maKsymalną przemkliwość magnetyczną i wielkość 
magnetostrykcji. Osiągnięto znaczne powiększenie 
przenikliwości. Zbyt wielkie jednak naprężenie w cza­
sie stygnięcia powoduje spadek przenikliwości przy 
równoczesnej zmianie znaku magnetostrykcji. J. T. 

17 - 18 (n)* 669.715.24:538.6 K 1-4. 51 
Goldman J., Smoluchowski R.: Teoria magnetycznej 
anizotropii w alnico V. ,,Theory of Magnetic Aniso­
tropy in Alnico V". Phy s. Re v., t. 80, Nr. 2, paźdz. 
1950, s. 302, 1 str., 9 poz. bibl. - Podano nową teorię 
-ar.izotr;)pii magnetycznej w ~topie alnico V, która nie 
tylko ujmuJe magnetyczne własności tego stopu, lecz 
tłumaczy również krytyczny skład tego stopu odnoś­
nie zawartości Co i Al. L. K. 
17- 19 (n)• 546.58:546.621 :537.222 K 1 - 4. 51 
Rutter J.: Wpływ obróbki plastycznej na zimno na 
oporność właściwą miedzi i aluminium. ,,The Effect 
of Cold Working on the Electrical Resistivity of Cop­
per and Aluminium". Phy s. Re v., t. 78, Ńr 1, kw. 
1950, s. 70, 1 str., 2 wykr., 3 poz. bibl. - Zbadano 
wpływ zgniotu na zmiany oporności właściwej alu­
minium i miedzi najwyższej czystości. Badanie prze­
prowadzono przy temperaturach: T = 20, 90 i 297 K. 
Otrzymane wyniki porównano z danymi otrzymanymi 
,na drodze teoretycznej. L. K. 

18. POMIARY, REGULACJA, PRZYRZĄDY 

18-,.14* 621.385 :669 18 K 1-4. 51 
Barmitz R.: Elektronowe urządzeni.a kontrolne sto­
•owane przy wykańczaniu stali. ,,Electronic Controls 
as Used in Finishing Steel". B 1 as t. Fur., t. 38, 
Nr 6, lip. 1950, s. 649, 7 str., 5 fot., 6 rys. - Omówie­
nie zastosowania fotokomórki w przemyśle stalowym, 
tyratronu i ignitronu w spawalnictwie, zastosowania 
promieni X do pomiarów grubości blach podOl!:as 
walcowania oraz urządzenia elektronowe przy cią~ 

.:garkach do kontroli szybkości. L. K. 
18 - 15* 535.33.07 K 1 - 4. 51 
"Toporec A. S.: Ultrafioletowy monochromator. ,,Fokal­
nyj monochromator dla ultrafioletowoj obłasti spiek­
tra." Z ur. Tie c h n. Fi z .. t. 20, Nr 7, lip. 1950, s. 825; 
9 str., 4 rys., 1 wykr., 1 tab., 4 poz .. bibl. - Ujęto ma­
tematycznie zasadę działania prostego instrumentu, 
który może znaleźć szerokie zastosowanie zamiast ko­
sztownych monochromatorów względnie filtrów w urzą­
dzeniach absorpcvjnych dla analiz luminiscencyjnych, 
a także przy badaniach fotochemicznych. W. Kl. 
18-16... 539 25 K 1-4. 51 
Kirpatriock P.: Wstępne próby w zakresie mikroskopii 
promieni X. ,,An Approach to X-Ray Microc;copy." 
N at ur e, t. 166, Nr 4215, sierp. 1950, s. 251; 2 str., 
2 radiogr. - Wyniki wstępnych prób kom.trukcji mi­
kroskopu promieni X, stosując całkowite odbicie, oraz 
pierwsze mikrografie. Omówiono liczne zalety stoso­
wania tego typu mikroskopu w metalurgii i biologii, 
mimo że jego zdolność rozpoznawcza byłaby mniejsza 
od zdolności rozpo;,;nawczej mikroskopu elektronowego. 
L. K. 

18-17* 536.5 K 1-4. 51 
Immersyjna termopapa. ,,The Immersion Thermocoup­
le.' J. Met al s t. 188, Nr 3, 1950, s. 468B, 3 str. -
Zagadmeme zastosowama immersYJnej termopary Ft­
Pt.nh do pomiaru temperatury stali. Ze wzg,ędu na 
wysoki koszt pomiaru opłaca się jej stosowarue tylko 
przy produkcji stali wysokostopowej, oraz przy pro­
dukcji stali węglowej i niskostopowej w dużych pfe­
cach. J. N. 
18-18" 536.5:669.183 K 1-4. 51 
Husson G., Rodicq P.: Zastosowanie pirometrów imer­
s~jnych do płynnej stali w hutnictwie francuskim. 
„Apphcation des pyrometres a immersion dans les 
acieries francais~s.'' Re v. Met., t. 47, Nr 6, czerw. 
1950, s. 477; 7,5 str., 2 fot., 4 rys., 6 wykr. - Konstruk­
cja termopary używanej przy pomiarach temperatury 
piynnej stali oraz schematy aparatów rejertrujących 

jej siłę termoelektryczną. Schemat wzmacmacza, spe­
cjalnego kompensatora różnicowego, oraz potencjome­
ti u i porównanie ich właściwości. L. K. 

18-19* 536.5 K 1-4. 51 
Dallimonti R., Gruber W.: Elektronowa regulacja za­
stosowana do zupełnie nowego typu profilowego mili­
woltomierza. ,,Electronic Control Featured in Com­
pletely New Indicating Millivoltmeter". I n strum e ri­
t at i o n, t. 4, Nr 4, 1-szy kwartał, 1950, s. 26, 3 str.,. 
3 fot., 4 rys. - Opisano nowo opracowany typ elek­
tronowego regulatora temperatury z miliwoltomierzem 
o dużym oporze wewnętrznym, dużej stabilności 
i o błyskawicznym włączniku elementu grzejnego. L. K 

19. MECHANICZNE RADANIA 
I WŁASNOśCI 

19 -11 (o)* 539.52/.214 K 1-4. 51 
Uzik G. W.: O podstawaeh teorii wytrzymałości i p!a•· 
styczności. ,,Ob osnowach teorii procznosti i plasticz­
nosti". Izw. AN SSSR Tiech., Nr 10, 1949, 
s. 1433, 22 str., 1 fot., 1 rys., 9 wykr., 8 poz. bibl. -
W ostatnich czasach uczeni radzieccy wyjaśnili jedno 
z zagadnień wytrzymałoki, związane z wszechstron­
nym nierównomiernym rozciąganiem, i opracowali 
metodykę określania nowej stałej materiałowej, nie­
zależnej od stanu napięcia, jakim jest opór rozerwania 
(soprotiwlenie otrywu). Poznanie tej nowej stałej po­
zwoliło przedstawić w nowym świetle szereg do tej 
pory jeszcze nie całkowicie rozwiązanych zagadnień 

teorii wytrzymałości i plastyczności. Wyjaśniono oso­
bliwość, jaką jest możność plastycznego odkształcunia 
się materiałów kruĆhych przy wszechstronnym ściska­
niu. Podano kryterium kruchości i plastyczności ma­
teriałów. B. B. 
19 - 12 (o)* 620.174 K 1 - 4. 51 
Berman M. E.: O zagadnieniu środka zginania. 
,,K woprosu o centre izgiba". D A N S SS R, t. 72, 
Nr 1, maj 1950, s. 27, 3,5 str. - Przedstawiono nową 
metodę okre~!enia współrzędnych środka zginania, 
bez wyznac~enia rozkładu naprężeń stycznych przy 
zginaniu. B. B. 
19-13 (o)* 620.178.1 K 1-4. 51 
Jimeno E., Terrazza J.: Prawo Meyera. dla prół, 
twardości. ,,The Meyer Law for Hardness Te:=:ts" 
N at ur e, t. 166. Nr 4217,' sierp. 1950, s. 539, % str., 
1 tab. - Omówiono związek pomiędzy twardością 

Hertza a twardością Mevera. Z. B. 

19 - 14 (1)* 620.172 K 1 - 4. 51 
Wytrzymałość na pełzanie stonów alum;niowy<'lt. 
,,Creep Strength of Aluminium Alloys". Met. I n d., 
t. 77, Nr 11-12, wrzes. 1950, s. 150, 1/3 str. - Wnlyw 
poszczególnych składników stopu na wytrzymałość na 
pełzanie. Z. B. 

45 -
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20. KOROZJA I ZABEZPIECZENIE METALI 
PRZED KOROZJĄ 

20-14* 620.193.1 :621.25 K 1-4. 51 
Decker J. M., ·wagner H. A., Harsh J. C.: Korozja. -
erozja. pomp zasilających kotły oraz zaworów regulu­
jących w Marysville. Drugi program badania. ,,Cor­
rcs10n-Erosion "Jf Boiler Feed Pumps and Regulating 
Valves at Mary5ville, Second Test Program". Tr a n s. 
AS lVI E, t. 72, Nr 1, stycz. 1950, s. 19, 8 str., 3 fot.,. 
2 rys., 5 wykr., 2 tab. - Odporność korozyjno-erozyj­
n'l tworzyw, s;tosowanych do budowy pomp i zawo­
rów regulacyjnych, zależy od temperatury, i pH wo­
dy zasilającej. Staliwo o zawartości 0.25 ff, C, wyka­
zuje znaczne obniżenie się odporności korozyjna-ero­
zyjnej przy wzroście pH od 7,6 do 8,4 (temp. 120 C) 
oiaz wzrost odporności przy wzrośe:ie temperatury od 
120 C do 200 C, w przeciwieństwie do stali chromo­
wej, której odporność, będąc wprawdzie znacznie 
wyższą od odporności stali węglowej, w zakresie w/w 
temperatur, z~ wzrostem temperatury maleje. Przy 
temperaturze 120 C, odporność korozyjna-erozyjna 
stali chromowych wzrasta mniej więcej proporcjo­
nalnie do wzrostu zawartości chromu, natomiast przy 
temperaturach wyższych wpływ większej ilości chro­
mu jest minimalny. Odporność korozyjna-erozyjna 
brązu ołowiow·ego w zakresie temp. 120 - 200 C jest 
niska, brązu Navy M (87,58 Cu, 5,95 Sn, 4.14 Zn. 1,64 
Pb) zadawahjąca dla temperatur wyższych od 160 C. 
Stale o niskiej zawartości chromu, łatwo spawalne 
i tanie, uw"lżać należy za zadawalający materia! do 
budowy, urządzeń systemów zasilających, pracujących 
przy podwyższonych temperaturach, przy czym zwra­
c;;,; należy uwagę na pH wodv. Wzrost pH wody, 
powszechnie polecany dla zapobiegania kłopotów 

związanych ze skutkami korozji-erozji może okazać 

się w skutkach ujemny. W. D. 

20 -15 (ż)* e21.18:628 193.5 K 1-4. 51 
Gurwicz S. M.: Międzykrystaliczna korozja tworzywa 
parowych kotłów niskiego ciśnienia. ,,Mieżkristallitna­
ja korrozija mietałła parowych kotłow niskogo dawle­
nija." z a Ekon. Top., t. 7, Nr 4, kwiec. 1950, s. 39, 
1 str. - Sprawozdanie z konferencji poświęconej zagad­
nieniom międzykrystalicznej kruchości tworzywa pa­
rowych kotłów niskiego ciśnienia oraz sposobom jej 
zwalczania. D. W. 

20- 16(0)* 620.191.03 K 1- 4. 51 
Smiałowski M.: Pasywność metali w teorii i praktyce. 
Pr z. Che m., t. (29) 6, luty-morz. 1950, s. 70, 7 str., 
1 rys., 2 wykr., 2 tab., 8 poz. bibl. - Definicja pasvw­
ności i zwięzły przegląd niektórych jej objawów. Kry­
tyczne omówienie teorii ochronnych warstw tlenko­
wvch i elektronowej teorii pasywności. Przegląd naj­
n~wszych wyników badań wg których pasywność tłu­
maczy się chemosorpcją pewnych atomów lub grup 
atomów o specjalnych własnościach na powierzchni 
metali. E. G. 

20-17 (ż)* 620.197.2 K 1-4. 51 

Ochrona żelaza i stali. ,.Iron and Steel Protection." 
Ir o n Co al Tr a d es Re v., t. 161, Nr 4295. lip. 195'.J. 
s. 19; 1/2 str. - M;eszanina 3 % roztworu benzoesanu 
scdu I 0.25 % azotynu sodu jest skut~cznym środkiem 
z~!bezpieczającym stal przed działaniem korozyjnvm, 
w czasie jej magazynowania i transportu. Krvsfalic.z­
ny zw;ązek otrzym'lny przez pro:epuszczanie ro, przez 
5-10 % r0ztwór cyklosześcioaminy w eterze jest w da­
nie gazowYm dobrvm inhibitorem korozji dla st'łli, 

staliwa. cvnku, aluminium. powłok r.ynowvch i chro­
mowych. Oois urządzenia do badań korozii rur k"tło­
wych, narażonych na działanie wody morskiej. W. D. 

21. BADANIE SKŁADU CHEMICZNEGO 
21-14 (n)* 541.135.6:669.3:547 K 1-4. 51 
Korszunow I. A., Maliugina N. S.: Polarograficzne ba­
danie kompleksów miedzi z piryną. ,,Polarograficze­
skoje issledowanije kompleksow miedi z pirydynom.'~ 
Z ur. Ob s z. Chi m., t. 20, Nr 3, marz. 195'0, s. 402, 
5 str., 2 rys., 2 tabl., 4 poz. bibl. - Zbadano warunki 
wydzielania miedzi z roztwr rów pirydyn:• o różneł 
koncentracji, oraz ustalono, że jony miedzi jedno 
i dwuwartościowej, tworzą z pirydyną kationy zespo­
lone o różnym składzie. Jony zespolone miedzi jedno­
wartościowej są trwalsze niż dwuwartościowej. M. S. 

21 - 15 (o)* 545.81 K 1 - 4. 51 
Clarke Frank E.: Oznaczanie chlorków w wodzie. ,,De­
terminat10n of Chloride in Water". A n al. C h em.~ 
t 22, Nr 4, kw. 1950, s. 553, 2 5 str., 1 mikrogr., 3 poz. 
bibl. - Opisano kolorymetryczną i mis.reczkową me­
todę oznaczama r;hlorków przy użyciu mianowanego 
rcztworu azotanu rtęciawego. Substancją barwiącą 

przy kalorymetrycznym oznaczaniu jest dwufenylo­
k«rbazon, wskaźnikiem przy miareczkowaniu - mie­
szanina dwufenylokarbazonu i błękitu bromofenolo­
wego. Kolorymetrycznie można badać tylko wody 
bezbarwne i wolne od dużych ilości metali ciE;żkich. 

Metody są dokładne ze względu na wyraźną zwJanę, 
barwy wskaźnika. E. W. 

21-16 (o)* 542.2:541 8 K 1-4. 51 
Gerard R.: Aparatura metalowa dla ciągłej ekstrak­
cji kilku kilogramów ciał stałych". ,,Appareil metalli­
que · pour l'extration continue de plusieurs kilo- · 
grammes de matiere solide". Chi m. A n alit., t. 32, 
Nr 11, list. 1950, s. 278, 1,5 str., 1 tab., 10 poz. bibl. -
Opis apantu ze stali nierdzewnej (18, 8+Mo), który 
przy pomocy gorącego rozpuszczalnika może ekstra­
hować około 4 dm'I ciał stałych. Rozpuszczalnik dzia­
ła w sposób ciągły, przechodząc w aparacie proces 
odparowania i kondensacji. Aparat posiada prostą 

konstrukcję, pozwalającą na łatwe oczyszczanie. 

22. KONTROLA PRODUKCJI 
22-13 (o)e 666.97:620.193 K 1-4. 51 
Gugelot P., White M : Ochronne własności różnycłt 

mieszanin betonu. ,,On the Shielding Qualities of Di­
fferent Concrete Mixtures." J. Ap p I. Phy s., t. 21, 
Nr 5, maj 1950, s. 369, 10 str., 1 rys., 11 wykr., 3 tab., 
19 poz. bibl. - Podano krzywe pochłaniania neutronów 
i promieniowania Y, wytworzonego w berylu przy bom­
bardowaniu protonami 16 Me V, dla· bloków różnych. 
mieszanin betonu. Wykazano, że mieszanina cementu, 
złomu, żelaza i rudy limonitowej posiada najwyzsze 
własności ochr.Jnne. Z:iolność pochłaniania nr:utronów 
jest taka jak wody. W stosunku do zwykłego bet'.)nu, 
biok grubości około 1 m pochłania około 280 razy sil­
niej neutrony i o.koło 20 razy silniej promieniowanie. 
L. K. 
22 - 14 (o)* 620.179.16 K 1 - 4. 51 
Rlidiger O.: Postęp w dziedzinie nieniszczącej kontro:i 
materiałów za pomocą ultradźwięków. ,,Fortschritt~ in 
der zerstorungsfreien Werkstoffprlifung mit Uber­
schall.'' St a h 1 u. Eis en, t. 70, Nr 13, czerw. 1950, 
s. 561; 4 str., 1 fot., 6 rys., 2 wykr., 1 tab., 34 poz. bibl. 
- Omówiono 4 grupy przyrządów do ultradźwiękowej 
kontroli produkcji opartych na: pochłanianiu, odwzor­
cowaniu metodą Pohlmana przy użyciu soczewe'<:: aku­
stycznych, pomiarze czasu przebiegu ultradźwięku za 
pomocą oscyloskopu i mr:todzie rezonansowej. Metodę 
pkrwszą stosuje się przy przedmiotach cienkich, apa­
raturę opartą na pomiarze czasu przebiegu - do przed­
miotów grubych, metodę rezonansową - do pomiarów 
grubości ściany. L. K. 
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23. łłlATERIAŁY I ICH WŁASNOśCI 
23 - 11 (ż)* 669.14:539.219 K 1 - 4. 51 
Potaszkin M.: Bor w stali. ,,Boron in Steel". Ir o n 
Co a 1 Tr ad es R e y., t. 160, Nr 4271, 1950, s. 130, 
2,5 str., 1 tab. - Opie badań francuskich. Badano 
wpływ boru na stale węglowe (0,23-0,44% C, 
0,25-0,6 % Mn). Poniżej zawartości O 007 % B wpływu 
nie zauważono. Przy zawartości 0,0085-0 016 }ó stwier­
dzono wpływ na strukturę (gruboziarnistość), opóżnienie 
przemiany austenitu w bainit, obniżenie Ar3 przy 
szybkim chłodzeniu - zwiększenie przehartowalności. 

Wpływ boru na własności mechaniczne w stanie har­
towanym i żarzonym. Wyniki nie są jednolite i wpływ 
boru nie zależy >d ilości boru dodanego względnie za­
trzymanego w roztworze, lecz od szeregu inr.ych cz.yn­
ników. Dodatek boru' jest korzystny dla stali średnio­
w(.'glowych i to w przypadku cienkich przekrojów har­
towanych w wodzie. K. M. 
23 - 12 (ż) 669.14.018.85--483 K 1-4. 51 
Siergiejewskaja T. W.: Stal na sprężyny, pracujące 

przy wysokich temperaturach. ,,Stal dla prużin, rabo- · 
tajuszczich pri wysokich tiempieraturach." Stal, t. 6, 

Nr 6, czerw. 1950. s. 396; 5,7 str., 6 wykr., 2 tab., 3 poz. 
bibl. - Stale sprężynowe, posiadające dużą odporność 
na wysokie temperatury. mcgą bvć wybrane z grupą 
stali martenzytycznych. Bad'łnia odporności oraz wlas­
no§ci mechanicznych różnych gatunków stali w stanie 
wyjściowym oraz po wytrzymaniu przy wysokich tem­
peraturach. dały możność ustal'i: warunki stosowania 
tych gatunków przy wyrobie różnych sprężyn. K. R. 

2;1--12 (ż)* 669.14.018 252.3 (43) K 1- 4. 51 

Gieller In. A., Rachsztadt A. G.: Niemiecka stal szyb­
kotnąca. ,,Giermańskaja bystrorieżuszczaja stal." 
St a 1. t. 6, Nr 11-12, list. grud. 1946, s. 672; 5.5 str., 
2 mikrogr., 7 makrogr., 2 tab., 12 poz. bibl. - Szcze­
gćłowe badania niemieckich zastępczych niskotopo­
wych stali szybkotnących, stosowanych w okresie woj­
ny, nie potwierdziły dodatniej oceny niemieckich fa­
chowców. Własności tnące i technologiczne tych stali 
są znacznie niższe od odoowiednich własności znorma­
lizowanych stali szybkotnącyeh typu 18-4-1. K. R. 

23 - 13 (ż)* 669.13.018 2/.8 K 1 - 4. 51 
Hallet M. M: Nowoczesne żeliwo. ,,Modern Cast Iron." 
J. Bh am. Met. Soc., t. 30, Nr 2, kw. 1950, s. 44; 
18 str., 8 wykr., 4 mikrogr - Dotyczy żeliw: kwaso­
odpornych, ognioodpornych, odpornvch na ścieranie 

i o wysokiej wytrzymałości. W pierwszej grupie poda­
no wykresy odporności żeliw wysokokrzemowych na 
szereg kwasów i i. ośrodków. Zeliwa z wys. zawarto­
ścią Ni ew. plus · Cu (np. 14% Ni, 7,0% Cu, 2% Cr) 
o osnowie austenitycznej są najbardziej wytrzymałe na 
obciążenia uderzeniowe spośród żeliw kwasoodpor­
nych. Żeliwa ,)griioodporne wysokokr?emowe, wyso­
kochromowe i v.:ysokoniklowe. Porównanie ich wła­
s1,ości. Żeliwa :>dporne na ścieric:nie do azotacji i mar­
tenzytyczne. Ogólne dane odnośnie żeliw modvfikowa­
nych o wysokich własnościach wytrzymałościowych. 

K. M. 
23 -14 (n)* 669.35.6·669.24 K 1- 4. 51 

Dr G. S. Farnham: Po'a nll(J.u w brazach J<>rwch . .,The 
Role of Nickel in Cast Bronze." Ca n. Met .. t 13. 
Nr 3. marz. 1930. s. 20: 4 ~tr., 1 fot., 3 wykr., 1 tab. -
Składv chemicz!le whisności mechaniczne i zastos~wa­
nie 27 brązów z dod:>t1<iem niklu. Wołvwa on na rnz­
drnbn;enie ziarna, porhvvższenie ,vvtrzymałości w brą­
Z:>ch ołowio,NVch, polensz<:1 dvsnersję ołowiu. Przedv­
skutowano wnlyw ,:lo"l<>tku niklu w poszc7ególn,,,..i, 
stanach. Przede wszystkim łożyskowvch i r,rllew„nvr:if 
pcd c;śnieniem. Jego wnłvw na własności technolog'cz­
ne, mechaniczne i fizyczne, punkty topliwości stopów 
itp. K. M. 
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24. ZASTOSOWANIE MATERIAŁOW 

24-10* 669.717:629.12 K 1-4. 51 
Obudowa nadwodna okrętów. .,Marine Supersttuctu:.. 
res." A 1 u mi n i u m Ne ws, t. 3, Nr 7, lip. 1950, s. 7, 
1 str. - Zalety iekkich stopów, jako materiału nie tyl­
ko na konstrukcje nadwodne, lecz również jako two­
rzywo do budowy kadłubów okrętów. M. O. 

24-11* 669.717:629.114 K 1-4. 51 
Aluminium w samochodach ciężarowych. ,,Light Alloy 
for Heavy Work." A 1 u mi n i u m Ne ws, t. 3, Nr 7, 
lip. 1950, s. 3, 1 str., 5 fot. - Budowa i konstrukcja 
nadwozia samochodów ciężarowych o nośności 4,5 t, 
wykonana całkowicie ze stopów aluminium typu cfur­
aluminium i hydrokalium (Al-Cu-Mg, Al-Mg). M. O 

24-12* 621.18:621.791 K 1-4. 51 

Kulew Ch. W., Kuzin A. I.: Organizacja potokowej pro­
dukcji spawanych kotłów parowYch. ,,Organizacja po­
tccznogo proizwodstwa swarnych parowych kotlow." 
A wt. D ie ł o, t. 21, Nr 3, marz. 1950, s. 14; 4 str., 
7 fot., 2 rys. - Zasady przyjęte za podstawę reorgani­
zacji produkcji seryjnej kotłów typu Szuchowa -
Bierlina pow. ogrzew. 12 m2 6 at nadciś. - O 2 t 
pary/godz. do 245 m2 13 at nadciś. 8 t pary'godz. Urzą­
dzen'ia i ich wykorzystanie dla skrócenia czasu opera­
cji. W wyniku reorganizacji współczynnik rocznego 
~ykorzystania powierzchni użytkowej wzrósł do 1,96 
tcn/m2, w porównaniu z 1,24 ton/m2 w 1948. M. M. 

25. DZIAŁALNOść NAUKOWA I TECHNICZNA 

25 ·-18* 542.1:06 K 1-4. 51 
Chemiczne laboratorium badawcze. ,, The Chemical Re­
search Laboratory Teddington." N at u re, t. 166, Nr 
4212, lip. 1950, s. 133, 1 1 3 str. - Omówienie działal­
ności naukowo-nadawczej hboratorium, podległego 

D.S.I.R. w zakresie korozii, chemii nieorganicznej, ra­
diochemii i chemii organicznej. M. K. 

25 - 19* 159 93 K 1 - 4. !H 
Ocena pracowllików naukowo-badawczych. ,,Evalua­
ting Research Workers." Pr od. En g., t. 21, Nr 1, 
stycz. 195Q, s. 142; 1 str., 1 tab. - Omówienie na pod­
stawie raportu, wydanego przez American Institute for 
Research, zasadniczych kryteriów · dla oceny pracow­
nika z punktu widzenia jego przydatności do wykony­
wania prac badaw.::zych. M. K, 

25 - 20* 669.245 K 1 - 4. 51 
Badania w zakresie niklu i jego stopów. .,Research en 
Nickel and Its Alloys." Met. Treatment. t 17, 
Nr 61, 1950, s. 29; 6 str., 7 fot. - Wyposażenie oraz 
zakres prac badawczych poszczególnvch działów za­
kładu · rozbudowanego w 1936. Zakład zatrudnia 140 
praco~ików, w tym 37 naukowych. Prace badawcze 
są prowadzone w zakresie: stali i żeliw stopowych, 
korozji, procesów topienia i odlewania, metalurgii pro­
szków, spawalnictwa własności wytn.ymałościowych. 

M. K. 

25-21* 542.1 K 1-4. 51 

Wernimont G.: Projekt wykonywania prób m·ędzy­

laboratoryjnych i ich interpretacji. ,,The Design and 
Interpretation of Interlaboratory Test Progr1:1ms." 
ASTM B UL L., Nr 166, maj 1950, s. 45; 3 5 str., 
4 wykr .. 3 t:.b. - Celem ustalenia metod prób badaw­
czych, które dawałyby powtarzalne wvniki niezależnie 
od laboratorium i wykonującego próby, stosuje się 

przesyłanie wst~pnie opracowanej metody do szeregu 
laboratoriów celem jej wypróbowania i oceny Na pod­
stawie uzyskany.::n wyników i VJYpowiedzi laborato­
riów opracowuje się ost:ltecznie daną próbę. M. K. 
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26. GOSPODARKA I ORGANIZACJA 

26-10„ 650.11 (47) K 1-4. 51 
Lesz M.: Mechanizacja pracy dźwignią wzrostu wy­
dajnoścL Pr z. Tech n., t. 70, Nr 3,'4, 1949, s. 97, 
2 str. - Przedstawiono osiągnięcia Związku Radziec­
kiego w stosowaniu mechanizacji pracy w różnych 
dziedzinach produkcji oraz porównawczo wykazano 
możliwości jej zasto3owania w polskim przemyśle, 
między innymi w dziedzinie produkcji hutniczej. Z. E. 

26-11* 378:330.173 K 1-4. 51 
Secomski K.: O katedrach planowania gospodarczego. 
I n we st y c je, t. 2, Nr 7, lip. 1950, s. 16, 5,5 str. -
Artykuł dyskusyjny, poruszający problem utworzenia 
na wyższych uczelniach technicznych katedr plano­
wania gospodarczego i opracowania dla nich progra­
mu wykładów i ćwiczeń. M. K. 

26-12* 669.1(6) K 1-4. 51 
Parizek J.: Południowo-Afrykański przemysł hutni­
czy. ,,Jihoafricky hutni prumysl". Hut n. Lis ty, t. 5, 
Nr 3, marz. 1950, s. 111, 1 str., 1 tab. - Przegląd roz­
woju i produkcji przemysłu hutniczego oraz stosun­
ków gospodarczych. A. O. 

26-13* 669.7.018(44-45) K 1-4. 51 
Fejer G.: Przemysł lekkich metali we Francji i we 
Włoszech. ,,France and Italy Revisited··. Light Met., 
t. 13, Nr 146, marz. 1950, s. 151, 5 str., 1 fot., 4 rys., 
d. c. - Przemysł aluminiowy i zastosowanie lekkich. 
stopów we Francji i we Włoszech. Zastosowanie 
w. transporcie i komunikacji ze specjalnym uwzględ­
nieniem przemysłu samochodowego. Najchłonniejszym 
rynkiem zbytu dla lekkich stopów jest budownictwo. 
Przyczvniły się do tego doświadczenia drugiej wojny 
światowe; zastosowane do pokojowych celów budow­
nictwa. M. O. 

26-14* 338.984 (438) K 1-4. 51 
Art. Redakcyjny: Plan 6-letni w hutnictwie. Zycie 
Gosp. Nr 19, paźdz. 1950, s. 1024; 1 str. - Zadania 
hutnictwa w planie 6-letnim (dane cyfrowe). Znacze­
nie mech.imizacji załadunku i transportu wewnętrzne­
go w kierunku podniesienia produkcji. Wzmianka 
o Instytucie Metalurgii w realizacji zadań hutnictwa. 
Konieczność populcryzacii osiągmęc przodowników 
pracy. Rola ruchu racicmalizatorskiego w kie1unku pod­
niesienia produkcji hutnictwa. B. P. 

27. DOKUMENTACJA TECHNICZNA 

27 -10* 05:001 (47) K 1-4. 51 
Gorodieckij P. I., Griejwier N. S., Michiew W. I., Stu­
low N. N .. Bokij O. B.: Rola „Górnego żurnala" w roz­
woju rosyjskiej n.auki górniczej i techniki. ,,Rol Gor­
nogo żurnala w nzwitii rus„koj gornoj nauki i tiech· 
niki." Go r ny j Z ur., Nr 6, czerw. 1950, s .7, 13 5 str., 
12 fot. - Omówienie znaczenia „Gornogo Zurnała" dh 
rozwoju nauki i techniki jr,ko jednego z pierwszych 
rosyjskich wydawnictw technicznvch zapoczątkowa­

nego w 1825 r. Uzasadniono obszerniej jego rolę w roz­
woju geologii, górn;C'twa, metalurgii i chemii w Związ­
ku Radzieckim. K. M. 

27-11* 669.136.018.4:621.741.3 (088.8) K 1-4. 51 

Pr-0ces otrzymywania odlewów z żelaza częściowo mo­
clyun.owauegu ll-'atent). ,,Procede pour l'obtention de­
moulages en fonte truitee." C. I n f. Tech. CD. Si d., 
t. 6, Nr 4-5, kw. 1949, s. 231, 1 str. - Istota patentu. 
jest otrzymywanie odlewów żeliwa częściowo modyfi­
kowanego w ten sposób, że dla uzyskania struktury 
równomiernej zbędnym jest poddawanie odlewu ob­
róbce cieplnej. Do kadzi wprowadza się mieszaninę 
złożoną ze stabilizatorów, węglików i czynników gra­
fitylM.ljących. Podano skład mieszaniny dla różnych ro­
dzajów surówki. - (Patent frs. 939.770 The British 
Cast Iron Research Association). 1YI. M. 

27-12* 669.14.018 8 (088.8) K 1-4. 51 
Stal odporna na korozje. (Patent). ,,Acier resistant a ia 
corrosion." C. I n f. Tech. CD. Si d. t. 6, Nr 4-5, kw. 
maj 1949, s. 226; 1 3/4 str., 1 tab. - Wyrób stali nie­
rdzewnej o zawartości Cr zabezpieczającej dostatecz-

. nie przed korozją odbywa się na ogół przy zastosowa­
niu procesu elektrycznego. Istotą patentu jest zastą­
pienie częściowo Cr przez Al oraz Cu dla umożliwie­
nia przeprowadzenia procesu w piecu martenowskim. 
Podano sposób prowadzenia topu i porównania wyni­
ków prób korozji stali wg patentu i zwykłych. -
(Patent frs. 797.842 S.A. Des Hauts Fourneaux, For­
ges et Aciers de Pompey). M. M. 

27 - 13* 658.516 K 1 - 4. 51 
Normalizacja. ,,Unificazione". Met. I ta 1. t. 42, Nr 12, 
grudz. 50, s. 485; 1,7 str., Prace hutnicze1 komisji nor­
malizacyjnej Unsider dotyczące: prętów stalowych 
przeciąganych, prętów stali szybkotnących, analizy fo­
tometrvcznej i kolorymetrycznej, rur bez szwu próby 
Jominy, obróbki plastycznej wnobów hutt!iczych sta­
lowych. odlewów staliwnych. Wyliczenie nowvch norm 
dotyczących hutnictwa w: Chile, Francji. Niemczech, 
Anglii Szwajcarii. Prace francuskie przygotow;:iwcze 
dotyczące: analizy chemicznej materiałów ogniotrwa­
łych oraz analizv rud manganu, wanadu i wypałków 
pirytowych. M. M. 

28. ZAGADNIENIA ROŻNE 

28-11* 679.54 K 1-4. 51 

Glick S. E.: Wzrastające zastosowanie styrenowych 
mas plastycznych. ,,Increasini Use of Stvrene Pla­
stics". Pr od. En g., t. 21, Nr 3. marz. 1950. s. 81, 
6 str., 7 fot., 8 wykr., 7 tab. - Opis własności che­
micznych, fizycznych oraz elektrycznych mas plastvcz­
nych pochodnych styrenu. Wzrastające zastosowanie 
plastyków tego typu w przemvśle e1ektrotechnicznym. 
Specjalny typ styrenowych plastyków odpornych na 
działanie wysokich temperatur. J. F. 

28-13* 621.89 K 1-4. 51 

Praktyczne wskazówki dotyczące lepkości oleju. 
,,Being Practical About Oil Viscosity". Po we r, t. 94, 
Nr 9, wrzes. 1950, s. 117, 1 str., 1 rys., 1 wykr. - Za­
danie smaru w łożyskach kulkowych. Wykres zależ­

ności lepkości oleju od obciążenia łożyska i ilości obro­
tów. W. R. 

Na .i:ądanie mogą być wykonane za zwrotem kosztow fotokopie publikacyj oznaczonych gwiazdką przy 
kolejnym numerze publikacji. Zapotrzebowania należy adresować: Główny Instytut Dokumentacji Nauko­
wo-Technicznej. War<:zawa, ul. Ligocka 8, lub: Główny Instytut Metalurgii, Ośrodek Dokumentacji Hutnictwa 
Gliwice, K. Miarki 12/14. R-2-18570 

48 


	Przegląd bibliograficzny hutnictwa opracowany  przez Ośrodek Dokumentacji Głównego Instytutu Metalurgii, nr 4, rocznik 4. Dodatek do miesięcznika "HUTNIK"
	1. Podstawowe nauki hutnictwa
	2. Surowce i ich przeróbka
	3. Paliwa i gospodarka cieplna
	4. Urządzenia zakładów przemysłowych
	5. Materiały ogniotrwałe
	6. Wielkopiecownictwo
	7. Stalownictwo
	8. Inna wytwórczość metalurgiczna
	9. Odlewnictwo
	10. Przeróbka plastyczna
	11. Obróbka cieplna
	12. Metalurgia proszków
	13. Obróbka mechaniczna
	14. Oczyszczanie i wytrawianie powierzchni
	15. Spawanie i inne sposoby łączenia metali
	16. Struktura i jej badania
	17. Fizyczne badania i własności
	18. Pomiary, regulacja, przyrządy
	19. Mechaniczne badania i własności
	20. Korozja i zabezpieczenie metali przed korozją
	21. Badanie składu chemicznego
	22. Kontrola produkcji
	23. Materiały i ich własności
	24. Zastosowanie materiałów
	25. Działalność naukowa i techniczna
	26. Gospodarka i organizacja
	27. Dokumentacja techniczna
	28. Zagadnienia różne




