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Z dniem 1 stycznia 1950 r. wydawnictwo ,,Przegladu Papierni-
czego' i ,Papiernika** przejmuje Naczelna Organizacja Tech-
niczna — Administracja Czasopism Technicznych,

Przyjecie papierniczych czasopism technicznych przez NOT
stanowi fragment szeroko zakrojonej akcji centralizowanie ad-
ministracji czasopism technicznych w jednej komdrce organi-
zacyjnej przy najbardziej do tego zadania powotanej instytucji
tj. Naczelnej Organizacji Technicznej.

Akcja ta przyczyni sie wydatnie do obnizenia ogdinych ko-
sztow wydawniczych polskiej prasy technicznej jako catoSci,
odcigzy stowarzyszenia branzowe lub instytucje od koniecz-
nosci prowadzenia specjalnych dziatéw odministracji periody-
kéw i niewagtpliwie w rezultacie usprawni rozprowadzenie pism
i rozszerzy zasieg ich wpltywéw.

Dzieki zmianie wydawcy zespoty redakcyjne ,,Przegladu Pa-
pierniczego“ i ,Papiernika** zwolnione bedga od wnikania
w sprawy administracyjne i uzyskaja warunki bardziej sprzy-
jajace pracy nad podniesieniem poziomu i polepszenia tresci
pism.

Wspo6lna Redakcja ,,Przegladu Papierniczego** i ,,Papiernika**
pozostaje w dalszym ciggu w todzi i mieSci¢ sie bedzie jak
dotychczas w Centralnym Laboratorium Celulozowo - Papier-
niczego przy ul. Piotrkowskiej 64, tel, 259-71,

Od dnia 1 stycznia 1950 r. Adnimistracja ,,Przegladu Papier-
niczego** i ,,Papiernika** miesci¢ sie bedzie w Warszawie przy
ul. Czackiego 3/5, w siedzibie Naczelnej Organizacji Technicz-
nej tel.

ZamoOwienia na prenumerate i wszelka korespondencje doty-
czgcg spraw administracyjnych nalezy kierowa¢ pod adresem
Administracja Czasopism Technicznych, Warszawa, ul. Czac-
kiego 3/5. Tamze nabywa¢ mozna pojedynhcze egzemplarze
pisma, poczgwszy od Nr styczniowego 1950 r.

Zwracamy uwage, ze sprzedaz Nr Nr pism z lat ubiegtych
1945— 1949 odbywac sie bedzie az do odwotania w Central-
nym Laboratorium Celulozowo - Papierniczym w +todzi przy
ul Piotrkowskiej 64.

Przeniesienie administracji sprawi, ze £0dZ, ktora figurowata
dotychczas jako jedyna siedziba naszego pisma, zajmie w na-
gtéwku ,,Przegladu Papierniczego** miejsce obok Warszawy.
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Aparat Elmendorfa, jego zastosoiuanie i luzorcoiuanie

The Elmendorf apparatus, its application and scaling

Papiernictwo w zaraniu swego powstawania by-
to rzemiostem, tak jak caly szereg innych przemy-
stdbw. Wyréb papieru byt kunsztem, zazdro$nie
strzezonym. Przekazywanie wiadomos$ci odbywato
sie z pokolenia na pokolenie przewaznie w obrebie
rodziny. Jako$¢ wyrabianego przez poszczegOlne
papiernie — mityny papieru byta bardzo zréznico-
wana i uzalezniona od indywidualnych zdolnosci
lub umiejetnodci mistrza. Z chwilg gdy papier-
nictwo stawaé sie zaczeto przemystem rozpoczeto
sie wprowadzanie naukowych metod badania za-
réwno zachodzacego procesu technologicznego, pra-
cy maszyn jak i gotowego wyrobu. Z tg chwilg
znika¢ zaczety tzw. ,tajemnice" produkcji. Caly
szereg naukowych metod badania przebiegu proce-
su technologicznego oraz gotowego produktu po-
zwolito na doktadne poznanie zjawisk zachodza-
cych przy wyrobie papieru i ustalenie gtéownych
wytycznych dla produkcji poszczeg6lnych gatun-
kéw. Publikacje wynikéw badan przyczynity sie
do przetamania muru tajemniczos$ci, otaczajgcego
papiernictwo, a chetnie stwarzanego przez zacofa-
nych papiernikéw, bronigcych dostepu nowym,
miodym sitom do tego niezbyt popularnego u nas
przemystu.

Wprowadzenie jednolitych metod i sposobow
tzw. norm badania ma dla przemystu kolosalne
znaczenie. Pozwala ono na wyeliminowanie pier-
wiastka subiektywnego przy produkcji i umozliwia
pracownikowi o nizszych kwalifikacjach, z mniej-
szgq praktyka dozorowania proceséw technologicz-
nych oraz otrzymywanie jednolitego produktu..
Jest to niezwykle wazne przy ruchu wielozmiano-
wym, Kkiedy ten sam gatunek papieru produkujg
rézni pracownicy.

Jedng z metod badania papieru jest jego przedar-
cie. Starzy wytrawni papiernicy umiejag mistrzow-
sko nim postugiwac sie. Polega ono na tym, ze ka-
watek papieru przedziera sie prostopadle do jego
powierzchni poczynajac od brzegu. Z sity, jakg na
to zuzyto oraz wygladu postrzepionych brzegow
przedarcia biegty papiernik potrafi okre$li¢ niektd-
re jego wiasciwosci i sposéb wykonania.

Celem nadania tej manualnej umiejetnosci cha-
rakteru jednoznacznego badania, zastosowano do
tego celu specjalnie skonstruowany przyrzad, po-
mystu Elmendorfa.

Wytrzymato$¢ na przedarcie okresla z jakg silg
przylegajg do siebie spilsnione witdkienka oraz ja-
ka jest ich wytrzymato$¢ na zginanie. To znowu
jest zalezne od ich jakosci, a miedzy innymi od ich
uksztattowania przy mieleniu w holendrze. Inaczej
mowigc, jest to posrednia kontrola pracy holendra.

Oznaczanie oporu przedarcia metodg Elmendor-
fa jest okreSleniem nie jednej wihasciwosci tworzy-
wa, ale kilku jednocze$nie. Stad wynikajg pewne
trudnos$ci przy wprowadzaniu jej do powszechnego
stosowania. Positkuje sie nig przy badaniu papie-
row bedacych w ciggtym uzytku lub pracujacych
w ciezkich warunkach wytrzymato$ciowych jak
papier banknotowy lub pakowy, w Kktorych nad-
darcie krawedzi stwarza niebezpieczeAstwo dalsze-
go szybkiego przedarcia sig, a tym samym znisz-
czeniu przydatnosci tworzywa-

Zasada dziatania aparatu Elmendorfa polega na
tym, ze probka badana jest przerywana energig
kinetyczng wahadta. Gtowng czeScig jest za tym
wahadto A (rys. 1) w ksztatcie wycinka kota. Obra-
ca sie ono wraz z czopem F umocowanym w stoja-
ku B. Stojak posiada uchwyt szczekowy N stuzacy
do umocowania prébek. Drugi uchwyt znajduje sie
na wahadle. Miedzy stojakiem a wahadtem jest
dZzwignia O, do ktdérej jest przymocowany néz,
stuzacy do nacinania badanej probki papieru czy
celulozy. Na czopie wahadta jest osadzona wska-
zowka K, ktéra moze obracaé sie zarbwno z czo-
pem jak i na nim. Na podstawie aparatu znajduje
sie opor L dla wskazowki K oraz sprezyna H stu-
zaca do unieruchomienia wahadta w pozycji wyj-
Sciowej. Wahadto jest zaopatrzone w skale o po-
dzialce gramowej. Po ustawieniu wahadta w po-
zycji wyjsciowej, to jest oparciu krawedzi prawej
wahadto o sprezyne H, zamocowaniu w szczekach
prébek i nacieciu ich, wprawia sie wahadlo w
ruch. W tym czasie wskazéwka jest trzymana
przez opor. Przy ruchu powrotnym wahadto zabie-
rze ja z sobg. Teraz wskazdwka wskazuje na skali
umocowanej na wahadle opdr przedarcia w gra-
mach,, jaki tworzywo stawia przy przedarciu.

Dziatanie przyrzadu jest w gtownej mierze uza-
leznione od tarcia w czopie oraz oporu tarcia wska-
zOowki- Zjawiska te moga ulega¢ duzym zmianom.
Dlatego wyniki otrzymane przez badanie moga by¢
obcigzane duzym btedem. Celem uzyskania wiel-
kosci, ktore zapewniatyby najwieksze prawdopodo-
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bienstwo jednoznacznosci oznaczen, nalezy aparat
sprawdza¢ i wzorcowaé przed kazdym pomiarem
oraz przeprowadza¢ okresowe jego cechowania w
mozliwie rownych odstepach czasu.

Sq dwie metody wzorcowania aparatu Elmen-
dorfa. Jedna polega na doswiadczalnym spraw-
dzeniu podziatki, bez analizy zjawisk zachodzg-

Rys.1

1949 — PRZEGLAD PAPIERNICZY
Stad praca przedarcia wyrazi sie zaleznoscig
Ai= A— A2— A3 — As

Teraz nastgpi omowienie poszczeg6lnych skiad-
nikéw réwnania ().

Aparot do badania WytrzymadJdoici naprzedarcie
Elmen dorf.

cych przy pracy wahadta. Druga, opracowana
przez Brechta i Imseta w Instytucie Papierniczym
Politechniki w Darmstacie oparta jest na oznacze-
niu parametréw, wystepujacych przy pracy wa-
hadta, powigzanych wzorem matematycznym.

Ponizej zostanie om6wiona metoda druga.

Catkowita praca wykonywana przez wahadto
przy przedarciu prébki sktada sie z sumy poszcze-
gélnych prac a mianowicie:

A, — praca przedarcia prébki

A2 — praca oporu powietrza i tarcie w czopie
wahadta
A3 — praca tarcia wskazowki

A4 — praca unoszenia probki papieru
wyrazajgc te zaleznos¢ wzorem matematycznym
mamy:

A= Ai+ A2+ A3+ As

w ktdrym A oznacza prace teoretyczng, ktorg wa-
hadto wykonatoby pracujgc bez strat.

a. Teoretyczna praca wahadia A

Wahadto (rys. 2) o ciezarze g, ktdry dziata w
punkcie ciezkosci S, wychylone ze stanu réwnowa-
gi o kat o, posiada energie potencjalng

g-h
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Jezeli zezwoli sie mu wahaé i wykonaé prace
teoretyczng A, to o takg wartos¢ zmniejszy sie jego
energia potencjalna

gh —A

Przy zatozeniu dziatania bez strat, punkt zwrot-
ny wahadla lezy tam, gdzie jego energia potencjal-
na wyraza sie zaleznoscig

rrzy staiym kacie wWycnyiema aia ctanego uktadu
kazdemu katowi /3 odpowiada inna praca teore-
tyczna A. Przy pomocy réwnania (2) wzorcuje sie
skale wahadta teoretycznego, wstawiajagc rozne
wartosci dla kata /?, po wyznaczeniu statych przy-
rzadu, jakiemi sg wielkosci g i R.

b. Praca tarcia Ar i A3

W rzeczywistosci wahadto musi pokona¢ opory
tarcia. Suma prac tarcia

At = Ar + A3

jest wprost proporcjonalna do drogi przemierzonej
przez wahadto i odwrotnie proporcjonalna do wy-
konanej pracy przedarcia A.

Wahadto wychylone ze stanu réwnowagi o kat a
zacznie wahac sie i wychyli sie w strone przeciwna
o0 kat P = a, przy zalozeniu, ze jvahadto nie wyko-
nato pracy uzytecznej i ze jest uktadem mecha-
nicznym bezstratnym.

3

Wobec wystgpienia zjawiska tarcia,
wychyli sie jedynie o kat v (rys. 3),
mniejszy od katéw a i /3

Praca tarcia dla ruchu jatowego wyrazi
leznoscig.

wahadto
ktéry jest

sie za-

A’t = g. R (cosy — cosaa)

251

Praca tarcia dla biegu pracy

Podobnym wzorem matematycznym jak praca
tarcia wyraza si¢ praca unoszenia probki papieru.
Wielkos¢ ta jest stosunkowo nie duza i w praktyce
jest pomijana.

Po wystawaniu wyzej oméwionych i wyznaczo-
nych wartosci do wzoru (1), praca uzytkowa wyko-
nana przez wahadto wyrazi sie réwnaniem:

Skala przyrzadu powinna by¢ wyrazona w je-
dnostkach sity wykonywujgcej prace przedarcia na

* RtfS ,-4
Dtogoic ro»olarcio L - droga &ilyL’

drodze L* réwnej podwdjnej diugosci przedarcia

prébki L (rys. 4). Mozna wigec napisac:
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Dtugos$¢ przedarcia poszczeg6lnych arkusikéw oraz

ich ilo$¢ jest wartoscig statg ustalong dla aparatu.
Ostateczny wzér na wielkos¢ sity przedarcia, na

podstawie ktérego cechuje sie skale aparatu

Jezeli przy oznaczaniu wytrzymatosci na prze-
darcie zamiast 16 bierze sie n arkuszy, to znalezio-
ng warto$¢ A, nalezy poprawi¢ wg wzoru:

Oznaczenie wspotczynnikéw réwnania teore-
tycznego
Wartosci state rdwnania (5) wyznacza

sie drogg pomiarow.

Ciezar g wahadta tgcznie z uchwytem do wpina-
nia probki, srubg i tozyskiem oznacza sie wazac.

Promieri R punktu ciezkosci wyznacza sie w na-
stepujacy sposéb. Wahadto z uchwytem, srubg i to-
zyskiem zawiesza sie swobodnie w réznych poto-
zeniach w plaszczyznie wahania. Przez dowolnie
obrany staty punkt zawieszenia prowadzi sie pion
i wykresla linie. Dla kazdego zawieszenia robi to
sie osobno. W miejscu przeciecia sie tych linii znaj-
duje sie srodek ciezkosci uktadu. Odlegtos¢ tego
punktu od osi obrotu wahadta jest promieniem
punktu ciezkosci. Oznacza sie jg w milimetrach

Catkowitg diugos¢ darcia oznacza sie przez
szczegblnych wielkosci rownania.

L = no. Lo -- no (L3 — Ln)
no — ilos¢ jednoczes$nie badanych paskow
L0 — dtugos¢ darcia jednego arkusika probki
Lfi — dtugos¢ badanej proébki
Ln — dtugos¢ naciecia nozem

po-

Wielko$¢ kata wychylenia wahadta
zona przez konstruktora przyrzadu.
katomierzem.

Warto$§ci zmienne réwnania teore-
tycznego wyznacza sie doswiadczalnie, a do nich
naleza opory tarcia, ktérych miarg jest kat ¥
Oznaczanie ich odbywa sie przy ruchu jatowym.
Celem znalezienia tacznej pracy tarcia w czopie
wahadta i wskazéwki A ustawia sie wahadto w po-
tozeniu wyjsciowym do pracy. Wskazdwke usta-
wia sie przy przytrzymywaczu. Nastepnie zwalnia
sie wahadto i po pokonaniu wahniecia notuje sie
potozenie wskazéwki. Znaleziona warto$¢ * jest

jest zato-
Mierzy sie ja

1949 — PRZEGLAD PAPIERNICZY

réznicg wielkosci katéw “ i Ytj a — Y =& gdzie
a jest wielkosScig znang. Z tej zaleznosci wyznacza
siekaty; y= a— Oznaczenie powtarza sie Kil-
kakrotnie i dla kata y obierze sie wielko$¢ $rednig.

Majac dane liczbowe «wyznaczone w wyzej opi-
sane sposoby rozwiazuje sie réwnanie (5) wzgled-
nie kata fi.

P, =

Podstawiajgc do tego réwnania dowolnie wiele
réznych wartosci kata P otrzyma sie r6zne warto-
sci dla sity przedarcia P,.

Jezeli state przyrzadu sg raz oznaczone, to bie-
zace wzorcowanie nie nastrecza trudnos$ci i ograni-
cza sie do wyznaczenia zmienionej wielkosci, ktorg
jest .kat ¥.

Wzorcujgc wahadto tg metodg mozna to zrobi¢ w
inny jeszcze spos6b, a mianowicie wyznaczy¢ 0so-
bno sktadniki rédwnania (1) przeliczajagc je na sity
(P) wg wzoru (4a).

Podziatke, a wiec wartosci sity P wahadta teore-
tycznego otrzyma sie z rownania

g- R
2. L

ktére rozwigza¢ mozna wzgledem kata P majgc po-
zostate dane zmierzone

P =

a. CosP—b. 3—cC ..

P = (cos fi — cos a)

a (cos P —c¢)

Zaktadajagc dla parametru dowolne wielkosci
otrzyma sie rozne wielkosci dla sity P.
Wyznaczenie sumarycznego oporu tarcia omo-

wiono poprzednio. Tarcie samego wahadta oznacza
sie przez wprawienie Je w nieprzerwany ruch,
przy czym wskazéwka porusza sie z wahadtem,
przez co nie wystepuje tarcie jej na czopie. Wahan
dokonuje 20. Bezposrednio przed ostatnim zwrotem
wahadta posuwa sie wskazéwke do oporu tak, ze
po dokonaniu ostatniego wahniecia wielko$¢ wy-

konanej pracy moze by¢ odczytana na skali.
Uchwyci¢ ja mozna praktycznie przy 20 wahnie-
ciach.

Site tarcia wskazowki znajduje sie jako rdznice
tarcia sumarycznego i w czopie wahadta-

Sita unoszenia probki jak powiedziano uprzed-
nio jest pomijana jako wielko$¢ bardzo mata.

Podziatka aparatu Elmendorfa wymaga doktad-
nego cechowania, bowiem biedy przy pracy nie ce-
chowang skalg sg znaczne. WielkoSci uzyskane
przy pomiarach sg co najmniej o 80% za duze.

LITERATURA:
Brecht i Imset. Papier-Fabrikant Nr 27 A. 46 (1933).

SUMMARY

»Hard working" papers are subject to a tearing
test in the Elmendorf apparatus. The test consists
on further tearing a previously slit sample of pa-
per, the operation being performed by means of
k'nstic energy of the pendulum. The said tester
needs frequent scaling, which can be accomplished
by two methods, one being experimental, while the
other is based on functionary dependence of para-

metres accompanying the swing of the pendulum.
The effective work of the latter — equal to tearing
work — consists of kinetic energy minus friction
resistance of particulat parts of the apparatus.
Marking has the purpose of determinig specific pa-
rametres, such as: weight, radius of the pendulum
gravity centre, and deviation angles.
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Centralne Laboratorium Celulozowo- Papiernicze

Komunikat Nr 7
(Seria A)

Inz. CZESLAW PUSTELNIK i Inz. ANDRZEJ WINCZAKIEWICZ

Zastosoluanie zyiuic melaminomych do ujyrobu

papierom irodotriuatych

Application of melamine resins in the production of luaterproof papers

Wstep

W ostatnich latach daje sie zanotowac¢ ogromny
postep w dziedzinie produkcji papieré6w wodotrwa-
tych, czy wodoodpornych iz uzyciem zywic synte-
tycznych. Prasa fachowa wielu krajow ogtosita
caly szereg artykutéw, omawiajgcych nie tylko
sposoby wytwarzania i zastosowania takich papie-
réw, ale takze metody ich badania, a nawet pierw-
sze proby wyjasnien teoretycznych. Opublikowa-
ne wyniki doswiadczen laboratoryjnych i fabrycz-
nych zainteresowaty C.L.C.P., ktore podjeto prace
zbadania mozliwosci zastosowania zywic melami-
nowych w polskim przemys§le papierniczym, stara-
jac sie jednocze$nie sprawdzi¢ odpowiednie dane
z literatury.

Zanim zajmiemy sie doktadniej opisem przepro-
wadzonych badan, warto siegna¢ do podstawowych
rozréznien terminologicznych i pojeciowych, z kté-
rych czesto nie zdajemy sobie dokfadnie sprawy.

Papiery wodotrwate i wodoszczelne

Papierami wodoszczelnymi nazywamy papiery
nieprzepuszczajgce wody. Technika produkcji ta-
kich papieréw polega na powierzchniowym zakle-
janiu gotowego papieru przy pomocy wosku, para-
finy, asfaltu lub zywic naturalnych i syntetycz-
nych. Prowadzi to do pokrycia powierzchni’pa-
pieru substancjami hydrofobowymi i zamkniecia
istniejagcych w papierze mikroskopijnych kanali-
kéw (kapilar), nadajgcych tworzywu papierowemu
wiasnosci hygroskopijne. Zewnetrzna impregnacja
zmienia bardzo samg powierzchnie papieru, ogra-
niczajac znacznie jego zastosowanie. Wodoszczel-
no$¢ powierzchni papieru mozna osiggng¢ réwniez
na drodze mechanicznej (pergamin roslinny) i che-
micznej, przez traktowanie gotowego papieru roz-
tworem kwasu siarkowego (pergamin kwasowy)
czy chlorku cynkowego (fibra).

Papiery wodotrwate (wodoodporne) natomiast sg
to takie, ktdre zachowujg w stanie wilgotnym
znaczng czes$¢ swoich wiasnosci wytrzymatoscio-
wych jak samozerwalnos¢, rozciggliwos¢ iip. Otrzy-
mywanie tego rodzaju papieréw polega na zakle-
janiu w masie i nastepnym ,dojrzewaniu" papieru
gotowego w podwyzszonej temperaturze. Juz
zwykte zaklejenie klejem zywicznym powoduje

pewng wodotrwato$¢ papieru, a uzycie zywic syn-
tetycznych podnosi w wyrazny sposob wiasnosci
wytrzymatosciowe na mokro.

Z okreslen tych wynika, ze pojecia wodoszczel-
nosci i 'wodotrwatosci wzajemnie sie zazebiaja.
Papier wodotrwaty jest zawsze w pewnym stopniu
wodoszczelnym.  Natomiast zaklejenie powierz-
chniowe papieru wodoszczelnego sprawia, iz racjo-
nalniejszym wydaje sie okres$lanie dla takich pa-
pierow trwatosci zaklejenia, anizeli badanie wias-
nosci wytrzymatosciowych na mokro. Z chwilg
bowiem, gdy ciecz przenika do samego tworzywa
papierowego — papier przestaje by¢ wiasciwie
wodoszczelnym.

Historia papierow wodotrwatych

Pierwsze proby wytwarzania papieréw wodo-
trwatych byty przeprowadzane w Niemczech w la-
tach 1937—39. Dopiero jednak okres drugiej woj-
ny Swiatowej przynosi ogromny rozwdj produkcji
papieréw wodotrwatych, Alianci, prowadzac wojne
w krajach podzwrotnikowych (front azjatycki
i afrykanski), napotykali poczgtkowo na duze trud-
nosci w dziedzinie opakowan papierowych. Oka-
zaly sie one mato wytrzymate w klimacie gorgcym
i jednocze$nie wilgothym. Roéwniez mapy zmie-
niaty w tych warunkach swoje wymiary przesta-
jac by¢ dostatecznie doktadnym drogowskazem dla
oddziatow wojskowych. W tym stanie rzeczy za-
czeto szukaé Srodkow zaradczych. Znaleziono je
w postaci zywic syntetycznych, ktérych dodatek
do magy papierniczej w holendrze zwigekszat znacz-
nie hydrofobnos¢ papieru. Najlepszymi okazaty
sie zywice mocznikowe i melaminowe.

Specjalnie papiery zawierajgce dodatek zywic
melaminowych sg silnie wodotrwate. Prasa ame-
rykanska, tatwo sktonna do przesady, opisuje oaly
szereg niezwyktych préb (nieraz wrecz humory-
stycznych), jakim zostaly poddane papiery mela-
minowe. Z prob tych papiery wyszty rzekomo
zwyciesko.

Zywice melaminowe

Zywice melaminowe stanowia niewatpliwie duzy
postep w dziedzinie sztucznych tworzyw. Odzna-
czajg sie jasnym kolorem, odpornoscig na dziatanie
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Swiatta i wody, znoszg dobrze wysoka temperature.
Pod wzgledem chemicznym nalezg do t. zw. amino-
plastbw. Sarna melamina (tréjaminotréjazyna)
jest wytwarzana w U S. A. i Szwajcarii (skad po-
chodzity nasze probki) wedtug ponizszego sche-
matu:

Do otrzymania witasciwych zywic melaminowych
prowadzi kondensacja melaminy z aldehydem
mrowkowym, ktéra byta przeprowadzona po raz
pierwszy w roku 1937 w Kilku pracowniach nauko-
wych.

W handlu zywica melaminowa jest dostarczana
badz w postaci syropu (U.S.A.), badz w postacu
proszku (Szwajcaria). Do pracy niniejszej korzysta-
lisSmy z preparatu szwajcarskiego CIBA 286.

Metodyka pracy

PrzeprowadzaliSmy proby z masg celulozowg
siarczanowg niebielong typu Krafta, pochodzacg
z fabryki w Kaletach. Arkusiki wykonane zostaty
wedtug znormalizowanej metody polskiej, opraco-
wanej przez Sekcje Metod Analitycznych przy
C.Z.P.P. Po zmieleniu masy w miynku Jokro
do 30—32°SR, zaklejeniu jej klejem zywicznym
w ilosci 2% w stosunku do masy absolutnie su-
chej, dodaniu siarczanu glinowego w takiej ilosci,
by pH wynosito 4,2 — sporzadzono arkusiki prébne
0 gramaturze 100 gm/m2na aparacie Rapid-Koethen.
Tego samego schematu trzymaliSmy sie przy doda-
waniu do masy papierniczej zywicy melamino-
wej w ilosci 1,2 i 3%. Jako rozpuszczalnik do zy-
wicy stosowano kwas solny. pH masy utrzymy-
wano caly czas na tym samym poziomie 4,2 — 5,
regulujgc je za pomoca siarczanu glinowego.
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Cze$¢ arkusikéw natychmiast po ich wykonaniu
poddawano klimatyzowaniu w wilgotnosci wzgled-
nej 65% i temperaturze 20°C, a nastepnie badaniu
wiasnosci wytrzymatoSciowych w stanie suchym
1 mokrym. Cze$¢ za$ pozostawiono w temperatu-
rze pokojowej na okres 48 dni celem dojrzewania
w nich tj. dalszej kondensacji zywicy melamino-
wej. Proces ten, jak wykazato doswiadczenie, po-
woduje wzrost wiasnosci wytrzymatosciowych pa-
pieru zarébwno w stanie suchym jak i mokrym.
W ten spos6b badanie arkusikéw zaraz po ich wy-
konaniu oraz po 48 dniach od czasu ich sporzadze-
nia, jak réwniez badanie arkusikow nie zawieraja-
cych zywicy melaminowej pozwolito nam na po-
rbwnanie wiasnosci papieru bez dodatku zywicy
z papierem, zawierajacym jg. Badanie za$ po okre-
sie ,dojrzewania" daje obraz dalszego wzrostu
wiasnosci wytrzymatoSciowych papieru.

Przyjety przez nas sposéb ,,dojrzewania” nie jest
jedynym stosowanym w pracach nad papierami'
wodotrwatymi. CIBA obok niego proponuje prze-
chowywanie kilkunastagodzinne papieru w komo-
rach o temp. 60°C. Ta podwyzszona temperatura
znacznie skraca, jak sie okazato, czas kondensacji
zywicy w papierze. Badacze F. L. Hudson i J. T.
Steward, przeprowadzali ,dojrzewanie" papieru
w piecach elektrycznych w temperaturze 127°C
w ciggu 10 minut. Zdaniem ich sg to najkorzy-
stniejsze warunki dla tego procesu, dajagce znacz-
nie lepsze wiasnosci wytrzymatoSciowe papieru,
anizeli inne sposoby ,dojrzewania*l Z licznych
badan Hudsona i Stewarda wynika, ze proces kon-
densacji zywiey w temperaturze pokojowej daje
najwyzej 80% wtiasnosci wytrzymatosciowych pa-
pieru osigganych w ,,dojrzewaniu" na gorgco.

Jako metode badania papierow wodotrwatych
w stanie mokrym przyjeliSmy norme TAPPI. Me-
toda ta polega na tym, ze paski papieru zanurza
sie na przecigg roznych okreséw czasu w wodzie
destylowanej o temperaturze 20°C, nastepnie po
wyjeciu z wody ktadzie sie na bibule filtracyjnej,
potozonej na phycie szklanej, przykrywa drugim
kawatkiem bibuty filtracyjnej i przesuwa w ciggu
jednej sekundy wzdtuz paska 4 razy watek drew-
niany o ciezarze 500 g. Papier po tej operacji na-
tychmiast wyjmuje sie i poddaje badaniu wytrzy-
matoSciowemu. Jako czasy zanurzania paskow
w wodzie wybralismy: 1sek., 10 sek., 30 sek., 1 mi-
nute, 5 minut, 15 minut oraz 1 godzine. Wprawdzie
metoda angielska proponuje znacznie wieksze
okresy moczenia papieru (do 16 godzin) ze wzgle-
du jednak na to, ze po jednogodzinnym zanurzeniu
paska krzywa samozerwalnosci, jak to wynika
z wykreséw, zbliza sie do rownolegtej do osi czasu
(nastepuje wiec zjawisko réwnowagi miedzy po-
braniem wody przez papier a jego samozerwalno-
§cig), ograniczyliSmy sie do maksymalnego czasu
zanurzania papieru w wodzie rdwnego 1 godzinie.
Poglad nasz znalazt potwierdzenie w pracach ba-
daczy angielskich, ktérzy stwierdzili, ze zanurzenie
2 i 16 godzin daje minimalne réznice we witasno-
$ciach wytrzymatoSciowych.
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Z pos$rod wiasnosci wytrzymatoSciowych papieru
najistotniejszg jego cechg jest samozerwalnos¢ i na
niej oparliSmy nasze badania. Obok samozerwal-
nosci wykonywaliSmy pomiary chtonnosci wody
przez papier zanurzony w niej w ciggu przyjetych
przez nas okresoOw czasu. Wode pobrang przez pa-

Masa celulozowa siarczanowa niebielona. 2% kleju
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pier wyrazaliSmy w zestawieniach jako procent
wagi papieru klimatyzowanego.

Zestawienie wynikow

Wyniki badan nad papierami nie zawierajgcymi
zywiciy melaminowej zestawiono w tablicy 1.

zywicznego, 3% siarczanu glinowego pH = 4,8 — 5.

Gramatura KO0 g/m2. Stopien zmielenia 30—32°SR.

Tablica 1

Badania za$ papieréw z 1, 2 i 3% dodatkiem zywicy podajg tablice I, Il i IV.

Masa celulozowa siarczanowa niebielona. 1% zywicy melaminowej CIBA 286. 2% kleju zywicznego,
2,5% siarczanu glinowego pH = 4,2 — 5. Gramatura 100 g/m2. Stopien zmielenia 30—32°SR.

Tablica 2

Pobranie wody

Czas zanurzenia w %cigzaru papieru

W wodzie pow. suchego
| li |

Popier pow. suchyl) . . . . —_ — 12,8

16,2 154 5,6
10 SEKuuioieieeeeeeeee e 274 24.4 414

38,5 33,7 2,59
L MINULA oo 50,6 474 1,86
5 M iNUtiiieeeeeeeeeeee 78,3 67,1 0,96
15 M AN Ut 85,9 69,5 0,81
190dZiNa ., 89,5 74,7 0,75

Rubryka | odnosi sie do badan wykonanych natychm

Samozerwalno$¢

Samozerwalnos$¢ S. na mok Wydluzenie
kg m S. na sucho %

i | li | Il 1 ii
128 8500 8500 100 100 4,0 38
685 373 4575 439 537 61 59
480 2760 3200 324 317 62 64
2,78 <1730 1855 20,3 2,0 48 55
227 1240 1515 14,6 178 3,6 42
139 640 930 75 10,9 23 33
1,21 540 810 6,3 95 21 2,7
115 500 770 58 9.0 17 2,2

iast po zrobieniu arkusika.

Rubryka Il odnosi si¢ do badan wykonanych po 48 dniach lezenia arkusika.

Masa celulozowa siarczanowa niebielona. 2% zywicy melaminowej CIBA 286, 2% kleju zywicznego,
2,4% siarczanu glinowego. pH = 42 — 5 Gramatura 100 g/m2. Stopierh zmielenia 30—32°SR.

Tablica 3.

Pobranje wody
w %ciezaru papieru

Czas zanurzenia

w wodzie pow. suchego
1 li 1

Papier pow. suchy) . — — 12,56
153 16,6 6,06

22,3 229 4,68

30 SEKuooiiieeeeieeee e 334 324 2,87
1 MINUEA e 4272 40,2 1,98
63,3 63,5 1,06

71,9 66,6 0,88

190dzZiNa . 80,0 69,6 0,75

Rubryka | odnosi sie do badan wykonanych natychm

Samozerwalno$¢

Samozerwalno$¢ S. na mokro s/ Wydtuzftnie
kg m S. na sucho %
u 1 li 1 "n 1 "n
13,2 8375 8800 100 100 38 338
7.25 4040 4835 48,2 55,0 55 58
505 3120 3370 37,3 38,2 5,6 6,8
315 1915 2100 229 23,9 5,0 49
265 1320 1770 15,7 20,0 41 438
1,66 710 1110 85 12,6 29 29
154 590 1030 70 11,3 24 31
1,52 500 1010 58 115 2,0 2,7

iast po zrobieniu arkusika.

Rubryka 11 odnosi sie do badan wykonanych po 48 dniach lezenia arkusika.

% klimatyzowany 24 godzin w wilgotno$ci 65% w temp. 20°C.



256

19499 — PRZEGLAD PAPIERNICZY

Celuloza siarczanowa niebielong. 3% zywicy melaminowej — CIBA 286, 2% kleju zywicznego, 1,3%
siarczanu glinowego, pH = 4,2 — 5. Gramatura 100 g/m2. Stopien zmielenia 30—32°SB.

Tablica 4.
c _ w fﬁ)oc(i)éaz?:ir(ij ‘gggiyeru Samozerwalno$é Samozerwalnos¢ S”na mokro m Wydtuzenie
28 zanurzenia bow. StChegd ko m 5. na sucho %

1 li 1 n * 1 li | n | li
Papier pow. suchyl) o — 12,7 131 8470 8730 100 100 3,9
1 SEK. it 16,8 12,5 6,47 8,03 4315 5350 51,0 61,3 6,1
10 SEK.iiiiiiieee e 22,6 21,4 4,85 6,08 33U0 4055 38,2 46,5 6,4
30 SEK.iiiiiieceee e 31,3 30,9 9,10 4,14 2075 2760 244 31,6 6,0
1 minuta e, 41,8 40,1 2,27 3,24 1515 2160 18,0 24,8 4,8
5 minut.iee e 63,1 54,3 1,26 2,03 840 1355 10,0 15,5 2,7
15 MiN Ut 70,9 62,6 1,03 1,97 690 1315 81 15,0 2,2
1 g0dZiNa e 79,4 66,3 0,94 1,82 625 1215 7.4 13,9 2,0

Rubryka | odnosi sie do badan wykonanych natychmiast po zrobieniu arkusika.
Rubryka Il odnosi sie do badan wykonanych po 48 dniach lezenia arkusika.

Poniewaz w trakcie pracy nasuneto sie nam przy-
puszczenie, ze zaklejanie papieru przy pomocy
wiekszej ilosci wosku montanowego winno nadac
papierowi cechy wodotrwatosci, dlatego tez dodat-

kowo sporzadziliSmy arkusiki zaklejone 8% wosku
montanowego. Wyniki badah tego papieru przed-
stawia tablica V.

Celuloza siarczanowa niebielona. 8% wosku montanowego, 1,8% siarczanu glinowego, pH = 5. Gra-

matura 100 g/m 2. Stopien zmielenia 30—32°SR.
Tablica 5.

9 Klimatyzowany 24 godzin w wilgotno$ci 65% W temp. 20°C.

Znacznie wieksza chionno$¢ wody przez papier
z dodatkiem 8% wosku montanowego, anizeli za-
klejonego 2% kleju zywicznego nie zawierajgcego
zywicy melaminowej dyskwalifikuje wodotrwato$¢
takiego papieru. Przy zachowaniu bowiem tej sa-
mej masy, warunkéw i stopnia jej zmielenia wias-
nosci wytrzymatosciowe papieru sg gtéwnie funk-
cja wchionietej przez papier wody. Im wieksza
jest ilos¢ pobranej wody, tym mniejsza samozer-
walno$¢ papieru.

Wyniki naszych pomiarow najlepiej ilustrujg za-
taczone ponizej wykresy.

Wykres | przedstawiajgcy zalezno$¢ wchilonietej
przez papier wody od czasu zanurzenia, wskazuje
na wzrost hydrofobnosci papieru w miare wzrostu
w nim zawartosci zywicy melaminowej. Wykres
ten wskazuje réwniez, ze okres jednogodzinnego

moczenia papieru w wodzie wystarcza do Osiggnie-
cia maksymalnej chionnosci wody przez papier.
Dalsze przetrzymywanie “papieru w wodzie nie
wiele zwieksza jego chtonnosc.

Dowodem wptywu iloSci pobranej przez papier
wody na jego wiasnosci wytrzymatoSciowe jest
wykres Il, obrazujagcy zmiane samozerwalnosci
w zaleznos$ci od czasu moczenia papieru.

Wykres Il ilustruje wzrost samozerwalnosci
w stanie mokrym w miare powigkszania ilosci zy-
wicy melaminowej w papierze.

Wreszcie na wykresie IV zestawione zostaty pro-
centowe w odniesieniu do papieru powietrznie su-
chego, klimatyzowanego, wartosci samozerwalnosci
zaleznie od ilosci dodawanej do papieru zywicy
melaminowej. Poszczegdlne krzywe odpowiadajg
tym samym okresom zanurzenia paskéw papieru
w wodzie.
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Poréwnanie wynikéw naszych z odpowiednimi
danymi z literatury wykazuje mniejszy stosunko-
wo wzrost wytrzymatoSci papieru w stanie mo-
krym przez dodatek zywicy melaminowej niz to
podajg sprawozdania doswiadczen obcych. Jest
to prawdopodobnie wynikiem stabego (30 —
32°SR) mielenia naszej masy oraz sposobu ,dojrze-
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Krzywe chionnosci wody przez papier z zawar-
toscig zywicy melaminowej i bez jej dodatku oraz
krzywe samozerwalnosci tych papieréw, przedsta-
wione na wykresach 1 i 2, dajg doktadny obraz
wptywu masy melaminowej na zmniejszenie hy-
drofilnosSci papieru, a zatym i na jego wiasnosci
wytrzymatosciowe w stanie mokrym. Wyrazne

Wykres |l

wania“ zywicy w gotowym papierze. Przekonano,,
sie bowiem, ze w miare wzrostu stopnia zmielenia
wzrasta znacznie wodotrwato$¢ papieru. Powino-
wactwo zywicy do widkien silnie zmielonych jest
znacznie wieksze niz do stabo zmielonych. O spo-
sobach ,dojrzewania™ zywicy w papierze i jego
wplywie na wilasnosci wytrzymatosciowe w stanie
wilgotnym podaliSmy juz przy opisie metodyki
pracy.

obnizenie iloSci wchionietej przez papiery melami-
wane wody w poréwnaniu do papieréw niezawie-
rajagcych syntetycznej zywicy jasno uwidacznia sie
we wzroscie samozerwalnosci, zwiekszajgcej sie
z iloscig melaminy w papierze.

Blizsze przyjrzenie sie krzywym chitonnos$ci wo-
dy (wykres 1) wskazuje dos¢ znaczne odchylenie
sie ich od krzywej dla papieru niemelaminowane-
go przy dbuzszych czasach zanurzenia paskow
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w wodzie. Zjawisko to znalazto swoéj oddZzwiek
w samozerwalnos$ci. Z 310 metrow samozerwalnosci
papieru niezawierajagcego zywicy melaminowej
i zanurzonego w wodzie w ciggu 1 godz., wzrasta
ona do 770 m. dla 1% dodatku zywicy, dalej do
1010 m. dla 2% dodatku, wreszcie do 1215 m. dla
3% dodatku. Ten prawie czterokrotny (doktadnie
392%) wzrost maleje w miare skracania czasu mo-

czenia papieru i dla 1-sekundowego zanurzania
wzrasta z 3300 m. dla papieru nietraktowanego zy-
wicg melaminowg do 5350 m. dla jej 3% dodatku.
Cho¢ te wzglednie przyrosty wiasnosci wytrzyma-
tosciowych papieru wodotrwatych sg dos¢ znaczne,
jednak w przeliczeniu na samozerwalno$¢ papieréw
powierzono suchych wyraza sie one wzrostem
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z 3,5% do 13,9% dla czasu zanurzenia w wodzie
rbwnego 1 godz. Nie jest to zbyt imponujgca cyfra
i dlatego stawia ona kwestie optacalnosci produkcji
papieré6w wodotrwatych pod znakiem zapytania.
W roku 1949 oznaczono w CLCP samozerwalno$¢
papieré6w melaminowych, otrzymywanych w nieco
innych warunkach. Mianowicie Zzywice melamino-
wa w ilosci 4% w stosunku do surowca witdkniste-

go dodawano do rozwioknicza przy stezeniu masy
réwnej 1%. W rozwtokniaczu, rozdzielaczu i w cza-
sie formowania arkusikobw na aparacie Rapid-
Koethen utrzymywano przez dodawanie 0,In HCI
pH = 45 — 5 Gotowe arkusiki suszono dodatko-
wo w temp. 110° C w ciggu 20 minut. Zestawienie
wynikéw daje tablica 6.
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Samorozerwalnosé
Tablica 6.

Rodzai surowca widknistego

1
2.
3. Masa siarczanowa Nbl.......neeee
4. Masa siarczanowa nbl. (wyniki nasze)

Z porownania liczb widaé, ze wyniki otrzymane
przy diuzszym lezeniu papieru (48 dni w tempera-
turze pokojowej) sg wyzsze, anizeli przy suszeniu
w temp. 110° C w ciggu 20 mnut. Niewielkie zmia-
ny pH (w granicach 4—5) nie maja decydujgcego
wplywu.

Wnioski

Liczne doswiadczenia wykazaty ze wptyw amino-
plastow jest najwiekszy na mase celulozowg siar-
czanowag niebielong (zwtaszcza mase celulozowg
Kraft'a), mniejszy na mase siarczynowg niebielong,
a najmniejszy na masy celulozowo bielone. Wyda-
watoboy sie zatem, ze zywice melaminowe powinny
by¢ najszerzej stosowane do wyrobdw z masy celu-
lozowej  siarczanowej niiebielonej.  Tymczasem
wzgledy ekonomiczne spowodowaty, ze uzywa sie
jej gtéwnie do papierow drozszych, ktére muszg od-
powiada¢ specjalnym wymaganiom jak np.: papier
kartograficzny, offsetowy, kreslarski, wysoki gatu-
nek papieru piSmiennego. Stosownie zywic melami-
nowych do tych papierow jest specjalnie uzasadnio-
ne dla krajow o klimacie wilgotnym, a jednocze$nie
goracym.

Jezeli chodzi o zastosowanie zywic melamino-
wych w polskim przemysle papierniczym, to wyda-
watoby sie, ze mozna i‘ch uzywaé do poprawienia
jakosci wyrobéw z masy celulozowej Kraft'a, gtow-
nie workéw papierowych. Dlatego badania nasze
ograniczyliSmy do tego rodzaju masy. Przeprowa-
dzone doswiadczenia i lektura prac autoréw obcych
doprowadzity nas jednak do wniosku, ze w obecnym
stanie rzeczy uzywanie zywic melaminowych w pol-
skim przemysle papierniczym jest nieuzasadnione
z nastepujgcych powodéw:

1) Papier workowy (a taki byt gtéwnie przed-
miotem zainteresowan) pod wptywem dodat-
ku zywicy melaminowej staje sie wodotrwa-
ty, a nie wodoszczelny. Przewozenie w takich
workach materiatdw hygroskopijnych nie
chroni ich od pochtaniania wilgoci. Zupetnie
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w m papier6w melaminowanych po 1 godzinie moczenia w wodzie destylowanej.

. o Wzrost

1% kleju 1% kleju zywiczn. %
zywicznego 4% zyw. melamin. w
830 2710 326
1030 3115 302

« 1055 2790 264
310 1215 392

dostateczng wodoszczelno$¢ workéw mozna
uzyska¢ przez bitumowanie czy parafinowa-
nie jednej z warstw wewnetrznych.

2) Polepszenie wiasnosci wytrzymatoSciowych
na mokro pod wptywem dodatku zywic mela-
minowych nie jest tak duze, aby mozna
uwaza¢ wyroby papierowe za wysoko wodo-
trwate.

3) Produkcja papieréw z zywicami melamino-
wymi wymaga dodatkowych urzadzen w fa-
brykach jak: kotty do rozpuszczania zywic,
suszarnie do ,,dojrzewania" gotowego papie-
ru. ,Dojrzewanie" papieru przeprowadza-
lismy tendencyjnie w zwyklej temperaturze,
aby przekona¢ sie, jak w tych warunkach
(zblizonych do warunkéw fabrycznych) wzra-
stajg wiasnosci wytrzymatoSciowe. Okazato
sie, ze zwykte ,dojrzewanie" nie daje tak do-
brych wynikéw jak ,,dojrzewanie” w specjal-
nych komorach o podwyzszonej temperatu-
rze.

4) Cena zywicy melaminowej importowanej jest
dzisiaj dos¢ wysoka (ok. 800 zt za 1 kg) i do-
datek jej do papieru bardzo znacznie podno-
sitby cene. Nie kalkuluje sie zatym zupetnie
dodawanie zywic do papieréw tanszych (pa-
pier workowy). Jezeli chodzi natomiast o pa-
piery drozsze, to nie zachodzi konieczno$¢ po-
prawy ich jakosci w naszych warunkach kli-
matycznych. Papier offsetowy i kartogra- .
ficzny, produkowany w Polsce, na ogdt odpo-
wiadajg wymaganiom im stawianym.

Zastosowanie zywic mocznikowych czy melami-
nowych nie jest jedynym i najkorzystniejszym roz-
wigzaniem sprawy papieréw wodotrwatych. Istnie-
je dzisiaj pewnego rodzaju moda na te zywice.

Ogromny postep w dziedzinie sztucznych two-
rzyw, jaki obecnie obserwujemy, moze jednak
przynies¢ w najblizszym czasie nowe i ciekawsze

pomysty.



PRZEGLAD PAPIERNICZY — 1949

LITERATURA:

1 CIBA A G. Basel-Textil-Rundschau 2
403—411.

2. F. Hudson, J. Steward — Paper Trade Reviev
129 (1948) 23—3.

. Brecht — Das Papier 1 (1947) Nr 7/8, 126.

(1947)

3
4. J. Bursztyn — Przeglad papierniczy 3 (1947) 16, 23.
5. J. Bursztyn — Przeglad Papierniczy 1 (1949) 11-15.
6. Jayme — Das Papier 1 (1947) Nr 5/6.

7. C. S. Maxwell — Paper Trade Journal 1943 V. 39.

261

8 H. Liander — Svensk Papperstidning 1941 Nr 21.

9. Hendrikson Borje — Svensk Papperstidning 1947
Nr 23, 1515.

10. M. Kusak — Papir a celulosa 6 (1948) str. 6.

11. W. Paul — Kunststoffe 29 (1939) 161-163.

12. C. Winter — Das Papier 1 (1947) Nr 7/8 str. 145.
13. H. Wilfinger — Das Papier 2 (1948) Nr 15/16

str. 265.

14. B. Sandholec — Papir a celuloisa 4 (1949) 12,
str. 3—4.

15. G. Widmer — Textil Rundschau 1948 Nr 6,

str. 191.

SUMMARY

A description of investigations, accomplished at
the Central Pulp and Paper Laboratory, on the
application of melamine resin Ciba 286 in the pro-
duction of bag paper from Kraft pulp. They ser-
ved in determining the properties (breaking length

and absorbing) of papers sized in the following
way:

1 2% resin size

2. 2% » +1% melamine resin

3. 2% " + 2%

4 2% " + 3%

5. 8% montan wax size

ZYGMUNT WITKOWSKI

The tensile strengt of the said papers had been
tested both in dry and wet state (after immersion
in water far periods: 1,10,30 sec.; 1,515 mm.;
1 hour). Results are demonstrated on tables 1 — 5
and on diagrams. The authors conclude that an
addition of melamine resin but slightly increases
the paper waterproofing. Techonogic and economi-
cal grounds do not therefore motivate its applica-
tion in bag paper production.

MASZYNA

PAPIERNICZA

Podrecznik dla

Cena zt 350.—

maszynistow i

pomocnikow

Do nabycia w Centralnym Laboratorium Celulozowo-Papierniczym

£édz, ul

Piotrkowska 64
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Na marginesie gospodarki drzeiunej uj Zaktadach
Przemystu Materiatom Biuroujych w todzi

On the margin of mood economy in the

Mechaniczna przerobka drewna, gtownie liscia-
stego, w fabrykach podlegtych Zaktadom Przemy-
stu Materiatbw Biurowych odbywa sie w Paczko-
wie, Pruszkowie oraz w Krakowie, a to w zwigzku
z produkcja otowkdw, linijek, réznego typu trojka-
toéw, skal, krzywikéw, rysownic, przyktadnic, liczy-
det, katamarzy, skrzynek do kartotek, pnzyborow
tablicowych, stotdw rysowniczych, stalug, kaset
malairskich, palet, piérnikéw, suszek, kompletdw na
biurka, powielaczy ptaskich itp. — stowem wielu
artykutéw o charakterze technicznym.

Instrukcja w sprawie sortowania i pomiaru dre-
wna oraz warunki techniczne drewna w stanie
okragtym sag opracowane przez Administracje La-
sow Panstwowych pod katem dalszego przerobu
drewna w tartakach, skad produkt, w formie tar-
cicy, jest dalej rozprowadzany do réznych dziedzin
i gatezi przemystu panstwowego. Kazda dziedzina
przemystowa, w zaleznosci od wiasnych potrzeb,
a gtownie w zaleznos$ci od precyzji artykutdw prze-
tworczych, ma mozno$é tym sposobem zastosowania
odpowiedniego doboru w odniesieniu do gatunku,
rodzaju oraz klas jakosci nie surowca, lecz tarcicy
czyli materiatu juz przesortowanego w pierwszej
fazie produkcyjnej t.j. w tartaku.

Tym samym stabsze gatunki
wraz z wszelkimi odpadami uzytkowymi oraz
opatowymi pozostajg nadal w dyspozycji Admini-
stracji -Lasow Panstwowych, ktéra we wiasnej
kompetencji ma mozno$¢ dysponowania tym mate-
riatem przez zaopatrywanie ludnosci w opat lub tez
ma moznos$¢ przetwarzania tego rodzaju surowca
w innych dziedzinach podlegtego sobie przemystu
jak np. w skrzyniarniach wzglednie przekazywania
tarcicy najnizszej klasy jakos$ci innym instytucjom
jak naprzyktad okorkéw dla przemystu weglowe-
go.

Procedura ta, jesli chodzi o pokrewne dziedziny
mechanicznej przerébki drewna, jest zgodna i wita-
Sciwa z gospodarka i polityka leSng, jaka nas obo-
wigzuje z uwagi na konsekwencje rabunkowej go-
spodarki okupacyjnej; procedure te nalezatoby sto-
sowaé w catej rozciggtosci we wszystkich gateziach
produkcji artykutow, pochodzacych z materiatow
drzewnych, a gtdwnie lisciastych, ktorych mamy
najmniej w naszej etatyzacji le$nej.

Zaktady Przemystu Materiatbw Biurowych w
todzi posiadajg w Paczkowie i Pruszkowie wiasne
tartaki w ktérych przetwarzajg surowiec w stanie
okraggtym na dalsze asortymenty dla wiasnych po-
trzeb, jednakze stwierdzi¢ nalezy, ze gospodarka
ta nie stoi na odpowiednim poziomie, z uwagi na
nieuniknione w tym wypadku straty materiatowe

drewna tartego

Office Materials Industry

nieporownanie duze ze stratami normalnymi, jakie
winny powstawa¢ przy mechanicznej przerdbce
drewna. Zaktady idgc po linii najmniejszego opo-
ru, lecz zgodnie z zasadami handlowymi, wliczajg
wszelkie koszty do kosztow wiasnych tgcznie z tym,
co w ich produkcji nie ma zadnego zastosowania,
jednakze stusznie materiat w formie odpadkéw
uzytkowych magazynuja, oczekujagc na odpowied-
nie dyspozycje Centrali Handlowej Przemystu Pa-
pierniczego badz tez Centrali Handlowej Przemy-
stu Drzewnego.

Wydaje mi sie, ze stuszne jest obecne stanowis-
ko Zaktaddw, usitujgce wptyngé na odnosne czyn-
niki, celem uzyskania z przydziatu surowca w for-
mie tarcicy badZ krotkich deseczek do produkciji
otowkdéw, w miejsce dotychczas otrzymywanego
surowca w formie drewna uzytkowego okragtego,
w dodatku objetego klasyfikacjg nie dla zaktadéw
przetworczych, bo taka wogdle nie istnieje, lecz
klasyfikacjg, przewidziang dla tartakéw, o ktérej
juz wyzej wspominatem.

Przyczyng tego stanowiska jest brak wytycznych
ile fabryk w zakresie nastepujacych zagadnien:

1. co czyni¢ nalezy z masg drewna, ktora do pro-
dukcji planowej wogdle sie nie nadaje,

2. co czyni¢ nalezy z odpadami opatowymi, nagro-
madzonymi w iloSci przekraczajgcej wiasng
konsumcje oraz grozacej niebezpieczeristwem po-
zaru whrew hygienie westetyce sktadnic drzew-
nych,

3. jak podnie$¢ poziom jakosci
asortymentéw w/g najwyzszej
nosci.

Roczne zapotrzebowanie samych tylko ZP.M.B.
w todzi wynosi okoto 10.000 m3 drewna uzytkowe-
go grubszego réznych gatunkéw drzew lisciastych,
a gtownie drewna bukowego, topolowego, olszowe-
go, lipowego i debowego poza drewnem pochodza-
cym z importu. W roku 1950 Zaktady zamierzajg
zaopatrzy¢ podlegte fabryki w normatywa na ok-
res 4-ch lat dla Fabryki Przyboréw Techniczno-
Biurowych w Paczkowie oraz na okres 2-eh lat dla
Fabryki Otéwkoéw w Pruszkowie oraz dla Fabryki
Materiatdw Biurowych i Farb w Krakowie, bo-
wiem w tym czasie drewno, nalezycie wysuszone
0 zamartych komdrkach nada sie do produkcji
artykutéw technicznych i biurowych. Dotychczas
dostarczane drewno nie odpowiadato przeznaczeniu
gtoéwnie z tego powodu, ze wystepujagcy mursz, wa-
dliwos¢ sekéw, a nawet skret widkien paralizowat
catg produkcje. Zrealizowanie tak powaznej ilosci
surowca w dobie obecnych potrzeb gospodarczych
z uwagi na masowg odbudowe kraju oraz z uwagi

produkowanych
skali uzytecz-
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na konieczno$¢ eksportu drewna w formie potfa-
brykatow lub gotowych produktow wymaga spec-
jalnego zastanowienia, racjonalnego planu rozdzia-
tu oraz wytycznych, zdazajagcych do najbardziej
ekonomicznego uzytkowania surowca drzewnego.

Jesli tego w pore nie uczynimy, bedziemy zmu-
szeni ponosi¢ straty, niietylko na odcinku niewtas-
ciwego gospodarowania sie drewnem, lecz rowniez
z powodu niemozliwosci usprawnienia produkcji
artykutéw, do wytwarzania ktorych zobowigzaly sie
Zaktady Przemystu Materiatow Biurowych w to-
dzi jako wydzielone przedsiebiorstwo panstwowe.
Chcac jednak utrzymaé na pewnym poziomie wia-
Sciwg klase jakosciowg poszczeg6lnych artykutdw,
sprawimy, ze og0lne koszty produkcyjne bedg nie-
wspoétmiernie wysokie a warto$¢ tych produktow
moze sie okaza¢ wyzszg w poréwnaniu z wartosciag
konkurencyjng kraju badz zagraniczna.

W wyniku przeprowadzonej analizy, na podstawie
prébnej przerébki drewna z dotychczas dostarczo-
nego surowca Fabryce Przyboréw Techniiczno-Biu-
rawych w Paczkowie stwierdzitem, ze

Nazwa asortymentu dR:'ZSVZna&Jl Masa 100

ma3
Katamarze Nr 783 Lo buk 0,0495
Linie Nr 7-30 cm . . . buk 0,005
Rysownice 9.1.65 cm . top. 0,520
Trojkaty —16 cm . . . . buk 0,0022
Przyktadnice -84 cm buk wzgl. gr. 0.013
Krzywiki (Burmestra" . 0,0021

Z powyzszego zestawienia wynika, ze og6lna ma-
sa zuzytego do produkcji surowca dzieli sie w spo-
s6b nieproporcjonalny na mase produkcyjng i nie-
produkcyjng oiraz ze narzuty z tytutu strat mate-
riatowych przy obliczeniu kosztéw wiasnych wa-
hajg sie w granicach od 350—600% w stosunku do
masy uzytkowej.

Dla poréwnania stwierdzi¢ nalezy, iz przy racjo-
nalnie prowadzonym gospodarstwie w dziedzinie
mechanicznej przerobki drewna, a wiec w zakia-
dach przetwérczych, narzuty nie powinny przekra-
cza¢ 300%. Wysokos$¢ tych ostatnich narzutow zo-
stata ustalona na podstawie dokumentéow przed-
wojennych, znajdujacych sie w Fabryce Przyborow
Techniczno - Biurowych w Paczkowie.

Z powyzszego zestawienia wynika, ze wysokos¢
strat jest mozliwa do unikniecia, a przynajmniej
sprowadzenia ich do poziomu, majgcego petne
usprawiedliwienie.

Analogicznie zagadnienia gospodarki drzewnej
uktadajg sde w Fabryce O#6wkéw w Pruszkowie,

a. drewno jest przydzielane w stanie okragtym,
zamiast w stanie przerobionym na tarcice badz
deseczki,

b. teoretycznie Zaktady otrzymujg drewno w sta-
nie okraglym wszystkich klas jakosci, prak-
tycznie za$ l-ej klasy jakosci wogdle nie otrzy
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1. zasadnicze straty, wynikte z przetarcia surowca
w tartaku, wynoszg 36%,

2. straty materialtowe w przyrzynalni w odniesie-
niu tylko do tarcicy bukowej t.j. tego gatunku
i rodzaju drewna, gdzie straty byty najnizsze
wyniosty 39—25%, a tgcznie z trocinami 44,25%
przy uzyciu do$¢ precyzyjnych pit taSmowych
0 grubosci 1 m/m. Straty te po przeliczeniu na
mase surowca w drugiej fazie produkcyjnej
wynoszg 19,62% w stosunku do ogdlnej masy
surowca,

3. w trzeciej fazie produkcyjnej t.j. w dziale ry-
sownic i przyktadnic, po przeliczeniu ubytku na
mase surowca i wyprowadzeniu proporcji, stra-
ty wyniosty 24%.

Lacznie straty surowca wynosity w trzech kolej-
nych fazach produkcyjnych 79,6%, z pominieciem
koncowej fazy t.j. dziatu kontroli produkcji jakos-
ciowej towaréw gotowych.

Analiza ta w Swietle kalkulacji wynikowej w od-
niesieniu do szesciu przyktadowych asortymentéw,
przedstawia sie nastepujgco:

szt Masa odpadéw Masa ogélna Narzut

% m3 % m3 % %

22 0,17325 78 0,22275 100 350

22 0,0175 78 0,0225 100 350

20 2,080 80 2,600 100 400

16 0,011 84 0,0132 100 500
166 0,065 834 0,073 100 500

14 0,013 86 0,0151 100 600
muja, li-ej klasy znikomy %, pozostata ilosé
masy — wedtug Ill-ej czyli najnizszej klasy,

przy czym i w tej masie stwierdzono okoto 10%
drewna opatowego, a wiec drewna, ktére wogo-
le winno by¢ wyeliminowane z partii masy
uzytkowej.

Reasumujac powyzsze datoby sie stwierdzi¢ trzy
zasadnicze momenty, ktore kolejno oméwie.

1  Zbyt wysokie koszty z tytutu pokrycia warto-1

§ci surowca nie uzywanego do produkcji w fabry-
kach.

Wysoko$é tych kosztéw jest dos¢ duza, gdyz poza
wartoscig odpadow koszty narastajg, wskutek wkia-
du pracy, wartosci zuzycia maszyn i narzedzi oraz
surowcoéw pomocniczych, czestokroé¢ pochodzacych z
importu. Spalanie pod kottem tak cennych odpa-
déw ze wzgledu na niskg warto$¢ opatowg drewna
miekkiego (topola, olcha, lipa) jest nieekonomiczne,
cena za$ wraz z kosztami transportowymi bardzo
wysoka i niewspétmierna z ceng, jednostkowg za
wegiel, ktdry w tym wypadku z tatwoscig datby sie
zastosowac.

Dowodem powyzszego jest stwierdzenie ze:
a) cena rynkowa 1 kg. wegla wynosi — 3.20 zt.

b) koszt whasny 1 kg. drewna tak produkcyjnego
jak i nieprodukcyjnego loco fabryka wynosi
okoto 20 zt.
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c) czysty wegiel coprawda najwyzszego gatunku
posiada warto$¢ opatowg 8100 jednostek ciepl-
nych, wegiel drzewny 7000, a drewno przy 15%
wilgotno$ci — 3600. (wedtug profesora Dr.
K. Hubnera).

2. Wysokie ceny handlowe za produkowane ar-
tykuty.

Jak juz wyzej nadmieniono Zaklady wliczaja
wartos¢ odpadéw do ogdélnych kosztéw handlowych
przy analizie cen jednostkowych za produkowane
asortymenty, tym samym bilans Zaktadéw tacznie
z whasnym zyskiem jest zamkniety. Pozornie zatym
zdawatoby sie, ze cykl produkcji oraz cykl handlo-
wy jest na wiasciwym poziomie, gtébwnie za$
ze rynek jest nasycony, a konsument zadowolony,
ptacac zadang warto$¢ nabywanego w sklepach
i magazynach towaru. Z uwagi na produkcje arty-
kutow niezbednie potrzebnych dla krzewienia
oSwiaty, uczacej sie miodziezy oraz tych wszyst-
kich dojrzatych oséb, ktore niestety nie miaty do-
tychczas moznosci nabycia najprostszego i najtan-
szego otéwka, oraz, ze artykuty te sg to przyrzady
precyzyjno - techniczne na wzér przedmiotow miar
i wag, zadaniem Zaktadéw przetwérczych winno
by¢ przede wszystkim to, azeby produkcja byta do-
bra i tania poza oszczednoscig, ktorg zobowigzalis-
my sie stosowaé na kazdej ptaszczyznie powierzo-
nych nam zadan.

3. Nieekonomiczne zuzycie surowca.

Gidwnym rodzajem surowca dla wspomnianych
fabryk, niezbednym do produkcji artykutéw tech-
nicznych i biurowych jest drewno, surowiec cenny,
ktérego brak spowodowany zostat, jak wyzej wspo-
mniono, dewastacje laséw przez okupanta. Prze-
wodnig mysla, opracowanego przez Zaklady planu
inwestycyjnego' na rok 1950 i dalsze lata jest rac-
jonalna gospodarka przez wykorzystanie wszelkich
odpadkéw drzewnych tj. surowca nie mniej cen-
nego niz drewno w dtuzycach. Polityka i ekonomi-
ka leSna jeszcze w okresie przedwojennym
czestokro¢ zagadnienie oszczednos$ciowej gospo-
darki drzewnej poruszata, wychodzac z zatozenia,
ze powierzchna laséw w stosunku do ilosci miesz-
kancow w Polsce jest zamala. CO6z na to obecnie
odpowiedzie¢, skoro ogo6lna powierzchnia laséw
zmalata, a drzewostany na obszarach bedacych
w naszym posiadaniu zostaty nadmiernie wyeksplo-
atowane przez okupanta.

Celem polepszenia
w dwu kierunkach:
a) usunaC przyczyne powodujgcg niewtasciwe go-

spodarowanie drewnem w Zaktadach,

sytuacji nalezatoby zdgzac
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b) znale$¢ wiasciwsze rozwigzanie mechanicznej
przerobki drewna na odcinku gospodarki pan-
stwowej.

Niejednokrotnie i stusznie domagano sie w réz-
nych publikacjach, azeby wszelkiego rodzaju prze-
cieranie drewna w zaktadach przetwdrczych, szcze-
g6lnie potozonych zdata od szlakéw wodnych, byko
zaniechane, aby tworzyé przy sptawnych rzekach
centralne zaktady przerobki drewna okregtego,
ktére dostarczatyby zaktadom przetwdrczym rdzne-
go rodzaju pdétfabrykaty, instalowaé przy zakta-
dach centralnych pierwszej przerébki drewna fa-
bryki chemiczne, przerabiajgce odpadki drzewne
na produkty suchej destylacji drewna ewentualnie
ptyty ksylolitowe i izolacyjne.

Konkretnie wiec w tym wypadku zaktady cen-
tralne zaopatrywatyby Fabryke Przyboréw Tech-
niczno - Biurowych w Paczkowie w tarcice wediug
uzgodnionej specyfikacji, a Fabryke Otéwkow w
Pruszkowie i Fabryke Materiatbw Biurowych
i Farb w Krakowie w deseczki sortowane i pakowa-
ne w skrzynie.

Efekt konicowy bytby catkowicie rozwigzany na
odcinku racjonalnie wydatkowanych kwot pienigez-
nych, kosztéw wiasnych oraz ekonomicznego zuzy-
cia surowca. Twierdzenie to uzasadnia sie tym, ze:

a) 36% strat, powstatych w pierwszej fazie produk-
cyjnej w zaktadach przetworczych ulegnie catko-
witej likwidacji, natomiast odpady te bedg
witasciwiej wykorzystane w zaktadach central-
nych mechanicznej przerébki drewna.

b) wykazane straty w drugiej i trzeciej fazie pro-
dukcyjnej ulegng pewnym zmniejszeniom,

c) klasa jakosci produkowanych artykutow bedzie
podniesiona.

Stowem catkowita masa dostarczonego surowca
bytaby wykorzystana przez Zaktady w wysokosci
okoto 60% czyli produkcja bytaby na znacznie
lepszym poziomie racjonalnie prowadzonego' gospo-
darstwa, a poza tym ZP.M.B. w +todzi mogtoby
przeprowadzi¢ stopniowg liwidacje wilasnych tar-
takéw w Paczkowie i Pruszkowie.

Realizacja tych zamierzen w nawigzaniu z opra-
cowanymi projektami inwestycyjnymi zezwoli na
usuniecie niektdrych dziatéw produkcji, co w kon-
sekwencji usprawni i uporzadkuje ciggtos¢ operacyj,
a to z kolei da oszczedno$¢ poza wyzej wymienio-
nymi na: transporcie, pradzie elektrycznym, zuzy-
ciu pary oraz polepszy warunki bezpieczenstwa
i higieny pracy, panstwu za$ da moznos$¢ centrali-
zowania produkcji, budowy domdw finskich, pityt
izolacyjnych, ksylolttowych itp. poza zagadnieniami
w tresci poruszonemi.
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Na przetomie ruchu racjonalizatorskiego
W przemysle papierniczym

Progress ot rationalization in the Paper Industry

Z chwilg odzyskania niepodlegtosci gospodarka naro-
dowa Polski staneta przed zasadniczym problemem —
przed odbudowg. Ze stanu kompletnej ruiny, gospodar-
ke narodowa, a wiec przede wszystkim przemyst, maégt
wydobyé na wiasciwy poziom, odpowiedni dla pan-
stwa ludowego, jedynie zgodny wysitek catego narodu.
Przodujaca klasa robotnicza mogta podnie$¢ poziom na-
szego przemystu przede wszystkiem dwiema drogami.
Jedna z nich to zwiekszenie produkcji przez osobisty
i spoteczny wysitek, wysitek organizacyjny =— wspot-
zawodnictwo pracy, a druga to wysitek mozgow, in-
wencja techniczna — ruch racjonalizatorski.

Co daje ruch racjonalizatorski? Przemyst Polski
odbudowujacy sie z gruzow jest opdézniony pod wzgle-
dem technicznym w stosunku do panstw przodujacych
Zwiazku Radzieckiego czy U.S.A.

Urzadzenia techniczne i metody technologiczne sto-
sowane w naszym przemys$le sg czesto przestarzale.
A przeciez panstwo socjalityczne, jakim chcemy by¢ w
najblizszej przysztosci, musi posiada¢ przodujgcg techni
ke. Stale wzrastajacy, ale ciggle jeszcze niedostateczny
nasz dochdéd narodowy nie pozwala nam na catkowitg
wymiane urzadzen, na gwattowne podniesienie poziomu
techniki. Do przys$pieszenia podniesienia poziomu tech-
niki mozemy sie wydatnio przyczyni¢ droga racjonali-
zatorstwa. Na te droge wstapit stuzacy nam przyktadem
Zwigzek Radziecki i na te droge skierowat przemyst
polski zaraz po odrodzeniu nasz rzad ludowy. Dlatego
juz w r. 1946 w masy robotnicze rzucone zostato
hasto ruchu racjonalizatorskiego. Co nalezy ro-
zumie¢ przez ruch racjonalizatorski? Kazdy robotnik,
kazdy pracownik umystowy przemystu na swym war-
sztacie pracy powinien dazy¢ do tego, by drogg drobnej
przerébki, drobnej zmiany metody czy organizacji
pracy, uzyska¢ zwiekszenie wydajnosci maszyny,
zmniejszenie kosztéw produkcji i zmniejszenie odpadow
surowca, czy brakéw produktu. Usprawnienie, wyko-
rzystanie do maksimum posiadanych urzadzen pro-
dukcyjnych na kazdym zaktadzie pracy oto cel duchu
racjonalizatorskiego Ruch ten jednak woéwczas spetni
zadanie natozone nan przez nasz rzad ludowy, gdy obej-
mie szerokie rzesze pracownicze, kazdego robotnika.
Czy robotnicy mogg rzeczywiscie co$ usprawni¢? Tak,
bo ktdz lepiej zna od nich maszyny, kt6z czeSciej niz
oni spotykajg sie z wadami, z niedomaganiami produk-
cyjnymi i ktéz lepiej niz oni te niedomagania potrafi
wskazaé. A wskazanie niedomagania to juz potowa
usprawnienia. Robotnik, ktéry pozna przyczyne niedo-
magania. predzej czy poOzniej je usunie. Tak zrozu-
miang akcje miaty na celu najwyzsze nasze wtadze go-
spodarcze, wzywajac w roku 1946 robotnikéw do ruchu
racjonalizatorskiego.

Doceniajac te akcje pracownicy przemystu papierni-
czego juz w r. 1946 zgtosili 6 wnioskéw usprawniaja-
cych, ktére opremiowang sumg 150.000 zt. Whnioski te
przyniosty duze oszczednosci, lecz byty sktadane gto-
wnie przez sity kierownicze. Ten sam jeszcze charakter
nosity wnioski zgtoszone w r. 1947, lecz wowczas juz
poszczeg6lni robotnicy zaczeli interesowac sie ta akcja
i zaczeli zgtasza¢ swe wnioski.

W roku tym, na 30 zgtoszonych pomystéw opremio-
wano 23 wnioski, zgtoszone przez 66 os6b, z czego 15
byto robotnikami.

Whnioski te przyniosty autorom sume premii okoto
zk. 950.000, a przemystowi papierniczemu oszczednosci
w sumie 2 miljonéw. Kwota ta nie charakteryzuje je-
dnak znaczenia tych 23 wnioskéw, gdyz premie przy-
znawano wowczas czesto ryczattowe i rzeczywiscie
uzyskiwane oszczedno$ci byty czesto nieznane. Rok ten
przyniost takze kilka doniostych pomystéw, jak pomyst
kosza do pieca pirytowego o Scianach prostopadtych
zgtoszony przez ob. Nowickiego z Wioctawka, czy po-
myst specjalnego tozyska $lizgowego zgtoszony przez
inz. Stauffera z Kalet.

Przyznane premie i akcja popularyzacyjna zachecity
robotnikéw do udziatu i juz w roku 1948 zgtaszane po-
mysty majg wieksze znaczenie. 26 pomystow zgtoszo-
nych przez 42 osoby, z ktérych 26 byto robotnikami,
daty przemystowi oszczednosci na sume przeszto 35
milionéw zk. Szczeg6lnie pocieszajgcym objawem byto
to, ze w akcji tej zaczety bra¢ udziat wszystkie za-
ktady pracy. Wnioskodawcy za swe pomysty otrzymali
w roku 1948 sume okoto 1 miliona zt. Rok ten przy-
niést znéw kilka pomystéw na miare og6lno narodowa.
Opracowanie przez inz. Kulke z C.Z.P.P nowej recep-
tury na papier Swiattoczuty dostarczyto przemystowi
polskiemu doskonatego papieru, tak potrzebnego w
okresie odbudowy. Powstajgcemu przemystowi radiowe-
mu podat reke inz. Janiszewski z Piechowic, urucha-
miajac produkcje polskich membran radiowych i ko-
szy do gtosnikow.

Dzieki wysitkom naszej administracji gospodarczej,
dzieki podniesienia sie stopnia uswiadomienia robotni-
kow, rok 1949 obejmuje juz szerokie masy robotnicze.
W okresie pierwszych 10 miesiecy tegoz roku na 47
zgtoszonych wnioskéw przyjeto 45.

Pomysty te zgloszone przez 43 osoby (w 80% robot-
nikéw) przyniosty przemystowi o0szczednosci na sume
ponad 35 milionéw zt. Pomysty te opremiowano suma
ponad 1 milion zt

W okresie tym znéw trzeba zanotowac kilka donio-
stych pomystéw, jak zastosowanie dodatkowych skro-
bakéw przy pergaminiarce przez ob.ob. inz. Witkow-
kiego i Kucickiego z Jeziornej; czy pomystowa prze-
budowa gilziarki i przystosowanie jej do produkcji tu-
lejek kablowych — pomyst ob. ob. Makutynowicza
z C.ZP.P. i Koreckiego z Krakowa, czy wreszcie po-
myst ob.ob. Dobrzanskiego i Zestawskiego z Pruszkowa
lepszego wykorzystania materiatu przez odpowiednie
ustawienie wycinanych otdéwkoéw w deseczce. Deseczka
dajaca dotychczas 6 otdwkoéw obecnie wydaje ich 7.
Takie sg wyniki akcji usprawnien w przemysle papier-
niczym i istnieje pewnos¢, ze do konca biezgcego roku
wpynie jeszcze duzo pomystow.

Czy jednak osiggniecia te sg wystarczajgce? Nieste-
ty nie. Moglibysmy by¢ zadowoleni, gdyby w kazdym
przedsiebiorstwie zgtoszono juz tyle pomystow, ile
ogdlnie w przemysle papierniczym. BylibySmy zado-
woleni, gdyby w kazdym przedsiebiorstwie wptywato
ich miesiecznie eonajmniej po 10. Dopiero taki stan
rzeczy Swiadczytby o tym, ze akcja racjonalizatorska
w przemysle papierniczym objeta szerokie rzesze robo-
tnicze. Dopiero wowczas moglibySmy bez wstydu sta-
na¢ obok takich przemystéw jak hutniczy, gdrniczy,
czy budowlany. Dlaczego tak nie jest. OdpowiedZ na to
daje nam odbyta 19 wrzes$nia br. w Warszawie Krajowa
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Konferencja Usprawnied i Wynalazczosci. Dyrektor
inz. Lesz wskazat w swym referacie 5 trudnosci ha-
mujacych odpowiedni rozwéj tej akcji. Sa to:

1. brak planowos$ci usprawnien,

2. niedostateczna pomoc technicza,

3. nienadgzanie finansowania usprawnien,
4. biurokracja,

5. nieodpowiednia popularyzacja.

Nadto doda¢ by mozna jeszcze: obawa przed decyzja
i sktonnos$¢ do przerzucania odpowiedzialnosci.

Hamuje akcje racjonalizatorskg brak planowania
tematyki. Robotnik — racjonalizator kieruje czesto
swéj umyst w nieodpowiednig strone, na drobiazgi,
podczas gdy wazne zagadnienia, wymagajace rozwia-
zania nie s3 mu podawane. Sprawe te powinny przyjac
w swe rece narady wytwdrcze w zaktadach pracy.

Wspo6lne omawianie trudnosci i wskazanie tematu
usprawnienia moze da¢ znaczne rezultaty.
Niedostateczne wyksztatcenie techniczne powstrzy-

muje takze robotnika przed usprawnieniem. Niemoz-
liwos¢ realizacji mysli, nieumiejetno$¢ przeniesienia
jej na papier, obawa przed koniecznoscia odpowiedzi
na kwestie techniczne, powstrzymuje czesto robotnika
przed zgtoszeniem pomystu. Kierownictwo techniczne,
i placéwki naukowo - techniczne powinny otoczy¢ opie-
ka racjonalizatoréw, powinny nie hamowa¢, lecz wspie-
ra¢, rozdmuchiwac te iskre wynalazcza. Specjalne pole
do dziatania powinny mie¢ miejsca spotkan robotni-
kéw z pracownikami technicznymi i kluby racjonaliza-
torskie, Utworzenie tych klubow, otoczenie ich opieka
przez inzynieréw, technikéw, a w szczegdlnosci przez
placowki naukowe powinno przynies¢ spodziewane re-
zultaty.

Niedorasta takze do akcji strona finansowa uspraw-
nien. Zaktady obawiajg sie wszelkich usprawnien,
wymagajacych naktadéw finansowych, a je$li sie juz
tego podejma, to konieczno$¢ uprzedniego planowania
finansowego hamuje akcje i utrudnia realizacje.
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Najwiekszym jednak niedomaganiem jest choroba
biurokracji, ktorg objawia aparat administracyjny
i ktora siegneta do Komisji Usprawnien. Przesadna

biurokracja sprawia, ze racjonalizatorzy miesigcami
czekajg na premie. Ze sprawg ta wigze sie takze prze-
rzucanie odpowiedzialnosci za decyzje i unikanie de-
cyzji. Nieodpowiednie opracowanie wniosku na Ko-
misjach Usprawnien zaktadu pracy i sktonnos¢ do
przekazywania spraw do zatatwienia instytucji wyz-
szej, powodujg niepotrzebng korespondecje i kaza ro-
botnikowi czeka¢ na decyzje i premieg, zniechecajac go.
Stan ten musi zosta¢ zlikwidowany i zlikwidowany
zostanie.

Wkroczeniu w nowy etap akcji racjonalizatorskiej
w przemys$le papierniczym, przez usuniecie niedoma-
gan, musi towarzyszy¢ odpowiednia akcja popularyza-
cyjna.. Inicjatywe w tej dziedzinie przejat na siebie
P.K.P.G. i Urzad Patentowy R.P. lecz wysitkom tym
muszg towarzyszy¢ wysitki administracji. Sprawa ta
znoéw powinna sie znalez¢, na specjalnych naradach
racjonalizatoréow, naradach organizowanych przede
wszystkim przez Zwigzki zawodowe. Zwigzki te droga
bezposredniego wkraczania w akcje racjonalizator-
ska, oraz opieka nad tym ruchem i kontrolg aparatu
administracyjnego, powinny ruch ten postawi¢ na od-
powiednim poziomie. Same jednak narady i zebrania
nie pomoga. Nalezy skierowa¢ swe wysitki w kierunku
podniesienia wyksztatcenia technicznego robotnikéw,
zapoznania ich z wynikami i doswiadczeniami ruchu
racjonalizatorskiego Z.S.R.R. oraz wprowadzi¢ miedzy-
zaktadowg wymiane racjonalizatoréw. Wycieczki, kur-
sy i odczyty racjonalizator6w niebawem dadzg rezul-
taty.

Majac na uwadze powyzsze refleksje podyktowane
trzyletnim doswiadczeniem ruch racjonalizatorski prze-
mystu papierniczego wkroczy w plan 6-cioletni juz
dojrzaly i stanie szybko ws$réd przodujgcych prze-
mystow.

Jedna z drog do tego celu powinien sta¢ nowy okdlnik
C.ZP.P. Nr. 23 z dn. 31. 10. br. usprawniajacy dziatal-
no$¢ Komisji Usprawnien.

Przemyst graficzny w ZSSR

Polygraphic Industry in USSR

Przemyst graficzny w Zwigzku Radzieckim wy-
kazuje staty i olbrzymi wzrost. Bardzo pouczajace
jest ponizsze zestawienie naktadow w roku 1913
za czasOw carskich i w roku 1946 czyli 29 istnienia
ZSRR.

Najwyzszy naktad osiagnety dzieta Maksyma Gor-
kiego.

coprawda

W roku 1947 jedna tylko drukarnia,
najwieksza ,Pierwaja Oberaszowaja Typografia
w Moskwie wydrukowata 50 miliondw ksigzek
i broszur oraz 5 milionéw kalendarzy. Drukarnia
zuzyta na to 13 miliondw kg papieru, 1,3 miliona
kg kartonu i 12 milionéw metréw ptétna.

1913 r. 1946 r
ilos¢ pozycji ilos¢ egzemplarzy ilo§¢ pozycji ilos¢ egzemplarzy
Naktady ksigiek i broszur 3300 86 mil. 20.000 463 mil
JAZE s 839 2,7 bilionow 7039 29 bilionow
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kleju o duzej zawartosci wolmefl zywicy (Bum. Prom.
23, 39, Nr 6, r. 1948).

676.103:53

W. Kilpper: O wspo6tczynniku ,,zakrzywienia" réznych
wiokien papierniczych (Das Papier 2, 58, r. 1948; 2,
228).

676.1:62L.8

W. J. Peirce: Transport masy papierniczej przy po-
mocy pomp odsrodkowych (World's Paper Trade Rev.
129, TS 49, r. 1948; 129, TS 63).

676.14:67616
Masa stomowa a masa drzewna (World's Paper Tra-
de Rev. 130, 14, r. 1948).

676.14
Krajowa produkcja masy stomowej (World's Paper
Trade Rev. 130, 1272, r. 1948).

676.105.1
J. tapinski: Hydropulper (Przegl. Pap. 5, 36, r. 1949).

676.15: Scier

676.150.5 i
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676.15

D. Bamford: Modernizacja S$cieralni (Pulp Paper
Mag. Canada 48, 70, Nr 11, r. 1947).
676.15

R. E. Canfield: Scier — najstarsza masa drzewna

i najmtodsza (Pulp Paper Mag. Canada 49, 81, Nr 12,
r. 1948).
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C. D De Mers: Zastosowanie instrumentéw pomia-
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W. Surewicz: Kontrola produkcji Scieru (Przegl. Pap.
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437, r. 1948).

, 676 2: Wytwarzanie papieru
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cel. 3, 16, Nr 1, r. 1948).

676.205.2
A. Donat: Graficzna kontrola papiernicy (Papir a cel.
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wa aparatura do regulacji wielomotorowego napedu
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(Bum. Prom. 23, 29, Nr 5, r. 1948).

676.205.3
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V. B. Baker, J. F. Kovalsky: Sekcyjny naped papier-
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C. P. Kirchen: Oszacowanie strat wyrzadzonych
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Nr 27, r. 1948).
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676.3-4

M. S Kantrowitc: Nowe gatunki papieru i ich zasto-
sowanie w drugiej wojnie Swiatowej (Paper Trade J.
126, 70, Nr 26, r. 1948).
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Postepy techniki fermentacyjnej (Przegl.
145, r. 1948).
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Whplyw czerwieni w drewnie na bielenie Scieru.
Oester, Pap. — Zeit. 55, Nr 13/14,17 (1949).

Jako $rodki bielgce Scier przyjeto:
a) hydrosiarczyn sodowy,
b) nadtlenek sodowy.

Bielenie $cieru hydrosiarczynem sodowym nie jest
w $cistym znaczeniu bieleniem, to znaczy przeprowa-
dzaniem w stan rozpuszczalny substancji barwigcej
i jej usuwaniem, a jest tylko odbarwieniem przez re-
akcje bez usuwania produktu reakcji. Dlatego bielenie
to nie jest ditugotrwate i zabarwienie moze w pew-
nych warunkach czeéciowo powrdci¢ przez wtorne
utlenienie juz podczas przerobki Scieru na papiernicy.
To powracanie zabarwienia przy uzyciu hydrosiarczynu
sodowego jako $rodka bielagcego bedzie w réwnowazny
spos6b bardzo duze, jesli przerabiano znaczng cze$¢ dre-
wna z czerwienig, poniewaz $cier z drewna nawet nie
wykazujgcego czerwieni, $cierany na goragco wykazuje
lekkie zabarwienie czerwone wskutek wystepujacego
utleniania w wysokinej temperaturze.

Na podstawie tych doswiadczen
ostatnio do prawdziwego bielenia Scieru. Przez praw-
dziwe bielenie rozpuszcza sie substancje barwiace
i wymywa je Zabarwienie masy w ten sposéb trakto-
wanej nie powraca Ta metoda bielenia polega na utle-
nieniu nosiciela barwnika tlenem Swiezo powstatym
w roztworze z nadtlenku.

przechodzi sie

Patent brzmi.

» Traktowanie masy wodnym roztworem nieredukujg-
cego kwasu mineralnego, wzglednie kwasu siarkowego
i solnego przy wartosci pH ponizej 3 i nastepnie trak-
towanie nadtlenkiem w $rodowisku alkalicznym™.

Kleje syntetyczne (Pnzem. Ch. 27, 51,

' podczas gdy naprzykitad

1949 — PRZEGLAD PAPIERNICZY

Przy stosowaniu drugiej metody mozna uzyskac
0gdlng poprawe jakosci masy, a tymsamym papieru
z niej otrzymanego. Przy tej nowej metodzie powraca-
nie zabarwienia jest niemozliwe.

Czerwien w drewnie powoduje przy dawnej metodzie
bielenia hydrosiarczynem jak i nowoczesnym sposobie
bielenia nadtlenkiem:

1. wieksze zuzycie chemikaliow odpowiednio do sto-
pnia czerwieni drewna,

2. mniejszag wydajnos$¢ Scieru.

H. S

Wplyw twardosci- wody na Klejenie. Oester.
— Zeit. 55, Nr. 13/14, 17 (1949).

Pap,

Przy rozpuszczaniu i emulgowaniu kleju zywicznego
uwidacznia sie wptyw twardosci wody, ktéry jest uwa-
runkowany przez reakcje koloidowo - chemiczne i che-
miczne. Substancje wywotujgce twardos¢ sg elektroli-
tami i jako takie maja sktonno$¢ wytrgcania osadow
z powstatej emulsji zywicznej, to znaczy przeciwdziata-
ja trwatemu zemulgowaniu. Z tego powodu otrzymuje
sie dobre zawiesiny zywiczne tylko przy stosowaniu
zmiekczonej wody. Przy tym mozna stwierdzi¢, ze sole
jednowarto$ciowe mniej szkodzg, dwuwartosciowe
ziemie alkaliczne — wywierajg juz wiekszy wplyw,
trojwartosciowe zelazo jest
najbardziej nieprzyjemne przy przerobie.

Zaktocenie polega na tym, ze z dwu- wzglednie troj-
wartosciowymi substancjami wywotujgcymi twardosc-
powstaja zwiazki w postaci mydet zywicznych (zywi-
czanow), ktorych zdolnosci klejenia sg nizsze.

W zwigzku z tym trzeba jednak stwierdzi¢, ze przy
uzyciu twardej wody zawarto$¢ tak zwanej zywicy
wolnej w emulsji, wptywa wyrdéwnujgco na trwatosc¢
emulsji zywicznej. Powstawanie zywiczanéw, a wiec
reakcja chemiczna, zachodzi jeszcze przy bardzo ma-
tym stezeniu soli, podczas gdy kiaczkowanie o charak-
terze koloidowo- chemicznym wymaga znacznie wiek-
szego stezenia substancji wywotujgcych twardosc.

Z tego powodu przy pracy z twardymi wodami pro-
bowano juz od dawien dawna przeprowadza¢ cze$¢ zy-
wicy w stan wolny przed ostatecznym rozcieficzeniem*
co osiggano przez dodatek CO2 lub kwasu siarkawego.

Inng metodg zmniejszania wzglednie wykluczania
wptywu soli tworzgcych twardo$¢ jest dodatek koloi-
doéw stabilizujgcych jak np. kleju zwierzecego. Takie
dziatanie stabilizujgce mozna osiggna¢ rowniez przez
dodatek kazeiny, taniny, oleju albo emulgowanych
mydet. Dziatanie wyzej wymienionych koloidéw, wy-
stepujacych w postaci emulsji polega na tym, ze nie
zostajg one wytrgcane przez sole tworzgce twardosc
i poza tym tworzg otoczki dookota pojedynczych czgstek
zawiesiny zywicy, tak, ze i one nie sg narazone na wy-
tragcanie. Jak juz wyzej wspomniano chemiczne potgcze-
nia soli tworzacych twardo$¢ z zywicami, zywiczany
wykazujg mniejszg zdolnos¢ klejenia.

Przewaza jednak poglad, ze glin pochodzacy z na-
stepczego traktowania siarczanem glinowym (atunem)
W przewazajacej czesSci wypiera dwuwartosciowe pier-
wiastki ze zwigzkdw. Przez dodatek siarczanu glinowego
przeprowadza sie dajgce twardo$¢ kationy z zywicza-
néw w siarczany i one nie stanowig np. jako gips nie-
bezpieczenstwa dla dalszej reakcji. Nie mniej jednak
pozostaje dziatanie elektrolityczne ktaczkowania chociaz
nie wywiera ono takiego wptywu na proces klejenia jak
powstawanie zywiczan6w. Zastgpienie glinem jest nie-
mozliwe w obecnosci MgCh, dlatego w tym przypadku
zaktécenia przez powstawanie zywiczandw wystepuje
juz przy wzglednie matych stezeniach. Przeszkadzajace
dziatanie MgCh daje sie juz zauwazy¢ przy stezeniu
0,005 g na litr, gdy natomiast chlorek wapniowy dzia-
ta w sposob widoczny dopiero przy stezeniu piecio- do
siedmiokrotnie wiekszym, a wptyw siarczanu potasowe-
go uwidacznia sie dopiero przy stezeniu 100—150 razy
wiekszym niz wyzej podane stezenie MgCh. Z tego
powodu sole zelaza o bardzo matym stezeniu nie szko-
dzag praktycznie w procesie klejenia.
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Reasumujac mozna powiedzie¢ o wplywie twardej
wody na klejenie co nastepuje:
klej przygotowany przy uzyciu twardej wody wypada
*w postaci grubych ktaczkéw z powodu przedwczesnego
tworzenia sie zywiczanéw. Je$li woda produkcyjna nie
jest wstepnie traktowana, to natychmiast przy doda.-
waniu kleju wystepuje dalsze wypadanie osadu. Jesli
ten osad nie przejdzie w zywiczan glinowy na gjcutek
wystarczajacego czasu reakcji i stezenia poézniej doda-
nego siarczanu glinowego, to jako zywiczan jedno-
albo dwuwartosciowego kationu, powoduje w gotowym
papierze nieréwnomierno$¢ zaklejania.

Utrzymywanie jednolitego pH i jego kontrola jest
dlatego szczeg6lnie wazne przy Kklejeniu. Oczywiscie
wielkos¢ wptywa substancji wywotujgcych twordos$é na
zaklejenie zalezy od stopnia zaklejenia. H S

Woplyw twardosci wody na barwienie. Oester Pap. —
Zeit. 55, Nr 13/14,19 (1949).

Obecno$¢ w wodzie soli metali, takich jak zelazo,
wapn, magnez moze dziataé szkodliwie tak na zapra-
'wy jak i na barwniki, to znaczy tworzy¢ z nimi pota-
czenia niepozadane pod wzgledem zabarwienia. Wy-
wotuje to bowiem zmatowiaty lub zakldécony odcien
barwy.

Twarda woda zawiera przewaznie rozpuszczone weg-
lany: sodowy, potasowy lub magnezowy, ktdre dziatajg
na zaprawy glinowe lub zelazowe i dajg impuls do po-
wstawania barwnikéw zaprawowych. Kwasne weglany
wptywajg ujemnie na wydajno$¢ zasadowych barwni-
kow anilinowych np. zielen brylantowga, zielen mala-
chitowa, fuksyne, fiolet metylowy, brunat Bismarcka
itp. jak réwniez na pigmenty roslinne przez czesciowe
wytracanie. Z tego powodudbardzo twardg wode za-
kwasza si¢ lekko przed uzyciem. Kwasne weglany ze-
laza wptywajg bardzo ujemnie na czysto$¢ jasnych od-
cieni, wskutek powstajgcych podczas bielenia masy
osad6éw chlorku zelazowego.

Sole manganu i zelaza mogg same wywotywaé zabar-
wienia, tak, ze wplywajg one takze na wybarwienie
przeprowadzane przy pomocy barwnikéw. Te zakidce-
nia wystepuja jednak gtéwnie wowczas, gdy mase
barwi sie przed klejeniem. Twardo$¢ wody nie wywie-
ra praktycznie zadnego wptywu na barwienie, jesli
masa byta przed tym zaklejona. HS

Skrocenie czasu warzenia w metodzie —siarczynowej
Przez dodatek zemulgowanych weglowodoréw parafi-
nowych. Oester. Papier — Z. 55, Nr 13/14,19 (1949).

Po raz pierwszy wytworzono produkt, celem pozba-
wienia zywicy jej wihasnosci klejgcych i przeprowa-
dzenia jej w stan duzego rozproszenia. Pierwsze préoby
przeprowadzone w urzadzeniu Mitscherlicha o 8 warni-
kach po 10 ton z poSrednim ogrzewaniem. tug warzelny
zawiera okoto 5.5% SO2 ogélnego.

W roéznych fabrykach dodaje sig, zaleznie od warun-
kéw, od 2 do maksymalnie 6 litréw tego produktu na
tone suchej celulozy. Przy staltym stosowaniu' wynik-
nety jeszcze dalsze korzysci, ktore znacznie przewyz-
szaja skutek unikniecia trudnosci z zywicg. Przede
wszystkim czas gotowania ulegt skroceniu do 10%,
co daje lepsze wykorzystanie wydolnosci warzelni
i oszczedno$¢ na energii. Roztwarzanie jest bardziej je-
dnorodne, tak. ze straty wskutek na wpdt roztworzo-
nych widkien ulegaja zmniejszeniu. Masa celulozowa
staje sie bielsza, tak, ze ewentualnie bielenie moze od-
pas¢ w zupetnosci albo mozna zmniejszy¢ ilos¢ Srodkow
bielacych i skréci¢ czas bielenia. Przez bardziej ostroz-
ne roztwarzanie wzrasta samozerwalnos¢, przepuklenie
i zmniejsza sie spadek wiasnosci wytrzymatosciowych
podczas mielenia, w poréwnaniu z normalng masa.
Zywica ulega wiekszemu rozproszeniu w masie i za-
traca wiasnosci kleiste, co powoduje, ze maszyny i sita
pozostajg dtuzej czyste.
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Listy do redakcji

Letters to the Editor

W sprawie zestawow farb akwarelowych.

Oddawna juz daje sie zauwazy¢ rozbiezno$¢ pomie-
dzy zestawami farb akwarelowych, przeznaczonymi do
uzytku szkolnego dla dzieci, i miodziezy tj. kompleta-
mi farb na paletkach i w kasetkach spotykanymi w
handlu, a dostawami odpowiadajagcymi zasadom nowo-
czesnego nauczania rysunkow w szkotach. Do chwili
obecnej bowiem wyrabiane komplety sg przewaznie
oparte na tradycyjnych zestawach ustalonych pare
dziesigtkdw lat temu, gdy poglady na ilo$¢ i kolejnos¢
wprowadzanych przy nauce rysunkdéw farb, byty rézne
od terazniejszych.

Obecnie, w dobie gospodarki planowej, nalezy te
rozbiezno$¢ jaknajszybciej usung¢, gdyz nie mozna
wyobrazi¢ sobie prawidtowego planowania nauczania
bez réwnoczesnego zaplanowania odpowiedniego asor-
tymentu pomocy naukowych i przyboréw szkolnych.

Jak wiadomo, nowoczesne nauczanie rysunkéw wpro-
wadza kolejno coraz wiekszy zestaw farb, ktére uczen
poznaje i ktérych mozliwosci zastosowania tak dla sie-
bie samych jak i pézniej, przez ich mieszanie, ma so-
bie przyswoi¢. Jako pierwsze wystepuja trzy zasadni-
cze barwy, a mianowicie: cynober Il, z6tta chromowa
Il i ultramaryna Il. W nastepnej fazie nauczania do-
chodzg dalsze trzy barwy: karmin |IlI, wugier jasny
i blekit paryski lub pruski, poczym asortyment rozsze-
rza sie dalej do 10 farb przez dodanie: zieleni cynobro-
wych jasnej i ciemnej, sieny palonej i sadzy. W zasa-
dzie, w tym stadium nauczania uczen ma malowac
bezposrednio z guziczka. Dalsze rozszerzanie kolorow
przewiduje wprowadzenie: farby pomaranczowej, fio-
letu lub liliowej, indyga, szkartatu, purpury, brunatu
i rozszerzenie zieleni, przyczym szczeg6towe okreslenie
jest pozostawione do dowolnego uznania nauczyciela.
W tym czasie nastepuje tez zapoznanie ucznia z réznym
nas;r/]ceniem barw i otrzymywaniem koloréw pochod-
nych.

Majac na uwadze wyzej podany schemat wprowa-
dzania barw przy nauce, wydaje sie, ze bytoby rzecza
pozadang, aby znajdowaly sie w handlu jako zasadni-
cze dwa zestawy, mniejszy 6- i wiekszy 12-farbowy,
a nastepnie jako dalsze rozwiniecie jeszcze dwa dalsze
tj, 18- i 24-farbowy. Co do zestawu mniejszego 6-farbo-
wego, to niema zadnych watpliwos$ci, ze powinien on
zawieraé: cynober Il, z6ttg chromowa Il, ultramaryne
Il, karmin Il, ugier i btekit jasny paryski. Natomiast
zestaw wiekszy 12-farbowy nasuwa pewne watpliwosci.
Poza koniecznymi dalszymi 4 farbami, a mianowicie:
zieleniami cynobrowymi jasnag i ciemng, sieng palonag
1 sadza pozostaje do dyskusji obsadzenie pozostatych
2 farb. Wydaje sie, ze jedng powinna by¢ biel, ktéra ma
zatosowanie do rozjasniania, a drugg madgitby byc¢ fiolet
lub pomaranczowa lub nawet r6z indyjski, ktéry stano-
w/ specyficzny ton czerwieni chetnie stosowany. Oczy-
wiscie moznaby omina¢ calg te sprawe 2 farb dodatko-
typowanie dalszych 6 farb dla kasetki 18-farbowej,
miast 12-farbowego. Wydaje sie jednak, ze tak ze
wzgledu na przyzwyczajenie rynkowe jak i na wygo-
de pozostania przy jednym systemie tuzinowym nale-
zatoby zachowa¢ obecne paletki i kasetki 12-farbowe.
Nie bez znaczenia jest tu rowniez koszt dodatkowy,
jaki bytby zwigzany z przestawieniem wyrobu obec-
nych paletek i kasetek dwunastek na dziesiatki. Wy-
typowanie dalszych 6 farb dla kasetki 18-farbowej.
wzglednie 12 dla 24-farbowej musi oczywiscie uwzgle-
dni¢ kolory wymienione przy rozszerzaniu powyzej
pierwszej dziesigtki, jednakze ze wzgledu na czeSciowe
tylko doktadne okre$lenie (pomaranczowa, indygo)
sprawa wymaga przeprowadzenia dyskusji.
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Obecnie, gdy przemyst panstwowy posiada pare fa-
bryk wyrabiajacych farby akwarelowe, sprawa uzgod-
nienia i zaplanowania odpowiedniego asortymentu farb
niewatpliwie bedzie pozytywnie przeprowadzona. Na-
lezatoby tylko jeszcze sobie zyczy¢ aby wypowiedzieli
sie w tej sprawie przedstawiciele kot nauczycielskich,
a w szczeg6lnosci fachowcy w sprawie nauczania ry-
sunkéw, gdyz nie jest rzeczg wykluczona, ze sg poza-
dane jeszcze jakie$ dalsze poprawki, ktérych wyzej
podany schemat nie uwzglednia.

inz, Wadystaw Dobrzanski
Krakéw, ul. Lubelska 12 m. 8.

Komunikaty

Communications

SPRAWOZDANIE
z zebrania Jeleniogdrskiego Oddziatu S.I.T.P.P.
w dniu 28 pazdziernika 1949 r.

Obecnych na zebraniu — 34 cztonkdw.
Porzadek dzienny obejmowat:

1) Zagajenie

2) Sprawy organizacyjne

szerokosci

3) Referat pt, ,,Maszyna na papiery biate
(ref, kol,

4350 mm opracowana przez C.B.K.M.P.
Czyszkowski)

4) Dyskusja

5) Wolne wnioski.

Ad. 2.

Przewodniczacy omowit sprawe doksztatcania robot-
nikbw w ramach przyjetych przez cztonkéw S.I.T.P.P.
zobowigzan i monitowat zebranych o odpowiedzialne
i %urlktualne wywigzanie sie z przyjetych na siebie
zadan.

Kol. Bojanowicz zaproponowat utworzenie komisji
egzaminacyjnej, ktora by sprawdzata wyniki nauczania
i wydawata Swiadectwa robotnikom, ktérzy wykazali-
by wymagana znajomos$¢ przedmiotu, ktérego sie uczyli.

W dyskusji nad tym wynikty duze rdznice zdan, za-
réwno co do uprawnien komisji do wydawania S$wia-
dectw. jak réwniez co do poziomu nauczania i uzyska-
nych przez robotnikéw kwalifikacji.

W rezultacie postanowiono jednak w wypadku zgto-
szenia przez uczacego kandydatéw,' zrobi¢ dla nich eg-
zamin i wydaé¢ Swiadectwa z ramienia S.I.T.-u.

Ad. 3.

Referat kolegi Czyszkowskiego z C.B.K.M.P. ilustro-
wany licznymi rysunkami i schematami ukazat na
przyktadzie konstruowanej obecnie w Cieplicach ma-
szyny, szereg nowych urzadzen i rozwigzan konstruk-
cyjnych przy maszynie papierniczgiy—-ktére wywotaty
zywe zainteresowanie zebranych/!"—
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Ad. 4.

W dyskusji nad referatem wysuwano liczne zastrze-
zenia co do celowosci i sprawnosci dziatania niektérych
nowych urzadzen (kol. Dominik, Morawiec, Bojanowicz,
Wyderkowski).

Referent odpowiadajagc na pytania, wyjasnit niejas-
nosci* konczac zdaniem, ze ostatecznej odpowiedzi
udzieli¢ bedzie mozna dopiero wtedy, gdy maszyna zo-
stanie wybudowana i uruchomiona.

Ad. 5.

W wolnych wnioskach zaprojektowano zorganizowa-
nie wycieczki do zaktadéw przetworczych, a szczegél-
nie przemystu poligraficznego, aby papiernicy zopaznali
sie z operacjami, ktorym nastepnie poddaje sie ich fa-
brykat, wzglednie do celulozowni, aby poznaé sposoby
i trudnosci otrzymywania surowca, ktéry nastepnie
przerabiaja.

Na tym zebranie zakoriczono.

Sprawa podrecznikéw dla szkolnictwa zawodowego

Glebokie przeobrazenia ustrojowe naszego zycia go-
spodarczego oraz szybki rozwdj techniki w ostatnich
latach, stawiajg nasze szkolnictwo zawodowe wobec
zagadnienia gruntownej rewizji obowigzujacych pro-
graméw nauczania ich modemizacij i przystosowania
do nowych potrzeb przemystu, handlu, administracji...

Wraz ze zmianami programéw nauczania i pogtebia-
niem sie specjalizacji 'szkolnictwa, wytania sie zagad-
nienie zaopatrzenia szkét w odpowiednie podreczniki
naukowe i wydawnictwa pomocnicze uwzgledniajace
najnowsze zdobycze nauki i techniki oraz osiggniecia
nowoczesnej pedagogiki.

Obecna sytuacja szkolnictwa zawodowego na tym
odcinku nie przedstawia sie Swietnie. Wydane dotych-
czas prace nie zawsze odpowiadajg potrzebom, a nie-
wystarczajgca ich ilos¢ zmusza nauczycieli do korzy-
stania z przestarzatych i trudno dostepnych ksiazek
przedwojennych. W wielu gateziach szkolnictwa,
zwhaszcza tych, ktére nie istnialty przed rokiem 1939,
podrecznikéw nie ma w ogole.

W zwigzku z tym, Biuro Komisji Programowej Cen-
tralnego Urzedu Szkolenia Zawodowego, ktére w cig™
gu najblizszych Kilku lat zamierza wydac¢ okoto tysia-
ca podrefcznikéw, apeluje do wyktadowcéw przedmio-
tow zawodowych i wybitnych fachowcoéw z rozmaitych
dziedzin zycia gospodarczego o wspo6tudziat w szeroko
zakrojonej akcji wydawniczej i opracowywahie no-
wych podrecznikéw, kompilacji i ttumaczen z jezykéw
obcych, w ramach ustalonych programoéw nauczania,
z uwzglednieniem najnowszych osiggnie¢ naukowych
i aktualnych zagadnien.

Z przedmiotéw, dla ktérych nowy program nie zostat
jeszcze okreslony, autorzy moga opracowywaé pod-
reczniki zastepcze, kierujac sie istotnymi potrzebami
szkoty i zawodu, do ktérego uczniowie majag by¢ przy-
gotowani, z tym zastrzezeniem, ze drugie wydanie zo-
stanie przystosowane do nowego programu, lub ze
autor bedzie miat pierwszenstwo w opracowaniu no-
wego podrecznika.

Honoraria autorskie beda w peini odpowiadaty wto-
zonym w prace wysitkom, przy czym przy ocenie pod-
recznikow wzieta bedzie pod uwage zaréwno ich war-
tos¢ naukowa, jak rowniez jezykowa i opracowanie
graficzne (rysunki, zdjecia, dyspozycje autora).

Zainteresowani moga kierowacé zgtoszenia do Dy-
rekcji Okregowych Szkolenia Zawodowego (we wszyst-
kich miastach wojewo6dzkich) lub bezposrednio do
Biura Gtownej Komisji Programowej CUSZ, w War-
szawie, Al. I Armii W. P. Nr 25.
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KOMUNIKAT

Technicznych Stowarzyszen Branzowych, zrzeszonych
w Oddziale £6dzkim Naczelnej Organizacji Technicznej
0 wprowadzeniu w zycie Ustawy o Stopniu Inzyniera.

Ustawa o Stopniu Inzyniera z dnia 28.1.1948 r. prze-
widuje zmiane charakteru stopnia inzyniera z nauko-
wego na zawodowy oraz przyznanie go:

A. w mysl art. 6

absolwentom Wyzszych Szko6t Technicznych, ktore
nie posiadaty uprzednio prawa nadawania tego ty_
tutu  wyszczeg6lnionym w Ustawie, o ile wykaza
sie w dniu wejscia w zycie Ustawy co najmniej
3-letnig praktyka w zawodzie odpowiadajagcym ich
kierunkowi studiow.

Prawo wydawania potwierdzern uzyskania stop-
nia inzyniera dla- w/w przelano na szkoty wymie-
nione w Zarzadzeniu Ministra Oswiaty Nr IV
05920/48 z dnia 6.X.48 r.

B. w mysl art. 7

a) absolwentom S$rednich szkét zawodowych tech-
nicznych,

b) osobom ktére nie posiadajg formalnego wy-
ksztatcenia $redniego technicznego, ale zdobyty
odpowiednie kwalifikacje jedynie przez zdolno-
§ci osobiste ii dtugoletnie doswiadczenie w pra-
cy na stanowisku kierowniczym.

W/wymienieni przez ztozenie egzamindéw przed

wiasciwg Komisjg Weryfikacyjno-Egzaminacyj-

ng wykazg ze w zakresie swej specjalnosci po-
trafig rozwigzywac zagadnienia na poziomie wy-
maganym od absolwentéow Wyzszych Szkét

Technicznych. Przy tym kandydaci w/g pkt. a)

winni wykazac¢ sie 5-eio letnig praktyka zawo-

dowa w tym niemniej niz 3 lata na stanowisku
powierzanym zazwyczaj inzynierom,

kandydaci w/g pkt. b) winni wykazaé¢ sie 10-let-

nig praktyka zawodowg, w tym co najmniej

5 lat na stanowisku powierzanym inzynierom.

Praktyka w mysl Ustawy winna by¢ potwier-

dzona przez witasciwg Organizacje Branzowa

w porozumieniu z Komisjg Centralng Zwiaz-

kow Zawodowych. Osoby te winny przedstawic

zadawalajace sprawozdanie z odbytej praktyki.

W pewnych wypadkach przewidzianych art.

9-tym, w/w osoby moga byé uchwatg Komisji

lub za zezwoleniem Ministra Oswiaty zwolnione
od egzaminu. W szczegélnosci chodzi tu

0 osoby:

a) ktére posiadany stopien zawodowy upowaz-
nia na podstawie obowigzujgcego ustawo-
dawstwa do zajmowania samodzielnych i kie-
rowniczych stanowisk w danej dziedzinie,

absolwentom szkét nie wymienionych w art.
6 Ustawy, ktdre Minister OsSwiaty po wystu-
chaniu opinii wtasciwego ministra, Naczel-
nej Organizacji Technicznej i Komisji Cen-
tralnej Zwigzkéw Zawodowych, uzna za réw-
norzedne ze szkotami wymienionymi w art.
6-tym,

c) osoby wymienione w art. 7 ust. 1 (w punkcie
B-a niniejszego komunikatu) jezeli posiadajag
co najmniej 12 lat praktyki zawodowej i wy-
kazg sie wydatng pracg na stanowisku kie-
rowniczym lub samodzielnym.

Poniewaz potwierdzanie praktyk przez Zarzady
Gtowne Technicznych Stowarzyszen Branzowych wy-
maga uprzedniego opiniowania ich przez Zarzady Od-
dziatlowe, zasiegania informacji w miejscach pracy

Stowarzyszeniach, ktore niezaleznie od przynaleznosci
petenta odpowiadaja jego specjalnosci, co w potacze-
niu z zebraniem przez zainteresowanych wiasciwych
zaswiadczen i dokumentéw (ewentualnie zastepczych)
wymaga diuzszego czasu, Stowarzyszenia jeszcze przed
powotaniem Komisji Egzaminacyjno-Weryfikacyjnej,
ktore jest przewidziane w biezagcym roku rozpoczety
akcje przyjmowania i opiniowania podan.

(=)}
~

XXXIX

Dla ujednostajnienia opstepowania i utatwienia szyb-
kego zaatwienia sprawy w mysl og6lnych wytycznych
Ustawy i Rozporzadzen Ministra oraz wskazoéwek Za-
rzadéw Gownych ustala sie, ze:*)

1. Ubiegajacy sie o stopien inzyniera sktadajg w Za-
rzadzie Okregowym wiasciwego Stowarzyszenia,
ktoremu podlegajg ze wzgledu na prace w odpo-
wiedniej branzy przemystowej, petne podanie do
Komisji Weryfikacyjno-Egzaminacyjnej na Sto-
pien Inzyniera.

2. Calo$¢ dokumentéw winna by¢ ztozona w typo-
wej teczce tekturowej, o wymiarach 250 X 360.
U go6ry z prawej strony teczki nalezy podaé
nazwisko, imie i adres petenta, na $rodku napis:
»Podanie do Komisji Weryfikacyjno-Egzaminacyj-
nej na stopien Inzyniera w...“ (ze wzgledu na to,
tez nie przy wszystkich politechnikach beda czyn-
ne Komisje dla wszystkich specjalnosci, miejsco-
wos$¢ zostanie podana pozniej).

3. Wewnatrz teczki winien by¢ wklejony spis doku-
mentéw i zalgcznikéw, ktdére nalezy podzieli¢ na
trzy grupy:

I. kwestionariusz (do nabycia w Sekretariacie
Stowarzyszenia) stuzacy do potwierdzenia
aktualnego zatrudnienia kandydata w prze-
mys$le przez Zaktad Pracy, Rade Zaktadowa,
wiasciwy Zwigzek Zawodowy oraz Stowa-
rzyszenie Techniczne.

Dokumenty personalne — w/g rozporzadzenia

Ministra Oswiaty Dz.U.R.P. Nr 3, poz. 14

winny to byé¢:

a) Swiadectwo ukonczenia
praktyki,

b) dowdd posiadania obywatelstwa polskiego,

¢) Swiadectwo urodzenia,

d) zyciorys wiasnorecznie napisany,

e) Swiadectwo niekaralnosci,

f) Swiadectwo aktualnego zatrudnienia lub
wykonywanda zawodu,

g) 2 fotografie z wtasnorecznym podpisem.

Il. Sprawozdania z pracy, z dziatalnosci zawodo-
zatgczniki z tym zwigzane, jak prace, rysun-
ki, obliczenia dtp. w mysl art. 7 Ustawy.

I1l. Odpisy lub oryginaty specjalne wykonanych
prac w zwiazku z Ustawag o Stopniu Inzynie-
ra oraz wszelkich prac autorskich w rekopi-
sach lub prac czy artykutow wydanych dru-
kiem.

Przy sktadaniu skompletowanej teczki nalezy wpta-
ci¢ optate manipulacyjng w wysokosci z+ 500.— na rzecz
Stowarzyszenia.

Okregowy Zarzad Stowarzyszenia opiniujgcy podanie
lub Komisja dla spraw Ustawy o Stopniu Inzyniera
przez niego powotana moze odesta¢ ztozone przez kan-
dydata prace do uzupetnienia, wprowadzenia popra-
wek, — moze zarzadza¢ dodatkowych wyjasnien na
pismie lub wustnie, moze zarzada¢ ztozenia orygina-
tow dokumentéw, moze odestaé teczke kandydatowi
do uzupetnienia (zatrzymujac tylko kwestionariusz).

Po catkowitym zatatwieniu sprawy teczka kandy-
data wraz z dokumentami zostaje przestana przez Za-
rzad Okregowy do Zarzadu Gtéwnego Stowarzyszenia.

Jesli  petent wyrazit zyczenie osobistego ztozenia
dokumentéw w Zarzadzie Gitéwnym Stowarzyszenia,
mogg mu one zosta¢ zwrocone za wyjatkiem proto-
kotu i opinii, ktéra zostanie przekazana bezposrednio
do Zarzadu Giéwnego przez Zarzad Okregowy,

szkoty, odbycia

Techniczne Stowarzyszenie Branzowe
zrzeszone w N.O.T. — Oddziat w todzi

t6dz, dnia 1 wrzeSnia 1949 r.

Odnosi sie to zaréwni do cztonkéw Stowarzyszen, jak
majacych zamiar ubiegaé

*)  Uwaga.
i do os6b do Stowarzyszen nie nalezacych,
sie o stopien inzyniera.
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Wydawnictwa
Centralnego Laboratorium Celulozowo-Papierniczego

1 Inz. Ignacy Morawiec — Elementarny Kurs technologii papiernictwa.

Wydanie drugie poprawione wyczerpane
2. Krotki kurs chemii i technologii dla laborantéw papierniczych wyczerpane
3. Celuloza siarczanowa. Spolszczyt i przystosowat inz. Marian Gallas wyczerpane
4. Makulatura (odpadki papierowe) jako surowiec papierniczy. Spol-

szczyt i przystosowat inz. Marian Gallas . . 60-
5 Wyréb jednostronnie gtadkich papieréw na papiernicy ptaskiej . . 90,-
6. Inz. Kazimierz Kufarba —Zasobniki pary Ruthsa w przemysle celulo-

zowo-papierniczym , Do —
7. Trudno$ci wytwarzania wstegi papierowej i ich pokonywanie . . 150.—
8. Inz. Wojciech Gallas — Kalander . . 250,—
9. Inz. Jozef Tarapani — Chemia w celulozownictwie i papiernictwie . 85° —

10. Wactaw de Tournelle — Technologia papieru
11. Inz. Marian Gallas -i Technologia tektury

12. Papiernica samoodbiorcza i jej obstuga W przygotow.

Do nabycia w Centralnym Laboratorium Celulozowo-Papierniczym
t6dz, ul. Piotrkowska 64.

Do numeru niniejszego dotgczono

~METODY ANALITYCZNE ZALECANE
PRZEZ CENTRALNE LABORATORIUM
CELULOZOWO-PAPIERNICZEL

(w liczbie 8)

Warunki prenumeraty: rocznie zt 1440.-, p6trocznie zt 720.-. Ceny ogtoszen: cata str. z+ 20.000.-, ‘/s str. zt 10.000.-
V4 str. zt 5.000.-, ¢/, str. zt 3.000.— wiersz milimetrowy szerokosci 1 szpalty zt 30.—

Komitet redakcyjny: inz. Julian Bartnicki, inz. Wojciech Gallas dyr. Stefan Libiszowski, inz. Jozef
tapinski, dr Jadwiga Marchlewska - Szrajerowa, inz. Kazimierz Sarnecki (redaktor
techniczny), inz. Edward Szwarcsztajn, Stanistaw Urbanowski, inz Maria Wolska
Jozef Zalewski.

Wy d a w ¢ a : Centralny Zarzad Przemystu Papierniczego.

Centralne Laboratorium Celulozowo-Papiernicze.
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