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XXX

OD REDAKCIJI

wPrzeglad papierniczy “ zamieszcza artykuty naukowe i po-
pularne z zakresu zagadnien technicznych i gospodarczych
zwiazanych z przemystem celulozowo-papierniczym 1pokrew-
nymi gateziami przemystu.

Odpowiedzialno$¢ za tre$¢ artykutéw ponosza sami auto-
rzy, za stownictwo chemiczne i z zakresu technologii pa-
piernictwa oraz maszynoznawstwa papierniczego odpowiada
redakcjaj

Nadestanie prace winny byé w 2 egzemplarzach, pisane na
maszynie z podwdjnym odstepem i zaznaczeniem miejsc na
umieszczenie rysunkow.

Rysunki musza by¢ wykonane czarnym tuszem na biatym
papierze lub kalce.

Fotografie 1 reprodukcje fotograficzne muszg byé wyko-
nane w kolorze czarnym na blyszczacym papierze.

Proste wzory i réwnania nalezy podawa¢ pismem maszy-
nowym. Wzory i réwnania, ktérych nie da sie zestawi¢ przy
pomocy prostych znakéw drukarskich winny byé wykonane
w formie oddzielnych rysunkéw.

Przypisy podane na konicu pracy winny zawiera¢ poczat-
kowg Litere tanienia 1 naizwlsko autora cytowanej pracy,
tytut czasopisma, tom (podkreslony) poczatkowgq strone pra-
cy 1 rok wydawnictwa (w nawiasie).

Tytuty czasopifem nalezy podiaiwa¢ wedtug ogélnie przy-
jetych skrétéw np. tytuty czasopism chemicznych wedtug
skrotéw opracowanych przez American Chemical Society,
przyjetych prziez Polskie Towarzystwo Chemiczne 1 opubli-
kowanych w Kalendarzu Chemicznym 1939 r.

Nadestane prace winny byé zaopatrzone w streszczenia
w jezyku angielskim W przypadku niemozno$ci nadestania
przez autora streszczenia w jezyku angielskim, nalezy za-
taczy¢ streszczenie w jezyku polskim, ttumaczenia ktérego
dokona na wtasng odpowiedzialno$¢ redakcja.

Artykuty drukowane w ,,Przegladzie Papierniczym" sg ho-
norowane.

Odbitki autorskie w iloSci nie mniejszej niz 50 egzempla-
rzy autorzy moga zamawiaé na koszt wiasny.

Rekopiséw redakcja nie iwraca.

Redaktor techniczny przyjmuje w poniedziatki od godz.
15 — 16.
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FROM XHE EDITOR

»The Polish Paper Review" publishes scientific and po-
pular articles on technical and economic problems, connec-

ted with pulp and paper manufacture and with other corre-
lated branches of industry.

Authors take the responsibility for the contents of their
articles, while the Editor Is responsible for the chemical
and technologic vocabulary.
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derlined), page and date (In brackets).

Titles of reviews must be given according to generally
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Chemical Society.

Papers should Include a brief summary in English. Com-
munications published in ,,The Polish Paper Review" are

salaried. Reprints from fifty upwards may be presented to
authors at their own cost.

Manuscripts are not returned to authors.
Editor receives on Monday from 3 — 4 p. m.
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Inz. ANDRZEJ WINCZAKIEWICZ

Wypetnianie papieru
Paper filling

Istotnym skiadnikiem papieru sg wtdkna. One to
uktadajac sie w wielowarstwowg siatke dajg t. zw.
tworzywo papiernicze, one stanowig gtownie o Sci-
stosci i mocy papieru, one wreszcie decydujg o cha-
rakterze papieru. Ale obok wiokien w skiad pa-
pieru wchodzg pewne substancje, dzieki ktédrym
papier nabiera specjalnych cech.

I tak np. dodatek barwnikéw nadaje papierom
pozadane barwy, kleje rozmaitego rodzaju czynig
papiery odpornymi na przenikanie cieczy, a siar-
czan glinowy nie tylko wytrgca czasteczki zywicy
na wtoknach, ale réwniez przyczynia sie do usztyw-
nienia papieru.

Do takich specjalnych sktadnikéw, ktére nadaja
papierom pozadane wiasnosci fizyczne nalezg takze
wypetniacze.

Cel uzycia wypetniaczy

Obecno$¢ wypetniaczy stwierdzono juz w papie-
rach arabskich i tureckich pochodzacych z VIII
wieku po narodz. Chrystusa. Uzywano wtedy gipsu,
talku, kredy dla nadania papierom odpowiedniej
biatosci i zmniejszenia przejrzystosci. Byt to wow-
czas jedyny nieomal sposéb — obok uzywania do-
statecznie czystych szmat m—=otrzymywania biatych
papieréw. Dopiero odkrycie chloru w r. 1774 i za-
stosowanie tego gazu do bielenia surowcow wtékni-
stych ograniczyto nieco role wypeiniaczy w biele-
niu papieru. Wypetniaczy uzywano nadal gtéwnie
do podniesienia potysku i gtadkosci papieru oraz
uczynienia go nieprzezroczystym.

W poczatkach X1X wieku po wynalezieniu przez
Mikotaja Ludwika Roberta maszyny papierniczej
do produkcji ciggtej zaczeto sprzedawaé papier na
wage, a nie na arkusze, jak to czyniono dawniej
z papierem czerpanym. W zwigzku z tym fabry-
kanci dodawali chetnie do papieru wypekniacze,
ktore byly tafisze od szmat (gtdwnego woéwczas su-
rowoa wioknistego), a wyraznie podnosity ciezar
papieru. Wjypelniacze zaczeto wtedy nazywac
obcigzaczami, a samg czynno$¢ dodawania ich do

papieru — obcigzaniem. Naturalnie nadmierne
obcigzanie wpltywato niekorzystnie na wiasnosci
papieru.

Dzisiaj o uzyciu wypetniaczy decydujg przede
wszystkim wzgledy techniczne, w mniejszym znacz-
nie stopniu ekonomiczne. Wypetniacze stosuje sie
w celu:
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1. usuniecia nieréwnoS$ci powierzchniowych two-
rzywa, a podniesienia gtadkosci i potysku
papieru,

2. powiekszenia zdolnoSci przyjmowania przez
papier farby drukarskiej; papiery wypetnia-
ne nadajg sie najlepiej do wszelkiego rodzaju
odbitek fotograficznych, litograficznych itp.

3. uczynienia papieru nieprzezroczystym,

4. nadania papierom okre$lonego koloru (farby
mineralne sg wypetniaczami) — w szczegol-
nym wypadku podniesienia biatosci,

5 nadania papierom okreslonych wiasnosci fi-
zycznych np. wypetniacze zmniejszajg strze-
pienie,

6. obnizenia ceny papieru,
7. uzyskania specjalnych cech np. dodatek
CaC03 do bibutki papierosowej zobojetnia

kwasne produkty spalania tytoniu i utatwia
samotlenie bibutki.

Z zestawienia tego widac, ze rola wypetniaczy
jest obszerna i technicznie wazna. Trudno sobie
wyobrazi¢ po prostu produkcje pewnych gatunkéw
papieru bez dodawania wypetniaczy.

Jakim wymaganiom powinny odpowiada¢ wypet-
niacze?

Aby spetni¢ tak powazne i réznorodne zadania
techniczne, wypetniacze muszg odznaczaé sie pew-
nymi' cechami. A wiec nie powinny rozpuszczaé
sie w wodzie, gdyz wtedy uchodzityby prawie cat-
kowicie z wodami odciekowymi —anie pozostawa-
jac w papierze. Nastepnie pozadane jest odpo-
wiednie rozdrobnienie czgstek wypetniaczy. Drob-
ne czasteczki wypetniajg najlepiej mikroskopijne
przestrzenie miedzy widknami — wyréwnujac
strukture papieru. Pozadane jest, aby wypetnia-
cze posiadaty inny niz wiékna — mozliwie duzy —
wspoltczynnik zatamania $wiatta w celu obnizenia
przezroczystosci papieru. Wypetniacze dodawane
do papieréw kolorowych nie powinny zmienia¢ ich
barwy — najlepiej gdy wypetniacz zabarwia sie
pod wplywem barwnika organicznego tak samo
jak widkna i jest oszczedny w stosunku do barwni-
ka t.zn., ze niewielka ilos¢ barwnika jest po-
trzebna, aby go zabarwi¢. Wypetniacze uzywane
do papierow biatych muszg odznaczac sie mozliwie
wysokga biatoscig, a w zadnym razie nie mogg bar-
wié tych papieréw. Wreszcie wypetniacze nie po-
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winny wywotywa¢ w papierze przy dtuzszym prze-
chowywaniu nieodpowiednich zmian fizycznych
i chemicznych.

Rodzaje wypetniaczy.

Wypetniacze uzywane w przemysle papierniczym
otrzymuje sie dwoma sposobami:

a) z naturalnych mineratéw, ktére zostajg pod-
dane rozdrobnieniu, a nastepnie oczyszczeniu
na drodze suchej lub mokrej. Do takich wy-
petniaczy naleza np. kaolin, talk, kreda, gips
i inne,

b) z odpowiednich substancji chemicznych przez
wytragcenie osadow o pozadanych wiasnos-
ciach. Tak otrzymuje sie drobnoczasteczkowy
weglan wapnia, blanc-fixe czyli siarczan ba-
rowy, biel tytanowg i inne. Mieszanie takich
substancji pozwala otrzymywac mwypetniacze
0 bardzo specjalnych witasnosciach.

Pod wzgledem chemicznym mozna podzieli¢ wy-

petniacze na 5 grup.

1. krzemiany (najtafisze i najczesciej stosowane
wypetniacze),

2. siarczany,

3. weglany,

4. tlenki (otrzymywane jedynie na drodze sztucz-
nej),

5. siarczki,

Najwazniejsze wypetniacze papiernicze i ich wita-
snosci podaje tablica I. Z wiasnosci zostaty podane
oprécz sktadu chemicznego — c. wk, ktoérego zna-
jomos¢ pozwala zorientowac sie w przyblizeniu, ja-
ka bedzie gramatura papieru, biato$¢ okreslona
w % wg Ostwalda, wspo6tczynnik zatamania Swia-
tta, wydajno$¢ (bedzie o tym mowa nizej), cechy
specjalne jak rozpuszczalnos¢ i wymiary czasteczek
i na koniec zastosowanie poszczegdlnych wypetnia-
czy. Nie wyczerpuje to wszystkich wiadomosci
0 wypetniaczach — specjalnie mineralnych — ale
pozwala zorientowa¢ sie w ich gtdwnych cechach
lporéwnaé ze soba.

Mechanizm zatrzymywania wypetniaczy

Ogromnie interesujgcym zagadnieniem teoretycz-
nym jest mechanizm zatrzymywania czastek wypet-
niaczy przez papier w czasie jego powstawania.
Kazdy, kto obserwowat dodawanie wypetniaczy do
masy papierniczej chciatby zapewne wiedzie¢, jak
to sie dzieje, ze drobne czasteczki kaolinu, kredy,
czy innego wypetniacza pozostajg w masie papier-
niczej, a nie uchodzag catkowicie z wodami odcie-
kowymi. Sprawa ta nie jest tak prosta, jakby sie
pozornie zdawato. Dawniej ttumaczono sobie za-
trzymywanie wypetniaczy t. zw. efektem filtracyj-
nym. Wi6kna uktadajgc sie na sicie maszyny pa-
pierniczej tworzg rodzaj saczka, na ktérym zatrzy-
muja sie czasteczki wypetniacza. Naturalnie im sg-
czek jest gestszy, a wiec masa silniej zmielona, tym
silniejszy jest efekt filtrowania. Zgadza sie to do-
brze z faktem, ze wydajno$¢ wypetniaczy ros$nie
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ze stopniem zmielenia masy. W mysl tej teorii —
filtrowania mechanicznego — pozadane bytoby, ze-
by czasteczki wypetniacza byty dostatecznie duze
i nie przechodzity przez saczek z widkien. Prakty-
ka tymczasem wykazuje, ze im wymiary czasteczek
sg mniejsze (istnieje pewne optimum wymiaréw
czasteczek), tym wiecej pozostaje ich w papierze.
A wiec wystepowaé musi tu jeszcze inne zjawisko.
Tym drugim zjawiskiem jest adsorbcja, czyli za-
trzymywania czasteczek wypetniacza na powierz-
chni witokien.

Adsorbcja jest tym wieksza, im wymiary czastek
mniejsze, a wieksza powierzchnia witékien (silniej-
sze zmielenie). Og6lny wiec efekt zatrzymywania
czasteczek wypetniacza przez tworzywo papierni-
cze jest wypadkowa dwoch zjawisk, co obrazuje
dobrze wykres 1.

naeoT'ca czgsreczsK bl L.

krzywa 1 — adsorbcja
» 2 — filtracja
N 3 — wypadkowa

Wykres 1. Zalezno$¢ miedzy zatrzymywaniem
czasteczek wypetniacza w papierze, a ich wymiara-
mi (wg Pestalozziego).

Samo zjawisko adsorbcji thumaczy sie dzisiaj teo-
rig elektrochemiczna-koloidowg. Wedtug tej teorii
ujemnie naladowane widkna adsorbujg kationy
Al”" (pochodzace z siarczanu glinowego), a nastep-
nie ujemnie naladowane czasteczki wypetniacza,
co prowadzi do t. zw. tréjpietrowej budowy (wiok-
no — jony Al — wypetniacz). Dzieje sie tu podob-
nie, jak przy osiadaniu czastek zywicy na widknach,
gdzie jony Al odgrywajg role elektrododatniego
cementu.

Widzimy wiec, ze siarczan glinowy jest czynni-
kiem wptywajgcym na adsorbcje elektrochemiczna,
a zatym na osiadanie czasteczek wypetniacza na
witoknach. Podkresli¢ nalezy, ze adsorbcja nie wy-
klucza bynajmniej zjawiska filtracji — czasteczki
wypetniacza otoczone powtoka z uwodnionych ka-
tionéw glinowych, czy innych czynnikéw koagulu-
jacych, moga osiada¢ na saczku z widkien, o ile po-
siadajg dostatecznie duze wymiary.
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Wspomnieé tu nalezy jeszcze o jednym zjawisku,
ktére przyczynia sie do zatrzymywania czasteczek
w tworzywie papierniczym. Tym zjawiskiem jest
dyfuzja czasteczek wypetniacza wgtgb widkien.
0 istnieniu tego zjawiska dowodzi nastepujgce do-
Swiadczenie jezeli do zawiesiny widkien w wodze
destylowanej doda¢ pewng ilos¢ wypetniacza, moz-
na po pewnym czasie zaobserwowacé zmniejszenie
stezenia wypetniacza w roztworze, co wskazuje, ze
cze$¢ czasteczek wypetniacza przenikneta (dyfun-
dowata) wgtgb wiokien. Jezeli wiokna takie odsg-
czy¢ i spali¢ — to ciezar popiotu jest wiekszy niz
z samych wiékien, co znakomicie potwierdza fakt
istnienia dyfuzji.

Zatrzymywanie wypetniaczy przez papier jest
rezultatem kilku zjawisk fizyko-chemicznych, kt6-
rych przebieg jest uzalezniony od rodzaju surowca
wibéknistego oraz warunkéw pracy w holendrze
1na maszynie papierniczej. Ujmowanie catej spra-
wy w forme jednej teorii bytoby ogromnym uprosz-
czeniem.

Pewng ilustracjg sprawy zatrzymywania czaste-
czek wypetniaczy w zaleznosci od rozmaitych czyn-
nikow (wymiar czasteczek, dodatek Al2(S04)3, do-
datek kleju) dajg liczby podane przez Roschiera.

Zatrzymywanie czasteczek wypetniaczy
w papierze (w procentach) w zaleznosci od wymia-
ru czasteczek i sposobu przygotowania masy.

Tablica 2.

i Dodolek
Sposéb przygotowania Wymiary czgsteczek w |a

gotowan Al1(S0)),
m-sy papiernicze] 5 5.2 1220 20-44 -
niemielona . . . . 8 1L 2B 3R 0
nieklejona . . . . % A 47 A 2
niemielona, klejona . 28 32 39 42 0,84
2, 2% Kleju zywiczn . 38 41 49 55 25

mielona, klejona .

2, D% kleju zywiczn. . 71 72 T4 16 25

Wydajno$¢ wypetniaczy

Pod pojeciem wydajnosci wypetniacza nalezy ro-
zumiec te czes¢ wypetniacza dodanego do masy pa-
pierniczej w czasie produkcji, ktéra pozostata w go-
towym papierze. Wydajnos$¢ oblicza sie w procen-
tach. Jezeli np. do wyprodukowania 15 ton papieru
uzyto 3 tony wypetniacza, a w gotowym papierze
stwierdzono obecnos¢ 10% wypetniacza, to wydaj-
no$¢ obliczona w spos6b uproszczony wynosi:

Aby okres$li¢ zawarto$¢ wypetniacza w gotowym
papierze — spala sie go i wazy popiot. Popiot ten
pochodzi przede wszystkim z mineralnych sktadni-
kow — a wiec z wypetmacza. Znajac ilos¢ doda-
nego wypetniacza — mozna — na tej podstawie —
obliczy¢ wydajnosc.
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Bytoby to jednak obliczenie niedoktadne. Nalezy
bowiem pamietaé, ze wypetniacze — aczkolwiek sg
substancjami mineralnymi — prazone w temp.
700—750"C (w tej temp. spala sie zwykle papier) —
tracg na wadze na skutek utraty wody konstytu-
cyjnej, CO2 czy innych lotnych sktadnikdw. Dlate-
go nalezy wprowadzi¢ poprawke na t. zw. straty
prazenia. Poprawki te podaje tablica III.

Straty prazenia niektorych wypetniaczy.

Tablica 3.
Nazwa wypetniacza ig::; \t)vra;) (p'\cll)g:)aiwn:(ka)

T @ 1Kt 4 6 1,05
Azbestvna 4 6 105
[N T L 12 - 14 1,13
C S O oo 18 —22 1,20
C aS O oo 3B —42 1,40
BaS O, 02- 05 _

1L O 02- 05 -

Z NS e 14 - 18 1,16

Ponadto same surowce widkniste zawierajg pew-
ne sktadniki mineralne czyli po spaleniu daja po-
piodt, co jest rzeczg ogdlnie znana.

Od wagi papiotu nalezy wiec odjac te czesé, ktéra
pochodzi od surowca witoknistego. Warto$¢ tych
poprawek dla najwazniejszych surowcow wiokni-
stych podaje tablica IV.

Zawarto$¢ popiotu rozmaitych surowcow
wioknistych.

Tablica 4.

Nazwa surowca wféknistego Psvp';: (x)g?;cvta)

Szmaty bawetniane . 0,7—58 1,03

INTANE oo, 0,3—44 1,02

konopne . . . . 25- 70 1,05

Juta, manilla ... 1 -2 1,01

Bawetna, len konopie 0,2—14 1,01

R @M {8 coooieeeeieeeeeseeneens 2 — 6 103

Esparto 1,9-2 1,01

0,5-2 1,01

Masa celulozowa drzewna 0,2-1,7 1,01

stomowa 05- 35 1,02

Postugujac sie tymi poprawkami mozemy obli-
czy¢ doktadnie procentowg zawarto$¢ wypetniacza
w gotowym papierze. Np. papier zrobiony z masy
celulozowej stomowej wypeiniany w potowie tal-
kiem i kaolinem wykazat 18% popiotu. Obliczona
z poprawkami zawarto$¢ wypetniacza wynosi:

1,13 + 1,0

% wypetniacza=18 + 18 /( ---------------- - 1,02 1= 19.26$

Jezeli wiadomo byto, ile uzyto wypetniaczy na
okreslong ilos¢ surowca widknistego mozna obliczy¢
wydajnosc.
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Dla obliczania mozna postugiwac sie doktadnym
wzorem podanym w Przegladzie Papierniczym
(1947 r. Nr 11, str. 187).

Czynniki wptywajgce na wydajnos¢ wypetniaczy

Wydajno$¢ wypetniaczy zalezy od wielu czynni-
kow. A wiec przede wszystkim na wydajnosé
wplywa sam rodzaj wypetniacza. W celu okreSle-
nia tego czynnika P. Goldsmid otrzymymat w labo-
ratorium arkusiki probne z masy celulozowej nie-
bielonej zmielonej do 45°SR dodajac 20% {w przeli-
czeniu na substancje suchg) rozmaitych wypetnia-
czy. Do masy papierniczej nie dodawano ani kleju,
ani Al12(S04)3, nie stosowano takze wody obiegowe;j.
Wydajnos$é poszczegélnych wypetniaczy przedsta-
wia sie nastepujaco:

Wydajno$¢ wypetniaczy (wg Goldsmida).
Tablica 5.

Nazwa wypetniacza Wydajnos¢ w $

AZDEeStYNa e 63
Talk nr 1 59
Talk nr 2 54
Kaolin nr 1 42
Kaolin nr 2 34
G IP S e 13
Analin ... 21
CaC 03 i 21
THO2 e 41
Z NS e 29

Nalezy zwr6cié- uwage, ze przy tego rodzaju do-
Swiadczeniu zatrzymywanie wypetniaczy byto moz-
liwe tylko przez filtracje, okluzje i dyfuzje. Nie-
obecno$¢ Ab(So4)i ograniczata do minimum zja-
wisko adsorbcji. Oczjywiscie te wypetniacze, ktére
majg dos¢ duze czasteczki — tatwo zatrzymujgce
sie na wioknach ze wzgledu na swoj ksztatt (tuski,
blaszki, wtékienka) — wykazaty najwiekszg wydaj-
no$¢. Mata wydajnos$¢ gipsu i analinu jest spowo-
dowana rozpuszczalno$cig ich w wodzie.

Drugim bardzo waznym czynnikiem wptywajg-
cym na wydajno$¢ wypetniaczy jest rodzaj surowca
wibéknistego uzytego do wyrobu papieru.

Aby zilustrowa¢ wptyw tego czynnika — podob-
nie jak w poprzednim wypadku — P. Goldsmid
otrzymywat w laboratorium arkusiki prébne z réz-
nych surowcéw widknistych — zmielonych do
45°SR, dodajac tylko 20% wypetniacza (kaolin, talk)
w przeliczeniu na surowiec suchy. Wydajnos¢ wy-
petniaczy przy uzyciu rozmaitych surowcéw wiok-
nistych przedstawia tablica VI.

Ze struktury widkien nalezy wnosié¢, ze ramia
i len zachowujg sie podobnie jak konopie, $cier bru-
natny jak masa Krafta, a masa celulozowa alfa
podobnie jak bawetna.

Liczby podane w tablicy VI. wskazujg, ze — je-
zeli wyeliminujemy zjawisko adsorbcji elektroche-
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micznej — to surowce widkniste ulegajace tatwo
defibrylacji (Scier, konopie), a wiec wytwarzajgce
duze powierzchnie i zwartg budowe na sicie —
najsilniej zatrzymuja wypetniacze. Przeciwnie,
masy ulegajace trudno defibrylacjit (np. masa
Kraft'a, bawetna) majg na sicie budowe porowatg
i luzna; dlatego zatrzymujg stabiej dodawane wy-
petniacze.

Wydajno$¢ wypetniaczy — talku i kaolinu przy
uzyciu rozmaitych surowcow widknistych.

Tablica 6.

. L Wydajno$é¢ w %
Rodzaj surowca wtdknistego

Talk Kaolin
1 66 47
2 Masa celulozowa z konopi 64 47
3 Masa cel. stomowa bielona . 63 45
4 Masa siarczynowa bielona 60 44
5 Masa siarczynowa niebielona 59 42
6 Masa Kraft'a ., 55 39
7 Masa celulozowa bawetniana 40 29
8 50% $cieru+50$ siarczyn, nbl . 66 47
9 50% masy bawein.+ 50$% siar-
czyn. biel s 51 38
10 50% masy bawein. + 50 masy
Z KONOPiiiiiecciieeceens 51 39

Na wydajno$¢ wypetniaczy wptywa bardzo wy-
raznie stopien zmielenia masy. Z tego, co wyzej zo-
stalo powiedziane — tatwo sie zorientowac ze wy-
dajno$¢ wypetniaczy rosnie ze stopniem zmielenia.
Im witokna silniej zmielone, tym wieksza jest ich
powierzchnia — tym gestszy tworzg ,,sagczek"” na si-
cie, ktéry zatrzymuje wypetniacze.

Wptyw siarczanu glinowego na wydajnos¢ jest
dodatni. Tiumaczy sie to zjawiskami elektroche-
micznej adsorbcji, jaka jest mozliwa przy wprowa-
dzaniu jonow AIl™. Najsilniej uwydatnia sie wptyw
A12(S04)s dla wypetniaczy o matych czasteczkach
(patrz tablica II). Praktyka wykazata ze niedomiar
Ab(S04)3 — jest bardziej szkodliwy, niz pewien
nadmiar.

Oprécz wyzej wymienionych czynnik6w na wy-
dajno$¢ wypetniaczy majg wptyw nastepujgce rze-
czy:

1. pH masy papierniczej. Jak wykazaty badania
Brechta i Willets'a — przy regulowaniu kwa-
sowosci za pomocg Ab(S04)3 — optimum lezy
okoto 5.

2. dodatek Kkleju zywicznego. Wptyw samego
kleju jest nieznaczny — gtéwng role odgrywa
AKSO-G dodawany do wytrgcania zywicy.

3. temperatura. Ze wzrostem temperatury rosnie
wydajno$é. W praktyce jednak nie stosuje
sie nigdy specjalnego ogrzewania masy.

4. rozciefczenie masy papierniczej. Im wieksze
rozcieficzenie — tym mniejsza wydajnos¢.

5. kolejno$¢ dozowania surowcéw do holendra.
Optimum uzyskuje sie przy nastepujacej ko-
lejnosci: a) surowiec widknisty, b) wypetniacz
(bezposrednio po a), ¢) mleczko zywiczne (pod
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koniec mielenia), d) Ali"SO-Os. Zwykle jednak
stosuje sie kolejno$¢ a, c, d, b, gdyz jest ko-
rzystniejsza dla dobrego zaklejenia papieru.
Tylko w wypadku uzycia drogich wypetniaczy
np. TiO2 dodaje sie surowce w kolejnosci a, b,
c, d.

6. gramatura.
Z gramatura.

Wydajnos¢ wypetniacza rosnie

7. zastosowanie wody obiegowej, ktdra podnosi
wydajnosc¢.

8. budowa i typ maszyny papierniczej.

Ogromnie wazng rzeczag w praktyce fabrycznej
jest odpowiednie przygotowanie wypetniacza przed
dodaniem go do masy papierniczej. Wypetniacz po-
winien by¢ zmielony (a tym samym pozbawiony
grudek) i zmieszany z wodg na jednolitg zawiesine.
Zwykle stosuje sie zawiesiny o zawartosci 100—
400 g substancji suchej w litrze. Przygotowanie za-
wiesiny odbywa sie w specjalnych naczyniach (typ
Niethammer‘a, Wernera lub zwykty kociotek) prze-
waznie pojemno$¢ od 600 do 5700 1 zaopatrzonych
w mieszadta. Mieszanie wypetniacza z wodg trwa
30—45 min., po czym jednolita zawiesina jest kie-
rowana przez sito do holendrow. Takie przygoto-
wanie wypetniacza powieksza jego wydajnosé
i rownomierne rozprowadzenie w masie papierni-
czej.

W ptyw wypetniacza na wiasnosci papieru

Wprowadzenie pewnej ilosci wypetniaczy do pa-
pieru wptywa wyraznie na jego wiasnosci fizyczno-
techniczne i moze by¢ pozyteczne lub szkodliwe za-
leznie od tego, do jakiego celu ma by¢ ten papier
uzyty. Dlatego przy racjonalnej fabrykacji nie
mozna bezkrytycznie stosowa¢ wypetniania papie-
ru, aby tylko powiekszy¢ jego ciezar. Przeciwnie—
dodatek wypetniaczy musi by¢ przede wszystkim
uwarunkowany wzgledami technologicznymi. Z te-
go powodu warto poznaé¢ jak zmieniajg sie witas-
nosci papieru na skutek wprowadzania wypetnia-
czy.

Dodatek wypetniaczy powieksza nieprzezroozy-
stos¢ papieru. Tlumaczy sie to tym, ze wypetnia-
cze posiadajg wiekszjy wspoOtczynnik zatamania
Swiatta, niz surowce widkniste. Pewien wptyw ma
tu niewatpliwie ksztatt czasteczek. Im bardziej sg
one nieregularne, tym bardziej papier staje sie nie-
przezroczysty. Wypetniacze nie tylko czynig pa-
pier nieprzezroczystym, ale takze nadajg mu bar-
we — przewaznie bialg. taczy sie to ze zjawiskiem
zatamania Swiatla na granicy powietrza i wypet-
niacza.

Zaklejenie papieru ulega réwniez wyraznej
zmianie w miare wprowadzania wypetniaczy. Wy-
petniacze rozluzniajg strukture tworzywa papierni-
czego — czasteczki zywicy wnikajg w pory two-
rzywa — zamiast zatrzymywac sie na powierzchni,
€0 czyni papier mniej odpornym na przenikanie pty-
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néw. W rezultacie trzeba uzy¢ wiecej kleju, aby
uzyska¢ ten sam stopiern zaklejenia. llustracjg
wplywu wypetniaczy na zaklejanie papieru sg ba-
dania Brecht'a i Pfertznera, ktorzy otrzymywali
arkusiki prébne z masy celulozowej siarczynowej
niebielonej zmielonej do 60°SR.

Do zaklejenia uzywano 3% kleju zywicznego. Do-
datek wypetniacza 30%. pH utrzymywano 5,5. Sto-
pien zaklejenia oznaczano metoda okrecikowg. Oto
ich wyniki:

Wpiyw wypetniaczy na zaklejenie papieru:
Tablica 7.

Rodzaj Wypemiacza Stopieri zakleje- Zmiana stopnia

zaklejenia w %

Bez wypetniacza . . . . 11,6 +-0

Lencyna 182 + 57

Analina 16,9 + 46

T @ TK oo 12,6 + 9

70 -40

Azbestyna ... 59 —50

Kaolin Nr 1 .iiveiiiinns 37 - 60

NE 2 e, 30 -74

29 -7

China Clay .. 19 — &
Blanc —fiX€ woovovveecereeeierien. 1,6 -95 .

Z zestawienia wynika, ze naog6t wypetniacze
obnizajg bardzo wyraZnie stopien zaklejenia. Wy-
jatkowe stanowisko zajmuje w tym wzgledzie len-
cyna, analina i talk. Przyczyna tego tkwi przy-
puszczalnie we wilasnosciach plastycznych wypet-
niaczy.

Jezeli chodzi o wilgotno$¢ papieru — to mozna
powiedzie¢, ze wszystkie wypetniacze — z wyjat-
kiem gipsu — nalezg do ciat niehigroskopijnych.
Dlatego ze wzrostem ich zawarto$ci maleje wilgot-
no$¢ papieru. Wypetniacze podnoszg porowato$é
papieru, a jednocze$nie zwiekszajag b. wydatnie
zdolno$¢ kalandrowania, czyli papier wypetniony
tatwiej poddaje sie sprasowaniu. To znowu taczy
sie z wystepowaniem potysku i podniesieniem gtad-
kosci. Chcac zatym otrzymac papier gtadki i btysz-
czacy — wskazanym jest uzycie wypetniaczy.

Jezeli chodzi o wiasnosci wytrzymatoSciowe pa-
pieru ------ to wypetniacze obnizajg je w spos6b bar-
dzo silny.

Pochodzi to stad, ze obecno$¢ wypetniaczy
zmniejsza spdjno$¢ (kohezje) tworzywa widkniste-
go i rozluZznia jego strukture. Wymownym tego
obrazem sg wyniki Brechta i Pfertznera. Badali
oni arkusiki zrobione z masy celulozowej siarczy-
nowej niebielonej, zmielonej do 50°SR. Do masy
nie dodawano ani kleju, ani AbtSOdb. Zawartos$¢
wypetniaczy wynosita 10 — 20 — 30 — 40%. Spa-
dek witasnosci wytrzymatosciowych byt nastepu-
Jacy.
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Wptyw wypetniaczy na wiasnosci
wytrzymatoSciowe papieru.

Tablica 8.

Zawartodé Spadek wiasnos$ci wytrzymato$ciowych
wypetniacza samozer- Przepu- Podwojne Przedar-
w % walno$¢ klenie zginanie cie
10 16 16 50 10
20 30 31 78 24
30 45 48 93 36
40 60 64 95 48

Poniewaz wilasnosci wytrzymatoSciowe papieru
zalezag od wielu czynnikéw (surowiec widknisty,
stopien zmielenia, praca maszyny papierniczej itp.)
— dlatego nie jest specjalnie celowym okreslanie
bezwzglednego wpltywu wypetniaczy na spadek
wiasnosci wytrzymatosciowych. Mozna zadowolic¢
sie stwierdzeniem, ze — przy statej gramaturze —
spadek samozerwalnosci, prizepuklenia i przedarcia
jest liniowy. Kat nachylenia prostej do osi odcie-
tych zalezy od wartosci tych cech dla papierow
nieobcigzonych. Natomiast spadek podwojnego
zginania obrazuje prosta opadajgca stromo nieza-
leznie od wartosci dla papieréw nieobcigzonych.

Ciekawym jest rdwniez stwierdzenie Brechta, ze
dodatek wypetniaczy zwieksza szybko$¢ krazenia
masy papierniczej w holendrze i w przewodach ru-
rowych. Pozwala to pracowa¢ z masami o wiek-
szym stezeniu.

Obecno$é wypetniaczy zmniejsza stopied zmiele-
nia SR, co utatwia odwodnienie masy na sicie
i w czeSci mokrej maszyny papierniczej.

Badania chemiczne wypeiniaczy

Podobnie jak wszystkie surowce uzywane do
produkcji papieru — wypetniacze powinny by¢ sy-
stematycznie badane w laboratorium. Kazdy nowy
transport kaolinu, kredy czy innego wypetniacza
— przychodzacy do fabryki musi mie¢ swojg ,,me-
tryke" zawierajgcg dane techniczne uzyskane dro-
ga analizy chemicznej.

Dla oceny wypetniacza do celéw papierniczych
wazne sg nastepujgce oznaczenia:

1. Zawarto$¢ wilgoci. Woda jest nieistotnym
sktadnikiem wypetniacza, ktéry podraza tyl-
ko koszty transportu. Powinno sie pacic¢ je-
dynie za substancje suchg, wzglednie zadaé
wypetniaczy o wilgoci nie przekraczajgcej
okre$lonego minimum. Oznaczenie wilgoci
przeprowadza sie suszac wypetniacz* w 105°C
do statej wagi. Suszenie w wyzszej tempera-
turze mogtoby spowodowa¢ wydzielanie sie
wody konstytucyjnej — co prowadzitoby do
mylnych wynikow.

2. Ciezar wiasciwy. Znajomos$é ciezaru wiasci-
wego jest przydatna do obliczania gramatury
papieru, a poza tym pozwala sie zorientowac,
czy wypetniacz nie zawiera jakich zanie-
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czyszczen mineralnych. Ciezar wiasciwy
okresla sie piknometrem uzywajac jako zwil-
zaoza czterochlorku wegla.

Straty prazenia. Straty prazenia pochodzg
z ujscia nietylko wody higroskopijnej i kry-
stalizacyjnej, ale takze-konstytucyjnej i roz-
ktadu zanieczyszczen organicznych, o ile sg
one obecne w wypetniaczu. Zanieczyszczenia
te przy prazeniu ulegajg zwegleniu, co powo-
duje zmiane barwy, a nawet zweglenie. Zna-
jomos$¢ strat prazenia jest potrzebna do obli-
czania wydajnosci wypetniacza na podstawie
zawartosci popiotu w papierze.

Przewaznie pozadane jest, aby wypetniacz
byt jak najbielszy, gdyz inne barwy papieru
uzyskuje sie przy pomocy barwnikdéw. Naj-
lepiej jest poréwnaé barwe wypetniacza
z barwga Swiezo strgconego siarczanu barowe-
go BaS04.

Wielko$¢ czasteczek. Ogromnie wazng rzeczg
dla oceny wypetniacza jest znajomo$¢ stop-
nia rozdrobnienia czyli wielko$¢ czasteczek.
Pozadane sa odpowiednio mate czasteczki.
Istnieje wiele sposobow okres$lania wielkosci
czasteczek. Najwazniejsze z nich to metoda
Sutermeistera oparta na zjawisku sedymen-
tacji i analiza sitowa (sucha i mokra). Ozna-
czenia te pozwalajg takze okre$li¢ procento-
wg zawarto$¢ zanieczyszczei mineralnych
jak np. miki, kwarcu itp.

. Zanieczyszczenia solami wapniowymi. Nie-

ktore drozsze wypetniacze, jak np biel tyta-
nowa, talk, blanc-fixe bywajgq zafatszowane
znacznie tanszymi solami wapniowymi. Dro-
ga analizy jakoSciowej i iloSciowej mozna
okres$li¢ obecno$¢ tych zanieczyszczen.

Zanieczyszczenia solami zelaza. Wiele wypet-
niaczy, a specjalnie te, ktdre sg otrzymywane
z naturalnych mineratéw bywajg zanieczysz-
czone solami zelaza, ktoére sg niepozadane,
gdyz powodujg powstawanie na papierze z06}-
tych plam — specjalnie w obecnosci kleju
zywicznego. Zelazo oznacza sie kolometrycz-
nie.

. Zawarto$¢ barwnikdw organicznych. Dla pod-

niesienia biatosci—dodawane bywajg do wy-
petniaczy barwniki organiczne, ktére mogg sie
rozpuszcza¢t w wodzie i uchodzi¢ catkowicie
z wodami odciekowymi lub zmienia¢ barwe
papieru w czesci suszacej maszyny papierni-
czej. Obecno$¢ ich jest wiec niepozadana.
Barwniki organiczne wykrywa sie przez pra-
zenie wypetniaczy wzglednie rozpuszczanie
wypetniaczy w substancjach organicznych.

Obecno$¢ wolnych kwaséw.  Wypetniacze
otrzymywane na drodze sztucznego stracania,
a niedostatecznie przemyte — zawierajg nie-
jednokrotnie wolne kwasy, ktére moga wpty-
wac ujemnie na jakos$¢ papieru. llos¢ kwasu
okre$la sie miareczkowo.
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SUMMARY

The above article, treating the question of paper
filling, indicates the aim of fillers and conditions
to which they conform. Table one demonstrates
physical and chemical properties of mainly used
fillers. The mechanism of holding fillers in the

paper is further described. The author also quotes
results of investigations by Goldsmid and Brecht
on the efficiency of fillers and their impact on pa-
per quality. The last part reports laboratory re-
search on fillers.

Centralne Laboratorium Celulozowo-Papiernicze

Komunikat Nr 6
(Seria B)

Inz. RUDOLF KAWELMACHER

Dokumentacja w Centralnym Laboratorium

Celulozoujo-Papierniczym

Documentation at the Central Pulp and Paper Laboratory

Zagadnienie stworzenia statej stuzby dokumen-
tacyjnej na potrzeby krajowego przemystu celulo-
zowo-papiemiczego przybrato realne ksztatty, do-
piero. w wyniku zmian, ktére zaszty w naszej gos-
podarce po zakonczeniu ostatniej wojny. Obecny
system naszej gospodarki narodowej, kierowanej
centralnie, opartej na planowaniu i na zasadzie
wcielenia w praktyka wszelkich zdobyczy techniki
pociggat za sobg konieczno$¢ utworzenia central-
nego osrodka dokumentacji naukowo-technicznej
w zakresie kazdej wiekszej gatezi przemystu. Ko-
nieczno$¢ ta stata sie tym bardziej naglaca ze
wzgledu na fakt, iz odbudowa i rozbudowa prze-
mystu wymaga jak najpredszego przyswojenia so-
bie zagranicznych osiagnie¢, za$ polscy pracowni-
cy techniczni w ciggu 5 i pdt lat wojny odcieci byli
zupetnie od obcej literatury. W przemysle papier-
niczym zresztg i przed wojng jedynie maty odsetek
personelu technicznego utrzymywat staty kontakt
z fachowym pismiennictwem Swiatowym, o doku-
mentacji za$ nliie byto w og6le mowy- Trudnosci
powojenne w zaopatrywaniu sie w cudzoziemskg
literature naglity réwniez do utworzenia central-
nej placowki tego rodzaju. Nie mozna wreszcie
poming¢ milczeniem tej okolicznosci, iz papiernic-
two polskie prowadzi¢ musi wiasne badania na-
ukowe, ktdre sg niemal nie do pomyslenia bez po-
mocy dokumentacji, pozwalajgcej na szybkie wy-
szukanie literatury dotyczacej dowolnego tematu.

Wytozone wyzej wzgledy spowodowaty powsta-
nie przy Centralnym Laboratorium Celulozowo-
Papierniczym Oddziatlu Dokumentacji w listopa-
dzie 1947 r. (niektére prace dokumentacyjne wy-
konywane byty w terenie CLCP juz wczesnigj).
Umieszczenie o$rodka dokumentacji w ramach
CLCP byto naturalng konsekwencjg ujecia roli tej
instytucji jako osrodka mysli naukowo-technicznej
naszego przemystu papierniczego, jako osrodka,
powotanego do prac badawczych, ale tez i do stu-
zenia przemystowi informacjami i wskazéwkami
w réznych zagadnieniach technicznych.

W mys$l wyzej powiedzianego zadania O. D.
(= Oddziatu Dokumentacji) CLCP stresci¢ mozna
jak nastepuje: dokumentowanie i referowanie ca-
tej dostepnej literatury naukowej i fachowej z za-
kresu przemystu celulozowo-papierniczego w celu
$ledzenia rozwoju techniki pod katem widzenia
potrzeb naszego przemystu oraz udostepnianie ze-
branych wiadomosci ogétowi papiernikéw.

Materiaty zrodtowe

Nieco miejsca nalezy poswieci¢ sprawie bliz-
szego okreS$lenia tego, co nazwane zostatlo przed
chwilg ,,dostepng literaturg naukowg i fachowg
z zakresu przemystu celulozowo-papierniczego".
Gtoéwnym Zzrédtem informacji dla O. D. sg artykuty,
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drukowane w nadchorzacych do biblioteki CLCP
czasopismach. W chwili obecnej (sierpien 1949 r.)
CLCP otrzymuje regularnie ogotem 55 czasopism,
w tym 25 krajowych i 30 zagranicznych — w 8 je-
zykach. Z posréd zagranicznych na poszczegblne
jezyki wypada nastepujgca ilos¢ czasopism: rosyj-
ski — 13, angielski — 8 (z czego 1 pismo wycho-
dzagce w USA, 1 — w Kanadzie i 6 — w Anglii),
niemiecki — 3 (po jednym czasopi$mie niemieckim,
austriackim i szwajcarskim), francuski — 2, czes-
ki, szwedzki, finski i wegierski — po jednym- Pod
wzgledem zakresu obejmowanych zagadnien po-
dziat czasopism wyglada nastepujgco: celulozowo-
papierniczych — 15, z innych gatezi przemystu —
11, naukowo-teoretycznych — 11, gospodarczych
— 4, ogo6lnotechnicznych — 3, pozostatych — 11.
Pomimo statego postepu w tej dziedzinie O.D. nie
otrzymuje jeszcze catego szeregu czasopism, nie-
zbednych, o ile pragnie sie mie¢ gwarancje posia-
dania moznosci $ledzenia praktycznie catej Swia-
towej literatury celulozowo-papierniczej. Istnieja-
ca tu luka daje sie czeSciowo wypetni¢ przez wy-
korzystywanie dokumentacji, prowadzonej na ta-
mach niektérych czasopism (dziat referatow, prze-
gladow literatury itp.); duzg warto$¢ posiadajg pod
tym wzgledem pisma: ,,Svensk Papperstidning"”,
,La Papeterie” i ,Das Papier", a z niecelulozowo-
papierniczych: , Textil — Rundschau" i ,,Przeglad
Chemiczny". O. D. nile zaniedbuje nigdy tej mozli-
wosci, np. ze ,,Svensk Pappeirstidning” dokumen-
towane sg referaty ze wszystkich czasopism, nie
docierajgcych do CLCP; nile mozna jednak zapom-
nie¢ o tym, iz referat, nawet najbardziej szczego6-
towy, nie zastgpi nigdy oryginalnej pracy.

Zakres dokumentacji

Z nadchodzacych czasopism dokumentowaniu
ulegajg mie tylko opisy badawczych prac oryginal-
nych i inne artykuty, ale — jak juz wspomniano”
i referaty, a nieraz i najrozmaitsze krotkie wzmian-
ki, o ile mogg przedstawi¢ kiedy$ pewng wartosc¢;
stale przegladane sg sprawozdania z posiedzen,
zjazdéw i odczytéw, ,skrzynki zapytan", patenty,
notatki handlowe itp-

Tematyka dokumentowanych pozycji jest —
i musi by¢ — réznorodna. Obok zagadnien Scisle
technicznych dokumentacja obejmowaé musi lite-
rature na tematy: historii papiernictwa, przemystu
papierniczego' w roznych krajach, wysokoSci pro-
dukcji, gospodarcze, zwigzane <z ’zagadnieniami
pracy, handlu surowcami i wytworami przemystu
papierniczego', wykorzystania produktéw ubocz-
nych i odpadkowych, a takze na tematy naukowe
z zakresu chemii i fizyki celulozy i innych zwigz-
kéw wysokoczasteczkowych, chemii analitycznej
iw. in.

Z zakresu innych gatezi przemystu dokumento-
wane sg te prace, ktdre albo zajmuja sie zagadnie-
niem przerébki mas celulozowych czy papieru (np.
na sztuczne witokna, masy plastyczne oparte na ce-
lulozie czy ligninie), albo dotyczg produktéow zbli-

201

zonych do papieru (ptyty witokniste), lub tez poru-
szajg sprawy wytworczosci przemystowej czy in-
nej, stojacej na ustugach przemystu papierniczego
(np. produkcja filcéw, zywic do zaklejania, gospo-
darka lesna).

Wreszcie rejestrowane bywajg w dokumentacji
prace na tematy, interesujgce ogo6t przemystu. Dla
przyktadu wymieni¢é mozna normalizacje, stow-
nictwo, energetyke, racjonalizatorstwo itd.

Ze wzgledu na szczuptos¢ personelu O. D. i bra-
ki w rocznikach czasopism z zakresu wojny CLCP
postanowit ograniczy¢ czasowo dokumentacje do
lat powojennych (gtéwnie od r. 1946). Pomoca
przy poszukiwaniu literatury przedwojennej jest
dokumentacja poniemiecka, zawierajgca 7194 kart
dokumentacyjnych o charakterze notatek biblio-
graficznych (jak karty typu ,,T", zob. ponizej)-
Dokumentacja ta dostata sie jednak w rece O. D.
w stanie niekompletnym, poza tym jest niezupetnie
przystosowana do wymagan naszego przemystu
papierniczego, co ujawnia sie w innym zakresie
obejmowanych zagadnieh (np. zawiera ona duzo
wiadomosci o impregnacji drewna a mato o prze-
tworstwie papierowym). Dokumentacja niemiecka
obejmuje lata 1920—1940.

Organizacja pracy dokumentowania

Prace dokumentacyjne zostaly zorganizowane
w sposdb nastepujacy. Czasopisma, przychodzace
do biblioteki, zaopatrywane sg przez bibliotekarza
w biate kartki formatu A5 nalepione na oktadce,
po czym cze$¢ pism kierowana jest do dyrektora
CLCP (wg ustalonego klucza; gtéwnie te, ktore
poswiecone sg specjalnie przemystowi papiernicze-
mu), reszta za$ do szefa dziatu dokumentacji i wy-

dawnictw. Te dwie osoby — z racji stanowiska,
doswiadczenia i konieczno$ci orientowania sie w
zagadnieniach, interesujagcych nasz przemyst —

wybierajg pozycje do zadokumentowania, jedno-
czes$nie wyznaczajagc referenta i sposéb wypetnie-
nia karty dokumentacyjnej. Dla wyjasnienia moz-
na tu dodaé, iz praca dokumentacyjna polega na
notowaniu kazdej pozycji na oddzielnej karcie do-
kumentacyjnej. Karty te wytpeliniane $3 w jezyku
polskim, tytut artykutu podawany jest réwniez
w brzmieniu oryginalnym.
Na podstawie doswiadczen wiasnych i cudzych
przyjeto nastepujgce sposoby dokumentowania:
1) wypisanie na karcie jedynie danych biblio-
graficznych dokumentowanej pozycji, czyli
wypetnienie jedynie nagtéwka Kkarty (sym-

bol = T).

2) jak 1) oraz przepisanie, w tlumaczeniu na
jezyk polski, streszczenia, podanego przez
autora artykutu (symbol = SO).

3) jak 1) oraz, podanie streszczenia, dokonanego
przez samego referenta (symbol = SW)-’

4) jak 1) oraz przepisanie (w ttumaczeniu na je-
zyk polski) danej pozycji w catosci (sym-
bol = P).
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Sposoby te podane zostaty w kolejnosci, w jakiej
pochtaniajg coraz wiecej czasu referentowi przy
ich stosowaniu, np. metody 3 i 4 wymagajg prze-
czytania catego artykutu, 1 i 2 — nie, stad sposoby
AW i P uzywane sg przy referowaniu prac
0 wiekszym znaczeniu. Poniewaz trudno jest z g6-
ry przewidzieé, czy artykut, ktéry w danej chwili
pozornie nie przedstawia wiekszej wartosci, nie
okaze sie w przysztosci, potrzebny, przyjeto zasade,
iz z czasopism S$cisle papierniczych dokumentowa-
ne sg wszystkie artykuty oryginalne przynajmniej
wg metody ,,T“, bez wzgledu na to, czy bylty wyz-
naczone przez, dyrektora do dokumentacji, czy nie.
Z pozostatych czasopism dokumentowane sg tylko
pozycje wybrane.

Waznym zagadnieniem jest odpowiedni dobér
referentéw spoza grona statych pracownikéw O. D.
(ze wzgl. na b. szczupte $rodki finansowe O.D. nie
jest w stanie dokona¢ wszystkich prac witasnymi
siltami, nie jest to tez nawet z pewnych wzgledéw
pozadane)- Bierze sie przy tym pod uwage dwie
okolicznosci: zakres zainteresowan i specjalnosci
danego pracownika oraz jego znajomo$¢ jezykow.
Najlepszym rozwigzaniem sprawy, zaréwno dla
poziomu dokumentacji jak i dla pogtebiania wie-
dzy fachowej referentow, bytoby referowanie ar-
tykutow wytgcznie przez specjalistbw z danego
dziatu. Jezeli to ze wzgledu na nieznajomo$¢ jezy-
ka nie jest mozliwe (z posrdd pracownikow CLCP
nikt nie wtada wszystkimi 8 jezykami, z jakimi
mozna sie spotka¢ podczas dokumentowania), to
odpowiednie pozycje referowane sg przez statych
pracownikéw O. D., ktérzy muszag wykazywac
0g06lng orientacje w zagadnieniach przemystu ce-
lulozowo- papierniczego, za$ watpliwosci wyjasnia-
ne sg przez porozumienie sie ustne ze specjalistg
czy postanie mu karty do korekty.

Po przejrzeniu czasopisma dyrektor CLCP
(wzglednie szef dzialu dokumentacji i wydaw-
nictw) stawia na przylepionej karcie swojg sygna-
ture, za§ wybrane do dokumentacji pozycje za-
znacza tamze przez podanie: 1) strony, 2) inicjatéw
referenta, 3) symbolu metody dokumentowania
(T, SO itd.) oraz dodatkowych uwag, jezeli sg ko-

nieczne. Risma wracajg nastepnie do biblioteki
1 przekazywane sg kierownikowi O. D., ktéry
sprawdza wyznaczone pozycje (jest to wazne

zwlaszcza przy przedrukach, referatach, sprawoz-
daniach z posiedzen i kongreséw itp. w celu uni-
knigcia parokrotnego referowania tej samej po-
mej pozycji), wpisuje je na konta poszczegdlnych
referentéw w specjalnej ewidencji i, przez umiesz-
czenie swojej sygnatury na biatej karcie, stwier-
dza, iz dany numer pisma moze by¢ wypozyczony
przez referenta. Czasopisma sg znow zwracane biu
bliotece, skad referenci moga wypozyczaé je w
wolnych chwilach dla wykonania swojej pracy.
Wypeltnione przez siebie, przewaznie pismem od-
recznym, karty dokumentacyjne (oznaczane w O.D.
jako karty typu ,,B*) przekazuja oni kierownikowi
O D. dla skontrolowania, czy karta zostata wypet-
niona zgodnie z przepisami, wpisania na niej nu-
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meru biezacego i symbolu klasyfikacyjnego i za-
znaczenia daty oddania karty ,,B“ na koncie refe-
renta. Numer biezacy (= kolejny numer Karty
w porzadku chronologicznym) potrzebny jest dla
kontroli ogdlnej ilosci posiadanych kart i zmian
w stanie kartoteki a takze dla stworzenia moznos-
ci krotkiego oznaczania poszczeg6lnych kart. Z ko-
lei karty ,,B“ przesytane sa do przepisania na ma-
szynie i do wgladu szefowi dziatu dokumentacji
i wydawnictw, ktéry przeznacza cze$¢ z niich do
opublikowania na tamach ,Przegladu Papiernicze-
go" w rubryce ,Przeglad Literatury". Po przepi-
saniu na maszynie karty (teraz zwane kartami
»A"“) odsytane sg do kierownika O. D. celem odno-
towania daty przyjscia, obliczenia i zapisania na
koncie referenta ilosci punktdéw, jakiej odpowiada
dana karta oraz — umieszczenia karty w Kkarto-
tece.

Dla oceny pracy, wilozonej przez referenta
w sporzadzenie karty dokumentacyjnej, wprowa-
dzono specjalng punktacje kart. Przyjeto przy tym
ponizsze normy:

Jeden wiersz odpowiada nastepujqcej ilosci punktéow

Rodzaj
karfy jezyk polski prj’)ecizykszo\l\?ggzk. Jezyk szwedzki
T 7. 1 2
so v, 1 2
sSwW 17s 3 6
p b 1 2

Jako wiersze traktowane sg przy obliczeniu ilos-
ci punktéw petne wiersze maszynopisu kart , A",
nie liczac tlumaczenia tytutu. Obliczaniem ilosci
punktéw dla referentéw O. D. zajmuje sie kierow-
nik oddziatu, ktory tez co miesigc przesyta wykaz
punktocji za dany okres szefow dziatu.

Karty doumentacyjne wykonane sg z biatego
kartonu, dwoch formatéw: A5 i A6, uzywanych
zaleznie od objetoSci streszczenia. Posiadajg one
nadrukowany nagtéwek:

ZNAK KLASYFIKAC)I DZIESIETNEJ

Centralne Laboratorium Celulozowo Papiernicze Dziat........c..oo.o.n..

Wypetnione karty (typu ,,A“) ukladane sg
w szufladkach kartoteki w porzadku, ustalonym
przez symbole klasyfikacyjne- Dla utatwienia po-
szukiwan pomiedzy karty powktadane sg prze-
grodki z preszpanu z nazwami wiekszych dziatow.
Do klasyfikowania stosowany jest system klasyfi-
kacji rzeczowej, tzw. dziesietnej (M. Deweya), wg
wyciggu, opracowanego na podstawie petnego wy-
dania tego systemu z r. 1929 (,Classification Deci-
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mate Universelle”, wydane przez Institut Interna-
tional de Documentation, Bruxelles). System ten
posiada wielkie zalety, dzieki ktorym znalazt sze-
rokie zastosowanie; nalezy jednak stwierdzi¢, iz —
w postaci przedwojennej — byt on zbyt mato
szczegbtowy opracowany i nieco przestarzaly. Nie
uwzgledniat on nalezycie szeregu dziatow nauki
i techniki, np. — z punktu widzenia przemystu
celulozowo - papierniczego: przetwdrstwa papiero-
wego, papierow specjalnych, zywic syntetycznych,
chemii zwigzkéw wysokoczgsteczkowych i innych.
Powodowato to trudno$ci w zastosowaniu i zmusito
O. D. do dokonania pewnych rozszerzen i uzupet-
nien- Wyciag z systemu klasyfikacji dziesietnej dla
celéw przemystu celulozowo-papierniczego opublb-
kowany byt po wojnie w ,Przegladzie Papierni-
czyml), wycigg za$ w charakterze ogdélno-technicz-
nym w ,Przegladzie Technicznym"2.

Udostepnianie zbioréw dokumentacji

Ustugi, jakie oddaje O. D. przemystowi papierni-
czemu, moga by¢ dwojakiego rodzaju: albo na we-
wnetrzne potrzeby CLCP, tj. na zadanie dyrekcji
czy pracownikéw, Kktdrzy nieraz zwracajg sie
z prosbg o pomoc w wyszukaniu literatury na in-
teresujgce ich tematy, albo na rzecz oséb czy
instytucji spoza CLCP. W tym drugim wypadku
rozr6zni¢ mozna trojaki spos6b udostepniania
ogoOtowi papiernikbw materiatdw, gromadzonych
przez O. D.: 1) za poSrednictwem ,,Przegladu Lite-
ratury", ukazujgcego sie na tamach ,Przegladu
Papierniczego", 2) za posrednictwem publikowanej
tamze przez O. D. ,Bibliografii Biezacej Literatury
Papierniczej", 3) poprzez bezposredni kontakt oséb
poszukujacych informacji z O.D. ,Przeglad Lite-
ratury” zawiera mniej lub bardziej obszerne
streszczenia lub referaty na tematy interesujgce
0ogot pracownikéw przemystu. Ukazuje sie on za-
sadniczo w kazdym numerze ,,Przegladu Papierni-
czego"- Materiaty dorn wybiera szef dziatu doku-
mentacji i wydawnictw (zob. powyzej ,Organiza-
cje prac O. D.”). Biuletyny bibliograficzne nato-
miast obejmuja cato$¢ prac z dziedziny przemystu
celulozowo - papierniczego, drukowanych w prasie
fachowej, nadchodzacej do CLCP; zawierajg one
tylko dane bibliograficzne: nazwisko autora, tytut
artykutu, rok publikacji, znak klasyfikacyjny itd.
Biuletyny, ukazujgce sie obecnie rdéwniez w kaz-
dym zeszycie ,,Przegladu Papierniczego", zestawia-
ne sg przez kierownika O. D. Co do trzeciego pun-
ktu nalezy zaznaczy¢, iz kazdy pracownik przemy-
stu papierniczego, przybyty do CLCP, Kkorzystac
moze na miejscu z dokumentacji po porozumieniu
sie z kierownikiem oddziatu. Na zapytania listow-
ne C.D. wysyta bezptatnie odpisy kart wzglednie
sporzadzane na ich podstawie zestawienia literatu-
ry; inne ustugi, jak dostarczanie fotokopii, ttuma-
czeh artykutdw w catosci, wyszukiwanie literatu-
ry przedwojennej itd. uwazane sg za prace zlecone
i wykonywane za zwrotem kosztow.
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Sprawy personalne

Dla wykonania swych zadan O.D- dysponuje
etatami: kierownika oddziatu i referentéw. Do kie-
rownika oddziatu nalezg wymienione juz powyzej
czynno$ci organizacyjne, poza tym zafatwianie za-
pytan, nadchodzacych z zewnatrz, czeSciowo tez
samo dokumentowanie. Referentom pozostajg wta-
Sciwe prace dokumentacyjne i ewentualnie spec-
jalne ttumaczenie. Referenci zobowigzani sg do do-
starczania w ciggu miesigca pewnego minimum
kart dokumentacyjnych, przy czym minimum to
okreslone jest w punktach (pot. ,,Organizacje pra-
cy dokumentowania") wg zasady, iz 1 punkt od-
powiada 10 zt a referent winien wyrobi¢ ilos¢
punktéw réwnowazng swojej miesiecznej pensji.

Wydawatoby sie, iz w mys$l podanego schematu
organizacji O. D., wg ktérego do pracy dokumen-
tacyjnej pociagnieci by¢ moga wszyscy wykwalifi-
kowani pracownicy CLCP, zesp6t 3 statych pra’
cownikéw winien najzupetniej wystarczy¢ dla
spetnienia zadan O. D. Jednakze nie mozna pomi-
na¢ milczeniem faktu, iz pracownicy CLCP nie
zawsze podchodzg z nalezytym zrozumieniem do
roli, jaka im przypada w dziele wzbogacania doku-
mentacji. Wine ponosi tu czeSciowo brak czasu
i nawat czynnosci administracyjnych w* godzinach
stuzbowych, a nie trzeba zapominac, iz prace doku-
mentacyjne wymagajg skupienia. Pewng role gra
tez brak zachety materialnej — dokumentatorzy
spoza O.D. pracujg honorowo- Innym utrudnieniem
w dziatalnosci O. D. byto przez dtugi czas obsa-
dzenie tylko jednego etatu, co nie pozwalato na
wykonywanie szeregu pozgdanych prac.

Dotychczasowe wyniki pracy, plany na przysztosé

Pomimo wyliczonych trudnosci O. D. moze zano-
towaé powazne osiggniecia w ciggu swego 20—
miesiecznego istnienia. Opracowano schemat pracy
i procedury dokumentowania, typ karty dokumen-
tacyjnej, przepisy wypetniania kart, zebrano po-
nad 1700 kart dokumentacji biezacej, uporzadko-
wano i udostepniono do uzytku dokumentacje po-
niemiecka, udzielono szeregu porad i informacji
zaréwno pracownikom CLCP jak i na zadanie
CZPP i przemystu, opublikowano w ,,Przegladzie
Papierniczym™ okoto 280 referatow z literatury
fachowej, opracowano biuletyny bibliograficzne
dla 5 numeréw tego pisma, wykonano' wiele ttu-
maczen dla dyrekcji CLCP i redakcji ,,Przegladu
Papierniczego*.

W planie prac O. D. na przyszto$¢ znajdujg wy-
raz nastepujace dazenia:

a) rozszerzenie bazy materiatbw Zrédtowych
przez zaprenumerowanie szeregu wydaw-
nictw,

b) usprawnienie akcji dokumentowania,

c) uzupetnienie dokumentacji przez wciagniecie
do niej wszystkich dostepnych pozycji z fa-
chowej literatury powojennej, zarowno tych,
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ktore znajdujg sie w wydawnictwach bedg-
cych w posiadaniu biblioteki CLCP, jak
i innych — z bibliotek szkét wyzszych i in-
stytutow naukowych na terenie catego kraju,

d) po zgromadzeniu dostatecznej iloSci materia-
tu (np- 5 tys. kart dokumentacyjnych) — spo-
pularyzowanie wsérdéd pracownikéw i insty-
tucji naszego przemystu celulozowo - papier-
niczegolmetody postugiwanie sie dokumenta-
cja przy rozwigzaniu zagadnien technicznych
i innych.

dane jest ponizej zestawienie niektérych powojen-
nych artykutéw w jezyku polskim na ten temat.
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SUMMARY

This paper contains a brief description of the
organization of documentation service in the Po-
lish Paper Industry. A special documentation sec-

Inz. KAZIMIERZ SARNECKI

tion at the Central Pulp & Paper Laboratory was
created after the second World War; its tasks, aims
and achievements are discussed.
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Kilka uwag uj sprawie nazwy ,masa celulozowa

Discussion on terminology

Podkresli¢ nalezy z uznaniem wystgpienia inz.
Wiodzimierza Surewicza w sprawie ustalenia
wiasciwej nazwy dla gtéwnego produktu przemy-
stu celulozowego. Zupetnie uzasadniony byt brak
watpliwo$ci, wyrazony przez autora artykutu
»Celuloza czy masa celulozowa® o dalszych wy-
powiedziach ze strony zainteresowanych kolegow
z przemystu celulozowo - papierniczego. W isto-
cie glos zabierajg inni.

Nie po raz pierwszy na tamach polskiej prasy
technicznej odbywa sie wymiana pogladéw na te-
mat poruszony przez inz. Surewicza w Nr 9 (68)
, Przegladu Papierniczego".

Dziesig¢ lat temu w
»Przegladu Chemicznego"
dr. Jan Wiertelak proponujac szereg terminow w
zakresie przemystu celulozowego jako ,jedynie
prawidtowychn zaincjonowat dyskusje, w ktorej
wzieli udziat prof. Kazimierz Stawinski, dr Jozef
Kronman, prof- Wtadystaw Vorbrodt. Prof. Wier-
telak byt zdecydowanym zwolennikiem wprowa-
dzenia odrebnych terminow dla substancji chemi-
cznych i produktéw przemystowych a wiec roz-
rézniania poje¢ celuloza i masa celulozowa. Pod
nazwg celuloza rozumie jedynie substancje chem.
czystg o wzorze (Ce Hio Os) n, jako mase celulozo-
wa okresla przetwér fabryczny stuzacy jako suro-
wiec do wytwarzania papieru, sztucznego jedwa-
biu itp. Oparcia dla terminu masa celulozowa
szuka w okre$leniu masa drzewna proponowanym
wowczas przez Polskie Normy Urzedowe. Prof.
Wiertelak spieszy réwniez w swym wykazie ,,nazw
jedynie prawidtowych umiesci¢ mase drzewng za-
miast uzywanych miazga drzewna lub masa me-

»Kaciku jezykowym*
(Nr 1i 3 r. 1939) prof,

chaniczna. Prof. Stawinski pragnie zachowaé w
terminologii chemicznej obok celulozy prawo oby-
watelstwa dla rownoznacznego btonnika. Produkto-
wi przemystowemu pozostawia nazwe celuloza
techniczna. Prof. Wiertelak niweczy prdéby prof.
Stawinskiego utrzymania btonnika argumentem
o0 trudnosciach tworzenia pochodnych takich jak:
celulozan, celulaza, celobioza, hemiceluloza itd.
Ciekawe, ze od nazwy masa celulozowa w wyniku
dyskusji prof. Wiertelak gotéw jest ustgpi¢, wyra-
zi zgode na celuloze techniczng pod warunkiem
jednakze Scistego zdefiniowania i dalszego pow-
szechnego stosowania tej nazwy.

Zaréwno inz. Surewicz jak i owi uczestnicy
dyskusji z przed wojny stajag na stanowisku ko-
niecznosci odrebnej definicji stownej dla substan-
cji chemicznej i odpowiadajgcego jej produktu
przemystowego A wiec celuloza i np. masa celulo-
zowa. Inz. Surewicz zwolennikéw tego dualizmu
widzi w celulozowcach i chemikach, gtosicielami
jednosci terminologicznej sg dlan papiernicy. Czy
takie uogdlnienie mozna uwaza¢ za stuszne? Wy-
daje mi sig, ze linia podziatlu miedzy antagonista-
mi przebiega inaczej. Jeden termin wspdlny wy-
starcza ,,praktykom"™ — ludziom 2z produkcji —
Pracownicy naukowi, zacheceni dogodnoscig ope-
rowania wiekszg iloscia termindéw, radzi widza
okre$lenia odrebne.

Obojetne kogo reprezentujacy, zwolennicy dua-
lizmu terminologicznego motywujg swoj poglad
koniecznoscig podkre$lenia roznicy miedzy sub-
stancjg chemiczng a produktem przemystowym
mniej lub wiecej czystym. Tu nalezy postawicé
pytanie czy taka podwdjna terminologia jest re-
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guta obowigzujacg w polskim stownictwie che-
micznym. Produktdw otrzymywanych na skale
przemystowgq jest bardzo wiele a wszystkie one,
mimo ze wielorakiego stopnia zanieczyszczeniami
réznig sie od czystych substancji, nosza jednakze
ich miana.

WezZmy przemysty przerabiajgce produkty ros-
linne a wiec zblizone charakterem surowce do celu-
lozowego tj. przemyst cukrowniczy i ziemniaczany.
Cukier jest terminem chemicznym, naukowym
obejmujacyjn grupe zwiazkéw chemicznych o $ci-
Sle zdefiniowanych wiasnosciach. Terminem cukier
postuguje sie chemik gdy rozréznia cukry reduku-
jace i nieredukujace, cukry fermentujace i niefer-
mentujace réwniez gdy méwi o sacharozie czy glu-
kozie. Z drugiej strony cukier produkujg cukrow-
nie, cukru zagda konsument w spotdzielni. Chemik
okresla analitycznie procent skrobi w badanym
surowcu roslinnym a jednocze$nie przemyst pro-
dukuje na setki ton skrobie ziemniaczang czy ryzo-
wa. Dekstryny uzywa sie do klejenia — istniejg
jednoczesnie reakcje chemiczne identyfikowania
dekstryny-

IdZzmy dalej — caty przemyst chemiczny poza to-
lerowanymi niekiedy nazwami tradycyjnymi dla
przetworéw technicznych uzywa nazw chemicznych
z zaznaczeniem jedynie stopnia czystosci. Nikogo
nie razi zwrot: azotyn sodowy zawierajacy 98%
NaNC>2, czy kwas octowy zawierajacy 98%
CH3COOH a w metalurgii czyz dla cyny, ktora za-
wiera 98% Sn szukac sie bedzie innej nazwy poza
dodatkiem techniczna czy surowa, oOpuszczanym
zreszta wowczas, gdy techniczny charakter produk-
tu nie budzi zadnych zastrzezen. Jezeli podwyzsze-
nie czystosci produktu technicznego bedzie dykto-
wane istotnymi potrzebami przemystu z czasem
niewatpliwie zostanie ono osiggniete.

Produkowane na skale przemystowg metaliczne
aluminium zyskuje czysto$¢ tego stopnia, ze ilosé
zanieczyszczen redukuje sie do rzedu tysigcznych
procentu. W takich okolicznosciach trudno przepro-
wadzi¢ granice miedzy produktem technicznym
a wysokiej czystosci preparatem chemicznym.

Mozno$¢ podwyzszenia czystosci produktu zwo-
lennikiem nazw podwojnych usuwa formalng pod-
stawe do postugiwania sie argumentem rdznic ja-
kosciowych.

Prasa techniczna w zaktadach pracy
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Warto w tym momencie przypomnie¢ do$¢ cha-
rakterystyczny przypadek zastosowania wspélnego
terminu dla surowca mineralnego i ilosciowo naj-
wazniejszego sktadnika wystepujagcego w nim
amianowicie wegla. Mimo, ze jeszcze Jedrzej Snia-
decki w swoich ,,Poczgtkach chemii dla uzycia stu-
chaczéw akademickich utozonych", wydanych w
Wilnie w r. 1807, piszac ,,znajomy nam pospolicie
wegiel nie jest czystym weglikiem (carbonium)®,
wyraznie odrézniat nazwe surowca kopalnego
(wegiel) od nazwy pierwiastka chemicznego, o przy-
jetym po6zniej symbolu C (weglik), polska termino-
logia chemiczna nad tym zréznicowaniem przeszta
do porzadku dziennego. Termin weglik znalazt
z czasem zupetnie inne zastosowanie.

Zdaniem moim przyktady przytoczone przez inz.
Surewicza na poparcie twierdzenia o koniecznosci
uzycia réznych terminéw dla zwigzkéw czy pro-
duktéw przemystowych rdéznigcych sie stopniem
chemicznej czystosci nie sg fortunnie dobrane- Pa-
ry okreslen: zelazo — stal, spirytus — alkohol
etylowy, ropa naftowa — nafta znajdujg uzasa-
dnienie nie w rdznicy stopnia czystosci zestawio-
nych produktéw ale w tym, ze dotycza catkiem
odrebnych pojec.

Stal nie jest zanieczyszczonym zelazem ale sto-
pem metalicznym, w sktad ktérego wchodzi obok
innych sktadnikdw zelazo i wegiel, podobnie jak
mosigdz nie jest zanieczyszczong miedzig ale sto-
pem miedzi i cynku, ropa naftowa nie jest tylko
nieoczyszczong naftg ale surowcem podstawowym,
z ktérego obok mieszaniny weglowodoréw zwanej
naftg a wiec nie pojedynczego zwigzku chemiczne-
go otrzymujemy caty szereg innych wielosktadni-
kowych produktow. Co do terminu spirytus to nie
wydaje mi sie by mozna go byto traktowac jedynie
jatko synonim technicznego alkoholu etylowego —
nazywamy przeciez otrzymany na drodze suchej
destylacji alkohol metylowy spirytusem drzew-
nym.

Przemyst celulozowy nie otrzymat wytgcznosci na
tworzenie nazw dla swoich produktow na zasadach
réznych od innych przemystéw. Skoro mamy tech-
niczny kwas siarkowy, hutniczy cynk, elektroli-
tyczng miedz, sode amoniakalng nic nie stoi na
przeszkodzie, aby byta celuloza techniczna, celulo-
za siarczanowa, celuloza siarczynowa. Z masg ce-
lulozowg bedziemy chyba mogli sie rozstac.

05:6

(na marginesie okolnika Panstiuoujej Komisji Planoiuania Gospodarczego)

Technical press in irorking places

szczegOlnie do-
gdy polski

Rola prasy technicznej nabiera
niostego znaczenia w chwili obecnej,
Swiat pracy przystepuje do realizacji planu szes-
cioletniego, do rozbudowy i unowoczes$nienia na-
szego przemystu. Powziete zamierzenie wtedy tyl-
ko bedzie osiggniete gdy jego wykonawcy na
wszystkich stanowiskach wykaza sie odpowiedni-

mi kwalifikacjami. Najbardziej skutecznym S$rod-
kiem statego podnoszenia kwalifikacji zawodowych
czynnych juz sit technicznych jest prasa fachowa.
W ramach szeroko rozwinietej akcji szkolenia za-
wodowego staje sie ona rOwniez niezmiernie po-
mocna zaréwno dla wykladowcow jak i miodziezy
uczacej- Dazenie do zapewnienia prasie technicznej
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nalezytego poziomu oraz moznosci petnienia wtas-
ciwych w ustroju przemystowym funkcji spowo-
dowato Panstwowg Komisje Planowania Gospo-
darczego do wydania specjalnego okdlnika zastu-
gujacego ze wszech miar na najbardziej obszerne
oméwienie i zywy oddzwiek w terenie. Odnosne
pismo okdlne Departamentu Techniki P.K.P.G. no-
si Nr 5, zostato wydane dn. 12 lipca 1949 r. dotyczy
udostepnienia technicznych i fachowych czasopism
pracownikom zaktadéw pracy i instytucji.

Pismo nie ogranicza sie do wymienienia zadan
prasy technicznej na odcinku podnoszenie poziomu
technicznego robotnikéw i inzynieréw ale przepro-
wadza wnikliwg analize przyczyn jakie ztozyly sie
na nikte osiaggniecia czasopiSmiennictwa fachowe-
go. Zrodta niepowodzen tkwig zarébwno w brakach
samych wydawnictw jak i w niewtaseiwosciach
rozprowadzania pisma fachowego do zasadniczej
sfery czytelnikéw. Braki samych wydawnictw sg
nastepujace: nieinteresujgca tres¢, nieumiejetne
dobranie materiatu redakcyjnego, wysoka cena
i maty nakiad. Zarzutdw nie generalizuje sige, do
wielu jednak ukazujgcych sie periodykéw tech-
nicznych dadzg sie one odniesc.

Jesli chodzi o docierania pism technicznych do
mas robotnikéw i pracownikow inzynieryjno-tech-
nicznych to niepocieszajgcy stan ilustruje wiernie
zdanie ,Pojedyncze egzemplarze otrzymywane
przez zaktady badZz to czekajg w szafach bibliote-
cznych na przypadkowego czytelnika, badZ to sg
zbierane przez kogokolwiek do domu i wiecej na
zaktad nie powracajg". W stosunku do zarzutéw
pierwszej grupy uniknie sie ich w przysztosci
przez umiejetne dopasowanie tematyki pisma do
potrzeb zycia gospodarczego, stworzenie mocnych
podstaw finansowych wydawnictwa i zwiekszenie
naktadu. Pismo speini role przewodnika i informa-
tora woéwczas gdy przyzwyczai sie ,,personel'tech-
niczny zaktadéw do systematycznego czytania cza-
sopism technicznych" nie bez ,aktywnego dziata-
nia ze strony kierownictwa zaktadu lub instytucji®-

Celem udostepnienia czasopism technicznych
ogotowi pracownikéw zaktadow i instytucji oma-
wiane pismo okdélne poleca stosowanie nastepuja-
cych zasad:

1) Czasopisma techniczne przystosowane do po-
ziomu nizszego personelu technicznego i ro-
botnikéw kwalifikowanych (w warunkach
naszego przemystu miesiecznik ,Papiernik™)
winny by¢ abonowane w takiej ilosci, by je-
den egzemplarz fachowanego czasopisma wy-
padt na 50 pracownikéw produkcyjnych. Je-
zeli zainteresowania zawodowe pracownikow
sg rozne wowczas wzajemny stosunek ilosci
egzemplarzy abonowanych czasopism bran-
zowych odpowiada stosunkowi cyfrowemu
poszczegOlnych zespotow fachowych. Przy-
ktad: w fabryce elektrotechnicznej liczacej
500 pracownikoéw produkcyjnych 150 z nich
pracuje w dziatach mechanicznych, a pozo-
stali w dziatach montazowo - elektrycznych.
Nalezy zaabonowaé 10 egzemplarzy pisma
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(500 :50) w tym 7 egz. ,,Wiadomosci elektro-
technicznych™ dla 350 elektrykow, a 3 egz.
»Mechanika" dla 150 pracownikéw dziatow
mechanicznych.

Obecnos$¢ dziesieciu ludzi pewnej specjal-
nosci w zaktadzie naktada na: kierownictwo
obowigzek zaabonowania dla nich odpowie-
dniego fachowego czasopisma.

2) Czasopisma techniczne na poziomie wyzszym
dla inzynieréw i technikéw (np. ,,Przemyst
Chemiczny", Przeglad Mechaniczny", ,Prze-
glad Papierniczy") winny by¢ abonowane
w takiej ilosci by jeden egzemplarz czasopis-
ma wypadat na 20 inzynieré w lub technikow
danej specjalnosci. Obecno$¢ dwu inzynie-
row lub technikéw pewnej specjalnosci zobo-
wigzuje kierownictwo zaktadu lub instytucji
do zaabonowania dla nich odpowiedniego fa-
chowego czasopisma.

3) ,Przeglad Techniczny"” organ gtowny Na-
czelnej Organizacji Technicznej w Polsce,
ukazujacy sie od poczatku biezacego roku
w zupetnie odmiennej niz w latach poprzed-
nich formie i w znacznie powigkszonej obje-
tosci winien by¢ abonowany przez wszystkie
zaktady i instytucje przynajmniej w ilosci
jednego egzemplarza.

4) Stuzace popularyzacji wiedzy technicznej
czasopismo ,,Horyzonty Techniki" wydawane
réwniez przez Naczelng Organizacje Techni-
czng, nalezy abonowa¢ w ilosSci jednego
egzemplarza na 100 pracownikow.

Pismo okdlne P.K.P.G. podaje szczegoOly pra-
widtowego obiegu pisma juz na terenie zakladu
pracy.

Wszystkie czasopisma techniczne abonowane dla
zaktadow i instytucjil sg kierowane do biblioteki,
ewidencjonowane, katalogowane i zaopatrywane
w piecze¢ zakladéw wzgl. instytucji. Celem ewi-
dencji i kontroli czytajagcych kazdemu egzempla-
rzowi czasopisma towarzyszy doklejona don karta
obiegowa. Czasopisma po wyczerpaniu listy czyta-
jacych wracajg do biblioteki, dostepne w dalszym
ciggu do wgladu po zakonczeniu roku kalendarzo-
wego sg oprawiane i wiaczane do biblioteki tech-
nicznej zaktadu.

Czytelnie czasopism i Swietlice winny by¢ zao-
patrzone w wazniejsze czasopisma techniczne zwia-
szcza w te, ktdre przeznaczone sg dla robotnikéw
i nizszego personelu technicznego. Optata abona-
mentéw za pisma techniczne pokrywana bedzie
z kwot, ktore wszystkie przedsiebiorstwa i insty-
tucje winny przewidzie¢ w planach finansowo-go-
spodarczych oraz budzetach.

Celem S$cistego zwigzania tresci, pisma z zywot-
nymi problemahii przemystu zaleca sie zaktadom
przemystowym i zatrudnionym w nich pracowni-
kom technicznym komunikowanie swoich zyczen
i uwag dotyczacych formy i tematyki pisma od-
nosnym redakcjom. Komitety redakcyjne, liczace
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w swym zakladzie rowniez przedstawicieli Cen-
tralnych Zarzadéw, przedyskutujg wysuniete tezy
i zrealizujg stuszne postulaty z terenu.

W ciagu IV kwartatu biezacego roku oraz |
kwartatu roku 1950 zorganizowane zostang przez
redakcje pism technicznych konferencje z czytel-
nikami.

W spisie czasopism technicznych wychodzacych
w Polsce, zatgczonych do omawianego pisma okol-
nego wymienione sg branzowe pisma papiernicze
.Przeglad Papierniczyn i ,Papiernikll

01
Bibliografia biezgcej literatury
papierniczej

Current Paper Literature

0: Dziat ogolny, instytucje, zjazdy

002:661.713 (—438)
J. Marchlewska-Szrajerowa: Organizacja stuzby do-
kumentacyjnej w CLCP (Papir a cel.3, 1, Nr 9, r. 1948).

02:378:6
Biblioteki wyzszych szkdt technicznych w Pradze
(Papir a cel. 3, 17, Nr 11, r. 1948).

063
Kongres w Kopenhadze,
Pap. 29, 236, r. 1947; jez. szw.).

27+—29. VII1. 1947) Suom.

05

R. Kawelmacher: Skréty
wane przez Oddziat Dokumentacji
Pap. 4, 201, r. 1948).

tytutbw czasopism stoso-
CL.C.P. (Przegl.

025

E. Harasimowicz: Miedzynarodowa
Dziesietna na ustugach przedsiebiorstwa (Przegl. Tech.
69, 314, r. 1948.

33— 25: Nauki ekonomiczne,

administracja

przedsigbiorstwo,

331:613:66
Bezpieczenstwo pracy przy cieczach zragcych (Bez-
pieczenstwo i Higiena Pracy, r. 1948, 21, Nr 10).

33:661.713:676 (-"38)
J. Bartnicki: Rozw6j produkcji przemystu celulozo-
wo-papierniczego w r. 1947 (Przegl. Pap. 4, 81, r. 1948).

331:6
S. RAg: Zagadnienie kwalifikowanych pracownikow
w przemysle (Gosp. Plan. 3, 338, r. 1948).

331:676 (—438)
J. Szrajber: Ptace pracownikéw fizycznych w prze-
mys$le papierniczym (Papiernik 2, 4, Nr 2, r. 1948).

33:65:676

A Lewandowski: Bilans akcji racjonalizatorskiej
w przemysle papierniczym w 1948 r. (Papiernik 2, 6,
Nr 4, r. 1948).

33:676
K. H. Siecke: Czy robi¢ naktady kapitatowe? (Paper.
Trade J. 128, 21, Nr 12, r. 1949, 128, 19, Nr 16).
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547.458.81 — 547.458.87: Chemia celulozy, ligniny
i hemiceluloz

547458.81
Z. Zachystal: Z chemii celulozy (Papir a cel. 3, 9,
Nr 10 r. 1948).

547.458.87

L. E. Wise: Chemia hemiceluloz (Paper Trade J. 128,
25, Nr 6, r. 1949).
547.458.84

Problem ligniny istnieje w dalszym ciggu (Paper

Trade J. 128, 54, Nr 1, r 1949).

547.458:81:541.18

A.D. Mc taren: Wptyw wiasnosci fizycznych na
adhezje substancji wysoko spolimeryzowamych do ce-
lulozy (Paper Trade J. 126, 139, Nr 22, r. 1948).

547.458.84
P. F. Ritchie, C.B. Purves: Nadjodan ligniny (Pulp
Paper Mag. Canada 48, 74, Nr 12, r. 1947).

547.458.87:634:664

N. W. Czatow, S.S. Gtazman: Bateryjna hydroliza
hemiceluloz drewna brzozowego pod ci$nieniem atmo-
sferycznym (Z. Prikt. Ch. 21, 496, r. 1948).

547.458.81
Dziatanie formaldehydu na celuloze (Silk Ray 23,
666, r. 1949).

547.458.81 — 2

T. Timell: Badania reakcyj celulozy. VII: Uwagi nad
powstawaniem karboksymetylo i sulfoetylocelulozy
(Svensk Papperstidn. 52, 61, r. 1949; jez. ang.).

547.458.84

B. Abrahamson, B. O. Lindgren, E. Hagglund: O sul-
fonowaniu ligniny ze Swierku (Svensk Papperstidn.
51, 471, r. 1948; jez. niem.).

6: Przemysl, inzynieria ogélna
6
W. T. Turczinowdcz, M. |. Lapszin: Podstawy norma-
lizacji doprowadzenia wod $ciekowych do zbiornikow
wodnych, wykorzystywanych przez przemyst i elek-
trownie (lzw. AIN.SS.SR. Otd. Tech. N, r. 1949, 760).

621.18:662

Angielskie, amerykanskie i niemieckie wzgl. szwaj-
carskie charakterystyczne wielko$ci z dziedziny kottow
parowych i gospodarki cieplnej (Das Papier 2, 447,
r. 1948).

6 (—T73)
Badania techniczne w USA (Svensk Papperstidn. 51,
433, r. 1948).

620.1:546.2

O. W. Zarubina, M. £. Turicz: Czynnik temperatury
i wilgotno$¢ przy korozji metali w atmosferze bezwod-
nika siarkawego (Z. Prikt. Ch. 21, 362, r. 1948).

621.8
A. L. Roots: Rekordowe wykonanie przenos$nika

schodkowego (Pulp Paper Mag. Canada 48, 95, Nr 10,
r. 1948).

62
Sprezone powietrze dla zasilania instrumentéw (Pulp

Paper Mag. Canada 48, 91, Nr 13, r. 1947).

621.3—4:676.205.2
Sekcyjny naped elektryczny systemu
(Worlds Paper Trade Rev. 130, 1371, r. 1948).

Harland
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62
A. S. Murray: Technika hydraulicznego montazu
tozysk rolkowych (Paper Trade J. 127, 55, Nr 4, r. 1948).

63: Rolnictwo i le$nictwo

634.98
V. Vesely: Oszczedzajmy drewno (Papir a cel. 4, 4,
Nr 1, r. 1949).

634.98
J. lzak: Drewno z punktu widzenia technologii ce-
lulozy i papieru (Papir a cel. 3, 2, Nr 3—4, r. 1948).

634.98 (—471)
Przeglad fifiskiego przemystu lesnego za r. 1947
(Pulp Paper Trade Mag. Canada 49, 57, Nr 5, r. 1948).

634.92
G.
wawa (Pulp Paper Mag. Canada 48, 104, Nr 12, r. 1947).

634.92
R. Sarvas: Hodowla drzew lesnych (Suom. Pap. 30,
287, r. 1948; jez. fin).

634.9.(—471)
Jakko Vory: Racjonalizacja prac lesnych w Fin-
landii (Suom. Pap. 30, 375, r. 1948; jez. fin.).

634.92 (—471)

A. B. Helander: Gospodarka lasami panstwowymi
w Finlandii (Suom. Pap. 30, 11, Nr 7 A, r. 1948; 30, 135,
221, 412, 429; jez. szw.).

634.98
E. C. Jahn: Chemiczna modyfikacja drewna (Suom.
Pap. 30, 18, Nr 7 A, r. 1948; jez. fin.).

661.713: Masy celulozowe

661.713.676
F. Kozmal: Postepy nauki i badah w przemysle ce-

lulozowo-papierniczym (Papir a cel. 4, 2, Nr 1, r. 1949).

661.713.211
M. Kucera: Korowanie drewna wodg tloczong przy
pomocy amerykanskiej maszyny ,,Streambarker® (Pa-

pir a cel. 3, 1, Nr 10, r. 1948).

661.713.123

C.
wigzania problemu surowcowego w przemysle celulo-
zowym (Papir a cel. 3, 12, Nr 9, r. 1948).

661.713.001.4:543

R. Borisek, E. Zaolznik: Badanie celulozy w arku-
szach przy pomocy reakcji z jodkiem potasowym (Pa- .
pir a cel. 3, 1, Nr 12, r. 1948).

661.713:676 (—47)

M. G. Eliaszberg, W.N. Malutin: postep techniczny
w radzieckim przemysle celulozowo-papierniczym
w ciggu 30 lat (Papir a cel. 3, 11, Nr 7—8 r. 1948).

661.713.23
J. Bartikowicz-Jablonska, W. Dominik: Proby usta-

lenia wartosci celulozy ekstrakcyjnej bukowej (Prze-
gl. Pap. 4, 167, r. 1948).

661.713:677.463

T. Kleinert, V. Mossmer: O przydatno$ci materiatow
celulozowych dx wytwarzania wiskozy (Svensk Pap-
perstidn. 51, 541, r. 1948; jez. niem.).

661.713.7:661.713.214

Cysterny aluminiowe dla frakeyj przedgonowych
otrzymywanych podczas destylacji metanolu i terpen-
tyny z siarczanowego warzenia mas celulozowych
(Svensk Papperstidn. 51, 141, r, 1948).

A. Mulloy: Doswiadczalna stacja leSna w Peta-
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661.713:676

A. M. Tichomirow: Zmechanizowanie tych proce-
sow w przemysle celulozowo-papierniczym, Kktore
pochtaniajg wiele pracy recznej (Bum. Prom. 24, 6,
Nr 1, r. 1949).

661.713.7:661.713.214

W. D. Chudowiekow: Zbiér i przerébka surowego
smoleju (Bum. Prom, 24, 22, Nr 2, r. 1949).

661.713.125
0. Wurz: Roztwarzanie surowcéw zawierajacych
pazdzierze (Das Papier 2, 287, r. 1948).

661.713:676:676.6
X. Prouteau: Produkcja mas, papieru i tektury (La
Papeterie 70, 258, r. 1948).

661.713.05:561.713.211
Nowa maszyna do korowania (Oster. Pap.—Zeit 55,
7, Nr 9—10, r. 1949).

661.713.216.8: tugi posiarczynowe

661.713.216.8:662

M. Steinschneider: Czy mozna przy dzisiejszym sta-
nie techniki odparowywaé i spala¢ tugi posiarczynowe
w sposéb ekonomiczny (Papir a cel. 3, 7, Nr 3—4,
r. 1948).

661.713.216.8:58
Z. Prochazka: Biologiczna przerébka tugéw posiar-
czynowych (Papir a cel. 3, 10, Nr 12, r. 1948).

661.713.216.8
A. Z. Przerobka tugéw posiarczynowych (Papir a cel.
i, 9 Nr 1, r. 1949).

661.713.216.8:663

R. H. Leonard, W. H. Peterson, M. I. Johnson: Otrzy-
mywanie kwasu mlekowego przez fermentacje tugu
posiarczynowego (Ind. Eng. Chem. 40, 57, r. 1948).

661.713.216.8 (—437)
Z. Eck: Wykorzystanie tugéw posulfitowych w CSR
e (Przem. Ch. 27, 241, r. 1948).

661.713.216.8:660 6 (—485)
B. Nikander: Obecne stadium zagadnienia odparo-
wywania tugéw posiarczynowych w Szwecji (Suom.

Christov: Topola kanadyjska, przyczynek do roz- Pap. 30, 53, Nr 7 A, r. 1948; jez. szw.).

676: Przemyst papierniczy

676:65 (—437)
Podniesienie jakosci i walki ze stratami (Papir a cel.

3, I, Nr 3—4, r. 1948).

676 (—437)
V. Topinka: Zagadnienie produkcji (Papir a cel. 3
V, Nr 3—4, r. 1948).
676:33 1g—4_37) o
V. Topinka: Rozbudowa przemystu papierniczego
w dwu i pieciolatce (Papir a cel. 4, 5, Nr 1, r. 1949).

676:33 (—438)

Przemyst papierniczy w pierwszym roku planu
trzechletniego (Zycie Gosp. 3, 217, r. 1948).
676:676.6

Przyczyny zo6tkniecia papieréow i kartonow (Poligra-
fika, r. 1947, 192).
676.001.45:532

O. Brauns: Aparatura do mierzenia odpornosci pa-

pieru na zwilzanie (Svensk Papperstidn. 52, 45, r. 1949).
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676.0014
A.H. Rutt: Kondycjonowanie papieru (Svensk Pap-
perstidn. 51, 49, r. 1948).

676.001.4:620.1
S.N. lwanow: O zagadnieniu wytrzymatosci papieru
(Bum. Prom. 23, 6, Nr 6, r. 1948).

676.02

H. Arledter: Techniczna i naukowa kontrola pro-
dukcji w przemys$le papierniczym (Das Papier 2, 401,
448, r. 1948).

676.001.4:620.1
B. Steenberg: Zachowanie sie papieru w stanie na-
prezonym (Paper Trade J. 128, 24, Nr 6, r. 1949).

676.001.4:535
D. Smith, M. M. Mahoney: Wzorce potysku dajace
sie odtworzy¢ (Paper Trade J. 128, 29, Nr 2, r. 1949).

Masy papiernicze, surowce

676.103 —+
F. Kozmat: Surowce i materiaty (Papir a cel. 3, I,
Nr 3—4, r. 1948).

676.103:535
J. Schlemmer: Badanie wiékien w $wietle spolaryzo-
wanym (Papir a cel. 3, 4, Nr 9, r. 1948).

676.102.1:676.12:676 48
Rozwtdknianie papierdw wodoodpornych na Hydra-
pulperze (Worlds Paper Trade Rev. '129, 1031, r. 1948).

676.102.1

S. B. Wilenc: Konstrukcja i dziatanie ,,Tampelly*
(hydrapulper) (Papir a cel. 3, 4, Nr 7—8, r. 1948).
676.104:666

N. Millman: Oznaczanie jasnosci kaolinu papierni-
czego (Paper Trade J. 127, 43, Nr'13, r. 1948).
676.14

S. I. Aronovsky, S. G. Nelson, A.J. Ernst, H. M.

Sutcliffe, E. C. Lathrop: Masy z odpadkdw rolniczych
— masy stomowe O wysokiej wydajnosci do wyrobu
delikatnych gatunkéw papieru (Paper Trade J. 127,
154, Nr 11, r. 1948).

676.103:661.713.1

I.H. Boas: Przeglad sytuacji Awustralii pod wzgle-
dem zaopatrzenia w surowce celulozowo-papiernicze
(Paper Maker 117, Nr 1, r. 1949).

676.14
Masa ze stomy (Worlds Paper Trade Rev. 129, 1285,
r, 1948).

676.103.5
R. Collins: Stoma dla przemystu papierniczego
(Worlds Paper Trade Rev. 129, 1377, r. 1948),

676.14
Amerykanska metoda roztwarzania stomy (Worlds
Paper Trade Rev. 129, 1439, r. 1948).

076.103.5
Papier z trzciny cukrowej (Worlds Paper Trade Rev.
130, 898, r 1948).

676.2 Wytwarzanie papieru

676.205.24
C. G. Hodek: Petne wykorzystanie sit papierniczych
(Papir a cel. 3, 9, Nr 7—8, r. 1948).
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676.205.35:664.2

J. P. Casey, C.E. Libby: Badania nad przenikaniem
kleju skrobiowego z mieszaniny powlekajacej wgtab
povlvglzfl;)anego papieru, Il (Paper Trade J. 127, 35, Nr 26,
r. :

676.205.2
E. M. Root: Firma W.C. Hamieton uruchamia pa-
piernice Nr 7 (Paper Trade J. 128, 19, Nr 12, r. 1949).

676.205.35

J. R. Simpson:
metodg Champion
r. 1949).

Powlekanie papieru na papiernicy
(Paper Trade J. 128, 11, Nr 13

676.28

Przemyst papierniczy zajmuje sie problemami za-
nieczyszczania rzek (Paper Trade J. 126, 51, Nr 12,
r. 1948).

676.291:576

R. Stafford: Zastosowanie roztworu podchlorynu
wapnia do kontroli sluzu (Paper Trade J. 128, 24, Nr 6,
r. 1949).

676.205.2
H. A. Sholl: Instrumenty kontrolne w sali papiernic
(Pulp Paper Mag. Canada 49, 102, Nr 12, r. 1948).

676.285:547.9

J. Dufrenoy, R. Pratt: Zastosowanie wod odpadko-
wych przemystu papierniczego do biosyntezy penicyli-
ny (La Papeterie 70, 386, r. 1948).

676.205.26
S. S. Granat: Goérne walce prasowe (Bum. Prom. 23,
Nr 4, r. 1948).

676.205.2
Niektére najnowsze ulepszenia maszyn papierniczych
(Przegl. Pap. 5, 17, r. 1949).

676.205.3
W. Gallas: Kalander (Przegl. Pap. 4, 113, 137, r. 1948).

676.3 — 676.5: ROzne gatunki papieru

676.48:679.5

Klejenie sztucznymi zywicami — nowe osiagniecie
w papiernictwie (Worlds Paper Trade Rev. 129, 694,
r. 1948).

676.45:655:676.05
Nowa maszyna do druku papierow pakowych
(World's Paper Trade Rev. 130, 926, r. 1948).

676.334:33 (—5)
Indie majg produkowaé papier gazetowy (World's
Paper Trade Rev. 130, 190, r. 1948).

676.334:33 (—5)
Wytwoérczos¢ papieru gazetowego w Japonii (Pulp
Paper. Canada 48, 71, Nr 10, r. 1947).

6763
Produkcja bibutek w papierni firmy Golden Fleece
Co., Inc. (Paper Trade J. 127, 125, Nr 11, r. 1948).

676.330.014:53.389.6

Gtadkos$¢ papieru drukowego, proponowana metoda
TAPPI 7479 sm — 48 (Paper Trade J. 126, 62, Nr 16,
r. 1948).

676.3 —4:656

D. D. Hall: Manipulacja materiatami w papierniach
wytwarzajagcych papiery specjalne (Paper Trade J. 128,
21, Nr 6, r. 1949).
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677: Przemyst wibdkienniczy, witokna sztuczne
677
H.  Standiger: O budowie naturalnych i syntetycz-

nych witokien (Text. Rund. 3, 3, r. 1948).

677:679.5

P. Wengraf: Wykanczanie przy pomocy sztucznych
zywic ze specjalnym uwzglednieniem emulsji zywicz-
nych (Text. Rund. 3, 42, 79, r. 1948).

677.679.564

A. Lanololt: Polepszenie wiasnosci widkien i wyfar-
bowan przez zastosowanie hydrofobowych zywic mela-
minowo-formaldehydowych (Text. Rund. 3, 108, 152,

r. 1948).

677.3:59

R. Zinkernagel: ldentyfikacja szkdd wyrzadzanych
przez owady na materiatach wetnianych (Text. Rund.
3, 268, r. 1948).

Inne

697:676

Odemglanie i przewietrzanie w fabrykach papieru
.w potaczeniu z regeneracja ciepta (Przegl. Pap. 5, 24,
r. 1948)

576.661.713:676.15

B. Jamer: Szkodliwe dziatanie niektérych mikroor-
ganizméw na mokre masy celulozowe i $cier (Przegl.
Pap. 4, 67, r. 1948).

545.2

G.  Whittingham: Utlenianie si¢ dwutlenku siarki w
procesach powolnego spalania (Trans. Faraday Soc.
44, 141, r. 1948).
669.661.713.676

W. R. Dickie: Zastosowanie stali specjalnych w
przemys$le celulozowo - papierniczym (Pulp Paper

Mag. Canada 48, 77, Nr 11, r. 1947).

666.9:661.713.214
T. B. Peart: Instrumenty kontrolne przy piecach
wapiennych (Pulp Paper Mag. Canada 49, 91, Nr 12,

r. 1948).

661.722:663.5
J. Larinkari: Zagadnienia $wiatowej produkcji alko-

holu przemystowego (Suom. Pap. 30, 235, r. 1948;
jez. fin.).
382:634:661.713 (—47)

E. Buchholz: Przemyst celulozowo - papierniczy

ZSRR a handel drewnem jako surowcem witoknistym
(Das Papier 2, 423, r, 1948).

581

R. D. Preston, A. B. Wardrop, E. Nicolai: Subtelna
struktura $cianek komoérkowych w $wiezych tkankach
ro$linnych (Natura, 162, 957, r. 1948).

382:676 (—437)

V. Walter. Eksport papieru (Papir a cel. 3, X, Nr
3—4, r. 1948).

1949 — PRZEGLAD PAPIERNICZY

664.2:541.18
R. T. Whittenberger, G. C. Nutting: Zele skrobi
kartoflanej (Ind. End. Chem. 40, 1407, r. 1948).

660.4:676.805

M. Argy: Suszarnie spiralne (Le Papeterie 70, 289,
r. 1948).

38:676 (—437)

J. Aron: ,Narpa" (przedsiebiorstwo rozdzielajace
wytwory przemystu papierniczego) i jej cel (Papir
a cel. 4, 17, Nr 2, r. 1949).

65:001

F. Vavrovsky: Graficzne przedstawienie planu i jego
wykonanie (Papir a cel. 4, 17, Nr 1, r. 1949; 22, Nr 3-4).
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L. Moser: Btednie ,vodoznak®, poprawnie ,prusvit
ka“ (znak wodny) (Papir a cel. 4, 27, Nr 3-4, r. 1949).

368:6

V. Stole: Ubezpieczenie narodowe a przemyst (Papir
a cel. 3, 18, Nr 7-8, r. 1948).

65:676:621.3

V. Lanner: Racjonalizacja w przemysle papierni-
czym i celulozowym; energia elektryczna (Svensk Pap-
perstidn. 51, 389, r. 1948).

47:679.5

S. Porejko: Stownictwo polskie w dziedzinie mas
plastycznych (Przem. Ch. 27, 688, r, 1948).

9:676.205.2
J. Filip: 150 lat od wynalezienia maszyny papierni-
czej (Papir a cel. 3, 21, Nr 9, r. 1948).

38:676 (—437)
V. Vesely: Nowozorganizowane rozdzielnictwo pa-
pieru (Papir a cel. 3, 21, Nr 9, r. 1948).

667.21:676.104

J. Votruba: Barwniki syntetyczne i ich zastosowanie
w przemysle papierniczym (Papir a cel. 3, 10, Nr 10,
r. 1948).

65:33
S. Hales: Gospodarowanie wg planu (Papir a cel.
21, Nr 3-4, r. 1949).

e

658.788.45:608.3 (—7)
Znormalizowanie definicji amerykarskich z zakresu
opakowania (Paper Container 60, 107, r. 1949).

658.788.45
Uwagi na temat opakowania towaréw (Wiad. R. Ch.
4, 4, Nr 19, r. 1948).

9:676.13

J. Reid: Przyczynki do historii esparta (World's Pa-
per Trade Rev. 130, TSi, r. 1948).

674.8
R. K. Winters: Znaczenie czynnikéw ekonomicznych

przy badaniach nad zuzytkowaniem odpadkéw drzew-
nych Ppper Trade J. 127, 22, Nr 3, r. 1948).
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Przeglad literatury

Reviein of Literature

676.102.1

S.  N. lwanow. Nowy sposéb kontrolowania jakosci
masy papierowej. Bumaznaja Promyszlennost Nr 2
(1949).

Kontrola procesu mielenia masy jest bardzo waznym
sktadnikiem technologii produkcji papieru. Od kon-
troli zalezy nie tylko jako$¢, lecz czestokro¢ i ilos¢
produkowanego papieru. Dobrze postawiona kontrola
mielenia powinna zapewni¢ otrzymywanie masy 0 wy-
maganych wtiasciwosciach, co z kolei zapewni otrzy-
mywanie papieru o potrzebnych wt#asciwosciach, przy
minimalnym zuzyciu energii na mielenie. Dlatego tez
odpowiednio postawiona kontrola mielenia masy jest

jednym z najwazniejszych zadan kazdej fabryki
papieru.
Jakie wilasciwosci masy musza byé badane podczas

mielenia? Sa to przede wszystkim:
1) zdolno$¢ oddawania wody przez mase podczas
odwadniania na sicie maszyny papierniczej i
2) budowa masy wtoknistej, ktorej charakter jest
okreslony przez $rednig dtugo$¢ widkna, jego gru-
bo$¢ i stopien rozszczepienia na podiuzne frag-
menty (fibryle).

Do badania zdolnosci oddawania wody przez mase
stosuje sie w naszych fabrykach papieru przewaznie
aparat typu Schopper — Rieglera. W innych krajach
stosuje sie rowniez podobne aparaty Wiliams'a, Gree-
n‘a, kanadyjski standartowy i inne. Lecz wszytkie te
aparaty posiadajg te wielkg wade, ze moga okreslac¢
jedynie stopiefn smarno$ci masy, natomiast nie dajag
zadnych wskazéwek co do wielkosci i budowy witékna.
Wszystkie te aparaty sg za mato czutle w wypadkach
masy smarnej i dla tega nalezy z nich korzystaé
z wielkg ostroznoscig podczas mielenia masy smarnej,
co ma naog6t miejce przy wyrobie papier6w wyzszej
jakosci. Akurat w ostatniej najwazniejszej fazie mie-
lenia aparat Schopper — Riegler'a i jemu podobne
zawodzg, gdyz nie pozwalajg doktadnie ustali¢ mo-
mentu, w ktérym mielenie jest ukonczone.

Do badania drugiej zasadniczej witasciwosci masy —
$redniej dtugosci widkna, jego grubosci i stopnia roz-
mielenia — nie ma dotychczas w fabrykach papieru
aparatu pewnego, niezaleznego od ubocznych czynni-
kéw. Na ogdt stosuje sie metode wzrokowa, przy pomo-
cy zwyktego lub projekcyjnego (aparat ,,promi“) lub
tez przy pomocy tzw. ,Faserkino“. Przy pomocy
dwdch pierwszych aparatow mozna réwniez okreslac¢
$rednie wymiary wiokien, lecz jest to bardzo kiopotli-
we, wymaga duzo czasu, nie jest pozbawione wpitywu
indywidualnego na wyniki i moze by¢ stosowane je-
dynie przy pracach naukowych a nie w warunkach
fabrycznych.

Metoda podziatu masy w stanie zawiesiny na frakcje
wg wymiaréw witokien przy pomocy sit o réznej ge-
stosci (Fasergruppierungsapparat) znalazta szerokie
zastosowanie przy badaniu miazgi drzewnej. Metoda
ta okazata sie mniej przydatng przy okre$laniu stopnia
zmielenia masy papierowej, gdyz podczas mielenia
masy dla wiekszosci zwyktych gatunkéw papieru,
widkna sg raczej skracane niz rozszczepiane wzdtuz.
W tych warunkach podziat witokien wg ich dtugosci
przy pomocy metody frakcjonowania jest bardzo
utrudniony. Naszym zdaniem metoda frakcjonowania
masy papierowej mogtaby by¢ stosowana, z dodatnim
wynikiem jedynie przy ocenie stopnia zmielenia masy
bardzo smarnej do papierosow cienkich, gdy w masie
widknistej znajduja sie dwie charakterystyczne frak-
cje: duze widkna, prawie ze nie zmielone w poréwna-
niu ze stanem poczatkowym i witokna, ktére sie juz
rozpadly na peczki podiuznych fragmentéw (fibryl).
Przy wyrobie tych gatunkéw papieru bywa rzecza
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bardzio wazng prowadzi¢ proces mielenia wg Scisle
okre$lonego stopnia rozpadu widkien na poduzne
fragmenty. Jak wynika z powyzszego, w chwili obecnej
nie ma aparatu, ktoryby obiektywnie okre$lat Srednie
wymiary wiokien w rozmieionej masie. Tymczasem
jest to wskaznik masy bardzo wazny. Jedynie majac
ten wskaznik jednoczes$nie ze wskaznikiem, okreslajg-
cym zdolno$¢ oddawania wody przez mase (na przy-
ktad stopien smarnosci wg Schopper — Riegler'a),
mozna juz do$¢ doktadnie okresli¢c wiasciwosci masy
i zawczasu przewidzie¢ wilasciwosci papieru, Kktory
z tej masy bedzie wyprodukowany.

Podczas mielenia zmieniajg sie wymiary wiokien;
przewaznie sg one skracane i czesciowo tylko roz-
szczepiane. Jednocze$nie wzrasta stopien  zmielenia
wg Schopper — Rieglera. Jednakze w zaleznosci od
stopnia ztozenia holendra i w zaleznoSci od gatunku
surowca widknistego, mielenie moze by¢ prowadzone
w réznych kierunkach. Przy tym samym koncowym
stopniu smarnosci mozemy otrzyma¢ widkna o wrecz
odmiennej budowie i o r6znym stopniu skrdécenia. Mo-
zemy prowadzi¢ proces mielenia w kierunku zwiek-
szonej hydratacji wtokna, zachowujac jego wymiary
podtuzne i odwrotnie — w kierunku wiekszego i szyb-
szego mechanicznego skracania wtokien przy mniejszej
hydratacji. W obydwu wypadkach wiasciwosci masy
i papieru beda zupetnie rozne, lecz aparat Schopper—
Riegler'a tej réznicy nie uchwyci.

Wiasciwie sztuka dobrego mielenia masy polega na
umiejetnosci nadawania wtdknom odpowiedniej budo-
wy i odpowiednich wymiaréw podczas osiggania wy-
maganego stopnia smarno$ci. Stad wynika niezbicie
potrzeba kontroli jakosci masy nie tylko wg jej stop-
nia smarnosci lecz i wg S$redniej dtugosci wiokna.
Przy produkcji wiekszosci gatunkéw papieru te dwa
wskazniki w zupetnosci wystarczajg do okreslenia
charakteru masy; przy produkcji niektérych specjal-
nych gatunkéw papieru, zwitaszcza cienkich, musimy
mieC jeszcze trzeci wskaznik — mianowicie grubos¢
witdkna.

Autor niniejszego artykutu opracowat metode okres-
lania $redniej diugosci wiékna w masie papierowej
i wybudowat przyrzad, pozwalajacy okresla¢ te diu-
gos¢ z doktadnoscig do 0,01 mm, przy czym badanie
trwa 2—3 minuty i nie podlega wptywom indywidual-
nym osoby, prowadzacej badanie.

Metoda ta zostata zbudowana ng podstawie zaobser-
wowanego zjawiska, polegajacego na tym, ze widkna
znajdujace sie w rozcieficzonej masie mozna wyciggac
z masy przy pomocy cienkich drucikéw lub plytek
(nozy), przy czym ilo$¢ wagowa wyciggnietych w ten
spos6b widkien znajduje sie w statym stosunku do
$redniej diugosci widkna w masie, jezeli zotaly zacho-
wane zawsze jednakowe warunki badania: stopien
rozrzedzenia masy, wysoko$¢ warstwy ptynu, szybkosé¢
porusznia sie plytek itd.

Dobrzy mielarze juz od dawna stosujag badanie ,na
n6z* po to, by okresli¢ stopien rozdrobnienia wiokien,
przewaznie przy mieleniu 1) 2 masy szmacianej. Nie-
ktérzy badacze cudzoziemscy (Hoffman i Jacobsen)
usitowali na tej zasadzie opracowaé metode badania
$redniej diugosci widokna w holendrze przy pomocy
szabli. Te usitowania nie miatly jednak wiekszego zna-
czenia praktycznego. MysSmy doktadnie zbadali
wszystkie czynniki, ktore mogg wptywaé na warunki
wyciggania wiokien z zawiesiny; grubos¢ nozy lub
drucikéw, gestos¢ masy, wysoko$¢ warstwy ptynu,
szybko$¢ poruszania sie noza, temperature, pH $rodo-
wiska i inne, i doszliSmy do przekonania, ze gtéwng
pomytka powyzszych badaczy byto to, ze usitowali oni
prowadzi¢ badania przy wysokiej gestosci masy, takiej
jaka jest w holendrach podczas mielenia (5 — 6%).

Dopiero gdySmy zaczeli robi¢ badania przy mocno
rozrzedzonej masie (0,2—0,3%( udato si¢ nam rozwig-
za¢ zadanie po nowemu i ustali¢ metode wystarczajgco
pewna, szybka i tatwa. Nie bedziemy tu opisywali wy-
nikow wszystkich wstepnych prac, opiszemy jedynie
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aparat do badan, ktory zdat egzamin przy badaniach
laboratoryjnych i ruchowych, i ktérym autor artykutu
postuguje sie w swej pracy w fabryce.

Jak widaé na rys. 1, aparat sktada sie z trzech
gtéwnych czesci: 1) naczynia A, w ksztatcie leja,
przymocowanego do ciezkiego stojaka b, 2) wagi

dzwigniowej C i 3) czesci roboczej aparatu — ramki D.

Ogo6lny widok aparatu do okre$lania $redniej diugosci
widkna w masie

Cze$¢ robocza aparatu D — jest to ramka o wymia-
rach 100XKO0 mm, wygieta w ksztatcie daszku (rys.
2), celem ufatwienia przetamania przez ramke napie-
cia powierzchniowego ptynu i celem tatwiejszego ocie-
kania wody z widkien na nozach (lub drucikach). Do
mosieznej konstrukcji ramki sg przylutowane réwno-
legte noze (prety o przekroju jak soczewkal) co 10
mm. Posrodku ramki, prostopadle do niej, umocowany
jest mosiezny drazek, zakonczony hakiem.

Rys. 2

Cze$¢ robocza oparatu ramka

Lejowate naczynie A 0 pojemnosci uzytecznej 21
wykonane jest z blachy miedzianej i jest zakonczone
u dotu szerokim otworem spustowym ($rednica 40
mm) z kurkiem E. W $rodku leja,- miedzy czeScig
stozkowa a cylindryczng, umieszczone sg dwa cienkie
drazki, na ktére stawia sie ramke podczas badania.
Jako waga dzwigniowa moze by¢ zastosowana zwykta
waga do wazenia gramowek papieru. Nalezy ja jedy-
nie wyregulowa¢ w ten sposéb, aby w chwili gdy do
niej zostata doczepiona pusta ramka, wskazowka wagi
byta na zerze. W tym celu nalezy dopasowac i umoco-
wacé odpowiednie ciezarki na dzwigni F i wskazéwce
wagi G. Poza tym trzeba mie¢ jeszcze dwa miedziane
kubki H do przygotowania potrzebnej zawiesiny i do
spuszczania zawiesiny z leja podczas badania. Aby
umknaé rozpryskiwania sie masy podczas spuszczania,
nalezy kubki zaopatrzy¢ w zdejmowane pokrywki
z otworem w $rodku.

Celem przeprowadzenia badania nalezy wzig¢ 6 g
absolutnie suchej masy tym samym sposobem, jak przy
badaniach aparatem Schopper — Rieglera. Powyzsza

i) Poczatkowo do ramki przymocowane byty nie prety lecz druciki
o Srednicy 0,3 mm, musiano jednak tego zaniecha¢ ze wzgledu na
zbyt matg wytrzymatosé catej konstrukcji.
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ilos¢ masy nalezy doktadnie wymiesza¢ w wodzie az
do znikniecia wszelkich peczkéw i wezetkéw (przele-
wajac z jednego kubka do drugiego), nastepnie dopet-
ni¢ wodg doktadnie do 21. W ten sposéb uzyskamy
koncentracje zawiesiny 0,3%.

Nastepnie zawiesing nalezy wla¢ do leja aparatu,
podczas gdy kurek jest zamkniety. Nastepnie opuszcza-
my z gory do leja roboczg ramke, ktora musi stangc
na drazkach oporowych, znajdujagcych sie wewnatrz
eleja. Bezposrednio po tym obracamy rekojes¢ kurka E
i spuszczamy zawiesing do kubka H. Ramke, razem
z widéknami, ktdre na niej pozostaly, wyjmujemy
z leja i zaktadamy przy pomocy haka na wage.

Na skali odczytujemy wage mokrego wibkna, znaj-
dujacego sie na ramce, w decigramach. Nalezy robié
2—3 badania tej samej prébki masy, strzgsajac za kaz-
dym razem witokienka pozostate na ramce z powrotem
do kubka, i obliczy¢ przecietng wage. Nastepnie podiug
odpowiedniej tabelki lub wykresu odczytujemy $red-
nig dtugos¢ wiokna.

Studia nad warunkami ociekania masy na ramce
aparatu wykazaty, ze w celu ustalenia wasciwej wagi
widkna, pozostatego na nozach ramki, nie musi sie
wysusza¢ to witokno lub czeka¢ az witokna catkowicie
ociekng. Okazato sie, ze z powodzeniem mozna postugi-
wac sie wagg wilgotnego witdkna, zupetnie bez ocieka-
nia, i ze ten wskaznik jest pewniejszy i w mniejszym
stopniu jest zalezny, naprzyktad, od stopnia smarnos-
ci badanej masy, niz wskaznik wagowy otrzymany po
zupetnym swobodnym ocieknieciu wody. Nalezato je-
dynie doktadnie zachowaé zawsze jednakowa szybkos$¢
przeptywu ptynu w stosunku do nieruchomej ramki,
ksztatt ramki, celem tagodnego przebicia powierzchni
ptynu i réwnomiernego osadzania sie widkien na no-
zach, koncentracje wiokien w wodzie oraz wysokos¢
warstwy zawiesiny nad ramkga. Powyzsze zostato 0siag-
niete, po odpowiednich badaniach i probach, w apara-
cie omawianej konstrukcji.

Badania réznych gatunkéw mas widknistych wyka-
zaly, ze ich wagowe wskazniki nieco sie réznig miedzy
sobg przy tej samej $redniej diugosci widkna. To sie
ttumaczy rozmaitg budowg witdkien i rozmaitg Scistos-
cig celulozy, z ktérej witokno jest zbudowane.

Opracowalismy odrebne tabele i wykresy dla celu-
lozy siarczynowej i siarczanowej, oraz dla pétmasy ba-
wetnianej. Dla przyktadu podajemy tu wykres dla ce-
lulozy siarczynowej (rys. 3) i tabele zaleznosci wago-
wycéh wskaznikéw oparatu od $redniej dtugosci wiok-
na réznych poétfabrykatow.
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Na rys. 3 uwidocznione sg dwie krzywe: jedna dla
wagi absolutnie suchej masy (1) oraz druga — dla
wagi wilgotnego witoékna (2). Obydwie krzywe maja
wiasciwie charakter prostych, ktore jedynie w strefie
poczatkowego mielenia nieco sie zakrzywiaja, co sie
ttumaczy tym, ze witdokna niezmielone lub mato zmie-
lone chetnie taczg sie w peczki. Obydwie krzywe prze-
cinajg o$ odcietych przy diugosci wtokna 0,3 mm, ktd-
ra réwna sie Srednicy drutu lub preta ramki.

Celem ustalenia zalezno$ci wagowych wskaznikow
aparatu od $redniej dtugosci widkna w masie, badana
masa witoknista byta w rozmaity sposéb poddawana
mieleniu, nastepnie byta badana pod mikroskopem,
i po doktadnych pomiarach wszystkich witékien i po
ustaleniu $redniej ich dtugosci przy pomocy analizy
mikroskopowej, byta badana przy pomocy omawiane-
go przyrzadu. Gdy nagromadzono odpowiednig ilos¢
materiatu doswiadczalnego, budowano krzywa zalez-
nosci wagowych wskaznikow aparatu od Sredniej dtu-
gosci wiokna danej masy. W ten sposdb otrzymano
wykresy i tabele niezbedne do postugiwania sie apa-
ratem.

Zalezno$¢ miedzy wagowymi wskaznikami aparatu
a Srednig dlugoscig widkna w masie.

Najlepiej jest okresli¢ $srednig dtugos¢ widkna masy
niezaklejonej i nie zawierajacej wypetniaczy. Mozna
jednakze okresli¢ $rednig dtugos¢ widkna réwniez i w

masie zaklejonej. Przy pomocy doswiadczen zostato
ustalone, ze obecnos$¢ kleju i siarczanu glinu nie ma
wiekszego wptywu na wskazniki aparatu, natomiast

wprowadzenie wiekszych ilosci wypetniaczy wplywa
na nie w sposéb zdecydowany. Wagowy wskaznik apa-
ratu bedzie wzrastal o okoto 10 — 20% od procentu
kaolinu znajdujacego sie w holendrze, jezeli do bada-
nia pobrano 6 g widkna, nie uwzgledniajac dodanego
kaolinu.

Nasz aparat moze by¢ stosowany 7, powodzeniem
réwniez i do. badania masy o recepturze mieszanej.
Przy badaniu masy o matej zawartosci celulozy, na
przyktad do papieru rotacyjnego lub drukowego 'v ki,
aparat moze dac¢ ciekawe wskazniki co do obecnosci
w sktadzie papieru frakcji dtugowtdknistej (celulozy).
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W pazdzierniku 1948 roku aparat zostat wyprébo-
wany w fabryce ,Romunar“. Przedstawiciele fabryki
pobrali probki masy papieru kondensatorowego oraz
papieru do parafinowania podczas réznych faz miele-
nia w tym samym holendrze. Te probki zostaty prze-
stane do laboratorium Instytutu Papierniczego celem
zbadania mikroskopowego a jednocze$nie zostaly zba-
dane przy pomocy omawianego przyrzadu przez autora
niniejszego artykutu w obecnosci przedstawicieli fa-
bryki. Otrzymane wskazniki zanotowano. Wyniki tych
rownolegtych badari uwidocznione sg na rys. 4.

Rys. 4.
Zmiana S$redniej dtugosci witdkna podczas mielenia
masy celulozowej do wyrobu papieru kondensatoro-

wego
1 — wg. wskaznikéw aparatu
2 — wg. mikroanalizy
3 — krzywa stopnia zmielenia wg. SR.

Krzywe, uwidocznione na rys. 4 wykazuja nie tylko
dostatecznie wielkie podobienstwo wynikéw badan,
lecz wykazujg réwniez zalety wynikéw otrzymanych
przy pomocy naszego przyrzadu w poréwnaniu do wy-
nikbw otrzymanych za pomocg analizy mikroskopowe;j.
Wskazniki aparatu sg regularniejsze ii lepiej odzwier-
ciedlajg stata zmiane diugosci wtdkna podczas miele-
nia, tymczasem krzywa, otrzymana za pomocg analizy
mikroskopowej, wykazuje dwa wypadki nieregular-
nych zataman, co w rzeczywistosci nie powinno mie¢
miejsca. Badania te wykazujg réwniez czuto$¢ aparatu
nawet w strefie wysokiej smarnosci. Przyktadem niech
bedzie masa na papier kondensatorowy. W ciggu
ostatnich 5 godzin stopien smarnos$ci masy prawie ze
sie nie zmienit, i aparat Schopper — Riegler'a nie
mogt daé zadnych wskazéwek co do zmian zachodza-
cych we witoknie. Natomiast nasz aparat przez caly
czas notowal stale posuwajgce sie rozdrabianie witd-
kien, co byto skutkiem podziatu wtdkien na fragmenty
podtuzne (fibryle). Réznica miedzy wynikami osiagnie-
tymi za pomocg aparatu a wynikami badania mikros-
kopowego, w trakcie badania wszystkich 13 prébek nie
przekraczata 10%, w $rednim wyniosta zaledwie
5,7%.

Decyzjg konferencji WNITO papiernikéw w spra-
wach mielenia, ktéra odbyta sie w pazdzierniku 1948 r.
w Moskwie, zaproponowany przez nas aparat zostat
uznany za dobry i zalecony do wprowadzenia réwno-
legle aparatem Schopper — Riegler'a, jako jego uzu-
petnienie.

Mamy nadzieje, ze aparat ten znajdzie zastosowanie
w produkcji, pomoze ulepszy¢ kontrole mielenia masy
w naszych zaktadach i tym samym przyczyni sie do
polepszenia gatunku wyrobdw papierniczych.
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Streszczenie. Autor podaje opis oraz sposéb uzycia
wynalezionego przez siebie aparatu do badania S$red-
niej dtugosci wiokna podczas mielenia masy w holen-
drze. Aparat nadaje sie do pracy w warunkach rucho-
wych i powinien by¢ stosowany jednocze$nie z apara-
tem Schopper — Rieglera, jako jego uzupetnienie,
celem petniejszego scharakteryzowania masy.

I. M.

Komunikaty

Communications

KONKURS

na najlepszy opis metod pracy przodownika, racjonali-
zatora lub przodujacej brygady w przemysle, budow-
nictwie, rolnictwie, komunikacji i innych dziedzinach
zycia gospodarczego, powodujacych wzrost wydajnosci,
poprawe jakosci lub obnizenie kosztéw produkcji.

W celu:

a) rozpowszechnienia
i racjonalizatorow,
b) wymiany doswiadczer pomiedzy przodownikami
i racjonalizatorami w poszczeg6lnych gateziach
przemystu d w gospodarce narodowej,
c) jak najszerszego propagowania ruchu wspoétza-
wodnictwa pracy, przodownictwa ii nowatorstwa,
d) zebrania materiatdw dla naukowych uogélnien
»Robotniczy Przeglad Gospodarczy” organ CRZZ
oraz ,,Przeglad Organizacji' organ GIP i TNOIiK ogta-
szaja

metod pracy przodownikéw

KONKURS

na najlepszy opis metod pracy przodownika, racjonali-
zatora lub przodujacej brygady.

W opracowaniu oknkursowym podaé nalezy:

1. okolicznosci, ktore sktonity przodownika lub przo-
dujaca brygade do szukania lepszych metod pra-
cy niz stosowane dotychczas,

2. opis wysitkéw i stararh celem wprowadzenia no-
wej metody w zycie (préby, napotykane trudnosci
techniczne i organizacyjne, stosunek wspoéttowa-
rzyszy pracy litp.),

3. opis istotnych zmian dokonanych w metodzie
pracy (jej cel i srodki techniczne uzyte do wpro-
wadzenia metody w zycie),

4. szczegGtowy opis réznicy miedzy dawnym i no-
wym sposobem (jaka jest kolejno$¢ nowych czyn-
nosci, czas ich trwania i ktorg czynnos¢ nalezy
uwazac za decydujacg o wynikach nowej metody),

5. uzyskane wyniki, mierzone wzrostem wydajnosci
pracy na godzine lub dniéwke albo podwyzsze-
niem jakos$ci produkcji lub obnizeniem kosztéw
w poréwnaniu z wynikami metod stosowanych
dotychczas,

6. wptyw nowej metody na wzrost zarobkow,
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7. zastosowanie i rozpowszechnienie nowej metody
pracy w danym zaktadzie, w gatezi przemystu
i w innych zaktadach,

8. jakie przedsiewzig¢ $rodki dla rozpowszechniania

ulepszonej metody pracy.

' Opis powinien by¢ zwiezty i w miare moznosci spo-
rzadzony na maszynie.

Opis moze by¢ uzupetniony rysunkami, jesli sg one
potrzebne dla lepszego przedstawienia istoty zmian
w metodzie pracy.

Wyréznione prace beda opublikowane w ,,Robotni-
czym Przegladzie Gospodarczym®, ,,Przegladzie Orga-
nizacji'' i w innych czasopismach, lub wydane w for-
mie broszur. Autorzy opublikowanych prac otrzymajg
honorarium autorskie.

Sad Konkursowy przyzna nagrody za najlepsze spo-
§rod prac wyréznioncyh.

Zostaly zgtoszone nastepujace nagrody:

trzy po 100.000 zt
dwie 50.000 zt
pieé 30.000 zt
osiem 25.000 zt
dziesiec i» 10.000 zt

Przodownicy pracy, racjonalizatorzy lub przodujace
zespoty, napotykajac na trudno$ci przy opracowaniu
opiisu metody pracy winni sie¢ zwr6ci¢ do organizato-
row konkursu. Organizatorzy konkursu udzielg im

wszelkiej pomocy potrzebnej do opracowania opisu
metody ich pracy.
Udziat w nagrodach przystuguje przodownikowi,

'racjonalizatorowi lub przodujacej brygadzie jak i auto-
rowi jezeli przodownik sam nie jest autorem.

W Sadzie Konkursowym wezmg udziat przedstawi-
ciele zwigzkéw zawodowych, zrzeszen technicznych
i stowarzyszen naukowych.

Prace nadsyta¢ nalezy do dnia 1 grudnia br. w koper-
tach adresowanych: Redakcja ,,Robotniczego Przegla-
du Gospodarczego', CRZZ, Warszawa, Kopernika 36

lub Redakcja ,,Przegladu Organizacji' — Warszawa,
Niemcewicza 9 m 14 — ,Konkurs na opis metody
pracy".

Wyro6znione opisy bedg przedmiotem naukowych
opracowan.

Przodownicy, inzynierowie, technicy i majstrowie

popularyzujcie konkurs, rozpowszechniajcie przoduja-
ce metody pracy i wzbogacajcie nauke doswiadczeniem
i osiagnieciami czotowych ludzi pracy!

SPROSTOWANIE

W Nr 7—8 (66-67) ,Przegladu Papierniczego"
z lipca br. w artykule inz. Mieczystawa Lecha
Urbanskiego pt. ,Doswiadczenia nad bieleniem
masy celulozowej siarczanowej do celéw papierni-
czych" na str. 143 wiersz 6 od gory i dalsze
w 2 szpalcie winny brzmie¢:

»,Dane te pozwalajg wnioskowaé, iz podstawowa
czes¢ sktadowa masy, to jest celuloza, nie ulegta
uszkodzeniu".
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METODY ANALITYCZNE

zalecane przez
CENTRALNE LABORATORIUM
CELULOZOWO -PAPIERNICZE

(NORMY ANALITYCZNE)

(ema poszczegding) nomry 4 20, -

Sprzedaz norm pojedynczych i kompletom norm

CENTRALNE LABORATORIUM CELULOZOWO-PAPIERNICZE

t6dz, ul. Piotrkoinska 64
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Noinosc¢! N oujos¢!
WACLAW DE TOURNELLE

TECHNOLOGIA PAPIERU

180 stron formatu B5

145 ilustracji

Zaopiniowane do druku przez Komitet Wydam lliczy

Stowarzyszenia Inzynierom i Technikom Przemyslu Papierniczego
Niezbedne dla pracujgcych m przemysle i dla uczniom szkét zamodomych

Do nabycia w Centralnym Laboratorium Celulozomo-Papierniczym
t6dz, ul. Piotrkoiuska 64

NowosS¢! Nowosc!

INZ. MARIAN GALLAS

TECHNOLOGIA TEKTURY

Dla cztonkéw Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikow Przemystu
Papierniczego i dla wyktadowcow i ucznidéw szkdét papierniczych

Cena ztoiych 450—

Do nabycia

W CENTRALNYM LABORATORIUM CELULOZOWO-PAPIERNICZYM
t6dz, ul. Piotrkowska 64
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Wydawnictwa
Centralnego Laboratorium Celulozowo-Papierniczego

1. Inz. Ignacy Morawiec — Elementarny Kurs technologii papiernictwa.

Wydanie drugie poprawione wyczerpane
2. Krotki kurs chemii i technologii dla laborantéw papierniczych wyczerpane
3. Celuloza siarczanowa. Spolszczyt i przystosowat inz. Marian Gallas wyczerpane
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szczyt i przystosowat inz. Marian Gallas . . 60.—
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Do nabycia w Centralnym Laboratorium Celulozowo-Papierniczym
to6dz, ul. Piotrkowska 64.
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