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XXU

OD REDAKCJI

»Przeglad Papierniczy"” zamieszcza artykuty nau-
Mowe ipopulame z zakresu zagadnien technicznych
i gospodarczych zwigzanych z przemystem, celulozo-
wo-papierniczym-i pokrewnymi gateziami przemystu.

Odpowiedzialno$¢ za tre$¢ artykutdw ponosza sami
autorzy, za stownictwo chemiczne i z zakresu techno-
logii papiernictwa oraz maszynoznawstwa papierni-
czego odpowiada redakcja.

Nadestane prace winny byé w 2 egzemplarzach, pi-
sane ng maszynie z podwojnym odstepem i‘zaznacze-
niem miejsc na umieszczenie rygunkow.

Rysunki muszg by¢ wykonane czarnym tuszem na
biatym papierze rysunkowym lub kalce.

Fotografie i reprodukcje fotograficzne winny by¢
wykonane w kolorze czarnym na blyszczacym pa-
pierze.

Proste wzory i réwnania nalezy podawac pismem
maszynowym. Wzory i réwnania, ktorych nie da sie
zestawi¢ przy pomocy prostych znakéw drukarskich
winny by¢ wykonane w formie oddzielnyph rysun-
kow. !

Przypisy podane na kohcu pracy winny zawieraé
poczatkowg litere imienia i nazwisko autora cytowa-
nej pracy, tytut, czasopisma* tom (podkreslony) po-
czatkowg strone pracy i rok wydawnictwa (w na-
wiasie).

Tytuly czasopism nalezy podawaé wedtug ogélnie
przyjetych skrotow np. tytuty czasopism chemicznych
wedfug skrotéow opracowanych przez American Che-
mical Society, przyjetych przez Polskie Towarzystwo
Chemiczne i opublikowanych w Kalendarzu Chemicz-
nym 1939 r.

Nadestane prace winny by¢ zaopatrzone w stresz-
czenia w jezyku angielskimi. W przypadku niemozno-
§ci nadestania przez autora streszczenia w jezyku an-'
gtelskhn nalezy zatgczyé strzeszczenie w jezyku pol-
skim, tlumaczenia ktoérego dokona na wifasng odpo-
wiedzialno$¢ redakcja.

Artykutly drukowane w ,,Przegladzie, Papierniczym®
sg honorowane.

Odbitki autorskie w ilosci nie mniejszej niz 50
egzemplarzy autorzy moga zamawia¢ na koszt wia-
sny.

' Rekopiséw redakcja nie zwraca.
Redaktor techniczny przyjmuje w poniedziatki,
gods. 15 — I
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FROM THE EDITOR

»The Polish Paper Review" publishes scientific and
popular articles on technical and economic problems,
connected with pulp and paper manufacture and with
other correlated branches of industry.

Authors take the responsibility for the contents of
their articles, while the Editor is responsible for the
chemical and technologic vocabulary.

Papers must be typewritten and submitted in dupli-
cate, with double spacing and marked places for illu-
strations. Photographs and photographic reproductions
Ishould be madg in black on shining paper.

Simple formulae and equations should be typewrit-
ten, the more compicated ones must be sent as se-
parate drawings.

References at the end of the paper should contain,
the author's initials and title of review, volume num-
bers (underlined), page and date (in brackets).

Titles of reviews must be given according to ggnerally
used abbreviations e. g. these accepted by the American
Chemical Society.

Papers should include a brief s\ummary in English.
Communications published in ,,The Polish Paper Re-
view" are salaried. Reprints from fifty upward”™ may
be presented to authors at their own cost.

Manucripts are not returned to authors. The Tech-
nical Editor receives on Mondays from 3 to 4 p. m..
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Ir. JADWIGA MARCHLEWSKA-SZRAJEROWA.

Roztwarzanie sosny
Sulphite method of pine dissolving

Otrzymywanie masy celulozowej z drewna

ma na celu usuniecie wszystkich sktadnikow,.

ktére chemicznie biorgc nie sg celulozg. Gtow-
nym sktadnikiem drewna oprocz celulozy jest li_
gnilna i jg przede wszystkiem nalezy usungc,
dalej wystepujace w drewnie weglowodany (np.
hemicelulozy), zywice, wdski itd.

Metod usuwania ligniny i inkrustow jest kiL
ka; od roku 1866 (B. C. Tilghamn) jest znang i
najbardziej opracowang teoretycznie metoda
siarczynowa, ktérej chemiizm polega na usuwa_
niu ligniny i weglowodandw, natomiast zywice,
woski itp. pozostajg w masie roztworzonej lub
zostajg usuniete czeSciowo przez emulgowanie.

Proces roztwarzania drewna przy stosowaniu
metody sarczynowej polega na gotowaniu dre-
wna w postaci zrebkdéw, o diugosci! 20 — 40 mm
w wysokiej temperaturze (do 150°C) i pod cis-
nieniem (zwykle 5 atm) w roztworze jednoza-
sadowego siarczynu wapniowego (amonowego,
sodowego, magnezowego).

Roztwdr jednozasadowego siarczynu wapnio-
wego nazywa si¢ potocznie tugiem i zawiera pe-
wien % Ga (HSO3)2 i pewien % SO2 rozpusz-
czonego. Jesli wyliczy¢ % SO zawartego w Plo
Ca (HSOa3)2 i doda¢ do % SO, otrzyma sie pro-
centowa zawarto$¢ SO2 ogodlnego. '

Jak wynika z dalszych rozwazan dla roztwa-
rzania drewna istotne jest nie tylko stezenie SO2
og6lnego, ale i stosunek SO2 wolnego do SO2
zwigzanego czyli do rownowaznika HSO (teo-
retycznie rownowazng 1/2 CaO).

Sam proces chemiczny roztwarzania drewna
Sktada sie z 2ch oddzielnych zj'awisk:

1) Polega na sulfonowaniu ligniny w fazie sta_
tej, powstaje wowczas staty kwas sulfoligni-
nowy nierozpuszczalny w wodzie, a w wyz-
szej temperaturze powstaje sulfoligninian
wapniowy (sél wapniowa kwasu sulfoligni.
nowego o wiekszej czy mniejszej zawartosSci
siarki)..

2) Drugim zjawiskiem jest hydroliza tej soli
wapniowej, powstaje kwas lignosulfonowy,
rozpuszczalny w Wodzie. Szybko$¢ powsta-
wania kwasu lignosulfonowego jest regulo-
wana przez stezenie jonéw wodorowych.
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metodag siarczynowa

Jesli sledzi¢ przebieg gotowania, to juz przy
niskich temperaturach opada wyraznie zawtar.
to$¢ catkowitego SO2 w tugu mimo, ze do' roz_
tworu nie przechodzi réwnowazna ilos¢ kwasu
Ignosulfonowego.

Poczatkowe zjawisko wchiniania przez drew_
po znacznej, ilosci SO2 uwaza sie ogolnie za zja-
wisko czystej absorbcji.

Po osiagnieciu temperatury 60 — 70°C. naste-
puje wiazanie chemiczne i od tej chwili spada
réwniez zawarto$¢ jonow Ca w roztworze tugu,
to znaczy, ze w tym stadium gotowania powsta-
je sulfoligninian wapniowy.

Na poczatku gotowania przechodzg do roz-
tworu tylko mate ilosci weglowodandw w miare
wzrdstu temperatury okoto 100°C. wystepuje co-
raz to silniej dziatanie hydrolityczne tugu, szyb-
ko osigga sie stan, w ktorym wigzanie SO2 przez
lignine i rozpuszczanie kwasu lignosulfonowego
przebiega rdéwnoczesnie i do$¢ réwnomiernie.
Przy dalszym jednak wzro$cie temperatury do
140°C., a nawet 150°C., przewaza hydroliza (co
mozna stwierdzi¢ przez szybki spadek siarki ii
popiotu w masie), réwnoczesnie przechodza do
roztworu duze ilosci ligniny i rownocze$nie po-
wstajg cukry przez hydrolize hemliceluloz (obe-
cno$¢ cukrow w tugu mozna swierdzi¢ anality-
cznie) .

Tak wyglada w pierwszym rzucie przebieg
gotowania drewna, jednak procesy Nachodzace
sg znacznie bardziej skomplikowane, wskutek
stanu rozproszenia uktadow: drewno-tug i tug-
powstate zwigzki.

Przystepujac do gotowania drewna, jaka$ me-
toda, trzeba jasno sobie zda¢ sprawe ze zjawisk
fizyko-chemicznych, zachodzacych w danym
procesie i nie wolno zapomina¢, ze caty czas/mfe
sie do czynienia z.uktadlami o rozproszeniu roz-
puszczonego kolo‘dowym, wystepujagcymi row-
nocze$nie z ukladem o rozproszeniu koloido-
wym, wystepujacymi réwnoczesnie®,z uktadami
0 rozproszeniu czasteczkowym (rozworami).

Rozpatrujgc pod katem widzenia chemii kolo-
idow metode siarczynowag roztwarzania drewna,
trzeba wyraznie wyodrebni¢ nastepujace grupy
zjawisk, przy czym rownolegle podaje pazwy
procesow w potocznym jezyku fabrycznym:
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Proces (nazwa fabryczna)

1 Pokrywanie drewna tugiem w warniku.
2. Okres impregnacji czyli nasigkania drewna

tugiem w temperaturze do 110°C.

3. Okres gotowania od 110—150°C.

4. Gazowanie goérg i dotem.

5 Przemywanie wodg i wypuszczenie
rozcienczonego wodg z warnika.

tugu,

6. Wypuszczanie
i mycie masy.

masy z warnika do komory

Przed przystgpieniem do omawiania poszcze-
golnym punktow trzeba zdaé¢ sobie sprawe, ze
przy metodzie siarczynowej chodzi o to, aby
catg hgnine rozpusci¢ t. zn. przeprowadzi¢ po_
przez stadium soli wapniowej w wolny rozpu-
szczalny kwas lignosulfonowy. Trzeba wiec so-
bie uswiadomi¢, jak przestrzennie jest w drew.
nie umieszczona lignina. Ot6z drewno jest skom
plikowjsng strukturg biochemiczng. Np. komor,
ka tracheidalna swierku (ktérej funkcja biolo-
giczng jest transport cieczy, a wiec rozprawa,
dzanie sokéw w drzewie zyjacym), tgczy sie wg,
badan morfologicznych z innymi komoérkami
aa pomocg lameli srodkowej, do ktérej przyle-
gaja nazewnatrz cienkie lamele pierwotne, a
dalej, zwilaszcza przy przyroscie jesiennym
lamele wtérne. Wg. badarn chemicznych liamela
Srodkowa skiada sie gtéwnie z ligniny, lamele
pierwotne i wtérne zawierajg zaréwno celuloze,
jak lignine. Badania K. Freudenberg'a, H. Zo-
chera i W. Diirre'al) dowiodly, ze celuloza
znajduje sie w ligninie w postaci b. dtugich pre-
cikow; jesli rozpuszcza¢ celuloze, to powstajg
kanaliki, a masa zachowa dalej strukture drew-
na (choé wydrgzong) wskutek obecnosci ligniny.
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Zjawisko (nomenklatura naukowa)

1. Tworzenie makroskopowej zawiesiny drewna
w tugu. Pecznienie drzewa.

2. Dyfuzja SO2 i jego absorbcja. Dyfuzja jonéw
Ca i HSOs, do wnetrza komdrek drewna. Re-
akcja chemiczna: powstawanie sulfoligninia.
nu wapnia:

3. Reakcje chemiczne: a) powstawanie sulfoli-
gninianu wapniowego.
b) hydroliza tej soli na kwas
nowy.
c) hydroliza hemiceluloz,
d) reakcje poboczne np. 3SO2 — 2S03 + S

dalsze powstawfanie kwasu siarkowego i
ewentualnie siarczanu wapniowego-.

-lignosulfo-

Zjawiska fizyko-chemiczne:

a) wymiana jonow Ca:' na H-w zwigzku li-
gnosulfonowym,
b) dyfuzja produktow hydrolizy do tugu.

4. Przez obnizenie cisnienia zahamowanie pro-
ceséw hydrolizy, przerwanie dyfuzji substra.
téw i produktéw reakcji, usuniecie ewentu-
alnie powstatego COz2.

5 Wymiana os$rodka dyspersyjnego-tugu na
wode czyli dyfuzja sktadnikéw rozpuszczal-
nych do wody.

6. Przemywanie zawiesiny celem dalszego poz_
bawienia jej jondw i koloidéw zaabsorbo-
wanych na powierzchni.

Budowe lameli poréwnuje sie do budowy zelbe-
tonu, gdzie role cementu odgrywa lignina,
a prety zelazne sta,nowi celulozia. Za pomocg
pomiarow podwodjnego zatamania stwierdzono,
ze lignina w sposéb bezpostaciowy przerasta
wszystkie warstwy $cianki komérki; aby wy.
dzieli¢ lign ne trzeba wiec, mjniej lub wiecej,
rozbi¢ komoarke.

Przechodzac kolejno do omowienia zjawisk
fizykochemicznych nalezy powiedzie¢ co naste-
puje: ad 1) tworzenie makroskopowej zawiesiny
jest o tyle trudne, ze chcac wyzyskaé¢ pojemnosé
a wiec wydajnos¢ warnika daje sie zazwyczaj
do$¢ niekorzystne dla zawiesiny stezenie, zwy.
kle stosunek wagowy tugu do drewna wynosi
4:1 czyli, nie ma mowy o swobodnym ruchu
czastek drewna w cieczy. Zjawisko pecznienia
nalszy nieco szerzej omowié. Przez pecznienie
rozumie sie pobieranie cieczy przez ciato state
przy rownoczesnym powiekszaniu jego objetosci
tak, ze wskrajnym przyktadzie moze powstac
gel. llos$¢ cieczy, ktora ciato peczniejgce pobiera
jest zwykle ograniczona czyli istnieje pewne
maximum pecznienia  Pecznienie  zachodzi
w okreSlonych temperaturach, zwykle lepigj



PRZEGLAD PAPIERNICZY — 1947

w wyzszych i dla okreslonych ciat istniejg okre-
Slone ciecze, w ktérych one peczniejg. Dodatek
alkaliow lub kwasow zwykle podwyzsza pecz_
nuy.n'e, sole obojetne wplywajag na pecznienie
w mysSl szeregu jonéw Hofmeistera t. zn. cd
dzktania ujemnego do dziatania dodatniego
szeregujg sie sole sodowe w7 sposéb nastepujacy:
siarczan, winian, cytrynian, octan, chlorek,
chloran, azotan, bromek. Kationy jednowarto.
Sciowe wzmagajg pecznienie lepiej niz dwu-
wartosciowe, te lepiej niz tréjwartosciowe. Sto-
sowanie roznych odczynnikow jako wstepne
traktowanie drewna przed gotowaniem ma
wiasnie na celu wzmozenie pecznienia, a wiec
jakby utorcw:na drogi dla czynnikdéw roztwa-
rzajagcych, gdyz dyfuzja zachodzi tatwiej
w uktadzie jednorodnym niz niejednorodnym,
a znowu tatwiej w mikron:ejednorodnym (gel)
niz w makroniejednorodnym (zawiesina).

Przechodzagc do punktu drugiego, to aby
mogta zaj$¢ reakcja chemiczna sulfonowan a
Igniny i powstawania sulfoligninianu wapnio-
wego muszg czasteczki rozpuszczonego SO2 i
jony HSCV i Ca:: przedyfundowaé przez scianki
komorek.

Zjawisko dyfuzji okre$la sie jak wiadomo
rownaniem Filck‘a
dn=D.q .. gt
n=D.q I

gdze D jest wspoOtczynnikiem dyfuzji czyli
wspotczynnikiem proporcjonalnosci, ktory przy
okre$lonej temperaturze i dla okre$lonego roz-
puszczalnika podaje ilos¢ dyfundujgcych moli
dn w jednostce czasu dt pnzy przekroju g =

1 cm2i spadku stezenia de 1. D jest liczbg

mianowang, wymiar jest jej cm2 : sek-1 Sub-
stancja dyfundujgca jest proporcjonalna do
stezenia de i do

wielkosci g, do spadku

czasu dt.

Wiadomo dalej, ze odwrotno$¢ spotczynnika
dyfuzji okresla sie wzorem Nernstfa

wymiar cm-2 sek. (przy przeliczaniu pamietac
zam/emc wszystkie jedfiostki na jednostki
elektrostatyczne) czyli na odwrotnos$¢ spétczyn-
nika dyfuzji sktadajg sie odwrotnosci ruchli-
wosci jondw.

Dla rozwazanego przy metodzie siarczynowej
problemu dyfuzji bedg wiec miarodajne spoét.
czynnikil dyfuzji dla SO2i Ca (H S O3b lub
stosowanego rowniez w przemysle Na HSOs.
Ot6z D dla SO2 w obojetnym gazie przy 0°C
i cisnieniu 760 Torr (mm stup. rteci) wynosi
0,31.10 cm2 sek-1
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Natomiast dla Ca (HSOs)2 i NaHSCb trzeba
przeliczy¢ z ruchliwosci jonéw, ktére przy
25°C wynoszg: y

"Nae= 50,10.10~3 cm2 seklV-1
ul/2 Ca-

VHS03= 50,00.10~3 ,,
i wéwczas rownowaznikowe

=59.10-3 ,

DCa(HS032= 1,28.10-5
gdy
°NaHS03= 1,395 . 10~5.

Obliczenia te nie s3g zupeinie S$ciste, nie
uwzgledniono réznic temperatur, jednak na tyle
doktadne, by mo6c rozwaza¢ rzad wielkosSci
spotczynnikéw dysfuzji.

Z rozwazah tych wynika jasno, ze gazowe SO2
wedruje znacznie szybciej niz zjonizowany
NaHSCfo, a ten szybciej niz zjonizowany
Ca(HSOs)2. Poza tym rozpuszczone gazowe SO2
przenika do drewina odrazu, (@ jony wedrujg
dopiero wtedy, gdy drewno napecznieje. Wre-
szcie jeny HSOn‘ wedrujg szybciej nieco niz
jony Ca", dlatego pierwszym zjawiskiem jest
sulfonowanie, a po tym powstawajnie sulfolL
gninienu wapniowego.

Wracajgc do zjawisk, zachodzgcych podczas
gotowania drewna w punkcie 3-cim sprawa por’
wstawiania sulfoligninianu wapniowego zostata
powyzej omowiona. Dalsze podwyzszanie tem-
peratury powoduje hydrolize soli wapniowej
w ten sposéb, ze powstaje rozpuszczalny, wolny
kwas lignosulfonowy. Okazato sie, ze kwas
lignosulfonowy jest mocnym kwasem, silnie
zdysocjowanym o charakterze permutoido-
wym*) t. zn. wymienia tatwo jeden kation na
drugi w naszym przypadku jon Ca" na jon H\
W toku badan okazato sie, ze jony wodorowe
wpltywlajg katalitycznie na wydzielanie sie
kwasu lignosulfo,nowego i reakcja rozpuszczania
sie jest reakcjg drugiego rzedu.

Przebiega ona dwu czasteczkowo dopdki jest
70Vo kwasu, po tym stata reakcji maleje, co jest
dowodem polimeryzacji kwasu lignosulfonowe.
go; polimery te trudniej sie rozpuszczaja albo
wcale 1 nastepuje t. zw. czarne gotowanie
drewna (poprostu nie mozna przez wymywanie
— rozpuszczanie — usung¢ zpolimeryzowanej

Igniny).
Rownoczesnie z hydrolizg  sulfoligninianu
wapniowego wystepuje hydroliza hemiceluloz.

*) Da'o to impuls do proéb uzycia kwasu lignosul-
foncwego jako wymiennika kationowego, jednak
w praktyce wymiennik ten, z powodu trudnosci
otrzymywania w stanie czyotym, zawioédt pokladane
w nim nadzieje otrzymania taniego S$rodka zastep-
czego dla permutytow.
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Wolny kwas lignosulfonowy i produkty hy-
drolizy hemiceluloz musza zosta¢ usuniete
z czesciowo roztworzonego drewjna i to w ten
sposob by nie hamowa¢ dalszej dyfuzji SOz,
joriow HSOa“‘i Ca” do wnetrza komorek. Dyfun.
dujgce do wnetrza komérek ciata znajdujg sie
albo w stanie gazowym albo zjonizowanym,
w kazdym razie w stopniu rozproszenib cza-
steczkowego, natomiast powstate ciata (kwas
lignosulfonowy jak i produkty hydrolizy hemiL
celuloz) wystepujag zawsze w stanie rozprosze-
nia koloidowego. Jak wiadomo szybkos$¢ dyfuzji
czastek koloidowych jest zawsze mjniejsza niz
czasteczek. Przy dyfuzji w uktadach drewno,
tug, wystepuje jeszcze dodatkowa komplikacja,
pewne, wystepujgce w drewnie, zywice tworzg
péiprzepuszezalne membrany, ktére nie prze.
szkadziajg dyfuzji +tugu do drewna, ale utrud-
niajg wydobywanie sie i przechodzenie do tugu
powstatemu kwasowi lignosulfonowemu, Kwas
lignosulfonowy jest elektrolitem koloidowym,
ktérego (anion znajduje sie w stanie rozprosze-
nia koloidowego,
Ot6z wiadomo, ze przy dyfuzji
koloidowego zachodzi zjawisko
membranowej Donngn‘a.

Rownowaga membranowa Donnan'a okre$la
rozdziat elektrolitu, ktory znajduje sie w zolu
elektrolitu koloidowego, jesli elektrolit koloido-
wy styka sie z membrang nieprzepuszczalng
dla kloidow z roztworem tego samego elektro.

. litu. Nie nastepuje wéwczas réwnomierny roz
dziat elektrolitu z zewnatrz i wewnatrz mem_
brteny, tylko ustala sie pewna rownowaga ste-
zenia,. JeSli wewnatrz membrany znajduje sie
elektrolit koloidowy np. NaR, ktérego anion nie

moze dyfundowac, a nazewnaatrz jest NaCl to
réwnanie:

[Na Cl]—x _ [NaR] -f [Na Cl]
X [Na CI]
wyrlaza ré6wnowage membranowg dla jednako-
wych objetoSci wewnatrz i zewnatrz komorki
(przy czym symbole podane w kwadratowych
mklamrach podajg ich stezenia molarne, x—ste-

zenie NaCl—chlorku sodowego, ktory przeszedt
do komorki).

Lewa strona rownania wyraza stosunek po-

elektrolitu
réwnowagi

dziatu elektrolitu, w podanym przyktadzie
NacCl.

W uktadzie drewno tug stosunki sg jeszcze
bardziej skomplikowane, poniewaz wystepuja

rézne zwigzki w stanie rozproszenia koloido-
wego, np. celuloza, hem'celulozy, lignina, kwas
sulfolilgninowy, w stanie rozpuszczenia czgstecz-
kowego woda, Ca (HBO3)2, H2s04, CaSOi itd.
(nie wchodzac w szczegOly reakcji mp. zwigz-
kow siarki).

Oczywiste jest, ze powstawanie membran
nawpoéiprzepuszczalnych (pochodzenia zywicz-
nego) jeszcze bardziej gmatwa i tak juz dos¢
metny obraz zjawisk fizykochemicznych, zacho-
dzacych podczas roztwlarzania drewna.

a kation — czasteczkowego, j A !
i masy jednozasadowym siarczynem amonowym,

1947 — PRZEGLAD PAPIERNICZY

Przechodzac do punktu 4 to zmiana warun-
kéw fizycznych przerywa przebieg reakcji
chemicznych. Do punktu 5 odnoszg sie te same
uwagi o dyfuzji sktadnikow do wody, Kktére
byty podane wyzej.

Pu.nkt 6 z punktu widzenia koloidowo-che-
micznego polega na wymywaniu wodg zawie-
siny witdkna zrazu w rozciefczonym tugu,
a potem wodzie.

Nalezy pamiegtac¢, ze jony Ca.” sg znacznie sil-
niej absorbowane na powierzchni wtdkna niz np.
jony Na', dlatego tatwiej sie wymywajg masy
gotowane za pomocg NaHSChb, pozia tym powsta-
ja zawsze, cho¢by w minimalnym procencie
CaSCh jest trudno rozpuszczalny w wodzie
i osadza sie na widknie, powodujac podwyzsze-
nie popiotu w masie celulozowej, co zwhaszcza
odbija sie fatalnie przy dalszej przerébce masy
celulozowej na sztuczne widkno, powodujgc
zrywanie $'e nitek przedzy w miejscach osa-
dzenia sie krysztatkow.

Trudno$ci tej unika sie przy roztwarzaniu
sodowym lub magnezowym, gdyz siarczany
tych kationdéw sg tatwo rozpuszczalne w wodzie.

Przystepujac do gotowania trzeba zaleznie od
gatunku surowca drewna, Zaleznie od gatunku
masy, jaka s'e chce otrzymaé — mase miekka
czy twarda, dobra¢ dla jednej i tej samej (apa-
ratury fabrycznej rézne warunki gotowania.

Jesli np. w tej samej aparaturze chce sie ugo-
towaé do$¢ miekkg mase ze Swierku i sosny, to
trzeba wyraznie sobie zdawac sprawe, dlaczego
nie zmieniajagc Warunkéw gotowania nie otrzy-
ma sie masy o jednakowym stopniu roztworze-
nia.

Wiasnie dlatego, ze uzywa sie réznego drew-
na, o roznym skladzie chemicznym 1 roznej
budowie morfologicznej, a réznice te wpltywaja
na zasadniczy proces podczas roztwarzania
drewna — proces dyfuzji.

Sosna jak wiadomo, zawiera znacznie wiecej
zywic niz Swierk, réznica jest metylko ilosciowa
ale i jakosciowa. Hagglund? i wspétpracownicy
stwierdzili, ze te sktadniki, ktére po dokonanej
ekstrakcji eterowej, dadzg sie wyekstrahowaé
acetonem lub alkoholem przeszkadzajg roztwa-
rzaniu drewna.

Skiadniki te zawierajg substancje metoksylo-
wa z eterowo zwigzanym metcksylem i wyka-
zujg charakter laktonowy.

Jak wykazaty doswiadczenia drewno zaim-
pregnowane tak'm ekstraktem eterowym pod-
daje sie sulfonowaniu, ale wydzielanie kwasu
rgncsulfonowego zostaje b. silnie zahamowane.

Stad jasny wniosek dowiedziony odpowiedni-
mi doswiadczeniami, ze witasnie te sktadniki
zywic tworzg nawpoiprzepuszczatne membrany,
ktére nie utrudniaja dyfuzji fugu do drewna,

utrudniajg jednak przenikanie powstatego
kwasu lignosulfonowego do tugu.
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Prawdopodobnie te skiadniki 2zywic sg zlo-
kalizowane w $ciankach komoérek. Aby unikngé
wiec trudnos$ci przy gotowaniu sosny metoda
siarczynowa nalezy pozby¢ s'e zywic; rzecz
jasna, ze najbardziej celowym bytoby wy-
ekstrahowanie zywic przed gotowaniem, jednak
kosztowno$¢ takiej metody (wysoka cena roz-
puszczalnikéw organicznych, nieunikniona ich
strata nawet przy zastosowianu regeneracjil
n eoptacitaby sie w zadnym przemysle.3)

Trzeba wiec sobie poradzi¢ w prostszy sposéb,
mianowicie przez uzywanie drewna Wwysuszo.
nego na placach drzewnych, ktore zostaiio odzy-
wiczone przez warunki atmosferyczne.

Drugim sposobem jest wprowadzanie jak
najmniejszej ilosci $cianek komérek do procesu,
CoO W pewinej mierze mozna osiggna¢ na drodze
mechanicznego  przygotowywania  zjrebko”,
jesli obra¢ mniejsze z dopuszczalnych wymiary,
przez wigkszg czestotliwo$¢ cie¢ uszkadza sie
wiekszg ilos¢ komérek, istnieje wowczas pewne
prawdopodobienstwo, ze cze$¢ Scianek komorek
odpadnie przy sortowaniu. Wreszcie nalezy
przerabia¢ miode drewno, ktdre z reguty za-
wiera mniej zywic. Drobniejsze zrebki maja
przy gotowaniu jeszcze jedng zalete — zwie-
kszajg powierzchnie dyfuzyjng. Wg. Schmidt
t'a4d trudnoSci w gotowaniu sosny polegaja
tylko na trudnosciach impregnacji, impregnacja
Scisle moOwiac nie jest niczym innym, jak dy-
fuzjg, warunki wiec sprzyjajace dyfuzji winny
utatwia¢ proces gotowania sosny..

W mysl réwnania Ficka im wiekszy .bedzie
przekroj i dtuzszy czas dyfuzji, tym wiecej moli
przedyfunduje, dlatego tez w doswiadczeniach
fabrycznych staraliSmy sie daé wiekszg po-
wierzchnie dyfuzyjng i dtuzszy czas impregna-
cji. JeSli Zamiast jednozasadowym siarczynem
wapniowym gotowaé jednozasadowym siarczy-
nem sodowym, to roéwniez otrzyma sie lepsze
wyniki, gdyz Na Hso3 dyfunduje szybciej (niz
Ca(HBO3)2 i szybciej moze powstawaé sol so-
dowa kwasu lignosulfonowego, ktéra z kolei
szybciej ulega hydrolizie.

TrudnoS$ci impregnacji sg spowodowane rdz-
ng budowg morfologiczng bieli i rdzejnia sosny,
wiadomo, ze rdzeh ma znacznie bardziej zwarte
stoje, zawiera wiecej ligniny. O ile biel mozna
roztwarza¢ zwyktym sposobem, tak jak Swierk,
0 tyle dyfuzja do rdzenia odbywa sie znacznie
wolniej. Rdzenn znacznie wolniej pecznieje
1 wskutek tego znacznie wolniej przenikajg
woda i elektrolity, gdy natomiast wolne SOz,
zachowujgce sie jak gaz, dyfunduje bardzo
szybko (patrz Schmidt9.

Jesli mierzy¢ w temp. 20°C stosunek SCh/CaO
w tugu, ktory przedyfundowat do drewna, to
dla drewna -fatwo peczniejgcego, a wiec tatwo
absorbujacego, stosunek po pewnym czasie jest
prawie ze identyczny jak w tugu wyjSciowym
(np. dla Swierku czy bieli sosnowej). Natomiast
analiza tugu zawartego w rdzeniu sosny przy
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20°C i po tym samym czasie wykazuje, ze sto_
Eunek ten wypada na wybitng niekorzys$¢ CaO.

Drewno rdzenia absorbuje wiec SO2 i stopien
kwasowosci jest bardzo wysoki. Stad jasnym,
jest, ze nie wolno szybko podwyzsza¢ tempera-
tury, gdyz zamiast powstawania sulfoligninianu
wapniowego bedzie zachodzi¢ niepozadana
reakcja 3S02— 2S0Os 4- S wzglednie powstanie
H2 S04, a w obecnosci Ca powitanie CaSCh i S,
wolny kwas siarkowy prowadzi za$, jak wiado.
mo, do ,.czarnego gotowania'l

Jesli wiec chce sie prawidiowo roztworzyé
sosne, to trzeba dobraé takie warunki gotowa-
nia, by nietylko wolne so2 ale réwniez HSO3
i Ca miaty czas przedyfundowac do rdzenia.

Dyfuzje do rdzenia przyspieszatyby Srodki
wzmachiajgce pecznienie drewna np- NaHSOs
powodujgce szybsze pecznienie niz CaHSOs,
lub dziatanie NaOH Ilub Ca (OH)2 wzglednie
CH3COOMa, jednak wszystkie te metody przy-
$pieszenia pecznienia sg albo nierentowne albo
powodujg dodatkowe trudnosci (np. trudno-
§ci usuwania nadmiaru CaO z drewna przy
uzycu mleka wapliennego itp.).

Z metod fizycznych utatwiajgcych dyfuzje,
nalezy pamieta¢ o tym, ze dyfuzjla tatwiej za-
chodzi w prézni, a wiec usuwanie powietrza
z warnika wptywa na przys$pieszenie dyfuzji,
tak samo pomaga zastosowanie wysokiego
ci$nienia przy napetnieniu warnika tugiem.

Nie wszystkie jednak fabryki majg takie
urzadzenia techn'czne. W kazdym razie stwier-
dzono i laboratoryjnie i na skale przemystowa,
ze biel zawsze bedzie lepiej roztworzona niz
rdzen i po tym samym czasie réwnoczesnego
gotowania otrzyma sie z bieli bardziej migkka
mase, niz z rdzenia. W warunkach fabrycznych
chodzi wiec o to, by dobra¢ takie Warunki goto-
wania, aby i rdzen byt dobrze roztworzony.
Jasnym jest, ze tatwiej osiggna¢ bardziej row-
nomierny stopied roztworzenia dlla mas miek_
kich niz twardych, jednak z gory nalezy sie
spodziewaé wiekszej ilosci zle roztworzonych
drzazg, jak przy morfologicznie jednolitym
drewnie.

Znajac przestankilteoretyczne przystgpiliSmy
we Wioctawskiej Fabryce Celulozy i Papieru
do préb w skali fabrycznej roztwarzania sosny
metodg siarczynowg. StaraliSmy sie postepowac
jak najbardziej systematycznie i wybierac
optymalne warunki, nie zwracajgc na razie
wielkiej uwagi na rentowno$¢ metody, bo ja
mozna podnies¢ w miare nabierania doSwiad-
czenia. A chodzito nam o rozwigzanie zasadni-
czego zagadnienia, czy w naszych warunkach
fabrycznych da sie otrzyma¢ z drewna sosno-
wego dos¢ miekka i jednorodng mase.

RozpoczelisSmy od analiz drewna,
stawiono w tablicy I-szej.

wyniki ze-
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Tablica I Analizy drewna.
5 i Ciatarozpu- Celuloza e .
Rodzai d Wilgotnos¢  Popiot zywica (Cross %lkc)gjzea_r 1l0$¢ stoi
0dzaj drewna % “0'- ZV\;ia,z. ce;lok. wglna w 1%/NaOH I g\olan) tOéClOWy na cm.
. . °/o
Swierk Przecie’t. wiek
(trociny ogdine) 149 0.39 135 068 203 70 59.7 0450 2035 lat
Sosna
i . 14.0 038 258 115 375 9.1 58.3 0.475" 71
(trociny ogolne) 4050 lat
Sosna (biel.) 14.6 041 155 047 202 7.3 59.5 — = —
Sosna (rdzen) 13.6 0.33 324 120 444 91 57.0 — —

Analizy drewna potwierdzajg jednoznacznie
dawno znany fakt, Zze biel sosnowia ma sk'fad
chemiczny bardzo zblizony do drewna Swierku,
natomiast rdzen wykazuje mniejszag zawarto$é
celulozy, wyzszag procentowos$¢ ciat rozpusz-
czalnych w llbo-owym NaOH i znacznie wyzszg
zawartos$¢ zywic.

Ogolnie nadmieni¢ nalezy, ze przerabiany
gatunek drewna zaréwno S$wierku jak sosny
jest marny i wydajno$¢ masy celulozowej musi
by¢ w tych warunkach niska. Jak wiadomo
wydajnos¢ masy celulozowej zalezy w gtownej
mierze od surowca podstawowego, jakim jest
drewno, a dopiero w dalszym rzedzie od metod
fabrykacyjnych. Zaktadajagc, ze metoda wy-
tworcza jest idealna i ze otrzymana nig masa
celulozowa jest chemicznie czystg celuloza,
moglibySmy otrzymac¢ tylko tyle celulozy, ile
zawartej jej jest w drewnie.

Swierk przerabiany w okresie do$wiadczen
0 zawartosci 59,7% celulozy i ciezarze wiasci-
wym 0,450 moze daé maksymalng wydajnosc
268 Kkg.

Sosna niemieckab zawiera 60,j>4j% celulozy
przy ciezarze objetosciowym (dla poréwnania
z naszymi doswiadczeniami), przyjetym row-
niez jako 0,475 moze da¢ z 1 m3:288 kg.

Sosna, przerabiana podczas naszych doswiad-
czen teoretycznie powinna wydaé 277 kg z 1 m3
gdyz ciezar objetoSciowy wynosi 0,475, a za-
wartos¢ celulozy 58,3%.

Z kolei przystgpiliSmy do analiz zrebkdw,
chodzito nam bowiem o skontrolowanie pracy
rebakéw, gdyz przestawiliSmy odlegto$¢ nozy,
by otrzymac krotsze zrebki (celem zwiekszenia
powierzchni dyfuzyjnej),.

Dla poréwnania w tablicy ll-giej podano ana-
lize zrebkow Swierkowych normalnej diugosci i
krétszych zrebkéw sosnowych.

Rozwazajagc warunki roztwarzania drewna
ustalilismy, ze w pierwszych doswiadczeniach
nie bedzie sie ubija¢ zrebkéw w warniku, w
przeciwienstwie do normalnego petnienia zreb-
kami Swierkowymi, gdzie aby zwiekszy¢ wy-
dajnos¢ z im 3warnika ubija sie zrebki parg np.
systemem Svenssona.

Chodzito nam przy gotowaniu sosny o to, aby
stosunek tugu do zrebkéw byt jak najwiekszy
(by da¢ optimum warunkéw dla powstawania
zawiesiny). Normalnie stosunek Wagowy tugu

do zrebkéw przy ubijaniu wynosi 4:1, w przy-
padku sosny wynosit okoto 5:1. Dalej, aby daé

Tablica I

Analizy zrebkéw
Drewno Swierkowe  Sosnowe
Suchos¢ 82.4%0 79.0%
gWH%oc') (17.6°/0) (21 0%
Ztytty 1.2% 2.03%
Trociny grube 0 1% 1.27%
Trociny miatkie 0.1% 0.67%
Sinica 2,40¢ 00%
Seki 00 1 00%
Frakcja od 0—10 mm 1.60% 3.58%
Frakcja od 10—15 mm 6.40% 11.18%
Frakcja 15—20 mm 21.20% 17.13%
Frakcja od 20—25 mm 28.00% 60.16%
Frakcja wieksza od 25 mm 39.00% 3.98%

jak najlepsze warunki dyfuzji przedtuzylismy
\czas impregnacji z 6 na 12 godzin i przedtuzy-
liSmy caty czas roztwarzania, wskutek czego
zmienialiSmy krzywe gotowania, jak to widac
Z ponizszego wykresu .nr 1

czas n godz

Krzyw'a I-sza jest naszg normalng krzywa,
dla gotowania $wierku, na gatunek masy celu-
lozowej ,tatwobielna normalna" wg. krzywej
li-ej gotowali$my sosng, a potem zmodyfiko-
wali nieco gcitowaniel, stosujac krzywa Ill-cia.

GotowaliSmy dwoma tugami o réznym skia-
dzie, jednym bogatszym w CaO niz drugi, skiad
podano w tablicy Ill-ciej.

Tablica I1.
Sktad tugu
tug-Nr 1 2
S02 ogdlne % 6.29 6 30
S02 wolne % 547 5.14
S02 zwigzane % 0,82 116
a 0.626 1.025
Stosunek S02 wolne / CaO 4.89
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bugiem Nr 1 gotowaliSmy wg. krzywej
Il-giej, zaréwno Swierk jak sosne, Bugiem Nr 2
gotowalismy sosne wg. krzywej Ill-ciej a Swierk
wg. krzywej I-szej.

Sktad tugu zmieniliSmy w tym celu, aby
unikng¢ przechodzenia SO2 w SOs, co tatwiej
zachodzi przy niedostatecznej ilosci CaO
w tugu.

Sam przebieg roztwarzania drewna $ledzili-
$my bardziej doktadnie niz przy normalnych
gctowanilach. Poniewaz nie mieliSmy aparatow
do pobierania prob mlasy podczas gotowania
(aparaty takie wyiiabia wg. swego patentu
Ncrdiska Armaturfabrikerna w Szwecji), mu-
sieliSmy sie ograniczy¢ do badanlJa tugu odlo-
towego. Niestety i te badapia z powodu brakéw
aparaturowych nie byly tak obszerne, jak-
bysmy chcieli, np. nie mogliSmy z powodu bra-
ku elektrod szklannych $ledzi¢ zmian pH, z po-
wodu braku kolorymetru nie mogliSmy poréw,
nywaé¢ zmian zabarwienia tugu odlotowego
drewna Swierkowego i sosnowego (jak wiado-
mo kolor tugu, od stomkowego pogiebia sie do
pomaranczowo-brunatnego zaleznie od stopnia
polimeryzacji i od ilosci kwasu ligncsulfopowe'-
go, ktory przeszedt do roztworu).

Niemniej jednak wykonywalismy co 2 godzi-
ny szereg oznaczen: SO2 ogblne, SO2 wolne,
S02 zwigzane, CaO (przez stracanie jako szcza-
wian i miareczkowanie nadmanganianem) sto-
pien kwasowosci, suchg pozostato$¢, substancje
nieorganiczne, substancje organiczne, ciezar
wiasciwy (areometrem) stopnie Be i lepkos¢.
O ile nam wiadomo po raz pierwszy zJastosowa-
no badanie lepkosci tugu jako kryterium prze.
begu gotowania.

Teoretycznie mozna zatozy¢, ze lepkosé tugu
jest zawsze wieksza od lepkosci Wody, gdyz
lepkos¢ wody (gtéwnego skiadnika tugu) o
staje podwyzszona przez rozpuszczone lub za-
wieszone w niej sktadniki tugu, jak Ca(HSOs)2,
S02 SO3 CaSCb, substancje organiczne.

Gdyby skiadniki tiakie, jak Ca(HBEO3)2 SO2
catkowicie przedyfundowaty do drewna, a zad-
ne sktadniki z drewna (sole z popiotu, substan-
cje rozpuszczalne w wodzie, kwas lignosulfo-
nowy itd.) nie przedfundowaly do tugu, to po
pewnym czasie jednokierunkowej dyfuzji (tyl-
ko sktadniki tugu do drewna) lepko$¢ musia-
taby sie rownac lepkosci wody, uzytej do przy-
gotowania tugu.

Rzecz jasna, ze praktycznie zjawiska dyfuzji
sktadnikéw tugu do drewna i sktadnikow drew.
na do tugu zachodzg réwnolegle, niemniej jed-
nak mozna zauwazy¢ wyrazne minimum lep-
kosci i jej dos¢ raptowny wzrost od chwili, kie-
dy przewaza zjawisko przechodzenia do roz-
tworu kwasu sulfoligninowego.

Bardzo pouczajace sg nastepujgce krzywe
porownawcze spadku lepkosci przy gotowaniu
drewna Swierkowego i sosnowego tym samym
tugiem Nr 1 wg jednej krzywej (krzywa Il1),
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gdzie czas ,,impregnacji" zachodzacej w czasie

wzrastania temp. do 100° wynosi 12 godzin.
Krzywe lepkosci dla drewna S$wierkowego

i sosnowego gotowanych wg. krzywej Il-giej.

Wykres Hr. 2

Charakter krzywych jest ten sam, tylko
krzywa dla $swierku lezy nizej (minimum lep-
kosci dla Swierku wynosi 1.0560 cp. po 7,5 godz.
przy temp. 60° C., dla sosny 1.1045 cp, po 8 godz.
przy temp. 73° C., gdy lepko$¢ wody produk-
cyjnej jest rzedu 1,01 cp. Krzywa spadku lep-
kosci dla Swierku gotowanego normalnie tugiem
Nr 2 wg, krzywej 1-szej ma, jak wida¢ z wykre-
su Nr 3, odmienny charakter, jest znacznie bar-
dziej ptaska, to znaczy czas dyfuzji jest zbyt
krétki, by substancje z +tugu, powstajace
wskutek gotowania, zdazyty przedyfupdowtae
do drewna, nim substancje z drewna zaczng
przechodzi¢ do tugu.

Krzywa lepkosci dla normalnie gotowanego
drewna $wierkowego.

. Wykres Hr. 3

W ponizej umieszczonych wykresach podano
krzywe procentowosci SO2 ogdlnego i CaO dla



88

sosny i Swierku gotowanych tugiem Nr 1 wg
krzywej Il-giej (wykres Nr 4) i te same dane
dla drewna $wierkowego, gotowanego tugiem
Nr 2 wg krzywej I-szej (wykres Nr 5).

Wykres Nr.4

20 30 40 30 60 70 80 90 100 110 120 130 140
o

temperatura

Teoretycznie cale CaO powinno przejs¢ do
tugu odlotowego i warto$¢ koncoWa winna by¢
rowna pczatkcwej jednak wskutek silnej ab-
sorbcji soli wapniowych przez widkna wartos$¢
koncowa jest w praktyce zawsze nizsza od wyj-
Sciowej (przy roztwarzaniu drewna jednozasa-
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dowym siarczynem sodowym wartosci Nazo
koncowa rowna sie praktycznie wartosci po-
czatkowej, gdyz wiokna nie adsorbujg soli so-
dowych, wzgledn;e w matym tylko stopniu).

«

% WykresNr; 5

Dla ilustracji podajemy peine tablice badan
tugéw odlotowych dla drewna S$wierkowego,
gotowanego normalnie tzn, wg krzywej |_szej
tugiem Nr 2 i dla drewna sosnowego, gotowa-
nego wg krzywej Ill-ciej tugiem Nr 2.

Tablica IV. Drewno $wierkowe, gotowane wg krzywej l.szej tugiem Nr 2
Tablica V. Drewno sosnowe, gotowane wg krzywej Ill-c;ej, fugiem Nr 2
Miejsce i czas temp. "Be lepkos¢ S0%Zo stopien ~ CAO  sucha pozo- substancje substancje
pobrania proby °C cp jogilne wdre  2negare kwasowosci ) statosé V0 n?clgggg?/; orgaﬂip)zne
2ug z pompy 20 6.27 509 118 132 1025 2540 1896 0.644
z warnika po
napompowaniu 20 56 11699 6.27 509 118 132 0983 2520 1.889 0.631
15 min. po cyrkut. 205 — 11682 6.08 490 118 130 0982 2550 1882 0.668
po 2 godz. gotow. 33 6.0 11501 582 464 118 129 0980 2560 1.860 0.700
z 4 g u 46 58 11812 531 419 112 127 0976 2587 1.860 0.727
/I 'S ft t 6 54 11800 4,00 292 108 103 0974 2590 1816 0.774
7z 8 ft " 73 58 12097 358 264 0.94 97 0970 2850 1793 1157
i 10 w 86 60 12169 285 195 0.90 67 0972 2928 1750 1175
a 120 « 100 64 12199 235 145 0.90 6.1 0941 3340 1727 1613
a2 14 1t i« 104 64 12484 205 119 0.86 53 0944 4200 1676 2.524
a 160 w 107 7.0 13163 192 122 0.70 52 0905 5028 1626 3.402
z 18 it tt 110 75 13190 170 1.02 0.68 48 0910 5860 1.650 4.210
n 20t w 126 79 13347 142 o082 0.60 435 0928 6900 1646 5254
z 22 n 131 91 14014 100 060 0.40 38 0930 8360 1.622 6.738
w24 ft 133 95 15025 0.79 052 027 335 0946 9789 1646 8143
2 26 tt 133 97 15475 049 035 0.14 215 0952 10353 1573 8.680
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Interesujgca jest zawarto$¢ cukrow w tugach
odlotowych ze wzgledu na mozno$¢ wykorzy-
stania ich drogg fermentacji na spirytus. Jak
wiadomo z literatury 6) skiad tugu i sposéb go-
towania wptywa wybitnie na przebieg powsta-
wania cukrow, im nizsze CaO, tym wiecej ich
powstaje.

Dla poréwnania podajemy zestawienie dla
drewna Swierkowego gotowanego wg krzywej
I-szej (normalnej) tugiem Nr 2

W tablicy VI-ej (uzupeinienie tablicy 1V)
i w tablicy VIl-ej zawarto$ci cukrow dla drew-
na gotowanych wg. krzywej Il oraz drewna so-
snowego gotowanego sosnowego, Swierkowego
i gotowanego wg. krzywej Ill_ciiej (uzupetnie-
nie tablicy V).

Tablica V.
Drewno Swierkowe, krzywa gotowania I-sza tug Nr 2
Temperatura Czas gotowania Cukry
C godz, %
106 8 0.26
115 10 0.56
123 12 1.04
133 14 1.26
133 16 1.85

Z zestawien wynika, ze $wierk diuzej impre-
gnowany daje wyzszg zawarto$¢ cukrow w tu-
gu, niz Swierk gotowany normalnie, a w drew-
nie sonowym gotowanym wg Ill-ciej krzywej
powstawanie cukrOéw zaczyna sie w nizszej tem-
peraturze i osigga warto$¢ 2.09°/0 w poréwna-
niu do 185Vo dla Swierku gotowanego normal-
nie.

Na pierwlszy rzut oka wydaje sie, ze wobec
tego samego rzedu wielkoSci ilosci cukréow, nie
osigga sie zadnych Kkorzysci przy gotowaniu
sosny. Wystarczy jednak prosty rachunek by sie
przekonac, ze jest inaczej. Jak wiadomo ze 100
kg cukru otrzymuje sie 49 kg alkoholu, a wiec
z 1,85 kg otrzyma sie 0.9065 kg alkoholu, gdy
z 2.09 kg otrzyma sie 1.024 kg czyli o 0.1175 kg
wiecej, przeliczajgc w procentach wydajnosé
alkoholu wzrasta o okoto 13Plo-
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Tablica WV

Drewno S$wierkowe i sosnowe, krzywa gotowania
Iy Il1-a tugi Nr 1§ Nr 2

Krzywa gotowania 1 11

tug Nr 1 Nr 2
Drewno Swierk Sosna Sosna
Temp. cm=s goow.  Cukry Cukry Temp. Czas  Cukry
(T godz o og° 0°C. gotow. o
86 10 86 10 027
100 12 $lady $lady 100 12 0.66
104 14 0.13 0.15 104 14 0.76
107 16 1.15 085 107 16 1.01
110 18 143 172 110 18 1.20
115 20 197 1.86 115 18,5 134
118 22 — 1.90 118 19 1,38
122 24 — 2.06 122 19,5 1.46
126 26 _ 211 126 20,0 151
130 275 — 2.15 130 22 1.89
133 24 1.96
133 26 2,09

Po skoinczonym gotowaniu i spuszczeniu masy
do komor chcieliSmy stwierdzi¢, czy masa jest
robwnomiernie roztworzona; proby przeprowa-

dzaliSmy zaréwno w laboratorium jak j wy-
tworni. (d. c. n)
Wykaz literatury:
1) K. Freudenberg, H. Zocher, W. Diirr,

Ber. 62, 1814 (1929).

2) E. Hagglund, Holzchemie, 3 Aufl,. 1939.

3) K. Schwalbe, Zellstoff und Paptier, 11
(1921).

4) Schwalbe und Berndt, Whbl. Papierfabr.
1926, Sor.derheft 27, Hagglund, Celluloseche-
mie 25 (1927), Schwalbe tjnd Berndt, Cellulose,
chemie 66 (1927), Hagglund, Cellulosechemie
38 (1928), Schwalbe und Ekenstam, Cellulose-
chiemie 27 (1929).

4) E. Schmidt, Jahresberieht 1938, Verein der
Zellstoff- und, Papier-Chemiker und —<lInge-
hieure 40 (1939).

5) F. Kollmann, Technologie des Holzes (1936)
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Produkcja papieru rotacyjnego w Ameryce Poéinocnej
Newsprint paper production in North America

Ponizej podajemy szereg cyfrowych danych
w tonach (tony krotkie = 916 kg) odnosnie pro-
dukcji, importu i zuzycia papieru rotacyjnego
w Ameryce Poinocnej.

Planowana produkcja w Kanadzie na rok

1947 wynosi: 4.349.700 ton.
Import 11. S. A. z Europy.

. 1946 1947 styczen i luty
Produkcja w tonach. 13.480 12 657
1946 1947 1 kw. ' . . ' .
) ) przyczym dla celéw poréwnawczych podajemy
Kanada 4143392 1000/ ISk {01670 catkowity eksport skandynawski  (Szwecia,
N. Funland'a 362.671 SO Vkr: 106657 Norwegia, Finlandia), ktory wynosit:
Uu. S A 770.890 LLl oco Wzrost w etos. do 1946 1947 styczen i luty
- ' b o S 1zust wn.d| tret sa-
Razem 5.276.953  1.376.989 459.297 63.312 mjaaaicy imi T



$0

Z produkcji kanadyjskiej przypadto na:

1946 1947 1 kw.
Eksport do U. S. A 3.354.&4 851.641
Eksport do krajow
zamorskich 534.257 122.917
Konsumpcje wewn.
Kanady 247.077 63.585
Z produkcji Nowej Funlandii przypadto na
1946 1947 1 kw.
Eksport do U. S. A 208.480 46.139
Eksport do krajow
zamorskich 150.513 21.604

Zapasy w papierze rotacyjnym wzrosty u
wszystkich producentéw Ameryki Po6inocnej
w miesigcu marcu b. r. 0 6.351 t. i wynosity
228.996 t. w konicu miesigca. W tym samym cza»
site, rok temu, zapasy wynosimy 208.776 t.

Zuzycie papieru rotacyjnego w U. S. A,
wyniosto:

1943* 1944 1945 1946 1947 | kw
3.627.009 3.242.891 3.481.302 4,296,268 1,133,586

Catkowlty stan zapas6w papieru rotacyjnego
zar6wno u producentow (por. wyzej) jak i KOH_
sumentow Ameryki PoOinocnej wynosit w po-
szczegOlnych miesigcach 1946 ii 1947 r.:

1946 1947
styczen 559.228 629.000
luty 597.247 639.978
marzec 588.772 619.300
kwiecien 581.929
maj 595.080
czerwiec 597.979
lipiec 633.078
sierpien 668.625
wrzesien 659.257
pazdziernik 645.512
listopad 617.696
grudzien 571.609

Biorgc przecietng produkcji (5.276.953 : 12 ="

ca 440.000 t m.) zobaczymy, ze catkowite zapasy,
a wiec tgcznie u producentéw jak i konsumentow
stanowig réwnowarto$¢ piecio do szeSciotygod-
niowej produkcji, przyczym w zaleznosci od
miesigca, z ilosci tej 30 do 40% znajdowato sie
u producentéw, reszta za$ u odbiorcow.

Powyzsze cyfry wykazujg nietylko wielki
potencjat péKnocno-amerykanskiegé przemystu
papierniczego na odcinku produkcji papieru ro_
taéyjnego, ale réwniez $cistg zaleznos¢ U. S. A.
od dostaw swych poétnocnych sasiadéw.
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Porownujac wyzej podanie tabele jak rowniez
cyfry, ktére w dalszym ciggu niniejszego zesta-
wienia obrazujg zapotrzebowanie U. S. A. na
ten artykut, dochodzimy do wniosku, ze import
z Europy nie odgrywa tu zadnej roli. Przed 1l
wojng Swiatowg stosunek ten byt dla Europy
korzystniejszy, przy czym goérny udziat importu
starego kcnitynentu wynosit 9% zuzycia, tak ze
i wowczas import z Kanady i Nowej Funlandii
byt przyttaczajagco wiekszy. Wnioski, ktdre
z powyzszego ptyng, sg jasne. Rynek U.S.A. na
odcinku papieru rotacyjnego jest niezmiernie
chtonny. To co dla nas np. bytoby powazng po-
zycja eksportowg stanowi biahostke dla U.S.A.
Jednakze U.S.A. bedac tak silnie zwigzane
i uzaleznione od dostaw kanadyjskich i nowo-
funlandskich nigdy nie beda chciaty psué sobie
z nimi stosunkow, faworyzujgc import papieru
gazetowego z Europy. Dostawy dla konsumen-

tow papieru rotacyjnego U.S.A. ksztattowaty
sie jak nastepuje:

1946 1947 | kw.
z Kanady 3.354.644 851.641 warost Ws (oteri. 2%
z N. Funlandii 208.480 46.139 ............ H370
zU. S A 753.631 201.586 .............. 5813
z Europy 13.480 14.657
Razem 4.330.235 1.114.023

przyczym procentowy udziat dostawcow U.A.S.
przedstawia ponizsza tabela:

Kanada 150 57% 62%

NoWa
Funlandia 0 4 2 5 4 4
Wiasne
Papiernie ssoi0 36 27 24 20 18

Europa 0 3 9 0 0 1

Mimo rzekomego deficytu w papierze rota-
cyjnym w U. S. A., zuzycie tego gatunku w
marcu osiggneto rekordowg ilos¢ 414.619 ton..
Zuzycie to jest wieksze o 17,1% w pordéwnaniu
z marcem 1946 r., 0 20,3% w por. z marcem 1941
roku i o 33,4% w poréwnaniu z przecietng zu-
zycia w tym miesigcu w okresie paru lat po-
przedzajacych wojne.

7100 760/0 77olo

Procentowe  wykorzystanie  technicznych
mozliwosci produkcyjnych najwiekszego pro-
ducenta papieru rotacyjnego S$wiata, jakim jest
Kanada, przedstawia sie nastepujgco:

1936 — 82.90/0
1939 — 66,8%
1942 — 72,2«/0
1945 — 75,8%
1946 — 96,8

Na zakonczenie podajemy wykres obrazujacy
Wahania cen na papier rotacyjny w U. S. A.
Przecietne ceny roczne ptacone za papier ro-
tacyjny pochodzenia kanadyjskiego w Nowym
Jorku:
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Wykres wahan cen w pap, rotacyjnym z Kanady: ceny notowane w New Yorku

Dane cyfrewe czerpane z Newsprint Assoc'ation of Canada Monthly Report ,,A-* — March 1947.

Mgr BRUNON JAMER.
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Zadanie kontroli chemicznej przy regeneracji

lugow posiarczanowych

(dokonczenie)

The tasks of chemical control for sulphate waste liquors recovery.

V. Znaczenie kontroli chemicznej

Dowodem olbrzymiego znaczenia, jakie po-
siada kontrola chemiczna dla przemystu celu-
lozowego bedzie niewatpliwie fakt, ze w ostat-
nich dzies eciu latach réwnolegle z ulepszeniem
kontroli, osiggnieto bardzo wysoka jako$¢ mas
celulozowych i wysoka rentownos$¢ zwiaszcza,
fabryk sulfatowych.

Jezeli poréwnamy prace nowocze$nie urza-
dzonych fabryk jlak Kippawa, Johajnnesmiihle,
czy Tallin z pierwszymi wytworniami Tilgh-
manna, Mitscherlicha, czy Watta, to przyznaé
musimy, ze olbrzymi ten postep zawdzieczamy
badz bezposrednio, badz posrednio kontroli
chemicznej. Dalszym dowodem potwierdzaja-
cym waznos$¢ kontroli chemicznej jest fakt, ze
niektére fabryki ze starszym urzadzeniem,
a wzorowg kontrolg chemiczng z powodzeniem
konkurujg z fabrykami nowoczes$niej urzadzo-

gotuje sie w lezacych wiarnikach z czaséw Rit-
tera i Kellnera* *). .

Stynna fabryka celulozy Waldhof (Mapheim),
ktorg miatem mozno$¢ doktadnie poznaé nie
grzeszy bynajmniej nowoczesnoscig urzadzen,
posiada natomiast sprawng i wg. najnbwyszych
wymogow analityki zorganizowang kontrole
chemiczng, ktdra jest filarem podtrzymujacym
istnienie tej fabryki.

W fabryce tej nietylko dyrektor techniczny
jest chemikiem z tytutem naukowym, ale réw-
niez kierownicy oddziatow sg chemikami z wyz-
szym wyksztatceniem np. kierownikiem warzel-
ni jest dr chemii.

Nie ulega watpliwosci, ze celulozownia urza-
dzona wg. najnowszych wymagan techniki z
réwnoczesng wzorowg kontrolg chemiczng, be-
dzie szczytem marzeh chemika celulozowoa, a
a wynik pracy takiej fabryki wzbudzi podziw i
szacunek ekonomisty.

*) Bylo to pierwsze zdanie, jakie ustyszatem od Dyr.

nymi, posiadajacymi jednak gorsza kontrole. 5 7 viiichiewskiei.Szrai ; © el ;
Tak np. ,stynng celuloze wiskozowag Uddeholm SereCjia.‘rc ewsKie)-ozrajerowo) - po-Je] powrocte ze
SUMMARY

-Elements, on which the rentability of the
sulphate process is based are: rational utiliza-
tion of waste organic substances and regenera-
tion of sodium salts.

The knowledge of regeneration processes and
of the cause of sodium salt losses is indispensa-
ble to fulfil the task of chemical control. Its
most important of bases are described in this pa-
per from the chemical point of view.

The aim of chemical control is:

1) to test the measuring devices,

2) to analyse the raw materials, waste liquors
and their by- products according to a deter-
mined scheme,

3) to determine the optimal conditions, for the
chemical processes taking place during the
regeneration,

4) to limit the sodium salts losses.
Indirectly or directly we owe to the chemical

control a great rise in quality and an increase
cf rentability of production.
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Rozwo0j przemystu pakowania w krajach anglosaskich

w latach 1939 —1946

Development of packing industry in anglosaxon countries in the years 1939—1946

Jedng z charakterystycznych cech ostatniej wo'jny
byta aprowizacja i transport towardw na skale nie-
znang do tego czasu. Tyczyto sie to nie tylko dostaw
dla frontéw, ale réwniez aprowizacji i transportu wie-
lu milionéw ton towaréw dla ludnosci cywilnej. Ame-
rykanskie doetawy do- Anglii, np,, zarbwno w okresie
cash and carry (lata 1939—1941) jak i w okresie lend
and lease (lata 1942—1946) obejmowaly wszystkie
dziedziny przemystu i spozycia.

Rozw0j przemystu dehydracyjnego (mleko w prosz-
ku, jajka, mieso i ryby w proszku) w czasie tej woj-
ny p-ciggnat za sobg kolosalne zapotrzebowanie i wy-
sokie osiggniecia W dziedzinie pakowania najrozmait-
szych towaréw. Co charakteryzowano rozwoj ten to
krotka droga z laboratorium czy instytutu badawcze-
go do fabryki. Bodajze nigdy przed wojng okres cza-
su dzielagcy obserwacje, czy odkrycie w laboratorium
od praktycznego zastooowania w fabryce, nie byt tak
kr$ttci jak w.asnie w czasie wojny. Okres ten bowiem
trwajacy lata w czasach normalnych, w czasie wojny
trwatl miesigce a czesto tylko tygodnie. Totalna mo-
bilizacja nauki i technologii z jednej strony, z drugiej
za$ wzgledne zawieszenie normalnych praw kapita-
listycznego rozwoju na okrea wojny i koncentracja na
tym co jest istotne dla prowadzenia tejze, sprawity
to skrocenie drogi.

Podstawowymi materiatami, w dziedzinie pakowania
sa: drzewo, metale, papier, kleje, pokosty i inne $rod-
ki ochronne przeciw wodzie, korozji etc. Wojna do-
data do tych materiatbw takze zywice syntetyczne,
ktore aczkolwiek byty znane przed tym, nie byty sto-
nowane na tak olbrzymig skale i nie zmienity zasadni-
czego charakteru podstawowych materiatbw uzywa-
nych przed wojnag.

Charakter drzewa zmienit sie o tyle, ze na szeroka
skale zaczeto uzywa¢ dykty klejonej zywicami. To
dato nie tylko zwiekszony stosunek wytrzymatosci do
wagi i objetosci (bardzo istotna cecha w skrzyniach
uzywanych dla transportu) ale dato tez opakowanie
wzglednie .state w szybko zmieniajgcych sie warun-
kach wzglednej wilgoci i o stosunkowo wielkiej wy-
trzymatosci w wodzie.

Jezeli idzie o metale w przemys$le pakowniczym to
najwiekszg zdobyczg byto cienkie aluminium (ca.
9,0003 cala grubosci kalandrowane, ktére stanowito
jedng z najlepszych ochron przeciw wodzie w stanie
gazowym. Woda w stanie gazowym ma nie tylko o
wiele mniejsze molekuty niz w stanie ciek’ym, ale
molekuty pary wodnej majg o wiele wiekszg energie
kinetyczng co sprawia, ze para przenika przez bariery,
przez ktére woda w iStanie ciektym nie jest w stanie
przeniknac.

W, L. Mc Cague (1) opisuje eksperymenty poréw-
nawcze w pakowaniu mrozonego miesa. To samo mie-
so pakowane W aluminiowej fiolji i w woskowanym
papierze tracito w ciggu 7 i p6l miesigca 0.23% swej
wagi w aluminiowej folii, a 9.5% w papierze wosko-
wanym. Nalezy doda¢, ze przed wojna papier wosko-
wany byt uwazany za najlepszg bariere ochronng
przeciw wodzie i parze wodnej. Oczywiscie cienka

warstewka aluminiowa nie ma wytrzymatosci ko-
niecznej w pakowaniu. Azeby wzmocni¢ aluminiowg
warstwe sklejono ja albo' z papierem albo z materia-
tem tekstylnym. Tak zrobiony ,sandwich*1posiada nie-
przepuszczalne wiasnosci aluminium i moc papierowej
lub tekstylnej ,podszewki** i jest dorkonatym mate-
riatem pakowniczym. Materia! taki musi by¢ nie tyl-
ko mocny ale i gietki i sprawa gietkosci byta przed-
miotem badan zaréwno w USA. jak i w Wielkiej Bry-
tanii w czasie wojny. Poza gietkoscia aluminium i pa-
pieru, klej uzywany do laminowania papieru czy ma-
teriatu do folii musi po zaschnieciu nie usztywnia¢ ale
plastyfikowaé. Stwierdzono, ze szereg materiatldw za-
rbwno naturalnego pochodzenia np. smota o otosun-
kewo niskiej temperaturze topnienia lub guma albo
latex, jak rowniez zywice syntetyczne poiivinylowe,
akrylowe, metakrylowe, styrenowe i niektore synte-
tyczne gumy posiadajg dostateczng gietko$¢ i dosta-
teczng adhezje po gczong z wodoodpornoscig i czesto
odpornoscig na dzia.anie niektérych organicznych roz-
puszczalnikow. Okupacja Malai odeieia kraje anglo-
saskie cd powaznych ilosci cyny uzywanej do pako-
wania zywnosci, szczeg6lnie w stanie ptynnym lub
potptynnym. Zaczeto woéwczas uzywacé na wielkg ska-
le puszek blaszanych pokrytych wewngtrz syntetycz-
nymi zywicami (2) podstawg ktorych by.y vinyle,
akryle, alkudy, etyreny plastyfikowane cykloheksano-
nem albo metylcykloheksanonem lub mieszane z ce-
lulozopocbodnemi lakierami jak nitrocelulozg lub ce-
lulozg etylowa. W zwigzku z lakierowaniem puszek
blaszanych lub aluminiowych syntetycznymi zywicami
i koniecznoscig suszenia ich, rozwineta sie technika
ultra czerwonego suszenia, ktdre oddato tez wielkie
u/dugi innym gateziom przemystu pakowniczego.

Bodajze najwieksze zmiany zaszty w uzywaniu pa-
pieru na wielkg skale. W samej produkcji papieru,
po-a przesunieciem ciezaru gatunkowego z siarczyno-
wego na siarczanowy — nie bylo w czasie ostatniej
wojny powazniejszych zmian. Za to skala traktowa-
nia papieru celem uczynienia go- wodoodpornym lub
odpornym na dziatanie wielu czynnikéw chemicznych
rozszerzyta sie powaznie. Fakt ze zapasowe zbiorniki
na benzyne w lotnictwie zaréwno angielskim jak
i amerykanskim byly zrobione z papieru wskazuje na
rozszerzenie mozliwosci tego stosunkowo taniego ma-
teriatu!.

Najwazniejsze ulepszenia polegaly na (a) produkcji
V-Board. V-Bcard to karton, w produkcji ktérego
uzywano, poza tradycyjng kalafonia, emulsji bitumi-
nowych. To sprawito, ze V-Board nawet po diuzszym
zamoczeniu w wodzie wcigz byt sztywny dos$¢ na to,
zeby utrzymac¢ sie w formie skrzyni. Produktem
z V-Board byt V-Box (3) tj. skrzynia zrobiona z bi-
tumincwego kartonu gdzie klejem byty cieptoreaktyw-
ne (thermosetting) zywice fenolowe, melaminowe,
a przede wszystkim tanoze i tatwiejsze w uzyciu zy-
wice mocznikowe.

Technika spiralnego zwijania (spiral winding) wal-
cow z kartonu jest tez zdobycza ostatniej wojny. Ta

technika pozwala za pomocg malej stosunkowo ma-
nzyny produkowaé¢ wielkie ilosci puszek kartonowych.
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9/10 opakowan granatow, bomb, etc. bypo robionych
technikg spiralnego zwijania V-Board w potgczeniu
z klejami bitumowemi lub mooznikowemi.

(b) wodoodpornym papierze i kartonie. O ile bitu-
mincwany kartcn lub papier byt odporny na dziata-
nie wody tylko przez pewien czas, o tyle papier lub
kartcn traktowany melaminowemi lub moczhikowemi
zywicami (4) byt permanentnie cdporny na dziatanie
wody.

Jak wida¢ z powyzszego, wprowadzenie zywic syn-
tetycznych umozliwito zmiane charakteru naturalnych
tworzyw ktdre byly podstawg materiatow pakowni-
czych. Zywice sta'y sie codziennym narzedziem w
technologii krajow anglosaskich i fakt ten odbit sie
na produkcji pokostow, firnisow, lakierow i szeregu
materiatbw uzywanych do tworzenia filméw. Wezmy
dla przyktadu najprostsze arkusze celofanowe; prak-
tyka pokrywania ich cieniutkim filmem z nitrocelu-
lozy sprawita, ze tatwo mozna by'o z takiego arkusza
zrobi¢ worek pcprostu przez ogrzanie pod lekkim ci-
$nieniem (rozgrzane zelazko) brzegéw arkusza celo-
fanowego. Ta technika umozliwita produkcje celofanu
mniej peczniejgcego i pozwolita na zwiekszong pro-
dukcje Workéw celofanowych.

Wprowadzenie na rynek amerykanski Seranu, ktory
je~t prawdopodobnie kopolymerem polivinylu acetyl©*
wego i chlorowego, umozliwito osiggniecie bariery
przeciw parze wodnej. To samolodnosi sie do polye-
lytenu wprowadzonegol na rynek angielski w roku
1942. Te zywice tak jak aluminium majg nie tylko
wyzszg wodoodpomos$¢ na pare wodng niz wosk, ale
sg jednoczesnie gietkie, i inteligentne zastosowanie ich
do widkienniczych i papierowych ,podszewek-* dato
materia' pak-cwniczy, ktory, cho¢ drog: byt nieoce-
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niony dla pakowania bardzo drogich instrumentéw,
jak radar dla wojny w Burmie i w innych miejscach
na Dalekim Wschodzie, gdzie wzgledna wilgo¢ przez
duzg cze$¢ roku jest 90%—10(Flo.

Duzo materiatow udato sie w ten sposob uratowac
od korozji. Zywic rowniez uzywano dla ekwipunku
armii i marynarki (ptaszcze etc.).

Jest jasnym, ze materia/ly majgce za baze celuloze
w jakiejkolwiek formie, bedg poddawane, szczegdl-
nie w warunkach wysokiej wilgoci, akcji bakterii i in-
sektow. | tak okazato sie np,, ze dykta drzewna albo
skrzynie z kartonu, ktorych klejem jest kazeina lub
albumina, rg pozywka dla bakterii i insektéw. Stoso-
wanie klejéw z niektorych zywic syntetycznych nie
tylko immunizewa'o sam klej, ale przyczynito sie do
ochrcny drzewa czy papieru, albo* tez materiatow
widkienniczych od mikrobiologicznych atakow.

Podstawowe osiggniecie przemystu opakowan w la-
tach wojny jest obecnie wyzyskiwane dla celéw cy-
wilnych i ktokolwiek obserwowat w porcie czy w in-
nych miejscach przetadunkowych opakowanie towa-
row, szczegOlnie amerykanskiego pochodzenia, jest
pod wrazeniem wielkich zmian, ktére zasz’y w prze-
mysle opakowan w ostatnich 8 fatach.
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PRZEGLAD PATENTOW W POLSCE

28118 IVAR WALLQUIST (Karlstad Szwecja)

SPOSOB OCZYSZCZANIA CIECZY | URZADZENIE
DO WYKONYWANIA TEGO SPOSOBU

Zgtoszono 24 listopada 1937 r. Udzielono 27 lutiego
1939 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu Oczyszczania
cieczy np. odciekéw w fabrykach miazgi drzewnej,
celulozy, papieru itd.,, zapomoog tkaniny sitowej,
przechodzacej po dwoch lub wiekszej liczbie bebnow,
osadzonych obrotowo w zbiornikach i posiadajgcych
Scianki dziurkowane, oraz urzadzenie do wykonywa-
nia tego sposobu. Sposéb wed'ug wynalazku jest zna-
mienny tym. ze wyzyskuje sie warstwe, utworzong ze
statych czastek, wydzielonych z cieczy w pierwszym
zbiorniku t przyczepiong do sita, przechodzacego po
pierwszym bebnie; przez warstwe te przesgcza .sie
ciecz, dopltywajgca do bebna nastepnego zbiornika,
przez ktéry przesuwa sie wspomniane sito.. Ciecze fil-
truje sie dotychczas za pomocg tkaniny ritowej, prze-
chodzacej po walcach podobnie do podituznej siatki
maszyny papierniczej, w ten sposéb, ze jedna i ta-sa<
ma ciecz przechodzi dwukrotnie przez tkanine sitowa,
przy czym ciecz ta za pomoca stalych skrzyn ssaw-
czych jest przettaczana przez tkanine sitowg; sposéb
ten nie jest praktyczny i powodu zbyt szybkiego zuzy-
wania rie tkaniny sitowej na skrzyniach ssawczych.
Niedogodno$¢ te usuwa wynalazek niniejszy.

Na rysunku przedstawiono kilka odmian urzgdzenia
wed'ug wynalazku. Fig. 1 przedstawia przekrdj piono-

wy pierwszej odmiany urzadzenia, fig. 2 — widbk
z gory tej odmiany, fig. 3 — przekréj pionowy bebna
ze zbiornikiem, fig, 4 — 7 przedstawiajg pionowe prze-
kroje innych odmian urzadzenia.

Cyframi la i Ib oznaczono' zbiorniki, niecki lub ko-
ryta, w ktérych osadzone sg obrotowo bebny 2a i 2b.
Na okoto tych bebnéw przechodzi stosunkowo gruba
tkanina sitowa natozona na liotwy lub dziurkowang
blache bebna. Cizcpowe $cianki bebnéw sa zamkniete
i posiadajg z jednej strony otwor, z ktéorym potaczony
jest wydrgzony wat 3a wzglednie 3b. Drugi petny czop
watu bebna oznaczono cyfrg 4a wzglednie 4b. Po oby-
dwdch napedzanych bebnach przechodzi sito okrezne
5. ktére moze by¢ np. takie samo jak sito stosowane
w maszynach papierniczych. Sito 5 przechodzi po. wal-
kach prowadniczych, z ktérych jeden, majgcy specjal-
ne przeznaczenie oznaczono cyfrg 6 a reszte cyfrg 7.
Walce te prowadza sito tak. iz nie styka sie ono' ni-
gdzie ze zbiornikiem la wzglednie Ib. Zbiornik la po-
siada otwor wlotowy 8a, przez ktéry dopltywa brudna
ciecz przenikajacg do bebna 2ia przez natozone nan sita;
z bebna tego' ciecz przeptywa przez' wydrgzony wat
3a i przewdd 9a do drugiego zbiornika (Ib), w ktérym
ciecz ta znowu przenika przez sito przechodzace po be-
bnie 2b, nastepnie ciecz wptywa otworem 3b bebna 2b
do przewodu 9b. Obrotowe wyloty 3a, 3b i nieruchome
przewody 9a 9b sg odpowiednio uszczelnione.

Na pierwszym bebnie 2a osiadajg na sicie grubsze
i Srednie czasteczki zawarte w cieczy tak, iz na sicie
w pierwszym zbiorniku la powstaje warstwal osadu
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10. Ciecz przeptywajgca do drugiego zbiornika Ib za- zatrzymujacy drobne czasteczki zawarte w cieczy
wiera przewaznie czgstki drobne. Warstwa 10 utwo- przenikajacej sito ulozone na drugim bebnie (2b).
rzona na pierwszym bebnie (2a), stuzy teraz jako filtr W ten sposéb o0~:3aga sie bardzo dobre wyniki.

Sito 5 opuszcza beben 2b i przechodzi po watku prowa- dolnej stronie tego sita. Jezeli wairtwa czasteczek
dniczym. 6 tak, iz warstwa czasteczek znajduje sie na przywiera lepiej do walca 6 niz do sita 5 wéwczas
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warstwa ta pozcrtaje na powlerz'cihni walca 6 skad
zostaje urunieta za pomocg skrobaczki 18; zeskrobany
materiat dostaje sie do rynny 12 lub podobnego narzg-
du aby stad ewentualnie z domieszka wody doptywac
do miejsca, w ktérym czasteczki zostajg zastosowane
ponownie. Jezeli warstwa czasteczek pozostaje na dol-
nej stronie sita wowczas mozna jg usuwac¢ za pomocg
rury natryskowej 11, tak iz wymyte czasteczki rpadajg
i cdp ywa;lag rynng 12. Jezeli wairtwa 10 ma by¢ bar-
dzo sucha, wowczas walec 6 dociska sie do bebnig 2b,
tak iz czes¢ wcdy zostaje wyttoczona.

W nizej opisanej odmianie urzgdzenia przyjetoi, ze
cczyszczona cieci zawiera dostatecznie duza ilos¢ cza-
steczek grubych aby na ricie na pierwszym bebnie
powstata dostatecznie gruba warstwa filtrujgca. Jezeli
natomiast ciecz ta nie zawiera wcale lub zawiera tylko
ma g ilo$¢ takich czasteczek, wowczas cieczy nie mozna
oczywiscie oczyszczaC w sposob opisany w zwigzku
z f.g 1 — 3. Aby umozliwi¢ oczyszczanie réwniez i ta-
kich cieczy stosuje sie w mys$l wynalazku specjalng
zawie ilui? pomocnicza, dzieki ktérej nia sicie w pierw-
szym zbiorniku powstaje warstwa, ktéra na nastep-
nych bebnach odgrywa rcle filtru, przez ktéry przesa-
cza sie ciecz oczyszczona. W przypadku przesgczenia
"ip. cdciekow mniej lub bardziej rozcienczong zawie-
sine zawierajagcg wiokna grube doprowadza sie do pier-
wszego zbiornika (la): odcieki doprowadza sie réw-
niez do zbiornika pierwszego (la), tak iz przechodzg
cne wraz z zawiesing przez pierwszy beben (2a): gru-
be widkna odciekow wraz z grubymi w'oknami zawie-
siny zostn-g zatrzymane na sicie. Ciefisze i mniejsze
wiokna wraz z przesagczong wodg wyptywajg otworem
3a i przep ywajg przewodem 9a do zbiornika drugiego
Ib, w ktérym zostajg przesaczone przez warstwe widk-
nistg utworzong r.a sicie znajdujgcym sie nia bebnie
2a. Odcieki rnezna doprowadza¢ bezposrednio do' zbior-
nika drug ego Ib. tak iz przenikajg one przez beben
2b i przez warstwe w oOknistg utworzong z zawiesiny
grubych widkien na bebnie 2a. Wode przesaczong za
pomocg zawiesiny w bebnie pierwszym 2a wyprowadza
sie z tegoz bebna na zewnatrz: lub doprowadza sie do
zbiornika Ib, jezeli zawiera ona czasteczki ktére zamie-
rza "ie odzyska¢. Wode z bebna 2b mezna przeprowa-
dza¢ dalej do jednego lub kilku dalszych bebnow, po
ktérych przechodzi sto wraz z utworzong na nim war-
stwg wlokienek, Na fig 4—7 przedstawiono kilka od-
mian urzgdzenia do przeprowadzenia tego sffosobu. Be-
bny przedstawico,: na lych figurach moga mie¢ taka
samg budowe jak bebny przedstawione na fig. 1—3.

Na fig, 4 zbiern k pierwszy la posiada rure wloto-
wa 8a, przez ktérg doptywa zawiesina pomocnicza za-
wierajgca grube czasteczki. Rura 8b zbiornika drugie-
go Ib jest przeznaczona do cieczy (odciekdéw), zawie-
rajacej drobniejsze czasteczki. Grube czgsteczki tworzg
na sicie na bebnie 2a w zbiorniku la warstwe 10: ciecz
uwolniona od grubych czasteczek wyplywa rurg 3a.

Warstwa 10 utworzona z grubszych. czasteczek
na sicie 5 przesuwa sie do zbiornika Ib I two-
rzy filtr zatrzymujacy drobniejsze czasteczki za-
warte w cieczy dopywajacej do tego zbiornika
przewodem. 8h. Ciecz Oczyszczona wpltywa otworem
3b p:dc.as gdy warstwa cz.vteczek usuwa sie
z sita np. za pomocg skrobaczki 18 i walca 6.

Zeskrobany material odp'ywa rynng 12.

W odmianie urzadzenia przed.otawicnej na fig 5
otwor wylotowy 3a bebna 2a jest potgczony zia pomoca
p, zawodu 9a ze zbiornikiem Ib, w ktérym znajduje
sie rura wlotowa 8b do wody zmieszanej z drobnymi
czasteczkami. Czasteczki drobne przechodzace przez sito
na bebnie 2a mezna w tym zbiorniku odzyskiwac za
pomocg filtru na bebnie 2b. Poza tym odmiana ta jest
podebna do edmiany przedstawionej na fig. 4.

Na fig 6 przedstawiono urzgdzenie do trzykrotnego
przesaczania odciekéw. Trzeci zbiornik Ic z bebnem
obrotowym 2c j;st zespolony z pierwszymi dwoma
zbiornikami la, lb i z bebnami 2a, 2b. Odcieki do-
prowadza sie do zbiornika la przez rure 8a, Sito nia
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bebnie 2a zatrzymuje czasteczki grubsze, przesacz za$
zawierajacy czasteczki drobniejsze prepitywa z otworu
Pa przez przewod 8b do zbiornika Ib'. Sito z przylega-
jacg do niego warstwg czasteczek przechodzi po wat-
kach 7 do bebna 2b, a stad po reszcie watkéw 7'
do bebna 2c. Nastepnie sito przechodzi spc.-
wretem do bebna pierwszego 2a po walkach 6 i 7.
Warstwe czasteczek usuwa sie z waha 6 w ten bam
sposéb iak z urzadzenia wedtug fig. 1. Przefiltro'wana
clecz przeptywajgca z bebna 2a do zbiornika, Ib prze-
chodzi przez sito, 5 przez beben 2b oraz przez warstwe
10 na tym sicie wskutek czego ciecz zentaje przesgczo-
na po raz drugi przez sito i warstwe utworzong na nim
7z grubych czasteczek na pierwszym bebnie 2a. Dwu-
krotnie przesgczona cieciz przeptywa przewodem 9b
z bebna 2b do zbi'ornika lc, tak iz gjecz ta podczas
przechodzenia przez beben 2c zostaje przesgczona po-
xaz trzeci a mianowicie przez tkanine ™litowg i przyle-
gajacg d omiej warstwe uttoerzong z grubszych czaste.
czek na bebnie pierwszym 2a i z nieco drobniejszych
czasteczek na bebnie drugim 2b. Oczyszczong clecz
wprowadza sie Z bebna 2c przewodem 3c. W przypad-
kach gdy ciecz nie zawiera dostatecznie duzo grubych
czastek aby na sicie na pierwszym bebnie mozna by-
to utworzy¢ pozadang warstwe filtrujgcg do' pierwsze-
go zbiornika (fig. 7) mozna doprowadzi¢ zawiesine
zawierajaca czasteczki grube tworzace na sicije g,
pierwszym bebnie 2a warstwe czasteczek, ktoéra na na_
tepnych bebnach s uzy iako filtr oczyszczajacy ciecz'
doprowadzang do drugiego zbiornika Ib. Przefiltrowa-
ra zawiesina pomocnicza opuszczajgca beben 2a
wpltywa przewodem 3a lub tez — gdy chodzi o odzy_
skari.c pozostatych jeszcze czastek w tej zawiesinie —
przewodem 9a (przedstawionym przerywang linig na
fig 7) do zbiornika Ib po czym zawiesina wraz ze
Swiezg ciecza przesacza sie za pomocg sita na bebnach
2b i 2c. Urzadzenie przedstawione na fig. 7 jest podo-
bne do urzadzenia uwidocznionego na fig. 6.

W urzadzeniach wedtug fig. 6 i 7 ciecz mezna wpro-
wadzi¢ w kierunkach przeciwnych, tak iz dop'ywa ona
najpierw do zbiornika Ic nastepnie do zbiornika Ib
a s'ad dalej na zewnatrz’lub doi zbiornika la.

Fodczas przechodzenia cieczy przez bebny 2a i 2b
lub 2b i 2c (fig. 6 i 7) warstwa 10 znajduje ode na dol-
nej rlrorre sita 5. Do podtrzymania'te] warstwy stuzg
okrezne taSmy nosne umieszczone miedzy bebnami 2a
12b wzglednie 2b i 2c craz taSmy nosne okrezne 12a
1?7b przechodzace po wtrikach prowadniczych, 7 i pod-
trzymujace sito 5.

Urzadzenia przedstawione na fig. 6 i 7 pozwalajg na
tr tykrotne przesgczenie cieczy rozumie sie, Ze przesg-
czenie to moze odbywacé sie rowniez wiecej anizeli trzy
razy; nalezy tylko sterowa¢ odpowiednig liczbe bebnéw
i zbiornikdéw.

Urzadzenie wedtug wynalazku przedstawiono sche-
matycznie przy czym opuszczono wszystko to ca mo_
gtoby utrudni¢ zrozumienie wynalazku.

W celu przyspieszania przeptywu cieczy bebny —
iak wida¢ na rysunku '— sg umieszczone na roznych
wysokos$ciach zamiast tego mozna stonowaé przyrzady
przettaczajgce ciecz z jednego zbiornika do drugiego
I wytwarzajace potrzebne podci$nienie w bebnach lub
nadci$nienie zewnatrz tych bebnéw. Rozumie sie, ze
nadci$nienie mozna wytwarza¢ hydrostatyczbie lub
hydrodynamicznid.

Zastrzezenia, patentowp.

1 Sposéb oczyszczenia cieczy zawierajgcych czaste.
.teczki stale np. odciekéw w fabrykach miazgi drzew-
nej. celulozy, papieru itd,, przy zastosowaniu sita okre_
znogo przechodzacego, po dwoéch lub wiekszej liczbie
bebnéw, osadzonych obrotowo po jednym w kazdym
zbiorn ku i posiadajgcych $cianki dziurkowane zna-
mienny tym, ze warstwe czasteczek utworzong na tka-
ninie sitowej na obrotowym bebme pierwszego'zbiorni-
ka stc"uje sie podczas przebiegania sita po nastepnym
bebnie do przesgczenia cieczy, doprowadzonej do na-
stepnego zbiornika.
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2. Spos6b wed'ug zastrz.
picie na bebnie pierwazego zbiornika wytwarza sie bez
przerwy warstwe filtrujgcg przez doprowadzenie za_
wiesiny pomocniczej, zawierajacej stosunkowol duze
czasteczki tak iz utworzona w ten sposéb warstwa
czasteczek 'duzy jako filtr na nastepnym lub nastep-
nych bebnach do przesaczania cieczy zawierajacej cza_
steczki drobniejsze.

3. Sposob wedtug -zastrz. 2 znamienny tym,
wytwarzania filtru podczas cieczy stosuje sie zawiefine
zawierajgcg grubsze wftokna.

4. Urzadzenie do.wykonywania sposobu wediug za-
strzezenie 1 — 3 znamienne tym, ze kazdy ze zbiorni-
kow posiada przewo6d doptywowy na zewnetrznej
stronie czadzonego w nim bebna oraz' przew6d odp’y-
wowy na wewnetrznej stronie tego bebna.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 4 znamienne tym, ze
posiada watek (6), po ktdrym przechodzi sito okrezne
po przejéciu po ostatnim bebnie przy-czym walek ten
usuwa z sita warstwe wydzielonych czastek.

6. Urzadzenie wedtug zactrz. 4, znamienne tym,
przewod doptywowy na wewnetrznej stronie bebna

PRZEGLAD

PRZEMYSt CHEMICZNY W SZWECJI

T. A. Vaughn, Dyrektor Badan Wyandotte Chemi-
cals Corporation w Wyandotte, Michigan, USA. ogto-
sit niedawno sprawozdanie ze swojej podrozy ze Szwe
cji (Chemical and Engineering News, 17.3.1947). Po-
dajemy ponizej jego sprawozdanie w streszczeniu.

Svenska Cellulosa A/B

Ta firma, posiadajagca niezliczong ilo$¢ tartakow,
fabryk celulozy i papieru, oraz kilka stacji hydro.
elektrycznych w péinocnej Szwecji produkuje rocznie
oko’o czterech milionéw litrow alkoholu etylowegoi c-
trzymanego z fermentacji tugu posiarczynowego. Pro-
dukuje tez powazne,ilosci terpentyny i ,tali o'l z tu-
gu posiarczanowego. Newo wybudowana fabryka ro_
dy kaustycznej i chloru z elektrolizy w Ostrand pro-
dukuje 12 000 ton chloru i 14.000 ton sody kaustycznej
dla obstuzenia wszystkich fabryk bielacych w okoli-
cach Sundvall.

W fabryce celulozy w Svartvik produkuje sie czesé
celulozy na so6d karbcecymetylcelulozy. Svenrjka Cel-
lulosa A/B zakonczy’a budowe centralnego laborato-
rium badawczego zatrudniajgcego okoto 70 badaczy.

Hoganas-Billsholms A/B posiada jedyng w SzWecji
kopalnie wegla. Wegiel jest gazyfikowany na miejscu
i produktami ubocznymi sg: syntetyczne garbniki, la-
kiery dla drzewa etc. Ta firma konczy obecnie bu-
dowe laboratorium badawczego, ktére bedzie zatrud-
nia¢ 70 ccob.

Elektrokemiska A/B w Bchus produkuje wielkg ilos¢
sylikatbw. Ta firma rozszczepia elektrolitycznie

chlorki sodu i potasu i produkuje sode, chlor, kwas
solny, . chlorki zelaza, chlorki siarki, dwusiarczek
amonowy, a permanganat potasu jej produkcji jest

w catosci pochtoniety w produkcji sacharyny.

Stockholm Superfcsfat Fabrik§ A/B produkuje kar-
bid, syntetyczny amoniak, kwas azotowy 1 amon
azotowy. Uzywa okoto 50.000 K!w w ich fabryce w
Ljungawerk, gdzie zatrudnia okoto 800 os6b i gdzie
konczy budowe laboratorium badawczego.

W fabryce w Stockvik produkujg z karbidu wapien
cyamidowy, dwucyjan dwuamid, melamine i zywice
melaminowe. Wykancza sie obecnie duzg fabryke dla
produkcji formaliny. Fosfatbolaget produkuje chlorek
winylowy z acetylenu i kwasu solnego na podstawie
licencji szwajcarskiego koncernu chemicznego.

Rezultatem badan finansowych przez rzad szwedz-
ki jest Neopren, nazywany w Szwecji Svedoprenem.

ze do
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1 znamienny tym ze na pierwszego jest po’aczony z przewodem doptywowym

zbiornika nastepnego bebna, tak, iz ciecz przeptywa
przez ten nastepny tak samo jak przez pierwszy beben.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 4 znamienne tym, ze
pierwszy zbiornik posiada przewod wlotowy do z;awie_
siny pomocniczej a nastepny zbiornik posiada przewdd
wlotowy do cieczy podlegajgcej oczyszczaniu.

8. Urzadzenie wedtug zasrz. 7 znamienne tym, m
otwor wylotowy bebna pierwszego zbiornika jest po-
tagczony z nastepnym zbirnikiem tak, iz zawiesina po-
mocnicza zostaje przesgczona réwniez przez sito' na
bebnie tego nastepnego zbiornika.

9. Urzagdzenie wedtug zaitrz. 4 posiadajgce trzy lub
wiekszg liczbe bebnéw w odpowiednich zhiornikach
w celu trzykrotnego lub wielokrotnego przesgczenia
cieczy, przy czym warstwa nia tkaninie sitowej podczas
irrzejscia miedzy dwoma sasiednimi zbiornikami do-
staje sie na dolng strone tkaniny sitowej, znamienne
lym. ze posiada dwie lub kilka okreznych tasm no$_

76 g()j/c?ita(lza, 12b) zapobiegajagcych odpadaniu warstwy
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Svedopren jest produkowany zaréwno w Ljunga-
werk tak i w Stockwikswerken. Kazda z tych fabryk
jest w stanie produkowac rocznie okoto -800 ton Neo-
prenu.

Wiekszg cze$¢ pracy badawczej wykonat Svedberg
na Uniwersytecie w Upsali. Rzad szwedzki wiozyt w
rozwo6j tej produkcji przeszto 20 miliondw koron,.

Firma Bofors zatozona w roku 1898 dla produkcji
materia’60w wybuchowych w latach 30-tych zaczeta
produkowaé chemikalia i obecnie ma imponujaca ilos¢

roduktdw. Miedzy innymi produkuje: Tolueny Xy-
eny, sacharyne, acetotoluideny, kwas p.nitrobenzo'e-
sewy, kwa? p-aminobezoesowy i jego estry jak np.
anastetyk znany pod nazwg benzokainy. Inng czescig
produkcji to nitrowanie benzolu i benzolopochodnych.

Firma Uddeholms A/B w swojej fabryce w Skoghall
wykorzystuje wiekszo$é pochodnych z ,tait oil“, pro-
dukuje terpentyne, etyl_. metyl-, i karbbxymetylcelulo
ze. W Skoghall znajduje sie tez najwieksza fabryka
elektrolityczna Szwecji 1 niezaleznie od produktéw dla
bielenia wytwarza szereg chlorowanych pochodnych
metanu, etylenu, etc.

Svenska Oljeslagieraktiebolag produkuje w Moln-
dal koto Gotenburga bezwodnik kwaru ftalowego i za-
czyna produkcje zywic alkydowych. Firma ta zatrud-
nia okoto 120 badaczy.

Kcoperativa Foérbundet ma powazny udziat w tej
firmie, ktéra wydaje rocznie okeita miliona koron na
badania. Badania tej firmy w roku obecnym dopro-
wadzg do uniezaleznienia sie Szwecji od importu zy-
wic alkydowych z zagranicy.

Firma Mo cch Dsmsjo produkuje okoto' 8 500 QO li-
tréow alkoholu etylowego z tugu w Domsjo i okoto
4.000.000 litr6w w Hernefors rocznie, Ich wydajnosé
wynosi ck. 25 litrdw alkoholu Z jednego metra kubicz.
nego drzewa wzglednie 140 litréw alkoholu z jednej
tony celulozy. Z tak otrzymanego alkoholu produkuje
sie obecnie okoto 80-ciu chemikalii réznego gatunku.
»Vaughn konczy swoje sprawozdanie zwracajgc uwa-
ge na instytucje zwang Centralbolaget for Kemiska
Industrier, diachowa organizacje c$miu najwazniej-
szych firm chemicznych Szwecji. C. K. I. zostat utwo-
rzony w reku 1940 i jego gtéwnym zadaniem jest re-
prezentacja przemystu chemicznego Szwecji niazew-
r.atrz i jednocze$nie ma s’uzy¢ jako ,,Clearing House*
w zagadnieniach naukowych, technicznych, patento-
wych i handlowych. Powodzenie C. K. I. sprawito, ze
podobne organizacje dachowe postaly utworzone w
Danii, Norwegii i Finlandii. J. B,
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E. Adler. Powstanie kwaséw sulfocukrowych pod-
czas gotowania i ich budowa. Svensk Papperstidning
49, 339 (1946).

Podczas gotowania metodg siarczynowg jedncrzasa-
dowy siarczyn reaguje nie tylko z ligning, ale réwniez
czesciowo z hemicelulozami wzglednie z cukrami z nich
wyodrebnionymi. Przyczyna reakcja nie zatrzymuje sie
na powstawaniu nietrwatych kwaséw sulfocukrowych,
ale moze prowadzi¢ do gtebszych nieodwracalnych
przemian, ktére powodujg straty cukru fermentujace-
go. Zjawiska chemiczne przy wspomnianych przemia-
nach cukru ni'e sg jeszcze dostatecznie wyjasnione. Jak
wiadomo czeéciowo polegajg one na utlenianiu aldoz
do kwasow aldonowych przez jednozasadowy siarczyn.
Poza tym przypuszczano, ze powstajg nietrwate nie-
fermentujgce kwasy sulfocukrowe. Mfechanizm tej re-
akcji jak i chemiczna natura powstajagcych przy tym
sulfokwaséw sg jeszcze w wysokim stopniu niewyja-
$nione i dlatego podjeto badania w tym kierunku.

Podczas gdy glukoza przy ogrzewaniu z tugiem wa-
rzelnym, zawierajagcym wapn, wylgcznie daje kwas
glukonowy, otrzymano przy réwnoczesnym traktowa-
niu holocelulozy mieszanine kwasow karbonowych i
sulfonowych.

Przy wyzej wymienionych doswiadczeniach znalezio_
no duzag cze$¢ ,rozhitego cukru“ w stanie trwatych,
kwaséw sulfonowych. Aby zdoby¢ lepszy poglad na
chemiczng nature tych sulfokwaséw weglowodano-
wych poddano nowym badaniom ,kwas glukozosulfo-
nowy"“, otrzymany przez Hagglunda", Johnsona i Urbana
przez ogrzewanie glukozy z jednozasadowym siarczy-
nem sodowym przy pH 6. okazato sie, ze produkt skita-
da sie z 2 kwasow sulfokarbcmowych (kwasu A i kwa-
su B) przy czym jeden z nich (A kwas) zawiera grupe
aldehydowsa.

Uzyskano szereg cennych wiadomosci o budowie
tych Zwigzkéw przez otrzymanie szeregu soli krystali-
cznych i pochodnych, jak réwniez przez utlenianie
kwaséw kwasem nadjodowym. >

Ostateczne wyjasnienie budowy i wilasnosci tych
kwasdw wniesie wyjasnienia dotyczace kwasow -sulfo-
nowych powstajagcych podczas technicznego gotowania
metodg siarczynowa.

J. MI'S.

676.2

Frank W. Egan. Powlekanie papieru na papiernicy-'
Paper Trade Journal 123, 84 (1946).

Konkurencja radia z czasopismami wzmogta wyina-
gania w stosunku do papieru. Aby nie meczy¢ wzro-
ku papier musi mie¢ odpowiednig powierzchnie. Po-
wlekanie prowadzi sie obecnie na samej papemicy
warstwg kaolinu o wadze 6 funtow na ryze. Autor
opisuje najleppzy sposéb wbudowania urzgdzenia po_
wlekajgeego w papiernice, ustawienie gtadzikéw, spo-
s6b kalandrowania, rodzaj filcow, wilgotno$¢ papieru
w chwili powlekania. Jako $rodka klejacego nalezy
uzywaé¢ krochmalu zamiast kazeiny. Autor podaje
szybko$¢ maszyny, urzadzenie do magazynowania i re-
gulacji roztworu powlekajagcego, oraz jego stezenie.

Powlekanie na papiernicy pociggnie za sobg zmiany
w konstrukcji poszczeg6lnych elementéw tej maszyny.

E.S.
676.1.021

Donglas M, Sutherland. Mielenie masy papierniczej
systemem cigglym. Paper Trade Journal 123, 76
(1946).

Autor podaje zalety ciggtego systemu mielenia i je-
go przewage nad sposobem periodycznym. Opisuje za-
sady dziatania i konstrukcje jednotarczowego rafi-
nera systemu ,Sutherland”, sposéb jego wiaczenia do
obiegu masy oraz' mozliwosci regulacji mielenia.

XXMt

Rafiner taki wymaga o 50% mniej energii, zaosz-
czedza miejsce i koszt robocizny, wiekftza ilos¢ Zatrzy_
marnego w masie napetniacza, daje mozliwos¢ najdo-
ktadniejszej regulacji charakteru masy doptywajgcej
do papiernicy, nie wplywajgc poza tym na zmiane

jakichkolwiek innych cech papieru. E. S.
676.15.535.21
Lawis, H. F. Reineck, E. A- i FronmnUer, D. Pogte-
biajace barwe dzialanie $wiatta na Scier. 1. Czynniki

przy formowaniu arkuszy. Paper Trade Journal 121,
44—48 (1945) (wg Svensk Papperstidning, t. 49, nr 4
(28. 11. 1946).

Szybkie pogiebienie barwy $cieru pod dziataniem
Swiatta uzyskuje sie przez oswietlenie recznie wyko-
nanych arkuszy $wiatlem ultrafiotkowym z lampy
tukowej (Fade-Ometer). OS$wietlenie w ciggu 1 go-
dziny okazato sie wystarczajgce. Marsy réznego po-
chodzenia doznawaty mniej wiecej jednakowego ob-
nizenia barwy.. Swiatlo pozafiatkowe dziata na Scier
silniej niz ciepto. Przy domieszce niebielonej masy
siarczynowej zmiana zabarwienia przez o$wietlenie
jest znacznie mniejsza, lecz przy domieszce masy bie-
lonej zaledwie troche mniejsza niz przy uzyciu $cieru
zwyktego. Duze znaczenie posiada pH wody uzytej do
formowania arkuszy. Zmiana barwy jest najmniejsza
w przedziale pH od 3—7. Arkusze niezestarzate nato-
miast posiadajg maximum jasnosci przy pH 3—45. 7
tabl., 23 odsyt.

E. J.
676.15.5351.21
Nolan, P., Van den Akker, J. A. i Wink, W. Al Po-
glebiajace barwe dziatanie $wiatta na Scier. Il. Prze-

bieg fizyczny zjawiska. Paper Trade Journal 121, 33—
37 (1945). (wg. Svensk Papperstidning, t. 49, nr 4
(28. 11. 1946).

Podczas osSwietlania Swiattem pozafiotkowym bar-
wa Scieru zostaje pogtebiona nie*tylko na skutek
dziatania promieni pozafiotkowych. Zmiana barwy
zostaje przyspieszona przez obecno$¢ tlenu powietrza,
wilgoci oraz przez ciepto. Gtowng przyczyng zotknie-
cia Scieru jest jednak dziatanie $wiatta. Swiatto o roz-
nej dtugosci fali wykazuje zupetnie rdzne dziatanie.
Pogitebiajace dziata na barwe Swiatto pozafiotkowe o
dtugosci fali ponizej 385 . Zastanawiajacy, jestlzwia-
zek pomiedzy wrazliwoscig S$cieru na zotkniecie
a zdolnoscig ligniny do pochtaniania Swiatta perzafiot-
kowego. Swiatto o dtugosci fali powyzej 385 wywiera
natomiast dziatanie bielgce. 3 tabl., 1 diagr., 4 odsyt.

E. J.
676.1.5.

Lewis, H. F. i Fronmuller.D. Pogiebiajgce barwe
dzialanie Swiatta na Scier. LLI. Zmiany w skladnikach
masy. Pap_er Trade Journal 121, 25—28 (1945).

(wg. Svensk Papperstidning, 49, nr 4 (28, I1. 1946).

Po wystawieniu $cieru.na dziatanie Swiatta lampy
tukowej nastepujg w nim nastepujgce zmiany che-
miczne: Zawarto$¢ ligniny (oznaczona za pomocg
H:SOs) maleje, lignina zastaje czeSciowo odmetylo-
wana, weglowodany zostajg zaatakowani, liczba mie-
dziowa wzrasta, zawarto$¢ zaréwno pentozanéw jak
i celulozy Cross'a i Bevan‘a maleje, a rozpuszczalno$é
w Wo-owyra NaOH wzrasta/ Ten sam wynik otrzy-
muje sie przez naswietlanie Swiattem stonecznym.
Mozna nawet byto stwierdzi¢ przy tym wzrost kwaso-
wosci masy oraz ilosci kwasow uronowych. Przez
oswietlenie lignina staje sie w wiekszej czesci roz-
puszczalna w I°/o-owym NaOH. 2 tabl., 1 diagr.

E. J.
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Reineck, E. A. i Lewis, H. F. Pogtebiajgce barwe
dziatanie Swiatta na Scier. IVV. Dodatek $rodkéw prze-
ciwdziatajacych utlenianiu. Paper Trade Journal 121,
'27—30 (1945). (wg. Svensk Papperetidning, t. 49, nr
5 (15. 1. 1946).

Poniewaz badania dawniejsze wykazaty, ze zétknie-
cie Scieru pod wplywem sSwiatta spowodowane jest
czesciowo przez jakie$ utlenienie, sprobowano w pra-
cy niniejszej znalezé- jaki$ $rodek przeciwdziatajacy
utlenieniu, ktéry dodany w minimalnej ilosci dé scie-
ru zdotatby w dostrzegalnym stopniu zmniejszy¢ zot-
kniecie. Recznie wykonane arkusze zanurzano do roz-
tworéw o tak dobranym stezeniu, by zawarto$¢ tych
msubstancji w arkuszu po Jego wysuszeniu wynosita
0,1, 0,001%. W ten sposob zbadano-130 substancji or-
ganlcznych nalezgcych do nastgpujacych typow: Fe-
nole kwasy, estry i sole, aminy i aminy podstawione,
aldenydy i ketony, Weglowodany, potaczenia nitrowe
i pochodne chlorowcowe oraz pewna ilo$¢ preparatow,
patentowych o dziataniu antyoksydacyjnym. W zad-
nym wypadku nie udato sie stwierdzic dostrzegalnego
polepszenia, autorzy spodziewaja sie jednak przez dal-
sze Intensywne poszukiwania znalezC substancje wy-
wierajaca na Scier specyficznie w ten sposob, ze prze'
ciwdziata jego zétknieciu. Podobne doswiadczenie wy-
klinano réwniez ze $wiezo przyrzadzonymi powierzch-
niami drewna, lecz rowniez z wynikiem ujemnym. 10
tabl.,, 1 wykres. . 3

676.15;535.21

Nolan, P. A. Poglebiajace barwe dzialanie $wiatta
na $cier. V ..Dodatek substancji pochtaniajgcych pro-
mienie pozafiotkowe. Paper Trade Journal 121, 35—
39. (1945).

wg. Svensk Pappersti¢jping, t. 49, nr 5 (15. 111. 1946).

Dla zahamowania dziatania promieni pozafiotko-
wych na- $cier’ impregnowano pewng iloscig sub-
stancji pochlaniajgcych te promienie. Sposrdd tych
substancji jedynie sensybilizator UV Eastmana powo-
dowal dostrzegalne zmniejszenie dgznosci $cieru do
z6tkniecia, lecz z powodu swej wysokiej ceny sub-
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stancja ta nie moze by¢ brana pod uwage do prak-
tycznego uzycia. Substancje fluoryzujace nie nadajg
sie do wywotywania $wiecenia Scieru, chyba ze cho-
dzi o Scier catkowicie bielony. — Preparaty ligninowe
powinny posiada¢ idealng zdolno$¢ pochtaniania pro-
mieni pozafioffltowych. Lignina metanolowa wstrzy-
muje zo6tkniecie, natomiast sole kwasu lignino-sulfo-
nowegO hie. Poczatkowa biato$¢ Scieru zostaje znacz-
nie zmihiejszona przez te substancje. Badanie niniej-
sze dato dalsze dowody na to, zte dziatanie promieni
pozafiotkowych jest, gtéwna przyczyng zétkniecia
scieru. Droga jaka dbrano dla powstrzymania zotknie-
cia Scieru za pomocg $ubstancyj pochtaniajacych pro-

mienie pozafiotkowe, jest prawidlowa. 14 wykr., 1
odsyt.
E. F
667.2.054. .

Mac Afee, M. W. Chemiczne traktowanie wéd $cie-
kowych. Pacific Pulp i Paper Industry 15 31—33»
(194)1). (wg. Svensk Papperstidning, t 49, nr 6 <31. l1IL
1940).

Przy odzyskiwaniu wiékien z wod odptywowych
wieksze witdkna moga by¢ po prostu oddzielane za po-
mocg filtru Oliver'a lub Bird‘a; natomiast widkienka
drobne wypetniacze, barwniki oraz ciata koloidowe
wymagaja uprzedniego traktowania chemicznego, kté-
reby umozliwito ich oddzielenie z wod $ciekowych.
Traktowanie chemiczne stosuje sie dla wywotania
powstawania Maczkéw i zaleznie od rodzaju wod
sciekowych polega¢ moze na zobojetnieniu tadunku
elektrycznego czastek lub na wytworzeniu gelu za po-
mocg Wodorotlenku glinowego czy zelazowego, kwasu
krzemowego «albo- bentonitu. W dalszym ciggu autor
referuje metody oddzielania akoagutowanego o”adu.
przez 1) flotacje za pomoca aparatu Adka; 2\ sedy-
mentacje przy uzyciu tzw. klaryfiokulatora ‘(Dorr)
oraz 3) saczenie przez automatyczny filtr magnety-
towy tzn. filtr piaskowy ztozony z ziaren magnetycz-
nego,tlenku zelaza, ktory oczyszcza sig¢ automatycz-
nie przez podn|e5|en|e w wodzie za pomocg ruchome-
go elektromagnesu, gdy opér przy saczeniu osiagnat
okreslong wielkos¢.

E. J.

Wydawnictwa Centralnego Laboratorium Celulozowo-Papierniczego

Inz. Ignacy Morawiec — Elementarny Kurs technologii papier-

nictwa. Wydinde drugie poprawione’

Cena zt 200.—
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Gaitas » 50—
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Spolszczyt i przystosowat inz. Marian Gallas » 60.—
Wyréb jednostronnie gladkich papieréw na papiernicy ptaskiej ,, , 90.—

Do nabycia w Centralnym'Laboratorium Celulozowo-Papierniczym £6dz, ul. Gdanska 155 (gmach politech-
niki) Telefon 168-71
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