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KILKA SLOW
0 zastosowaniu pomp odSrodkowych w cukrownictwie.

CZESLAW GRABOWSKI, inz. techn.
(Dok.)

Podczas kampanii biezace] mialem moznosé przekonac sig o dobrem dzia-
laniu pompy odsrodkowej, pracujacej w zupelnie odmiennych warunkach, niz
pompa wodociggowa, o ktore] wyzej mowilem. Jest to pompa odsrodkowa
5-krotna, ktora przy 1900 obrotach na minute zasila 7 litram1 wody gorace;j
co sekunde pieé kottdw parowych, z ktérych dwa pracuja przy cisnieniu 8 atm.
a trzy—6 atm. Woda zasilajgca ma temperature do 110° C. dochodzgca, i nie
nizszg od 100°. Najwyzszy punkt pompy lezy nieco nize]j od dna zbiornika
zasilajacego, zamknietego hermetycznie. Pompa ta nie posiada nawet chlo-
dzenia fozysk, mimo to pracuje bez zarzutu. Jedyna wadliwosé w dziataniu
tej pompy polega na tem, ze, jezell zamkniemy zawdr, prowadzacy od owego
hermetycznie zamknietego zbiornika (w ktérym woda znajduje si¢ pod cisnie-
niem !/, atm.) 1 zechcemy na te sama pompe da¢ wode z drugiego otwartego
zbiornika (w ktérym woda zasilajgca posiada temperature nizszg od 100° C.),
to pompa chwilowo wody tej bra¢ nie chee. Zjawisko to, wedlug mego muie-
‘mania, nie jest zalezne od konstrukeyi pompy, lecz wywolane jest jedynie
preznosclg oparow, pozostalych we wspdlne] rurze ssawnej, prowadzgce] od
obydwdch zbiornikéw zasilajacych: opary o cisnieniu !/, atm. nie dopuszczaja
chwilowo do przewodéw ssawnych wody zasilajacej, posiadajacej nizszg tem-
perature. Na przyszios¢ mam zamiar na komunikacyi ssawnej tuz przy pom-
pie ustawié¢ niewielki zbiorniczek z kranem powietrznym i1 dwoma zaworami,
i do tych zaworéw przeprowadzi¢ osobne przewody ssawne od kazdego ze
zblornikow zasilajacych, 1 wtedy cisnienie oparow, powstalych w przewodach
ssawnych z wody o temperaturze 110° C., z latwoscig usunaé bedziemy mogli.

Tych kilka przykladéw uczy nas, ze dzialanie ssgce pomp odsrodko-
‘wych nie powinno czyni¢ nam zadnych trudnosei, jezeli tylko (podobnie, jak
1 przy pompach tlokowych), z natura produktow liczyé sie bedziemy. Co sie
zas tyczy czynnosci tlocznych, to pod tym wzgledem pompy odsrodkowe po-
‘siadajg kilka cech charakterystycznych, ktéremi réznig sie znacznie od pomp
ttokowych.
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Pompa odsrodkowa moze by(, w biegu nawet 1 wtedy, gdy wylot plynu
tlocaonego jest kompletnie zamkniety, a zatem zawory bezpleczenstwa przy
pompach odsrodkowych nie sg rzeczg konieczna 1 po wiekszej czesci bywajg
zbyteczne, co dla naszych celow jest cechg bardzo cenna, gdyz pod tym wzgle-
dem pompy tlokowe sprawiaja nam niekiedy wiele kiopotu.

- Przy pompach tlokowych wysokosé podniosu (cisnienie na tioczenie) nie
jest bynajmniej zalezna od ilosci obrotéw pompy: przy zmniejszonej ilosci
obrotow silnika, nadajacego ruch pompie, cisnienie plynu tloczonego pozosta-
nie bez zmiany, o ile szybkosc tloczenia nie miala wplywu decydujgcego na
wielkos¢ owego cisnienia (t. ]. nie sprawiala znacznych oparow hydraulicz-
nych). - Zupelnie co innego widzimy przy pompach odsrodkowych: podnios
zmienia sig w stosunku do drugiej potegi ilosci obrotéw. Zdarzylo mi sie obser-
wowac¢ pompe odsrodkows do wody zimnej, ktora przy puszczeniu jej w ruch
po raz pierwszy, w plerwszej chwili, jak si¢ zdawalo, , wziela wode“, lecz po-
tem niespodzianie ,braé przestala“: okazalo sie, ze nie tloczy ona weale wody
do zbiornika, do ktérego wode te miala pompowaé. Rewidujac przewody
tloczne, znalezlismy, ze woda stol w nich na pewnym poziomie 1 wyzej posu-
nac sie nie moze. Po zwiekszeniu ilosci obrotdw (zgodnie z zasadg, o ktorej
dopiero co wspomnialem), pompa tloczyla wode na zgdang wysokosé.

- Na specyalng uwage zasluguje rownomierna czynnosé tloczna pomp od-
srodkowych, gdyz dzieki te] rOwnomiernosct pompy te w zwyklych warun-
kach pracowaé moga bez powietrznikow ttocznych. Wlasnosé ta jest nad-
zWycza] cenng przy podnoszeniu plyndw malo nasyconych powietrzem lub in-
nymi gazami (np. w pewnych warunkach wody stawowej) lub odpowietrzo-
nych, np. wody barometryeznej, idace] na dyfuzye lub wysladzanie blotniarek.
Wiadomo, 1ile klopotu sprawia niekiedy nalezyte nasycenie takiej wody po-
wietrzem. Zwykle nasycamy ja w nadmiarze przez otwarcie kranika po-
wietrznego w tej czescl rury ssawnej, gdzie ci$nienie hydrodynamiczne jest
nizsze od atmosferycznego. Jezeli odpowiedniego miejsca znaleZé¢ nie mozemy,
gdyz woda 1dzie do pompy pod cisnieniem, miejsce takie stwarzamy sztucznie,
sprowadzajac wode syfonem ze skrzynki barometrycznej (rys. 3). Wtedy
w powietrzniku tlocznym mamy nadmiar powietrza, ktory od czasu do czasu
usuwamy, aby nie tloczyé powietrza na dyfuzye. Jezeli zas wtloczymy do po-
wietrznika wode niedostatecznie nasycong powietrzem, to pochlaniaé ona be-
dzie powietrze, ktore w zbiorniku tym sig znajduje 1 wskutek tego czynnosc
owego powietrznika, jako regulatora cisnienia, zostanie kompletnie uniemo-
zliwiona; wtedy za kazdym skokiem pompy cisnienie wahaé¢ sig¢ bedzie
w znacznych granicach, co moze wywola¢ powazne uszkodzenia powietrz-
nika 1 tych przyrzadow, do ktoryeh wode pompujemy (np. dyfuzordw, blot-
niarek i t. p.). Podobne zjawiska zaj$¢ moga 1 w razie nieszczelnosci w po-
wietrzniku, kiedy powietrze lub inne gazy, w nim zawarte, uchodza niepo-
strzezenie na zewnatrz. Majac moznosé pracowaé hez powietrznikéw, tem
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samem pozbywamy sie¢ pewnych klopotéw, ktore owe powietrzniki sprawic
nam moga, co przemawia wymownie na korzys¢ pomp odsrodkowych !).

Przy instalowaniu nowych pomp odsrodkowych spotykamy nieraz pe-
wne trudnosei, gdy chcemy tym pompom nadaé ruch zapomocg napedu pa-
sowego: ruchu tego zwykle nie mozemy bra¢ bezposrednio ani od waléw ma-
szyn parowych, an1l od gléwnych pedni (ktére zwykle maja nie wigce), niz
100—200 obrotéw), leez uciekaé sig musimy do posrednich przystawek naped-
nych, robigeych okolo 400 —500 obrotéw. Mimo to spotyka¢ mozna w cu-
krowniach pompy odsrodkowe transmisyjne z kolem pasowem o Srednicy
mnie)sze] od 200 mm 1 przeniesieniem szybkosci obwodowej kola w stosunku
wigkszym niz 1:5; wadliwe dzialanie takich pomp bywa czesto skutkiem
wyclggania si¢ pasow napednych. Bardzo pomocne w takich razach bywajg
naprezacze samoczynne (syst. ,Lenix“), przy ktorych stosunek obrotow kot
pasowych moze byé dany 1:101lub wyzej. Przyklad takiego naprezacza widzimy
narys.1(NoelbG.C.), przy wyzej opisanej pompie wodnej, gdzie z kola pasowego
o srednicy okolo 2!/, m, umieszczonego na gléwnym wale maszyny parowej,
robigce) okolo 120 obrotéw, przeniesiony zostal ruch na kolo robocze pompy
odsrodkowej, robigcej okolo 1450 obrotow. Niektorzy twierdza, ze tego ro-
dzaju naprezacze pozwalajg stosowac pasy o znaczuie mniejszej szerokosei od
normalnej, lecz prawa tego w zastosowaniu do malych kdl pasowych przy
pompach odsrodkowych, na podstawie praktyki osobistej, potwierdzi¢ nie mo-
ge. Przy nakiadaniu nowego pasa, robimy go zwykle minimalnej diu-
goscl, nie liczac zupelnie na naprezacz 1 dopiero po pewnym czasie, gdy pas
wyciagnal sig, wyzyskujemy nalezycie dzialanie naprezacza, doprowadzajac
luk kola, objety pasem, do wielkosci znacznie wigkszej, niz 180° czego przy
slabem nacisnieciu naprezacza nie posiadalismy *). W kazdymbadz razie
pompy odsrodkowe wymagajg paséw w wyborowym gatunku, ze wzgledu zas
na wysoks szybkosé biegu (bardzo czesto powyze] 20 m na sekundg), najlepie]
uzywac gatunki stasowane z dobrym skutkiem do dynamomaszyn, a przy na-
prezaczach — pasy klejone lub szyte za pomocg delikatnych trokéw (np. tro-
kow ze skorki cielecej).

Na zasadzie tych kilku notatek, ktére w artykule niniejszym wylozylem,
sgdze, ze pompy odsrodkowe mogg byc z dobrym skutkiem stosowane w cu-
krowniach, lecz notatkami temi nie mam bynajmniej zamiaru zachecac¢ czy-

) Nie posiadajac odpowiednich obserwacyi z praktyki, nie przesadzam na razie,
czy, tloczac na dyfuzye wode zapomoca pompy odsrodkowej, mozemy sig¢ ohejsé bez
gléwnego zbiornika wodnego, ustawianego zwykle przy samej dyfuzyi (niezaleznie od
powietrznika przy pompie), przypuszczam jednak, ze w podobnych wypadkach zbiornik
taki bywa zbyteczny, lub moze posiada¢ nieznaczne wymiary.

2) Przy kolach pasowych znacznie wigkszych, niz 200 mm (zwykla sSrednica kol
przy pompach odsrodkowych), zapewne mozna odrazu obja¢ pasem.luk powyzej 180¢,
pozostawiajac jeszcze niewyzyskang pewnsg czedé¢ luku w zapasie i wtedy odrazu ula-
twimy prace pasa, a zatem hedziemy mogli daé¢ mu mniejszg szerokosé.
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telnikéw do bezwzglednego stosowania pomp odsrodkowych, jezeli ku temu
zdarzy sie okazya. Chociaz pompy te, jak widzimy, posiadajg wiele zalet na-
der cennych, lecz réwniez, jak wogdle i kazda inna nowosé techniczna, powin-
ny by¢ zastosowane dopiero po przeprowadzeniu pewnych, cho¢by nawet nie-
zbyt detalicznych, ale w kazdym razie powaznych studydéw.

Przedewszystkiem wiec, zanim zdecydujeiny sie na ustawienie tej lub owe;
pompy odsrodkowej, powinni$my porozumieé sie z fabryks mechaniczng, bu-
dujaca owe pompy, co do calego szeregu detali, ktdre, bedac przeoczone, mogsg
nam sprawi¢ powazne klopoty podezas kampanii.

Pierwsza taka kwestya jest nalezyte dostosowanie materyalu, z ktorego
zbudowana jest pompa, do specyficznych wiasnosci plynu, jaki mamy za po-
mocg tej pompy przenosi¢. Podobnie, jak 1 wszystkie inne pompy, pompy
odsrodkowe, ktdre zdarza nam sie stosowac¢ w cukrownictwie, stanowia nie-
znaczne modyfikacye pomp, przeznaczonych do wody zimnej i czyste]. To tez
nic dziwnego, ze rozne stopy miedzi bywaja do tych pomp szeroko stoso-
wane; tymeczasem nasze piyny cukrownicze posiadajg nieraz wiele zanieczy-
szczen mechanicznych o nader twardej konsystencyi, iub tez duza zawartosé
amoniaku, a zatem w pompach tych owe stopy miedziane powinny by¢ zasty-
pione przez stal 1 zelazo. Nieoglednosé lub brak doswiadezenia w tym kierun-
ku moze wywola¢ skutki nader niepomysine: znany mi jest fakt, gdy pom-
pa odsrodkowa, stosowana do podnoszenia wéd sciekowyeh z buraczarni, po
kilku dniach pracy stala sie zupelnie niezdatng do uzytku. W kazdymbadz
razie, szybki bieg pomp odsrodkowych wywoluje znaczne Scieranie roznych
czescl skladowych pompy, np. lopatek, walu, dlawnic, to tez przy diugich
kampaniach nalezy niekiedy przygotowac sobie wal zapasowy, a czasami na-
wet wirnik 1 t. p. ?).

Podobnie tez wielokomorowe pompy odsrodkowe do wody czyste] i zim-
nej posiadajg kanaly, wiodace z ostatniej kamery (t. J. kamery z najwyzszem
cisnieniem) do specyalnych przestrzeni, okalajacych panewki, w celu chlodze-
nia tych ostatnich. Tego rodzaju urzadzenia, rozumie sig, nic moga byc sto-
sowane do plyndow metnych i gorgeych: panewki powinny posiadaé specyalne
chlodzenie zapomocsg wody z wodociagu, lub tez by¢ odpowiednio odsunigte
od kamer, napelnionych plynem goracym.

Plyn, podnoszony przez pompe odsrodkows, stuzy sam za smar dla walu,
obracajacego si¢ w dlawnicach, to tez pompy te prézne chodzi¢ nigdy nie po-
winny, jak rowniez unikac¢ nalezy biegu pompy przez czas dluzszy przy zam-
knietym zaworze tlocznyny, gdyz bieg taki wywoluje vgrzewanie pdynu, za-

1) Przy szerokiemn zastosowaniu pomp odsrodkowych w danej cukrowni, mozna
‘podzieli¢ je na kilka typéw i zamdwié¢ kazdego typu pompy zupelnie identycz-
nych wymiardw. Wtedy nie bedzie rzecza kosztowna mieé w zapasie po jednej zapa-
sowej pompie kazdego typu. Zmianu pompy odsrodkowej na inna identyczng (szczegolniej
przy silnikach elektrycznych) jest rzecza bardzo latwa i szybko uskuteczniona by¢ moze.
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wartego w pompie; w obydwoch tych wypadkach moze nastgpic bardzo silne
nagrzanie walu. Oto przyklad z praktyki.

Pompa do wody zimnej, o ktére] wyzej mowilem (rys. 1 patrz Ne 15), po 21/,
miesigcach pracy bez zarzutu, raptem przestala brac¢ wode, co bylo widocznem
z obnizenia prozni w zbiorniku S 1). Wyjeto szezeliwo, ktére okazalo sig od stro--
ny wewnetrznej przypalonem, a odkryta w ten sposob czes¢ walu znaleziono sil-
nie nagrzana. Pomimo zmiany szczeliwa, zjawisko to po kilku dniach powtérzyto
sig znowu, a poniewaz szczeliwo, zalozone pierwotnie, pracowado dobrze przez
czas dlugi, wiec przyczyny wadliwosci nalezalo szukaé dale] 1 rzeczywiscie
znaleziono ja w znacznem uszkodzeniu walu w tem miejscu, ktore obraca sie
w dlawnicy, a zatem bylo widocznem, ze szczeliwo zadania swego nalezycie
spelniaé nie moglo. Po oczyszezeniu i dopasowaniu walu 1 zmianie szczeliwa,
pompa znowu dobrze bra¢ zaczela i pracuje juz tak przez czas dluzszy.
Prawdopodobnie wiec zuzycie szczeliwa (zwyklego bawelnianego) wywolalo
spadek prozni, a zaterm brak wody do tloczenia 1 co stad wynika, nagrzanie
walu w diawniey, co znowu pociagnelo dalsze skutki: uszkodzenie walu, kto-
re 1 przy nowem szczeliwie odbilo sie wkrotce nader niekorzystnie na szczel-
nosci dfawnicy.

Tak wiec, majac zamiar zastosowaé pompy odsrodkowe do specyalnych
plynéw cukrowniczych (sokow, syropu, wod skroplonyeh), zastanowi¢ sig po-
winnismy, w jaki sposob radzi¢ sobie bedziemy, gdy plynow owych do pom-
powania zabraknie.

Zastosowanle pomp odsrodkowych do celow cukrowniczych nie jest
bynajmnie] pozbawione pewnych stron ujemnych, z ktoremi walezy¢ na-
lezy. Srodkéw ku temu nie mam zamiaru wylozyé w artykule niniej-
szym, gdyz wielu kwestyi, o ktdrych wyze] wspomniatem, nie mialem oka-
zyl wystudyowaé w praktyce osobiste] (i artykul mod) uwazam tylko za
luzne notatki czysto subjektywnego charakteru), sadze jednak, ze kwestye
owe nle sg obecnie zbyt trudnemi do rozwigzanla, gdyz mamy juz teraz kilka
fabryk, poslngnjacych sie tylko pompami odsrodkowemi. Rowniez 1 inne fa-
bryki, przy gruntownych remontach pewnych swych dziauldw, moglyby stoso-
waé pompy odsrodkowe (co mogloby finansowo okazaé sie bardzo korzystnem),
gdyby kwestya dziatania tych pomp podezas kilkomiesigeznych kampanii by-
Ia dla nas tak jasna, jak jest obeenie wyjasnionem praktyczne zastosowanie
pomp ttokowyeh. To tez przypuszezam, ze wszelkie prace, tyezace sig pomp.
odsrodkowych, czy to z dziedziny teoryi tych pomp (jak np. cenna praca
p- W. Dabrowskiego w t. XXXVI naszej Gazety), czy tez bezposrednio
z praktyki zaczerpniete (szczegolniej z cukrowni, ktore posluguja sie samemi.
tylko pompami odsrodkowemi), przyczynig sie znacznie do powszechnego za-
stosowania pomp odsrodkowych w naszych cukrowniach.

Grédek na Podolu, w grudniu 1911 r,

) Jest to nowy dowdd, ze ustawianie prézniomierza przy takich pompach jest
niezbedne. a
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~ Tawracanie wod dyfuzyjoych sposobem d-ra H. Claassen’a.

Zawracanie wod dyfuzyjnych sposobem d-ra Claassena jest znacznie pro-
Sciejsze, niz opisany sposob d-ra Pfeifera-Bergreen’a w Ne35, tom XXX VI Gaz.
Cukr., 1 to gléwnie z tego powodu, ze Claassen nie rozdziela wdd, lecz taczy wode
z wyzymaczek w dole J podnosnika z woda, odchodzacy z dyfuzyi. Jak juz
zaznaczylem w opisie, umieszczonym w Ne 35, t. XXXVI G. C., probowano
zawracania polaczonych wdd 1 dawniej, nowosé natomiast niniejszego sposo-
bu stanowi opatentowany lapacz miazgi systemu Claassena, rézne kombina-
cye odstojnikéw, wreszcie, co jest najwaznie)szem, wtiaczanle otrzymanego
osadu, t. J. nawapnionego migzszu i miazgi, do blotniarek. Praca wedlug sy-
stemu Claassena odbywa sig w nastepujacy sposéb. '

Po spuszczeniu dyfuzora D do dolu J podnosnik A zabiera wystodki
1 podaje je na wyzymaczke W; woda z nich sptywa do dolu J, laczy sie z wo-
da dyfuzyjna, przechodzi przez sito S do 4; stad zabiera pompa wirowa I’
obydwie wody 1 podaje je na Yapacz miazgi 4, skladajacy sie z piecin glow-
nych ezesei. Naczynie cylindryczne 1, u gory otwarte, w dolnej czesci prze-
dzielone w poziomym kierunku ukosnie umocowanem sitem, posiada dwa
otwory, mianowicie u dofu dla odplywajacej] wody i ponad najnizszym pun-
ktem sita otwodr boczny, przez ktory wychodzi miazga. Na sito powyzsze pada
z pewng, sila woda nieoczyszczona, oswobadza sie od wszelkich grubszych za-
nieczyszczen w niej zawartych, jak kawalk: wyslodkéw, widkien 1 t. p. 1 od-
plywa przez otwor dolny do zbiornika 4. Wszelkie zanieczyszczenia, zatrzy-
mane przez sito, zsuwaja sie po pochylej plaszezyznie z pewnag iloscia wody na
ruchome sito 2, umocowane w odpowiedni sposéb u sufitu 1 poruszane zapo-
mocg mimosrodu 3. 7 pierwsze] polowy sita scieka woda do zbiornika 4,
wszelkie grubsze zanieczyszczenia posuwaja sig dale] 1 spadaja do lejkowate-
' go naczynia 5, z ktérego pompa P, tloczy je do wyzymaczek, w celu usunie-
cia wigksze] ich czesci razem z wytlokami z fabryki. Ze zbiornika 4 zabiera
pompa P, wode i tloczy ja do klarownika K, naczynia cylindrycznego z ko-
nicznem dnem, przedzlelonego w swej cylindrycznej czesci pionowa Sciang
w stosunku 1:3. Przez muilejszy przekrd] plynie woda do dolu, zawraca
w kierunku strzatki do goéry, przyjmujac chyzos$¢ mniejszg. Dzigki zwolnio-
nemu pradowi opadajs zawileszone w wodzie czastki na dol 1 gromadza sie
w stozkowej czesci dolnej. Woda w opisany sposdb oczyszczona powraca ko-
munikacyg C na dyfuzye; lecz z komunikacyg (' jest jeszcze zlaczony zbior-
nik Z i to dlatego, by automatycznie zapomoca plywaka R 1 zaworu O dopro-
wadzac¢ Swiezg wode ze zbiormka 7' do komunikacyi (/; gdyz, jak wiadomo,
wody odciekowe same nie wystarczaja do obslugi dyfuzyi 1 okolo 30 —40%
swieze] wody musimy do kazdego dyfuzora dodaé¢. Powréémy teraz do kla-
rownika K, t. . do dalszej drogi osadu. Przez dolny zawor L i komunikacye V'
" spuszcza sie w pewnych odstepach czasu osad do jednego ze zbiornikow M,
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lub M,, napelniajgc go w przeciggu godziny. Po napelnieniu M, otwieramy
zawor F,, zamykamy F', i pozostawiamy zawartos¢ w M; 20 —30 minut w spo-
koju, poczem otwieramy ostroznie zawér @, ispuszczamy wode odstaly po-
wyzej osadu do naczynia I, skad sptywa ona do zbiornika 4, 1aczac sig z inng
woda. Po spuszczeniu wody ze zbiornika M, zamykamy zawodr G4, otwiera-
my H, i spuszezamy osad do zbiornika X. Nastepnie rozrzedzamy owg mia-
zge malg dawka wody, wlewamy kilka litréw mleka wapiennego, t. . tyle, by
woda lekks alkaliczno$¢ wykazywala, i pozostawiamy zndow kilkanascie mi-
nut calg zawartosé¢ zbiornika X w spokoju; po zupelnem odstaniu sig otwie-
ramy zawdr na komunikacyi pomigedzy X 11 1 spuszczamy czysta wodg
do zbiornika 4. Przy naczyniu I znajduje si¢ kurek, zapomocg ktorego mozna
sig przekonac kazdej chwili o czystosci przeplywajacej wody; skoro spostrze-
zemy, ze juz plynie nieczysta woda, zamykamy zawor przed I. W ten sam
spos6b kontroluje sie i wode plyngcg ze zbiornika M, lub M,. Nastepnie puszcza-
my w ruch pompe wirows P, 1 wtlaczamy zawartos¢ zblornika X na blotniar-
ki, u ktérych jest potrzebne urzadzenie nastepujace: u jednej, lub kilku bto-
tniarek wlaczamy pomigdzy zaworem na komunikacyi snkowej a blotniarka
samg {gcznik krzyzowy, do ktérego doprowadzamy tloczacg komunikacye
pompy P,. Blotniarek z powyzszem urzgdzeniem nie wysladzamy woda, lecz
zawartoscig zbiornika X, czyli ze krdtko przed napelnieniem, gdy jeszeze
obydwie warstwy blota w kazdej ramie dzieli przestrzen soku o grubosci
4—b5 mm, zamykamy zawor na komunikacyi sokowej, a otwieramy go na ko-
munikacyi tloczace] pompy P, 1 wtlaczamy zawartosé zbiornika X. W opisa-
ny sposob wypelniamy owg przestrzen miazgs 4---5 min; poniewaz bloto samo
sluzy jako powierzchnia filtrujgca, nie zanieczyszczamy przeto nia serwet.
natomiast woda, zawarta w miazdze, przeplywa przez bloto 1 wysladza je.
Gdyby, po wzieciu préby, bloto wykazalo jeszcze za wysoka cukrowose,
trzebaby dokonczy¢ wystadzanie w zwykly sposdb, o czem jednakze po kilku
probach wytworzyé sobie mozna zupetnie pewny poglad.

Sposobem powyzszym pracuje dr. Claassen w swej cukrowni ,Dorma-
gen“ od lat kilku, lecz nie stychac jakos, by inne cukrownie takze ten sposéb
zaprowadzily u siebie. Wedlug twierdzenia d-ra Claassena, robota idzie bez
zadnych przeszkéd na dyfuzyi, jak réwniez 1 bez ujemnego wplywu na osta-
teczny produkt, t. j. na bialy krysatal, ktéry nie traci ani barwy, ani polysku.

Poniewaz 6w mialki osad nieda sie nawet zapomocs najdrobniejszego sita
usungg, o ile notabene piasek nie pozatyka zupelnie sita, przeto zastuguje, we-
dlug mego zdania, pomysl d-ra Claassena, dotyezgcy powyzej opisanego urza-
dzenia na blotniarkach, na uznanie, gdyz w inny tak prostyitani sposib z fa-
brykacyi tego mialkiego osadu usunaé nie jestesmy w stanie. Wprowadzamy
go wiec w coraz to wigkszej koncentracyi na baterye: woda pogarsza sie z kaz-
dg prawie godzing, staje sie sklfonna do fermentacyi i rozkladu, a kleistosé jej,
zwlaszcza przy gorszej krajance, obniza cisnienie na dyfuzyi do tego stopnia,
26 przerob dzienny zmniejsza sie prawie o H0%, a wreszeie robota ustaje zu-

pelnie. /.. Kitlel, dypl. inz.

f
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Turbiny parowe w cukrownictwie,
M. TREITEL 0.

Turbiny parowe, dzigki swojej prostocie, pewnosci biegu, znaczne]
nszezednosei, malym kosztom instalacyjnym i wielu innym zaletom zyskaly
w ostatnich latach wielkg przewage nad tlokowemi maszynami parowemi
i fiema chyba nawet najbardziej konserwatywnej galezi przemystu, gdzie nie
zyskalyby praw obywatelstwa. Co prawda catkowicie zamknietym pozostaje
dla nich na razie jeden dzial zastosowania, a mianowicie mechaniczne przeno-
szenie sily przy pomocy paséw, sznurow i t. p-%Dzieki wielkiej ilosci obrotow,

Rys. 1.

nadajg si¢ one jedynie do laczenia z réwnie szybko chodzgcymi silnikami,
a glowme z dynamomaszynami. Zastosowanie wiec turbin parowych jest sci-
ile zwiazane z instalacya elektryczna do przenoszenia sily zapomocs elektro-
motorow, tak, ze dzisiejsze rozpowszechnienie turbin parowych swiadezy réw-
noczesnle Jak szybko toruje sobie drogg we wszystkich galeziach przemysiu
silnik elektryczny Silnik elektryczy jest wiec warunkiem sine qua non tur-
biny parowej, réwnoczesnie jednak wprowadzenie turbin pchnelo elektrycz-
nos¢ na nowe tory. Pomimo ze w cukrownictwie silniki elektryczne od wielu
juz lat znalazly zastosowanie, sg jednak jeszcze cukrownicy, ktdrzy nie chea
uznawac zalet ekonomicznych elektrycznego przenoszenia sily. Turbiny wiee

1, A, E. G. - Zeitung® N6, r. 1931,
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parowe sg powolane, aby przechylié szale zwyciestwa na korzyscé tego sposobu
racy.

P yNie bede w niniejszym artykule ucieka¢ si¢ do obliczen teoretycznych,
przytocze tylko kilka przykladdw z praktyki, do zrozumienia ktérych potrze-
bne sg jednak pewne wyjasnienia z techniki ciepla. Fabrykacya cukru suro-
wego 1 rafinowanie Jego polegaja, jak wiadomo, na szeregu procesow, odbywa-
jacych sie przy wyzszych temperaturach; przenosnikiem energii cieplnej jest
para wodna. Gospodarka parowa jest wiec zasadniczym czynnikiem cukrow -
nictwa, a ono jest bezwatpienia najstarsza galezig przemyslu, ktora przez wy-
zyskiwanie pary powrotne] najprawidlowie] polgczyla osigganie sily 1 ciepla.
Wiadomem jest, ze w dziedzinie wysokiego cisnienia wystarcza’mala 1losé cie-

Rys. 2.

pla, aby znacznie podnies¢ preznosc 1 temperaturg pary. Giéwna ilosé ciepia
potrzebng jest na zamiang wody w parg. Poniewaz w cukrownictwie tak
czy owak trzeba zuzywac cieplo na wyprodukowanie czegsto duzej ilosei pary
ogrzewajace], tanim wiec kosztem mozemy zyskac¢ wiele energii, pozwalajac
parze o wysokiem cisnieniu rozprezac si@ do zgdanego nizszego cisnienia. Za-
stosowanie zamiast maszyn parowych turbin z wyzyskaniem pary powrotne;j,
nie przedstawila wigc zasadniczo nic nowego, nalezy tez zaznaczy¢, ze spraw-
nos¢ termodynamiczna turbin parowych wlasnie w daziedzinie wysokiego
cisnienia nie ma przewagl nad maszynami paroweml. Jesli przytem zwréei-
my uwage, ze ilos¢ sily, potrzebna w cukrowniach sredniej wielkosci, jest
stosunkowo nieznaczna, to moze sig nawet wydawac, ze dla turbin parowych
sa tu warunki bardzo nieodpowiednie, gdyz wiadomem jest, ze niemozliwe dla
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maszyn parowych wyzyskanie wyzszych prozui, a wige zachowanie sig w dzie-
dzinie nizkiego cisnienia, stanowl przewage turbin parowych, ktora jednak
bezwatpienia jest mozliwa dopiero przy 500—600 P. S. Muszg wige turbi-
ny posiada¢ inne specyalne wlasnosel, ktore pozwalajg pokry¢ nieco wigksze
zuzycie pary 1 ktore sa na tyle mlaroda,Jne, ze korzysci stosowania turbin w no-
wych instalacyach nie mogg byé¢ kwestyonowane.

Dla wyswietlenia tych warunkow, rozpatrze cukrownie i rafinerye od-
dzielnie: W sredniej) wielkosci cukrowni zuzywa sie na przeréb 100 kg bura-
kow 63,0 kg pary. Pozycya ta sklada sie

1) z pary ostrej do gotowania sokéw 1 na dyfuzye. . ok. 25 kg
2) 7 pary powrotne] . w b ., 30
‘3) ze strat pary przez kondensacyeg w p1 zewodach od ko-

t!ow przez maszyne do wyparki lub podgrzewaczy , 5,1 |
4) ze strat przez ochlodzenie w podgrzewaczach i wy-

parce 1 strat przez nieszezelnoses . . . . . . | 34,

razem . . ok. 635 kg

Rys. 3.

7: tablicy te] widzimy, ze zaledwie 475 pary zostaje zuzyte na wytwo-
rzenie sily, a 17% przepada bezuzytecznie wskutek kondensacyi w przewodach.
Pewna znana firma, projektujac cukrownie, na straty przez kondensacye odli-
cza nawet 209 pary. W tych warankach najodpowiedniejszemi dla cukrowni
sa turbmy z przemwu%memem (rys. 1), to jest maszyny reduku]qee pare

ostra do 0,2—0,5 atm. cisnienia. 7uzycle pary na kw.-godzine nie gra tu ta-
kiej roli, jak w maszynach z kondensacya, gdyz zawsze nalezy doprowadzad
wiece] pary z kotldw, niz turbina moze przepuscié. Warunki wiec sa, jak juz
bylo powiedziane, takie same jak przy maszynach tlokowych. Przewaga tur-
bin polega z jednej strony na latwem zcentralizowaniu sily, z drugie; stronv
na otrzymywaniu lepszej pary powrotnej. Wigkszos¢ cukrowni dzis jeszcze
pracuje z malem cisnieniem w kotlach, czesto z para nieprzegrzana; nawet je-
sli cukrownia posiada przegrzewacze, to 1 tak temperature pary musi trzymadc
na srednie] wysokosel, ze wzgledu na maszyny tlokowe. U wylotu z maszyny
otrzymuje si¢ w najlepszym razie pare nasycona, czesto jednak pare mokra,
ktéra w rozgalgzionych przewodach podlega silnej kondensacyi. Wlelehsmv
poprzednio, ze straty te wynosza 17—209% ogdlnej 1losc1 pary. Przy zastoso-
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waniu turbiny parowej mozna bez szkody 1, Jak bylo powiedziane malym nad-
miarem paliwa osiggnac i pracowac z parg o 350° u wlotu do turbiny. W za-
leznosci od wielkosei turbiny 1 przeciweisnienia, para odlotowa posiadac bedzie
140—200°, bedzie wige jeszcze dostatecznie przegrzang, by bez strat na kon-
densacye dOJSC do miejsca przeznaczenia. Przypusémy nawet, ze w dlugich
przewodach para straci calkowicie swoje przegrzanie, to i tak jeszcze cala ilosé
ciepla, wydzielana przy skraplaniu pary, moze by¢ wyzyskang. Wybierajac
odpowiednio stopien przegrzania, mozemy zawsze unikngé strat przez konden-
sacy, nawet przy najdiuzszych przewodach. Przytem jestesmy w moznosci
zmniejszac przeciwcisnienie w turbmle, a wraz z tem, zwigkszajac w ten spo-
sob spadek cisnienia pary, zmniejszy¢ absolutng ilos¢ pary na kw.-godzine.
Nastepng zalets turbin jest to, ze para powrotna nie zawiera zupelnie smarow,
‘W maszynach tlokowych przy pracy z pars przegrzang trzeba koniecznie do-
brze oliwi¢ cylindry i1 suwaki. Nowsze badania wykazaly, jak szkodliwy
Wplyw na przewodnictwo ciepla wywierajg Warstwy ttuszczu lub oliwy. Aby
mie¢ o tem pojgcie, wystarczy wiedziec, ze '/, mm warstwa tluszczu wplywa
rownie ujemnie na przewodnictwo, jak 5 mm warstwa kamienia kotlowego.
Przy maszynach parowych koniecznem jest ustawianie odoliwiaczy, ktére
przedewszystkiem nie sa w stanie wydzieli¢ wszystkiego tluszezu z pary, po-
wtore zwiekszajg przeciweisnienie, a wiec zwiekszajg zuzycie pary na jednost-
ke pracy.

' O ile wige w turbinach parowych przeciwcisnienie mozemy zmniejszac,
w maszynach tlokowych musimy je zwieksza¢ 1 w ten sposéb zuzycie pary
w obu maszynach wyréwnywa sig. Do 1nnych zalet turbin parowych zaliczy¢
nalezy prawm o czterdziescl razy mniejsze, niz przy maszynach tlokowych, zu-
zycie smarow, oszczgdnos¢ na obstudze 1 dozorze, wreszcie mniejsze koszta
reperacyjne, gdyz turbiny nie posiadajg czesci zuzywancych sig, a oliwienie
odbywa si¢ zupelnie automatycznie. Tanie fundamenty, oszczgdnosé miejsca,
wreszeie niewielki koszt samych turbin, przemawiaja na ich korzyse Mozna-
by tu Jeszeze przytoczye caly szereg mnych zalet, nie dajacych quc sig liczba-
mi, jak czystos¢ 1 pewnos¢ instalacyi, moznose qzybkleJ zamiany gléwnych
czescl, tatwosé regulowania 1 t. p.

W rafineryach stosunek ilosci pary, AuzywaneJ do ogrzewaniaido gotowa-
nia, bywa najrozmaitszy, srednio jednak mozna przyjac, ze ilosci te sa w przy-
blizeniu rowne. W takich razach z powodzeniem ustawia sie turbiny z prze-
ciweisnieniem i z zaworem redukcyjnym (rys.2). Z turbin tych para powrotna
wychodzi pod cisnieniem 0,2—0,3 atm.; pierwsza kamera turbiny zas posiada
zawor, przez ktory mozemy brac¢ parg o dowolnem cisnieniu, srednio przy 3—
4 atm. Turbiny te posiadaja urzgdzenie automatyczne, przy pomocy ktérego
cisnienie pary, sluzacej do ogrzewania, mozna utrzymywac o jednej wysoko-
$ci, niezaleznie od obcigzenia maszyny 1 od iloscl wzigte] pary, mozna row-
niez, dzigki specyalnemu urzadzeniu, ci$nienie to zwieksza¢ lub zmniejszac.
Naturalnie, obcigzeniu maszyny odpowiada okreslone zuzycie pary 1 jesli wige
przeznaczamy pewnsg ilos¢ pary do gotowania, to tylko reszta pary moze by¢
uzyts do ogrzewania. Jesli ta ilos¢ pary ogrzewajgce] jest zbyt mals, musi-
my zmnie]jszy¢ ilosé pary do gotowania, dopelniajac ja para wprost z kotlow.

Jesli potrzebna ilos¢ pary ogrzewajacej jest tak duza, jak to ma miejsce
w pewne] rafineryl, ze Z0ZY Wa sig wszystka parg powrotng, wtedy stawia sig -
zwykls turbineg z przeciwcisnieniem.

Jako przyklad zastosowania turbiny z przeciwcisnieniem 1z zaworem re-
dukeyjnym przytocze rafinerye Neufahrwasser. Turhina pracuje z parg 12 atm.
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ci$nienia o 300° C. Z turbiny tej bierze sig parg o 4 atm. cisnienia do bielema, roz-
puszczaniait. p. Para powrotna o cisnieniu 0,4—0,5 atm. uzywa sig jak zwykle
do ogrzewania i odparowywania, mozna ja uzy¢ rowniez i do innych celow,
jak np. wygotowywania wegla kostnego, lub tez, oile jest odtluszezona, zasto-
sowaé Jg na innych stacyach, gdzie uzywa sig 1 parg zywa. Zarzad tej rafine-
ryi podnosi ogromng zdolnosé turbmy dostosowywama si¢ do bardzo zmien-
nej ilosci pary potrzebnej do gotowania zmiennego obcigzenia. Specyalnie
zaznaczano, iz dzigki temu, ze nie bylo strat pary wskutek kondensacyl ma-
nometr pmy znajdujgce] sig na d-em pigtrze wyparce wskazuje cisnienie zale-
dwie 0 1/;y atm. mniejsze, niz manometr przy turbinie. Nie wszgdzie jednak
cala ilo¢ pary moze by¢ zuzyts jako para do gotowania lub ogrzewania, ale
1 w takim wypadku turbina moze by¢ dostosowans, gdyz sa specyalne kon-
strukcye, mogace pracowa¢ zaréwno z przeciwcisnieniem, jaki z kondensacya.

Nie moge zakonczy¢ tej notatki, nie zaznaczajac, ze turbiny parowe wy-
twarzajg grozna kcenkurencye maszynom tlokowym nie tylko jako wytworniki
sily: caly szereg maszyn pomocniczych zostaje w ostatnich czasach zamienio-
ny przez maszyny wirowe. Pompy odsrodkowe do wody 1 sokéw sa znane
od dawna 1 wraz z silnikiem elektrycznym weszly do cukrowni. W ostatnich
czasach udoskonalono wirowe pompy powietrzne 1 do kwasu weglowego
(rys. 3), ktore mozna puszcza¢ w ruch zaréwno za pomoca napedu elektrycz-
nego Jak imalych turbin parowych-—wirowe pompy powietrzne zostaly juzod
dawna wprowadzone. Nie odznaczajg sie one oszcz¢dnoscia, sg jednak abso-
lutnie pewne w robocie. Wirowe pompy do kwasu weglowego sa jeszeze
wzglednie nieznane. | |

Jedna z cukrowni pod Kijowem wprowadzila u siebie nie tylko turbiny
parowe, lecz 1 wszystkie maszyny pomocnicze wirujgce. Dyrektor tej fabryki
pisze do A. E. G. migdzy innemi: ,Turbina pracuje od czasu jak zostala usta-
wiong, cicho 1 spokojnie, dzien 1 noc bez zadnych przerw w robocie. Pompa
p0w1etr7na jest nadzwyczajng; przy zamknigtym wentylu osigga proznie
750 mm cisnienia, a w wyparce 690—680 mm, co wystarcza najzupeiniej.
Jest to doskonala maszyna, ktora szybko utoruje sobie droge w cukrowni-
ctwie, Zapomnielismy zupelnie, ze wogdle mamy pompe powietrzng w fabryce,
nikt sig o nig nie troszczy. Wszystkie pompy odsrodkowe pracuja bez zarzu-
tu przy 6000 obrotow. Mlalem najzupeiniejszg racyq, wprowadzajac wszyst-
kie maszyny o ruchu wirowym®. W innym liscie ten sam dyrektor podnosi
zalety pompy gazowej.

Z wyzej powledzianego widzimy, ze turbiny parowe posiadajs wielka
przyszios¢ w cukrownictwie,

Daleki jestem od tego, by stanowczo twierdzié, ze wszystkie cukrownie
powinuy zastapi¢ maszyny tlokowe turbinami parowemi. Czestoby sig to nie
oplacalo. W wielu wypadkach jednak, szczegdlniej przy opracowywania no-
wych fabryk, nalezy przedewszystkiem turbiny parowe braé pod uwage.

ZYGMUNT PRZYREMBEL.

Przyczynki do historyl cukrowmctwa W Polsce i na Rusi,
(C. d.)
Fabryka w Silniczce, nalezacej do Aleksandra Ostrowskie-
g o, wlasciciela Maluszyna, miatla byé zbudowana w r. 1840/41 przy po-
mocy ‘technicznej niejakiego Regot’a, anglika, na wlasny rachunek wila-
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sciciela, to jest bez pomocy materyalnej ze strony rzgdu. Poezitkowo byla to
fabryka ogniowa, ktdra jednak w niedlugim czasie przeszla do urzadzen pa-
rowych 1 okolo r. 1850 posiadala nastepujace przyrzady: ,trzy parowe kotly
o sile 40 koni, maching parows do poruszania jedne) tarki, czterech prass hy-
draulicznych 1 dwéch pomp podwdjnych. Drugg machine parowa dla dania
ruchu machinie pneumatycznéj przy gotowaniu w prozni (Vaccuum). Oprocz
tego dwie prassy srubowe do wyciskania zgrezow, trzy kotly defekacyjne,
pie¢ duzych i trzy male cedzidta Dumonta. Cztéry panwie do zgeszczania
syropow, dwa kotly klaryfikacyjne, jeden przesylacz oraz przyrzadzenic do
wysysania 360 form i catéry piece do wypalania wegla 49). |

Powyzsze urzadzenia zostaly sprowadzone czesciowo z zagranicy, prze-
waznie jednak z fabryk krajowych na Solcu w Warszawie, w Bialogonie,
w Zarkach iz warsztatu kotlarskiego Stattlera w Koniecpolu. W r. 1840/41
przerobiono 8000 korcy burakéw, w roku za$ 1851/62 juz 32 000 korcy, a wo-
géle, od czasu zalozenia fabryki do r. 1851/62 wiacznie, 188100 korcy. Oprocz
wlasnych, przerabiano w Silniczce rowniez buraki, kupowane w okolicy
po zip. 3 do 3!/, za korzec. Otrzymywano cukru surowego pod postacig mgcz-
ki, kawalkow i gléw 5 do 6°/, na wage burakéw. Okolo r. 1850 wartosc fa-
bryki wraz z kapitalem obrotowym wynosila 50000 rb. Kierownikiem cu-
krowni w Silniczce byl w tym czasie Michal Glowacki, ktory mial
do pomocy 16 majstrow. W czasie przerobu burakow najmowano 80 robot-
nikow dziennie, a przy oczyszczaniu produktéw 10 dziennie 4°).

Cukrownia w Lesmierzu zalozona zostala w r. 18384") przez Wil-
helma Wernera na wlasny rachunek, przy pomocy sprowadzonego
z Akwizgranu technika Tejson. Pierwotne urzadzenie skladalo sie z jednej
tarki 1 czterech pras hydraulicznych belgijskich i poruszane bylo kolem wod-
nem, ponlewaz jednak sila ta okazala sig niedostateczna, dodano wkrotce ma-
nez szesciokonny, zastapiony nastgpnie maszyng parowsg o sile 10 koni, spro-
wadzong z Anglii. Rdéwnoczeénie z maszyna parows postawiono jeszcze dwie
prasy hydrauliczne i jedng pomocnicza. Oprécz pras, cukrownia posiadala
trzy przesylacze sokow, szes¢ kotlow defekacyjnych, aparat do gotowania
w prozni (z Berlina), cztery filtry, dwa kotly parowe. Fabryka obliczona na
przeréb 40000 korcy burakéw, produkowanych na miejscu, lub tez kupowa-
nych po 4 zlp. za korzec, przerobila w okresie 1838—1852 r. 212800 korey,
otrzymujgec pierwotnie 1,56—25  podzniej zas 3,75°/, cukru na wage burakdow.
Cukier rafinowano 1 sprzedawano w glowach, czesé jednak swoich maczek
posylal Lesmierz do rafinowania w innych fabrykach. W r. 1852 wlasei-
cielka fabryki byla Matylda Werner, kierownikiem administracyjnym za-
rzadzajacy dobrami Werneréw —Schultz, majstrem zas, prowadzgcym

#45) Jak wyzej — pod 4).

46) Jak wyzej — pod *%),

1y Rocznikt Gospodurstwa Krajowego. T, XX, r. 1852, str. 271.—Stownik Geogra-
Cficzny. T, V, str. 166.—Kalendarg dla- Cukrownikdw z rokun 1910/11 podaje rok 1840.
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fabrykacye-—~Maertens z Magdeburga. Zatrudniala cukrownia w Lesmie-
rzu w czasie kampanii 110 robotnikdéw dziennie, przy rafinowaniu zas 36
dziennie. Wartosé fabryki, wraz z kapitalem obrotowym, oceniano okolo
r. 1850 na 70000 rb. 48). |

W r. 1847 powstala cukrownia w Yianietach, w dziedzicznych do-
brach Rudolfa Skarzynskiego. Urzadzeniem cukrowni, mieszczacej sie
w budynku murowanym, kierowal August Schiirr. Fabryka posiadala
dwie maszyny parowe, o sile 12 koni, sprowadzone z Anglii, cztery prasy hy- '
drauliczne z fabryki Ewanséw w Warszawie, trzy kotly defekacyjne, trzy
panwie Pecquer’a, piec¢ cedzidel, jeden przesylacz, aparat do gotowania
w proznl, ogrzewacs, dwa odsrodkowce 1 gazometr do oswietlania fabryki,
wykonany w warsztacie Rystoffa w Gostyninie. Zalozona na przerdb rocz-
ny 40000 korcy, cukrownia w ianigtach, w okresie czasu od r. 1848 do
1852 wigcznie, przerobita 80000 korcy burakdéw, otrzymujac 11 do 12 fuutéw
maczki z korca, wazacego 260 funtow. Maczke sprzedawano fabrykom rafi-
nujacym, czes¢ jednak wyrobu wypuszezano w glowach. Polowe przerabia--
nych burakow kupowano w okolicy po zip. 4!/, za korzec, buraki zas z wlas-
nych plantacyi liczono po zfp. 5 za korzec. Wlascicielem i dyrektorem fabryki
w Lianietach w r. 1852 byl August Schiirr, pomocnikiem jego zas
Rajmund Skarzynski. Wartosé fabryki okolo r. 1850 wynosita 75000 rb.
(Cukrownia zatrudniala w czasie przerobu burakéw 90 ludzi dziennie, po kam-
panii zas 27 ludzi dziennie 4?). |

Dziedzic dobr Krosniewice, Aleksander Rembielinski, zalo-
zyl wr. 1848 we wsi Ostrowy cukrownie, ktéra w r. 1852 posiadala: jedng
tarke, jedns pompe, cztery prasy hydrauliczne, trzy maszyny parowe o sile
22 koni, cztery kotly parowe, caztery kotly defekacyjne, pigé filtrow miedzia-
nych, trzy panwie Pecquer 'a, dwa przesylacze, dwa aparaty do gotowania
w proznl 1 dwa odsrodkowce, oraz odpowiednig 1losé form do rafineryii ,apa-
rat Nutscha“ %?). Maszyny i urzadzenia powyzsze przewaznie byly pochodze-
nia zagranicznego, przyrzady miedziane za$ pochodzily z warsztatéw krajo-
wych. Cukrownia z rafinerya urzadzona byla w r. 1852 na przeréb 50000
korcy burakéw rocznie, przerobila zas w ciagu lat czterech (1848/49—18561/52)
117500 korey, otrzymujac z korca, wazacego 260 funtdéw, od 12 do 15 funtow
maczki. Prawie wszystkie przerabiane buraki byly wlasnej uprawy, gdyz ku-
powano zaledwie !/, czes¢ przerobu kampanijnego po zlp. 4 za korzec. Po-
czatkowo czes¢ cukru sprzedawano pod postacig maczki, od roku jednak 1852
wszystek cukier rafinowano. W roku 1852 wartos¢ fabryki obliczano na
150000 rb. Dyrygowal robota w fabryce sam wlasciciel, Aleksander Rem-
bielinski, doskonale z techniczna strong fabrykacyl obeznany; majstrem

8y Rociniki Gospodarstiea Krajowego. T, XX v, 1852, [ Wiadomosci o fabrykach
cukru w gubernii Warszawskiej w r. 1852«

1) Jak wyzej—pod 18).

30) Nutschapparat--ssawnica.
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starszym w r. 1852 byl Mikolaj Arps. kiory poprzednio przez Jat 15 pra-
cowal w Hermanowie. W ciggu kampanii cukrownia zatrudniala 140 lu-
dzi dziennie, po kampanii zas 90 ludzi dziennie®?).

Jedna z wiekszych fabryk cukru, jakie okolo r. 1850 powstaly w Polsce,
byla cukrownia w Sannikach, zalozona w r. 1849 przez grupe kapitali-
stéw z Konstantym Pruszakiem na czele®?). Byla to fabryka obliczo-
na na przerob 100000 korcy burakow rocznie 1 urzadzona kosztem 300000 rb.
Cukrownia miescila sie w specyalnie wzniesionym murowanym budynku 1 po-
siadala nastgpujace urziadzenia: osiem maszyn parowych o sile 50 koni, piec
kotléw parowych, dziewieé pras hydraulicznych, przyrzad do podnoszenia bu-
rakow, dwie tarki, pie¢ kotléw defekacyjnych, cztery kotly do koncentrowa-
nia sokéw, szesé filtrow, dwa aparaty do gotowania w prozni, dwa przesyla-
cze, maszyne do obtaczania cukru, jeden odsrodkowiee, ,aparat Nutscha“,
mlyn do kosci i t. p. pomniejsze przyrzady. Urzadzenia te pochodzily w czesci
z fabryk na Solcu w Warszawie, w czesci z zagranicy. Przy eukrowni urzg-
dzono warsztat mechaniczny, do potrzeb fabryki zastosowany. W r. 1849/50
przerobiono 27000 korcy burakéw, w r. 1850/51—41495 korey, w roku zas
1851/52 juz 80000 korey. Otrzymywano z korca 11 funtéw maczki. Dyrekto-
rem administracyjnym cukrowni w Sannikach byl okolo roku 1850 Jan
Mura, starszymi majstrami fabrycznymi byli w tym czasie Stanislaw
Zebrowski i Schmidt, mechanikiem zas Juger. Robotnikéw w czasie
przerobu burakdéw zatrudniala fabryka dziennie 197, przy rafinowaniu zas 63.
Burakow do przerobu dostarczaly dobra Sanniki 1 sgsiednie po zlp. 3 gro-
szy 20 do zlp. 4 groszy 15 za korzec ).

W tym samym 1849 roku Karol Roesler zbudowal cukrownie na
osadzie Model, nalezacej do débr Pacyna, przy pomocy technicznej A u-
gusta Schiirr’a. Byla to fabryka z manezem i z gotowaniem na golym
ogniu; po plerwszej jednak kampanii zmieniono instalacye calkowicie, spro-
wadzajac ,maszyne parowsg o sile 16 koni, dwa kotly parowe, tarke podwdj-
ng, szes¢ pras hydraulicznych 10-calowych, trzy kotly defekacyjne, szesé ce-
dzidel zelaznych, dwa przesylacze, cztery kotly do zgeszczania soku, aparat do
gotowania w prozni, dwa odsrodkowce, piece do palenia i odgrzewania wegla
1t.d.“ ). Cale powyzsze urzadzenie sprowadzono z Berlina iz Buckau pod Ma-

1) Jak wyzej —pod %9).

2) Konstanty Pruszak byl wlascicielem Sannik. ,Dobra Sanniki, nie-
gdys wlasnos¢ prywatna ksigzat Mazowieckich, nastepnie juz za czaséw pruskich sta-
nowigce amt sannicki, przeszlo 700 wildk przestrzeni majacy, przeszly w r. 1828 z rak
rzadu w rece prywatne. Podtug kontraktu urzedowego z Komissya Rzadowa Przycho-
dow i Skarbu®.. naby! je Alexander Pruszak.— Roczniki Gospodarstica Krajowego.
Okresu drugiego, t. V, r. 1856, str. 1. Leon Loewenstein: ,Opis statystyezny Débr
Sanniki¥,

3) Roczuiki (ospodurstica Kra oweyo. T. XX1, r. 1852, ,Wiadomosci o fabrykach
cukrn w gubernii Warszawskiej w r. 1852¢,

) Jak wyzej—pod 59).
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gdeburgiem. Cukrownia w Mod elu po remoncie w r. 1850 miala przerabiac
rocznie 45000 korcy burakéw; w roku 1849/50 przerobiono 26000 korey,
w r: 1850/61—27000 korcy, w roku zas 1851/52-—40000 korcy burakéow. Bu-
raki przerabiano wilasne 1 nabywane w okolicy po.zlp. 4 groszy 10 za korzec,
wazaey 250 funtéw. Cukier, otrzymywany w ilosei 5 do 7%/, na wage bura-
kow, sprzedawano czesciowo w maezce do innych fabryk, czesciowo zas w glo-
wach, Jako rafinowany. Kierowal fabryks sam wlasciciel, Karol Roesler
starszym majstrem w r. 1850 byl J6zef Ehrenkrajts, pomocnikami zas
jego—Dorand i Petery. W czasie kampanii zatrudniano 200 robotnikow
dziennie, po kampanii zas 40 ludzi dziennie. Kapital zakladowy wraz z obro-
towvin wynosit 75000 rb. °°).

W r. 1819 powstala rowniez cukrownia w Sdéjkach, zbudowana przez
Feliksa Cieleckiego, wilasciciela majatku Séjki. Budynek fabryczny
byt murowany, dachowkg kryty, 50 lokeil dtugi, 24 szeroki, z przybuddwka-
mi; urzadzenle wewnegtrzne skladalo sie z manezu szesciokonnego, jednej tar-
ki, dwoéch pras hydraulicznych z 10-calowymi cylindrami, trzech kottéw de-
fekacyjnych, czterech panwi do zgeszezania soku 1 jednej panwi do gotowa-
nia cukru, dwdéch filtréw drewnignych, wybitych miedzia, oraz innych nie-
zbednych przyrzadéw. Dnia 31 styeznia 1851 r. pozar zniszezyl cale powyiz-
sze urzadzenie, za wyjgtkiem tarki i dwdch pras hydraulicznych; mury pray
pozarze tylko czgsciowo zostaly uszkodzone. W tym samym 1851 roku odre-
staurowano fabryke bez zmian 1 ulepszen, dodajac tylko jedng ,machine od-
srodkowa“, sprowadzona z Magdeburga. Cale urzadzenie pierwotne, jak row-
niez 1 powtdrne pochodzilo z fabryk krajowych. Obliczona i urzadzona na
przerob roczny 30000 korecy burakdéw, cukrownia w Séjkach przerobila
w r. 1849/50-—8000 korcy, w r. 1850,51—6000 korcy, w r. 1851/62—14000
korcy burakow. Z korca, wazacego 260 funtéw, otrzymywano 18!/, funta
maczki cukrowe] (7%, na wage burakow), ktora sprzedawano do rafineryi,
czgsciowo zas, jako pierwszy produkt, w glowach %), Przerabiano buraki wy-
lgcznie wlasnej uprawy. Urzgdzeniem fabryki kierowal IF'ryderyk Gregour;
dyrektorem w r. 1852 byl Jézef Jordan. Cukrownia w Séjkach za-
trudniata w czasie kampanii 80 ludzi dziennie, po kampanii—15. Wartosc¢
tabryki po pozarze obliczano wraz z kapitalem obrotowym na 30000 rb. 7).

Wilascicielka Mlodzieszyna, Julia Piwnicka, wybudowala w roku
1850 w majatku swoim cukrownie ogniows z manezem, ktora to cukrownia
w nastepnym 1851 roku zostala przerobiona na fabryke parows. W r. 1851
postawiono jedng maszyne parowa o sile 12 koni 1 dwa kotly parowe z Bue-

) Jak wyzej-- pod %),
) Opis wyrabiania cukru w glowach w Sdjkach, przez naocznego swiadka,
Karola Telige, skreslony, podala (Fuzeta Culrownicea. R. 1911, t. XXXV, No 22,
str. 486. ,Z niewydanych pamigtnikow*.

) Roczniki (fospodarstwa Krajowego., T, XXIL, r. 1853. ,Wiadomosci o fabrykach
cukru w gubernii Warszawskiej w r. 1852%,
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kau pod Magdeburgiem, jedna tarke, cztery prasy hydrauliczne z 10-calowy-
mi cylindrami, jeden przesylacz sokéw, cztery kotly defekacyjne, trzy panwie
Pecquer’a z fabryki Ewanséw w Warszawie, cztery filtry 1 odsrodko-
wiec z Buckau, aparat do gotowania w proézni z Berlina od Hekman a %),
oraz piec do odzywiania kosci. Urzgdzona na przeréb roczny 85000 korcy bu-
rakow cukrownia w Miodzieszynie przerobila w r. 1850/51 —3150 korey,
w roku za$ 1851/52 juz 20000 korey, otrzymujac 5°/, produktu, ktéry pod po-
stacig maczki sprzedawala do Guzowa 1 do Orysze wa. Buraki przera-
biano wlasne, czesé tylko nabywano w okolicy po zlp. 4 groszy 10 za korzec.
Pierwszym dyrektorem fabryki byl Aleksander Bielawski. W czasie
kampanii cukrownia zatrudniala 150 ludzi dziennie, po kampanii—30 dzien-
nie. Wartosé fabryki, wraz z kapitalem obrotowym, dochodzita w r. 1852 do

50 000 rb. ). (D.n.)

Korespondencye.

Kijanica gub. Charkowskiej. Cukrownie w Kijanicy gub. (Chark. okolo m. Sum)
z duzym majgtkiem ziemskim, nalezgcym do pp. Leszezynskich, zaliczyé nalezy do rze-
du postgpowych, dobrze urzgdzonych. Zewnegtrzny i wewnetrzny efektowny wyglad,
wzorowa czystosé, przy zastosowaniu najnowszych zdobyezy techniki, zwracajg uwage
zwiedzajacego.,

Prawie potoweg burakéw cukrownia czerpie z wlasnych folwarkow; nasiona bura-
czane potrzebne do siewu reprodukuje u siebie, czesciowo =z matecznych nasion Rab-
bethge i Giesecke, czgsciowo za§ z matecznych nasion Villmorin Andrieux, hodowli
stacyi nasiennej] w Kotiuzanach na Podolu.

Urodza] burakow w roku biezgcym byt tuta) nieszczegdlny, bo pomimo duzego
odsetka wlasnych plantacyi—prowadzonych wzorowo — $reanio zebrano 92 berkowce
7z dziesigciny. Kampanie cukrownia zakonczyla 23-go listopada po przerobieniu
324 000 berk. (12-pud.), cukrowosé burakéw byla duza, bo 19,19 bezposrednio w bu-
raku, to tez otrzymano przeszio 80 funtéw wydatku z berkowca,

Pod kazdym wzgledem wyniki ubieglej kampanii dla Kijanicy byly dodatnie,
wegla spalono okoto 6,7% liczac na wage burakéw, a przerob wynosit 4200 berkow-
cOw na dobe.

Z urzadzen technicznych w cukrowni wyrozniajg si¢ stacye warnikow: dla pierw-
sze) cukrzycy dwa warniki Hanusa, dla drugiej cukrzycy dwa warniki Swaryczew-
skiego i Berounskiego. Zardwno pierwsze, jak i drugie ogrzewane sg wylacznie wy-
parami.

Doskonale takze dziala elektryczne przenoszenie sily do mechanizméw fabrycz-
nych, Od zdwojonego parowego silnika z rozdzialem pary zapomocy stawidel Lentza,
rozwijajacego 650 k. mech., na przediuzeniu trzonéw tlokowych przyczepiono pompe
gazowg 1 powietrzng; kolo za$ zamachowe stuzy rotorem dla pradnicy, wytwarzajg-
ce] prad zmienny tréjfazowy o napieciu 500 volt,

%) Prawdopodobnie od C. Heckmann’a z Wroclawia.
9 Roczniki Gospodarstiea Krajowego. 'T'. XXII, r. 1853, Wiadomosci o fabrykach
cukrn w gubernii Warszawskiej w r. 1852¢, -
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Rozdzial sily zastosowano przewaznie grupowy dla pojedynczych stacyi, bezpo-
$rednio z silnikami elektrycznymi faczone sg tylko pompy wirowe.

Wiréwki Westona poruszane sg nie bezposrednio elektrycznie, lecz turbinkami
wodnemi,

Wobec rozpowszechniania si¢ w cukrowniach elektrycznego przenoszenia sily,
coraz wigcej stosowaé zaczynajg pompy wirowe; tylko do przenoszenia sokow po 1-ej
saturacyi na blotniarki zwykle jeszcze widzimy pompy nurkowe. Ot6z podczas kampanii
hiezgce) zastosowano tutaj, jako blotng pompe, pompe wirowsg i pracowala ona przez
calg kampani¢ bez zarzutu.

Blotniarki dzialaly rownomiernie, wysladzanie blotniarek ulatwione, |

Niezwyklem jest postugiwanie sig pompami wirowemi, do zasilania kottéw paro-
wych, do$wiadczenie jednak wskazuje ze goracy woda taka pompa doskonale zasﬂa
kotty, pracujace przy 11 atm. ci$nienia,

W kottowni ustawiono ekonomizer Kablitza i caly nadzér nad pr owadzemem
kottow, przy stosowaniu rézny oh zresth Ogolnle znan ych przyrzqdow powierzono tej

firmie. . | \ . | St. W-ki

WIADOMOSCI BIEZACE.

- X1 Zjazd Cukrownikow w WarSzaWie odbedzie sie w:l dmu 22 i_ﬂ23 stybzn-ia. _;-; b.
Por zqdek dzienny: |

| | W poniedziatek, dnia 23 stycznia o qodz 24, po po/
1) Otwarcie Zjazdu. '

2) Sprawozdanie z dziatalnosci Centralnego La.bmatorvum Cuklowmczego — Rei
dr. Jan Babinski. “ - .

3) Sprawozdanie z dziatalnosci Stacyi Doswmdczalno Rolniczych. — Ref.: dr. Ignacy
Kosinski, .

4) Wplyw uprawy okopowych na kulturq i dochodowosc gospodarstw wlosmanskloh —
Ref. Jézef Szturm,

5) % wycieczki do cukrowni zagranicznych. — Ref. Maksymilian Pawlowski.’

6) O kor7ysc1ach, wyplywajacych z zastosowania wyparki bez kondensacyi. -— Ref,
inz, W. Wojciechowski.

We wtorek, dnia 23 styczma o godz. 21/2 po pot.

1) Wybory do Prezydyum Zjazdu.

2) Spostrzezenia z ubiegle] kampanii.

3y O przyrzgdach do zasilania kotlow parowych wodg o wysokich temperaturach, —
Ref. inz, W. Wojciechowski. " -

4) O zastosowaniu elektrycznosci w cukrownictwie.—Ref. inz. K. Sliwihski.

5) O mjnowszych kotlach wodnorurkowych i ich zastosowaniu w cukrowniach. —
Ref. inz. W1, Budzinski.

6) Wolne glosy. Wnioski uczestnikow.

Po ogloszeniu porzadku dziennego do Sekretaryatu biura Zjazdu zgloszono jesz-
cze dwa referaty: 1) ,O probach stosowania blankitu w kostkowni cukrowni ,Les-
mierz“—ref. p. W, Bulakowski i 2) ,0 wyborze smaréw® —ref. ini. Kossuth. Refe-
raty powyizsze wejda na porzgdek dzienny Zjazdu.




Od Redakcyvi.

Po porozumieniu sie¢ z wydawcami pisma ,Burak“, jestesmy w moznosci
ofiarowad to pismo wszystkim naszym prenumeratorom, jako staly bezptatny
dodatek miesigczny do naszej ,Gazety“. Miesigeznik , Burak¥, wydawnictwo,
poswigcone specyalnie sprawom $cisle zwiazanym z uprawsg 1 hodowla bura-
kow, a tem samem sluzgce za placowke, na ktorej schodzg sig interesy rolni-
ctwa 1 cukrownictwa, stal sig niejako dopelnieniem ,Gazety Cukrowniczej“,
ktora, ze wzgledu na swe ramy, zbyt malto mogla udzielié¢ miejsca sprawom tak
blizko nas obchodzacym, a z rokiem kazdym wzrastajgcym 1 silg rzeczy dopo-
minajacym sie o swe prawa. Dodajac ,Buraka“, spelniamy cigzacy na nas
obowiazek, zapelniajac z jednej strony mimowolng luke naszego wydawni-
ctwa, z drugiej dajac moznosé naszym czytelnikom stalego zapoznawania sig
z rozwojem 1 biegiem zycia buraka, 1z wynikajgcemi stad zagadnieniami czy
to natury czysto rolniczej, czy tez spoleczno-ekonomicznej, ktdorej redakeya
,Buraka“ udziela wybitne miejsce. Tym tez sprawom -w przewaznej czgscl
poswiecony zostal Ne 1 drugiego rocznika ,Buraka“, ktéry dodajemy do nu-
meru dzisiejszego ,Gazety“.

Na tres¢ powyzszego numeru zlozyly sig referaty, wygloszone na zebra-
niu odezytowem Wydzialu Spoleczno- Ekonomiczuego Centralnego Towarzy-
stwa Rolniczego w d. 4 grudnia roku ubieglego. Sprawozdanie o powyzszem
zebraniu umiesciliSmy w M 10 ,Gazety“ z odpowiedniemi uwagami naszego
sprawozdawcy, gdzie zostaly podkreslone jednostronne i tak bezwzglednie
tendencyjne poglady prelegentow.

Powstrzymujgc sie na razie, w oczekiwaniu na zapowiedziany artykul
prof. d-ra Karpinskiego, od oceny odczytu zarowno pierwszego bez uwagl ,re-
dakecyjnej“, jak 1 drugiego, widocznie dla swej juz zbytnio razacej tendencyj-
nosci i subjektywnosei, zaopatrzonego w delikatng uwage redakeyi, poprze-
stajemy tylko na tej krétkie] wzmiance, pozostawiajac sagd o powyzszych
artykutach samym czytelnikom.

Nastgpne zeszyty .Buraka“ dolaczane beda do naszej Gazety w odste-
pach miesiecznych.

Ofiary.

-

Zamiast Zyczen noworocznych, w dalszym ciggu zloiyl na
rzecz funduszu zapomogowego Zwiazku Zaw. Pracown, Cukr. Krol. Pol. p. J. Kotowski

Yean

Drak Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wiodzimierska 3.
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Za Wydaweceg Tadeusz Rutkowski. Redaktor odpow. Tadeusz Rutkowski.
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