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Jigger

zum Bleichen und Farben in
modernster Ausfihrung, mit
vergummierten Walzen und Trégen
oderjmit Steinzeugwalzen.

ZITTAUER MASCHINENFABRIK A.-G., ZITTAU
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EUBOOLITH-
FUSSBODEN

fugenlos, feuersicher, fuBwarm, staub- und ungezieferfrei

seit 30 Jahren bestens bewahrt,
5 Jahre Garantie.

In ganz Europa Uber 9 M illionen H 12
ausgefuhrt, speziell mm Fabriken der Textil - Industrie

Referenzen erster Firmen in ganz Europa.

Ausfilhrung fur Neubauten sowie als Uberzug auf alte Béden
in Beton oder Holzkonstruktion

Pilokollan

zur Befestigung von Maschinen ohne Schrauben und Bolzen

EUBOOLITH WERKE

A. Maurer

ul, Elisky Krasnohorske 5

PRAG I,

Telephon 32943. Telegramm Euboolith Prag.

Kostenlose Voranschlage und Besuch unserer Ingenieure.

Muster zur Verfligung. =

S cheidet
Texfliveredinngsmaschincn

fir Wolle, Baumwolle, Seide, Kunstseide usw.
in bewahrten und modernen Neukonstruktionen.
In- und Auslandpatente.

Samtliche Ausristungsmaschinen der

Uar6erei ¢ JHercerisation
faleicfkerei ¢ jfppreiur

Paal ScheiderPeichenberg

Maschinenfabrik, EisengielRerei. Tschechoslowakei.
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Sortierte, maschinenfertige

HUPEN

entstaubt, kndpf- und hakenfrei

Photo O Adrianne Helge SA.

Moderne Carbonisier- u. Farberei-Anstalt
Laufend Gber3000 Tonnen Vorratin400 Standard-Sorten

Unsere Wollumpensortierung ist unbestritten die bedeu-
tendste und die beste in Europa.

e etaP VANBREUZE s

Gegrindet 1878 BRUSSEL Gegriindet 1878

WOLLEN- UND LEINEN - INDUSTRIE.

und mehr muB in vielen Fallen'ein
hydraulischer Kalander entwickeln, um
den geforderten Effekt zu erzielen.
Schwere, kraftige Ausfuhrung, zuver-
lassige Zentraldruckschmierung sind
Haupterfordernisse fur einwandfreien
Betrieb, wahrend die Beschaffenheit der
Walzen fur den Effekt mafRgebend ist.

W ir bauen hydraulische Kalander nach
bewéhrten Konstruktionen und Kalander-
walzen auf Grund jahrzehntelanger
Erfahrungen mit hdéchstem Elastizitats-
grade auch furalle Sonderzwecke. Unsere
Fachingenieure stellen ihre reichen
Erfahrungen auf diesem Gebiete gern
kostenlosu. unverbindlich in lhre Dienste.

Einmuldenpresse mit

festgelagertem Zylinder von

500,600 oder 800 mm Durchm.

und einer momentan abstell-
baren Mulde.

JEm ff B e i/fie f*

A ktiengesellschaft « TextiJm aschinenfabrik
S M U C #: Erzgeb.

liefe r +

siim flieJte

eJtttschinew i
far die

Jtpprefui* rat
W CU -u.U uib

wcU uH tren ;
in zweckentsprechender
Konstruktion und. erst=
Massiger Ausfihrung
fur befriedigende,
Leistung.

A usfihrlichesAngebot u.
Jngenieurbesuch <xufW unsch.
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N FAST ALLEN STADIEN DER TEXTILVERED-
LUNG BIETET IHNEN UNSER NEUES PRODUKT

LANACLARIN LN

IN- UND AUSLANDS -PATENTE ANOEMKLDI T

SO GROSSE VORTEILE, DASS ES SICH FUR SIE
WIRKLICH LOHNT, DEN NACHFOLGENDEN ZEI-
LEN IHRE AUFMERKSAMKEIT ZU SCHENKEN

Erstmalig haben wir als Emulsionstrager eines hochwertigen Fettlosers suffurierte Fettaffohofe verwendet, welche Lanaclarin LM
zu einem Spitzenprodukt unter den heutigen Textilveredlungs*Mitteln erheben.

Lanacfarin L M st in Wasser vollstandig klar léslich, es spaltet dabei kein freies Alkali ab. Die L&ésung besitzt ein enormes
Netz*, Schaum*undReinigungsvermdgen. Lanacfarin L M bertrifft hierin die gewdhnliche Seife um ein vielfaches, Die wasserige
Losung zeigt vollkommene Bestdndigfeit gegen die Ublichen Zusatze an S&uren, Affaf.en, sowie insbesondere gegen die Harte*
hifdner des natiirlichnen Wassers. Uberall, wo mit Seife bisher iiberhaupt nicht gearbeitet werden konnte, so in sauren wie
vollkommen neutralen Flotten, er6ffnet Lanac/arin L M durch seine ausgezeichneten Bestandigkeitseigenschaften neue Maéglichkeiten.

Es ist hinsichtlich seiner Wirkungsweise als eine vollkommen neutrale sdure- und kalkbestdndige Seife von hdchstem
Reinigungs™und Fettiosevermdgen zu bezeichnen. In Lanacfarin LM ist demnach einVeredlungsmittel geschaffen worden,
das der Ausrister bisher entbehren mufite und das dazu berufen ist, ihm ganz auBergewdhnliche Dienste zu leisten.

Durch seine ausgezeichnete Saurebestandigkeit findet es Anwendung beim sauren Anstofen der Hte, in der sauren Waffe
sowie beim sauren Waschen garttfarfiger W offstiicfe.

In der Wascfe affafiempfindficler Fasern undFarBen erweist sich Lanacfarin L M besonders wertvoll, da man auch einen
vofffommen neutrafen Waschprozel3 durchfiihren kann, ohne dal) eine Schadigung des Textilgutes durch hydrolytisch abgespaltenes
Alkali wie bei der Seife eintritt.

Lanaclarin L M ist ferner dort das gegebene Produkt, wo man bisher mit Seife unter groBten Schwierigkeiten nur ungeniigende
Resultate erzielte, d. h. bei ungiinstigen Wasserverhéltnissen. Mit Betriehswasser jeden Hartegrades gibt Lanacfarin LAI
ffare, hochwirfsame Waschjfotten ohne Ausscheidungen. Es ist deshalb ein Wasch= und Walkmittel von universeller
Anwendungsmaoglichkeit.

Wird Lanacfarin LM in Kombination mit Seife angewendet, so erhoht es wesentlich deren reinigende Wirkung und verhindert
auch beim Spiilen sowie Nachseifen der Bleichware weitestgehend die Bildung schéadlicher Kalkseife.

Lanacfarin L M ist somit ein Produkt, welches in wesentlich gesteigertem MaRe samtfiche guten Eigenscha)ten der Seife ohne
deren Nachteife besitzt. Wegen seiner vollkommenen Bestandigkeit wird es mit groRtem Vorteil in der gesamten Wasche und
Walke von W olL und Halbwollmaterialien, sowie zur Vorreinigung, Beuche, Bleiche, in der BaumwolD und Kunstseidenveredlung
verwendet. In allen Farb= und Avivagebadern wirkt Lanacfarin L M netzend, egalisierend und weichmachend. Seine Anwendung
bedeutet Quafitatssteigerung undhéchste Wirtschaftfichfeit gegentiber gewdhnlicher Seife oder dhnlichen Produkten. W ir méchten
auch Sie veranlassen, den hohen technischen und wirtschaftlichen Wert unseres Lanacfarin LM auszunitzen.
Mit Spezialvorschriften stehen wir lhnen gerne zur Verfligung.

,FITSTAG?”

FETTINDUSTRIE UND STARKEFABRIKEN AKTIENGESELLSCHAFT
ABTEILUNG: H. TH. BOHME . I*RA(;-VVNO/( i
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SCHAFTMASCHIN EN fur schmale und breite Stuhle, 1-, 2- und 3 zylindrig, fur Baumwoll-,
Leinen-, Seiden-, Schafwoll- und Jutewebereien.
Schaufelschaftmaschinen, Gesenzusschaftmaschinen,

Syst© m H o d g s o n

Mittelleistenapoarate,  Exzentertrittmaschinen,
kettfadenwachter.

JACQUARDMASCHINEN

HOCH- und TIEFFACH mit selbstfedernden Drahtplatinen bis 180 mm
Fachhoéhe, 1- und 2 zylindrig, mit jeder laufenden Platinenanzahl,
GROBSTICH, WIENER FEINSTICH und FRANZOS. FEINSTICH,

mit Pendelladen und horizontaler
Zylinderfuhrung; auch mit Holz-
platinen in Wiener Feinstich- und
Grobstich.

Jacquardmaschinen

DOPPELHUB, mit Drahtplatinen,
Grobstich, 1- und 2 zyl. mit automat.
Umsteuerung.

Ersatzteile fur Jacquardmaschinen
(Nadeln, Platinen, Kartenzylinder etc.
auch fir fremde Fabrikate.)

Spezial-Eisenabgulusse
fur Textilmaschinen.

JOSEF HORAK una cisengicterer LOMNICE HSS

Fernsprecher Lomnice n, P. Nr. 7. Etabliert; 1865. Erstes Etablissement dieser Branche in der C.S.R

Generalvertretung: RUDOLF & SIEGFRIED BECK, WIEN IX., Grine Torgasse 12

iBSfURER! SAURER

Moderne

WEBSTUHLE

Baumwollstihle
Seidenstihle
Kunstseidenstihle

AUTOMATENSTUHLE

(SY STEM SAURER)

BANDWEBSTUHLE « *

A KTIl ENG EZSELLSCHAFT

General-Vertretung fir Osterreich und die Tschechoslowakei:
CARL SCHWEITER, WIEN VI., WEBGASSE 14
Sub-Vertretung:

OTTO BURGER, REICHENBERG, SCHILLLR STRASSE 22
HOFMANN & ZINDEL, ASCH
Automat-Webstuhl, Type 4 W.

l*
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Hn
Spezialbauunternehmung fir Fabriksschornsteine,
Kessel einmauerungen, Feuerungsanlagen, Industrie-
ofen. Isolierungen fiur Warme- und Kalteschutz

W ebschiitzen =

A brichtN aschine
m iSpizeriSJikifapparat

Gebruder Staubli s Co.

H orgen (Schw eiz)

Genera l-Verlrelu ng fiir: Osterreich, Ungarn,Tschechoslowakei, Pilsen Teplitz-Schdénau Mahr. Ostrau
lugoslawien, Eigene Kieselguhr-Gewinnung. 25jahr. Facherfahrung.
«/. GIEDIOM, Wien IX., Kolingasse 3, Reichenberg, Offerte kostenlos u.unverbindlich. Ingenieurbesuch iiberwunsch

Rochlitzer Strafte 12, Budapest V. Katona lozset~u 21.

Baerlain Brothars, mz »mib sexivbBndhester

Textilmaschinen u. Zubehorteile dag At

Alleinige Vertreter fir den Kontinent Europas von

ASA LEES & 00, Ltd., OLDHAM,

Fabrikanten aller Arten
Vorbereitungs-, Kadmm-, Spinn-,
und Doublier-Maschinen
fur Baumwolle, Wolle, Abfall,
Kammgarn usw.
Alarce \atier tir inenad. Uan udMdadonda:
Franz Schwarz & A. Streubel,

(Inh. Dipl. Ins. Edmund Klauber)
Wien, IX., Porzellangasse 39.
Einrichtung von Textilfabriken aller Art. Rekonstruktion veralteter Anlagen.

Filialen: Troppau, Oberring 58, Reichenberg, Leipziger Platz 3. — -——--

A uszug au. der Btuudenliate;
Benedict Schroll’s Sohn, Braunau und Halbstadt, F. Schmitt, Iserthai, Llebieg & Co., Reichenberg, Fried. Kubinzky, Prag, Textilwerke Mautner A. G, Prag.
Vereinigte Osterreichische Textilindustrie A. G, Wien, F. Sobotka & Co., Prag, J. Sobotka & Sohn, Prag, Kihne & Sohne in Gorkau, Noe StroR A-G.,
Wien — Llebauthal — Weiwasser, Johann MSnzberg & Co., Theresienau — Tetschen usw. usw.

Doppelter Kardensatz (Paarweise hintereinander).
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ORGANISCHE GENERAL-
VERK.ABTEILUNG rV r DIREKTION

AUSSIG al/E. KARLSBAD
WOLLE SEIDE
BAUMWOLLE KUNSTSEIDE
HALBWOLLE? VISCOSE
HALBSEIDE KUPFERSEIDE

SNIAFILGEWEBE
LEINEN

SNIAFIL-
STROH MISCHGEWEBE
LEDER JUTE
PAPIER HAARE
HOLZ BORSTEN

MISCHGEWEBE
COCOS ALLER ART
SEIFE LACKE

Ostanfarbstoffe — Kipenfarbstoffe von hervorragender Wasch-, Licht- und Wetterechtheit.

Sulfogenfarbstoffe — Schwefelfarbstoffe von bester Léslichkeit fur Apparatenfarberei.

Direktfarbstoffe ldirektziehende Baumwollfarbstoffe und Diazotierungsfarbstoffe.

Direktechtfarbstotfe J a

Halbwollfarbstoffe.

Pantafarbstoffe fur Mischgewebe aus Wolle, Baumwolle, Seide und Kunstseide.

Saure Wollfarbstoffe.

Saure Anthrachinonfarbstoffe von bester Lichtejhtheit.

Alizarinchromfarbstoffe — Beizen- und Chra n'arbstoffe.

Alizarinrot und bunte Alizarinfarbstoffe.

Anilindl, Anilinsalz, Anthrachinon, Hydrosulfit conc., pulv., AFT, Lawol, Ultrazole, Entwickler.

ALLE CHEMIKALIEN EUR FARBEREI UND BLEICHEREI.
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ScimBspulmaschinen

Kreuzspulmascliinen

far Seide
Kunstseide
Wolle
Baumwolle
Leinen SchuBspulmaschine, Type ARCT Nr. 900.
Hochste Leistung. Prazise Wicklung. Langste Lebensdauer.

Roanner Konstruktions-Werkstatten fur Textilmaschinenbau

ROANNE (Loire), Frankreich.

Stédndiger Ausstellungs- und Vorfihrungsraum bei unserem Vertreter:

ADOLF DONAT ¢ REICHENBERG (BOhmen) ¢ LEIPZIGER PLATZ 4.

Vertreter fur Osterreich, Ungarn, Jugoslawien, Mahren: Firma F. Schwarz & A. Streubel, Porzellangasse 39, Wien IX.

WEGMANN

Zwirnmaschinen Gassengmaschinen Mech. Garnhaspel Fachrmaschinen

Garnschlickapparate
Windmaschinen
Kreuzspuimaschinen
Knauiwickeimaschinen
Kartchen u.Sternwickelmaschinen
Flaschenspulmaschinen u. Packpressen
fur Baumwolle, Wolle, Seide u. Kunstseide.

fUr Kunstseidefabrikation

Mechanische Garnhaspel

r"amann&Cie.A:G.Textilrnaschinenfabrik,Baden (Schweiz)
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Egal, ob hartes, oder weiches Wasser vorhanden ist!

Bedeutend billiger lind zuverlassiger
als Seife und sulf. Olprodukte etc., arbeitet das

WASCH-PHYSIOL

in der Wasch- und Walkflotte, Farbebad und Schlichterei.

Wer mit PIIYSE )L bereits richtig arbeitet, kennt keine
unegalen Farbungen und kein Ausbluten der Farben.

W ASCH-PI1YSIOL
verwenden bereits stdndig u. nachweisbar groBe Férbereien.

GUTACHTEN

tler Forschungsanstalt fur Textilindustrie in Reichenberg
vom 4. August 1930:

..Auf Grund unserer Versuche tUber BeeinfluBung von

WoUtarbungen durch Wasch-Physiol, die ein gilinstiges

Ergebnis zeitigten, wurden GroBversuche in der Wolher-

edlungsindusfrie vorgenommen Es wurde ein buntge-

webter Wollstoff, der auch weiBe Garne verwebtenthielt

und mit Seife gewaschen ein Ausbluten der

Farben auf das weiRe Garn zeigte, aut aer

Strangwaschmaschine mit Physiol, Soda und fettloser

tin den durch die Laboratoriumsversuche festgestellten

I(onzenfrationen) gewaschen und es zeigte sich bei

einer zufriedenstellenden Reinigung keine Veranderung

der Farben und kein Ausbluten aufdie weiBen

Garne. — Ferner wurden Versuche gemacht mit Physiol-

zusatz zum Farbebad betlichten Farbungen aufAzetat-

seide und konnte hiebei eine vollkommen

egale Farbung erzied werden.* Dr. SIEBER.

B e Z a I I It Rezepte, Literatur, Gutachten, Prospekte und Versuchs-
muster stehen gerne zur Verfigung.

macht sich diese Maschine in ca. 2 Jahren W ir suchen noch einige tiichtige fachkundige Vertreter.

die Faden-Hinreichmaschine,ITuricum*

ersetzt die Auflegerin und erhoht die P O L 1 D Y I - W E R K E

Bezahlt

macht sich die Maschine in 2 — 3 Jahren,
denn die Webketten - Knupfmaschine
LU ster"” macht bis zu 15000 Knoten
in der Stunde, schafft also die Arbeit von

7- 8 Andreherinnen, oft auch noch mehr.

B QPMWOPCTO
“5° 920N T 2QI * ©

ALBRIOR <

Teilbild: Knipfmechanismus

o8 o=

Produktion der Einzieherin. GESELLSCIHAFT M. B. H.
KOLLOIDCHEMISCIIE FABRIK
H pimc ;X
B
Q_

SOCIETE iU ALSAOBNNE

de Constructions Mecaniques
TN w e rk e in: mm

Mulhouse Graffenstaden

(Haut-Rhin) (Bas-Rhin) (Sein®)
Kabelwerk in Clichy
Teilbild: Hinreichmechanismus PariS 32 rue de Lisbonne (89)
’ )
Samtliche Maschinen fiur Baumwoll-, Kammgarn-u.Seidenspinnereien.

Vorbereitungsmaschinen u. Webstihle fir Baumwolle, Wolle u. Seide.
Maschinen fiur Kunstseidefabrikation.

Bezahlt

macht sich diese Maschine in ganz kurzer

Maschinen fuar Bleicherei, Farberei, Druckerei und Appretur.

Zeit. Die Fadenkreuz-Einlese-
maschine , Gentsch*'* kreuzt bis
zu 12000 Faden in der Stunde

(ein  Handeinleser hochstens bis 3000).

HWWIS 93 SO

(30 Vierschitziger Webstuhl fiir Frottierware.
Vertreter fur die Kammgarnspinnerei, Baumwollspinnerei und Weberei:

Teiibild: Einlesemechanismus
Karl Lederer ¢ Tetschen a. E.
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ZUM 2ZWMRNEN

Carl Hameil Aktiengesellschaft

Schonau bei Chemnitz ® Arbon (Schweiz)
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Bleicherei, Farberei, Druckerei, Wascherei, Appretur und ihre Apparate.

Das Chloren von Naturwolle.
Von Dr. Ing. A. Foulon.

Es ist bekannt, daB die Wolle (Schafwolle) unter der Einwirkung von
m’iior neue und technische wertvolle Eigenschaften erhalt. Unter normalen
| mstanden verhdlt sich die Wolle gegen Farbstoffe passiv und erst bei
hoherer® Temperatur gebt sie in Gegenwart von Sauren und Salzen eine
bestandige Verbindung mit dem Farbstoff ein. Stérend macht sicii die
Passivitat der Wolle beim Farbdruck bemerkbar, da bei dem kurzen Druck-
piozeR nicht immer gentgend Farbstoff aufgenommen wird und auch die
Férbungen trotz der nachfolgenden Fixierung durch D&mpfen leicht bluten.

Diesem Nachteil der Wolle hilft man in der I’raxis durch eine geeignete
*lilorbehandlung ab, wodurch die Wolle quasi aktiver gegen die Farbstoffe
wird. Von der Chlorierung hdngen Tiefe und Lebhaftigkeit der Nuance,
wie auch Gleichmé&Rigkeit der Farben ab. Fir das Féarben loser oder unferti-
ger Wollsachen kommt diese wertvolle textile Verwendung des Chlors im
allgemeinen deshalb nicht in Frage, weil die Wolle durch das Chlor ihre
fur die Walke notige Filzfalligkeit verliert. Daher wird nur die fir nach-
i beenden Atzdruck bestimmte Stiickware vor oder nach ihrer Ausfarbung
mit Chlor behandelt, wobei im letzteren Falle das Chlor einen glinstigen
EinfluR auf Reinheit und Haltbarkeit des gedtzten Weill ausiibt und die
Fixierung der den Buntitzen zugesetzten Farbstoffe beschleunigt. AuBer-
em aber erhdlt die mit Chlor behandelte Wolle noch einen seidenartigen
und ,barschen“ Griff, welche Eigenschaft man sicii bei der Herstellung der
sog. Seidenwollen zunutze macht.

Es hat nicht an Versuchen gefehlt, die durch die Chlorbehandlung ein-
utenden Verdnderungen der Wolle zu erkldren, welche besonders durch
die physikalisch und chemisch komplizierte Natur der Wollsubstanz er-
-chwert werden. Bevor wir jedoch zu diesen Erklarungen ubergehen, sei
die Praxis der Chlorbehandlung von Wolle vorausgeschickt.

Das Chlorieren der Wolle kann nach verschiedenen Verfahren aus-
gefiuhrt werden, welche darin bestehen, die Wolle entweder mit einer Ldsung
von Hypochlorit und einer Sdure getrennt oder gleichzeitig zu behandeln,
ober aber mit Chlorgas selbst. Man kann also die Ware (wie tblich) durch
zwei hintereinander stellende Bottiche hindurch gehen lassen, von denen
am erstere eine LoOsung oder Natriumhypochlorit enth&lt (deren chloro-
metrischer Grad bestimmt ist), wahrend der zweite mit verdinnter Schwefel-
-aure oder Salzsdure gespeist wird, deren Beaumegrad konstant bleibt.

Einfacher kann man auch in einem Bottich arbeiten, dem man nach-
minander Hypochlorit und Séaure oder aber umgekehrt zugibt. Fir den
Fall der Behandlung von Wollgarnen usw. arbeitet man am praktischsten
in einem gewdhnlichen Féarbebottich, welcher eine 15—20%ige Schwefel-
saure enthalt, und wendet solange um, bis das Material véllig von dem
sauren Bade durchtrankt ist. Dann 148t man durch ein gelochtes Robhr,
selches zwischen einem doppelten Boden eingeleitet wird und dessen oberer
Peilen durchldchert ist, die Chlorkalklésung einiaufen. Das Einlaufen der
Lésung muB langsam und gleichméBig vor sich gehen. 15% vom Gewicht
os Behandlungsmateriais Hypochlorit soll der Chlorkalk enthalten. Man
behandelt die Ware in dem Bade so lang, bis dasselbe kein freies Chlor
mehr enthalt, wobei es seine saure Reaktion bis zum Ende beibehalten muR.
Die weiter zu behandelnde Ware wird in einem 115" Be starken Bad mit
kalter Schwefelsdure etwa 2(1 Minuten bewegt und ohne zu spilen auf ein
kaltes, % Grad Be starkes Chlorkalkbad 25 Minuten gebracht, dann abge-
wrungen und nochmals auf das erste Bad zuriickgenommen, viermal um-
gezogen und grindlich in reinem Wasser gespilt. Als letztes Bad nimmt
man 5—6 g Seife (aus Elain und Natronlauge hergestellt) pro Liter Flotte
und bewegt die Garne zirka 30 Minuten bei 50° spilt und farbt. Oder
man sauert die Ware waélrrend 30 Minuten kalt in einer Flotte, welche im
liler etwa 10 g Schwefelsdure enthélt, windet gut ab und passiert ein kaltes
Chlorkalkbad mit 15 g Chlorkalk im Liter, spiilt grindlich und seift, wie
oben angegeben, mit ca. 10 g Seife pro Liter Flotte, quetscht ab, ohne zu
spllen, 1&4Rt ein kaltes Schwefelsdurebad (10 g im Liter) 30 Min. passieren,
spllt und verarbeitet weiter.

Wie schon erwéhnt, verliert die Wolle durch das Chloren die Neigung
ezum Schrumpfen und Filzen, weshalb noch zu walkende Ware nicht auf
diese Weise behandelt wird. Andererseits werden die Eigenschaften der
Wolle gilinstig verdndert, so daB auch Garne usw. dem Chlorprozesse unter-
worfen werden, um so eine schdner und lebhafter gefarbte Ware zu erhalten.
Durch nachtrdgliches Behandeln in einem kalten Seifenbade von 5 g Mar-
sciller Seife im Liter wahrend 10 Min. und folgendem Absé&uern mit Salz-

oder Schwefelsaure, Schleudern und Trocknen kann ein krachender Griff
erzielt werden. Zur Erreichung eines sehr weichen Griffes stellt man sicii
ein Bad mit 8—10 g Marseiller Seife pro Liter, 1—2 g Olivendl, % ¢
Salmiakgeist (24° Be) her, zieht darin 10—15 Minuten um, schleudert und
trocknet, Da die Farbstoffe auf gechlorte Wolle viel rascher ziehen als auf
nichtgechlorte, so beginnt man zweckméaRig das Farben ohne Sé&urezusatz
und setzt zur Erschopfung der Flotte, eventuell erst gegen Ende des Féarbe-
prozesses, etwas S&ure zu; auch geht man bei etwas niederer Temperatur als
sonst in das Bad ein.

Bei den beschriebenen Chlorierungsmethoden der Wolle wirkt stets
mehr oder weniger das entstehende chlorgas beldastigend, aus welchem
Grunde die Verwendung von AKktivin, welches sich leicht und restlos in
heiBem Wasser l6st (im Gegensatz zum Chlorkalk), vorzuziehen ist. Auch
liler kann man die Ware in einer Operation, d. h. in einer angesduerten
Aktivinlosqng, oder in zwei Operationen, d. h. erst S&urepassage und dann
auf das Bad mit Aktivin allein gehen und wie oben weiter behandeln.

Nach dieser kurzen Darstellung der praktischen Seite soll auch die
theoretisch-wissenschaftliche Seite der Chlorbehandlung der Wolle beleuch-
tet werden. Im allgemeinen hat die Forschung an der Wollfaser folgende
Eigenschaften naoli der Chlorbehandlung festgestellt: leichte Netzbarkeit,
seidenartiger Glanz, barscher Griff, Verlust der Walkfahigkeit, Verminde-
rung der ZerreiBfestigkeit sowie des Gewichtes und erhdhte Farbeeigen-
schaft. Eine mikroskopische Untersuchung der Faser ergab, dal die um-
hilllende Schuppensubstanz je nach dem Grade der Chloreinwirkung mehr
oder weniger heruntergelést war. Eine maRige Chlorbehandlung trug nach
den Beobachtungen wesentlich zur Veredlung der Wolle bei, eine dber-
maRige schadete. Die Faser wurde gelb und spréde und damit fir die
Praxis wertlos, ja sie konnte durch Chlor bei Gegenwart von Wasser schlie-
lich in ein gelbes Gel verwandelt werden. Neben der rein physikalischen
Erklarung fir die beobachteten Tatsachen, welche jedocli zur Erkldarung
der beschriebenen Erscheinungen nicht gentgten, wurden auf Grund von
Versuchen verschiedener Autoren auch chemische herangezogen, welche
im Resultat ziemlich Ubereinstimmten. Man fand jedesmal eine Gewichts-
abnahme bei der Chlorbehandlung, verbunden mit verminderter Festigkeit
im feuchten Zustande und eine Gewichtszunahme bei getrockneter Wolle
und trockenem Chlor. AuRerdem bildete sich bei allen Versuchen Salzséure,
und im Chlorbad, wie auch in den Wollwaschwassem entstand beim Ein-
dampfen ein brauner, zerflieBender Rickstand. Nach den genauen Unter-
suchungen von Allwérden wird bei der Chlorbehandlung von Wolle das
Chlor chemisch gebunden unter Bildung eines ChloreiweiRles, welches bei
dem Druck- und FédrbeprozeB eine Rolle spielt. Dieses Chloreiweill unter-
scheidet sich von den bekannten Halogeneiweifen durch seinen hohen
Schwefelgehalt und seine Unldslichkeit in (berschissigen Sauren und
Schwermetallsalzen. Die Verteilung des Stickstoffs im Chlorkeratin ist
wenig verschieden von dem Ausgangskdrper Wolle. Das Chlorkeratin bildet
sich in dinner Schicht auf der Wollfaser, wéhrend die darunter liegende
Wollsubstanz chemisch nicht verdndert wird. Chlorierte Wolle 16st sich nicht
unter Stickstoffentwicklung in Ammoniak, wie dies vielfach behauptet wird.
Der Verlust der Filz- und Walkfahigkeit der Wolle nach dem Chloren beruht
nicht allein auf der Ablésung, sondern wohl auch auf der Denaturierung
ihrer Schuppen. Ferner wird der barsche Griff chlorierter Wolle wohl be-
dingt durch die unter dem Schuppenepithel liegende Chlorkeratinschicht.
Dabei spielen noch andere Vorgdnge mit, wie die oben erwéhnten Ein-
dampfmassen beweisen.

Die hier kurz zusammengestellten Beobachtungen Allwdrdens haben
in doppelter Hinsicht wissenschaftliche Bedeutung, da Chemiker und Physio-
logen daraus Nutzen ziehen kdénnen. Der Chemiker muB bei der Wolle mit
zwei chemisch verschiedenen Eiweikdrpern rechnen. Selbst bei starkem
Chlorangriff wird die Faser nicht sogleich ganz veradndert; es bildet sich
ein neuer Korper, gewissermaBen als Schutzschicht. Der Farbstoff- und
Textilchemiker wird sein Augenmerk bei Aufstellung chemischer Farbe-
theorien auf das praformierte Ammoniak zu richten haben, welches offen-
bar die basische Natur der Wolle bedingt, In der Technik hat man auf
rein empirischem Wege die gilnstigsten Bedingungen fir die Chlorbehand-
lung festgelegt. Dennoch kdénnen leicht die unangenehmsten Stérungen
dabei auftreten, sei es. daB im UberschuR angewandtes Chlor die Faser
angreift, sei es, daB durch das dem Druck folgende Da&mpfen chlorierter
Wolle diese infolge Gelbfarbung wertlos wurde. Diese Gelbfarbung wird
nach Knecht durch Hypochlorit bedingt; eine restlose Entfernung von
freiem Chlor ist daher notig. Zu schwaches Chloren ist unginstig fur die
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Fixierung des Farbstoffes, d. h. Intensitdat der Drucke, zu starkes Cldoren
kann aber wiederum das zum Schutz nétige Epithel ganz entfernen und
damit die Bestdndigkeit der Farbung beeinflussen. Bei den fiir Atzartikel
ausgefarbten chlorierten Wollsticken behindert das beim Druck noétige
schnelle Aufziehen der F'arben die Egalitdt, und die Praxis schreibt daher
ein schwaches Farbebad mit geringem Séurezusatz vor. Eine kurze Be-
handlung der Chlorwolle mit dinnem Ammoniak vor dem Ausférben durfte
wohl bessere Egalisierung bewirken.

Die Verwendung antiseptischer Mittel zur Verhinderung der

Schimmelbildung.

Wenn in Garnen oder Geweben die geeigneten Bedingungen zur Ent-
wicklung von Organismen vorhanden sind, so geben diese durch ihr Wachs-
tum Veranlassung zum Mirbewerden, zu Verédnderung der Farben oder zur
Bildung farbiger Hecke. In manchen Féllen kdnnen diese Fehler nicht wie-
der beseitigt werden und sie bilden dann die Quelle erheblicher Verluste.
Fur die Entwicklung von Organismen in textilen Materialien ist die Gegen-
wart von Wasser oder Feuchtigkeit von groRer Bedeutung und da sich
die Schimmel bildenden Organismen mit einer leichten Zunahme des W asser-
gehaltes entwickeln, so sind sie die gewohnlichen Ursachen der Schaden. Die
durch Bakterien bewirkte Schadigung erfordert einen groBeren Wassergehalt
des Materials, um die Entwicklung der Bakterien zu ermdglichen, und diese
Art von Schaden tritt nur in solchen Waren auf, welche nall liegen bleiben
oder welche sich mit Wasser voll gesaugt haben, dessen Verdunstung nur
schwer erfolgen kann.

Wachstum von Schimmelpilzen auf Baumwolle. Die
hauptséchlichste Ursache von Schaden in baumwollenen und leinenen Waren
bildet das Wachstum von Schimmelpilzen, und in vielen Féllen kénnen hier-
durch farbige Flecke auftreten, ohne daB ein Zermirben der Ware erfolgt.
Diese Flecke kdnnen durch eine geeignete Behandlung oft zum Verschwinden
gebracht werden, ohne daf die Qualitdat der Ware verandert wird. Diese
Fehler entstehen gewdhnlich, -wenn die Ware in der Appretur oder in Waren-
h&usern gelagert wird; weit haufiger treten sie aber auf, wenn die Ware auf
dem Schiffswege versandt wird. Wenn eine Ware ihre volle, zuléssige
Konditionierfeuchtigkeit enthdlt, so kann sie wéahrend ihres Versandes von
einem Teile der Erde nach einem anderen in einem warmen Schiffsraum ge-
lagert werden, wo die Hitze die Feuchtigkeit a'us dem heiBesten nach dem
kiihisten Teile der Ware treibt und den Feuchtigkeitsgehalt dieses kihlen
Teiles in dem MaRe erhdht, daB sich entweder Bakterien oder Schimmelpilze
oder beide zugleich sehr leicht entwickeln kdnnen. Am meisten trifft dies
bei Waren zu, welche mit Starke, Leim, Kasein, Seifen, loslichen 6len und
Glyzerin appretiert sind. Diese Appreturmittel bilden einen Nahrboden,
welcher zur Erzeugung von Schimmelpilzen geniigt, ohne daR die Faser
selbst angegriffen wird. In den Fallen aber, wo dieser Nahrstoff nicht vor-
handen ist, werden die Fasern selbst angegriffen und geschwacht.

Gewebe, welche stark angegriffen werden. Unter den
am leichtesten durch Schimmel befallenen Waren sind die mit Leim oder
Kasein gefillten zu nennen. Waren dieser Art, wie Jeans (gekodperter Baum-
wollstoff) oder Dungarees (grobes Baumwollzeug) werden gewdhnlich mit
alkalisch reagierenden Mitteln gefillt, wodurch die Pilzentwicklung ganz
wesentlich gefdordert wird. In der Regel werden diese Waren nicht mit
Appreturmitteln behandelt, welche das Wachstum der Pilze verhindern, und
wenn sie dann zu feucht zum Versand kommen oder wenn sie mit Seewasser
genetzt werden, so erreichen sie ihren Bestimmungsort mit Pilzwucherungen
in allen Farbtdnen und besitzen einen dumpfig-en Geruch. Die kleinen Men-
gen Seifen, harten oder weichen, tragen ebenfalls zur Entwicklung von
Pilzen bei, und da baumw'ollene Waren oft gewaschen und nur leicht gespilt
werden, enthalten sie gewo6hnlich noch kleine Seifenriickstande.

Losliche Ole beférdern das Wachstum der Pilze. Auch
die I8slichen Ole unterstitzen das Wachstum der Pilze. Sie finden bei Her-
stellung der Fiullmittel zur Erzielung eines weichen Griffes oft Verwendung.
Werden sie in Verbindung von Stiarken benutzt, so fiigt man ein wenig
Phenol zu, um das Verflissigen der Stadrke zu verhindern. Die verwendete
Menge ist indessen zu gering, um das Wachstum der Pilze zu verhindern
und auRerdem ist Phenol auch zu flichtig, um in der Ware zu verbleiben.
Bei manchen Fullmitteln werden auch vegetabilische Ole zur Erzielung eines
weichen und geschmeidigen Giliffes zugesetzt. Diese Ole sind ebenfalls der
Entwicklung von Pilzen unterworfen, wogegen Mineraldle, welche die Pilz-
bildung nicht beglinstigen, der Ware aber ebenfalls Geschmeidigkeit erteilen,
nicht zur Verwendung kommen. Beschadigte Waren kénnen in vielen
Fallen durch grindliches Waschen und nochmaliges Appretieren wieder ver-
bessert werden. Dies gilt besonders fiir die sogenannten Seewasserschaden,
vorausgesetzt natirlich, dal die Ware dem Seewasser nicht so lange aus-
gesetzt war, daBl sich Bakterien entwickelten, welche ein Mirbewerden der
Ware- verursachen.

Wiederherstellung beschéaddigter Waren. Der Schreiber
dieses in ,,The Dyer* veroffentlichten Artikels hat viele Waren untersucht,
welche nicht mirbe, aber mit Schimmelflecken bedeckt waren. Der Schim-
mel lieR sich durch kraftiges Seifen und darauf folgende kurze Behandlung
der Ware in sehr verdinnter, unterchloriger Saure leicht entfernen. Diese
Tuche waren hauptsdchlich mit Indigo gefdrbt und mit Leim und Starke
oder mit in Alkali geléstem Kasein gefillt. In keinem Falle enthielten die
Fillmittel Formaldehyd, welches die Waren fiir das Befallen mitPilzen weni-
ger geneigt, aber auch den Leim und das Kasein im Wasser unlgslich macht,
so dall diese Substanzen fester auf. der Ware haften und beim erstmaligen
Waschen derselben nicht entfernt werden kénnen. Es ist notwendig, den
meisten Fullmitteln ein Softening zuzusetzen, um die Ware weich und ge-
schmeidig zu machen. Fiir diesen Zweck sind die loslichen Ole, wie Prasta-
bitél und Avirol geeignet. Um aber die Gefahr der Schimmelbildung zu ver-
ringern, sind noch einige der bekannten antiseptischen Mittel zuzusetzen.

' Aspergillus niger, besser bekannt als ,schwarzer Pilz“, verursacht die
meisten Schéaden, weil er wohl der am haufigsten vorkommende, schwarz-
braune bis schwarze Ablagerungen erzeugende Pilz ist. Wenn er sich bereits
starker entwickelt hat, ist er nur sehr schwer aus dem Material wieder zu
entfernen. Phenole, selbst in geringen Mengen verwendet, verhindern sein
Wachstum; die meisten Phenole sind aber zu flichtig und daher als Schutz-
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mittel nicht zu benutzen. Ein starkeres Antiseptikum ist Orthokresol und
man hat nachgewiesen, daB seine antiseptische Eigenschaft um so grofer ist,
je groBer das Molekulargewicht der Orthosubstitutgruppe ist. Salol oder
Salizylsaurephenyldther und besser noch Salizylsdurenaphtholdther sind fir
diesen Zweck sehr geeignete Mittel; den wirksamsten Korper bildet aber
wold das Anilid der Salizylsdure oder besser noch das Naphthalid dieser
Saure. Diese Korper konnen mit etwas Ioslichem Ol oder anderen Softenings
zur Erzielung der Geschmeidigkeit den Fillmitteln zugesetzt werden, um die
Gefahr der Schimmelentwicklung auf ein Minimum zu beschrdnken. Nach
einem Verfahren des Shirley Institute werden Schimmelpilze zerstort oder
am Wachstum verhindert durch Behandlung des Materials mit einem Arvl-
amid einer Salizylsdure. Besonders geeignet sind Salizylanilid oder seine
Derivate, z. B. Salizylorthoanisid, Salizylorthotoluidin od. Salizylparatoluidiu
und ihre Salze, besonders ihre Natronsalze. Die Waren koénnen mit dem
Antiseptikum impréagniert, iberzogen, bespritzt oder bestrichen werden oder
es kann auch den Beiz-, Farbe- und anderen Béadern zugesetzt werden. Hé&u-
figer wird es aber als Suspension oder teilweise Lo6sung in Wasser ver-
wendet. Nach einem neuen Verfahren der 1.-G. Farbenindustrie werden
Wolle, Haare oder Filze mit einer Verbindung von Borfluorid mit einer
Karbonsdure behandelt. Infolge ihrer sauren Komponenten gewdhren diese
Substanzen gegeniiber anderen Derivaten des Borfluorids den Vorteil, daR
sie eine groBere Affinitdt fir die Faser besitzen, so daR ein Waschen oder
Spilen nicht notwendig ist. Von anderen sauren, anorganischen Salzen
unterscheiden sie sich dadurch, daB sie die Faser nicht angreifen. 100 Zv
Wolle werden mit 2% Kaliumborfluorazetat behandelt.

Verhitung des Wachstums der Pilze. Bakterien und Pilze
sind immer in der Atmosphare vorhanden und die Textilwaren sind daher
wahrend ihrer Fabrikation, ihrer Appretur und wéahrend des Lagems immer
dem Befallen mit Pilzen ausgesetzt. Es handelt sich nun nicht darum, diese
Pilzanlagerungen zu entfernen, man muR vielmehr bemuht sein, ihr Wachs
tum zu hemmen oder zu verhindern. Zun&chst hat man sich zu vergegeu
wartigen, daB die Pilzbildung in der Hauptsache von der Menge des in
dem Material befindlichen Wassers abhangig ist. Der Feuchtigkeitsgehalt
einer textilen Faser, welche in einer Atmosphéare von 70% relativer Feudi
tigkeit, d. i. der zur Erlangung des zuldssigen Feuchtigkeitsgehaltes der
Faser notwendige Prozentsatz, konditioniert wurde, liegt noch weit unter
dem zur Entwicklung der Pilze notwendigen Prozentsatz. Es bedarf indessen
nur einer leichten Verdnderung der Temperatur, um eine Kondensation der
Feuchtigkeit zu bewirken oder um das Verziehen der Feuchtigkeit von einem
Teile eines Tuchballens nach einem anderen zu verursachen, und hierdurch
wird der zum Wachstum der Pilze notwendige Feuchtigkeitsgehalt in dem
Material hervorgerufen.

Wenn man fiur Ventilationseinrichtungen sorgt, so wird die Entwick-
lung von Pilzen unmdéglich gemacht. Andererseits wird man damit aber
den Nachteil herbeifihren, daB das Material durch zu starkes Austrocknen
ein Untergewicht ergibt. Aus diesem Grunde sollte man, besonders im Som
mer, wenn die Waren in kalten Geb&uden mit SteinfuBbdden gelagert
werden, antiseptische Mittel in Anwendung bringen. Werden die Lager
radume der Waren oder der Rohmaterialien mit einer wirksamen Ventilation
versehen, so wdrd die Entwicklung und das Wachstum der Pilze verhindert
werden. Rohmaterial und Garne oder Stickwaren dirfen nicht auf dem
FuBboden gelagert werden, sondern mussen immer einige Zoll (ber dem
selben, selbst wenn man Unterlagen aus Holz benutzt, aufbewahrt werden,
wenn nicht die Luft des Lagerraumes durch Ventilatoren in bestandiger
Bewegung erhalten wird. Alkali und Seife beginstigen das Wachstum der
Pilze und selbst in nicht gefillten Waren kénnen immer kleine Mengen dieser
Substanzen vorhanden sein. Das Ubliche Verfahren, die Waren in luftdich
ton Kisten zum Versand zu bringen, ist ebenfalls mit Gefahr verbunden
und diese Gefahr wird viel zu sehr unterschéatzt, weil hier stagnierende
Bedingungen geschaffen werden, welche durch ortliche Verdnderungen des
Feuchtigkeitsgehaltes die Entwicklung von Pilzen gestatten. Dies bezieht
sich auf fast alle textilen Materialien, weil sie nicht allein nach Lé&nge
und Breite, sondern auch nach Gewicht verkauft und daher gewdhnlich
voll konditioniert verschifft werden. Es ware aber viel besser, wenn man
Vereinbarungen treffen wirde, nach denen die Waren fur den Transport in
moglichst trockener Beschaffenheit zu verpacken sind und fur die ,,Reprise”,
nach erfolgtem Auspacken und Aussetzen der Ware an die Feuchtigkeit dei
Luft Zugestandnisse gemacht worden.

Das Gesagte kann fir jede Art textiler Produkte Anwendung finden.
Ein gutes Beispiel hierzu liefert uns die Deckenindustrie. Der Schreibei
dieses Artikels hat viele in England fabrizierte Teppiche gesehen, welche
Uber See versandt wurden und an ihrem Bestimmungsorte durch Pilz-
wucherungen vollstdndig zerstdért ankamen. Diese Waren besalen heim Ver
packen jedenfalls einen sehr hohen Feuchtigkeitsgehalt. In Indien gewebte
Teppiche werden dagegen, mdgen sie sich in appretiertem oder nicht appre
tiertem Zustande befinden, so trocken als mdéglich verschifft, und es ist daher
héchst selten, daR Schédigungen durch Scliimmel Vvorkommen. Es waére
sehr erwiinscht, daR sich die Handelskammern aller L&nder mit dieser Frage
beschaftigen und geeignete Schritte unternehmen, um die durch Schimmel
pilze hervorgerufenen wirtschaftlichen Verluste zu vermindern. E.

Koloristische Notizen.
Cachouansatz 18"

;J200 g W irfelcachou
4800 g Wasser

1600 g Essigsaure 0° Be
2000 g Salmiaksalz

1100 'gessigsaurer Kalk 16°
400 g Chlorkalzium 20°.

Farbecachou.

rotlich fur Tucher; zusammen ver-
wendbar mit Farbebraun.

15 | Cachouansatz 18°

36 | Essigsaure (i° Be

'A | Salpetersaures Kupfer 50" Be

3 | essigsaure Tonerde 12° Be

7 kg Dextrin.

Zur fertigen Farbe 1—114%
salz zugeben.

Zinn-

Behandlung: Dricken, 2 Tage auf der H&nge trocknen, feucht am Mather
Platt behandeln. Es folgt ein Abzugsbad (Phosphorsaures Natron mit
Kreide). Dann waschen, in Alizarin ausfarben, waschen und seifen.
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Lila. Verdickung.

io kg Verdickung 18 kg Starke

kg Ali/.arin blaust. 20"7 95 kg Wasser

t 5 kg essigs. Kalk 10°Be 10 kg Tragant 1:25
Uff iiolzessigs.Eisen 8"Be 9 kg Essigsdure 6° Be
05 kg Lilaldsung 2 kg Tournantél.

L5 kg Terpentin.
Behandlung: 1 Stunde ohne Druck dampfen, kreiden, waschen und seifen.

L ila.
4’0 kg Violettstamm
02 kg essigs. Kalk 10° Be
02 kg rot. Blutlaugensalz
0'5. kg Wasser.

Lilalédsung.
440 g Violett RB

(R. AS. F)
3800 ff Wasser.

Violettstamm.
38 kg Wasser
3'8kg Alizarin blaust. 20%
1 kg Starke
2T> kg Wasser
175 kg Tragant
025 kg Baumol
50 g Violett RB
25 g Essigsaure 3° Re
Man kupiert je nach Bedarf Vi—1» mit
Vordickung.
1200 g Starke
5700 g Wasser
2700 g Tragant 1:10
900 g Essigsdure 6"
25 g Violett RB.

1 Stunde ohne Druck dédmpfen, kreiden, waschen und seifen.
Bei dieser (ielegenheit fithre ich eine daltere Vorschrift von Koech/in,

1:10

Behandlung:

eiche ein rotstichiges Violett liefert: Die Ware wird mit Ol A gedlt, bei
40* getrocknet, mit Lila getrocknet, gedampft, gekreidet, gewaschen und
-seift.
O01A Lila

- - . 52003 Verdickun

"0 <™ rournantdl mit 2000'<¢ Alizarin blaust,

sty cm3 Schwefelsdure 00" bebau >20  essigsaures Chrom 20° B

. dein, aussalzen, waschen ;JO0 y essigsaure Magnesia 20“ Re
110l 200 g Essigsaure (° Be
10 | Wasser

Verdickung

10 kg Starke
85 kg Wasser

“it 9 (j Soda pro Liter neutralisieren
Marineblau 6

08 kg Starke 20 kg Tragant 1:25
25 kg Kunstgummi 9 hg Essigsdure 0°
¢/ " ass < Tournantdl

" er
5 kff lragant 1:10
1 05 kg Essigsaure 7° Be Marineblau dunkel X
050 g Methylenblau 11B 9'G kg Verdickung
120 g Methylenblau violett R L9 kg Druckblaulésung It Hochst in

175 g Malachitgriin Acetin 1:3

5250 g Tannin 1’4 kg Eisessig

5500 g Essigsaure 7"15%6 52kg Essigsaure 7° B0

=501l g Glyzerin . 2%i kg Tragant 1:10

"m500 g Acetin 810g Tannin

2:00 < Ammoniumbisulfit 20“ Be Verdi'ckung
Blau dunkel 7 lig Stérke

1 Teil Marineblau O 54 kg W asser

1 Teil Marineblau dunkel X 14 kg Tragant 1:20

3 kg Tournantdl

Blau dunkel

In Marineblau dunkel X statt 19 kg Druckblauldsung 1:3,
1’5 kg Druckblaulésung 1: 3.

0’4 kg Neugrinldésung 1: 3,auch in Acetin.
Olive dulltkel Olive D
4 Teile Olive D 15kg Verdickung
1i 'teile Grin 0 kg Olive solide (Durand & Hu-
11j Teile Blau guenin)

- 2’7 kg Kreuzbeeren 30° B0
'r,MI 1’5 ki7 Essigsdure 0° Be
2000 gNeugrinlosung 1 Teil 1>35 kg essigsaures Chrom 20° B

1e@ g SRAkARY iiMig Tei(,n A(Otin ' Verdickung
19000 q Verdickung 425 % Wasser
11400 g Essigsaure 7“B0o 15 k9 Essigsdure 0° Be

1500 g Tragant 1:10 7 1< Tragant 1:10

500 <f Essigséure 7“ Be m?- ? S

sKl g Tannin 25 hV 1lournantol
Verdickung Russischgrin

o kg Starke i I>le« Qllive I*

2 kg Mehl 2 relle Blau

50 kg Wasser Blau

iok& Tragant 1:10 800 g Methylenblau BB
21kg El'sosLljgr?thrgl 0° Re 500 g Brillantgriin
Y 150 g Methylviolett R
3500 g Essigsédure 7° Be
4000 g Tragant 1:10
00 g Weinséure
2000 g Wasser
050 g Starke
750 ff Tannin
500 g Essigsaure 0°
500 ff Tragant 1:10
Olive-Russischgrin wird auf mit 5% Tdurkischrotél praparierter Ware
gedruckt, am Mather-Platt gedampft. Dann folgt ein Emetiquebad. Darauf
wird die Ware gewaschen und leicht geseift.

Qo
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Puce brdunlich Stamil

5000 g Stamm 1750 g Stérke
1500 g essigsaures Chrom 20“ BoO 330 g Essigsaure 7“ Be
000 g salpetersaures Chrom 25° 080 g Cachouliisung 10°
400 g essigsaurer Kalk 15“ 150 g Alizarin blaust. 20%
35 g chlorsaures Natron 30 g Blauholz 30°

50 g Wasser 10 g Quercitron 30°

10 g rotes Blutlaugensalz 50 g Tournantdl

40 g Wasser

100 g Acetin

Behandlung: % Stunden mit schwachem Druck dampfen, kreiden, waschen
und leicht seifen. illter Kolorist.

Vorrichtung zum Ausstreichen eingerollter Gewebekanten mittelst um-
laufender, mit Erhdhungen versehener Leitbander.

(Eugen Len duer in Gera. D. R.-F. Nr. 483.078, Zusatz zu
D. R.-P. Nr. 462.889.)

Die Erfindung betrifft eine Verbesserung der im Hauptpatente be-
schriebenen Vorrichtung*) zum Ausstreifen eingerollter Kanten an Appre-
turmaschinen. Nach dem Zusatze wird der eine der beiden Schwinghebel
zu den anderen parallel verschiebbar gelagert, so daf sich die Vorrichtung
nach der Gewebedicke einstellon 148t. Ferner wird in eines oder in beide
Ausstreichbander eine oder je eine den Bandlauf knickende Zwischenrolle
eingebaut, wodurch die Wirkung der Ausstreichorgane betrachtlich erhéht

wird. Z. Ti.
*) Siehe Jahrg. 1929, S. 7.
Birstenantrieb far QuerbiUrstmaschinen.
(Fa. A. Monforts in Minchen-Glatibach. D. R.-r. Nr. 483.079.

Zus. zu D. R.-P. Nr. 477.660.)

Die im Hauptpatente*) beschriebene Vorrichtung hat den Nachteil,
daR beim Hubwechsel die Birsten einen kurzen Zeitraum Stillstehen, was
auf die dort vorgeschlagenen Birstenbandfilhrungsbleche zuriickzufihren
ist. Gegenwartige Vorrichtung stellt diesen Ubelstand ab. In Fig. 1 be-
deuten 12 und 13 Gewebefihrungswalzen. 7 und G die obere bezw. die un-
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Fig. 1.

tere Birstenbandfihrungsrolle. Mit 2 und 3 sind zwei Querbirsten bezeich-
net, die an den Birstenzughédndern 2a und 2b hangen. 1 ist die verhdltnis-
maRig kleine Antriebstrommel. Das Birstenzugband 2a ist auf dieser-Trom-
mel bei a, das Birstenband 2b bei b befestigt. Der Winkel der beiden
Befestigungsstellen a, b entspricht mindestens dem Trommelhubwinkel x.
Es ist aus der Abbildung leicht zu ersehen, daR die. Bander beim Hub-
wechsel sofort wieder angezogen werden. Z. R.

*) Siehe S. 342, Jahrg. 1930 d. BI.

Vorrichtung zum Geradefihren von Stoffbahnen.
(Manfred Erhardt in Augsburg. D. R.-P. Nr. 483.077.)

Die Erfindung betrifft eine Geradefuhl Vorrichtung, mittels welcher durch
je 2 Walzen, die rechts und links der Warenbahn etwras schrdg geneigt
angebracht sind, mit Hilfe elektromagnetischer Beeinflussung der Gerade-
lauf des Gewebes bewirkt wird. Die bisher bekannten Vorrichtungen &hn-
licher Art haben den Nachteil, daR sie erst durch die Stérung des Gerad-
laufes selbst betdtigt werden. Bei diesen Vorrichtungen lauft die Ware

2%
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zwischen den Walzen durch, ohne sie zu berihren; erst bei Stérungen wird
das eine oder das andere Walzenpaar zur Berihrung mit der Walze gebracht.
Bei der vorliegenden Erfindung sind die Walzen dauernd in Berihrung mit
der Warenbahn und erst bei Stérungen wird die eine oder die andere Walze
auller Bertthrung gebracht, worauf dann durch die anderen Walzen das
Geraderfchten der Bahn erfolgt. Fig. 2 zeigt die Stellung des Walzenpaares
bei Geradlauf der Stoffbahn, Fig. 3 dasselbe Walzenpaar bei Schieflauf
derselben. Die Stoffbahn lauft zwischen den beiden Walzenpaaren b, bl
hindurch, die zu beiden Seiten der Ware angeordnet sind. Bei reguldrem Lauf

sind die beiden Walzen durch die Feder d aneinander gepret (Fig. 2). Geht
nun die Stoffbahn zu weit nach rechts, so stéBt sie gegen den Kontakt-
hebel e, durch welchen dann ein Kontakt / geschlossen wird und der Elek-
tromagnet g Strom erhélt. Durch das Anziehen des Ankers h wird die Feder
d zusammengedrickt und infolgedessen entfernen sicli die beiden Walzen
b voneinander. Die Waro wird also auf dieser Seite freigegeben und von
dem gegenuberliegenden Walzenpaare, das ja noch im Eingriff ist, nach
links hintibergezogen, bis der reguléare Lauf wieder hergestellt ist. Zur Ver-
meidung von Funkenbildung bei f ist dieser Kontakt mit dem Konden-
sator i parallel geschaltet.

Verfahren zur Darstellung eines pulverformigen, nicht zerflieBlichen
Faserschutzmittels aus Sulfitzelluloseablauge.
(I.-G. Farbenindustrie A-G.in Frankfurt a M, D.R.-P. Nr. 486.422.)

Im D. R.-P. Nr. 419.224 wurde beschrieben, wie man Sulfitzellulose-
ablaugen von den hygroskopischen Anteilen derart befreien kann, daf beim
Eindampfen zur Trockene ein nichtzerflieRliches Pulver entsteht. Die von
Eisen und Kalk gereinigte Lauge wird nach diesem Patente mit alkalisch
wirkenden Mitteln im Uberschul behandelt und dann, nach Abstumpfen des
Alkalis durch Séauren, wird durch Eindampfen oder Aussalzen der feste, wirk-
same Korper abgeschieden. Nach dem vorliegenden Zusatzpatente wurde ge-
funden, daB durch Sauren und Oxydation die kalk- und eisenfreie Sulfitablauge
derart umgestaltet wird, dal beim Eindampfen ein nicht zerflieBender Korper
entsteht, der seine volle Wirksamkeit als Faserschutzmittel beibehalten hat.

Z.R.

Verfahren zur Gewinnung von Wolle oder sonstigen tierischen Haaren
aus Pelzen und Pelzabfallen.

(Chemische Fabrik Grinau Landshoff & Meyer A.-G.
in Berlin-Griinau; D. R.-P. Nr. 486.196.)

Bei dem vorliegenden Verfahren wird der Hauptwert auf die Erlangung
einer maglichst Ungeschadigten Wolle aus Pelzen und Pelzabfallen gelegt. Zu
diesem Zwecke werden die Pelzabfélle zur Zerstérung der Hautanteile in eine
verdinnte Schwefelsdure eingelegt, die je Liter Flotte 90 g konzentrierte
Schwefelsdure und 45 g EiweiBspaltprodukte, die durch alkalisch hydrolytische
Spaltung z. B. von Leim hergestellt wurden. Nachher wird geschleudert und

!

Berechnung der Maschinen der Kammgarnspinnerei.

Von Gustav A. Scholze.
(Fortsetzung aus Nr. 18) (Nachdruck, auch auszugsweise verboten.)

Im vorstehenden Abschnitt haben wir die theoretische Berechnung der
Drahtkonstante durchgefiihrt. Sie gilt in gleicher Weise fiir alle Spinnmaschinen,
und zwar Ringspinnmaschine, Fligelspinnmaschine, Glockenspinnmaschine, Flyer
und laBt sich auch fir die Drehungsberechnung am Selfaktor anwenden, obzwar
wir dort, wie wir sehen werden, die Drahtkonstante auch auf einem anderen
Wege finden.

In der Praxis wéare aber die Berechnung der Drehungskonstanten in dieser
Weise viel zu umstédndlich. Wir schlagen da einen einfacheren und kirzeren
Weg ein und berechnen die Drahtkonstante in folgender Weise:

Drahtkonstante fiir mittlere Drehung:

T —_ 1 9° ¢ 60 «125+ 88 +J25_ 200
— 27 en ° 60-125+Dw * 125 <40 25 +2

Im ersten Teil des Bruches bedeutet die Zahl 1 im Z&hler 1 mm der Liefe-
rung, 27 «n im Nenner den Zylinderumfang. Im zweiten Teil des Bruches steht
das Ubersetzungsverhaltnis vom Zylinder bis zur Trommel zuriickgerechnet
(wobei wir natirlich in der Praxis die Transportrdder weglassen). Im dritten
Teil desBruches finden wir die Ubersetzung von derTrommel zur Spindel,
wobei wir gleich zum Spindelwirteldurchmesser von 25 mm die 2 mm Spindel-
schnurdurchmesser (des Schnurschlupfes wegen) hinzuschlagen.
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zur Entfernung pflanzlicher Anteile (herriihrend von der Verarbeitung der Pelze)
im Ofen karbonisiert. Dann wird zwei Stunden lang mit Natriumformiat ge-
kocht, gewaschen und getrocknet. Es entstehen Wollfasern, die sicli fur viele
Zwecke (Teppiche, Filze) sehr gut verwenden lassen. Z. It

Vorrichtung zum Trocknen bezw. Oxydieren oder Karbonisieren von
flachigem Textilgut.
(Richard Schilde in Uersfeld, H. N. D. R.-P. Nr. 483.131)

Die vorliegende Trockenvorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daR
ober- oder unterhalb, oder beiderseits der Trockenbahn Schraubenlifim-
angebracht sind, die einen kurzen Luftkreislauf ober- oder unterhalb dm

'VST *< "
Fig. 4.

Ware in der Weise verursachen, daB die Ober-
flache des Gutes bespilt wird. In den Fig. 4
und 5 ist eine derartige Anordnung mit ober
halb der Warenbahn angebrachten Liftern ge
zeichnet. 1 ist die Trockengutbahn, die z. .
von einer Rolle 2 abrollt, durch den Trocken
raum 0 mit Hilfe eines endlosen, luftdurch-
lassigen Leitbandes 4 gefuhrt wird, um bei :i
aufgewickelt zu werden. Oberhalb der Bahn /
sind Schraubenlifter 7 angeordnet, die von
einer gemeinschaftlichen Welle angetrieben
werden. Diese Lifter befinden sieh in senk
rechten Scheidewédnden, durch die der obere Raum unterteilt wird. Die
Luftstromung findet in den Kreislaufstromen 8 statt. Die Lifter kdnnen
auch noch unterhalb angebracht sein. Statt nur einer Bahn kann die
Maschine mehrere Etagen besitzen. Die Vorrichtung erleichtert das Trock
neu und spart Dampf und Kraft. Z. R.

Verfahren zum Entfetten von Rohwolle und anderen Textilstoffen.
(I-G. Farbenindustrie A.-G.inFrankfurt aM.; D.R.-P.Nr.486.197.

Die Bestrebungen, die Seifenwédsche durch eine chemische Wasche mit
Fettlosungsmitteln zu ersetzen, sind nicht neu, haben aber mit den (Ublichen
Fettlésern noch keine glinstigen Ergebnisse gezeitigt. Nach vorliegendem
Patente sind das Cyclohexanon und seine Alkylhomologen als vorziigliche Mittel
zum Entfetten von Rohwolle anzusprechen. Diese Korper sind vorzigliche
Losemittel fir das Wollfett, sind hochsiedend und schwer entziindlich und
lassen sich mit Wasser mischen, also auch aus der Wolle auswaschen. Man
wéascht wie dblich auf dem Leviathan und gewinnt die angeschmutzten
Bader durch Destillation zurick, wobei das Wollfett zurickbleibt. Die
Wolle kann nach der Extraktiton durch schwaches Seifen noch weiter
gereinigt werden. Z. R.

Herstellung wertvoller Farbungen und Drucke auf
Zelluloseestern und -&tliern.
(I-G. Farbenindustrie A-G.in Frankfurt a. M. D.R.-P. Nr. 485.265.)

Es wurde gefunden, daR die Kondensationsprodukte aus aliphatischen
Aminen und Naphthazarin wertvolle Farbungen und Drucke auf Azetatseide
liefern. Man erhdlt mit ihnen beim F&rben nach den fir Azetatseide ublichen
Methoden kraftige Farbungen verschiedener Tdnung (auch ein gutes Schwarz)
von sehr wertvollen Echtheitseigenschaften. Z.R.

Verfahren zur

mm 1

Diese Formel wird ausgedrickt durch die Regel: Wir finden dir
Drehung pro 1 Millimeter oder pro 1 engl. Zoll bezw. die
Drehungskonstante, wenn wir die Zahl 1durch den“ Um
fang des Lieferzylinders dividieren und mit dem Uber-
Setzungsverhé&ltnis vom Zylinder bis zur Spindel multi-
plizieren.

Der Ansatz lautet also in der Praxis:

T 1+90 « 88 *200 1+2+11. 200
27 en . Dw * 40 « 27 3314 «Dw 127
4400 : 254734 = 1729 1773
314 185660
076220
253520
24614
T =
Drahtkonstante fur mittlere Drehung.
T= Dw
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Prahtkonstante fir hohe Drehung:

190 « 88«64+ 200 11011240

T
27 .TT. Dw - 32 « 40 « 27 27 »kreDw -1.1. 3
400 22 27 «3 8800 : 254734 = 34%9 ~ 346
800 81 + 3'14 1123220
800 243 252700
8800 81 23794
324
254’34
346 Drehungen pro 1 mm. I
Dw Drahtkonstante fir hohe Drehung.
31600
T-= Drehungen pro 1 m.
Dw
Drahtkonstante fir niedere Drehung:
190 +88 32+ 200 1.1011+1+40
“ 27 en «Dw *64 «40 27 27 eneDw 213
400 « 11 27 «3 4400 : 50868 8'649 7= 8'65
400 81 3'14 3;22220
4400 242 . 500480
324 42668
25434 «
508’68
T= ?DSS Drehungen pro 1 mm.
W Drahtkonstante fir niedere Drehung.
8650 Drehungen pro 1 m
Dw gen p .

Mit Hilfe der Drehungskonstanten laRt sich leicht der jeweilig notige
i»rehungswechsel berechnen. Aus der Formel T = ---m-eeee folgt, daR
Dw = Konstante ist.

Beispiel: Welcher Drehungswechsel Dw ist bei einem Getriebe fiir mitt-
lere Drehung einzusetzen, wenn ein Garn T = 375 Drehungen pro 1 m er-
halten soll?

Konstante fir mittlere Drehung:

Dw - 17300 17300 : 375 =46
375 2300
Dw = 46. 50

Rechts und Linksdraht. Die normale Spinndrehung ist bekannt-
iich die Rechtsdrehung. In bestimmten Fallen wird aber doch Linksdrehung ver-
langt. Die Spindel muB sich dann im entgegengesetzten Sinne drehen, also
auch die Schnurtrommel. Bei Einzelantrieb l1aRt sicii das leicht erreichen,
hei Tranmissionsantrieb wird einfach der Riemen geschrankt. Das Verkehrt-
iaufen der Trommel wirde nun aber aufer dem gewinschten Kontralaufen
der Spindel auch ein Verkehrtlaufen des Vorderzylinders bewirken. Das wére
aber natirlich ein Unding; der Vorderzylinder muB um zu liefern, seine
Drehrichtung beibehalten. Man erreicht dies durch Einsetzen eines Trans-
portrades zwischen dem 125er Transportrad und dem 88er Rad auf dessen
Welle der Drehungswechsel sitzt (siehe Fig. 22a, 23a, 24a).

Praktisch ist es, wenn sich der Meister die Werte aller Drehungs-
wechsel fir alle drei Konstanten einmal ausrechnet und in einer Tabelle

notiert. Er findet dann sofort aus der Tabelle den ndtigen Wechsel.
Tabelle der Drehungen pro 1 m:
Niedere Drehung Mittlere Drehung Hohe Drehung
Dw 8650 17300 34600
Dw | Dw Dw
24 360 ! 720 1440
26 332 | 666 1330
28 308 i 618 1240
30 288 ! 578 1150
32 270 542 1080
34 254 508 1016
36 240 480 960
38 228 m 454 910
40 216 432 870
42 206 | 412 825
44 196 394 788
40 188 | 376 754
48 180 360 720
j 50 173 346 692

Statt dieser Wechsel oder Drehungstabelle kann man sich aber auch in
einfacher Weise graphisch die Wechsel und Drehungen festlegen (Fig. 25).

Nach dieser kleinen Abschweifung wollen wir mit den Berechnungen
fortsetzen und interessieren uns fir die Feststellung des Verzuges. Wir
finden den Verzug, wenn wir die Lieferung des Vorderzylinders (Liefer-
zylinder) durch die Lieferung des Hinterzylinders (Speisezylinder) dividieren
(siehe Fig. 21).

LEINEN - INDUS5STR1 E. <101

Das ware aber fur die Praxis wieder zu umstandlich. Wir benltzen daher
die bei der Berechnung der Frotteurstrecke gelernte Regel: W ir finden den
Verzug bzw. die Verzugskonstante, wenn wir den Durch-
messer des Ablieferzylinders durch den Durchmesser des

Einzugs Zylinders dividieren und mit dem Uber-
setzungsverhdltnis zwischen Zufiuhrung und Abliefe-
rung multiplizieren.
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Nun kommen wir zur Berechnung der Produktion der Ringspinn-
maschine. Wir verwenden zu deren Feststellung gleich eine praktische Pro-
duktionsforme], die fur alle Kingspinn-, Fliigelspinn-, Glockenspinn- und Zwirn-
ntaschinen gilt.

Produktion in kg pro Woche und Maschine =

Vorder- r/,.n  Spindel- Wochen- Vorderzylin-  Zahlklei-
zylinder ’ ¢ zahl ~ ” stunden der t/Min. ’ ner als 1
1000 < 1000 Nr.

Beispiel: In unserem Falle ist der Vorderzylinder S3 — 27 mm, Spindel-
zahl = 240, Wochenstunden = 48; Zahl kleiner als 1 = 0’85.

Das Multiplizieren mit einer Zahl kleiner als 1, welche den Leistungs-
faktor darstellt, verringert natiirlich den Wert des Bruches, sodaB wir gleich
die praktische Produktion erhalten, bei welcher die Zeiten fur das Abziehen,
Aufstecken und Putzen schon beriicksichtigt sind. Die Formel lautet fir ein
Getriebe fir mittlere Drehung, bei 437 Trommeltouren, ausgerechnet:

40 Dw
27 « 3’14 « 240 - 60 - 48 437 ' 88 ' 90 0'85
1000 1000 Nr.
40 Dw 1+ Dw
K™ TT 90 ' 437 11 - 18
27 « 3’14 18 11
8l 18
27 198
108 437 1198 = 272
84778 « 240 10
16956 14
33912
20347720 - 60 58°6 ¢272
1220832 - 48 1172
4883328 u7-
9766656 128'92 - 0'85
58599936 :1000000= 58'6 103136
64460
B9 pro Wodle= 1886 — NRW. 1095820
r.

Beispiel: Bei einem 20/1 Schub mit 345 Drehungen pro 1 m und
Dw = 50 Zahne, ist die Wochenproduktion zu suchen.
P* pr0O Woche = 1096« J r 109% - 5
5480 : 2 = 274
14
Piv/ pro Woche 274 kg. 08

Fur die Berechnung der jeweils einzusetzenden Schaltrader laBt sich
eine praktische Formel bezw. Konstante nicht aufstellen. Man kann zwar eine
theoretische Formel aufstellen, welche zeigt, dal die Schaltrader proportional
dem Produkte aus Nummer und Bobinengewicht sind, doch ist eine praktische
Auswertung dieser Formel fir den Betrieb viel zu mihsam und zeitraubend.

Wir begniigen uns mit der Tatsache, daB bei einem kleineren Schaltrad,
die Bobine oder Cannette schwécher, bei einem groReren Schaltrad stérker
wird. Fir das Wechseln der Schaltrader merke man sich:

_Altes Schaltrad « Neue Nr.
Alte Nr.

Bezuglich der Klinkeneinstellung zum Z&hneschalten am Schaltrad gilt:
je schwacher die Bobine, die Cannette, werden soll, desto mehr Zahne mussen
geschaltet werden, da ja durch die Klinke die Aufwindung der Kette immer
um ein kleines Stuck erfolgt und die Ringbank hdher gestellt wird. Ebenso
muB man bei stdrkerer Garnnummer mehr Zahne schalten lassen, da ja die
Bobine bei niederer Garnnummer rascher voll wird. Im allgemeinen gilt bei
Bobinen 1 bis 2 Zahne, bei Cannetten 3 bis 5 Z&hne. Ist z. B. ein 50er Schalt-
rad auf 1 Zahn (50/1) in Verwendung und die Bobine wird zu stark, so missen
wir ein kleineres Schaltrad oinsetzen. Ein kleineres Schaltrad gibt es aber
bei der eben berechneten Maschine nicht, denn die vorhandenen Schaltrader
zu dieser Maschine haben 50, 55, 60 usw. bis 90 Zahne. Wir helfen uns da-
durch, daR wir ein 90er oder 85er Schaltrad einsetzen und 2 Zahne schalten
lassen (90/11). (Fortsetzung folgt.)

Neues Schaltrad =

Lagern von Buntgarnen.
Von Gustav A. Scholze.

Die Strickereien und Webereien, die farbige Wollgarne verarbeiten,
klagen bei den heutigen hellen Modefarben mehr denn je ber Ausbleichun-
gen, Glanzverlust, Abfarbungen, ja sogar Verderben bei ihren Lagergarnen.
Sind schon beim Einlagern von Rohgarnen gewisse Vorkehrungen erforder-
lich, so verlangen Buntgarne um so mehr die sorgfaltigste Behandlung im

Garnlager. Es sei daher einmal auf die hauptsdchlichsten Ursachen hin-
gewiesen, welche Schdden an Buntgarnen verursachen.
Zundchst ist ein entsprechender Lagerraum Grundbedingung. Leider

werden meist ohne jede Adaptierung alte Kellerrdume, aufgelassene Fabriks-
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trakte usw. verwendet. Der zur Lagerung des so kostbaren Garnes verwen-
dete Raum soll vor allem nicht zu klein sein. Der Lagerhalter muB3 ohne
weiteres die notige Ubersicht, haben kdnnen. Entsprechende Géange missen
das Zu- und Abfahren ohne Herumlavieren und Durchquetschen ermdglichen.
Der Lagerraum muR peinlich sauber sein; er darf keinen halbverfaulten
FuRboden, keine Ecken oder Wande voll Schimmel und keine schmutz-
starrenden oder morschen Regale besitzen. Der FuRboden (am besten ist
ein Zementboden) muB sauber sein. Bei Kistengarnen missen entsprechende
Roste aus starken Pfosten als Auflage der untersten Kisten dienen. Zwischen
weiter aufgeschlichteten Kisten missen des Luftdurchzuges wegen wieder
Pfosten gelegt werden. Bindelgame sind in gehobelte Lattenregale zu
legen. An jedem Fach- bezw. jedem Kistenstapel soll auRer der laufenden
Fach- oder Stapelnummer eine schwarze Tafel angebracht sein, auf welcher
der Inhalt nach Herkunft, Qualitdt, Garnnummer, Drehung und Farbe genau
vermerkt ist. Es erlbrigt sich zu bemerken, daB der Raum von Mausen.
Ratten und auch Motten freizuhalten ist. Jeder Weber und Stricker weiR,
welche Menge Abgang durch solches Ungeziefer entstehen kann. Fir ge
nliigende stetige Luftzirkulation des Lagerraumes muB gesorgt werden. Dir
zugefihrte Frischluft muB rein und frei von Staub und RuBteilchen sein.
Staub und RuB dringen in die Ritzen der Kisten, in die Pakete und in
offen lagerndes Garn und beschmutzen es. Dabei sind Verschmutzungen
durch Staub weniger gefahrlich als die Schéden, die durch den fettigen
RufBniederschlag bei hellen Farbtonen der Garne entstehen. Will man kost-
spielige Filtriervorrichtungen vermeiden, so hilft man sich am besten durch
Vorspannen von Tichern vor den Luftungséffnungen oder Fenstern. Werden
diese Tucher, die zweckmaBig in Spannrdhmchen eingesetzt sind, von Zeh
zu Zeit gewaschen, so ist kaum mehr eine Verschmutzung der Garne durch
die AuBenluft zu erwarten. Bespritzt man diese Tiucher — namentlich in
der heiBen Jahreszeit — noch mit Wasser, so erreicht man auf einfachste
und zweckmaBige Weise die notwendige Luftfeuchtigkeit des Lagerraumes.
GroRere Anforderungen an die Regulierung der Liftung und Luftfeuchtig
keit entsprechen Einrichtungen, die in verschiedenen Konstruktionen von
der Masciiinenindustrie geliefert werden.

Die Temperatur im Gamlager soll nicht zu hoch (zirka 16° C), vor
allem aber immer gleichmé&Rig sein. Zu starke Temperaturschwankungen
sind unbedingt schadlich. Es ist jedem, der mit Wollgarnen zu tun hat.
ohne weiteres klar, daR das Lager auch (wie schon angedeutetl die notige
Luftfeuchtigkeit haben muB, damit sich das Garn einerseits gut verarbeiten
1aBt und andererseits ein glattes und doch volles Aussehen behalt. Aus
getrocknetes Garn sieht immer etwas rauh oder gar struppig aus. Die
relative Luftfeuchtigkeit des Raumes soll zirka 50—60% betragen. Diese
Feuchtigkeitsprozente geniigen bei Buntgamen vollkommen und werden
dauernd kontrolliert und gleichgehalten, sicher ein Austrocknen der Game
verhindern. Durch zu groBe Schwankungen der Luftfeuchtigkeit werden
die Game geschadigt. Ob die Luftfeuchtigkeit durch einige Diisen, Befeuch-
tungsapparate oder durch primitivere Mittel (wie Besprengen des FuBbodens
mit einer GieBkanne usw.) bewirkt wird, bleibt sich am Ende gleich. Wich-
tig ist nur, daB keine Sprihregen oder Wasserspritzer direkt auf das Garn
gelangen. Die Disen mussen also z. B. in den freien Géadngen mit der Wir
kung in diese Gé&nge und nicht auf das Garn angebracht werden.

Besondere Beachtung mufl auch der Reinheit und chemischen Be
scha.ffenheit des verwendeten Wassers geschenkt werden. Quellwasser ist
dem FluBwasser vorzuziehen. Handelt es sich um Diisen oder Apparate,
also um Zerstdubung des Wassers, so ist vor allem — eventueller Rostflecke
am offen lagernden Garn wegen — bei Verwendung von Eisenrohren die
grofte Vorsicht geboten. Kupferrohre sind vorzuziehen. Auch durch Re
rihren des Garnes mit beschlagenen Heizrohren usw. entstehen im Lager
leicht die gefurchteten Rostflecke.

Die Befeuchtung muB — und das ist sehr wichtig — im richtigen Ver-
h&ltnis mit der dauernden Luftzirkulation durchgefuhrt werden. Bei zu
wenig Frischluftzutritt und dberfeuchtem Lagern wird die Wollfaser ge-
schwéacht und es kommt letzten Endes zu den berichtigten Stockflecken.
Auch die Lichteinwirkung bei offen lagerndem Garn darf nicht aufler acht
gelassen werden. Das Gamlager braucht nicht dunkel zu sein; vor direk-
tem, grellem Sonnenlicht sind jedoch die Game unbedingt zu schitzen,
sonst sind Ausbleichungen besonders bei langerem Lagern sicher zu erwarten.

Garne verschiedener Qualitdten und Farben dirfen nicht ohne weiteres
nebeneinander oder aufeinander gelagert werden. Beachtet man diesen
Umstand bei stark voneinander abweichenden Farben nicht oder zu wenig,
so wird ein gegenseitiges Abfdrben eintreten. Insbesondere sind auch ge-
bleichte Garne, die ihr schneeweiBes Aussehen behalten sollen und Garne
mit empfindlichen hellen Modefarben streng getrennt zu lagern. Bei Biindel-
gamen, die meist in Papier eingeschlagen sind, ist zu prifen, ob das farbige
Einschlagpapier farbecht ist, da sonst an den Verschnirungsstellen leicht
ein Abfarben auf das Garn erfolgen kann. Auch die im Papier enthaltenen
Chemikalien kdnnen das Garn angreifen. Man tut daher gut, das Papier
auf unbedingte Reinheit zu untersuchen.

Transportmittel, auf denen offene Garnbiindel oder Pakete in und aus
dem Lager gebracht werden, diurfen das Garn nicht beschmutzen. Vor allem
mufl Vorsorge getroffen werden, daB kein &l oder Fett von den Lagern
der Wagenrader an das Garn gelangen kann. Die Leute, die das Garn in
die Hand nehmen, mussen saubere Hande haben. Das Garn darf auch nicht
zu oft in die Hand genommen werden, da es erwiesen ist, daB der Hand-
schweill gewisse Farben verdndert.

Langt eine neue Sendung ein, so ist sie sofort nach Herkunft, Qualitat,
Garnnummer, Drehung und Farbe getrennt einzulagern. Das Garn soll dann
bis zu seiner Verarbeitung an seinem Lagerplatz bleiben. Schon wegen der
Gefahr der Untermengung und Verwechslung ahnlicher Garnsorten muR
jeder Posten seinen bestimmten bleibenden Platz haben. Die Garne ver-
lieren aber vor allem durch das oftere Angreifen ihren Glanz und ihren
lebhaften Farbton.

Bei Beachtung dieser Regeln, die fur jedes gut geleitete Gamlager
gelten sollten, wird manche Klage iber Farbtondnderung, Schnmtzxtreifen
und sonstige UnregelmaBigkeiten verstummen und die Verarbeitung des
Garnes stets gleichmaRig erfolgen kénnen.
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Vorrichtung zum Unterbrechen der Zufihrung des Arbeitsgutes fur
Spinn-, Zwirn- und ahnliche Textilmaschinen.

(Emil in Lands borg, Warthe. D. R.-P. Nr. 491.672.)

Die Unterbrechung der Fadenzufithrung zum Spinn- oder Zwirnfliigel
erfolgt bei der vorliegenden Einrichtung durch Abhebung der Druckwalze

Stutz-Benz

Fig. 12.

von der Lieferwalze in bekannter Weise und wird noch gesichert, indem
der Faden ohne wesentlichen Druck auf denselben mit Hilfe eines Greifers
'ms der geraden Laufrichtung abgelenkt und so festgehalten wird. In der
Fig. 12 bedeutet a die Lieferwelle mit der Walze b, ¢ ist die Druckwalze,
welche im offenen Lager d des be-
lasteten, um Bolzen / drehbaren
Hebels e liegt. Der Faden l4uft
durch die Offnungen s, t der festen
oder seitlich schwingenden Schie-
nen ¢, r zum Lieferwerke. Der
Handausricker i ist um k drehbar
und wird im Falle eines Faden-
bruches an dem Handgriffe p in
die Stellung nach Fig. 13 herab-
gedriickt; der untere Arm | hebt
dabei die Druckwalze c ab und der
Greifer o zieht den Faden zwischen
s und t nach vorn, so dall er auch
. ohne besondere Einklemmung fest-
Fig. 13 gehalten wird. Die offenen Lager
bei d und f erlauben ein rasches Ausheben der Druckwalzen, falls der Faden
rewickelt hat und eine Reinigung ndtig wird. —h.

Spulenauswechselvorrichtung fiur Spinn-, Zwirn- oder &hnliche

Textilmaschinen.
"Emil in Landsberg, Warthe. D. R.-P. Nr. 491.468.)

Zum Absetzen der vollgesponnenen Spulenbank bei Fligelspinn- und
Zwirnmaschinen mit hdngenden Fliigeln und zum Vorschioben der in Bereit-
schaftsstellung dahinter stehenden leeren Spulenbank dienen bei dieser
Bauart einteilige, schwenkbare Trager i (Fig. 14) in Verbindung mit orts-
tosten Konsolen g, wobei die sonst dblichen Zahnrdader und Zahnstangen
io Wegfall kommen. In der Ruhestellung gemaB Fig. 14 sind die Trager i
ganz nach hinten geschwenkt, ohne irgendwie im Wege zu stehen. Die
Ixreitgestellte Bank c2 mit den leeren Spulen <2 liegt auf der Konsole g
und ist durch die Anschldage k der Trager i abgestitzt. Zum Auswechseln
werden die Tréager i in die mittlere Stellung nach Fig. 15 vorgeschwenkt,
vobei die Bank c< nicht mitgeht; hierauf wird die volle Bank Ci durch die
Bubtrager b bis auf i herabgelassen und abgesetzt. Werden dann die Trager

Stutz-Benz
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in die vorderste Stellung nach Fig. 16 gebracht, so nehmen sie mit An-
schlagen m die leere Bank bis unter die Spindeln e mit, so daB sie von den
Hubtragern b in die Spinnstellung gehoben werden kdénnen. Nachdem die

Fig. 14. Fig. 16.

vollen Spulen rh abgenommen und durch leere ersetzt worden sind, werden
die Trager i wieder in die hinterste Stellung nach Fig. 14 umgelegt und die
Bank auf die Konsole g in Bereitschaftsstellung geschoben. —h.

Zusammenlegbarer Haspel.
(Sondermann & Co. in Gummersbach, Rhld. D. R.-P. Nr. 491.557.)

Der zusammenlegbare Haspel nach der obigen Bauart ist fir das
Kunstseidenhaspelspinnverfahren gedacht und soll durch die besondere Aus-
bildung der schwenkbaren Speichen einerseits die Wahl geeigneter, gegen
die Spinnbader unempfindlicher Baustoffe ermdglichen, andererseits eine
kraftige und doch leicht bewegliche Lagerung der kippbaren Speichen be-
sitzen. Diese sind deshalb nicht um Lagerzapfen drehbar, sondern liegen,
wie dies in Fig. 17 und noch deutlicher in Fig. 18 sichtbar ist, mit abgerunde-
ten Enden frei in entsprechenden Vertiefungen ¢ der Nabe und ebensolchen

ic K
-d Id
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Fig. 17.

g der Holmansétze f; elastische Zugbander h halten die Holme und Speichen
fest zusammen. Zum Kipppen der Speichen sind die Spannlager ¢ und g in
der Breite der Speichen schlitzartig erweitert (vgl. Ic in Fig. 18); in der Be-
triebsstellung ist das Zusammenlegen des Haspels durch einen Rund-
schieber | verhindert, der die Speichen abstiitzt und nach Drehung um 180"
freigibt.

Eine zweite Ausfiihrungsform der Patentschrift verwendet statt stab-
formiger Speichen solche in Kugel- oder Scheibenform, wodurch noch
groRere Holmendrtieke sicher aufgenommen werden kdnnen. —h

[ Wirkerei, Strickerei etc. und ihre Maschinen. 1

Musterungen am Kettenwirkstuhl.
Von Adalbert Elster.
(Fortsetzung aus Nr. 17.)
(Nachdruck und Nacharbeiten der Muster ist verboten!)

Musterung von zweimaschiniger Ananas-Ware.

Um die Musterung auf dem PreBmusterstuld abwechslungsreicher zu
gestalten, kann man durch Einfligen von Noppen- und Wickellegungen,
sowie durch Filet-Musterungen diesem Zwecke dienen. Um nun diese Art
von Musterungen durchfihren zu kdénnen, muf eine zweite Lochnadel-
maschine eingeschaltet werden, welche die betreffenden Legungsarten in
Verbindung mit der ersten Legmaschine zu arbeiten hat.

Da die Grundbindung einmasehinigen, verschrankten Atlas zur Grund-
lage hat, muR der Einzug der beiden Lochnadelmaschinen so erfolgen, daR
sich beide Legmaschinen zu einer einzigen ergédnzen. Hat z. B. die untere
Legmaschine folgenden Einzug:

1 Lochnadel leer

1 . voll
1 . leer
1 . voll

usw.
so mufRl die obere Legmaschine gegenteilig eingezogen sein, u. zw.:

1 Lochnadel voll

leer

voll

leer

|
oder ein anderes Beispiel:

untere Maschine obere Maschine
1 Lochnadel voll 1 Lochnadel leer
voll leer
leer voll
voll leer
voll leer
leer voll

Wie aus diesen Beispielen zu ersehen ist, ergdnzen sich also beide
Legmaschinen zu einer und dieser Grundsatz wird auch bei bestimmten
Schlagblechmustern angewendet. Im néchsten Abschnitt komme ich noch-
mals darauf zuriick.

Bei der Grundbindung arbeiten die beiden Legmaschinen gleich, d. h.
sie haben gleiche Kettenglieder. Bei Beginn der Musterung Ubernimmt
dann jede Maschine ihre besondere Legung, welche von der Musterung
vorgeschrieben wird.

In den nachstehenden Zeichnungen Fig. 27—30 bringen wir grund-
legende Studien von Noppen- und Wickellegungen sowie Filetbildungen.
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Diese kdénnen natirlich an jeder beliebigen Stelle des Musterrapportes ein-
gefiigt werden. Weiters kénnen Kombinationen oben erwdahnter Legungs-
arten durchgefuhrt werden, wodurch natirlich die Musterungsmdéglichkeit
wesentlich gesteigert werden kann.

Fig. 27 gibt eine Studie Uber die Bildung von Noppen wieder. Die
Arbeitsweise ist folgende: Nachdem beide Legmaschinen die vorgeschrie-
bene Anzahl Reihen von verschranktem Atlas gearbeitet haben, erfolgt die

&l
tw i’
I M

Fig. 27. Fig. 28. Fig. 29. Fig. 30.

Noppenbildung. Wie aus der Legung zu ersehen ist, setzt die untere Leg-
maschine mit der Legung aus und erh&lt in der Musterkette gleich hohe
Glieder, z. B. 1—1, 1—1 usw., wahrend die obere Maschine die Legung
fortsetzt, u. zw. legt diese uber 2 Nadeln. Wird dies jedoch nicht be-
achtet, so entstehen Fallmaschen, da die untere Legmaschine nicht arbeitet
und die betreffende Nadel wiirde keinen Faden erhalten. Um dies zu ver-
meiden muf die 2. Legmaschine die Funktion der unteren Legmaschine
mit Ubernehmen und dies kann nur durch eine Legung Uber 2 Nadeln
erfolgen.

Nach der Fadenlegung wird die Reihe abgepreBt und abgeschlagen,
also zu Maschen ausgebildet. Wir betonen besonders diesen Teil der
Maschenbildung, weil bei der Wickelbildung diese Funktionen entfallen
und den Hauptunterschied zwischen Noppen und Wickel darstellt. Die
obere Maschine bekommt dann in der Musterkette folgende Glieder: 0—2,
0—2, 0—2 usw. je nach Hohe der Noppe.

In Fig. 28 ist die Bildung der Wickellegung dargestellt. Diese Legung
geschieht in &hnlicher Weise wie die Noppenbildung, u. zw. durch die
Legung Uber 2 Nadeln oder auch- Gber mehr als. 2 Nadeln, je nach der
gewinschten Breite des Wickels. Wenn nur eine Legmaschine zur Muste-
rung vorhanden ist, so erfolgt das Arbeiten der Wickellegung mit nur
einer, bei Vorhandensein einer 2. Legmaschine wird mit beiden Maschinen
entgegengesetzt gelegt, wie aus Fig. 28 zu ersehen ist.

Wir haben bei der Noppenbildung gesehen, daB die Legung zu Maschen
ausgebildet wird; diese wird also gepreBt und abgeschlagen. Bei der
W ickellegung hingegen werden diese Legungen nicht zu Maschen aus-
gebildet und es entfallen daher die oben erwdhnten Funktionen der
Maschenbildung. Die Wickel bestehen daher nur aus lauter blinden Legun-
gen. Um diese blinden Legungen am Kettenstuhl ausfithren zu kénnen,
sind auf der Exzenterwelle die Exzenter fiir Presse und Abschlag in zwei
verschiedenen Formen angebracht. Die Welle steht durch besondere Hebel-
verbindungen mit der Gliedertrommel in Verbindung und wird durch Ein-
setzen von bestimmten Gliedern in die Musterkette getatigt.

Fassen wir nochmals die Hauptunterschiede der beiden Legungsarten
zusammen, so finden wir, daB bei der Wickellegung eine Legmaschine ge-
niigt, wahrend bei der Noppenbildung zwei Legmaschinen vorhanden sein
missen. Die Legung bei der Noppe wird zu Maschen ausgebildet, was bei
dem Wickel nicht der Fall ist. Die Wickellegung kann {ber mehr als
2 Nadeln erfolgen, im Gegensatze zu der Noppenlegung, bei der nur Legun-
gen Uber 2 'Nadeln Vorkommen dirfen. Die Noppen erscheinen auf der
rechten Warenseite, die Wickel dagegen auf der linken, d. h. auf der
Ruckseite der Ware; deshalb muR diese als Vorderseite genommen werden.

Der durchbrochene Effekt der Filetbildung wird durch die Zeichnung
der Legung in Fig. 29 versinnbildlicht. Zu dieser Art der Musterung sind
gleichfalls zwei Lochnadelmaschinen erforderlich, und zwar arbeiten beide
Maschinen zusammen einmaschinigen verschrédnkten Atlas, worauf bei Be-
ginn der Musterung beide Maschinen gegeneinander zweimaschinigen Trikot
arbeiten. Da immer nur 1 Nadelpaar zusammen arbeitet, entstehen zwischen
den einzelnen Nadelpaaren kleine Licken, da durch diese Art von Legung
keine Bindung mit dem né&chsten Nadelpaar erfolgt. Bei der Zeichnung
in Fig. 29 erkennt man deutlich die Lickenbildung. Die Grofe der Licken
bestimmt die Anzahl der Trikotlegungen; je mehr Trikotreihen gearbeitet
werden, desto gréRer die Offnungen.

Eine weitere Legungsart, welche einen durchbrochenen Charakter her-
vorruft, zeigt Fig. 30. Bei dieser Bindung arbeitet die untere Legmaschine
mit 2 Faden einmaschinigen Trikot, wahrend die obere Lochnadelmaschine
entgegengesetzt Tuchlegung' arbeitet. Auf diese Weise wird ebenfalls keine
Bindung mit dem Nachbarfadensystem hergestellt und es entstehen kleine
Durchbrechungen und durch die Tuchlegung, welche zusammenziehend
wirkt, auch kleine Erhdhungen in der Ware. Der Einzug der Lochnadel-
maschinen bei dieser Filetmusterung ist folgender:

1. Legmaschine: 2Lochnadeln voll, 1 leer, 2 voll
2. Legmaschine: 2Lochnadeln leer,1 voll, 2 leer

Der Einzug der Legmaschinen fur Fig. 27, 28 und 29 lautet dagegen:

1. Legmaschine: 1Lochnadel voll, 1 leer, 1voll usw.
2. Legmaschine: 1Lochnadel leer, 1  voll, 1leer usw.

Wir kommen nun zur praktischen Anwendung der vorbesprochenen
Musterungseffekte und bringen in Fig. 31 ein einfaches Beispiel, bei welchem
die Noppenbildung verwendet wird. Nach 28reihigem Atlas werden nach-
einander dreifache Noppenlegungen eingeschaltet und anschlieBend daran
8 Reihen Atlas. Kette und Legung laut Fig. 31.

usw.
usw.

Einzug: untere Maschine: 1 voll, 1 leer, 1 voll, 1 leer, 1 voll,
7 leer, 1 voll usw.;

obere Maschine: 1 leer, 1 voll, 1 leer, 1 voll, 1 leer, 1 voll, 6 leer,
1 leer, 1 voll usw.

Musterpresse: 6:6 Presse, d. h. 6 Nadeln breite Zahne und

Licken.
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Nachstehend einige Farbenstellungen:

59. unt. Masch. ob. Masch
unt. Masch. 1 beige 1 leer
1 wei 1 1 leer 1 marine
1 leer 1 beige 1 leer
Lyt 1 weil | 1 leer 1 beige
1 leer j 1 beige 1 leer
1 wei |1 7 leer 1 marine
7 leer ] t weil 6 leer
9 . 1 leer 1 leer
1 weift 1 weil 1 I'bordo
usw. 1 leer 1 leer
1 weil 1 I'bordo
m m ob. Masch. 7 leer 1 leer
1 leer 1 I'bordo 1 I'bordo
1 schwarz | 1 leer 6 leer
L 1 leer 1 I’'bordo 1 leer
coe U 1 schwarz 1 1 leer 1 weil
1 leer [ 1 I'bordo 1 leer
1 schwarz 7 leer 1 weil
6 ieer . . 1 leer
1 beige 1 wei
1 leer 6 leer
usw.
1 leer
usw.
Fig. 31.
Kette zu Fig. 31
Legmasch. l.egmascli. l.egmascli. Logmasch.
Presse Presse Presse Presse
uut. | ob. ob.
13 13 13
14 14 13
12 12 12
13 13 12
11 11 11
12 12 11
10 10 10
11 11 10
9 9
10 10
8
8/\
10 10 9
[*A r
11 11 10
10 10 10
12 12 11
n 11 11
13 13 12
12 12 12
14 14 13
13 13 13
14 14 14
15 15 14
Farbenstellung 61
unt. Masch. ob. Masch.
1 schwarz 1 silbergrau 1 leer 1 schwarz
1 leer 1 leer 1 schwarz 7 leer
1 taupe 1 taupe 1 leer 1 schwarz
1 leer 1 leer 1 taupe 1 leer
1 silbergrau 1 schwarz 1 leer 1 weil
7 leer 7 leer 1 silbergrau 1 leer
1 schwarz 1 silbergrau 7 leer 1 weil
1 leer 1 leer 1 weil 7 leer
1 taupe 1 taupe 1 leer 1 silbergrau
1 leer 1 leer 1 weil 1 leer
1 silbergrau 1 schwarz 1 leer 1 taupe
7 leer 7 leer 1 schwarz 1 leer
1 weill 7 leer 1 schwarz
1 leer 1 chf\lvvyarz 1 schwarz 7 leer
1 weil} 1 leer 1 schwarz
1 leer 1 schwarz usw
1 weil 1 leer ’
7 leer

Die Zeichnung in Fig. 32 zeigt, wie man in Ananasware Filet, also
durchbrochene Effekte anwendet. Die Arbeitsweise ist laut Legung wie
folgt: Beide Lochnadelmaschinen arbeiten zusammen 2 Rapporte llreihigen
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Atlas, worauf dann die Musterung des Filets erfolgt, u.

setzung unter 2 Nadeln, um hierauf
wieder 3 Reihen Filetlegung zu arbei-
ten. Am SchluB folgen wiederum 2
Kappporte llreihiger Atlas, jedoch in
entgegengesetzter Richtung.

Einzug: unter© Legmaschine:
1 voll, 1 leer, 1 voll, 1 leer, 1 voll,
1 leer, 1 voll. 9 leer, 1 voll usw.;

obere Legmaschine: 1 leer, 1 voll,
1 leer, 1 voll, 1 leer,1 voll, 1 leer,
1 voll, 8 leer, 1 leer, 1 voll usw.

zw. legen beide
Maschinen 3 Reihen zweimaschinigen Trikot, dann erscheint eine Ver-

Legmasch.

leer

weil
leer
marine
leer
marine
leer
weil
leer
weil
leer
grau
leer
fiord
leer
schwarz
leer

weil
usw.

Musterpresse: 8:8 Presse.
Farbenstellung 62 :Si:
uut. Legmasch. obere Legmascli.
1 schwarz 1 leer
leer 1 schwarz
weild
| 1 leer
eer h
; 1 weil
weild
I 1 leer
eer 1 weiB
schwarz 1 leer
9 leer 1 schwarz
royal 9l
leer eer
1 weif
royal 1 leer
leer 1 beige Farbenstellung 63
. If0ya| 1 leer unt. Legmasch.  obere
eer 1 beige 1 weiB 1
1 royal
1 leer 1 leer
9 leer . ; 1
1 tiirqui 1 weiB 1 beige 1
I:;;?ms 9 leer 1 leer 1
f 1 beige 1 leer 1
Ibee;?e 1 leer 1 beige 1
bei 1 beige 1 weifl 1
Ielge 1 leer 9 leer 1
eer 1 beige 1 schwarz
beige 9
1 leer 1 leer
9 leer eel 1 fiord 1
ro 1 tirquis lor 1
yal 11
9 leer eer 1
leer h 1
ro 1 weilR grau 1
yal
lear 1 leer 1 leer 1
| 1 beige 1 weiB 1
Irgeyra 1 leer 9 leer 1
1 beige 1 in
roval wel 9
Y 1 leer usw.
1 weiB 1
9 leer
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Farbensteilung 64
unt. ob. Baum
1 h’grau 1 leer 1 leer 1 havanna
1 leer 1 havanna 1 h'grau 9 leer
1 kupfer 9 leer 1 leer 1 havanna
1 leer 1 havanna 1 kupfer 1 leer
1 h’grau 1 leer 1 leer 1 beige
1 leer 1 beige 1 h'grau 1 leer
1 kupfer 1 leer 1 leer 1 kupfer
9 leer 1 kupfer 1 kupfer 1 leer
1 weil} 1 leer 9 leer 1 beige
1 leer 1 beige 1 malais 9 leer
1 marine 9 leer 1 leer 1 marine
1 leer 1 weil 1 malais 1 leer
1 weil} 1 leer 1 leer 1 weil}
1 leer 1 malais 1 malais 1 leer
1 marine 1 leer 1 leer 1 marine
9 leer 1 malais 1 weil} 1 leer
1 beige 1 leer 9 leer 1 weil}
1 leer 1 malais 1 beige 9 leer
1 kupfer 9 leer 1 leer )
1 leer 1 h'grau 1 kupfer 1 h'grau
1 beige Usv\? 1 leer usw.
' 1 beige
1 leer

(Gottlob Friedrich Wagner

Die Erfindung
der Presseeinrichtung auf der

(Fortsetzung folgt.)

Ooppelkettenwirkmaschine.

in RuRdorf bei Limbach, Sachsen.

D. R.-P. Nr. 495.813.)

betrifft eine

Abénderung der Platinenform und

Doppelkettenwirkmaschine. Die Pla-

tinen tbernehmen bei dieser Maschine
nur das Auftragen und das Abschla-
gen der alten Maschenreihe. An Stelle
des EinschlieRens (siehe Fig. 33) wird
beim Fadenlegen auf der einen Na-
delreihe z. B. 3, die alte Ware durch
die andere Nadelreihe 4 an der ge-
wiinschten Stelle des Nadelschaftes
festgehalten. Dazu macht die Nadel-
reihe 4 im entsprechenden Augenblick
eine hauptsdchlich senkrechte Bewe-
gung von der Nadelreihe 3 hinweg, so
daB die erstere ahnlich wie der Waren-
abzug bei der Strickmaschine wirkt.
Bei den Platinen féllt daher die Ein-

schlieRkehle weg; sie erhalten die ein-
m i fache Form 2 und bilden nur einen
o’ ! Abschlagkamm. Mit diesem 1aBt sich
die Presse als durchgehende Schiene 1 fest verbinden.

Durch diese Anordnung wird nicht nur der Bau, sondern auch die
Antriebsvorrichtung der Maschine vereinfacht und das Arbeitstempo kann

erhéht werden.

Verfahren zur Herstellung einer doppelflachigen, in rechts und rechts
gearbeiteten Milanesewirkware.

(Friedrich Wagner in RuBdorf bei Oberfrohna in Sachsen.
D. R.-P. Nr. 495.814.)

Auf einer zweifonturigen Milanesewirkmaschine arbeiten zwei Faden-
systeme derart zusammen, daf das eine Fadensystem eine Warenflache
(Atlaslegung ohne Umkehrreihe) auf der einen, das andere Fadensystem eine

Fig. 36.

solche nur auf der anderen Nadelreihe bilden. Diese beiden Warenflachen
sind miteinander so verbunden, daR sich die Platinenmaschen uberkreuzen
(Stellen 5 in Fig. 35 und 36). Erreicht wird dies dadurch, daR laut Fig. 34
das Fadensystem 2 auf der vorderen Nadelreihe J und das vordere Faden-
system 4 auf der hinteren Nadelreihe 3 offene Maschen arbeiten. Dabei
Uberkreuzen sich die Platinenmaschen und stellen eine leichte doppel-
flachige Milaneseware her.
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Die Besonderheiten in der Vorbereitung und Weberei von Woilwaren.

(Fortsetzung aus Nr. 17.)

Der letzte Teil der Schermaschine ist die Abbaumvorrichtung. Diese
wird erst nach Fertigscherung der Kette gebraucht. Es ist nun nicht gleich-
glltig, wie schnell die Kette abgebdumt wird. MaRgebend dafir ist, ob die
Kette noch geleimt wird, oder ob sie direkt von diesem Kettenbaum ver-
webt wird. Ketten, die noch geleimt werden, kdénnen und werden auch
schneller abgebdumt bei geringerer Kettenspannung; hingegen laufen web-
fertige Ketten langsamer und bei ziemlicher Spannung von der Scher-
trommel ab. Dabei ist es nicht gleichgultig, wie groR diese Spannung ist.
Leider wird dem Abbdumen heute noch immer zu wenig Augenmerk ge-
schenkt und es ist doch diese Arbeit genau so wichtig wie das Scheren
selbst, Eine zu locker aufgebdumte Kette l4Rt sich schwer verarbeiten, da
die Faden in den Baum einschneiden und die SchuRfzahl nie stimmt. Eine
zu straff aufgebdumte Kette hingegen verarbeitet sich wohl sonst gut, nur
platzen schwéchere Féden. Dies gilt besonders von den Effektfdden, die
schon beim Abbdumen reiBen koénnen und die beim Weben lang herein
kommen, d. h. die Fadenbruchstelle befindet sich am Kettenbaum. Der
Weber bemerkt dies in der Ware derart, dal der Faden auf einmal in star-
ken Schlingen einwebt. Es bleibt dann nichts anderes ubrig, als diese
Faden so lange nachzufihren, bis das andere Ende des Fadens am Ketten-
baum wieder heraufkommt. Dies ist natirlich sehr umstandlich und ver-
mindert stark die Leistung des Webstuhles.

Es gibt aber heute noch leider keine praktische Vorrichtung, um die
jeweils bendtigte Bremsspannung beim Abb&umen festzustellen. Hier muf
noch das Gefuhl und die Erfahrung des Abbaumenden einspringen. Jeden-
falls ist aber die Spannung nicht so einfach zu treffen. Die Kette soll immer
so straff gespannt sein, damit der Baum so viel als nur mdglich Kette auf-
nehmen kann. Die Gefahr eines Uberspannens ist bei langen Ketten grofer
als bei kirzeren, da der Abbdumer trachten muB, die ganze Kette noch
zwischen die Bandscheiben zu bekommen. Dies sollte eigentlich schon
bei der Disponierung der Seherldnge berlcksichtigt worden sein. Aber
gerade diesbeziiglich steht man oft vor der Notwendigkeit, die Kette etwas
lénger zu scheren, um ein Andrehen zu ersparen, In einem solchen Falle
soll aber auch der betreffende Abteilungsleiter persénlich beim Abb&umen
sein, um jede Beschadigung der Kette zu vermeiden.

Wie das Abb&umen vor sich geht, setze ich als bekannt voraus. Die
Bandbremse an der Schertrommel wird heruntergelassen, die Leisten der
Kette genau mit den Bandscheiben des Kettenbaumes in Ubereinstimmung
gebracht, die Zahnkupplung des Supportes fir die Riuckwéartsbewegung der
Schertrommel eingeschaltet und das Abb&umen kann beginnen. Die moder-
nen Abbdumvorrichtungen werden mit zwei Geschwindigkeiten gebaut.
Mittels eines Handhebels wird eine kleinere oder groRere Zahnraduber-
setzung eingekuppelt. Bei langen Ketten wachst aber mit dem Durch-
messer des Kettenbaumes auch die Kettenspannung, und zwar quadratisch,
d. h. wenn sich der Durchmesser des Kettenbaumes verdoppelt, hat sich
die Kettenspannung vervierfacht! Dies wird aber gewd6hnlich nicht be-
achtet. Die Bremsgewichte wahlt man daher derart, daB das oberste am
schwersten und das unterste am leichtesten ist. Bei Ablauf einer bestimm-
ten Kettenldnge, z. B. eines »Stickes, wird dann immer ein Bremsgewicht ab-
genommen. Aufzeichnungen Uber die verwendeten Bremsgewichte bei jeder
Kette sind insoferne von Vorteil, als man bei den nachsten Ketten bereits
Anhaltspunkte hat. Bei schlecht abgebdumten Ketten, die am Webstuhle
erkennbar werden, kann man die Ursache vermerken und diese Vormer-
kungen bei der nachsten Kette beriicksichtigen.

Um das richtige Einlaufen der Kettenbreite braucht man sich beim
Abbdumen nicht mehr zu kimmern, da dies verlaBlich der Support besorgt,
vorausgesetzt, daB er zu Beginn des Abbdumens genau eingestellt wurde.
Die Enden der Kette werden meist an einen Eisenstab gebunden, welcher
mit Stricken oder Gurten (auch Ticher linden bei gleichbleibenden Breiten
Verwendung) am Kettenbaum befestigt wird. Dadurch ergeben sich aber
am Kettenbaum Unebenheiten, welche eine ungleiche Spannung der Faden

hervorrufen. Um dies zu vermeiden, wird um die Stange, sobald sie am
Kettenbaum anzuliegen kommt, eine starke Pappe von Bandscheibe zu
Bandscheibe mit aufgewickelt, die aber mindestens so lang sein muR,

dal sie einmal ganz um den Kettenbaum herum mitgewickelt wird. Diese
I’appe verhindert jedwedes unregelmafige Abbduen des Endes der Kette.
Auch die Kettenbreite innerhalb der Bandscheiben wird um 2 bis 4 cm
schmaéler genommen als die Scherbreite. Dies richtet sich nach der Dehn-
barkeit und der Spannung der Kette. Auch die Kettendichte ist maBgebend.
Nicht zu dichte Ketten, die sich ziemlich dehnen und straff aufgeb&dumt
werden, springen beim Abbdumen etwas mehr in der Breite ein als dichte
und feste Ketten.

Der Antrieb der Abbd&umvorrichtung erfolgt entweder direkt mittels
Treibriemen oder mittels einer Reibungskupplung. Die erstere Antriebsart
sieht 3 Kiemenscheiben vor, wovon die mittlere als Leerscheibe gebaut ist,
die auBenstehende Scheibe zum Antrieb der Schermaschine dient und die
innere Scheibe die Abbdumvorrichtung in Gang setzt. Diese Einrichtung
hat aber den Nachteil, daB Einzelantrieb mit Motor ohne Vorgelege nicht
verwendet werden kann. Deswegen wird heute allgemein der Einscheiben-
antrieb empfohlen, der jede Antriebskraft zuldBt. Die Beibungskupplung
zum Antrieb der Abbaumvorrichtung ist so wie die Kupplung des Web-
stuhles gebaut. Fir Schermaschinen eignet sich als Antriebskraft besonders
der elektrische Strom. Lange Transmissionen fallen weg; dadurch ergeben
sich bessere Lichtverhéltnisse. Bei langeren Stillstdinden wird Kraft erspart.
Doch ist es angezeigt, den Motor nicht direkt zu kuppeln, sondern den
Riemenantrieb beizubehalten. Der Motor hat dann weniger starke StoRe
beim Anlaufen zu Uberwinden, da diese grdRtenteils der Kiemen aufféngt.

Von besonderer Bedeutung sind die Lichtverhéltnisse in der Weberei.
Die Schermaschinen nehmen einen ziemlich groBen Baum ein und cs ist
daher meist unmdoglich, alle Teile der Maschine mit gutem Seitenlicht zu
versehen. Gerade am Geleseblatt bendtigt aber der Scherer das beste Licht.
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Weberei, Webereivorbereiiung und deren Maschinen. |

An hellen Sommertagen durften die gewohnlichen Lichtverlidltnisso ja aus-
reichen, an triben Tagen aber keinesfalls mehr. Dem Scherer ist daher
Uber dem Geleseblatt wenigstens eine Lampe anzubringen, die aber jeder-
zeit mit Strom versorgt sein muB. Am besten eignet sich fir die Schererei
jedenfalls ein gutes Oberlicht. In Shedbauten ist dies ja vorhanden, aber
in alten Gebduden meist nur in den obersten Bd&umen. Da die Schermaschi-
nen ja nicht allzu schwer sind, 14t sich die Schererei leicht im .oberstem
Baume unterbringen. AuRerdem hat auch die Leimmaschine dort ihren Platz
zu finden, worauf spédter noch néher eingegangen werden wird, so daB auch
dadurch schon eine Zentralisation stattfindet.

Bevor das Kapitel des Schorens allgeschlossen wild, muf noch au’
die Lohnverrechnung eingegangen werden. Diese soll ausschlieflich in
Akkord erfolgen. Fir zwei Schermaschinen mit Kreuzspulen reichet,
reichen 3 Leute (2 Scherer und ein Aufsteckmédel) vollkommen aus. Am i
diese Hilfskraft ist im Akkord zu bezahlen, um ihren Arbeitseifer an/m
spornen. lhr Anteil an dem Akkordsatz des Scherers betrdgt, gowdhnlici
20—25%, je nach den Tarifverhdltnissen. Schwieriger ist es schon, dii
groBtmaoglichste Héchstleistung zu errechnen. Die theoretische Leistung ist
bald gefunden. Dieselbe ergibt sich aus folgender Formel:

L —dermrene60eseBea

Darin bedeutet L die Leistung der Schermaschine, d den Durchmesser dm
Schertrommel, n = 3’14, n die Umdrehungszahl 4er Trommel pro Minm«
s die verwendete Spulenanzahl, 1! die Anzahl der gescherten Béander und

die tégliche Arbeitszeit in »Stunden. Bei dem Durchmesser d ist die Vor
groBerung des,selben im Verlaufe des Schorens fir die Gesamtleistung In
langlos. da noch viel groBere Stillstdnde in Betracht gezogen werden missen,
die diese kleine Ungenauigkeit weit Gbertreffen. Um nun die gréRtmoglich» »
Genauigkeit fir die Akkordlohnhohe zu erzielen, bleibt nichts anderes ubrig,
als durch langere Zeit genaue Zeitstudien durchzufihren. Die Arbeitsvi r
haltnisse sind in jedem Betriebe anders, zur Orientierung kann aber ges.-/
werden, daR die erreichbare Leistung mindestens 40% der theoretisch» i,
Leistung betragen soll. Doch wird diese Leistung bei gutem Material um'
den beschriebenen Maschinen noch zu (bertreffen sein.

Welche Momente hat nun die die Zeitstudien ausfilhrende Person be-
sonders zu beachten? Vor allem darf sieh der Scherer mit nichts anderen
als nur dem Scheren selbst befassen. Das Zu- und Wegfithren des Garn» '
Abbaumen usw. darf ihm nicht zugemutet werden. Die Scherrapporte erhélt
er am Schweifzettel schon ausgerechnet. Hiebei ist darauf RUcksicht zu
nehmen, dal mindestens bei groBen Ketten das Spulengestell voll ausgeniit -i
wird und man auf diese Weise schon maoglichst gleiche Zeiten erhélt, Del
Scherer mufl immer an die Faden der vorher gescherten Kette im Spulen
gestell anknipfen. Dadurch wird ein neuerliches Einfadeln in das Geles»
blatt vermieden und Zeitgewinn erzielt. Die fur das Aufstecken bendétigt»
Zeit wird notiert. Alter nicht nur die Dauer des eigentlichen Schorens mml'»
aufgezeichnet werden, sondern bei jedem einzelnen Band muR die Zeit fee
gestellt werden. Das erste Band erfordert bedeutend mehr an Zeit als ab"
anderen, weil ja die einzelnen Schmitzen gemacht werden missen. Dm
Zeitkontrolle jedes einzelnen Bandes hat den Vorteil, daB man bei Zeh
differenzen zwischen den einzelnen Bandern die Ursache gleich fesr-
stellen kann.

Hat man nun die Gesamtzeit fir das Scheren einer Kette festgestellt,
so multipliziert man diese mit dem Stundenlohn ohne Akkordzuschlag und
erhdlt so den Lohnsatz fur diese Kette. Wird dann im reinen Akkord
gearbeitet, so erhdht sich die Leistung schon von selbst etwas, so dal b».
vorheriger Berechnung der Akkordzuschlag zum Stundenlohn nicht mit
gerechnet werden muf. Wird diese Zeitstudie bei verschiedenen Ketten
materialien und Kettenlangen durchgefihrt, so zeigt sich, daR die gefun-
denen Ergebnisse ziemlich verschieden sind. Bei kurzen Ketten wird die
Aufsteckzeit gleich bleiben und das Scheren verhdltnismaRig weniger Zeit
bendtigen. Das Scheren wird also im Verhéltnis zu den langen Ketten
teurer sein. Auch die Garnstdrke spielt eine Bolle. Bei starkerem Garn
wird sich ein o&fteres Spulenauswechseln ergeben als bei feinerem Garn.
Eine geringere Einstellung, also weniger Kettenfdden, wird etwas teure»
sein als» eine dichtere Einstellung, doch ist der Unterschied hier schon
sehr minimal, weil bei der dichteren Kette 06fters Spulen ausgeweclisel
werden missen.

Alle diese Ergebnisse missen nun so verarbeitet werden, daB man
fir den Akkordlohnsatz die richtigen Unterlagen erhalt. Zu diesem Zwecke
wird man die Kettenldngen bericksichtigen missen. Die Einteilung kann
hier in drei Klassen durchgefiihrt werden, namlich bis zu 20 m, dann bi-.
50 m und endlich Gber 50 m Scherldange. Dabei muB die Zeit fir das Auf
stecken bericksichtigt werden. Weiters muB fir jede Garnnummer in diesen
3 Scherlangen ein Akkordlohn errechnet werden. Das 6ftere Spulenaus
wechseln bei starkeren Garnen spielt hier eine Rolle. Kommen mehren
Garnstarken in einer Kette zur Verwendung, so wird das Mittel errechnet
und darnach der Scherlohn bezahlt. Die Anzahl der gescherten Faden isi
weiters in Betracht zu ziehen und ebenfalls ein Unterschied fiir glatte und
gemusterte Ketten zu machen, da das Aufstecken von glatten, also ein
farbigen Kotten viel rascher vor sich geht und weniger Genauigkeit sowie
Aufmerksamkeit erfordert. Am einfachsten wird die Berechnung des Akkord
lohnes so gehandhabt, daR fir je hundert Faden der Garnstarke t mm fir
20 m, 50 m und dariber ein fester Akkordsatz festgelegt wird. Fur die
feineren Garnnummern wird ein entsprechender Zuschlag gezahlt. Kommen
in einem Betriebe mehr glatte Ketten zur Verarbeitung, so wird der erwéhnte
Grundakkordsatz fir diese gleich bestimmt. Fir gemusterte Ketten kommt
dann ein prozentueller Zuschlag noch dazu. Wurde der Lohnsatz aber fiii
gemusterte Ketten angesetzt, so mufl ein Abschlag vorgenommen werden.
Auf die geschilderte Art kann die Akkordbereelmung des Schorens sein
-vereinfacht werden.

Eine genaue Leistungsiibersicht Uber die »Schermaschinen l4Rt sich nur
bei standig gleich bleibenden Kettenldngen ermitteln. Werden zwischen-
durch aber auch kurze Ketten geschert, so ist es unmdglich, durch einfache
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Leistungsangabe eine Ubersicht zu erhalten, denn das Aufstecken der
Spulen zu Beginn erfordert fast immer die gleiche Zeit, ob nun eine lange
oder kurze Kette geschert wird. Eine Leistungstabelle wird nur dann halb-
wegs Ubersichtlich sein, wenn die verschiedenen Kettenldangen mit Faden-
zahl einzeln angefiihrt werden. Den besten Leistungsmesser ergibt aber
die vom Scherer erreichte Lohnhdhe. Voraussetzung dafir ist naturlich, daR
die Akkordsatze richtig abgestuft und richtig errechnet wurden. Zu diesem
Zwecke wurden ja gerade die Zeitstudien durchgefiuhrt. Eine Uberprifung
derselben von Zeit zu Zeit soll aber trotzdem immer wieder vorgenommen
werden, nicht nur um die Akkordsdatze zu uberprifen, sondern um auch
die Leistungsfahigkeit der einzelnen Scherer zu beobachten. Die hiefir
aufgewendete Mihe macht sich von selbst bezahlt. Aschtninn Fvunz.
(Fortsetzung folgt.)

Motive fur Pulloverstoffe.

Von Fabriksdirektor Alfred 0 elsner, Sommerfeld, N.-L.
Originalmuster fiir die Zeitschrift: ,Wollen- und Leinen-Industrie®.

Scherung: 1 Faden Grund-, | Faden Figurkette.

Nr. 61.
Einzug wie Nr. 60, 24 Karten.

Nr. 60.
Einzug 14 Schafte,
24 Karten.
Nr. 62.
Einzug wie Nr. 60,
12 Karten.
Nr. 66.
Einzug 18 Schafte, 28 Karten.
Nr. 63.
Einzug wie Nr. 60,
20 Karten.
Nr. 64.
Einzug 9 Schafte, 24 Karten.
Nr. 67. Nr. 65.

Einzug 22 Schéfte, 28 Karten. Einzug 6 Schéfte, 16 Karten

Bremsen der Spulen am Aufsteckrahmen von Zettelmaschinen.

(W. Schlaf borst & Co., Maschinenfabrik in M.-Gladbach, Rheinland.
D. R.-P. Nr. 483.114.

Scharfdrahtige oder glatte Garne, wie es kunst- und naturseidene,
mercerisierte, ferner Zwirne mit hoher Drehung sind, kénnen nach der
Methode, den Faden von der stehenden Spule iber den Kopf abzuziehen,
nicht einwandfrei gezettelt werden, weil der parallel zur Achse abrollende
Faden leicht benachbarte Windungen mitreit. Bei Faden von hohem Draht
entstehen dann leicht Schleifen und Schlingen oder es treten sonstige Ubel-
stdande auf dem Wege zum Baume auf.
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Das vorliegende Patent gibt einige Einrichtungen an, wie solchen
Vorkommnissen auszuweichen wdare. Das Gertst fir die verschieden geform-
ten Spulen besteht aus den Ublichen senkrechten Riegeln 1, 2, 3 usw. (Fig. 1)
mit den Aufsteckspindeln. An den mit 1, 2 bezeichneten Riegeln iiben
muldenférmige Polster b aus langhaarigem Pelz einen hinreichenden Druck
gegen die Spule a aus, der das MitreiBen benachbarter Faden verhindert.
Die Haare folgen der Abnahme des Spulendurchmessers, gleichgiltig, von
welcher Seite sie anliegen, am besten natirlich, wenn sie die ganze Spule
umschlieen.

Bei 3, 4 sind Dréahte ¢ vorgesehen, an welchen tber den Spulen Filze,
Plusch- oder Tuchstreifen befestigt sind. Diese wirken infolge des Gewichtes
des Tréagers, der gelenkig angebracht ist, auf die Fadenlagen ein. Bei 5, 6
fur zylindrische Kreuzspulen hangen von den Haltern d Béander, Leder oder

Stoffstreifen e herab, die ebenfalls durch ihr Eigengewicht und die Lage
des Aufh&ngepunktes wirken. Bei 7 sind die Bander b langer, laufen von
Haltern d gleichermaBen aus, doch im Zickzack gleich um mehrere Spulen
herum. Auch noch andere Anordnungen sind anwendbar, z. B. Taster unter
gelindem Federduck, die beim Ausschwenken mehrfach angeordneter Spulen
der Bewegung der Spindel folgen. Das Nachfiihren gebrochener Faden, Auf-
suchen der Enden und Aufstecken ict nicht zeitraubender gegeniber der
Anordnung mit Randscheibenspulen, wo ein gerissener Faden bei Parallel-
bewickelung oft tief einschneidet.

Automatische Entkupplung des Kettenbaumes zur Herstellung
von Fransen.

(Maschinenfabrik Riiti vorm. Caspar Honegger in Riiti,
1). R.-P. Nr. 489.546.)

Gewebe in abgepafter Lange, bei denen man ldngere oder kirzere
Partien Kette als Fransen leer laBt, kommen haufig vor. Immer ist damit
das Abwickeln von Kette verbunden, das im richtigen Momente geschehen
muB. Es sei nun der Fall angenommen, da der Kettenbaum a (Fig. 2) auf
der Welle c¢ aufgeschoben, positiv durch Schnecke und Zahnrad b an-
getrieben werde. Der Baum a besitzt den Zahnkupplungsring d, der in
den Muff d1 auf der Welle c greift. Der Muff dl ist auf der Welle ¢ seit-
lich schaltbar, jedoch nicht drehbar, so daB die durch die Rader b in
Drehung versetzte Welle ¢ bei geschlossener Kupplung d, dl1 auch den
Baum a dreht. Das Entkuppeln bewirkt die Gabel e am Hebel g, der am

Schweiz.

Fig. 3.

Zapfen f lagert und oben mittelst Stiftes q in der Kulisse r, i der Stange h
spielt. Die Stange h ist wiederum an dem Hebel n angelenkt, der im
Zapfen m befestigt ist. Eine Nockenscheibe I, die standig kreist, driickt den
Hebel n bei jeder Umdrehung nach rechts. Auf die Stange h wirkt nebst
dem Hebel n noch der Winkel p im Lager n ein, den die Karte usw. beein-
fluBt; sofern er unten angezogen wird, senkt sich die Stange h bei r, i.
Bei diesem Vorgdnge gerdt der Stift g am Hebel g in den Bereich der
Nase r (Fig. 3), so daR ihn die Stange h mitnimmt und die Kupplung d, dl
offnet. Dann kann vom Baume a jede beliebige Kettenldnge abgewickelt
werden. Insbesondere sollen mittelst der Einrichtung Frottierhandticher
usw. hergestellt werden.
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Rekonstruktion eines 75 PS Generatorantriebes. ' "

Der Antrieb schnellaufender Lichtmaschinen durch verhdltnismaRig
langsam laufende Transmission erscheint oftmals schwierig, wenn die Ver-
wendung von Rollengetrieben noch unbekannt sein sollte. Die nachstehende
Beschreibung einer interessanten Generator-Antriebs-Rekonstruktion zeigt
deutlich die vielen Vorteile der Spannrolle.

In der Bleiche und Appretur Johann Ospald, Oskau in Mahren, be-
stand ein Generatorantrieb von einer Transmission Uber ein Zwischen-
vorgelege, wie Fig. 1 veranschaulicht (slrichlierte Linien). Die Antriebs-
scheibe auf der mit 100 /Min. laufenden Transmissionswelle hatte einen
Durchmesser von 1500 mm, von hier ging der Riemen auf das 2600 mm
entfernte Zwischenvorgelege, welches 300 //Min. machte. Eine Scheibe von
1150 mm Durchmesser trieb dann auf die 460 mm groRe Scheibe des Dreh-
stromgenerators, welcher mit 750 //Min. laufen mufte und einen Kraft-
bedarf von 75 PS hatte. Diese Anordnung nahm von dem ohnedies kleinen
Maschinenbaus nahezu 7 ni in der Lédnge und ca. 2 m in der Breite Raum
weg. Die zu schmalen Riemen, welche infolge der verhaltnisméaRig kleinen
Scheibendurchmesser eine geringe Geschwindigkeit hatten, konnten die
verlangte Leistung nie ganz Ubertragen, da die Kiemen bei einer Belastung
von 35 Amp. bereits zu rutschen und die Tourenzahl des Generators zu
sinken begann.

Solange der Generator nicht mit seiner vollen Kapazitdt ausgeniitzt
wurde, ging der Antrieb noch ganz leidlich, wenn man von dem oft not-
wendigen Riemennachspannen bei den verhaltnismaRig kurzen Achsen-
abstinden absah. Durch Betriebserweiterungen wurde auch die Strom-
abnahme groBer und der Antrieb mit dem Zwischenvorgelege konnte seinen
Dienst nicht erfullen, weshalb eine Rekonstruktion dieses Antriebes not-
wendig wurde.

Die in Fig. 1 voll eingezeichnete Anordnung zeigt die ganze Rekon-
struktion sehr gut. Das Zwischenvorgelege und die 1500er Antriebsscheibe
wurden ganz kassiert, der Generator auf eine Entfernung von nur 1820 mm
an die Wand gegen die Transmission gerlickt und eine Antriebsscheibe
von 2475 mm auf die Transmission und eine Scheibe von 330 mm auf den
Generator angeordnet. Das Ubersetzungsverhéltnis von 1:755 und die
kleine Achsenentfernung erforderten natirlich den Einbau eines Benn-
Rollengetriebes mit gebogenen Hebelarmen. Die Belastungsgewichte konn-
ten Uber eine Rollenfihrung in einen bereits bestehenden Kanal ange-
ordnet werden, so daR eine Gewichtsaufhangung an der Decke (was nicht
gerade schon aussieht) vermieden werden konnte.

Technologie der Textilmaschinen. 1.
maschinen. Von Dipl. Ing. Cornel Weller.
in Wien. 1930. Preis brosch. Kc 45—.

Die Textilmaschinenindustrie hat im Laufe des letzten Jahrzehntes
so viele neue Konstruktionen herausgebracht, daB es einmal angezeigt er-
schien, das zu einem besonderen Wissenszweig gewordene Gebiet der
»Kenntnis von den Textilmaschinen“ in einem Buch zu behandeln. Meist
sind die existierenden Fachbicher vorziglich auf die Bearbeitung der
Textilfasern eingestellt und erw&hnen die beziiglichen Maschinen nur im
Zusammenhéange mit dem Verwendungszweck. Bei Anschaffungen missen
die Prospekte der Maschinenfabriken allein zu Rate gezogen werden und
es bereitet Mihe, die darin wiedergegebenen Daten auf einen gemeinsamen
Nenner zu bringen. Der Verfasser des vorliegenden Sammelwerkes hat es
verstanden, die wichtigen Einzelheiten der Textilmaschinen vergleichsweise
nebeneinander zu halten und trotzdem den Raum eines handlichen Buches
nicht zu tberschreiten. Der vorliegende erste Band betrifft die Baumwoll-
spinnerei. Von den Egreniermaschinen bis zu den Hd&chstverzug-Streck-
werken finden wir die wissenswerten Angaben. Das Buch sollte in jeder
Bibliothek vertreten sein. S.

Handbuch des Zeugdrucks. Herausgegeben von Prof. Dr. Georgie-
vics, Prof. Dr. R. Haller und Dr. L. Lichten ste in. 4. (SchluB-)
Lieferung. Akademische Verlags-Gesellschaft m b H,
Leipzig 1930.

Mit dieser letzten Lieferung wird das groRe, neuzeitliche Werk uber
den Zeugdruck abgeschlossen. Erst jetzt 148t sich ganz ubersehen, welchen
erfreulichen Umfang, welche sorgfédltige Bearbeitung der ganze Stoff erfahren
hat. Das Buch wird Uber viele Jahre hinaus das beste Naehschlage- und
Unterrichtungswerk fiir dieses Gebiet bleiben.

Der .in der 3. Lieferung begonnnene Abschnitt ,,Oxydationsfarben von
II. Kindermann wird auf 8. 801—810 fortgesetzt und abgeschlossen.

Als néachster Abschnitt wurde der ,,Druck mit unldéslichen Pigment-
farbstoffen und Metallpulvern (Olfarbendruck, Albumindruck, Serikose-
druck)“ von Ing. It. Dax in mustergiltiger Weise bearbeitet. Es ist sehr
zu begriuBen, daR diese oft gelibte Technik einmal in sachkundiger Weise
eine geschlossene Darstellung gefunden hat, was bisher leider noch nicht
der Fall war. (S. 811—855 mit 9 Abbildungen und 29 Stoffdruckmustem).

Der ,Druck mit Sé&urefarbstoffen auf vegetabilischem Fasermaterial®
wurde in kurzer Form von Ing. R. Dax beschrieben (S. 857—862; mit 2 Ab-
bildungen und einem Stoffmuster).

Der heute sehr wichtige ,Druck kunstseidenhaltiger Gewebe® wurde in
sachverstandiger Weise bezlglich der Anwendung verschiedener Farbstoff-
gruppen von Il. Kindermann ausfuhrlich dargestellt. (S. 863—871 mit 19
Mustern).

Das nun folgende Kapitel von O. Gaumnitz befallt sich mit der ,,Appre-
tur“ der Druckwaren aus Baumwolle, Wolle, Seide, Kunstseide und den
gangbaren Mischgeweben. Die wichtigsten Appreturmittel und die typischen
Appretiermaschinen werden besprochen und die Appreturarbeiten sowie die
Appretierverfahren ausfihrlich dargestellt. (S. 872—977 mit 54 Abbildungen).

Band. Die Baumwollspinnerei-
A. Hartlebens Verlag
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Der richtig' dimensionierte Riemen, welcher zufolge der groBeren
Antriebsscheibe eine viel hohere Riemengeschwindigkeit erhielt und durch
das Rollengetriebe beide Scheiben reichlich umschlingt, Gbertragt die not-

wendige Leistung tadellos, ohne meBbaren Schlupfverlust, so daf der
Generator heute voll ausgenutzt werden kann. Ein weiterer Vorteil liegt
in der nicht unbetrdchtlichen Raumersparnis von 10 m- Bodenflache (beim
alten Antrieb 14 m2 beim umgebauten Antrieb nicht ganz 4 m2), so daB
mehr als 23 der verbauten Flache im Maschinenbaus frei wurden.

Bucher™ und Zeitungsrundschau.

Einen besonders umfangreichen und wichtigen Abschnitt verfalite It
Rafael unter der Uberschrift ,Wolldruek“. Die Vorbehandlung der Woll-
waren, deren Druck mit den verschiedenen Farbstoffklassen, sowie deren
Nachbehandlungen und Appreturen werden ausfihrlich dargestellt. An-
schlieBend daran wird auch das Wichtigste tber den Halbwolldruck mii
geteilt. (S. 979—1035). Vom gleichen Verfasser wurde auch der ,Seiden -
druck® mit allen seinen verschiedenen Techniken (Handdruck, Spritzdruck.
Schablonen- und Filmdruck) bearbeitet. Auch hier legte der Verfasser Wer!
auf eine genaue Beschreibung der Arbeitsmethoden beim Drucken. Vor- um!
Nachbehandeln. (S. 1036— 1095).

In sehr ausfihrlicher, wissenschaftlich und technisch wertvoller Weise
hat Dr. W. Sieber ,Die Druckerei der Beizenfarbstoffe“ behandelt. (S. 109!»
bis 1188 mit 2 Abbildungen und 26 Stoffmustern).

Der SchluRabschnitt von Prof. Dr. J. Jovanovits hat den Titel: ,Struk
turdanderungen und chemische Einflisse als Fehlerursachen bei der Verar
beitung von Baumwolle, Wolle und Kunstseide“. Es wird hier der Ver
such unternommen, die bei der Veredlung vorkommenden Fehler s\
stematisch zu ordnen und mit Hilfe eines Untersuchungsganges ihre Aul
findung zu erleichtern. (S. 1205—1236).

Ein ausfihrliches Sach- und Namensregister erleichtert die Auffindun:,
beim Nachschlagen. Ferner sind der Lieferung samtliche Inhaltsverzeichnisse
fur die 3 Bande des Handbuches beigegeben. Umschlagdecken hiezu kdénnen
gesondert bezogen werden. Ing. Oskar Gaumnitz.

Arbeitszeitermittelung und ihre praktische Verwertung in der Baum
Wollspinnerei. 1 Teil. Von Ing. Willy Mohr. Polytechnische:
Verlag in Reichenberg. Preis geh. Kc 27—.

Wer eine Arbeit rationalisieren will, darf nicht planlos Versuche unter-

nehmen, sondern muB vorerst untersuchen, wie lange die einzelnen
Handreichungen dauern, inwiefern Ermidungserscheinungen zu gerin-
gerer Leistung fihren wusw., um die auf solche Weise gewonnenen
Erkenntnisse als Grundlage zu Verbesserungen zu benitzen. In der
Maschinenindustrie gibt es bereits eine umfassende Literatur, welche
fur derartige Studien Anleitung gibt. Mit der vorliegenden Bro
schiire gewénnt nun auch der Textiltechniker einen Wegweiser. Er wird

zwar stets vom Standpunkte der Betriebsverhaltnisse aus seine Zeitstudien

machen, jedoch die in der Broschire aufgestellten Richtlinien zu Vor

gleichszwrecken beobachten, um zu Uberpriften Resultaten zu gelangen.

Aus diesem Grunde erscheint uns die von praktischen Erfahrungen ge

tragene Anleitung zur Arbeitszeitermittelung des Studiums wert, umsomehr

als sie zahlreiche, vom Verfasser ermittelte Normalarbeitszeiten widergibt.
p

Die Praxis der Baumwoilwarenappretur. Von Ing. ehem. Eugen Riii f.
Band 4 der ,Technischen gewerblichen Bicher*. Verlag von Julius Sprin-
ger in Wien. 1930. Preis gebunden RM 15—.

Eine praktische Einfihrung in die Appretur baumwollener Waren, die
von einem erfahrenen Fachmanne geschrieben ist, fehlte bisher in der neue-
ren Literatur der Textilveredlung. Das vorliegende Buch beseitigt diese
Licke. Der Verfasser hat cs verstanden, den sehr umfangreichen Stoff in
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eine (Ubersichtliche Form zu bringen unil praktisch erprobte Arbeitsvor-
cliril'ten bekannt, zu geben.

Nach der Erklimm" des Begriffes der Appretur und deren chemischen
mnii physikalischen Grundlagen bespricht der Verfasser zunachst die Ililfs-
«Uiffe der Appretur, also die Appretiermittel, in kurzer, Gbersichtlicher und
inparteilicher Weise. Im néchsten Abschnitte werden die Vorarbeiten der
Appretur, Sengen, Reinigen, Mercerisieren usw., ferner die Herstellung

der Appreturmassen und die dazu verwendeten Kochapparate besprochen.

Imr folgende, mit ,Appretieren“ bozeichnete Abschnitt behandelt die ver-
¢ hieilenen Appreturen und enthdlt die entsprechenden Rezepte und
labrikationsgédnge. hie ublichen Appretierverfahren, wie Salzappreturen,
‘ilinpprct.ilrcn. das Wasserdichtniaclien usw. werden hier ausfihrlich er-
i-nert. Als né&clister Abschnitt kommt dann die Beschreibung besonderer
\usriistungsarbeiten (Rauhen, Moirieren, Beetein, Mangeln, Kalandern,
i aufrieren, Seidenfeinen usw.). Hin weiterer Abschnitt behandelt die Nach-
beben der Appretur (Trocknen, Appretbrcchen, Strecken, Hinsprengen.
Wimpfen, Pressen, Dekatieren, Messen und Legen). Zum SchluB werden
mich ausfihrlich die Fehler in der Appretur und deren Behebung
sprechen.

Das 278 Seiten starke, gut ausgestattete Werk kann jedem Bautnwoll-
.msruster bestens zum Ankauf empfohlen werden.
Ing. Oskar Oaumnitz.

Farbstol'l'labellen. Von Gustav Schultz, bearbeitet von hr. L. Leh-
mann. 10. und 11. Lieferung.Akademische Verlagsgesell-
« haft,m 1. H in Leipzig. 1080. Preis RM 16—.

Die Doppellieferung umfat die Seiten 885—1480 mit den Farbstoff-
i. uilmern 004—1110. Die Besprechung der basischen Farbstoffe wird fort-

setzt. Hieran schlieBen sich die Oliinolinfarbstoffe, die Thiazolfarbstoffe,
die Imlanime. Indoaniline und die Indophenole an. Als nédchste Haupt-
rippe werden dann die Azinfarbstoffe aufgezahlt. Diesen folgen die

e .azinfarbstoffe und die Thiaz.infarbstoffe. Als néchste Gruppe werden die
> Invefelfarbstoffe besprochen, deren Aufzahlung in der nachsten Lieferung
b. Igesetzt werden wird.

Ks ist sehr erfreulich, dal die Herausgabe des Werkes so rasche Fort-
-i ritte macht und daR sich die Bearbeitung auf der stets feststellbaren

i[ die bewegt. Ing. Oskar Oaumnitz.
Die Jute. Erste Abteilung. Pflanze und Fasergewinnung. Handel und
a ictschaft, Spinnerei von Dr. Ing. H Nonnenmaeher. Verlag von

1080. Preis geb. RM 80'—.
(Band V. 8. 1. Teil ..Technologie der
Ti xtilfnsern*“. herausgageben von Prof. Dr. R. < Herzog), verfalt und be-
arbeitet. von Fabrikdirektor Dr. Ing. F. Nonnenmacher, behandelt in sehr
:-rhnulicher Weise zundchst das Jutegespinst und seine Eigenschaften,
. rauf folgend die Jutepflanze bis zum Spinnstoff (botanische Beschreibung,
\t bau der Jutepflanze, Gewinnung der Jutefaser und Anbauversuche jute-
dhnlicher Fasern und Ernteschatzungen). weiterhin den Jutehandel, ein
eeshr wichtiges Gebiet fur den Fachmann. Der geschichtlichen Entwicklung
Juteindustrie in Deutschland und den chemisch-physikalischen Eigen-
- alten der Jutefaser ist hier ebenfalls in ausfihrlicher Weise ein Platz
eii gerdumt.
Der dritte Abschnitt ,Die Spinnerei“ zeichnet sich speziell durch be-
eders klare, sachliche und technisch ganz vorzigliche Schilderung der

il. Springer in Berlin.
Das vorliegende Hinzelwerk

einzelnen und der verschiedenen Arbeitsprozesse und Methoden, sowie der
dafur benutzten Betriebsmaschinen aus. wobei erfreulicherweise der Ver-
fasser auch die besten, neuesten Erfindungen und Verbesserungen an den
Maschinen zu Worte kommen 14aRt.

Nach Behandlung der ,Maschinen- und Handbatscherei* sowie Sclmip-
peus der Jutefaser wird eingehend das ,Kardieren“ besprochen mul dabei
der neuen Erfindung der ,Einkarde“ gedacht, die hier in bester und aus-
fuhrlichster Weise auch rechnerisch vorgefiihrt wird und dem Fachmann
von besonderem Interesse ist. Nach Schilderung des Streekprozesses und
der damit verbundenen Maschinen, sowie der verschiedenen Systeme von
\ orspinnmaschinen, denen Maschinenberechnungen angegliedert sind, gibt
der Verfasser noch Daten Uber die Benadelung vorgenannter Maschinen,
fugt einen Spinnplan sowie Aufstellungsplan der Vorbereitungsmaschinen
liier an und kommt dann zum 3. Abschnitt, 111. Teil ,Das Feinspinnen®.

Nach konstruktiven Besprechungen filier das Wesen der Feinspindel
mul Besprechung der Arbeit der Feinspinnmaschine und deren Konstruk-
tion ist es liier das ganz besondere Verdienst des Verfassers, der Offent-
lichkeit ein klares, objektives und bestens ausgearbeitetes Bild von den
letzten neuesten Konstruktionen der sogenannten ,Schnell-L&ufer-Spinn-
masehinen“ mit héngenden Fligeln, elektrischer Ausrustung sowie mech.
Antriebes, gegeben zu haben, da gerade lber diese Neuerungen die grofRten
Meinungsdifferenzen in Spinnerkreisen herrschten. Nach Besprechung der
Ringspinnmaschine fir Jute, der neuen Klbétzer-Kopsspindel und der Gill-
spinnmaschinen, finden wir zum Schlu noeli Daten Uber die Produktion,
sowie Instandhaltung und Betrieb der Feinspinnmaschinen.

Das Buch, in vorziglicher Ausstattung, klarem Druck und guten deut-
lichen Abbildungen, umfaBt 560 Druckseiten mit 542 Textabbildungen, und
ist infolge seiner fachméannischen Genauigkeit und klaren Dar-

legungen als eines der ersten und besten Werke der heutigen Fachliteratur
zu bezeichnen und jedem Fachmann aufs beste zu empfehlen.
Te.rt. Dipl. lug. F. Heclwnbcrger.

Siebente Sammlung, 210 Werbebriefe, hervorgegangen aus dem Welt
bewerb 1930. Verlag ftir Wirts chaftund Verk elir. Stullgart
Pfizerstr. 20. und W ien I, HeRgasse 7. Kartoniert. 210 Briefabbildungen.
240 Seiten. Preis RM 5%40.

Die schlechte Wirtschaftslage bringt es mit sich, dal jeder Geschéafts-
mann seine Kunden auf besondere Art werben muf. Die aus fruherer Zeit
stammenden Werbebriefe schlagen nicht mehr ein: man muf immer etwas
Neues bringen, um Interesse zu erregen. Der oben genannte Verlag hat es
sieh zur Aufgabe gestellt, der Geschéaftswelt Sammlungen neuzeitlicher
Werbebriefe zugénglich zu machen, die eine solche Fille von Anregungen
bieten, daB man sie als unerschopflich bezeichnen kann. Es ist dies ja
leicht denkbar, denn wie viele Kopfe haben an dieser Sammlung mitge-
arbeitet! Jeder einzelne Brief hat etwas besonderes an sich, aus jedem
spricht eine gewisse Originalitdit und man merkt, dal der Kaufmann von
heute die Kundenwerbung mehr denn je pflegt und gewissermaRen psycho-
logisch aufbaut. Jeder, der mit dem Propagandawesen zu tun hat. kann
dieser Sammlung wertvolle Winke entnehmen und es bedeutet fir ihn
sicherlich eine bedeutende Zeitersparnis. Wer in diesem Fache arbeitet,
weill am besten, wie schwer es ist. wirkungsvolle Werbebriefe zu schreiben.
Jedenfalls sollte diese BriefSammlung in keiner Werbeabteilung des moder-
nen Betriebes felden. Pos.

Sprechsaal.

Fragen:

Frage Nr. (17. (Kalkulation in der Kunstseidenweberei.) Wir arbeiten
in unserer Weberei Kunstseidenwaren, und zwar solche, wo eine Weberin
i Stihle und solche, wo eine Arbeiterin nur einen Stuhl bedienen kann.
1 der Kalkulation rechnen wir bei Zweistuhlsystem vom Weblohn 350%,
nahrend wir bei Einstuhlsystem bloR 175% fiir Regie berlicksichtigen. Der
V.eblohn der Einstuhlsystemware ist doppelt so hoch wie der der Zwei-
i dsystemware. angenommen beispielsweise, dal derselbe Artikel auf
b iden Systemen erzeugt wirde. In beiden Féllen ware fir Regie der
I mrhe Betrag pro Stuhl und Stunde kalkuliert. In unserem Betriebe laufen
bn Stihle mit Einstuhlsvstem und 40 mit Zweistuhlsystem, so daf wir
e ne derzeitige Durchschnittsregieziffer von 245% haben. Durch das Wech-
- In des Verhaltnisses zwischen Ein- und Zweistuhlsystemware, d. h., dal
d e Weberei einmal mit mehr Einstuhlware, andermal wieder mit mehr
Zweistuhlware lauft wirde die Regieziffer automatisch steigen bezw. fallen
uul sich in den beiden Extremfallen auf 175% bezw. 350% stellen. Der
ii rechnete Regiebetrag ist in beiden Fallen gleich, jedoch ist die Durch-
ssi-Hi.iltsziffer. in Prozenten ausgedrickt, von’ der Stuhlbelegschaft der
Weberei abhéngig, so daB wir hei der Ermittlung der Regieziffer kein rich-
iiges Bild erhalten, ob unsere Weberei billiger produziert hat. Auf welche
All und Weise ist nun festzustellen, ob die effektive Regie, von einem Zeit-
M Imitt zum anderen, gestiegen oder gefallen ist? B. T.

Frage Nr. 08. (Préparieren von Braunlederpickern fir Unterschlag-
-tithle.) Wie kann man Braunlederpicker fur Unterschlagstihle préaparieren,
Limit die Lebensdauer derselben erhéht werden kann? Werden Unter-
schl igpicker aus Braunleder vor Verwendung auf dein Webstuhl préapariert.
adhnlich wie Oberschlagpicker aus Biuffelhaut? N. G.

Frage Nr. (19. (Effektive Garnnummer bei Scharfdrahtzwirnen
(Kammgarn].) Zwischen welchen aufersten Grenzen wird sich z. B. die
effektive Garnnummer eines Kammgarnzwirnes mit 2000 Touren pro 1 m.
Drehung rechts und links. Draht auf Draht, bewegen, wenn bei Herstel-
lung desselben von der Nummer 78/2 — bei normaler Kettenzwirndrehung —
ausgegangen wurde? M. P.

Frage Nr. 70. (Herstellung von Fustian.) Wir erzeugen fir sog.
Fustian (auch Teufelshau genannt) die Rohware, die zum Teil als Leder-
imitatiou mehr verfilzt, zum groBten Teil jedoch mit einem samtartigen
I’elz und Strich veredelt wird. Mit den betreffenden Veredlungsanstalten
haben wir nun wegen der Qualitdt des zur Verwendung gelangenden Schuf3-

garnes Meinungsverschiedenheiten. Die eine Anstalt verlangt zur Erzielung
des gewdinschten Glanzes und Striches ein SehufRgarn aus Amerikabaum-
wolle. wahrend die andere wieder aus ostindischer Baumwolle einen schénen
Pelz und auch Glanz herausbekommen will. Versuche nach beiden Rich-
tungen haben nur teilweise befriedigt, d. h. von ein und derselben Garn-
qualitat. sowohl aus Amerika- als auch ostindiseher Baumwolle, fanden sich
nach der Veredlung gute und schlechte Stiicke vor, so dal wir vermuten,
daB der Fehler in erster Linie beim Veredler zu suchen sein wird. Was
fur ein SchuBmaterial (lang- oder kurzstapelige, amerikanische oder ost-
indische Baumwolle) soll im allgemeinen fir solche Fustiane mittlerer
Qualitat Verwendung finden, damit vor allem ein schoner, samtartiger Pelz
erzielt werden kann? H. L

Frage Nr. 71. (Kardieren langstapeliger Baumwolle.) Beim Kar-
dieren von weicher langstapeliger Peru- und Arizonabaumwolle (Stapelldange
29—30 mm) haben wir insofern Schwierigkeiten, als sich Tambour und Filet,
nach kurzer Zeit mit Abfall fillen, der so fest sitzt, daB ihn die Vacuum-
anlage nicht mehr abzusaugen imstande ist. Wir sehen uns dann gendétigt,
die AusstoBblrste anzuwenden, welche scharf angesetzt werden muR, so daR
dadurch die Beschldge leiden. Wie wdre diesem (bel erfolgreich zu be-

gegnen? K. B.
Frage Nr. 72. (Erharten der Schlichtmasse im Schlichttrog.) Bei
unserer Revolvers!lrangschlicht-maschine kommt es sehr oft vor. daB sich

der Sehlichttrog nach einigen Stunden Schlichtens mit einer dicken, harten
Kruste Uberdeckt, wodurch man keine vorgeschriebene Temperatur im
Schlichttrog erhalten kann, obwohl der Dampf stets zustromt. Die Schlichte-
masse kuhlt allméahlich ab. Der Trog besteht aus Kupferblech und wird
indirekt geheizt. Als Sehliehtmittel veiwenden wir eine Zusammensetzung
aus Kartoffelmehl, Weizenstarke, Diastafor. Glyzerin. Japanwachs, Turkisch-
rotdl, Talg, Formaldehyd und Tischlerleim. Wie wére das Uberdecken des
Schlichttroges mit dieser harten Kruste zu vermeiden? C. A

Frage Nr. 73. (Ausristung von Kunstseiden-Crepe-de-Chine.) Wie
erzielt man auf dieser Ware einen weichen, flieBenden Griff? Welche Avi-
vage ist dabei am meisten zu empfehlen? Ist eine Vorbehandlung mit
schwacher Lauge ratsam? H. E.

Frage Nr. 74. (Herstellung von Panamaware.) Kann Panamawaro
mit 4fadiger Ajourbindung und Sfadigom Rapport auch auf Exzenterstithlen

hergestellt werden oder sind hierzu unbedingt Schaftmaschinen nétig?
Hasch.
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Antworten:

Zwirnen von Crepe-KunstseidenschuB. (Antwort auf Frage
Nr. 53.) Crope-KunstseidenschuRgarne werden auf Spezialmaschinen ge-
zwirnt, von welchen sie Erzeugerfirmen im Bezugsquellenverzeichnis dieses
Blattes® finden. Die anndhernde Produktion pro Stunde und Spindel 4Bt
sich leicht errechnen, da man auBer der verlangten Drehung nur noch die
Spindeltourenzahl benétigt und aus beiden Werten ergibt sich die Lange
fir 1 Spindelstunde in Metern mit n +60 ey, in welcher Formel bedeuten:
n die Spindeltourenzahl der Maschine pro Minute, D die verlangte Drehung
pro Meter und y den Wirkungsgrad beim Zwirnen.

Betreffs der Fadenldnge von Crepeschufl 100 Den./2faeh pro 1 kg ware
folgendes zu sagen: Die Angabe des Seidentiters bedeutet doch das Gewicht
der Lé&ngeneinheit, d. h. wieviel Gramm ein Strdhn von 9000 m. Lé&nge
wiegt. Infolge der scharfen Drehung der genannten Schufart macht sich
die Eindrehung ziemlich bemerkbar, wodurch der fertige Zw'irn mehr Faden-
material enthdlt als sich nach der Berechnung bei Vernachldssigung der
Einzwirnung ergeben wiirde. Bei dem gegebenen Titer und der verlangten
Drehung von 2000 Touren pro Meter dirfte die Eindrehung e anndhernd
(i% betragen. Die Meterlange von Crepeschull pro kg ergibt sich nun mit

1000 X Einheitslange X (100 — e) | R hall it
2 X Titer %Z_Wlmnummer) 100 150 !N unserem hafle mi
1000 X 9000 X (100—6)

2 X 100 X 100 =" (KalKillatl(>slange)-

Zu beachten ist, daB bei Seidengarnen die Zwirnnummer gleich ist
der Garnnummer mal der Fadenzahl. Am einfachsten und genau erhdlt
man jedoch die Meterldange pro kg, wenn man das Gewicht irgendeiner
Fadenldnge ermittelt und hierauf mittels Proportion die Lange pro kg
ausrechnet. y. B.

,oon

m=

Einschlagen des Schusses bei Baumwollwebstiihlen. (Antwort auf
Frage Nr. 57.) Die GroRe des Einschlagens vom Schiisse bei Baumwoll-
stihlen durfte wenig dem Umstande unterliegen, ob man zum Beispiel bei
Satinware mit 4 oben und 1 unten oder umgekehrt webt. Eine hdhere
SchuBdichte konnte vielleicht durch VergréBerung des Fachwinkels und
Erhéhung der Kettfadenspannung bezw. Erniedrigung der Belastung des
negativen Warenbaumregulators erreicht werden, da ja die Starke des Laden-
anschlages und damit die erzielte SchuRdichte abhéangig ist von der Hohe
der Differenz beider genannter GroBen. T. B.

* * *

Wird 5 bindiger,
im wolligeren Eingehen des Schusses
oder unten kaum wesentlich sein. Das einzige gewdhnliche Mittel, das
hier in Betracht kommt und etwas Erfolg verspricht, wenn von einer
groReren Kettenspannung abgesehen wird, ist das Eintrdgen des Schusses
bei ziemlich vertretenem Fach. Man stellt zu diesem Zweck die Fach-
bildung ,,Geschlossenes Fach® (wechselnde Schafte in gleicher Hohe) gegen-
tiber dem Blattschlag um nahezu 90° friher.

Ein aufBerordentlich gutes Mittel, das hier radikal Abhilfe schafft, ist
die Anbringung eines Kettenbaumregulators. Bei Verwendung eines solchen
mufB die gewiinschte Schufzahl unbedingt in die Ware und wenn dabei die
Kette platzt. Es kann also in diesem Falle eine so groRe Schufzahl ein-
getragen werden als es die Festigkeit der Kette Uberhaupt zuldBt und ist
auch die SchuBdichte nicht mehr von einer Reihe von Zufalligkeiten ab-
hangig, wie sie sich bei der UGblichen Kettenbremsung durch Stricke oder
Ketten gar zu oft einstellen und zu nachtraglichen MiRhelligkeiten fihren.
Allerdings ist ein solcher Apparat etwas kompliziert und mit Kosten ver-
bunden, doch befriedigt er vollkommen und erledigt totsicher die Angelegen-
heit, der unsicheren SchuBdichte fir immer. Der Warenbaumregulator wird
in solch einem Falle in einen negativ wirkenden umgewandelt und geschieht
dies in der einfachsten Weise so, daB der Mitnehmerbolzen am Ladenfufe
den Schalthebel des Warenbaumregulators nicht im Schlitz, sondern von
auBen vorbewegt, wahrend die Rickbewegung des Schalthebels durch eine
Spiralfeder bewirkt wird. Ein beweglicher Streichriegel kommt bei 5bin-
digem, einfachen Atlas nicht in Frage. Ist ein solcher vorhanden, so ist
seine Beweglichkeit, weil zwecklos, abzustellen. F. K.

einfacher Atlas gewebt, so durfte der Unterschied
in die Ware bei SchuBeffekt oben

Scheren baumwollener Buntketten. (Antwort auf Frage Nr. 58)
Bei gegebenem Muster ist die Gewebebreite bezw. genaue Fadenzahl der
gesamten Kette so zu wahlen, dall ein gleichmaRiges Aufgehen des Musters
erzielt werden kann. Der gleichmaRige Abschluf von diesem an die Gewebe-
kanten setzt auch die Symmetrie desselben voraus. Die Aufstellung des
Scherbriefes hangt von dem Scherverfahren ab, nach dem man arbeitet.
Verwendet man z. B. die englische Zettelmaschine, so kann man auf zweierlei
Art vorgehen, u. zw.:

a) Man bringt jede einzelne Farbe getrennt auf einen Vorbaum, jeder
derselben wird fir sich geschlichtet und beim nachherigen Bdumen werden
dann die Faden vor dem Auflaufen auf den Kettbaum dem Muster ent-
sprechend eingelesen. Die Aufstellung eines besonderen Scherbriefes ertbrigt
sich deshalb in diesem Falle.

b) Die Faden werden auf den Vorbdumen in der richtigen Reihenfolge
ohne Unterschied auf die Farbe regelméRig verteilt, u. zw. so, dal z. B. bei
6 Vorbaumen der 1. Kettfaden auf den 1. Vorbaum, der 2. Kettfaden auf
den 2. Vorbaum und der 7. Kettfaden wieder auf den 1. Vorbaum usw.
entfallt. In diesem Falle muB man also vorher den Scherbrief jedes ein-
zelnen Vorbaumes herausschreiben. Zu Zetteln sei eine Kette mit nach-
stehendem Muster:

Rot 6 6 12 Faden
Weil 4 4 8 -
Blau 10 10 20

Grin 2 2 ”

42 Faden = 1 Musterrapport

und derselbe ware 80 mal zu scheren, so daB also die gesamte Kettfadenzahl
80 X 42 = 3360 betriige. Man wéhlt beispielsweise 6 Vorbdume, von denen

560 Faden enthalten wirde. Die Anzahl der Vorbaume

360
dann jeder —j-
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mufBl so gewéhlt werden, daR sie in der Fadenzahl des Musterrapportes ohne
Rest enthalten ist und wenn dies nicht zutrifft, ist entweder die Fadenzald
des Musterrapportes entsprechend zu &ndern oder muf3 derselbe solange ver-
vielfacht werden, bis die Teilbarkeit erreicht ist. Das nachfolgende Schema
zeigt die Reihenfolge der verschiedenfarbigen Kettfdden auf den einzelnen
Vorb&dumen.

In—v
Baum 1 rot wei blau blau blau blau rot
, 2 rot weil blau blau blau blau rot
., 3 rot weiB blau grin blau  weiR  rot
, 4 rot weil blau grin blau weiB  rot
. 5 rot blau blau blau blau weil rot
, 6 rot blau blau blau blau weiR rot
Der Pfeil | zeigt die fortlaufende Kettfadenfarbe am wirklichen Kti

badume an, wahrend die Pfeilrichtung Il die Farbe der aufeinanderfolgende
Kettfaden jedes einzelnen Vorbaumes, also den Scherbrief desselben angib
Wie die Tabelle zeigt, sind immer je 2 Vorbdume, und zwar 1.2 und

bezw. 5,6 mit demselben Scherbriefe zu zetteln. Jeder dieser wiederlio
sich, da die Gesamtzahl der Kettfaden dem SOfachcn Musterrapporte gh-n
ist, natlrlich fir jeden Vorbaum gleichfalls SOmal. Handelt es sich al»
um grofRe Muster, so daB z. B. der Musterrapport nur den 2'A Teil dt
Kettfadenzahl betrage, so kommt doch zwecks gleichmaBigen Aufgohei
des Musters an beiden Gewebekanten auf jede Seite der Ware 'A Muse
rapport und die Scherbriefe sind dann wie folg't aufzustellen: 1. Must«-
rapport enthalte z. B. 1200 Faden, woraus sich die gesamte Kettfaden/.il
mit 1200 X 2/4 = 3000 ergibt und das Muster habe folgendes Schema:

Blau . . 200 . 200
Weill 300 300
Gelb . 200
was dann fir die ganze Kette folgende Gesamthild ergibt:

blau 200 | 200 200 | 200
weil 100 ! 300 300 100
gelb 200

2 mal

Hier muR man nun trachten, daB die Anzahl der Vorbdaume sowohl in
der Fadenzahl des ganzen Musterrapportes als auch in dessen Bruchteilen
an den Gewebekanten bezw. in den Fadenzahlen der einzelnen farbigen
Gewebestreifen restlos enthalten ist. Vorteilhaft wird man daher in dies'-tu
Falle 5 Vorbdume & 600 Faden mit folgenden Scherbriefen herstellen.

weil  blau  blau weil gelp weil blau blau weild
Baum 1 20 40 40 60 40 60 40 1 40 20 Fiidt
20 40 40 60 40 60 40 | 40 20
20 40 40 60 40 60 40 40 20
20 40 40 60 40 60 40 40 20 "
20 40 40 60 40 60 40 j 40 20 "
2 mal

g b wN

Bei diesem Muster ergibt sich also véllige Gleichheit der Vorbaume.

Steht eine Sektionalschermaschine zur Verfiigung, so hédtte man beim
ersten Beispiele 8 Teilketten mit je 10 Musterrapporten, also 420 Kettfaden
erzeugt. Fur das zweite Beispiel ist die vorteilhafteste Arbeitsweise &n-
gern n» ixstehenden Schema ersichtlich, welches das Gesamtbild der Keile
a

blau 200 200 2001200 200j200
weifl 100 3001300 | 300 1300 | 100
gelb a b 200 b’ b 200 b’ a’

- —- X X X— - - X - X >

Man nitzt hiebei die besondere Eignung der Sektionalschermaschine
fur groBe symmetrische Muster aus. Man braucht ndmlich liei derseiben
h&ufig nur die Halfte desselben aufzustecken und schert dann die Sektionen
abwechselnd mit Vor- und Rickwartsdrehung des Seherzylinders und steckl
die so erhaltenen Blocke nachher so zusammen, daR sich immer 2
halbe Muster zu einem vollen ergdnzen. Die senkrechten Linien des vor
hergehenden Kettschemas zerlegen dieselbe in die einzelnen Blocke und <-
sind daher herzustellen:
je 1 Sektion a und a’ zu 300 Faden
je 2 Sektionenb und b’ zu 600 Faden mit Vorwaérts- bezw. Rickwaéartsdrehung
der Schertrommel.

Bei der Konusschermaschine wiirde man beim ersten Beispiele 8 Bau
der & 10 Musterrapporte = 420 Kettfaden und im 2. Beispiele 5 Bander mit
folgender Fadenzahl und Farbenfolgo herzustellen halten:

Band 1 100 weil 400 blau 100 weil’
., 2 200 weiB 200 gelb 200 weil
. 3 100 weiB 400 blau 100 weil
. 4 200 weiR 200 gelb 200 weiB
., 5 100 weiB 400 blau 100 weil
Zwei bezw. 3 Bénder sind wieder einander rleich. T. R
Einziehen der Kettenfaden bei Fischgratkdpern. (Antwort auf

Frage Nr. 59) Handelt es sich um einen Kettrapport von bloR 6 Féaden,
so ist natlrlich der gerade-durch-Einzug am vorteilhaftesten. Bei groferen
Kettrapporten héngt es viel von der Geschicklichkeit des Bindungs-
technikers ab, wie er den Einzug der Kettenfaden vornimmt, um denselben
so einfach als moglich zu gestalten. Durch die Mehrdnwendung von einigen
wenigen Schaften 1aBt sicli oft der Einzug wesentlich vereinfachen, so
dalR man gut daran tut, stets diesen Vorgang bei der Bildung des Ein
zuges fir eine neue Bindung im Auge zu behalten.
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Fur die Leiste bentitze man 2 Schéafte der Ware, deren Kettenfaden
-i’ilan entgegengesetzt- binden. Auf diese Schéfte befestige man die. Helfen
fur die Leiste. Die Kettenfdden der Leiste binden dann in gleichseitigem
.N-huBrips. Als Kndfiideii benutze man Fangfaden, die auf jene Schafte
gezogen werden, die beim Nichtwechseln der Leistenschafte wechseln,
m'ehr zu empfehlen ist die Benutzung von bloR einem besonders festen und
moglichst steifen Fangfaden, der bei jeder Tour des Stuhles seine Lage
wechselt. Um diesen Faden legt sieh dann jeder einzelne SchuB und wird
sich derselbe trotz seiner bestdndigen Auf- und Abbindung wenig ein-
arbeitcn. nachdem er an den Seiten der Ware gestreckt liegt. Auf diese
Art wird auch der reinste AbschluB der Ware resp. der Leiste erzielt,
kénnen die Leistenfaden infolge ungeeigneter Bindung der Ware nicht
auf die Schafte der Ware gezogen werden, so kdnnen des ofteren die Helfen
der Leistenfdllen, zu einem flachen Bindel gereiht, durch Teile des Wech-
clniecbanisinus oder auch durch andere, Stuhlteile bewegt werden. Ist
dies nicht, tunlich, so laRt sich wohl auch eine einfache Leistenvorrichtung
loinstruieren.

Bei Bindungen mit Uberwiegendem SchuB- oder Ketteffekt, werden
eitunter die Leistenfaden in mehrere Schéfte gleichzeitig eingezogen; je-
>ch nicht in die Helfcnaugen, sondern in die Ober- oder Unterhelfen; doch
dssen dann die Leistenfdden durch Anhangeisen oder besondere Helfen-
"Umlcl hinter den Schaften nieder- bezw. hochgehalten werden, damit sie
auf dem Ende der Helfenschlingen des die Leiste Jewelllg betatlgenden
- haftes anliegen bleiben. K.

Geschlossene Lamellen in der Baumwollweberei.
i rage Nr. 62) Das Einziehen der Kettfaden in Lamellen und Geschirr
ein Arbeitsgang. Man béangt- die Lamellen, welche auf Flachschienen
er Kundstadben (Draht) gereiht sind, vor das Geschirr, entsprechend der
lithe der Litzenaugen auf. so daR das Durchziehen des Ladens mit dem
iiiziehhikehen durch beide Fadenaugen erfolgen kann. Die Arbeiterin,
,lebe die Kettfaden anreicht, hat auch stets eine Lamelle bereit zu halten,
lamit die andere Arbeiterin das Fadenauge der Lamelle besser finden
kann und die Arbeit, rascher fort.schreitet. Gelbte Linzieher arbeiten mit
eiteiligen Hakchen und ziehen 2 Féaden zugleich ein.

Das Andreben, wenn es im Stuhle vorgenommen werden kann, ist
\ mrlidltnismaRig einfach und ebenso das Anknipfen mit der Maschine.
Am-ileu die Schafte aus dem Stuhle licrausgenommen, dann ist es notig,
daB vorher ein Fadenkreuz gemacht wird, damit das Andrelien richtig
erfolgt und keine Verschlingungen der Kettfaden vorkommen. Bei ge-
-eiilossenen Lamellen 1&4Rt sieh das Fadenkreuz, wenn gerade Anzahl Reiben
vorhanden ist. von den Lamellenreihen einiesen. Hierauf schiebt, man
imnittelbar oberhalb der Zalinschbiene einen Flach- oder Rundstab ein und
.maugt Schienen und Lamellen am Geschirr fest. Hierzu ist, eine kleine
Gilfsvorrichtung nétig, die man sieh selbst, von Holz oder Flacheisen her-
‘ellen kann, in welcher die Schienen eingeklemmt in der richtigen Lage
am Geschirr gehalten werden. Um ein Verkreuzen der Faden unterhalb
0 r Lamellen zu vermeiden, gibt man vor und hinter den Schienen untcr-
lalb der Kettfaden noch eine Auflageschiene. Lamellen, die am unteren
i mle noch ein Loch besitzen, in welches ein Draht oder ein Bindfaden
eingezogen werden kann, verhindern ebenfalls das Verschlingen der Faden
nnierhalh der Kamellen. Ich empfehle lhnen einen Versuch mit dem neuen
I\eitfartenWéachter der Oberlausitzer Webstuhlfabrik C. A. Roscher, Neu-
gersdorf. die denselben in groRen Serien in letzter Zeit auf den Markt
m bracht hat. m * * Ka.Bi.

In einer Weberei mit, wenig Wechsel in den Artikeln ist die Verwen-
'eng von Kettfadenwéohtern mit geschlossenen Lamellen entschieden zu
mmpfohlen. Das Linziehen der Kettfaden in die Fadenaugen der Lamellen

dgt, in der Linzieherei und zwar gleichzeitig mit dem Einziehen in
iio Litzenaugen. Die Lamellen werden dazu auf die Lamellentrager
,-Uingli) gebracht und hinter den Schéften placiert» so daB die Linzieherin
‘eil dem Eiuziehhékchen leicht durch Litzenauge und Lamellenauge fahren
kann. Die Verwendung der von den Apparate- und Maschinenfabriken
I »ser in Usler-Ztirich hergestellten Fadcnhinreichmaschine, ausgerustet mit
ii'iinatischer Lamellen-Atiteilvorriebtung und Blattstecber, hat sicii bei
m. sehr bewé&hrt und durfte sicher auch lhnen gute Dienste leisten. E.

(Antwort auf

Ausristen von Linon, Dowlas. (Antwort
Di, Ausriistung von Bettwdsche, wie sie unter den Namen Linon und
Il las am Markt erscheint, weist, soviel Mannigfaltigkeiten auf, daR es
e h léglieh ist. eine alles umfassende Antwort auf diese Frage zu geben.
I'i dem Rahmen einer kleinen Briefkasten-Antwort lassen sieh daher nur
de Grundziige der Veredlung dieser Gewebe skizzieren. Der Grund hierzu
liegt vor allem in den verschiedenen Gewebeeinstellungen, der vorhandenen
| eiriehseinrichtung und nicht zuletzt in dem verlangten Aussehen der
leeGigware. Ls bestehen uber Fulle. Griff und Glanz einer Baumwollware
Dil er noch keine Normen, so daR fast, jeder Kunde seinen Geschmack in
anderer Richtung hin befriedigt sehen will.

Linon und Dowlas werden vor allem zu Partien zusammengestellt,
ui,,, zwar derart, daB Gewebe gleicher Einstellung und Ausristung in der
gleichen Bleichpost, vereinigt, werden. Ls folgt ein zweiseitiges Sengen und
eliniuf ein Lnfseldiehten der Gewebe mittels Diastaseflott.cn. Hierbei zieht
n in die von der Sengmaschino kommende Warenbahn durch eine Kkleine
i liipot-Wasrhmasrhine, worin die. Waren mit Tu" 0 warmer Diastaseflotte
ii tpragniert. werden. Man legt die Gewebe nun in groBe Betonk&sten im
S rang ab, beschwert sie mit Brettern und Steinen und I&4R8t diese Kdasten
dann mit 70" C warmer Diastaseflotte voll. Das Lntscliliehten bezw. Lagern
in diesen Behéltern soll mindestens 8 Stunden dauern und wird am besten
ii'mer Nacht ausgefuhrt,. Hierauf werden die Gewebe in die Beuehkessel ge-
bracht. worin sie mit. IX" Be starker Natronlauge bei 2X—3 Atmosphdren
l'ampfibenlruek durch 8 Stunden gebeucht, werden. Ls folgt nach der
Beuch« ein griindliches Auswaschen und Impragnieren mit IX" Be starker
t lilorkalktlotte. Ablegen der Waren in Betonk&sten und Lagern durch
IX- -2 Stunden. Hierauf wird wieder auf die Chlormaschine gegangen und
nachmals I X —2 Stunden nachgebleicht. Man wascht, wenn der gewinschte
WeilRgrad erreicht ist. zweimal aus und s&uert mit einem Schwefel-Salz-

auf Frage Kr. 63)
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sauregemisch im Verhéltnis 1:2, von 1° Be -Starke ab und l4Rt wieder
1 Stunde im Kasten liegen. Lin grindliches Waschen bis zur Séure-

freiheit und Wasserkalandern schlielt die Bleichoperationen. Beim Wasser-
kalandern erfolgt ein Anblauen der Gewebe mittels eines Alizarinfarb-
stoffes. Die Appretur von Linon richtet sich nun nach der Einstellung
des Gewebes und ist aus nachstehender Tabelle jeweils die fir 100 | Fer-
tigflotte verwendete Menge an Appreturmitteln zu entnehmen.

Einstellung: 18/116 20/ 16/ 20/ 14/ 20/ 15/ 30/ 18/ 20/ 16/ 20/

120 116 120 114 1SO i 130 ho lio ho (20
K artoffelstarke 2'— 2/, 5 — 6 — 1-— 2 —
Haake W -Stirke 2 2v, 3V, 4 — 2v, 2%/2
China-Clay 5 — 52 8 — )e— 2-— 2 —
Talkum 5'— 5 — 0'— 8-— 2-— 3'—
Kokosfett r— P — iv . v, 1-— P —
M onopolseifc v, 11/. v, v 2 iv, v,
U ltram arineblau 50 g 50 g 60 g 60 g 15 g 15 g
Kochzeit in Min.
hei4 -6 Atmosph. v, v, 1Vr p — 2V ,-3 2V ,-3

Die unter Rubrik I. angefihrten Appreturen werden auf der Raekel-
appreturmaschine linksseitig auf das Gewebe aufgetragen, die unter Il. an-
gefiihrten Flotten dienen zum zweiseitigen Appretieren auf einem Foulard.
Bei Dowlasappretur kann man sieli der unter Rubrik II. angefiihrten Flot-
nur setzt man pro 100 | Flotte noch 3—4 «kr/ Glaubersalz zu.
Fur Linon kommt als Nachbehandlung nach dem Trocknen ein rechts-
seitiges Einsprengen, Kalandern mit viel Druck und kurzes Abkippen auf
der Mangel in Betracht. Dowlas wird leichter kalandert, aber dafiir mehr-
mals kréftig gemangelt. Als langjahriger praktischer Fachmann in diesen
Artikeln wére ich gern bereit, Ihnen bei Einfiihrung derselben zu dienen
und ist, die Redaktion d. Bl. bereit, Post an mich weiterzugeben. G. Soli.

Ausristen von Bettjackenstoffen, Pikee, Finette usw. (Antwort
auf Frage Nr. 64) Die vom Stuhle kommende ausgezeichnete Rohware
wird 5- 6mal auf einer der gebrauchlichen 60 Walzeii-Kratzen rau lun/y/chinen
vorgerauht. Als oberster Grundsatz des Vorrauliens diene, daf der Flor
der Rohware bereits genau so beschaffen sein soll, wie der des Fertig-

fabrikates. Beim Vorrauhen gemusterter Gewebe muB man sehr vorsichtig
die ersten Passagen angehen, damit der Flor nicht gescheckt, fleckig aus-
fallt. Dem Vorrauhen folgt dann ein rechtsseitiges scharfes Sengen und

im gleichen Operationsgang das Impragnieren mit Diastaseflotte auf einer
Waschmaschine. Die bei 79° C impréagnierten Gewebe legt man nun in ein
Bassin ein, worin sie mit 70" C heifer Diastaseflotte (1% des Rohwaren-
gewichtes!) ubersohichtet werden, um Uber Nacht zu lagern. Man wascht
hierauf aus und legt die Gewebe in einem Beuohkocher gleichméaRig ein.
Es folgt eine IOstiiudige Kochung bei 3X Atm. Dampfdruck mit einer IX"
Be spindelnden Natronlauge, welcher zwecks besserer Durchdringung X%
des Warengewichtes an Beuchdl zugesetzt wurde. Dem Beuchen schlieRt
sich ein 2maliges Waschen und das Chloren an. Man impragniert auf
einer der gebrdauchlichen Chlormaschinen mit einer Chlorsodaflotte, welche
3 g aktives Chlor pro 1 / enthalt, legt in Kasten ab und 148t 2X Stunden
lagern. Hierauf folgt ein Nachimpréagnieren mit der frisch ergdnzten Chlor-
flotte und abermaliges 1X —Sstiindiges Lagern. Man waéscht, sobald der
Weilgrad erreicht ist, zweimal gut aus und imprégniert mit einem Schwe-
fel-Salzséduregemisch 1:2 von 1X° Be Schwere, worauf abermals ein 1 Dis
1Xstandiges Lagern im Kasten folgt. Lin grindliches Auswaschen bis zur
Sdurefreiheit (Probe!) sowie Wasserkalandern macht die Gewebeappretur
fertig. Die Gewebe werden vorteilhaft am Wasserkalander vorgeblaut,
wozu ein rotstichiges Alizarinviolett dient. Die Appreturmassen setzen sich
je nach der Qualitdt der Waren aus Starke, China-Clay, Talkum und Fett-
stoffen zusammen und werden mittels einer Rackeiappreturmaschine auf
die rechte Seite der Gewebe aufgetragen. Man trocknet auf Trockenspann-
ralimen, 14Rt erkalten, sprengt ein und |&48t mindestens 8 Stunden lagern,
bevor man zum Nachrauhen schreitet.

Das Nachrauhen bestellt in 1—2 Passagen gewdhnlich und 1 Ver-
filzungspassage als AbschluB der Veredlung. Ein Kalandern kommt nur
fir Gewebe in Betracht, welche auf der rechten Seite viel Glanz aufweisen.
Der Druck soll hierbei nicht zu hoch sein und soll die rechte Seite auf
Stahlzylinder aufliegen. Was die Rezeptur anbelangt, gibt es hiefiir keine

Norm, so daB ein Anfiihren im Rahmen einer kleinen Fragekastenantwort,
wobei man nicht alle Mdglichkeiten ins Auge fassen kann, zwecklos
erscheint. Ich hin aber gern bereit. lhnen auf Grund von Mustern, wie
der Ausfall sein soll, meine langjadhrigen Erfahrungen zur Verfugung zu
stellen. * * G. Sch.
Bettjackenstoffe, deren Rickseite auch gerauht werden soll, mussen

vor dem Vorrauhen einmal heiR mit Druck kalandert werden, u. zw. lauft
hierbei die Ruckseite der Ware an der erhitzten Stahlwalze des Ka-
landers. Dieses Kalandern macht sich durch die Art der Bindung nétig,
die sich ja auch auf der Ruckseite abzeichnet. Wird nun ein solches Stick
vom Stuhl einfach weggerauht, so bekommt man keine gleichméRige Decke,
sondern eine dem Webmuster entsprechende Figurenflaelie. Auch wirde
man Gefahr laufen, daB sehr flottliegende Schisse einfach weggerauht
werden koénnten. Ist jedoch das Gewebe hibsch flachgedrickt, dann wird
eine gleichméBige Decke erzielt. Man braucht nicht darum zu sorgen,
daR das Pikeemuster nicht mehr plastisch genug hervortreten wird, denn
dieses hebt sich schon heim Rauhen der linken Seite wieder hervor.

Das Bleichen kann wie dblich in Strangform geschehen und ist dies
noch vorteilhafter als die Breitbleiche am Jigger. Durch die Breithleiehe
werden die Sticke zu sehr in die Lange gezogen und kann liier sogar ein
Verziehen der Muster erfolgen. Nach dem Bleichen wird am besten am
Spannrahmen getrocknet und hierauf rechtsseitig auf der Rakelstérke-
masehine, welche mit dem Trockenzylinder kombiniert ist, wobei die linke
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Seite auf den Trockenzylinder zu liegen kommt. Selir schon féllt die
Ware aus. wenn hinter dem Trockenzylinder eine Naturfeuchtanlage ange-
baut ist, welche der Ware einen volleren Charakter verleiht. Sonst muf
die Ware nach dem Trocknen ldngere Zeit abliegen, dann wird eingesprengt,
aufgewickelt und wieder einige Zeit liegen gelassen. Dann folgt das Breit-
strecken (zirka 4 cm uber fertige Breite), worauf auf der Filzrauhmaschine
mit 3 Passagen nachgerauht wird. Bei diesem ProzeB, wie auch beim Vor-
rauhen soll die Ware mit angemessener Spannung Uber die Rauhtrommel
gefuhrt werden, damit eine kurze und dichte Decke entsteht. Nach dem
Rauhen wird am Dampfspannrahmen gestreckt und auf der D&mpf-, Deka-
tier- und Burstmaschine fertig gemacht. Die Ware lduft hierbei auf Holz-
rollen auf und kann, nach dem Verkihlen auf denselben abgezogen und
adjustiert werden. Was die zu verwendende Stdrkemasse anlangt, so richtet
sie sich nach der Einstellung der Ware und lassen sich ohne Vorlage von
Mustern keine konkreten Angaben machen. Gewdhnlich nimmt man eine
dick verkochte Weizenstdrke mit entsprechendem Fettzusatz und bei billi-
geren Waren auch Kaolin als Fullmittel. Selbstverstandlich muB die Masse

entsprechend richtig angeblaut werden. W. Koch.
* *

Die Fragestellung ist &uBerst umfassend gegeben wund enthélt eine
Anzahl von Fragen, die kaum im Rahmen des Spreehsaals erschépfend und
mit hinreichender Vollkommenheit beantwortet werden koénnen. Verschie-
den gewadahltes Rohmaterial kann schon die Ursache einer anderen Behand-

lung sein. Ich greife daher einen Artikel heraus und fiihre dessen Aus-
ristung an:
Pikee: Zuerst wird das linksseitige Vorrauhen vorgenommen und

auf eine nicht allzu dichte Haardecke gerauht. Durch das Vorrauhen wird
der Artikel voller und geschlossener in Aussehen und Griffbefund. Dann
kommt die Ware zum Bleichen. Der Bleichprozef richtet sich nach dem
Rohmaterial, da der Artikel als solcher keine besonderen Schwierigkeiten
dabei bietet. Die zum endlosen Strang zusammengendhten Stiicke werden
mit Vorteil durch die Waschmaschine mit kaltem Wasser vorgenetzt und
in den Kochkessel eingelegt. Es geniigt in den meisten Féllen eine Kochung
in Ublicher Starke der Bleichflotte und einmaliges Chloren und Sé&uern.
Durch vorheriges Entschlichten wird im allgemeinen der BleichVorgang
erleichtert. Nach dem Bleichen wird die Ware mechanisch entwéssert, also
durch den WasserabpreRkalander genommen oder geschleudert und kommt
nun auf die Spannrahmentrockenmaschine. Hierauf folgt ein linksseitiges
Nachrauhen. Dann wird die Ware mit Appreturlésung gefillt und abge-
preBt, worauf nochmals am Spannrahmen getrocknet wird. Nun wird aber-
mals auf der linken Warenseite nachgerauht, denn durch das mehrmalige
Nachrauhen erzielt man einen schonen, dichten Haarpelz. Zuletzt wird am
Déampftisch leicht gedampft und Uber eine dampfgeheizte Trommel gezogen,
jedoch nur mit leichter L&ngsspannung, um die Breite zu erhalten. Die
beiden letztgenannten Arbeiten werden meist auf einer entsprechend ge-
bauten zusammengesetzten Maschine ausgefuhrt. Ist die Ware aus irgend-
einem Grunde zu rauh oder zu hart, so kann noch ein leichtes Kalandern
auf dem Papierkalander vor dem Fertigmachen erfolgen. 1)a dieser Artikel
oft in einem blendenden Weill geliefert wird, mu auch dem Anblauen eine
besondere Aufmerksamkeit zugewendet werden. Die Anblaufarbstofflisung
kann der Fillmasse zugesetzt werden. Ob das Anblauen mehr Rot- oder
Blaustich aufweisen soll, richtet sich nach dem Anspruch und dem erzielten
Grundweiton. Ing. W.

Krachender Griff auf Strumpfen und Trikotwaren. (Antwort auf
Frage Nr. 65.) Der sog. krachende Griff wird dadurch erzeugt, dal ge-
ringe Fettsduremengen auf der Faser niedergeschlagen werden. Durch diesen
hauchdiinnen Uberzug geben die Fasern, wenn sie durch Driicken oder
Kneten gegeneinander gerieben werden, jenes bekannte Gerdusch, das Ahn-
lichkeit mit dem Rauschen von Seidenstoffen besitzt. Sonderbarerweise ent-
steht der Kracheffekt nicht, wenn man eine Fettsdurelésung, beispielsweise
in organischen Ldsungsmitteln, wie Benzin, auftrdgt und das Ldsungsmittel
verdunsten laRt. Die Praxis arbeitet vielmehr so, daR die Fettsaure erst
auf der Faser durch eine chemische Umsetzung aus ihren Salzen, den Seifen,
durch eine Saure in Freiheit gesetzt wird. Man imprédgniert deshalb die
Ware erst mit einer Seifenldsung (5 g pro Liter), quetscht oder schleudert
den UberschuR der Seifenlésung ab und bringt die Ware, ohne sie vorher
zu spulen, in die L6sung einer organischen S&ure, wie Wein-, Essig- oder
Ameisensaure (etwa 3%ig), wodurch sich die geschilderte Umsetzung voll-
zieht. Nach dem Herausnehmen der Ware aus dem Sdurebad wird getrock-
net, ohne vorher zu spilen. Der erhaltene Kracheffekt ist jedoch nicht
waschecht. Auch durch Verwendung von Emulsionen von Paraffin 1aBt sich
ein knirschender Griff erzielen. Man braucht in diesem Falle nur ein Bad
an Stelle der im genannten Verfahren angegebenen zwei Bader. A. R.

* * *

Die Erzielung eines krachenden Griffes ist in der Textilindustrie schon
seit langerer Zeit bekannt und bisher vor allem fir Baumwollwaren (blich
gewesen. Im grofen und ganzen ist die Arbeitsweise derart, daB man das
fertiggestellte Material in einer Seifenldsung behandelt, ohne zu spilen
schleudert oder abquetscht und dann in ein Bad einer anorganischen oder
organischen Sdure nimmt. Neuerdings wird das Verfahren in erh6htem
MaRe auf Trikotwaren und auch auf kunstseidene Strimpfe ausgedehnt.
Die verwendete Seife soll eine gute Marseillerseife sein. Bei der Wahl der
Séuren entscheidet man sich heute fast ausschlieRlich fiir organische S&uren,
da die starken anorganischen (Schwefelsauren) beim nachfolgenden Trock-
nen unginstig auf die Zellulosesubstanz wirken kénnen, d. h. es liegt die
Méglichkeit vor, die Ware durch Bildung von Hydrozellulose zu zermirben.
Angebracht sind Ameisensdure, Essigsdure, Weinsaure, Milchséure, in sel-
tenen Fadllen Zitronensdure. Da nach der ersten Wische der krachende
Griff im allgemeinen zum Verschwinden neigt, so bedient man sich zur
Ausschaltung dieses Ubelstandes der nicht flichtigen S&uren. Ameisensédure
ist als auBerordentlich starke organische Sdure zu verwerfen, im (Ubrigen
ist sie flichtig. Die Essigsaure ist ebenfalls leicht flichtig und ist auch
weniger erfolgversprechend. Als beste Sdure hat sich im Laufe der Jahre
die Milchsdure erwiesen, die einen gut krachenden Griff erzeugt (der lange
anhalt), die nicht flichtig ist, die Gefahr der Zermurbung ausschlieBt und
dazu noch der Ware einen ansprechenden Griff verleiht.
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Krachendmachen gestaltet sich so. daB
das Material zirka 20 Minuten in einem Marseillerseifenbad von zirka. 4T
behandelt und darauf, ohne zu spulen, geschleudert wird. Das darauf
folgende Sdurebad wird mit 3—4 g der betreffenden S&ure bestellt. Die
Behandlung wird bei gewdhnlicher Temperatur wéahrend ebenfalls 20 Minu-
ten vorgenommen. Nun wird wiederum nicht gespilt, sondern nach dem
Entwéssern gleich getrocknet.

Was nun die Erklarung fur die Entstehung des krachenden Griffes
anbelangt, so hat man bis jetzt allgemein angenommen, daf im Sdaurebad
die auf der Ware noch vorhandene Séure teilweise in freie Fettsdure um
gewandelt wird und daB den entstehenden kleinen Partikelchen der wassei
unldslichen Fettsdure das leichte Krachen beim Anfassen der Ware zugi
schrieben wird. Inwieweit diese theoretische Erklarung zutrifft, kann heule
nicht mit Bestimmtheit gesagt werden. Jedenfalls ist die Erkldrung bis
jetzt fir das Zustandekommen des eigenartigen Appretureffektes genligend.
- M. H.

Der Arbeitsgang fir das

* *

Es gibt eine ganze Reihe von Vorschriften fir die Erzielung eines
krachenden Griffes (fir rohe und mereerisierte Ware), die ich nachstehend
angeben werde. Die Resultate sind meist aus dem Grunde ungeniigend, du
der Griff nicht dauerhaft genug ist. Die Strimpfe werden &fters zuerst im
Seifenbade mit Zusatz von Tannin, Mehl, Leim, Starke usw. behandelt und
dann ohne Waschen der Einwirkung einer Sdure unterworfen. Man ver
wendet hier Essigsdure, Ameisensdure, Milchsdure und Weinsdure. An
organische S&uren konnen nicht verwendet werden, da sie die Ware
schwachen. Als Seifen sind besonders die aus festen Fettsauren hergestell

.ten empfehlenswert, z. B. Kokosseife. Palmélseife (besonders fur Schwarz .

auch Talgseifen und Kalischmierseifen. Einen ziemlich dauerhaften, guten
Griff lieferte eine Behandlung mit einem Bade aus 20 g Schmierseife und
2 g Pottasche pro 1 1, worauf mit 10 g Weinsdure und 10 g Milchsdure im
Liter abgesduert wird. Oder man verwendet 30 g Kokosseife pro 11 und Im
handelt dann mit 10 g Weinsdure und 10 g Milchsaure pro 1 /. Der Griff
wird durch Hérten der Oberfliche der Baumwolle oder durch kristallinisch
Salzausscheidung erzielt,

Vorschriften fir rohe Ware: 1 Die Ware wird durch ein
Bad genommen, das 5 g Kartoffelmehl und 5 g Tannin in 1 / warmen
Wassers enthdlt, dann folgt eine Passage in einem warmen Bade von 2"
bis 30 g Kokosseife im Liter, worauf in 30—40 g Milchsdure pro Liter kab
abgesauert wird.

2. Das erste Bad besteht aus 20 g Kokosseife im Liter Wasser, dam
geht die Ware durch eine Zusammensetzung aus 2 g Leim und 2 g Kartoffel
mehl pro 1 1 Wasser, worauf man nochmals auf das erste Bad zurickgeht
Dann behandelt man in 5 < Alaun und 5 g essigsaurem Natron pro

11 Wasser.
3. 3% Schmierseife + 1% Kokosfett + Y>% Soda, bilden das erste
Bad. Hierauf folgt eine Behandlung mit Essig- und Ameisensaure.

dann mit 3—5% Milchsdure um
'A—1% Leim oder

4., Zuerst in 3—4% Marseillerseife,
2—3% Weinsaure behandeln, worauf noch ein Bad in
Starke folgt.

Durch Kochen von Garn vor dem Féarben mit 5%. Soda + 5%
soll der Griff besser werden.

5. Essigsaurer Kalk 'A° Be, dann | g Seife pro Liter und 10 g Wein
saure im Liter beschlieBen die Behandlung.

Fir gebleichte Ware haben sich folgende Behandlungsprozesse
bewdahrt: Zunédchst 7—8% Marseillerseife, worauf mit 2 -3 g Weinséure -
5—10 g essigsaurem Natron pro Liter abgeséduert wird.

Fir ungebleichte Ware verwendet man als erstes Bad 15 <
essigsauren Kalk pro Liter, bei einer Temperatur von 50° C durch 20
Minuten. Dann kommt die Ware in eine lauwarme Ldsung von 11 g Mai
seillerseife im Liter, wo sie WA Stunde verbleibt und schlieBlich wird mi;
25 cm3 Essigsdure im Liter nachbehandelt.

Milchsaure gibt einen dauerhaften Griff, Ameisensaure soll sich nicht
bewdhren. Organische Séduren erzeugen ohne Seife keinen oder nur einen
sehr geringen Griff. Gebleichte und mereerisierte Waren erhalten leichter
den gewinschten krachenden G[’jff. Alter Kolorist.

Seife

*

Man behandelt die Strimpfe resp. Trikotwaren, ob Baumwolle oder
Kunstseide, mit einem Bad enthaltend 5 g Seife pro Liter und 2t
Textal P.*) Hierauf wird gut geschleudert und durch ein Bad, enthaltend
1—114% Milchséaure, 50%ig, passiert. Man erh&lt so einen knirschenden und
gleichzeitig weichen Griff. Chemisch ist der Vorgang so zu erklaren, daR
sich durch die Einwirkung von Séaure auf Seife fettsaure Kristalle aus
scheiden, welche beim Aufeinanderreiben der Ware den knirschenden Grift
geben. L. M

*) R. Bernheim, Client. Fabrik, Augsburg-Pfersee.
* * *
Der knirschende oder krachende Seidengriff wird Trikotwaren ver

liehen, wenn man dieselben mit organischen S&uren, wie z. B. die sogen.
Bochringer’sche Milchsdure eine solche darstellt, im letzten Spiilbad be-

handelt und hierauf ein Fettseifenbad (Marseiller Seife) folgen 14Bt. Auch
mittelsZitronensdure,W einsteinsauren und Alaungelingt dieHerstellung
desknirschenden Griffes. Der Grund des Knirschensscheint in  einer

Veresterung der Seife mittels eines Teiles der freien S&dure und gleich
zeitiger Bildung kristallinischer Natronsalze zu liegen. G. Sch.

Die Verrechnung der Lolinfarbereien. (Antwort auf Frage Nr. 66.
Die Verrechnung der Lohnfdrbereien erfolgt nicht nach der Anzahl
der fertigen oder rohen Meter, sondern nachdem Rohgewicht der Ware.
Das Rohgewicht der Ware ist ja auch maRgebend fur (len Farbenverbrauch
und muB der Fé&rber dies auch unbedingt wissen. Dunkle Farben, wie
Schwarz, Dunkelblau oder Dunkelbraun sind gewd&hnlich teurer im Fériien
als andere Farben. (la die Ware einen gréBeren Prozentsatz an Farbe be
notigt. Uber besonderen Wunsch kann die Verrechnung auch nach Metern
vorgenommen werden, wobei jedoch auf Grund des Rohgewichtes um
gerechnet wird. Von den ]J,nhnappreturen wird hingegen der Lohn
nach fertigen Metern berechnet und nicht nach Gewicht. Ar.
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DANNEBERG &QUANDT,

Volkswirfscliafllicher Teil

6. Internationale Wollkonferenz.
Von Handelxkammersekretdar Dr. Walter, Reichenberg.

Die diesjahrige internationale Wollkonferenz fand uber Einladung der
belgischen Delegation in der Zeit vom 9. bis 12. September in Littich
statt, wozu die belgische Jahrhundertfeier und die aus diesem Anlasse ver-
unstalteten internationalen Ausstellungen in Luttich und Antwerpen be-
sonderen Anlal boten. Bei der Konferenz waren samtliche der inter-
nationa-len Wollvereinigung bisher ang-ehérigen Lé&nder, zum Teil durch
stattliche Delegationen vertreten, und zwar: Deutschland, England, Bel-
gien, Frankreich, Ungarn, Italien, Holland, Polen und die Tschechoslowakei.

Die tschechoslowakische Delegation setzte sich aus folgenden Herren
zusammen: Walter Lote-Beer als Vorsitzenden des tschechoslowakischen
<tesamtwollausschusses (Verein der Wollindustriellen und Handels- und
t.Vwerbekammer in Brinn), Ing. Herbert Zucker, Prédsident der Fezfabriken
in Strakonitz (Verein der tschechoslowakischen Textilindustriellen in Prag’)
Dr. Karl Devcic-Siegwardein, Generalsekretdr und Préasidialmitglied des
Mlgemeinen Deutschen Textilverb&dnde» in Reichenberg und in Vertretung
der Handels- und. Gewerbekammer in Reichenberg der Verfasser dieses
Berichtes.

Am Vortage der eigentlichen Konferenz fand eine Komitee-Sitzung
't.itt. welche hauptsédchlich der Vorbereitung der einzelnen Gegenstdnde fur
die Konferenz diente. Hier wurden auch gewisse Klagen (ber die unge-
liigende Vorbereitung der Konferenz vorgebracht, die nicht unbegrindet
sind, da zahlreiche Berichte erst in Luttich selbst vorgelegt werden konn-
en. Eg wurde deshalb dringend ersucht, die einzelnen Gegenstdnde so vor-
mellbereiten, daR den einzelnen Nationalgruppen genigend Zeit zur vor-
herigen Behandlung und Stellungnahme gelassen werde.

Die eigentliche Konferenz wurde am Mittwoch, den 10. September d. J.,
j10 Thr im Palais de fites de hi Dille im sudlichen Trakte der Aus-

stellung in Lattich durch den Prédsidenten der internationalen Wollver.-
iinigung, Herrn Dubrulle, erd6ffnet und am ndchsten Tage in Verviers
fortgesetzt. Zum Vorsitzenden und Présidenten der Konferenz wurde Herr

Hine Peltzer aus Verviers einstimmig gewahlt, dessen umsichtiger und
geschickter Leitung es zu verdanken ist, dal die Tagesordnung vollkom-
men programmaBig und ohne irgendeine Stérung oder einen Millton ab-
g.-wickelt werden konnte.

Aus der Tagesordnung seien insbesondere folgende Programmspunkte
Inkvorgehoben, wobei bemerkt sei. daB die tschechoslowakische Delegation
fast zu allen Punkten durch ihren Vorsitzenden, Herrn Walter Low-Beer,
Stellung nahm.

1 Die als erster Programm&punkt auf der Tagesordnung
s:ebenden Statuten der Internationalen Wollféderation, die bereits in der
letzten Komitee-Sitzung in Paris beschlossen wurden, wurden einstimmig
uiui endgultig angenommen. Der Name der Vereinigung ist: franzdsisch:
iVeeration lainiere Internationale, englisch: Internationale Wool-Textile-
11 ganisation, deutsch: Internationale Wollvereinigung. Der Sitz der Ver-
einigung ist derzeit Bradford, kann jedoch durch den BeschluR der Voll-
v-rsammlung jederzeit verlegt werden.

2. Uber die Verein heitli chung der Wollbezeichnun
gen lag ein ausfuhrlicher Bericht des englichen Experten Prof. Doktor
li-irker von der Universitat in Leeds Uber die Arbeiten der von der letzten
Konferenz in Bradford eingesetzten Expertenkommision vor, den der Ge-
nannte noch durch mundliche Ausfilhrungen ergénzte. Barker empfiehlt im
internationalen MaRstab fur die Feinheitsbestimmung der Wolle und ihre
Klassifizierung als Basis fur eine Wollfeinheit das in Milligramm ausge-
ihiii kte Gewicht von 10 m Fasern bei einem Feuchtigkeitsgehalte von
U V7t. Eine darauf beruhende Tabelle wurde bereits ausgearbeitet.

Der Vorsitzende der italienischen Delegation, Danielo Schneider,
der an den Arbeiten des Experten-Kommitees hervorragenden Anteil ge-
nommen hat und auch eine Feinheitsskala, basiert auf dem Faserdurch-
scluiitt in Mikromillimetem ausgearbeitet hat, erklarte, daR selbst bei
Wirdigung aller der Griinde, die die Herren Barker, Dantzer und Réhrich
veranlalt haben, das Gewichtslangenprinzip anzunehmen, man sich mit
den gegen die mikroskopischen Abmessungen vorgebrachten Einwirfen in-
sofern nicht einverstanden erkldren konne, als diese angeblich grobe Irr-
timer bis zu 100% bilden kdnnen. Derartige Felder seien nur auf die Tat-
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erst wenn dieses Wetter einsetzt an die Beschaffung einer Heizungsanlage
fir den Betrieb zu denken. Dann sind nicht nur die Unbilden der Witterung

mit in den Kauf zu nehmen, Stockungen in der Fabrikation, Ruckgang der
Arbeitsleistung sind weitere recht kostspielige Folgen

Eine Heizung, wirtschaftlich, betriebssicher u.

ist die DAQUA-H eizung.

zweckentsprechend

Lassen Sie sich bitte durch unsere Fachingenieure beraten. Sie halten sich
ohne Kesten zu lhrer Verfigung. Unsere Kataloge Nr. 318/98 DAQUA-
Hochtemperatur-Umlaufheiz,ung D.R.P. eine HeiBwasser-
heizung, die mit Temperaturen Von zirka 165° Celsius arbeitet und
Nr. 307/98 DAQUA-Luftheizung, beide mit reichem Bildmaterial und
Textinhalt, senden wir Ihnen gern zu.

Abtg. 3. Install.- Abtg. fur

DAQUA. Anlagen, BERLIN -LICHTE NB ERG

und Statistik.

sache zuruckzufiuhren, daR die Methode des Abwiegens zahlreiche Un-
genauigkeitsgrinde in sich schlieft, Die italienische Delegation schlief3t
sich gern der Methode der Abmessung durch Wiegen an, meint aber, daR
man noch weiter gehen und die Faserfeinheit einfach mit Hilfe metrischer
Nummern ausdriicken sollte.

Herr Schneider macht sodann darauf aufmerksam, daR von der Textil-
forschungsanstalt in Reichenberg ein Apparat konstruiert worden sei,
welcher die Feinheit der Wollfaser mittels einer Querschnittbestimmung in
einem Wollhandel ermittelt. Diese Methode habe sehr viel fir sich und
verdiene grofte Beachtung.

Darauf flhrte der Direktor der Textilforschungsanstalt in Reichen-
berg, Herr Dr. Sieber, diesen Apparat, der von dem wissenschaftlichen Mit-

arbeiter dieses Institutes Herrn Kisebauch konstruiert und als Rapid-
Lanometer bezeichnet wurde, vor und gab hiezu die notwendigen Auf-
klarungen, Nach entsprechenden Vorversuchen sei man zu folgender

Arbeitsweise gelangt: 100 Wollfasern aus der zu prifenden Wolle werden
in dem Rapid-Lanometer zusammen, also in einem Biindel, in ihrer Dicke
in der Weise gemessen, daR das Bindel in die Nute eingelegt wird und
der 07 mm in Durchmesser besitzende flache Schieber durch Eigen-
belastung herabgelassen wird. Der Zeiger des Apparates ergibt dann einen
der Dicke des Biindels genau entsprechenden Ausschlag, der fir jede Woll-
qualitat feststeht. Jede einzelne Prufung erfordert nur einen Zeitaufwand
von einigen Sekunden.

Statt 100 kénnen selbstverstdndlich Biindel einer groReren Anzahl von
Wollfasern gemessen werden. Es empfiehlt sieh der einfachen Rechnung
wegen 200 oder 300 Fasern zu bindeln, besonders bei groberen Wollen
oder bei groberen Wollen 2—3 Versuche mit Bilndeln von je 100 Fasern
auszufihren.

Die Wollbindel werden zweckmaBig durch Herausziehen von Fasern
aus einem beliebig groRen Stapel und Auflegen auf Kammstédbe hergestellt,
selbstverstdndlich werden die Fasern genau gez&hlt. Das Bindel wird mit
den Fingern aus den Kammstdben ohne Gewaltanwendung herausgezogen.
Am zweckméaRigsten werde die Anwendung von Kammstdben angeordnet
in der Form eines Dreieckes erkannt. Die Arbeit einer Bindelung erfor-
dert etwa 5 Minuten.

Die Ausfithrung einer Dickenbestimmung nach der erw&hnten Methode
nimmt demnach einen geringen Zeitaufwand in Anspruch und gibt nach
den durchgefiithrten Untersuchungen, deren eine groBe Anzahl ausgefihrt
worden sind, durchaus zuverlassige, genaue Resultate.

In dem Sinne ist diese Prufungsweise noch eine sicherere als die
mikroskopische, u. zw. dadurch, daB die Messungen an einem und dem-
selben Bindel in einigen Abstdnden gemessen werden. Bekanntlich be-

sitzen die meisten Wollen Dickenunterschiede in der Einzelfaser, diese
Unterschiede werden mittels der besprochenen Methode erfalt und
erkennbar.

Die Krauselung der Wolle zum Unterschiede von der ,Gewiclits-

langen“-Methode beeinfluft die Methode Kiisebauch nicht; der Schmaldurch-’
messer des Schiebers betrdgt 07 mm (der Schieber kénnte auch noch dinner
gehalten werden), die meist gekrduselte Wolle besitzt nach Dollond ein
MaB von U8 mm. Die Krauselung (bt also, wie bereits gesagt, einen Ein-
iluR nicht aus.

Die nach dieser Methode ausgefiihrten grundlegenden Versuche wur-

den auch durch mikroskopische Prifungen kontrolliert.
Der deutsche Delegierte, Herr Schonbach, wies darauf hin, daR es »ich
liler um eine sehr schwierige Frage handle und daR man daher nur mit

groBter Vorsicht und unter Zustimmung aller Lander zu einem Ergebnisse
kommen koénne. Es wurde deshalb beschlossen, fir die weitere Prifung
dieser Frage und die einzelnen Untersuchungsmethoden ein Sachverstandi-
gen-Komitee, bestehend aus den Herren Prof. Barker, Dantzer. Mechelon und
Dr. Sieber, einzusetzen, welches der néachsten Konferenz einen ausfihr-
lichen Bericht erstatten soll.

Hervorgehoben sei, dal der von Herrn Dr. Sieber vorgefiilirto Rapid-
Lanometer allgemein groRe Beachtung fand und seine gute Brauchbarkeit
mauch fir die Praxis von den Herren der verschiedenen Delegationen voll
anerkannt wurde. An dem Apparate, der sehr einfach und unbegrenzt halt-
bar ist und nur geringe Anschaffungskosten erfordert, werden noch ver-
schiedene Verbesserungen vorgenommen werden.

4
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3. Uber die Beschrankung der Kredite, eine Krage. welche bereits
zweimal die Wollkonferenz und mehrere Komitee-Sitzungen lieschilltijat hat,
berichtete Herr Iniiiianii (<lroBbritannien). der darauf hinwies, daR in der
Sitzung des Kxekutiv-Komitees vom Marz d. J. folgender beschlo ange-
nommen worden sei:

GAD soll ilie Dauer der Kredite (i Monate nicht
Uberschreiten; wenn ein Kredit von (i Monaten gegeben wird, soll dieser
vom Datum der Faktura beginnen und hochstens die erste Periode von
3 Monaten offener Kredit sein.

Dieser BeschluB schlieBt
kung der Kredite auf weniger als ti Monate.
stdimle eine Verlangerung der Kredite bewilligt wird, so soll hievon der
Sekretdr der Internationalen Wollvcreinigung verstandigt werden. Dieser
BeschluR bezieht sich auf die Wollkammziige. Kadmmlinge. Abfélle und
Harne. Die Durchfiihrung dieses Beschlusses obliegt, den betreffenden
Organisationen jedes Landes. Diese Organisationen werden auch den
Sekretdr der Internationalen Wollvereinignng auf jede Verletzung der
Kegel aufmerksam machen.*

Der Berichterstatter beantragte, daR nun endlich von jedem in der
Wollvereinignng vertretenen Lande ein bestimmtes Einverstdndnis gegeben
werde und schlagt deshalb vor. wenn innerhalb von 2 oder S Monaten
kein befriedigender Prozentsatz von Mitgliedern die Zustimmung zu diesem
Beschliisse bekanntgebe, die Konferenz, sich mit der Sache nicht weiter
befassen moge.

Herr Lo-ir-Becr nahm zu dieser Frage auf Grund eines eausfihrlichen
Gutachtens des Vereines der Wollindustriellen Mahrens Stellung und ver-
wies insbesondere darauf, dal die Bemihungen der Tschechoslow a,
k e i. die Ubelstdnde auf dem Gebiete des Kreditwesens abzustellen und die
Dauer der Kredite auf ein vernunftiges MaR zu beschrénken, gerade fur die
Wollindustrie von Erfolg begleitet waren, indem sowohl die Kammgarn-
spinner Uber eine feste Organisation mit genau bestimmten WVerkaufs-
bedingungen verfiigen, als auch die Wollwarenerzeuger fast ausnahmslos
der Tuch- und Kleiderstoff-Konvention angehdren, welche die Zahlungs-
und Lieferungsbedingungen genauestens regeln und dadurch auf dem In-
landsmarkte die Grundlage fir ein gesundes Geschift bieten. Ahnliche
Konventionen bestehen auch in Deutschland und in Frankreich und es
ware daher Aufgabe der Internationalen Wollvereinignng. alles Material
Uber die Konvention auf dem Gebiete der Wollindustrie zu sammeln und
fir jene Lander, wo es derartige Konventionen nicht gibt, festzustellen,
zu welchen Kreditbedingungen im allgemeinen derzeit verkauft wird Die
meisten Konventionen beschranken sich aber auf das Inland. Vielleicht
kdnnte die Internationale Wollvereinignng den Ausgangspunkt dafir bie-
ten. daB auch in jenen Staaten, in denen bisher solche Konventionen nicht
bestehen, diese geschaffen werden und da man dann die Fihrer der ver-
schiedenen Konventionen zusammenbringt. Derartige Bestrebungen bestehen
und haben auch bereits wenigstens zu Teilresultaten gefuhrt. Nach den
Erfahrungen ist jedoch nur eine festgefiigte Organisation in den einzelnen
Staaten und die Verbindung dieser Organisationen untereinander in der
Lage, Ordnung zu schaffen; denn es ist zwecklos, Bedingungen aufzu-
stellen. wenn es keine Instanz gibt, die die Durchfuhrung tberwacht, wenn
keine Kontrolle besteht, da sonst im gegenseitigen Konkurrenzkdmpfe nur
derjenige zu Schaden kommt, der sich an die Bestimmungen halt.

Herr Luw-Bcer wies weiter darauf hin. daR die Frage der Kredit-
beschrankung auch noch dadurch kompliziert werde, weil es sich ja nicht
nur um die Fabrikanten allein, sondern auch um die Vertreter und Kom-
missiondare handelt. AuBerdem sei die gegenwartige schlechte Geschéftslage
auch ein Hindernis fir alle derartigen Bestrebungen.

In &hnlichem Sinne &uBerten sich auch die Vertreter anderer Dele-
gationen.

SchlieBlich einigte man sich aber doch auf den BeschluB, daB ab
1. April 1931 Kredite Uber (i Monate nicht mehr gewdahrt werden sollen,
wobei aber das Inkrafttreten von dem ausieichenden Beitritt der Woll-
firmen der verschiedenen Staaten abhdngig gemacht wird.

Leider ist zu befirchten, daB sich nicht die geniugende Anzahl von
Firmen bezw. Organisationen derzeit finden wird, wobei es sich gerade
um die groBen Staaten, namentlich England handeln wird, die zuerst mit
gutem Beispiele vorangehen missen.

4, Statistik der Stocks in den lLohnkédmmereicn.
(Berichterstatter Kommerzialrat Sc/ioiihtic/i, Deutschland.) Die franzdsischen,
belgischen, deutschen und italienischen Lohnkdmmereien geben allmonatlich
die Menge der bei ihnen lagernden fertigen Kammziige bekannt. Dagegen
bleiben die in den Kammereien vorhandenen Mengen an Rohwolle bisher
unbekannt. Dadurch wurden in den letzten Jahren bis zum Tuchhandel
hinab falsche Schliisse veranlaBt. Die Vereinigung' des Wollhandels in
Leipzig hat deshalb die Organisationen der deutschen, franzdsischen, belgi-
schen und italienischen Lohnk&mmereien bereits in den letzten Jahren
gebeten, allmonatlich auch die vorhandenen KohwollVorrdte, und zwar fiur
Merino wie fir t'rossbreds. in Kammzug umgerechnet, bekanntzugeben.
Diese Anregung hat zwar Beachtung gefunden, jedoch noch nicht das ge-
wiinschte Ergebnis gezeitigt, weshalb eine internationale Regelung bean-
tragt wird.

Da jedoch mangels bestimmter Antrdge noch keine derartige inter-
nationale Regelung erschien, wurde beschlossen, die Frage neuerdings
durch die nationalen Komitees zu behandeln, um, wenn madglich, zu einem
Einvernehmen zu gelangen.

6. Lagerhaltung im Tuchgeschafte (Berichterstatter Herr
Pariser, Deutschland.) Der Vortrag geht davon aus. dal das Problem der
Uberproduktion in der Tuchindustrie ein internationales sei, als deren Folge
sich eine Ansammlung von Fertigfabrikaten ergebe. Die Frage nach dem
Abbau dieser Vorrate ist deshalb ein internationales Thema. In der Wirt-
schaft aller Industrieldnder habe sich eine Erscheinung gezeigt, die auf
das Zusammenspielen der am Produktions- und VerteuerungsprozeR be-
teiligten Krafte ungefdhr den EinfluB hat, wie die Ldsung der Kuppelung
in einem mechanischen Getriebe. Die Lockerung der Zusammenhéange er-
scheint als wirtschaftliche Auswirkung der Uberkapazitit und findet ihren
Ausdruck in dem allgemein beobachteten Vorgénge, den man unter ,von
der Hand in den Mund leben“ bezeichnet.

in sich selbstverstandlich keine Einschran-
Wenn infolge besonderer | m-
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Der Vortragende untersucht dann 1. ob die Uberproduktion in dm
Tuchindustrio eine chronische sei. 3. ob der GroBhandel in der Lage t
auf die Marktverhéltnisse gunstig, d. h. im Sinne der Verringerung cm
Lagerhaltung einzuwirken und 3. mit welchen Mitteln die Aufgabe der
Marktbeobachtung von den Fabrikanten zu leisten ist.

Der Vortrag, der trotz der Aufwerfung vieler interessanter Proben ¢
doch einen stark theoretisierenden Charakter trug, behandelte auch de
kunftige Arbeit der Modeforschungsinstitute, die schon heute am Wk rkc
sind und die Aufgabe haben, das vdllig neue Gebiet der systematischen
Modeforschung der Industrie zu erschlieBen. Zu einer Debatte Uber de - n
Gegenstand kam es nicht, sondern es wurde lediglich beschlossen, ein
Exemplar dieses Vortrages jedem Mitglied« der einzelnen Delegationen mi
Verfligung zu stellen.

6. Schied sgeriehtsverfahren nnd Reglelung von Di
lerenzen in auBereuropdisehen Staaten. iBerichterstaMm
Herr dar, GroBbritannien. Der Berichterstatter regt an. die Streitigkeii,.
die sich aus der Lieferung insbesondere von Rohprodukten und llalbfaBi
katen in auBereuropdischen Landern hauptsachlich deshalb ergeben, v. 1|
alle UnregelméRBigkeiten in der fertigen Ware in erster Linie dem IM
material oder den Garnen zugeschrieben werden, in der Weise zu bereini

gen. in solchen Féllen vorher Sachverstindige der eigenen Nationalitat
anzurufen. In allen neuen Fabrikationsgegenden sei es Tatsache, daR Im
leitenden Kréafte in den Fabriken aus européischen FabrikationszwolL. n
stammen, weshalb es mdglich sein mifte, mit diesen technisch! n Krél

verschiedener Nationalitdt in den einzelnen Lé&ndern internationale Komit-.
von Sachverstdndigen zu grinden. Insbesondere fiur die Geschafte mi
Zentral-und Stdamerika. Japan. China und Indien wadren solche Komitee,
von unschéatzbarem Werte, die keineswegs eine endglltige Entscheid

treffen sollen, wohl aber eine Sachverstdndigentétigkeit ausiben kdénnim..
die dann die Grundlage fir das schiedsgerichtliche Verfahren sein wfit

Nach einer Debatte, in welcher von den verschiedenen Rednern

die Schwierigkeiten hingewiesen wurde, die sich daraus ergeben, dal cm
Experte zugleich Angestellter des Unternehmens ist, welches die Be: I
stdndung erhebt, kam folgender BeschluB zustande: ..Mit. Ricksicht m
die Schwierigkeiten, die sich haufig fiur die Regelung von Streitigkeit a
zwischen den europaischen unternehmungen und ihren (berseeischen Kund
schéaften ergeben, ladet die Internationale Wollvereinignng die Exporten

ein. sich mit ihren Kaufern durch Vermittlung ihrer Agenten zu th e.
Zwecke ins Einvernehmen zu setzen, um einen geeigneten Weg zu find' :
derartige Schwierigkeiten auf dem schiedsrichterlichen Wege zu rege

Die Konferenz bestdtigt den Grundsatz, dal bei Warenverkdufen zwischm
europdischen Fabrikanten und europédischen Exportfirmen die Geriet -
barkeit des Landes des Fabrikanten zu gelten hat in Ubereinstimmung
mit der Anwendung des Gesetzes des Verkdufers, und daB diese Kegej
keine andere Abweichung erleiden dirfe, als dal die Gerichtsharkeit einem
Schiedsgerichte bei einer Handelskammer eines der europédischen Wo

La&nder Ubertragen werde. Dagegen mul es besonders ausgeschlossen sc

daB ein Fabrikant einen Kontrakt abschlieBen konnte oder miuRte,
welchem er sich der Gesetzgebung eines auBereuropdischen Landes olne
die Moglichkeit der Berufung bei einer Institution seines Landes oder

wenigstens der Exportfirma, d. i. seines direkten Kaufers einlegen ,
konnen, unterwirft.“

7. Riuckbehadtungs- und Pfandrecht der Lohnkan
mereien wund -Waschereien. Der Berichterstatter. Kommerzialrat
Schoéiihac/i (Deutschland), weist darauf hin, daB die deutschen Lohnkan
mereien und Lohnwé&schereien, obwohl sie nach deutschem Recht (Handel'
gesetzbueh 369 und Birgerliches Gesetzbuch 6471an den bei ihnen lagern
den Produkten, solange die Lohnrechnungen noch nicht bezahlt sind, de-
Ruekhehaltungs- bezw Pfandrecht genieBen, auf dieses Recht verziehtet
haben, da dadurch in das Geschaft groRe Unsicherheit getragen wird und
das Risiko der Kreditgewéhrung, welche die Lohnanstalten vornehmen,
auf den Erwerber der Ware abgewdlzt werden kann. Die deutschen Loh;
kd&mmereien und -Waéschereien dben ihr Rickhaltungs- und Pfandrecht nui
dem Hersteller einer Partie und den Banken gegeniber aus. Es wird im
die Frage aufgeworfen, ob es nicht mdoglich ware, diese Frage allgemein
zu klaren, und zwar in der Weise, wie dies die deutschen Lohnkdmmereicn
getan haben.

Die Debatte zeigte, dal die Anschauung in den uUbrigen Landein
nicht mit der deutschen iibereinstimmt. Insbesondere trat die belgisch
Delegation der deutschen Auffassung entgegen und erklérte ausdricklicl .
daB die belgischen Lohnbetriebe von dem ihnen gesetzlich zustehendi
Rechte nicht abgehen wollen, insbesondere auch nicht von der Berechtigung,
die das Pfand- und Riuckbehaltungsrecht auf die nachfolgenden Kaufi m
ausdehnt. Diese hétten im Ubrigen stets das Recht, vom Lohnunternehmei!
Auskunft dariber zu verlangen, ob die ihnen zur Verfligung gestellte
Ware frei von Lasten ist und es ist auch das Lnhniintemchmen zur An-
kunft hieriber verpflichtet.

Da Ulber die Frage keine Einigung erzielt wurden konnte, wurde Im
schlossen, sie bis zur nachsten Konferenz zuriickzustellen.

8. lliternationaler Austauseh der Kreditauskiinlte
Zu diesem Punkte wurde nach Prifung des von dem Sekretar der lirad
forder Kammer Tiil/oc/i vorgetragenen l'iojektes folgender Beschlu gefalt
»Die Konferenz empfiehlt dringend den Nationalkomitees eine Organisation
welche alle verschiedenen Gruppen (Handel. Spinner. Weber usw.) umfaft,
zum Zwecke eines Spezialdienstes der Kreditauskinfte schaffen, die be
stimmt ist, in jedem Lande und in jeder Branche der Wollindustrie alb
nutzlichen Anzeigen (ber die Kundschaft zum Zwecke des gegenseitigen
Austausches zu zentralisieren, und sie in vertraulicher Weise ohne jede
Verantwortlichkeit auf einfache Ansuchen den Nationalkomitees an die Weil
Vereinigung zu Uberlassen.”

9. Die Behandlung iber die Frage der ,Ratifikation der \ er
kaufe auf Grund grofRer Muster® wurde mit der unter Punkt 17
der Tagesordnung angefihrten Frage der .Verkaufsbedingungen*

In dem ersten Falle handelt es sich um die Abschlisse, in gewaschener
und karbonisierter Wolle, die erst nach Vorlegung neuer Muster oder der
ein oder mehrere Kilo betragenden Ware bestatigt sein missen, um als



1. Oktober 1980.

"’i'fekt zu freiten. Wenn es sich hiebei nur um eine Vorsichtsmanahme
Mandeln wiirde, um sicli zu vergewissern, daB «Ins erste Muster richtig ist
und der Beschaffenheit des ganzen verkauften Postens entspricht, wére
nichts dagegen einzuwenden. Leider habe es aber mit derartigen Kéufen
oft. eine andere Bewandtnis, indem der wahre Orund solcher Geschafte der
-ei, zu einer unentgeltlichen Option zu gelangen, die es den Ké&ufern er-
maoglicht. ihren Kunden den Posten alsdann fest anzubieten. Falls sich
ihre Hoffnungen nicht erfullen, teilen sie nach einigen Tagen dem Ver-
kaufer mit, «laB sie den AbschluR nicht ratifizieren, ohne hiezu manchmal
irgendwelche annehmbare Grinde anzugeben. Andere Kaufer wiederum
kaufen auf die oben erwdhnte Weise gekdmmte oder auch gekdmmte und
karbonisierte Wolle unmittelbar vor den Auktionen in London oder auch
Houbaix-Tourcoing oder bestatigen nicht ihre Abschlisse, je nachdem bei
den Auktionen eine Hausse oder eine Baisse eintritt. Unter solchen Be-
dingungen wird das dem Kdaufer cingerdumte Vorrecht zu einem tatséch-
lichen MiRbrauch, der unbedingt abgestellt werden soll». Hiebei sei zu
betonen, daR es vollkommen unmdglich ist. dal die gewaschene und kar-
bonisierte Wolle ganz und gar homogen ist. Die Vereinigung des Syndi-
bates der Wnllhandler in Houbaix-Tourcoing beantragt daher, dal hei der-
rtigen Abschlissen der Kdaufer verpflichtet ist. das Zustandekommen des
Kaufes zu bestatigen, falls es sich erweist, dal die zwecks Ratifizierung
des Vertrages vorgelegten neuen Muster mit den urspringlichen Mustern
lentisch sind. AuRerdem soll der Kéaufer verpflichtet sein, den Verkaufer
noch am selben Tage, an dem ihm die neuen Muster zugestellt worden sind,
telephonisch oder telegraphisch zu benachrichtigen. Wie immer sein Ent-
-chlul.i ausfallen mag. so mufR er am seihen Tage auch schriftlich dem Ver-
kaufer mitgeteilt und im Falle der Niehtratifizierung des Vertrages auch
" utsprechcnd begrindet werden.

Zu dem Punkte .Verkaufsbedingungen“ bemerkt Herr
Duhrulle. daR das Studium der Verkaufsbedingungen und Usancen der ein-
-dnen Léander nur eine logische Fortsetzung der von der internationalen

V ollvcreinigung’ unternommenen Arbeiten darstelle, nachdem die inter-
itionalen \ ereinharungen uUber die Schiedsgerichtsfragen zu Wege ge-
icachf worden seien. Da cs. wie Herr Duhrulle an einzelnen praktischen

ly ispielen darstellt. Vorkommen kann, daB bei Meinungsverschiedenheiten,
o im Lande des Verk&ufers ausgetragen werden muissen, Uber einen
> reitfall in Bradford anders als z 15 in Leipzig oder in Roubaix ent-
- Mieden werden konne, sei es sicherlich auRerordentlich wichtig, zu inter-
tional geltenden Handelsusancen, die bei allen Schiedsgerichten gelten.

gelangen. Da die von den nationalen Wollausschiissen angeforderten
uterlagen dem Sekretariate der internationalen Wollvereinigung in nicht
geniigendem MaRe zugekoimnon sind, beantragt Herr Duhrulle. die Ange-
legenheit weiter zu verfolgen und und die Arbeiten méglichst zu beschlenni-
mu. um in absehbarer Zeit zu einer internationalen Regelung zu gelangen.

Kommerzialrat Schimbach gab seinem Bedauern dariiber Ausdruck,
d 1 die Frage der internationalen Usancen im Wollhandel noch immer

ht der Lésung néher gekommen sei. Fr wies weiter auf das Leipziger
Woll-Schiedsgericht und seine Bedingungen hin. die sicher eine geeignete
Basis fur die Zusammenstellung internationaler Verkaufsbedingungen bieten
konnten. Fr wolle nicht so weit gehen, wie der von franzosischer Seite
g' machte, sicher sehr schmeichelhafte Vorschlag, die Leipziger Regeln ein-
lach international zu (bernehmen, weil man die Leipziger Verkaufsbedin-
gungen nicht einfach auf andere Verhaltnisse (bertragen konne. Er
kommt, auf seine alte Anregung zurilick, die in den verschiedenen L&ndern
I. -teilenden Gebrauche zuerst- einander gegentherzustellen und jene als
crnatinnale festzulegen, die in den verschiedenen lédndern gleich sind,
k Ubrigen aber zu versuchen, einander anzugleichen. Dieses Regulativ
durfte aber nicht nur den Wollhandel umfassen, sondern musse sich auch
iin die Kadmmereien. Spinner und Weber kimmern. Je spdter man mit
mi. -er Arbeit beginne, umso spéater werde es die Geltung erringen, die ihm
;'1- internationales Regulativ der Schiedsgcrichtsbarkeit. fir die gesamte
">idlwirtschaft zukomme.

Sekr. Tiilloeh bedauert, daB die einzelnen Léander bisher fast kein
«iaterial eingesendet |Italien (der tschechoslowakische Gesamtwollausschufl
hat hiezu ein ausfihrliches schriftliches Gutachten erstattet).

Der BeschluR konnte auch hier nur dahin gehen, daB das Sekretariat
nochmals von jedem Nationalkomitees die Handelsusancen, die in dem
....... Lande fiur den Handel mit gewaschener und karbonisierter
Wolle bestehen, abverlangen soll. Das Biro der Wollvereinigung wird
weirer beauftragt, in Paris die Delegierten der einzelnen Lé&nder zu dem
Zwecke zusammenzuberufen. um die verschiedenen Usancen zu vergleichen
iud wenn méglich eine internationale Kodifikation vorzunehmen, fir welche
da- deutsche Reglement als Grundlage genommen werden soll. Die Be-
schluRfassung hieriber soll der nachsten Konferenz, im Jahre 1981 iiber-
Ic- en werden.

10. Vereinheillichung der Verkaufsregeln
treio hgarn en. Der Vorsitzende der italienischen Delegation Schneitier
vics darauf Hin. dal die Bemihung der internationalen Wollvereinigung
bekanntlich bereits zu einer Vereinheitlichung bezlglich der Nummernab-
V. ichmig- bei Kammgarnen gefuhrt haben und daR es nach Anschauung der
italienischen Delegation zweckmaBig ware, auch eine derartige Verein
lu-iilichung Uber die Nunimernaliweirhungon fur wollene Streichgarne zu
erzielen, fur die derzeit, noch keine festumrissenen Regeln bestehen. Im all-
gemeinen ist es Sache der Abmachung zwischen dem Verkdufer und Kéufer.
In gewissen Fallen habe man eine Abweichungsgrenze von 500 m dariber
liini darunter fur alle Nummern festgesetzt, eine Regelung, die aber nicht
entsprechend ist. denn eine solche Toleranz bedeutet fir eine Garnnummer
von 25.000 in nur 2%. Dei einem Garn von 5000 m auf das Kilogramm
jedoch 10 %. Dies bringt ganz besonders fiir die grébsten Nummern Diffe-
renzen mit sich, die mit den Bedurfnissen der Weberei unvereinbar sind.
Bestimmte Antradge fir die Festsetzung der zul&ssigen Nunmiernaliweicimn-
gen werden vorlaufig noch nicht gegeben, sondern nur die Frage gestellt,
oh es Uberhaupt zweckmaBig waére, eine solche internationale Regelung zu
schaffen, deren Ausarbeitung einer Sachverstdndigcn-Kommission zu (ber-
lassen waére.

Diese Frage wurde einstimmig bejaht,
nationalen Wollkonferenz. mit den weiteren
betraut.

und das Komitee der inter-
Arbeiten in dieser Frage
(SchluB folgt.)
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Vor der endgiltigen Pauschalierung der Umsatzsteuer bei Textilien.
In jungster Zeit sind wieder zwei neue Antrdge auf Pauschalierung der
Umsatzsteuer eingebracht worden, mit der sicli ein engerer AusschuB, lie-
stehend ans Vertretern der Textilindustrie, der Kaufmannschaft und der
Handels- und Gewerbekammern befassen soll. Diese beiden Vorschlage
stammen von Friedrich Maehek und Eflnninrl Beek und beinhalten im
wesentlichen folgendes.

Der Antrag Maehek geht auf den ehemaligen Antrag Matouschek
zuriick und beabsichtigt die Pauschalierung der Umsatzsteuer heim Garn. Im
Inland erzeugte oder aus dem Ausland eingefiihrte Baumwoll-, Woll- und Seiden-
garne sollen mit 7% besteuert werden, Leinen-, Jute- und Abfallgarne mit 3%.
Fir die unmittelbare Ausfuhr bestimmtes Garn bleibt ebenso wie Rohmaterial
unbesteuert. Eingefiihrte fertige Textilware wird mit 3% Pauschale besteuert.
Der ausfiihrende Fabrikant hat. wenn es sieh um Baumwoll-, Woll- und Seiden-
ware handelt, ein erméliigtes llauschale von 2% zu bezahlen, bei
Leinemvaren. Jutewaren und Waren aus Allfallgarnen ein ermaBigtes Pauschale
von 1%. Dieses ermdRigte Pauschale wird nach der Ausfuhr im verflossenen
Halbjahr bemessen. Jede Firma, die im verflossenen Halbjahr Waren ausge-
fuhrt hat. erhdlt, hioriilier eine Bestatigung, mit der sie hei der Spinnerei Garn
statt mit 7% mit 29?2 Umsatzsteuer erhalt. Vollbetriebe, die sieh das Garn seihst,
erzeugen, erhalten eine gleichartige Bestdtigung, wobei als Grundlage die
Marktpreise, nicht die Gcstehungspreise. zu gelten haben. Eingefihrte
fertige Textilware wird mit 3% Pauschale besteuert. Exporteure, welche be-
druckte. manipulierte oder konfektionierte Waren erzeugen, erhalten eine Riick-
erstattung je nach dem fakturierten Betrag von 1 bis 2.5%.

Der Antrag Beck sieht die Schaffung von Syndikaten der Industrie
vor. die die Aufgabe hatten, die pauschalierte Umsatzsteuer hei der Einfuhr
der Rohmaterialien. Halb- und Ganzfabrikate nach einem zu bestimmenden
Schlussel zu errechnen, desgleichen die Pauschalbetrdage fir die im Inland gekauften
Rohmaterialien. Diese Syndikate berechnen das Pauschal und stellen Bestati-
gungen dariber aus. bezw. Umsatzsteuerbons, die im Falle der Ausfuhr als Aus-
fuhrbons zu einer Ruckvergiitung berechtigen. Guthaben auf den Umsatzsteuer-
kontis kénnen fur die Textilausfuhr in Anspruch genommen werden. Wird uber
sie innerhalb eines Jahres nicht verfiigt, so verfallen sie zugunsten des Staates.
Die Pauschalierung dirfte nach dem Antrag Beck bei Garnen wahrscheinlich
6% betragen. Die Frage der Konfektionsindustrie und des Riekersafzes an
diese Industrie im Falle der Ausfuhr ware nach den Bedurfnissen zu regeln,
wobei allenfalls Untergruppen im Textilsyndikat zu errichten wéaren. Der
Weher mufRte berechtigt, sein, seinen Abnehmern die Umsatzsteuer im Wege des
Syndikats zu verrechnen. Jedes Mitglied des Syndikats haftet gegeniiber dem
Syndikat bezw. der Finanzverwaltung und diese Haftung gellt entweder auf
den Tnlandskonsumenten Gber oder erlischt durch die Ausfuhr. Aus den voraus-
zusehenden Uberschiissen wére ein Fonds fir Ausfuhrférderung der Textil-
industrie zu schaffen. “

Der in der letzten Beratung im Finanzministerium als geeignete Basis
fur die SchluBverhandlungen anerkannte Antrag geht vom Garn als Grundlage
des Pauschales aus: Tm Tnland erzeugtes oder importiertes Baumwoll-, Woll-
end Seidengarn wird mit einem Pauschale von 7% versteuert, fir den Exporteur
mit einem kontingentierten Pauschale von 2%. Bei Leinengarn, Jute-,
Hanf- und Abfallgarnen betrdgt das rauschale 39, fir den Exporteur 1%.
Exportiertes Fertiggarn im Rohzustand oder gefdarbt sowie Rohprodukte
werden nicht versteuert. Importierte fertige Textilwaren werden
mit einem Pauschale von 3% versteuert. Kombinierte Unternehmungen ent-
richten das Pauschale beim Ubertritt des Garnes von der Spinnerei zur
Weberei. Exporteure, die das Garn seihst nicht verarbeiten, sondern be-
druckte, manipulierte oder konfektionierte Ware exportieren und deren Ein-
kauf von Rohware bereits bei Garn mit einem Pauschale von 7 bezw. 3%
belastet ist. erhalten eine Refundierung der Steuer vom fakturierten Preis von
25% und die Konfektionsindustrie U5%. Die Refundierung liei Leinengarn,
Jute und Abfallgarnen betrdgt, 1%. Den Exporteuren wird ein kontingentier-
tes Pauschale nach Uberpriifung ihrer Eingaben iber den Gamverbrauch fir
Exportware gewdhrt weiden. Sie erhalten Kontingentsscheine ausgestellt.

Dieser Antrag bildet allerdings nur den Rahmen eines Abkommens, da
Uber die Hohe des Pauschales und der Refundierung nocli weitere Verhand-
lungen nétig sind. Es ist nicht ausgeschlossen, daB der Antrag nocti mit einem
neuen Vorschlag kombiniert wird, der vor allem die Agenda der Finanzdmter
bei Refundierung der Steuer im Export erleichtern wirde.

Der ZentralausschuB des ..Textilspolek” befalte sich mit dem Antrag
Machek dber die Pauschalierung der Textilumsatzsteuer. Gegen die vorge-
schlagenen Durchrechnungen des Pauschales sowie gegen die Einzelheiten der
technisclirn Durchfilhrung wurden Einwéande vorgebracht, die in einer zusam-
mengefalten Darstellung dem Finanzministerium dbermittelt werden sollen. Der
Ausschu8 bereitet einen Protest gegen Preisgabe der Zollnach-
lasse fir Textilien jener Staaten vor. mit denen infolge Erhdhung der
Tn der Sitzung
wurde das Interesse der Textilindustrie an ungeschmélerter Meistbegiinstigung
betont und beschleunigter AbschluR eines Handelsvertrages mit
sTugoslawien gefordert.

Die Strick- und Wirkwarenindustrie auf der Prager Herbstmesse. Trotz
der unglnstigen Geschaftslage und allgemeinen Wairtschaftskrise? war die
Beteiligung der Finnen als auch das erzielte Ergebnis der Herbstmesse be-
friedigend. Nur die Textilindustrie wies eine verhéltnisméRig kleinere Be-
teiligung aus und es wurden von Eink&ufern besonders die Erzeugnisse
der Briinr.er und Ascher Industrie, sowie auch feine Leib- und Bettwésche
und Samte vermift. Die Strick- und Wirkwarenindustrie, welche auch ver-
héltnisméaRig schwach beschickt war. kann mit den erzielten Resultaten
zufrieden sein. Es wurden nennenswerte Umsétze, der Saisonzeit, ent-
sprechend. besonders fur Inland erzielt. Da die meisten ausstellenden Strick-
und Wirkwarenfinnen als fihrend in der Sport- und Modeindustrie gelten,
kann man bei den ausgestellten Strick- und Wirkwaren gleichzeitig auch
die jetzige Moderichtung in dieser Branche beobachten. Tm Vordergriinde
stellt wie zuvor das Stricktweed. Trotzdem diese Musterungsart ans nur
sein- kleinen Rapporten bestehen kann und nicht, viel Variationen in der
Ausfihrung erlaubt, sah man auf der Messe, dal auch in den kleinen Gren-
zen der Tweedinusterung schone und wirkungsvolle Effekte und Muster
erzielt werden kénnen. Neben den zerstreuten Tweedmusterungen welche

4



506

genau die englischen Stoffe nachahmen, sali man auch viele Tweedmuster,
die auf dem Prinzip der Punkte aufgebaut sind und sehr hibsch in ihrer
Einfachheit wirken. Diese punktierten Tweedmusterungen sind meistens
in dunklen Ahténungen gehalten, mit weien oder lichten Punkten, im
Gegensatz zu den zerstreuten Tweedmustern, bei welchen drappe und
braunliche Abtdnungen vorherrschen. Dunkelblau, dunkelrot. dunkelbraun,
dunkeldrapp, tabakbraun und schwarz mit weien Punkten sind die meistens
verwendeten Farbenkombinationen.

Die groRen Unterschiede in der Verwendung von feinen und groben
Garnen treten bei den Winterkollektionen in erhéhtem MaBe hervor. Auf
einer Seite die Strickarten in feiner Ausfilhrung und aus feinem Material
und auf der anderen Seite wieder grobe Muster aus grober, oft aus sog.
Hauswolle hergestellt und in lichten Farben gehalten. Diese Unterschiede
bestimmen auch die Verwendung der Strickmaschinen fir diese Muster.
Bei den feinen Waren sind es vorwiegend die glatten Maschinen, die ihre
Musterung nur durch schmale Streifen oder durch andere Mustertechnik
die sich auf der glatten Strickmaschine erzielen 148t (Petinet, Ausdeck-
muster usw.) verwenden. Auch die feine Jacquardware oder glatte Ware

mit ausgestickten Motiven ist in den Kollektionen vertreten. Die aus-
gendhten Muster sind jedenfalls sehr beliebt.
Bei den ausgesprochenen Sportartikeln kommen wieder besser die

Mustermaschinen zur Geltung, da grobes Stiick ohne entsprechende Muste-
rung unschén wirkt. Wird schon ein solcher Artikel auf einer groben,
glatten Maschine gearbeitet, wird er wenigstens im Perlfang, versetzten
Fang oder dhnlicher Strickart ausgefiihrt, um ihm den unschénen Charakter
zu nehmen. Die meist verwendeten Maschinen bei den groben Sportsachen
sind die einseitigen Jacquardmaschinen und die-Linksmaschinen. Oft werden
solche Artikel auch gerauht.

Neben den Hauptartikeln der Strickkonfektion, Kleider, Pullover,
Jéckchen und Westen, sah man natirlich auch verschiedene andere Artikel
(Blusen, Garnituren, bestehend aus Schal. Mutze und Handtasche, in bunter
schrdger Musterung, und Kinderartikel). Die gestrickte Baskenmitze, auch
Radiokappe genannt die ihre Wiege in der Tschechoslowakei hat. wird durch
verschiedene Musterungen verschonert. Man sah zum Beispiel Basken-
mitzen, welche mit Stickerei verziert waren, ferner Mitzen mit verschie-
denen Mustern in bunten Farben usw. Die Strumpfwarenfabriken waren
verhaltnismaBig schwach vertreten.

Handelsabkommen mit Chile. Am 19. v. M. wurde das Ubereinkommen
zwischen der Tschechoslowakei und Chile perfektioniert welches die gegen-
seitige Meistbeglnstigung vorsieht. Nach Austausch der Ratifikations-
urkunde wird das Abkommen in Kraft treten, das vorlaufig fur 3 Jahre gilt,

Das Veredelungsverfahren wurde vom Finanzministerium bis Ende 1931
bewilligt. ErfaBt werden bei der Einfuhr Baumwollgarne der T.-Nr. 183d, e, f
und bei der Rickausfuhr daraus verfertigte gestrickte Handschuhe wund
gewebte Damenhosen, ferner fir den gleichen Zeitraum das passive Veredelungs-
verfahren bei der Ausfuhr von 30.000 m feinen, mercerisierten Rohbaumwoll-
geweben, 150 cm breit und bei derem Rickimport nach Aufdruck.

Lohnbewegung in der Textilindustrie. Trauten au. Mit 1, September
I. J. trat fur die Flachsspinnereien von Trautenau und Umgebung Vertragslosig-
keit ein. Die Gewerkschaften forderten eine unverdnderte Verldngerung des
Lohnvertrages, einschlieflich Teuerungszulage bis 1. Feber 1931. Nachdem sich
die Lage der Flachsspinnereien immer noch mehr verschlechtert hat, wurde den
Arbeitnehmern angekiindigt, daB die bisherige Teuerungsaushilfe von je vier
Stunden monatlich letztmalig im September zur Auszahlung gelangt,

Die Lage der Baumwolispinnereien. Die standig fallende Tendenz der
Rohwarenmérkte hindert auch heute noch die Neubildung des Baumwoll-
spinnereikartells, obwohl zu dessen Reaktivierung immer wieder Verhandlungen
angeknipft werden. Die heutige Situation der Baumwollspinnereien in der
Tschechoslowakei ist nicht weniger als erfreulich. Mehr als 200.000 Spindeln
in sieben Fabriken wurden bereits stillgelegt, d. s. also 8% der Kapazitdt. Die
Preise fir Garne sind unliefriedigend und betragen etwa 14.5 bis 15 ICc bei
einer Baumwollnotierung bei 11.5 in New-York. Die Bemihungen um die
Reaktivierung des Kartells dauern an, werden aber nicht zuletzt durch Not-
verkdufe hinfallig gemacht.

Postalisches. Seit 18. August d. J. ist es zuldssig, aus der Tschecho-
slowakei nach Italien (San Marino) gewdhnliche und telegraphische Postanwei-
sungen bis zu 2000 Lire aufzugeben. Der Hdchstbetrag solcher Anweisungen
von ltalien (San Marino) nach der Tschechoslowakei ist vorlaufig mit 2000 Kc
festgesetzt worden.

Internationaler Handelsverkehr. Belgien. Robert Weill, Brissel"33,
tue de la Regence. Sucht Vertretungen in Krawattenstoffen, Seidenwaren.
Wirk- und Strickwaren. (Korr. franz.)

Dé&nemark. Gudmud Schack, Kopenhagen, Raadhuspladsen 75.
Sucht Vertretungen in Baumwollgarnen. (Korr. deutsch.)

Deutschland. Louis Junkermann, Bielefeld, Turnerstr. 11. Uber-
nimmt Vertretungen in Luster, Baumwollwaren, Loden und Leinen. (Korr.
deutsch.)

Emil Seifarth, Gera, Prinzenpl, 10. Ubernimmt Vertretungen in Kamm-
und Haargarn und in Schappeseide. (Korr. deutsch.)

W. Neuberg, Bielefeld, Hermannstr. 30. Sucht Vertretung in bunten
Stoffen fur Herrenwdsche. (Korr. deutsch.)

Georg Kiihn, Gera. Lcais-Schlutterstr. 4. Ubernimmt Vertretungen in
Web-, Wirk- und Strickgarnen. (Korr. deutsch.)

Arthur IV. Engelhardt, Gera, Agnesstr. 36. Ubernimmt Vertretungen in
Garnen fir Kleiderstoffe, Teppiche und Wirkwaren. (Korr. deutsch.)

Max Th. Wolf, Gera, WeiBflogstr. 10. Sucht Vertretungen in Haar-
garnen. (Korr. deutsch.)

Benno Kugland, Hamburg 1, Gr. Bwrslah 11. Sucht Vertretungen in
Woll-, Haar- und Velourstumpen. (Korr. deutsch.)

Richard Naumann, Gera, Zabelstr. 13. Ubernimmt Vertretungen in
Garnen, besonders Wollgarnen fiir Webereien. (Korr. deutsch.)

Johannes Wehrde, GeraAJntermhaus, Hermann-Luboldstr. 26. Sucht Ver-
tretungen in Kunstseide, Kamm- und Haargarnen. (Korr. deutsch.)
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C. F. Buschendorf, Gera, Thiringen, Sclmclzhiittenslr. 32. Sucht Ver-
tretungen in Woll- und Baumwollgarnen und Kunstseide. (Korr. deutsch.)

Frankreic h. Max Delfaner, Baris, Ve, 28 Bois Boulevard de Se-
bastopol. Sucht Vertretungen in Krawattenstoffen, Imprimoes in Seide und
Kunstseide, Leinenwaren und Waschestoffen. (Korr. deutsch, franz.).
N Griechenland. Savvs Joannides Fils, Athen, Rue de Stade .
Ubernimmt Vertretungen in Stoffen aller Art f. Regenschirme. (Korr. deutsch.

Th. Jeam. Papalexandrato & Cie,, Athen, 1, Epicourou. Ubernehmen Ver-
tretungen in Textilien. (Korr. franz.)

Bas. M. Exadactylos, Pirdus, Rue Notapa 127. Sucht Vertretungen in
Stoffen, Mobelstoffen, Strumpf- und Wirkwaren, Gummistoffen. (Korr. franz.. i

Kuranis 41 Coutsoupiades, Athen, Rue Calamioti 25. Ubernimmt Ver-
tretungen in bedruckten Voiles bedr. Samten, Zephiren und Baumwoll
stoffen fir Damen. (Korr. franz.)

GroBbritannien. F. J. Neville €% Sons, Leicester, Lauer Brau:,:
Street. Erbitten Offerte in Bastbandern. (Korr. engl.)

« Haiti. G. Bertolini, Port au Prince, Rue Roux 308. Ubernimmt Ver

tretungen in Textilwaren aller Art. (Korr. deutsch, ital., franz.)

Holland. L. £ A. 1 de Beer, Amsterdam, Weesperstraat, 100. Suchen
Vertretungen in Textilien (Geweben). (Korr. deutsch).

Ph. Peereboom, Den Haag, Princestr. 88. ibernimmt Vertretungen in
Strick- und Wirkwaren und Trikotagen. (Korr. deutsch, engl., franz.).

Italien. Natale Savin, Trieste (105), via S. 'Zaccaria 4. Ubernimmt
Vertretungen in Textilwaren .aller Art, (Korr. deutsch, ital.)

S. G. Held, Milano (123), via. Ripamonti 40. Sucht Vertretungen
Textilwaren aller Art. (Korr. deutsch, ital.)

Jugoslawien. Dragotin Sirec, Cilli, Krekov trg 6. Sucht Ver-

tretungen in Tuch, Wollwareit. Leinen- und Taschentichern. (Korr. deutsch.
Ing. M. Slucky & Co., Beograd, Koénig-Milanstr. 66. Ubernimmt Ver-
tretungen in Textilien. (Korr. deutsch.)
Milan Kovacevic, Novisad, Fruskogorska ul. 35. (bernimmt Vertreten
in Stoffen, Seide und Leinenwaren. (Korr. deutsch.)
Alexander Deutsch, Novi Sad. Laza Kostica 25. Sucht Vertretungen
in samtlichen Handarbeitsgarnen, Nahseiden, Baumwoll- und Schafwoll
garnen. (Korr. deutsch.)
Lazar S. Putnik, Beograd, Strahinica Buna 55. Sucht Vertretungen in
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SchafWollgarnen fiir Trikotagen, Kunstseide, Makogam (fir Strimpfe.
ferner in Geweben. (Korr. deutsch.)
Josip M. Pantic, ,,Toplica®“, Beograd, Kraljice Natalije 5. Ubernimm!

Textilvertretungen. (Korr. deutsch.)

Eugen Rockenstein, Subotica, Sudareviceva 14. Ubernimmt Vertreten
gen in Tuch- und Seidenwaren. (Korr. deutsch.)
Armand-Azriel, Beograd, Keng. Ljubi.ce 7. Ubernimmt Vertretungen in

Woll- und Baumwollwaren. (Korr. deutsch.)

Milovan R. Stefanovic, Beograd, Kepeten Misina ul. 1. Sucht Ver
tretungen in Textilien. (Korr. deutsch.)

B. Milojkovic, Beograd, Hilensarska ul. 20. Sucht Vertretungen
Textilien. (Korr. deutsch.)

Malta. Josef M. Farrugia, Malta, P. O. B. 91. Ubernimmt Vertretungen
in Textilien. (Korr. engl.).

Marokko. Isaak Bendahan, Casablanca, 172 Avenue General Drude.

Sucht Vertretungen in Textilien und Huten. (Korr. franz.)
Osterreich. Elias Austein, Wien, Ill.,, Léwengasse. 29. Sucht Ver-

tretungen in Strimpfen. (Korr. deutsch.)

Arnold Springer, Wien, VIII., Kupkagasse 4. Ubernimmt Vertretungen
in Textilien. (Korr. deutsch.)

Richard Haus, Wien, Ul.,, Heumarkt 7. Ubernimmt Vertretungen in

Textilien. (Korr. deutsch, engl., franz., ital.).
Riedel & Beutel, Wien, /., Stephanspl. 9 und 11. Bitten um Namhaft-
machung von Erzeugern von Kunstseiden-Crope-de-Chine. (Korr. deutsch,i

Paraguay. Victoriano Escobar, Asuncion. Ubernimmt Vertretungen
in Textilien. (Korr. span.)

Polen. Samuel Atlas, Lemberg, ulica Valowa 31. Sucht Vertretungen
in Tuch- und Manufakturwaren. (Korr. deutsch, poln.).

I. Horowitz, Warschau, 5, Rue Dzielna. Bittet um Namhaftmachung
von Erzeugern von Hutsamten. (Korr. deutsch.)
Ludwik Hoszowski, Lemberg, id. Akademicka 3. Ubernimmt Vertretun-
in Textilien. (Korr. deutsch.)
Rumaéanien. Mircea Rosenthal, Bukarest, V. Str. Bradullui 39. Uber-
nimmt Vertretungen in Baumwolle, Kunstseide, Baumwoll- und Flachsfaden.

gen

Jutesdcken- und Geweben. (Korr. deutsch.)

Schweden. Ehnimbs Handelsakciebolag, Malmg, Stortorget. Uber-
nehmen Vetretungen in Baumwollgarnen. (Korr. deutsch.)

Schwei z. M. & E. Sclmppisser, 'Zirich 7, Kreuzbihlstr. 1 Bitten

um Namhaftmachung von Erzeugern von Hutsamt. (Korr. deutsch.)

Tuni s. Josef Letiziam, Tunis, 50, rue Aldjazira. Sucht Vertretungen
in Strick- und Wirkwaren und Baumwollstoffen. (Korr. franz.)

Vereinigte Staaten von Nordamerika, Maxwell E.
Silbermann Inc., New York, 1270 Broadway. Ubernimmt Vertretungen in
Textilien. (Korr. engl.)

French Speciality Co., New York, City, 1, Hudson St.
Vertretungen in Textilien. (Korr. franz., engl.)

Ubernehmen

Patentanmeldungen. Tschechoslowakei. Veroffentlicht am

15. August 1930.

KIl. 8b. Fa, Rudolf Jahr, Maschinenfabrik, Gera-Reu. Spann-,
Rahmen- und Trockenvorrichtung mit mehreren Etagen und Ventilatoren.
In jeder Etage auf einer oder beiden Ld&ngsseiten der Vorrichtung ist
eine Reihe von Ventilatoren mit horizontaler Achse ungeordnet, wobei die
in Vertikalrichtung zur Gewebebahn strémende Luft von einer Ventila-
torenreihe zur néachsthéheren gefiihrt wird. Angemeldet am 21. Feber 1928.
(P. 1221—28.) Prioritdt vom 17. Mdlz 1927 (Deutschland).



1. Oktober 19.50.

KI. 8b. New-York Mills Corporation, New-York. Vorrichtung zum
Schneiden von F&den mit Messern zur Haar- oder Musterbildung auf der
Gewebeobcrflaiche und mit einem Aussaugrohr, dessen Miundung Uber das
ganze Gewebe reicht. Das Aussaugrohr ist in einer gewissen Entfernung
von den Messern angeordnet und die Rickenwand seiner Mindung liegt
in engster Nahe des Gewebes. Angemeldet am 19. Méarz 1928. (P. 1934—28.)

KI. 8d. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung von echten Ausfarbungen und Drucken auf der Faser. Auf
die Faser werden upter, Benutzung von Alkalien Amide der Arylthioglykol-

S. CH». COOH '

\ CONH2
wobei R ein substituierter oder nichtsubstituierter aromatischer Rest ist,
worauf eventuell getrocknet geddmpft und oxydiert wird. Angemeldet am
Li’;. dO)ktober 1928. (P. 6398—28.) Prioritat vom 20. Oktober 1927 (Deutsch-
and.

KI. 8f. Fa, H. Th. Bohme Aktiengesellschaft, Chemnitz i. Sa. Ver-
fahren zur Erhdhung des Netz- und Durchdringungsvermdégens der Behand-
iungsfliissigkeiten in der Textil- und Lederindustrie. Den Behandlungs-
llussigkeiten werden Gemenge von heterocyklischen Verbindungen, ins-
besondere heteroeyklischen Basen mit Sulfosdauren von im Kern alipha-
liseh substituierten aromatischen Kohlenwasserstoffen, insbesondere solcher
mit mehr als zwei Benzolkernen zugesotzt. Angemeldet am 15. Mai 1928.
P. 3310—28.) Prioritdt vom 27. Mai 1927 (Deutschland).

KIl. 8 f. D. O. Soc. anonyme au capital de 2,000.000, Lyon. Verfahren
zur Behandlung von Kunstseide, die in ein Bad getaucht wird, welches in
100 | auf 40—50° C erwdrmten Wassers 300 g 72%iger gewdhnlicher Seife,
20 an3 reinen Olivendles, 5 cm3 Schwefelsdure von 66° Be und 15 cm3
Natriumhydroxyd von 36" Be enthédlt, wobei diese Behandlung bei allen
Textilien eine der Naturseide entsprechende Weichheit und Festigkeit zur
Folge hat. Angemeldet am 19. September 1928. (P. 6044—28.) Prioritdt vom
s. Feber 1928 (Frankreich).

KI. 22 a, Gesellschaft fir Chemische Industrie in Basel, Basel. Ver-
fahren zur Herstellung von Azofarbstoffen. Diazoverbindungen der in
I-Stellung acidylierten 2 ¢« 4-Phenylendiamin-I-siilfosanre und ihrer kern-
Mibstituierter Derivate werden mit 1-Aryl-5-pyrazolonen gekuppelt. Ange-
meldet am 23. November 1927. (P. 6889—27.) Prioritdt vom 4. Dezember
1926 (Schweiz).

Kl. 22a, Gesellschaft fir Chemische Industrie in Basel, Basel. Ver-
fahren zur Herstellung von Azofarbstoffen. Nichtsulfonierte Diazonium-
verbindungen, welche sich von Homologen und Substitutionsprodukten des
Anilins ableiten, werden mit 3-Methyl-5-pyrazolonen gekuppelt. Angemel-
det am 20. Dezember 1927. (P. 7504—27.) Prioritdt vom 24. Dezember
1926 (Schweiz).

Kl. 22 a. I|.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung von Farbstoffen der Anthrazenreihe gemdB dem Patente Nr.
m1.147. An Stelle von 9+ 10-Disulfoestern werden 9 «10-Disulfoather mit
i»xydationsmitteln behandelt und die gewonnenen Oxydationsprodukte
eventuell mit verseifenden Mitteln behandelt. Zweiter Zus. z. Pat. Nr. 31.147.
Angemeldet am 16. Juni 1927. (P. 3602—27.) Prioritdt vom 21. Oktober
1926 (Deutschland).

Kl. 22a. T.-G. Farbenindusrie A.-G., Frankfurt a, M. Verfahren zur
Herstellung von Farbstoffen der Anthrazenreihe gemaR dem Patente
Nr. 31.147. Die dort genannten 9 e 10-Dischwefelsédureester, bezw. deren
Salze solcher Leukoantrachinone, welche eine oder mehrere //A-standige
Aminogruppen bezw. N-monosubstituierte Aminogruppen tragen, werden
der Einwirkung von Oxydationsmitteln in saurer LOosung ohne vorherige
alkalische Oxydation unterworfen. Angemeldet am 13. Juni 1927. (P. 3508—
27.) Prioritdt vom 24. Juni 1926 (Deutschland). Erstes Zusatzpatent zum
Patente Nr. 31.147.

Kl. 22 a, 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung eines schwarzen Trisazofarbstoffes. Es wird eine p-Aminoazo-
verbindung, vom Charakter einer p-Aminobenzol-azo-j'-sdure diazotiert, mit
einer r-8aure alkalisch verbunden, weiter diazotiert und mit m-Phenylendia-
min gekuppelt, Angemeldet am 26. August 1927. (P. 5103—27.) Prioritdt
vom 6. September 1926 (Deutschland).

KIl. 22a. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung von Schwefelderivaten der Benzanthronreihe gemdR dem Pa-
tente Nr. 24.077; 6-Halogenbenza.nthronyl-b z 1-sulflde, wie 6-Halogenben-
[.inthronyl bzl-thioalkyl bezw. Thioarylather, insbesondere 6 ¢6'-Dihalogen-
lizl-bzI'-benzanthronylsulfide, werden mit alkalischen Kondensationsmitteln
behandelt. Angemeldet als zweites Zusatzpatent zum Patente Nr. 24.077
am 19. November 1927. (P. 6822—27.)

Kl. 22 a. I.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung von Kipenfarbstoffen der Anthrachinonreihe. O-aminooxy-
anthrachinone kondensiert man durch Erwé&rmen in Gegenwart oder Ab-
wesenheit von Lésungsmitteln mit Anthrachinonaldehyden oder Korpern,
welche bei Reaktionen in letztere uUbergehen kdnnen oder anderen Anthra-
chinonderivaten, welche in ihren Eigenschaften Aldehydcharakter aufweisen
oder man kondensiert auch durch Erwdrmen in Gegenwart oder Abwesen-
heit von Ldsungsmitteln mit oder ohne Zusatz von Kondensationsmitteln
mit Anthrachinonkarboxylaminoanthrachinonen, welche in o-Stellung zur
Aminogruppe negativ oder mit Hydroxylgruppen oder mit, zur Herstellung
\'en Anthrachinon Karboxylaminoanthrachinonen geeigneten Komponenten
substituiert sind. Es konnen schlieflich auch Anthrachinonderivate mit
einer oder mehreren Oxazolgruppen erzeugt werden, welche Derivate im
m-Kohlenstoffatom durch einen Anthrachinonrest substituiert sind, wobei
die Anthrachinonkeme auf jeden Fall noch beliebige weitere Substituen-
ten enthalten koénnen. Angemeldet am 22. November 1927. (P. 6870—27.)

Kl. 22a, T.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung von Kiupenfarbstoffen. Kondensationsprodukte, welche man
aus 2 e 2'-l1)imethyl-ms-benz-dianthron und dessen Derivaten durch alka-
lische Mittel erhalten kann, werden in An- oder Abwesenheit von Ldsungs-
mitteln mit sauren Kondensationsmitteln (wie Aluminiumchlorid) behandelt
oder in saurer Losung der Einwirkung von Oxydationsmitteln oder Licht
ausgesetzt. Angemeldet am 24. November 1927. (P. 6933—27.)

Kl. 22a, I|.-fL Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung unléslicher Azofarbstoffe. 4-Aminoazetophenone oder 4-Amino-

o-karbonsduren der allgemeinen Formel R aufgetragen.
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benzophenone und ihre Substitutionsprodukte werden mit Arylamiden der
Azetessigsdure gekuppelt. Angemeldet am 30. November 1927. (P. 7060—27.)
Prioritdt vom 3. Dezember 1923 (Deutschland).

KIl. 22a. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung in Wasser unldslicher Azofarbstoffe. Diazoverbindungen der
nicht sulfonierten Monoaminokarbazole oder deren Derivate kuppelt man
mit Aryliden der 2 «3-Oxynaphtolsdure. Angemeldet am 19. Dezember 1927.
(P. 7484—27.) Prioritdt vom 22. Dezember 1926 (Deutsches Reich).

Kl. 22 a. |.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung von Azofarbstoffen. Arylamine, welche im aromatischen Rest
eine Cyangruppe und eventuell weitere Substituenten enthalten, werden in
Form ihrer Diazoverbindungen mit Kupplungskomponenten vereinigt. An-
gemeldet am 7. Dezember 1927. (P. 7205—27.) Prioritat vom 13. Dezember
1926 (Deutschland).

Kl. 22a. |.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung saurer Wollfarbstoffe der Anthrachinonreihe. Auf I-Amino-4-
bromanthrachinon-2-sulfosdure 148t man p-Aminoazetanilide reagieren,
welche im Azetylaminrest eine Alkylgruppe enthalten. Angemeldet am
8. Dezember 1927. (P. 7220—27.) Prioritdit vom 14. Dezember 1926
(Deutschland).

KI. 22a, I-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur

Darstellung violett fdarbender indigoider Farbstoffe der 2-Thionaphten-2-
indoiindigoreihe.  Kernsubstituierte Derivate des 3-Oxy-I-thionaplitens
werden mit 5-Halogen-7-methylisatin-2'-inethyl-4'-halogenaniliden konden-
siert. Angemeldet am 10. Dezember 1927. (P. 7266—27.) Prioritat vom
24. Dezember 1926 (Deutschland).

Kl. 22a. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung violett farbender, indigoider Kiipenfarbstoffe gemdaB der
Patentanmeldung P. 7266—27. Zur Verwendung gelangt 5 e« 7-Dimethyli-
satin-a-xylidid oder seine in 4-Stellung die Methylgruppe oder Halogen ent-
haltenden Derivate, ferner die in 4-Stellung die gleichen Substituenten ent-
haltenden 5-Halogen-7-methyl-isatin-a-arylide. Angemeldet am 12. Dezember
1927. (P. 7287-27) als erstes Zusatzpatent zur vorstehend bekannt gemach-
ten Hauptpatentanmeldung. (P. 7266—27.) Prioritdt vom 3. Janner 1927
(Deutschland).

Kl. 22a. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung violett farbender indigoider Kiupenfarbstoffe, gemaBR der
Hauptpatentanmeldung P. 7266—27. Man verwendet in 5- bezw. 4- und 5-
Stellung durch Halogen oder die Methylgruppe substituierte 7-Methylisatin-
a-chloride. Angemeldet am 14. Dezember 1927. (P. 7355—27.) Als zweites
Zusatzpatent zur Hauptpatentanmeldung P. 726(1—27. Erstes Zusatzpatent
(P. 7287—27.) Prioritdt vom 5. November 1927 (Deutschland).

Kl. 22a. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a, M. Verfahren zur
Herstellung blauer Farbstoffe der Diaminotriphenylmethanreihe. Benzal-
dehyddisulfosduren werden mit prophylierten oder héher alkylierten Ary-
laminen kondensiert. Angemeldet am 16. Dezember 1927. (P. 7418—27.)
Prioritdt vom 23. April 1927 (Deutschland).

KIl. 22a, |.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung neuer Azofarbstoffe. Beliebige Diazo-, Tetrazo- oder Diazoazo-
verbindungen werden mit 2 ¢ 3-Oxynaphthoyl-2-amino-3-naphtholédthern
kombiniert. Angemeldet am 22. Dezember 1927. (P. 7558—27.) Prioritdt vom
31. Dezember 1926 (Deutschland).

Kl. 22a. J. R, Geigy A.-G., Basel.

Verfahren zur Darstellung von

1 «6-Disulfo-Sauren alkaiierter Isorosinduline und ihrer Derivate der
Konstitution:
-CIL R
N
\ aL.r
N B
dadurch gekennzeichnet, daB man alkylierte 1-Chlorisorosinduline der
Formel:
mCH2. R
-H,.R
b g
w121

in organischen Ldésungsmitteln mit neutralen oder sauren Sulfiten behan-
delt (wobei R und R’ Wasserstoff, ein Alkyl oder Aryl bedeuten) und
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nachher oxydiert. Angemeldet am 12. Dezember 1927. (P. 7297—27.) Priori-
tdt vom 27. Dezember 1926 (Deutschland).

KIl. 22a. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung von Monoazofarbstoffen. Die Diazoverbindungen der 4-Nitro-
1l-aminobenzol-2-sulfosdure oder ihrer Substitutionsprodukte, der 5-Nitro-
2-aminobenzyl-«;-Sulfoséure, oder der Sulfosduren des 4-Nitro-l-amino-
naphthalins werden mit 4-Oxy-phenyl-2-aminonaphthalin oder seinen Sub-
stitutionsprodukten kombiniert. Angemeldet am 20. Dezember 1927. (P.
7503—27.) Prioritat vom 23. Dezember 1926 (Deutschland).

KIl. 76a. Rolando Oreste, Chiavazza, Italien. Einrichtung zum Be-
festigen der Werkzeugbrettehen bei ReiB- und anderen Vorrichtungen zum
Zerfasern von Textilmaterial. Zwischen die mit Bolzen versehenen und
am Umfange mit Trommeln befestigten Brettehen werden in radialer Rich-
tung keilformige Korper eingetrieben, so daB die Brettchen nicht nur in
rdialer Richtung, sondern infolge der keilférmigen Form auch in der Um-
fangsrichtung gleichzeitig zusammengedriickt werden. Angemeldet am
30. August 1928. (P. 5615—28.)

KI. 76 a. Paterne Striidel, Hannover-Linden. Maschine zum Aufldsen
von gewebten und gestrickten Stoffen mittels umlaufender Kammreihen.
An den federnd beweglichen Lo6ffeln sind Leisten mit schréager Unter-
flache vorgesehen, unter der sicli eine scharf gezahnte Riffehvalze befin-
det. Angemeldet am 23. Juli 1928. (P. 4810—28.) Prioritdt vom 24. August
1927 (Deutschland).

Veroffentlicht am 15. September 1930:

KIl. 8b. Ewald Dorken, Lackfabrik, Herdecke-Ruhr. Verfahren zum
Imprégnieren dichter Textilgewebe wie Segelleinen, Wagenplachen und
dergl.,, bei welchem das zu impréagnierende Stick kontinuierlich durch
mehrere, mit der Impréagnierflussigkeit gefiillte Troge gefuhrt und sodann
abwechselnd mit beiden Seiten Uber eine hinter den Impragnierungs-
bottichen angeordnete Trockentrommel gefuhrt wird. Das Stick lauft mit

der dichten Imprégnierungsmasse nach jedem Verlassen des Impréag-
nierungsbades um die heizbare Trockentrommel in einem groRen Um-
fassungs-(Umhdillungs-)winkel, wobei die Imprdagnierungsmasse vor voll-

kommen beendigtem Trocknen in die Ware eingepret wird. Angemeldet
am 3. Marz 1928. (P. 1511—28.)

KI. 8b. Franz Hiibl, Ingenieur, Triest. Spritzdruckmaschine, bei
welcher sich die Schablonen mit der bedruckten Ware zusammen bewegen.
Die Spritzdusen laufen cpier Uber den bedruckten Stoffstreifen in einer
Achterbahn und werden dabei von einem elektromagnetisch, pneumatisch

oder mechanisch wirkenden, von den Schablonen unabhéngigen Vorrichtung

gerichtet. Angemeldet am 12. November 1927. (P. 6647—27.)

KIl. 8b. C. A. Gruschwitz A.-G., Olbersdorf i. Sa. Tasterkluppe mit
aus mehreren selbstandig arbeitenden Teilen bestehenden Greifern. Der eine
vom Offner bediente Greifer der Kluppe weist eine Nase auf, welche (ber

vom Offner nicht beherrschten Greifer faBt, so daRB
sich mit zu

einen benachbarten,
beim Offnen des ersten Greifers der andere gezwungen wird,

o6ffnen. Angemeldet am 26. Oktober 1928. (P. 6877—28.) Prioritat vom
28. Oktober 1927 (Deutschland).
KIl. 8d. Gesellschaft fiir chemische Industrie in Basel, Basel. Ver-

fahren zur Herstellung echter Téne auf Tierfasern (z. B. auf Seide und
Leder), dadurch gekennzeichnet, dal diese Materialien mit Chromverbin-
dungen der Triarylmethanfarbstoffe gefarbt werden. Angemeldet am
25. August 1928. (P. 5521—28.) Prioritat vom 27. August 1927 (Schweiz).
KI. 8d. Hammond Cecil, Featherstone und Shackleton Wailliam,
Konstrukteure, London. Einrichtung zum Behandeln von GeWeben und dgl.
mit Flissigkeiten in einem Behalter, in welchem ein rascher Umlauf der
Behandlungsflissigkeit hervorgerufen wird. Die Diise des untertauchten
Brenners dringt in die Kammer ein, welche, mit dem Behélter in Ver-
bindung steht und den abgeleiteten Teil der im Behalter zirkulierenden
Flissigkeit enthalt. Angemeldet am 11. August 1928. (P. 5240—28.)

Kl. 8d. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Weiterbildung
des Verfahrens des Hauptpatentes Nr. 27.193, gekennzeichnet durch die
Verwendung von Sulfosduren von aromatischen Verbindungen oder deren
Salzen, insbesondere solchen von hohem Netzvermdgen, wie aromatischen
Sulfosauren, welche Seitenketten im Molekiul enthalten. Diese Seitenketten
kénnen offen oder geschlossen sein, wie bei den durch Cyklohexylgruppen
u. dergl. substituierten." aromatischen Sulfosdauren oder sie konnen auch
mehrere Molekiile miteinander verbinden, als Zusatz bei der Behandlung
von anderen als pflanzlichen oder tierischen Wertstoffen, fir Zwecke, in
denen sie nicht als Seifenersatz dienen, sowie Prédparate fiur genannte
Zwecke. Angemeldet als erster Zus. z. Pat. Nr. 27.193 am 20. Janner 1926.
(P. 320—26.) Prioritdt vom 23. Juli 1925 (Deutschland).

KI. 8d. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zum
Féarben von Pelzen, Haaren, Federn und dgl. Die gebeizte oder ungeheizte
Ware wird nacheinander mit wassrigen Losungen von Salzen solcher Naph-
thalinderivate behandelt, welche wenigstens eine 4-Aminoarylaminogruppe
der Benzolreihe enthalten, worauf mit geeigneten Oxydationsmitteln be-
handelt wird. Angemeldet am 9. November 1927. (P. 6568—27.)

KI. 8e. 1.-G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung von auf Baumwolle farbender und auf der Faser diazotierbarer
Verbindungen. Mehrere Molekille von Sulfosduren aromatischer Diamin-
verbindungen, deren eine Aminogruppe nitrobenzoyliert ist, werden gegen-
seitig durch vorsichtige Reduktion gepaart. Angemeldet am 28. Dezember
1928. (P. 8378—28.)

KI. 8 f. Total Broadhurst Lee Company Limited, Manchester. Textil-
garn oder Gewebe, vorteilhaft, aus Zellulosefasern, welche mit der L&sung
eines synthetischen Harzes imprégniert und sodann gehdrtet werden. Das
Harz ist beinahe vollkommen innerhalb der Fasern oder des Gewebes der-

art verteilt, daR letzteres praktisch nicht zerdrickbar wird. Angemeldet
am 17. November 1927. (P. 6767—27.)
KI. 22a. Gesellschaft fiir chemische Industrie in Basel, Basel. Ver-

fahren zur Herstellung neuer Chromverbindungen der o-Oxyazofarbstoffe.
Farbstoffe, welche durch Kupplung von o0-Oxydiazoverbindungen mit
3-Methyl-5-pvrazolon gewonnen werden, behandelt man mit Chrom (ber-
tragenden Mitteln. Angemeldet am 21. Feber 1927. (P. 7526—27.) Prioritat
vom 24, Dezember 1926 (Schweiz).
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Zeulenroda i. Th. Verfahren zur Her
Stellung von gewirkten oder gestrickten Beinbandagen mit eingewebter.
Gummifaden und an diesen angearbeiteten FuBstiicken. Der obere Teil des
FuRstuckes wird zunéchst gewirkt oder gestrickt und im weiteren Verlauf
auf derselben Maschine wird an ihm ohne Unterbrechung des Arbeits-
ganges das Bein angearbeitet, so dal der Zuschnitt in einem Arbeitsgang
erfolgt. Hierauf wird auf derselben Maschine der untere Teil des FuR
Stlickes hergestellt und in dblicher Weise mit dem oberen Teil verndht,
so daB die Beinbandage nach dem Zusammenndhen der Ré&nder fertig
ist. Angemeldet am 24. April 1928. (P. 2806—28.) Prioritdt vom 27. April
1927 (Deutschland).

Kl. 25a. Manufacture de Bonneterie de I’Argonne, Vienne le Chateau.
Frankreich. Verfahren zur Herstellung von Strimpfen und Socken. Der
Waden- und Fersenteil des Strumpfes werden auf einem Kreiswirkstuld
erzeugt, wéhrend der ubrige Teil des FuBes auf einem Flachwirkstuhl her
gestellt wird. Angemeldet am 12. Marz 1921. (P. 1744—29.) Prioritdt vom
13. Mérz 1928 (Frankreich).

Patenterteilungen. KI. 8c. Nr. 33.526. Josef Skoupil. Lettowitz i. Mé&hr.

KI. 8c. Nr. 33.526. Josef Skoupil Lettowitz i. Méhr. Bleich-. Koch
Bleich- Koch- und Bruhapparat fir ununterbrochenen Gang der Geweb»
im breiten Zustande oder im Strang. 15.4.1930.

KI. 29a. Nr. 33.570. J. P. Beinberg A.-G., Barmen-Rittershausen. Vor
fahren und Vorrichtung zur Herstellung von Kunstfaden nach dem Kupfer
oxydammoniakstreckspinnverfahren. 15.5.1930.

KI. 52a. Nr. 33.453. The Singer Manufacturing Co., Elizabeth. Me
ehanismus zum Antrieb von Nadeln bei N&hmaschinen. 15.3.1930.

KI. 52 a. Nr. 33.457. The Singer Manufacturing Co., Elizabeth. Tisch-
platte fir versenkbare N&hmaschinen. 15.3.1930.

52 a. Nr. 33.460. The Singer Manufacturing Co.,
I|erungse|nr|chtung fir elektrisch angetriebene Nahmaschinen. 15.3.1930

KIl. 76 b. Nr. 33.563. Societe pour la fabricalion de la Soie ..Rhodia
seta“, Paris. Einrichtung zum Auffangen von Faden an Spulen von Ring
zwirnmaschinen. 15.4.1930.

KI. 76 b. Nr. 33.577. Dr. Joseph Berlinerblau. Warschau.
Einzelantrieb von Spindeln bei Spinnmaschinen. 15.4.1930.

KI. 76b. Nr. 33.579. Etablissements Matte-Dewavrin Soc. & resp. lim..
Tourcoing. Andrickwalze fir Streckwerke bei Vorverarheitungs- und
Spinnmaschinen. 15.5. 1930.

Mitgeteilt von der Patenianwaltskanzlei Dr. Ing. J. Vojucek,
Dipl. Ing. H. Bass, Prag, 1J., Klimentskd 7.

Firmanachrichten. Neue Firra. Sdchsische Strumpffarberei und
Appretur G. m. b. H. in Tribuswinkel i. N.-Ost. Geschéftsfihrer sind Theo-
dor Preiss und Hans Schmidt.

Von der Fa. Novdk & Co.. Kattundruokerei.
in Koniginhof a. E.. wurde Johann Cernik zum
Aus der Fa. Johann Faltis Erben, Flachsgam-
B., sind die Gesellschafterinnen Nikolasine Schei-
del und Wilhelmine Czernin ausgeschieden. Aus der Fa. Jellinek &
»Seidl, Wollwarenfabrik in Brinn, ist der Gesellschafter Edmund »Tellinek
ausgeschieden. Von der Fa. M Glaessel. meeh. Baumwoll-, Halbwoll-
und Wollwarenfabrik in Asch i. B., wurde Gerda Glaessel zur Prokurist!«
bestellt. ----- In die Fa. Carl Bienert jun., Baumwollspinnerei, ReiBerei und
Weberei in WeiBbach bei Friedland i. B.. sind Emil und Karl Bienert als
Gesellschafter eingetreten. Ernst Geipel ist nicht, mehr Prokurist der
Fa. Singer & Co.. mech. Fabrik von Damenkleidei stoffen. Futterstoffen und
Tucheln in Asch i. B. Zum weiteren Prokuristen wurde Colestin Brehm
bestellt. Aus der Fa. Flachs- und Hanfspinnerei Bdhm.-Krumau in
Bohm.-Krumau ist der Gesellschafter Moritz »Steinbrecher ausgeschieden.
Zur Geschéftsfihrerin wurde Auguste Steinbrecher bestellt. Die Fa.
Jan Adémek Strickwarenfabrik in Prerau i. M.. bat in Wsetin eine Filiale
errichtet. Infolge Ausscheidens des Gesellschafters Siegmund Reill aus
der Fa. Bergmann, Reif & Bondy, Erzeugung von Tuch- und Schafwoll-
waren in Vierzighuben bei Zwittau i. M.. lautet die Firma nunmehr Berg-
mann & Bondy. ------ Von der Fa. Erste Osterreichische GlanzstofT-Fabrik
A.-G. in Wien. VII., Lindengasse 4, wurden Ing. Karl Schieck. Ing. Ernst
W achendorff und Dr. Walter Bona, zu Prokuristen bestellt. Aus der
Fa. Erste St.Poltener Dampfwaéascherei Ludwig und Friedrich Kramer in
St. Polten i. N.-Ost. ist der Gesellschafter Friedrich Krdamer ausgesehieden.
Ludwig Krémer ist nunmehr Inhaber der Firma. ---—- Von der Fa. Fritsch
& Co. A.-G. in Wien, I. Gonzagagasse 20. wurden David Rattner. Robert
Wachsmann, Hermann Richter und August. Benesch zu Prokuristen bestellt.

Lédschungen. John & WeiB. Textilerzeugung und GroRhandlung,

KIl. 25a. Rudolf Hartmann,

Elizabeth. Regu

Elektrischer

Verdnderungen.
Appretur und Bleicherei
Prokuristen bestellt.
spinnerei in Trautenau i.

Ges. m. b. H. in Nachod i. B . Ullersdorfer »Spinnerei. Gesellschaft m.
b. H. in Liqu. in Teplitz-Schénau. -Brider Otte. Wirkwarenerzeugung
in Wien. I, Renngasse 18. Josef Nottor. Tuchmacherei in Pinggau in

Steiermark. Beck & SiiRtrunk, Erzeugung von Strickwaren in Wien.

NIX., Rudolfinergasse 8.

Personalnachrichten.
A.-G., Streichgarnspinnerei in Helenenthal bei Iglau i. M,
Karl Low sen. und jun. und Josef Anderle ausgeschieden. Zu Mitgliedern
des Vorstandes wurden Dr. Otto Porges. Josef Anderle und Dr. Viktor
Horn bestellt. Emil Benedikt und Julius Jolesch sind aus dem Vor-
stand der Fa. Textilwarenindustrie A.-G. in Wien. L, Wipplingerstrale 6,
ausgeschieden. Zu Mitgliedern des Vorstandes wurden Wolfgang Liebig und
Arthur von Haas bestellt. Aus dem Verwaltungsrat der Fa, Erste
Osterreichische Glanzstoff-Fabrik A.-G. in Wien, VII.. Lindengasse 4. ist Dr.
Hans Ludwig ausgeschieden. In den Verwaltungsrat wurden Dr. Paul von
der Heide und Dr. Johann Jacob Elisa van den Brandeier kooptiert.

Kapitalserhéhung. Die Fa. ..Makosa“ Textilwerke A.-G. in Bodenbach
a. d. Elbe hat ihr Aktienkapital von 18 Mill. Kc auf 3% Mill. Kc erhoht.

Betriebsstillegung.  Die Flachsgarnspinnerei Johann Faltis Erben in
Tiautenau, die bereits ihren Trautenauer Betrieb mit zirka 600 Arbeitern still-
gelegt hat,, sieht sich nun in Anbetracht der &uBerst schwierigen Lage ge-

Aus dem Vorstand der Fa. Adolf Low & Sohn
sind Alma Low,
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zwangen, im Oktober auch dio Spinnerei in Jungbuch aufer Betrieb zu setzen,
was 500 'Arbeiter zur Arbeitslosigkeit verurteilen wiirde. Hie groBen Lager,
bestiinde lassen eine weitere Produktion nicht zu und ist mit der Wieder-
aufnahme des Betriebes erst dann zu rechnen, wenn die Vorrate zum gréRten
Teil abgesetzt sein Werden.%

Ausgleichsverfahren. Er5ff nnnge n. Am 1. September 1930 beim Be>
zirksgericht in Bezau in Vorarlberg: Jodok Schaffler, Gardinen-
stiekerei in Bezau in Vorarlberg. Anmeldetermin bis zum 4. Oktober 1930.

Am 28. August 1930 beim Handelsgericht in Wien: Vera Ehrlich
Trikotagenerzeugung in Wien, XIX., Zehethofgasse 5. Anmeldetermin
bis zum 10. November 1930.

Todesfall. Herr Arnold Rosenthal, Seniorchef der Firma Arnold Rosen-
lhal, Kattundruckfabrik in Béhm.-Leipa.

Deutschland

Die Lage der Textilindustrie. Nach der Reiehstagswahl scheint sich
der Markt etwas beruhigt zu haben. Dazu kommt, daB das herbstlich-kihle
Wetter den Beginn der Herbstsaison des Einzelhandels beginstigt und die
geringen Lager des Zwischenhandels umfangreichere Dispositionen notwen
dig machen. Die groRe Zahl der Arbeitslosen, die in manchen Bezirken in
den letzten Wochen sogar noch weiter angewachsen ist, drickt zwar die
Kaufkraft der breiten Masse, und dem Auftrieb des Herbstgeschaftes sind
\ orhéltnismé&Rig recht enge Grenzen gesetzt.

Die Lage der Baumwollindustrie hat sicli in den letzten Wochen nur
wenig geédndert. Die Schwankungen der Rohstoffnotierungen blieben auf
die Preise der Garne und Gewebe ohne EinfluR. Es bestehen auch keine
Anzeichen, die auf eine durchgreifende Anderung fir die nédchsten Wochen
schlieBen lassen.

Die Wollindustrie und die ihr nahestehenden Zweige des Handels
haben den Gang der Lutticher Wollkonferenz mit groRem Interesse verfolgt.
Dabei sei besonders auf den Vortrag de« Herrn Franz Pariser hingewiesen,
der sich mit der Uberproduktion in der Tuchindustrie befaBt. Der Vor-
Iragende betrachtet die Uberproduktion der Tuchindustrie als eine inter-
nationale Erscheinung, welche durch die Einengung der Exportmdglich-
keiten der alten Produktionsldnder herbeigefihrt worden ist. Weiter wurde
betont, daR die StoffgroRhéndler fur die Industrie nicht mehr die alte
Bedeutung haben, weil einmal die Kapitaldecke dieser Unternehmen meist
zn klein ist und weil der Handler nicht mehr gewillt ist, das Moderisiko in
allen seinen Auswirkungen zu tragen. Die Beschéaftigung der Tuchindustrie
wie auch der Herstellung von Damenkleiderstoffen ist durchweg eine etwas
bessere als die der Baumwollindustrie. Zwar |48t auch hier der Umfang der
Auftrage oft setir zu winschen ubrig und es fehlen groRere Auftrdge auf
lange Sicht im voraus.

In der Strick- und Wirkwarenindustrie haben sich die Verhéltnisse
in den letzten Wochen im allgemeinen nicht gedndert. Hier und da hat
si--h der Eingang von Auftrdgen auf Winterware mit verhéltnisméaBig kur-
zen Lieferfristen etwas belebt.

Die Leinenindustrie ist nach wie vor durchaus ungeniugend beschaf-
tigt. Selbst in Taschentichern, Tischzeugen, Gedecken und anderen Ar-
tikeln. die fir das Weihnachtsgeschaft des Einzelhandels sonst groBere Be-
deutung hatten, fehlt bisher die erwartete Belebung. Auch in der Kunst-
st idenindust.rie haben sich die Verhéltnisse bisher nicht gebessert. Eine
rheinische Kunstseidenfabrik hat vor einigen Wochen erst wieder etwa 200
Arbeiterinnen entlassen. Vor langerer Zeit war versucht worden, die Kunst-
seidenVerarbeiter zu einem besonderen Verbdnde zusammenzuschlieRen und
es war bereits gemeldet worden, daR eine solche Verbandsgrindung schon
«mifolgt sei. Diese Meldung eilte aber den Tatsachen voraus und schien
aus interessierter Quelle, wo der Wunsch wohl der Vater des Gedankens
war, zu stammen. Jetzt wird bekannt, daB die Mehrheit der Kunstseiden-
vi rarbeiter die Bildung eines besonderen Verbandes nicht fiir zweckmaRig
halt und daR sich statt dessen eine Reihe von Verbénden lediglich zu einer
\rbeitsgemeinschaft der Kunstseide verarbeitenden Industrie zusammen-
p schlossen hat. Es handelt sich um die folgenden Verbénde: Verband
Deutscher Samt- und Pluschfabrik®nten Krefeld. Verband Deutscher Futter-
stoffwebereien Elberfeld, Zwirner- und Né&hseidenverband Berlin, Verband
Sachs.-Thur. Webereien Greiz, Gardinen- wund Tullwebereien Greiz.
Interessengemeinschaft Sachs. Wirkerei-Verbdnde Chemnitz, Verein Deut-
scher Wirkereien Berlin, Gesamtverband Deutscher Baumwoilwebereien
Berlin. Verein Suddeutscher Baumwollindustrieller Augsburg, Verband
lleutscher Buntwebereien und verwandter Betriebe Berlin, Verein Deutscher
mSeidenwebereien Krefeld. Der letztgenannte Verein Deutscher Seiden-
webereien in Krefeld hat die Federfuhrung fur die neue Arbeitsgemein-
scliaft. Es wird besonders betont, daB es sicli bei dieser Arbeitsgemein-
-ciiaft. nicht um einen neuen Verband handelt, sondern daR sich die ge-
nannten Verbédnde lediglich zu gemeinsamer Arbeit in der Arbeitsgemein-
chaft. zusammengefunden haben. Neben der Frage der Rechtswirkung des
Kunstseidepaktes und der Frage des Kunstseidenzolles soll sich die Arbeits-
gemeinschaft mit der Vertretung der Abnehmerinteressen auf dem Gebiete
der Konditionen und der Technik befassen.

Was nun die Ubrigen Zweige der Textilindustrie anbetrifft, so ist es
erwahnenswert, daB die Band- und Spitzenfabrikation, die docli lange Zeit
sehr unter der Ungunst, der Mode zu leiden hatten, in den letzten Monaten
teilweise eine Besserung der Nachfrage feststellen kénnen. Bénder haben
durch eine bessere Berlicksichtigung seitens der Mode einen starkeren Ver-
laauch aufzuweisen und auch in der Spitzenindustrie haben einige Betriebe
zufriedenstellend zu tun. Allerdings ist die Beschéftigung aucli in diesen
Industriezweigen nicht einheitlich.

,Trostlos ist die Lage der Heimindustrie; rund 70% der Bandstiuhle
der Heimindustrie durften zurzeit Stillstehen®, heift es im letzten Bericht
des Wuppertaler Arbeitsamtes. In anderen Bezirken geht es der Heim-
industrie nicht besser. Heute befindet sich das gesamte textile Lohn-
gewerbe in groBer Not. Die Industrie, die zuerst ihre eigenen Betriebs-
einrichtungen auszunutzen bestrebt ist, hat vielfach bei dem Mangel an
Auftrdgen keine Gelegenheit, dem Lohngewerbe Beschéftigung zuzuweisen
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Es muB deshalb die Frage aufgeworfen werden, ob das selbstdndige Lohn-
gewerbe Uberhaupt noch in die heutige Zeit und den modernen Produktions-
apparat hineinpafRt. Ohne das Vorhandensein des Lohngewerbes wirde die
Industrie ihren Produktionsapparat Uber das MaB der heute vorhandenen
Lohnbetriehe hinaus erweitern missen und es wirden in Zeiten abflauender
Konjunktur entsprechend groRere Teile der Betriebseinrichtungen brach-
liegen. Man darf deshalb wohl annehmen, daB die Industrie an dem Fort-
bestand eines lebensfahigen Lohngewerbes ein starkes Interesse hat. In
diesem Falle mussen aber aucli Mittel und Wege gefunden werden, das
Lohngewebe aucli in Zeiten schlechter Wirtschaftslage, wie in der gegen-
wartigen, lebensféhig zu erhalten.

Die schwierigen Absatzverhéltnisse und der verscharfte Wetthewerb
haben dazu gefihrt, daB manche Fabrikanten ihren Vertretern an den ver-
schiedensten Platzen Zwischenlager zur groReren Bequemlichkeit der Kund-
schaft eingerichtet haben. Diese Vertriebsform ist aber bei genauerer Be-
trachtung doch nicht so ganz unbedenklich. Einmal ist die Lagerhaltung
grundsétzlich nicht Aufgabe des Herstellers. Wenn es sicli auch in gewissen
Zeiten nicht vermeiden laRt, daR der Fabrikant im Interesse der Durch-
fihrung seines Betriebes auf Lager arbeitet, so handelt es sich dabei um
einen Ausnahmezustand, der aber nicht zur Regel werden darf. Geht der
Fabrikant zur Lagerhaltung Uber, dann muRte er auch ein in allen Artikeln
stets gut sortiertes Lager unterhalten und er wirde damit die Aufgaben
des GroBhdandlers Gbernehmen. Damit wirde aber der GroBhandel vollstan-
dig Uberflissig und der Fabrikant miBte in seiner Kalkulation auch die
Momente der Lagerhaltung und der damit verbundenen Erhdhung des Risi-
kos fur Konjunktur- und Modenwechsel entsprechend beriicksichtigen. Es
wiirde also auf diese Weise eine Verteuerung der Ware herbeigefihrt und
auBerdem wdre auch eine entsprechende Verldngerung der Kapitaldecke
des Herstellers notwendig. Das Zwischenlager beim Vertreter mag als Aus-
nahmemaRnahme gedacht sein oder nicht. Es gewdhnt den Abnehmer daran,
mit dem Lager des Herstellers zu rechnen und die Folge wird sein, daR
sich der Handel mehr und mehr einer voraus~chauenden Disposition ent-
wohnt. Aber.auch von einem anderen Gesichtspunkte sind Bedenken gegen
das Zwischenlager beim Vertreter berechtigt. Rickgabe der Ware wegen
angeblicher Méangel, das Verlangen nach Ansichtssendungen oder Auswahlen
und die Tatsache, daB solche Auswahlen dann mitunter sogar als Kom-
missionslager behandelt werden. So sind im letzten Sommer tatsachlich
Féalle vorgekommen dal in einem Saisonartikel ein H&ndler eine Auswahl
von dem Vertreterlager verlangte, dann seine Wahl traf und einen Teil
der Ware als nicht gefallend zuriickgab. Handelsiiblich muBte der Rest
der Sendung dann als festgekauft gelten. In Wirklichkeit versuchte der
Abnehmer dann aber nach etwa 6 Wochen, nachdem ein vorzeitig ein-
setzendes Herbstwetter die Verkaufsaussichten verschlechtert hatte, den
ganzen Rest zuriickzugeben mit der Begriindung, daB auch der Rest noch
als Auswahl zu betrachten gewesen sei. SchlieBlich sei es doch gleich-
gultig, ob die Ware beim Vertreter oder bei dem Kunden lagere. Ahnliche
Félle sind wiederholt vorgekommen. So mancher Kunde stellt eben dem
Vertreter ganz andere Zumutungen, wie er sie dem Fabrikanten beim direk-
ten Bezlge der Ware stellen wirde. So fuhrt das Lager des Vertreters
dazu, daR ein Teil der Kundschaft versucht, MiBbrauch damit zu treiben
und die Folge sind dann nicht selten recht unliebsame Auseinandersetzun-
gen zwischen Hersteller, Vertreter und Kunden.

Die Lage der Tuchindustrie hatte sich vor den Reichstagswahlen
bedngstigend verschlechtert. Auftrage fir die Sommersaison 1931 sind seit
Anfang September Uberhaupt fast nicht mehr eingegangen. Viele Betriebe
sahen sieh gezwungen Stillegungs- und Teilstillegungsantrage einzubringen
und den Arbeiterstand oft sehr bedeutend zu reduzieren. Die noch laufen-
den zweiten Schichten wurden fast alle stillgclegt; mit einem Wort, die
Lage sah trostlos aus. Dabei hatte sicli die Sommerkollektion zu Beginn,
also Ende Juli, nicht schlecht angelassen. Durch den immer mehr gestei-
gerten Wahlkampf, der diesmal ein AusmaB angenommen hatte, welches
bisher nocli nie beobachtet werden konnte, wurden auch die Ké&uferkreise
sehr nervos und beunruhigt und hielten iiire Orders zuriick.

Die Reichstagswahl ist nun mit ihrem Uberraschenden Ergebnis vorbei
und die gesamte Lage hat sicli wieder beruhigt. In maRgebenden Kreisen
hat man aber mit einem derartigen Ausfall der Wahlen gerechnet, Es wird
wohl notwendig sein, auf die Ursachen dieses Wahlergebnisses einzugehen,
weil wirtschaftlich™ Interessen damit stark verbunden sind. DaR die burger-
lichen Parteien so stark verloren haben, ist auf den ewigen Parteihader
zuriickzufihren. Diese lieBen sich mehr von Parteipolitik als von Wirt-
schaft«- und Volksinteressen beeinflussen. AuBerdem sind die sozialen und
anderen Steuerlasten bereits derart angewachsen, daR dieselben schon fast
untragbar wurden. Zu einer radikalen Sparungskur war aber niemand zu
haben. Die Reparationen sind aucli nur mit groRer Muhe aufzutreiben.
Die soziale Fursorge mit ihren extremen Auswichsen war allgemein kriti-
siert worden: zu einer Reform war aber niemand zu haben. Eine rechts-
radikale Partei hat sich den Kampf gegen die Auswiichse zum Ziele gesetzt
und den Wahlkampf gewonnen. *Dies wdare aber nicht eingetreten, hétte
sie in einem Landtag nicht bewiesen, daR es ihr mit der Durchfiihrung
grindlicher Reformen ernst ist. Von den anderen Parteien wurde ihr
alles maégliche in die Schuhe geschoben und ausldndische Wirtschaftskreise
unruhig gemacht. Fest steht jedenfalls, daB eine andere Aufen- und W irt-
schaftspolitik dem Auslande gegeniber nicht mdglich ist. Jedenfalls sind
heute auslandische Wirtschaftskreise ber die jetzt gegebenen Verhaltnisse
besser informiert als viele Leute im Inland. Das Anwachsen der kommu-
nistischen Welle ist wohl bedauerlich, aber sonst ohne weiteren EinfluR
auf den Lauf der Dinge.

Die Leipziger Mustermesse, besonders in Textilien, hat dies besonders
bewiesen. In inlandischen Kauferkreisen war das Geschéaft flau, das Aus-
land zeigte sich aber sehr interessiert. Dies gilt nicht nur fir die Textil-
messe, sondern fir die Messe im allgemeinen. In der Textilmesse konnte
man aber trotzdem mit dem Ergebnis zufrieden sein. Textilmaschinen
waren auf dieser Herbstmesse nicht vertreten.

Seit den Wahlen beginnen die Auftrage wieder in etwas groRerem
Umfange einzulaufen. Viele Geschaftsleute warteten auch nocli das Ergeb-
nis der Londoner Wollauktion ab. Die Preise fur bessere Qualitdten haben
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sicli aber nicht geédndert, nur Cheviotwollon haben etwas im Preise nach-

gelassen. Nachorders fir Winterauftrage sind aber bis jetzt nur noch sehr
sparlich eingelaufen. Nur in Damenwadare kamen einige kurzfristige Auf-
trdge ein. Kaufkréaftige Leute suchen sich abermals durch billige Lager-

kaufe fir den Winterbedarf einzudecken. Lei der Geldknappheit wird ihnen
dieses Vorgehen leider sehr erleichtert. Dadurch leidet aber wieder nur
der reguldre Geschaftsgang-, denn die gebotenen und auch meist bewillig-
ten Preise decken nicht einmal die Fabrikationskosten. Dabei hat die Tuch-
konvention die Zahlungsfrist ebenfalls um einen Monat verlangert.

Die Auslandsauftrdge nehmen in erfreulicher Weise wieder zu, wenn
auch Uber sehr gedriickte Preise geklagt wird. Besonders jene Lénder, in
denen die Weltwirtschaftskrise nicht so stark sich zeigt, treten stark als
Kaufer auf. Ubrigens laufen gerade jetzt Verhandlungen in Wirtschafts-
kreisen, die einen ZusammenschluR zur Erreichung einer intensiveren Aus-
landspropaganda zum Ziele haben. Es sollen dabei nicht besondere Waren
bevorzugt werden, sondern im allgemeinen fir deutsche Waren Propaganda
gemacht werden. Bis jetzt hatten sich damit nur die Konsulate befaRt.
doch hat sich dieser Dienst durch den Instanzenweg als viel zu schleppend
erwiesen. Als Vorbild soll der englische Propagandafeldzug fiir englische
Waren dienen. Es wére zu winschen, daB diese Verhandlungen bald' zu
einem befriedigenden AbschluB kommen, so daR mit der Bearbeitung der
einzelnen Léander bald begonnen werden kann. Fir den Anfang sollen auch
weiterhin die einzelnen Konsulate zur Mitarbeit herangezogen werden. Die
Textilindustrie wirde fur sich ebenfalls einen grofen Nutzen aus diesen
Bestrebungen verbuchen koénnen, was sie heute auch schon dringendst
notig hat.

Sehr weit vorgeschritten ist auch schon die Propaganda fir Verwen-
dung nur deutscher Tuche. Doch I&4Bt sich das Publikum nur schwer Gber-
zeugen, dal die deutschen Qualitdtstuche den englischen in nichts nach-
stehen. Und wie oft kauft der Laie deutsches Tuch fir englisches. Fur
deutsche Tuche will man aber auch nicht anndhernd den Preis bewilligen,
den man fir englische Tuche ohne weiteres zahlt. Statistisch wurde nach-
gewiesen, daB einige hundert Stithle im Jahre voll beschéftigt sein wirden,
wenn kein englisches Tuch mehr gekauft wirde. Die Industrie verlangt
daher erneut eine Zollerhohung auf englische Tuche, tun den Inlandskonsum
zu starken. Doch dirfte dies kaum bald zu erreichen sein.

Neue (ostdeutsche) Flachstype. Die jahrelangen Kreuzungsversuche im
Forschungsinstitut in Sorau i. L. haben zu einem groBen Erfolg dadurch
gefiihrt, daR eine Kreuzung zwischen Faserflachs und Ulflachs gelungen ist,
welche sich vorziglich zum Anbau in den ostdeutschen Korn- und Hafer-
gebieten eignen soll. Die Kreuzung vereinigt zum groBen Teil die wert-
vollen Eigenschaften der beiden Flachstypen und liefert nach einem Be-
richte von 1)r. Schilling, dem stellvertretenden Direktor des Forschungs-
institutes pro Morgen 38 bis 42 q Gesamternte, wovon 1)—29 g entsamtes
Stroh, 9—11 q Leihsamen und 4—8 g Spreu sind. Bei vorsichtiger Bewer-
tung des erzielbaren Flachsstrohes erscheint dennoch der Anbau bedeutend
rentabler als bei Hafer, wenn die in Ostpreufen obwaltenden Verhdltnisse
berticksichtigt werden. Es durften jedoch noch einige Jahre vergehen, bevor
groRere Mengen Samen dieser Zichtung zum Verkauf gelangen koénnen.

Patenterteilungen: KIl. 8b. Nr. 506.952. Socicte Lyonnaise de Ventilation
Industrielle, Lyon- Villeurbanne.  Trockenmaschine fiur Garnstrdhne wu. dgl.
28.12. 28.

" KIl. 8b. Nr. 506.953. Fritz Schuster, Chemnitz i. Sa.,
Elektrisch beheizte Form fir Strimpfe, (i. 10. 27.

KI. 8b. Nr. 506.954. C. G. Haubold A.-G., Chemnitz i. Sa.
zum Ausstreichen eingerollter Gewebekanten. 24.10. 28.

KI. 8b. Nr. 506.955. Job. Kleinewefers Sohne, Krefeld, Industriestr. 236.
Friktionswalzwerk, insbesondere zur Ausriistung von Textilstoffen. 1.12.29.

KI. 8 c. Nr. 507.061. Firma Julius Fischer, Nordhausen i. Harz. Relief-
Walzendruckmaschine; Zus. z. Pat. 504.304. 16.8. 29.

KI. 8f Nr. 506.958. Firma A. Monforts, Miinchen-Gladbach.Gewebe-
dubliermaschine. 24. 7. 29.

KI. 8i. Nr. 506.960. 1. G. Farbenindustrie A.-G.. Frankfurt a.
ersatz, Netz- und Emulgierungsmittel; Zus. z. Pat. 501.303. 5.5. 20.

KI. 29 a. Nr. 506.975. Dr. Ernst Berl, Darmstadt, Wilhelmstr. 40. Ver-
fahren zum Trockenspinnen von Kunstseide. 25. 3. 28.

KIl. 29 a. Nr. 506.976. Carl Hamei A.-G., Schonau b. Chemnitz. Antriebs-
vorrichtung fur die schwenkbaren Spulenspindeltrdger von Kunstseidenspinn-
maschinen. 14. 4. 29.

KI. 29a. Nr. 506.977. Oscar Kohorn & Co., Chemnitz i. Sa., und Dr.
Alfred Perl, Wien. Vorrichtung zum NaBbehandeln von Strdhnen aus Textil-
stoffen, insbesondere aus Kunstseide; Zus. z. Pat. 481.247. 15.8.28.

KI. 29a. Nr. 506.978. Maschinenfabriken Tillm. Gerber Séhne & Gebr.
Wansleben, Krefeld. Verfahren und Vorrichtung zum NaBbehandeln von Garnen,
inshesondere Kunstseide. 7. 4. 29.

KIl. 76 b. Nr. 506.707. Dr. Emil Gminder, Reutlingen.
werk. Zus. z. Pat. 505.246. 23.7. 29. .

KI. 76 b. Nr. 507.031. Morris Wehli, Basel, Schweiz.
reifer von Krempeln und &hnlichen Maschinen. 26.1. 29.

KI. 76 c. Nr. 506.611. Allgemeine Elektrizitats-Gesellschaft, Berlin NW 40.
Friedrich-Karl-Ufer 2—4. Elektrischer Fligel-Einzclantrieb. 26. 9. 29.

KI. 76 c. Nr. 506.612. Carl Staufert, Stuttgart-Cannstatt, Bismarckstr. 34.
Rollenlagerspindel fiir Spinn-, Zwirn- und Spilmaschinen mit nachgiebig ge-
lagertem Halslager; Zus. z. Pat. 494.485. 9.2.29.

KI. 76 c. Nr. 506.708. Deutsche Spinnereimaschinenbau-A.-G., Ingolstadt.
Vorrichtung zum Hin- und Herbewegen des Verdichters und des Vorgarnfithrers
fir die Streckwerke von Spinnmaschinen. 24.11.29.

KI. 76 d. Nr. 506.613. Barber-Colman Company, Rockford, 111, V. St. A
Spilmaschine mit einer an den Arbeitsstellen entlang wandernden Fadenkniipf-
vorrichtung. 26. 2. 27.

KI. 76 d. Nr. 506.614. Schubert & Salzer, Maschinenfabrik, A.-G., Chem-
nitz i. Sa. Vorrichtung fur Spllmaschinen zum selbsttatigen Ausriicken der
einzelnen Spindeln. 4. 6. 26.

KI. 76 d. Nr. 506.709. August Hoffmann, Leipzig-Reudnitz, Kapellenstr. 9,
und Otto Pinnow. Leipzig N 22, Stallbaumstr. 7. Spilmaschine: Zus. z. Pat.
502.869. 18.12. 28.

Further Str. 39.
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KIl. 86a. Nr. 506.816. Gustav Daube, Radebeul b. Dresden.
zum Au[bdumen. 8.6.29.

KI. 86a. Nr. 507.121. Georg Printz & Cie., Aachen. Rudolf-Str. 6s.
Scherblatt. Aufbdumreehen. Kdmmnsehincnkamm oder dergleichen. 31.3.29.

KI. 86 b. Nr. 506.945. Ernst Karl Ott, Cottbus. IVilzer St. 43. und Maria
Emilia Liebs, geb. Ott, Berlin-Steglitz, Lothar-Bucher-Str. 27. Jacquardmaschine
mit geteilten Platinenbdden und Messerkésten zur Herstellung von Doppelpliisch
geweben. 14.6.25.

KI. 86b. Nr. 507.111. GroBenhainer Webstuhl- und Maschinenfabrik A.-G..
GroRenhain i. Sa. Vorrichtung zum Feststollen des Kartenzylinders bei Schall
maschinell. 17.12.29.

KI. 86 c. Nr. 506.932. Firma Julius Hofgon, GroBrdhrsdorf i. Sa. Ver
fahren zum Weben von Béndern und Gurten. 20.12.28.

KI. 86c. Nr. 506.933. Waldemar Hussels. Wuppertal-Barmen, Zanella
strale 9. Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Geweben, insbeson
dere von Gummiband. 23.11.29.

KI. 86 c. Nr. 506.934. Societe Dauphinoise de Constructions Meoanique.
Bourgoin, Frankreich. Doppelfililereinrientung fiir Wehstiihle. 2.10.28. Frank
reich 15.12. 27"

KI. 86¢. Nr. 507.043. Gawsworth Patents Ltd.. Manchester, und Platt
Brothers & Company Ltd.. Oldham, England. Webstuhl mit zu beiden Seiten
des Webstuhls angeordneten feststehenden ScimBspulen. 17.8.29.  Grofbri
tannien 17.10. 28.

KI. 86 c. Nr. 507.052. Hugo Gurt KrauR, Reichenbach i. Vogt). Schitzen
Wechselvorrichtung fiir Webstiihle. 7.4.29.

Kl. 86¢c. Nr. 507.112. Walter Nicolet. Leipzig, SalzgdRchen 1. Webstuhl:

Vorrichtung

Zus. z. Pat. 432.097. 4.11.28.
KI. 86 c. Nr. 507.113. Elio Fontana. Biella. Italien. Selbsttatige SchuB
sucheinrichtung fur mechanische Webstiihle. 18.4.29,

KI. 86 c. Nr. 507.122. Mertens & Frowein G. m. b. H., Neviges i. Rhld.
Schitzenwéchter fir Webstiithle mit Stechereinrichtung. 19.3.29. -

KI. 86d. Nr. 507.053. Carl Schlemper, Ohligs i. Rhld. Doppelwandige
Samtschneidrute mit auswechselbarem Messer. 30. 8. 27.

KI. 86 g. Nr. 507.044. Oskar Mandel, Greven i. Westf. SchufRfadenspann
Vorrichtung fur Webschitzen mit selbsttatiger Einfadelvorrichtung. 30.3.28.

KI. 86 g. Nr. 507.114. Vereenigte Textiel-Maatschappijen Mautner, Rotter-
dam. Schitzenfiihrung fir mechanische Wehstiihle. 23.7.27. Tschechoslowa
kisrhe Republik 6. 4. 27.

KI. 86 h. Nr. 506.935. Warp Twisting-In Machine Company, Xew-York.
V. St. A, Maschine zum Andrehen von Kettfaden. 28.2.28.

Jahresabschliisse. Max Weil A.-G. fur Jute- und Sac.k-
industrio Dusseldorf a. Rh. Im Geschéftsjahre 1929 erzielte das
Unternehmen einen Fabrikationsgewinn von 242.976 HM, der sich nach
Verrechnung der allgemeinen Unkosten von 222421 KM zu einem nein-
gewinn_von 20.554 RM verringert. Zuzuglich des Gewinnvortrages betrdgt
er Reingewinn 30.904 RM.

Recenia Wirk- und Webwarenfabrik A -G, Hart-
man nsdorf bei Chemnitz i. 8a. Die Generalversammlung genehmigte
<len JahresabschluR fir das Geschéaftsjahr 1929. aus welchem hervorgeht,
daB das Unternehmen einen lieiugeiriun von 25.783 RM erzielt hat. Einem
Brutto%ewinn von 570.348 RM standen (leneralunkosten von 390.772 RM
und Abschreibungen von 159.793 RM gegeniber.

Rheinische Textilfabriken A -G. Wuppertal-Elber-
feld. Der 1929 erzielte Fabrikationsgewinn von 320.655 HM reichte nicht
aus, um die Unkosten von 199.004 RM, Steuern und soziale Lasten von
334.453 RM zu decken, weshalb das Unternehmen mit einem Verlust von
212.801 RM abschlieBen muBte.

Erste Deuts che Ramie-Gesells cliaftt Emmendingen
in Baden. Die Bilanz fir 1929 weist bei einem Betriebstiberschuf von
831.730 RM, Handlungsunkosten von 337.431 RM und Abschreibungen von
283.953 RM einen Jtehujewinn von 210.340 RM aus.

Spinnfaser-Aktiengesellschaft, Elsterberg i V. ]las
allgelaufene Geschaftsjahr brachte dem Unternehmen einen Verlust von
175.310 RM, bei Generalunkosten von 2,465.385 RM, Abschreibungen von
693.094 RM und einem Warenkonto von 2,973.303 RM einschlieRlich Ge-
winnvortrag von 9806 RM.

Allgemeine Textil faiirikations-und Illandels-A G
C. & A Brenninkmeycr, Berlin. Die Firma kann fur das Ge-
schaftsjahr 1929 einen Keingewinn von 3,282.108 RM buchen. Dem Brutto-
gewinn von 5,136.742 RM standen Geschéftsunkosten von 1,854.633 HM
gegeniiber.

Firmanachrichten. Neue Firmen. Tuchfabrik Gebrider Kleinert/.
G. m. b. H., Euskirchen i. Rhld. Mechanische Bandweherei Richard
Kam in Wuppertal-Barmen. Josef Schmitz. & Co.. Seidenweberei G. m.
b. H. in Krefeld. Niedersachsische Wollgesellsehaft m. b. H.. Gittin-
gen in Hannover.

Verdnderungen. Bei der Fa. Rheinische Sack- und Jutewaren-
fabriken Behn & Schwingel Ges. m. b. H. in Krefeld wurde der Geschéfts-
fuhrer Paul Schwingel geldscht, Gustav Hansing ist nicht mehr Pro-
kurist der Fa. Schlesische Textilwerke Methner & Krahne A.-G.. Landeshut
i. Sehles. - Bei der Fa. Job. Lange Sohn’s Wwe. & Co.. Wollgesellsehaft
m. b. H. in Bremen, ist die Prokura des Kaufmannes Wilhelm Jiic.hter
erloschen. Von der Fa, Chemnitzer Teppichfabrik Oscar Kohorn & Co.
in Chemnitz i. Sa. wurde Ing. Leo Kohorn zum Prokuristen bestellt.----—-
Bei der Fa. Wollwarenfabrik Duckenwalde Ges. m. b. H.. Luckenwalde in
Brandenburg, wurde der Geschéaftsfuhrer Max Blau geldoscht. Zn weiteren
Geschéaftsfihrern wurden Ginter Hailieh und Paul Lehrich bestellt. Die
Fa. Sachs. Gardinenfabriken Gustav Béhm & Co. in Hamburg hat ihre
Zweigniederlassung in Disseldorf aufgelassen. Bei der Fa. Vereinigte
Kammgarnspinnereien A.-C.. Harthau i. Sa., ist die Prokura der Kaufleute
Paul Eduard Wolf. Hennin Schmidt und Adolf List erloschen. Zu weiteren
Prokuristen wurden Walter Gréanitz und Max Vent bestellt, - - Von der
Fa. Mitteldeutsche Trikotagen- und Strumpffabrik. Ges. m. b. H. in Chemnitz
i. Sa., wurde Felix Herbst, zum Geschaftsfihrer bestellt. Bei der Fa.
W estfalische Kokosweberei Ges. m. b. H., Dinne i. Westf., wurde der Ge-
schaftsfihrer Gustav (tte geldscht, Von der Fa. Tuchfabrik A.-G.
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vorm. Fischer-Schnabl Sommerfeld, N.-L., wurde Alfred Vesper zum
Prokuristen bestellt. Fritz Dreiheller ist nicht mehr Prokurist der Fa.
.Alrowa“ Deutsche Strickerei A.-G., Chemnitz i. Sa. Zum weiteren Pro-
kuristen wurde Georg- Albert Claessen bestellt.

Lésch ung. Bergische Bandweberei, Ges.
hei Bergisch-Born i. Rhld.

Personalnachrichten. Aus dem Vorstand der Fa. Allgemeine Textil-
i.-ibrikations- und Handels-A.-G. C. & A. Brenninkmeyer in Berlin ist Cor-
nelius Brenninkmeyer ausgeschieden. Oskar Koeppe wurde von der
Fa. Tuchfabrik A.-G. vorm. Fischer-Schnabl A.-G.. Sommerfeld N.-L.. zum
Mitglied des Vorstandes bestellt, Aus dem Vorstand der Fa, Baum-
wollspinnerei Speyer in Speyer ist Wolfgang Mark ausgeschieden. Zum
Mitglied des Vorstandes wurde Karl FeBmann bestellt. — Gurt Altmann ist
aus dem Vorstand der Fa. , Alrowa“ Deutsche Strickerei-A.-G., Chemnitz
i. Sa., ausgeschieden.

Fusion. Die Fa. Vereinigte Deutsche Textilwerke A.G.. Zittau i. Sa.,
hat sich mit Ausschluf der Liquidation mit der Fa. Wagner & Moros A.-G.
in Zittau zusammengeschlossen und ist ihr Vermdgen an die genannte
Firma (bertragen worden.

Kapitalserhohungen. Die Generalversammlung der Fa. Dresdner Wirk-
und Wollwarenfabrik, G. m. b. H. in Dresden, hat die Erhéhung des Aktien-
kapitals von 40.000 RM auf 200.000 RM beschlossen. --—-- Die Fa. Mecha-
nische Weberei G. m. b. H.. Bad Lippspring i. Westf., hat ihr Aktienkapital
von 30.000 RM auf 35.000 RM erhdht. Die Generalversammlung der
Fa. Wolldeckenfabrik Zoeppritz A.-G., Mergelstetten i. Wt-tbg., hat die Er-
héhung des Aktienkapitals von 100.000 KM auf 2,750.000 RM beschlossen.

Kapitalsreduktion. Die Fa. Stickerei-Industrie Arno Neunreister A.-G.,
Kndcburg i. Pa.. hat die Herabsetzung des Aktienkapitals von 156.000 RM
auf 52.000 RM durchgefihrt.

m. b. H. in Buchholzen

GroRbritannien

Spezialausstellungen britischer Baumwoll- und Kunstseidenerzeugnisse. Mit
den beiden groRen Industriemessen, die vom 16. bis 27. Feber gleichzeitig in
London und Birmingham abgehalten werden, wird in London um einen Tag
langer eine umfassende Sonderausstellung der britischen Baumwollindustrie
verbunden, fur die ein groRziigiges Programm entworfen ist. Alle Kdorper-
schaften, Organisationen, Firmen, Faktoren wurden aufgerufen, daran mitzu-
wirken. Selbst die Arbeiterschaft will mithelfen. Acht groBe Hallen sind der
Schau Vorbehalten, welche dem Besucher ein vollstandiges Bild dessen vor
Augen fihren soll, was in Baumwolle und dem Exporte die englische Industrie
zu leisten befahigt ist. Das Handelsamt protegiert das Unternehmen mit allen
Mitteln und leitete bereits die Auslandspropaganda und Reklame fir den
Besuch ein. Eine Spezialkunstseidenausstellung findet separat in der Londoner
Albert Hall vom 16. bis 21. Feber statt. In London dirfte also ndchsten Feber
der Interessent Gelegenheit finden, britische Baumwolle und Kunstseidenware
in noch nie dagewesener Vollstdndigkeit beisammen zu sehen.

Inbetriebsetzung von Fabriken der Lancashire Cotton Corporation. Die
1»ldhamer Baumwollspinnerei Napier Mill mit 26.944 Spindeln konnte nach
2K jahrigem Stillstdnde den Betrieb wieder aufnehmen. Die Spinnerei gehort
jetzt der Lancashire Cotton Corporation und spinnt starkere Superqualitaten
ui Ringgarnen fir die Wirkwarenindustrie als auch Weberei. Es werden 160
Arbeiter beschaftigt. Die Baumwollspinnerei und Weberei Dugdale
l.owerliouse Mills in Burpley (die Spinnerei steht seit Dezember 1927, die
Weberei seit Juli 1928) mit zusammen 770 Arbeitern, befindet sich nunmehr
gleichfalls im Besitze der Lancashire Cotton Corporation, welche an der Ein-
richtung verschiedene Anderungen vornehmen l4Rt, woraus geschlossen werden
kann, daB die Werke wieder in Gang kommen.

Achtmonats-Export wichtiger Artikel. Vom 1. Janner bis Ende
Vugust wurden in den drei letzten Jahren folgende Exporte in den wichtig-
-ten Ausfuhrklassen erzielt:

1928 1929 1930

Baumwollgarne . 114 300.000 116.000.000 93,300.000 Ibs
ilaumwollgewebe .2.612.500.000 2.610.800.000 1.853,200.000 Quadratyards
Wollware 120000.000 110.900.000 79.900.000 Quadratyards
Wollgarne 39.900.000  36.500.000 28.200.000 Ibs

Kammzug . 24.300.000 21.600.000 18.700.000 Ibs

Eisen und Stah 2.800.000 3.000.000 2,300.000 Tonnen
Kohle 33,000.000 38.900.000 37,100.000 Tonnen

Samtliche sieben Hauptklassen schlieBen, mit dem Vorjahre verglichen, mit
geringeren Betragen ab. Bei Baumwollware sind die Verluste sehr bedeu-
iend. nicht viel besser steht es bei Weilwéare, bei welcher der Ausfall alle
drei Jahre wiederkehrt.

Die Gewinne der Ausrusterkonzerne. Von Interesse sind die jahr-
lichen Reingewinne der fiinf grofen Konzerne, welche die Appretur und
Ausristung der Baumwollware besorgen. Sie werden durch die Krise bei
weitem nicht so stark wie die Weberei und Spinnerei in Mitleidenschaft
gezogen. Deshalb sind sie schon wiederholt angefeindet worden, da man
ihnen die Schuld an der Unverkauflichkeit der Ware wegen der hohen Preise
mit zuschiebt.

£ £ £ £
1926/27 1927/28 1928/29 1929/30
Vereinigte, Bleicher 326.656 597.327 600.108 446.979
Bradforder Farbereien 325.800 486.579 599.173 329.250
Baumwoll- u. Wollfarber . 51.806 128.918 39.196 59.685
Baumwolldrucker 223.497 421.317 140.173 69.186
Samt- und Kord-Farber 18.558%) 46.387 51.762 57.882

Das Kapital der finf Konzerne betrdgt insgesamt rund 26 Mill. £. Nur
dreimal sind die Aktiondre der Vereinigten Druckereien und einmal die
Samtausriister ohne Dividende geblieben. Oft wurden aber 10% und
dartiber, niemals aber unter 4% bezahlt.

*1 Verlust.
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GroBe Kapitalanforderungen. Es ist. bekannt, daR in England bei
Neuausgabe von Aktien selten die Einzahlung der vollen Summe gefor-
dert wird. In den letzten Jahren war jedoch bei vielen Firmen die Neu-
auffullung der Kassen notwendig. Fur das laufende Jahr liegen von 60
Baumwollspinnereien Nachzahlungsforderungen an die Aktiondre in der
Hoéhe von 2,130.000 £ vor. Im Vorjahre traten 41 Firmen mit der For-
derung von 1,499.969 £ an die Aktiondre heran. Geht man um 10 Jahre
zuriick, so schwillt der angesprochene gesamte Betrag auf 23,371.494 £ an.

Betriebseinstellungen und Arbeitskiirzungen. Wegen Mangel an Bestel-
lungen und Arbeit stellten die Wallsuches Baumwollbleichereien in Horwich
den Betrieb auf unbestimmte Zeit ein. Die Bleicherei, eine der é&ltesten im
Lande, war namentlich am Exporte nach Indien beteiligt und die indischen
Ereignisse sind der Grund des Stillstandes. ------ In Clayton-le-Moors arbeitet
von den vorhandenen Baumwollfabriken nur noch eine einzige. Die Genossen-
schaft der Weber mit 1400 Mitgliedern zahlt allen bis auf 44 Unterstiitzungs-
beitrdge aus. ---—-- Verschiedene Baumwollfabriken im Osten Lancashires, die
zu Betriebsreduktionen gezwungen sind, entlassen vorlaufig hauptsachlich die
verheirateten Arbeiterinnen. In der Seidenindustrie von Macclesfield und
Bollington sind 4433 Arbeiter beider Geschlechter total unbeschaftigt.

Frankreich

Die Beendigung des Streiks in Nordfrankreich. Dank der geschickten
Intervention des franzoésischen Arbeitsministers ist es auch in Roubaix-Tourcoing
trotz der anfdnglich so wenig nachgiebigen Haltung sowohl der Unternelimer-
als auch der Arbeiterverbédnde zu einer Einigung gekommen. Im groBen und
ganzen kann man von einem Sieg der Arbeitgeber sprechen, deim es wurden
von ihnen weder Lohnerhéhungen zugestanden, noch die Zahlung der nach
dem Gesetz von den Arbeitern zu leistenden Sozialversicherungsbeitrdge ber-
nommen. lhre Konzessionen beschrankten sich auf die sogenannte ,Treue-
Pramie“. An ihre Stelle ist nach den neuen Vereinbarungen die ,Présenz-
Pramie“ getreten und es wurde bestimmt, daB sie an alle diejenigen Arbeiter
ausgezahlt wird, die bereits ein Jahr lang in ein und derselben Fabrik einge-
stellt sind. Somit ist an dem die Unternehmer interessierenden Grundsatz, dal
den wenig wechselnden Arbeitern ein Vorteil eingerdumt werden soll, festge-
halten. In Armentieres ist der Lohnkonflikt ebenfalls beigelegt und die Arbeit
ist in der gesamten Textilindustrie Nordfrankreichs seit ungefdhr Mitte Sep-
tember wieder aufgenommen. Es versteht sich von selbst, daB der Streik,
der in einigen Zentren sechs Wochen angedauert hat, sowohl fir die Arbeiter-
schaft als auch fir die Fabrikanten einen Riesenverlust bedeutet. Der von
den Arbeitern erlittene Lohnausfall soll mit etwa 80 Millionen Frks. anzusetzen
sein. Dagegen haben sich die Fabrikanten daruber zu beklagen, daB sich ihre
Abnehmer um andere Bezugsquellen umsehen muften und ihren Bedarf fir den
Wi inter in anderen Industriezentren und vielfach im Ausland eingedeckt haben.
Es ist daher vorauszusehen, daR der Beschaftigungsgrad in der nédchsten Zu-
kunft zu wiinschen ubrig lassen wird und daR die schlimmen Nachwirkungen
Entlassungen in groerem Umfange zur Folge haben werden.
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Die Lage der Textilindustrie von Reims im 1. Halbjahr 1930. Die Han-
delskammer von Reims verdffentlichte kirzlich ihren Bericht fir das erste
Halbjahr 1930, dem wir folgende Mitteilungen Uber den Geschéaftsgang in der
dortigen Textilindustrie entnehmen:

Die Kammgarnspinnereien hatten in den ersten Monaten dieses
Jahres unter dem stdndigen Rickgang der Wollkurse zu leiden, die im Marz
ihr tiefstes Niveau erreichten. Die Nachfrage war damals duBerst ruhig. Bald
darauf trat aber eine sehr heftige Reaktion ein und mit ihr eine allgemeine
Wiederbelebung des Marktes, die bis zum Ende des ersten Semesters anhielt.
Der Geschéaftsgang war in diesem Zeitpunkte ein sehr lebhafter.

Die Lage der Webereien, die schon am Ende des Jahres 1929 eine
recht schwierige war, verschlechterte sich noch weiter. Die Baisse auf den
Wollméarkten hatte einen betrdachtlichen Preisrickgang bei den Kamm- und
Streichgarngeweben zur Folge, doch hat er die Nachfrage selbst nach der in
den letzten Monaten eingetretenen Stabilisierung nicht glinstig beeinfluBt. Auf
allen Absatzmaérkten, sowohl auf den inlandischen als auch auf den aus-
landischen machte sich die Depression fiihlbar. Die wichtigsten Abnehmer.
England, Kanada und Stdamerika versorgten die heimische Industrie nur
unzureichend mit Auftrdgen. Wenn auch die Arbeit nirgends ganzlich ein-
gestellt werden muf3te, so war man doch in vielen Unternehmungen genétigt,
wesentliche Betriebseinschrankungen vorzunehmen.

In den Firbereien und Appreturanstalten hatte man im
ersten Halbjahr 1930 durchwegs einen Konjunkturrickgang zu verzeichnen
und dies gilt nicht nur von den Wollgeweben, sondern auch von den
Kunstseidenstoffen. Die Ursache dieser Erscheinung ist einesteils im ein-
getretenen MiBverhaltnis zwischen Angebot und Nachfrage im Inland und
andernteils im Versagen der Exportmarkte zu suchen. Dagegen beobachtete
man bei den Flanellen und einigen anderen Spezialartikeln von Reims einen zu-
friedenstellenden Auftragseingang. Was die Preislage anbetrifft, so stellte
man ab 1. Juli eine leichte Erhdhung der Féarberei- und Appretur-Tarife
fest, die auf die hoheren Arbeitslohne und die Verteuerung der hier in
Frage kommenden Rohstoffe zurlickzufiuhren ist.

Bereits zu Beginn dieses Jahres befand sich die Wirkwaren-
industrie in einer wenig beneidenswerten Lage und derzeit macht sie
eine wahre Krise durch. Seit einiger Zeit leiden mehrere Fabriken unter
einer Arbeitslosigkeit. Diejenigen, welche keine Betriebseinschrankungen vor-
genommen haben, vermehren ihre Stocks von Tag zu Tag und uberall treten
die Ublen Folgen einer allgemeinen Unsicherheit in Erscheinung. Die Wirk-
warenindustrie ist eben von der allgemeinen Krise in Mitleidenschaft gezogen
und auBerdem macht sich in Frankreich seit den neuen Handelsvertrdgen
die Konkurrenz der deutschen Wirkwarenindustrie sehr heftig fuhlbar.

Finandere Textile pour la France et I’Etranger. Unter dieser Firma
wurde vor kurzer Zeit eine Aktiengesellschaft gegriindet, die sich die Finan-
zierung von Industrie- und Handelsunternehmungen der Textilbranche zur
Aufgabe stellt. Ferner wird sie sich mit der Gewd&hrung von Krediten jeg-
licher Form befassen. Ihr Tatigkeitshereich wird sich ubrigens nicht nur
auf die Textilbranclie, sondern auch auf ihr verwandte Geschéftszweige
erstrecken und wird sich auch nicht nur auf Frankreich beschranken. Das
Aktienkapital der Gesellschaft ist mit 90 Millionen Franken festgesetzt. Ihr
Sitz ist in Paris.

Belgien

Die Lage auf dem Textilmarkte. In der 'Baumwollindustrie hat
der Auftragseingang in den letzten Wochen erheblich nachgelassen und da-
bei ist zu bedenken, daR er schon im August recht wenig zufriedenstellend
war. Es ist aber zu erwéhnen, daB sich der Geschaftsgang in den einzelnen
Unternehmungen recht wenig gleichférmig gestaltete. Aus dem Bericht der
LAssociation Cotoniere de Belgique* fir das Geschéftsjahr 1929/30 geht
hervor, daR die in den letzten Monaten verdffentlichten Bilanzen der Baum-
wollspinnereien durchwegs einen stark verminderten Reingewinn aufzuweisen
haben und daR viele Unternehmungen die ndtigen Abschreibungen nicht vor-
nehmen konnten oder sogar mit Verlust abgeschnitten haben. Der Spindel-
bestand, der seit dem Kriege von Jahr zu Jahr zugenommen hat, ist im
vergangenen der gleiche geblieben, was zwar einerseits beruhigend wirkt,
aber immerhin ein wenig erfreuliches Anzeichen ist.

Die Webereien haben im abgelaufenen Geschéftsjahre nicht, viel
glnstiger abgeschnitten. Da sie von den 75.000 t Geweben, die jahrlich
produziert werden, etwa 45.000 exportieren mussen, sind sie vom Auslande
in sehr weitgehendem MaRe abhangig. Es kann daher nicht wundern, wenn
die belgische Baumwollweberei im vergangenen Jahre, wo das Erxport-
geschéft zufolge der Verscharfung der Schutzzollpolitik ganz allgemein auf
groBe Schwierigkeiten stieR, einen recht wenig zufriedenstellenden Geschafts-
gang zu verzeichnen hatte. Insbesondere beklagt man die politischen Un-
ruhen in China und Indien. Diese beiden Léander haben bekanntlich einen
sehr groBen Bedarf an Baumwollstoffen und zahlten bisher zu den wich-
tigsten Abnehmern der belgischen Industrie. Das Preisniveau ist andauernd
gedrickt und man hofft nur, daB die Baumwollkurse nicht steigen werden.

In der Lage der Leinenindustrie hat sich seit unserem letzten
Bericht nichts veréndert. Sie ist noch genau so trostlos wie im vorher-
gehenden Monat. Die belgischen Leinen- und Wergspinnereien sind nach

wie vor sehr schlecht beschéftigt und es mufte durchwegs an den seiner-
zeit verfiigten Betriebseinschrénkungen festgehalten werden. In den Leinen-
webereien gestalteten sich die Absatzverhéltnisse zwar etwas ginstiger, doch
wollen auch hier die Klagen nicht verstummen. Es ist aber anzunehmen,
dal sich die Situation schon in der nachsten Zukunft bessern wird, denn es
besteht auf Grund der wahrend der vergangenen Monate beobachteten Zu-
rickhaltung ein nicht geringer Bedarf.

Auch aus der Juteindustrie treffen recht wenig erfreuliche Mel-
dungen ein. Ein betrachtlicher Teil der Spindeln ist aufler Betrieb gesetzt
und trotzdem nehmen auch jetzt noch die Lagerbestinde von Woche zu
Woche zu. Die Webereien verhalten sich sehr zurlckhaltend und dies ist
nur allzu begreiflich, da sie gleichfalls unter groBen Absatzschwierigkeiten
zu leiden haben.

UND LEINEN-INDUSTRIE.
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Italien

Andauernd unginstige Konjunkturverhéltnisse. Abgesehen von der Woll-
und Leinenindustrie, gibt auch der letzte Ausweis des Statistischen Reichs-
amtes in Rom ein recht wenig erfreuliches Bild von der Konjunkturent-
wicklung in der italienischen Textilindustrie.

In der Baumwollindustrie ist die Zahl der in Betrieb stehen-
den Spindeln von 5,071.766 auf 4,712.465 gesunken und ihr Aktivitats-
koeffizient ist gleichzeitig von 74'8 auf 68"9% zuriickgegangen. Nicht viel
glnstiger stehen die Verhdltnisse in den Baumwollwebereien. Den
123.772 Webstlhlen, die im Vormonat arbeiteten, standen nur mehr 117.160
gegenuber und ihr Beschéftigungsgrad hat sich von 73 auf 69-l/t gesenkt.
Sehr stark hat die Zahl der beschéftigten Arbeiter abgenommen, und zwar
von 205.002 auf 192.040. Mit Uberstunden arbeitende Betriebe gibt es kaum
mehr, wahrend ungefahr die Halfte der Unternehmungen auf Kurzarbeit ange-
wiesen ist.

Eine geradezu katastrophale Wendung ist in der Seide nindu strie
eingetreten, die sich schon in den vorhergehenden Monaten in einer alles
eher als erfreulichen Situation befand. Aus den Statistiken geht hier her
vor, daB im Berichtsmonat nicht einmal mehr ein Drittel der Haspelbecken
in Betrieb stand und bloB 37%6% der vorhandenen Spindeln arbeiteten. Dir
Zahl der in den Spinnereien téatigen Arbeiter ist von 65.344 auf 38.770
zuriickgegangen. Weitaus glnstiger, aber keineswegs ermutigend, entwickelte
sich der Geschaftsgang in den Seidenwebereien. Es standen hier nur mehr
17.361 Webstiihle gegenuber 19.695 im Vormonat in Betrieb, und zwar bei
gleichzeitigem Riuckgang des Aktivitatskoeffizienten von 79’1 auf 77'9'i.
Dagegen ist die Zahl der beschaftigten Arbeiter in der Seidenweberei so
ziemlich die gleiche geblieben.

GroBes Aufsehen haben die Uber die Konjunkturentwicklung in der
Kunstseidenindustrie gebrachten Zahlen erregt. Man stellt hier zum ersten
Mal seit vielen Jahren eine Produktionsabnahme fest, und zwar von 2,721.377
im Vormonat und 2.675.387 im Juni 1929 auf 2,449.308 kg. Die Zahl der ar
beitenden Spinndisen ist von 88.458 auf 85.283 und die der tatigen Drehspin
dein von 501.926 auf 487.544 gesunken, wéhrend nur 33.957 Arbeiter gegen
liber 35.326 im Vormonat beschaftigt werden konnten.

Gunstiger gestalteten sich hingegen die Vrhéltnisse in der Wo 11
industrie. Die Zaid der Kammgarnspindeln ist von 494.874 auf 508.354
gestiegen und die der Streichgarnspindeln von 411.083 auf 416.402. In den
Webereien ist der Beschéftigungsgrad so ziemlich der gleiche geblieben. Die
Zahl der in Betrieb stehenden Webstiihle bezifferte sich mit 15954 gegen
iber 15.853 im vorhergehenden Monat, Die Uberstundenarbeit hat etwas
zugenommen, und zwar bei gleichzeitiger Aufnahme von Arbeitern.

In der Leinenindustrie ist die Situation im grofen und ganzen
so ziemlich unveréndert geblieben. Die Zahl der in Betrieb stehenden Spin

dein sowie ihr Taétigkeitskoeffizient ist kaum merklich gestiegen, wéhrend
man in der Zahl der arbeitenden Webstiihle eine leichte Abnahme von
5800 auf 5611 bei gleichzeitigem Steigen ihres Beschéaftigungsgrades von

736 auf 80'3% feststellt. Der weiteren Vornahme von Entlassungen steht
eine Zunahme der mit Uberstunden arbeitenden Betriebe gegeniber.

Polen

Die Lage der Textilindustrie. Gegenwértig macht sich immer noch da>
Fehlen vom Umsatzkapital bemerkbar. Die Umsatze sind besser geworden,
teilweise fehlt cs sogar an Ware. Doch beflirchtet man, dal die Besserung
nur von kurzem Bestand sein wird. Die Grossisten kaufen Ware nur fir
zwei bis drei Wochen ein. Die Preise sind infolge des Einkaufes von Garn
tschechischer Herkunft etwas gefallen. Hauptséchlich werden Barchent und
bessere Pluschsorten gekauft. Bei Plisch ist sogar ein Mangel an Ware
vorhanden. Die Verkdufe werden meistens gegen bar vorgenommen oder bei
30- bis 60tadgiger Wechseldeckung. Bei Bankgarantie wird ein Kredit von
drei Monaten eingerdumt.

In der Bialystoker Textilindustrie hat sich eine Gesclidfsbelebung in
groBerem Umfange gezeigt. Die Umsdtze im Monat August waren hoher
als im gleichen Monat des vergangenen Jahres, was auf die Produktion
neuer Tuche zurlckzufiuhren ist. Der Export im Monat August war etwa-
geringer als im Monat .Juli. Neue Auftrdge sind hauptsdachlich aus Indien
eingelaufen. Der Export geht (ber Hamburg, von wo aus die Bialystoker
Waren nach dem Fernen tlsten. Indien und die englischen Kolonien ver
schifft werden. An zweiter Stelle steht der Hafen von Triest, von wo aus
die Verschiffungen nach dem Nahen Osten sowie auch nach Indien erfolgen.
Weite)l sind bei der Abnahme Bialystoker Waren beteiligt Stettin, Finnland,
die baltischen Staaten. Wien. Rumanien, London und Kapstadt. AuBer Tuch
wurden im Monat August zwei Waggon Garne nach Jugoslawien sowie ein
halber Waggon Garn nach Afrika ausgefihrt. Nach Belgien wurden in
Transit Gber Deutschland zwei Waggon Abfalle exportiert.

In der Konfektionsindustrie ist eine starke Krisis zu verzeichnen. Es
ist errechnet worden, daf in der Wasche- und Kleidungsbranche die Pro-
duktion etwa 40% geringer geworden ist. Auch der Prozentsatz der Wechsel
Proteste ist kleiner als im vergangenen Jahre, doch wurde dadurch di<
Lage nicht gebessert, weil auch die Umsétze im gleichen MaRe zuriickge-
gangen sind. Nur in einigen Branchen der Konfektionsindustrie ist ein'
leichte Belebung eingetreten. Die schwierige Lage, der Konfektionsindustrie
wird auch durch die Meinung aufrechterhalten, daR die Preise der Industrie-
produkte sich auf gleicher Hohe halten, wahrend die Preise fur landwirt-
schaftliche Produkte einen starken Rickgang aufzuweisen haben. In Wirk-
lichkeit hat ja auch die Industrie ihre Preise herabgesetzt, indem sie hohen
Rabatt und sonstige Verginstigungen gewéhrt.

Kampf um das Baumwollgarn in Lodz. Am 14. September fand im
Verein der Fabrikanten der Textilindustrie in Lodz eine Versammlung der
diesem Verein angehdrigen Webereibesitzer statt, in der die Baumwollgarn
frage zur Erdrterung gelangte. Auf der Tagesordnung befand sich der Be
rieht (ber die bisherige Aktion in dieser Angelegenheit. Eine Anzahl von
Rednern wies darauf hin, daB diese Aktion im Wege von Schritten im
Handelsministerium sowie durch Intervention auf dem Markte durch Ankauf
groBerer Mengen auslédndischer Baumwollgarne bereits sehr ginstige Eigeb-
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gezeitigt, habe. Essei bereits eine gewisse Entspannung aut dem
i ni nwollgarnmarkt in Lodz und sogar ein teilweiser Preisabbau eingetreten,

‘ianolie Mitglieder des Vereines haben bereits Sendungen von Baumwoll-
in. aus dem Auslande, vorwiegend aus der Tschechoslowakei, erhalten.
I ntgegen den verbreiteten Geriichten habe sich dieses Garn als qualitativ
t-iMassig erwiesen (z. B. das Garn des Mautnerkonzerns) und stelle dem

I.uller Garn nicht nur nach,
iS Gite.

Im AnschluR hieran wurde daher auch beschlossen, die gegen das
mpinncreikartell gerichtete Aktion in bisheriger Weise fortzusetzen und den
> darf an inlandischem Garn auf ein Minimum zu beschranken, um so mehr,

> weitere Sendungen tschechoslowakischen Baumwollgarns, die von ver-
ladenen hiesigen Industriellen angekauft wurden, bereits unterwegs sind
d in den néchsten Tagen in Lodz eintreffen werden.
In Lodzweilen zurzeit mehrere  Vertreter tschechischer und Osterrei-
iscicr Baumwollspinnereien, die alle Anstrengungen machen, sich dem
.d-.cr Markt zu erobern. Tn Anbetracht dessen, daB die Preise fiir tsche-
isciic Baumwollgarne um 8 bis 10%, billiger sind als die Lodzer und die
wruvliischen Spinner einen fiinfmonatigen Wechselkredit anbieten, werden
sin- der kleineren und mittleren Industriellen auch Bestellungen gemacht.
inen grofBeren Anteil an den Lieferungen konnte die Fa. Textilwerke Stein
<'o. in Prag fir sich gewinnen. Oie Bestellungen, die sich in letzter Zeit
>f dt10.000 kg beliefen, betreffen vornehmlich die Garnnummern 24, 26 und
> einfach.

Oie Verhandlungen der Lodzer Webereien mit der Widzewer Manufaktur
i -/iiglich Garnlieferungen wurden endglltig abgebrochen, obwohl sich die

ina entgegenkommend zeigte. Der Preis der Widzewer Manufaktur war
i teurer, als die tschechischen Firmen fordern so daR sich die Lodzer
11'freien entschieden, mit dem in Lodz weilenden Vertreter (Posner) einer
. hecliischen Firma einen Vertrag abzuschlieRen. Oie Tschechen verpflicheten
li. ab sofort 50.000 kg Garnzu liefern. Unabhéangig davon verhandeln
itige Lodzer Webereifirmen mit einer anderen tschechischen und einer
‘m'icner Spinnerei. Oie Tschechen verlangen Barzahlung, wéhrend einige
I nif/.cr Filmen dreimonatigen Kredit fordern.

Nach Abschluf des Vertrages hatte unser Mitarbeiter eine Unterredung
i' dem Vertreter der tschechischen Firma, der erklarte, daR das tsche-
'sehr Unternehmen 90.000 Spindeln im Betrieb habe. Es wird volle sechs
ldge in der Woche (48 Stunden) gearbeitet.

In den letzten Tagen sind in Lodz groBere Sendungen Baumwollgarne
ng.troffen, und zwar einfaches Garn der Nummern 24, 32 und 36. Diese
Transporte stammen aus dem Auslande, vornehmlich aus der Tschechoslo-
rak i. Das Garn befindet sich gegenwdartig noch in den Lagerrdumen von
ioih-er Spediteuren und wird in Kirze an diejenigen Firmen abgeliefert
. oriion. die es fur Lodz bestellt haben. Unabhadngig davon entsenden die an

ilarneinfuhr aus dem Auslande interessierten Webereibesitzerverbéande in
cp nachsten Tagen eine Sonderdelegation nach der Tschecheslowakei zwecks
iiinner Garnkaufe.

In Webereibesitzerkreisen wird damit gerechnet, daR diese MaBnahmen
To Mitglieder des Spinnereikartells dazu zwingen werden, die gegenwartig in

verpflichteten Garnpreise betrdchtlich herabzusetzen.

Oer import auslandischer Konfektionswaren. Tn den ersten sieben Mo-
iren 1 .1 sind im AuRenhandel der. Konfektionsindustrie bedeutende Ande-

¢ eingetreten. Was die Einfuhr der ausldndischen Erzeugnisse auf diesem
ob oi anbetrifft, so ist sie ohne die Wirk- und Gummiwaren im Verhaltnis zu
orsolben Zeit des Vorjahres um 800.000 ZI. zurlckgegangen. Auch beim
lipur! der Wirkwaren macht sich ein bedeutender Riickgang bemerkbar, denn

vergangenen Jahre wurden solche fir 4,166.000 ZI., im laufenden Jahre
igi von nur fir 2.336.000 ZI. eingefihrt. Im allgemeinen ist die Einfuhr der
nTi ktionserzeugnisse in dem erwahnten Zeitraum um 3 Mill. ZI. zurttck-
igongen. Oer allgemeine Rickgang der Ausfuhr der Konfektionserzeugnisse
mtrug zusammen mit der der Gummiwaren 12.345.000 ZI.

Ifagegen ist der Export der Herrenkleidung im Verhéltnis zum Vorjahr

i -Vn gestiegen. Sehr glinstig entwickelte sich auch der Export von Kndpfen
i e«.. der seit Anfang d. J. um 80%, gestiegen ist.

Regierungsauftrage fir die Lodzer Textilindustrie. Oie Unterzeichnung
- Abkommens zwischen der Intendantur und den hiesigen Textilindustriellen.
an der Heeresbelieferung auf die Gesamtsumme von 3,750.000 ZI. beteiligt
n werden, ist erfolgt. Somit, ist diese Angelegenheit ein fur allemal erledigt,,
io im Laufe dieses Monats, und zwar voraussichtlich in einer Woche, wird
0 Sonderkommission in Lodz eintreffen, die sich mit der Vereinheitlichung
I'T  Preisbildung bei den folgenden Auftrdgen der Intendantur fir unsere
ndustrie beschéftigen wird.

ZusammenschluR der Lodzer Wirkwarenfabriken. Oie Kartellierungsbestre-
i ureti in der Lodzer Textilindustrie haben auch auf die Wirkwarenfabriken Uber-
griffen, die ihren ZusammenschluB in einer einheitlichen Organisation mit
a (lésenden Aufgaben vorbereiten. Oie Bestrebungen zu einer gemeinsamen
b'gi'lung der Zahlungsbedingungen werden durch die schlimmen Erfahrungen
*s vorigen Jahres mit seiner Wechselinflation begunstigt.

In der letzten Zeit ist eine auRerordentliche Verschdarfung der Zahlungs-
id-ngungen gewissermalen spontan eingetreten, so dal gegenwartig nur noch
esonders sicheren Kunden Wechselkredit gewahrt wird, wé&hrend im allge-
minen die Transaktionen nur gegen Barzahlung des gesamten Betrages ab-
i'schlossen werden. Das im Entstehen begriffene Kartell wird dariiber hinaus
och Mindestpreise fur den GroRhandel festzusetzen (voraussichtlich auf 9 ZI.
min | kg) und auch eine Normierung der Produktion vorzunehmen haben.

Keine ermaBigten Zollsatze fir technische Gewebe. Das Finanzministe-
mwhi hat das Gesuch des Verbandes der Textilindustrie in Polen hinsichtlich
i r Wiedereinfihrung erméRigten Zollsatze fir technische Gewebe (40’30 ZI.
ir 100 kg) abschlagig Ireschieden, so daR also die liier geltenden Zollsétze
nn mmréndert bleiben.

Oie Transportgebiihren fir Lumpen. Das Verkehrsministerium hat eine
'.:n,ralie des Verbandes der Textilindustrie im polnischen Staate mit dem Sitz
n Lodz insofern in gunstigem Sinne erledigt, als ab 1. Oktober d. J. sowohl
Gr wollene als auch nichtwollene Lumpen die Transportgebihr laut Klasse 14
ii's Transporttarifs berechnet werden wird.

sondern ubertreffe es sogar in bezug auf

WOLLEN- UND LEINEN -INDUSTRIE.

513

Die Konjunktur im Wollhandel im Bielitzer Gebiet spiegelt nicht voll-
kommen die PreisermaBigung wieder, die auf den Weltbdrsen in Erscheinung
getreten ist. Deswegen sind auch die Umsatze mit Wolle gering, bei schwacher
Tendenz und dem offenbaren Wunsch, die bereits nahe bevorstehende Anpas-
sung der lokalen Preise an die Londoner Preise abzuwarten. Auch die Preise
fir Kammgarn haben eine schwache abwartende Tendenz aufgewiesen. Auch
hier ist die Notwendigkeit einer ErméaRigung offenkundig.

Die Umsatze von Fertigfabrikaten betreffen vorwiegend die glatten, nicht
saisonmaBigen Qualitdten in geringen Mengen. Die Transaktionen kamen zu
den durch die Konvention der Tuchfabrikanten festgesetzten Bedingungen
zustande. Die Kredite wurden unverzinst auf 4 bis 6 Monate erteilt.

Im Juli waren die Fabriken voll beschéaftigt, da sie sich fir die Winter-
saison vorbereiten. Sie arbeiten in einer Schicht zu 6 Tagen in der Woche,
nur wenige Werke .arbeiten zwei Schichten. Die Exportindustrie bat mit
Rucksicht auf den vertraglosen Zustand und die Provisorien ihre alten Absatz-
markte, auf den Balkan und den Naben Osten, eingeschrankt. Insgesamt
gelangten 31,205.277 kg Waren im Werte von 1.219,113.953 ZI. zum Export.

Oie groBRte Menge von Wollmaterialien wurde nach dem ehemals 0Oster-
reichischen Gebiete, und zwar im Werte von 524.380 ZI., weiter nach Skan-
dinavien im Werte von 226.699 ZI., nach GroRbritannien im Werte von
169.229 ZI., nach dem Nahen Osten im Werte von 117.600 ZI. exportiert.

Infolge des Preisniederganges der Rohstoffe ist nach Lodz nun auch die
Bielitzer Wollwarenindustrie mit den Preisen ihrer Erzeugnisse bedeutend her-
untergegangen.

Streik in der Trikotagenindustrie. Oie Arbeiter der Trikotagenindustrie
hatten die Forderung auf Erhéhung der Léhne von 30 bis 50% gestellt, Oie
Arbeitgeber batten diese Forderung abgelehnt und erklart, dal sie weder jetzt
noch in nédchster Zeit in dieser Richtung Zugestdndisse machen wirden. Im
Zusammenhang damit fand eine Versammlung der judischen Trikotagenarbeiter
statt, in der die Lolmfrage zur Sprache gelangte. Nach lédngerer Debatte
wuide beschlossen, sogleich in der gesamten Trikotagenindustrie die Arbeit
niederzulegen. Daraufhin traten auch 1000 Arbeiter in den Ausstand. Weitere
1000 Arbeiter sollen in diesen Tagen die Arbeit niederlegen.

RuBland

Baumwollanbau. Das totale mit
Sowjetunion wird fir das laufende Jahr
oder 67% mehr als im Vorjahre, angegeben. Davon sind 62.021 ha staat-
liche Farmen, 711.500 ha kollektive Wirtschaft. Im Vorjahre beliefen sicii die
fir den Baumwollanbau reservierten Landereien auf 17.432 und 68.474 ha.

Nach den vorlaufigen Angaben des Baumwoll-Hauptkomitees ,,Glawchlop-
kom* ist die diesjahrige Baumwollernte betréchtlich héher als im Vorjahr.
Im wichtigsten Baumwollgebiet, im Kreise Andishan, schétzt man in diesem
Jahr den Hektarertrag auf 1238 kg gegen 1182 kg im verflossenen Jahr. In den
Ubrigen Baumwollgehieten schwankt die Besserung im Vergleich zu 1821/29 zwi-
schen 5 und 10%. Die Vorbereitungen der Banmwollgenossenscliaften sind bei
weitem nicht ausreichend. Besonders gefahrlich ist die Lage der Transportver-
béltnisse. So ist z. B. das wichtige Baumwollgebiet Rischtan véllig vom Verkehr
abgeschnitten, da die vom Plan vorgesehene Bahnlinie nocli nicht vollendet, die
alte dagegen im Zusammenhang mit den Neuarbeiten aufgerissen wurde.

Baumwolle bepflanzte Areale der
mit 1,767.000 ha, d. i. 900.000 ha

Brit.-iIndien

Die Boykottbewegung richtet sicii jetzt besonders gegen jene Fabriken
in Bombay, die durch Européer verwaltet werden. Auf die 24 Fabriken, bei
denen dies zutrifft, Ubt das Komitee seinen stérksten Druck aus. Die Brady-
gruppe, die aus vier Werken besteht, hat mit dem Komitee bereits ein Ab-
kommen getroffen, welches auf die gestellten Forderungen meistens eingeht.
Weitere vier Fabriken folgten dem gleichen Beispiele, darunter die Fabriken
unter der Leitung der Fa, David Sassoon & Co., die nachwies, dal sie nur im
unwesentlichen MaBe fremde Ware und Garne beziehe. Dagegen sind die
Werke der Fa, E. D. Sassoon & Co., die zu den bedeutendsten am Platze
zéhlen, nicht gesonnen, dem Diktat des KongreRkomitees so leicht Folge zu
leisten und spornen auch die anderen Fabriken zum Widerstand an, weshalb
die Machthaber es besonders auf solche widerspenstige Unternehmer abgesehen
haben. Es durfte den Werken schlieBlich nichts anderes Ubrig bleiben, als
entweder den Betrieb zu schlieBen oder die Bedingungen des Kongresses zu
akzeptieren. Der Stillstand dieser Fabriken wére mit der Entlassung von
30.000 Arbeitern verbunden. Madglich ist, daB man es darauf ankommen lassen
will, weil 200 europaische Angestellte der Fabriken gekindigt werden miufRten.
Der Boykott richtet sich immer eindeutiger gegen britische Waren. Polen
konnte einige Geschafte zum AbschluR bringen. Auch von anderer Seite wird
versucht, vom Boykott bezw. dem Mangel an Waren zu profitieren.

Die Einfuhr im Il. Quartale 1930. Mit dem H. Quartale des Vorjahres
verglichen (welches den totalen Import von 622 Mill. Rupien aufwies), sind
heuer 122 Mill. Rp. ausgefallen, indem die Einfuhr auf 500 Mill. zuriickging.
GroRbritanniens Anteil verringerte sicii von 270 Mill. auf 207 Mill. Rp. Da
mit 1. April der systematische Boykott einsetzte, erscheint der britische Ver-
lust ertrdglich und der Effekt des Boykottes nicht von so aulerordentlicher
Tragweite. Es ist jedocli zu beriicksichtigen, daB ein groBer Teil des Im-
portes nocli im |. Quartal bestellt wurde. Bei Baumwollgarnen fiel der Import
von 12.4 Mill. lbs auf 8.9 Mill. Ibs, dem Werte nach von 17.7 Mill. Rupien auf
10.5 Mill. Englands Anteil ging von 6.2 Mill. Ibs auf 3.6 Mill. Ibs im Werte
von 9.5 Mill. Rp. auf 4.8 Mill. zurick. Auch die anderen Hauptlieferanten
muBten sich im Werte mit geringeren Ergebnissen zufrieden geben; so verlor
Japan von 2.8 Mill. Ibs fir 4.4 Mill. Rupien auf 2.3 Mill. Ibs fir 2.8 Mill. Rupien.
Aus China stieg der Import wohl von 2.8 Mill. Ibs auf 2.9 Mill. Ibs, doch fiel
der Wert von 3.1 Mill. auf 2.7 Mill. Rp. Baumwollene Rohware ging von 207.9
Mill. Yards fiir 48 Mill. Rp. auf 172.8 Mill. Yards fiir 34 Mill. Rp., der britische
Anteil von 126 Mill. Yards fir 28.7 Mill. Rp. auf 85 Mill. Yards im Werte von
17.1 Mill. Rp. zurick. Japan konnte seinen Anteil von 80 Mill. Yards auf
86.5 Mill. Yards steigern, erleidet jedocli einen Wertverlust von 19.3 Mill. Rp.
auf 17.1 Mill.

5*
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In Bleichware ist der Rickgang von 133.5 Mill. Yards auf 116.3 Mill.
zu verzeichnen, die Wertabnahme 38’4 Mill. Rp. auf 29 Mill. Dieser Verlust
geht ausschlieBlich auf Kosten GrofBbritanniens, dessen Anteil von 35.3 Mill. Rp.
auf 25.2 Mill. sank. Die Sendungen Japans sind wohl noch verhaltnismaRig
gering, jedoch im Steigen begriffen, u. zw. von 2.7 Mill. Yards fur 0.7 Mill. Rp.
auf 6.3 Mill. Yards fur 1.3 Mill. Rp. begriffen und die japanische Ziffer Gber-
fligelt bereits die Schweiz und die Niederlande.

In geringerem MaRe ist der Import von gefdrbter, buntgewebter und be-
druckter Ware (von 126.3 Mill. Yards auf 99.6 Mill, dem Werte nach von
40 Mill. Rp. auf 29 Mill. Rp.) gesunken. England verlor von 74.9 Mill. Yards
fur 26.4 Mill. Rp. auf 64.5 Mill. Yards fir 20.4 Mill. Rp., Japan von 41.7 Mill.
Yards auf 26.2 Mill. Yards, dem Werte nach von 10.1 Mill. Rp. auf 5.2 Mill.
Geringer ist auch der Import, aus Italien und den Niederlanden geworden.

GroR ist der Importverlust bei Wollware in Sticken, u. zw. von 2.4 Mill.
Yards auf 1.4 Mill, dem Werte nach von 4 Mill. Rp. auf 2.3 Mill;; aus England
von 583.000 Yards auf 451.000, von 1.5 Mill. Rp. auf 11 Mill.; aus Frankreich
von 1,399.193 Yards fur 1.8 Mill. Rp. auf 687.670 Yards fur 0.7 Mill. Rp.
Verschlechterungen zeigen auch Deutschland, Holland und Japan, eine Auf-
besserung dagegen Italien.

Bei Kunstseidengarnen bewegte sich der Import in absteigender Linie
von 2.5 Mill. Ibs auf 1.6 Mill. Ibs, im Werte von 3.5 Mill. Rp. auf 2.0 Mill. Rp.
Der Import von Geweben aus Kunstseide und Baumwolle ist dagegen rasch
gewachsen und stieg von 11,162.565 Yards fir 6.8 Mill. Rp. auf 8.9 Mill. Der
Anteil Englands fiel von 2,006.778 Yards fur 1.2 Mill. Rp. auf 1,034.451 Yards
fur 0.6 Mill. Rp. Auch Italien und Osterreich schlieBen schlecht ab. Einen
ph&nomenalen Mehrerfolg erzielte hingegen Japan, u. zw. von 3,366.163 Yards
fur 2.4 Mill. Rp. auf 13,090.546 Yards fir 6.0 Mill. Rp. und diese Mehreinfuhr
dauert noch fort.

Australien

Ausfalle im Rohwollexport. Nach einem Berichte aus Sidney ist die
australische Wollausfuhr im Wolljahre 1929/30 hinter der des Vorjahres um
25,000.000 £ zurlckgeblieben. Was das bedeutet, kann man daran ermessen,
daB auf die letzten sieben Jahre der Ruchschnittswert von uber 60,000.000 £
entfiel. Samtliche groReren Konsumlander lassen Abgange erkennen. So be-
tragt der Minderexport nach England 7.282.000 £, nach Japan 4,258.000 £,
nach dem européischen Festlande 12.667.000 £.

Kanada

Die neuen Zolle. Die kanadische Regierung hat. bei 130 Positionen die
Zolle zum Teil wesentlich hinaufgesetzt, sodal viele Waren fast vom kana-

Luftbeiz-
Entstaubungs-Anlagen.

dischen Markte abgeschnitten erscheinen. Bei Textilien bringen die neuen
Zélle Zuschldge zu den britischen Préferenzzdllen von 5 bis 10 Punkten,
auBerdem Sondergebihren und einen Wertzoll. Die Erh6éhungen betreffen ins-
besondere Baumwollstoffe, Stickereien, Kleiderstoffe, Segeltuch, Kunstseiden-
ware, Teppiche, Wirk- und Strickwaren. Auf britische Baumwollwaren wird
kunftig der Vorzugszoll schon gewéhrt, wenn wenigstens ein Drittel (bisher
die Halfte) als britisches Erzeugnis angesprochen werden kann.

Flachskultur. Der kanadische Flachsanbau nahm fir das Jahr 1930 um
70.000 Acres auf 452.000 Acres gegenlber dem Vorjahre und um 74.000 Acres
gegeniiber dem Jahre 1928 zu.

Vereinigte Staaten v. Nordamerika

Baumwollwaren- und Garnausfuhr. An Waren wurden im ersten Halb-
jahre 1930 219,836.000 Quadratyards, an Garnen 9,463.000 Ibs exportiert. Da
die Ausfuhren im Vorjahre in den gleichen Monaten 312.128.000 Quadratyards
und 14,620.000 /bs betrugen, ist der Export um den dritten Teil geringer ge-
worden. Im Vergleich dazu exportierte England in den acht Monaten bis
Ende August 1.853,200.000 Quadratyards Ware und 93,300.000 Ibs Garn. Die
Rolle, welche der Export fir die amerikanische Baumwollindustrie spielt, ist
demnach eine untergeordnete, ungeachtet derselben Webstuhlzahl und 37 Mill.
Spindeln der Vereinigten Staaten.

Betriebsdefizit. Die American Woollen Go., der eine groBe Reihe Fabriken
angehort, schloB das mit 30. Juni zu Ende gegangene Halbjahr mit dem Ver-
luste von 2,534.108 $ ab. Im Jahre 1929 muRte ebenfalls ein Verlust, von
1228190 $ ausgewiesen werden. Dabei genieft die amerikanische' Woll-
industrie einen Zollschutz von iber 100%.

Brasilien

Der AuRenhandel im ersten Halbjahre 1930 schlieft mit dem Aktivum
von 7,715.000 £. Im |. Semester des Vorjahres wurde nur der UberschuR von
1.080.000 £ erzielt. Es konnten 222.338 t im Werte von 38.104.000 £ expor-
tiert werden. Nachdem die Exportwertziffer 1929 45,992.000 £ betrug, ist der
Export um 17%' zuriickgegangen. Der Import fiel auf 162.103 t im Werte von
30.389.000 £ wund verzeichnet, nachdem derselbe im Vorjahre 44,912.000 £
betrug, eine WerteinbuBe von 33%. Unter den angefiuhrten Handelsartikeln
figuriert fur 22.794.000 £ Kaffee, der im ersten Halbjahre 1929 33.888.000 £
betrug, fir 1.356.000 £ Baumwolle, 1929 fir 447.000 £. so daB an Baum-
wolle das Dreifache nach dem Auslande ging. Die Verschiebungen, welche
durch die Ziffern verdeutlicht werden, sind auffallig groB und Symptome fir
die allgemeine ungiinstige Wirtschaftslage.

Marktberichte.

Wolle. Die Fa. Lohmann & Co., Bremen, Postfach 225 berichtet am
24. September 1930.
Australien. In der zweiten Versteigerungswoche in Sydney

wurden zirka 36.000 Ballen angeboten, hiervon verkauft zirka 33.500 Ballen.
Der Verlauf der Auktion war gekennzeichnet durch allgemein stdrkeren
Wettbewerb. Derselbe erstreckte sich in erster Linie auf das sehr gute
Angebot in Handelswollen. Von diesem sicherte sich Japan, in taglich zu-
nehmender Konkurrenz mit Deutschland und den (brigen Nationen
stehend, den Hauptanteil. Trotz lebhafterer Allgemeinbeteiligung ermdog-
lichte die reichhaltige Auswahl, die nur fir ausgesprochene Spinnerwollen
zu winschen dbrig" lieR, Eink&ufe zu Preisen, die im Vergleich zur Vor-
woche weiter zu Kdaufers Gunsten lagen. Wir notieren:

Spinnerwollen.
009A/AAKetten fieeces, fast fehlerfrei
012 AKetten fieeces, fastfehlerfrei..........
042 AA Kette und Schuf fieeces, fast fehlerfrei.
045 AA/A Kette und SchuB fieeces, fast fehlerfrei..
048 AJ/AA Kette und SchuBl fieeces, fast fehlerfrei......c.. 27
Handelswollen.
28 d Genre M

d Genre 1

d Genre |1
Genre O d Genre 11 ... 20
Preise verstehen sieh pro 1 Ib reingewaschen ohne Waschspesen cif
paischer Hafen. Basis 90 tagig.

Genre
Genre
Genre
Genre
Genre

[eNeReRoNN

Genre F
Genre S
Genre Z

Die nachsten Auktionen finden statt: Tn Brisbane vom 29. September
bis 2. Oktober mit einem Angebot von zirka 50.000 Ballen, in Melbourne
vom 29. September bis 1. Oktober mit einem Angebot von zirka 25.000
Ballen. Wir erwarten an beiden Platzen eine gute Auswald in allen Genres.

Uber den Ausfall der Neu-Siid-Wales-Schur berichten uns unsere Uber-
see-! reunde, daR die Wollen aus dem Moree-Distrikt — verglichen mit dem
Vorjahr — bei gleicher Lange leichter im Schweil3, aber klettiger fallen.
In Qualitdt und Kondition sind die Produkte dieser Provenienz im allge-
meinen als gut anzusprechen. Die Wollen aus dem Western Distrikt présen-
tieren sich dagegen eher kirzer und schwerer als in der letzten Saison.
Man wird bei dieser Provenienz im allgemeinen mit schlechteren Romaine-
Ergebnissen rechnen missen.

Kap. Am hiesigen Markt nehmen die Versteigerungen bei langsam
groBer werdenden Zufuhren flotten Verlauf. Die Auswahl in Spinnerwollen
hat zugenommen. Der Wettbewerb bleibt allgemein. Da Eigner im groRen
und ganzen verkaufswillig sind, bieten sich gilinstige Einkaufschancen. Wir
erwarten in Kirze ein gutes Angebot in Stoff- und Tuchwollen.

Genre 2 ,Bellabend”“ Extra Supra Langkamm, 12 14-Mts.-Wiese,

fehlerfrei oder sozusagen fehlerfrei, fir A AA Kettcn/.ug . . . 27 d
Genre 4 ,Beilabt* Supra Langkamm, beste 12-Mts.-Vliese, fehler-

frei oder sozusagen fehlerfrei, fir AA/A Spinnerzug (Halbkette) 29 4
Genre 10 ,Beilaige” Supra 1i/12-Mts.-Vliese, fehlerfrei oder sozu-

sagen fehlerfrei, fur AA/A Spinnerzug (SchuBwolle)......ccee. 27 d
Genre 112 ,Bellemm*“ Gute Sticke und Baéauche fiur den Kamm,

mittellang (etwa. 10/12-Mts.-Lénge), A-A AA Feinheit, fehlerhaft 21K d
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nre 113 ,Bollzwei“ Geringe Sticke und Béauohe fir den Kamm,

9 11-Mts.-L&nge, etwa« unregelméBig' und lockig, von guter A-
I'Yinlirit, fehlerliaft .. 21
nre 154 ,Bellfoehn“ Gute 10 Mts.-Waschwolle, A/AA Feinheit,
gute Farbe, felderfrei oder sozusagen felderfrei......o.

nre 1+11 ..Beilfriede* Supra 6—7-Mts.-Wa.sehwolle. AA/A Feinheit,
fehlerfrei oder sozusagen fehlerfrei
nre 100 ..Bellfrosch®* (lute 0—7-Mts.-Waschwolle, A/AA Feinheit,
fehlerfrei oder sozusagen fehlerfrei .. 19 s}
nre 165 ,Bellgalle* Gute 8—D-Mts.-Tuchwolle, A/AA Feinheit,

gute Farbe, ffrei, oder s. z. S. FFrei e 22
nre 170 ,Beilgast* Supra. 6-Mts.-Tuchwolle, AA/A Feinheit, gute
Farbe, f'frei oder s. z. S. Ffi€ i e e 21

t.Preise verstehen sich pro 1 1b Igw. o. W. cif européischer Hafen, Basis
atig.

Die In, N. I. Internationale Textiel-Maalschappij ,,Itex*, Amsterdam,
. IS 723. berichtet am 27. September 1930.

Kap. Das Angebot in Port Elizabeth der letzten Woche von ca 7000
'mallen wurde unter allgemeiner Beteiligung fast vollig verkauft. Haupt-
ntensso zeigten Frankreich und England. Die Auktionen schlossen auf
«was niedrigerer Preisbasis, so daR unsere Freunde nunmehr heute wie
idgt offerieren:

Kammwollen.

Spinnereigenres:

DO P. Ibsen, Kap super Langkamm, gut berissene 12-Mts.-Wolle,

AJAA, fast Fehlerfrei e 251/ d
H P> Iclan, Kap super Langkamm, gut berissene 12-Mts.-AVolle,
A fast fehlerfrei s 24 d

H B. lhorf. Kap extra lange, berissene A B-AVolle fiir Kette, fast

fehlerfreiv i s e e ———— .22 d
H B. Ideal, Kap Mittel-Langkamm, gut berissene 10/12 Mts.-Wolle,
AJAA, fast FENIETTFrei e 24 d
Ifandelsgenres:
"0 B. Igitur. Kap Mittel-Langkamm, berissene u. 0. unberissene

etwas fehlerhaft ... 23K d
unberissene

10 12-Mts-AA’olle, A/AA,
i B. Igjam, Kap Mittel-Langkamm, berissene u. o.

0 1I-JIts.-Wolle, A/AA, etwas fehlerhaft d
"0 B. Igrabu, Kap Beilies fir den Kamm, 10/1 .
Durchschnittsfeinheit, etwas fehlerhaft.....iiiiiiiiiiiies d
Fir die Wasche.
" B. llpendam, Kap 0 8-Mts.-Wolle, A/AA. fast fehlerfrei . 20'A d

Die Preise verstehen sich: pro 1 Ib, rgw. o. AA. Kamm-, bezw. Wasch-
cndement. mit P7%c Margo pro & kontra garantiert, cif kontinentalen Hafen,
Tage Sicht London.

Die nachste Woche bringt in Port Elizabeth ein Angebot von ca.
0000 Ballen. Die gestern in East London allgehaltene Auktion mit einem
Angebot von nur 1000 Ballen zeigte dieselbe Preisbasis wie in Port Eli-

mlieth. Die nachste Auktion wird nicht vor Mitte nachsten Monats statt-
iden.
Baumwolle. Warenkurse fir Baumwollgarne, Baumwollzidrne und

‘nunarol/geicehe an der Wiener Borse vom 26. September 1930.
Baumwollgarne pro 1 kg ab Fabrik, exkl. Packung mit 2%

;konto, Spinnerkond. Dollar
». 58 Bengalkops ., abOktoberpro Nr. 10 —.35%
16 Il a Surat ” w o 16 —41%
20 Il a Surat ” w w20 —.A43Va

10/24 llalb-Amerika " , . 20 —.46
16/30 Rein-Amerika . " . 20 —.48%
36/42 Mittel-Amerika ” » ., 36 —.64%

Baumwollzwirne pro 1 kg ab Fabrik, exkl. Packung (trocken

nittel,naBscharf, 1 Kabel-Cents Aufschlag pro 1 kg), mit 2% Skonto,

bunnerkond. ! Dollar

/r. 10/12 Bengal, 2- und 3 fach ab Oktober pro Nr. 10 —.43%
16/2 11a SUTateceeeenns . 16 — 48%

e 20/2 . ” w o 20 —52%
20/2  JA M EriKa e . w . 20 —57%

= 30/2 " . w30 —.70%
40/2 . Prima . Y . . 40 —.85
Rohe Baumwollgewebe pro 1m ab &sterr. Fabrik, exklusive

"aekung. Schw. Frcs.

8 cm, 14714, 20/20 e ab Oktober —.35

8 , 15/15, 16/16 ” -.46

‘- 21721, 30730 ettt -.55

h 19/17,36/42 ) franz.Z o 11, ..... —.28

h ,, 19/21, 36/42 jtrans. W ien .o ” —.36

Preise verstehen sich exklusive Zoll und Warenumsatzsteuer.

Bremen, 26. September. (Privat-Woc-henbericht). Am Bremer Baum-
mwllterminmarkt war die Stimmung wéhrend des Beriehtabscbnittes als
i’lhig zu bezeichnen, obwohl die Preise unter dem EinfluR der amerikani-
mhen Sicberungsverkdule langsam abbrdckelten. Am Ende der Vorwoche
ici Anfang dieser Woche kam verstdrktes Angebot infolge der glnstig
3 {schreitenden Pflick- und Kntkdrnungsarbeiten in den amerikanischen
Liumt\ollgebieten auf den Markt, so daR die Preise trotz guter Kauflust
hebt nachgaben. Am 23. d. M. nachmittags fand eine Unterbrechung dieser
roisbewegung statt, da der vom Zensusbiro in Washington mit 3.730.000
lallen bekam)tgegelieno Entkdrnungsbericbt niedriger als erwartet aus-
cl. Bei verstarkten Deckungskdufen zur Hereinnahme der Gewinne be-
atmen die Kurse zu steigen. Am folgenden Tage erdoffnete der Markt, be-

UND LEINEN-INDUSTRI E.

einfluBt durch Meldungen Uber Hedgeverkdufe, niedriger, behauptete sich

jedoch am Nachmittag, da die Haussiers durch einen weniger glnstig
lautenden W etterbericht aus Washington und durch bessere Meldungen
Gber die Textilmarkte ermutigt wurden und zu Kaufen schritten. Gestern

und heute vormittag gaben die Kurse wieder zégernd nach. Erneute ameri-
kanische Verkaufe sudlicher Baumwolleigner und besonders die Schwache
des Weizenmarktes bewirkten ein Nachgeben der Preise. Tm Vergleich zu
den Notierungen des Freitag vormittag vergangener Woche ist heute vor-
mittag ein Preisabschlag von ca. 40 Punkten zu verzeichnen.

Der Markt auf Lieferung in New York gab nach der Er6ffnung nach.
Sidliche Unternehmer verkauften. Der Markt schloR kaum stetig 20 bis 11
Punkte niedriger. Unter Bdrsenkontrolle eingelagert 228.000 Ballen. Aus-
stehende Zertifikate 227.000 Ballen. Umsdtze 200.000 Ballen.

Privatbericht. Der Markt erdffnete willig. Der Suden ist bereitwilliger
zu verkaufen. Weitere Glattstellungen Oktober. Wallstreetverkdufe Marz.
Dann stetiger. Kaufe seitens der Spinner. Lebhaftigkeit in Kurzwaren.
Regenfall in einigen Abschnitten. Abgeschwédcht auf erneute Verkéufe.
Verkaufe der hiesigen Unternehmer und des Sidens. Nachmittags gab der
Markt weiter nach in Ubereinstimmung mit der Schwéiche, des Getreide-
marktes. Flauheit der Fondsbdrse. Zunahme des sidlichen Angebots.

Flachig. Preisbericht der Deutschen Leinenbdrse E. V., Berlin SflF,
fur die Wochen vom 1. bis 13. September 1930.

Stroh flachs: Fir Mengen unter 120 Ztr. ohne Samen wurden ge-
meldet geringe Qualitdt RM 2'—, mittlere Qualitdit RM 3'—, gute Qualitat
RM 3°75 bis 4'— je 1 Ztr. Fir Mengen lber 120 Ztr. wurden gemeldet mitt-
lere Qualitdt mit Samen RM 3725, gute Qualitdt ohne Samen RM 5—, sehr
gute Qualitdt mit Samen HM 5°30.

Faserflachs: Umsdtze in

gemeldet worden.

Schwingflachs und Werg sind nicht

Unveranderte Flachs-Bichlpreise. In Deutseh-Brod fand am 20. v. M.
eine Sitzung der Preiskommission des Zentral-Flachsverbandes statt, an der
sich Vertreter der Flachsbrecher und Zichter beteiligten, in der Sitzung
wurde betont, daR die bei den Brechern und Bauern vorhandenen Vorrate
aus der letzten Ernte auf rund 50% der .lahresernte zu schatzen sind. Die
Absatzschwierigkeiten werden insbesondere durch die groBe Einfuhr aus
Polen und RuRland verursacht. Es wurden Flachsrichtpreise festgestellt, die
gegeniiber den vorjdhrigen unverdndert sind. Die Preise betragen fir
Flachs erster Klasse 120 bis 150 Kc, zweiter Klasse 90 bis 125 Kc und dritter
Klasse 75 bis 90 Kc.

férberverein fiir Reiflienbera und Umgebum

Die néchste Monatsversammlung findet am 4. Oktober um 7 Uhr abends

in der ,Urstoffhalle* statt, Nach Abwicklung der Vereinsangelegenheiten
spricht um 8 Uhr Férbereileiter Erwin Kraus tber .lI)ie neuen kol-
Joidchemischen Wasch- und Netzmethoden im GrofR-

betriebl An diesen Vortrag schlieBt, sich eine Diskussion Uuber das
neue Waschprodukt ,Wasch-Physiol“ und werden samtliche Mitglieder und
Freunde des Vereines zu diesem Vortrag besonders eingeladen.

Vereinsausflug. Die Mitglieder, welche an der IL-Z.-Reise nach Gorlitz
um 10 Uhr teilnehmen, werden hiermit ersucht, sich um 9 Uhr 30 Min. auf
dem Reichenberger Bahnhofe einzufinden. Wir féallten mit dem Sonderzug,
welcher um 10 Uhr 2 Min. Reichenberg verlaRt und werden (wenn mdglich)
eine geschlossene Gruppe von Platzen fir die Mitglieder frei halten.

w Beachten Sie bitte
die Anzeigen der inserierenden firmen.

Soeben erschienen!

Kalkulation *Baumwollspinnereien

von einem langjahrigen Praktiker.

Preis der Kt 8‘—.

(Die Broschire enthdlt eine ziffernméRige Berechnung der

Selbstkosten von 1 Pfund Garn flir eine Baumwollspinnerei

mit 41.310 Selfaktor- und 7.490 Ringspindeln unter Zugrunde-
legung von aus der Praxis entstammenden Daten.)

BroschUre

Auftrage sind zu adressieren:

Wollen-Industrie, Postfach 61
Reichenberg (sshmen).
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Empfehlenswerte Fachliteratur.

Die Zusendung erfolgt nur gegen vorherige Anschaffung des Betrages. — Preise exklusive 2% Umsatzsteuer.
Bei rekommandierter Zusendung Zuschlag kc 2.50.

Spinnerei:

Berechnung der Maschinen der Baumwoll-Drei- und Zwei-
Zylinderspinnerei, von Spinnereidirektor Ing. Franz
Fiedler, mit | Tafel und 25 Abbildungen

Die Untersuchung und Priufung der Baumwollgespinste mit
besonderer Berucksichtigung der hiebei verwendeten
Apparate und Behelfe, von Spinnereidirektor Ingenieur
Franz Fiedler, mit 74 Abbildungen und zahlreichen,
der Praxis entstammenden wertvollen Tabellen

20 Betriebsfragen der Baumwollspinnerei, von Spinnerei-
direktor Ingenieur Franz Fiedler. Das Werk enthalt
bewdhrte, praktische Ratschlage und Weisungen in
allen einschlagigen Fragen der Baumwollspinnerei und
ist von hohem Werte fur Fabrikanten und Angestellte
dieser Industrie, gebunden

Montage und Hauptreparatur der Strecken und Flyer. Der
Inhalt zerféllt in 4 Abschnitte, u. zw.: 1. Montage der
Strecken. 2. Hauptreparatur alter Strecken. 3. Mon-
tagen der Flyer. 4. Hauptreparaturen alterFlyer .

Praktische Anweisung und Durchfihrung einer grindlichen,

prézisen Selfaktornachmontage.........c.cviivvninnnn, Kc
Das Aufziehen der Karden-Garnituren mit der Spitze nach
TNN BN s Kc

Uber Karden-Garnituren und das Schleifen derselben

Selfaktor mit langem Steuerhebel als Ersatz fur die Steuer-
welle

Wechseltabellen f. Spinnereimaschinen nebst einer auf Karton
gedruckten, als Wandtabelle benttzbaren Zahlentabelle

Produktions-, Lohn- und Selbstkostenberechnung in der
Baumwollspinnerei. Die Entlohnung in der wissenschaft-
lichen Betriebsfihrung. Von Ing. A. Knoll

Uber Baumwoll-K&mmerei

Kalkulation fir Baumwollspinnereien, von einem Praktiker

Berechnung und Ldsung des Grundrisses einer Wollwéascherei-
und Kéammerei-Anlage, von (Spinnerei-Ing. J. Zehetner

Die Berechnung einer Cheviot- und Weftgarnspinnerei-Anlage
fur eine bestimmte Produktion, von Spinnerei-Ingenieur
J. Zehetner

Die Berechnung des Gewichtes der Pelze aus der Nummer
des Garnes in der Schafwollspinnerei

Hanfspinnerei und Bindfadenfabrikation, von Dipl.-Ing.
F. Rechenberger, mit zahlreichen Abbildungen

Flachs- und Jutespinnerei, v. Dipl.-Ing. Fritz Rechenberger

Die Wattefabrikation, von Textu-Ingenieur Wolle

Die Produktion und der Akkordlohn in der Kammgarn-
spinnerei, von Ing. J. Zehetner

Die Schafwoll-Streichgarnspinnerei, von Robert Peuker, mit
03 erlauternden Abbildungen

Die Zylinderbelederung in der Baumwollspinnerei, von Textil-
ingenieur W olle

Weberei:

Kurze Anleitung zum Dessinieren auf dem Musterwebstuhle,
von Prof. Emil Bittner ... Kc
Einiges Uber die Anfertigung der Frottier- und Kréuselstoffe
oder turkischen Handtlcher.......nn. Kc
Mechan. Doppelsammet u. Webstuhl zum Webendesselben
Die Musterung in zweischissigen Jacquard-Buntgeweben,
VON ML J et Kc

Diverse:

Einflhrung in die natlrliche Farbenlehre, von Max Becke,
Direktor des Forschungsinstitutes fir Textilindustrie,

~ Wien
Uber Baumwollbleicherei, von Dr. N. [T Kc
Kritische Untersuchungen Uber die GesetzmaRigkeiten im

Baumwollausristungsfache, von Textilchemiker Gustav
(SCRM I e Kc
Feuchtigkeit in der Baumwolle und inbaumwollenenGarnen
Zollunion Prag—Wien oder Anschlul Wien—Berlin, von
Dr. Karl Janovsky, Sekretdr des Deutschen Haupt-
verbandes der Industrie
Zur Psychologie des Werkslebens.

on 0 S
Fadenverbindung. Von Dr. Wilhelm (Schmitz......ccccooovvnnnee.

Ke 12.50
Ke 14—
Kc 36.—
Kc 4.—
3—
4.—
Kc 4.—
Kc 4.—
Kc 4—
Kc 6.—
Kc 4.—
Kc 8—
Kc 4—
Kc 14—
Kc 4.—
Kc 8.—
Kc 20.—
Kc 12—
Kc 6.—
Kc 48.—
Kc 12.—
8,50
4—
Kc 4.—
6.—
16.—
4—
12—
Kc 3
8.—
Kc 8.—
.Kc 8.—

Technik:

Wahl und Ausnitzung der Brennstoffe, von Dr. Ing. F. Kan-
hauser, mit wertvollen Tabellen Uber die Heizkraft
diverser Kohlensorten, Brennfliissigkeiten und Gasen Kc 8—
Luftbefeuchtung und Ventilation in der Textilindustrie, mit
besonderer Bericksichtigung aller modernen, diesem
Zwecke dienenden Einrichtungen............. Kc 10—

Der EinfluR der Raumluftbeschaffenheit auf die Rendite aller
textiltechnischen Betriebe, v. Ubering. E.Stadelmann Kc 8.-—

Die Abfallwasser-Reinigung mit besonderer Bericksichtigung

der Textilindustrie, von Hofrat Dr. H.Spindler. . .. Kc 4—
Die wirtschaftliche Bewertung der Wasserkrafte, von Ing.

Heinrich Henne, Dresden .cciececceieiee s Kc 4—
Zeitschrift Wollen-und Leinen-Industrie: Komplette Jahr-

gange von 1900 @ N .o Kc 80.—

Bei den nachstehenden Bichern wird das Porto
gesondert in Anrechnung gebracht.
Baumwollspinnerei, von Professor Baurat Th. Demuth.

Finfte durchgesehene Auflage, 459 Seiten stark . . Kc 70.—

Technik und Praxis der Kammgarnspinnerei, von Spinnerei-
Ing. Oskar Meyer und Spinnerei-Ing. Josef Zehetner,

mit 235 Abbildungen sowie 04 ‘'Tabellen Kc 180.—
Die Zwirnerei, von R. Ganz & A. LOowbeer Kc 45—
Die mechanische Weberei, von Repenning, geb Kc 153.—
Die Schlichterei in ihrem ganzen Umfange, von Karl

Kretschmer Kc 100.—
Garnnumerierungen, Haspeiungen und vergleichende oder

Umrechnungstabellen, von H. Kutzer Kc 18—
Praktische Garn- und Fabrikationsberechnungen von Prof.

E. Moller, 1926, geb Kc 60.—
Die Fabrikation der Trikotwaren und der Strumpfwaren und

deren Kalkulation, von Willi. Hesser Kc 45—

Wirkerei und Strickerei, von Direktor Jos. Worm, geb. . Kc 64—
Der Farberlehrling im Chemieexamen, von Dr. A. Kiel-

meyer, 4. Auflage von W. Zanker Kc 136.—
Mechanisch- u. physikalisch-technische Textiluntersuchungen,
von Dr. P. Heermann, 2. Auflage Kc 108.—

Férberei- und textilchemische Untersuchungen. Dr. Paul
Heermann: Anleitung zur chemischen Untersuchung
der Rohstoffe, Hilfsmittel und Erzeugnisse der Textil-
veredelungsindustrie, 5. Auflage Kc 216.—
Das Bleichen der Pflanzenfasern, von Dr.W.Kind . . . Kc 72—
Chemische Bearbeitung der Schafwolle oder das Farben,
Waschen und Bleichen der Wolle, 2. Auflage, von

W. Zéanker Kc 48—
Handbuch der Farberei der Spinnfasern, 3. Auflage, von

Dr. R. Loewenthal, 2 Bande Kc 445.—
Taschenbuch fur Farberei von R. Gnehm und Dr. R. von

Muralt, 2. Auflage Kc 121.50
Betriebspraxis der Baumwollstrangfarberei, von Fr. Eppen-

dahl Kc 36—
Die Appreturmittel und ihre Verwendung, 4. Auflage, von

Friedr. Polleyn Kc 81—
Kenntnis der Wasch-, Bleich- und Appreturmittel, von

H. Walland, 2. Auflage Kc 148 —

Fihrer durch den Zeugdruck, von A.Axmaeher(2 Teile) . Kc 86.40
Die Mercerisation der Baumwolle und die Appretur der mer-
cerisierten Gewebe, von P. Gardner, 2. Aufl Kc 81—

Gaufrage, von Wilhelm Kleinewefers Kc 135—

Stiepels
AdrelRbuch der Textilindustrie

fur die Staaten Tschechoslowakei, Osterreich, Ungarn,
Polen, Jugoslawien, Ruméanien und Bulgarien. XIl. Auf-
lage 1929. Preis Kc 120.—, zuzuglich Porto.

Auftrage bitten wir zu adressieren:

Wollen-Industrie, Postfach 61, Reichenberg (Bohmen).
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.Klingerit*

1 FUR
beste Dichtung FARBEN
fur hochsten Dampfdruck und Udberhitzten Dampf. »WWEICHMACHEN
N L tthtl USCHLICHTEN

Schutzmarke \Y

Klingers Reflexions-
Wasserstands-Anzeiger LI

H H u.REIN IGEN
KJdinger= entile
. FUR
Rieh. Klinger Ges.m.b.H., WASCHEN
Gumpoldskirchen bei Wien.
1 Insertion erfolgreich!!
Gegriindet 1899. Gegriundet 1899.
rasricen i drann, Jfeipzig, Wien.
Okonomisierung von Dampfbetrieben, Rohrleitungen
aller Art. Sonderheiten: Pat. HeiBwasser-Kesselspeise-
Anlagen, verbunden mit automatischer KondenSWaSSer-
Ruckleitung, Abdampfverwertung. Abdampfentéler.
Waschlaugen-Regenerations Anlagen fir Textilfabriken N | A
und DampfWaschereien, Dampfheizungen, Trocknungs-
aniagen etc. Kiahlanlagen, Reduzierventile mit
Quecksilbersteuerung.
ZUVERLASSIGE ERSTKLASSIGE
BEDIENUNG. REFERENZEN.
M an
SpO/fT
Generalvertretung: Textiltechnisches Vertretung fur Rumaéanien: Frigyes
Biuro Dr. G. Ullmann, Wien |.,Tegetthoffstr.7 & Co., Arad Str. CloscaNr.2, I. Et. Nikola
Vertretung fur die Tschechoslowakei: Valyi, Bucarest, Rue Selari 9. Alexandru Z.
Adolf Méller, Troppau (C.S. R.). Mantel, Jasi, Szr. Bis Alba 1.
Vertretung far Ungarn : Ingenieur Miklos Vertretung fur Jugosiavlen : Anton
Fleischmann, Budapest VI., Bajza-ucca 1. Pinter, Maribor.
- I - l -
TEX ROPE"™
77
ermoglichen die Kkleinsten Achsenabstdnde, senkrecht ibereinander angeordnete Triebe, groBe Uber-
setzungsverhéltnisse bis 1:12, also groRe Bau. und Betriebskostenersparnisse. Keine
unkontrollierbaren hohen Vorspannungen der Riemen, daher beste Ausnltzung des Triebwerks, keine
Betriebsstdrungen durch Abfallen und Gleiten der Riemen. Erschitterungsfreier, gerduschloser
Antrieb selbst bei starken KraftstéRen, keine Unterhaltungskosten, unempfindlich gegen Trockenheit und Feuchtig-
keit, Hitze, Dampf, Sauren, von keinem anderen Kraftibertragungsmittel erreichte Adh&asionskraft, daher geringe Breite
der Antriebsscheiben méglich, keine Verluste der Kraftibertragung, keine Dehnung, kein Nachspannen und
keine Spannrollen. Volle Leistungsgarantie.
Verlangen Sie unverbindlichen Voranschlag:
Spezialhaus fUr technische Gummi- | yy 'VAr] q q A &imska 7. Telegr.-Atfr.- »Rusa« Prag,

waren, Dichtungsmaterial und Treibriemen lh j v3l .~n.11 Telephon Nr.: 25811, 33842, 26018.
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Telephon 0-81 Voiron. Telegr.: B6ridot-VVoiron.

Ftablissements L Beridot

Voiron (Isere, Frankreich)

Gegrundet 1863.

Webstuhle flr Lyoner Samt und Mobelstoffe
far einfache und doppelte Warenbreite.

Referenzen in der ganzen Welt.— Mehr als 4000 Stihle in Betrieb.
Webstihle und Vorbereitungsmaschinen fir die Seidenweberei.
Webstiihle und Maschinen zur Herstellung von fi/letalltichern und Drahtgittern.

Vertreter fir die Tschechoslowakei: Vertreter fur Osterreich:
Rudolf Schulhof, Prag Il.» Ins. Emanuel Rusch, Wien 1V,,
Vodlikova 34. Telephon 26573. MUhlsasse 23

Nouvelle Societe de Construction

vorm als

N.SCHLUMBERGER & Cie.,
QUEBWILLER ffl/WT-knmt FRANCE.

QEQRUENDETIOOO TELEQRfIMMJADRESSE: NOSOCO-QUEBWILLER.

Samtliche Maschinen fir
Kammereien, Kammgarn-, Baumwoll-, Schappe-, Ramie-Spinnereien
und Zwirnereien.

Altbekannte, erstklassige Ausfihrung nach bewé&hrten, die neuesten
z. T. patentierten Verbesserungen aufweisenden Modellen.

Patent. NSC-kammstuhl, Modell PB, fir

alle Kammwollarten sowie fur Flachswerg.

Doppelnadelstabstrecken Gilibox-Intersecting
allerletztes patentiertes Modell GILB.

Anfragen wollen Sie an unseren Vertreter fiir die Tschechoslowakei u. Osterreich

RUDOLF SCHULHOF, PRAG Il., Vodiukova 34,

richten.

sssssasseesaekK
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MANUEACTURE Moderne Textilbauten

projektiert und leitet auf Grund bester Erfahrungen

ALSACIENNE DE BROCHEf C.T.Steinert, Prag VIl.,Oveneckal?

anCt Les FIIS d’Edouard LatSCha S a r | Spezialbliro fir Industriebauten. Inh. A ch. H. Groh.

Biros in Frankfurt a. M., WUrzburg, Wien, Trzic.

SO l | LTZ *W Erste Referenzen. — Unverbindliche Anfragen erbeten.
Telegrammadresse: Malbro . Telephon: 164 Guebwlller

Fabrikation von Ersatzteilen fur: LAMELLEN
- - - - fur mechanische oder elektrische
Spinnerei- und Zwirnmaschinen Kettwachter - Apparate, gefraste Wachter-Schienen
namentlich:

Spindeln jed. Art, nach Muster oder
Zeichnung f.Baumwolle,Kammgarn,
Kunstseide,Schappe, Spindeln auf
SKF-Norma-Rollenlager, Ringe. " I I
Fleyerspindeln, Fleyerflugel, Pref3-
finger, Riffelzylinder, Selfaktor-
spindeln, Nadelstabe fur Gillbox-
Intersektings, Halslager, Druck-
zylinder,Spindel-,Spulenrader etc.

Generalvertreter fur die Tschechoslowakei und Osterreich:

RUDOLF sCHULHOF » PRAG Il | ACHS-UND
JUTESPINNEREI

von Dipl-Ing. Fritz Rechen berger

Zeugnlsse, LiChtb'Ider Preis der Broschire Kc 20.—

und Mit3~erlauternden Abbildungen
Ze u g n IS a b S C h rlfte n Sonderabdrucke der Artikel: ,Praktische Winke
und Erfahrungen aus der Flachsspinnerei' sowie
auf Bewerbungsschreiben mit Geheimzeichen wollen »Die Jute und ihre Verarbeitung in der Spinnerei*
ehetunlichst an die Bewerber zuriickgescliickt werden, Bestellungen an:
da solche Beilagen fiir alle Stellensuchenden Wert- .
sachen sind, deren Beschaffung mit Unkosten verbunden ist. WOLLE-INDUSTRIE REICHENBERG 1. B.
Verwaltung der Zeitschrift Wollen- und Leinen-Industrie POSTFACH 61

Reichenberg |I. B.

Spitzenleistungen auf allen Gebieten derTechnik waren richtunggebend

fur die Neubearbeitung

3 tidetiieitr-&olett&er 1931

dem zuverlassigsten Ratgeber fir den Fachmann in der Praxis — den Betriebstechniker — den Konstrukteur —
den Kalkulationstisch. 21. Jahrgang, vollstandig neu bearbeitet von Ober-Ing. C. E. Berck in 4 eleg. Leinenb&nden.

NratfMrer

Band I: Tabellen und Rechnungsbeispiele fiur den Fachmann in der Praxis.

Band |Il: Maschinenteile, Kraft- und Arbeitsmaschinen, Feuerungsanlagen, Dampfkessel usw.

Band Ill: Neuzeitliche Betriebswirtschaft, Moderne Betriebsorganisation.

Band IV: Das Eisenhittenwesen, nimm Umfang etwa 2000 Seiten Text und 1450 Jllustrationen.
Band | und Il zusammen Kc 38.25. Band Il apart Kc 63.75. Band IV apart Kc 12.75.

Wir liefern alle 4 Bande zusammen fir nur Kc 102.- statt Kc 114.75.
Reise- u. Versandbuchhandlung

& eftriiGer (Stiepel®&  ‘Metcpcnfterg, 96 ffm .
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BROWN
BOVERI

Webstuhlantriebe

Dronsfield Brothers Ld;

ATLAS WORKS | Spezialfabrik fir Schleifmaschinen u.
OLDHAM, England.  Apparate fir Baumwollspinnereien.

Dronsfields Patent Schmirgelrad - Schleifapparat Nr. 120.
Mit Neuer (1928) Patent Dlfferentialbewesung.

Fur Tambours lind Filets.
Wird jetzt auch vielfach zum Schleifen von Deckeln verwendet.
Dronsfields Patent autom. Dronsfields Patent Briseur-
Deckel-Schleifmaschine Nr.I55 1 Schleif-u.Ausricht-Maschine Nr 163

mit Vorrichtung Nr. 133
zum Neugarnieren von Briseuren.

Fir 3 oder 4 Deckeln gleichzeitig-
3000 im Gebrauche.

Bessere Einstellung.

Bessere Kardage.

Langere Lebensdauer d. Garnituren
Mehr Kardlerpunkte in Arbeit.

Ersparnis durch Erhaltung noch
guter Deckel bei Neuaufziehen.

Dronsfields Patent lange Schleifwalze Nr. 112.:

Eingerichtet far und uberzogen mit ,,ATLAS BRAND® - Schmirgelband

Anfragen durch unsere autorisierten VVertreter.

Wirtschaftlich far

ReiRer - Systeme
sind die

bewdhrten Kohllaffel-Belaghrettchen und Stifte.

Angebote d. Ulrich KohllO ffel( Maschinenfabrik, Reutlingen (Wirttbg.).

Lieferant moderner ReiBmaschinen fur alle Zwecke. Prima Referenzen.

Farbereihilfsprodukte

Merzerisation

Farberel

Sandoz H H B k und Druckerel

CHEMISCHE FABRIKS SANDOZ, BASEL
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ANTRAGE

Jeder Offerte sind Kf. Z.- in Marken zur Weiterbeférderung beizulegen.

Suche Vertretung von

Fabrik fir Futterstoffe

Industrie gut eingeflihrten fur Herrenkleide" in Wollserge,
Wolle u. Baumwolle. Bin bestens

Slowakische Grobwollen
(Zackel und Zigaya)
werden einem bei diese
Wollen verarbeitenden

eingefihrt, groBer Umsatz ge-

sichert. Angebote erbeten an

C. Babusiaux - Gravis, Binche

(Belg.) 7/3 Rue des Passages.
zum standigen Verkauf

DIE BESTE

Empfehlung ist ein

INSERAT

in unterem Fachblatte

an Hand gegeben.

Offerte unt. ,,Slowakische Grob-
wollen 2215"™ mit Angabe von
Bedingungen und Referenzen an
die Verw. dieses Blattes erbeten.

OFFENE STELLEN

Jeder Offerte sind K f. Z.- in korken zur Weiterbeftrderung beizuiegen.

Versuchten
Sie schon

durch Aufgabe eines
INSERATES

in unserem Blatte

Koniginhofer
Druckfabrik

sucht erfahrenen

lhren
Bedarf einzudecken

der in allen Baumwoll- und Kunst-
seidenartikeln versiert ist und (ber
beste Referenzen verfiigt. Antrage

mit ausfihrlicher Angabe der bisheri-
gen Tatigkeit erbeten unter ,,Erfahren
2201* an die Verwaltung dies. Blattes.

Wir suchen zum baldigen Eintritt

Tiuchtiger, energischer

LEGMEISTER

fur die Aufmachung und Ad-
cstierung von Druck- und

iware gesucht. Bewerb,
mit Zeugnis-Abschriften und
Lebenslauf erbeten an

KARSTADT

KASSEL - BETTENHAUSEN

mit gediegener Vorbildung und min-
! -tens &jahriger Praxis in Druckerei
Im llaumwoll-Kunstseide und Wolle.

| S lenads Shefl. U, Hiees

JIJHN |., Borsegasse 14.

ANZEIGEN1

FINDEN DURCH UNSER BLATT
WEITESTE VERBREITUNG
ulN ALLEN FACHKREISEN

WOLLEN- UND LEINEN -INDUSTRIE.
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Welizeitschrifienschau

Bleicherei, Féarberei, Druckerei, Wascherei, Appretur und
ihre Apparate.

Waschen und Walken von Kammgarnstoffen. B.
Ind. 1930, 11. 11, S. 283/84)

Die Klassifizierung der Qualitdten englischer Kammgarnstoffe richtet
sich nach der Feinheit der verwendeten Wolle. Man unterscheidet die
Hauptklassen Crossbred und Botany. Von beiden Sorten gibt es stick-
farbige und in der Weberei gemusterte Stoffe (Serges, Mantelstoffe, Ripse,
Gabardine bzw. Anzug- und Kleiderstoffe). Durch Verwendung von Effekten
aus anderem Fasergut (Baumwolle, immunisierte Baumwolle, Azetatseide
usw.) kann in den Farben gemusterter Stoff auch auf dem Wege der
Stuckféarberei hergestellt werden. Man unterscheidet ferner Waren, die
auf dem Stuhl fertig gemacht werden. Es sind das solche Qualitaten,
die eine klare Appretur erhalten, die also vom Webstuhl kommend nur
geschoren und gewaschen, gegebenenfalls schwach gewalkt werden. Walk-
waren und Stiuckfarber missen in der Weberei breiter eingestellt werden,
filzende Wollen (Botany) mehr als nicht stark eingehende Qualitdten. Bei
der Appretur unterscheidet man kahle und gedeckte Qualitaten. Erstere
werden geschoren, so daB das Webmuster deutlich zum Vorschein kommt;
letztere werden mehr oder weniger stark gewalkt und verfilzt, so daR
eventuelle Webmuster nur undeutlich erscheinen. Alle vom Webstuhl
kommende Ware wird zwecks Reinigung gewaschen. Zur Beseitigung
mechanischer Verunreinigungen und Webfehlern wird die Ware genoppt
und ausgendht. Das Waschen hat sich genau der Qualitdt anzupassen,
wobei immer zu berlcksichtigen ist, daB auch milde Seifenlésungen ver-
filzend wirken. Zur Fixierung der Faser wird bei Kammgarnstoffen haufig
schon vor dem Waschen gekrabbt. Der WalkprozeR kann in der Regel
leichter durchgefiithrt werden als bei den richtigen Streichgarnwaren. Z.R.

(Wollen- u. Leinen-

Schimmelpilzen, Die hemmende Wirkung gewisser Substanzen auf das
Wachstum von — R. G. Fargher, L. D. Galloway u. M. E.Probert
(Journ. Text. Inst., 1930, H. 6, S. 245))

Zur Verhiutung der Schimmelbildung wurde bisher meist Zinkchlorid
verwendet, und zwar in einer Menge von zirka 08% vom Gewicht der
Ware. AuRerdem wurden vorgeschlagen: Natriumsilicofluorid, Phenol,
Kresole, Salizylsdure. Keines dieser Produkte erreicht aber die toxische
Wirkung des Zinkchlorides. Versuche von Morris haben ergeben, daR
Thalliumcarbonat, p-Nitrophenol, s-Trichlorphenol hervorragende antisep-
tische Wirkungen zeigen. Thalliumcarbonat kommt wegen des teueren
Preises nicht in Frage, p-Nitrophenol ist wohl billig, verédndert aber die
Farbe in neutralem und alkalischem Medium, s-Trichlorphenol ist fliichtig
und besitzt einen scharfen Geruch. Die Untersuchungen haben ergeben,
daR die toxische Wirkung von Phenolen erhéht wird durch Einfuhrung
von Alkyl-Nitrogruppen und durch Halogene; vermindert wird sie durch
Einfihrung der Acrylsdure und von Sulfogruppen. Die Untersuchungen
berticksichtigten 25 verschiedene Schimmelbildner (meist Aspergillusarten),
32 anorganische Salze und 129 organische Stoffe. Die Metallsalze schalten
wegen Unbrauchbarkeit aus. Die untersuchten organischen Stoffe lassen
sich in 3 groRe Gruppen einteilen: 1. Azetanilid und seine Derivate,
2. Séaureanilide der ubrigen S&uren und Derivate, 3. aromatische Queck-
silberverbindungen. Derivate des Azitanilides vermindern die toxische
Wirkung, insbesondere durch Einfihrung von OH-Gruppen und durch
Methylierung am Stickstoff. Von den ubrigen Aniliden ist das Salizyl-
anilid am starksten wirksam. Wegen seiner Unléslichkeit in Wasser muR
das Natriumsalz verwendet werden, das die gleiche Wirkung zeigt. o-Chlor-
mercuriphenol ist siebenmal starker wirksam als Mercurichlorid, doch
zersetzt es sich beim Kochen, weshalb es in Schlicht- und Appreturflotten
nicht verwendet werden kann. Von allen Stoffen ist Salizylanilid den
Ansprichen des Veredlers am ehesten genligend; seine Anwendung zur
Verhinderung des Wachstums von Schimmelpilzen auf Textilmaterial ist
bereits Gegenstand eines Patentes. Mh.

Peroxydbleiche in Eisenkesseln.
1930, Il. 5, S. 372/76.)

Wahrend in Europa das Bleichen mit Wasserstoffsuperoxyd noch
nicht die Anwendung gefunden hat, die es verdient, hat in Amerika dieses
Bleichmittel das sonst dbliche Chlor schon sehr verdrdngt. Es ist durch-
aus mdoglich, in den Ublichen eisernen Kochern mit Wasserstoffsuperoxyd
zu bleichen. Am besten geeignet sind jene Kocher, bei denen die Zirku-
lation der Flotte von oben nacli unten verlauft. Beim Bleichen mit Wasser-
stoffsuperoxyd missen diese Kocher einen mehrmaligen Anstrich von Kalk
und Zement erhalten und hierauf missen sie mit Wasserglas und Soda gut
ausgekocht werden. Das Bleichen findet bei offenem Kessel statt. Die
Zirkulation erfolgt durch eine Pumpe, die Anwéarmung der Flotte durch
einen Vorwdrmer mit indirektem Dampf. Direkter Dampf und Injektor-
zirkulation sind fir diese Zwecke nicht geeignet. Das Bleichen findet in
einem Kessel mit 2 Bédern statt. Das erste Bad ist stark alkalisch und
enthdlt nur wenig Sauerstoff. Es dient zum Entschlie-hten und zum Vor-
reinigen der Ware. Das 2. Bad ist sauerstoffreicher und ist das eigent-
liche Bleichbad. Als Zusdtze zur Stabilisierung der Sauerstofflotte werden
verwendet: Wasserglas, Natrium, Pyrophosphat, Trinatriumphosphat. Als
Alkali dient Atznatron. Zusdtze von Turkischrotélen oder dhnlichen Netz-
mitteln sind vorteilhaft. Nach dem Bleichen kann durch kochendes Seifen
ein reineres WeiB erzielt werden. Die Bleichldsungen werden kalt ange-
setzt und langsam auf 70° C erhitzt. Die Bleiche ist bei richtigem Arbeiten
durchaus gefahrlos. Die Chemikalienkosten sind um 80—100%. hdher als
bei der Koch-Chlorbleiche. Die anderen Kosten (Dampf, Kraft, Bedienung)
sind aber so gering, daR die ,Peroxyd-Kier-Bleiche“ nicht teurer ist, als
die alte Chlorbleiche. Z. R.

Dr. H. 0. Kauffmann. (Text. Ber.
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Erstklassige kaufmannische Kraft

von grofRem
allen Weltteilen gesucht.
fahrung auch beziglich
Sprachen Deutsch, Englisch und

chisch, Ungarisch, Italienisch oder Spanisch erwiinscht.

tschechoslow. Textilunternehmen mit Export nach
Oute praktische. Kenntnisse und Er-
interner Organisation

erforderlich. An
Franzésisch Bedingung. Tsche-
Vertraut-

heit mit Spedition, Zolltarifen, Handelsvertragen usw. notwendig.
Représentatives AuBeres, gute Schulbildung und gute Umgangs-

formen unerldBlich.

GrofRe Arbeits- und Verantwortungsfreudig-

keit Voraussetzung, da Tatigkeitsfeld sehr umfangreich.

Offerten mit Lebenslauf,

Lichtbild,

Gehaltsansprichen und

Referenzen an die Verwaltung dieses Blattes unter ,,Nr. 2174“.

STELLEN-GESUCHE

\V\daakie
verlaBliche Kraft mit langjahriger
vollkommener Praxis in Baumwoll-,
Roh-, Bunt-, Modewaren, auch Lei-
nen- und Kunstseide sucht seinen
Posten zu verandern. Antrdge unter

»Erster Fachmann 2134“ an die Ver-
waltung dieses Blattes erbeten.

M m eiter

mit langjahriger Praxis in Roh-
Buntweberei, vertraut mit jedem
Stuhlsystem, sucht sicli zu veran-
dern. In- oder Ausland. Worte An-

trage erbeten unter ,Tuchtig 2156“
an die Venv. d. Blattes.

Firmen, welche besonderes Interesse an
einem erstklassigen, vorziiglichen
Impréagnierverfahren

(reichsdeutsch - belgisches System) fur Wagen-
plachen aller Arten, Zelttuch, paraffinierten,
gekupferten, regenerierten Stoffen jeglicher Ein-
stellung haben, wenden sich vertrauensvoll an einen
langjahrigen, erprobten Praktiker. Habe auf diesem
Gebiete in mehreren Staaten Europas mit bestem
Erfolg gearbeitet. Diese Impragnierung bricht,
brockelt, noch staubt, absolut nicht. Gehe
auch als Meister nach allen Staaten Europas.

Gefl. Anfragen erbeten unter ,F. R. 2202* *

an die Verwaltung dieser Zeitschrift.

Spinnerei-Direktor

langjahriger Fachmann, erfahren im
Spinnen von Mako, Amerika und in-
discher Baumwolle, kardiert und ge-
kdmmt, ebenso in der Erzeugung von
Zwirnen mittlerer u. feinster Nummern.
Tuchtiger, umsichtiger Organisator,
allzeit bestrebt, den Betrieb zu ver-
bessern und zu modernisieren, sowohl
in der Herstellung als auch bei der
Kraftanlage. Gesucht wird ehestens
neuer Wirkungskreis. Langjahr. Zeug-
nisse, beste Referenzen. Angebote unter
»Tuchtig und erfahren 2198“ an die
Verwaltung dieses Blattes.

Chemiker - Kolorist

mit langjahriger Praxis im In- und
Auslande, darunter 25 Jahre in leiten-
den, selbstandigen Stellungen im Kat-
tundruck, mit dem neuesten Verfahren
im Atz-, Reserve-Indanthrendruck voll-
kommen vertraut, an rationelles Arbei-
ten gewohnt, guter Organisator, sucht
sieh zu verandern.

Angebote unter Chiffre ,,Vielseitig
erfahren 2192 an die Verw. d. B

Lansjahriser, erfahrener

Weberei
Direktor

in flhrenden Leinen-, Baum -
woll- u. Buntwebereien,
vertraut in Bleicherei, Farberei,
Appretur, winscht sich zu ver-
Gefl. Antrage unter
.Erstklassige Kraft 2096 an
die Verwaltung dieses Blattes.

andern.

chem.-techn. vorgebildet, sprachen-
kundig, mit 18jahr. leitender Praxis,
irm mit neuesten Verfahren in
Bleiche, Mercerisation, Farberei,
Druckerei und Appretur, in der ge-
samten Baumwoll-, Leinen-, Kunst-
und Azetatseiden-Industrie, sucht im
In- oder Ausland Vertrauensstellung.
Gefl. Angebote unter ,Vielseitige
Erfahrungen 2158“ an die Verwal-
tung dieses Blattes.

L a jahriger
Bleich- u. Farbermeister

fur Leinen, Baumwollgarn

und Kunstseide sucht

Posten. Versiert in

Neuanlagen von Bleiche-

reien u. Farbereien. Gehe

auch ins Ausland.
Gefallige Anbote unter ,Sofort 2214”
an die Verwaltung dieses Blattes.

Suche Posten als
Vorwerk- oder Ringspinnmeister

25 Jahre alt, tschechoslowakischer Staatsbiirger,
ledig, mit erfolgreicher Praxis, 2 Jahre Fach-
schulbildung, gelernter Schlosser und Dreher,
Untermeister, Meister, Monteur. Suche mich gestiitzt
auf gute Zeugnisse und Referenzen, im In- oder
Ausland zu verandern. Zuschriften erbeten unter
JWa. 2216“ an die Verwaltung dieses Plattes.

Webmeister

absolvierter Textilschiler, mit 6jéhr.
Praxis im In- und Ausland, in Erzeu-
gung von Baumwoll-, Leinen- und
Kunstseideartikeln vollstandig einge-
arbeitet, 24 Jahre alt, militarfrei, ledig,
sucht Posten als Webmeister. Zu-
schriften unter ,,Webmeister 2206“ an
die Verwaltung dieses Blattes.

1. Oktober 1930.

Priafung der Bleichware.
H. 5, S. 368).

Verf. bezweifelt den Wert der quantitativen Bestimmungsmethoden
der Oxyzellulose fur die Praxis, denn aus einer, mehrere tausende kg
fassenden Bleichpartie wird doch nur ein Gramm der Prifung unterzogen,
was in keiner Beziehung einer richtigen Durchschnittsprobe entspricht.
W ichtiger als die quantitativen Bestimmungen halt der Verfasser die an
zahlreichen Stellen der Bleichpartie vorzunehmenden qualitativen Prifun-
gen auf Oxyzellulose. Denn dem Bleicher muB vor allem wichtig sein, daR
er keine Oxyzellulose auf der Ware hat. Als sehr geeignetes Reag'ens be-
zeichnet der Verfasser die Nesslersche Lésung (Jodquecksilber in kn i
lauge), die durch einfaches Auftraufeln auf der Ware bei Gegenwart von
Oxyzellulose — je nach Menge derselben — gelbe bis graue Fé&rbungen
gibt. Ferner ist auch die Dampf- und die Bigelprobe sehr geeignet, um
auf raschem Wege die Anwesenheit von Oxyzellulose nachzuweisen. Hei
beiden Prifungsverfahren darf keine Gelbfarbung eintreten. Z It

Dipl. Ing. A. Schmidt. (Text. Ber. 1930.

Saureruckstande, Die Schéadlichkeit der — in kunstseidenen Waren.

(L’Ind. Text., Juni 1930.)

Es ist oft sehr schwierig, die Quelle von Fehlern aufzufinden, welche
in kunstseidenen Garnen oder in kunstseidenen Geweben nach ihrer Appre-
tur auftreten. Man weill aber bestimmt, daR appretierte, kunstseidene
Artikel zuweilen durch Sdurerickstdnde geschéadigt werden, hatte es in-
dessen bisher unterlassen, grindliche chemische Untersuchungen hierlber
vorzunehmen. Diese Versdumnis hat man nun vor kurzem nachgeholt und
haben die gefundenen Werte fiir ziemlich alle bekannten Kunstseiden Gel-
tung. Wir fihren sie nachstehend auf: Fir Essigsdure wurde eine Konzen-
tration von 03% gefunden, die Widerstandsfahigkeit der Kunstseidin
betragt dann 96 bis 98%. Ameisensdure kann in der gleichen Konzen
tration Zurickbleiben und die Widerstandsfahigkeit betrdgt dann 97 bis
98%. Was die Milchsdure anlangt, so kann ihre Konzentration 0%5% be-
tragen, die Widerstandsfahigkeit belduft sicli dann auf 98%. Selbst bei
einer Konzentration von 15% betrdgt die letztere noch 95 bis 96%. Am
wenigsten widerstandsfahig zeigte sich die Nitrozelluloseseide. Die nach
teiligste Wirkung ergab die Schwefelsdure, welche bei der geringen kKon-
zentration von nur 0%5% die Widerstandsfahigkeit der Kunstseiden auf
93 bis 95% verminderte. Im allgemeinen ist die Nitrozelluloseseide die-
jenige, welche sieh gegen Sduren am wenigsten widerstandsfédhig zeigt.
Zu starke Konzentrationen der Sédureriickstande in der appretierten Ware
fuhren friher oder spéter zu einer mehr oder weniger grofen Schédigung
der Gewebe, und aus diesem Grunde sind bei der Appretur derselln u
besondere. VorsichtsmaRBregeln zu ergreifen.

Spinnerei, Zwirnerei und deren Maschinen.

Kammgarnspinnerei, Berechnung der Maschinen der —. Gust. V.

Scholze. (Wollen- u. Leinen-Ind. 1930, H. 13, S. 346.)

Bei der Produktionsrechnung der Frotteurstrecke von der Wickelw.tlze
aus mit der Bandnummer OT5 und einer Wickelwalzenlieferung von 219 in
findet man das Gewicht aus der Léngenlieferung nacli der bekannten Formel

N =-g . Bei minitlich 21’939 mm und einem Durchmesser der Wickeln,il/e

von 160 mm, t&glich 7'A Stunden (Verlust einer halben Stunde durch Al-
stecken, Abziehen und Putzen), wochentlich 57 Tagen, ist die Lieferung
., "o o Lim. 2P939 +60 ¢ 75« 57 -
in ft? nach der Formel G* G* - 1000 < 1000s 015 =3*"' "
fur eine Spule. Ist d (160 mm) der Durchmesser der Ablieferwalze oder d> ?
Lieferzylinders, n die Ausgangstourenzahl (350) des Motors oder der Fr,
heibd i ' . haltni ., 60 45 91 87 57 18, ,.

scheibe, i das Ubersetzungsverhéltnis (60 90 87 % R % ) bis zur AD
lieferwalze (Lieferzylinder), z (48) die Stundenzahl je Woche, Nr. (0’15) die
Ausgabenummer, Spz (6) die Spulenzahl, x (089) der Leistungsfaktor. «
ist die Formelfirdie wirkliche Wochenproduktion in kg der Maschine:

Gkg ~ - 1600L000—  “

der Werte ergibt 2253 kg. Die feststehenden Ziffern ergeben die Produk-
tionskonstante der Maschine, die_durch die jeweilige Nummer zu dividieren

(Forts, f) uU.S.

e x *Spz;. Die Ausrechnung nach Einset/.en

ist, also G in kg je Woche = — -

Schleifen der Deckel, mit besonderer Beriicksichtigung der Deckel-
schleifmaschine. Spinnereitechniker Gust. Porsche. (Wollen- u. Leinen-
Ind. 1930, H. 13, S. 344)

Die Deckel der Karde werden gewdhnlich auf der Karde geschliffen.
Die Deckel biegen sicli dabei so durch (vicoo Zoll engl.), daB die Endtn
mehr, die Mitte weniger geschliffen ist. In der Arbeitsstellung biegen sie
sich wieder nach der anderen Seite durch (3/icoo Zoll), so daB bei einer Ein-
stellung von 6/icoo in der Kardenmitte die Ré&nder 12iooo Zoll weit weg
vom Tambour stehen. Es ist deshalb notig, die Deckel unter Naehfrdsnng
der Gleitflaichen auf einer Deckelschleifmaschine zu egalisieren. Nachdem
auf der Karde die Deckel stets mit der Vollwalze geschliffen werden und
dadurch Hohl- und Schragschliffe bekommen haben kénnten, ist die Egali-
sierung auch schon aus diesem Grunde nétig. Die Tourenzahl einer solchen
Deckelschleifmaschine ist bei der Schleifwalze 200 pro 1 Minute, bei der
Antriebscheibe 450. Die Riemenschlésser und Uberlappungen miissen ta<le |
los sein, um kein Vibrieren hervorzurufen. Das Schmirgelband soll cisi-
klassig sein. Die Deckel werden in der Arbeitsstellung geschliffen. Der
Deckelschlitten wird durch eine Kurbel so hin und her bewegt, daB die
Deckel beim Schleifen eine gleichméRige Bewegung haben, beim Passieren
der toten Punkte aber eine schnellere Bewegung bekommen. Mittels eines
empfindlichen Tasters sucht man aus dem ganzen Satz den niedrigsten
Deckel, nachdem alle Deckel zu schleifen sind, heraus. Die Maschine stellt
bei Erreichung der gewiinschten Belagh6he selbsttatig ab. u. S
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Textil-
Chemiker

Absolvent der deutschen Staatslehran-
sfalt fiir Textilindustrie in Briinn, sucht
Posten in Farberei oder Appreturbe-
trieb. Zuschriften erbeten an G. & R.
Karafiat, Buchhandlung, Briinn, Ma-
saryk-StralRe.

Suche Posten als

Krempelmeister

Bin erfahren in der Haar-, Woll- und
Leinenabfallspinnerei. Weiters bin icli
in der Lage, aus Ramie-Vorgarn zu
erzeugen, ohne das Auflésungsverfah-
ren durch Brech- und Hechelmasehinen
(Kammzug) zu bendtigen. . Zuschriften
erbeten unter ,H. K. 2199 an die Ver-
waltung dieses Blattes.

Chemiker - Kolorist

2(i .Tahre. ledig, mehrjahrige Praxis
als 2. Kolorist in bedeutender Druk-
kerei, mit erstklassigen theoretischen
Kenntnissen, firm in der Ausristung
baumwollener und kunstseidener Ge-
webe, Spezialist im Druck echter Far-
ben, mit allem modernen Druckverfah-
ren vertraut, auf Rouleaux. Perrotine
sowie im Filmdruck, sucht passende
Verénderung. Prima Zeugnisse und
Referenzen.  Angebote unter Chiffre
»Kolorist 2195“ an die Verwaltung
dieses Blattes erbeten.

Dessinateur

fir Hemdenstoffe, mit me.hrjahr. Praxis
bei bedeutendsten Weltfirmen, Web-
sehulabsolvent, mit sicherem Ge-
schmack, ideenreich, ledig, sucht an-
gemessene Stellung bei erstkl. Bunt-
weberei. Unter ,,Wiener 2209“ an die
Verwaltung dieses Blattes.

Tichtiger, energischer

Betriebsleiter
Obermeister

mit 28jii.hr. Praxis in der Baumwoll-,
Roh-. Bunt- und Zcugweborei, streb-
samer, arbeitsfreudiger Charakter,
sucht per bald Posten im In- oder Aus-
lande. Gef. Antrage unter ,Nr. 2191*
an die Verwaltung dieses Blattes.

WOLLEN-

VerlaRlicher Webmeister

der Seiden- und Kunstseidenbranche,
Absolvent einer Textilfachschule, 29
Jahre alt, deutsch und ledig, in Schaff-
end Jacquard-, Kleider- sowie Kra-
wattenartikeln und Tichern bestens
vertraut, sucht bei bescheidenen An-
spriichen standigen Posten zum ehesten
Antritt.  Gefl. Antrdge erbeten unter
»Dauerstellung 2210 an die Verw.
dieses Blattes.

Inland — Ausland.

Junger strebsamer Mann, Webschul-
absolvent, mit melirjalir. Seidenindu-
striepraxis als Meisteranwdrter und
Abteilungsmeister, sucht, gestutzt auf
gute Zeugnisse, Stellung in einer We-
berei. Suchender ist in mecli. Schaft-
und Jacquard-, glatten und Lancier-
hubkasten-Webstiihlen, als auch in der
Erzeugung von glatten u. gemischten
Kunstseidenartikeln bewandert.  Gefl.
Angebote unt, ,,Webmeister oder Web-
untermeister 2211“ an die Verwaltung
dieses Blattes.

Disponent der Garnbranche

9jahr. Praxis und Reisetatigkeit im
In- und Auslande, derzeit fir Garn-
export in GroRkonzern der Tschecho-
slowakei tdtig, umfassende Allgemein-
und Fachbildung, Marktkenntnisse aller
Absatzgebiete fur Baumwollgarne roh
und bunt, Vigogne, Macco und Vistra,
flotter Stilist, reprasentabel, verhand-
lungsgcwandt, sucht sich zu verdndern.
Zuschriften unter ,Initiative H. S.
2208“ an die Verw. d. B

Textil-Sechniber

24 Jahre, mit guter Praxis in Spinne-
rei und Weberei, staatl. hohere Fach-
schule fur Textilindustrie Zittau und
Alisolvent des staatlichen Technikums
fur Textilindustrie Reutlingen, sucht
Assistentenstellung in Spinnerei oder
Weberei. Gehalt nach Leistung. Zu-
schriften unter ,, Techniker 2207“ an
die Verwaltung dieses Blattes.

30 Jahre alt, theoretisch und praktisch
ausgebildet, selbst. Leiter einer groBe-
ren Baumwollfarberei und Bleiche, mit
Kufen- und Apparateférberei, Pinkops
und Warkops, speziell Indanthren fir
Bleichartikel, Naphtholrot, Stiickfar-
berei, Indigo-Kipen, Futterwaren, auch
Kunstseide, Eisengarn usw. vertraut,
gestutzt auf langjdhrige prima Zeug-
nisse, sucht sich zu verandern.

Antrdge unter , Tuchtig und ge-
wissenhaft 2212“ an die Verwaltung
dieses Blattes.
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Jutespinnerei, Spinnpldne der —. Hans Rudolf. (Ztschr. f. ges.
Text. 1930, H. 20, S. 337)

Die Dopplung. An den Strecken wird stets doubliert, nie an der
Vorspinnmaschine, selten an Feinspinnmaschinen, u. zw.: Die Vorstrecke
doppelt 4—8f _ach, die Feinstrecke 2—3faeh. Vorstrecken mit 8 Gillerfeldem
baut man nicht, Fallerstrecken kaum bis 6. Man gibt in jedes Gillfeld
2 Kardenbénder, was aber nicht sehr zu empfehlen ist. Eine 12—16fache
Gesamtdoublage ist vollkommen ausreichend. Bei dreifacher Dopplung auf
der Feinstrecke wird auf der Vorstrecke 4mal gedoppelt. Ist ein Vorgarn
fur die Nummer 2 mit 6fachem Feinverzug bestimmt, mufte man fir ler
Garn 3fach verziehen. Dies kommt vor, wenn kein Vorgarn vorratig oder
die Sonderanfertigung nicht rentabel ist. Man doppelt das Vorgarn und
behélt den Verzug bei. Bei reinem Kardenabfall kann man bis 25% Abfall
zusetzen. Je geringer der Abfall, desto niedriger mufl der Prozentsatz sein.
Bei Mitverarbeitung miRfarbiger oder anders gearteter Jute ist ahnlich vor-
zugehen. Grenzgebiete. Bei der Bushbarstrecke wahlt man den Ver-
zug kleiner als die Doppelung. Die Verziige und Liefergeschwindigkeiten
der Fallerstrecken werden von den Fallerschlagen beeinflut, die sich nach
der Schraubensteigung, der Lange und Schwere der Stdbe und ein- oder
doppelgdngigen Schnecken richten. Bei eingdngigen Schnecken nimmt man
nicht mehr als 180—200 Fallerschldge, bei doppelgédngigen 320—360. Je
kleiner die Hechelteilung (Schraubensteigung), desto mehr Stabe im Gill-
feld, desto groRer die minutl. Schlagzahl. Die Schraubensteigung liegt
zwischen 7» und 13¥m Zoll. Ist s die hochst zulassige Fallerschlagzahl,
t die Schraubensteigung in mm, so ist die grofte Einzuggesehwindigkeit E

in m/mintl. = 10'00 Verf. bespricht nun die Lange und Schwere der Faller,

bringt eine genaue Tabelle und faRt das Besprochene nochmals zusammen,
wobei noch hervorzuheben ist. daR die Béander nur so stark sind, daR das
ganze Material gut im Gill liegt und das Gewicht der verzogenen Lunte
noch so groB ist, dal das Material den Zug Uber die Doublierplatte ohne
Schadigung aushalt. u.S.

Materialgeschwindigkeit, uber den EinfluR des Laufleders bezw. der
Ummantelung von Zylindern oder Walzen auf die —. Ing. Kurt K1lin-
ger. (Text.-Ber. 1930, H. 5, S. 345)

In der Textilindustrie spielen bei den Maschinen, die durch Verziehen
der Fasern eine Verfeinerung herbeifiihren sollen, die Abzugsorgane eine
wichtige Rolle. Der Druck auf die Fasern darf nicht so gro sein, daB er
sie zermalmt oder sonst beschéadigt (deshalb die Anwendung von Leder
oder Gummihtllen). In der Kammgarnspinnerei 148t man die Hulle nicht
fest um die Walze legen, sondern schaltet sie als endloses Laufleder zwischen
ein belastetes Abzugszylinderpaar (Nitschelhosen, Teilerriemchen). Die
Umhillungen verursachen eine Veranderung der Abzugsgeschwindigkeit des
Materials. Bei glatter Oberwalze und Unterwalze mit Hulle ist die Abzugs-

(D + 2s5).314.n

gesehw.indigkeit VA, = bt , wenn D der Durchmesser

der unbezogenen Walze, s die Dicke der Hulle, n die minutlichen Um-
drehungen bedeuten. Liegt in dem gleichen Fall um die Unterwalze ein
Lederband der Dicke s, so gilt dieselbe Formel. Ist der Druck so groB,
daR die Lederstarke auf s’ zusammengedriuckt wird, gilt dieselbe Gleichung
mit s\ Haben Ober- und Unterwalze Laufleder (Nitsclielhose), die sich
im gestreckten Teil bertihren, ist die Geschwindigkeit der dufReren Leder-
seite am runden Teil wie in der vorhergehenden Formel berechnet, die

ist bloB 166 *nliere Faser wird durch Biegung um

die Walze zusammengedriickt, die &ulRere gedehnt, die neutrale Faser in
der Mitte bleibt gleich. Die Geschwindigkeit der geraden Strecke ist gleich

innere

_______________ ~ * N

der Geschwindigkeit der neutralen Zone, = VA = —

Bei dickem und starrem Arbeitsgut zwischen dem Walzenpaar ubertragt
sich die Unterwalzengeschwindigkeit auch auf die obere. Ist dieses Material
elastisch, so wirkt es wie eine weitere Verdickung der Hille (Quetschwerk
der Wollwaschmaschine). u. S.

Weberei, Wirkerei, Strickerei, Stickerei und itire Maschinen.

Schlag- und Fachbildung, In welchem Verhéltnisse mussen — zu
einander stehen. (Dtsch. Wolleng. 1930, H. 46, S. 1057.)

Schlag- und Fachbildung bezw. Fachumtritt spielen bei der Herstellung
eines Gewebes eine wichtige Rolle. Fachwechsel und Schlagbeginn missen
genau Ubereinstimmen. Der Schitzen darf weder zu frih noch zu spét in
das Fach eintreten. Der Schlag muB so erfolgen, da der Schitzen allméh-
lich aus seiner Ruhelage auf eine Hochstgeschwindigkeit gebracht wird.
Die Form vom Schlagherz ist dem Schlagrollenkonus anzupassen und hat
das Schlagherz stets mit voller Breite an der Schlagrolle anzuliegen. Je
kirzer und voller der Schlag erfolgt, um so leichter und sicherer lauft der
Schutzen Uber die Ladenbahn. Wird die Tourenzahl des Webstuhles erhoht,
so ist der Schlag abzuschwéachen. Ist das Loch im Picker fir den Schitzen
schon zu grofB, so schneidet man das Loch seitlich aus oder dreht den Picker
um. Ein neuer Picker wird eingesetzt und mit dem in den Schitzenkasten
eingeschobenen Schitzen die Stelle angekdrnt, an welcher dann mit einem
Hohleisen ein ca. 8 mm breites und 4 mm tiefes Loch am nochmals heraus-
genommenen Picker ausgehoben wird. Wichtig ist die Lage der Schitzen-
spindel. Der Picker mul vor Verlassen des Schitzens die ruckwartige
Schitzenspitze 2 mm anheben und von der Rickwand 2 mm abheben, so
daR die vordere Spitze etwas gegen den Ladenwinkel geneigt ist. — Beim
Unterschlag sollen die Schlagnasen am Hebel nicht zu breit sein. Bei Nasen-
schlag dirfen diese nicht zu weit Uber die Zungen greifen. Die Prelleder
sind so stramm als méglich anzuziehen. Bei Innentrittstihlen ist darauf zu
achten, daB die Schaftexenter genligend abgestuft sind, um ein klares Fach
zu bewirken. Bei AuRentrittstihlen sind die einzelnen Schaftexzenter gleich
gro und 1&Rt sich die verschiedene GroRe der Bewegung der einzelnen
Schéafte an den zwischengeschalteten Teilen einstellen. In der Regel wird
die Fachbildung um 40 bis 80° voreilend gestellt, wahrend der Schlag bei
senkrecht nach abwaérts gerichteter Kurbelwelle zu beginnen hat. Es liegt
an der Geschicklichkeit und Erfahrung des Meisters, Schlag- und Fach-
bildung in den richtigen Einklang zu bringen. F. K.
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Saint-
Facliinan ii

welcher in der Schneiderei, sowie in

der Manipulation von Kords u. Vel-

Appretur-
und Rauhmeister

mit langjahriger Praxis in gréReren

Betrieben, mit der Ausristung von Vet durch langjahrige Erfahrungen
Baumwoll-, Bunt- und Seidenartikeln ~ vollkommen bewandert ist, sucht
vollkommen vertraut, sucht Stellung.  Stellung. Eintritt kénnte baldigst

erfolgen. Zuschriften erbeten unter

»Selbstandi .
9 »VerlaRlich 2181 an d. Verw. d. Bl

Antradge erbeten unter
2213* an die Verw. d. Bl

KAUFE

Gut erhaltene moderne

Gm-
Merzerlslermnschine

zu kaufen gesucht. Antrdge unter
,Leistungsfahig 2197 an die Verwal-
tung dieses Blattes.

Vierfarbige

Arbeitsbreite 100X160 cm, zu kaufen
gesucht.  Ausfihrliche Angebote er-
liefen unter ,,Nr. 2187“ an die Verw.
dieses Blattes.

Ggpraughte, hydraulische ‘

Mg

fur mindestens 2000

einfarbig, gebraucht, Arbeits-
breite 130 bis 160 cm,

zu kaufen gesucht.

Warenbreite, Néahere Angaben {ber Bau-

womdglich System Haubold, mit zwei jahr. Fabrikat usw. erbeten
Oberwalzen, zu kaufen gesucht. unter  Chiffre ~Drucxma-
Angebote mit allen Details unter schine 2217" an die Ver-

.M. 2196“ an die Verwaltung d. B waltung dieses Blattes.

VERKAUFE

Zwei automatische Patent-

Weberknoten-Knipfer

ganz neu, sind unter dem Einkaufs-
preise zu verkaufen bei
Neuenteicher Vigognespinnerei
Christoph Fischer, Asch.

FUR SIE

der gunsfigsle Platz zur

OIERTIOJU

mit Reguliermotor u. Anlasser, 600 mm
Trommeldurchmesser, Baujahr 1928,
Fabrikat Heine, gut erhalten, entbeh-
rungshalber abzugeben. Kann im Be-
trieb besichtigt werden.

Anfragen unter ,R. F. 2193“ an
die Verwaltung dieses Blattes.

(Schonherr und Gentscli), bis 155 cm

breit; ferner:
sofort billigst verkéauflich.
Anfragen an Genossenschaftsbank

zu Wastegiersdorf in I’r. Schlesien.

Textiimaschinen-Verkauf.

160 Revolverstihle, Roscher, Thiele, Hattersley, v:in 90 bis 200 cm Blattbreite«
6-kastig, einige 10-kastige Uberspringer, samt Schaftmaschinen, alles Oberschlager.
2 Northrop Web&t-ihle, 120 cm Blattbreite. 1 Kauhmaschine, Gessner,
36 Walzen in Kugellagern, mit 8.5 PS-Moto . 1840 mm Arbeitsbreite. 1 Rauh-
maschine, Gessner, 24 Waken in Gleitlagern, mit 6 PS-Motor 1840 mm
Arbeitsbreite. 1 Gasseng- u. AbsaugmaSChine mit Luftpumpe, kombiniert
Knotgen - Gessner, 1800 mm Arbreitsbreite mit 85 PS- und 3 PS-Motor.
1 Langschermaschine von Gessner, 2 Schneidzeuge 1800 mm Arbeitsbreite.
1 Handwickelmaschine, 1000 mm Arbeitsbreite mit 0.3 PS-Motor.
1 Handspreng maschine, 1600 mm Arbeitsbreite. 2 eiserne Jigger,
1700 mm Arbeitsbreie. 1 holierner Jigger, 1750 mm Arbeitsbreite.
1 Trockenapparat von Haas, Lennep, 4 Kammern GesamtausmalRe:
58:2.2:1.8 m, mit 85 PS-Motor. 2 KreuzspulmasChinen von Voigt,
Chemnitz, 80 u. 120 Spindeln. 2 Scnlauchkopsspulmaschinen von Voigt,
Chemnitz, 80 und 76 Spindeln. 91 Holzzwirnmaschinen. 8 Treibe-
maschinen, 36, 44 u. 48 Spindeln. 14 Garnweifen von Renger, B.-Kamnitz
und Hoffmann, Neugersdorf. 2 Baumstihle, 1150 uud 2000 mm Blattbreite.

Samtliche Maschinen sind in sehr gutem Zustande. Interessenten erhalten Offert
unter ,,Nr. 2200“ durch die Verwaltung dieses Blattes.
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Betriebsst(‘jrungen durch Bruch an Webstuhlen. (Wollen- u. Leinen-Ind.

1930, II. 10, S. 262

Briiche von Webstuhlbestandteilen ergeben Betriebsstérungen, die
nicht gdnzlich zu vermeiden sind, doch k&nnen sie wohl auf ein
MindestmaR beschrankt werden. Gewohnlich ist der Bruch bei Ober-
schlagstiihlen groRer als bei Unterschlagstiihlen. Zumeist sind es die

die des ofteren brechen, u. zw. meist am Schlagspindel-
kopf. Die Ursache liegt da seltener In einem Materialfehler, sondern in
der ungeschickten Anordnung des ganzen Schlagmechanismus. Entweder
ist der Schlager zu lang oder zu kurz, der Schlagriemen zu kurz oder der
Schlag zu stark oder auch der Widerstand des Schitzens wéhrend des
Schlages groRer als notig. Jedenfalls ist etwas nicht ganz in Ordnung,
wenn bei einem und demselben Webstulile ein solcher Bruch o&fter vor-
kommt, wéahrend bei anderen Webstihlen dies viele Jahre lang nicht der
Fall ist. Verf. empfiehlt dann eine Verstarkung der Bruchstelle, wenn
eine exakte Einstellung aller Teile nicht zum Ziele fihrt, die sich ja in
den meisten Féllen durchfuhren 148t. Ein weiters &fters vorkommender
Bruch ist der des Revolverbockes bei Revolverstihlen. Ein solcher Bruch
ist wohl auf die Schwungkraft der Masse zuriickzufithren. Bei schmalen
Revolverstiihlen bewirkt es die hohere Tourenzahl, bei breiten Stihlen die
oft vorhandenen verktirzten Ladenarme, die der Lade eine mehr ruckweise
Bewegung geben, wodurch oft Briiche entstehen. Die Anbringung eines
AuBenkurbelarmes wird hier stets einen solchen Bruch unmdglich machen.
Der Bruch von Zughaken des Revolvers, der meist unten am Scharnier
eintritt, kann ebenfalls durch Verstarkung des Schraubengewindes ver-
mieden werden. /. K

Schlagspindeln,

Frottierwaren. Beitrag zur Herstellung von — V. U. Schirdewa n.
(Text. Ber. 1930, H. 7. S. 508.)

Es durfte noch wenig bekannt sein, daB fur Schaftmuster-Frottierwaren
das Aufzeichnen der Bindung entbehrlich ist, nachdem schon aus dem
Musterbilde Schafteinzug und Kartenschlag entwickelt werden kénnen. Frot-
tiergewebe werden mit 3, mit 3 und 4 oder mit 4 Vorschlagschiissen lier-
gestellt. Bei ungemusterten Waren arbeitet man in der Regel mit 3 Vor-
schlagschiissen. Eine Schlinge liegt hier stets iber bezw. unter 2 SchuR-
faden. Bei schachbrettartigen W irfeleffekten arbeitet man beim Figuren-
umbruch einmal mit 4 Vorschlagschiissen, um einen reinen Abschluf der
Figuren zu erzielen; im (brigen ebenfalls bloR mit 3 Vorschlagschissen.
Jacquardmuster” arbeitet man durchwegs entweder mit 3 oder 4 Vorschlag-
schiissen. Bei Geweben mit 3 Vorschlagschiissen werden die Konturen der
Figuren weniger rein. Doch legt man auf diesen Umstand bei billigen Quali-
tdten weniger Gewicht. Die Schlingen erscheinen an den Konturen auf
beiden Seiten des Gewebes in halber Hohe, wahrend dies bei Verwendung
von 4 Vorschlagschiussen vermieden werden kann. Der Verfasser zeigt nun
wie das Kartenschlagen aus dem Musterbilde vorgenommen werden kann,
ohne eine Patrone herstellen zu mussen. Dieser Vorgang fuRt auf dem
Umstande, daR die Grundfaden in allen Teilen der Ware stets gleich binden,
die Schlingenfaden wéhrend Ser Vorschlagschisse einmal oben und 2mal
unten oder umgekehrt. Bei 4 Vorschlagschiissen, abgesehen von der
Figurenumbruchstelle, einmal oben und 3mal unten oder umgekehrt. Das-
selbe gilt auch fur Jacquardgewebe und geniigt fir solche ein einfarbig ge-
zeichnetes Warenbikl vollig, wenn bloB mit einem oder 2 verschiedenfarbigen
Schlingenfdden ohne Mischeffekt gearbeitet wird. F. K.

Allgemeines.
(Wollen- u. Leinen-Ind.

Marinefaser, Die —.
1930, H. 11, S. 294)

Die Marinefaser (Meerjute, Posidoniafaser, Cellonia, Lanamar) kommt
in groer Menge an den stdaustralischen Kisten (Spencergolf) am Meeres-
grund vor, u. zw. in Lagern von zirka 4,500.000 t. Die Faser wird aus dem
Meeresschlamm gebaggert, mit Meerwasser und dann mit SuBwasser ge-
waschen. Nach Lufttrocknung ist sie exportfahig. Geneologisch ist sie
eine vom Meer berschwemmte Blumenpflanze, die ihren Ursprung in den
Blattern und Stengeln der Posidonia australis hat, die mit dem Neusee-
landflachs (Phormium tenax, Flachslilie) verwandt ist. Der wandernde
Sand brachte sie zur Kiste. Das werkahnliche Gewirr von 2 bis 15 cm
langen Baststrahnen besteht aus einzelnen Fasern, die jede in 4—12 Blatt-
zellen von 1—2 mm Léange zerteilbar sind. Das Material ist fahlbraun,
rauh, von harrschem Griff, mit wenig Glanz, Festigkeit und Biegsamkeit
sind gering, Elastizitat befriedigt bei Langenzug. Der Stapel dhnelt feiner
Crossbredwolle und die Marinefaser wird auch dieser entsprechend ver-
sponnen. Die Tuche kdnnen nicht gefalzt werden, teilweise laRt sich dies
mit Wollebeimischung korrigieren. Bei Teppichen, Sackmaterial 1aRt sich
sich verwenden, am meisten wurde sie zu Isolier- und Polstermaterial
benitzt. Sie stellt zwischen .Tute- und Holzfaser wie 1:14. Die Faser hat
eine Widerstandsfahigkeit gegen verdiunnte Alkalien, S&uren, Zinkchlorid
und Schweitzers Reagens, gibt guten Bleicheffekt und ist in bezug auf
Resistenz gegeniiber chemischen und bakteriologischen Einflissen der Jute
tberlegen. u. s

Webstithle und Maschinen, Schutz der — gegen Rost.
Droguerie 1930, H. 589.)

Als Rostschutzmittel werden empfohlen: Petroleum, Vaseline, eine
Mischung aus geschmolzenem Schweineschmalz (6 bis 8 kg) und Harz (1 kg),
Paraffindl in 14% Benzin gel6st. Als vortreffliche Schutzmittel werden an-
gefuhrt gewisse Mischungen, wie 35 kc/ Talg, 25 kg Bienenwachs, 22 kg
Olivendl und 10 kg Mineral6l, sowie alle neutralen, trocknenden Fette.
Als festen Anstrich empfiehlt Schlotterbach eine hellgraue Masse, zusammen-
gesetzt aus Guttapercha, Holzteer, Schwefelblumen und Harz, welche heifl
auf das Eisen aufgetragen wird. Dieser Anstrich haftet so fest auf den
Maschinenteilen, daR er nur mit dem Hammer und dem Hartmeifel wieder
entfernt werden kann. Zu erwdahnen ist auch noch ein Anstrich aus Asphalt.
Dem Asphalt setzt man mit groRer Vorsicht, um eine Entzindung zu ver-
meiden, und unter bestdndigem und genligendem Umrihren Petroleum zu,
bis die erkaltete Masse die Konsistenz eines Anstrichmittels erlangt hat.
Vorzigliche Resultate hat man mit einer Mischung aus 20 Teilen Asphalt
und 50 Teilen Petroleum erhalten. Dieser Lack wird von den S&uren nicht
angegriffen. E. B.

Dipl.-Ing. Hans Mayer.

(Revue de la
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Bezugsquellen-Verzeichnis

Bei Bedarf empfehlen wir das nachstehende Verzeichnis

Absaugemaschlnen:

Ernst GeRner, A.-G. Textil-
maschinenfabrik, Aue i. Sa.
AlabasterwelB:

Ed. Elbogen, Bergwerkbesitzer,

Wien IIl., Dampfschlffstr. 10.

Anhéanger fur Textilwaren:
Gebruder Stiepel Ges. m. b. H.,
Reichenberg.
Appreturmittel:

~Flstag" A.-G., Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysodan.
Appreturmaschinen fur Woll-, Halb-
woll- und Baumwollwaren:

Felix Billig, Maschinenfabrik, Rei-
chenberg, C.S.R.

Ernst GeBner, A.-G.  Textll-
maschinenfabrik, Aue 1. Sa.

C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1 S.
3. Krantz Sohne, Appretur-
maschinen-Fabrik, Aachen.
RoBweiner Maschinenfabrik A.-G.,
RoBwein 1 Sa.

C. H. Welsbach, Maschinenfabrik,
Chemnitz 1. Sa.

Appreturmaschinen fiur Trlkotagen:

Emst GeRner, A. -G, Textil-
maschinenfabrik, Aue 1 Sa.

C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1 S.
Appreturmaschinen fur Kunst-
seldentrlkotstofle:

Ernst  GeRner, A.-G., Textil-

maschinenfabrik, Aue 1. Sa.
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz I. S.
Appret-Avlrol E:
~Flstag" A.-G., Abtlg. H. Th.
Béhme, Prag-Vysodan.
Appreturéle:

LFistag® A.-G., Abtlg. H. Th.
Béhme, Prag-Vyso6an.
Armaturen:

Waldek & Wagner, Reichenberg,
Breite Gasse 10.

Avlrole: Marken: KM, KM extra,
AH extra:

Fistag® A.-G.,, Abtlg. H. Th.

Bohme, Prag-VyBOOan.
Asbestine:

Ed. Elbogen, Bergwerkbesitzer,

Wien 1Il., Dampfschlffstr. 10.

Ballenpressen:
E. Betuch C. G., erste Aruauor Tex-
tilmaschinenfabrik, Arnau a. E.
John Hetherington & Sons Ltd.,
Manchester.
Baryt:

Ed. Elbogen, Bergwerkbesitzer,
Wien 111, Dampfschlffstr. 10.
Baumwollwalzen:

C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1 S.

Belagbrettchen:
Ulrich Kohlléffel, Maschinenfabrik,
Reutlingen.
H. Schlrp, Maschinenfabrik und
Apparatebau, Vohwinkel bei
Elberfeld, SteinstraBe.

Beuch- und Auskochmittel:

A. Th. Bohme, chemische Fabrik,
Warnsdorf 1. B.

Beuchole:

..Flstag" A.-G., Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysodan.

Blelcherelelnrichtungen fur loses
Material, Garne und Gewebe:
Felix Billig, Maschinenfabrik, Rei-

chenberg, C.S.R.
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz i. S.
Obermaier & Co., Neustadt a. Hdt.

Zittauer Maschinenfabrik, A.-G.,
Zittau i. Sa.

Blelcherelmaschinen:

C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz I. S.
Zittauer Maschinenfabrik, A.-G.,
Zittau I. Sa.

Breithalter fir WebstUhle:
Lupton Bros Ltd., Accrington (' ngland)

Brillant-Avirole: Marken: L 142
konz., L 168, SM 100:
LFistag® A.-G., Abtlg. H. Th.

Bohme, Prag-Vysodan.

Burstmaschinen:
Ernst GeRner, A. -G, Textil-
maschinenfabrik, Aue 1 Sa.
Carminfarben:

A. Th. Bohme, chemische Fabrik,
Warnsdorf 1 B.

Chlna-Clay:
Ed. Elbogen, Bergwerkbesitzer,
Wien Ill., Dampfschlffstr. 10.
Chirurgie:

Waldek & Wagner,
Breite Gasse 10.

Reichenberg,

Dekatiermaschinen:

Ernst GeBner, A.-G., Textil-
maschlnenfabrlk, Aue I. Sa.

C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1 S.

Dekatierpressen, hydraulische:
H. Krantz 86hne, Appretur-
maschlnen-Fabrlk, Aachen.
Doubliermaschlnen:

Ernst GeBner, A.-G., Textil-
maschinenfabrik, Aue 1 Sa.

C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1 S.

Maschinenfabrik 8chwelter A.-G.,
Horgen-Zirlch (Schweiz).

RoRweiner Maschinenfabrik A.-G.,
RoRwein 1. Sa.
Doublier-MeB-Wlekelmaschinen:

RoBweiner Maschinenfabrik A.-G.,
RoRBwein I. Sa.

Druckerelhllfsmaschinen f. Gewebe:

C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz I. S.

Zittauer Maschinenfabrik, A.-G.,
Zittau 1 Sa.

Druckereimaschinen:

C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz I. S.
Drucksorten aller Art:
Gebrider Stiepel Ges. m. b. H.,

Reichenberg.
Eiserzeugungseinrichtungen:
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 1S.
Elaln:

Georg Schicht A.-G., Aussig a. E.
Elektrolnstallatlonen:
Waldek & Wagner, Reichenberg,

Breite Gasse 10.
Elektrotechnik:

A. E. G. Elektrizitats - A. G.,

Reichenberg, Herrengasse 11.
Entschlichtung:

~Graf“ A.-G., Prag |II.,
nickd 23
Kalle & Co., A.-G., Biebrich a. Rh.

Ersatzteile far Kunstwollfabrlken:
Ulrich Kohlloffel, Maschinenfabrik,
Reutlingen.

Souke-

Farb- u. Blelchapparate (automat.):
Obermaler & Co., Neustadta. Hdt.

Zittauer Maschinenfabrik, A.-G.,
Zittau 1 Sa.

Flrbole:
~Fistag" A.-G., Abtlg. H. Th.

Bohme, Prag-Vysodan.

Féarbereihilfsmittel:
A. Th. Bohme, chemische Fabrik,
Warnsdorf 1. B.

»Flstag® A.-G., Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysodan.

Firberelmaschlnen:

Felix Billig, Maschinenfabrik, Rei-
chenberg, C.S.R.

C. G. Haubold A.-G., Chemnitz I. S.
Obermaier & Co., Neustadt a. Hdt.

RoRweiner Maschinenfabrik A.-G.,
RoBwein 1 Sa.

ZlIttauer Maschinenfabrik, A.-G.,
Zittau 1. Sa.

Farbenkarten:
Gebriuder 8tiepel Ges. m. b. H.,

Reichenberg.

Federn :

Lupton Bros Ltd., Accrington (England)
Festigkeitsprufer fur Garne und
Gewebe:

Louis Schopper, Leipzig S. 3,

Postfach 68.

Fettlosungsmittel:

sFistag" A.-G., Abtlg. H. Th.

Bohme, Prag-Vysodan.

Feuerungsanlagen:

Specialwerk Thost G. m. b. H.,

Reichenberg, Gerlchtsstr. 14.

FInlshdekatlermaschinen:

Ernst GeRner, A.-G. Textil

maschinenfabrlk, Aue 1 Sa.
Flachs- und Hanfbrechmaschinen:
E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-

tlimaBchinenfabrik, Arnau a. E.

Flyerspulen und Spindeln:

M. Pam & Co., Landskron 1. B.
Anton Pohl, inechan. Holzwarenfabrikon,

Pasek a. I

Frottlerstiihle:

Webstuhlfabrik und EisengieRerei

Gust. Thiele A.-G., Rumburg 1. B.

Galllerbretter:

.1g. Hornych & Séhne, Lomnitz a. P.

Vnton Pohl, mechan. Holzwarenfabriken,
Pasek a.l.
Garnbiindel-Pressen :

E. Bauch C.G., erste Arnauer Tex-
tilinaschinenfabrik. Arnau a. E.
Garndruckfarbstoffe:

A. Th. Bohme, chemische Fabrik,

Warnsdorf 1 B.
Garnmangeln:

E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-,
tilmaschinenfabrlk, Arnau a. E.
Garnmusterkarten:
Gebriuder Stiepel Ges. m. b. H,

Reichenberg.

Garn- u.
Louis Schopper,
Postfach 68.

Garnbefeuchtungsapparate:

Ing. Alfred Mohr, Reichenberg,
SchleusengasBe 14.

Gewebeprufungsapparate:
Leipzig 8. 3,

Garn-Sengmaschlnen:
W. Schlafhorst & Co., M.-Gladbach,
Maschinenfabrik.
Maschinenfabrik  Rudolph Voigt,
Chemnitz I. Sa., Llmbacher Str.
Nr. 36.

Garntrockner:
Ing. Alfred Mohr, Reichenberg,
Schleusengasse 14.
Garnlto:
»Flstag" A.-G., Abtlg. H. Th.

Bohme, Prag-Vysodan.

Gas-Sengmaschinen:
Felix Billig, Maschinenfabrik, Rel-
chenbcrg, C.S.R.
C. A. Gruschwitz, A.-G., Maschinen-
fabrik, Olbersdorf b. Zittau 1. S.
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 1 S.

Geschéftsbiicher:

Gebriuder Stiepel Ges. m. b. H.,
Reichenberg.

Getriebe:
Magdeburge Werkzeugmaschinen-
fabrik A-G., Magdeburg
(Prov. Sachsen).
Glyzerin :
Georg Schiebt A.-G., Aussig.
Gummiwaren aller Art:

Veritas Gymmiwerke A. -G,

GroUau i. B.
Hange-Trockenmaschlnen:
Ernst GeBner, A.-G., Textilmaschl-

nenfabrik, Aue 1 Sa.
Harnischvorrichtungen:
lg. Hornych & Sohne, Lomnitz a. P
Helzungsanlagen:

Danneberg & Quandt,
Llchtenberg, Slegfrledstr.

Berlin-
49/63.

Hexoran-, Perpentol- u. Cykloran-
Fettldser u. Reinigungsmittel:

Oranienburger Chemische Fabrik
A.-G., Charlottenburg 2 bei Ber-
lin, Hardenbergstr.

Hochdruck-Kochkessel(Autoclaven):
Felix Billig, Maschinenfabrik, Rei-
chenberg, C. 8. R.
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1 S.
Hochdruck-Rohrleitungen :
Aussigcr Rohrenindustrie Ges. m.
b. H., Aussig a. E. (CSR.)
Holzspulen:
Anton Pohl, mechan. Holzwarenfabriken,
Pasek a. l.
Holzspindeln aller Art:
Anton Pohl, mechan. Holzwarenfabriken,
Pasek a. 1.
Hulsen aus Papier:
M. Pam & Co., Landskron 1 B.
Jacquardmaschinen und
Zubehorteile:

Josef Horédk, Lomnitz a.d. Popelka,
Generalvertretung u. Alleinver-
kauf Rudolf & Siegfried Beck,
Wien 1X., Grinetorgasse 12.

Kalander:
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1S.

Kalanderwalzen:
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1. 8.

Kaolin:
Ed. Elbogen, Bergwerksbesitzer,
Wien I11., Dampfschlffstr. 10.

Karbonisierapparate:

Ing. Alfred Mohr, Reichenberg,
Schleusengasse 14.

Karbonisiermaschinen:
Ernst GeRner A.-G., Textilmaschl-
nenfabrik, Aue 1 Sa.
Friedr. Haas, Lennep (Rheinland),
H. Krantz 8dhne, Appretur-
maschlinen-Fabrlk, Aachen.
Karbonlsatlonshlifsprodukte:

~Flstag" A.-G.,, Abtlg. H. T.
Bohme, Prag-Vysodan.

Kesselbekohlungsanlagen:
Carl Gasch, Ges. m. b. H., Chodau
b. Karlshad 1. B., EisengieRerei
und Kesselschmiede.
Kettenblume:
E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-
tilmaschinenfabrik, Arnau a. E.
Anton Pohl, mechan. Holzwarenfabriken,
Pasek a.l.
Klingerlt:
Rieh. Klinger, Ges. m. b. H., Gum-
poldskirchen b. Wien.
Knluelnummern:

Gebriuder Stiepel Ges. m. b. H.,
Reichenberg.

ihrer besonderen Beacbiung.

Koch- und Fixiermaschinen:

H. Krantz Sohne, Appretur-
maschlnen-Fabrlk, Aachen.

Konusscher- u. Aufbftummaschinen:
E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-
tilmaschinenfabrik, Arnau a. E.

Webstuhlfabrik u. EisengieBerei
Gustav Thiele A.-G., Rumburg I.B.

Kraft- u. Lichtanlagen, elektr.:

Waldek & Wagner, Reichenberg.
Ing.-Biro F. Bohmer, Reichenberg,
Gutenbergstr. 5.

Kratzen:
Jo<». Kern & Schervier Komin. Ges.,
Ancluv .

Peter Wolters, mech. Kratzen- und
Maschinenfabrik, Mettmann,Rhld.
Kratzenrauhmaschinen:
Ernst GeRner A.-G., Textllmaschi-

nenfabrik, Aue i. Sa.
Kratzen-Schlelf- und Aufzleh-
maschlnen:
Peter Wolters, mech. Kratzen- und
Maschinenfabrik, Mettmann,Rhld.
Kratzenschleifwalzen:
Dronsfleld Brothers Limited, Atlas
Works, King Street, Oldham,
England.
Kratzenaufzlehmaschlnen:
Dronsfield Brothers Limited, Atlas
Works, King Street, Oldham,
England.
Kratzenwalzenschleifmaschlnen:
Ernst GeRner A.-G., Textilmaschl-
nenfabrlk, Aue 1. Sa.
Kreuzspulmaschlinen:
E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-
tlima8chlnenfabrlk, Arnau a. E.

Maschinenfabrik  Rudolph Voigt,
Chemnitz 1 S., Llmbacher Str.
Nr. 36.

Roanner Konstrtiktions - W erkstat-
ten fir Textilmaschinenban
Roanne (Loire). Frankreich.

Kuhlanlagen-Einrlchtungen:
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz I. 8.

Kugellager:

SKF Kugellagerhandelsgesellschaft
m. b. H., Zentrale: Prag VII.,
Ul. u. moéSf. plvovaru. Detail:
Prag, Il., PanskA 9, Ecke Jin-
dflaskA. Niederlage In Reichen-
berg: Brauhofgasse 14.

Kunstseidentrockner:
Ing. Alfred Mohr, Reichenberg,
Schleusengasse 14.
Kunstseldenpriparatlonen:
~Flstag" A.-G.,, Abtlg. H. T.
Bohme, Prag-Vysodan.
Kunstselde-Vorbereltungs-
maschlnenn:
Brigger & Co., Textlimaschinen-
fabrik, Horgen (Schweiz).
Maschinenfabrik 8chweiter
Horgen-Zirlch (Schweiz).
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1S.
Kunstseide (Préaparate zur Erzie-
lung von Weichheit u. Seidengriff):
A. Th. Bohme, chemische Fabrik,
Warnsdorf 1 B
Kunstseiden-Avlvage:
~Flstag" A.-G., Abtlg. H. T.
Bohme, Prag-Vysodan.
Kunstwollmaschtnen:

Kohlloffel, Maschinen-
Reutlingen-W iirttemberg.

A.-G.,

Ulrich
fabrik,
Lamellen fur Kettenfadenwéachter:

Otto Jaeger, Platinenfabrik, Sieg-
mar 1 Sa.

Maschinenfabrik Rauschenbach,
A.-G., Schaffhausen (Schweiz).

Maschinen und Bedarfsartikel
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Lamellen-Helzkérper:
C. O. Haubold, A.-G., Chemnitz I. S.

Lederole:
Fistag® A.-G., Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysoodan.

Luftbefeuchtungsanlagen:
Ventilator A.-G., Staefa (Schweiz).
Luftheizungen :
Kaulfersch & Queiser, Rochlitz bei

Reichenberg.

Listrlermaschlnen:
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz i. S.
Maschinenfabrik Tannwald, Tann-
wald i.

Magnesia carbonlca:

Ed. Elbogen, Bergwerkbesitzer,
Wien 11l., Dampfschlffstr. 10.
Mangeln, hydraulische:

C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz i. 8.
Maschinen fQr die Textilindustrie:
Felix Billig, Maschinenfabrik, Rel-

chenherg, C. 8. R.
C. G. naubold, A.-G., Chemnitz I. S.
Heimpol «& B**sler Modling b. Wien.
John Hetherington & Sons Ltd.,
Manchester,
Maschinenfabrik Schwelter
Horgen-Zirlch (Schweiz).
Maschinenfabrik Dipl. Ing. Karl
Marx Jun., Kratzau 1 B
Webstuhlfabrlk und EisengieBerei
GustavThlele A.-G., Rumburg I.B.
Massenartikel aus Holz:

Anton Pohl, mechan. Holzwarenfabriken,
Pasek a. 1

A.-G.,

MercerlslerkQhlanlagen:
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz I. S.
Mercerlslermaschinen fir Gewebe:
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz I. S.

Zfttauer Maschinenfabrik, A.-G.,
Zittau 1 S.
MeB- und Legemaschinen:
C. G. Haubold. A.-G., Chemnitz I. S.
RoRweiner Maschinenfabrik A.-G.,
RoBwein I. Sa.
Muldenpressen (hydraulisch und
Hebeldruck):
Ernst GeBRner A.-G., Textlimaschi-
nenfabrlk. Aue I
C. G. Haubold, A.-G., Chemnltz 1. 8.
H. Krantz Sohne Appretur-
maschinen-Fabrlk. Aachen.
M usterblatter:
Gebriuder Stiepel Ges.
Reichenberg.
Musterbiicher:
Gebruder Stiepel Ge»,
Reichenberg.
NaBdekatlermaschlnen:

Ernst GeBner A.-G., Textilmaschi-
nenfabrik, Aue I. Sa.

NaBtuch-Kuppel-Maschlnen:

m. b. H,

m. b. H.,

Josef Stanke, Troppau, Republik-
platz 3.

Netzole:
»Flstag" A.-G.. Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysodan.

Netzmittel:

A. Th. Bohme, chemische Fabrik,
Warnsdorf |- B.

~Flstag" A.-G.. Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysodan.

Nlitschelhosen u. Flortellrlemchen:

B. von Harenne & 8chw]|lden,
Aachen (Rhld.).

Northropspulen und Spindeln :

Anton Pohl, mech. Holzwarenfabriken.
Pasek a.l.

Olein:

Georg Schicht A.-G., Aussig a. E.
Papierhiilsen und -spulen:
Emil Adolff A.-G., Reutlingen

(Wirttemberg).

M. Pam & Co. Landskron I. B.
und Hnhelschwert 1. P.-Schl.
Patent-Veredlungsmaschlnen:

Ernst GeRner A.-G., Textilmaschl
nenfahrlk. Aue 1 Sa.

Pflanzengummi:

Ed. Elbogen. Bergwerkbesitzer.
Wien [Il1., DarapfschlfTstr. 10
Pressen (hydraulische u. andere):
Felix Billig, Maschinenfabrik, Rel

chenberg, C. S.

Rakel»:
J. Schienter & Co., Schermesser
fabrlk, Aachen.

Rauhmaschinen:
Ernst GeBner A.-G., Textlimaachl-
nenfabrlk, Aue 1. 8a.
Reibungskupplungen:
Helnlks Erben & Co., Prerau I. M.
Maschinenfabrik Tannwald, Tann
wald 1. B.
Reinigungsmittel:
A. Th. Bohme, chemische Fabrik,
Warnsdorf I.
ReiBmaschinen:
Ulrich Kohlloffel, Maschinenfabrik,
Reutlingen.

WOLLEN- UND LEINEN-INDUSTRIE,

Riemenscheiben:
Heiniks Erben & Co., Prerau 1. M.
Maschinenfabrik Tannwald, Tann-
wald
SKF Kugellagerhandelsgesellschaft
b

H., Zentrale: Prag VII.,
UI. u m6§t. plvovaru. Detail:
Prag Il., Panska 9, Ecke Jin-
dfioskd. Niederlage In Reichen-

berg: Brauhofgasse 14.
Rletschlenen:
Lg. Hornych <«6Oluie, Lomnitz a. P.
Ringspinnmaschinen:
Ernst  GeRner, A -G, Textil
m&schlnenf&brlk, Aue 1 Sa.
Ringzwirnspulen :
Anton Pohl, mech. Holzwarenfabriken,
Pasek a. 1
Rollenlager:
S K F Kugellagerhandelsgesellschaft

m. b. H., Zentrale: Prag, VII.,
ul. U mos8t. plvovaru. Detail:
Prag, Il., Panska 9, Ecke JIn-
dfi§skd. Niederlage In Reichen-

berg, Brauhofgasse 14.

Seidenwebstihle:

Maschinenfabrik Bennlnger A.-G,,
Uzwil (Schweiz), Generalvertre-
tung Rud. & Slegfr. Beck, Wien
IX., Grinetorgas»e 12.

Jakob Jaeggli & Cie., Ober-Winter-
thur (Schweiz).

Seidenspulen aller Art:

Anton Pohl, mech. Holzwarenfabriken,
Pasek a. l.

Softener:

E. Bauch, C. G, erste Arnauer Tex-
tilmaschinenfabrik, Arnau a. E.
Schachteietiketten:
Gebruder Stiepel Ges. m. b. H.,

Reichenberg.
Schaftkarten und -stifte:

Ig. Hornych & Séhn« Lomnitz a. P.

Anton Pohl, mech. Holzwarenfabriken,
Pasek a. l.

Schaftmaschinen:

Eisenwerke Sandau A.-G.,
Smichov, Kartouzska 204.

Gebr. Staubll & Co., Maschinen-
fabrik, Horgen (Schweiz).

Josef Hordk, Lomnitz a. d. Popelka,
Generalvertretung und Alleinver-
kauf Rudolf & Slegfr. Beck,
Wien, 1X., Grinetorgasse 12.

Maschinenfabrik Tannwald, Tann-
wald I. B.
Webstuhlfabrlk und EisengieRerei
Gust. Thiele A.-G., Rumburg 1 B.
Scheibenspulen:
M. Pam & Co., Landskron 1 B.
Ernst GeBner, A.-G., Textil-
maschinenfabrlk, Aue 1 Sa.
Anton Pohl. mech. Holzwarenfabriken,
Pasek a.l.
W. Schlafhorst & Co., M.-Gladbach,
Webstuhlfabrlk und EisengieBerei
Gust. Thiele A.-G., Rumburg 1 B.
Schermesser:
J. Schienter & Co., Aachen.
Scherzylinder:

J. Schienter & Co., Schermesser-
fabrik, Aachen.

Schlagarme:
mech. Holzwarenfabriken

Prag-

Anton Pohl,
Pasek a. l.

Schleifmaschinen:

Dronsfleld Brothers Limited. Atlas
Works. King Street, Oldham,
England. Wrlght Rhodes & Co.,
Tetschen a. E.

Peter Wolters, mech. Kratzen- u.
Maschlnenfahr., Mettmann, Rhld.

Schllchtem fttel:

A.-G.. Abtlg. H. Th,

Prag-Vysoodan.

..Ffstag“
Bohme,

Schmirgelband:
Dronsfleld Brothers Limited. Atlas
Whork». King 8treet, Oldham,
England.
SchuBspulen:
M. Pam & Co.. Landskron 1. B.
Anton Pohl. mech. Holzwarenfabriken
Pasek a. l.
Schu(l-Spulmasch:nen :
Ronnner KonstrnkHons-W erkstéat-
ten fir Textilmaschinenbau,
Rnnnne (Loire). Franlcreic.li.
Schiittelmaschinen fir Flachs- und
Hanfwerg:
E. Bauch. C. G.. erste Arnauer Tex-
tlimaschinenfabrlk, Arnau a. E.
Spannrahm- u. Trockenmaschinen:
Felix Rillig. Maschinenfabrik, Rei-
N 01ILR
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz i. S.
H. Krantz Sohne, Appretur-
maschlnen-Fabrlk, Aachen.

SpannpreB-Anlagen (elektrische u.
hydraulische):

H. Krantz Sohne, Appretur-

maschlinen-Fabrlk, Aachen.

Spinnereimaschinen fir Baumwoll-

abfall, Kunstwolle, Wolle und
Vigogne:
Ernst  GeRner, A. -G, Textil-

maschinenfabrik, Aue 1 Sa.
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz i. S.

Spinnereimaschinen fir Jute, Hanf
und Flachs:

James F. Low & Co. Ltd., Monl-

fleth, Vertreter White, Child &

Beney, Wien, |, Elisabethstr. 1.

Spinnereimaschinen und deren
Ersatzteile:

Dronsfleld Brothers Limited, Atlas
Works, King Street, Oldham,
England. Wright Rhodes & Co.,
Tetschen a. E

G. Josephy» Erben,
fabrik u. EisengieBerei,
Poln.-Schles.

Maschinenfabrik Tannwald, Tann-
wald i. B.

Manufacture Alsacienne de Bro-
ches, Soultz (Ht. Rhin).
Nouvelle Socloté de Constructlon
N. Schlumberger & Cie., S.-A,
Guebwiller (Haut-Rhin).

Soclétd  Alsaclenne de Construc
tlons Mdcanlques, Mulhouse, Eis.

Sumner, Harker & Co., Manchester
(England).

Franz Schwarz & A. Streubel, Inh.
Ing. Edmund Klauber, Wien, IX.,
Porzeilang. 39 (Generalvertreter
v. Baerleln & Sons, Manchester).

Walsdorf & Baier, Gauting - Minchen:

Maschinen-
Bielitz,

Sprinkler-Anlagen:
G. Rumpel A.-G., Teplitz-Sehfinau.

J. Giedlon, techn. Biiro u. Maschl-
nengeschaft, Wien, 1X., Kolln-
gasse 3.

Spulen:

Emil Adolff A.-G,
und Hiulsenfabrik,
(W irttemberg).

M. Pam & Co.,

Paplerspulen-
Reutlingen

Landskron 1. B.

Spuldle:
~Flstag® A.-G., Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysodan.

Spilmaschinen:

E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-
tilmaschinenfabrik, Arnau a. E.

Maschinenfabrik Schwelter A.-G.,
Horgen-Zirlch, Schweiz.
Maschinenfabrik Tannwald, Tann-

wald 1 B.

Roanner Konstruktions - W erkstat-
ten fir Textilmaschinenbau, Ro-

anne (Loire), Frankreich.
W. Schlafliorst & Co., M.-Gladbach,
Universal Winding Company, Boston

(U.S.A) Paris Xe, 17t - 173 Quai do

Valmy. Vertreter Ing. Hans Raus.
Wien VIII., SchiCsselgasse 2.
Rudolph Voigt, Maschinenfabrik,

Chemnitz 1. Sa.

Stahldrahtlitzen :
lg. Hornych & Séhne. Lomnitz a. P.

Stahlwalzen fir Kalander:
C. G. Haubold, A.-G., Chemnitz 1 S.

Stoffmusterkarten:
Gebriider 8tlepel Ges m. b. H.,
Reichenberg.
Talkum:
Ed. Elbogen, Talkumgrubenbesitzer,
Wien, 111., Dampfschlffstr. 10.
Bedeutendster Talkumproduzent
Osterreich».
Tambourlermaschlinen:
Josef Stanke, Troppau, Republik-
platz 3.
Tannin:
Schering - Kahlbaum A.-G.,
N. «b5. Mflllerstrale 170/1.
Technische Bedarfsartikel:

Waldek & Wagner, Reichenberg,
Breite Gasse 10.

Berlin

Technische Ticher:

Dollfus & Noack, Ges. m. b. H,,

Mihlhausen 1 Eis.

nutter & Schrantz, A.-G., Fllz-

tuchfabrlk, Niemes 1 B.
Tetracarnlt:

,FiBtag® A.-G., Abtlg. H. Th.

Bohme, Prag-Vysodan.

Textilmaschinen:

E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-
tilmaschinenfabrik, Arnau a. E.
Baerleln & Sons, Manchester,
England.

Rudolf & Siegfried Beck, Wien,
IX., Grinetorgasse 12.

Felix Billig, Maschinenfabrik, Rei-
chenberg, C.S.R

Brigger & Co., Textilmaschinen
fabrlk, Horgen (Schweiz).

C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 1. S.

Mfritz Jahr A.- . Maschinen- und
Dampfkesselfabrik, Gera.

H. Krantz ~ Séhne, Appretur-
maschinenfabrik, Aachen.
Gebr. Stdubll & Co., Maschinen-

fabrik, Horgen (Schweiz).
Maschinenfabrik Schwelter
Horgen-Zirlch (Schweiz).

A.-G.,

W. Schlafhorst & Co.,
Maschinenfabrik.
Webstuhlfabrlk und EisengieRerei
Gust. Thiele A.-G., Rumburg 1 B.
W alsdorf & Baier, Gauting - Minchen:
Zittauer Maschinenfabrik, A.-G.,

Zittau 1 Sa.

M.-Gladbach,

Textilmaschinen f. Bleicherei, Far-
berei, Mercerlsatlon, Appretur und
Druckerei:

Paul Scheider, M aschinenfabrik,
Reichenberg.

Textiléle :

W anke & Fritsche, Rodenbach a. F.
Textll-Spezlaldle:
~Fistag® A.-G., Abtlg. H. Th.

Bohme, Prag-Vyso6an.
Textllhllfsprodukte:
Rudolf & Co., chemische Fabrik,

Wiarnsdorf 1 B.

Textllselfen:

~Fistag® A.-G., Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysodan.

Textllpraparate:
~Flstag® A.-G., Abtlg. H. Th
Bohme, Prag-Vysodan.

Transmissionen:

Helnlks Erben & Co., Prerau 1 M.

Maschinenfabrik Tannwald Tann-
wald i. B.

S K F Kugellagerhandelsgesellschaft
m. b. H., Zentrale: Prag, VII.,
ul. U moat. plvovaru. Detail:
Prag, Il., Panskad 9, Ecke Jln-
dflaskd. Niederlage In Reichen-
berg: Brauhofgasse 14.

Trockenapparate:
M aschinenfabrik Friedr.
Lennep (Rhld.)
Ing. Alfred Mohr,
Schleusengasse 14.

Haas,
Reichenberg,

Spezial-Kardenbandtrockenapparate :

Curl Fleissner & Sohn, Maschinenfabrik,
Asch i. B

Trockenmaschinen und Apparate:

Ernst GeRner A.-G., Textilmaschl-
nenfahrlk, Aue 1 Sa.

C. G. Haubold A. -G., Chemnitz t. S.

Friedr. Haas, Lennep (Rheinland).

Obermaler & Co., Neustadta. Hdt.

Trocken- und Karbonisierapparate:

Zlttauer Maschinenfabrik, A.-G.,
Zittau 1. Sa.

Tirkischrotol:
,Fistag® A.-G., Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysodan.

Verstreichmaschinen:

Ernst GeBRner A.-G., Textilmaschi-
nenfabrik, Aue 1 Sa.

Walken:

Ernst GeRner A.-G., Textilmaschi-
nenfabrik, Aue I. Sa.

W alkselfen:
LFistag® A.-G.. Abtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysodan.

Walzen:
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 1 S.

Warenschilder:
Gebruder Stiepel Ges.
Reichenberg.

W arenschlelfen:
Gebruder Stiepel Ges. m. b. H,
Reichenberg.

m. b. n.,

Wasch- und Walkmlttel:
~Flstag® A.-G.. Ahtlg. H. Th.
Bohme, Prag-Vysof6an.

Wasch-Physiol:

Polvdyn-W erke Ges.in h.TIl,Prag X.,

Knr’ovn 15.

W asserleltungsinstallatlonen:
Waldek & Wagner, Reichenberg,

Breite Gasse 10.

Wasserbeschaffung:

G. Rumpel A.-G., Toplitz-Sohénan.

W ebebléatter:
Tg. Hornvoh & Séhne, Lomnitz a. P
E. Th. Wagner, mech. Webehlatter-
u. Geschlrr-Fabrlk, Chemnitz f. S.

W ebereimaschinen:
E. Bauch. C. G.. erste Arnauer Tex-
tilmasehlnenfahrlk, Arnau a. E.

Rudolf & Slegfr. Beck, Wien, IX.,
Griunetorgasse 12.
Maschinenfabrik Ritl vormals Cas-

par Honegger In Riutl, Zirich,
Schweiz.

Sumner. Harker & Co., Manchester
(England).

Webstuhlfabrlk und EisengieBerei
Gust. Thiele A.-G., Rumburg 1 B.

W eberei-Vorbereitungsmaschinen:
E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-
tilmaschinenfabrik, Arnau a. E.
W. Schlafhorst & Co., M.-Gladbach,

Maschinenfabrik Tannwald, Tann-
wald 1 B.
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Webstuhlfabrlk und EisengieBerei
Gust. Thiele A.-G., Rumburg 1 B.
White, Child & Beney, Wien, I,
Ellsabethitrale 1.
W ebgeschirre:
Ig. Hornych  Séhne, Lomnitz a. P.
E. Th. Wagner, mech. Webeblatter-
u. Geschirrfabrik, Chemnitz 1 Sa.
W ebstiihle:
Aktiengesellschaft Adolph Saurer
Arbon (Schweiz).
E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-
tilmaschinenfabrik, Arnau a. E.
Maschinenfabrik Tannwald, Tann-
wahl 1 B., Generalvertretung:
Rud. & Slegfr. Beck, Wien, IX.,
Griinetorgasse 12.

W. Schlafhorst & Co., M.-Gladbach.
Webstuhlfabrik und EisengieBerei
Gust. Thiele A.-G., Rumburg 1 B.
Webautomaten :
Maschinenfabrik RUti, vormals
Casper Honegger, Riti (Zurich)

Schweiz.
W ebschiitzen:
Tg. Hornych & Séhne. Lomnitz n. P
Rud. Schulhof, Prag Il1., Dfevna 0.

W ebschitzenabrichtmaschinen:

Brigger & Co., Textilmaschinen-
fabrik, Horgen (Schweiz).
Gebr. Stadubll & Co., Horgen-

Zirlch (Schweiz).
W ebutenslllen:
Rudolf & Slegfr. Beck, Wien, IX.,
Griunetorgasse 12.
Tg. Hornvch $€Séhne. Lomnitz a. P
E. Th. Wagner, mech. Webeblatter-
u. Geschirrfabrik, Chemnitz I. Sa.

Welfen:
E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-
tilmaschinenfabrik, Arnau a. E.
Brigger & Co., Textilmaschinen
fabrlk, Horgen (Schweiz).

Maschinenfabrik Tannwald, Tann-
wald 1 B.

W indenégel:
Karl Sedladek, Llttau I. M.
Wirkspulen :
Anton Pohl, mech. Holzwarenfabriken
Pasek a. l.

W indemaschinen:

Briigger <€ Co., Textlimaschlnen-
fahrlk, Horgen (Schweiz).

Maschinenfabrik Schwelter A.-G.,
Horgen-Zirlch (Schweiz).
Universal Winding Oompanv, Boston

(U.S.A)) Paris X« 171 - 173 Qnai d
Valmy. Vertreter Ing. Hans Raas
Wien VITT., SchiBsselgasse 2.

Wolle:
Josef Dahmen, Heidelberg.

Woll-, Halb- u. Baumwollappretur-

maschlnen:
Felix Billig, Maschlnenfahr.u. Eisen-
gieBerei, Reichenberg, C.S. R.
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz 1 S.

Wollwaschmlttel:

A-G., Abtlg. H. Th.
Prag-Vygooan.

~Flstag®
Béhme,

Zahnréader:
nelnlks Erben & Co., Prerau !. M.
Maschinenfabrik Tannwald, Tann-
wald
Zentrifugen:
Felix Billig, Maschlnenfabrlk Rei-
chenberg, C.
Carl Fleissner &Sohn Maschinen»
fab ik. Asch i. B.
Ernst GeRner, A.-G., Textil-
masehlnenfahrik, Aue 1 Sa.
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz I-S.

Zettelmaschinen:

E. Bauch, C. G., erste Arnauer Tex-
tilmaschinenfabrlk, Arnau a. E.

Maschinenfabrik Bennlnger A.-G.,
Uzwil (Schweiz), Generalvertre-
tung Rud. & Siegfr. Reck, Wien,
TX., Grinetorgasse 12.

W. Sehlafhorst & Co., M.-Gladbach,

Zeugdruckereimaschinen
C. G. Haubold A.-G., Chemnitz i. S.

Zwirnereimaschinen:
Carl ITanel A.-G. In Schénau hei
Chemnitz I. Sa.
Maschinenfabrik Schwelter
norgen-Zirlch (Schweiz).
W. Schlafhorst & Co., M.-Gladbach.
Zwirnspulen aller Art:

Anton Pohl,
Pasek a.l.

A.-G.,

mech. nolzwaren Fabriken

Zylinder-Belederungsmaschlinen:
Dronsfleld Brothers Limited, Atla»
Werks. King Street, Oldham.
England.
Zylindertrockenma&chlnen:
Felix Billig, Maschinenfabrik, Rel
chenberg, C.S.R.
C. G. Haubold A.-G., Chemnlt» 1S
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bauen seit langen Jahrzehnten a/s hauptsachliche Sonderheit

Kalander aller Art

hydraulische
Revolvermangeln

Garnmercerisiermaschinen

Mehr wie je sind heute diese Maschinen
unentbehrlich fur eine gute Ausriustung.

Unsere Sonderschriften, die, jede fur sich abgeschlossen, Uber
hydraulische Pevo/vermange/n Z). 50, Garnmercerisiermaschinen 2). 52,
/{alanderwal/zen 2). 53, Poll-Friktions- und IVasserkalander t>. 54,
Prageha/ander Z» 56, Seidenfinishkalander Z» 59, vorliegen, enthalten
wichtige und ausfuhrliche Einzelheiten hieriiber. Wenn es Sie interessiert,
was Fachleute, gestutzt auf fast 70jahrige Erfahrungen,

Stranggarn Merzerisiermaschine, Modell ,,/Vormal® 1 lhnen zu sagen haben, fordern Sie bitte diese Schriften ein, die lhnen
kostenlos und unverbindlich zugesandt werden.

johKLEINEWEFERSsdTe
Krefeld (5)

ARUNCO

RING- u. FIOGEL-ZWIRNMAKHINEN

fur Baumwolle, Seide, Abfall, Ramie- u. Leinengarn.

Die abgebildete Ringzwirnmaschine ist mit allen
neuesten Verbesserungen versehen und alle Teile
derselben sind kraftig und genau konstruiert.

Die Maschinen werden mit einem neuen patentierten
Band- Antrieb fur die Spindeln geliefert, mit

patentierter Umkehrvorrichtung.

Die Vorteile dieses Antriebssystems sind:

RegelmaRigerer Ausfall der Zwirnung
GroRRe Ersparnis an Kosten fir die Spindelbander.

H Ferner:
Ersparnis an Kraft fir den Antrieb der Maschinen.

ARUNDEL, COULTHARD & CO., LTD.
STOCKPORT and PRESTON (England)

Generalvertreter fir Osterreich, Ungarn, Tschechoslowakei und die Balkanstaaten: J. GIEOION, WIEN IX., Kolingasse Nr. 3.
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HEINIK
PRERAU

Groflites SonderwerK fir
Transmissionen.

\v ellendreherei Teilansicht

100 Preisabbau

Genau
Gedreht

nENte! et W ELLEN

I[foigt-Spulmaschinen

Rudolph Voigt

Chemnitz

Gegrindet 1861

Samtliche Spulmaschinen
far die
gesamte Textilindustrie

SPEZIALITATEN :

Hochleistungs-

Cannettenspulmaschinen fur
Kunstseide

-Garnsengmaschinen

Doubliermaschinen fur Kette
und Schuf)

Flaschenspllmaschinen

Anfeucht- und Ausschwing-
maschinen fur SchuDgarn-
spulen

Solche Spulen werden auf Voigt-Spulmaschinen hergestelit.

Druck und Verlag von Gebriuder Stiepel Gesellschaft m. b. H., Reicbenberg. — Zeitungsmarkenbezug bewilligt mit Po 5046/6 vom 1. Feba»* 1882.



