
B r ie fa d r e s s e :  , ,W o l le n - ln d u s t r ie " ,  P o s t fa c h  Nr. 6 1 , R e ic h e n b e rg  F ü r  d ie  R e d a k t io n  v e r a n t w o r t l i c h :  R A U L  F . J .  P A T Z E L T ,  R e ic h e n b e rg

J i g g e r
zum B l e i c h e n  und F ä r b e n  in 
m o d e r n s t e r  A u s f ü h r u n g ,  mit 
vergummierten Walzen und Trögen 
o d e rjm it S t e i n z e u g w a l z e n .

ZITTAUER MASCHINENFABRIK A.-G., ZITTAU
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M rre /n /g 'S  

S c /ta n v n tf,
//6  c/} S /- 
/e /s /z /f jq r  
u n c /

W r/scÄd/X
/ / j - h & ' & j f -  M ohr-G roß -T rocken - u. Naturfeuchteanlage fü r 1500 kg Kunstseide

und 6 0 0 0  P fund Baum wolle.

e n j& b r s A . J t e j C / } € / ? Ö e t / S M m e n

EUBOOLITH- 
FUSSBODEN
fugenlos, feuersicher, fußwarm, staub- und ungezieferfrei

seit 30 J a h re n  bestens b e w ä h rt, 
5 Jahre Garantie.

ln  g a n z  E u r o p a  ü b e r  9  M i l l i o n e n  H l 2 
ausgeführt, speziell rn Fabriken der Textil -  Industrie

R e f e r e n z e n  e r s t e r  F i r m e n  i n g a n z  E u r o p a .

Ausführung fü r Neubauten sowie als Überzug auf alte Böden 
in Beton oder Holzkonstruktion

Pilokollan
zur Befestigung von Maschinen ohne Schrauben und Bolzen

EU B O O LITH  WERKE
A. Maurer

ul, E lisky Krasnohorske 5

P R A G  I.,
T e lep h o n  3 2 9 4 3 .  T e leg ram m  E u böo lith  Prag.

Kostenlose Voranschläge und Besuch unserer Ingenieure.

• M uster zur Verfügung.   =

K E S S E L
B E K O H L U N G S
R N L f l G E N

S c h e i d e t
Tcxfllveredlnngsmaschincn

für W olle, Baum wolle, Seide, K unstseide usw. 
in bewährten und m o d e r n e n  Neukonstruktionen. 

In- und Auslandpatente.

Säm tliche Ausrüstungsm aschinen der

Ü ä r 6 e r e i  ♦ J H e r c e r is a t io n  
fä le ic fk e re i  ♦ j f p p r e iu r

Paal ScheiderPeichenberg
M aschinenfabrik, Eisengießerei. Tschechoslowakei.
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Sortierte, maschinenfertige

H U P E N
e n t s t a u b t ,  k n ö p f -  u n d  h a k e n f r e i

Unsere W ollum pensortierung ist unbestritten die bedeu­
tendste und die beste in Europa.

Anc’ EtabP V A N B R E U Z E  S.A.
Gegründet 1878 BRÜSSEL Gegründet 1878

Moderne Carbonisier- u. Färberei-Anstalt
Laufend über 3 0 0 0 Tonnen Vorrat in 4 0 0  Standard-Sorten

Photo O  Aörianne Helge SA. W ir  bauen hydraulische Kalander nach 
bewährten K onstruktionen und Kalander­
walzen auf G rund ja h rz e h n te la n g e r  
Erfahrungen m it höchstem  E lastizitäts­
grade auch fü ra lle  Sonderzw ecke. Unsere 
F a c h in g e n ie u re  s te llen  ih re  re ichen 
Erfahrungen auf d iesem  G ebie te  gern 
kosten losu. unverb ind lich  in Ihre D ienste.

u n d  m e h r  muß in vielen F ä lle n 'e in  
hydrau lischer K a lander entw ickeln, um 
den gefo rde rten  E ffe k t zu erzie len. 
Schwere, k rä ftige  A usführung, zuver­
lässige Z e n tra ld r u c k s c h m ie r u n g  sind 
H aupterfo rdern isse  fü r  e inwandfre ien 
B e trieb , während d ie  B eschaffenhe it der 
W alzen fü r  den E ffek t maßgebend ist.

E i n m u l d e n p r e s s e  mit 
festgelagertem Zylinder von 
500,600 oder 800 mm Durchm. 
und einer momentan abstell­

baren Mulde.

J F m f f  ß e i / f i e f *
A k t i e n g e s e l l s c h a f t  •  T e x t i J m a s c h i n e n f a b r i k

S M U C  #: Erzgeb.

l i e f e  r +
s i i m f l i e J t e

• J t t t s c h i n e w i
f ü r  d i e

J t p p r e f u i *  r a t  
W C U - u . U u i b  
w c U u H t r e n ;

in zweckentsprechender 
Konstruktion und. erst= 

Massiger Ausführung 
für befriedigende, 

L e is tu n g .

A u s fü h r lic h e s  A n g e b o t u . 
J n g e n ie u r b e s u c h  < xu f W u n sch .

l
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N FAST ALLEN STADIEN DER TEXTILVERED­
LUNG BIETET IHNEN UNSER NEUES PRODUKT

L A N A C L A R I N  L M
IN- UND AUSLANDS - PA TEN TE ANOEMKLDI T

SO GROSSE VORTEILE, DASS ES SICH FÜR SIE 
WIRKLICH LOHNT, DEN NACHFOLGENDEN ZEI­
LEN IHRE AUFMERKSAMKEIT ZU SCHENKEN

Erstmalig haben wir als Em ulsionsträger eines hochwertigen Fettlösers suffurierte Fettaffohofe  verwendet, welche Lanaclarin L M  
zu einem Spitzenprodukt unter den heutigen Textilveredlungs^M itteln erheben.
Lanacfarin L M  ist in W asser vollständig klar löslich, es spaltet dabei kein freies Alkali ab. Die Lösung besitzt ein enormes 
N etz*, Schaum* undReinigungsverm ögen. Lanacfarin L M  übertrifft hierin die gewöhnliche Seife um ein vielfaches, Die wässerige 
Lösung zeigt vollkommene Beständig fe it  gegen die üblichen Zusätze an Säuren, A ffa f.en , sowie insbesondere gegen die H ärte* 
hifdner des natürlichen W assers. Überall, wo mit Seife bisher überhaupt nicht gearbeitet werden konnte, so in sauren wie 
vollkommen neutralen Flotten, eröffnet Lanac/arin L M  durch seine ausgezeichneten Beständigkeitseigenschaften neue Möglichkeiten.
E s ist hinsichtlich seiner W irkungsweise als eine vollkommen neutrale säure- und kalkbeständige Seife von höchstem 
Reinigungs^und Fettiöseverm ögen zu bezeichnen. In Lanacfarin L M  ist demnach einVeredlungsm ittel geschaffen worden, 
das der A usrüster bisher entbehren mußte und das dazu berufen ist, ihm ganz außergewöhnliche D ienste zu leisten.
Durch seine ausgezeichnete Säurebeständigkeit findet es Anwendung beim sauren A nstoßen  der H üte, in der sauren W affe 
sowie beim sauren Waschen garttfa rfiger Woffstücfe.
In der W äscfe affafiempfindficßer Fasern undF arßen  erweist sich Lanacfarin L M  besonders wertvoll, da man auch einen 
vofffom m en neutrafen W aschprozeß durchführen kann, ohne dal) eine Schädigung des Textilgutes durch hydrolytisch abgespaltenes 
Alkali wie bei der Seife eintritt.
Lanaclarin L M  ist ferner dort das gegebene Produkt, wo man bisher mit Seife unter größten Schwierigkeiten nur ungenügende 
Resultate erzielte, d. h. bei ungünstigen W asserverhältnissen. M it Betriehsw asser jeden H ärtegrades gibt Lanacfarin L A I  
ffare, hochwirfsame W aschjfotten ohne Ausscheidungen. E s  ist deshalb ein W asch= und W alkmittel von universeller 
Anwendungsmöglichkeit.
Wird Lanacfarin L M  in K om bination m it Seife  angewendet, so erhöht es wesentlich deren reinigende W irkung und verhindert 
auch beim Spülen sowie Nachseifen der Bleichware weitestgehend die Bildung schädlicher Kalkseife.
Lanacfarin L M  ist somit ein Produkt, welches in wesentlich gesteigertem M aße sämtfiche guten Eigenscha)ten der Seife ohne 
deren Nachteife besitzt. W egen seiner vollkommenen Beständigkeit wird es mit größtem Vorteil in der gesamten Wäsche und 
W alke von W olL  und Halbwollmaterialien, sowie zur Vorreinigung, Beuche, Bleiche, in der BaumwolD und Kunstseidenveredlung 
verwendet. In allen Farb= und Avivagebädern wirkt Lanacfarin L M  netzend, egalisierend und weichmachend. Seine Anwendung 
bedeutet Q uafitätssteigerung u n d  höchste W irtschaftfichfeit gegenüber gewöhnlicher Seife oder ähnlichen Produkten. W ir möchten 
auch Sie veranlassen, den h o h e n  t echn i schen  und w i r t s c h a f t l i c h e n  W e r t  unseres Lanacfarin L M  a u s z u n ü t z e n .  
M it Spezialvorschriften stehen wir Ihnen gerne zur Verfügung.

„ F I  S T A G ”
FETTINDUSTRIE UND STÄRKEFABRIKEN AKTIENGESELLSCHAFT 
ABTEILUNG: H .  T H .  B Ö H M E  .  I * R A ( ; - V V N O (  i \
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SCHAFTMASCHINEN für schmale und breite Stühle, 1-, 2 -  und 3 zylindrig, für Baum woll-, 
Leinen-, Seiden-, Schafw oll- und Jutewebereien.

Schaufelschaftmaschinen, Gesenzusschaftmaschinen,
S y s t ©  m H o d g s o n.

Mittelleistenapoarate, Exzentertrittmaschinen, 
kettfadenwächter.

JACQUARDMASCHINEN
H O C H - und T IE F F A C H  mit selbstfedernden Drahtplatinen bis 180 mm 
Fachhöhe, 1- und 2 zylindrig, mit jeder laufenden Platinenanzahl, 
G R O B S T IC H , W IE N E R  F E IN S T IC H  und F R A N ZÖ S . F E IN S T IC H ,

mit P e n d e l l a d e n  und horizontaler 
Zy linderführung; auch mit H o lz ­
platinen in W iener Feinstich- und 
Grobstich.

JOSEF HORÄK M aschinenfabrik  
und Eisengießerei

D O P P E L H U B ,  mit Drahtplatinen, 
Grobstich, 1- und 2 zyl. mit automat. 
Umsteuerung.

E r s a t z t e i l e  für Jacquardmaschinen 
(Nadeln, Platinen, Kartenzylinder etc. 
auch für fremde Fabrikate.)

S p e z i a l - E i s e n a b g ü s s e  
für Textilmaschinen.

LOMNICE <ns°S:
Fernsprecher Lomnice n, P. Nr. 7. E tab lie rt; 1865. Erstes Etablissement dieser Branche in der C.S.R

Generalvertretung: RUDOLF & SIEGFRIED BECK, W IEN  IX., Grüne Torgasse 12

Jacquardmaschinen

iBSftURERl SAURER

M oderne

WEBSTUHLE
Baumwollstühle 
Seidenstühle
Kunstseidenstühle

AUTOMATENSTUHLE
( S Y  S T E M  S A U R E R )

BANDWEBSTÜHLE « *
A K T I  E N G  E Z S E L L S C H A F T

G e n e r a l- V e r t r e tu n g  f ü r  Ö s te r r e ic h  u n d  d ie  T s c h e c h o s lo w a k e i:

CARL S C H W E I T E R ,  W IEN V I., WEBGASSE 14
S u b - V e r t r e t u n g :

O T T O  B Ü R G E R ,  R E IC H E N B E R G , SCHILLLR STRASSE 22 
H O F M A N N  &  Z IN D E L ,  ASCH

A u to m a t - W e b s tu h l ,  T y p e  4  W .

1*
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SiäuUi’s
W e b s c h ü tz e n =  

A b r ic h tN a s c h in e
m itSpitzeri-SJileifapparat

Gebrüder Stäubli s Co.
H o r g e n  (S c h w e iz )

G e n e r a  l - V e r l r e l u  n g  für: Ö sterreich, U ngarn ,T schechoslow akei,
lugoslaw ien ,

«/. G  I  E  D  I  O  M , W i e n  I X . ,  K o lin g a sse  3, R e i c h e n b e r g ,
R öchlitzer S tra fte  12, B u d a p e s t  V .,  K a to n a  lo zse t~ u  21.

Spezialbauunternehmung für Fabriksschornsteine, 
Kessel einmauerungen, Feuerungsanlagen, Industrie­
öfen. Isolierungen für Wärme- und Kälteschutz

& E H M A M N
P ils e n  T e p l i tz -S c h ö n a u  M ä h r .  O s tr a u

Eigene Kieselguhr-Gewinnung. 25jähr. Facherfahrung. 
Offerte kostenlos u.unverbindlich. Ingenieurbesuch iiberWunsch

Baerlein Brothers, m z »mb sirem. Manchester
Textilmaschinen u. Zubehörteile aller Art.

A l l e i n i g e  V e r t r e t e r  f ü r  d e n  K o n t i n e n t  E u r o p a s  v o n

ASA LEES & CO., Ltd., OLDHAM,
Fabrikanten aller Arten

Vorbereitungs-, Kämm-, Spinn-, 
und Doublier-Maschinen 

für Baumwolle, Wolle, Abfall, 
Kammgarn usw.

Alleinige Vertreter tiir ihterreidi. Ungarn und Medioslowakei:
Franz Schwarz & A. Streubel,

(Inh. Dipl. Ins. Edmund Klauber)

Wien, IX., Porzellangasse 39.

Einrichtung von Textilfabriken aller Art. Rekonstruktion veralteter Anlagen.

F ilia le n : Troppau, Oberring 58, Reichenberg, Leipziger Platz 3. — -----
A u s z u g  a u .  d e r  B t u u d e n l i a t e ;

Benedict Schroll’s Sohn, Braunau und Halbstadt, F. Schmitt, Iserthai, Llebieg & Co., Reichenberg, Fried. Kubinzky, Prag, Textilwerke Mautner A. G., Prag. 
Vereinigte Österreichische Textilindustrie A. G., Wien, F. Sobotka & Co., Prag, J. Sobotka & Sohn, Prag, Kühne & Söhne in Görkau, Noe Stroß A.-G.,

Wien — Llebauthal — W eißwasser, Johann MSnzberg & Co., Theresienau — Tetschen usw. usw.

D o p p e lt e r  K a r d e n s a tz  (Paarweise hintereinander).
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m m m v M m sm M m m m
M iB M in n ffiB iiS flH n E  m im m

ORGANISCHE

VERK.ABTEILUNG
A U S S I G  a / E .

PBSIOrvr G EN E R A L -

D I R E K T I O N

K A R L S B A D

WOLLE

BAUMWOLLE

HALBWOLLE7

HALBSEIDE

LEINEN

STROH

LEDER

PAPIER

HOLZ

COCOS

SEIFE

SEIDE

KUNSTSEIDE

VISCOSE

KUPFERSEIDE

SNIAFILGEWEBE

SNIAFIL-
MISCHGEWEBE

JUTE

HAARE

BORSTEN

MISCHGEWEBE
ALLER ART

LACKE

Ostanfarbstoffe —  Küpenfarbstoffe von hervorragender W asch-, Licht- und Wetterechtheit. 
Sulfogenfarbstoffe —  Schwefelfarbstoffe von bester Löslichkeit für Apparatenfärberei.

Direktfarbstoffe 1 direktziehende Baumwollfarbstoffe und Diazotierungsfarbstoffe. 
Direktechtfarbstotfe J a
Halbwollfarbstoffe.
Pantafarbstoffe für Mischgewebe aus Wolle, Baumwolle, Seide und Kunstseide.
Saure Wollfarbstoffe.
Saure Anthrachinonfarbstoffe von bester Lichtejhtheit.
Alizarinchromfarbstoffe —  Beizen- und Chra n'arbstoffe.
Alizarinrot und bunte Alizarinfarbstoffe.
Anilinöl, Anilinsalz, Anthrachinon, Hydrosulfit conc., pulv., AFT, Lawol, Ultrazole, Entwickler.

ALLE CHEMIKALIEN EUR FÄRBEREI UND BLEICHEREI.
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Höchste Leistung. Präzise Wicklung. Längste Lebensdauer.

Roanner Konstruktions-Werkstätten für Textilmaschinenbau
R O A N N E  (Loire), Frankreich.

S tän d ig er A usstellungs- und Vorführungsraum  bei unserem  V e r tre te r :

A D O L F  D O N A T  ♦ REICHENBERG (Böhmen) ♦ LEIPZIGER PLATZ 4.
V e r tre te r  für Ö s te rre ic h , Ungarn, Ju g os law ien , M ä h re n : F irm a F. Schwarz & A. Streubel, P orzellangasse 3 9 ,  W ien IX.

S c Im B s p u lm a s c h in e n

K r e u z s p u lm a s c l i in e n

für Seide 
Kunstseide 
W olle  
Baumwolle 
Leinen Schußspulm aschine, Type  A R C T  N r. 9 0 0 .

WEGMANN
Zwirnmaschinen Gassengmaschinen Mech. Garnhaspel Fachrmaschinen

Garnschlickapparate 
Windmaschinen 

Kreuzspuimaschinen 
Knäuiwickeimaschinen 

Kärtchen u.Sternwickelmaschinen 
Flaschenspülmaschinen u. Pack pressen 

fü r  Baumwolle, Wolle, Seide u. Kunstseide.

^äm ann& C ie .A :G .Textilrnasch inen fabrik ,Baden  (Schweiz)

Mechanische Garnhaspel

für Kunstseidefabrikation
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Bezahlt
macht sich d ie  M aschine in 2 —  3 Jahren, 
denn d ie  W e b k e t te n  -  K n ü p fm a s c h in e
„ U  s t  e r "  macht b is  zu 15000  Knoten 
in der Stunde, schafft also d ie  A rb e it von 

7- 8  Andreherinnen, o ft auch noch mehr.

T e ilb i ld :  Knüpfm echanism us
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Bezahlt
m acht sich diese M aschine in ca. 2 Jahren 

d ie  F a d e n -H in re ic h m a s c h in e ,lT u r ic u m “
ersetzt d ie  A u fle ge rin  und e rhöh t d ie  

P roduktion  d e r E inz ieherin .
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Bezahlt
macht sich diese M aschine in ganz kurzer 

Ze it. D ie  F a d e n k r e u z - E i n l e s e ­
m a s c h i n e  ,, G e n t s c h * ' *  kreuzt b is 
zu 1 2 0 0 0  F a d e n  in der  S t u n d e  

(e in  Handein leser höchstens b is 3 0 0 0 ) .

T e iib ild : E inlesem echanism us

T e ilb i ld :  H inre ichm echan ism us

E g al, ob h a r t e  s, oder w e i c h e s  W asser vorhanden  i s t ! 
Bedeutend b illiger lind zuverlässiger
als S e i f e  u n d  sulf. Ö l p r o d u k t e  etc., a rb e ite t das

WASCH-PHYSIOL
in d er W asch- und  W a lk f lo tte , F ä rb e b a d  und S chlichterei. 
W e r  m it P I IY S E  )L bere its  r ich tig  a rb e ite t, k en n t k e i n e  
unegalen  F ä rb u n g en  und  k e i n  A u s b l u t e n  d er F arben .

W  A S C H -P I IY S IO L  
verw enden  b ere its  s tä n d ig  u. nachw eisbar g ro ß e  F ärbereien .

G U T A C H T E N
tler F o r s c h u n g s a n s t a l t  für T e x t i l i n d u s t r i e  in Reichenberg

v o m  4. A u g u s t  1930:
. .A u f  G ru n d  u n s e re r  V e rs u c h e  ü b e r  B e e in f lu ß u n g  von  
W o U tä rb un ge n  d u rc h  W a s c h -P h y s io l,  d ie  e in  g ü n s tig e s  
E rg e b n is  z e it ig te n , w u rd e n  G ro ß v e rs u c h e  in  d e r  W o lh e r -  
e d lu n g s in d u s fr ie  v o rg e n o m m e n  E s  w u rd e  e in  b u n tg e ­
w e b te r W o lls to f f , d e r  a uch  weiße G arne  v e rw e b t e n th ie lt  
u n d  m i t  S e i f e  g. e w a s c h e n  e i n A u s b l u t e n  d e r  
F a r b e n  a u f  d a s  w e i ß e  G a r n  z e i g t e ,  a u t  a e r  
S tra n g w a s c h m a s c h in e  m it  P h y s io l,  Soda  u n d  fe t t lo s e r  
t in  d en  d u rc h  d ie  L a b o ra to r iu m s v e rs u c h e  fe s tg e s te llte n  
l(o n z e n fra tio n e n ) g e w a s c h e n  u n d  es ze ig te  s ich b e i 
e in e r  z u fr ie d e n s te lle n d e n  R e in ig u n g  k e in e  V e rä n d e ru n g  
d e r  F a rb e n  u n d  k e i n  A u s b l u t e n  a u f  d ie  w e ißen  
G arne . —- F e rn e r  w u rd e n  V e rs u c h e  g e m a c h t m it  P h y s io l- 
z u s a tz  z u m  F ä rb e b a d  b e t l ic h te n  F ä rb u n g e n  a u f  A z e ta t-  
s e id e  u n d  k o n n te  h ie b e i e i n e  v o l l k o m m e n  
e g a l e  F ä r b u n g  e rz ie d  w e rd e n .“  D r . S I E B E R .

R ezep te , L ite ra tu r, G u tach ten , P ro sp e k te  und  V ersuchs­
m u ster stehen  g ern e  zur V erfügung .
W ir  suchen  noch e in ige  tü c h tig e  fach k u n d ig e  V ertre te r.

P O L 1 D Y I - W E R K E
G E  S  E  L  L  S  C II A  F  T  M . B. H .
K O L L O ID C H E M IS C I l‘E  F A B R I K

p i m c ;  x

Vierschütziger W ebstuhl fü r  Frottierware.
V e r tr e t e r  fü r  d ie  K a m m g a r n s p in n e r e i ,  B a u m w o l ls p in n e r e i  u n d  W e b e r e i :

K a r l  L e d e r e r  ♦ T e t s c h e n  a .  E .

SOCIETE i Ü  ÄLSACIENNE
de Constructions M ecaniques

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll W e r k e  i n :  mim

Mulhouse Graffenstaden
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Bleicherei, Färberei, Druckerei, Wäscherei, Appretur und ihre Apparate.
Das Chloren von Naturwolle.

Von Dr. Ing. A. F o u l o n .
Es is t bekannt, daß  die W olle (Schafw olle) u n te r  der E inw irkung  von

■ ’iior neue und technische w ertvolle  E igenschaften  erhält. U n ter norm alen 
I m standen verhält sich die W olle gegen F arbsto ffe  passiv  und e rs t bei 
höherer^ T em pera tu r geb t sie in G egenw art von Säuren  und Salzen eine 
beständige V erbindung m it dem Farbsto ff ein. S törend m acht sicii die 
P ass iv itä t der W olle beim  Farb d ru ck  bem erkbar, da bei dem  kurzen  D ruck- 
piozeß n ich t immer genügend Farbsto ff aufgenom m en wird und auch die 
Färbungen tro tz  der nachfolgenden F ix ierung  durch D äm pfen le ich t bluten.

Diesem N achteil der W olle h ilft m an in d e r l ’rax is durch  eine geeignete  
* lilorbehandlung ab, w odurch die W olle quasi a k tiv e r  gegen die Farbstoffe  
wird. Von der C hlorierung hängen T iefe und L ebhaftigkeit de r N uance, 
wie auch G leichm äßigkeit de r Farben  ab. F ü r das F ärben  loser oder u n fe rti­
ger W ollsachen kom m t diese w ertvolle  tex tile  V erw endung des Chlors im 
allgem einen deshalb n ich t in F rage, weil die W olle durch das C hlor ihre 
für die W alke nötige F ilzfä lligkeit verliert. D aher w ird n u r die fü r nach- 
i beenden Ä tzdruck bestim m te Stückw are vo r oder nach ih rer A usfärbung 
mit Chlor behandelt, wobei im le tz te ren  Falle das Chlor einen günstigen  
Einfluß auf R einheit und H a ltb a rk e it des g eätz ten  W eiß ausüb t und die 
Fix ierung der den B untätzen  zugesetzten Farbsto ffe  beschleunigt. Ä ußer­
e m  aber erhält die m it C hlor behandelte  W olle noch einen seidenartigen  

und „barschen“ Griff, welche E igenschaft m an sicii bei de r H erstellung  der 
sog. Seidenw ollen zunutze m acht.

Es hat n ich t an Versuchen gefehlt, die durch die C hlorbehandlung ein- 
u te n d e n  V eränderungen der W olle zu erk lären , welche besonders durch 

die physikalisch und chem isch kom plizierte  N a tu r de r W ollsubstanz er- 
-chw ert werden. Bevor w ir jedoch z,u d iesen E rk lärungen  übergehen, sei 
die P r a x i s  de r C hlorbehandlung von W olle vorausgeschickt.

Das Chlorieren der W olle k an n  nach  verschiedenen V erfahren aus­
geführt w erden, welche darin  bestehen, die W olle en tw eder m it einer L ösung 
von H ypochlorit und e iner Säure g e tren n t oder g leichzeitig  zu behandeln, 
ober aber m it Chlorgas selbst. Man kan n  also die W are (wie üblich) durch 
zwei h in te re inander stellende B ottiche h indurch  gehen lassen, von denen
■ Im- erstere eine Lösung oder N atrium hypochlorit e n th ä lt (deren  chloro- 
m etrischer Grad bestim m t ist), w ährend de r zweite m it v e rd ü n n te r Schwefel- 
-aure  oder Salzsäure gespeist wird, deren  B eaum egrad k o n sta n t bleibt.

E infacher kan n  m an auch in einem  B ottich arbeiten , dem  m an nach- 
■inander H ypochlorit und Säure oder aber um gekehrt zugibt. F ü r  den 

Fall der B ehandlung von W ollgarnen usw. a rb e ite t m an am p rak tisch sten  
in einem gew öhnlichen F ärbebottich , w elcher eine 15—20%ige Schwefel­
säure enthält, und w endet solange um, bis das M aterial völlig  von dem 
sauren Bade d u rch trän k t ist. D ann läß t m an durch ein gelochtes Rohr, 
s elches zwischen einem  doppelten  Boden e inge le ite t w ird und dessen oberer 
Peilen durch löchert ist, die C hlorkalklösung einiaufen. Das E in laufen  der 
Lösung muß langsam  und gleichm äßig vo r sich gehen. 15% vom Gew icht 
o s B ehandlungsm ateriais H ypochlorit soll de r C hlorkalk  en tha lten . Man 

behandelt d ie W are in dem  Bade so lang, bis dasselbe kein  freies Chlor 
mehr en thält, wobei es seine saure R eak tion  bis zum E nde beibehalten  muß. 
Die weiter zu behandelnde W are wird in einem  115" Be sta rk en  Bad m it 
kalter Schwefelsäure e tw a 2(1 M inuten bew egt und ohne zu spülen auf ein 
kaltes, % Grad Be sta rk es C hlorkalkbad 25 M inuten gebrach t, dan n  abge­
wrungen und nochm als auf d as erste  B ad zurückgenom m en, vierm al um- 
gezogen und gründlich  in  reinem  W asser gespült. Als letz tes Bad nim m t 
man 5—6 g Seife (aus E lain  und N atron lauge hergestellt) pro L ite r  F lo tte  
und bewegt die Garne z irka  30 M inuten bei 50° spü lt und färb t. Oder 
man säuert die W are wälrrend 30 M inuten k a lt  in e iner F lo tte , welche im
l.iler etw a 10 g Schwefelsäure enthält, w indet g u t ab und p assie rt ein kaltes 
Chlorkalkbad m it 15 g C hlorkalk im L iter, spiilt gründlich  und seift, wie 
oben angegeben, m it ca. 10 g Seife pro L ite r F lo tte , quetsch t ab, ohne zu 
spülen, läßt ein kaltes Schw efelsäurebad (10 g im Liter) 30 Min. passieren, 
spült und verarbeite t weiter.

Wie schon erw ähnt, v erliert die W olle durch  das Chloren die N eigung 
•zum Schrumpfen und Filzen, weshalb noch zu w alkende W are n ich t auf 
diese Weise behandelt w ird. A ndererseits w erden die E igenschaften  der 
Wolle günstig  verändert, so daß auch Garne usw. dem C hlorprozesse u n te r­
worfen werden, um so eine schöner und lebhafter gefärb te  W are zu erhalten. 
Durch nachträgliches Behandeln in einem  k alten  Seifenbade von 5 g  Mar- 
sciller Seife im L ite r während 10 Min. und folgendem  A bsäuern m it Salz­

oder Schwefelsäure, Schleudern und T rocknen kann  ein k rachender Griff 
erzielt w erden. Zur E rreichung  eines sehr weichen Griffes s te llt m an sicii 
ein Bad m it 8— 10 g  M arseiller Seife pro L iter, 1—2 g  Olivenöl, % g 
Salm iakgeist (24° Be) her, zieht da rin  10—15 M inuten um, sch leudert und 
trocknet, D a die Farbsto ffe  auf gechlorte  W olle viel rasch er ziehen als auf 
nichtgechlorte , so beg in n t m an zw eckm äßig das Färben  ohne Säurezusatz 
und se tz t zur E rschöpfung  de r F lo tte , even tuell e rs t gegen E nde des F ärb e­
prozesses, etw as Säure zu; auch geht m an bei etw as n iederer T em pera tu r als 
sonst in das Bad ein.

Bei den beschriebenen C hlorierungsm ethoden der W olle w irk t stets 
mehr oder w eniger das en tstehende ch lo rgas belästigend, aus welchem 
Grunde die V erw endung von A ktiv in , welches sich leich t und restlos in 
heißem  W asser lö st (im G egensatz zum C hlorkalk), vorzuziehen ist. Auch 
liier kan n  m an die W are in e iner O peration, d. h. in einer angesäuerten  
A ktiv in lösqng, oder in zwei O perationen, d. h. e rs t Säurepassage und dann 
auf das Bad m it A k tiv in  allein  gehen und wie oben w eite r behandeln.

Nach d ieser kurzen  D arstellung  de r p rak tischen  Seite soll auch die 
theoretisch-w issenschaftliche Seite de r C hlorbehandlung de r W olle beleuch­
te t w erden. Im  allgem einen h a t die F orschung  an  de r W ollfaser folgende 
E igenschaften  naoli der C hlorbehandlung festgeste llt: leichte N etzbarkeit, 
se idenartiger Glanz, barscher Griff, V erlust de r W alkfäh igkeit, V erm inde­
rung  de r Z erre ißfestigkeit sowie des Gewichtes und erhöhte F ärbeeigen­
schaft. E ine m ikroskopische U ntersuchung  der F aser ergab, daß die um­
hüllende Schuppensubstanz je  nach dem G rade de r C hloreinw irkung m ehr 
oder w eniger herun tergelöst w ar. E ine m äßige C hlorbehandlung tru g  nach 
den B eobachtungen w esentlich zur V eredlung de r W olle bei, eine über­
mäßige schadete. Die F ase r w urde gelb und spröde und dam it fü r die 
P rax is w ertlos, j a  sie konnte  durch C hlor bei G egenw art von W asser schließ­
lich in ein gelbes Gel verw andelt w erden. Neben der re in  physikalischen 
E rk lärung  fü r die beobachteten  T atsachen, welche jedocli zur E rk lärung  
der beschriebenen E rscheinungen  n ich t genügten , w urden auf Grund von 
Versuchen versch iedener A utoren  auch chemische herangezogen, welche 
im R esu lta t ziem lich übereinstim m ten. Man fand jedesm al eine G ew ichts­
abnahm e bei der C hlorbehandlung, verbunden  m it verm inderte r F estig k eit 
im feuchten  Z ustande und eine Gew ichtszunahm e bei g e tro ck n ete r W olle 
und trockenem  Chlor. A ußerdem  bildete  sich bei allen Versuchen Salzsäure, 
und im Chlorbad, wie auch in  den W ollw aschw ässem  en ts tan d  beim  E in ­
dam pfen ein b rauner, zerfließender R ückstand . N ach den genauen U n ter­
suchungen von A llw örden  w ird  bei de r C hlorbehandlung von W olle das 
Chlor chem isch gebunden u n ter B ildung eines Chloreiweißes, welches bei 
dem Druck- und Färbeprozeß eine Rolle spielt. Dieses Chloreiweiß u n ter­
scheidet sich von den b ek an n ten  H alogeneiw eißen durch  seinen hohen 
Schw efelgehalt und  seine U nlöslichkeit in überschüssigen Säuren und 
Schw erm etallsalzen. Die V erteilung  des Stickstoffs im C hlorkeratin  ist 
wenig verschieden von dem A usgangskörper W olle. Das C hlorkeratin  b ildet 
sich in dünner Schicht auf de r W ollfaser, w ährend die d a ru n te r liegende 
W ollsubstanz chemisch n ich t v e rän d e rt w ird. C hlorierte W olle lö st sich n icht 
u n ter S tickstoffentw icklung in Am m oniak, wie dies vielfach behau p te t w ird. 
Der V erlust der Filz- und W alkfäh igkeit der W olle nach dem Chloren beruht 
n icht allein  auf de r Ablösung, sondern  wohl auch auf de r D enaturierung 
ihrer Schuppen. Ferner w ird  der barsche Griff ch lorierter W olle wohl be­
d ing t durch  die u n ter dem Schuppenepithel liegende C hlorkeratinschicht. 
Dabei spielen noch andere  V orgänge mit, wie die oben erw ähnten  Ein- 
dam pfm assen beweisen.

Die h ier kurz zusam m engestellten B eobachtungen Allwördens haben 
in doppelter H insicht w issenschaftliche B edeutung, da  Chem iker und P h y sio ­
logen daraus N utzen ziehen können. Der Chem iker m uß bei de r W olle m it 
zwei chem isch verschiedenen E iw eißkörpern  rechnen. Selbst bei starkem  
Chlorangriff w ird die Faser n icht sogleich ganz v e rän d ert; es b ildet sich 
ein neuer K örper, gew isserm aßen als Schutzschicht. Der Farbstoff- und 
T extilchem iker w ird sein A ugenm erk bei A ufste llung  chem ischer F ärb e­
theorien au f das p räform ierte  A m m oniak zu rich ten  haben, welches offen­
bar die basische N a tu r der W olle bedingt, ln  der T echnik  h a t m an auf 
re in  em pirischem  W ege die g ü nstig sten  B edingungen für die C hlorbehand­
lung festgelegt. D ennoch können  leich t die unangenehm sten Störungen 
dabei au ftre ten , sei es. daß  im Überschuß angew andtes Chlor die F aser 
angreift, sei es, daß durch das dem  D ruck folgende Däm pfen chlorierter 
W olle diese infolge G elbfärbung w ertlos wurde. Diese G elbfärbung wird 
nach K necht durch  H ypochlorit bed ing t; eine restlose E n tfernung  von 
freiem Chlor is t daher nötig . Zu schw aches Chloren is t ungünstig  für die
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Fix ierung  des Farbstoffes, d. h. In ten s itä t der Drucke, zu s ta rk es Cldoren 
k an n  aber w iederum  das zum Schutz nötige Epithel ganz en tfernen  und 
dam it d ie B eständ igkeit der Färbung  beeinflussen. Bei den für Ä tzartikel 
ausgefärb ten  chlorierten  W ollstücken beh indert das beim  D ruck nötige 
schnelle Aufziehen der F'arben die E galitä t, und die P rax is  schreib t daher 
ein schwaches Färbebad  m it geringem  Säurezusatz vor. E ine kurze Be­
handlung  de r Chlorwolle m it dünnem  Am m oniak vor dem A usfärben dürfte  
wohl bessere Egalisierung bew irken.

Die Verwendung antiseptischer Mittel zur Verhinderung der 
Schimmelbildung.

W enn in G arnen oder Geweben die geeigneten  Bedingungen zur E n t­
w icklung von O rganism en vorhanden  sind, so geben diese durch ihr W achs­
tum  V eranlassung zum M ürbewerden, zu V eränderung  d e r Farben  oder zur 
B ildung farb iger H ecke. In m anchen Fällen  können diese Feh ler n ich t w ie­
der bese itig t w erden und sie bilden dann  die Quelle erheblicher Verluste. 
F ü r die E ntw ick lung  von O rganism en in tex tilen  M aterialien is t die G egen­
w art von W asser oder F eu ch tig k e it von großer B edeutung und da  sich 
die Schimmel b ildenden O rganism en m it einer leich ten  Zunahm e des W asser­
gehaltes entw ickeln, so sind sie die gew öhnlichen U rsachen der Schäden. Die 
durch B akterien  bew irkte Schädigung erfo rd ert einen größeren  W assergehalt 
des M aterials, um die E ntw ick lung  de r B ak terien  zu erm öglichen, und diese 
A rt von Schäden t r i t t  nu r in  solchen W aren  auf, welche naß  liegen bleiben 
oder welche sich m it W asser voll gesaugt haben, dessen V erdunstung  nur 
schw er erfolgen kann.

W a c h s t u m  v o n  S c h i m m e l p i l z e n  a u f  B a u m w o l l e .  Die 
hauptsäch lichste  U rsache von Schäden in baum w ollenen und leinenen W aren 
b ilde t das W achstum  von Schimm elpilzen, und in vielen Fällen  können  h ier­
durch farbige F lecke auftre ten , ohne daß ein Zerm ürben der W are erfolgt. 
Diese F lecke können  durch eine geeignete  B ehandlung o ft zum V erschw inden 
gebrach t w erden, ohne daß die Q ualitä t der W are ve rän d ert w ird. Diese 
Fehler en ts tehen  gewöhnlich, -wenn die W are in der A ppretur oder in W aren ­
häusern  g e lagert w ird; w eit häufiger tre ten  sie aber auf, wenn die W are auf 
dem Schiffswege v e rsan d t w ird. W enn eine W are ihre volle, zulässige 
K ondition ierfeuch tigke it en thält, so kann  sie w ährend ihres V ersandes von 
einem  Teile de r E rde  nach  einem  anderen  in einem w arm en Schiffsraum  ge­
lag e rt w erden, wo die H itze die F eu ch tig k e it a'us dem heißesten  nach dem 
kühlsten  Teile der W are tre ib t und den F euch tigkeitsgehalt dieses kühlen  
Teiles in dem Maße erhöht, daß  sich en tw eder B ak terien  oder Schimmelpilze 
oder beide zugleich sehr leich t entw ickeln  können. Am m eisten tr if f t  dies 
bei W aren  zu, welche m it S tärke, Leim, K asein, Seifen, löslichen ö len  und 
G lyzerin a p p re tie rt sind. Diese A p pre tu rm itte l bilden einen N ährboden, 
welcher zur Erzeugung von Schim m elpilzen genügt, ohne daß die Faser 
se lbst angegriffen  w ird. In  den F ällen  aber, wo dieser N ährstoff n ich t vo r­
handen  ist, w erden die Fasern  selbst angegriffen  und geschw ächt.

G e w e b e ,  w e l c h e  s t a r k  a n g e g r i f f e n  w e r d e n .  U nter den 
am  leich testen  durch  Schimmel befallenen W aren  sind die m it Leim oder 
K asein  gefüllten  zu nennen. W aren dieser A rt, wie Jean s (geköperter B aum ­
wollstoff) oder D ungarees (grobes Baumwollzeug) w erden gewöhnlich m it 
alkalisch  reag ierenden  M itteln gefüllt, w odurch die P ilzen tw ick lung  ganz 
wesentlich gefördert w ird. In  der R egel w erden diese W aren n ich t m it 
A ppre tu rm itte ln  behandelt, welche das W achstum  der P ilze verh indern , und 
wenn sie dann  zu feucht zum V ersand kom m en oder w enn sie m it Seew asser 
genetzt werden, so erreichen sie ihren  B estim m ungsort m it P ilzw ucherungen 
in  allen Farb tönen  und besitzen  einen dumpfig-en Geruch. Die k leinen Men­
gen Seifen, h a rten  oder weichen, tragen  ebenfalls zur E ntw ick lung  von 
P ilzen  bei, und d a  baumw'ollene W aren o ft gew aschen und n u r leich t gespü lt 
werden, en th a lten  sie gewöhnlich noch kleine Seifenrückstände.

L ö s l i c h e  Ö l e  b e f ö r d e r n  d a s  W a c h s t u m  d e r  P i l z e .  Auch 
die löslichen Öle u n ters tü tzen  das W achstum  der Pilze. Sie finden bei H er­
ste llung  de r F ü llm itte l zur E rzielung eines weichen Griffes o ft Verw endung. 
W erden sie in V erbindung von S tä rk en  benutzt, so fü g t m an ein w enig 
Phenol zu, um das V erflüssigen der S tärke zu verhindern . Die verw endete 
Menge is t indessen  zu gering, um das W achstum  der P ilze zu verhindern  
und außerdem  is t Phenol auch zu flüchtig, um in de r W are zu verbleiben. 
Bei m anchen Füllm itteln  w erden auch vegetabilische Öle zur E rzielung eines 
weichen und  geschm eidigen Gi’iffes zugesetzt. Diese Öle sind ebenfalls der 
Entw ick lung  von P ilzen unterw orfen , w ogegen M ineralöle, welche die P ilz­
b ildung  n ich t begünstigen , de r W are aber ebenfalls G eschm eidigkeit erteilen, 
n ich t zur V erw endung kom men. B eschädigte W aren  können in vielen 
Fällen durch  gründliches W aschen und nochm aliges A ppretieren  w ieder v e r­
bessert w erden. Dies g ilt besonders für die sogenannten  Seew asserschäden, 
vorausgesetz t na türlich , daß die W are dem Seew asser n icht so lange aus­
gesetz t war, daß sich B akterien  entw ickelten , welche ein M ürbewerden der 
Ware- verursachen.

W i e d e r h e r s t e l l u n g  b e s c h ä d i g t e r  W a r e n .  D er Schreiber 
dieses in „The D yer“ veröffen tlich ten  A rtikels h a t viele W aren  untersucht, 
welche n ich t m ürbe, aber m it Schimm elflecken b edeck t w aren. D er Schim ­
m el ließ sich durch kräftiges Seifen und da rau f folgende kurze B ehandlung 
de r W are in sehr verdünnter, un terch loriger Säure leich t entfernen. Diese 
Tuche w aren hauptsächlich  m it Indigo g efärb t und m it Leim  und S tärke 
oder m it in A lkali gelöstem  K asein  gefüllt. In  keinem  Falle en th ie lten  die 
Fü llm itte l Form aldehyd, welches die W aren  für das Befallen m it P ilzen  w eni­
ger geneig t, aber auch den Leim  und das K asein  im W asser unlöslich macht, 
so daß diese Substanzen fester auf. der W are haften  und beim erstm aligen 
W aschen derselben n ich t en tfe rn t w erden können . E s is t notw endig, den 
m eisten F ü llm itte ln  ein Softening zuzusetzen, um die W are weich und g e ­
schm eidig zu m achen. F ü r  diesen Zweck sind die löslichen Öle, wie P rästa - 
bitö l und  A virol geeignet. Um aber die G efahr der Schim m elbildung zu ve r­
ringern, sind noch einige der bek an n ten  an tisep tischen  M ittel zuzusetzen.

'  A spergillus niger, besser b e k an n t als „schw arzer P ilz“, v e ru rsach t die 
m eisten Schäden, weil er wohl de r am  häufigsten  vorkom m ende, schw arz­
braune bis schw arze A blagerungen erzeugende Pilz ist. W enn er sich bereits 
s tä rk e r en tw ickelt ha t, is t er n u r sehr schwer aus dem  M aterial w ieder zu 
entfernen. Phenole, se lbst in geringen Mengen verw endet, verh indern  sein 
W achstum ; d ie m eisten Phenole sind aber zu flüch tig  und daher als Schutz­

m ittel n ich t zu benutzen. E in  stä rk eres  A ntisep tikum  is t O rthokresol und 
man h a t nachgew iesen, daß  seine an tisep tische  E igenschaft um so g rößer ist, 
je  g rößer das M olekulargew icht de r O rthosubstitu tg ruppe  ist. Salol oder 
Sa lizylsäurephenyläther und besser noch Salizy lsäu renaph tho lä ther sind für 
diesen Zweck sehr geeignete  M ittel; den w irksam sten  K örper b ildet aber 
wold das A nilid der Salizylsäure oder besser noch das N aphthalid  dieser 
Säure. D iese K örper können m it etw as löslichem  Öl oder anderen  Softenings 
zur Erzielung de r G eschm eidigkeit den Füllm itteln  zugesetzt w erden, um die 
Gefahr de r Schim m elentw icklung au f ein  Minimum zu beschränken. Nach 
einem V erfahren des Shirley  In s titu te  w erden Schimm elpilze zerstö rt oder 
am  W achstum  v erh indert durch B ehandlung des M aterials m it einem Arvl- 
amid einer Salizylsäure. Besonders geeignet sind  Salizylanilid  oder seine 
D erivate, z. B. Salizylorthoanisid , S alizy lortho to lu id in  od. Salizylparatoluidiu 
und ihre Salze, besonders ihre N atronsalze. Die W aren können m it dem 
A ntiseptikum  im prägniert, überzogen, b e sp ritz t oder bestrichen  w erden oder 
es kann  auch den Beiz-, Färbe- und anderen  B ädern  zugesetzt werden. H äu­
figer w ird es aber als Suspension oder teilw eise L ösung  in W asser ver­
wendet. Nach einem  neuen V erfahren der I.-G. F a rben industrie  werden 
W olle, H aare oder Filze m it einer V erbindung von Borfluorid m it einer 
K arbonsäure  behandelt. Infolge ihrer sauren  K om ponenten  gew ähren diese 
Substanzen gegenüber anderen  D erivaten  des B orfluorids den Vorteil, daß 
sie eine größere A ffin itä t für die F aser besitzen, so daß ein W aschen oder 
Spülen n ich t notw endig  ist. Von anderen  sauren, anorgan ischen  Salzen 
un terscheiden sie sich dadurch, daß sie die F ase r n ich t angreifen. 100 Zn/ 
W olle w erden m it 2% K alium borfluorazetat behandelt.

V e r h ü t u n g  d e s  W a c h s t u m s  d e r  P i l z e .  B akterien  und Pilze 
sind imm er in  der A tm osphäre vorhanden  und die T ex tilw aren  sind daher 
w ährend ih rer F ab rikation , ih rer A ppretur und  w ährend des L agem s immer 
dem  Befallen m it P ilzen  ausgesetz t. Es h an d elt sich nun n ich t darum , diese 
P ilzan lagerungen  zu en tfernen , m an m uß vielm ehr bem üht sein, ihr W achs 
tum  zu hemm en oder zu verhindern . Z unächst h a t m an sich zu vergegeu 
w ärtigen, daß  d ie P ilzb ildung  in der H auptsache von der Menge des in 
dem M aterial befindlichen W assers abhängig  ist. D er Feuchtigkeitsgehalt 
e iner tex tilen  Faser, welche in einer A tm osphäre von 70% re la tiv e r Feud i 
tigkeit, d. i. de r zur E rlangung  des zulässigen Feuchtigkeitsgehaltes der 
F aser notw endige P rozen tsatz , k o n d itio n iert wurde, lieg t noch w eit unter 
dem  zur E ntw ick lung  de r P ilze  notw endigen P rozen tsatz . Es bedarf indessen 
nu r einer leich ten  V eränderung  de r T em peratur, um  eine K ondensa tion  der 
F euch tigkeit zu bew irken oder um das Verziehen de r Feuch tigkeit von einem 
Teile eines T uchballens nach einem  anderen  zu verursachen, und hierdurch 
w ird der zum W achstum  der Pilze notw endige F euch tigkeitsgehalt in dem 
M aterial hervorgerufen.

W enn m an für V en tila tionseinrich tungen  sorgt, so w ird  die E n tw ick ­
lung von Pilzen unm öglich gem acht. A ndererseits w ird m an d am it aber 
den N achteil herbeiführen, d aß  das M aterial durch  zu s ta rk es A ustrocknen 
ein U ntergew icht erg ib t. Aus diesem  G runde sollte m an, besonders im Som 
mer, wenn die W aren  in k a lten  G ebäuden m it Steinfußböden gelagert 
werden, an tisep tische  M ittel in A nw endung bringen. W erden die Lager 
räum e der W aren  oder der R ohm ateria lien  m it einer w irksam en V entilation 
versehen, so wdrd die E ntw ick lung  und  das W achstum  der Pilze verhindert 
w erden. R ohm ateria l und G arne oder S tückw aren  dürfen n ich t auf dem 
Fußboden g e lagert werden, sondern m üssen immer einige Zoll über dem 
selben, se lbst wenn m an U nterlagen aus Holz benützt, aufbew ahrt werden, 
wenn n ich t die L uft des L agerraum es durch V entila to ren  in beständ iger 
Bew egung erhalten  w ird. A lkali und Seife begünstigen das W achstum  der 
Pilze und se lbst in n ich t gefüllten W aren können imm er kleine Mengen dieser 
Substanzen vorhanden  sein. Das übliche Verfahren, die W aren in luftdich 
ton K isten  zum V ersand zu bringen, is t ebenfalls m it Gefahr verbunden 
u n d  diese G efahr w ird viel zu sehr un terschätz t, weil h ier stagnierende 
B edingungen geschaffen w erden, welche durch örtliche V eränderungen des 
F euchtigkeitsgehaltes die E ntw ick lung  von Pilzen g esta tten . Dies bezieht 
sich auf fa st alle tex tilen  M aterialien, weil sie n ich t allein  nach Länge 
und B reite , sondern  auch nach Gewicht v e rk au ft und daher gewöhnlich 
voll k o n d itio n iert verschifft werden. Es w äre ab er viel besser, wenn man 
V ereinbarungen treffen w ürde, nach denen  die W aren  fü r den T ran sp o rt in 
m öglichst tro ck en er B eschaffenheit zu verpacken  sind und fü r die „R eprise“ , 
nach erfolgtem  A uspacken und A ussetzen d e r W are an  die Feuch tigkeit dei 
L uft Z ugeständnisse gem acht worden.

Das G esagte k an n  für jede A rt tex tile r P ro d u k te  A nw endung finden. 
E in  gu tes Beispiel hierzu lie fert uns die D eckenindustrie . Der Schreibei 
dieses A rtikels h a t viele in E ngland fabrizierte  T eppiche gesehen, welche 
über See v e rsan d t w urden und an  ihrem  B estim m ungsorte durch P ilz­
w ucherungen vo lls tänd ig  zerstö rt ankam en. Diese W aren besaßen heim Ver 
packen jedenfalls einen sehr hohen Feuch tigkeitsgehalt. In  Ind ien  gewebte 
T eppiche w erden dagegen, m ögen sie sich in ap p retie rtem  oder n ich t appre 
tie rtem  Z ustande befinden, so trocken  als m öglich verschifft, und es is t daher 
höchst selten, daß Schädigungen durch  Scliimmel V o r k o m m e n .  Es wäre 
sehr erw ünscht, daß  sich die H andelskam m ern a lle r L änder m it d ieser Frage 
beschäftigen und geeignete  S chritte  unternehm en, um die durch Schimmel 
pilze hervorgerufenen w irtschaftlichen V erluste zu verm indern. E.

Koloristische Notizen.
F  ä  r b e c a c h o u. C a c h o u a n s a t z  18".

rö tlich  fü r T ücher; zusam m en ver- ;J200 g W ürfelcachou
w endbar m it Färbebraun. 4800 g W asser

15 l C achouansatz 18° 1600 g E ssigsäure 0° Be
3’6 l E ssigsäure  (i° Be 2000 g Salm iaksalz
'A l S a lpetersaures K upfer 50" Be 1100 'g e ssigsaurer K alk  16°
3 l essigsaure Tonerde 12° Be 400 g Chlorkalzium  20°.
7 kg  D extrin.
Zur fertigen  Farbe 1— 114% Z inn­

salz zugeben.
B ehandlung: D rücken, 2 T age auf de r H änge trocknen, feucht am M ather 
P la tt  behandeln. Es folgt ein A bzugsbad (Phosphorsaures N atron  mit 
K reide). D ann waschen, in A lizarin  ausfärben, waschen und seifen.
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L i 1 a  1 ö s u n g. 
440 g V io lett RB 

(R. AS. F.) 
3800 ff W asser.

1 I ö l
10 I W asser

': it 9 (j Soda pro L ite r neutra lisieren  
M a r  i n e b l a u  ö

L i l a .  V e r d i c k u n g .
io kg  V erdickung 18 kg  S tärke

kg  A li/.arin blaust. 20"7 95 k g  W asser
t 5 kg  essigs. K alk  10° Be 10 kg  T rag an t 1 : 25

Uff iiolzessigs.E isen 8" Be 9 kg  E ssigsäure  6° Be
0 5 k g  L ilalösung 2 k g  Tournantöl.
L5 kg  T erpen tin .
Behandlung: 1 S tunde ohne D ruck däm pfen, k re iden, w aschen und seifen. 

L i 1 a. V i o l e t t s t a m m .
4’0 kg  V iolettstam m  3’8 kg  W asser
0 2 kg  essigs. K alk  10° Be 3’8 kg  A lizarin  blaust. 20%
0 2 kg  rot. B lutlaugensalz 1 kg  S tärke
0'5. kg W asser. 2T> kg W asser

1’75 kg T rag a n t 1 : 10
0’25 kg Baumöl 
50 g V iolett RB 
25 g E ssigsäure 3° Re 

Man ku p iert je  nach Bedarf Vi—-1/» m it 
V o r d i c k u n g .

1200 g S tärke 
5700 g  W asser 
2700 g T ra g a n t 1 : 10 
900 g E ssigsäure 6"
25 g V io lett RB.

Behandlung: 1 Stunde ohne Druck däm pfen, kreiden, waschen und seifen.
Bei dieser (ielegenheit führe ich eine ä lte re  V orschrift von K oech/in , 

eiche ein rotstichiges V iolett liefert: Die W are wird m it Öl A geölt, bei 
4o“ getrocknet, m it L ila  getrocknet, gedäm pft, gekreidet, gew aschen und 

- seift.
Ö 1 A. L i l a

. „ ,  „  . 5200 g V erdickung
" 0  <™* rou rn an tö l m it 2000 '</ A lizarin blaust,
st) cm3 Schwefelsäure 00" bebau :>20 essigsaures Chrom 20° Bö

dein, aussalzen, waschen ;J00 y  essigsaure Magnesia 20“ Re
200 g E ssigsäure (>° Be 

V e r d i c k u n g  
10 kg  S tärke

. 85 kg  W asser
0 8 kg  S tärke 20 kg  T rag a n t 1 : 25
2 5 kg  K unstgum m i 9 hg  E ssigsäure  0°

.. , •'/ ”  asser •> T ournan tö l
5 kff I rag an t 1 : 1 0  

: 05 kg  E ssigsäure 7° Be M a r i n e b l a u  d u n k e l  X
050 g M ethylenblau 11B 9’G kg  V erdickung
120 g  M ethylenblau v io le tt R L9 kg  D ruckblaulösung I t  H öchst in
1 75 g M alachitgrün A cetin 1 : 3

5250 g T annin  1’4 kg  E isessig
5500 g Essigsäure 7" 156 5’2 kg  Essigsäure 7° Bö
::50ll g G lyzerin • 2’;i kg  T rag an t 1 : 10
"■500 g Acetin 810 g T annin
2 :00 <1 Am m onium bisulfit 20“ Be , • ,V e r d i c k u n g

B l a u  d u n k e l  7 /ig  S tärke
1 Teil M arineblau O 54 kg  W asser
1 Teil M arineblau dunkel X 14 kg  T rag an t 1 : 20

3 kg  T ournan tö l
B I a  u d u n k e l  

In M arineblau dunkel X s ta tt 1’9 kg  D ruckblaulösung 1: 3 ,
1’5 kg  D ruckblaulösung 1 : 3.
0’4 kg  N eugrünlösung 1 : 3, auch in Acetin.

O 1 i v e d u 11 k e 1 O l i v e  D
4 Teile Olive D 15 kg  V erdickung

1 i 'te ile  Grün 0 k g  Olive solide (D urand & Hu-
1 ! j Teile Blau guenin)

,, .. 2’7 kg  K reuzbeeren  30° Bö
' r ,MI 1’5 ki7 E ssigsäure 0° Be

2000 g N eugrünlösung 1 Teil 1>35 k g  essigsaures Chrom 20° Bö
ro o  SPni-h-V iiMio  Tei,(,n A(’0tin ' V e r d i  c k u n g! >00 g 1 rag an t 1 : 10 *
1 9000 q V erdickung 4 25 %  W asser
1 1400 g  E ssigsäure 7“ Bö 15  k 9  E ssigsäure 0° Be
1500 g  T rag an t 1 : 10 7’ 1;<J T rag an t 1 : 10
500 <f E ssigsäure 7“ Be }■?,- ?  ,S1
s KJ g T annin  025  h'V 1 ournantol

V e r d i c k u n g R  u  s s i s c h g r ü n
o kg  S tä rke  i  ;!>!•« CJ!ive I*
2 kg  Mehl 2 re lle  Blau

50 kg  W asser B l a u
io kg  T rag an t 1 : 10 800 g  M ethylenblau BB

500 g B rillantgrün 
150 g  M ethylvio lett R  

3500 g  E ssigsäure  7° Be 
4000 g T rag an t 1 : 10 

00 g W einsäure 
2000 g W asser 

050 g S tärke
750 ff T annin
500 <j E ssigsäure 0°
500 ff T rag an t 1 : 1 0  

O live-Russischgrün wird auf m it 5% T ürkischrotö l p räp arie rte r W are 
gedruckt, am M ather-P latt gedäm pft. Dann fo lg t ein Em etiquebad. D arauf 
wird die W are gew aschen und leicht geseift.

2 kg  Essigsäure 0° Re 
1 kg  'Tournantöl

S t  a  m 111
1750 g  S tärke 

330 g E ssigsäure 7“ Be 
OSO g  Cachoulüsung 10°
150 g  A lizarin  blaust. 20% 
30 g Blauholz 30°
10 g Q uercitron 30°
50 g T ournan tö l

P u c e  b r ä u n l i c h  
5000 g Stamm
1500 g  essigsaures Chrom 20“ Bö 

000 g sa lpetersau res Chrom 25°
400 g  essigsaurer K a lk  15“

35 g ch lorsaures N atron 
50 g W asser
10 g ro tes B lutlaugensalz 
40 g W asser 

100 g A cetin
Behandlung: % S tunden m it schwachem  D ruck däm pfen, kreiden, waschen 
und leicht seifen. illter Kolorist.

Vorrichtung zum Ausstreichen eingerollter Gewebekanten mittelst um­
laufender, mit Erhöhungen versehener Leitbänder.

( E u g e n  L e n  d u  e r  in G e r a .  D. R.-F. Nr. 483.078, Zusatz zu 
D. R .-P. Nr. 462.889.)

Die E rfindung betrifft eine V erbesserung der im H au p tp a ten te  be­
schriebenen V orrichtung*) zum A usstreifen  eingerollter K anten  an  A ppre­
turm aschinen. N ach dem Zusatze wird de r eine der beiden Schwinghebel 
zu den anderen  parallel verschiebbar gelagert, so daß sich die V orrichtung 
nach der G ewebedicke einstellon läß t. Ferner wird in eines oder in beide 
A usstreichbänder eine oder je  eine den B andlauf knickende Zwischenrolle 
eingebaut, wodurch die W irkung  der A usstreichorgane beträch tlich  erhöht 
wird. Z. Ti.

*) Siehe Jah rg . 1929, S. 7.

Bürstenantrieb für Querbürstmaschinen.
(Fa. A. M o n f o r t s  in M ü n c h e n  - G 1 a  tl b a c h .  D. R .-r. Nr. 483.079. 

Zus. zu D. R.-P. Nr. 477.660.)
Die im H auptpatente*) beschriebene V orrichtung hat den Nachteil, 

daß beim Hubw echsel die B ürsten einen kurzen Zeitraum  Stillstehen, was 
auf d ie  d o rt vorgeschlagenen B ürstenbandführungsbleche zurückzuführen 
ist. G egenw ärtige V orrichtung s te llt d iesen Ü belstand ab. In  Fig. 1 b e ­
deuten  12 und 13 Gewebeführungsw alzen. 7 und G die obere bezw. die un-
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Fig. 1.

tere B ürstenbandführungsrolle. Mit 2 und 3 sind zwei Q uerbürsten bezeich­
net, die an  den B ürstenzugbändern  2a und 2b hängen. 1 is t die v erhältn is­
m äßig kleine A ntriebstrom m el. Das B ürstenzugband 2a is t au f d ieser-T rom ­
mel bei a, das B ürstenband 2b bei b befestigt. Der W inkel der beiden 
B efestigungsstellen a, b en tsp rich t m indestens dem Trom m elhubw inkel x . 
Es ist aus de r A bbildung leich t zu ersehen, daß  die. B änder beim H ub­
wechsel sofort w ieder angezogen w erden. Z. R.

*) Siehe S. 342, Jah rg . 1930 d. Bl.

Vorrichtung zum Geradeführen von Stoffbahnen.
( M a n f r e d  E r h a r d t  in A u g s b u r g .  D. R .-P. Nr. 483.077.)

Die E rfindung betrifft eine Geradefühl Vorrichtung, m ittels welcher durch 
je 2 W alzen, d ie rech ts und links der W arenbahn etwras schräg  geneigt 
angebrach t sind, m it H ilfe e lektrom agnetischer Beeinflussung der G erade­
lauf des Gewebes bew irk t wird. Die bisher bekannten  V orrichtungen äh n ­
licher A rt haben den N achteil, daß sie e rs t durch die S törung des Gerad- 
laufes selbst b e tä tig t werden. Bei d iesen V orrichtungen läu ft d ie W are

2*
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zwischen den W alzen durch, ohne sie zu berühren; e rst bei S törungen  wird 
das eine oder das andere  W alzenpaar zur B erührung m it de r W alze gebracht. 
Bei der vorliegenden Erfindung sind die W alzen dauernd in B erührung mit 
d e r W arenbahn  und erst bei S tö rungen  wird die eine oder die andere  W alze 
außer B erührung gebracht, w orauf dann  durch d ie anderen  W alzen das 
G eraderfchten  der Bahn erfolgt. F ig. 2 zeig t die Stellung des W alzenpaares 
bei G eradlauf der S toffbahn, Fig. 3 dasselbe W alzenpaar bei Schieflauf 
derselben. D ie Stoffbahn läu ft zwischen den beiden W alzenpaaren  b, b1 
h indurch, d ie zu beiden Seiten de r W are an g eordnet sind. Bei regulärem  Lauf

sind die beiden W alzen durch  die F ed er d  an ein an d er g ep reß t (Fig. 2). G eht 
nun die Stoffbahn zu w eit nach rechts, so s tö ß t sie  gegen den K o n ta k t­
hebel e, durch  welchen d an n  ein K o n ta k t /  geschlossen w ird  und de r E lek­
trom agnet g S trom  erhält. D urch das A nziehen des A nkers h  w ird die Feder 
d  zusam m engedrückt und  infolgedessen en tfernen  sicli die beiden W alzen 
b voneinander. D ie W aro w ird  also auf dieser Seite  freigegeben und von 
dem  gegenüberliegenden W alzenpaare, das j a  noch im Eingriff ist, nach 
links hinübergezogen, bis de r regu läre  L auf w ieder hergeste llt ist. Zur V er­
m eidung von Funkenbildung  bei f  is t d ieser K o n ta k t m it dem  K o nden­
sa tor i paralle l geschaltet. Z. R.

Verfahren zur Darstellung eines pulverförmigen, nicht zerfließlichen 
Faserschutzmittels aus Sulfitzelluloseablauge.

(I.-G. F a r b e n i n d u s t r i e  A.-G. in F r a n k f u r t  a. M.; D. R.-P. Nr. 486.422.)
Im D. R.-P. Nr. 419.224 wurde beschrieben, wie man Sulfitzellulose- 

ablaugen von den hygroskopischen Anteilen derart befreien kann, daß beim 
Eindampfen zur Trockene ein nichtzerfließliches Pulver entsteht. Die von 
Eisen und K alk gereinigte Lauge wird nach diesem Patente mit alkalisch 
w irkenden  M itteln im Überschuß behandelt und dann, nach A bstum pfen des 
A lkalis durch  Säuren, w ird durch E indam pfen oder A ussalzen de r feste, w irk ­
same Körper abgeschieden. Nach dem vorliegenden Zusatzpatente wurde ge­
funden, daß durch Säuren und Oxydation die kalk- und eisenfreie Sulfitablauge 
derart umgestaltet wird, daß beim Eindampfen ein nicht zerfließender Körper 
entsteht, der seine volle W irksam keit als Faserschutzm ittel beibehalten hat.

Z. R.

Verfahren zur Gewinnung von Wolle oder sonstigen tierischen Haaren 
aus Pelzen und Pelzabfällen.

( C h e m i s c h e  F a b r i k  G r ü n a u  L a n d s h o f f  & M e y e r  A.-G. 
in Berlin-Griinau; D. R.-P. Nr. 486.196.)

Bei dem vorliegenden Verfahren wird der Hauptwert auf die Erlangung 
einer möglichst Ungeschädigten Wolle aus Pelzen und Pelzabfällen gelegt. Zu 
diesem Zwecke werden die Pelzabfälle zur Zerstörung der Hautanteile in eine 
verdünnte Schwefelsäure eingelegt, die je Liter Flotte 90 g  konzentrierte 
Schwefelsäure und 45 g  Eiweißspaltprodukte, die durch alkalisch hydrolytische 
Spaltung z. B. von Leim hergestellt wurden. Nachher wird geschleudert und

zur Entfernung pflanzlicher Anteile (herrührend von der Verarbeitung der Pelze) 
im Ofen karbonisiert. Dann wird zwei Stunden lang m it Natriumformiat ge­
kocht, gewaschen und getrocknet. Es entstehen Wollfasern, die sicli für viele 
Zwecke (Teppiche, Filze) sehr gu t verwenden lassen. Z. lt.

Vorrichtung zum Trocknen bezw. Oxydieren oder Karbonisieren von 
flächigem Textilgut.

( R i c h a r d  S c h i l d e  in U e r s f e l d ,  H. N . D. R.-P. Nr. 483.131.)
Die vorliegende T rockenvorrich tung  is t dadurch  gekennzeichnet, daß 

ober- oder un terhalb , oder beiderseits d e r T rockenbahn Schraubenlüfim- 
angebrach t sind, die einen kurzen L uftk re is lau f ober- oder unterhalb dm

'V S  T ** <• ^
Fig. 4.

W are in  de r W eise verursachen, daß d ie Ober­
fläche des G utes bespü lt w ird. In  den Fig. 4 
und 5 is t eine d e rartige  A nordnung  m it ober 
halb der W arenbahn  angebrach ten  L üftern  ge 
zeichnet. 1 is t die T rockengutbahn, die z. !!. 
von einer Rolle 2 abrollt, durch  den Trocken 
raum  0 m it Hilfe e ines endlosen, lu ftd u rch ­
lässigen L eitbandes 4 g eführt w ird, um bei :i 
au fgew ickelt zu werden. Oberhalb de r Bahn / 
sind Schraubenlüfter 7 angeordnet, die von 
einer gem einschaftlichen W elle angetrieben 
w erden. Diese L üfter befinden sieh in senk 

rechten  Scheidew änden, durch die de r obere R aum  u n te rte ilt  w ird. D ie  
L uftström ung findet in den K reislaufström en 8 s ta tt. Die L ü fte r können 
auch noch un terha lb  an g eb rach t sein. S ta tt  n u r einer Bahn k ann  d ie  
Maschine m ehrere E tag en  besitzen. Die V orrichtung e rle ich tert das Trock 
neu und sp a rt D am pf und K raft. Z. R.

Verfahren zum Entfetten von Rohwolle und anderen Textilstoffen.
(I.-G. F a r b e n i n d u s t r i e  A.-G. in F r a n k f u r t  a.M .; D .R .-P .N r.486.197.

Die Bestrebungen, die Seifenwäsche durch eine chemische W äsche m it 
Fettlösungsmitteln zu ersetzen, sind nicht neu, haben aber mit den üblichen 
F ettlösern  noch keine günstigen  E rgebnisse  gezeitig t. Nach vorliegendem  
Patente sind das Cyclohexanon und seine Alkylhomologen als vorzügliche Mittel 
zum Entfetten von Rohwolle anzusprechen. Diese Körper sind vorzügliche 
L ösem ittel fü r das W ollfett, sind  hochsiedend und schw er entzündlich und 
lassen sich m it W asser mischen, also auch aus de r W olle ausw aschen. Man 
w äscht wie üblich au f dem  L ev iathan  und  gew innt die angeschm utzten 
B äder durch D estilla tion  zurück, wobei das W ollfett zurückbleibt. Die 
W olle k an n  nach der E x tra k tito n  durch schwaches Seifen noch weiter 
g e rein ig t w erden. Z. R.

Verfahren zur Herstellung wertvoller Färbungen und Drucke auf 
Zelluloseestern und -ätliern.

(I.-G. F a r b e n i n d u s t r i e  A.-G. in F  r a n k f u r t  a. M.; D. R.-P. Nr. 485.265.)
Es wurde gefunden, daß die Kondensationsprodukte aus aliphatischen 

Aminen und Naphthazarin wertvolle Färbungen und Drucke auf Azetatseide 
liefern. Man erhält m it ihnen beim Färben nach den für Azetatseide üblichen 
Methoden kräftige Färbungen verschiedener Tönung (auch ein gutes Schwarz) 
von sehr wertvollen Echtheitseigenschaften. Z. R.

...... II111!! Spinnerei, Zwirnerei und deren Maschinen. Illll!!111 111|
Berechnung der Maschinen der Kammgarnspinnerei.

Von G u s t a v  A. S c h o lz e .
(F ortse tzung  aus Nr. 18.) (Nachdruck, auch auszugsweise verboten.)

Im vorstehenden Abschnitt haben w ir die theoretische Berechnung der 
Drahtkonstante durchgeführt. Sie gilt in gleicher Weise für alle Spinnmaschinen, 
und zwar Ringspinnmaschine, Flügelspinnmaschine, Glockenspinnmaschine, Flyer 
und läßt sich auch für die Drehungsberechnung am Selfaktor anwenden, obzwar 
wir dort, wie wir sehen werden, die Drahtkonstante auch auf einem anderen 
W ege finden.

In  der Praxis wäre aber die Berechnung der Drehungskonstanten in dieser 
Weise viel zu um ständlich. W ir schlagen da einen einfacheren und kürzeren 
W eg ein und  berechnen die D rah tk o n stan te  in folgender W eise: 

D rahtkonstante für m ittlere Drehung:
T  — _  1 9° •_60 « 125 • 88 • J25_  200

— 27 • n  ’ 60 - 125 • Dw • 125 • 40 ' 25 +  2
Im e rsten  Teil des B ruches b ed eu tet die Zahl 1 im Z ähler 1 mm  de r L iefe­

rung, 27 • n  im Nenner den Zylinderumfang. Im zweiten Teil des Bruches steht 
das Übersetzungsverhältnis vom Zylinder bis zur Trommel zurückgerechnet 
(wobei w ir natürlich in der Praxis die Transporträder weglassen). Im dritten 
Teil des Bruches finden wir die Übersetzung von der Trommel zur Spindel,
wobei w ir gleich zum Spindelwirteldurchmesser von 25 m m  die 2 m m  Spindel­
schnurdurchmesser (des Schnurschlupfes wegen) hinzuschlagen.

Diese Formel wird ausgedrückt durch die Regel: W’ i r  f i n d e n  d i r  
D r e h u n g  p r o  1 M i l l i m e t e r  o d e r  p r o  1 e n g l .  Z o l l  bezw. d i e  
D r e h u n g s k o n s t a n t e ,  w e n n  w i r  d i e  Z a h l  1 d u r c h  d e n  U m  
f a n g  d e s  L i e f e r z y l i n d e r s  d i v i d i e r e n  u n d  
S e t z u n g s v e r h ä l t n i s  v o m  Z y l i n d e r  b i s  z u r  
p l i z i e r e n .

Der Ansatz lautet also in der Praxis:

m i t  d e m  Ü b e r -  
S p i n d e l  m u l t i -

T 1 • 90 • 88_* 200 
27 • n  . Dw • 40 • 27

1 • 2 • 11 . 200
3 • 3’14 • Dw • 1 • 27

314

T =

T =

4400 : 254’34 =  17'29 17’3
185660 
076220 

253520 
24614

D rahtkonstante für m i t t l e r e  Drehung.

Dw
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Prahtkonstante für hohe Drehung:
1 • 90 • 88 • 64 • 200 

27 .TT. Dw - 32 • 40 • 27
T

1 • 10 • 11 • 2 • 40
27 »kr • Dw - 1 . 1 .  3

22

T =

400 
800 

800 
8800

34’6
Dw
31600

Dw

27 • 3
81 • 3’14

243 
81  
324  

254’34

Drehungen pro 1 mm. I
Drehungen pro 1 m.

8800 : 254’34 =  34’59 ^  34’6 
116980 

152440 
252700 

23794

Drahtkonstante für h o h e  Drehung.

D rahtkonstante für niedere Drehung: 
1 • 90 • 88 • 32 • 200 

“  27 • n  • Dw • 64 • 40 • 27
1 . 10 • 11 • 1 • 40

27 • n  • Dw • 2 • 1 • 3

400 • 
400 

4400

11 27 • 
81

3
3’14

8'649 7*=L 8'65

T = 8’S5
Dw

8650
Dw

243 
8 1  
3 24 

254 34 • 
5Ö8’68

Drehungen pro 1 m m . 

Drehungen pro 1 m.

4400 : 508’68 
330560 

253520 
500480 

42668

D rahtkonstante für n i e d e r e  Drehung.

Mit Hilfe der Drehungskonstanten läßt sich leicht der jeweilig nötige

i »rehungswechsel berechnen. Aus der Formel T  =  -----------  folgt, daß

KonstanteDw = ist.

Beispiel: W elcher Drehungswechsel Dw ist bei einem Getriebe für m itt­
lere Drehung einzusetzen, wenn ein Garn T  =  375 Drehungen pro 1 m  er­
halten soll?

K onstante für mittlere Drehung:
Dw -  17300 17300 : 375 = 4 6

375 2300
Dw =  46. 50

R e c h t s  u n d  L i n k s d r a h t .  Die normale Spinndrehung ist bekannt- 
iich die Rechtsdrehung. In bestimmten Fällen wird aber doch Linksdrehung ver­
langt. Die Spindel muß sich dann im entgegengesetzten Sinne drehen, also 
auch die Schnurtrom m el. Bei E inzelan trieb  läß t sicii das leich t erreichen, 
hei Tranmissionsantrieb wird einfach der Riemen geschränkt. Das Verkehrt- 
iaufen der Trommel würde nun aber außer dem gewünschten Kontralaufen 
der Spindel auch ein Verkehrtlaufen des Vorderzylinders bewirken. Das wäre 
aber natürlich ein Unding; der Vorderzylinder muß um zu liefern, seine 
Drehrichtung beibehalten. Man erreicht dies durch Einsetzen eines Trans- 
portrades zwischen dem 125er T ransportrad und dem 88er Rad auf dessen 
Welle der Drehungswechsel sitzt (siehe Fig. 22a, 23a, 24a).

P rak tisch  is t es, wenn sich der M eister die W erte  a ller Drehungs- 
wechsel fü r alle drei K onstan ten  einm al ausrechnet und in  e iner Tabelle 
notiert. Er findet dann  sofort aus de r T abelle  den nötigen W echsel.

Tabelle der Drehungen pro 1 m:

Dw
Niedere Drehung M ittlere Drehung 

8650 _  17300
Hohe Drehung 

_  34600
Dw | Dw Dw

24 360 ! 720 1440
26 332 | 666 1330
28 308 i 618 1240
30 288 ! 578 1150
32 270 542 1080
34 254 508 1016
36 240 480 960
38 228 ■ 454 910
40 216 432 870
42 206 | 412 825
44 196 394 788
40 188 | 376 754
48 180 360 720

j 50 173 346 692

Das wäre aber für die Praxis wieder zu umständlich. W ir benützen daher 
die bei der Berechnung der Frotteurstrecke gelernte Regel: W i r  f i n d e n  d e n  
V e r z u g  b z w .  d i e  V e r z u g s k o n s t a n t e ,  w e n n  w i r  d e n  D u r c h ­
m e s s e r  d e s  A b l i e f e r z y l i n d e r s  d u r c h  d e n  D u r c h m e s s e r  d e s  
E i n z u g s  Z y l i n d e r s  d i v i d i e r e n  u n d  m i t  d e m  Ü b e r ­
s e t z u n g s v e r h ä l t n i s  z w i s c h e n  Z u f ü h r u n g  u n d  A b l i e f e ­
r u n g  m u l t i p l i z i e r e n .
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V
A

Fig. 22 a.
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27
30

Fig. 23 a. 

H  • 200

Fig. 24.
ho

Nw ■ 40 '
In dem Ansatz bedeutet:

27 =  JSr des Vorderzylinders 
30 =  -©■ des Hinterzylinders 
H =  Hinterzylinderrad,

wechselbar 70,100 u. 120 Zähne 
Nw =  Nummern Wechsel,

wechselbar von 40—60.

27
V ~  30 

0
v ~  10 

v =  4'5 ■

H  • 200 
Nw • 40 

H  • 5 
Nw - 1  

H
Nw

1500

1400

1300

1200

1100

1000

E 900  
o
Q- 800
c
<D
^  700

Statt dieser Wechsel oder Drehungstabelle kann man sich aber auch in 
einfacher Weise graphisch die Wechsel und Drehungen festlegen (Fig. 25).

Nach dieser kleinen Abschweifung wollen wir m it den Berechnungen 
fortsetzen und interessieren uns für die Feststellung des V e r z u g e s .  W ir 
finden den Verzug, wenn wir die Lieferung des Vorderzylinders (Liefer- 
zylinder) durch die Lieferung des Hinterzylinders (Speisezylinder) dividieren 
(siehe Fig. 21).

Q 600 
500

4 0 0

300

200

100

1k
s -

'
\

\
\

•>
s

k
N

k
1 346oo

O

T —17300

= -
U

T= 8 50
*

24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50
Drehungswechsel Dw.

Fig. 25.
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Für H =  70: v =  4’5 • 

Für H =  100: v — 4'5 

Für H =  120: v  =  4 5

70 4'5 ■ 70 315
Nw V — 315 V ~~ Nw

100 450
Nw Nw
120 4'5 ■ 120 540

" W  90 v _  Nw
540'0 -----------------

Nun kommen wir zur Berechnung der P r o d u k t i o n  der Ringspinn­
maschine. W ir verwenden zu deren Feststellung gleich eine praktische Pro­
duktionsforme], die für alle Kingspinn-, Flügelspinn-, Glockenspinn- und Zwirn- 
ntaschinen gilt.

P ro duk tion  in kg  pro W oche und Maschine =
Vorder- r / , . n  Spindel- W ochen- Vorderzylin- Zahlklei-
zylinder ’ ‘ zahl ’ ”  stunden der t/Min. ’ ner als 1

1000 • 1000 Nr.
Beispiel: In unserem Falle ist der Vorderzylinder S3 — 27 m m , Spindel­

zahl =  240, W ochenstunden =  48; Zahl kleiner als 1 =  0’85.
Das Multiplizieren mit einer Zahl kleiner als 1, welche den Leistungs­

faktor darstellt, verringert natürlich den W ert des Bruches, sodaß wir gleich 
die praktische Produktion erhalten, bei welcher die Zeiten für das Abziehen, 
Aufstecken und Putzen schon berücksichtigt sind. Die Formel lautet für ein 
Getriebe für mittlere Drehung, bei 437 Trommeltouren, ausgerechnet:

40 Dw
27 • 3’14 • 240 - 60 - 48 437 ' 88 ' 90

1000 • 1000 Nr.
40 Dw 1 • Dw

437 T T  90 ' 437 11 - 18

0’85

27 • 3’14 18 • 11
81 _  18

27 198
108

84’78 • 240 437 : 198 =  2’2 
410

1416956 
33912

20347’20_- 60 58’6 ♦ 2’2
1220832 - 48 1172
4883328 U 7“

9766656 128’92 - 0'85
58599936 : 1000000 =  58'6 103136

 64460
T> 11T U 4nn,£ Dw 109’5820P*f/ pro Woche =  109’6 • — — .

N r.

Beispiel: Bei einem 20/1 Schub mit 345 Drehungen pro 1 m  und 
Dw =  50 Zähne, ist die W ochenproduktion zu suchen.

P *  pr0 Woche = 109’6 • J r  109’6 - 5
548’0 : 2 =  274 
14

Piv/ pro Woche 274 kg . 08
Für die Berechnung der jeweils einzusetzenden S c h a l t r ä d e r  läßt sich 

eine praktische Formel bezw. Konstante nicht aufstellen. Man kann zwar eine 
theoretische Formel aufstellen, welche zeigt, daß die Schalträder proportional 
dem Produkte aus Nummer und Bobinengewicht sind, doch ist eine praktische 
Auswertung dieser Formel für den Betrieb viel zu mühsam und zeitraubend.

W ir begnügen uns m it der Tatsache, daß bei einem kleineren Schaltrad, 
die Bobine oder Cannette schwächer, bei einem größeren Schaltrad stärker 
wird. Für das Wechseln der Schalträder merke man sich:

, A ltes Schaltrad  • Neue Nr.Neues Schaltrad =  --------
Alte Nr.

Bezüglich der Klinkeneinstellung zum Zähneschalten am Schaltrad gilt: 
je  schw ächer die Bobine, die C annette , w erden soll, desto  m ehr Zähne m üssen 
geschaltet werden, da ja  durch die Klinke die Aufwindung der Kette immer 
um ein kleines Stück erfolgt und die Ringbank höher gestellt wird. Ebenso 
muß man bei stärkerer Garnnummer mehr Zähne schalten lassen, da ja  die 
Bobine bei niederer Garnnummer rascher voll wird. Im allgemeinen g ilt bei 
Bobinen 1 bis 2 Zähne, bei Cannetten 3 bis 5 Zähne. Ist z. B. ein 50er Schalt­
rad  auf 1 Zahn (50/1) in V erw endung  und die Bobine w ird zu sta rk , so m üssen 
wir ein kleineres Schaltrad oinsetzen. Ein kleineres Schaltrad gibt es aber 
bei der eben berechneten Maschine nicht, denn die vorhandenen Schalträder 
zu dieser Maschine haben 50, 55, 60 usw. bis 90 Zähne. W ir helfen uns da­
durch, daß wir ein 90er oder 85er Schaltrad einsetzen und 2 Zähne schalten 
lassen (90/11). (Fortse tzung  folgt.)

Lagern von Buntgarnen.
Von G u s t a v  A. S c  h o 1 z e.

Die S trickereien  und W ebereien, d ie farbige W ollgarne verarbeiten , 
klagen bei den heutigen hellen M odefarben m ehr denn je  über A usbleichun­
gen, G lanzverlust, A bfärbungen, ja  sogar V erderben bei ihren  Lagergarnen. 
Sind schon beim E inlagern  von Rohgarnen gew isse V orkehrungen erforder­
lich, so verlangen B untgarne um so m ehr die sorgfältigste  B ehandlung im 
G arnlager. Es sei daher einm al auf die hauptsäch lichsten  U rsachen h in­
gewiesen, welche Schäden an  B untgarnen verursachen.

Z unächst is t ein en tsprechender L agerraum  G rundbedingung. Leider 
w erden m eist ohne jede A dap tie rung  alte  K ellerräum e, aufgelassene F ab rik s­

trak te  usw. verw endet. Der zur L agerung  des so k o stbaren  G arnes verw en­
dete R aum  soll vor allem  n ich t zu k lein  sein. D er L agerhalter muß ohne 
weiteres die nötige Übersicht, haben können. E n tsprechende Gänge müssen 
das Zu- und A bfahren ohne H erum lavieren  und  D urchquetschen ermöglichen. 
Der L agerraum  muß peinlich sauber sein; er darf keinen halbverfaulten 
Fußboden, keine E cken oder W ände voll Schimmel und keine schm utz­
sta rrenden  oder m orschen R egale besitzen. D er Fußboden (am  besten  ist 
ein Zem entboden) muß sauber sein. Bei K istengarnen  m üssen entsprechende 
R oste aus sta rk en  P fosten  als A uflage der u n te rs ten  K isten  dienen. Zwischen 
w eiter aufgeschlichteten  K isten  m üssen des L uftdurchzuges w egen w ieder 
Pfosten  gelegt w erden. B ündelgam e sind in gehobelte L atten regale  zu 
legen. An jedem  Fach- bezw. jedem  K isten stap e l soll außer der laufenden 
Fach- oder S tapelnum m er eine schwarze T afel an g eb rach t sein, auf welcher 
der In h a lt nach H erkunft, Q ualität, G arnnum m er, D rehung und Farbe genau 
verm erk t ist. Es e rüb rig t sich zu bem erken, daß  de r Raum  von Mäusen. 
R a tten  und auch M otten freizuhalten  ist. Je d e r W eber und S tricker weiß, 
welche Menge A bgang durch solches Ungeziefer en ts tehen  kann . F ü r ge 
nügende ste tige  L u ftz irku la tion  des L agerraum es m uß geso rg t werden. D ir 
zugeführte F risch lu ft m uß rein  und frei von Staub und R ußteilchen sein. 
Staub und  R uß dringen  in die R itzen  de r K isten, in die P ak e te  und in 
offen lagerndes G arn und beschm utzen es. Dabei sind  V erschm utzungen 
durch  Staub w eniger gefährlich als die Schäden, die durch den fettigen 
R ußniederschlag  bei hellen F arb tönen  der G arne entstehen. W ill m an k o st­
spielige F iltrie rv o rrich tu n g en  verm eiden, so h ilft m an sich am  besten  durch 
V orspannen von T üchern  vor den L üftungsöffnungen oder F enstern . W erden 
diese Tücher, die zw eckm äßig in Spannrähm chen e ingesetz t sind, von Zeh 
zu Zeit gew aschen, so is t kaum  m ehr eine V erschm utzung der Garne durch 
die A ußenluft zu erw arten . B espritz t m an diese Tücher — nam entlich in 
der heißen Jah resze it — noch m it W asser, so erre ich t m an auf einfachste 
und zw eckm äßige W eise die notw endige L uftfeuch tigkeit des Lagerraum es. 
Größere A nforderungen an  die R egulierung der L üftung  und L uftfeuchtig  
k e it entsprechen  E inrich tungen , die in verschiedenen K onstruk tionen  von 
der M asciiinenindustrie geliefert werden.

Die T em pera tu r im G am lager soll n ich t zu hoch (z irka  16° C), vor 
allem  ab er im m er g leichm äßig sein. Zu sta rke  T em peraturschw ankungen 
sind unb ed in g t schädlich. Es is t jedem , de r m it W ollgarnen zu tu n  hat. 
ohne w eiteres k lar, daß  das L ager auch (wie schon angedeu tetl die nötige 
L uftfeuch tigkeit haben muß, dam it sich das Garn e inerseits g u t verarbeiten  
läß t und an d ererse its  ein g la ttes  und doch volles A ussehen behält. Aus 
g e trocknetes G arn sieh t imm er etw as rauh  oder g a r stru p p ig  aus. Die 
re la tive  L uftfeuch tigkeit des R aum es soll zirka 50—60% betragen. Diese 
Feuch tigkeitsprozen te  genügen bei B u n tgam en  vollkom m en und werden 
dauernd k o n tro llie rt und gleichgehalten , sicher ein A ustrocknen  de r G am e 
verhindern . D urch zu große Schw ankungen der L uftfeuch tigkeit werden 
die G am e geschädigt. Ob die L uftfeuch tigkeit durch  einige Düsen, Befeuch­
tu n g sap p ara te  oder durch prim itivere  M ittel (wie Besprengen des Fußbodens 
m it e iner G ießkanne usw .) b ew irk t w ird, b leib t sich am  Ende gleich. W ich­
tig  is t nur, daß  keine Sprühregen oder W assersp ritzer d irek t au f das Garn 
gelangen. Die D üsen m üssen also z. B. in den freien G ängen m it de r W ir 
kung in diese Gänge und n ich t auf das G arn angebrach t werden.

Besondere B eachtung  m uß auch de r R einheit und chem ischen Be 
scha.ffenheit des verw endeten  W assers geschenk t werden. Quellw asser ist 
dem F lußw asser vorzuziehen. H andelt es sich um D üsen oder A pparate, 
also  um  Z erstäubung  des W assers, so is t vor allem — even tueller Rostflecke 
am offen lagernden  G arn w egen — bei V erw endung von E isenrohren die 
g rößte V orsicht geboten. K upferrohre sind vorzuziehen. A uch durch  Re 
rühren  des G arnes m it beschlagenen H eizrohren usw. entstehen  im Lager 
leich t die gefürch teten  Rostflecke.

Die B efeuchtung m uß — und das is t sehr w ichtig  — im rich tigen  V er­
h ä ltn is m it de r dauernden  L uftz irku la tion  durchgeführt werden. Bei zu 
wenig F risch lu ftzu tritt und überfeuchtem  Lagern  wird die W ollfaser ge­
schw ächt und es kom m t le tz ten  Endes zu den berüch tig ten  Stockflecken. 
Auch die L ich te inw irkung  bei offen lagerndem  G arn d a rf n ich t außer ach t 
gelassen w erden. Das G am lager b rau ch t n ich t dunkel zu sein; vor d irek ­
tem, grellem  Sonnenlicht sind  jedoch die G am e unbeding t zu schützen, 
sonst sind A usbleichungen besonders bei längerem  Lagern  sicher zu erw arten.

G arne versch iedener Q ualitä ten  und F arben  dürfen  n ich t ohne w eiteres 
nebeneinander oder au fein an d er g e lagert werden. B eachtet m an diesen 
U m stand bei s ta rk  v o n einander abw eichenden Farben  n ich t oder zu wenig, 
so w ird ein  gegenseitiges A bfärben e in treten . Insbesondere sind auch g e ­
bleichte Garne, die ih r schneew eißes A ussehen behalten  sollen und Garne 
m it em pfindlichen hellen M odefarben stren g  g e tren n t zu lagern. Bei Biindel- 
gam en , die m eist in P ap ie r eingeschlagen sind, is t  zu prüfen, ob das farbige 
E insch lagpapier farbecht ist, da  sonst an  den V erschnürungsstellen leicht 
ein A bfärben auf das G arn erfolgen kann . Auch die im P ap ier en thaltenen 
C hem ikalien können  das G arn angreifen . Man tu t  daher gut,, das P ap ier 
auf unbeding te  R einheit zu untersuchen.

T ransportm itte l, au f denen offene G arnbündel oder P ak e te  in und aus 
dem L ager g eb rach t w erden, dürfen  das G arn n ich t beschm utzen. Vor allem 
m uß Vorsorge getroffen werden, daß kein  öl oder F e tt  von den Lagern 
der W agenräder an  das G arn gelangen kann. Die Leute, die das Garn in 
die H and nehm en, m üssen saubere H ände haben. Das G arn darf auch  n ich t 
zu o ft in die H and genom m en werden, d a  es erw iesen ist, daß  de r H and­
schw eiß gewisse F arben  verändert.

L an g t eine neue Sendung ein, so is t sie so fo rt nach  H erkunft, Q ualität, 
Garnnum m er, D rehung und Farbe g e tren n t einzulagern. Das G arn soll dann 
bis zu se iner V erarbeitung an  seinem  L agerp la tz  bleiben. Schon wegen der 
Gefahr der U nterm engung und V erw echslung ähnlicher G arnsorten  muß 
jed er Posten  seinen bestim m ten bleibenden P la tz  haben. Die Garne ve r­
lieren  aber vor allem durch das öftere A ngreifen ihren Glanz und ihren 
lebhaften Farbton.

Bei B eachtung dieser R egeln, d ie fü r jed es g u t gele ite te  G am lager 
gelten sollten, wird m anche K lage über Farb tonänderung , Schnm tzxtreifen 
und sonstige U nregelm äßigkeiten  verstum m en und die V erarbeitung des 
G arnes ste ts gleichm äßig erfolgen können.
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Vorrichtung zum Unterbrechen der Zuführung des Arbeitsgutes für 
Spinn-, Zwirn- und ähnliche Textilmaschinen.

( E m i l  S t u t z - B e n z  in L a n d s  b o r g ,  W arthe. D. R .-P. Nr. 491.672.)
Die U nterbrechung d e r F adenzuführung  zum Spinn- oder Zwirnfliigel 

erfolgt bei de r vorliegenden E inrich tung  durch  A bhebung der D ruckw alze

von 
der 
• ms
Fig.

be i 
l' e w i

Fig. 12.

der L ieferw alze in  b ek an n ter W eise und w ird  noch gesichert, indem  
F aden  ohne w esentlichen D ruck auf denselben m it Hilfe eines Greifers 
der geraden L aufrich tung  abg elen k t und so festgeha lten  w ird. In  der 
12 bedeu tet a d ie Lieferw elle m it d e r W alze b, c is t die D ruckw alze,

welche im  offenen L ager d  des be ­
laste ten , um  Bolzen /  drehbaren  
Hebels e liegt. D er F aden  läu ft 
durch  die Öffnungen s, t  der festen  
oder seitlich  schw ingenden Schie­
nen q, r  zum Lieferw erke. D er 
H andausrücker i is t um  k  d rehbar 
und wird im Falle  eines F ad en ­
bruches an  dem H andgriffe p in 
die S te llung  nach Fig. 13 herab- 
gedriick t; de r un tere  Arm l heb t 
dabei die D ruckw alze c ab  und  der 
G reifer o zieht den F aden  zwischen 
s und t, nach vorn, so daß  er auch 
ohne besondere E inklem m ung fest­
gehalten  w ird. Die offenen L agerFig. 13.

d und f  erlauben ein rasches Ausheben de r D ruckw alzen, falls der F aden  
icke lt h a t und eine R ein igung  nötig  wird. —h.

Spulenauswechselvorrichtung für Spinn-, Zw irn- oder ähnliche 
Textilmaschinen.

' E m i l  S t u t z - B e n z  in L a n d s b e r g ,  W arthe. D. R .-P. Nr. 491.468.)
Zum A bsetzen der vollgesponnenen Spulenbank bei F lügelspinn- und  

Zwirnm aschinen m it hängenden  F lügeln  und zum V orschioben de r in B ereit­
schaftsstellung dah in te r stehenden leeren Spulenbank d ienen  bei dieser 
B auart einteilige, schw enkbare T räg er i  (Fig. 14) in  V erbindung m it o rts ­
tosten K onsolen g, wobei die sonst üblichen Z ahnräder und Zahnstangen 
io W egfall kommen. In de r R uhestellung  gem äß Fig. 14 sind die T räg er i 
ganz nach h in ten  geschw enkt, ohne irgendw ie im W ege zu stehen. Die 
I x re itg es te llte  B ank  c2 m it den leeren  Spulen <f2 lieg t auf de r K onsole g 
und is t durch  d ie A nschläge k  de r T räger i  abgestü tz t. Zum Ausw echseln 
werden die T räg er i in die m ittle re  Stellung nach Fig. 15 vorgeschw enkt, 
v obei die B ank c< n ich t m itgeht; hierauf w ird die volle B ank  Ci du rch  die 
B ubträger b bis auf i  herabgelassen  und abgesetzt. W erden dann  die T räger

in die vorderste  Stellung nach Fig. 16 gebracht, so nehm en sie m it A n­
schlägen m  die leere B ank  bis u n ter die Spindeln e mit, so daß sie von den 
H ubträgern  b in d ie Sp innste llung  gehoben w erden können. Nachdem  die

Fig. 14. Fig. 16.

vollen Spulen rh abgenom m en und durch leere e rse tz t w orden sind, w erden 
die T räger i w ieder in die h in te rste  Stellung nach F ig. 14 um gelegt und die 
B ank auf die K onsole g in  B ereitschaftsste llung  geschoben. — h.

Zusammenlegbarer Haspel.
( S o n d e r m a n n  & Co .  in G u m m e r s b a c h ,  Rhld. D. R .-P. Nr. 491.557.)

Der zusam m enlegbare H aspel nach der obigen B au art is t für das 
K unstseidenhaspelsp innverfahren  g edach t und  soll durch die besondere Aus­
bildung de r schw enkbaren Speichen e inerseits die W ahl geeigneter, gegen 
die Spinnbäder unem pfindlicher B austoffe erm öglichen, an d ere rse its  eine 
k räftige  und  doch le ich t bewegliche L agerung  de r k ippbaren  Speichen be­
sitzen. Diese sind  deshalb n ich t um L agerzapfen  drehbar, sondern  liegen, 
wie d ies in Fig. 17 und noch deu tlicher in Fig. 18 s ich tbar ist, m it abgerunde­
ten  E nden  frei in  en tsprechenden  V ertiefungen c de r N abe und ebensolchen

ic  k

1 m
-d I d
!-/ jqg

\ ^

Fig. 17.

g  de r H olm ansätze f;  e lastische Z ugbänder h halten  die Holme und Speichen 
fest zusamm en. Zum K ipppen  der Speichen sind die Spannlager c und g in 
der Breite de r Speichen sch litzartig  e rw eitert (vgl. Ic in Fig. 18); in de r Be­
triebsste llung  is t  d a s  Zusam m enlegen des H aspels durch  einen R und­
schieber l verh indert, de r d ie Speichen ab stü tz t und nach D rehung um 180" 
freigibt.

E ine zweite A usführungsform  der P a ten tsch rift verw endet s ta tt  stab- 
förm iger Speichen solche in Kugel- oder Scheibenform, w odurch noch 
größere Holm endrtieke sicher aufgenom m en w erden können. — h.

[ Wirkerei, Strickerei etc. und ihre Maschinen. 1
Musterungen am Kettenwirkstuhl.

Von A dalbert E l s t e r .
(Fortse tzung  aus Nr. 17.)

(N achdruck und N acharbeiten  der M uster is t verboten!)

Musterung von zweimaschiniger Ananas-W are.
Um die M usterung auf dem  P reßm usterstu ld  abw echslungsreicher zu 

gestalten, kann  m an durch  E infügen von N oppen- und W ickellegungen, 
sowie durch F ilet-M usterungen diesem  Zwecke dienen. Um nun diese A rt 
von M usterungen durchführen  zu können, m uß eine zw eite L ochnadel­
maschine e ingeschaltet w erden, welche die betreffenden L egungsarten  in 
Verbindung m it der ersten  Legm aschine zu a rbeiten  hat.

Da die G rundbindung einm asehinigen, v e rsch rän k ten  A tlas zur G rund­
lage hat, muß der E inzug de r beiden  Lochnadelm aschinen so erfolgen, daß 
sich beide Legm aschinen zu e iner einzigen ergänzen. H a t z. B. die un tere  
Legmaschine folgenden Einzug:

1 Lochnadel leer 
1 „ voll
1 „ leer
1 „ voll

usw.
so muß die obere Legm aschine gegenteilig  eingezogen sein, u. zw.:

1 Lochnadel voll
leer
voll
leer

l
oder ein anderes B eispiel:

un tere  M aschine 
1 L ochnadel voll

obere Maschine 
1 L ochnadel leer

voll
leer
voll
voll
leer

leer
voll
leer
leer
voll

W ie aus d iesen Beispielen zu ersehen ist, ergänzen sich also beide 
Legm aschinen zu einer und d ieser G rundsatz w ird auch bei bestim m ten 
Schlagblechm ustern angew endet. Im  nächsten  A bschnitt kom me ich noch­
mals darauf zurück.

Bei der G rundbindung a rbeiten  die beiden Legm aschinen gleich, d. h. 
sie haben gleiche K etteng lieder. Bei Beginn der M usterung übernim m t 
dann jede M aschine ihre besondere Legung, welche von de r M usterung 
vorgeschrieben wird.

In  den nachstehenden  Zeichnungen Fig. 27—30 bringen w ir g ru n d ­
legende S tudien  von N oppen- und W ickellegungen sowie F iletbildungen.
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Diese können na türlich  an  jed e r beliebigen Stelle des M usterrapportes e in ­
gefüg t werden. W eiters können K om binationen oben erw ähnter L egungs­
arten  durchgeführt werden, w odurch n a tü rlich  die M usterungsm öglichkeit 
w esentlich geste ig ert w erden kann.

Fig. 27 g ib t eine S tudie über die B ildung von Noppen wieder. Die 
A rbeitsw eise is t folgende: Nachdem  beide Legm aschinen die vorgeschrie­
bene Anzahl R eihen von verschränktem  A tlas g earb e ite t haben, e rfo lg t die

::: tfc&l:: . . . .  .... t w i '
I M

Fig. 27. Fig. 28. Fig. 29. Fig. 30.

N oppenbildung. W ie aus der Legung zu ersehen ist, se tz t die un tere  L eg­
m aschine m it der Legung aus und e rh ält in der M usterkette  gleich hohe 
Glieder, z. B. 1—1, 1—1 usw., w ährend die obere Maschine d ie Legung 
fo rtse tz t, u. zw. leg t diese über 2 N adeln. W ird  dies jedoch n ich t be­
ach tet, so en tstehen  Fallm aschen, da  die un tere  Legm aschine n ich t a rb e ite t 
und die betreffende N adel w ürde keinen  F aden  erhalten . Um dies zu v e r­
m eiden m uß die 2. Legm aschine die F u n k tio n  der un teren  Legm aschine 
m it übernehm en und d ies k ann  nu r durch  eine L egung über 2 N adeln 
erfolgen.

Nach der Fadenlegung w ird  d ie R eihe abgepreß t und abgeschlagen, 
also zu Maschen ausgebildet. W ir betonen  besonders d iesen Teil der 
M aschenbildung, weil bei der W ickelb ildung diese F un k tio n en  entfallen  
und den H aup tun tersch ied  zwischen N oppen und W ickel d a rste llt. Die 
obere M aschine bekom m t d ann  in der M usterkette  folgende G lieder: 0—2, 
0—2, 0—2 usw. je  nach Höhe der Noppe.

In  Fig. 28 is t die B ildung de r W ickellegung dargeste llt. D iese Legung 
geschieht in ähn licher W eise wie d ie N oppenbildung, u. zw. durch die 
L egung über 2 N adeln  oder auch- über m ehr als. 2 Nadeln, je nach der 
gew ünschten B reite  des W ickels. W enn nu r eine Legm aschine zur M uste­
rung  vo rhanden  ist, so erfo lg t das A rbeiten  de r W ickellegung m it nur 
einer, bei V orhandensein e iner 2. Legm aschine w ird m it beiden M aschinen 
entgegengesetzt gelegt, wie aus Fig. 28 zu ersehen ist.

W ir haben bei der N oppenbildung gesehen, daß die L egung zu Maschen 
ausgebildet w ird; diese w ird also gep reß t und abgeschlagen. Bei der 
W ickellegung hingegen w erden diese L egungen n ich t zu Maschen aus­
geb ilde t und es en tfa llen  daher die oben erw ähnten  F un k tio n en  der 
M aschenbildung. Die W ickel bestehen  daher nu r aus lau te r b linden L egun­
gen. Um diese blinden Legungen am K e tten stu h l ausführen  zu  können, 
sind auf der Exzenterw elle  die E xzen ter für P resse und  A bschlag in  zwei 
verschiedenen Form en angebrach t. Die W elle s teh t durch besondere Hebel­
verbindungen m it der G liedertrom m el in V erbindung und w ird  durch E in ­
setzen von bestim m ten G liedern in die M usterkette  g e tä tig t.

Fassen  w ir nochm als die H auptun tersch iede  der beiden L egungsarten  
zusamm en, so  finden wir, daß  bei der W ickellegung eine Legm aschine g e ­
nügt, w ährend bei de r N oppenbildung zwei Legm aschinen vorhanden  sein 
m üssen. Die L egung bei der Noppe w ird zu Maschen ausgebildet, was bei 
dem W ickel n ich t de r Fall ist. Die W ickellegung kann  über m ehr als 
2 N adeln erfolgen, im G egensätze zu de r N oppenlegung, bei de r n u r L egun­
gen über 2 'N adeln Vorkommen dürfen. Die N oppen erscheinen auf der 
rechten  W arenseite , d ie W ickel dagegen auf der linken , d. h. auf der 
R ückseite  de r W are; deshalb muß diese als V orderseite  genom m en werden.

Der durchbrochene E ffekt de r F ile tb ildung  w ird durch die Zeichnung 
der L egung in Fig. 29 versinnbild licht. Zu d ieser A rt de r M usterung sind 
gleichfalls zwei L ochnadelm aschinen erforderlich, und zw ar a rb e iten  beide 
Maschinen zusam m en einm aschinigen v e rsch ränk ten  A tlas, w orauf bei Be­
ginn  de r M usterung beide M aschinen gegeneinander zw eim aschinigen T rik o t 
arbeiten . D a imm er n u r 1 N adelpaar zusamm en arbeite t, en ts tehen  zwischen 
den einzelnen N adelpaaren  k leine Lücken, d a  durch  diese A rt von Legung 
keine B indung m it dem  nächsten  N adelpaar erfolgt. Bei de r Zeichnung 
in Fig. 29 e rk en n t m an deu tlich  die L ückenbildung. Die Größe de r Lücken 
bestim m t die A nzahl de r T riko tlegungen; je  m ehr T riko treihen  gearbe ite t 
werden, desto g rößer die Öffnungen.

E ine w eitere L egungsart, welche einen durchbrochenen C harak ter her­
vorruft, zeig t Fig. 30. Bei d ieser B indung a rb e ite t die un tere  Legm aschine 
m it 2 F äden  einm aschinigen T riko t, w ährend die obere L ochnadelm aschine 
entgegengesetzt Tuchlegung' a rbeite t. A uf diese W eise w ird ebenfalls keine 
B indung m it dem N achbarfadensystem  h ergeste llt und es en ts tehen  kleine 
D urchbrechungen und durch die T uchlegung, welche zusam m enziehend 
w irkt, auch kleine E rhöhungen in  de r W are. Der E inzug  de r L ochnadel­
m aschinen bei d ieser F iletm usterung  is t folgender:

1. Legm aschine: 2 Lochnadeln  voll, 1 leer, 2 voll usw.
2. Legm aschine: 2 L ochnadeln leer, 1 voll, 2 leer usw.

Der E inzug der Legm aschinen fü r Fig. 27, 28 und 29 lau te t dagegen:
1. Legm aschine: 1 L ochnadel voll, 1 leer, 1 voll usw.
2. Legm aschine: 1 L ochnadel leer, 1 voll, 1 leer usw.

W ir kom m en nun zur p rak tischen  A nw endung der vorbesprochenen 
M usterungseffekte und  bringen in Fig. 31 ein  einfaches Beispiel, bei welchem 
die N oppenbildung verw endet w ird. N ach 28reihigem A tlas w erden nach­
einander dreifache N oppenlegungen e ingeschaltet und anschließend daran  
8 R eihen A tlas. K e tte  und L egung lau t Fig. 31.

E i n z u g :  un tere  Maschine: 1 voll, 1 leer, 1 voll, 1 leer, 1 voll, 
7 leer, 1 voll usw.;

obere M aschine: 1 leer, 1 voll, 1 leer, 1 voll, 1 leer, 1 voll, 6 leer, 
1 leer, 1 voll usw.

M u s t e r p r e s s e :  6 : 6  P resse, d. h. 6 N adeln b reite  Zähne und 
Lücken.

N achstehend einige Farbenstellungen:

: Lfg’;

: ; g

m m

. . . . 
• • • -vU-

59. unt. Masch. ob. Masch
unt. Masch. 1 beige 1 leer

1 weiß 1 1 leer 1 m arine
1 leer 1 beige 1 leer
1 weiß I 1 leer 1 beige
1 leer j 1 beige 1 leer
1 weiß I 7 leer 1 m arine
7 leer ] t  weiß 6 leer

1 leer 1 leer
1 weiß 1 weiß 1 l’bordo

usw. 1 leer 1 leer
1 weiß 1 l’bordo

ob. Masch. 7 leer 1 leer
1 leer 1 l’bordo 1 l’bordo
1 schw arz |  1 leer 6 leer
1 leer 1 l’bordo 1 leer
1 schw arz 1 1 leer 1 weiß
1 leer [ 1 l ’bordo 1 leer
1 schw arz 7 leer 1 weiß
6 ieer ' 1 beige 1 leer 

1 weiß
1 leer 6 leer
usw.

1 leer 
usw.

Fig. 31.
K e t t e  zu Fig. 31.

L egm asch . 

u u t. I ob.

10

11
10
12
n
13 
12
14
13
14
15

10
9̂
11
10
12
11
13 
12
14
13
14
15

P resse

8
8^
9

_9̂
10 
10
11
11
12
12
13
13
14 
14

I.egmascli.

13
14
12
13
11
12
10
11
9
10

P resse

13
14
12
13
11
12
10
11
9
10

13
13
12
12
11
11
10
10

I.egm ascli.

ob.
P re sse

Logmasch.
P resse

unt. 
1 schw arz 
1 leer 
1 tau p e  
1 leer
1 silbergrau  
7 leer 
1 schw arz 
1 leer 
1 taupe 
1 leer
1 silbergrau  
7 leer 
1 weiß 
1 leer 
1 weiß 
1 leer 
1 weiß 
7 leer

Masch.
1 silbergrau  
1 leer 
1 taupe  
1 leer 
1 schw arz 
7 leer
1 silbergrau  
1 leer 
1 tau p e  
1 leer 
1 schw arz 
7 leer
1 schw arz 

usw.

F a r b e n s t e l l u n g  61.
ob.

1 leer 
1 schw arz 
1 leer 
1 taupe  
1 leer
1 silbergrau  
7 leer 
1 weiß 
1 leer 
1 weiß 
1 leer 
1 schw arz 
7 leer 
1 schw arz 
1 leer 
1 schw arz 
1 leer

Masch.
1 schwarz 
7 leer 
1 schw arz 
1 leer 
1 weiß 
1 leer 
1 weiß 
7 leer
1 silbergrau  
1 leer 
1 taupe  
1 leer 
1 schw arz 
7 leer
1 schwarz 

usw.

Die Zeichnung in Fig. 32 zeigt, wie man in A nanasw are F ile t, also 
durchbrochene Effekte anw endet. Die Arbeitsweise is t lau t L egung  wie 
folgt: Beide L ochnadelm aschinen arbeiten  zusammen 2 R apporte  l lre ih ig e n
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Atlas, w orauf dann  die M usterung des F ile ts  erfolgt, u. zw. legen beide 
Maschinen 3 R eihen zw eim aschinigen T riko t, dann  erschein t eine V er­
setzung u n ter 2 Nadeln, um h ierauf 
wieder 3 R eihen F ile tlegung  zu arbei­
ten. Am Schluß folgen w iederum  2 
Kappporte l l r e ih ig e r  A tlas, jedoch in 
en tgegengese tz ter R ichtung.

E i n z u g  : unter© L egm aschine:
1 voll, 1 leer, 1 voll, 1 leer, 1 voll,
1 leer, 1 voll. 9 leer, 1 voll usw.;

obere Legm aschine: 1 leer, 1 voll,
1 leer, 1 voll, 1 leer, 1 voll, 1 leer,
1 voll, 8 leer, 1 leer, 1 voll usw.

M u s t e r p r e s s e :  8 : 8  P resse.

F a r b e n s t e l l u n g  62. 
Legm asch. obere Legmascli.

:S i :
uut.

1 schw arz
leer
weiß
leer
weiß
leer
schw arz

9 leer
royal 
leer 
royal 
leer 
royal 

1 leer 
1 royal 
9 leer 
1 tiirquis

leer
beige
leer
beige
leer
beige

9 leer
royal
leer
royal
leer
royal
leer
royal

1 leer
1 schw arz
1 leer
1 weiß
1 leer
1 weiß
1 leer
1 schwarz
9 leer
1 weiß
1 leer
1 beige
1 leer
1 beige
1 leer
1 weiß
9 leer
1 beige
1 leer
1 beige
1 leer
1 beige
1 leer
1 türqu is
9 leer
1 weiß
1 leer
1 beige
1 leer
1 beige
1 leer
1 weiß
9 leer

F a r b e n s t e l l u n g  63.
unt. Legm asch.

1 weiß
1 leer
1 beige
1 leer
1 leer
1 beige
1 weiß
9 leer
1 schw arz
1 leer
1 fiord
1 leer
1 grau
1 leer
1 weiß
9 leer
1 weiß

usw.

obere Legm asch. 
1 leer
1 weiß
1 leer
1 m arine
1 leer
1 m arine
1 leer
1 weiß
9 leer
1 weiß
1 leer
1 grau
1 leer
1 fiord
1 leer
1 schw arz
9 leer
1 weiß

usw.

F a r b e n s t e i l u n g  64.
unt. Baum ob. Baum

1 h’grau 1 leer 1 leer 1 hav an n a
1 leer 1 hav an n a 1 h ’g rau 9 leer
1 kupfer 9 leer 1 leer 1 havanna
1 leer 1 h av an n a 1 kupfer 1 leer
1 h’grau 1 leer 1 leer 1 beige
1 leer 1 beige 1 h’grau 1 leer
1 kupfer 1 leer 1 leer 1 kupfer
9 leer 1 kupfer 1 kupfer 1 leer
1 weiß 1 leer 9 leer 1 beige
1 leer 1 beige 1 m alais 9 leer
1 m arine 9 leer 1 leer 1 m arine
1 leer 1 weiß 1 m alais 1 leer
1 weiß 1 leer 1 leer 1 weiß
1 leer 1 m alais 1 m alais 1 leer
1 m arine 1 leer 1 leer 1 m arine
9 leer 1 m alais 1 weiß 1 leer
1 beige 1 leer 9 leer 1 weiß
1 leer 1 m alais 1 beige 9 leer
1 kupfer 9 leer 1 leer

1 h’g rau  
usw.1 leer 

1 beige 1 h’g rau 1 kupfer 
1 leer

USW . 1 beige 
1 leer

(F o rtse tzu n g  folgt.)

Ooppelkettenwirkmaschine.

( G o t t l o b  F r i e d r i c h  W a g n e r  i n R u ß d o r f  bei Lim bach, Sachsen. 
D. R .-P. Nr. 495.813.)

Die E rfindung  b e trifft eine 
der P resseeinrich tung  auf der

A bänderung der P la tinenform  und  
D oppelkettenw irkm aschine. Die P la ­

tinen  übernehm en bei d ieser Maschine 
n u r das A ufträgen und das Abschla­
gen der a lten  M aschenreihe. An Stelle 
des E inschließens (siehe F ig. 33) w ird 
beim  Fadenlegen auf de r einen N a­
delreihe z. B. 3, d ie a lte  W are durch 
die andere  N adelreihe 4 an  der ge­
w ünschten  Stelle des N adelschaftes 
festgehalten . Dazu m acht d ie N adel­
reihe 4 im entsprechenden A ugenblick 
eine hauptsäch lich  senkrechte  Bewe­
gung  von der N adelreihe 3 hinweg, so 
daß  die erstere  ähnlich  wie de r W aren­
abzug bei der S trickm aschine w irkt. 
Bei den P la tin en  fä llt daher die E in ­
schließkehle weg; sie erhalten  die ein- 

m  i fache Form  2 und bilden nu r einen
• ’ ' A bschlagkam m . Mit diesem  läß t sich

die P resse  a ls  durchgehende Schiene 1 fe st verbinden.
Durch diese A nordnung w ird n ich t nu r de r Bau, sondern  auch die 

A n triebsvorrich tung  der M aschine vereinfach t und  das A rbeitstem po kann  
erhöht werden.

Verfahren zur Herstellung einer doppelflächigen, in rechts und rechts 
gearbeiteten Milanesewirkware.

( F r i e d r i c h  W a g n e r  in R u ß d o r f  bei O berfrohna in Sachsen.
D. R .-P. Nr. 495.814.)

Auf einer zw eifonturigen M ilanesew irkm aschine arbeiten  zwei F ad en ­
system e d e ra r t  zusamm en, daß das eine F adensystem  eine W arenfläche 
(A tlaslegung ohne Um kehrreihe) auf der einen, das andere  Fadensystem  eine

Fig. 36.

solche n u r auf de r an deren  N adelreihe bilden. Diese beiden W arenflächen 
sind m ite inander so verbunden, daß sich die P la tinenm aschen  überkreuzen 
(Stellen 5 in Fig. 35 und 36). E rre ich t w ird d ies dadurch , daß  lau t Fig. 34 
das Fadensystem  2 auf der vorderen  N adelreihe J und das vordere F aden­
system  4 auf d e r h in te ren  N adelreihe 3 offene Maschen arbeiten . Dabei 
überkreuzen sich die P la tinenm aschen  und stellen  eine leichte doppel­
flächige M ilaneseware her.
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(111■III1 | Weberei, W ebereivorbereiiung und deren Maschinen. I
Die Besonderheiten in der Vorbereitung und Weberei von Woilwaren.

(Fortse tzung  aus Nr. 17.)
D er letz te  Teil der Scherm aschine is t die A bbäum vorrichtung. Diese 

w ird e rst nach Fertig scherung  der K ette  gebraucht. E s is t nun n ich t gleich­
gültig , wie schnell die K e tte  abgebäum t w ird. M aßgebend d a fü r ist, ob die 
K e tte  noch geleim t w ird, oder ob sie d irek t von diesem  K ettenbaum  ver­
w ebt w ird. K etten , die noch geleim t w erden, können  und w erden auch 
schneller abgebäum t bei geringerer K e ttenspannung ; hingegen laufen web- 
fertige K e tten  langsam er und bei ziem licher Spannung  von de r Scher­
trom m el ab. Dabei is t es n ich t gleichgültig , wie groß diese Spannung  ist. 
L eider wird dem  Abbäum en heute noch im m er zu w enig A ugenm erk g e ­
schenkt und es is t doch diese A rbeit genau  so w ichtig  wie das Scheren 
selbst, E ine zu locker aufgebäum te K e tte  läß t sich schw er verarbe iten , da 
die Fäden in den Baum einschneiden und die Schußzahl nie stim m t. E ine 
zu stra ff aufgebäum te K e tte  h ingegen v e rarb e ite t sich wohl sonst gut, nur 
platzen schwächere Fäden. Dies g ilt besonders von den E ffektfäden, die 
schon beim Abbäum en reißen können und die beim  W eben lang  herein 
kommen, d. h. die Fadenbruchste lle  befindet sich am K ettenbaum . Der 
W eber bem erkt dies in der W are derart, daß der F aden  auf einm al in s ta r­
ken Schlingen einw ebt. Es b le ib t dann  n ich ts anderes übrig, als diese 
Fäden so lange nachzuführen, bis das andere  Ende des Fadens am K e tte n ­
baum  w ieder heraufkom m t. Dies is t natürlich  sehr um ständlich und ve r­
m indert s ta rk  die L eistung  des W ebstuhles.

Es g ib t aber heute noch leider keine p rak tische V orrichtung, um die 
jew eils benötig te  B rem sspannung beim  Abbäum en festzustellen. H ier muß 
noch das Gefühl und die E rfahrung  des A bbäum enden e inspringen. Je d e n ­
falls ist aber die Spannung n ich t so einfach zu treffen. Die K e tte  soll immer 
so stra ff gesp an n t sein, dam it de r Baum so viel als nu r möglich K ette  auf­
nehm en kann . Die Gefahr eines ü b e rspannens ist bei langen  K e tten  größer 
als bei kürzeren, d a  der A bbäum er trach ten  muß, die ganze K e tte  noch 
zwischen die B andscheiben zu bekom m en. Dies sollte eigentlich schon 
bei der D isponierung de r Seherlänge berücksich tig t w orden sein. A ber 
gerade diesbezüglich s teh t m an o ft vor der N otw endigkeit, die K e tte  etw as 
länger zu scheren, um ein A ndrehen zu ersparen, ln  einem  solchen Falle 
soll aber auch der betreffende A bteilungsle iter persönlich beim  Abbäum en 
sein, um jede B eschädigung der K e tte  zu verm eiden.

W ie das A bbäum en v or sich geht, setze ich als b ek an n t voraus. Die 
Bandbrem se an  der Schertrom m el w ird heruntergelassen, die L eisten  der 
K ette  genau  m it den B andscheiben des K ettenbaum es in  Übereinstim m ung 
gebracht, die Zahnkupplung des Supportes für die R ückw ärtsbew egung  der 
Schertrom m el e ingeschaltet und das Abbäum en kan n  beginnen. Die m oder­
nen A bbäum vorrichtungen w erden m it zwei G eschw indigkeiten gebaut. 
Mittels eines H andhebels w ird eine k leinere  oder größere Z ahnradüber­
setzung eingekuppelt. Bei langen K e tten  w ächst aber m it dem D urch­
m esser des K ettenbaum es auch die K ettenspannung , und zwar quadratisch , 
d. h. wenn sich der D urchm esser des K ettenbaum es verdoppelt, h a t sich 
die K etten sp an n u n g  vervierfacht! Dies w ird aber gew öhnlich n ich t b e ­
ach tet. Die B rem sgew ichte w äh lt m an daher d e rart, daß das oberste  am 
schw ersten und das u n ters te  am  leich testen  ist. Bei Ablauf einer bestim m ­
ten  K etten länge, z. B. eines »Stückes, w ird dann  im m er ein Brem sgew icht a b ­
genommen. A ufzeichnungen über die verw endeten  B rem sgew ichte bei jed e r 
K ette  sind insoferne von Vorteil, als m an bei den nächsten  K e tten  bereits 
A nhaltspunkte  hat. Bei schlecht abgebäum ten K etten , die am W ebstuhle 
e rkennbar w erden, kann  m an die Ursache verm erken und diese V orm er­
kungen bei der nächsten  K e tte  berücksichtigen.

Um das rich tige  E inlaufen  der K e ttenbreite  b rauch t man sich beim 
Abbäum en n ich t m ehr zu küm m ern, da dies verläßlich de r Support besorgt, 
vorausgesetzt, daß er zu Beginn des Abbäum ens genau e ingestellt wurde. 
Die E nden  de r K e tte  w erden m eist an  einen E isenstab  gebunden, welcher 
m it S tricken  oder G urten  (auch T ücher linden bei gleichbleibenden B reiten 
Verw endung) am K ettenbaum  befestig t w ird. D adurch ergeben sich aber 
am K ettenbaum  U nebenheiten, welche eine ungleiche Spannung der Fäden 
hervorrufen. Um dies zu verm eiden, w ird um die S tange, sobald sie am 
K ettenbaum  anzuliegen kom m t, eine starke  P appe von B andscheibe zu 
B andscheibe m it aufgew ickelt, die aber m indestens so lan g  sein muß, 
daß sie einm al ganz um den K ettenbaum  herum  m itgew ickelt w ird. Diese 
l ’appe v e rh indert jedw edes unregelm äßige A bbäuen des E ndes der K ette . 
Auch die K e tten b re ite  innerhalb  der B andscheiben w ird um 2 bis 4 cm 
schm äler genom m en als die Scherbreite. Dies r ich te t sich nach der D ehn­
b arkeit und der Spannung  der K ette . Auch die K e ttend ich te  ist m aßgebend. 
N icht zu d ichte K etten , die sich ziemlich dehnen und straff aufgebäum t 
werden, springen beim Abbäum en etw as m ehr in de r Breite ein als dichte 
und feste K etten .

Der A ntrieb  der A bbäum vorrichtung erfo lg t entw eder d irek t m ittels 
T reibriem en oder m ittels einer R eibungskupplung. Die erstere  A ntriebsart 
sieht 3 K iem enscheiben vor, w ovon die m ittlere  als Leerscheibe gebaut ist, 
die außenstehende Scheibe zum A ntrieb  der Scherm aschine d ien t und die 
innere Scheibe die A bbäum vorrichtung in Gang setzt. Diese E inrich tung  
hat aber den Nachteil, daß E inzelantrieb  m it M otor ohne Vorgelege n icht 
verw endet w erden kann. Desw egen w ird heute allgem ein der E inscheiben­
an trieb  empfohlen, der jede A n triebsk raft zuläßt. Die B eibungskupplung 
zum A ntrieb  der A bbäum vorrichtung is t so wie die K upplung  des W eb­
stuhles gebaut. F ü r  Scherm aschinen e ignet sich a ls A n trieb sk raft besonders 
der e lektrische Strom . Lange T ransm issionen fallen weg; dadurch ergeben 
sich bessere L ichtverhältn isse. Bei längeren  S tillständen  w ird K ra ft erspart. 
Doch is t es angezeigt, den M otor n ich t d irek t zu kuppeln , sondern  den 
R iem enantrieb  beizubehalten. D er M otor h a t dann  w eniger s ta rke  Stöße 
beim A nlaufen zu überw inden, da diese g röß ten teils  der Kiemen auffängt.

Von besonderer B edeutung sind die L ich tverhä ltn isse  in der W eberei. 
Die Scherm aschinen nehm en einen ziemlich großen Baum  ein und cs ist 
daher m eist unm öglich, alle Teile der Maschine m it gutem  S eiten lich t zu 
versehen. Gerade am G eleseblatt benötig t aber der Scherer das beste L icht.

An hellen Som m ertagen d ü rften  die gew öhnlichen L ichtverliältnisso ja  aus- 
reichen, an  trüben  T agen ab er keinesfa lls mehr. Dem Scherer is t d a h e r  
über dem  G eleseblatt w enigstens eine Lam pe anzubringen, die aber jed e r­
zeit m it Strom  verso rg t sein muß. Am besten  e igne t sich fü r die Schererei 
jedenfalls ein gu tes Oberlicht. In Shedbauten  ist dies ja  vorhanden, a b e r  
in a lten  G ebäuden m eist nu r in  den obersten  B äum en. Da die Scherm aschi­
nen ja  n ich t allzu schwer sind, läß t sich die Schererei leich t im .oberstem 
Baum e un terbringen . A ußerdem  h a t auch die Leim m aschine dort ihren P latz 
zu finden, w orauf sp ä te r  noch näher eingegangen w erden wird, so daß auch  
dadurch  schon eine Z entralisa tion  sta ttfindet.

Bevor das K ap ite l des Schorens allgeschlossen w ild, muß noch a u ' 
die L ohnverrechnung  eingegangen werden. Diese soll ausschließlich in 
A kkord erfolgen. F ü r zwei Scherm aschinen m it K reuzspulen  reichet, 
reichen 3 Leute (2 Scherer und ein A ufsteckm ädel) vollkom m en aus. Am i 
diese H ilfsk raft is t im  A kkord zu bezahlen, um ihren A rbeitseifer an/m 
spornen. Ih r A nteil an  dem A kkordsatz  des Scherers beträgt, gowöhnlici 
20—25%, je nach den T arifverhältn issen . Schw ieriger ist es schon, dii 
größtm öglichste H öchstleistung  zu errechnen. Die theoretische L eistung ist 
bald gefunden. D ieselbe erg ib t sich aus folgender Form el:

L  — d • rr • n  • 60 • s • B • a 
Darin b ed eu tet L  die L eistung  de r Scherm aschine, d den D urchm esser dm 
Schertrom m el, n  =  3’14, n die U m drehungszahl 4e r Tromm el pro Minm« 
s die verw endete  Spulenanzahl, 1! d ie Anzahl der gescherten  B änder und 
die tägliche A rbeitsze it in  »Stunden. Bei dem D urchm esser d ist die Vor 
größerung  des,selben im V erlaufe des Schorens für die G esam tleistung In- 
langlos. da  noch viel g rößere S tillstände in B etrach t gezogen w erden müssen, 
die diese k leine U ngenauigkeit w eit übertreffen. Um nun die größtmöglich» •» 
G enauigkeit fü r die A kkordlohnhöhe zu erzielen, bleib t n ich ts anderes übrig, 
als durch längere Zeit genaue Zeitstudien  durchzuführen. Die Arbeitsvi r 
hältn isse sind  in jedem  B etriebe anders, zur O rientierung kann aber ges.-/ 
werden, daß  die erreichbare L eistung  m indestens 40% der theoretisch» i, 
L eistung  b e trag en  soll. Doch wird diese L eistung  bei gutem  M aterial um ' 
den beschriebenen M aschinen noch zu übertreffen sein.

W elche M omente h a t nun  die die Z eitstudien  ausführende Person be­
sonders zu beach ten? Vor allem  d arf sieh de r Scherer m it nichts anderen 
als n u r dem  Scheren se lbst befassen. Das Zu- und W egführen des Garn» '  
Abbäum en usw. darf ihm n ich t zugem utet werden. Die Scherrapporte erhält 
er am  Schw eifzettel schon ausgerechnet. Hiebei is t da rau f R ücksich t zu 
nehmen, daß  m indestens bei großen K e tten  das Spulengestell voll ausgeniit -i 
w ird und  m an auf diese W eise schon m öglichst gleiche Zeiten erhält, Del 
Scherer m uß immer an  die F äden  der vorher gescherten  K e tte  im  Spulen 
gestell anknüpfen . D adurch wird ein neuerliches E infädeln  in das Geles» 
b la tt verm ieden und Zeitgew inn erzielt. Die fü r das A ufstecken benötigt» 
Zeit w ird  no tie rt. A lter n ich t n u r die D auer des eigentlichen Schorens mn!.'» 
aufgezeichnet w erden, sondern  bei jedem  einzelnen B and muß die Zeit fee 
geste llt w erden. Das erste  Band e rfo rd ert bedeutend m ehr an Zeit als ab" 
anderen, weil ja  die einzelnen Schm itzen gem acht w erden m üssen. Dm 
Z eitkontro lle  jedes einzelnen B andes h a t den Vorteil, daß m an bei Zeh 
differenzen zwischen den einzelnen B ändern  die Ursache gleich fesr- 
stellen kann.

H at m an nun die G esam tzeit fü r das Scheren einer K e tte  festgestellt, 
so m ultip liz ie rt m an diese m it dem  Stundenlohn ohne A kkordzuschlag und 
erhält so den L ohnsatz fü r diese K ette . W ird dann im reinen Akkord 
gearbe ite t, so e rhöh t sich die L eistung  schon von selbst etw as, so daß l>» . 
vorheriger B erechnung der A kkordzuschlag  zum Stundenlohn n ich t mit 
gerechnet w erden muß. W ird  diese Zeitstudie bei verschiedenen K etten  
m ateria lien  und  K etten längen  durchgeführt, so zeigt sich, daß die gefun­
denen E rgebnisse ziemlich versch ieden  sind. Bei kurzen K etten  wird die 
A ufsteckzeit gleich bleiben und das Scheren verhältn ism äßig  weniger Zeit 
benötigen. Das Scheren wird also im V erhältn is zu den langen K etten 
teu re r sein. Auch die G arnstärke  sp ie lt eine Bolle. Bei stärkerem  Garn 
w ird sich ein öfteres Spulenausw echseln ergeben als bei feinerem  Garn. 
Eine geringere E instellung, also w eniger K etten fäden , wird etw as teure» 
sein als» eine d ich tere  E instellung, doch is t der U nterschied h ier schon 
sehr m inim al, weil bei de r d ich teren  K ette  öfters Spulen ausgeweclisel 
w erden müssen.

Alle diese E rgebnisse m üssen nun so verarbe ite t werden, daß man 
für den A kkord lohnsatz  die richtigen U nterlagen erhält. Zu diesem Zwecke 
wird m an die K etten längen  berücksichtigen m üssen. Die E in te ilung  kann 
hier in drei K lassen  durchgeführt w erden, näm lich bis zu 20 m, dann bi.-. 
50 m  u n d  endlich über 50 m  Scherlänge. Dabei muß die Zeit fü r das Auf 
stecken  b e rü ck sich tig t werden. W eiters muß für jede G arnnum m er in diesen 
3 Scherlängen ein A kkordlohn errechnet werden. Das öftere Spulenaus 
wechseln bei s tä rk eren  G arnen sp ie lt h ier eine Rolle. Kommen m ehren 
G arnstärken  in einer K e tte  zur Verw endung, so w ird das Mittel errechnet 
und da rn ach  de r Scherlohn bezahlt. Die Anzahl de r gescherten Fäden isi 
w eiters in B e trach t zu ziehen und ebenfalls ein U nterschied für g la tte  und 
gem usterte  K e tten  zu m achen, da  das A ufstecken von glatten , also ein 
farb igen K otten  viel rascher vor sich geh t und w eniger G enauigkeit sowie 
A ufm erksam keit erfo rdert. Am einfachsten  wird die B erechnung des Akkord 
lohnes so gehandhabt, daß für je  h u n d ert Fäden der G arnstärke  t  m m  für 
20 m , 50 m  und da rü b er ein fester A kkordsatz  festgelegt wird. Für die 
feineren  G arnnum m ern w ird ein en tsprechender Zuschlag gezahlt. Kommen 
in einem  B etriebe m ehr g la tte  K e tten  zur V erarbeitung, so wird der erw ähnte 
G rundakkordsa tz  fü r diese gleich bestim m t. F ü r gem usterte  K e tten  kommt 
dann  ein p rozen tueller Zuschlag noch dazu. W urde der Lohnsatz aber fiii 
gem usterte  K e tten  angesetzt, so m uß ein A bschlag vorgenomm en werden. 
Auf die geschilderte  A rt kann  die A kkordbereelm ung des Schorens sein 
-vereinfacht werden.

E ine genaue L eistungsübersich t über die »Schermaschinen läßt sich nur 
bei ständ ig  gleich bleibenden K etten längen  erm itteln . W erden zw ischen­
durch aber auch kurze K etten  geschert, so is t es unmöglich, durch einfache
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Leistungsangabe eine Ü bersicht zu erhalten , denn das A ufstecken der 
Spulen zu Beginn e rfo rdert fast im m er d ie gleiche Zeit, ob nun eine lange 
oder ku rze  K ette  geschert wird. E ine Leistungstabelle  w ird nu r dann  halb­
wegs übersichtlich sein, w enn die verschiedenen K etten längen  m it F aden­
zahl einzeln an geführt w erden. Den besten  Leistungsm esser e rg ib t aber 
die vom Scherer erreichte Lohnhöhe. V oraussetzung d a fü r is t natü rlich , daß  
die A kkordsätze rich tig  ab g estu ft und rich tig  errechnet wurden. Zu diesem  
Zwecke w urden ja  gerade die Z eitstudien  durchgeführt. E ine  Ü berprüfung 
derselben von Zeit zu Zeit soll aber tro tzdem  imm er w ieder vorgenom m en 
werden, n ich t n u r um die A kkordsätze  zu überprüfen, sondern  um auch 
die L eistungsfäh igkeit d e r  einzelnen Scherer zu beobachten. Die hiefür 
aufgew endete Mühe m acht sich von selbst bezahlt. A schtnünn Fvunz.

(Fortse tzung  folgt.)

Motive für Pulloverstoffe.
Von F abriksd irek to r A l f r e d  0  e 1 s n e r, Som m erfeld, N.-L.

O riginalm uster fiir die Zeitschrift: „W ollen- und L einen-Industrie“ .
Scherung: 1 F aden  Grund-, I F aden  F igurke tte .

Nr. 61.
E inzug wie Nr. 60, 24 K arten .

Nr. 60.
Einzug 14 Schäfte, 

24 K arten .

Nr. 62.
E inzug wie Nr. 60, 

12 K arten .
Nr. 66.

E inzug 18 Schäfte, 28 K arten .

Nr. 63. 
Einzug wie Nr. 60, 

20 K arten.

Nr. 64.
E inzug 9 Schäfte, 24 K arten .

Das vorliegende P a ten t g ib t einige E inrich tungen  an, w ie solchen 
Vorkom m nissen auszuw eichen wäre. D as G erüst fü r d ie verschieden geform ­
ten  Spulen besteht aus den üblichen senkrech ten  R iegeln  1, 2, 3 usw. (Fig. 1) 
m it den Ä ufsteckspindeln . An den m it 1, 2 bezeichneten R iegeln üben 
m uldenförm ige Polster b aus langhaarigem  Pelz einen hinreichenden Druck 
gegen die Spule a aus, der das M itreißen benachbarte r F äden  verhindert. 
D ie H aare  folgen de r Abnahm e des Spulendurchm essers, gleichgültig, von 
welcher Seite  sie anliegen, am besten natürlich , wenn sie d ie ganze Spule 
um schließen.

Bei 3, 4 sind D rähte c vorgesehen, an  welchen über den Spulen Filze, 
Plüsch- oder T uchstreifen  befestig t sind. D iese w irken infolge des Gewichtes 
des T rägers, der gelenkig  angebrach t ist, auf d ie  Fadenlagen  ein. Bei 5, 6 
für zylindrische K reuzspulen  hängen von den  H altern  d  B änder, L eder oder

Stoffstreifen e herab, d ie  ebenfalls durch  ihr E igengew icht und die Lage 
des A ufhängepunktes w irken. Bei 7 sind d ie  B änder b länger, laufen von 
H altern  d  gleicherm aßen aus, doch im Z ickzack gleich um m ehrere Spulen 
herum. A uch noch an d ere  A nordnungen sind  anw endbar, z. B. T as te r un ter 
gelindem  Federduck, die beim  A usschw enken m ehrfach angeordneter Spulen 
der Bew egung der Spindel folgen. Das N achführen gebrochener Fäden, A uf­
suchen de r E nden  und A ufstecken  ict n ich t zeitraubender gegenüber der 
A nordnung m it R andscheibenspulen, wo ein gerissener Faden bei Parallel- 
bew ickelung o ft tief einschneidet.

Automatische Entkupplung des Kettenbaumes zur Herstellung 
von Fransen.

( M a s c h i n e n f a b r i k  R iiti vorm . C aspar H onegger in  R ü t i ,  Schweiz.
I). R .-P. Nr. 489.546.)

Gewebe in abgepaß ter Länge, bei denen m an längere oder kürzere 
P a rtien  K e tte  als F ran sen  leer läß t, kom m en häufig  vor. Im m er is t  dam it 
das A bw ickeln von K e tte  verbunden, das im richtigen Momente geschehen 
muß. Es sei nun  de r Fall angenom m en, daß d e r K ettenbaum  a (Fig. 2) auf 
der W elle c  aufgeschoben, positiv  durch  Schnecke und Z ahnrad b a n ­
ge trieben  werde. D er Baum a besitz t den Z ahnkupplungsring  d, de r in 
den Muff d 1 auf de r W elle c gre ift. D er Muff dl is t auf de r W elle c  se it­
lich schaltbar, jedoch n ich t drehbar, so daß die durch  d ie R äder b in 
D rehung v ersetz te  W elle c bei geschlossener K upplung  d, d 1 auch  den 
Baum a dreht. Das E n tk u p p e ln  bew irk t die Gabel e am  Hebel g, der am

Nr. 67.
E inzug 22 Schäfte, 28 K arten .

Nr. 65.
E inzug  6 Schäfte, 16 K arten

Fig. 3.

Bremsen der Spulen am Aufsteckrahmen von Zettelmaschinen.
(W. S c h l a f  b o r s t  & C o., M aschinenfabrik in M.-Gladbach, R heinland.

D. R.-P. Nr. 483.114.
Scharfdrähtige oder g la tte  Garne, wie es k unst- und naturseidene, 

mercerisierte, ferner Zwirne m it hoher D rehung sind, können  nach der 
Methode, den F aden  von de r stehenden Spule über den K opf abzuziehen, 
nicht einwandfrei gezettelt werden, weil der parallel zur Achse abrollende 
Faden leicht benachbarte W indungen m itreißt. Bei F äden  von hohem  D rah t 
entstehen dann leicht Schleifen und Schlingen oder es tre ten  sonstige Übel­
stände auf dem W ege zum Baume auf.

Zapfen f  lag e rt und oben m itte ls t S tiftes q in de r K ulisse r, i  de r Stange h 
spielt. Die S tange h  is t  w iederum  an dem  Hebel n angelenk t, der im 
Zapfen m  b e festig t ist. E ine N ockenscheibe l, die stän d ig  k reis t, d rü ck t den 
Hebel n bei jed e r U m drehung nach rech ts. Auf die S tange h w irk t nebst 
dem Hebel n  noch der W inkel p  im L ager n ein, den die K arte  usw. beein­
flußt; sofern er un ten  angezogen w ird, sen k t sich die Stange h bei r, i. 
Bei diesem  Vorgänge g e rä t der S tift q am  Hebel g in den Bereich der 
Nase r (Fig. 3), so daß  ihn die S tange h m itnim m t und die K upp lung  d, d l 
öffnet. D ann k an n  vom Baume a jede  beliebige K e tten länge  abgew ickelt 
werden. Insbesondere sollen m itte lst der E in rich tung  F ro ttie rh an d tü ch er 
usw. hergeste llt w erden.
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Der richtig' d im ensionierte  Riem en, w elcher zufolge de r größeren 

A ntriebsscheibe eine viel höhere R iem engeschw indigkeit e rh ie lt und durch 
das R ollengetriebe beide Scheiben reichlich um schlingt, ü b erträg t die not­

w endige L eistung  tadellos, ohne m eßbaren Schlupfverlust, so daß  der 
G enerator heu te  voll ausgenu tz t w erden kann . E in  w eiterer Vorteil liegt 
in der n ich t unbeträch tlichen  R aum ersparn is von 10 m- B odenfläche (beim 
a lten  A ntrieb  14 m 2, beim  um gebauten  A ntrieb  n ich t ganz 4 m 2), so daß 
m ehr als 2/3 der verbau ten  Fläche im M aschinenbaus frei wurden.

E Bücher^ und Zeitungsrundschau.

Rekonstruktion eines 75 PS Generatorantriebes. ’ "
D er A ntrieb  schnellaufender L ichtm aschinen durch verhältn ism äßig  

langsam  laufende T ransm ission  erschein t oftm als schwierig, w enn die Ver­
w endung von R ollengetrieben noch un b ek an n t sein sollte. Die nachstehende 
B eschreibung e iner in te ressan ten  G enerator-A ntriebs-R ekonstruk tion  zeig t 
deu tlich  d ie vielen V orteile de r Spannrolle.

In de r Bleiche und A p p re tu r Jo h an n  Ospald, Oskau in Mähren, be­
stand  ein G enerato ran trieb  von e iner T ransm ission  über ein Zwischen­
vorgelege, wie Fig. 1 veranschau lich t (slrich lierte  L inien). Die A ntriebs­
scheibe auf der m it 100 /M in . laufenden T ransm issionsw elle  h a tte  einen 
D urchm esser von 1500 mm, von h ier g ing  de r R iem en auf das 2600 m m  
en tfe rn te  Zwischenvorgelege, welches 300 //Min. m achte. E ine Scheibe von 
1150 m m  D urchm esser trieb  dan n  auf die 460 m m  große Scheibe des D reh­
strom generators, w elcher m it 750 //Min. laufen m ußte und einen K ra f t­
bedarf von 75 PS  hatte . D iese A nordnung  nahm  von dem ohnedies k leinen 
M aschinenbaus nahezu 7 ni in de r L änge und  ca. 2 m  in der B reite  Raum  
weg. Die zu schm alen R iem en, welche infolge de r verhältn ism äßig  k leinen 
Scheibendurchm esser eine geringe G eschw indigkeit ha tten , kon n ten  die 
verlang te  L eistung nie ganz übertragen , da  die Kiem en bei einer B elastung 
von 35 Amp. bereits zu ru tschen  und die T ourenzahl des G enerators zu 
sinken  begann.

Solange der G enerator n ich t m it se iner vollen K ap az itä t ausgen iitzt 
wurde, g ing  der A ntrieb  noch ganz leidlich, w enn m an von dem oft n o t­
w endigen R iem ennachspannen bei den verhältn ism äß ig  kurzen  A chsen­
abständen  absah. D urch B etriebserw eiterungen w urde auch die S trom ­
abnahm e größer und der A ntrieb  m it dem  Zw ischenvorgelege k o n n te  seinen 
D ienst n ich t erfüllen, weshalb eine R ek o n stru k tio n  dieses A ntriebes n o t­
w endig wurde.

Die in Fig. 1 voll eingezeichnete A nordnung zeigt die ganze R ekon­
stru k tio n  sehr gut. Das Zw ischenvorgelege u n d  d ie 1500er A ntriebsscheibe 
wurden ganz kassie rt, de r G enerato r au f eine E n tfernung  von n u r 1820 mm  
an  d ie W and gegen die T ransm ission g e rü ck t und eine A ntriebsscheibe 
von 2475 m m  auf die T ransm ission und eine Scheibe von 330 m m  au f den 
G enerator angeordnet. Das Ü bersetzungsverhältn is von 1 : 75’5 und die 
kleine A chsenentfernung erfo rderten  na tü rlich  den E inbau  eines Benn- 
R ollengetriebes m it gebogenen H ebelarm en. Die B elastungsgew ichte k o n n ­
ten  über eine R ollenführung in einen bereits bestehenden K anal an g e­
o rd n e t w erden, so daß eine G ew ichtsaufhängung an  der Decke (w as n ich t 
gerade schön aussieht) verm ieden w erden konnte.

Technologie der Textilmaschinen. I. Band. Die B aum w ollspinnerei­
m aschinen. Von Dipl. Ing. Cornel W e l l e r .  A.  H a r t l e b e n s  V e r l a g  
in W i e n .  1930. P reis brosch. Kc 45’— .

Die T ex tilm asch inen industrie  h a t im L aufe  des letz ten  Jah rzeh n tes  
so v iele neue K o n stru k tio n en  h e rausgebrach t, daß  es einm al ang eze ig t er­
schien, d as zu einem  besonderen W issenszw eig  gew ordene G ebiet der 
„K enntnis von den T extilm asch inen“ in einem  Buch zu  behandeln. Meist 
sind die ex istierenden  F achbücher vorzüglich  au f die B earbe itung  der 
T extilfasern  e ingestellt und erw ähnen  die bezüglichen M aschinen n u r  im 
Zusam m enhänge m it dem V erw endungszw eck. Bei A nschaffungen m üssen 
die P rospek te  der M aschinenfabriken allein  zu R a te  gezogen w erden und 
es b e reite t Mühe, die da rin  w iedergegebenen D aten  auf einen gem einsam en 
N enner zu bringen. D er V erfasser des vorliegenden  Sam m elw erkes h a t es 
verstanden , die w ichtigen E inzelheiten  de r T extilm aschinen vergleichsw eise 
nebeneinander zu halten  und tro tzdem  den R aum  eines handlichen Buches 
n ich t zu überschreiten . Der vorliegende e rs te  B and b e trifft d ie  B aum w oll­
spinnerei. Von den E gren ierm asch inen  bis zu den  H öchstverzug-S treck- 
w erken finden w ir die w issensw erten  A ngaben. D as Buch sollte in jeder 
Bibliothek v e rtre te n  sein. S.

Handbuch des Zeugdrucks. H erausgegeben von  Prof. Dr. G e o r g i e -  
v i c s ,  P rof. Dr. R. H a l l e r  und Dr. L. L i c h t  e n  s t e  i n. 4. (Schluß-) 
L ieferung. A k a d e m i s c h e  V e r l a g s - G e s e l l s c h a f t  m.  b. H., 
L e i p z i g  1930.

Mit dieser le tz ten  L ieferung w ird das große, neuzeitliche W erk  über 
den Zeugdruck abgeschlossen. E rs t je tz t  läß t sich ganz  übersehen, welchen 
erfreulichen Umfang, welche sorgfältige B earbeitung  der ganze S toff erfahren  
hat. Das Buch w ird über viele Ja h re  h inaus das beste Naehschlage- und 
U nterrichtungsw erk fü r dieses G ebiet bleiben.

Der .in der 3. L ieferung  begonnnene A bschnitt „O xydationsfarben von
II. K inderm ann  w ird auf 8 . 801—810 fortgesetz t und abgeschlossen.

Als nächster A bschnitt w urde der „D ruck  m it unlöslichen P ig m en t­
farbstoffen und M etallpulvern (Ö lfarbendruck, A lbum indruck, Serikose- 
d ru ck )“ von Ing. It. Dax in m ustergü ltiger W eise bearbeite t. Es is t sehr 
zu begrüßen, daß diese o ft geübte T echnik  einm al in sachkundiger W eise 
eine geschlossene D arstellung  gefunden hat, was b isher leider noch n ich t 
der Fall w ar. (S. 811—855 m it 9 A bbildungen und 29 S toffdruckm ustem ).

D er „D ruck m it Säurefarbstoffen  auf vegetabilischem  F aserm ateria l“ 
w urde in ku rzer Form  von Ing. R. D ax beschrieben (S. 857—862; m it 2 Ab­
b ildungen und einem  Stoffm uster).

D er heute sehr w ichtige „D ruck k u n stse id en h a ltig er Gewebe“ w urde in 
sachverständ iger W eise bezüglich der A nw endung verschiedener F arb sto ff­
gruppen von II. K inderm ann  ausführlich dargeste llt. (S. 863— 871 m it 19 
M ustern).

D as nun folgende K apite l von O. G aum nitz b efaß t sich m it de r „A ppre­
tu r“ de r D ruckw aren aus Baumwolle, W olle, Seide, K unstseide und den 
g angbaren  M ischgeweben. Die w ichtigsten  A ppre tu rm itte l und die typischen 
A ppretierm aschinen werden besprochen und die A ppre tu rarbe iten  sowie die 
A ppretierverfahren  ausführlich dargeste llt. (S. 872—977 m it 54 A bbildungen).

E inen  besonders um fangreichen und  w ichtigen A bschnitt verfaßte  lt. 
Rafael u n te r  d e r Ü berschrift „W olld ruek“. Die V orbehandlung de r Woll- 
waren, deren  D ruck m it den verschiedenen Farbstoffk lassen , sowie deren 
N achbehandlungen und  A ppre tu ren  w erden ausführlich dargeste llt. A n ­
schließend d a ran  w ird auch  das W ichtigste  über den H albwolldruck mii 
gete ilt. (S. 979—1035). Vom gleichen V erfasser w urde auch der „Seiden - 
d ru ck “ m it a llen  seinen verschiedenen T echniken  (H anddruck, Spritzdruck. 
Schablonen- und  F ilm druck) bearbeite t. Auch h ier legte de r V erfasser Wer! 
auf eine genaue B eschreibung der A rbeitsm ethoden beim D rucken. Vor- um! 
N achbehandeln. (S. 1036— 1095).

In  sehr ausführlicher, w issenschaftlich und technisch w ertvo ller W eise 
h a t Dr. W . Sieber  „Die D ruckerei de r B eizenfarbstoffe“ behandelt. (S. 109!» 
bis 1188 m it 2 A bbildungen und  26 S toffm ustern).

D er Sch lußabschnitt von Prof. Dr. J. Jo va n o v its  h a t den T itel: „Struk 
tu ränderungen  und chem ische E inflüsse als Fehlerursachen bei de r Verar 
be itung  von Baumwolle, W olle u n d  K u n stseide“. Es wird h ier de r Ver 
such unternom m en, die bei de r V eredlung vorkom m enden Fehler s\ 
stem atisch  zu o rdnen  und m it Hilfe eines U ntersuchungsganges ihre Aul 
findung  zu erleichtern . (S. 1205— 1236).

E in  ausführliches Sach- und N am ensregister e rle ich tert die A uff indun:, 
beim N achschlagen. F e rn er sind  der L ieferung säm tliche Inhaltsverzeichnisse 
für die 3 Bände des H andbuches beigegeben. U m schlagdecken hiezu können 
gesondert bezogen w erden. Ing. Oskar Gaumnitz.

Arbeitszeiterm ittelung und ihre praktische Verwertung in der Baum 
Wollspinnerei. 1. Teil. Von Ing. W i l l y  M o h r .  P o l y t e c h n i s c h e :  
V e r l a g  in R e i c h e n b e r g .  Preis geh. K c 27’— .

W er eine A rbeit ra tionalisieren  will, d a rf n ich t planlos V ersuche u n te r­
nehm en, sondern  m uß v orerst untersuchen, wie lange die einzelnen 
H andreichungen  dauern, inw iefern E rm üdungserscheinungen zu ge rin ­
gerer L e istung  führen  usw., um die auf solche W eise gewonnenen 
E rk enn tn isse  a ls  G rundlage zu V erbesserungen zu benützen. In der 
M aschinenindustrie g ib t es bereits eine um fassende L ite ra tu r, welche 
für d erartige  S tud ien  A nleitung  gibt. Mit de r vorliegenden Bro 
schüre gew ännt nun  auch  de r T ex tiltech n ik er einen W egw eiser. E r wird 
zw ar s te ts  vom  S tan d p u n k te  der B etriebsverhä ltn isse  aus seine Zeitstudien 
m achen, jedoch die in de r B roschüre  au fgeste llten  R ichtlin ien  zu Vor 
gleichszwrecken beobachten , um zu überp rü ften  R esu lta ten  zu gelangen. 
A us diesem  G runde e rsch e in t uns die von p rak tisch en  E rfahrungen  ge 
trag en e  A n le itung  zur A rbeitsze ite rm itte lung  des Studium s w ert, um som ehr 
als sie zahlreiche, vom V erfasser erm itte lte  N orm alarbeitszeiten  w idergibt.

P.
Die Praxis der Baumwoilwarenappretur. Von Ing. ehem. E ugen R ii f. 

B and 4 der „Technischen gew erblichen B ücher“. V erlag von Ju liu s S p r i n ­
g e r  in W i e n .  1930. Preis gebunden RM 15’—.

E ine prak tische  E inführung  in die A ppretur baum w ollener W aren, die 
von einem  erfahrenen  Fachm anne geschrieben ist, fehlte bisher in de r neu e­
ren L ite ra tu r  de r T extilvered lung . D as vorliegende Buch b ese itig t diese 
Lücke. D er V erfasser hat cs verstanden , den sehr um fangreichen Stoff in
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eine übersichtliche Form  zu bringen unil prak tisch  erprobte  A rbeitsvor- 
cliril'ten bekannt, zu geben.

Nach der E rk lim m " des Begriffes der A ppre tu r und deren  chem ischen 
■ nii physikalischen G rundlagen besp rich t der V erfasser zunächst die Ililfs-
• Uiffe der A ppretur, also die A ppretierm ittel, in kurzer, übersichtlicher und 
i nparteilicher W eise. Im nächsten A bschnitte  w erden die V orarbeiten  der 
A ppretur, Sengen, R einigen, M ercerisieren usw., fe rn e r die H erstellung 
der A ppreturm assen und die dazu verw endeten  K ochappara te  besprochen. 
Imr folgende, m it „A ppretieren“ bozeichnete A bschnitt behandelt die ver-
• hieilenen A ppreturen  und en thä lt die entsprechenden R ezepte und 
! abrikationsgänge. h ie  üblichen A ppretierverfahren , w ie Salzappreturen ,

'illnpprct.ilrcn. das W asserdichtniaclien usw. w erden hier ausführlich er-
i-nert. Als näclister A bschnitt kom mt dann  die B eschreibung besonderer 
\ usriistungsarbeiten  (Rauhen, Moirieren, Beetein, Mangeln, K alandern , 

i aufrieren , Seidenfeinen usw.). Hin w eiterer A bschn itt behandelt die N ach­
beben de r A ppretur (Trocknen, A ppretbrcchen, S trecken, H insprengen. 

Wimpfen, Pressen, D ekatieren , Messen und Legen). Zum Schluß w erden 
mich ausführlich die Fehler in der A ppre tu r und deren  Behebung 

sprechen.
Das 278 Seiten sta rke, g u t a u sg esta tte te  W erk kan n  jedem  Bautnwoll- 

.m srüster bestens zum A nkauf em pfohlen werden.
Ing. Oskar O aum nitz.

Farbstol'l'labellen. Von G ustav  S c h u l t z ,  bearbe ite t von h r .  L. L e h ­
m a n n .  10. und 11. L ieferung. A k a d e m i s c h e  V e r  1 a. g  s g e s e 11 -
• h a f t ,  m.  1). H.  in L e i p z i g .  1080. Preis RM 16:—.

Die D oppellieferung um faßt die Seiten 885—1480 m it den Farbstoff-
i. uiimern 004—1110. Die B esprechung der basischen F arbstoffe  w ird fo rt­

setzt. H ieran schließen sich die O liinolinfarbstoffe, die Thiazolfarbstoffe, 
die Im lanime. Indoaniline und die Indophenole an. Als nächste  H au p t­

r ip p e  werden dann die A zinfarbstoffe aufgezählt. D iesen folgen die
• .azinfarbstoffe und die Thiaz.infarbstoffe. Als nächste G ruppe w erden die 
> Invefelfarbstoffe besprochen, deren A ufzählung in der nächsten  L ieferung 
b. Igesetzt werden wird.

Ks ist sehr erfreulich, daß  die H erausgabe des W erkes so rasche Fort- 
-i '.ritte  m acht und daß sich die B earbeitung auf der ste ts feststellbaren  
i [ die bewegt. Ing. Oskar O aum nitz.

Die Jute. E rste  A bteilung. Pflanze und F asergew innung . H andel und 
■\ ictschaft, Spinnerei von Dr. Ing. H. N o n n e n m a e h e r .  V erlag von
• bil. S p r i n g e r  in B e r l i n .  1080. Preis geb. RM 80'—.

Das vorliegende H inzelwerk (Band V. 8. 1. Teil ..Technologie der
Ti xtilfnsern“. herausgageben von Prof. Dr. R. < >. Herzog), ve rfaß t und b e ­
arbeitet. von F abrik d irek to r Dr. Ing. F. N onnenm acher, b ehandelt in sehr 
. : -rhnulicher W eise zunächst das Ju teg esp in s t und seine E igenschaften,
• . rauf folgend die Ju tep flanze  bis zum Spinnstoff (botanische B eschreibung, 
\ t  bau der Ju tepflanze, G ew innung der Ju te fase r und A nbauversuche ju te- 

ähnlicher Fasern und Ernteschätzungen). w eiterhin  den Ju tehandel, ein 
•••hr w ichtiges G ebiet für den Fachm ann. Der geschichtlichen E ntw ick lung

Ju te in d u s trie  in D eutschland und den chem isch-physikalischen E igen- 
- a lten  der Ju te fase r ist hier ebenfalls in ausführlicher W eise ein P la tz  
eii geräum t.

Der d ritte  A bschnitt „Die Sp innerei“ zeichnet sich speziell durch be- 
• ders klare, sachliche und technisch ganz vorzügliche Schilderung der

F r a g e n :
F r a g e  Nr. (17. (Kalkulation in der Kunstseidenweberei.) W ir arbeiten  

in unserer W eberei K unstseidenw aren , und zw ar solche, wo e in e  W eberin 
i Stühle und solche, wo eine A rbeiterin  nu r einen S tuhl bedienen kann. 

1 der K alkulation  rechnen w ir bei Z w eistuhlsystem  vom W eblohn 350%, 
nähr end wir bei E instuhlsystem  bloß 175% für Regie berücksich tigen . Der 
v. eblohn der E instuhlsystem w are ist doppelt so hoch w7ie de r der Zwei- 

i dsystem w are. angenom m en beispielsweise, daß  derselbe A rtikel auf 
b iden System en erzeugt w ürde. In beiden Fällen w äre fü r Regie der 
l  m rhe Betrag pro Stuhl und Stunde kalku liert. In unserem  B etriebe laufen 
bn Stühle mit E instuhlsvstem  und 40 m it Zw eistuhlsystem , so daß w ir 
e ne derzeitige D urchschnittsregieziffer von 245% haben. D urch das W ech- 
-i ln des V erhältnisses zwischen Ein- und Z w eistuhlsystem w are, d. h., daß 
d e W eberei einm al m it m ehr E instuhlw are, anderm al w ieder m it m ehr 
Zw eistuhlware läu ft w ürde die Regieziffer autom atisch  ste igen  bezw. fallen 
u ul sich in den beiden Extrem fällen  auf 175% bezw. 350% stellen. Der
i.i rechnete R eg iebetrag  ist in beiden Fällen gleich, jedoch ist die D urch- 
•si-H i.iltsziffer. in Prozenten  ausgedrück t, v o n ’ der S tuh lbelegschaft der 
Weberei abhängig , so daß w ir hei der E rm ittlu n g  der Regieziffer kein  rich- 
iiges Bild erhalten , ob unsere W eberei b illiger p ro d u z ie rt ha t. A uf welche 
All und W eise ist nun festzustellen, ob die effektive Regie, von einem  Zeit- 
111 1 m itt zum anderen, gestiegen oder gefallen ist?  B. T.

F r a g e  Nr. 08. (Präparieren von Braunlederpickern für Unterschlag- 
-tiihle.) W ie kann man B raunlederp icker für U ntersch lagstüh le  p räparieren , 
Limit die L ebensdauer derselben erhöht w erden kann? W erden  Unter- 
schl igpicker aus B raunleder vor V erw endung  auf dein W ebstuhl p räp arie rt. 
ähnl ich wie O berschlagpicker aus B üffelhaut? N. G.

F r a g e  Nr. (19. (Effektive Garnnummer bei Scharfdrahtzwirnen 
(Kammgarn].) Zwischen welchen äuß ersten  G renzen w ird sich z. B. die 
effektive G arnnum m er eines K am m garnzw irnes m it 2000 T ouren  pro 1 m. 
Drehung rech ts und links. D rah t auf D rah t, bew egen, wenn bei H erstel­
lung desselben von der Num m er 78/2 — bei norm aler K ettenzw irndrehung  — 
ausgegangen w urde? M. P.

F r a g e  Nr. 70. (Herstellung von Fustian.) W ir erzeugen fü r sog. 
Fustian (auch Teufelshau genannt) die R ohw are, die zum Teil als Leder- 
imitatiou mehr verfilzt, zum größten Teil jedoch m it einem  sam tartigen  
l ’elz und Strich veredelt w ird. Mit den betreffenden V ered lungsansta lten  
haben wir nun wegen der Q ualitä t des zur V erw endung gelangenden Schuß­

einzelnen und de r verschiedenen A rbeitsprozesse und Methoden, sowie der 
dafür benutzten  B etriebsm aschinen aus. wobei erfreulicherw eise der V er­
fasser auch die besten, neuesten  E rfindungen  und Verbesserungen an den 
M aschinen zu W orte kom m en läßt.

Nach B ehandlung der „M aschinen- und H andbatscherei“ sowie Sclmip- 
peus der Ju te fase r wird eingehend das „K ard ie ren “ besprochen mul dabei 
der neuen E rfindung  de r „E in k ard e“ gedach t, die h ier in b ester und au s­
führlichster W eise auch rechnerisch vo rgeführt wird und dem Fachm ann 
von besonderem  In teresse  ist. Nach Schilderung des S treekprozesses und 
der dam it verbundenen M aschinen, sowie der verschiedenen System e von 
\  orspinnm aschinen, denen M aschinenberechnungen angeg liedert sind, gib t 
der V erfasser noch D aten über die B enadelung vo rgen an n ter Maschinen, 
fügt einen Spinnplan  sowie A ufste llungsplan  der V orbereitungsm aschinen 
liier an  und kom m t dann zum 3. A bschnitt, 111. Teil „Das Fe insp innen“.

Nach k o n stru k tiv en  B esprechungen filier das W esen der Feinspindel 
mul B esprechung der A rbeit de r Feinspinnm aschine und deren K o n s tru k ­
tion ist es liier das ganz besondere V erd ienst des Verfassers, der Öffent­
lichkeit ein k lares, ob jek tives und bestens ausgearbe ite tes Bild von den 
letzten  neuesten  K o n struk tionen  de r sogenannten  „Schnell-Läufer-Spinn- 
m asehinen“ m it hängenden F lügeln, e lek trischer A usrüstung  sowie mech. 
Antriebes, gegeben zu haben, d a  gerade über diese N euerungen die größten 
M einungsdifferenzen in Spinnerkreisen  herrschten . Nach B esprechung der 
R ingspinnm aschine für Ju te , de r neuen K lötzer-K opsspindel und de r Gill­
spinnm aschinen, finden w ir zum Schluß noeli D aten  über die P roduktion , 
sowie In stan d h altu n g  und B etrieb der Feinspinnm aschinen.

Das Buch, in  vorzüglicher A usstattung , k larem  D ruck und gu ten  d eu t­
lichen A bbildungen, um faßt 560 D ruckseiten  m it 542 T extabbildungen, und 
is t  infolge se iner f a c h m ä n n i s c h e n  G enauigkeit und k laren  D ar­
legungen als eines der ersten  und besten W erke der heutigen F ach litera tu r 
zu bezeichnen und jedem  Fachm ann aufs beste zu empfehlen.

Te.rt. Dipl. lug . F. Heclwnbcrger.
Siebente Sammlung, 210 Werbebriefe, hervorgegangen aus dem W elt 

bewerb 1930. V e r l a  g f ti r  W  i r t s  c h a  f t, u  n d  V e r k  e li r. S t. u 1.1 g  a  r t. 
P fizerstr. 20. und W  i e n I„ H eßgasse 7. K arto n ie rt. 210 Briefabbildungen. 
240 Seiten. P re is RM 5’40.

Die schlechte W irtschaftslage b rin g t es m it sich, daß jed er G eschäfts­
m ann seine K unden  auf besondere A rt werben muß. Die aus früherer Zeit 
stam m enden W erbebriefe schlagen n ich t m ehr ein: man m uß im m er etw as 
Neues bringen, um  In teresse  zu erregen. Der oben genannte  V erlag h a t es 
sieh zur A ufgabe gestellt, der G eschäftsw elt Sam m lungen neuzeitlicher 
W erbebriefe zugänglich zu m achen, die eine solche Fülle von A nregungen 
bieten, daß  man sie als unerschöpflich bezeichnen kann. Es ist dies ja  
leicht denkbar, denn wie viele K öpfe haben an  d ieser Sam m lung m itge­
arbeite t! Je d e r einzelne B rief ha t etw as besonderes an sich, aus jedem  
sprich t eine gewisse O rig inalitä t und m an m erkt, daß  der K aufm ann von 
heute die K undenw erbung m ehr denn je  p fleg t und gew isserm aßen psycho­
logisch aufbaut. Jeder, der m it dem P ropagandaw esen zu tun  hat. kann  
dieser Sam m lung w ertvolle W inke entnehm en und es b ed eu tet fü r ihn 
sicherlich eine bedeutende Zeitersparnis. W er in diesem  Fache a rbeite t, 
weiß am besten, wie schwer es ist. w irkungsvolle W erbebriefe zu schreiben. 
Jedenfalls sollte diese Brief Sammlung in ke iner W erbeabteilung des m oder­
nen Betriebes felden. Pos.

garnes M einungsverschiedenheiten. Die eine A n s ta lt v e rla n g t zur E rzielung

Ides gew ünschten G lanzes und S triches ein Sehußgarn  aus A m erikabaum ­
wolle. w ährend die andere w ieder aus ostindischer Baumwolle einen schönen 
Pelz und auch Glanz herausbekom m en will. V ersuche nach  beiden R ich­
tungen  haben n u r teilw eise befriedig t, d. h. von ein und derselben G arn­
qualität. sowohl aus A m erika- als auch ostindiseher Baumwolle, fanden sich 
nach der V eredlung g u te  und schlechte S tücke vor, so daß w ir verm uten , 
daß der Fehler in e rste r L inie beim  V eredler zu suchen sein wird. W as 
für ein Schußm aterial (lang- oder kurzstape lige , am erikan ische oder ost- 
indische Baumwolle) soll im allgem einen für solche F u stiane  m ittlerer 
Q ualitä t V erw endung  finden, dam it vo r allem ein schöner, sam ta rtig e r Pelz 
erzielt w erden k ann?  H. I.

F r a g e  Nr. 71. (Kardieren langstapeliger Baumwolle.) Beim K a r­
dieren von w eicher lan g stap elig er Peru- und A rizonabaum w olle (S tapellänge
29—30 m m ) haben w ir insofern Schw ierigkeiten , als sich T am bour und Filet, 
nach ku rzer Zeit m it Abfall füllen, der so fest sitzt, daß  ihn die Vacuum - 
anlage n ich t m ehr abzusaugen  im stande ist. W ir sehen uns dann  genötig t, 
die A usstoßbürste  anzuw enden, welche scharf an g ese tz t w erden muß, so daß 
dadurch  die Beschläge leiden. W ie w äre diesem  ü b e l erfolgreich zu be­
gegnen? K. B.

F r a g e  Nr. 72. (Erhärten der Schlichtmasse im Schlichttrog.) Bei
unserer R evolvers!rangschlicht-m aschine kom m t es sehr o ft vor. daß  sich 
der Seh lich ttrog  nach einigen Stunden Schlichtens m it einer dicken, harten  
K ruste  überdeck t, w odurch m an keine vorgeschriebene T em pera tu r im 
Schlich ttrog  erhalten  kann , obwohl der Dampf ste ts zuström t. Die Schlichte­
m asse k üh lt allm ählich ab. Der T rog  besteh t aus K upferblech und wird 
in d irek t geheizt. Als Sehliehtm ittel veiw enden  w ir eine Zusam m ensetzung 
aus K artoffelm ehl, W eizenstärke, D iastafor. G lyzerin. Jap an w ach s, T ü rk isch ­
rotöl, T alg , Form aldehyd und  T ischlerleim . W ie w äre das Ü berdecken des 
Schlichttroges mit d ieser h a rten  K ruste  zu verm eiden? C. A.

F r a g e  Nr. 73. (Ausrüstung von Kunstseiden-Crepe-de-Chine.) W ie
erzielt m an auf d ieser W are einen weichen, fließenden Griff? W elche Avi- 
vage is t dabei am m eisten zu empfehlen? Ist eine V orbehandlung  m it 
schw acher L auge  ra tsam ? H. E.

F r a g e  Nr. 74. (Herstellung von Panamaware.) K ann  Panam aw aro  
m it 4fädiger A jourbindung und Sfädigom R ap p o rt auch auf E xzenterstüh len  
hergeste llt w erden oder sind hierzu unbeding t Schaftm aschinen nötig?

Hasch.

Sprechsaal.
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A n t w o r t e n :
Zwirnen von Crepe-Kunstseidenschuß. ( A n t w o r t  a u f  F r a g e  

Nr. 53.) C röpe-K unstseidenschußgarne w erden au f Spezialm aschinen ge­
zw irnt, von welchen sie Erzeugerfirm en im B ezugsquellenverzeichnis dieses 
Blattes^ finden. Die annähernde  P ro d u k tio n  pro S tunde und Spindel läß t 
sich leich t errechnen, d a  m an außer der verlang ten  D rehung n u r noch die 
Spindeltourenzahl benötig t und  aus beiden W erten  erg ib t sich die L änge 
fü r 1 Spindelstunde in M etern m it n • 60 • y , in  welcher Form el bedeuten: 
n d ie Spindeltourenzahl der M aschine pro Minute, D die v e rlan g te  D rehung 
pro M eter und y  den W irkungsgrad  beim Zwirnen.

Betreffs de r F adenlänge von C repeschuß 100 Den./2faeh pro 1 k g  wäre 
folgendes zu sagen: Die A ngabe des Seiden titers b ed eu te t doch das Gew icht 
de r Längeneinheit, d. h. w ieviel Gramm ein S trähn  von 9000 m. L änge 
wiegt. Infolge de r scharfen D rehung de r gen an n ten  Schußart m acht sich 
die E indrehung  ziemlich bem erkbar, w odurch der fertige Zw'irn m ehr Faden- 
m aterial e n th ä lt als sich nach der B erechnung bei V ernachlässigung der 
E inzw irnung ergeben würde. Bei dem gegebenen T ite r und de r verlang ten  
D rehung von 2000 T ouren pro M eter dürfte  die E indrehung  e annähernd  
(i% betragen. Die M eterlänge von C repeschuß pro  kg  e rg ib t sich nun m it

1000 X E inheits länge  X (100 —  e) .
m =  . ----- T=—;--------------- . w also in unserem  ha lle  m it2 X T ite r  (Zw im num m er) X  100

1000 X 9000 X  (100—6) , oonA ,
m = ----2 x ioo x ioo  =  m (Kalklllatl(>nslange)-
Zu beachten ist, daß  bei Seidengarnen  die Zw irnnum m er gleich ist 

der G arnnum m er mal de r Fadenzahl. Am einfachsten  und genau erhält 
man jedoch die M eterlänge p ro  kg , wenn m an das Gew icht irgendeiner 
Fadenlänge e rm itte lt und  h ierauf m ittels P ro p o rtio n  die Länge pro kg  
ausrechnet. y . ß .

Einschlagen des Schusses bei Baumwollwebstühlen. ( A n t w o r t  a u f  
F r a g e  Nr. 57.) Die Größe des E inschlagens vom  Schüsse bei Baumwoll- 
s tühlen  dürfte  w enig dem  U m stande unterliegen, ob m an zum Beispiel bei 
Satinw are m it 4 oben und 1 un ten  oder um gekehrt webt. E ine höhere 
Schußdichte könnte  v ielleicht durch V ergrößerung des Fachw inkels und 
E rhöhung der K ettfad en sp an n u n g  bezw. E rn iedrigung  de r B elastung  des 
negativen  W arenbaum regulators erre ich t w erden, d a  j a  d ie S tärke  des L aden­
anschlages und dam it die erzielte  Schußdichte abhängig  is t von de r Höhe 
der Differenz beider g en an n ter Größen. T. B.

* * *
W ird  5 bindiger, einfacher A tlas gew ebt, so dürfte  de r U nterschied 

im wolligeren E ingehen des Schusses in die W are bei Schußeffekt oben 
oder un ten  kaum  w esentlich sein. Das einzige gew öhnliche M ittel, das 
hier in  B etrach t kom m t und e tw as E rfolg verspricht, wenn von einer 
g rößeren  K etten sp an n u n g  abgesehen w ird, is t das E in trägen  des Schusses 
bei ziemlich vertre tenem  Fach. Man ste llt zu diesem  Zweck die Fach­
b ildung  „G eschlossenes Fach“ (w echselnde Schäfte in gleicher Höhe) gegen­
über dem  B lattschlag  um nahezu 90° früher.

E in außerorden tlich  g u tes M ittel, das h ier rad ik a l Abhilfe schafft, ist 
d ie A nbringung eines K ettenbaum regulators. Bei V erw endung eines solchen 
m uß die gew ünschte Schußzahl unbed ing t in die W are und w enn dabei die 
K e tte  p latzt. Es k ann  also in diesem  Falle eine so große Schußzahl ein­
g etragen  w erden als es die F estig k e it de r K e tte  überhaup t zu läß t und is t 
auch die Schußdichte n ich t m ehr von einer R eihe von Zufälligkeiten  ab ­
hängig, wie sie sich bei de r üblichen K ettenbrem sung  durch S tricke oder 
K e tten  g a r zu oft einste llen  und zu nach träg lichen  M ißhelligkeiten führen. 
A llerdings is t ein solcher A p p a ra t etw as kom pliz iert und m it K osten  ve r­
bunden, doch befried ig t e r  vollkom m en und erled ig t to ts icher die A ngelegen­
heit, der unsicheren Schußdichte für immer. D er W arenbaum regulator wird 
in solch einem  Falle in einen n eg ativ  w irkenden um gew andelt und geschieht 
dies in der e infachsten  W eise so, daß  de r M itnehm erbolzen am Ladenfuße 
den Schalthebel des W arenbaum regulators n ich t im Schlitz, sondern  von 
außen  vorbew egt, w ährend die R ückbew egung des Schalthebels durch  eine 
Spiralfeder b ew irk t w ird. E in  bew eglicher Streichriegel kom m t bei 5 b in - 
digem, einfachen A tlas n ich t in F rage. Is t  ein solcher vorhanden, so ist 
seine Bew eglichkeit, weil zwecklos, abzustellen. F. K.

Scheren baumwollener Buntketten. ( A n t w o r t  a u f  F r a g e  Nr. 58.) 
Bei gegebenem  M uster is t  die Gew ebebreite bezw. genaue Fadenzah l der 
gesam ten K e tte  so zu wählen, daß  ein gleichm äßiges A ufgehen des M usters 
erzielt w erden kann . D er gleichm äßige A bschluß von diesem  an  die Gewebe­
kan ten  se tz t auch die Sym m etrie desselben voraus. Die A ufste llung  des 
Scherbriefes hän g t von dem  Scherverfahren ab, nach dem m an arbeite t. 
V erw endet m an z. B. d ie englische Z ettelm aschine, so kann  m an au f zweierlei 
A rt vorgehen, u. zw.:

a) Man b rin g t jede einzelne Farbe g e tre n n t auf einen Vorbaum , jed e r 
derselben wird fü r sich gesch lich te t und beim  nachherigen Bäum en w erden 
d an n  die F äden  vo r dem  A uflaufen auf den K ettbaum  dem M uster en t­
sprechend eingelesen. Die A ufstellung eines besonderen  Scherbriefes erübrig t 
sich deshalb in diesem  Falle.

b) Die F äden  w erden auf den Vorbäum en in de r rich tigen  Reihenfolge 
ohne U nterschied  au f die Farbe  regelm äßig verte ilt, u. zw. so, daß  z. B. bei 
6 V orbäum en der 1. K e ttfad en  auf den 1. Vorbaum, de r 2. K e ttfad en  auf 
den 2. V orbaum  u n d  de r 7. K e ttfad en  w ieder auf den 1. V orbaum  usw. 
en tfä llt. In  diesem  Falle m uß m an also vorher den Scherbrief jedes e in ­
zelnen Vorbaum es herausschreiben. Zu Zetteln  sei eine K e tte  m it nach ­
stehendem  M uster:

R o t 6 6 12 F äden
W eiß 4 4 8 ,.
B lau 10 10 20
G rün 2 2 „

42 F äden  = 1 M usterrapport 
und derselbe  w äre  80 m al zu scheren, so daß  also die gesam te K ettfadenzahl 
80 X 42 =  3360 be trüge. Man w äh lt beispielsw eise 6 V orbäum e, von denen 

3360
dann  jed er —rj- 560 Fäden  en tha lten  w ürde. Die Anzahl der V orbäum e

muß so gew ählt w erden, daß  sie in der Fadenzahl des M usterrapportes ohne 
R est en th a lten  is t und wenn dies n ich t zu trifft, is t entw eder die Fadenzald 
des M usterrapportes en tsprechend  zu ä n d e rn  oder m uß derselbe solange ver­
v ielfach t w erden, bis die T e ilbarke it e rre ich t ist. Das nachfolgende Schema 
zeigt die R eihenfolge de r versch iedenfarb igen  K ettfäden  auf den einzelnen 
V orbäum en.

II — v
Baum  1 ro t weiß blau blau blau blau ro t

„ 2 ro t weiß blau blau blau blau ro t
„ 3 ro t weiß blau grün blau wei ß ro t
„  4 ro t weiß blau grün blau weiß rot
„ 5 ro t blau blau blau blau wei ß ro t
„ 6 ro t blau blau blau blau weiß ro t

D er P feil I  zeig t d ie  fo rtlau fende  K e ttfad en fa rb e  am w irklichen Kt i 
bäum e an, w ährend  d ie  P fe ilrich tu n g  II d ie  Farbe de r aufeinanderfolgende 
K e ttfäd en  jedes einzelnen Vorbaum es, also den Scherbrief desselben angib 
W ie d ie  T abelle  zeigt, sind  im m er je  2 V orbäum e, und zw ar 1.2 und 
bezw. 5 ,6  m it dem selben Scherbriefe  zu zetteln . J e d e r  d ieser wiederlio 
sich, d a  d ie G esam tzahl de r K e ttfäd en  dem  SOfachcn M usterrapporte gh-n 
ist, n a tü rlich  fü r jeden  V orbaum  gleichfalls SO mal. H andelt es sich a l »  
um große  M uster, so d aß  z. B. d e r  M usterrapport n u r  den 2'A Teil dt 
K ettfadenzah l be trage, so kom m t doch zwecks gleichm äßigen Aufgohei 
des M usters an  beiden G ew ebekanten  au f jede Seite der W are  'A Muse 
rap p o rt und die Scherbriefe sind  dan n  wie folg't aufzustellen: 1. Must«- 
rap p o rt e n th a lte  z. B. 1200 F ä d e n , w oraus sich die gesam te K ettfaden /.il 
m it 1200 X 2/4 =  3000 e rg ib t u n d  das M uster habe fo lgendes Schema:

Blau . 
W eiß 
Gelb .

. 200 . 200
300 300

w as d ann  fü r die ganze K e tte  folgende
blau 
weiß 
gelb

200
G esam tbild erg ib t:

200 | 200 200 | 200 
100 ! 300 300 100

200
2 mal

H ier m uß m an nun trach ten , daß  die Anzahl d e r Vorbäum e sowohl in 
der Fadenzahl des ganzen M usterrapportes als auch  in dessen Bruchteilen 
an  den G ew ebekanten  bezw. in den Fadenzahlen der einzelnen farbigen 
G ew ebestreifen restlos en th a lten  ist. V orte ilhaft w ird m an daher in dies'-tu 
Fa lle  5 V orbäum e ä  600 Fäden  m it folgenden Scherbriefen herstellen.

weiß blau blau weiß gelb weiß blau blau weiß
B aum  1 20 40 40 60 40 60 40 1 40 20 Fiidt

„  2 20 40 40 60 40 60 40 | 40 20
„  3 20 40 40 60 40 60 40 40 20 ..
„  4 20 40 40 60 40 60 40 40 20 ..
„  5 20 40 40 60 40 60 40 j 40 20 „

2 mal

Bei diesem  M uster e rg ib t sich also völlige G leichheit de r Vorbäum e.
S teh t e ine  Sektionalscherm asch ine zur V erfügung, so h ä tte  m an beim  

ersten  Beispiele 8 T eilketten  m it je  10 M usterrapporten , also 420 K ettfäden 
erzeugt. F ü r  d a s  zw eite  Beispiel ist die v o rte ilh aftes te  A rbeitsw eise ä n ­
dern n » ixstehenden Schem a ersichtlich , welches das G esam tbild der K e ile  
da

blau 200 200 2 0 0 1200 2 0 0 j 200
weiß 100 3 0 0 1300 | 300 1 300 | 100
gelb a  b  200 b ’ b 200 b’ a’

- — -  X  X  X —  -  -  X -  X >-
Man n ü tz t hiebei d ie  besondere E ignung  der Sektionalscherm aschine 

fü r g roße sym m etrische M uster aus. Man b rau ch t näm lich liei d e r s e l b e n  
h ä u fig  n u r die H älfte  desselben aufzustecken  und sch e rt dann die Sektionen 
abw echselnd m it Vor- und R ü ck w ärtsd reh u n g  des Seherzylinders und steckI 
die so erhaltenen  B löcke nachher so zusamm en, daß sich immer 2 
halbe M uster zu einem  vollen ergänzen. Die senkrechten  L inien des vor 
hergehenden  K ettschem as zerlegen dieselbe in die einzelnen Blöcke und < - 
s in d  d ah er herzuste llen : 
je  1 Sek tion  a  und a ’ zu 300 Fäden
je  2 S ek tionen  b  und  b’ zu 600 F äden  m it V orw ärts- bezw. R ückw ärtsdrehung  
d e r Schertrom m el.

Bei d e r  K onusscherm asch ine w ürde man beim  e rsten  B eispiele 8 Bäu 
d e r  ä  10 M usterrapporte  =  420 K e ttfäd en  und im 2. Beispiele 5 Bänder mit 
fo lgender F adenzahl und Farbenfolgo herzustellen halten:

B and 1 100 weiß 400 blau
„  2 200 weiß 200 gelb
„ 3 100 weiß 400 blau
„ 4 200 weiß 200 gelb
„  5 100 weiß 400 blau

Zwei bezw. 3 B änder sind w ieder e inander

100 weiß 
200 weiß 
100 weiß 
200 weiß 
100 weiß 

rleich. T. R.

Einziehen der Kettenfäden bei Fischgratköpern. ( A n t w o r t  a u f  
F r a g e  Nr. 59.) H andelt es sich um einen K e ttra p p o rt von bloß 6 Fäden, 
so is t na tü rlich  d e r gerade-durch-E inzug  am  vorte ilhaftesten . Bei größeren 
K e ttrap p o rten  h ä n g t es viel von d e r G eschicklichkeit des B indungs­
tech n ik ers  ab, w ie er den E inzug  de r K ettenfäden  vornim m t, um denselben 
so e infach als m öglich zu gesta lten . D urch d ie  M ehränw endung von einigen 
w enigen Schäften  läß t sicli o ft der E inzug w esentlich vereinfachen, s o  
d aß  m an g u t d a ran  tu t, s te ts  d iesen  V organg  bei der B ildung des Ein 
zuges fü r eine neue B indung  im Auge zu behalten.
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F ü r die L eiste  benütze  man 2 S chäfte  d e r W are, deren  K etten fäden  
-i’iian entgegengesetzt- binden. Auf diese Schäfte befestige  m an die. Helfen 
für die Leiste. Die K ettenfäden  d e r  Leiste  binden dann  in gleichseitigem  
.N-hußrips. Als Kndfiideii benutze m an F angfäden , die auf jene S chäfte  
gezogen werden, die beim Nicht w echseln de r L eistenschäfte  wechseln, 
■''ehr zu empfehlen ist die B enützung von bloß einem  besonders festen  und 
m öglichst steifen Fangfaden , der bei jeder T o u r des S tuhles seine L ag e  
wechselt. Um diesen Faden leg t sieh dann  jeder einzelne Schuß und w ird 
sich derselbe tro tz  seiner beständ igen  Auf- und A bbindung w enig ein­
arbeit cn. nachdem  er an den Seiten der W are  g estreck t lieg t. A uf d iese 
Art wird auch de r reinste A bschluß der W are resp. de r Leiste  erzielt, 
können  die L eistenfäden infolge ungeeigneter B indung  d e r W are n ich t 
auf die Schäfte der W are gezogen werden, so können des öfteren  die Helfen 
der Leistenfällen, zu einem flachen Bündel gereih t, du rch  Teile des W ech- 

clniecbanisinus oder auch durch andere, S tuhlteile  bew eg t w erden. Ist 
dies nicht, tunlich, so läß t sich wohl auch eine einfache L eisten v o rrich tu n g  
Io instruieren.

Bei B indungen m it überw iegendem  Schuß- oder K etteffekt, w erden 
eit unter die L eistenfäden in m ehrere Schäfte g leichzeitig  eingezogen; je- 

>ch nicht in die H elfcnaugen, sondern  in die Ober- oder Ü nterhelfen; doch 
dssen dann d ie  Leistenfäden durch  A nhangeisen  oder besondere Helfen- 

"ümlcl h in te r den Schäften nieder- bezw. hochgehalten  w erden, dam it sie 
auf dem Ende der H elfenschlingen des die Leiste jew eilig  be tä tig en d en  
- haftes anliegen bleiben. * F. K.

G eschlossene Lamellen in der Baumwollweberei. ( A n t w o r t  a u f  
i r a g e  Nr. 62.) Das Einziehen der K ettfäden  in Lam ellen und G eschirr 

ein A rbeitsgang. Man bängt- die Lam ellen, welche au f F lachschienen 
er Kundstäben (D raht) gereih t sind, v o r das G eschirr, en tsprechend  der 

li"h e  der L itzenaugen auf. so daß das D urchziehen des L adens m it dem  
iiiziehhükehen durch beide F adenaugen  erfolgen kann . Die A rbeiterin ,
, lebe d ie  K ettfäden  anreich t, h a t auch s te ts eine Lam elle b e re it zu halten , 

lami t  die an d ere  A rbeiterin  das F adenauge  der Lam elle besser finden 
kann und die Arbeit, rascher fort.schreitet. G eübte L inzieher arbeiten  m it 

eiteiligen H äkchen und ziehen 2 Fäden zugleich ein.
Das A ndreben, wenn es im Stuhle vorgenom m en w erden kann , ist 

\ ■ rliältnism äßig einfach und ebenso das A nknüpfen m it de r M aschine. 
Am-ileu die S chäfte  aus dem Stuhle licrausgenom m en, dann  is t es nö tig , 
daß vorher ein F adenkreuz gem acht wird, dam it das A ndrelien rich tig
• rfolgt und keine V erschlingungen de r K ettfäden  V o r k o m m e n .  Bei ge- 
-eiilossenen Lam ellen läß t sieh das Fadenkreuz, wenn gerade  Anzahl R eiben 
vorhanden ist. von den L am ellenreihen einiesen. H ierauf schiebt, m an 
im nittelbar oberhalb de r Zalinscbiene einen Flach- o der R undstab  ein und 
.■äugt Schienen und Lam ellen am  G eschirr fest. H ierzu ist, eine kleine 
ü ilfsvo rrich tung  nötig , die m an sieh selbst, von Holz oder F lacheisen  her-
'e llen  kann, in w elcher die Schienen eingeklem m t in der rich tigen  L age 

am Geschirr gehalten w erden. Um ein V erkreuzen der F äden  un terha lb
0 r Lam ellen zu verm eiden, g ib t man vor und h in te r  den Schienen un tcr-
1 alb d e r K ettfäden  noch eine A uflageschiene. Lam ellen, die am unteren  
i mle noch ein Loch besitzen, in welches ein D rah t oder ein B indfaden 
eingezogen werden kann, verhindern  ebenfalls das Verschlingen der F äden  
nnierhalh de r Kamellen. Ich empfehle Ihnen einen V ersuch m it dem  neuen 
l\e i t.f arten W ächter der O berlausitzer W ebstuh lfabrik  C. A. R oscher, Neu- 
gersdorf. die denselben in großen Serien in le tz te r  Zeit au f den M arkt 
m bracht hat. Ka.Bi.m * *

In einer W eberei mit, w enig W echsel in den A rtikeln  ist die Verw en- 
' eng  von K ettfadenw äohtern  mit geschlossenen Lam ellen entsch ieden  zu 
■ mpfohlen. Das Linziehen der K ettfäden  in die Fadenaugen  der Lam ellen 

dgt, in de r L inzieherei und zw ar g leichzeitig  m it dem E inziehen in 
i io L itzenaugen. Die Lam ellen w erden dazu auf d ie L am ellen träger 
, -ü ing li) g eb rach t und h in ter den Schäften placiert» so daß d ie L inzieherin 
' e i l  dem E iuziehhäkchen leicht durch  L itzenauge und L am ellenauge fah ren  
kann.  Die V erw endung der von den A pparate- und M aschinenfabriken
I »ser in U sler-Ztirich hergeste llten  Fadcnhinreichm aschine, au sg e rü s te t m it 

ii'iinatischer Lam ellen-A titeilvorriebtung und B lattstecber, h a t sicii bei
m. sehr bew ährt und d ü rfte  sicher auch Ihnen gu te  D ienste leisten. E.

Ausrüsten von Linon, Dowlas. ( A n t w o r t  a u f  F r a g e  Kr. 63.) 
Di, A usrüstung  von B ettw äsche, wie sie u n ter den Nam en L inon und
I I las am M arkt e rscheint, weist, soviel M annigfaltigkeiten  auf, daß  es 
e h löglieh ist. eine alles um fassende A n tw o rt auf diese F rag e  zu geben.
I i dem Rahm en einer kleinen B riefkasten-A ntw ort lassen sieh daher n u r 
de G rundzüge der V ered lung  dieser Gewebe skizzieren. D er G rund hierzu 
liegt vo r allem in den verschiedenen G ew ebeeinstellungen, d e r vo rhandenen  
l e iriehseinrich tung  und n icht zu le tz t in dem  verlan g ten  A ussehen der 
!••• Gigware. Ls bestehen über Fülle. Griff und Glanz einer Baum w ollw are 
D il er noch keine Norm en, so daß fast, jed e r K unde seinen G eschm ack in 
anderer R ich tung  hin befried ig t sehen will.

L inon und Dowlas w erden vor allem  zu P a rtien  zusam m engestellt, 
ui,,, zw ar derart, daß Gewebe gleicher E instellung und A u srü stu n g  in der 
gleichen Bleichpost, vereinigt, w erden. Ls fo lg t ein zw eiseitiges Sengen und
• I in iuf ein Lnfseld iehten  de r Gewebe m ittels D iastaseflott.cn. H ierbei z ieht 
n in die von der Sengm aschino kom m ende W arenbahn  du rch  eine kleine
i I i ipot-W asrhm asrhine, worin die. W aren  m it Tu" 0  w arm er D iastaseflo tte
ii tprägniert. werden. Man legt die Gewebe nun in große B e tonkästen  im 
S rang  ab, beschw ert sie mit B re tte rn  und Steinen und lä ß t diese K ästen  
dann m it 70" C w arm er D iastaseflo tte  voll. D as L ntscliliehten  bezw. L agern  
in diesen Behältern soll m indestens 8 S tunden  dauern  und w ird am besten  
ii'ner N ach t ausgeführt,. H ierauf w erden die Gewebe in  die B euehkessel ge­
bracht. worin sie mit. IX "  Be s ta rk e r N atron lauge  bei 2 X —3 A tm osphären  
1 'am pfübenlruek durch 8 Stunden gebeucht, w erden. Ls fo lg t nach  der 
Beuch« ein gründliches A usw aschen und Im prägn ieren  m it IX "  Be s ta rk e r 
t lilorkalktlotte. Ablegen der W aren in B etonkästen  und L agern  durch  
IX- -2  Stunden. H ierauf wird w ieder auf die Chlorm aschine gegangen  und 
nachmals I X —2 Stunden nachgebleicht. Man w äscht, wenn de r gew ünschte 
Weißgrad erreicht ist. zweimal aus und säu e rt m it einem Schwefel-Salz­

säuregem isch im V erhältn is 1 :2 , von 1° Be -Stärke ab und läß t w ieder 
1 S tunde  im K asten  liegen. L in gründliches W aschen bis zur Säure­
freiheit und W asserka landern  schließt die B leichoperationen. Beim W asser­
kalandern  e rfo lg t ein A nbläuen de r Gewebe m ittels eines A lizarinfarb- 
stoffes. D ie A p p re tu r von L inon r ich te t sich nun nach der E instellung 
des Gewebes und is t aus nachstehender Tabelle  jew eils die fü r 100 l F e r­
tig flo tte  verw endete  M enge an A p pre tu rm itte ln  zu entnehm en.

I .  I I .

E i n s t e l l u n g : 18/ 20/
116 / 20

16/ 20 /
/16  / 20

14/ 20 /
/14 ISO

15 / 30 / 
l l i  130

18/ 20/ 
h o  / io

16/ 20/ 
h o  (20

K a r t o f f e l s t ä r k e 2 ’— 2  ’ / , 5  — 6  — 1 - — 2  —

H a a k e  W - S t ü r k e 2 2 V , 3  V , 4  — 2  v , 2 * / 2
C h i n a - C l a y 5  — 5 ' / 2 8  — '.)•— 2 - — 2  —

T a l k u m 5 ' — 5  — 0 ' — 8 - — 2 - — 3 ‘ —

K o k o s f e t t r — P — i v . I V , 1 - — P —

M o n o p o l s e i f c I V , l 1/ . I V , I V  2 i v , I V ,
U l t r a m a r i n e b l a u 5 0  g 5 0  g 6 0  g 6 0  g 1 5  g 1 5  g

K o c h z e i t  i n  M i n .  
h e i  4  -  6  A t m o s p h . I V , I V , 1 V r p — 2 V , - 3 2  V , - 3

Die u n ter R ubrik  I. angeführten  A p pre tu ren  w erden auf der R aekel- 
appreturm aschine linksse itig  au f das Gewebe aufgetragen, die u n te r  II. a n ­
geführten F lo tten  dienen zum zw eiseitigen A ppretieren  auf einem  Foulard. 
Bei D ow lasappretu r kan n  m an sieli der u n te r  R ubrik  II. angeführten  Flot- 
'ten  bedienen, nur se tz t m an pro 100 l  Flo tte  noch 3—4 k r /  G laubersalz zu. 
Für L inon kom m t als N achbehandlung nach dem T rocknen ein rech ts­
seitiges E insprengen, K alandern  m it viel D ruck und kurzes A bkippen auf 
der Mangel in  B etracht. Dowlas w ird leich ter k a lan d ert, aber d afü r m ehr­
mals k rä ftig  gem angelt. Als lang jäh rig e r p rak tischer Fachm ann in diesen 
A rtikeln  w äre ich gern bereit, Ihnen bei E inführung  derselben zu dienen 
und ist, die R edaktion  d. Bl. bereit, Post an mich w eiterzugeben. G. Soli.

Ausrüsten von Bettjackenstoffen, Pikee, Finette usw. ( A n t w o r t  
a u f  F r a g e  Nr. 64.) Die vom S tuh le  kom m ende, ausgezeichnete  R ohw are 
wird 5- 6m al auf einer der gebräuchlichen ÖO W alzeii-K ratzen rau lun/y/ch inen 
vorgerauht. A ls oberster G rundsatz des V orrauliens diene, daß de r Flor 
der Rohware bereits genau so beschaffen sein soll, wie der des F e rtig ­
fabrikates. Beim V orrauhen gem usterter Gewebe m uß m an sehr vorsichtig  
die ersten  Passagen angehen, dam it de r F lor n ich t gescheckt, fleckig aus­
fällt. Dem V orrauhen folgt dann  ein rechtsseitiges scharfes Sengen und 
im gleichen O perationsgang das Im prägnieren  m it D iastaseflotte  auf einer 
W aschm aschine. Die bei 79° C im prägnierten  Gewebe leg t m an nun in ein 
B assin ein, w orin sie m it 70" C heißer D iastaseflo tte  (1% des R ohw aren­
gewichtes!) übersohichtet w erden, um  über N ach t zu lagern . Man w äscht 
h ierauf aus und  leg t die Gewebe in einem Beuohkocher gleichm äßig ein. 
Es folgt eine lOstiiudige K ochung bei 3 X Atm. D am pfdruck m it einer IX " 
Be spindelnden N atronlauge, w elcher zwecks besserer D urchdringung  X%  
des W arengew ichtes an  Beuchöl zugesetzt wurde. Dem Beuchen schließt 
sich ein 2m aliges W aschen und das Chloren an. Man im prägn iert auf 
einer der gebräuchlichen C hlorm aschinen m it einer C hlorsodaflotte, welche 
3 <j ak tives Chlor pro 1 / en thält, leg t in K ästen  ab und läß t 2 X S tunden 
lagern. H ierauf fo lg t ein N achim prägnieren  m it der frisch ergänzten  Chlor­
flotte und aberm aliges I X —Sstiindiges Lagern. Man w äscht, sobald der 
W eißgrad erre ich t ist, zweimal g u t aus und im prägn iert m it einem  Schwe­
fel-Salzsäuregem isch 1 : 2  von 1X° Be Schwere, w orauf aberm als ein 1 Dis 
1X stän d ig es L agern  im K asten  folgt. L in gründliches A usw aschen bis zur 
Säurefreiheit (Probe!) sowie W asserka landern  m acht die G ew ebeappretur 
fertig. Die Gewebe w erden vo rte ilh aft am  W asserka lander vorgeblaut, 
wozu ein ro tstich iges A lizarinv io lett dient. Die A ppreturm assen  setzen sich 
je  nach der Q ualitä t der W aren  aus S tärke, China-Clay, T alkum  und F e tt­
stoffen zusamm en und w erden m ittels einer R ackeiappreturm asch ine auf 
die rechte Seite der Gewebe aufgetragen. Man tro ck n e t auf T rockenspann- 
ralimen, läß t erkalten , sp ren g t ein und läß t m indestens 8 S tunden lagern, 
bevor m an zum N achrauhen schreitet.

Das N achrauhen bestellt in 1—2 P assagen  gewöhnlich und 1 Ver- 
filzungspassage als Abschluß de r V eredlung. E in K alandern  kom m t nur 
für Gewebe in B etracht, welche au f de r rechten Seite viel Glanz aufweisen. 
Der D ruck soll hierbei n icht zu hoch sein und soll die rechte Seite  auf 
S tahlzylinder aufliegen. W as die R ezep tur anbelangt, g ib t es hiefiir keine 
Norm, so daß ein A nführen im R ahm en einer k leinen F ragekastenan tw ort, 
wobei m an n ich t alle M öglichkeiten ins Auge fassen kann, zwecklos 
erscheint. Ich hin aber gern bereit. Ihnen  au f G rund von M ustern, wie 
der A usfall sein soll, m eine lang jährigen  E rfahrungen zur V erfügung zu 
stellen. G. Sch.* *

B ettjackenstoffe, deren  R ückseite  auch g e rau h t w erden soll, m üssen 
vor dem V orrauhen einm al heiß m it D ruck k a lan d ert w erden, u. zw. läuft 
hierbei die R ü c k s e i t e  der W are an  der erh itzten  Stahlw alze des K a ­
landers. Dieses K alandern  m acht sich durch die A rt de r B indung nötig, 
die sich ja  auch auf de r R ückseite  abzeichnet. W ird nun ein solches Stück 
vom Stuhl einfach w eggerauht, so bekom m t m an keine gleichm äßige Decke, 
sondern eine dem W ebm uster entsprechende Figurenfläelie. Auch würde 
m an Gefahr laufen, daß  sehr flottliegende Schüsse einfach w eggerauht 
w erden könnten . I s t  jedoch  das Gewebe hübsch flachgedrückt, dann  wird 
eine gleichm äßige Decke erzielt. Man brauch t n ich t darum  zu sorgen, 
daß  das P ikeem uster n ich t m ehr plastisch genug  herv o rtre ten  wird, denn 
dieses hebt sich schon heim R auhen de r linken  Seite w ieder hervor.

Das B leichen k an n  wie üblich in S trangform  geschehen und is t dies 
noch v o rte ilhafter als die B reitbleiche am  Jigger. Durch die Breithleiehe 
werden die Stücke zu sehr in die L änge gezogen und k an n  liier sogar ein 
Verziehen der M uster erfolgen. N ach dem Bleichen w ird am besten  am 
Spannrahm en ge tro ck n et und  hierauf rech tsseitig  au f der R akelstärke- 
m asehine, welche m it dem  T rockenzylinder kom biniert ist, wobei die l i n k e
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S e i t e  au f den T rockenzylinder zu liegen kom m t. Selir schön fä llt die 
W are aus. wenn h in te r dem T rockenzylinder eine N aturfeuch tan lage ange- 
bau t ist, welche der W are einen volleren C harak ter verleiht. Sonst muß 
die W are nach dem Trocknen längere Zeit abliegen, dann wird eingesprengt, 
aufgew ickelt und w ieder einige Zeit liegen gelassen. D ann fo lg t das B re it­
strecken  (z irka 4 cm  über fertige Breite), w orauf auf de r F ilzrauhm aschine 
m it 3 Passagen  nachgerauh t wird. Bei diesem  Prozeß, wie auch beim V or­
rauhen soll die W are m it angem essener Spannung  über die Rauhtrom m el 
g eführt w erden, dam it eine kurze und d ichte Decke en tsteh t. Nach dem 
R auhen w ird am  D am pfspannrahm en g estreck t und auf der Dämpf-, D eka­
tier- und B ürstm aschine fe rtig  gem acht. Die W are läu ft hierbei auf Holz­
rollen auf und kann , nach dem V erkühlen auf denselben abgezogen und 
a d ju s tie rt werden. W as die zu verw endende S tärkem asse an langt, so rich te t 
sie sich nach der E inste llung  der W are und lassen sich ohne V orlage von 
M ustern keine konkre ten  A ngaben m achen. Gewöhnlich n im m t m an eine 
dick verkochte W eizenstärke m it entsprechendem  Fettzusa tz  und bei b illi­
geren W aren auch K aolin  als Füllm ittel. Selbstverständ lich  m uß die Masse 
entsprechend rich tig  angeb lau t w erden. W. Koch.

❖ * *
Die F ragestellung  is t äußerst um fassend gegeben und en th ä lt eine 

Anzahl von Fragen, die kaum  im R ahm en des Spreehsaals erschöpfend und 
m it h inreichender V ollkom m enheit b ean tw o rte t w erden können. V erschie­
den gew ähltes R ohm aterial kann  schon die Ursache einer anderen  B ehand­
lung sein. Ich greife daher einen A rtikel heraus und führe dessen A us­
rü stu n g  an:

P i k e e :  Z uerst wird das linksseitige  V orrauhen vorgenom m en und 
auf eine n icht allzu d ichte H aardecke gerauht. Durch das V orrauhen wird 
der A rtikel voller und geschlossener in A ussehen und Griffbefund. Dann 
kom m t die W are zum Bleichen. Der B leichprozeß rich te t sich nach dem 
R ohm aterial, da der A rtikel als solcher keine besonderen Schw ierigkeiten 
dabei b ietet. Die zum endlosen S trang  zusam m engenähten Stücke w erden 
mit V orteil durch die W aschm aschine m it ka ltem  W asser v o rgenetz t und 
in den K ochkessel eingelegt. Es g enüg t in den m eisten Fällen  eine K ochung 
in üblicher S tärke der B leichflotte und einm aliges Chloren und Säuern. 
Durch vorheriges E ntsch lich ten  w ird im allgem einen d e r Bleich Vorgang 
erleichtert. Nach dem Bleichen wird die W are m echanisch en tw ässert, also 
durch den W asserabpreßkalander genom m en oder gesch leudert und kom m t 
nun auf die Spannrahm entrockenm aschine. H ierauf fo lg t ein linksseitiges 
N achrauhen. D ann w ird die W are m it A ppreturlösung  gefüllt und abge­
preßt, w orauf nochm als am  Spannrahm en ge tro ck n et wird. Nun wird ab er­
mals auf der linken  W arenseite  nachgerauh t, denn durch  das m ehrm alige 
N achrauhen erzielt m an einen schönen, d ich ten  H aarpelz. Zuletzt w ird am 
D äm pftisch leich t gedäm pft und über eine dam pfgeheizte Trom m el gezogen, 
jedoch nur mit le ich ter L ängsspannung , um die Breite zu erhalten . Die 
beiden le tz tgenann ten  A rbeiten  w erden m eist auf einer entsprechend ge­
bau ten  zusam m engesetzten M aschine ausgeführt. Ist die W are aus irgend­
einem  G runde zu rauh oder zu hart, so kan n  noch ein leichtes K alandern  
auf dem P ap ierk a lan d er vor dem  Fertigm achen  erfolgen. I)a  d ieser A rtikel 
oft in einem  b lendenden W eiß  geliefert w ird, m uß auch dem A nblauen eine 
besondere A ufm erksam keit zugew endet werden. Die A nblaufarbstofflüsung 
kann  der Füllm asse zugesetzt w erden. Ob das A nblauen m ehr R ot- oder 
Blaustich aufw eisen soll, r ich te t sich nach dem  A nspruch und dem erzielten  
G rundw eißton. Ing. W.

Krachender Griff auf Strümpfen und Trikotwaren. ( A n t w o r t  a u f  
F r a g e  Nr. 65.) Der sog. k rachende  Griff wird dadurch  erzeugt, daß  g e ­
ringe Fettsäurem engen auf der F aser n iedergeschlagen werden. Durch diesen 
hauchdünnen Überzug geben die Fasern , wenn sie durch D rücken oder 
K neten  gegeneinander gerieben werden, jen es bekann te  Geräusch, das Ähn­
lichkeit m it dem R auschen von Seidenstoffen besitz t. Sonderbarerw eise en t­
s teh t de r K racheffekt nicht, wenn m an eine Fettsäurelösung , beispielsweise 
in organischen L ösungsm itteln , wie Benzin, a u f trä g t und das Lösungsm ittel 
v erdunsten  läßt. Die P rax is a rb e ite t vielm ehr so, d aß  die F e ttsäu re  erst 
auf de r F aser durch eine chem ische Um setzung aus ihren Salzen, den Seifen, 
durch eine Säure in F re iheit g ese tz t wird. Man im prägniert deshalb die 
W are erst m it e iner Seifenlösung (5 g pro L iter), que tsch t oder sch leudert 
den Überschuß de r Seifenlösung ab und b rin g t d ie W are, ohne sie vorher 
zu spülen, in die Lösung einer organischen Säure, wie W ein-, Essig- oder 
A m eisensäure (e tw a 3% ig), wodurch sich die geschilderte  U m setzung voll­
zieht. Nach dem H erausnehm en der W are aus dem Säurebad w ird ge tro ck ­
net, ohne vorher zu spülen. D er erhaltene K racheffekt is t jedoch n ich t 
w aschecht. Auch durch V erw endung von E m ulsionen von Paraffin  läß t sich 
ein kn irschender Griff erzielen. Man b rau ch t in diesem  Falle  n u r ein Bad 
an  Stelle der im gen an n ten  V erfahren angegebenen zwei Bäder. A. R.

* * *
Die E rzielung eines k rachenden  Griffes ist in de r T ex tilindustrie  schon 

se it längerer Zeit b ek an n t und b isher vor allem  fü r Baum w ollw aren üblich 
gewesen. Im  großen und  ganzen is t die A rbeitsw eise derart, daß m an das 
fertiggeste llte  M aterial in einer Seifenlösung behandelt, ohne zu spülen 
sch leudert oder abquetsch t und dan n  in ein Bad einer anorgan ischen  oder 
organischen Säure nimmt. N euerdings wird das V erfahren in erhöhtem  
Maße auf T riko tw aren  und auch auf kunstse idene  Strüm pfe ausgedehnt. 
Die verw endete Seife soll eine gu te  M arseillerseife sein. Bei de r W ahl der 
Säuren en tscheidet m an sich heute fast ausschließlich für organische Säuren, 
da  die s ta rk en  anorgan ischen  (Schw efelsäuren) beim  nachfolgenden T ro ck ­
nen ungünstig  auf die Zellulosesubstanz w irken können, d. h. es lieg t die 
M öglichkeit vor, die W are durch B ildung von Hydrozellulose zu zerm ürben. 
A ngebrach t sind A m eisensäure, Essigsäure, W einsäure, M ilchsäure, in  sel­
tenen  Fällen  Z itronensäure. Da nach der ersten  W äsche de r k rachende 
Griff im  allgem einen zum V erschw inden neigt, so bed ien t m an sich zur 
A usschaltung  dieses Ü belstandes de r n ich t flüchtigen Säuren. A m eisensäure 
is t als außerorden tlich  s ta rk e  organische Säure zu verw erfen, im übrigen 
ist sie flüchtig. Die Essigsäure is t ebenfalls leich t flüchtig  und is t auch 
w eniger erfo lgversprechend. Als beste Säure h a t sich im Laufe der Jah re  
die M ilchsäure erw iesen, die einen g u t k rachenden  Griff erzeugt (der lange 
anhält), die n ich t flüchtig ist, die Gefahr der Zerm ürbung ausschließt und 
dazu noch der W are einen ansprechenden Griff verleiht.

D er A rbeitsgang  fü r das K rachendm achen g e s ta lte t sich so. daß 
das M aterial z irka  20 M inuten in einem  M arseillerseifenbad von zirka. 4.T 
behandelt und darauf, ohne zu spülen, gesch leudert wird. Das darauf 
folgende Säurebad wird m it 3—4 g de r betreffenden Säure bestellt. Die 
B ehandlung w ird bei gew öhnlicher T em p era tu r während ebenfalls 20 Minu­
ten  vorgenom m en. Nun w ird w iederum  n ich t gespült, sondern  nach dem 
Entw ässern  gleich getrocknet.

W as nun die E rk lärung  für die E n tstehung  des krachenden Griffes 
anbelangt, so ha t m an bis je tz t  allgem ein angenom m en, daß im Säurebad 
die auf der W are noch vorhandene Säure teilw eise in freie F e ttsäu re  um 
gew andelt wird und daß den en ts tehenden  k leinen Partike lchen  de r wassei 
unlöslichen F e ttsäu re  das leichte K rachen beim A nfassen der W are zugi 
schrieben wird. Inw iew eit diese theoretische E rk lärung  zutrifft, k ann  heule 
n icht m it B estim m theit gesagt w erden. Jedenfa lls  is t die E rk lärung  bis 
je tz t fü r das Z ustandekom m en des e igenartigen  A ppretureffektes genügend.

M. H.* * *
Es g ib t eine ganze Reihe von V orschriften  für die E rzielung eines 

krachenden  Griffes (für rohe und m ereerisierte  W are), die ich nachstehend 
angeben werde. Die R esu lta te  sind m eist aus dem Grunde ungenügend, du 
der Griff n ich t d au erhaft genug ist. Die S trüm pfe w erden öfters zuerst im 
Seifenbade m it Zusatz von T annin , Mehl, Leim, S tärke  usw. behandelt und 
d ann  ohne W aschen de r E inw irkung  e iner Säure unterw orfen . Man ver 
w endet h ier Essigsäure, A m eisensäure, M ilchsäure und W einsäure. An 
organische Säuren  können  n icht verw endet w erden, da sie die W are 
schwächen. Als Seifen sind besonders die aus festen  F e ttsäu ren  hergestell 

. ten em pfehlensw ert, z. B. K okosseife. Palm ölseife (besonders fü r Schwarz . 
auch Talgseifen und K alischm ierseifen. E inen ziemlich dauerhaften , guten 
Griff lieferte  eine B ehandlung m it einem Bade aus 20 g Schm ierseife und 
2 g P o ttasche  pro 1 1, w orauf m it 10 g  W einsäure und 10 g M ilchsäure im 
L ite r ab g esäu ert w ird. O der m an verw endet 30 g Kokosseife pro 1 l und Im 
handelt dann  m it 10 g W einsäure  und 10 g Milchsäure pro 1 /. Der Griff 
w ird durch H ärten  der Oberfläche de r Baumwolle oder durch kristallin isch  
Salzausscheidung erzielt,

V o r s c h r i f t e n  f ü r  r o h e  W a r e :  1. Die W are wird durch ein
Bad genom m en, das 5 g K artoffelm ehl und 5 g T annin  in 1 / warmen 
W assers en thä lt, dann  folgt eine Passage in einem warm en Bade von 2" 
bis 30 g K okosseife im Liter, w orauf in 30—40 g  Milchsäure pro L iter kab 
abgesäuert wird.

2. D as erste  Bad b esteh t aus 20 g K okosseife im L ite r W asser, dam 
geh t die W are durch eine Zusam m ensetzung aus 2 g Leim und 2 g Kartoffel 
mehl pro 1 I W asser, w orauf m an nochm als auf das erste Bad zurückgeht 
D ann beh an d e lt m an in 5 </ A laun und 5 g  essigsaurem  N atron pro 
1 l W asser.

3. 3% Schm ierseife +  1% K okosfett +  Y>%, Soda, bilden das erste 
Bad. H ierauf folgt eine B ehandlung m it Essig- und Am eisensäure.

4. Zuerst in 3—4% M arseillerseife, dann m it 3—5% M ilchsäure um
2—3% W einsäure  behandeln, w orauf noch ein Bad in 'A—1% Leim oder 
S tärke  folgt.

Durch K ochen von G arn vor dem Färben m it 5%. Soda +  5% Seife 
soll de r Griff besser w erden.

5. E ssigsau rer K alk  'A° Be, dann I g Seife pro L ite r und 10 g W ein 
säure im L ite r  beschließen die Behandlung.

F ü r  g e b l e i c h t e  W a r e  haben sich folgende B ehandlungsprozesse 
bew ährt: Z unächst 7—8% M arseillerseife, w orauf m it 2 -3 g  W einsäure -| 
5—10 g  essigsaurem  N atron  pro L ite r abgesäuert wird.

F ü r  u n g e b l e i c h t e  W a r e  verw endet m an als erstes Bad 15 <, 
essigsauren  K alk  pro L iter, bei einer T em pera tu r von 50° C durch 2o 
M inuten. Dann kom m t die W are in eine lauw arm e Lösung von 1(1 g Mai 
seillerseife im L iter, wo sie V\ S tunde verb le ib t und schließlich wird mi; 
25 cm 3 E ssigsäure im L ite r nachbehandelt.

M ilchsäure g ib t einen dauerhaften  Griff, A m eisensäure soll sich nicht 
bew ähren. O rganische Säuren erzeugen ohne Seife keinen oder nur einen 
sehr geringen  Griff. G ebleichte und m ereerisierte  W aren erhalten  leichter 
den gew ünschten  k rachenden  Griff. A lter Kolorist.

* * *
Man b ehandelt die Strüm pfe resp. T rikotw aren, ob Baumwolle oder 

K unstseide, m it einem  Bad en tha ltend  5 g Seife pro L iter und 2t 
T ex tal P.*) H ierauf wird g u t gesch leudert und durch ein Bad, enthaltend  
1—114% M ilchsäure, 50% ig, passiert. Man e rh ält so einen kn irschenden und 
gleichzeitig  weichen Griff. Chemisch ist de r V organg so zu erk lären , daß 
sich durch die E inw irkung  von Säure auf Seife fe ttsau re  K rista lle  aus 
scheiden, welche beim A ufeinanderreiben der W are den knirschenden Grift 
geben. L. M.

*) R. B e r  n h e i m, Client. Fabrik , A ugsburg-Pfersee.
* * *

Der kn irschende oder krachende Seidengriff w ird T riko tw aren  ver 
liehen, w enn m an dieselben m it organischen Säuren, wie z. B. die sogen. 
Bochringer’sche  M ilchsäure eine solche darstellt, im letzten  Spiilbad be­
h an d elt und h ierauf ein Fettseifenbad  (M arseiller Seife) folgen läßt. Auch 
m ittels Z itronensäure, W einsteinsäu ren  und A laun gelingt die Herstellung
des kn irschenden  Griffes. Der G rund des K nirschens scheint in einer
V eresterung der Seife m ittels eines Teiles de r freien Säure und gleich 
zeitiger B ildung k rista llin isch er N atronsalze zu liegen. G. Sch.

Die Verrechnung der Lolinfärbereien. (A n t w  o r t auf F  r a g e Nr. 66.
Die V errechnung  der L o h n f ä r b e r e i e n  e rfo lg t n ich t nach d e r Anzahl 
der fe rtig en  oder rohen Meter, sondern  nach dem R o h  g  e w i c h t  de r W are. 
Das R ohgew icht de r W are is t ja  auch m aßgebend fü r (len F arbenverbrauch  
und m uß der F ä rb e r dies auch unbed ing t w issen. Dunkle Farben , wie 
Schwarz, D unkelblau  oder D unkelbraun  sind gewöhnlich teu re r im Färiien 
als andere  Farben . (1a die W are einen größeren P rozen tsatz  an Farbe  be 
nö tig t. Über besonderen  W unsch kan n  die V errechnung  auch nach Metern 
vorgenom m en w erden, wobei jedoch auf G rund des R ohgew ichtes um 
gerechnet wird. Von den ] ,n  h n a p p r e t u r e n  wird h ingegen d e r Lohn 
nach f e r t i g e n  M e t e r n  berechnet und n icht nach G ewicht. Ar.
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F A B R I K  C H E M I 5 C H E R  P R O D U K T E

R .  B E R N  H E I M
A U G S B U R G ­
P F E R S E E

für

F ä r b e i ^ i ^ W ä s c h e i ^  

Bleicherei ♦ Appretur
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KoSek &  Dr. Becker, chemische 
Fabrik,

Benzinseife fest und flüssig.

Bittersalz echt
(Schwefelsäure Magnesia).

Blanc-fixe in Teigform.

Magnesia carbonica, leicht,
in Pulver und Ziegel.

Monosulfonseife, »o% g . f . s.,
Spezialität.

e  m  p  f a h l e m

Natrium perborat
für Schlichterei und Bleicherei.

O ie :
TUrklschrotöl, allerbeste Qualität bis

zu 90% G. F. S.

Appreturöl für verschiedene Gewebe. 

Monosulffonöl für Färberei und
Bleioherei, hartem Wasser widerständig.

Prag IX. - Vysoöany
Salmiaksalz »s -io o % .

Triapolseife, v o r z ü g l i c h e s  Ent­
fettung«- und Lösungsmittel.

Wasserstoffsuperoxyd,
das idealste Bleichmittel für sämtliche Fasern, 
10 bis 100 VoL % stark.

Wolframsaures Natron
krist.

Zinnsalz, Ohlorzinn, zinnsaures Natron.

r 0, Ttascfiu.billig heizen?
Unsere Apparate werden 

•' für jede gewünschte &is» 
EBt-5 tung ausgeführt.5ie zeich­

nen sich dlirch einfache und 
hräftige Bauart .vorzüglc» 
che Wdr me Übertragung und 
geringen Kraftbedarf- am
Verlangen Sie feastenlase» 
Angebot u Ingenieurbesuch

KAUUERSCH&QUEISER
RÖCHÜTE - REICHEN BERG* c s«

SOI

Q & Jfi.ifäöfim e
WARNSDORF CSR,
G E G R Ü N D E T  1879.

Empfiehlt für die:

F Ä R B E R E I
Transferin

----------------------------------  Geneucol M
Textilol K S  
Viscosil E 120

BLEICHEREI

A P P R E T U R

A K T  I V I N

Perfektol 
Effektol 
Solventol S

Geneucol M M  
Viscosil 
Appreturöl

überragend für: 
Stärkeaufschließen 
Buntbleiche 
Kunstseidenbleiche

Diese Zeitung druckt

töebriiöer 0 ttcpci/Lletd)cnbcrg
G e s e l l s c h a f t :  m i t  b e s c h r a n k t e r  H a f t u n g

Graphische kunstanstalt - Großbuchbinderei ♦ Geschäftsbücherfabrik 

Wir liefern für die Textilindustrie:
Garn- u n d  Stoffmusterkarlen, Garn- u n d  W arenschilder, Schachtel- 
etikelten, W arenschleifen, A n h än ger, Musterblätter, M usterbücher u n d  
W ickelkarlen, K l i s c h e e s  a l l e r  Ar t ,  A utotypien, Strichätzungen.

Sie kaufen gut und p re is wer t !
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Wenn derWeber den Schuß erneut, 
ergeben sich gern Schußstreifen. 
Dies ist beim automatischen

mit-RAUSCHENBACH’Anbau- _  
Automaten ausgeschlossen.Das Ge­
webe wird nicht nur billiger erstellt, 
Sondern auch schöner. DrÄiR̂ ren5;^ ^ !
A. - G. der Eisen- und Stahlwerke vormals Georg Fischer
Werk: MASCHINENFABRIK RAUSCHENBACH

SCHAFFHAUSEN (SCHWEIZ)

MRS 147

Faserschonung
*  d u rch  h a l b s t a r r e s  K re m p e ln

a u f  S p i n n k r a t z e  H a r k e

» A T H L E T «
’V / jR ü F  Jos. Kern & Schervier, ü r « Ä

K L IS C H E E S  ° A U T O T Y P IE N  
S T R IC H Ä T Z U N G E N
l ie fe rn  b illig s t u n d  p r o m p t  In  b e s te r  A u s fü h r u n g

GEBRÜDER STIEPEL GES. M. B. H. 
REICHENBERG,

FILZTU CH FABRIKEN
Zyiindertuche, Plüsche 
Putzwalzenschläuche 
Putzdeckeituche 
Schlichtflanelle
Manchons ^ __

Woll-u.Baumwoll-Druckdecken 
Lappings, Drucktisch- und Chassis­

tuche für Rouleaux- u. Handdruckereien

Vertreter: KARL LEDERER, Tetschen a. E.

D i D w änhjztiTuischß
O IM $ C 4JE79CUMiaU)Lr T£XTILOL-

u n d

m i n O A C U  1  M M £ N .
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Patentierte 
H öchstle isfungs-

maschfnen

von W ELTRUFzum
•  Spulen * Zetteln *  Zwirnen *

Neueste Patenr-
H öcitsiieisfungs-

Ze/te/an/age

M od-56 |

M odM

iurZ effe/- 
g e sc /iw in d ig k e ü e r f^ ^ ^ ^  
bis W O und500M efer in  derM nuSe

I WSchlafhorst &Cb.,M.Gladbach

Patent-Höchst 
te fs tv n g :  
Areuzspul- 
k \dsct/ne

fure/ne ,
Fadenge 
sct)w /n- , 
digkeiti/on  
¥\50 M etern in  der f f f  nute

Senegalin-Stärke
I

in Verbindung mit Kartoffelmehl 

B e s te  und b ill ig s te  Schlichte für Woll- und Baumwollgarne

Kantorowicz & Co., Breslau 6K o s t e n l o s e s  V o r s c h l i c h t e n  
d u r c h  e r f a h r e n e  F a c h l e u t e

Holz, Bretter 
Brennholz, Kitten 
Sägespäne 
Rundholz

Krbec S Pribyl, S ä  Ceskä Trebovä
D ä m p f -  u n d  T r o c k e n k a m m e r

Wickelbrettchen

Kostenlose Offerten 
franko Ih re  S ta tion

MILCHS&URE
bewährte Qualität —  preisgünstig 

lie fert

®  Schering-Kahlbaum A. G., Berlin.
V e r t r e t e r :  W . M. BROSCHE, P r a g - V ln o h r a d y .  P ä t r o s k a  3

J B o l i r u n g e n  e t c  
F i l t e r ,  t K l c i r c i n . l a g e n  e t c .

Jngenieurbesuch kostenlos.

U ^ E C T J E l S r  & E < S E E J L .S C H A J T T

T £ M » L I T 2L  ~ S C H Ö f f f J V U .

JACQU ARDEISELN | |
W E B E R E I U T E N S IL IE N * ®

■ i  L I E F E R T  B I L L I G S T

| |  W . FISCHER' HRONOW
B Ö H M E N

Papierspulen
und

Hülsenfabriken

bandsRron
i. S. R.

F ilia lfa b rike n :
Habelschw erdt
mit eigener Papierfabrik, 

P reuß.-Schlesien.

IHR BETRIEB 
ARBEITET 
WENN SIE INSERIEREN!

Northropspulen und 
Automatenspulen f
beste Präzisionsarbeit, senau rundlaufend, 

liefert prompt

Emil Adolfff A.-G., 
Reutlingen.

Vertreter für die Tschechoslowakei

Karl Lederer, Tetschen a. E.
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£ s l s h x a s p a ^

erst wenn dieses W e tte r e insetzt an d ie  B eschaffung e ine r Heizungsanlage 
fü r den B e trieb  zu denken. Dann sind n ich t nur d ie  U nb ilden der W itte ru n g  
m it in den Kauf zu nehm en, S tockungen in d e r Fabrika tion , R ückgang der 
A rbe its le is tung  sind w eite re  recht kostsp ie lige  Folgen

Eine H eizung, w i r t s c h a f t l i c h ,  b e t r i e b s s i c h e r  u. z w e c k e n t s p r e c h e n d  
ist die D A  Q  U A - H  e i z u n g .

Lassen S ie  s ich b itte  durch  unsere Fach ingenieure  beraten. S ie  halten sich 
ohne Kesten zu Ih re r V e rfügung . Unsere Kataloge N r. 318 /98  D A Q U A -  
H o c h t e m p e r a t u r - U m l a u f h e i z , u n g  D . R. P ., eine H e i ß w a s s e r ­
h e i z u n g ,  d ie  m it T em pera turen  Von z irka  165° C els ius arbe ite t und 
N r. 3 0 7 /9 8  D A Q U A - L u f t h e i z u n g ,  beide m it re ichem  B ildm a te ria l und 
T e x tin h a lt, senden w ir Ihnen gern zu.

D A N N E B E R G  & Q U A N D T ,  Abtg. 3. Install.- Abtg. für 
D  A Q U A .  A n la g e n ,  B E R L I N  - L I C H T E  N B  E R G

V o l k s w i r f s c l i a f l l i c h e r  T e i l  u n d  S t a t i s t i k .
6. Internationale Wollkonferenz.

Von Handel xkam m ersekretär Dr. W a l t e r ,  Reichenberg.
Die d iesjährige in te rnationale  W ollkonferenz fand  über E in ladung  der 

belgischen D elegation  in der Zeit vom 9. bis 12. Septem ber in L ü t t i c h  
sta tt, wozu die belgische Jah rh undertfe ie r und die aus diesem  A nlasse ver­
unsta lte ten  in te rn a tio n alen  A usstellungen in L üttich  und A ntw erpen  be­
sonderen A nlaß boten. Bei der K onferenz w aren säm tliche de r in ter- 
nationa-len W ollverein igung bisher ang-ehörigen L änder, zum Teil durch 
stattliche D elegationen vertreten , und zwar: D eutschland, E ngland, B el­
g i e n , Frankreich, Ungarn, Italien, Holland, Polen  und die Tschechoslow akei.

Die tschechoslow akische Delegation  se tzte  sich aus folgenden H erren 
zusammen: W a lter  Löte-Beer als V orsitzenden des tschechoslow akischen 
< tesam tw ollausschusses (Verein der W ollindustriellen  und H andels- und 
t .Vwerbekammer in  Brünn), Ing. Herbert Zucker, P rä s id en t de r Fezfabriken 
i n S trakon itz  (V erein der tschechoslow akischen T ex tilindustrie llen  in Prag’), 
Dr. Karl Devcic-Siegw ardein, G en era lsek retär und P räsid ia lm itg lied  des 
MIgemeinen D eutschen Textil verbände» in R eichenberg  und in V ertre tung  

der Handels- und. Gewerbekamm er in  Reichenberg  der V erfasser dieses 
Berichtes.

Am V ortage der eigentlichen K onferenz fand eine K om itee-S itzung 
't . i t t .  welche hauptsächlich der V orbereitung der einzelnen G egenstände für 
die K onferenz diente. H ier w urden auch gew isse K lagen über die unge- 
liigende V orbereitung de r K onferenz vorgebracht, die n ich t unbegründet 

s i n d ,  da  zahlreiche Berichte e rs t in L üttich  se lbst vorgelegt w erden k ö n n ­
en. Eg wurde deshalb dringend ersucht, die einzelnen G egenstände so vor- 

■.•IIbereiten, daß  den einzelnen N a tionalgruppen  genügend Zeit zur vo r­
herigen B ehandlung und  S tellungnahm e gelassen werde.

Die eigentliche K onferenz  w urde am M ittwoch, den 10. Septem ber d. J., 
j 10 T’hr im Palais de f i t e s  de hi Dille im südlichen T rak te  der A us­

stellung in L ü ttich  durch den P rä sid en ten  der in te rn a tio n alen  Wollver.- 
i inigung, H errn  Dubrulle, eröffnet und am nächsten  Tage in Verviers  
fortgesetzt. Zum V orsitzenden und P räsiden ten  der K onferenz w urde H err 
Hi ne Peltzer  aus V erviers einstim m ig gew ählt, dessen um sichtiger und 
gesch ick ter L eitu n g  es zu verdanken  ist, daß  die T agesordnung  vollkom ­
men program m äßig und ohne irgendeine S törung oder einen M ißton ab- 
g.-w ickelt w erden konnte.

Aus der T agesordnung  seien insbesondere folgende Program m spunkte  
In■! vorgehoben, wobei bem erk t sei. daß  die tschechoslow akische D elegation  
f a s t  zu allen P u n k ten  durch ihren V orsitzenden, H errn W alter Löw-Beer, 
S tellung nahm.

1. Die als e r s t e r  P r o g r a m m & p u n k t  auf der T agesordnung  
s: ebenden S ta tu ten  der In terna tionalen  W ollföderation, die bereits  in der 
letzten K om itee-S itzung in Paris beschlossen wurden, w urden einstim m ig 
uiui endgültig  angenom m en. Der Name der V ereinigung ist: französisch: 
iV eeration  lainiere In ternationale , englisch: In te rn a tio n a le  W ool-Textile- 
11 ganisation , deutsch: In terna tionale  W ollvereinigung. D er Sitz de r Ver­
einigung is t derzeit Bradford, kann  jedoch durch den Beschluß de r Voll- 
v-rsam m lung jederze it verlegt werden.

2. Über die V e r e i n  h e i t l i  c h u n g  d e r W  o l l b e z e i c h n u  n 
g e n  lag ein ausführlicher Bericht des englichen E xperten  Prof. D oktor 
li-irker von der U n iversitä t in Leeds über die A rbeiten  der von de r le tz ten  
Konferenz in B radford eingesetz ten  E xpertenkom m ision vor, den de r Ge­
nannte noch durch m ündliche A usführungen ergänzte. B arker em pfiehlt im 
in ternationalen  M aßstab für die Feinheitsbestim m ung der W olle und ihre 
K lassifizierung als Basis fü r eine W ollfeinheit das in Milligramm ausge- 
ihiii k te Gewicht von 10 m  F ase rn  bei einem  Feuchtigkeitsgehalte  von 
U V7t. E ine darauf beruhende Tabelle w urde bereits ausgearbeitet.

Der V orsitzende der italienischen D elegation, Danielo Schneider, 
der an den A rbeiten des E xperten-K om m itees hervorragenden  A nteil ge­
nommen ha t und auch eine Feinheitsskala, b asie rt auf dem Faserdurch- 
scluiitt in M ikrom illim etem  ausgearbe ite t hat, e rk lä rte , daß  selbst bei 
W ürdigung aller der Gründe, die die H erren  Barker, D antzer  und Röhrich  
veranlaßt haben, das G ew ichtslängenprinzip anzunehm en, m an sich m it 
den gegen die m ikroskopischen Abm essungen vorgebrachten  E inw ürfen in ­
sofern nicht einverstanden erk lä ren  könne, als diese angeblich grobe Irr- 
tümer bis zu 100% bilden können. D erartige Felder seien n u r auf die T a t­

sache zurückzuführen, daß  die M ethode des Abw iegens zahlreiche Un- 
genau igkeitsgründe in sich schließt, Die ita lien ische D elegation schließt 
sich gern der Methode de r A bm essung durch W iegen an, m ein t aber, daß 
m an noch w eiter gehen und  die F aserfe inheit einfach m it Hilfe m etrischer 
Nummern ausdrücken sollte.

H err Schneider m acht sodann  d arau f aufm erksam , daß  von der T e x til­
forschungsansta lt in Reichenberg  ein A p p ara t k o n stru ie rt w orden sei, 
welcher die F e inheit der W ollfaser m ittels e iner Q uerschnittbestim m ung in 
einem W ollhandel e rm itte lt. Diese Methode habe sehr viel für sich und 
verdiene größte Beachtung.

D arauf führte der D irek to r der T extilfo rschungsansta lt in R eichen­
berg, H err Dr. Sieber, d iesen A pparat, der von dem  w issenschaftlichen Mit­
arbeite r dieses In s titu te s  H errn  K üsebauch  k o n stru ie rt und als Rapid- 
Lanom eter bezeichnet wurde, vor und gab hiezu die notw endigen Auf ­
k lärungen, Nach en tsp rechenden  V orversuchen sei man zu folgender 

Arbeitsw eise gelangt: 100 W ollfasern aus der zu prüfenden W olle w erden 
in dem R apid-L anom eter zusamm en, also in e i n e m  Bündel, in ihrer Dicke 
in der W eise gem essen, daß  das Bündel in die N ute eingelegt wird und 
der 0’7 m m  in D urchm esser besitzende flache Schieber durch Eigen- 
belastung herabgelassen  wird. D er Zeiger des A pparates erg ib t dann einen 
der Dicke des Bündels genau en tsprechenden  A usschlag, der für jede W oll- 
q u a litä t feststeh t. Jede  einzelne P rü fung  e rfo rdert nur einen Zeitaufw and 
von einigen Sekunden.

S ta tt 100 können se lbstverständ lich  Bündel e iner größeren Anzahl von 
W ollfasern gem essen werden. Es em pfiehlt sieh der einfachen R echnung 
wegen 200 oder 300 Fasern  zu bündeln , besonders bei gröberen W ollen 
oder bei g röberen  W ollen 2—3 Versuche m it B ündeln von je  100 Fasern  
auszuführen.

Die W ollbündel w erden zweckm äßig durch H erausziehen von Fasern  
aus einem  beliebig großen S tapel und A uflegen auf K am m stäbe hergestellt, 
se lbstverständlich  w erden die Fasern  genau  gezählt. Das Bündel w ird m it 
den F ingern  aus den K am m stäben ohne G ew altanw endung herausgezogen. 
Am zw eckm äßigsten w erde die A nw endung von K am m stäben angeordnet 
in der Form  eines D reieckes e rkan n t. Die A rbeit e iner B ündelung erfor­
de rt etw a 5 M inuten.

Die A usführung einer D ickenbestim m ung nach der erw ähnten  Methode 
nimmt dem nach einen geringen Zeitaufw and in A nspruch und g ib t nach 
den durchgeführten  U ntersuchungen, deren  eine große A nzahl ausgeführt 
worden sind, durchaus zuverlässige, genaue R esulta te.

In dem Sinne ist diese P rüfungsw eise noch eine sicherere als die 
m ikroskopische, u. zw. dadurch , daß  die Messungen an  einem  und dem ­
selben Bündel in e inigen A bständen gem essen werden. B ekanntlich be­
sitzen die m eisten W ollen D ickenunterschiede in der E inzelfaser, diese 
U nterschiede w erden m ittels der besprochenen M ethode e rfaß t und 
erkennbar.

Die K räuselung  der W olle zum U nterschiede von der „Gewiclits- 
längen“-Methode beeinfluß t die M ethode K üsebauch nicht; der Schm aldurch-’ 
m esser des Schiebers b e trä g t 0 7  m m  (der Schieber könnte  auch noch dünner 
gehalten  werden), die m eist gek räuse lte  W olle besitz t nach Dollond  ein 
Maß von U’8 mm. Die K räuse lung  üb t also, wie bereits gesagt, einen Ein- 
iluß  n ich t aus.

Die nach dieser M ethode ausgeführten  g rundlegenden Versuche w ur­
den auch durch m ikroskopische Prüfungen  kontro lliert.

Der deutsche D elegierte, H err Schönbach, wies darauf hin, daß es »ich 
liier um eine sehr schw ierige Frage handle und daß m an daher nu r m it 
g röß ter Vorsicht und u n ter Zustim m ung aller L än d er zu einem Ergebnisse 
kom m en könne. Es w urde deshalb beschlossen, für die w eitere P rüfung  
dieser Frage und die einzelnen U ntersuchungsm ethoden ein Sachverständ i­
ge n-K om itee, bestehend aus den H erren Prof. Barker, Dantzer. Mechelon und 
Dr. Sieber, e inzusetzen, welches de r nächsten  K onferenz einen ausführ­
lichen B ericht e rs ta tten  soll.

H ervorgehoben sei, daß der von H errn  Dr. Sieber vorgefiilirto R apid- 
Lanom eter allgem ein große B eachtung fand  und seine gute B rauchbarkeit 
■auch fü r die P rax is von den H erren  der verschiedenen D elegationen voll 
an erk an n t wurde. An dem A pparate , de r sehr einfach und unbegrenzt h a lt­
bar is t und nu r geringe A nschaffungskosten erfordert, w erden noch ve r­
schiedene V erbesserungen vorgenom m en werden.
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3. Über d ie B eschränkung der K redite , eine Krage. welche bereits 
zweimal die W ollkonferenz und m ehrere K om itee-Sitzungen lieschilItijat hat, 
berichtete Herr Iniiiianii (<Iro ß b ritan n ien ). der darauf hinwies, daß in der 
Sitzung des K xekutiv-K om itees vom März d. J . folgender beschloß ange­
nommen worden sei:

. .A b ....................................... soll ilie D auer der K red ite  (i M onate nicht
überschreiten; wenn ein K red it von (i M onaten gegeben w ird, soll d ieser 
vom D atum  der Fak tura  beginnen und höchstens die erste  Periode von 
3 Monaten offener K red it sein.

Dieser Beschluß schließt in sich se lbstverständlich  keine E insch rän ­
kung der K red ite  auf w eniger als ti Monate. W enn infolge besonderer l m- 
stäm le eine V erlängerung der K red ite  bew illigt wird, so soll hievon der 
Sekre tär der In tern a tio n a len  W ollvcreinigung v e rstän d ig t werden. Dieser 
Beschluß bezieht sich auf die W ollkamm ziige. Käm mlinge. Abfälle und 
Harne. Die D urchführung dieses Beschlusses obliegt, den betreffenden 
O rganisationen jedes Landes. Diese O rganisationen werden auch den 
S ek re tä r der In terna tionalen  W ollverein ignng auf jede V erletzung der 
Kegel aufm erksam  m achen.“

Der B erich tersta tte r bean trag te , daß nun endlich von jedem  in der 
W ollverein ignng vertre tenen  L ande ein bestim m tes E inverständn is gegeben 
werde und schlägt deshalb vor. wenn innerhalb  von '2 oder -’S Monaten 
kein befriedigender P rozen tsatz  von M itgliedern d ie Zustim m ung zu diesem 
Beschlüsse bekanntgebe, die Konferenz, sich m it der Sache n icht w eiter 
befassen möge.

H err Lö-ir-Becr nahm zu dieser Frage auf G rund eines •ausführlichen 
G utachtens des Vereines de r W ollindustriellen  Mährens Stellung und ve r­
wies insbesondere darauf, daß  die Bem ühungen der T  s c h e c h o s 1 o w a-, 
k e i. die Ü belstände auf dem Gebiete des K reditw esens abzustellen  und die 
Dauer der K red ite  auf ein vernünftiges Maß zu beschränken, gerade für die 
W ollindustrie  von Erfolg begleitet waren, indem  sowohl die K am m garn­
sp inner über eine feste O rganisation m it genau bestim m ten V erkaufs­
bedingungen verfügen, als auch die W ollw arenerzeuger fast ausnahm slos 
der Tuch- und K leidersto ff-K onvention  angehören, welche die Zahlungs­
und L ieferungsbedingungen genauestens regeln und dadurch auf dem In ­
landsm ark te  die G rundlage für ein gesundes G eschäft bieten. Ähnliche 
K onventionen bestehen auch in D eutschland und in F rankreich  und es 
wäre daher Aufgabe der In tern a tio n a len  W ollvereinignng. alles M aterial 
über die K onvention auf dem G ebiete der W ollindustrie  zu sam meln und 
für jene L änder, wo es derartige  K onventionen  n ich t gibt, festzustellen, 
zu welchen K red itbed ingungen  im allgem einen derze it v e rk au ft wird Die 
m eisten K onventionen beschränken sich aber auf das Inland. V ielleicht 
k ö nn te  die In tern a tio n a le  W ollverein ignng den A usgangspunkt dafür b ie­
ten. daß  auch in jenen S taaten , in denen bisher solche K onventionen  nicht 
bestehen, diese geschaffen w erden und daß m an dann die Führer de r ver­
schiedenen K onventionen  zusam m enbringt. D erartige B estrebungen bestehen 
und haben auch bereits w enigstens zu T eilresu ltaten  geführt. Nach den 
E rfahrungen ist jedoch nu r eine festgefügte O rganisation  in den einzelnen 
S taaten  und die V erbindung d ieser O rganisationen u n tere inander in der 
Lage, O rdnung zu schaffen; denn es ist zwecklos, B edingungen auf zu­
stellen. wenn es keine Instanz  gibt, die die D urchführung überw acht, wenn 
keine K ontrolle  besteht, da sonst im gegenseitigen K onkurrenzkäm pfe nur 
derjenige zu Schaden kom mt, der sich an  die Bestim m ungen hält.

H err Lüw -Bcer wies w eiter darau f hin. daß  die Frage der K red it­
beschränkung  auch noch dadurch kom pliziert werde, weil es sich ja  n icht 
nur um die F abrikan ten  allein, sondern  auch um die V ertre te r und K om ­
m issionäre handelt. Außerdem  sei die gegenw ärtige schlechte G eschäftslage 
auch ein H indernis für alle derartigen  B estrebungen.

ln ähnlichem  Sinne äußerten  sich auch die V ertre ter anderer D ele­
gationen.

Schließlich einigte m an sich aber doch auf den Beschluß, daß ab 
1. April 1931 K redite  über (i M onate n icht m ehr gew ährt w erden sollen, 
wobei aber das In k ra fttre ten  von dem ausieichenden B eitritt der W oll- 
firmen der verschiedenen S taaten  abhängig  gem acht wird.

Leider ist zu befürchten, daß sich n icht die genügende Anzahl von 
Firm en bezw. O rganisationen derzeit finden wird, wobei es sich gerade 
um die großen S taaten , nam entlich England handeln w ird, die zuerst mit 
gutem Beispiele vorangehen müssen.

4. S t a t i s t i k  d e r  S t  o c k s i n d e n 1, o h n k ä m m e r e i c n. 
(B erich tersta tte r K om m erzialrat Sc/iöiihtic/i, Deutschland.) Die französischen, 
belgischen, deutschen und italienischen Lohnkäm m ereien geben allm onatlich 
die Menge der bei ihnen lagernden fertigen Kammziige bekannt. Dagegen 
bleiben die in den K äm m ereien vorhandenen Mengen an Rohwolle bisher 
unbekannt. D adurch w urden in den letzten Jah ren  bis zum Tuchhandel 
hinab falsche Schlüsse veranlaßt. Die Vereinigung' des W ollhandels in 
Leipzig hat deshalb die O rganisationen der deutschen, französischen, belgi­
schen und italienischen Lohnkäm m ereien bereits in den letz ten  Jah ren  
gebeten, allm onatlich auch die vorhandenen KohwollVorräte, und zwar  für 
Merino wie für t'rossbreds. in Kam mzug um gerechnet, bekanntzugeben. 
Diese A nregung h a t zw ar Beachtung gefunden, jedoch noch n icht das ge­
w ünschte Ergebnis gezeitigt, weshalb eine in te rnationale  R egelung bean­
trag t wird.

Da jedoch m angels bestim m ter A nträge noch keine d e rartige  in te r­
nationale Regelung erschien, wurde beschlossen, die Frage neuerdings 
durch die nationalen  Kom itees zu behandeln, um, wenn möglich, zu einem 
Einvernehm en zu gelangen.

ö. L a g e r h a l t u n g  i m  T u c h g e s c h ä f t, e. (B erich tersta tte r H err 
Pariser, Deutschland.) Der V ortrag  geht davon aus. daß das Problem  der 
Ü berproduktion in der T uchindustrie  ein in te rnationales sei, als deren Folge 
sich eine Ansam m lung von Fertig fab rika ten  ergebe. Die F rage nach dem 
Abbau d ieser V orräte ist deshalb ein in te rnationales Thema. In der W irt­
schaft a ller In d u strie län d er habe sich eine E rscheinung gezeigt, die auf 
das Zusam m enspielen der am P roduktions- und V erteuerungsprozeß be­
teilig ten  K räfte  ungefähr den E influß hat, wie die Lösung der K uppelung 
in einem m echanischen Getriebe. Die Lockerung der Zusam m enhänge er­
scheint als w irtschaftliche A usw irkung der Ü berkapazitä t und findet ihren 
A usdruck in dem allgem ein beobachteten  Vorgänge, den man un ter „von 
de r Hand in den Mund leben“ bezeichnet.

Der V ortragende un tersu ch t dann I. ob die Ü berproduktion in dm 
T uchindustrio  eine chronische sei. 3. ob der Großhandel in der Lage t  
auf die M ark tverhältn isse  günstig , d. h. im Sinne de r V erringerung cm 
L agerhaltung e inzuw irken und 3. m it welchen Mit teln die Aufgabe der 
M arktbeobachtung von den F abrikan ten  zu leisten ist.

Der V ortrag, der tro tz  der A ufw erfung vieler in te ressan ter P r o b e n  c 
doch einen sta rk  theoretisierenden  C harak ter trug, behandelte  auch d e  
künftige  A rbeit der M odeforschungsinstitute, die schon heute am W< rkc 
sind und die A ufgabe haben, das völlig neue Gebiet der system atischen 
M odeforschung der Industrie  zu erschließen. Zu einer Debatte über de - n 
G egenstand kam  es nicht, sondern  es wurde lediglich beschlossen, ein 
Exem plar dieses V ortrages jedem  Mitglied« der einzelnen Delegationen mi 
Verfügung zu stellen.

6. S c h i e d s g  e r i e h t s v e r  f a h r e n n n d R e g1 e 1 u n g v o n  D i
1 e r e n z e n i n a u ß e r e u r o p ä i s e h e n S t.a a t e n. i BerichterstaMm
H err d a r ,  G roßbritannien . Der B erich tersta tte r regt an. die Streitigkeii,. 
die sich aus der L ieferung  insbesondere von R ohprodukten und Ilalbfaßi 
k aten  in außereuropäischen Ländern hauptsächlich deshalb ergeben, v .  I 
alle U nregelm äßigkeiten in der fertigen W are in e rster Linie dem IM  
m aterial oder den G arnen zugeschrieben werden, in der W eise zu bereini 
gen. in solchen Fällen vorher Sachverständige der eigenen N ationalität 
anzurufen. In  allen neuen Fabrikationsgegenden sei es T atsache, daß Im 
leitenden K räfte  in den Fabriken aus europäischen F abrikationszw oL . n
stam m en, weshalb es möglich sein müßte, mit diesen technisch! n Kräl
verschiedener N a tio n a litä t in den einzelnen Ländern in ternationale  Komi t - . 
von Sachverständ igen  zu gründen. Insbesondere für die Geschäfte mi 
Z en tra l-u n d  Südam erika. Jap an . China und Indien wären solche K om itee, 
von unschätzbarem  W erte, die keinesw egs eine endgültige Entscheid 
treffen sollen, wohl aber eine S ach v erstän d ig en tätig k eit ausüben könnim.. 
die dann die G rundlage für das schiedsgerichtliche Verfahren sein w fit •

Nach einer D ebatte, in welcher von den verschiedenen Rednern . 
die Schw ierigkeiten hingew iesen wurde, die sich daraus ergeben, daß cm 
E xperte zugleich A ngeste llter des U nternehm ens ist, welches die Be: I: 
s tän d u n g  erhebt, kam folgender Beschluß zustande: ...Mit. Rücksicht m
die Schw ierigkeiten , die sich häufig fü r die R egelung von Streitigkeit a 
zwischen den europäischen ünternehm ungen  und ihren überseeischen Kund 
schäften ergeben, lade t die In terna tionale  W ollvereinignng die Exporten 
ein. sich m it ihren K äufern  durch V erm ittlung ihrer Agenten zu th •.. 
Zwecke ins E invernehm en zu setzen, um einen geeigneten W eg zu find' : 
derartige  Schw ierigkeiten auf dem schiedsrichterlichen W ege zu rege 
Die K onferenz b estä tig t den G rundsatz, daß bei W arenverkäufen  zwischm 
europäischen F ab rikan ten  und europäischen E xportfirm en die G eriet - 
b a rk e it des L andes des F abrikan ten  zu gelten hat in Übereinstim mung 
m it der A nw endung des Gesetzes des V erkäufers, und daß diese Kegej 
keine andere  Abw eichung erleiden dürfe, als daß die G erichtsbarkeit einem 
Schiedsgerichte bei einer H andelskam m er eines der europäischen Wo 
Länder übertragen  werde. Dagegen muß es besonders ausgeschlossen sc 
daß ein F ab rik an t einen K on trak t abschließen könnte  oder müßte, 
welchem er sich der Gesetzgebung eines außereuropäischen Landes olne 
die M öglichkeit der B erufung bei einer Institu tion  seines Landes o d e r
w enigstens der E xportfirm a, d. i. seines d irek ten  K äufers einlegen ,
können, u n terw irft.“

7. R ü c k b e h a d t u n g s -  u n d  P f a n d r e c h t  d e r  L o h n k ä n  
m e r e i e n  u n d  - W ä s c h e r e i e n .  Der B erichterstatter. Kom m erzialrat
Schöiihac/i (D eutschland), w eist d arau f hin, daß die deutschen Lohnkän 
m ereien und Lohnw äschereien, obwohl sie nach deutschem  Recht (H andel' 
gesetzbueh 369 und Bürgerliches Gesetzbuch 6471 an den bei ihnen lagern 
den P rodukten , solange die Lohnrechnungen noch n icht bezahlt sind, de- 
R üekhehaltungs- bezw P fan d rech t genießen, auf dieses Recht verzieht et 
haben, da dadurch in das Geschäft große U nsicherheit ge tragen  wird und 
das R isiko der K reditgew ährung, welche die L ohnanstalten  vornehmen,
auf den Erw erber der W are abgew älzt werden kann. Die deutschen Loh; 
kä mmereien und -Wäschereien üben ihr R ückhaltungs- und Pfandrecht nui 
dem H ersteller einer P a rtie  und den Banken gegenüber aus. Es wird im 
die Frage aufgew orfen, ob es nicht möglich wäre, diese Frage allgemein 
zu klären, und zw ar in der W eise, wie dies die deutschen Lohnkäm m ereicn 
getan  haben.

Die D ebatte zeigte, daß die A nschauung in den übrigen Landein 
n icht mit de r deutschen iibereinstim m t. Insbesondere trat die belgisch 
Delegation der deutschen A uffassung entgegen und erk lä rte  ausdrücklicl . 
daß  die belgischen L ohnbetriebe von dem ihnen gesetzlich zustehendi 
R echte n icht abgehen wollen, insbesondere auch n ich t von der Berechtigung, 
die das Pfand- und R ückbehaltungsrech t auf die nachfolgenden Käufi  ■ 
ausdehnt. Diese h ä tten  im übrigen stets das Recht, vom Lohnunternehmei! 
A uskunft darüber zu verlangen, ob die ihnen zur Verfügung gestellte 
W are frei von L asten  ist und es ist auch das Lnhniintem chm en zur An­
k u n ft hierüber verpflichtet.

D a über die Frage keine E inigung erzielt wu rden konnte, wurde Im 
schlossen, sie bis zur nächsten K onferenz zurückzustellen.

8. I li t. e r n a t i o n a I e r A u s t a u s e h  d e r K r e d i t a u s k ii n I t e 
Zu diesem  P unk te  w urde nach Prüfung  des von dem S ekretär der lirad 
forder K am m er Tiil/oc/i vorgetragenen l 'io je k te s  folgender Beschluß gefaßt 
„Die K onferenz em pfiehlt dringend den N ationalkom itees eine O rganisation 
welche alle verschiedenen G ruppen (Handel .  Spinner. W eber usw.) umfaßt, 
zum Zwecke eines Spezialdienstes der K red itauskünfte  schaffen, die be 
stim m t ist, in jedem  Lande und in jed er Branche der W ollindustrie  alb 
nützlichen Anzeigen über die K undschaft zum Zwecke des gegenseitigen 
A ustausches zu zentralisieren , und sie in vertrau licher W eise ohne jede 
V eran tw ortlichkeit auf einfache Ansuchen den N ationalkom itees an die Weil 
Vereinigung zu überlassen .“

9. Die B ehandlung über die Frage der „ R a t i f i k a t i o n  d e r  \  e r  
k a u f e  a u f  G r u n d  g r o ß e r  M u s t e r “ wurde m it der unter Punkt 17 
der T agesordnung  angeführten  Frage der .. V e r k a u f s b e d i n g u n g e n“ 
verbunden und von H errn Uiihi i i / Ic  behandelt,

ln dem ersten Falle  handelt es sich um die Abschlüsse, in gew aschener 
und karbon isie rte r W olle, die e rs t nach Vorlegung neuer M uster oder der 
ein oder m ehrere Kilo betragenden W are bestä tig t sein m üssen, um als
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!"’i'fekt zu freiten. W enn es sich hiebei nur um eine V orsichtsm aßnahm e 
Mandeln würde, um sicli zu vergew issern, daß  «Ins erste  M uster rich tig  ist 
und de r Beschaffenheit des ganzen verkauften  P ostens en tsprich t, wäre 
nichts dagegen einzuw enden. Leider habe es aber m it derartigen  K äufen 
oft. eine andere  B ew andtnis, indem der w ahre Orund solcher G eschäfte der 
-ei, zu einer unentgeltlichen Option zu gelangen, die es den K äufern  e r­
möglicht. ihren K unden den Posten a lsdann  fest anzubieten. Falls sich 
ihre Hoffnungen nicht erfüllen, teilen  sie nach einigen T agen dem V er­
käufer mit, «laß sie den Abschluß n ich t ratifizieren , ohne hiezu manchm al 
irgendwelche annehm bare Gründe anzugeben. Andere K äufer wiederum  
kaufen auf die oben erw ähnte W eise gekäm m te oder auch gekäm m te und 
karbonisierte  W olle unm ittelbar vor den A uktionen in London oder auch 
Houbaix-Tourcoing oder bestätigen n ich t ihre Abschlüsse, je nachdem  bei 
den Auktionen eine Hausse oder eine Baisse e in tritt. U nter solchen Be­
dingungen wi rd das dem K äufer cingeräum te V orrecht zu einem ta tsä c h ­
lichen Mißbrauch, der unbeding t abgeste llt w erden soll». H iebei sei zu 
betonen, daß es vollkom m en unmöglich ist. daß die gew aschene und k a r­
bonisierte Wolle ganz und ga r homogen ist. Die V ereinigung des Syndi- 
bates der W nllhändler in H oubaix-Tourcoing b ean trag t daher, daß  hei der- 

rtigen Abschlüssen der K äufer verp flich te t ist. das Z ustandekom m en des 
Kaufes zu bestätigen, falls es sich erweist, daß die zwecks R atifizierung  
des V ertrages vorgelegten neuen M uster m it den ursprünglichen M ustern 

lentisch sind. Außerdem soll der K äufer verpflich te t sein, den V erkäufer 
noch am selben Tage, an dem ihm die neuen M uster zugestellt worden sind, 
telephonisch oder telegraphisch zu benachrichtigen. W ie im m er sein Ent- 
-chlul.i ausfallen  mag. so muß er am seihen T age auch schriftlich dem Ver­
käufer m itgete ilt und im Falle de r N ieh tra tifizierung  des V ertrages auch 
' u tsprechcnd begründet werden.

Zu dem P unkte  ..V e r k a u f s b e d i n g  u n g e n “ bem erk t H err 
Duhrulle. daß das Studium der V erkaufsbedingungen und Usancen der ein-
- dnen L änder nur eine logische F ortse tzung  der von de r in te rnationalen  
V ollvcreinigung’ unternom m enen A rbeiten darstelle, nachdem  die inter-

itionalen \  ereinharungen über die Schiedsgerichtsfragen zu W ege ge- 
i c a c h f  w orden seien. Da cs. wie H err Duhrulle an einzelnen prak tischen  
ly ispielen darste llt. Vorkommen kann, daß  bei M einungsverschiedenheiten, 

o im L ande des Verkäufers ausgetragen  w erden m üssen, über einen 
> reitfall in B radford anders als z. 15. in Leipzig oder in R oubaix ent-
- Mieden w erden könne, sei es sicherlich außerordentlich  wichtig, zu inter- 

tional geltenden  H andelsusancen, die bei allen Schiedsgerichten gelten.
gelangen. Da die von den na tionalen  W ollausschiissen angeforderten  

uterlagen dem Sekre taria te  der in te rnationalen  W ollverein igung in nicht 
genügendem  Maße zugekoimnon sind, b ean trag t H err D uhrulle. die A nge­
legenheit w eiter zu verfolgen und und die A rbeiten m öglichst zu beschlenni- 
!■ u. um in absehbarer Zeit zu e iner in te rnationalen  R egelung zu gelangen.

K om m erzialrat S c h im b a c h  gab seinem Bedauern darüber Ausdruck, 
d .1 die Frage der in te rnationalen  Usancen im W ollhandel noch immer 

ht der Lösung näher gekomm en sei. F r wies w eiter auf das Leipziger 
W oll-Schiedsgericht und seine Bedingungen hin. die sicher eine geeignete 
Basis für die Zusam m enstellung in te rnationaler V erkaufsbedingungen b ieten  
könnten. F r  wolle n icht so w eit gehen, wie der von französischer Seite 
g' machte, sicher sehr schm eichelhafte Vorschlag, die Leipziger Regeln e in ­
lach in ternational zu übernehm en, weil man die Leipziger V erkaufsbed in­
gungen nicht einfach auf andere V erhältnisse übertragen  könne. E r 
kommt, auf seine alte Anregung zurück, die in den verschiedenen L ändern  
I . -teilenden Gebräuche zuerst- e inander gegenüherzustellen und jene als 

crnatinnale festzulegen, die in den verschiedenen lä n d e rn  gleich sind, 
k  übrigen aber zu versuchen, e inander anzugleichen. Dieses R egulativ  

durfte aber n icht nur den W ollhandel um fassen, sondern m üsse sich auch 
i in die Käm m ereien. Spinner und W eber küm m ern. Je  sp ä ter m an m it 
■ i. -er A rbeit beginne, umso spä ter werde es die G eltung erringen, die ihm 
;'!- in ternationales R egulativ  der Schiedsgcrichtsbarkeit. für die gesam te 
"> idlw irtschaft zukomme.

Sekr. T ii l lo e h  bedauert, daß  die einzelnen L änder bisher fast kein 
«iaterial e ingesendet Italien (der tschechoslow akische G esam tw ollausschuß 

hat hiezu ein ausführliches schriftliches G utachten  e rs ta tte t) .
Der Beschluß k o nn te  auch hier nur dahin gehen, daß das S ek re ta ria t 

nochmals von jedem  N ationalkom itees die H andelsusancen, die in dem
 ...... . L ande für den H andel m it gew aschener und karbon isie rte r
Wolle bestehen, abverlangen soll. Das Büro der W ollverein igung wird 
weirer beauftrag t, in P a ris  die D elegierten der einzelnen L änder zu dem 
Zwecke zusam m enzuberufen. um die verschiedenen Usancen zu vergleichen 
i ud wenn möglich eine in te rnationale  K odifikation  vorzunehm en, fü r welche 
d a -  deutsche R eglem ent als Grundlage genomm en w erden soll. Die Be­
schlußfassung hierüber soll der nächsten Konferenz, im Ja h re  1981 iiber- 
Ic- en werden.

10. V e r e i n h e i 1 1 i c h u n g d e  r V e r k a u f s  r e g e l n  h e i  
t r e i o  h g a r n  e n. Der V orsitzende der italienischen D elegation Schneitier 

v ics darauf Hin. daß die Bemühung der in te rnationalen  W ollvereinigung 
bekanntlich bereits zu einer V ereinheitlichung bezüglich der Num m ernab- 
v . ichmig- bei K am m garnen g eführt haben und daß es nach A nschauung der 
italienischen D elegation zw eckm äßig wäre, auch eine derartige  Verein 
l u - i i lichung über die Nunim ernaliw eirhungon für wollene S treichgarne zu 
erzielen, für die derzeit, noch keine festum rissenen Regeln bestehen. Im  a ll­
gemeinen ist es Sache der Abm achung zwischen dem V erkäufer und K äufer. 
In gewissen Fällen habe man eine A bw eichungsgrenze von 500 m  darüber 
liini darun ter für alle Nummern festgesetzt, eine Regelung, die aber n icht 
entsprechend ist. denn eine solche T oleranz b ed eu te t für eine Garnnum m er 
von 25.000 in nur 2%. Dei einem G arn von 5000 m au f das K ilogram m  
jedoch 10 %. Dies b ring t ganz besonders fü r die gröbsten Num m ern D iffe­
renzen mit sich, die m it den Bedürfnissen der W eberei unvereinbar sind. 
Bestimmte Anträge für die Festse tzung  der zulässigen Nunm iernaliweiclm n- 
gen werden vorläufig noch nicht gegeben, sondern nur die Frage gestellt, 
oh es überhaupt zweckm äßig wäre, eine solche in te rnationale  R egelung zu 
schaffen, deren A usarbeitung einer Sachverständigcn-K om m ission zu über­
lassen wäre.

Diese Frage wurde einstim m ig bejah t, und das K om itee de r in te r­
nationalen Wollkonferenz. mit den w eiteren Arbeiten in dieser F rage 
betraut. (Schluß folgt.)

Vor der endgültigen Pauschalierung der Umsatzsteuer bei Textilien.
In jü n g ster Z eit sind w ieder zwei neue A nträge auf Pauschalierung  der 
U m satzsteuer e in g eb rach t w orden, m it de r sicli ein engerer Ausschuß, lie­
st ehend ans V ertre te rn  der T ex tilindustrie , der K aufm annschaft und der 
Handels- und G ew erbekam m ern befassen soll. Diese beiden V orschläge 
stam m en von Friedrich M aehek und Eflnninrl B eek  und beinhalten  im 
w esentlichen folgendes.

Der A ntrag  M a e h e k  geht auf den ehem aligen A ntrag  M atouschek  
zurück und beabsichtigt die Pauschalierung der Umsatzsteuer heim Garn. Im 
Inland erzeugte oder aus dem Ausland eingeführte Baumwoll-, Woll- und Seiden­
garne sollen mit 7% besteuert werden, Leinen-, Jute- und Abfallgarne mit 3%. 
Für die unmittelbare Ausfuhr bestimmtes Garn bleibt ebenso wie Rohmaterial 
unbesteuert. Eingeführte fertige Textilware wird mit 3% Pauschale besteuert. 
Der ausführende Fabrikant hat. wenn es sieh um Baumwoll-, Woll- und Seiden­
ware handelt, ein e r m ä l.i i g t e s I1 a u s c h a 1 e von 2% zu bezahlen, bei 
Leinemvaren. Jutewaren und W aren aus Allfallgarnen ein ermäßigtes Pauschale 
von 1%. Dieses ermäßigte Pauschale wird nach der Ausfuhr im verflossenen 
Halbjahr bemessen. Jede Firma, die im verflossenen Halbjahr W aren ausge­
führt hat. erhält, hioriilier eine Bestätigung, mit der sie hei der Spinnerei Garn 
statt mit 7% mit 29? Umsatzsteuer erhält. Vollbetriebe, die sieh das Garn seihst, 
erzeugen, erhalten eine gleichartige Bestätigung, wobei als Grundlage die 
M a r k t p r e i s e ,  nicht die Gcstehungspreise. zu gelten haben. Eingeführte 
fertige Textilware wird mit 3% Pauschale besteuert. Exporteure, welche be­
druckte. manipulierte oder konfektionierte W aren erzeugen, erhalten eine R ück­
erstattung je nach dem fakturierten Betrag von 1 bis 2.5%.

Der Antrag B e c k  sieht die Schaffung von Syndikaten der Industrie 
vor. die die Aufgabe hätten, die pauschalierte Umsatzsteuer hei der Einfuhr 
der Rohmaterialien. Halb- und Ganzfabrikate nach einem zu bestimmenden 
Schlüssel zu errechnen, desgleichen die Pauschalbeträge für die im Inland gekauften 
Rohmaterialien. Diese Syndikate berechnen das Pauschal und stellen Bestäti­
gungen darüber aus. bezw. Umsatzsteuerbons, die im Falle der Ausfuhr als Aus­
fuhrbons zu einer R ückvergütung berechtigen. Guthaben auf den Umsatzsteuer- 
kontis können für die Textilausfuhr in Anspruch genommen werden. W ird über 
sie innerhalb eines Jahres nicht verfügt, so verfallen sie zugunsten des Staates. 
Die Pauschalierung dürfte nach dem Antrag Beck bei Garnen wahrscheinlich 
6% betragen. Die Frage der Konfektionsindustrie und des Rüekersafzes an 
diese Industrie im Falle der Ausfuhr wäre nach den Bedürfnissen zu regeln, 
wobei allenfalls Untergruppen im Textilsyndikat zu errichten wären. Der 
Weher müßte berechtigt, sein, seinen Abnehmern die Umsatzsteuer im W ege des 
Syndikats zu verrechnen. Jedes Mitglied des Syndikats haftet gegenüber dem 
Syndikat bezw. der Finanzverwaltung und diese Haftung gellt entweder auf 
den Tnlandskonsumenten über oder erlischt durch die Ausfuhr. Aus den voraus­
zusehenden Überschüssen wäre ein Fonds für Ausfuhrförderung der Textil­
industrie zu schaffen. #

Der in der letzten Beratung im Finanzministerium als geeignete Basis 
für die Schlußverhandlungen anerkannte Antrag geht vom Garn als Grundlage 
des Pauschales aus: Tm Tnland erzeugtes oder importiertes Baumwoll-, W oll­
end Seidengarn wird mit einem Pauschale von 7% versteuert, für den Exporteur 
mit einem kon tin g en tie rten  Pauschale von 2%. Bei L e i n e n g a r n ,  Jute-, 
Hanf- und A bfallgarnen b e träg t das ra u sch a le  3 9 ,  für den E xp o rteu r 1%. 
E xportiertes Fertiggarn  im R ohzustand oder g efärb t sowie R ohprodukte 
werden nicht versteuert. Im portie rte  f e r t i g e  T e x t i l w a r e n  werden 
m it einem Pauschale von 3% versteuert. K om binierte  U nternehm ungen e n t­
richten das Pauschale beim Ü b ertritt des Garnes von der Spinnerei zur 
W eberei. E xporteure, die das G arn seihst n ich t verarbeiten , sondern  be­
druckte, m anipulierte  oder k onfek tion ierte  W are exportieren  und deren E in ­
kauf von R ohw are bereits bei G arn m it einem Pauschale von 7 bezw. 3% 
belastet ist. erhalten  eine R efundierung  d e r S teuer vom fak tu rierten  Preis von 
2’5% und die K onfek tionsindustrie  U5%. Die R efundierung  liei L einengarn, 
Ju te  und A bfallgarnen beträgt, 1%. Den E xporteuren  wird ein kon tin g en tie r­
tes Pauschale nach Ü berprüfung ihrer E ingaben über den G am verbrauch für 
E xportw are gew ährt w eiden. Sie erhalten  K ontingentsscheine ausgestellt.

Dieser Antrag bildet allerdings nur den Rahmen eines Abkommens, da 
über die Höhe des Pauschales und der Refundierung nocli weitere Verhand­
lungen nötig sind. Es ist nicht ausgeschlossen, daß der Antrag nocti mit einem 
neuen Vorschlag kombiniert wird, der vor allem die Agenda der Finanzämter 
bei Refundierung der Steuer im Export erleichtern würde.

Der Zentralausschuß des ..Textilspolek“ befaßte sich mit dem Antrag 
Machek über die Pauschalierung der Textilumsatzsteuer. Gegen die vorge­
schlagenen Durchrechnungen des Pauschales sowie gegen die Einzelheiten der 
technisclirn Durchführung wurden Einwände vorgebracht, die in einer zusam­
mengefaßten Darstellung dem Finanzministerium übermittelt werden sollen. Der 
Ausschuß bereitet einen P r o t e s t  g e g e n  P r e i s g a b e  d e r  Z o l l n a c h -  
l a s s e  für Textilien jener Staaten vor. mit denen infolge Erhöhung der 
Agrarzölle Revisionsverhandlungen eingeleitet werden sollen. Tn der Sitzung 
wurde das Interesse der Textilindustrie an ungeschmälerter Meistbegünstigung 
betont und beschleunigter Abschluß eines H a n d e l s v e r t r a g e s  m i t  
•T u g o s 1 a  w i e n gefordert.

Die Strick- und Wirkwarenindustrie auf der Prager Herbstmesse. T rotz 
der ungünstigen G eschäftslage und allgem einen W irtschaftskrise? w ar die 
B eteiligung der F innen  als auch das erzielte  E rgebnis der H erbstm esse be­
friedigend. N ur die T ex tilindustrie  wies eine v e rhältn ism äß ig  k leinere Be­
teiligung  aus und es w urden von E inkäufern  besonders die E rzeugnisse 
der Briinr.er und Ascher Industrie , sowie auch feine Leib- und B ettw äsche 
und Sam te verm ißt. Die S trick- und W irkw aren industrie , welche auch v e r­
hältn ism äßig  schwach besch ick t w ar. kann  m it den erzielten R esu lta ten  
zufrieden sein. Es wurden nennensw erte  Um sätze, de r Saisonzeit, en t­
sprechend. besonders fü r In land erzielt. Da die m eisten ausste llenden  Strick- 
und W irkw arenfinnen als führend in der Sport- und M odeindustrie gelten, 
kann man bei den ausgestellten  Strick- und W irkw aren gleichzeitig  auch 
die jetzige M oderichtung in dieser Branche beobachten. Tm V ordergründe 
ste llt w ie zuvor das Stricktw eed. T rotzdem  diese M usterungsart ans nur 
sein- kleinen R apporten  bestehen kann  und nicht, viel V ariationen  in der 
A usführung erlaub t, sah m an auf der Messe, daß  auch in den kleinen G ren­
zen der T w eedinusterung  schöne und w irkungsvolle  E ffekte und Muster 
e rzielt w erden können. Neben den zerstreu ten  T w eedm usterungen welche
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genau  die englischen Stoffe nachahm en, sali m an auch viele Tw eedm uster, 
d ie  au f dem P rinzip  de r P u n k te  au fg eb au t sind und sehr hübsch in ih rer 
E infachheit w irken. Diese pun k tie rten  T w eedm usterungen  sind m eistens 
in dunklen  A htönungen gehalten , m it w eißen oder lich ten  P un k ten , im 
G egensatz zu den zerstreu ten  T w eedm ustern , bei welchen drappe und 
bräunliche A btönungen vorherrschen . D unkelblau, dunkelro t. dunkelb raun , 
d unkeldrapp , tab ak b rau n  und schw arz m it weißen P un k ten  sind die m eistens 
verw endeten  Farbenkom binationen.

Die großen U nterschiede in de r V erw endung von feinen und groben 
G arnen tre ten  bei den W in terko llek tionen  in erhöhtem  Maße hervor. Auf 
einer Seite  die S trick a rten  in feiner A usführung  und  aus feinem  M aterial 
und auf de r anderen  Seite w ieder g robe M uster aus grober, oft aus sog. 
Hausw olle herg este llt und in lichten F arben  gehalten . Diese U nterschiede 
bestim m en auch die V erw endung der S trickm aschinen  fü r diese M uster. 
Bei den feinen W aren  sind es vorw iegend d ie g la tten  M aschinen, die ihre 
M usterung n u r durch  schm ale S treifen  oder durch  andere  M ustertechnik 
d ie sich auf der g la tten  S trickm aschine erzielen läß t (Petinet, A usdeck­
m uster usw.) verw enden. Auch die feine Jacq u ard w are  oder g la tte  W are  
m it au sg estick ten  M otiven ist in den K ollektionen ve rtre ten . Die au s­
genähten  M uster sind jedenfalls sehr beliebt.

Bei den ausgesprochenen  S porta rtik e ln  kom m en w ieder besser die 
M usterm aschinen zur G eltung, d a  grobes S tück  ohne en tsprechende M uste­
ru n g  unschön w irk t. W ird schon ein solcher A rtikel au f einer groben, 
g la tten  M aschine gearbeite t, w ird er w enigstens im Perlfang , versetz ten  
F an g  oder ähn licher S trick a rt ausgeführt, um ihm den unschönen C harak ter 
zu nehm en. D ie m eist verw endeten  M aschinen bei den groben S portsachen  
sind die einseitigen Jacquardm asch inen  und die-L inksm aschinen. Oft w erden 
solche A rtikel auch gerauht.

Neben den H au p tartike ln  de r S trickkonfek tion , K leider, Pullover, 
Jäck ch en  und W esten, sah m an na tü rlich  auch verschiedene andere  A rtikel 
(Blusen, G arn itu ren , bestehend aus Schal. Mütze und H andtasche, in b u n te r 
sch räger M usterung, u n d  K inderartikel). Die gestrick te  B askenm ütze, auch  
R adiokappe g enann t die ihre W iege in de r Tschechoslow akei ha t. w ird durch  
verschiedene M usterungen verschönert. Man sah zum Beispiel B asken­
m ützen, welche m it S tickerei v e rz ie rt w aren, fe rner M ützen m it verschie­
denen M ustern in bun ten  Farben  usw . D ie S trum pfw arenfabriken  w aren  
v e rhältn ism äß ig  schw ach v e rtre ten .

Handelsabkommen mit Chile. Am 19. v . M. w urde das Ü bereinkom m en 
zwischen der T schechoslow akei und Chile perfek tio n ie rt welches d ie  gegen­
seitige  M eistbegünstigung vorsieh t. N ach A ustausch  de r R atifikations­
u rkunde wird das Abkom m en in K ra ft tre ten , das vorläufig  für 3 Ja h re  gilt,

Das Veredelungsverfahren wurde vom Finanzministerium bis Ende 1931 
bewilligt. Erfaßt werden bei der Einfuhr Baumwollgarne der T.-Nr. 183 d, e, f 
und bei der Rückausfuhr daraus verfertigte gestrickte Handschuhe und 
gewebte Damenhosen, ferner für den gleichen Zeitraum das passive Veredelungs­
verfahren bei der Ausfuhr von 30.000 m  feinen, mercerisierten Rohbaumwoll- 
geweben, 150 cm  breit und bei derem Rückim port nach Aufdruck.

Lohnbewegung in der Textilindustrie. T r a u t e n  au .  Mit 1., September 
I. J . tra t für die Flachsspinnereien von Trautenau und Umgebung Vertragslosig- 
keit ein. Die Gewerkschaften forderten eine unveränderte Verlängerung des 
Lohnvertrages, einschließlich Teuerungszulage bis 1. Feber 1931. Nachdem sich 
die Lage der Flachsspinnereien immer noch mehr verschlechtert hat, wurde den 
Arbeitnehmern angekündigt, daß die bisherige Teuerungsaushilfe von je vier 
Stunden monatlich letztmalig im September zur Auszahlung gelangt,

Die Lage der Baumwollspinnereien. Die ständig fallende Tendenz der 
Rohwarenmärkte hindert auch heute noch die Neubildung des Baumwoll­
spinnereikartells, obwohl zu dessen Reaktivierung immer wieder Verhandlungen 
angeknüpft werden. Die heutige Situation der Baumwollspinnereien in der 
Tschechoslowakei ist nicht weniger als erfreulich. Mehr als 200.000 Spindeln 
in sieben Fabriken wurden bereits stillgelegt, d. s. also 8% der Kapazität. Die 
Preise für Garne sind unliefriedigend und betragen etwa 14.5 bis 15 ICc bei 
einer Baumwollnotierung bei 11.5 in New-York. Die Bemühungen um die 
Reaktivierung des Kartells dauern an, werden aber nicht zuletzt durch Not­
verkäufe hinfällig gemacht.

Postalisches. Seit 18. August d. J . ist es zulässig, aus der Tschecho­
slowakei nach Italien (San Marino) gewöhnliche und telegraphische Postanwei­
sungen bis zu 2000 Lire aufzugeben. Der Höchstbetrag solcher Anweisungen 
von Italien (San Marino) nach der Tschechoslowakei ist vorläufig mit 2000 Kc 
festgesetzt worden.

Internationaler Handelsverkehr. B e l g i e n .  Robert W eill, B rü sse l"33, 
tu e  de la Regence. Sucht V ertre tungen  in K raw attenstoffen , Seidenw aren. 
W irk- und S trickw aren. (K orr. franz.)

D ä n e m a r k .  G udm ud Schack, K openhagen, Raadhuspladsen 75. 
Sucht V ertre tungen in Baum w ollgarnen. (Korr. deutsch.)

D e u t s c h l a n d .  Louis Junkerm ann, B ielefeld, Turnerstr. 11. Über­
nim m t V ertretungen in L üster, Baum w ollwaren, Loden und Leinen. (K orr. 
deutsch.)

Em il Seifarth, Gera, P rinzenpl, 10. Ü bernim m t V ertre tungen  in Kamm- 
und H aargarn  und in Schappeseide. (K orr. deutsch.)

W. Neuberg, B ielefeld, H erm annstr. 30. Such t V ertre tung  in bunten  
Stoffen für H errenw äsche. (K orr. deutsch.)

Georg K ühn, Gera. Lcais-Schlutterstr. 4. Übernim m t V ertre tungen in 
Web-, W irk- und S trickgarnen . (K orr. deutsch.)

A rthur IV. E ngelhardt, Gera, A gnesstr. 36. Ü bernim m t V ertre tungen in 
G arnen für K leiderstoffe, Teppiche und W irkw aren. (K orr. deutsch.)

Max Th. W olf, Gera, W eißflogstr. 10. Sucht V ertre tungen  in H aar­
garnen. (K orr. deutsch.)

Benno K ug land , Hamburg 1, Gr. Bwrslah 11. Sucht V ertre tungen in 
Woll-, H aar- und V elourstum pen. (K orr. deutsch.)

Richard Naum ann, Gera, Zabelstr. 13. Ü bernim m t V ertre tungen  in 
Garnen, besonders W ollgarnen für W ebereien. (K orr. deutsch.)

Johannes W ehrde, G eraA Jnterm haus, H erm ann-Luboldstr. 26. Sucht Ver­
tretungen  in K unstseide, Kamm- und H aargarnen . (K orr. deutsch.)

C. F. Buschendorf, Gera, Thüringen, S c lm clzh iitten s lr . 32. Sucht Ver­
tre tungen  in W oll- und Baum w ollgarnen und K unstseide . (K orr. deutsch.)

F r a n k r e i c  h. M ax Delfaner, Baris, IV e, 28 Bois Boulevard de Se- 
bastopol. Sucht V ertre tungen  in K raw attensto ffen , Im prim oes in Seide und 
K unstseide, L einenw aren und W äschestoffen. (Korr. deutsch, franz.).

G r i e c h e n l a n d .  S a vvs Joannides Fils, A then , Rue de S tade i. 
Übernimm t V ertre tungen  in  Stoffen a ller A rt f. R egenschirm e. (K orr. deutsch.

Th. Jeam. P apalexandrato & Cie,, A then , 1, Epicourou. Übernehm en Ver­
tre tungen  in T extilien . (K orr. franz.)

Bas. M. E xadacty los, Piräus, Rue Notapa 127. Sucht V ertre tungen in 
Stoffen, M öbelstoffen, Strum pf- und W irkw aren, Gum m istoffen. (K orr. franz.. i

K uranis  41 C outsoupiades, A then , Rue C alamioti 25. Ü bernim m t V er­
tre tu n g en  in bed ruck ten  Voiles bedr. Sam ten, Zephiren und Baumwoll 
stoffen für Dam en. (K orr. franz.)

G r o ß b r i t a n n i e n .  F. J. N eville  <ß Sons, Leicester, L a u er Brau:,: 
Street. E rb itten  Offerte in B astbändern . (K orr. engl.)

• H a i t i .  G. Bertolini, Port au Prince, Rue Roux 308. Übernim m t Ver 
tre tungen  in T extilw aren  aller Art. (K orr. deutsch, ital., franz.)

H o l l a n d .  L. £  A. 1. de Beer, A m sterdam , W eesperstraat, 100. Suchen 
V ertre tungen in T ex tilien  (Geweben). (K orr. deutsch).

Ph. Peereboom, Den Haag, Princestr. 88. übern im m t V ertre tungen in 
Strick- und W irkw aren  und T riko tagen . (K orr. deutsch , engl., franz.).

I t a l i e n .  Natale Savin , Trieste  (105), v ia  S. 'Zaccaria 4. Übernimmt 
V ertre tungen  in T extilw aren  .a l le r  Art, (K orr. deutsch, ital.)

S. G. Held, Milano (123), via. R ipam onti 40. Sucht V ertre tungen  in 
T extilw aren  a lle r A rt. (K orr. deutsch, ital.)

J u g o s l a w i e n .  Dragotin Sirec, Cilli, K reko v  trg  6. Sucht V er­
tre tungen  in Tuch, W ollwareit. Leinen- und T aschentüchern. (K orr. deutsch.

Ing. M. S lu ck y  & Co., Beograd, König-M ilanstr. 66. Ü bernim m t V er­
tre tungen  in T ex tilien . (K orr. deutsch.)

Milan K ovacevic , N ovisad, F ruskogorska ul. 35. übern im m t V ertre ten  
gen in S toffen, Seide und Leinenw aren. (K orr. deutsch.)

Alexander D eutsch, N o v i Sad. Laza K o stica  25. Sucht V ertretungen 
in säm tlichen H andarbeitsgarnen , N ähseiden, Baumwoll- und Schafwoll 
garnen. (K orr. deutsch.)

Lazar S. P u tn ik , Beograd, Strahinica Buna 55. Such t V ertre tungen  in 
Schaf W ollgarnen fü r T riko tagen , K unstseide , M akogam  (fü r S trü m p fe . 
ferner in Geweben. (K orr. deutsch.)

Josip  M. P antic, „Toplica“, Beograd, K raljice N atalije  5. übernim m ! 
T ex tilv e rtre tu n g en . (K orr. deutsch.)

Eugen R ockenste in , Subotica, Sudareviceva 14. Übernim m t V ertre ten  
gen in Tuch- und Seidenw aren. (K orr. deutsch.)

A rm and-A zriel, Beograd, Keng. Ljubi.ce 7. Übernim m t V ertretungen in 
W oll- und Baum w ollwaren. (K orr. deutsch.)

M ilovan R. S tefanovic , Beograd, K epeten  M isina ul. 1. Sucht Ver 
tre tungen  in T ex tilien . (K orr. deutsch.)

B. M ilo jkovic, Beograd, H ilensarska ul. 20. Such t V ertretungen in 
T extilien . (K orr. deutsch.)

M a l t a .  Jose f M. Farrugia, Malta, P. O. B. 91. Ü bernim m t V ertretungen 
in T extilien . (K orr. engl.).

M a r o k k o .  Isaak Bendahan, Casablanca, 172 A ven u e  General Drude. 
Sucht V ertre tungen  in T extilien  und H üten. (K orr. franz.)

Ö s t e r r e i c h .  Elias A uste in , W ien, III., Löwengasse. 29. Sucht V er­
tretungen  in Strüm pfen. (K orr. deutsch.)

A rnold  Springer, W ien , V III., K upkagasse 4. Übernim m t V ertretungen 
in Textilien . (K orr. deutsch.)

R ichard Haus, W ien , U l., H eum arkt 7. Ü bernim m t V ertre tungen  in 
T extilien . (K orr. deutsch , engl., franz., ital.).

Riedel & Beutel, W ien, /., Stephanspl. 9 und  11. B itten  um N am haft­
m achung von E rzeugern von K unstseiden-C röpe-de-C hine. (K orr. deutsch, i

P a r a g u a y .  V ictoriano Escobar, Asuncion. Ü bernim m t V ertretungen 
in T extilien . (K orr. span.)

P o l e n .  Sam uel A tlas, Lemberg, ulica V alow a 31. Sucht V ertretungen 
in Tuch- und M anufakturw aren. (K orr. deutsch , poln.).

I. H orow itz, W arschau, 5, Rue Dzielna. B itte t um N am haftm achung 
von E rzeugern von H utsam ten. (K orr. deutsch.)

L u d w ik  H oszow ski, Lemberg, id. A ka dem icka  3. Übernim m t V ertre tu n ­
gen in T extilien . (K orr. deutsch.)

R u m ä n i e n .  Mircea R osenthal, B ukarest, V . Str. Bradullui 39. Über­
nim m t V ertre tungen  in Baumwolle, K unstseide , Baumwoll- und F lachsfäden. 
Ju tesäck en - und Geweben. (K orr. deutsch.)

S c h w e d e n .  Ehnim bs H andelsakciebolag, Malmö, S tortorget. Über­
nehm en V etretungen in B aum w ollgarnen. (K orr. deutsch.)

S c h w e i  z. M. & E. Sclm ppisser, 'Zürich 7, K reuzbühlstr. 1. B itten  
um N am haftm achung von E rzeugern  von H utsam t. (Korr. deutsch.)

T u n i  s. J o se f Letiziam , Tunis, 50, rue A ldjazira. Sucht V ertretungen 
in  S trick- und W irkw aren und Baum w ollstoffen. (K orr. franz.)

V e r e i n i g t e  S t a a t e n  v o n  N o r d a m e r i k a ,  M axwell E. 
Silberm ann Inc., N ew Y o rk , 1270 Broadw ay. Ü bernim m t V ertre tungen in 
T extilien . (K orr. engl.)

French S pecia lity  Co., N ew  Y o rk , C ity , 1, Hudson St. Übernehm en 
V ertre tungen in T extilien . (K orr. franz., engl.)

Patentanmeldungen. T s c h e c h o s l o w a k e i .  V eröffen tlich t am 
15. A u g u st 1930.

Kl. 8 b. Fa, R udolf Jah r, M aschinenfabrik, Gera-Reuß. Spann-, 
Rahmen- und T ro ck en v o rrich tu n g  m it m ehreren E tagen  und V entilatoren . 
In jeder E tag e  auf einer oder beiden L ängsse iten  der V orrich tung  ist 
eine Reihe von V en tila to ren  m it horizon taler A chse ungeordnet, wobei die 
in V ertik a lrich tu n g  zur G ewebebahn ström ende L uft von einer V entila­
to ren re ihe  zur nächsthöheren  geführt w ird. A ngem eldet am  21. Feber 1928. 
(P. 1221—28.) P r io r itä t  vom 17. M älz 1927 (D eutschland).
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o-karbonsäuren der allgem einen Form el ß au fgetragen .

Kl. 8 b. New-Y ork Mills C orporation , New-York. V o rrich tu n g  zum 
Schneiden von Fäd en m it M essern zur H aar- oder M usterbildung auf der 
Gewebeobcrfläche und m it einem A ussaugrohr, dessen  M ündung ü ber das 
ganze Gewebe reicht. Das A ussaugrohr is t in e iner gew issen E n tfe rn u n g  
von den M essern an g eo rd n e t und die R ückenw and seiner M ündung liegt 
in engster N ähe des Gewebes. A ngem eldet am  19. März 1928. (P. 1934—28.)

KI. 8 d. I.-G. F arb en in d u strie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren  zur 
H erstellung  von echten A usfärbungen  und D rucken auf de r F aser. Auf 
die F ase r w erden upter, B enützung  von A lkalien  Amide de r A rylth ioglykol-

/  S. CH». COOH '
\  CONH2

wobei R ein su b stitu ie rte r oder n ich tsu b stitu ie rte r arom atischer R est ist, 
w orauf eventuell g e tro ck n e t gedäm pft und oxydiert w ird. A ngem eldet am
5. O ktober 1928. (P. 6398—28.) P r io r itä t vom  20. O ktober 1927 (D eutsch­
land.)

Kl. 8 f. Fa, H. Tb. Böhme A ktiengesellschaft, Chemnitz i. Sa. V er­
fahren zur E rhöhung  des Netz- und D urchdringungsverm ögens der Behand- 
iungsfliissigkeiten in der Textil- und L ederindustrie . Den B ehandlungs- 
llüssigkeiten  werden Gem enge von heterocyklischen  V erbindungen, in s­
besondere heteroeyklischen Basen m it Sulfosäuren  von im K ern  alipha- 
liseh sub stitu ie rten  arom atischen K ohlenw asserstoffen, insbesondere  solcher 
mit m ehr a ls zwei B enzolkernen zugesotzt. A ngem eldet am 15. Mai 1928. 
P. 3310—28.) P rio ritä t vom 27. Mai 1927 (D eutschland).

Kl. 8 f. D. O. Soc. anonym e au  cap ita l d e  2,000.000, Lyon. V erfahren  
zur B ehandlung  von K unstseide, d ie in ein Bad g e tau ch t w ird, welches in 
100 l au f 40—50° C erw ärm ten W assers 300 g 72% iger gew öhnlicher Seife, 
20 a n 3 re inen  Olivenöles, 5 cm 3 Schw efelsäure von 66° Be und 15 cm 3 
N atrium hydroxyd  von 36" Be en thält, wobei diese B ehandlung bei allen 
T extilien  eine der N aturseide entsprechende W eichheit und F estig k e it zur 
Folge hat. A ngem eldet am  19. Septem ber 1928. (P. 6044—28.) P r io r itä t  vom 
s . Feber 1928 (Frankreich).

Kl. 22 a, G esellschaft für Chemische Industrie  in Basel, Basel. V er­
fahren zur H erstellung von Azofarbstoffen. D iazoverbindungen der in
I-Stellung acidy lierten  2 • 4-Phenylend iam in-l-s iilfosänre  und ihrer kern- 
M ibstituierter D erivate werden m it 1-A ryl-5-pyrazolonen gekuppelt. A nge­
m eldet am 23. November 1927. (P. 6889—27.) P r io r itä t  vom 4. Dezem ber 
1926 (Schweiz).

K l. 22 a, Gesellschaft für Chemische In d u strie  in Basel, Basel. V er­
fahren zur H erstellung von Azofarbstoffen. N ichtsulfonierte  D iazonium - 
verbindungen, welche sich von Hom ologen und S u b stitu tionsp roduk ten  des 
Anilins ab leiten , werden m it 3-M ethyl-5-pyrazolonen gekuppelt. Angemel- 
de t am  20. Dezember 1927. (P. 7504—27.) P r io r itä t  vom 24. Dezem ber 
1926 (Schweiz).

Kl. 22 a. I.-G. F arben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung von Farbstoffen de r A nthrazenreihe  gem äß dem  P a ten te  Nr. 
■1.147. An Stelle von 9 • 10-D isulfoestern  w erden 9 • 10-D isu lfoäther m it 

i »xydationsm itteln behandelt und die gew onnenen O xydationsprodukte  
even tuell m it verseifenden Mitteln behandelt. Zw eiter Zus. z. P a t. Nr. 31.147. 
A ngem eldet am 16. Ju n i 1927. (P. 3602—27.) P r io r itä t  vom 21. Oktober 
1926 (D eutschland).

K l. 22a. T.-G. Farben indusrie  A.-G., F ra n k fu rt a, M. V erfahren zur 
H erstellung von Farbstoffen der A nth razenreihe  gem äß dem  P a ten te  
Nr. 31.147. Die do rt genann ten  9 • 10-D ischw efelsäureester, bezw. deren  
Salze solcher Leukoantrachinone, welche eine oder m ehrere /^-ständige 
A m inogruppen bezw. N -m onosubstituierte  A m inogruppen tragen , w erden 
der E inw irkung  von O xydationsm itte ln  in sau rer L ösung ohne vorherige 
alkalische O xydation unterw orfen . A ngem eldet am  13. Ju n i 1927. (P. 3508—
27.) P rio ritä t vom 24. Ju n i 1926 (D eutschland). E rstes Z usa tzpaten t zum 
P a ten te  Nr. 31.147.

Kl. 22 a, I.-G. F arb en in d u strie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung eines schw arzen Trisazofarbstoffes. Es wird eine p-Aminoazo- 
verbindung, vom C harak ter einer p-Am inobenzol-azo-j'-säure d iazo tiert, m it 
einer r-8äure a lkalisch  verbunden, w eiter d iazo tie rt und m it m -Phenylendia- 
min gekuppelt, A ngem eldet am 26. A ugust 1927. (P. 5103—27.) P r io r itä t 
vom 6. Septem ber 1926 (D eutschland).

Kl. 22 a. I.-G. Farben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
Herstellung von Schw efelderivaten der B enzanthronreihe gem äß dem P a ­
tente Nr. 24.077; 6-H alogenbenza.nthronyl-b z 1-sulflde, wie 6-Halogenben- 
/.inthronyl bzl-thioalkyl bezw. T hioary läther, insbesondere 6 • 6'-D ihalogen- 
lizl-bzl'-benzanthronylsulfide, w erden m it alkalischen  K ondensa tionsm itte ln  
behandelt. A ngem eldet als zweites Z usa tzpaten t zum P a ten te  Nr. 24.077 
am 19. Novem ber 1927. (P. 6822—27.)

Kl. 22 a. I.-G. F a rben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
Herstellung von K üpenfarbstoffen der A nthrachinonreihe. O-aminooxy- 
anthrachinone kondensiert m an durch E rw ärm en in G egenw art oder A b­
wesenheit von L ösungsm itteln  m it A nthrach inonaldehyden  oder K örpern , 
welche bei R eaktionen  in letz tere  übergehen können  oder anderen  A nthra- 
chinonderivaten, welche in ihren E igenschaften  A ldehydcharak ter aufw eisen 
oder man kondensiert auch durch E rw ärm en in G egenw art oder A bw esen­
heit von L ösungsm itteln  m it oder ohne Zusatz von K ondensationsm itte ln  
mit A nthrach inonkarboxylam inoanthrachinonen, w elche in o-S tellung zur 
Aminogruppe negativ  oder m it H ydroxylgruppen  oder m it, zur H erstellung  
\ en A nthrachinon K arboxylam inoanthrach inonen  geeigneten  K om ponenten  
substituiert sind. E s können  schließlich auch A nthrach inonderiva te  m it 
einer oder m ehreren Oxazolgruppen erzeugt w erden, welche D erivate  im 
m-Kohlenstoffatom durch einen A n th rach inonrest su b stitu ie rt sind, wobei 
die A nthrachinonkem e auf jeden  Fall noch beliebige w eitere S u bstituen ­
ten enthalten können. A ngem eldet am 22. N ovem ber 1927. (P. 6870—27.)

Kl. 22 a, T.-G. Farben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren  zur 
Herstellung von K üpenfarbstoffen. K ondensationsp roduk te , welche m an 
aus 2 • 2 '-I)im ethyl-m s-benz-dianthron und dessen D erivaten  durch a lk a ­
lische Mittel erhalten  kann, w erden in An- oder A bw esenheit von L ösungs­
mitteln m it sauren K ondensationsm itte ln  (wie A lum inium chlorid) behandelt 
oder in saurer Lösung der E inw irkung  von O xydationsm itte ln  oder L icht 
ausgesetzt. Angem eldet am 24. Novem ber 1927. (P. 6933—27.)

Kl. 22 a, I.-f 1. Farben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
Herstellung unlöslicher Azofarbstoffe. 4-A m inoazetophenone oder 4-Amino-

benzophenone und ihre S u b stitu tionsp roduk te  w erden m it A rylam iden der 
A zetessigsäure gekuppelt. A ngem eldet am 30. N ovem ber 1927. (P. 7060—27.) 
P rio ritä t vom 3. Dezem ber 1923 (D eutschland).

Kl. 22 a. I.-G. F arb en in d u strie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung in  W asser unlöslicher Azofarbstoffe. D iazoverbindungen der 
n icht su lfonierten  M onoam inokarbazole oder deren  D erivate  k u p p e lt man 
m it A ryliden der 2 • 3-O xynaphtolsäure. A ngem eldet am  19. Dezem ber 1927. 
(P. 7484— 27.) P r io r itä t  vom  22. Dezem ber 1926 (D eutsches Reich).

Kl. 22 a. I.-G. F a rb en industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung von Azofarbstoffen. A rylam ine, welche im arom atischen R est 
eine C yangruppe und even tuell w eitere  Substituen ten  en thalten , w erden in 
Form ihrer D iazoverbindungen m it K upplungskom ponenten  verein ig t. An­
gem eldet am  7. Dezem ber 1927. (P. 7205—27.) P r io r itä t vom  13. Dezember 
1926 (D eutschland).

Kl. 22 a. I.-G. F a rben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung saurer W ollfarbstoffe der A nthrachinonreihe. Auf l-Amino-4- 
brom anthrachinon-2-suIfosäure läß t m an p-A m inoazetanilide reagieren, 
welche im A zety lam inrest eine A lkylgruppe en thalten . A ngem eldet am
8. Dezem ber 1927. (P. 7220—27.) P r io r itä t  vom 14. Dezem ber 1926 
(D eutschland).

KI. 22 a, I-G . Farben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
D arstellung v io le tt fä rbender ind igo ider Farbstoffe de r 2-Thionaphten-2- 
indoiindigoreihe. K ern su b stitu ie rte  D erivate  des 3-O xy-l-thionaplitens 
werden m it 5-H alogen-7-m ethylisatin-2 '-inethyl-4 '-halogenaniliden kon d en ­
siert. A ngem eldet am 10. Dezem ber 1927. (P. 7266—27.) P r io r itä t  vom
24. Dezem ber 1926 (D eutschland).

Kl. 22 a. I.-G. Farben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung v io le tt färbender, ind igo ider K üpenfarbstoffe  gem äß der 
P a ten tanm eldung  P. 7266—27. Zur V erw endung ge lan g t 5 • 7-Dim ethyli- 
satin-a-xylid id  oder seine in 4-Stellung die M ethylgruppe oder H alogen en t­
haltenden D erivate, ferner die in 4-Stellung die gleichen Substituen ten  en t­
haltenden  5-H alogen-7-m ethyl-isatin-a-arylide. A ngem eldet am 12. Dezem ber
1927. (P. 7287-27) als erstes Z usa tzpaten t zur vorstehend b ek an n t gem ach­
ten  H auptpaten tanm eldung . (P. 7266—27.) P r io r itä t  vom 3. Jä n n e r 1927 
(D eutschland).

Kl. 22 a. I.-G. F a rben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung v io le tt färbender ind igo ider K üpenfarbstoffe, gem äß der 
H aup tpaten tanm eldung  P. 7266—27. Man verw endet in 5- bezw. 4- und 5- 
S tellung durch  H alogen oder die M ethylgruppe su bstitu ie rte  7-M ethylisatin- 
a-chloride. A ngem eldet am 14. Dezem ber 1927. (P. 7355—27.) A ls zweites 
Z usa tzpaten t zur H au p tp aten tanm eldung  P. 726(1—27. E rstes Z usa tzpaten t 
(P. 7287—27.) P r io r itä t vom 5. N ovem ber 1927 (D eutschland).

Kl. 22 a. I.-G. Farben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a, M. V erfahren zur 
H erstellung b lauer Farbstoffe de r D iam inotriphenylm ethanreihe. Benzal- 
dehyddisulfosäuren  w erden m it p rophylierten  oder höher a lky lierten  A ry ­
lam inen kondensiert. A ngem eldet am  16. Dezem ber 1927. (P. 7418—27.) 
P rio ritä t vom  23. A pril 1927 (D eutschland).

Kl. 22 a, I.-G. Farben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung neuer A zofarbstoffe. Beliebige Diazo-, T etrazo- oder Diazoazo- 
verbindungen w erden m it 2 • 3-O xynaphthoyl-2-am ino-3-naphtholäthern 
kom biniert. A ngem eldet am  22. Dezem ber 1927. (P. 7558— 27.) P r io r itä t  vom 
31. Dezem ber 1926 (D eutschland).

K l. 22 a,. J . R, Geigy A.-G., Basel. V erfahren zur D arstellung von 
1 • 6-Disulfo-Säuren a lk a iie rte r Isorosinduline und ihrer D erivate  der 
K onstitu tion :

-CIL R
N

\ CIL . R'

N 3/
dadurch  gekennzeichnet, daß m an a lk y lie rte  1-Chlorisorosinduline der 
Form el:

■ CH2 . R

-CH., . R'

in organischen Lösungsm itteln  m it neu tra len  oder sauren  Sulfiten behan­
d e lt (wobei R  und R ’ W asserstoff, ein A lkyl oder A ryl bedeuten) und
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nachher oxydiert. A ngem eldet am 12. Dezem ber 1927. (P. 7297—27.) P rio ri­
tä t  vom 27. Dezem ber 1926 (D eutschland).

Kl. 22 a.. I.-G. Farben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung  von M onoazofarbstoffen. Die D iazoverbindungen der 4-Nitro-
1-aminobenzol-2-sulfosäure oder ih rer S ubstitu tionsprodukte , der 5-Nitro-
2-aminobenzyl-«;-Sulfosäure, oder der Sulfosäuren des 4-N itro-l-am ino- 
naphthalins w erden m it 4 '-O xy-phenyl-2-am inonaphthalin  oder seinen Sub­
stitu tio n sp ro d u k ten  kom biniert. A ngem eldet am 20. Dezem ber 1927. (P. 
7503—27.) P r io r itä t  vom 23. Dezem ber 1926 (D eutschland).

Kl. 76 a. R olando Oreste, Chiavazza, Italien . E in rich tung  zum Be­
festigen der W erkzeugbrettehen  bei Reiß- und an deren  V orrichtungen zum 
Zerfasern von T extilm ateria l. Zwischen die m it Bolzen versehenen und 
am Umfange m it Tromm eln befestig ten  B rettehen w erden in rad ia le r R ich ­
tung  keilförm ige K örper eingetrieben, so daß die B rettchen n ich t nu r in 
rd ialer R ichtung, sondern infolge der keilförm igen Form  auch in der Um­
fangsrich tung  gleichzeitig  zusam m engedriickt w erden. A ngem eldet am 
30. A ugust 1928. (P. 5615—28.)

Kl. 76 a. P a tern e  Striidel, H annover-L inden. Maschine zum Auflösen 
von gew ebten und g estrick ten  Stoffen m ittels um laufender K am m reihen. 
An den federnd beweglichen Löffeln sind L eisten  m it schräger U n te r­
fläche vorgesehen, u n ter de r sicli eine scharf gezahnte R iffehvalze befin­
det. A ngem eldet am 23. Ju li 1928. (P. 4810—28.) P r io r itä t  vom 24. A ugust 
1927 (D eutschland).

V eröffentlicht am  15. Septem ber 1930:
Kl. 8 b. Ewald D örken, L ackfabrik , H erdecke-R uhr. V erfahren zum 

Im prägnieren  d ich ter T extilgew ebe wie Segelleinen, W agenplachen und 
dergl., bei welchem  das zu im prägnierende Stück kontinu ierlich  durch 
mehrere, m it de r Im prägnierflüssigkeit gefüllte  T röge geführt und sodann 
abw echselnd m it beiden Seiten über eine h in ter den  Im prägn ierungs­
bo ttichen  angeordnete  T rockentrom m el geführt w ird. Das S tück läu ft m it 
der d ichten  Im prägnierungsm asse nach jedem  V erlassen des Im präg­
nierungsbades um die heizbare T rockentrom m el in einem großen Um- 
fassungs-(U m hüllungs-)w inkel, wobei die Im prägnierungsm asse vor voll­
kom men beendigtem  Trocknen in die W are e ingepreß t w ird. A ngem eldet 
am 3. März 1928. (P. 1511—28.)

Kl. _8 b. F ranz  Hiibl, Ingenieur, T riest. Spritzdruckm aschine, bei 
welcher sich die Schablonen m it d e r bed ruck ten  W are zusamm en bewegen. 
Die Spritzdüsen  laufen cpier über den bedruck ten  S toffstreifen in einer 
A chterbahn und w erden dabei von einem elektrom agnetisch, pneum atisch 
oder m echanisch w irkenden, von den Schablonen unabhängigen V orrichtung 
gerich te t. A ngem eldet am 12. Novem ber 1927. (P. 6647—27.)

Kl. 8 b. C. A. Gruschw itz A.-G., O lbersdorf i. Sa. T as terk luppe  m it 
aus m ehreren se lbständ ig  arbeitenden  Teilen bestehenden Greifern. D er eine 
vom Öffner bediente G reifer der K luppe w eist eine Nase auf, welche über 
einen benachbarten , vom Öffner n ich t beherrsch ten  G reifer faßt, so daß 
beim Öffnen des ersten  Greifers der andere  gezw ungen w ird, sich m it zu 
öffnen. A ngem eldet am 26. O ktober 1928. (P. 6877—28.) P r io r itä t  vom
28. O ktober 1927 (D eutschland).

Kl. 8 d. G esellschaft fü r chem ische In d u strie  in Basel, Basel. V er­
fahren zur H erstellung ech ter Töne auf T ierfasern  (z. B. auf Seide und 
Leder), dadurch  gekennzeichnet, daß  diese M aterialien m it C hrom verbin­
dungen de r T riary lm ethanfarbsto ffe  g efärb t w erden. A ngem eldet am
25. A ugust 1928. (P. 5521—28.) P r io r itä t  vom 27. A ugust 1927 (Schweiz).

Kl. 8 d. Ham mond Cecil, Fea therstone  und Shackleton W illiam , 
K onstruk teu re , London. E inrich tung  zum B ehandeln von GeWeben und dgl. 
m it F lüssigkeiten  in einem B ehälter, in  welchem ein rascher Um lauf der 
B ehandlungsflüssigkeit hervorgerufen  w ird. Die Düse des un tertau ch ten  
B renners d rin g t in die K am m er ein, welche, m it dem B ehälter in V er­
b indung  steh t und den abgeleiteten  Teil der im B ehälter z irkulierenden 
F lüssigkeit en thält. A ngem eldet am  11. A ugust 1928. (P. 5240—28.)

Kl. 8 d. I.-G. F a rben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. W eiterb ildung 
des V erfahrens des H au p tp aten tes Nr. 27.193, gekennzeichnet durch die 
V erw endung von Sulfosäuren von arom atischen V erbindungen oder deren 
Salzen, insbesondere solchen von hohem N etzverm ögen, wie arom atischen 
Sulfosäuren, welche S e itenketten  im Molekül enthalten . Diese Seitenketten  
können offen oder geschlossen sein, wie bei den durch C yklohexylgruppen
u. dergl. substituierten." arom atischen  Sulfosäuren oder sie können auch 
m ehrere Moleküle m ite inander verbinden, als Zusatz bei der B ehandlung 
von anderen  als pflanzlichen oder tierischen W ertstoffen , für Zwecke, in 
denen sie n ich t als Seifenersatz dienen, sowie P räp a ra te  für genannte  
Zwecke. A ngem eldet als e rs te r Zus. z. Pa t. Nr. 27.193 am 20. Jä n n e r 1926. 
(P. 320—26.) P r io r itä t  vom 23. Ju li 1925 (D eutschland).

Kl. 8 d. I.-G. F a rb en industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zum 
Färben  von Pelzen, H aaren, Federn  und dgl. Die gebeizte oder ungeheizte 
W are wird nacheinander m it w ässrigen Lösungen von Salzen solcher N aph­
th a linderivate  behandelt, welche w enigstens eine 4-A m inoarylam inogruppe 
der Benzolreihe en tha lten , w orauf m it geeigneten  O xydationsm itte ln  be­
handelt w ird. A ngem eldet am  9. N ovem ber 1927. (P. 6568—27.)

Kl. 8 e. I.-G. F arb en in d u strie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. V erfahren zur 
H erstellung von au f Baumwolle färbender und  auf der F ase r d iazo tie rbarer 
V erbindungen. M ehrere Moleküle von Sulfosäuren arom atischer D iam in­
verbindungen, deren  eine A m inogruppe n itrobenzoyliert ist, w erden gegen­
seitig  durch vorsichtige R eduk tion  gepaart. A ngem eldet am 28. Dezem ber
1928. (P. 8378—28.)

Kl. 8 f. T o ta l B roadhurst Lee C om pany L im ited, M anchester. T ex til­
garn  oder Gewebe, vorteilhaft, aus Zellulosefasern, welche m it de r Lösung 
eines syn thetischen  H arzes im p räg n iert und sodann g e h ä rte t werden. Das 
H arz is t beinahe vollkom m en innerhalb  der Fasern oder des Gewebes der­
a r t  verte ilt, daß  letz teres p rak tisch  n ich t zerdrückbar w ird. A ngem eldet 
am 17. Novem ber 1927. (P. 6767—27.)

Kl. 22 a,. G esellschaft für chem ische Industrie  in Basel, Basel. V er­
fahren zur H erstellung neuer C hrom verbindungen de r o-Oxyazofarbstoffe. 
Farbstoffe, welche durch K upplung  von o-O xydiazoverbindungen m it
3-M ethyl-5-pvrazolon gew onnen w erden, behandelt m an m it Chrom  über­
tragenden  M itteln. A ngem eldet am 21. Feber 1927. (P. 7526—27.) P rio ritä t 
vom 24. Dezem ber 1926 (Schweiz).

Kl. 25 a. R udolf H artm ann, Zeulenroda i. Th. V erfahren zur Her 
Stellung von gew irk ten  oder g estrick ten  B einbandagen m it eingewebter. 
Gum m ifäden und an  diesen angearbeite ten  Fußstücken. Der obere Teil des 
Fußstückes wird zunächst gew irk t oder g e s tr ick t und im w eiteren Verlauf 
auf derselben M aschine w ird an  ihm ohne U nterbrechung des A rbeits­
ganges das Bein angearbeitet, so daß der Z uschnitt in einem  A rbeitsgang 
erfolgt. H ierauf wird auf derselben M aschine der un tere  Teil des Fuß 
Stückes hergeste llt und in üblicher W eise m it dem oberen Teil vernäht, 
so daß die B einbandage nach dem Zusam m ennähen der R änder fertig 
ist. A ngem eldet am 24. A pril 1928. (P. 2806—28.) P rio ritä t vom 27. April 
1927 (D eutschland).

Kl. 25 a. M anufacture de B onneterie  de l’A rgonne, V ienne le Chateau. 
Frankreich . V erfahren zur H erstellung  von S trüm pfen und Socken. Der 
W aden- und F ersen teil des S trum pfes w erden auf einem  K reisw irkstuld 
erzeugt, w ährend der übrige Teil des Fußes auf einem F lachw irkstuhl her 
geste llt w ird. A ngem eldet am 12. März 1921. (P. 1744—29.) P rio ritä t vom 
13. März 1928 (F rankreich).

Patenterteilungen. Kl. 8 c. Nr. 33.526. Jo sef Skoupil. L ettow itz  i. Mähr.
Kl. 8 c. Nr. 33.526. Jo se f Skoupil L ettow itz  i. Mähr. Bleich-. Koch 

Bleich- Koch- und B rü h ap p ara t fü r ununterbrochenen  G ang  der Geweb» 
im breiten  Z u stan d e  oder im S trang . 15.4.1930.

Kl. 29 a. Nr. 33.570. J . P. B einberg A.-G., B arm en-R ittershausen. Vor 
fahren  und V o rrich tu n g  zur H erste llung  von K unstfäden nach dem Kupfer 
oxydam m oniakstrecksp innverfahren . 15. 5.1930.

KI. 5 2 a . Nr. 33.453. The S inger M anufacturing  Co., E lizabeth. Me 
ehanism us zum A ntrieb  von N adeln bei N ähm aschinen. 15.3.1930.

Kl. 52 a. Nr. 33.457. The S inger M anufacturing  Co., E lizabeth. T isch­
p la tte  fü r v e rsen k b are  N ähm aschinen. 15.3.1930.

Kl. 52 a. Nr. 33.460. The Singer M anufacturing  Co., E lizabeth. Regu 
lie ru n g se in rich tu n g  fü r e lek trisch  angetriebene  N ähm aschinen. 15.3.1930

Kl. 76 b. Nr. 33.563. Societe pour la fabricalion  de la  Soie ..Rhodia 
se ta“, Paris. E in rich tung  zum A uffangen von Fäden  an  Spulen von R ing 
zw irnm aschinen. 15. 4.1930.

Kl. 76 b. Nr. 33.577. Dr. Joseph  B erlinerblau. W arschau. E lektrischer 
E inzelan trieb  von Spindeln  bei Spinnm aschinen. 15.4.1930.

Kl. 76b . Nr. 33.579. E tab lissem ents M atte-D ew avrin Soc. ä resp. lim.. 
T ourcoing. A ndrückw alze  fü r S treckw erke bei V orverarheitungs- und 
Spinnm aschinen. 15.5. 1930.

M itgeteilt von  der P aten ianw altskanzle i Dr. Ing. J. Vojucek,
Dipl. Ing. H. Bass, Prag, IJ., K lim en tskd  7.

Firmanachrichten. N e u e  F  i r rn a. Sächsische S trum pffärberei und 
A p p re tu r G. m. b. H. in T ribusw inkel i. N.-Öst. G eschäftsführer sind T heo­
dor P re iss und H ans Schm idt.

V e r ä n d e r u n g e n .  Von der Fa. N oväk & Co.. K attundruokerei. 
A ppretur und Bleicherei in K öniginhof a. E.. w urde Jo h an n  Cernik zum
P ro k u ris ten  bestellt. ------  Aus der Fa. Jo h an n  F altis  E rben, Flachsgam -
spinnerei in T rau ten au  i. B., sind die G esellschafterinnen N ikolasine Schei-
del und W ilhelm ine Czernin ausgeschieden. ------  Aus de r Fa. Je llinek  &
»Seidl, W ollw arenfabrik  in B rünn, is t der G esellschafter Edm und »Tellinek
a u sg e sc h ie d e n . Von der Fa. M Glaessel. meeh. Baumwoll-, Halbwoll-
und W ollw arenfabrik  in Asch i. B., w urde Gerda G laessel zur Prokurist!«
b estellt. ------  In  die Fa. Carl B ienert jun., Baum w ollspinnerei, Reißerei und
W eberei in W eißbach bei F ried land  i. B.. sind Emil und K arl B ienert als
G esellschafter e in g e tre te n .  E rn st Geipel ist nicht, m ehr P ro k u ris t der
Fa. S inger & Co.. mech. F ab rik  von D am enkleidei stoffen. Futterstoffen  und 
T ücheln in Asch i. B. Zum w eiteren  P ro k u risten  w urde Cölestin Brehm
bestellt. ------  Aus d e r Fa. F lachs- und H anfspinnerei Böhm.-Krumau in
B öhm .-K rum au is t der G esellschafter Moritz »Steinbrecher ausgeschieden.
Zur G eschäftsführerin  w urde A uguste  S teinbrecher bestellt. ------  Die Fa.
J a n  A däm ek S trick w aren fab rik  in P re rau  i. M.. ba t in W setin  eine Filiale
e rrich te t.   Info lge A usscheidens des G esellschafters Siegmund Reiß aus
der Fa. B ergm ann, Reiß & Bondy, E rzeugung  von Tuch- und Schafwoll- 
w aren  in V ierzighuben bei Z w ittau  i. M.. lau te t die Firm a nunm ehr Berg­
m ann & Bondy. ------  Von der Fa. E rs te  Ö sterreichische GlanzstofT-Fabrik
A.-G. in W ien. VII., L indengasse 4, w urden Ing. K arl Schieck. Ing . E rnst
W achendorff und Dr. W alte r Bona, zu P rokuristen  b e s te l l t .  Aus der
Fa. E rs te  St. P ö lten er D am pfw äscherei Ludw ig und Friedrich K räm er in 
St. P ö lten  i. N.-Öst. is t der G esellschafter F riedrich  K räm er ausgesehieden.
L udw ig K röm er is t nunm ehr Inhaber der F irm a. ------  Von der Fa. F ritsch
& Co. A.-G. in W ien, I. G onzagagasse  20. w urden D avid R attner. R obert 
W achsm ann, H erm ann R ich ter und August. Benesch zu P ro k u risten  bestellt.

L ö s c h u n g e n .  Jo h n  & W eiß. T ex tile rzeugung  und G roßhandlung,
Ges. m. b. H. in Nachod i. B .  U llersdorfer »Spinnerei. Gesellschaft m.
b. H. in Liqu. in T e p litz -S c h ö n a u . -B rüder Otte. W irkw arenerzeugung
in W ien. I., R enngasse  1 8 .  Jo se f N ottor. Tuchm acherei in P inggau in
S teierm ark. ------  Beck & S iiß trunk, E rzeugung  von S trickw aren  in W ien.
NIX., R udolfinergasse 8.

Personalnachrichten. A us dem V orstand  der Fa. Adolf Löw & Sohn 
A.-G., S tre ichgarnsp innere i in H elenenthal bei Ig lau  i. M., sind Alm a Löw, 
K arl Löw  sen. und jun . und Jo se f A nderle ausgeschieden. Zu M itgliedern 
des V orstandes w urden Dr. O tto Porges. Jo sef Anderle und Dr. V iktor 
H orn bestellt.   Emil B enedik t und Ju liu s Jo lesch sind aus dem V or­
stand  der Fa. T ex tilw aren in d u strie  A.-G. in W ien. L, W ipplingerstraße  6 , 
ausgeschieden. Zu M itgliedern des V orstandes w urden W olfgang L iebig und
A rth u r von H aas b e s t e l l t .  Aus dem V erw altungsra t der Fa, E rste
ö ste rre ich isch e  G lanzstoff-Fabrik A.-G. in W ien, VII.. L indengasse 4. is t Dr. 
H ans L udw ig  ausgeschieden. In den V erw altu n g sra t w urden Dr. Paul von 
der Heide und Dr. Jo h an n  Ja c o b  E lisa  van den B randeier kooptiert.

Kapitalserhöhung. Die Fa. ..M akosa“ T extilw erke A.-G. in Bodenbach
a. d. E lbe h a t  ih r A k tien k ap ita l von 1’8 Mill. Kc auf 3’6 Mill. Kc erhöht.

Betriebsstillegung. Die Flachsgarnspinnerei Johann Faltis Erben in 
T iautenau, die bereits ihren Trautenauer Betrieb mit zirka 600 Arbeitern still­
gelegt hat,, sieht sich nun in Anbetracht der äußerst schwierigen Lage ge-
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zwangen, im Oktober auch dio Spinnerei in Jungbuch außer Betrieb zu setzen, 
was 500 'Arbeiter zur Arbeitslosigkeit verurteilen würde. Hie großen Lager, 
bestünde lassen eine weitere Produktion nicht zu und ist m it der W ieder­
aufnahme des Betriebes erst dann zu rechnen, wenn die Vorräte zum größten 
Teil abgesetzt sein werden. %

Ausgleichsverfahren. E r 5 f f  n n n g e  n. Am 1. Septem ber 1930 beim  Be>- 
z irk sg erich t in Bezau in V orarlberg : J o d o k  S c h ä f f l e r ,  G ardinen- 
stiekerei in B e z a u  in V orarlberg. A nm eldeterm in bis zum 4. O ktober 1930.

Am 28. A ugust 1930 beim H andelsgerich t in W ien: V e r a  E h r l i c h  
T riko tagenerzeugung  in W i e n ,  XIX., Z ehethofgasse 5. A nm eldeterm in 
bis zum 10. Novem ber 1930.

Todesfall. Herr Arnold Rosenthal, Seniorchef der Firm a Arnold Rosen- 
Ihal, Kattundruckfabrik in Böhm.-Leipa.

D e u t s c h l a n d
Die Lage der Textilindustrie. Nach der R eiehstagsw ahl sche in t sich 

de r M arkt etw as b e ru h ig t zu haben. D azu kom m t, daß  d as  herbstlich-kühle 
W etter den Beginn d e r H erbstsaison des E inzelhandels b eg ü n stig t und die 
geringen L ager des Zw ischenhandels um fangreichere  D ispositionen notw en 
d ig  machen. Die große Zahl der A rbeitslosen , die in m anchen Bezirken in 
den letzten W ochen sogar noch w eite r an  gew achsen ist, d rü c k t zw ar die 
K aufkraft de r b re iten  Masse, und dem  A uftrieb  des H erbstgeschäftes sind 
\ orhältnism äßig rech t enge Grenzen gesetzt.

Die Lage d e r B aum w ollindustrie  h a t  sicli in den le tz ten  W ochen nu r 
wenig geändert. D ie Schw ankungen  der R ohstoffno tierungen  blieben auf 
die Preise der G arne und Gewebe ohne E influß. E s bestehen auch keine 
Anzeichen, die au f eine durchgreifende Ä nderung  fü r d ie  näch sten  W ochen 
schließen lassen.

Die W ollindustrie  und die ih r nahestehenden  Zweige des H andels 
haben den G ang der L ü ttich er W ollkonferenz m it großem  In teresse  verfolgt. 
Dabei sei besonders auf den V o rtrag  de« H errn F ran z  P a rise r hingew iesen, 
der sich m it der Ü berproduktion in  der T u ch in d u strie  befaßt. D er Vor- 
I ragende b e tra c h te t die Ü berproduktion de r T uchindustrie  als eine in te r­
nationale  E rscheinung, welche durch  d ie E in en g u n g  der E xportm öglich- 
keiten der a lten  P roduk tionsländer herbeigeführt w orden ist. W eiter w urde 
betont, daß  d ie S toffgroßhändler fü r die In d u str ie  n ich t m ehr die a lte  
B edeutung haben, weil einm al die K ap ita ldecke d ieser U nternehm en m eist' 
zn k lein is t  und weil de r H ändler n ich t m ehr gew illt ist, das M oderisiko in 
allen seinen A usw irkungen zu tragen . Die B eschäftigung  der T uch industrie  
w ie auch der H erste llung  von D am enkleiderstoffen  is t d u rchw eg  eine etw as 
bessere als die der B aum w ollindustrie. Zw ar läß t auch h ie r  de r U m fang der 
A ufträge o ft setir zu w ünschen üb rig  und es fehlen g rößere  A u fträge  auf 
lange S icht im voraus.

In de r S trick- und W irk w aren in d u strie  haben sich d ie  V erhältn isse  
in den letz ten  W ochen im allgem einen n ich t geän d ert. H ier und da  ha t 
si-.-h de r E in g an g  von A ufträgen  au f W in te rw are  m it v e rhältn ism äß ig  k u r­
zen L ieferfristen e tw as belebt.

Die L einen industrie  ist nach  wie v o r d u rch au s ungenügend  beschäf­
tig t. Selbst in T aschen tüchern , T ischzeugen, G edecken und anderen  A r­
tikeln. d ie  fü r das W eih nach tsgeschäft des E inzelhandels sonst g rößere  B e ­
d e u tu n g  h a tten , fehlt bisher die e rw arte te  Belebung. Auch in d e r K unst- 
st idenindust.rie haben sich die V erhältn isse  b isher n ich t gebessert. E ine 
rheinische K unstseidenfabrik  h a t vor e in igen W ochen e rs t w ieder e tw a  200 
A rbeiterinnen en tlassen . V or län g e re r  Zeit w ar v e rsu ch t w orden, d ie  K u n st­
seiden V erarbeiter zu einem  besonderen  V erbände zusam m enzuschließen und 
es w ar bereits gem eldet w orden, daß  eine solche V erbandsgründung  schon 
«■ifolgt sei. Diese M eldung eilte ab er den T atsach en  vo raus und schien 
aus in te ressie rte r Quelle, wo d e r W unsch wohl der V a te r des G edankens 
war, zu stam m en. J e tz t  w ird bekann t, daß  d ie M ehrheit der K unstseiden- 
vi ra rbe ite r d ie B ildung eines besonderen  V erbandes n ich t fü r zw eckm äßig 
halt und daß  sich s ta tt  dessen eine R eihe von V erbänden lediglich zu einer 
\rbeitsgem einschaft der K unstseide  v e rarbe itenden  Indu strie  zusam m en- 

p  schlossen hat. Es h an d elt sich um die folgenden V erbände: V erband 
D eutscher Sam t- und P lüsch fab rik^n ten  K refeld. V erband D eu tscher F u tte r ­
stoffw ebereien E lberfeld, Zw irner- und N ähseidenverband Berlin, V erband 
Sachs.-Thür. W ebereien Greiz, G ardinen- und  T üllw ebereien Greiz. 
In teressengem einschaft Sachs. W irkerei-V erbände Chem nitz, V erein D eu t­
scher W irkereien  Berlin, G esam tverband D eutscher B aum w oilw ebereien 
Berlin. V erein S üddeutscher B aum w ollindustrieller A ugsburg , V erband 
I leutscher Buntw ebereien und verw an d te r B etriebe Berlin, V erein D eutscher 
■Seidenwebereien K refeld. Der le tz tg en an n te  V erein  D eutscher Seiden­
webereien in K refeld h a t die Federführung  fü r die neue A rbeitsgem ein- 
scliaft. Es wird besonders beton t, daß  es sicli bei d ieser A rbeitsgem ein- 
-ciiaft. n ich t um einen neuen  V erband handelt, sondern  daß  sich die g e ­
nannten V erbände lediglich zu gem einsam er A rb e it in d e r A rbeitsgem ein- 
chaft. zusam m engefunden haben. Neben d e r F ra g e  der R ech tsw irkung  des 

K unstseidepaktes und de r F rag e  des K unstseidenzolles soll sich die A rbeits­
gem einschaft m it der V ertre tu n g  de r A bnehm erin teressen  auf dem Gebiete 
der K onditionen und de r T echnik  befassen.

W as nun d ie übrigen Zweige der T ex tilindustrie  anbetrifft, so is t es 
erw ähnensw ert, daß die Band- und S p itzenfabrikation , die docli lange Zeit 
sehr u n ter de r Ungunst, de r Mode zu leiden h a tten , in den letz ten  M onaten 
teilweise eine B esserung de r N achfrage feststellen  können. B änder haben 
durch eine bessere B erücksich tigung  seitens de r Mode einen s tä rk e ren  V er­
la auch aufzuw eisen und auch in der S p itzen industrie  haben einige Betriebe 
zufriedenstellend zu tun. A llerdings is t die B esch äftig u n g  aucli in diesen 
Industriezw eigen n ich t einheitlich.

„Trostlos is t  d ie Lage der H eim industrie; rund  70% der B andstüh le  
der H eim industrie dürften  zurzeit S tillstehen“, heiß t es im le tz ten  B ericht 
des W uppertaler A rbeitsam tes. In  anderen  Bezirken g eh t es der Heim ­
industrie  n ich t besser. H eute  befindet sich das gesam te tex tile  L ohn­
gewerbe in großer Not. Die Industrie , d ie zu erst ihre e igenen Betriebs- 
einrichtungen auszunutzen  b estreb t ist, h a t  vielfach bei dem  M angel an 
A ufträgen keine G elegenheit, dem L ohngew erbe B eschäftigung  zuzuweisen

Es m uß deshalb  die F ra g e  aufgew orfen w erden, ob das se lbständ ige Lohn­
gew erbe ü b erh au p t noch in  die heu tige  Z eit und den m odernen P ro d u k tio n s­
ap p a ra t h ineinpaßt. Ohne das V orhandensein  des L ohngew erbes w ürde  die 
Industrie  ihren P ro d u k tio n sap p ara t über d as Maß der heu te  vorhandenen 
L ohnbetriehe h in au s erw eitern  m üssen und es w ürden in Zeiten abflauender 
K o n ju n k tu r en tsprechend g rö ß ere  T eile  d e r  B etriebsein rich tungen  brach­
liegen. Man d arf deshalb wohl annehm en, daß  die In d u strie  an  dem F o rt­
bestand eines lebensfähigen Lohngew erbes ein s ta rk es  In teresse  h a t. In 
diesem Falle m üssen ab er aucli M ittel und W ege gefunden  w erden, das 
Lohngewebe aucli in  Zeiten schlechter W irtschaftslage, wie in der gegen­
w ärtigen, lebensfähig zu erhalten .

D ie schw ierigen A bsatzverhä ltn isse  und  der v e rschärfte  W ettbew erb 
haben dazu  geführt, daß  m anche F ab rik an ten  ihren V ertre te rn  an  den v e r­
schiedensten P lä tzen  Zw ischenlager zur g rößeren  B equem lichkeit d e r K und­
schaft e in g erich te t haben. D iese V ertriebsform  is t ab er bei g enauerer B e­
trach tu n g  doch n ich t so ganz unbedenklich. E inm al is t die L ag erh a ltu n g  
grundsä tz lich  n ich t A ufgabe des H erstellers. W enn es sicli auch  in gew issen 
Zeiten n ich t verm eiden läßt, daß  de r F ab rik an t im In teresse  d e r D urch­
führung  seines B etriebes auf L ager a rbe ite t, so h an d elt es sich dabei um 
einen A usnahm ezustand, de r aber n ich t zur R egel w erden darf. G eht der 
F a b rik an t zu r L ag e rh a ltu n g  über, dann  m üßte e r  auch ein in allen A rtikeln  
s te ts g u t so rtie rtes  L ag er u n terh a lten  und  e r  w ürde d a m it die A ufgaben 
des G roßhändlers übernehm en. D am it w ürde aber der G roßhandel v o lls tän ­
d ig  überflüssig und d e r F a b rik an t m üßte in se iner K alku la tion  auch die 
Momente d e r  L ag erh a ltu n g  und de r dam it verbundenen  E rh ö h u n g  des R isi­
kos fü r K on junk tu r- und M odenwechsel en tsprechend  berücksich tigen . Es 
w ürde also au f d iese W eise eine V erteuerung  der W are  herbeigeführt und 
außerdem  w äre  auch  eine en tsprechende V erlängerung  d e r K apita ldecke 
des H erstellers notw endig . Das Zw ischenlager beim V e rtre te r m ag  als A us­
nahm em aßnahm e gedach t sein oder nicht. Es gew öhnt den A bnehm er d aran , 
m it dem L ager des H erstellers zu rechnen und d ie  Folge w ird sein, daß 
sich der H andel m ehr und m ehr e iner voraus^chauenden  D isposition en t­
wöhnt. A ber .auch von einem  an deren  G esich tspunk te  sind Bedenken gegen 
das Zw ischenlager beim V ertre te r  berech tig t. R ückgabe  der W are wegen 
angeblicher Mängel, das V erlangen nach A nsichtssendungen oder Ausw ahlen 
und die T atsache , daß  solche A usw ahlen dann  m itu n te r sogar als Kom- 
m issionslager behandelt w erden. So sind im letz ten  Som m er tatsäch lich  
Fälle  vorgekom m en daß in einem S a isonartike l ein H ändler eine A usw ahl 
von dem V ertre te rlag er ve rlan g te , dann  seine W ahl tra f  und einen Teil 
de r W are als n ich t gefallend zurückgab. H andelsüblich m ußte d e r R est 
de r Sendung dann  als fe stg ek au ft gelten. In  W irk lichkeit versuch te  der 
A bnehm er dann aber nach  e tw a 6 W ochen, nachdem  ein vorzeitig  ein­
setzendes H erb stw e tte r die V erkaufsaussich ten  versch lech te rt ha tte , den 
ganzen R est zurückzugeben m it der B egründung, daß auch der R est noch 
als A usw ahl zu b e trach ten  gew esen sei. Schließlich sei es doch gleich­
gültig , ob d ie W are  beim V e rtre te r oder bei dem K unden  lagere. Ähnliche 
Fälle sind w iederho lt vorgekom m en. So m ancher K unde  s te llt eben dem 
V ertre te r ganz andere  Zum utungen, wie er sie dem  F ab rik an ten  beim d irek ­
ten  Bezüge de r W are stellen w ürde. So fü h rt d a s  L ag er des V e rtre ters 
dazu, daß  ein Teil d e r K u n d sch aft v e rsu ch t, M ißbrauch dam it zu treiben 
und d ie Folge sind  dann  n ich t selten re ch t unliebsam e A useinanderse tzun­
gen zwischen H ersteller, V e rtre te r und K unden.

Die Lage der Tuchindustrie h a tte  sich  vo r den R eichstagsw ahlen  
beängstigend  versch lech tert. A u fträge  fü r d ie Som m ersaison 1931 sind seit 
A nfang Septem ber ü b erh au p t fast n ich t m ehr eingegangen . V iele Betriebe 
sahen sieh gezw ungen S tillegungs- und T eilstillegungsan träge  einzubringen 
und den A rbe ite rstand  o ft sehr bedeu tend  zu reduzieren. D ie noch laufen­
den zw eiten Schichten  w urden fa st alle stillgclegt; m it einem  W ort, die 
L age sah tro stlo s  aus. Dabei h a tte  sicli d ie Som m erkollektion zu Beginn, 
also E nde Ju li, n ich t sch lech t angelassen . D urch den imm er m ehr gestei­
gerten  W ahlkam pf, der diesm al ein A usm aß angenom m en ha tte , welches 
bisher nocli nie beo b ach te t w erden konnte, w urden auch d ie  K äuferkre ise  
sehr nervös und beu n ru h ig t und  h ielten iiire Orders zurück.

Die R eichstagsw ahl ist nun m it ihrem  überraschenden E rgebnis vorbei 
und die gesam te L age h a t sicli w ieder beruh ig t. In  m aßgebenden K reisen 
h a t m an ab er m it einem  d e rartig en  A usfall d e r W ahlen gerechnet, Es wird 
wohl notw endig  sein, auf d ie  U rsachen dieses W ahlergebnisses einzugehen, 
weil w irtschaftlich^ In teressen  dam it s ta rk  verbunden  sind. Daß die b ü rg e r­
lichen P a rte ien  so s ta rk  verlo ren  haben, is t auf den ewigen P arte ih ad er 
zurückzuführen. D iese ließen sich m ehr von P arte ip o litik  als von W irt­
schaft«- und V olksin teressen  beeinflussen. A ußerdem  sind  d ie sozialen und 
anderen  S teuerlasten  bereits d e ra r t  angew achsen, daß  dieselben schon fast 
u n trag b a r w urden. Zu einer rad ik a len  S p aru n g sk u r w ar ab er niem and zu 
haben. Die R epara tionen  sind  aucli n u r  m it g roßer Mühe aufzutreiben. 
Die soziale Fürsorge m it ihren extrem en Ausw üchsen w ar allgem ein k r iti­
s ie rt w orden: zu e iner Reform  w ar ab er niem and zu haben. Eine rech ts­
rad ika le  P a rte i h a t  sich den K am pf gegen  die A usw üchse zum Ziele gese tz t 
und den W ahlkam pf gew onnen. *Dies w äre  aber n ich t e in g e tre ten , hä tte  
sie in einem  L an d tag  n ich t bewiesen, daß  es ih r m it der D urchführung  
gründlicher R eform en e rnst ist. Von den anderen  P a rte ien  w urde ihr 
alles mögliche in d ie  Schuhe geschoben und ausländische W irtschaftsk re ise  
unruh ig  gem acht. F e s t s teh t jedenfalls, daß  eine andere  Außen- und W ir t ­
schaftspo litik  dem  A uslande gegenüber n ich t m öglich ist. Jedenfa lls  sind 
heu te  ausländ ische  W irtsch aftsk re ise  über die je tz t gegebenen V erhältn isse 
besser in form iert als viele Leute im Inland. Das A nw achsen der kom m u­
nistischen  W elle is t wohl bedauerlich , aber so n st ohne w eiteren  Einfluß 
auf den L auf de r Dinge.

Die L eipziger M usterm esse, besonders in Textilien , h a t  dies besonders 
bewiesen. In  in länd ischen  K äuferkre isen  w ar das G eschäft flau, d as A us­
land  zeigte sich ab er sehr in te ressiert. Dies g ilt n ich t nu r fü r die T extil­
messe, sondern  fü r d ie  Messe im allgem einen. In der T extilm esse  konnte  
m an aber tro tzdem  m it dem E rgebnis zufrieden sein. T extilm aschinen 
w aren auf dieser H erbstm esse n ich t ve rtre ten .

Seit den W ahlen beginnen d ie  A ufträg e  w ieder in  e tw as größerem  
Um fange einzulaufen. V iele G eschäftsleu te  w a rte ten  auch  nocli das E rgeb­
nis der Londoner W ollauktion  ab. Die P reise für bessere Q ualitä ten  haben



510 W O L L E N -  U N D  L E IN E N  - IN D U S T R IE . 1. O ktober 1930.

sicli aber n ich t geändert, nu r Cheviotwollon haben etw as im Preise  n ach ­
gelassen. N achorders für W in te rau fträg e  sind  ab er bis je tz t n u r  noch sehr 
spärlich  eingelaufen. N ur in Dam en wäre kam en einige k u rz fristig e  A uf­
träg e  ein. K aufk räftige  L eute  suchen sich aberm als durch  billige L ag er­
käufe fü r den W interbedarf einzudecken. Lei der G eldknappheit w ird ihnen 
dieses V orgehen leider sehr e rle ich tert. D adurch le ide t aber w ieder nu r 
der regu läre  Geschäftsgang-, denn die gebotenen und auch m eist bew illig­
ten  P reise decken n ich t einm al die F ab rik atio n sk o sten . Dabei h a t die T uch­
konvention  die Z ah lungsfrist ebenfalls um einen M onat v erlängert.

Die A uslandsaufträge nehm en in erfreulicher W eise w ieder zu, wenn 
auch über sehr g ed rück te  P reise g ek lag t w ird. Besonders jene L änder, in 
denen die W eltw irtschaftsk rise  n ich t so s ta rk  sich zeigt, tre ten  s ta rk  als 
K äufer auf. Ü brigens laufen gerade je tz t V erhandlungen in W irtsch afts­
kreisen, die einen Zusam m enschluß zur E rre ichung  einer in tensiveren  A us­
landspropaganda  zum Ziele haben. Es sollen dabei n icht besondere W aren 
bevorzugt w erden, sondern  im allgem einen fü r deutsche W aren P ro p aganda  
gem acht werden. Bis je tz t h a tten  sich dam it n u r die K onsu late  befaßt. 
doch hat sich d ieser D ienst durch  den Instanzenw eg  als viel zu schleppend 
erw iesen. Als Vorbild soll de r englische P ropagandafe ldzug  für englische 
W aren  dienen. Es w äre  zu w ünschen, daß diese V erhandlungen  b a ld ' zu 
einem  befriedigenden A bschluß kom men, so daß mit de r B earbeitung  der 
einzelnen L änder bald begonnen w erden kann . F ü r den A nfang sollen auch 
w eiterhin die einzelnen K onsu late  zur M itarbeit herangezogen w erden. Die 
T ex tilindustrie  w ürde fü r sich ebenfalls einen großen N utzen aus diesen 
B estrebungen verbuchen können, was sie heu te  auch schon dringendst 
nö tig  hat.

Sehr w eit v o rg esch ritten  ist auch schon die P ro p ag an d a  für V erw en­
d ung  n u r d eu tscher Tuche. Doch läß t sich das Publikum  n u r schw er über­
zeugen, daß die deu tschen  Q ualitä ts tuche  den englischen in n ich ts n ach ­
stehen. Und wie oft k a u ft der Laie deutsches Tuch für englisches. F ü r 
deu tsche  T uche will m an aber auch n ich t annähernd  den Preis bewilligen, 
den m an für englische T uche ohne  w eiteres zahlt. S ta tistisch  w urde n ach ­
gewiesen, daß  einige h u n d e rt S tühle im Ja h re  voll beschäftig t sein w ürden, 
wenn kein englisches T uch m ehr gek au ft w ürde. Die Industrie  verlang t 
d ah er e rn eu t eine Z ollerhöhung auf englische Tuche, tun den Inlandskonsum  
zu stä rken . Doch d ürfte  dies kaum  bald zu erreichen sein.

Neue (ostdeutsche) Flachstype. Die jah re langen  K reuzungsversuche im 
F o rschungsins titu t in Sorau i. L. haben zu einem  großen E rfolg dadurch 
geführt, daß eine K reuzung zwischen Faserflachs und Ülflachs gelungen ist, 
welche sich vorzüglich zum A nbau in  den ostdeutschen K orn- und H afer­
gebieten  eignen soll. Die K reuzung verein ig t zum großen Teil die w ert­
vollen E igenschaften  der beiden F lachstypen  und liefert nach einem  Be­
richte  von I)r. Schilling, dem ste llvertre tenden  D irektor des Forschungs­
institu tes pro Morgen 38 bis 42 q G esam ternte, w ovon 1!)—29 q en tsam tes 
Stroh, 9— 11 q Leihsam en und  4—8 q Spreu sind. Bei vorsichtiger Bewer­
tung  des erzielbaren  F lachsstrohes erschein t dennoch der A nbau bedeutend 
ren tab ler als bei H afer, wenn die in O stpreußen obw altenden V erhältnisse 
berücksich tig t w erden. Es dürften  jedoch noch einige Jah re  vergehen, bevor 
größere Mengen Samen dieser Z üchtung zum V erkauf gelangen können.
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Kl. 86 d. Nr. 507.053. Carl Schlemper, Ohligs i. Rhld. Doppelwandige 
Samtschneidrute mit auswechselbarem Messer. 30. 8 . 27.

KI. 86 g. Nr. 507.044. Oskar Mandel, Greven i. Westf. Schußfadenspann 
Vorrichtung für W ebschützen mit selbsttätiger Einfädelvorrichtung. 30.3.28.

Kl. 86 g. Nr. 507.114. Vereenigte Textiel-Maatschappijen Mautner, R otter­
dam. Schützenführung für mechanische W ehstühle. 23.7.27. Tschechoslowa 
kisrhe Republik 6. 4. 27.

Kl. 86 h. Nr. 506.935. W arp Twisting-In Machine Company, Xew-York. 
V. St. A. Maschine zum Andrehen von Kettfäden. 28.2.28.

Jahresabschlüsse. M a x  W e i l  A. - G.  f ü r  J u t e -  u n d  S a c . k -  
i n d u s t r  i o, D ü s s e l d o r f  a. Rh. Im G eschäftsjahre 1929 erzielte das 
U nternehm en einen Fabrikationsgew inn  von 242.976 HM, der sich nach 
V errechnung der allgem einen U nkosten  von 222.421 KM zu einem n e in ­
gew inn  von 20.554 RM verringert. Zuzüglich des G ew innvortrages beträgt 
der R eingew inn 30.904 RM.

R e c e n i a W  i r k -  u  n d W e 1» w a, r  e n f a b r i k  A.  - G., H a r t ­
m a n  n s d o r f bei Chemnitz i. 8 a. Die G eneralversam m lung genehm igte 
<.len Jahresabsch luß  für das G eschäftsjahr 1929. aus welchem hervorgeht, 
daß das U nternehm en einen lie iugeiriun  von 25.783 RM erzielt hat. Einem 
B ruttogew inn von 570.348 RM standen  (leneralunkosten  von 390.772 RM 
und A bschreibungen von 159.793 RM gegenüber.

R h e i n i s c h e T e x t  i 1 f a  b r i k  e n A. - G.. W u p p e r t  a 1 - E I b e r- 
f e 1 d. Der 1929 erzielte  F abrikationsgew inn  von 320.655 HM reichte n icht 
aus, um die U nkosten  von 199.004 RM, Steuern und soziale Lasten von 
334.453 RM zu decken, weshalb das U nternehm en m it einem Verlust von 
212.801 RM abschließen mußte.

E r s t e D e u t s  c h e R  a  m i e - G e s e l l s  c li a f t, E m m e n d i n g  e n 
in Baden. Die Bilanz für 1929 w eist bei einem  Betriebsüberschuß von 
831.730 RM, H andlungsunkosten  von 337.431 RM und Abschreibungen von 
283.953 RM einen Jtehujewinn  von 210.340 RM aus.

S p i n  n f a  s e r - A k t i e  n g  e s e 11 s c h a  f  t, E l s t e r b e r g  i. V. ] las 
allgelaufene G eschäftsjahr brachte dem U nternehm en einen Verlust von 
175.310 RM, bei G eneralunkosten  von 2,465.385 RM, Abschreibungen von 
693.094 RM und einem W arenkonto  von 2,973.303 RM einschließlich Ge­
w innvortrag  von 9806 RM.

A 11 g e m e i n e  T e x t i l  f a i i r i k a t i o n  s - u n d II a n d e 1 s - A.  G.
C. & A.  B r e n n i n k m e y c r ,  B e r l i n .  Die Firm a kann für das G e­
sch äfts jah r 1929 einen Kein gew inn  von 3,282.108 RM buchen. Dem B ru tto ­
gew inn von 5,136.742 RM standen  G eschäftsunkosten  von 1,854.633 HM 
gegenüber.

F irm a n a c h r ic h te n . N e u e  F i r m e n .  T uchfabrik  G ebrüder Kleinert/.
G. m. b. H., E usk irchen  i. R h l d .  M echanische Bandw eherei Richard
Kam in W u p p erta l-B a rm e n . Jo se f Schmitz. & Co.. Seidenw eberei G. m.
b. H. in K r e f e ld .  N iedersächsische W ollgesellsehaft m. b. H.. G üttin­
gen in H annover.

V e r ä n d e r u n g e n .  Bei de r Fa. R heinische Sack- und Ju tew aren ­
fabriken Behn & Schw ingel Ges. m. b. H. in K refeld w urde der G eschäfts­
fü h rer P au l Schw ingel g e lö s c h t ,  G ustav  H ansing  ist n ich t m ehr P ro ­
k u ris t der Fa. Schlesische T ex tilw erke M ethner & Krahne A.-G.. L andeshut
i. Sehles. ------  Bei de r Fa. Jo b . L ange Sohn’s W we. & Co.. W ollgesellsehaft
m. b. H. in Brem en, is t die P ro k u ra  des K aufm annes W ilhelm Jiic.ht.er
e r lo sc h e n .  Von der Fa, Chem nitzer T eppichfabrik  Oscar Kohorn & Co.
in Chemnitz i. Sa. w urde Ing. Leo K ohorn zum P ro k u ris ten  b e s te l l t . ------
Bei de r Fa. W ollw arenfabrik  D uckenw alde Ges. m. b. H.. L uckenw alde in 
B randenburg , w urde der G eschäftsführer Max Blau gelöscht. Zn w eiteren
G eschäftsführern  w urden G ünter Hailieh und P au l Lehrich b e s te l l t .  Die
Fa. Sachs. G ard inenfabriken  G ustav  Böhm & Co. in H am burg h a t ihre
Zw eigniederlassung in D üsseldorf a u fg e la s s e n . Bei der Fa. V ereinigte
K am m garnsp innereien  A.-C.. H arth au  i. Sa., ist die P ro k u ra  d e r K aufleute 
P au l E d u ard  W olf. H ennin  Schm idt und Adolf L ist erloschen. Zu weiteren 
P ro k u ris ten  w urden W alter G ränitz  und Max V ent bestellt, - -  Von der
Fa. M itteldeutsche T riko tagen- und S trum pffabrik . Ges. m. b. H. in Chemnitz
i. Sa., w urde Felix Herbst, zum G eschäftsführer b e s t e l l t .  Bei der Fa.
W estfä lische K okosw eberei Ges. m. b. H., D ünne i. W estf., w urde der Ge­
schäftsfüh rer G ustav  ü t te  gelöscht, ------  Von der Fa. T uchfabrik  A.-G.
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vorm. Fischer-Schnabl Som m erfeld, N.-L., w urde A lfred V esper zum
Prokuristen  b e s te l l t .  F ritz  D reiheller is t n ich t m ehr P ro k u ris t der Fa.
..Alrowa“ D eutsche S trickerei A.-G., Chem nitz i. Sa. Zum w eiteren  P ro ­
kuristen  w urde Georg- A lbert C laessen bestellt.

L ö s c h  u n g. Bergische Bandw eberei, Ges. m. b. H. in Buchholzen 
hei Bergisch-Born i. Rhld.

Personalnachrichten. Aus dem  V orstand  der Fa. A llgem eine Textil- 
i.-ibrikations- und Handels-A.-G. C. & A. B renninkm eyer in Berlin is t Cor­
nelius B renninkm eyer ausgeschieden.   O skar K oeppe w urde von der
Fa. T uchfabrik A.-G. vorm . F ischer-Schnabl A.-G.. Som m erfeld N.-L.. zum 
Mitglied des V orstandes b e s t e l l t ,  A us dem V orstand  der Fa, B aum ­
wollspinnerei Speyer in Speyer ist W olfgang  M ark ausgeschieden. Zum 
Mitglied des V orstandes w urde K arl Feßm ann  bestellt. — Gurt A ltm ann ist 
aus dem V orstand de r Fa. „A lrow a“ D eutsche St.rickerei-A.-G., Chemnitz
i. Sa., ausgeschieden.

Fusion. Die Fa. V erein ig te  D eutsche T ex tilw erke A .G .. Z ittau  i. Sa., 
hat sich m it Ausschluß der L iqu idation  m it der Fa. W agner & Moros A.-G. 
in Z ittau zusam m engeschlossen und is t ih r V erm ögen an  d ie genannte  
Firm a übertragen w orden.

Kapitalserhöhungen. Die G eneralversam m lung der Fa. D resdner W irk- 
und W ollw arenfabrik, G. m. b. H. in D resden, h a t  die E rh ö h u n g  des A k tien ­
kapitals von 40.000 RM au f 200.000 RM beschlossen. ------  Die Fa. Mecha­
nische W eberei G. m. b. H.. B ad L ippspring  i. W estf., h a t ih r A k tien k ap ita l
von 30.000 RM auf 35.000 RM e r h ö h t .  Die G eneralversam m lung  der
Fa. W olldeckenfabrik Zoeppritz A.-G., M ergelstetten  i. Wt-tbg., h a t  d ie E r­
höhung des A k tienkapita ls von 100.000 KM auf 2,750.000 RM beschlossen.

Kapitalsreduktion. Die Fa. S tickerei-Industrie  A rno N eunreister A.-G., 
Kndcburg i. Pa.. h a t d ie H erabsetzung des A k tien k ap ita ls  von 156.000 RM 
auf 52.000 RM durchgeführt.

G r o ß b r i t a n n i e n
Spezialausstellungen britischer Baumwoll- und Kunstseidenerzeugnisse. Mit

den beiden großen Industriemessen, die vom 16. bis 27. Feber gleichzeitig in 
London und Birmingham abgehalten werden, wird in London um einen Tag 
langer eine umfassende Sonderausstellung der britischen Baumwollindustrie 
verbunden, für die ein großzügiges Program m  entworfen ist. Alle K örper­
schaften, Organisationen, Firmen, Faktoren wurden aufgerufen, daran mitzu­
wirken. Selbst die Arbeiterschaft will mithelfen. Acht große Hallen sind der 
Schau Vorbehalten, welche dem Besucher ein vollständiges Bild dessen vor 
Augen führen soll, was in Baumwolle und dem Exporte die englische Industrie 

zu leisten befähigt ist. Das Handelsamt protegiert das Unternehmen m it allen 
Mitteln und leitete bereits die Auslandspropaganda und Reklame für den 
Besuch ein. Eine Spezialkunstseidenausstellung findet separat in der Londoner 
Albert Hall vom 16. bis 21. Feber statt. In London dürfte also nächsten Feber 

der Interessent Gelegenheit finden, britische Baumwolle und Kunstseidenware 
in noch nie dagewesener Vollständigkeit beisammen zu sehen.

Inbetriebsetzung von Fabriken der Lancashire Cotton Corporation. Die
1 »ldhamer Baumwollspinnerei Napier Mill m it 26.944 Spindeln konnte nach
2 K  jährigem Stillstände den Betrieb wieder aufnehmen. Die Spinnerei gehört 
jetzt der Lancashire Cotton Corporation und spinnt stärkere Superqualitäten 
ui Ringgarnen für die W irkwarenindustrie als auch Weberei. Es werden 160
Arbeiter beschäftigt. --------  Die Baumwollspinnerei und Weberei Dugdale
l.owerliouse Mills in Burpley (die Spinnerei steht seit Dezember 1927, die 
Weberei seit Ju li 1928) mit zusammen 770 Arbeitern, befindet sich nunmehr 
gleichfalls im Besitze der Lancashire Cotton Corporation, welche an der E in­
richtung verschiedene Änderungen vornehmen läßt, woraus geschlossen werden 
kann, daß die W erke wieder in Gang kommen.

Achtmonats-Export wichtiger Artikel. Vom 1. J ä n n e r  bis Ende 
Vugust w urden in den drei letz ten  Ja h ren  fo lgende E xporte  in den wichtig- 

- ten A usfuhrklassen erzielt:
1928 1929 1930

Baumwollgarne . . 114 300.000 116.000.000 93,300.000 lbs
ilaum wollgewebe .2.612.500.000 2.610.800.000 1.853,200.000 Q uadratyards
Woll w äre . . . .  120000.000 110.900.000 79.900.000 Q uadratyards
W ollgarne . . . .  39.900.000 36.500.000 28.200.000 lbs
Kam mzug . . . 24.300.000 21.600.000 18.700.000 lbs
Eisen und Stahl . . 2.800.000 3.000.000 2,300.000 Tonnen
K o h l e   33,000.000 38.900.000 37,100.000 Tonnen
Säm tliche sieben H auptk lassen  schließen, m it dem V orjahre  verglichen, m it 
geringeren  B eträgen ab. Bei Baum w ollw are sind  die V erluste  sehr bedeu- 
iend. n ich t viel besser steh t es bei W eil w äre, bei w elcher de r A usfall alle 
drei J a h re  w iederkehrt.

Die Gewinne der Ausrüsterkonzerne. Von In teresse  sind die jä h r­
lichen R eingew inne der fünf großen K onzerne, welche d ie A ppre tu r und 
A usrüstung de r Baumwollware besorgen. Sie w erden durch die K rise bei 
weitem n ich t so sta rk  wie die W eberei und Spinnerei in M itleidenschaft 
gezogen. Deshalb sind  sie schon w iederholt angefe indet worden, da man 
ihnen die Schuld an  der U nverkäuflichkeit der W are wegen der hohen P reise 
m it zuschiebt.

Vereinigte, B leicher . .
B radforder Färbereien 
Baumwoll- u. W ollfärber .
B aum w olldrucker . . .
Samt- und K ord-F ärber 
Das K ap ita l der fünf K onzerne b e trä g t insgesam t rund  26 Mill. £ .  N ur 
dreim al sind  die A k tio n äre  der V erein ig ten  D ruckereien  und einm al die 
S am tausrüste r ohne D ividende geblieben. Oft w urden aber 10% und 
darüber, niem als ab er u n ter 4% bezahlt.

£ £ £ £
1926/27 1927/28 1928/29 1929/30
326.656 597.327 600.108 446.979
325.800 486.579 599.173 329.250
51.806 128.918 39.196 59.685

223.497 421.317 140.173 69.186
18.558*) 46.387 51.762 57.882

*1 Verlust.

Große Kapitalanforderungen. Es ist. b ekann t, daß  in E ngland bei
N euausgabe von A ktien  selten die E inzah lung  der vollen Sum m e gefor­
d e rt w ird. In  den letz ten  Ja h ren  w ar jedoch bei vielen F irm en die Neu­
auffü llung  der K assen no tw endig . Für das laufende J a h r  liegen von 60 
B aum w ollspinnereien N achzahlungsforderungen  an  die A ktionäre  in der 
Höhe von 2,130.000 £  vor. Im  V orjahre  tra ten  41 F irm en m it der F o r­
derung  von 1,499.969 £  an  d ie  A k tionäre  heran . G eht m an um 10 Ja h re  
zurück, so schw illt de r angesprochene  gesam te  B e trag  auf 23,371.494 £  an.

Betriebseinstellungen und Arbeitskürzungen. W egen Mangel an Bestel­
lungen und Arbeit stellten die W allsuches Baumwollbleichereien in Horwich 
den Betrieb auf unbestimmte Zeit ein. Die Bleicherei, eine der ältesten im 
Lande, war namentlich am Exporte nach Indien beteiligt und die indischen
Ereignisse sind der Grund des Stillstandes. ------  In Clayton-le-Moors arbeitet
von den vorhandenen Baumwollfabriken nur noch eine einzige. Die Genossen­
schaft der Weber m it 1400 Mitgliedern zahlt allen bis auf 44 Unterstützungs­
beiträge aus. ------  Verschiedene Baumwollfabriken im Osten Lancashires, die
zu Betriebsreduktionen gezwungen sind, entlassen vorläufig hauptsächlich die
verheirateten A rb e ite rinnen . ln  der Seidenindustrie von Macclesfield und
Bollington sind 4433 Arbeiter beider Geschlechter total unbeschäftigt.

Frankreich
Die Beendigung des Streiks in Nordfrankreich. Dank der geschickten 

Intervention des französischen Arbeitsministers ist es auch in Roubaix-Tourcoing  
trotz der anfänglich so wenig nachgiebigen Haltung sowohl der Unternelimer- 
als auch der Arbeiterverbände zu einer Einigung gekommen. Im großen und 
ganzen kann man von einem Sieg der Arbeitgeber sprechen, deim es wurden 
von ihnen weder Lohnerhöhungen zugestanden, noch die Zahlung der nach 
dem Gesetz von den Arbeitern zu leistenden Sozialversicherungsbeiträge über­
nommen. Ihre Konzessionen beschränkten sich auf die sogenannte „Treue- 
Präm ie“. An ihre Stelle ist nach den neuen Vereinbarungen die „Präsenz- 
Prämie“ getreten und es wurde bestimmt, daß sie an alle diejenigen Arbeiter 
ausgezahlt wird, die bereits ein Jah r lang in ein und derselben Fabrik einge­
stellt sind. Somit ist an dem die Unternehmer interessierenden Grundsatz, daß 
den wenig wechselnden Arbeitern ein Vorteil eingeräumt werden soll, festge­
halten. In Arm entieres  ist der Lohnkonflikt ebenfalls beigelegt und die Arbeit 
ist in der gesamten Textilindustrie Nordfrankreichs seit ungefähr Mitte Sep­
tember wieder aufgenommen. Es versteht sich von selbst, daß der Streik, 
der in einigen Zentren sechs W ochen angedauert hat, sowohl für die Arbeiter­
schaft als auch für die Fabrikanten einen Riesenverlust bedeutet. Der von 
den Arbeitern erlittene Lohnausfall soll m it etwa 80 Millionen Frks. anzusetzen 
sein. Dagegen haben sich die Fabrikanten darüber zu beklagen, daß sich ihre 
Abnehmer um andere Bezugsquellen umsehen m ußten und ihren Bedarf für den 
W inter in anderen Industriezentren und vielfach im Ausland eingedeckt haben. 
Es ist daher vorauszusehen, daß der Beschäftigungsgrad in der nächsten Zu­
kunft zu wünschen übrig lassen wird und daß die schlimmen Nachwirkungen 
Entlassungen in größerem Umfange zur Folge haben werden.

Spann-, Rahm- u. Trockenmaschinen jeder GröBe für Seide, 
Kunstseide, Baumwolle, Wolle u. für Mischgewebe aller Art.

3 V tm < fiin e n /a A (U t undI 
£ i*e n ^ ie  ß c re i

'fteitfkenbcrg  i .  10.
«. •§. 9t.

erzeugt M a s c h i n e n  f l r  B le ic h e re i, F ä rb e r e i ,  
D ru c k e re i u n d  A p p re tu r  in znitgemaSer Ausführung.

ö
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Die Lage der Textilindustrie von Reims im 1. Halbjahr 1930. Die Han- j 
delskammer von Reims veröffentlichte kürzlich ihren Bericht für das erste 
Halbjahr 1930, dem wir folgende Mitteilungen über den Geschäftsgang in der 
dortigen Textilindustrie entnehmen:

Die K a m m g a r n s p i n n e r e i e n  hatten in den ersten Monaten dieses 
Jahres unter dem ständigen Rückgang der W ollkurse zu leiden, die im März 
ihr tiefstes Niveau erreichten. Die Nachfrage war damals äußerst ruhig. Bald 
darauf tra t aber eine sehr heftige Reaktion ein und mit ihr eine allgemeine 
Wiederbelebung des Marktes, die bis zum Ende des ersten Semesters anhielt. 
Der Geschäftsgang war in diesem Zeitpunkte ein sehr lebhafter.

Die Lage der W e b e r e i e n ,  die schon am Ende des Jahres 1929 eine 
recht schwierige war, verschlechterte sich noch weiter. Die Baisse auf den 
W ollmärkten hatte einen beträchtlichen Preisrückgang bei den Kamm- und 
Streichgarngeweben zur Folge, doch hat er die Nachfrage selbst nach der in 
den letzten Monaten eingetretenen Stabilisierung n icht günstig beeinflußt. Auf 
allen Absatzmärkten, sowohl auf den inländischen als auch auf den aus­
ländischen machte sich die Depression fühlbar. Die wichtigsten Abnehmer. 
England, Kanada und Südamerika versorgten die heimische Industrie nur 
unzureichend mit Aufträgen. W enn auch die Arbeit nirgends gänzlich ein­
gestellt werden mußte, so war man doch in vielen Unternehmungen genötigt, 
wesentliche Betriebseinschränkungen vorzunehmen.

ln  den F ü r b e r e i e n  und A p p r e t u r a n s t a l t e n  hatte  man im 
ersten Halbjahr 1930 durchwegs einen K onjunkturrückgang zu verzeichnen 
und dies gilt nicht nur von den Wollgeweben, sondern auch von den 
Kunstseidenstoffen. Die Ursache dieser Erscheinung ist einesteils im ein­
getretenen Mißverhältnis zwischen Angebot und Nachfrage im Inland und 
andernteils im Versagen der Exportm ärkte zu suchen. Dagegen beobachtete 
m an bei den Flanellen und einigen anderen Spezialartikeln von Reims einen zu­
friedenstellenden Auftragseingang. W as die Preislage anbetrifft, so stellte 
man ab 1. Ju li eine leichte Erhöhung der Färberei- und Appretur-Tarife 
fest, die auf die höheren Arbeitslöhne und die Verteuerung der hier in 
Frage kommenden Rohstoffe zurückzuführen ist.

Bereits zu Beginn dieses Jahres befand sich die W i r k w a r e n -  
i n d u s t r i e  in einer wenig beneidenswerten Lage und derzeit m acht sie 
eine wahre Krise durch. Seit einiger Zeit leiden mehrere Fabriken unter 
einer Arbeitslosigkeit. Diejenigen, welche keine Betriebseinschränkungen vor- 
genommen haben, vermehren ihre Stocks von Tag zu Tag und überall treten 
die üblen Folgen einer allgemeinen Unsicherheit in Erscheinung. Die W irk­
warenindustrie ist eben von der allgemeinen Krise in Mitleidenschaft gezogen 
und außerdem m acht sich in Frankreich seit den neuen Handelsverträgen 
die Konkurrenz der deutschen W irkwarenindustrie sehr heftig fühlbar.

Finandere Textile pour la France et l’Etranger. Unter dieser Firm a 
wurde vor kurzer Zeit eine Aktiengesellschaft gegründet, die sich die F inan­
zierung von Industrie- und Handelsunternehmungen der Textilbranche zur 
Aufgabe stellt. Ferner wird sie sich m it der Gewährung von Krediten jeg­
licher Form befassen. Ihr Tätigkeitsbereich wird sich übrigens nicht nur 
auf die Textilbranclie, sondern auch auf ihr verwandte Geschäftszweige 
erstrecken und wird sich auch nicht nur auf Frankreich beschränken. Das 
Aktienkapital der Gesellschaft ist m it 90 Millionen Franken festgesetzt. Ihr 
Sitz ist in Paris.

B e l g i e n
Die Lage auf dem Textilmarkte. In der ' B a u m w o l l i n d u s t r i e  hat 

der Auftragseingang in den letzten Wochen erheblich nachgelassen und da­
bei ist zu bedenken, daß er schon im August recht wenig zufriedenstellend 
war. Es ist aber zu erwähnen, daß sich der Geschäftsgang in den einzelnen 
Unternehmungen recht wenig gleichförmig gestaltete. Aus dem Bericht der 
„A ssocia tion  Cotoniere de Belgique“ fü r d as G eschäftsjahr 1929/30 geht 
hervor, daß die in den letzten Monaten veröffentlichten Bilanzen der Baum­
wollspinnereien durchwegs einen sta rk  verminderten Reingewinn aufzuweisen 
haben und daß viele Unternehmungen die nötigen Abschreibungen nicht vo r­
nehmen konnten oder sogar mit Verlust abgeschnitten haben. Der Spindel­
bestand, der seit dem Kriege von Jah r zu Ja h r zugenommen hat, ist im 
vergangenen der gleiche geblieben, was zwar einerseits beruhigend wirkt, 
aber immerhin ein wenig erfreuliches Anzeichen ist.

Die W e b e r e i e n  haben im abgelaufenen Geschäftsjahre nicht, viel 
günstiger abgeschnitten. Da sie von den 75.000 t  Geweben, die jährlich 
produziert werden, etwa 45.000 exportieren müssen, sind sie vom Auslande 
in sehr weitgehendem Maße abhängig. Es kann daher nicht wundern, wenn 
die belgische Baumwollweberei im vergangenen Jahre, wo das Erxport- 
geschäft zufolge der Verschärfung der Schutzzollpolitik ganz allgemein auf 
große Schwierigkeiten stieß, einen recht wenig zufriedenstellenden Geschäfts­
gang zu verzeichnen hatte. Insbesondere beklagt man die politischen Un­
ruhen in China und Indien. Diese beiden Länder haben bekanntlich einen 
sehr großen Bedarf an Baumwollstoffen und zählten bisher zu den wich­
tigsten Abnehmern der belgischen Industrie. Das Preisniveau ist andauernd 
gedrückt und man hofft nur, daß die Baumwollkurse nicht steigen werden.

In  der Lage der L e i n e n i n d u s t r i e  hat sich seit unserem letzten 
Bericht nichts verändert. Sie ist noch genau so trostlos wie im vorher­
gehenden Monat. Die belgischen Leinen- und W ergspinnereien sind nach 
wie vor sehr schlecht beschäftigt und es mußte durchwegs an den seiner­
zeit verfügten Betriebseinschränkungen festgehalten werden. In den Leinen­
webereien gestalteten sich die Absatzverhältnisse zwar etwas günstiger, doch 
wollen auch hier die Klagen nicht verstummen. Es ist aber anzunehmen, 
daß sich die Situation schon in der nächsten Zukunft bessern wird, denn es 
besteht auf Grund der während der vergangenen Monate beobachteten Zu­
rückhaltung ein nicht geringer Bedarf.

Auch aus der J u t e i n d u s t r i e  treffen recht wenig erfreuliche Mel­
dungen ein. Ein beträchtlicher Teil der Spindeln ist außer Betrieb gesetzt 
und trotzdem nehmen auch jetzt noch die Lagerbestände von Woche zu 
Woche zu. Die Webereien verhalten sich sehr zurückhaltend und dies ist 
nur allzu begreiflich, da sie gleichfalls unter großen Absatzschwierigkeiten 
zu leiden haben.

I t a l i e n
Andauernd ungünstige Konjunkturverhältnisse. Abgesehen von der Woll- 

und Leinenindustrie, gibt auch der letzte Ausweis des Statistischen Reichs­
amtes in Rom ein recht wenig erfreuliches Bild von der K onjunkturent­
wicklung in der italienischen Textilindustrie.

ln  der B a u m w o l l i n d u s t r i e  ist die Zahl der in Betrieb stehen­
den Spindeln von 5,071.766 auf 4,712.465 gesunken und ihr A ktiv itäts­
koeffizient ist gleichzeitig von 74'8 auf 68"9% zurückgegangen. Nicht viel 
günstiger stehen die Verhältnisse in den B a u m w o l l w e b e r e i e n .  Den 
123.772 Webstühlen, die im Vorm onat arbeiteten, standen nur mehr 117.160 
gegenüber und ihr Beschäftigungsgrad ha t sich von 73 auf 69’-l/t gesenkt. 
Sehr stark hat die Zahl der beschäftigten Arbeiter abgenommen, und zwar 
von 205.002 auf 192.040. Mit Überstunden arbeitende Betriebe gibt es kaum 
mehr, während ungefähr die Hälfte der Unternehmungen auf Kurzarbeit ange­
wiesen ist.

Eine geradezu katastrophale W endung ist in der S e i d e  n i n d u  s t  r i e  
eingetreten, die sich schon in den vorhergehenden Monaten in einer alles 
eher als erfreulichen Situation befand. Aus den Statistiken geht hier her 
vor, daß im Berichtsmonat nicht einmal mehr ein D rittel der Haspelbecken 
in Betrieb stand und bloß 37’6% der vorhandenen Spindeln arbeiteten. Dir 
Zahl der in den Spinnereien tätigen Arbeiter ist von 65.344 auf 38.770 
zurückgegangen. W eitaus günstiger, aber keineswegs ermutigend, entwickelte 
sich der Geschäftsgang in den Seidenwebereien. Es standen hier nur mehr 
17.361 W ebstühle gegenüber 19.695 im Vormonat in Betrieb, und zwar bei 
gleichzeitigem Rückgang des Aktivitätskoeffizienten von 79’1 auf 77 '9 'i. 
Dagegen ist die Zahl der beschäftigten Arbeiter in der Seidenweberei so 
ziemlich die gleiche geblieben.

Großes Aufsehen haben die über die Konjunkturentwicklung in der 
Kunstseidenindustrie gebrachten Zahlen erregt. Man stellt hier zum ersten 
Mal seit vielen Jahren  eine Produktionsabnahme fest, und zwar von 2,721.377 
im Vormonat und 2.675.387 im Ju n i 1929 auf 2,449.308 kg. Die Zahl der ar 
beitenden Spinndüsen ist von 88.458 auf 85.283 und die der tätigen Drehspin 
dein  von 501.926 au f 487.544 gesunken , w ährend n u r 33.957 A rbeiter gegen 
über 35.326 im Vorm onat beschäftigt werden konnten.

Günstiger gestalteten sich hingegen die Vrhältnisse in der W o  11 
in  d u  s t  r i e .  Die Zaid der Kammgarnspindeln ist von 494.874 auf 508.354 
gestiegen und die der Streichgarnspindeln von 411.083 auf 416.402. ln den 
Webereien ist der Beschäftigungsgrad so ziemlich der gleiche geblieben. Die 
Zahl der in Betrieb stehenden W ebstühle bezifferte sich m it 15.954 gegen 
über 15.853 im vorhergehenden Monat, Die Überstundenarbeit hat etwas 
zugenommen, und zwar bei gleichzeitiger Aufnahme von Arbeitern.

In der L e i n e n i n d u s t r i e  ist die Situation im großen und ganzen 
so ziemlich unverändert geblieben. Die Zahl der in Betrieb stehenden Spin 
dein sowie ihr Tätigkeitskoeffizient ist kaum  merklich gestiegen, während 
man in der Zahl der arbeitenden Webstühle eine leichte Abnahme von 
5800 auf 5611 bei gleichzeitigem Steigen ihres Beschäftigungsgrades von 
73’6 auf 80’3% feststellt. Der weiteren Vornahme von Entlassungen steht 
eine Zunahme der mit Überstunden arbeitenden Betriebe gegenüber.

Polen
Die Lage der Textilindustrie. Gegenwärtig macht sich immer noch da> 

Fehlen vom Umsatzkapital bemerkbar. Die Umsätze sind besser geworden, 
teilweise fehlt cs sogar an W are. Doch befürchtet man, daß die Besserung 
nur von kurzem Bestand sein wird. Die Grossisten kaufen W are nur für 
zwei bis drei W ochen ein. Die Preise sind infolge des Einkaufes von Garn 
tschechischer H erkunft etwas gefallen. Hauptsächlich werden Barchent und 
bessere Plüschsorten gekauft. Bei Plüsch ist sogar ein Mangel an W are 
vorhanden. Die Verkäufe werden meistens gegen bar vorgenommen oder bei
30- bis 60tägiger Wechseldeckung. Bei Bankgarantie w ird ein Kredit von 
drei Monaten eingeräumt.

In der Bialystoker Textilindustrie hat sich eine Gescliäfsbelebung in 
größerem Umfange gezeigt. Die Umsätze im Monat August waren höher 
als im gleichen Monat des vergangenen Jahres, was auf die Produktion 
neuer Tuche zurückzuführen ist. Der Export im Monat August war etw a­
geringer als im Monat .Juli. Neue Aufträge sind hauptsächlich aus Indien 
eingelaufen. Der Export geht über Hamburg, von wo aus die Bialystoker 
W aren  nach  dem Fernen  t Isten. Ind ien  und die englischen K olonien ver 
schifft werden. An zweiter Stelle steht der Hafen von Triest, von wo aus 
die Verschiffungen nach dem Nahen Osten sowie auch nach Indien erfolgen. 
W eite)1 sind bei der Abnahme Bialystoker W aren beteiligt Stettin, Finnland, 
die baltischen Staaten. Wien. Rumänien, London und Kapstadt. Außer Tuch 
wurden im Monat August zwei W aggon Garne nach Jugoslawien sowie ein 
halber W aggon Garn nach Afrika ausgeführt. Nach Belgien wurden in 
Transit über Deutschland zwei W aggon Abfälle exportiert.

In der Konfektionsindustrie ist eine starke Krisis zu verzeichnen. Es 
ist errechnet worden, daß in der W äsche- und Kleidungsbranche die Pro­
duktion etwa 40% geringer geworden ist. Auch der Prozentsatz der Wechsel 
Proteste ist kleiner a l s  im vergangenen Jahre, doch wurde dadurch di< 
Lage nicht gebessert, weil auch die Umsätze im gleichen Maße zurückge­
gangen sind. Nur in einigen Branchen der Konfektionsindustrie ist ein' 
leichte Belebung eingetreten. Die schwierige Lage, der Konfektionsindustrie 
wird auch durch die Meinung aufrechterhalten, daß die Preise der Industrie­
produkte sich auf gleicher Höhe halten, während die Preise für landw irt­
schaftliche Produkte einen starken Rückgang aufzuweisen haben. In  W irk­
lichkeit hat ja  auch die Industrie ihre Preise herabgesetzt, indem sie hohen 
Rabatt und sonstige Vergünstigungen gewährt.

Kampf um das Baumwollgarn in Lodz. Am 14. September fand im 
Verein der Fabrikanten der Textilindustrie in Lodz eine Versammlung der 
diesem Verein angehörigen Webereibesitzer statt, in der die Baumwollgarn 
frage zur Erörterung gelangte. Auf der Tagesordnung befand sich der Be 
rieht über die bisherige Aktion in dieser Angelegenheit. Eine Anzahl von 
Rednern wies darauf hin, daß diese Aktion im Wege von Schritten im 
Handelsministerium sowie durch Intervention auf dem Markte durch Ankauf 
größerer Mengen ausländischer Baumwollgarne bereits sehr günstige Eigeb-
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gezeitigt, habe. Es sei bereits eine gewisse Entspannung aut dem
i ni nwollgarnmarkt in Lodz und sogar ein teilweiser Preisabbau eingetreten, 
'ianolie Mitglieder des Vereines haben bereits Sendungen von Baumwoll- 

i n . aus dem Auslande, vorwiegend aus der Tschechoslowakei, erhalten.
! nt gegen den verbreiteten Gerüchten habe sich dieses Garn als qualitativ

t-i Massig erwiesen (z. B. das Garn des Mautnerkonzerns) und stelle dem 
I .ul/.er Garn nicht nur nach, sondern übertreffe es sogar in bezug auf 

iS Güte.
Im Anschluß hieran wurde daher auch beschlossen, die gegen das 

■ pinncreikartell gerichtete Aktion in bisheriger W eise fortzusetzen und den 
> darf an inländischem Garn auf ein Minimum zu beschränken, um so mehr, 

’ weitere Sendungen tschechoslowakischen Baumwollgarns, die von ver­
ladenen hiesigen Industriellen angekauft wurden, bereits unterwegs sind 
d in den nächsten Tagen in Lodz eintreffen werden.

In Lodz weilen zurzeit mehrere Vertreter tschechischer und österrei-
isc icr Baumwollspinnereien, die alle Anstrengungen machen, sich dem 

. d-.cr Markt zu erobern. Tn Anbetracht dessen, daß die Preise für tsche- 
isciic Baumwollgarne um 8 bis 10%, billiger sind als die Lodzer und die

■ Tuvliischen Spinner einen fünfmonatigen W echselkredit anbieten, werden 
sin- der kleineren und m ittleren Industriellen auch Bestellungen gemacht.

inen größeren Anteil an den Lieferungen konnte die Fa. Textilw erke Stein 
<'o. in Prag für sich gewinnen. Oie Bestellungen, die sich in letzter Zeit

>f dt 10.000 kg  beliefen, betreffen vornehmlich die Garnnummern 24, 26 und
’ einfach.

Oie Verhandlungen der Lodzer Webereien m it der W idzewer Manufaktur 
i - / iiglich Garnlieferungen wurden endgültig abgebrochen, obwohl sich die 

ina entgegenkommend zeigte. Der Preis der W idzewer Manufaktur war 
i teu re r, als die tschechischen Firm en fordern so daß sich die Lodzer 
11'freien entschieden, mit dem in Lodz weilenden V ertreter (Posner) einer 

. hecliischen Firm a einen Vertrag abzuschließen. Oie Tschechen verpflicheten 
!i. ab sofort 50.000 kg  Garn zu liefern. Unabhängig davon verhandeln

itige Lodzer Webereifirmen mit einer anderen tschechischen und einer 
'■''icner Spinnerei. Oie Tschechen verlangen Barzahlung, während einige 
I nif/.cr Filmen dreimonatigen Kredit fordern.

Nach Abschluß des Vertrages hatte  unser Mitarbeiter eine Unterredung 
i' dem Vertreter der tschechischen Firm a, der erklärte, daß das tsche-
' sehr Unternehmen 90.000 Spindeln im Betrieb habe. Es wird volle sechs 

läge in der W oche (48 Stunden) gearbeitet.
In den letzten Tagen sind in Lodz größere Sendungen Baumwollgarne 

ng.troffen, und zwar einfaches Garn der Nummern 24, 32 und 36. Diese 
Transporte stammen aus dem Auslande, vornehmlich aus der Tschechoslo- 
ra k  i. Das Garn befindet sich gegenwärtig noch in den Lagerräumen von 
i oih-.er Spediteuren und wird in Kürze an diejenigen Firmen abgeliefert 
. oriion. die es für Lodz bestellt haben. Unabhängig davon entsenden die an 

i larneinfuhr aus dem Auslande interessierten Webereibesitzerverbände in 
cp nächsten Tagen eine Sonderdelegation nach der Tschecheslowakei zwecks 

i i inner Garnkäufe.
In Webereibesitzerkreisen wird dam it gerechnet, daß diese Maßnahmen 

To Mitglieder des Spinnereikartells dazu zwingen werden, die gegenwärtig in
verpflichteten Garnpreise beträchtlich herabzusetzen.
Oer import ausländischer Konfektionswaren. Tn den ersten sieben Mo­

iren 1. .1. sind im Außenhandel der. Konfektionsindustrie bedeutende Ände-
c eingetreten. W as die Einfuhr der ausländischen Erzeugnisse auf diesem 

o b  o i anbetrifft, so ist sie ohne die W irk- und Gummiwaren im Verhältnis zu 
orsolben Zeit des Vorjahres um 800.000 ZI. zurückgegangen. Auch beim 

I i pur! der W irkwaren macht sich ein bedeutender Rückgang bemerkbar, denn 
vergangenen Jahre wurden solche für 4,166.000 ZI., im laufenden Jahre  

igi von nur für 2.336.000 ZI. eingeführt. Im allgemeinen ist die Einfuhr der 
n Ti ktionserzeugnisse in dem erwähnten Zeitraum um 3 Mill. ZI. zurttck- 

i gongen. Oer allgemeine Rückgang der Ausfuhr der Konfektionserzeugnisse
■ trug zusammen mit der der Gummiwaren 12.345.000 ZI.

I fagegen ist der Export der Herrenkleidung im Verhältnis zum Vorjahr 
i -V n gestiegen. Sehr günstig entwickelte sich auch der Export von Knöpfen 

i •« .. der seit Anfang d. J . um 80%, gestiegen ist.
Regierungsaufträge für die Lodzer Textilindustrie. Oie Unterzeichnung 

- Abkommens zwischen der Intendantur und den hiesigen Textilindustriellen.
an der Heeresbelieferung auf die Gesamtsumme von 3,750.000 ZI. beteiligt 

n werden, ist erfolgt. Somit, ist diese Angelegenheit ein für allemal erledigt,, 
i o im Laufe dieses Monats, und zwar voraussichtlich in einer Woche, wird 
0 Sonderkommission in Lodz eintreffen, die sich mit der Vereinheitlichung 

l'T Preisbildung bei den folgenden Aufträgen der Intendantur für unsere 
ndustrie beschäftigen wird.

Zusammenschluß der Lodzer Wirkwarenfabriken. Oie Kartellierungsbestre-
i ureti in der Lodzer Textilindustrie haben auch auf die W irkwarenfabriken Über­

griffen, die ihren Zusammenschluß in einer einheitlichen Organisation mit
a (lösenden Aufgaben vorbereiten. Oie Bestrebungen zu einer gemeinsamen 
b'gi'lung der Zahlungsbedingungen werden durch die schlimmen Erfahrungen
• s vorigen Jahres mit seiner Wechselinflation begünstigt.

In der letzten Zeit ist eine außerordentliche Verschärfung der Zahlungs-
ii d-ngungen gewissermaßen spontan eingetreten, so daß gegenwärtig nur noch
• •sonders sicheren Kunden W echselkredit gew ährt wird, während im allge- 
m inen die Transaktionen nur gegen Barzahlung des gesamten Betrages ab- 
i'schlossen werden. Das im Entstehen begriffene Kartell wird darüber hinaus 
och Mindestpreise für den Großhandel festzusetzen (voraussichtlich auf 9 ZI. 
■in I kg) und auch eine Normierung der Produktion vorzunehmen haben.

Keine ermäßigten Zollsätze für technische Gewebe. Das Finanzministe-
■ uhi hat das Gesuch des Verbandes der Textilindustrie in Polen hinsichtlich 
ii r Wiedereinführung ermäßigten Zollsätze für technische Gewebe (40’30 ZI. 
ir 100 kg) abschlägig Ireschieden, so daß also die liier geltenden Zollsätze 

nn ■■rändert bleiben.
Oie Transportgebühren für Lumpen. Das V erkehrsm inisterium  h a t eine 

'.:n,ralie des Verbandes der Textilindustrie im polnischen Staate mit dem Sitz 
n Lodz insofern in günstigem Sinne erledigt, als ab 1. Oktober d. J . sowohl 
ür wollene als auch nichtwollene Lumpen die Transportgebühr laut Klasse 14 
ii 's Transporttarifs berechnet werden wird.

Die Konjunktur im Wollhandel im Bielitzer Gebiet spiegelt nicht voll­
kom men die P re ise rm äß ig u n g  w ieder, die au f den W eltbörsen  in E rscheinung  
getreten ist. Deswegen sind auch die Umsätze m it W olle gering, bei schwacher 
Tendenz und dem offenbaren W unsch, die bereits nahe bevorstehende Anpas­
sung der lokalen Preise an die Londoner Preise abzuwarten. Auch die Preise 
für Kam mgarn haben eine schwache abwartende Tendenz aufgewiesen. Auch 
hier ist die Notwendigkeit einer Ermäßigung offenkundig.

Die Umsätze von Fertigfabrikaten betreffen vorwiegend die glatten, nicht 
saisonmäßigen Qualitäten in geringen Mengen. Die Transaktionen kamen zu 
den durch die Konvention der Tuchfabrikanten festgesetzten Bedingungen 
zustande. Die K redite wurden unverzinst auf 4 bis 6 Monate erteilt.

Im Juli waren die Fabriken voll beschäftigt, da  sie sich für die W inter­
saison vorbereiten. Sie arbeiten in einer Schicht zu 6 Tagen in der Woche, 
nur wenige W erke .arbeiten zwei Schichten. Die Exportindustrie b a t mit 
Rücksicht auf den vertraglosen Zustand und die Provisorien ihre alten Absatz­
märkte, auf den Balkan und den Naben Osten, eingeschränkt. Insgesamt 
gelangten 31,205.277 kg  W aren im W erte von 1.219,113.953 ZI. zum Export.

Oie größte Menge von W ollmaterialien wurde nach dem ehemals öster­
reichischen Gebiete, und zwar im W erte von 524.380 ZI., weiter nach Skan­
dinavien im W erte von 226.699 ZI., nach Großbritannien im W erte von 
169.229 ZI., nach dem Nahen Osten im W erte von 117.600 ZI. exportiert.

Infolge des Preisniederganges der Rohstoffe ist nach Lodz nun auch die 
Bielitzer W ollwarenindustrie m it den Preisen ihrer Erzeugnisse bedeutend her­
untergegangen.

Streik in der Trikotagenindustrie. Oie Arbeiter der Trikotagenindustrie 
hatten die Forderung auf Erhöhung der Löhne von 30 bis 50% gestellt, Oie 
Arbeitgeber batten diese Forderung abgelehnt und erklärt, daß sie weder jetzt 
noch in nächster Zeit in dieser Richtung Zugeständisse machen würden. Im 
Zusammenhang dam it fand eine Versammlung der jüdischen Trikotagenarbeiter 
statt, in der die Lolmfrage zur Sprache gelangte. Nach längerer Debatte 
wuide beschlossen, sogleich in der gesamten Trikotagenindustrie die Arbeit 
niederzulegen. Daraufhin traten  auch 1000 Arbeiter in den Ausstand. Weitere 
1000 Arbeiter sollen in diesen Tagen die Arbeit niederlegen.

R u ß l a n d
Baumwollanbau. Das totale mit Baumwolle bepflanzte Areale der 

Sowjetunion wird für das laufende Ja h r m it 1,767.000 ha, d. i. 900.000 ha 
oder 67% mehr als im Vorjahre, angegeben. Davon sind 62.021 ha staat­
liche Farmen, 711.500 ha kollektive W irtschaft. Im Vorjahre beliefen sicii die 
für den Baumwollanbau reservierten Ländereien auf 17.432 und 68.474 ha.

Nach den vorläufigen Angaben des Baumwoll-Hauptkomitees „Glawchlop- 
kom“ ist die diesjährige Baumwollernte beträchtlich höher als im Vorjahr. 
Im wichtigsten Baumwollgebiet, im Kreise Andishan, schätzt man in diesem 
Jah r den H ektarertrag auf 1238 k g  gegen 1182 k g  im verflossenen Jahr. In den 
übrigen Baumwollgehieten schwankt die Besserung im Vergleich zu 1821/29 zwi­
schen 5 und 10%. Die Vorbereitungen der Banmwollgenossenscliaften sind bei 
weitem nicht ausreichend. Besonders gefährlich ist die Lage der Transportver- 
bältnisse. So ist z. B. das wichtige Baumwollgebiet Rischtan völlig vom Verkehr 
abgeschnitten, da die vom Plan vorgesehene Bahnlinie nocli nicht vollendet, die 
alte dagegen im Zusammenhang m it den Neuarbeiten aufgerissen wurde.

B r i t . - I n d i e n
Die Boykottbewegung richtet sicii jetzt besonders gegen jene Fabriken 

in Bombay, die durch Europäer verwaltet werden. Auf die 24 Fabriken, bei 
denen dies zutrifft, übt das Komitee seinen stärksten Druck aus. Die Brady- 
gruppe, die aus vier W erken besteht, hat mit dem Komitee bereits ein Ab­
kommen getroffen, welches auf die gestellten Forderungen meistens eingeht. 
W eitere vier Fabriken folgten dem gleichen Beispiele, darunter die Fabriken 
unter der Leitung der Fa, David Sassoon & Co., die nachwies, daß sie nur im 
unwesentlichen Maße fremde W are und Garne beziehe. Dagegen sind die 
W erke der Fa, E. D. Sassoon & Co., die zu den bedeutendsten am Platze 
zählen, nicht gesonnen, dem D iktat des Kongreßkomitees so leicht Folge zu 
leisten und spornen auch die anderen Fabriken zum W iderstand an, weshalb 
die Machthaber es besonders auf solche widerspenstige Unternehmer abgesehen 
haben. Es dürfte den W erken schließlich nichts anderes übrig bleiben, als 
entweder den Betrieb zu schließen oder die Bedingungen des Kongresses zu 
akzeptieren. Der Stillstand dieser Fabriken wäre m it der Entlassung von
30.000 Arbeitern verbunden. Möglich ist, daß m an es darauf ankommen lassen 
will, weil 200 europäische Angestellte der Fabriken gekündigt werden müßten. 
Der Boykott rich tet sich immer eindeutiger gegen britische Waren. Polen 
konnte einige Geschäfte zum Abschluß bringen. Auch von anderer Seite wird 
versucht, vom Boykott bezw. dem Mangel an W aren zu profitieren.

Die Einfuhr im II. Quartale 1930. Mit dem H. Quartale des Vorjahres 
verglichen (welches den totalen Im port von 622 Mill. Rupien aufwies), sind 
heuer 122 Mill. Rp. ausgefallen, indem die Einfuhr auf 500 Mill. zurückging. 
Großbritanniens Anteil verringerte sicii von 270 Mill. auf 207 Mill. Rp. Da 
m it 1. April der systematische B oykott einsetzte, erscheint der britische Ver­
lust erträglich und der Effekt des Boykottes nicht von so außerordentlicher 
Tragweite. Es ist jedocli zu berücksichtigen, daß ein großer Teil des Im ­
portes nocli im I. Quartal bestellt wurde. Bei Baumwollgarnen fiel der Import 
von 12.4 Mill. lbs auf 8.9 Mill. lbs, dem W erte nach von 17.7 Mill. Rupien auf
10.5 Mill. Englands Anteil ging von 6.2 Mill. lbs auf 3.6 Mill. lbs im W erte 
von 9.5 Mill. Rp. auf 4.8 Mill. zurück. Auch die anderen Hauptlieferanten 
mußten sich im W erte mit geringeren Ergebnissen zufrieden geben; so verlor 
Japan  von 2.8 Mill. lbs für 4.4 Mill. Rupien auf 2.3 Mill. lbs für 2.8 Mill. Rupien. 
Aus China stieg der Im port wohl von 2.8 Mill. lbs auf 2.9 Mill. lbs, doch fiel 
der W ert von 3.1 Mill. auf 2.7 Mill. Rp. Baumwollene Rohware ging von 207.9 
Mill. Yards für 48 Mill. Rp. auf 172.8 Mill. Y ards für 34 Mill. Rp., der britische 
Anteil von 126 Mill. Yards für 28.7 Mill. Rp. auf 85 Mill. Yards im W erte von
17.1 Mill. Rp. zurück. Japan konnte seinen Anteil von 80 Mill. Y ards auf
86.5 Mill. Yards steigern, erleidet jedocli einen W ertverlust von 19.3 Mill. Rp. 
auf 17.1 Mill.

5*
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Schnelltrockenapparate
für lose Wolle, Baumwolle, Bündelgarne, 

Copse und Seidengarne.

Luftbefeucbtungs* und Ent- 
nebelungs-Hnlagen, Luftbeiz­

apparate, Entstaubungs-Anlagen.

In Bleichware ist der R ückgang von 133.5 Mill. Y ards auf 116.3 Mill. 
zu verzeichnen, d ie W ertabnahm e 38’4 Mill. Rp. auf 29 Mill. D ieser V erlust 
geht ausschließlich auf Kosten Großbritanniens, dessen Anteil von 35.3 Mill. Rp. 
auf 25.2 Mill. sank. Die Sendungen Japans sind wohl noch verhältnismäßig 
gering, jedoch im Steigen begriffen, u. zw. von 2.7 Mill. Yards für 0.7 Mill. Rp. 
auf 6.3 Mill. Yards für 1.3 Mill. Rp. begriffen und die japanische Ziffer über­
flügelt bereits die Schweiz und die Niederlande.

In geringerem Maße ist der Im port von gefärbter, buntgewebter und be­
druckter W are (von 126.3 Mill. Yards auf 99.6 Mill., dem W erte nach von 
40 Mill. Rp. auf 29 Mill. Rp.) gesunken. England verlor von 74.9 Mill. Yards 
für 26.4 Mill. Rp. auf 64.5 Mill. Y ards für 20.4 Mill. Rp., Jap an  von 41.7 Mill. 
Yards auf 26.2 Mill. Yards, dem W erte nach von 10.1 Mill. Rp. auf 5.2 Mill. 
Geringer ist auch der Import, aus Italien und den Niederlanden geworden.

Groß ist der Im portverlust bei W ollware in Stücken, u. zw. von 2.4 Mill. 
Yards auf 1.4 Mill., dem W erte nach von 4 Mill. Rp. auf 2.3 Mill.; aus England 
von 583.000 Yards auf 451.000, von 1.5 Mill. Rp. auf 1.1 Mill.; aus Frankreich 
von 1,399.193 Yards für 1.8 Mill. Rp. auf 687.670 Yards für 0.7 Mill. Rp. 
Verschlechterungen zeigen auch Deutschland, Holland und Japan, eine Auf­
besserung dagegen Italien.

Bei Kunstseidengarnen bewegte sich der Im port in absteigender Linie 
von 2.5 Mill. lbs auf 1.6 Mill. lbs, im W erte von 3.5 Mill. Rp. auf 2.0 Mill. Rp. 
Der Im port von Geweben aus Kunstseide und Baumwolle ist dagegen rasch 
gewachsen und stieg von 11,162.565 Y ards für 6.8 Mill. Rp. auf 8.9 Mill. Der 
Anteil Englands fiel von 2,006.778 Y ards für 1.2 Mill. Rp. auf 1,034.451 Yards 
für 0.6 Mill. Rp. Auch Italien und Österreich schließen schlecht ab. Einen 
phänomenalen Mehrerfolg erzielte hingegen Japan, u. zw. von 3,366.163 Yards 
für 2.4 Mill. Rp. auf 13,090.546 Y ards für 6.0 Mill. Rp. und diese Mehreinfuhr 
dauert noch fort.

Australien
Ausfälle im Rohwollexport. Nach einem Berichte aus Sidney ist die 

australische W ollausfuhr im W olljahre 1929/30 hinter der des Vorjahres um 
25,000.000 £  zurückgeblieben. W as das bedeutet, kann man daran ermessen, 
daß auf die letzten sieben Jah re  der Ruchschnittswert von über 60,000.000 £  
entfiel. Sämtliche größeren Konsumländer lassen Abgänge erkennen. So be­
träg t der Minderexport nach England 7.282.000 £ ,  nach Japan 4,258.000 £ ,  
nach dem europäischen Festlande 12.667.000 £ .

Kanada
Die neuen Zölle. Die kanadische Regierung hat. bei 130 Positionen die 

Zölle zum Teil wesentlich hinaufgesetzt, sodaß viele W aren fast vom kana­

dischen Markte abgeschnitten erscheinen. Bei Textilien bringen die neuen 
Zölle Zuschläge zu den britischen Präferenzzöllen von 5 bis 10 Punkten, 
außerdem Sondergebühren und einen W ertzoll. Die Erhöhungen betreffen ins­
besondere Baumwollstoffe, Stickereien, Kleiderstoffe, Segeltuch, Kunstseiden­
ware, Teppiche, W irk- und Strickwaren. Auf britische Baumwollwaren wird 
künftig der Vorzugszoll schon gewährt, wenn wenigstens ein Drittel (bisher 
die Hälfte) als britisches Erzeugnis angesprochen werden kann.

Flachskultur. Der kanadische Flachsanbau nahm für das Jah r 1930 um
70.000 Acres auf 452.000 Acres gegenüber dem Vorjahre und um 74.000 Acres 
gegenüber dem Jah re  1928 zu.

Vereinigte Staaten v. Nordamerika
Baumwollwaren- und Garnausfuhr. An W aren wurden im ersten Halb­

jahre 1930 219,836.000 Quadratyards, an Garnen 9,463.000 lbs exportiert. Da 
die Ausfuhren im Vorjahre in den gleichen Monaten 312.128.000 Quadratyards 
und 14,620.000 /bs betrugen, ist der Export um den dritten Teil geringer ge­
worden. Im Vergleich dazu exportierte England in den acht Monaten bis 
Ende August 1.853,200.000 Quadratyards W are und 93,300.000 lbs Garn. Die 
Rolle, welche der Export für die amerikanische Baumwollindustrie spielt, ist 
demnach eine untergeordnete, ungeachtet derselben Webstuhlzahl und 37 Mill. 
Spindeln der Vereinigten Staaten.

Betriebsdefizit. Die American Woollen Go., der eine große Reihe Fabriken 
angehört, schloß das mit 30. Juni zu Ende gegangene Halbjahr mit dem Ver­
luste von 2,534.108 $ ab. Im Jahre  1929 m ußte ebenfalls ein Verlust, von 
1228190 $ ausgew iesen w erden. Dabei genießt die am erikanische' W oll­
industrie einen Zollschutz von über 100%.

Brasilien
Der Außenhandel im ersten Halbjahre 1930 schließt m it dem Aktivum 

von 7,715.000 £ .  Im I. Semester des Vorjahres wurde nur der Überschuß von
1.080.000 £  erzielt. Es konnten 222.338 t im W erte von 38.104.000 £  expor­
tiert werden. Nachdem die Exportwertziffer 1929 45,992.000 £  betrug, ist der 
Export um 17%' zurückgegangen. Der Im port fiel auf 162.103 t im W erte von
30.389.000 £  und verzeichnet, nachdem derselbe im Vorjahre 44,912.000 £  
betrug, eine W erteinbuße von 33%. Unter den angeführten Handelsartikeln 
figuriert für 22.794.000 £  Kaffee, der im ersten Halbjahre 1929 33.888.000 £  
betrug, für 1.356.000 £  Baumwolle, 1929 für 447.000 £ .  so daß an Baum­
wolle das Dreifache nach dem Auslande ging. Die Verschiebungen, welche 
durch die Ziffern verdeutlicht werden, sind auffällig groß und Symptome für 
die allgemeine ungünstige W irtschaftslage.

Marktberichte.
W olle. Die Fa. Lohm ann & Co., Brem en, Postfach 2C>, b e rich te t am 

24. Septem ber 1930.
A u s t r a l i e n .  In der zw eiten V ersteigerungsw oche in Sydney 

w urden z irka 36.000 Ballen angeboten, h iervon v e rk au ft zirka  33.500 Ballen. 
Der V erlauf de r A uktion  w ar gekennzeichnet durch allgem ein stä rkeren  
W ettbew erb. Derselbe e rstreck te  sich in e rs te r L inie au f das sehr gu te  
A ngebot in Handelsw ollen. Von diesem  sicherte  sich Jap a n , in täglich  zu­
nehm ender K onkurrenz m it D eutschland und den übrigen N ationen 
stehend, den H auptan teil. T rotz lebhafte rer A llgem einbeteiligung erm ög­
lichte die reichhaltige Auswahl, d ie nu r fü r ausgesprochene Spinnerw ollen 
zu wünschen übrig" ließ, E inkäufe  zu Preisen , die im Vergleich z.ur Vor­
woche w eiter zu K äufers G unsten lagen. W ir notieren:

Spinnerw ollen.
Genre 009 A/AA K etten  fieeces, fa s t f e h le r f r e i ............................................ 28  d
Genre 012 A K etten  fieeces, fa st f e h le r f r e i .......................................................26 d
Genre 042 AA K ette  und Schuß fieeces, fa st fe h le r f r e i .............................. 32 d
Genre 045 AA/A K ette  und Schuß fieeces, fa st f e h le r f r e i .........................30 d
Genre 048 A/AA K e tte  und Schuß fieeces, fa st f e h le r f r e i .........................2 7  d

Handels wollen.
Genre F ................... ..  . . . 28 d Genre M ................................................ 23 d
Genre S ................................ 25 d Genre 1 .................................................22  d
Genre Z ................................ 24 d Genre I I .................................................21 d
Genre O ................................ 24 d Genre I I I ................................................ 20 d
Preise verstehen sieh pro 1 lb reingew aschen ohne W aschspesen cif euro­
päischer Hafen. Basis 90 tägig .

Die nächsten  A uktionen  finden s ta tt :  Tn B risbane vom 29. September 
bis 2. O ktober m it einem  A ngebot von zirka 50.000 Ballen, in Melbourne 
vom 29. Septem ber bis 1. O ktober m it einem A ngebot von zirka 25.000 
Ballen. W ir e rw arten  an  beiden P lä tzen  eine gu te  Auswald in allen Genres.

Über den Ausfall der Neu-Süd-W ales-Schur berichten uns unsere Über­
see-! reunde, daß  die W ollen aus dem M oree-D istrikt — verglichen m it dem 
V orjahr — bei gleicher L änge leich ter im Schweiß, aber k le ttig e r fallen. 
In  Q ualitä t und K ondition  sind die P ro d u k te  d ieser P rovenienz im allge­
m einen als g u t anzusprechen. Die W ollen aus dem W estern  D istrik t p räsen ­
tie ren  sich dagegen eher kü rzer und schw erer als in der letz ten  Saison. 
Man w ird bei d ieser Provenienz im  allgem einen m it schlechteren Romaine- 
E rgebnissen rechnen müssen.

K a. p. Am hiesigen M arkt nehm en die V ersteigerungen bei langsam  
größer w erdenden Zufuhren flotten Verlauf. Die Auswahl in Spinnerw ollen 
h a t zugenom m en. D er W ettbew erb  b leib t allgem ein. Da E igner im großen 
und ganzen verkaufsw illig  sind, b ieten sich günstige E inkaufschancen. W ir 
e rw arten  in K ürze ein gu tes A ngebot in Stoff- und Tuchwollen.
Genre 2 „B ellabend“ E x tra  Supra Langkam m , 12 14-Mts.-Wiese,

fehlerfrei oder sozusagen fehlerfrei, für A AA K ettcn/.ug  . . .  27 d
G enre 4 „B eilab t“ Supra Langkam m , beste 12-Mts.-Vliese, fehler­

frei oder sozusagen fehlerfrei, fü r AA/A Spinnerzug (H albkette) 29 <1
Genre 10 „B eilaige“ Supra  lü/12-Mts.-Vliese, fehlerfrei oder sozu­

sagen fehlerfrei, fü r AA/A Spinnerzug (S c h u ß w o lle ) ......................27 d
Genre 112 „Bellem m “ G ute Stücke und  Bäuche für den Kamm,

m itte llang  (etwa. 10/12-Mts.-Länge), A-A AA Feinheit, fehlerhaft 21K d



1. Oktober 1930. W O L L E N -  U N D  L E I  N EN - IN D U 5 T R I  E. 5 1 5

21 d

23 d

nre 113 „Bollzwei“ Geringe Stücke und Bäuohe für den Kamm,
9 1 1-Mts.-Länge, etwa« unregelmäßig' und lockig, von g u ter A-
l'Yinlirit, f e h l e r l i a f t .......................................................................................

nre 154 „Bellfoehn“ Gute 10 Mts.-W aschwolle, A/AA Feinheit,
gute Farbe, felderfrei oder sozusagen f e l d e r f r e i ...........................
nre 1 -»11 ..Beilfriede“ Supra 6—7-Mts.-Wa.sehwol!e. AA/A Feinheit,
fehlerfrei oder sozusagen fehlerfrei  ....................... 20 d

nre 100 ..Bellfrosch“ (lute 0— 7-Mts.-W aschwolle, A/AA Feinheit,
fehlerfrei oder sozusagen f e h le r f r e i ........................... ...........................19 o

nre 165 „Bellgalle“ Gute 8—D-Mts.-Tuchwolle, A/AA Feinheit,
gute Farbe, f’frei, oder s. z. s. f’f r e i .................................................. 22 d

nre 170 „B eilgast“ Supra. 6-Mts.-Tuchwolle, AA/A Feinheit, gute 
Farbe, f’frei oder s. z. s. f’f i e i ............................................... .....  21 d

Preise verstehen sich pro 1 lb lgw. o. W. cif eu ropäischer Hafen, Basis 
atig.

Die ln ,  N. I . Internationale Textiel-M aalschappij „Itex“, A m sterdam , 
'. IS. 723. berichte t am 27. Septem ber 1930.

K a p .  Das A ngebot in P o rt Elizabeth de r letz ten  W oche von ca 7000 
'■allen wurde u n ter allgem einer Beteiligung fa s t völlig  verkauft. H aupt- 
nt ens so zeigten Frankreich  und England. Die A uktionen  schlossen auf 
«was n iedrigerer Preisbasis, so daß unsere F reunde nunm ehr heute wie 
idgt offerieren:

K am m w ollen.
Spinnereigenres:

DO P.. Ibsen, Kap super Langkam m , g u t berissene 12-Mts.-Wolle,
A/AA, fast f e h l e r f r e i .............................................................................251/  d

Hi P>. Iclan, Kap super Langkam m , gu t berissene 12-Mts.-AVolle,
A. fast f e h l e r f r e i ............................................................................................24 d

Hl B. Ihorf. K ap extra lange, berissene A B-AVolle für K ette , fast
f e h l e r f r e i ................................ .....  . . . , ......................................  . 22 d

1 Hl B. Ideal, K ap M ittel-Langkam m , gu t berissene 10/12 Mts.-Wolle,
A/AA, fast fe h le r f r e i .................................................................................... 24 d

Ifandelsgenres:
"0 B. Igitur. K ap M ittel-Langkam m , berissene u. o. unberissene

10 12-Mts.-AA’olle, A/AA, etw as f e h le r h a f t ............................................23K d
:,i B. Igjam , K ap M ittel-Langkam m , berissene u. o. unberissene

0 1 l-JIts.-W olle, A/AA, etwas f e h l e r h a f t ........................................... 23 d
"0 B. Igrabu, K ap  Beilies für den Kamm, 10/12-Mts.-Länge, gute

D urchscbnittsfeinheit, etw as f e h le r h a f t .............................................. 21 d
Für die W äsche.

" B. Ilpendam, K ap 0 8-Mts.-Wolle, A/AA. fast fehlerfrei . . . .  20 'A d 
Die P reise verstehen sich: pro 1 Ib., rgw. o. AAT.. Kamm-, bezw. W asch- 

cndement. mit P 7c Margo pro & kon tra  g a ran tie rt, cif k o n tinen talen  Hafen, 
Tage Sicht London.

Die nächste W oche bring t in P o rt Elizabeth ein A ngebot von ca.
o.OOO Ballen. Die gestern in East London allgehaltene A uktion  m it einem 
Angebot von nur 1000 Ballen zeigte dieselbe Preisbasis wie in P o rt Eli-
■ dieth. Die nächste A uktion wird n icht vor M itte nächsten  Monats sta tt- 

iden.

Baumwolle. W arenkurse  für Baum w ollgarne, B aum w ollz idrne  und  
'nunarol/geicehe an der W iener Börse vom  26. Sep tem ber 1930.

B a u m w o l l g a r n e  pro 1 kg  ab Fabrik , exkl. Packung  m it 2% 
;konto, Spinnerkond. Dollar
»r. 5 8 B e n g a l k o p s .....................................  ab Oktober pro Nr. 10 —.35%

16 II  a  S u ra t ...................................... „ „ „ 16 —.41%
20 II a  S u ra t ...................................... „ „ „ 20 — .43 yä

10/24 Ilalb-A m erika ................................  „ ., „ 20 —.46
16/30 R ein-A m erika ................................  ,, „ „ 20 —.48%

36/42 M it te l - A m e r ik a   „ „ „ 36 —.64%
B a u m w o l l z w i r n e  pro 1 kg  ab Fabrik , exkl. Packung  (trocken 

nittel, naßscharf, 1 K abel-C ents A ufschlag pro 1 kg), m it 2% Skonto,
bunnerkond. ' Dollar
/r . 10/12 Bengal, 2- und 3 fach . . .  ab Oktober pro Nr. 10 —.43%

16/2 II a  S u r a t ...........................................  „ 16 — 48%
• 20/2 „   „ „ ., 20 —.52%

20/2 / A m e r i k a ........................................  ., ., „ 20 —.57%
■ 30/2 „   ., „ „ 30 — .70%

40/2 ,. P r i m a ................................. ,, ., ., 40 —.85
R o h e  B a u m w o l l g e w e b e  pro 1 m  ab österr. Fabrik , exklusive 

’aekung. Schw. Frcs.
8 cm, 14/14, 20/20 ........................................................ab Oktober —.35
8 „ 15/15, 16/16   „ - .4 6
‘ -  21/21, 30/30.......... .............................................................................. - . 5 5
h , 19/17, 36/42 ) franz. Z o l l , ........................................  —.28
h „ 19/21, 36/42 j  trans. W i e n ......................... „ —.36

Preise  verstehen sich exklusive Zoll und  W arenum satzsteuer.

B r e m e n ,  26. Septem ber. (Privat-W oc-henbericht). Am B rem er Baum-
■ u llterm inm ark t war die S tim m ung w ährend des B eriehtabscbnittes als 
i/hig zu bezeichnen, obwohl die P reise u n ter dem  Einfluß der am erikani-
■ hen Sicberungsverkäule langsam  abbröckelten . Am E nde der Vorwoche 
ic i A nfang dieser W oche kam  v erstä rk tes  A ngebot infolge der günstig  
>! {schreitenden Pflück- und K ntkörnungsarbeiten  in den am erikanischen 
l.iu m t\o llgebieten  auf den M arkt, so daß die P reise  tro tz  g u te r  K auflust 
h e b t  nachgaben. Am 23.  d. M. nachm ittags fand eine U nterbrechung dieser 
’roisbewegung sta tt, da  der vom Zensusbüro in W ashington m it 3.730.000 
l a l l e n  bekam )tgegelieno E n tkörnungsbericb t n iedriger als e rw arte t aus- 
cl. Bei ve rstä rk ten  D eckungskäufen  zur H ereinnahm e der Gewinne be­
atm en die K urse zu steigen. Am folgenden T age eröffnete der M arkt, be ­

einflußt durch M eldungen über H edgeverkäufe, n iedriger, behauptete  sich 
jedoch am N achm ittag, da  die H aussiers durch einen w eniger günstig  
lautenden W etterberich t aus W ashing ton  und  durch bessere M eldungen 
über die T ex tilm ärk te  erm utig t w urden und zu K äufen  schritten . G estern 
und heute vorm ittag  gaben die K urse w ieder zögernd nach. E rneu te  am eri­
kanische V erkäufe südlicher B aum w olleigner und besonders die Schwäche 
des W eizenm arktes bew irkten  ein N achgeben der Preise. Tm Vergleich zu 
den N otierungen des F re itag  vorm ittag  vergangener W oche ist heute vo r­
m ittag  ein Preisabsch lag  von ca. 40 P u n k ten  zu verzeichnen.

Der M arkt auf Lieferung in N ew  Y o rk  gab nach der E röffnung nach. 
Südliche U nternehm er verkauften . Der M arkt schloß kaum  s te tig  20 bis 11 
P unkte  niedriger. U nter B örsenkontrolle  e ingelagert 228.000 Ballen. A us­
stehende Z ertifikate  227.000 Ballen. Um sätze 200.000 Ballen.

Privatbericht. Der M arkt eröffnete willig. Der Süden ist bereitw illiger 
zu verkaufen . W eitere G lattste llungen  Oktober. W allstree tverkäufe  März. 
Dann ste tiger. K äufe seitens der Spinner. L ebhaftigkeit in K urzw aren. 
Regenfall in e inigen A bschnitten . A bgeschw ächt auf erneu te  V erkäufe. 
Verkäufe de r h iesigen U nternehm er und des Südens. N achm ittags gab der 
M arkt w eiter nach in Ü bereinstim m ung m it der Schwäche, des G etreide­
m arktes. F lauheit der Fondsbörse. Zunahme des südlichen Angebots.

Flächig. Preisbericht der Deutschen Leinenbörse E. V., Berlin  SflF, 
für die W ochen vom 1. bis 13. Septem ber 1930.

S t r o h  f l a c h s :  F ü r Mengen u n te r  120 Ztr. ohne Samen w urden ge­
m eldet geringe Q ualitä t RM 2’—, m ittlere  Q ualitä t RM 3’—, gu te  Q ualitä t 
RM 3’75 bis 4'— je 1 Ztr. Für Mengen über 120 Ztr. w urden gem eldet m it t­
lere Q ualitä t m it Samen RM 3’25, gu te  Q ualitä t ohne Sam en RM 5’—, sehr 
gute Q ualitä t m it Sam en HM 5’30.

F a s e r f l a c h s :  Um sätze in Schwingflachs und W erg  sind  n icht 
gem eldet worden.

U nveränderte F lachs-Bichlpreise. In  Deutseh-B rod fand am  20. v. M. 
eine S itzung de r Preiskom m ission des Zentral-F lachsverbandes s ta tt, an der 
sich V ertre ter der F lachsbrecher und Züchter beteilig ten , in  der Sitzung 
w urde beton t, daß die bei den B rechern und B auern vorhandenen  V orräte 
aus der letz ten  E rn te  auf rund 50% der .lahresernte  zu schätzen sind. Die 
A bsatzschw ierigkeiten  w erden insbesondere durch  die große E infuhr aus 
Polen und R ußland verursacht. Es w urden F lachsrich tpreise  festgestellt, die 
gegenüber den vorjährigen  u n v erän d ert sind. Die Preise  betragen  für 
Flachs e rste r K lasse 120 bis 150 Kc, zw eiter K lasse 90 bis 125 K c und d ritte r 
K lasse 75 bis 90 Kc.

färberverein für Reiflienbera und Umgebum.
Die nächste M onatsversam m lung findet am  4. O ktober um  7 Uhr abends 

in der „Urstoffhalle“ s ta tt, Nach A bw icklung de r V ereinsangelegenheiten 
sprich t um 8 Uhr F ärb ere ile ite r E rw in K raus  über ..I) i e  n e u e n  k  o 1 - 
J o i d c h e m i s c h e n  W a s c h -  u n d  N e t z m e t h o d e n  i m  G r o ß ­
b e t r i e b 1'. An diesen V ortrag  schließt, sich eine D iskussion über das 
neue W aschproduk t „W asch-Physio l“ und w erden säm tliche M itglieder und 
Freunde des V ereines zu diesem  V ortrag  besonders eingeladen.

Vereinsausflug. Die M itglieder, w elche an  de r IL-Z.-Reise nach Görlitz 
um 10 Uhr teilnehm en, w erden h ierm it ersuch t, sich um 9 Uhr 30 Min. auf 
dem R eichenberger B ahnhofe einzufinden. W ir fä llten  m it dem  Sonderzug, 
welcher um 10 U hr 2 Min. R eichenberg  v e r lä ß t und w erden (wenn möglich) 
eine geschlossene G ruppe von P lä tzen  fü r die M itglieder frei halten.

w  Beachten Sie bitte
die Anzeigen der inserierenden firmen.

Soeben erschienen!
Kalkulation ^Baumwollspinnereien

von einem langjährigen Praktiker.

Preis der BroschUre Kt 8‘— .
(Die Broschüre enthält eine ziffernmäßige Berechnung der 
Selbstkosten von 1 Pfund Garn flir eine Baumwollspinnerei 
m it 41.310 Selfaktor- und 7.490 Ringspindeln unter Zugrunde­

legung von aus der Praxis entstammenden Daten.)

Aufträge sind zu adressieren:

Wollen- Industr ie,  Postfach 61 
Reichenberg (B öhm en).
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Empfehlenswerte Fachliteratur.
Die Zusendung erfolgt nur gegen vorherige Anschaffung des Betrages. — Preise exklusive 2 %  Umsatzsteuer. 

Bei rekommandierter Zusendung Zuschlag kc 2.50.

Spinnerei:
Berechnung der Maschinen der Baumwoll-Drei- und Zwei- 

Zylinderspinnerei, von Spinnereidirektor Ing. Franz
Fiedler, mit I Tafel und 25 Abbildungen Ke 12.50

Die Untersuchung und Prüfung der Baumwollgespinste mit 
besonderer Berücksichtigung der hiebei verwendeten 
Apparate und Behelfe, von Spinnereidirektor Ingenieur 
Franz Fiedler, mit 74 Abbildungen und zahlreichen, 
der Praxis entstammenden wertvollen Tabellen . . . Ke 14.— 

20 Betriebsfragen der Baumwollspinnerei, von Spinnerei­
direktor Ingenieur Franz Fiedler. Das Werk enthält 
bewährte, praktische Ratschläge und Weisungen in 
allen einschlägigen Fragen der Baumwollspinnerei und 
ist von hohem Werte für Fabrikanten und Angestellte
dieser Industrie, gebunden  Kc 36.—

Montage und Hauptreparatur der Strecken und Flyer. Der 
Inhalt zerfällt in 4 Abschnitte, u. zw.: 1. Montage der 
Strecken. 2. Hauptreparatur alter Strecken. 3. Mon­
tagen der Flyer. 4. Hauptreparaturen alter Flyer . . Kc 4.—

Praktische Anweisung und Durchführung einer gründlichen,
präzisen Selfaktornachmontage.......................................Kc 3.—

Das Aufziehen der Karden-Garnituren mit der Spitze nach
i n n e n .......................................................................................Kc 4.—

Über Karden-Garnituren und das Schleifen derselben . . . Kc 4.—
Selfaktor mit langem Steuerhebel als Ersatz für die Steuer­

welle  Kc 4.—
Wechseltabellen f. Spinnereimaschinen nebst einer auf Karton

gedruckten, als Wandtabelle benützbaren Zahlentabelle Kc 4.—  
Produktions-, Lohn- und Selbstkostenberechnung in der 

Baumwollspinnerei. Die Entlohnung in der wissenschaft­
lichen Betriebsführung. Von Ing. A. K n o l l  Kc 6.—

Über Baumwoll-Kämmerei Kc 4.—
Kalkulation für Baumwollspinnereien, von einem Praktiker Kc 8.—  
Berechnung und Lösung des Grundrisses einer Wollwäscherei-

und Kämmerei-Anlage, von (Spinnerei-Ing. J. Zehetner Kc 4.—  
Die Berechnung einer Cheviot- und Weftgarnspinnerei-Anlage 

für eine bestimmte Produktion, von Spinnerei-Ingenieur
J. Z e h e tn e r  Kc 14.—

Die Berechnung des Gewichtes der Pelze aus der Nummer
des Garnes in der Schafwollspinnerei Kc 4.—

Hanfspinnerei und Bindfadenfabrikation, von Dipl.-Ing.
F. Rechenberger, mit zahlreichen Abbildungen . . . Kc 8.— 

Flachs- und Jutespinnerei, v. Dipl.-Ing. Fritz Rechenberger Kc 20.— 
Die Wattefabrikation, von Textü-Ingenieur Wolle . . . .  Kc 12.—  
Die Produktion und der Akkordlohn in der Kammgarn­

spinnerei, von Ing. J. Z e h e t n e r  Kc 6.—
Die Schafwoll-Streichgarnspinnerei, von Robert Peuker, mit

03 erläuternden A b b ild u n g e n  Kc 48.—
Die Zylinderbelederung in der Baumwollspinnerei, von Textil­

ingenieur W o l l e  Kc 12.—

W eberei:
Kurze Anleitung zum Dessinieren auf dem Musterwebstuhle,

von Prof. Emil B it t n e r .................................................... Kc 8,50
Einiges über die Anfertigung der Frottier- und Kräuselstoffe

oder türkischen H andtücher............................................Kc 4.—
Mechan. Doppelsammet u. Webstuhl zum Weben desselben Kc 4.—
Die Musterung in zweischüssigen Jacquard-Buntgeweben,

von M. J ...................................................................................Kc 6.—

Diverse:
Einführung in die natürliche Farbenlehre, von Max Becke,

Direktor des Forschungsinstitutes für Textilindustrie,
W i e n ........................................................................................Kc 16.—

Über Baumwollbleicherei, von Dr. N. G......................... Kc 4.—
Kritische Untersuchungen über die Gesetzmäßigkeiten im 

Baumwollausrüstungsfache, von Textilchemiker Gustav
(Schm itt................................................................................... Kc 12.—

Feuchtigkeit in der Baumwolle und in baumwollenen Garnen Kc 3.—
Zollunion Prag— Wien oder Anschluß Wien— Berlin, von 

Dr. Karl Janovsky, Sekretär des Deutschen Haupt­
verbandes der In du strie ..................................................... Kc 8.—

Zur Psychologie des Werkslebens. Von Adolf Palme. . . Kc 8.—
Fadenverbindung. Von Dr. Wilhelm (Schm itz........................... Kc 8.—

Technik:
Wahl und Ausnützung der Brennstoffe, von Dr. Ing. F. Kan- 

häuser, mit wertvollen Tabellen über die Heizkraft 
diverser Kohlensorten, Brennfliissigkeiten und Gasen Kc 8.— 

Luftbefeuchtung und Ventilation in der Textilindustrie, mit
besonderer Berücksichtigung aller modernen, diesem
Zwecke dienenden Einrichtungen............................... Kc 10.—

Der Einfluß der Raumluftbeschaffenheit auf die Rendite aller
textiltechnischen Betriebe, v. Ubering. E. Stadelmann Kc 8.- —

Die Abfallwasser-Reinigung mit besonderer Berücksichtigung
der Textilindustrie, von Hofrat Dr. H . Spindler. . . .  Kc 4.—

Die wirtschaftliche Bewertung der Wasserkräfte, von Ing.
Heinrich Henne, D r e s d e n .............................................Kc 4.—

Zeitschrift W ollen-und Leinen-Industrie: Komplette Jahr­
gänge von 1900 a n ............................................ ... Kc 80.—

B e i d e n  n a c h s te h e n d e n  B ü ch ern  w ird  d as  P o rto  
g e s o n d e r t  in  A n re c h n u n g  g e b ra c h t.

Baumwollspinnerei, von Professor Baurat Th. Demuth.
Fünfte durchgesehene Auflage, 459 Seiten stark . . Kc 70.— 

Technik und Praxis der Kammgarnspinnerei, von Spinnerei- 
Ing. Oskar Meyer und Spinnerei-Ing. Josef Zehetner,
mit 235 Abbildungen sowie 04 'T a b e lle n  Kc 180.—

Die Zwirnerei, von R. Ganz & A. L öw beer Kc 45.—
Die mechanische Weberei, von Repenning, geb Kc 153.—
Die Schlichterei in ihrem ganzen Umfange, von Karl

K retschm er Kc 100.—
Garnnumerierungen, Haspeiungen und vergleichende oder

Umrechnungstabellen, von H. K u tzer  Kc 18.—
Praktische Garn- und Fabrikationsberechnungen von Prof.

E. Möller, 1926, geb K c  60.—
Die Fabrikation der Trikotwaren und der Strumpfwaren und

deren Kalkulation, von Willi. H e s s e r  Kc 45.—
Wirkerei und Strickerei, von Direktor Jos. Worm, geb. . Kc 64.— 
Der Färberlehrling im Chemieexamen, von Dr. A. Kiel­

meyer, 4. Auflage von W. Z ä n k e r  Kc 136.—
Mechanisch- u. physikalisch-technische Textiluntersuchungen,

von Dr. P. Heermann, 2. A u f la g e  Kc 108.—
Färberei- und textilchemische Untersuchungen. Dr. Paul 

Heermann: Anleitung zur chemischen Untersuchung 
der Rohstoffe, Hilfsmittel und Erzeugnisse der Textil­
veredelungsindustrie, 5. A u f la g e  Kc 216.—

Das Bleichen der Pflanzenfasern, von Dr. W. Kind . . . Kc 72.—
Chemische Bearbeitung der Schafwolle oder das Färben,

Waschen und Bleichen der Wolle, 2. Auflage, von
W. Z änker Kc 48.—

Handbuch der Färberei der Spinnfasern, 3. Auflage, von
Dr. R. Loewenthal, 2 B ä n d e  Kc 445.—

Taschenbuch für Färberei von R. Gnehm und Dr. R. von
Muralt, 2. A u f la g e  Kc 121.50

Betriebspraxis der Baumwollstrangfärberei, von Fr. Eppen-
d a h l Kc 36.—

Die Appreturmittel und ihre Verwendung, 4. Auflage, von
Friedr. P o lle y n  Kc 81.—

Kenntnis der Wasch-, Bleich- und Appreturmittel, von
H. Walland, 2. A u fla g e  Kc 148.—

Führer durch den Zeugdruck, von A. Axmaeher (2 Teile) . Kc 86.40
Die Mercerisation der Baumwolle und die Appretur der mer-

cerisierten Gewebe, von P. Gardner, 2. Aufl Kc 81.—
Gaufrage, von Wilhelm K leinew efers Kc 135.—

Stiepels 
Adreßbuch d er Textilindustrie

für die Staaten Tschechoslowakei, Österreich, Ungarn, 
Polen, Jugoslawien, Rumänien und Bulgarien. XII. Auf­
lage 1929. Preis Kc 120.—, zuzüglich Porto.

A u fträ g e  b it te n  w ir  zu  a d re s s ie re n :

W ollen-Industrie, Postfach 61, Reichenberg (Böhmen).
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„Klingerit“
b e s t e  D i c h t u n g
für höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf.

NuL t tht!
Schutzmarke v

K lin g e rs  R eflex ions- 
W asserstands-Anzeiger 
K J i n g  e r =V e n t i l e

Rieh. Kllnger Ges.m.b.H.,
Gumpoldskirchen bei W ien.

1 Insertion erfolgreich!!
G e g rü n d e t 1 8 9 9 .  G e g r ü n d e t  1899.

Schiff $ Stern
F A B R IK E N  IN :  drünn, Jfeipzig, Wien.

Ökonomisierung von Dam pfbetrieben, Rohrleitungen 
aller Art. S o n d e rh e ite n :  Pat. Heißwasser-Kesselspeise- 
Anlagen, v e rb u n d e n  m it  a u to m a tis c h e r  KondenSWaSSer- 
Rückleitung, Abdampfverwertung. Abdampfentöler. 
Waschlaugen-Regenerations Anlagen f ü r  Textilfabriken 
u n d  D a m p f W äschereien , Dampfheizungen, Trocknungs- 

aniagen etc. Kühlanlagen, Reduzierventile mit 
Quecksilbersteuerung.

Z U V E R L Ä S S IG E
B E D IE N U N G .

r'MAt.
M a n

S p O /fT
G e n e r a lv e r t r e t u n g : Textiltechnisches 
Büro Dr. G . Ullmann, W ien l.,Tegetthoffstr.7  
V e r t r e tu n g  fü r  d ie  T s c h e c h o s lo w a k e i:
Adolf Möller, Troppau (C. S. R .).
V e r tr e tu n g  fü r  U n g a rn  : Ingenieur Miklos 
Fleischmann, Budapest V I., Bajza-ucca 1.

E R S T K LA S S IG E
R E F E R E N Z E N .

V e r t r e tu n g  fü r  R u m ä n ie n : Frigyes
& Co., Arad Str. C lo s c a N r.2 , I. Et. Nikola 
Valyi, Bucarest, Rue Selari 9. Alexandru Z . 
Mantel, Jasi, Szr. Bis Alba 1. 
V e r t r e tu n g  fü r  J u g o s ia v le n  : Anton
Pinter, Maribor.

F Ü R  
F Ä R B E N  

► W EICHM ACHEN  
uSCHLICHTEN

FÜR 
ENTFETTEN  
u.RE!N IG E N

FÜR
W A S C H E N

N i A

E3£M.I$DimElijUM!ITiPE©
„ T E X  R O P E "

erm öglichen d ie  k le in s te n  A c h s e n a b s tä n d e , senkrech t übere inander angeordnete T rie be , große Ü b e r ­
s e tz u n g s v e rh ä ltn is s e  b is  1 : 1 2 ,  also große B a u . u n d  B e tr ie b s k o s te n e rs p a rn is s e . Keine
unkontro llie rbaren hohen Vorspannungen der R iem en, daher b e s te  A u s n ü tzu n g  d e s  T r ie b w e rk s , k e in e  
B e tr ie b s s tö ru n g e n  durch Abfa llen  und G le iten  d er R iem en. E rs c h ü tte ru n g s fre ie r , g e rä u s c h lo s e r  
A n tr ie b  selbst bei starken K raftstößen, ke ine Unterhaltungskosten, unem pfind lich  gegen T ro cke nh e it und F euch tig ­
ke it, H itze, Dampf, Säuren, von keinem anderen K ra ftübertragungsm itte l e rre ich te  A d h ä s io n s k ra ft , daher geringe  B re ite  

der Antriebssche iben m öglich , k e in e  V e r lu s te  d e r  K ra ftü b e r tra g u n g , keine Dehnung, kein Nachspannen und 

keine S pannro llen. V o lle  L e is tu n g s g a ra n tie .
V e r l a n g e n  S ie  u n v e r b i n d l i c h e n  V o r a n s c h l a g :

S p e z i a l h a u s  fUr technische Gummi- |  y y  ' V ^ r |  q q  A  &imskä 7. Telegr.-Atfr.- »Rusa« Prag,
waren, Dichtungsmaterial und Treibriemen I h j  v 3 l  . ^ ^ . 1 1  Telephon N r.: 25811, 33842, 26018.
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Telephon 0-81 Voiron. Telegr.: B6ridot-Voiron.

Etablissements L. Beridot
V o ir o n  (Is e re , F r a n k r e ic h )

Gegründet 1863.

Webstühle für Lyoner Samt und Möbelstoffe 
für einfache und doppelte Warenbreite.

R e f e r e n z e n  in d e r  ganzen  W e l t . — M e h r  als 4 0 0 0  S t ü h l e  in Bet r i eb .  
W e b s t ü h l e  und V o r b e r e i t u n g s m a s c h i n e n f ü r  d i e S e i d e n w e b e r e i .  
Webstühle und Maschinen zur Herstellung von fi/letalltüchern und Drahtgittern.

Vertreter für die Tschechoslowakei: Vertreter für Österreich:

R u dol f  Schulhof,  Prag II.» Ins. Emanuel Rusch, Wien IV.,
V o d l ü k o v a  3 4 . Telephon 26573. M U h l s a s s e  23

Nouvelle Societe de Construction
v o r m a l s

N. S C H L U M B E R G E R  & Cie.,
QUEBWILLER ffl/WT-Knmt FRANCE.

Q E Q R U E N D E T l Ö O Ö  T E L E Q R f l M M d D R E S S E : N O S O C O - Q U E B W I L L E R .

Säm tliche Maschinen für

Kämmereien, Kammgarn-, Baumwoll-, Schappe-, Ramie-Spinnereien 
und Zwirnereien.

Altbekannte, erstklassige Ausführung nach bewährten, die neuesten 
z. T . patentierten Verbesserungen aufweisenden M odellen.

Patent. N SC -kam m stuh l, Modell PB, fü r 
alle Kammwollarten sowie fü r Flachswerg. 
Doppelnadelstabstrecken G ilibox-In te rsecting  

a llerletztes patentiertes M odell GILB.

Anfragen wollen Sie an unseren Vertreter für die Tschechoslowakei u. Österreich

R U D O LF SCHULHOF, PRAG II., Vodiükova 34,
richten.
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MANUFACTURE 
ALSACIENNE DE BROCHEf
anct. Les Fiis d ’Edouard Latscha S. ä r. I.

S O U LT Z * FHR B Nh<nE
T e le g ra m m a d re s s e :  M a lb r o  • T e le p h o n :  1 6 4  G u e b w ll le r

Moderne Textilbauten
p r o je k t ie r t  und le i te t  a u f G ru n d  b e s te r  E r fa h ru n g e n

C.T.Steinert, Prag VII.,Oveneckä17
S p e z ia lb ü r o  fü r  In d u s tr ie b a u te n . In h . A c h . H . G ro h . 
B ü ro s  in F r a n k fu r t  a. M ., W U rz b u rg , W ie n , T r z ic .
E rste  R eferenzen. —  U nverb ind liche Anfragen erbeten.

OTTO JAEGER4 IE G M A R  i. fa .
Fabrikation von Ersatzteilen für:

Spinnerei- und Zwirnmaschinen
namentlich:

Spindeln jed. Art, nach Muster oder 
Zeichnung f.Baumwolle,Kammgarn, 
Kunstseide,Schappe, Spindeln auf 
SKF-Norma-Rollenlager, Ringe. 
Fleyerspindeln, Fleyerflügel, Preß­
finger, Riffelzylinder, Selfaktor­
spindeln, Nadelstäbe für Gillbox- 
Intersektings, Halslager, Druck­
zylinder,Spindel-,Spulenräder etc.

L A M E L L E N
fü r  m echanische oder e lektrische

Kettwächter - Apparate, gefräste W ächter-Schienen

" II

Generalvertreter für die Tschechoslowakei und Ö sterreich:

RUDOLF SCHULHOF ♦ PRAG II
Vodlikova 34. Telephon 26573.

Zeugnisse, Lichtbilder
und

Zeugnisabschriften
auf Bewerbungsschreiben m it Geheimzeichen wollen 
ehetunlichst an die Bewerber zuriickgescliickt werden, 
da solche Beilagen fiir alle Stellensuchenden W ert­

sachen sind, deren Beschaffung m it Unkosten verbunden ist. 
Verwaltung der Zeitschrift W o lle n -  u n d  L e in e n - In d u s tr ie  

R e ic h e n b e rg  I.  B .

FLACHS-UND 
JUTESPINNEREI
v o n  D ip l - In g .  F ritz  R e c h e n  b e r g e r

Preis der Broschüre Kc 20.— 

Mit3^ erläuternden Abbildungen
S o n d e r a b d r u c k e  der Artikel: „Prak tische W inke 
und Erfahrungen aus der Flachsspinnerei'“ sowie 
„Die Ju te  und ihre Verarbeitung in der Spinnerei“

B e s t e l l u n g e n  a n :

WOLLE-INDUSTRIE REICHENBERG i. B.
POSTFACH 61

Spitzenleistungen auf allen Gebieten derTechnik waren richtunggebend
für die Neubearbeitung

^ r a t f ^ e r

3 tidetiieitr-&oIett&er 1931
d e m  z u v e rlä s s ig s te n  R a tg e b e r fü r  de n  Fachm ann in d e r  P rax is  —  den B e tr ie b s te c h n ik e r  — de n  K o n s tru k te u r  —  
d en  K a lku la tio n s tis ch . 2 1 . J a h rg a n g , v o lls tä n d ig  neu b e a rb e ite t von  O b e r-In g . C. E. B e rc k  in  4  e leg . L e in e n b ä n d e n .

Band I:  T a b e lle n  und R e c h n u n g s b e is p ie le  fü r  d en  F a c h m a n n  in d e r  P ra x is .
Band II: M a s c h in e n te ile ,  K ra f t -  und A rb e its m a s c h in e n , F e u e ru n g s a n la g e n , D a m p fk e s s e l usw .
Band III: N e u z e i t l ic h e  B e tr ie b s w ir ts c h a f t ,  M o d e rn e  B e tr ie b s o rg a n is a t io n .
B and I V : D as  E is e n h ü tte n w e s e n ,   nimm U m fang  e tw a  2 0 0 0  S e ite n  T e x t und 1450  J llu s tra tio n e n .

Band I und II zusa m m en  K c 3 8 . 2 5 .  Band III a p a rt K c 6 3 . 7 5 .  B and IV a p a rt Kc 1 2 .7 5 .

TCorsuggatigetäot
W ir liefern alle 4  Bände zusammen für nur Kc 102.- statt Kc 114.75.

R eise - u. Versandbuchhandlung

&  eftriiöer (Stiepel ®est  “Metcpcnfterg, 9 ö ffm .

6
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Färbereihilfsprodukte
Merzerisation

Färberei
S a n d o z  H H B k  und Druckerei

CHEMISCHE FABRIKS SANDOZ, BASEL

B R O W N
B O V E R I

Webstuhlantriebe

Dronsf ield Brothers Lid;
ATLAS WORKS I Spezialfabrik für Schleifmaschinen u. 
OLDHAM, England. Apparate für Baumwollspinnereien.
Dronsfields Patent Schmirgelrad - Schleifapparat Nr. 120.

Mit N e u e r  (1928) Patent Dlfferentialbewesung.

Dronsfields Patent lange Schleifwalze Nr. 112.:

Eingerichtet für und überzogen mit „ATLAS BRAND“ - Schmirgelband

Anfragen durch unsere autorisierten Vertreter.

Für 3 oder 4  Deckeln gleichzeitig- 
3000 im Gebrauche.
Bessere Einstellung.
Bessere Kardage.
Längere Lebensdauer d. Garnituren  
Mehr Kardlerpunkte in Arbeit. 
Ersparnis durch Erhaltung noch 
guter Deckel bei Neuaufziehen.

Für Tambours lind Filets.
Wird jetzt auch vielfach zum Schleifen von Deckeln verwendet.

Dronsfields Patent autom. Dronsfields Patent Briseur-
Deckel-Schleifmaschine Nr.l55 1 Schleif-u.Ausricht-Maschine Nr I63

mit Vorrichtung Nr. I33 
zum Neugarnieren von Briseuren.

Wirtschaftlich für 

Reißer - Systeme
sind d ie

bewährten Kohlläffel-Belagbrettchen und Stifte.
A ngebote  d. U lric h  K o h llÖ ffe l( M aschinenfabrik , R e u tlin g e n  (W ü rttbg .). 

L ie fe r a n t  m o d e r n e r  R e iß m a s c h in e n  fü r  a l le  Z w e c k e .  P r im a  R e fe re n z e n .
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ANTRÄGE
Jeder Offerte sind Kf. Z . -  in Marken zur Weiterbeförderung beizulegen.

Slowakische Grobwollen
(Zackel und Zigaya) 
werden einem bei diese 
W o l l e n  verarbeitenden 
Industrie gut eingeführten

Vertreter
zum ständigen Verkauf 
an Hand gegeben. 

Offerte unt. „Slowakische Grob- 
wollen 2215" mit Angabe von 
Bedingungen und Referenzen an 
d ie  Verw. dieses Blattes erbeten.

Belgien
Suche V e r t r e t u n g  von 
F ab rik  fü r  F u t t e r s t o f f e
fü r  H erre n k le id e '' in W o lls e rg e , 
W o lle  u. Baum wolle. B in  bestens 
e inge füh rt, g roß er Umsatz ge ­
sichert. A ngebote  erbeten an 
C. Babusiaux - Gravis, Binche 
(B e lg .)  7 /3  Rue des Passages.

DIE BESTE
Em pfehlung  ist ein

INSE RA T
in unterem Fachblatte f

OFFENE STELLEN
Jeder Offerte sind K f. Z . -  in korken zur Weiterbeförderung beizuiegen.

Versuchten 
Sie schon
durch Aufgabe eines 

I N S E R A T E S
in unserem Blatte 

Ihren 
B e d a r f  einzudecken

Wir suchen zum baldigen Eintritt

mit gediegener Vorbildung und min- 
! -tens öjähriger Praxis in Druckerei 
Im llaumwoll-Kunstseide und Wolle.

I  S. Iteumana’s Söhne fl. ü., Hohenems.
J J H N  I . ,  B ö rs eg as se  14 .

Königinhofer
D ru c k fa b rik

sucht erfahrenen

der in allen Baumwoll- und Kunst­
seidenartikeln versiert ist und über 
beste Referenzen verfügt. Anträge 
mit ausführlicher Angabe der bisheri­
gen Tätigkeit erbeten unter „Erfahren 
2201“  an die Verwaltung dies. Blattes.

T ü c h t i g e r ,  e n e r g i s c h e r

L E G M E I S T E R
fü r  d ie  A u fm a c h u n g  u n d  A d -

C‘ sst ie rung v o n  D ruck- und  
n iw a re  gesucht. B ew erb , 

mit Z e u gn is -A b sc h r if te n  und  
L e b e n s la u f  e rb e te n  a n

K A R S T A D T
K A S S E L  -  B E T T E N H A U S E N

ANZEIGEN1
FINDEN DURCH UNSER BLATT 
WEITESTE VERBREITUNG

■ IN ALLEN F A C H K R E IS E N

W elizeitschrifienschau
Bleicherei, Färberei, Druckerei, Wäscherei, Appretur und 

ihre Apparate.
W aschen und W alken von Kammgarnstoffen. B. (W ollen- u. Leinen-

Ind. 1930, 11. 11, S. 283/84.)
Die K lassifizierung der Q ualitä ten  englischer K am m garnstoffe rich te t 

sich nach  de r Feinheit de r verw endeten  W olle. Man u n terscheide t die 
H aup tk lassen  C rossbred und B otany . Von beiden Sorten  g ib t es s tü ck ­
farb ige und  in de r W eberei gem usterte  Stoffe (Serges, M antelstoffe, Ripse, 
G abardine bzw. A nzug- und K leiderstoffe). D urch V erw endung von E ffekten 
aus anderem  F ase rg u t (Baumwolle, im m unisierte  Baum w olle, A zetatseide  
usw.) k an n  in den F arben  g em usterter Stoff auch auf dem  W ege der 
S tückfärberei h e rg este llt w erden. Man un tersch e id e t fe rner W aren, die 
auf dem  Stuhl fe rtig  gem acht w erden. Es sind das solche Q ualitäten , 
die eine k lare  A p p re tu r erhalten , die also vom  W ebstuhl kom m end nu r 
geschoren und gew aschen, gegebenenfalls schw ach g ew alk t w erden. W alk- 
w aren  und S tü ck färb er m üssen in de r W eberei b re ite r e ingeste llt w erden, 
filzende W ollen (B otany) m ehr als n ich t s ta rk  eingehende Q ualitäten . Bei 
de r A p p re tu r un tersch e id e t m an kah le  und gedeck te  Q ualitäten . E rstere  
w erden geschoren, so daß das W ebm uster deu tlich  zum V orschein kom m t; 
le tz te re  w erden m ehr oder w eniger s ta rk  g ew alk t und  verfilzt, so daß 
even tuelle  W ebm uster n u r undeu tlich  erscheinen. Alle vom  W ebstuhl 
kom m ende W are w ird zw ecks R ein igung  gew aschen. Zur B eseitigung 
m echanischer V erunrein igungen  und W ebfehlern w ird  die W are genoppt 
und ausgenäh t. Das W aschen h a t sich genau  der Q ualitä t anzupassen, 
wobei im m er zu berücksich tigen  ist, daß auch m ilde Seifenlösungen v e r­
filzend w irken. Zur F ix ierung  der F ase r w ird bei K am m garnstoffen  häufig 
schon vo r dem  W aschen g ek rabb t. D er W alkprozeß kann  in der R egel 
leich ter d u rchgeführt w erden als bei den  rich tigen  S tre ichgarnw aren . Z. R.

Schimmelpilzen, Die hemmende Wirkung gewisser Substanzen auf das 
Wachstum von —. R. G. F  a  r  g  h e r, L. D. G a 11 o w  a  y u. M. E. P  r o b e r  t. 
(Journ . T ext. Inst., 1930, H. 6, S. 245.)

Zur V erh ü tu n g  der Schim m elbildung w urde bisher m eist Z inkchlorid 
verw endet, und zw ar in einer Menge von z irka  0’8% vom  Gew icht der 
W are. A ußerdem  w urden vorgesch lagen : N atrium silicofluorid, Phenol,
K resole, Salizylsäure. K eines d ieser P ro d u k te  e rre ich t aber die toxische 
W irkung  des Zinkchlorides. V ersuche von M o r r i s  haben  ergeben, daß  
T hallium carbonat, p-N itrophenol, s-T richlorphenol hervorragende  an tisep ­
tische W irkungen  zeigen. T hallium carbonat kom m t w egen des teueren  
Preises n icht in F rage , p-N itrophenol is t wohl billig, v e rän d e rt aber die 
Farbe  in neu tra lem  und alkalischem  Medium, s-T richlorphenol is t flüchtig 
und besitz t einen scharfen  Geruch. Die U ntersuchungen  haben  ergeben, 
daß  die toxische W irkung  von Phenolen erhöht w ird  durch  E inführung  
von A lkyl-N itrogruppen  und durch  H alogene; verm indert w ird  sie durch 
E in führung  de r A cry lsäure  und von Sulfogruppen. Die U ntersuchungen 
berücksich tig ten  25 verschiedene Schim m elbildner (m eist A spergillusarten), 
32 anorgan ische Salze und 129 organ ische  Stoffe. D ie M etallsalze schalten  
w egen Ü nbrauchbarke it aus. D ie un tersu ch ten  organischen S toffe lassen 
sich in 3 große G ruppen e in te ilen : 1. A zetanilid  und seine D erivate,
2. Säureanilide der übrigen  Säuren  und D erivate, 3. arom atische Queck­
silberverbindungen. D erivate  des A zitanilides verm indern  die toxische 
W irkung, insbesondere durch  E in führung  von OH-Gruppen und  durch 
M ethylierung am  Stickstoff. Von den übrigen  A niliden is t das Salizyl- 
anilid am  s tä rk s ten  w irksam . W egen seiner Unlöslichkeit in W asser muß 
das N atrium salz v e rw endet w erden, das die gleiche W irkung  zeigt. o-Chlor- 
m ercuriphenol is t siebenm al s tä rk e r  w irksam  als M ercurichlorid, doch 
zerse tz t es sich beim  K ochen, w eshalb es in Schlicht- und A ppreturflo tten  
nicht v e rw endet w erden kann . Von allen Stoffen is t Salizylanilid  den 
A nsprüchen des V eredlers am  ehesten  genügend; seine A nw endung zur 
V erh inderung  des W achstum s von  Schimm elpilzen auf T ex tilm ate ria l ist 
bereits G egenstand eines P a ten tes. Mh.

Peroxydbleiche in Eisenkesseln. Dr. H. 0 . K a u f f m a n n .  (Text. Ber. 
1930, II. 5, S. 372/76.)

W ährend  in E uropa  das B leichen m it W assersto ffsuperoxyd  noch 
n ich t die A nw endung gefunden hat, die es verd ien t, h a t in  A m erika dieses 
B leichm ittel das sonst übliche Chlor schon sehr verd räng t. Es is t  durch ­
aus m öglich, in  den üblichen e isernen K ochern  m it W assersto ffsuperoxyd  
zu bleichen. Am besten  geeignet sind jene K ocher, bei denen die Z irku­
lation  der F lo tte  von oben nacli un ten  verläuft. Beim Bleichen m it W asser­
stoffsuperoxyd  m üssen diese K ocher einen m ehrm aligen A nstrich  von K alk  
und Zem ent e rhalten  und  h ierauf m üssen sie m it W asserglas und  Soda gu t 
ausgekocht werden. Das Bleichen fin d et bei offenem  K essel s ta tt . Die 
Z irkulation  erfo lg t durch eine Pum pe, die A nw ärm ung der F lo tte  durch 
einen V orw ärm er m it ind irek tem  Dam pf. D irek ter Dam pf und In jek to r­
z irku lation  sind für diese Zwecke n ich t geeignet. Das Bleichen findet in 
einem  K essel m it 2 B ädern  s ta tt. D as erste  B ad is t s ta rk  a lkalisch  und 
en th ä lt nu r w enig Sauerstoff. Es d ien t zum Entschlie-hten und zum V or­
rein igen de r W are. Das 2. Bad is t sauersto ffre icher und is t das e igen t­
liche B leichbad. Als Zusätze zur S tab ilisierung  de r Sauerstofflo tte  w erden 
verw endet: W asserglas, N atrium , P yrophosphat, T rinatrium phosphat. Als 
A lkali d ien t Ä tznatron . Zusätze von T ürk ischro tö len  oder ähnlichen N etz­
m itteln  sind  vorteilhaft. N ach dem Bleichen kan n  durch kochendes Seifen 
ein  reineres W eiß erzielt werden. Die Bleichlösungen w erden k a lt  ange­
se tz t und langsam  auf 70° C erh itzt. Die Bleiche is t bei rich tigem  A rbeiten 
durchaus gefahrlos. Die C hem ikalienkosten  sind  um  80—100%. höher als 
bei der Koch-Chlorbleiche. Die anderen  K osten  (Dam pf, K raft, Bedienung) 
sind  aber so gering , daß  die „Peroxyd-K ier-B leiche“ n ich t teu re r  ist, als 
die alte  Chlorbleiche. Z. R.
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Erstklassige kaufmännische Kraft
von großem  tschechoslow . T extilun ternehm en m it E x port nach 
allen W eltteilen gesucht. O ute p ra k tis c h e . K enn tn isse  und  E r­
fah ru n g  auch bezüglich in te rn e r O rgan isation  erforderlich . An 
Sprachen D eutsch, E nglisch und Französisch  B edingung. Tsche­
chisch, U ngarisch , Italien isch  oder Spanisch  erw ünscht. V e rtra u t­
he it m it Spedition, Zolltarifen, H an delsverträgen  usw. notw endig. 
R ep räsen ta tiv es Äußeres, gu te  Schulbildung und g u te  U m gangs­
form en unerläßlich. G roße A rbeits- und V eran tw ortungsfreud ig- 
k e it V oraussetzung , d a  T ätigkeitsfe ld  sehr um fangreich.

Offerten m it L ebenslauf, L ichtbild , G ehaltsansprüchen  und 
R eferenzen an  d ie V erw altung  dieses B lattes u n te r  „Nr. 2174“.

STELLEN-GESUCHE

Webereilsiter
verläß liche K ra ft m it lan g jäh riger 
vollkom m ener P rax is in Baumwoll-, 
Roh-, Bunt-, Modewaren, auch  Lei­
nen- und K unstseide sucht seinen 
P osten  zu v erändern . A n träg e  u n ter 
„Erster Fachmann 2134“ an d ie V er­
w a ltu n g  dieses B lattes erbeten.

M m e iite r
m it lan g jäh rig e r P rax is  in Roh- 
B untw eberei, v e r tra u t m it jedem  
S tuhlsystem , su ch t sicli zu v e rän ­
dern . In- oder A usland. W orte A n­
trä g e  erbeten  u n ter „Tüchtig 2156“ 
an  d ie V env. d. B lattes.

Firm en, welche besonderes Interesse an 
einem erstklassigen, vorzüglichen

Imprägnierverfahren
(re ichsdeutsch -  belgisches System ) fü r  Wagen- 
plachen a ller A rten , Ze lttuch , paraffin ierten, 
gekupferten, regenerierten S to ffen jeg liche r Ein­
stellung haben, wenden sich vertrauensvoll an einen 
langjährigen, erprobten Praktiker. Habe auf diesem 
Gebiete in mehreren Staaten Europas m it bestem 
E rfo lg  gearbeitet. D iese Imprägnierung b rich t, 
b röckelt, noch staubt, absolut n ich t. Gehe 
auch als M e is te r nach allen Staaten Europas.

G efl. Anfragen erbeten unter „ F .  R . 2 2 0 2 *  * 
an die Verwaltung d iese r Z e itschrift.

Spinnerei-Direktor
langjähriger Fachmann, erfahren im 
Spinnen von Mako, Amerika und in­
discher Baumwolle, kardiert und ge­
kämmt, ebenso in der Erzeugung von 
Zwirnen mittlerer u. feinster Nummern.

Tüchtiger, umsichtiger Organisator, 
allzeit bestrebt, den Betrieb zu ver­
bessern und zu modernisieren, sowohl 
in der Herstellung als auch bei der 
Kraftanlage. Gesucht wird ehestens 
neuer Wirkungskreis. Langjähr. Zeug­
nisse, beste Referenzen. Angebote unter 
„Tüchtig und erfahren 2198“ an die 
Verwaltung dieses Blattes.

Chemiker - Kolorist
mit langjähriger Praxis im In- und 
Auslande, darunter 25 Jah re  in leiten­
den, selbständigen Stellungen im K a t­
tundruck, mit dem neuesten Verfahren 
im Ätz-, Reserve-Indanthrendruck voll­
kommen vertraut, an rationelles Arbei­
ten gewöhnt, guter Organisator, sucht 
sieh zu verändern.

Angebote unter Chiffre „Vielseitig 
erfahren 2192“ an die Verw. d. Bl.

Lansjähriser, erfahrener

We bere i  
D i r e k t o r

in führenden L e in e n - , B a u m ­
w o l l -  u . B u n tw e b e r e ie n ,
vertraut in B le ichere i, Färberei, 
Appretur, wünscht s ich  zu ver­
ändern. G efl. Anträge unter 
„E rs tk lass ige  K raft 2096“  an 
d ie  Verwaltung dieses B lattes.

chem .-techn. vorgeb ildet, sp rachen­
kundig , m it 18jähr. le itender P rax is, 
ürm  m it n euesten  V erfahren  in 
Bleiche, M ercerisation, Färbere i, 
D ruckerei und  A p pre tu r, in d e r ge­
sam ten  Baumwoll-, Leinen-, K unst- 
und A zeta tseiden -Industrie , sucht im 
In- oder A usland V ertrauensste llung . 
Gefl. A ngebote u n te r  „V ielseitige  
Erfahrungen 2158“ an  d ie  V erw al­
tu n g  dieses B lattes.

L  a j ä h r i g e r

Bleich- u. Färbermeister
für Leinen, Baumwollgarn 
und  K unstseide su ch t  
P o ste n . V e r s i e r t  in 
Neuanlagen von Bleiche­
reien u. Färbereien. Gehe 
auch ins A u s l a n d .  

Gefällige Anbote un ter „S ofo rt 2214” 
an die Verwaltung dieses Blattes.

Suche Posten als

Vorwerk- oder Ringspinnmeister
25  J a h r e  a l t ,  ts c h e c h o s lo w a k isc h e r  S ta a t s b ü r g e r ,  
l e d ig ,  m it  e r fo lg re ic h e r  P ra x is ,  lx/2 J a h r e  F a c h ­
s c h u lb i ld u n g , g e l e r n t e r  S c h lo s se r  u n d  D re h e r , 
U n te r m e is te r ,  M e is te r , M o n te u r. S u c h e  m ic h  g e s tü tz t  
a u f  g u te  Z e u g n is s e  u n d  R e fe re n z e n , im  I n -  o d e r  
A u s la n d  zu  v e r ä n d e r n .  Z u s c h r if te n  e r b e te n  u n te r  
„W a . 2216“  a n  d ie  V e rw a ltu n g  d ie s e s  P la t te s .

Webmeister
absolvierter Textilschüler, m it 6jähr. 
Praxis im In- und Ausland, in Erzeu­
gung von Baumwoll-, Leinen- und 
Kunstseideartikeln vollständig einge­
arbeitet, 24 Jah re  alt, militärfrei, ledig, 
sucht Posten als Webmeister. Zu­
schriften unter „Webmeister 2206“ an 
die Verwaltung dieses Blattes.

Prüfung der Bleichware. Dipl. Ing . A. S c h m i d t .  (Text. Ber. 1930.
H. 5, S. 368).

Verf. bezw eifelt den W ert de r quan tita tiv en  Bestim m ungsm ethoden 
der Oxyzellulose für die Praxis, denn aus einer, mehrere tausende kg  
fassenden B leichpartie  w ird doch nur ein Gramm der P rü fu n g  unterzogen, 
was in k e in e r Beziehung e iner rich tigen  D urchschnittsprobe entspricht. 
W ichtiger als die q u an tita tiv en  B estim m ungen h ä lt der V erfasser die an 
zahlreichen Stellen  de r B leichpartie  vorzunehm enden qu a lita tiv en  P rü fu n ­
gen auf Oxyzellulose. Denn dem  Bleicher m uß vor allem w ichtig  sein, daß 
er keine  Oxyzellulose auf der W are ha t. Als sehr geeignetes Reag'ens be­
zeichnet d e r V erfasser die N esslersche L ösung (Jodquecksilber in K n  i 
lauge), die durch einfaches A ufträufeln  auf der W are bei G egenw art v o n  
Oxyzellulose — je  nach Menge derselben — gelbe bis graue Färbungen 
g ib t. F e rn e r ist auch die Dämpf- und die Bügelprobe sehr geeignet, um 
auf raschem  W ege die A nw esenheit von Oxyzellulose nachzuweisen. Hei 
beiden P rü fungsverfah ren  darf keine G elbfärbung ein tre ten . Z. It.

Säurerückstände, Die Schädlichkeit der — in kunstseidenen W aren. 
(L’Ind. T ext., Ju n i 1930.)

E s is t oft sehr schw ierig, die Quelle von Fehlern  aufzufinden, welche 
in k u nstse idenen  G arnen oder in kunstse idenen  Geweben nach ih rer A ppre­
tu r  au ftre ten . Man w eiß ab er bestim m t, daß  appre tie rte , kunstseidene 
A rtikel zuw eilen durch  S äure rü ck stän d e  geschäd ig t w erden, h a tte  es in­
dessen b isher un terlassen , gründliche chem ische U ntersuchungen hierüber 
vorzunehm en. Diese V ersäum nis h a t m an nun v o r kurzem  nachgeholt und 
haben die gefundenen  W erte  fü r ziem lich alle bek an n ten  K unstseiden  Gel­
tung . W ir führen  sie nachstehend  auf: F ü r  E ssigsäu re  w urde eine K onzen­
tra tio n  von  0’3% gefunden, die W iderstandsfäh igkeit der K unstseidi n 
b e trä g t dann  96 bis 98% . A m eisensäure k an n  in de r gleichen Konzen 
tra tio n  Zurückbleiben und die W iderstandsfäh igkeit b e trä g t dann 97 bis 
98%. W as die M ilchsäure an langt, so kan n  ihre K onzentra tion  0’5% be­
trag en , die W id erstandsfäh igkeit b e läu ft sicli dann  au f 98%. Selbst bei 
e iner K o n zen tra tio n  von 1’5% b e trä g t die le tz te re  noch 95 bis 96%. Am 
w enigsten  w iderstandsfäh ig  zeigte sich die N itrozelluloseseide. Die nach 
teilig ste  W irk u n g  ergab  die Schw efelsäure, w elche bei der geringen  K o n ­
z en tra tio n  von  n u r 0’5% die W id erstandsfäh igkeit der K unstseiden  auf 
93 bis 95% verm inderte . Im  allgem einen is t die N itrozelluloseseide d ie ­
jenige, w elche sieh gegen  S äuren  am  w enigsten  w iderstandsfäh ig  zeigt. 
Zu s ta rk e  K onzen tra tionen  de r S äu re rü ck stän d e  in de r ap p re tie rten  W are 
führen  früher oder sp ä te r  zu e iner m ehr oder w eniger großen Schädigung 
d e r Gewebe, und  aus diesem  G runde sind bei der A p p re tu r derselln u 
besondere. V orsich tsm aßregeln  zu ergreifen.

Spinnerei, Zwirnerei und deren Maschinen.

Kammgarnspinnerei, Berechnung der Maschinen der — . Gust. V. 
S c h o 1 z e. (W ollen- u. L einen-Ind. 1930, H. 13, S. 346.)

Bei de r P ro d u k tionsrechnung  der F ro tteu rs treck e  von d e r W ickelw.tlze 
aus m it der B andnum m er 0T5 und  einer W ickelw alzenlieferung von 21’9 in 
findet m an das G ew icht aus der L ängenlieferung  nacli der bekann ten  Formel

L
N = - g  . Bei m inütlich 21’939 m m  und einem  D urchm esser de r W ickeln ,il/e

von 160 m m , täg lich  7 'A S tunden (V erlust e iner halben S tunde durch A l- 
s tecken, A bziehen und Putzen), w öchentlich 5’7 Tagen, is t die L ieferung 
• , ,, , , „  Lim. 2P939 • 60 • 7’5 • 5’7 , .
in ft? nach de r Form el G *  G *  -  I000 • 1000 • 0 1 5  = 3 ‘ ' '•
für eine Spule. I s t  d (160 m m ) der D urchm esser der Ablieferwalze oder d> ? 
L ieferzylinders, n  die A usgangstourenzahl (350) des Motors oder de r F r ,

, ,  . ,  . , 60 45 91 87 57 18 , , .
scheibe, i  das Ü bersetzungsverhältn is ( ™ • nz, • „z. • gg ) bis zur AD60 90 87 97 70 55
lieferw alze (L ieferzylinder), z (48) die S tundenzahl je  W oche, Nr. (0’15) d i e  
A usgabenum m er, Spz (6) d ie Spulenzahl, x  (0’89) der L eistungsfaktor. « 
is t d ie Form el fü r d ie w irkliche W ochenproduktion in kg  de r Maschine:

Gkg ~  ~ l ÖÖÖ-1000— “ • x * Spz;. Die A usrechnung nach  Einset/.en
d er W erte  e rg ib t 2253 kg. Die feststehenden  Ziffern ergeben die P ro d u k ­
tio n sk o n stan te  de r M aschine, die durch  die jew eilige Num m er zu dividieren

337 ‘95
ist, a lso  G in k g  je  W oche =  — -• (Forts, f.) U.S.

Schleifen der Deckel, mit besonderer Berücksichtigung der Deckel­
schleifmaschine. Spinnereitechn iker G ust. P o r s c h e .  (W ollen- u. Leinen- 
Ind. 1930, H. 13, S. 344.)

Die D eckel de r K arde  w erden gew öhnlich au f de r K ard e  geschliffen. 
Die D eckel b iegen sicli dabei so durch  (Viooo Zoll engl.), daß die Endt n 
m ehr, d ie  M itte w eniger geschliffen ist. In der A rbe itsste llung  biegen s ie  
sich w ieder nach de r anderen  Seite  du rch  (3/iooo Zoll), so daß  bei einer Ein­
ste llu n g  von  6/iooo in de r K ard en m itte  d ie  R än d er 12/iooo Zoll w eit w e g  
vom  T am bour stehen. Es is t deshalb nö tig , d ie D eckel u n ter N aehfräsnng 
de r G leitflächen au f e in e r D eckelschleifm aschine zu egalisieren . Nachdem 
au f der K arde  die D eckel s te ts  m it der Vollwalze geschliffen w erden und 
d adurch  Hohl- und  Schrägschliffe  bekom m en haben könnten , is t die E g ali­
sie rung  auch  schon aus diesem  G runde nö tig . Die T ourenzah l einer solchen 
D eckelschleifm aschine is t bei d e r Schleifwalze 200 pro 1 M inute, bei d e r  
A ntriebscheibe 450. Die R iem enschlösser und Ü berlappungen m üssen ta< 1 • I 
los sein, um kein  V ibrieren  hervorzurufen . D as Schm irgelband soll c i s i -  
k lassig  sein. Die Deckel w erden in de r A rbeitsstellung  geschliffen. Der 
D eckelschlitten  w ird durch  eine K urbel so hin und her bew egt, daß  d i e  
D eckel beim  Schleifen eine g leichm äßige B ew egung haben, beim Passieren  
de r to ten  P u n k te  aber eine schnellere B ew egung bekom m en. M ittels eines 
em pfindlichen T as te rs  su ch t m an au s dem  ganzen Satz den niedrigsten 
Deckel, nachdem  alle D eckel zu schleifen sind, heraus. Die Maschine stellt 
bei E rreich u n g  de r gew ünschten  B elaghöhe se lb s ttä tig  ab. U. S.
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Textil- 
Chemiker

Absolvent der deutschen Staatslehran- 
sfalt für Textilindustrie in Brünn, sucht 
Posten in Färberei oder Appreturbe­
trieb. Zuschriften erbeten an G. & R. 
Karafiat, Buchhandlung, Brünn, Ma- 
saryk-Straße.

Suche Posten als

Krempelmeister
Bin erfahren in der Haar-, Woll- und 
Leinenabfallspinnerei. W eiters bin icli 
in der Lage, aus Ramie-Vorgarn zu 
erzeugen, ohne das Auflösungsverfah­
ren durch Brech- und Hechelmasehinen 
(Kammzug) zu benötigen. . Zuschriften 
erbeten unter „H. K. 2199“ an die Ver­
waltung dieses Blattes.

Chemiker - Kolorist
2(i .Tahre. ledig, mehrjährige Praxis 
als 2. Kolorist in bedeutender Druk- 
kerei, m it erstklassigen theoretischen 
Kenntnissen, firm in der Ausrüstung 
baumwollener und kunstseidener Ge­
webe, Spezialist im Druck echter F a r­
ben, m it allem modernen Druckverfah­
ren v e rtrau t, auf R ouleaux. P erro tine  
sowie im Filmdruck, sucht passende 
Veränderung. Prim a Zeugnisse und 
Referenzen. Angebote unter Chiffre 
„Kolorist 2195“ an die Verwaltung 
dieses Blattes erbeten.

Dessinateur
für Hemdenstoffe, m it me.hrjähr. Praxis 
bei bedeutendsten Weltfirmen, Web- 
sehulabsolvent, m it sicherem Ge­
schmack, ideenreich, ledig, sucht an­
gemessene Stellung bei erstkl. Bunt­
weberei. Unter „Wiener 2209“ an die 
Verwaltung dieses Blattes.

Tüchtiger, energischer

Betriebsleiter' 
Obermeister

mit 28jii.hr. Praxis in der Baumwoll-, 
Roh-. Bunt- und Zcugweborei, streb­
samer, arbeitsfreudiger Charakter, 
sucht per bald Posten im In- oder Aus­
lände. Gef. Anträge unter „Nr. 2191“ 
an die Verwaltung dieses Blattes.

Verläßlicher Webmeister
der Seiden- und Kunstseidenbranche,
Absolvent einer Textilfachschule, 29 
Jahre  alt, deutsch und ledig, in Schaff­
end Jacquard-, Kleider- sowie K ra ­
wattenartikeln und Tüchern bestens 
vertraut, sucht bei bescheidenen An­
sprüchen ständigen Posten zum ehesten 
Antritt. Gefl. Anträge erbeten unter 
„Dauerstellung 2210“ an die Verw. 
dieses Blattes.

Inland — Ausland.
Junger strebsamer Mann, Webschul- 

absolvent, m it melirjälir. Seidenindu- 
striepraxis als Meisteranwärter und 
Abteilungsmeister, sucht, gestützt auf 
gute Zeugnisse, Stellung in einer We­
berei. Suchender ist in mecli. Schaft- 
und Jacquard-, g latten und Lancier- 
hubkasten-W ebstühlen, als auch in der 
Erzeugung von glatten u. gemischten 
Kunstseidenartikeln bewandert. Gefl. 
Angebote unt, „Webmeister oder Web­
untermeister 2211“ an die Verwaltung 
dieses Blattes.

Disponent der Garnbranche
9jähr. Praxis und Reisetätigkeit im 
ln- und Auslande, derzeit für G arn­
export in Großkonzern der Tschecho­
slowakei tätig , umfassende Allgemein- 
und Fachbildung, Marktkenntnisse aller 
Absatzgebiete für Baumwollgarne roh 
und bunt, Vigogne, Macco und Vistra, 
flotter Stilist, repräsentabel, verhand- 
lungsgcwandt, sucht sich zu verändern. 
Zuschriften unter „Initiative H. S. 
2208“ an die Verw. d. Bl.

Textil-Sechniber
24 Jahre, m it guter Praxis in Spinne­
rei und Weberei, staatl. höhere Fach­
schule für Textilindustrie Zittau und 
Alisolvent des staatlichen Technikums 
für Textilindustrie Reutlingen, sucht 
Assistentenstellung in Spinnerei oder 
Weberei. Gehalt nach Leistung. Zu­
schriften unter „Techniker 2207“ an 
die Verwaltung dieses Blattes.

30 Jah re  alt, theoretisch und praktisch 
ausgebildet, selbst. Leiter einer größe­
ren Baumwollfärberei und Bleiche, m it 
Kufen- und Apparatefärberei, Pinkops 
und W arkops, speziell Indanthren für 
Bleichartikel, Naphtholrot, Stückfär­
berei, Indigo-Küpen, Futterw aren, auch 
Kunstseide, Eisengarn usw. vertraut, 
gestützt auf langjährige prima Zeug­
nisse, sucht sich zu verändern.

Anträge unter „Tüchtig und ge­
wissenhaft 2212“ an die Verwaltung 
dieses Blattes.

Jutespinnerei, Spinnpläne der — . Hans R u d o l f .  (Ztschr. f. ges.
T ext. 1930, H. 20, S. 337.)

D i e  D o p p l u n g .  An den S treck en  w ird s te ts doubliert, n ie an  der 
V orspinnm aschine, se lten  a n  Feinspinnm aschinen, u. zw.: Die V orstrecke 
doppelt 4—8f_ach, die Feinstrecke  2—3faeh. V orstrecken m it 8 G illerfeldem  
b au t m an nicht, F a lle rstreck en  kaum  bis 6. Man g ib t in jedes Gillfeld 
2 K ardenbänder, w as ab er n ich t sehr zu em pfehlen ist. E ine  12—16fache 
G esam tdoublage ist vollkom m en ausreichend. Bei d reifacher D opplung auf 
der F e instrecke  w ird  auf der V orstrecke 4mal gedoppelt. I s t  ein  Vorgarn 
fü r die Num m er 2 m it 6fachem  F einverzug  bestim m t, m üßte m an fü r 1 er 
G arn 3fach verziehen. D ies kom m t vor, w enn ke in  V orgarn  v o rrä tig  oder 
die S onderanfertigung  n ich t ren tab e l ist. Man doppelt das V orgarn und 
behält den  V erzug bei. Bei reinem  K ardenabfa ll k an n  m an bis 25% Abfall 
zusetzen. J e  geringer de r Abfall, desto n ied riger m uß der P rozen tsatz  sein. 
Bei M itverarbeitung  m ißfarbiger oder anders g e a rte te r  Ju te  is t ähnlich vor­
zugehen. G r e n z g e b i e t e .  Bei der B ushbarstrecke w äh lt m an den Ver­
zug k le in e r als die D oppelung. Die Verzüge u n d  L iefergeschw indigkeiten  
der F a lle rstrecken  w erden von den Fallerschlägen beeinflußt, die sich nach 
der Schraubensteigung, de r L änge und Schwere der Stäbe und  ein- oder 
doppelgängigen Schnecken richten . Bei eingängigen Schnecken nim m t m an 
n ich t m ehr als 180—200 Fallerschläge, bei doppelgängigen 320—360. Je  
k le iner die H echelteilung (Schraubensteigung), desto m ehr Stäbe im Gill­
feld, desto g rößer die m inutl. Schlagzahl. Die Schraubensteigung lieg t 
zwischen 7 »  und 13/m Zoll. I s t  s die höchst zulässige Fallerschlagzahl, 
t  die Schraubenste igung in  mm , so ist die g röß te  E inzuggesehw indigkeit E 

s . t
in m /m intl. =

1000 Verf. b esp rich t nun die Länge und Schwere de r Faller,

b rin g t eine genaue Tabelle und faß t das Besprochene nochm als zusammen, 
wobei noch hervorzuheben ist. daß die B änder n u r so s ta rk  sind, daß das 
ganze M aterial g u t im Gill lieg t u n d  das Gew icht der verzogenen L unte 
noch so groß ist, daß das M aterial den  Zug über die D oublierplatte  ohne 
Schädigung aushält. U. S.

M aterialgeschwindigkeit, über den Einfluß des Laufleders bezw. der 
Ummantelung von Zylindern oder W alzen auf die —. Ing. K u rt K 1 i n - 
g  e r. (Text.-Ber. 1930, H. 5, S. 345.)

In  de r T ex tilindustrie  spielen bei den M aschinen, die durch  Verziehen 
der Fasern  eine V erfeinerung herbeiführen  sollen, die A bzugsorgane eine 
w ichtige Rolle. Der D ruck au f die Fasern  d a rf n ich t so groß sein, daß er 
sie zerm alm t oder sonst beschädigt (deshalb die A nw endung von L eder 
oder Gum m ihüllen). In  der K am m garnspinnerei läß t m an die Hülle n icht 
fest um die W alze legen, sondern  scha lte t sie als endloses L aufleder zwischen 
ein belaste tes A bzugszy linderpaar (N itschelhosen, Teilerriem chen). Die 
Um hüllungen verursachen  eine V eränderung der A bzugsgeschw indigkeit des 
M aterials. Bei g la tte r  Oberwalze und  U nterw alze m it Hülle is t d ie Abzugs- 

, • , .. (D +  2 s ) .  3’14 . ngesehw indigkeit VA. = -------------------  , w enn D der Durchm esser

der unbezogenen W alze, s die D icke der Hülle, n  die m inütlichen Um­
drehungen  bedeuten . L ieg t in dem  gleichen Fall um die U nterw alze ein 
L ederband  de r D icke s, so g ilt  d ieselbe Form el. I s t  de r D ruck so groß, 
daß die L ederstärke  au f s’ zusam m engedrückt w ird, g ilt dieselbe Gleichung 
m it s \  H aben Ober- u n d  U nterw alze L aufleder (N itsclielhose), die sich 
im gestreck ten  Teil berühren, is t die G eschw indigkeit der äußeren  L eder­
seite  am  runden  Teil wie in  der vorhergehenden Form el berechnet, die

innere is t bloß  : 6ö ' ' *nliere F aser w ird durch B iegung um
die W alze zusam m engedrückt, die äußere gedehnt, d ie n eu tra le  F ase r in 
de r M itte b leib t gleich. Die G eschw indigkeit de r geraden  S trecke is t gleich

der G eschw indigkeit de r neu tra len  Zone, =  VA =  —  --------------~~ * ^

Bei dickem  und sta rrem  A rb e itsg u t zwischen dem  W alzenpaar ü b erträg t 
sich d ie U nterw alzengeschw indigkeit auch au f die obere. I s t  dieses M aterial 
elastisch, so w irk t es w ie eine w eitere V erdickung der Hülle (Quetschw erk 
de r W ollw aschm aschine). U. S.

Weberei, Wirkerei, Strickerei, Stickerei und itire Maschinen.
Schlag- und Fachbildung, In welchem Verhältnisse müssen — zu 

einander stehen. (Dtsch. W olleng. 1930, H. 46, S. 1057.)
Schlag- und Fachb ildung  bezw. F ach u m tritt spielen bei de r H erstellung 

eines Gewebes eine w ichtige Rolle. Fachw echsel und Schlagbeginn m üssen 
genau  übereinstim m en. D er Schützen darf w eder zu früh  noch zu sp ä t in 
das Fach  e in tre ten . D er Schlag m uß so erfolgen, daß d e r Schützen a llm äh­
lich aus se iner R uhelage auf eine H öchstgeschw indigkeit geb rach t w ird. 
Die Form  vom  Schlagherz is t dem  Schlagrollenkonus anzupassen  und  h a t 
das Schlagherz s te ts  m it voller B reite  an  de r Schlagrolle anzuliegen. Je  
kürzer und voller de r Schlag erfolgt, um  so le ich ter und sicherer läu ft der 
Schützen über die L adenbahn . W ird  die Tourenzahl des W ebstuhles erhöht, 
so is t de r Schlag abzuschw ächen. I s t  das Loch im P ick er fü r den Schützen 
schon zu groß, so schneidet m an das Loch seitlich aus oder d reh t den P icker 
um. E in neuer P ick er w ird e ingese tz t und  m it dem in den Schützenkasten  
eingeschobenen Schützen die Stelle angekörn t, an  w elcher dann  m it einem  
Hohleisen ein  ca. 8 m m  b re ites und 4 m m  tiefes Loch am  nochm als heraus- 
genom m enen P ick er ausgehoben w ird. W ich tig  is t die Lage de r Schützen­
spindel. D er P ick er m uß vor V erlassen des Schützens d ie rückw ärtige  
Schützenspitze 2 m m  anheben  und  von d e r R ückw and 2 m m  abheben, so 
daß die vordere Spitze e tw as gegen den L adenw inkel geneig t ist. — Beim 
U nterschlag  sollen die Scblagnasen am  Hebel n ich t zu b re it sein. Bei N asen­
schlag dürfen  diese n ich t zu w eit über die Zungen greifen. Die P re lleder 
sind  so stram m  als m öglich anzuziehen. Bei In n en tritts tü h len  is t darau f zu 
achten, daß d ie Schaftexen ter genügend ab g estu ft sind, um ein  k lares  Fach 
zu bew irken. Bei A u ß en trittstü h len  sind die einzelnen Schaftexzenter gleich 
groß  und  läß t sich die verschiedene Größe de r Bewegung der einzelnen 
Schäfte an  den zw ischengeschalteten  T eilen  einstellen. In  de r Regel w ird 
die Fachbildung  um 40 bis 80° voreilend gestellt, w ährend de r Schlag bei 
senkrech t nach  abw ärts g e rich te te r K urbelw elle zu beginnen ha t. Es lieg t 
an  der G eschicklichkeit und  E rfah rung  des M eisters, Schlag- und F ach ­
bildung in den rich tigen  E in k lan g  zu bringen. F. K.
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Appretur- 
und Rauhmeister

mit langjähriger Praxis in größeren 
Betrieben, mit der Ausrüstung von 
Baumwoll-, Bunt- und Seidenartikeln 
vollkommen vertraut, sucht Stellung. 
A nträge erbeten unter „Selbständig 
2213“ an die Verw. d. Bl.

S a in t -
F a  c l i  in  a n  ii

w elcher in der Schneiderei, sowie in 
de r M anipulation von K ords u. Vel­
v e t durch  lan g jäh rige  E rfah rungen  
vollkom m en b ew andert ist., sucht 
Stellung. E in tr itt  könnte  ba ld igst 
erfolgen. Zuschriften  erbeten  u n ter 
„Verläßlich 2181“ an  d. Verw. d. Bl.

KAUFE
Vierfarbige

Arbeitsbreite 100X160 cm, zu kaufen 
gesucht. Ausführliche Angebote er­
liefen unter „Nr. 2187“ an die Verw. 
dieses Blattes.

Gebrauchte, hydraulische

Mangel
für mindestens 2000 mm Warenbreite, 
womöglich System Haubold, m it zwei 
Oberwalzen, zu kaufen gesucht.

Angebote m it allen Details unter 
„M. 2196“ an die Verwaltung d. Bl.

Gut erhaltene moderne

Gnrn- 
Merzerlslermnschlne

zu kaufen gesucht. Anträge unter 
„Leistungsfähig 2197“ an die Verwal­
tung dieses Blattes.

einfarbig, gebraucht, Arbeits­
breite 130 bis 160 cm,
zu kaufen gesucht.
Nähere Angaben über B au­
jahr. Fab rikat usw. erbeten 
unter Chiffre „Drucxma- 
schine 2217" an die Ver­
waltung dieses Blattes.

VERKÄUFE

mit Reguliermotor u. Anlasser, 600 mm
Trommeldurchmesser, Baujahr 1928, 
Fabrikat Heine, gut erhalten, entbeh­
rungshalber abzugeben. Kann im Be­
trieb besichtigt werden.

Anfragen unter „R. F. 2193“ an 
die Verwaltung dieses Blattes.

(Schönherr und Gentscli), bis 155 cm 
breit; ferner:

Spul-u. Kopaiira. Webgesiiri!
sofort billigst verkäuflich.

Anfragen an Genossenschaftsbank 
zu Wüstegiersdorf in l ’r. Schlesien.

Zwei autom atische Patent-

W eberknoten-Knüpfer
ganz neu, sind unter dem Einkaufs­
preise zu verkaufen bei

Neuenteicher Vigognespinnerei 
Christoph Fischer, Asch.

F Ü R  S IE
d e r  g ü n sfig s le  P latz zu r

O iE R T I O J Ü

Textilmaschinen-Verkauf.
16 0  R e v o lv e rs tü h le , Roscher, T h ie le , H atte rsley, v :n  9 0  b is 2 0 0  cm  Blattbreite« 
6 -käs tig , e in ige  10-kästige  Ü be rsp ringe r, samt Schaftm aschinen, a lles O bersch läger. 
2 N o r th ro p  W e b & t-ih le , 1 2 0  cm  B la ttb re ite . 1 K a u h m a sc h in e , Gessner, 
3 6  W alzen in K ugellagern, m it 8 .5  P S -M o to  . 1840 mm A rb e itsb re ite . 1 R au h -  
m asch in e , Gessner, 2 4  W a k e n  in G le itlage rn , m it 6  P S -M o to r  1 8 4 0  mm 
A rbe itsb re ite . 1 G as sen g - u . A bsaug m aS C h ine  mit Lu ftpum pe, kom bin ie rt 
Knötgen -  Gessner, 1 8 0 0  mm A rb re itsb re ite  m it 8 .5  P S -  und 3 P S - M o t o r .  
1 L a n g s ch erm as ch in e  von G essner, 2 Schneidzeuge 1 8 0 0  m m  A rbe itsb re ite . 
1 H a n d w ic k e lm a s c h in e , 1 0 0 0  mm A rb e itsb re ite  m it 0 .3  P S - M o to r .  
1 H a n d s p re n g  m asch in e , 1 6 0 0  m m  A rbe itsb re ite . 2 e is e rn e  J ig g e r, 
1 7 0 0  mm A rb e itsb re i'e . 1 h ö l ie r n e r  J ig g er, 1750  mm A rbe itsb re ite . 
1 T r o c k e n a p p a r a t  von Haas, Lennep, 4  K am m ern Gesamtausmaße: 
5 8 : 2 . 2 : 1 . 8  m , m it 8 .5  P S -M o to r. 2  K r e u z s p u lm a s C h in e n  von V o ig t, 
C hem nitz, 8 0  u. 1 2 0  S p inde ln . 2  S cn lau ch ko p ssp u lm as ch in en  von V o ig t, 
C hem nitz, 8 0  und 7 6  S p inde ln . 91 H o lz z w irn m a s c h in e n . 8 T r e ib e ­
m a sc h in en , 3 6 , 4 4  u. 4 8  Sp inde ln . 14  G a rn w e ife n  von R enger, B .-Kam nitz 
und Hoffmann, N eugersdorf. 2  B ä u m s tü h le , 1 1 5 0  uud 2 0 0 0  mm B la ttb re ite . 
S äm tliche  Maschinen sind in sehr gutem  Zustande. Interessenten erhalten O ffe rt 

unter „N r. 2 2 0 0 “ durch d ie  Verw a ltung dieses Blattes.

Betriebsstörungen durch Bruch an Webstühlen. (W ollen- u. Leinen-Ind. 
1930, II. 10, S. 262.)

Brüche von W ebstuhlbestandteilen ergeben Betriebsstörungen, die 
nicht gänzlich zu vermeiden sind, doch können sie wohl auf ein 
M indestm aß besch rän k t w erden. Gewöhnlich ist de r Bruch bei Ober­
schlagstühlen  größer als bei U nterschlagstühlen . Zum eist sind  es die 
Schlagspindeln, die des öfteren  brechen, u. zw. m eist am  Schlagspindel­
kopf. Die Ursache lieg t da  se ltener ln einem  M aterialfehler, sondern  in 
de r ungeschickten  A nordnung  des ganzen Schlagm echanism us. E ntw eder 
is t de r Schläger zu lang  oder zu kurz, de r Schlagriem en zu kurz oder der 
Schlag zu s ta rk  oder auch  de r W iderstand  des Schützens w ährend des 
Schlages größer als nötig . Jedenfa lls  is t etw as n ich t ganz in O rdnung, 
wenn bei einem  und dem selben W ebstulile ein solcher Bruch öfter vo r­
kom m t, w ährend bei an deren  W ebstühlen dies viele Jah re  lang n ich t der 
Fall ist. Verf. em pfiehlt dann  eine V erstärkung  de r B ruchstelle, wenn 
eine exak te  E inste llung  a lle r Teile n ich t zum Ziele führt, die sich ja  in 
den m eisten F ällen  durchführen  läßt. E in w eiters öfters vorkom m ender 
Bruch is t  de r des R evolverbockes bei R evolverstühlen . E in  solcher Bruch 
ist wohl au f d ie S chw ungkraft der Masse zurückzuführen. Bei schm alen 
R evolverstüh len  bew irk t es die höhere Tourenzahl, bei b re iten  Stühlen die 
o ft vorhandenen  v e rk ü rz ten  L adenarm e, die d e r L ade eine m ehr ruckweise 
Bew egung geben, w odurch oft Brüche en tstehen . Die A nbringung eines 
A ußenkurbelarm es w ird h ier s te ts einen solchen Bruch unm öglich m achen. 
Der Bruch von Zughaken des R evolvers, der m eist un ten  am Scharnier 
e in tr itt, k an n  ebenfalls durch V erstärkung  des Schraubengew indes ver­
m ieden werden. /•'. K.

Frottierwaren. Beitrag zur Herstellung von —•. V. U. S c h i r d e w a  n. 
(Text. Ber. 1930, H. 7. S. 508.)

Es dürfte  noch w enig  b ek an n t sein, daß fü r  Schaftm uster-F ro ttierw aren  
das A ufzeichnen de r B indung en tbehrlich  ist, nachdem  schon aus dem 
M usterbilde Schafte inzug  und K arten sch lag  en tw ickelt w erden können. F ro t­
tiergew ebe w erden m it 3, m it 3 und 4 oder m it 4 V orschlagschüssen lier- 
gestellt. Bei ungem usterten  W aren  a rb e ite t m an in d e r Regel m it 3 V or­
schlagschüssen. E ine Schlinge lieg t h ier s te ts  über bezw. u n te r  2 Schuß­
fäden. Bei sch ach b re tta rtig en  W ürfeleffek ten  a rb e ite t m an beim F ig u ren ­
um bruch einm al m it 4 V orschlagschüssen, um einen reinen A bschluß der 
F iguren  zu erzielen; im übrigen  ebenfalls bloß m it 3 V orschlagschüssen. 
Jacquardm uster^  a rb e ite t m an durchw egs en tw eder mit 3 oder 4 V orschlag­
schüssen. Bei Geweben m it 3 V orschlagschüssen w erden d ie  K onturen  der 
F igu ren  w en ig er rein. Doch leg t m an au f diesen U m stand bei billigen Quali­
tä te n  w eniger Gewicht. D ie Schlingen erscheinen an den K on tu ren  auf 
beiden Seiten des Gewebes in ha lber Höhe, w ährend dies bei V erw endung 
von 4 V orsch lagschüssen  verm ieden w erden kann . D er V erfasser zeig t nun 
wie das K artensch lagen  aus dem M usterbilde vorgenom m en w erden kann, 
ohne e in e  P a tro n e  herstellen  zu m üssen. D ieser V organg  fußt auf dem 
U m stande, daß  die G rundfäden  in allen Teilen der W are s te ts  gleich binden, 
d ie  Schlingenfäden w ährend  Ser V orsch lagschüsse  einm al oben und 2mal 
un ten  oder um gekehrt. Bei 4 V orschlagschüssen, abgesehen von der 
F igurenum bruchstelle , einm al oben und 3m al un ten  oder um gekehrt. D as­
selbe g ilt auch  fü r Jacq u ard g ew eb e  und g en ü g t für solche ein e in farb ig  ge­
zeichnetes W arenbik l völlig, w enn bloß m it einem  oder 2 verschiedenfarbigen 
Schlingenfäden ohne M ischeffekt g earb e ite t w ird. F. K.

Allgem eines.
M arinefaser, Die —. D ipl.-Ing. H ans M a y e r .  (W ollen- u. Leinen-Ind. 

1930, H. 11, S. 294.)
Die M arinefaser (M eerjute, Posidoniafaser, Cellonia, L anam ar) kom m t 

in  großer Menge an  den südaustra lischen  K üsten  (Spencergolf) am Meeres­
grund  vor, u. zw. in  L agern  von z irk a  4,500.000 t. Die Faser wird aus dem 
M eeresschlamm gebaggert, m it M eerw asser und dann m it Süßw asser ge­
waschen. Nach L u fttro ck n u n g  is t sie exportfähig . Geneologisch is t sie 
eine vom  Meer überschw em m te Blum enpflanze, die ihren U rsprung in den 
B lättern  und Stengeln  der P osidon ia  au stra lis  hat, die m it dem Neusee- 
landflachs (Phorm ium  tenax , F lachslilie) ve rw an d t ist. Der w andernde 
Sand b rach te  sie zur K üste. Das w erkähnliche Gewirr von 2 bis 15 cm 
langen B aststrähnen  besteh t aus einzelnen F asern , die jede in 4— 12 B latt­
zellen von 1—2 mm  L änge zerteilbar sind. Das M aterial is t fahlbraun, 
rauh, von harrschem  Griff, m it w enig Glanz, F estig k e it und B iegsam keit 
sind gering , E la s tiz itä t befried ig t bei L ängenzug. Der Stapel äh n elt feiner 
Crossbredw olle und die M arinefaser w ird auch  dieser en tsprechend ve r­
sponnen. Die T uche können  n ich t gefalzt w erden, teilw eise läß t sich dies 
m it W ollebeim ischung korrig ieren . Bei Teppichen, Sackm aterial läß t sich 
sich verw enden, am  m eisten  w urde sie zu Isolier- und Polsterm aterial 
benützt. Sie ste llt zwischen .Tute- und  H olzfaser wie 1 : 1’4. Die Faser hat 
eine W id e rstandsfäh igke it gegen verd ü n n te  A lkalien, Säuren, Zinkchlorid 
und Schweitzers R eagens, g ib t gu ten  B leicheffekt und is t in bezug auf 
R esistenz gegenüber chem ischen und bakterio logischen Einflüssen de r Ju te  
überlegen. U. S.

W ebstühle und Maschinen, Schutz der -— gegen Rost. (Revue de la 
D roguerie 1930, H. 589.)

Als R ostschutzm itte l w erden em pfohlen: Petroleum , Vaseline, eine 
Mischung aus geschmolzenem  Schweineschm alz (6 bis 8 kg) und Harz (1 kg), 
Paraffinö l in  14% Benzin gelöst. A ls vortreffliche Schutzm ittel werden an ­
geführt gew isse M ischungen, wie 35 kc/ Talg, 25 k g  B ienenwachs, 22 kg  
Olivenöl und 10 k g  M ineralöl, sowie alle neu tra len , tro cknenden  Fette . 
Als festen  A nstrich  em pfiehlt Schlotterbach  eine hellgraue Masse, zusam m en­
gese tz t aus G uttapercha, H olzteer, Schwefelblum en und Harz, welche heiß 
auf das E isen aufgetragen  w ird. D ieser A nstrich  h a fte t so fest auf den 
M aschinenteilen, daß  er nur m it dem  H am m er u n d  dem H artm eißel w ieder 
en tfe rn t w erden kann . Zu erw ähnen is t auch noch ein A nstrich aus A sphalt. 
Dem A sphalt se tz t m an m it großer V orsicht, um eine E n tzündung  zu ver­
m eiden, und  u n te r  beständigem  und genügendem  U m rühren Petroleum  zu, 
bis die e rk a lte te  Masse d ie K onsistenz eines A nstrichm itte ls e rlan g t hat. 
Vorzügliche R esu lta te  h a t m an m it e iner M ischung aus 20 T eilen A sphalt 
und 50 T eilen Petro leum  erhalten . D ieser L ack  w ird  von den Säuren n icht 
angegriffen. E. B.
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B e z u g s q u e lle n -V e r z e ic h n is
Bei Bedarf empfehlen wir das nachstehende V e r z e i c h n i s  ihrer besonderen B e a c b i u n g .

Absaugemaschlnen:
E rn s t G eßner, A. - G., T ex til­

m asch inenfabrik , Aue i. Sa.

AlabasterwelB:

Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 
Wien I I I . ,  D am pfschlffstr. 10.

Anhänger fü r Textilw aren:
G ebrüder S tiepel Ges. m . b . H., 

Reichenberg.

Appreturm ittel:

„ F ls ta g "  A.-G., A btlg. H. Th. 
Böhme, Prag-V ysoöan.

Appreturmaschinen für Woll-, Halb- 
woll- und Baumwollwaren:

Felix Billig, M aschinenfabrik, Rei­
chenberg, C. S. R.

E rnst G eßner, A. - G., Textll- 
m aschinenfabrik , Aue I. Sa.

C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz 1. S.
3. K rantz Söhne, A ppretur- 

m aschinen-Fabrik, A achen. 
Roßweiner M aschinenfabrik A.-G., 

Roßwein 1. Sa.
C. H. W elsbach, M aschinenfabrik , 

Chemnitz 1. Sa.
Appreturmaschinen fü r Trlkotagen:
E m st G eßner, A. - G., T ex til­

m asch inenfabrik , Aue 1. Sa.
C. G. H aubold, A.-G., C hem nitz 1. S.

Appreturmaschinen für Kunst- 
seldentrlkotstofle:

E rn s t G eßner, A. - G., T ex til­
m asch inenfabrik , Aue I. Sa.

C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz I. S.

Appret-Avlrol E:
„ F ls ta g "  A.-G., A btlg. H. Th.

Böhme, Prag-V ysoöan.
Appreturöle:

„ F is ta g “  A.-G., A btlg. H. Th.
Böhme, Prag-V ysoöan.

Arm aturen:
Waldek & W agner, R eichenberg, 

B re ite  G asse 10.

Avlrole: M arken: K M , KM  extra, 
AH extra:

F is ta g “  A.-G., A btlg. H. Th.
Böhm e, Prag-VyBOÖan.

Asbestine:
Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 

Wien I I I . ,  D am pfschlffstr. 10.

Ballenpressen:
E. Betuch C. G., e rs te  A ru au o r Tex- 

t i lm a sc h in e n fa b rik , A rnau  a. E. 
John  H e th e rin g to n  & S ons L td ., 

M anchester.

Baryt:
Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 

W ien I I I . ,  D am pfschlffstr. 10.

Baumwoll walzen:
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz 1. S.

Belagbrettchen:
Ulrich Kohllöffel, M aschinenfabrik, 

R eutlingen.
H. Schlrp, M aschinenfabrik und 

A ppara tebau , Vohwinkel bei 
E lberfeld , S te in straße .

Beuch- und Auskochmittel:
A. Th. Böhm e, chemische F abrik , 

W arnsdorf 1. B.

Beuchöle:
..F ls tag "  A.-G., A btlg. H. Th.

Böhme, Prag-V ysoöan.

Blelcherelelnrlchtungen für loses 
M aterial, Garne und Gewebe:

Felix Billig, M aschinenfabrik , Rei­
chenberg, C. S. R.

C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz i. S. 
O berm aier & Co., N eu stad t a. H dt. 
Z itta u e r M aschinenfabrik, A.-G., 

Z ittau  i. Sa.

Blelcherelmaschlnen:
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz I. S. 
Z itta u e r M aschinenfabrik , A.-G., 

Z ittau  I. Sa.

Breithalter für W ebstUhle:
L u p to n  B ro s  L td . ,  A c c rin g to n  ( '  n g la n d )

Brlllant-Avlrole: M arken: L 142 
konz., L 168, SM 100:

„ F is ta g “  A.-G., A btlg . H. Th. 
Böhm e, Prag-V ysoöan.

Bürstmaschinen:
E rn s t G eßner, A. - G., T ex til­

m asch inenfabrik , Aue 1. Sa.

Carmlnfarben:
A. Th. Böhm e, chem ische F abrik , 

W arnsdorf 1. B.

Chlna-Clay:
Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 

Wien I I I . ,  D am pfschlffstr. 10.

Chirurgie:
W aldek & W agner, Reichenberg, 

B re ite  G asse 10.

Dekatiermaschinen:
E rn s t G eßner, A. - G., Textil-

m asch lnenfabrlk , Aue I. Sa.
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz 1. S.

Dekatierpressen, hydraulische:
H. K ran tz  8öhne, A ppretur- 

m asch lnen-F abrlk , A achen.

Doubliermaschlnen:
E rn s t G eßner, A. - G., T ex til­

m asch inenfabrik , Aue 1. Sa.
C. G. H aubold, A.-G., C hem nitz 1. S. 
M aschinenfabrik  8chw elter A.-G., 

H orgen-Zürlch (Schweiz). 
Roßw einer M asch inenfabrik  A.-G., 

Roßwein 1. Sa.

Doublier-Meß-WIekelmaschlnen:
Roßw einer M aschinenfabrik  A.-G., 

Roßwein I. Sa.

Druckerelhllfsmaschinen f. Gewebe:
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz I. S. 
Z ittau er M aschinenfabrik , A.-G., 

Z ittau  1. Sa.

Druckereimaschinen:
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz I. S. 

Drucksorten aller A rt:
G ebrüder S tiepel Ges. m . b . H., 

Reichenberg.

Eiserzeugungseinrichtungen:
C. G. H aubold A.-G., C hem nitz 1. S. 

Elaln:
Georg Schicht A.-G., Aussig a . E. 

E lekt r olnsta llatlonen:
W aldek & W agner, Reichenberg, 

B re ite  G asse 10.

Elektrotechnik:
A. E . G. E le k tr iz itä ts  - A. G., 

Reichenberg, H errengasse  11. 
Entschlichtung:

„ G ra f“  A.-G., P rag  I I . ,  Souke- 
nickä 23

Kalle & Co., A.-G., B iebrich  a. Rh. 

Ersatzteile fü r Kunstwollfabrlken:
U lrich Kohllöffel, M aschinenfabrik , 

R eutlingen.

Färb- u. Blelchapparate (autom at.):
O berm aler & Co., N eu s tad t a. H d t. 
Z ittau er M asch inenfabrik , A.-G., 

Z ittau  1. Sa.
F lrb ö le :

„ F is ta g "  A.-G., A btlg. H. Th. 
Böhm e, Prag-V ysoöan.

Färbereihilfsm ittel:
A. Th. Böhm e, chem ische F abrik , 

W arnsdorf 1. B.
„ F ls ta g “  A.-G., A btlg. H . Th. 

Böhm e, Prag-V ysoöan.

Firberelm aschlnen:
Felix Billig, M aschinenfabrik , Rei­

chenberg , C. S. R.
C. G. H aubold A.-G., Chem nitz I. S. 
O berm aier & Co., N eu s tad t a. H dt. 
Roßw einer M aschinenfabrik  A.-G., 

Roßwein 1. Sa.
Z ltta u e r M aschinenfabrik , A.-G., 

Z ittau  1. Sa.

Farbenkarten:
G ebrüder 8 tiepel Ges. m. b. H ., 

Reichenberg.

Federn :
L u p to n  B ro s  L td . ,  A c c rin g to n  (E n g la n d )

Festigkeitsprüfer fü r Garne und 
Gewebe:

Leipzig S. 3,Louis Schopper,
P ostfach  68.

Fettlösungsmittel:
„ F is ta g "  A.-G., A btlg. H. Th. 

Böhm e, Prag-V ysoöan.
Feuerungsanlagen:

S pecialw erk T h o st G. m . b . H ., 
R eichenberg, G erlch tsstr. 14.

Flnlshdekatlerm aschinen:
E rn s t G eßner, A. - G., T extil 

m asch inenfabrlk , Aue 1. Sa.

Flachs- und Hanfbrechmaschinen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex- 

tllm aB chinenfabrik, A rnau a . E.

Flyerspulen und Spindeln:
M. P am  & Co., L andskron 1. B.
A nton  P o h l, in ec h an . H o lz w a re n fa b r ik o n , 

P a se k  a . I.

Frottlerstühle:
W ebstuhlfabrik  und E isengießerei 

G ust. Thiele A.-G., R um burg 1. B.

G alllerbretter:
. Ig. H o rn y ch  & S öhne, L om nitz  a. P.

V nton P o h l, m e c h a n . H o lz w a re n fa b r ik e n , 
P a s e k  a . I.

Garnbündel-Pressen :
E. B auch C .G ., e rs te  A rn au e r Tex- 

t i lin a sc h in e n fa b rik . A rnau a. E.

Garndruckfarbstoffe:
A. Th. Böhm e, chem ische F abrik , 

W arnsdo rf 1. B .

Garnmangeln:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex-, 

tilm asch inen fab rlk , A rnau a. E.

Garnmusterkarten:
G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H., 

R eichenberg.

Garn- u. Gewebeprüfungsapparate:
Louis Schopper, Leipzig 8. 3,

P ostfach  68.

Garnbefeuchtungsapparate:
Ing . A lfred M ohr, Reichenberg, 

SchleusengasBe 14.

Garn-Sengmaschlnen:
W. S ch la fhorst & Co., M .-Gladbach, 

M aschinenfabrik .
M aschinenfabrik  Rudolph V oigt, 

Chem nitz I. Sa., L lm bacher S tr. 
N r. 36.

Garntrockner:
Ing . A lfred M ohr, Reichenberg, 

Schleusengasse 14.
Garnltö:

„ F ls ta g "  A.-G., A btlg. H. Th. 
Böhm e, P rag-V ysoöan.

Gas-Sengmaschlnen:
Felix Billig, M aschinenfabrik , Rel- 

chenbcrg , C. S. R.
C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschinen­

fabrik , O lbersdorf b . Z ittau  1. S.
C. G. H aubold A.-G., Chem nitz 1. S.

Geschäftsbücher:
G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H ., 

Reichenberg.

G etriebe:
M agdebu rge  W e rk z eu g m a sc h in en - 

fa b r ik  A .-G ., M a g d e b u r g  
(P rov . S achsen).

Glyzerin :
G eorg  S ch ieb t A.-G., A ussig .

Gummiwaren a ller A rt:

V eritas  G um m iw erke  A. - G., 
G roU au  i. B.

Hänge-Trockenmaschlnen:
E rn s t G eßner, A.-G., Textilm aschl- 

nen fab rik , Aue 1. Sa.
Harnischvorrichtungen:

lg .  H ornych  & S öhne, L om nitz a . P

Helzungsanlagen:
D anneberg  & Q uand t, B erlln- 

L lchtenberg , S leg frled str. 49/63.

Hexoran-, Perpentol- u. Cykloran- 
Fettlöser u. Reinigungsmittel:

O ran ienburger Chem ische Fabrik  
A.-G., C harlo ttenbu rg  2 bei B er­
lin, H ard en b erg str.

Hochdruck-Kochkessel(Autoclaven):

Felix Billig, M aschinenfabrik , Rei­
chenberg , C. 8 . R.

C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz 1. S.
Hochdruck-Rohrleitungen :

A u ss ig c r  R öh ren i n d u s tr ie  Ges. m. 
b . H., A ussig  a. E. (CSR.)

Holzspulen:
A nton  P o h l, m e c h a n . H o lz w a re n fa b r ik e n , 

P a se k  a . I .

Holzspindeln aller A rt:
A n to n  P o h l, m e c h a n . H o lz w a re n fa b r ik e n , 

P a se k  a . 1.

Hülsen aus Papier:
M. Pam  & Co., Landskron  1. B.

Jacquardmaschinen und 
Zubehörteile:

Jo se f H oräk , Lom nitz a .d . Popelka, 
G enera lv ertre tu n g  u. A lleinver­
kauf Rudolf & Siegfried Beck, 
W ien IX ., G rüneto rgasse 12.

Kalander:
C. G. H aubold, A.-G., C hem nitz 1. S.

Kalanderwalzen:
C. G. H aubold, A.-G., C hem nitz I. 8.

Kaolin:
Ed. Elbogen, B ergw erksbesitzer, 

W ien I I I . ,  D am pfschlffstr. 10.

Karbonisierapparate:
Ing . A lfred M ohr, Reichenberg, 

Schleusengasse 14.

Karbonisiermaschinen:
E rn s t G eßner A.-G., Textilm aschl- 

nen fab rik , Aue 1. Sa.
F ried r. H aas, Lennep (R hein land),
H. K ran tz  8öhne, A ppretur- 

m aschlnen-F abrlk , A achen.
K arbonlsat lonshllf sprodukte:

„ F ls ta g "  A.-G., A btlg. H. T. 
Böhm e, Prag-V ysoöan.

Kesselbekohlungsanlagen:
Carl G asch, Ges. m . b. H ., Chodau 

b. K arlsbad  1. B ., E isengießerei 
und K esselschm iede.

K ettenblum e:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex­

tilm asch inen fab rik , A rnau  a . E.
A n to n  P o h l, m e c h a n . H o lz w a re n fa b r ik e n , 

P a se k  a . I .

K llngerlt:
Rieh. K linger, Ges. m . b . H ., Gum­

poldskirchen b. W ien.
Knluelnumm ern:

G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H., 
R eichenberg.

Koch- und Fixiermaschinen:
H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 

m aschlnen-F abrlk , A achen.

Konusscher- u. Aufbftummaschlnen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex­

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E. 
W ebstuh lfabrik  u . E isengießerei 

G ustav Thiele A.-G., R um burg l.B .

K ra ft- u. Lichtanlagen, e lektr.:

W aldek & W agner, Reichenberg. 
Ing.-B üro F. Böhm er, Reichenberg,

G u ten b e rg str. 5.

Kratzen:
Jo<». K ern & S ch e rv ie r K omin. Ges., 

Ancluv .
P e te r W olters, mech. K ratzen- und 

M aschinenfabrik , M ettm ann ,R hld .
Kratzenrauhmaschinen:

E rn s t G eßner A.-G., Textllm aschi- 
nen fab rik , Aue i. Sa.

Kratzen-Schlelf- und Aufzleh- 
maschlnen:

P e te r W olters, m ech. K ratzen- und
M aschinenfabrik , M ettm ann ,R hld .

Kratzenschleifwalzen:
D ronsfleld B ro th e rs  Lim ited, A tlas 

W orks, K ing S tre e t, Oldham, 
England.

Kratzenauf zlehmaschlnen:
D ronsfield B ro th e rs  L im ited, A tlas 

W orks, K ing S tre e t, Oldham, 
England.

Kratzenwalzenschleif maschlnen:
E rn s t G eßner A.-G., Textilm aschl- 

nen fab rlk , Aue I. Sa.

Kreuzspulmaschlnen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex- 

tllm a8chlnenfabrlk , A rnau a. E. 
M aschinenfabrik  Rudolph V oigt, 

C hem nitz 1. S., L lm bacher S tr. 
N r. 36.

R o an n e r K o n s tr tik tio n s  - W e rk s tä t­
te n  fü r  T ex tilm asch in en b an  
R oanne (Loire). F ra n k re ic h .

Kühlanlagen-Einrlchtungen:
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz I. 8.

Kugellager:
S K F  K ugellagerhandelsgesellschaft 

m. b . H ., Z en tra le : P rag  V II., 
Ul. u. möSf. plvovaru. D eta il: 
P rag , I I ., PanskÄ 9, Ecke Jin- 
dfläskA. N iederlage ln Reichen­
berg : B räuhofgasse 14.

Kunstseidentrockner:
Ing . Alfred M ohr, Reichenberg, 

Schleusengasse 14.

Kunstseldenpriparatlonen:
„ F ls ta g "  A.-G., A btlg. H. T. 

Böhm e, Prag-V ysoöan.

Kunstselde-Vorbereltungs-
maschlnenn:

B rügger & Co., T extllm aschlnen- 
fabrik , H orgen (Schweiz). 

M aschinenfabrik 8chw eiter A.-G., 
H orgen-Zürlch (Schweiz).

C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz 1. S.
Kunstseide (Präparate zur Erzie­
lung von Weichheit u. Seidengriff):
A. Th. Böhm e, chem ische F abrik , 

W arnsdorf 1. B.
Kunstseiden-Avlvage:

„ F ls ta g "  A.-G., A btlg. H. T. 
Böhm e, Prag-V ysoöan.

Kunstwollmaschtnen:
Ulrich Kohllöffel, M aschinen­

fab rik , R eu tlingen-W ürttem berg .
Lamellen fü r Kettenfadenwächter:
O tto  Jaeg e r, P la tinen fab rik , Sieg­

m ar 1. Sa.
M aschinenfabrik  Rauschenbach,

A.-G., Schaffhausen (Schweiz).

Maschinen und Bedarfsartikel
S  ►  b e z i e h e n  f i e  v o r t e i l h a f t  v o n  u n s e r e n  I n s e r e n t e n  f   4 K
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L a m ellen -H e lz k ö rp e r :
C. O. H aubold, A.-G., Chem nitz I. S. 

Lederöle:
F is tag “  A.-G., A btlg. H. Th. 
Böhm e, Prag-V ysoöan.

L u f tb e fe u c h tu n g s a n la g e n : 
V e n t i l a t o r  A .-G ., S t a e f a  ( S c h w e i z ) .

Luftheizungen :
K a u l f e r s c h  &  Q u e is e r ,  R ö c h l i t z  b e i  

R e i c h e n b e r g .
L ü s tr le rm a s c h ln e n :

C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz i. S. 
M aschinenfabrik Tannw ald, T an n ­

wald i. B.
M a g n es ia  c a rb o n lc a :

Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 
Wien I I I . ,  D am pfschlffstr. 10. 

M an g eln , h y d ra u lisc h e :
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz i. 8. 
M asch in en  fQr d ie  T e x t i l in d u s t r ie :  
Felix Billig, M aschinenfabrik , Rel- 

chenherg , C. 8. R.
C. G. n au b o ld , A.-G., Chem nitz I. S. 
H eim pol «te B**sler M ö d ling  b . W ien. 
J o h n  H e th e rin g to n  & S ons L td ., 

M anchester,
M aschinenfabrik  Schw elter A.-G., 

H orgen-Zürlch (Schweiz). 
M aschinenfabrik  Dipl. Ing . K arl 

M arx Jun., K ratzau  1. B. 
W ebstuh lfabrlk  und Eisengießerei 

G ustavT hlele  A.-G., Rum burg l.B . 
M assenartikel aus Holz:

A nton  P o h l, m ec h an . H o lz w a re n fa b r ik e n , 
P a se k  a . 1.

M e rc e r ls Ie rk Q h la n la g e n :
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz I. S. 
M e rc e r ls le rm a sc h ln e n  f ü r  G ew eb e: 
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz I. S. 
Z fttauer M aschinenfabrik , A.-G., 

Z ittau  1. S.
M eß- u n d  L e g e m a sc h in e n :

C. G. H aubold. A.-G., Chem nitz I. S. 
Roßw einer M aschinenfabrik  A.-G., 

Roßwein I. Sa.
M u ld e n p re sse n  (h y d ra u lis c h  u n d  

H e b e ld ru c k ) :
E rn s t G eßner A.-G., Textlim aschi- 

nenfabrlk . Aue I. 8a.
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz I. 8. 
H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 

m aschlnen-F abrlk . A achen. 
M u s te r b lä t te r :

G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H ., 
Reichenberg.

M u s te rb ü c h e r :
G ebrüder Stiepel Ge», m . b. H., 

Reichenberg.
N a ß d e k a tle rm a s c h ln e n :

E rn s t G eßner A.-G., T ex tilm asch i­
nenfabrik , Aue I. Sa. 

N a ß tu c h -K u p p e l-M asc h ln en : 
Josef S tanke , T roppau, R epublik­

p la tz  3.
N e tz ö le :

„ F ls ta g "  A.-G.. Abtlg. H. Th. 
Böhm e, Prag-V ysoöan.

N e tz m itte l :
A. Th. Böhm e, chem ische Fabrik , 

W arnsdorf I- B.
„ F ls ta g "  A.-G.. Abtlg. H. Th.

Böhme, Prag-V ysoöan. 
N ltsc h e lh o se n  u . F lo r te ll r le m c h e n :
B. von H arenne & 8chw |Iden, 

Aachen (R hld .).
Northropspulen und Spindeln : 

A nton  P o h l, m ech . H o lz w a re n fa b r ik e n . 
P a se k  a . I .

O le in :
Georg Schicht A.-G., Aussig a. E.

P a p ie rh ü lse n  u n d  - sp u le n :
Emil Adolff A.-G., Reutlingen 

(W ürttem berg ).
M. Pam  & Co., Landskron I. B. 

und H nhelschw ert I. P.-Schl. 
P a te n t-V e re d lu n g s m a s c h ln e n :  

E rn s t G eßner A.-G., Textilm aschl 
nenfahrlk . Aue 1. Sa.

P fla n z e n g u m m i:
Ed. Elbogen. B ergw erkbesitzer.

W ien I I I . ,  DarapfschlfTstr. 10 
P re ss e n  (h y d ra u lis c h e  u . a n d e re ) :  
Felix Billig, M aschinenfabrik , Rel 

chenberg, C. S. R.
Rakel»:

J . S ch ien ter & Co., Scherm esser 
fab rlk , Aachen.

R a u h m a sc h in e n :
E rnst G eßner A.-G., Textllm aachl- 

nenfabrlk , Aue I. 8a. 
R e ib u n g sk u p p lu n g e n :

H elnlks Erben & Co., P re rau  I. M. 
M aschinenfabrik Tannw ald, T ann 

wald I. B.
R e in ig u n g s m it te l :

A. Th. Böhme, chemische Fabrik, 
W arnsdorf I. B.

R e iß m a sc h in e n :
Ulrich Kohllöffel, M aschinenfabrik, 

R eutlingen.

R ie m e n sc h e ib e n :
H einiks E rben  & Co., P re rau  1. M. 
M aschinenfabrik  T annw ald , T ann ­

wald I. B.
S K F K ugellagerhandelsgesellschaft 

m. b. H ., Z en tra le : P rag  V II., 
Ul. u m6§t. plvovaru. D eta il: 
P rag  I I . ,  P anskä  9, Ecke Jin- 
dfiöskä. N iederlage ln Reichen­
b erg : B räuhofgasse 14.

R le ts c h le n e n :
Lg. H ornych  <fc öÖluie, L om nitz  a . P.

R in g sp in n m a sc h in e n :
E rn s t G eßner, A. - G., Textil 

m&schlnenf&brlk, Aue 1. Sa.
Ringzwirnspulen :

A nton  P o h l, m ech . H o lz w a re n fa b r ik e n , 
P asek  a. 1.

R o lle n la g e r :
S K F K ugellagerhandelsgesellschaft 

m. b. H., Z e n tra le : P rag , V II., 
ul. U mö§t. p lvovaru . D eta il: 
P rag , I I ., P anskä  9, Ecke Jln - 
d fi§skä. N iederlage ln Reichen­
berg , B räuhofgasse 14.

S e id e n w e b s tü h le :  
M aschinenfabrik B enn lnger A.-G., 

Uzwil (Schweiz), G en era lv ertre ­
tu n g  Rud. & Slegfr. Beck, Wien 
IX ., G rünetorgas»e 12.

Jakob  Jaegg li & Cie., O ber-W inter­
th u r  (Schweiz).

Seidenspulen aller Art :
A nton  P o h l, m ec h . H o lz w a re n fa b r ik e n , 

P a s e k  a . I .
S o f te n e r :

E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex­
tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.

S c h a c h te ie t ik e t te n :
G ebrüder Stiepel Ges. m . b. H., 

Reichenberg.
S c h a f tk a r te n  u n d  - s t i f t e :  

lg .  H ornych & S öhn«  L om nitz  a. P. 
A nton  Pohl, m ec h . H o lz w a re n fa b r ik e n , 

P a se k  a. I.
S c h a f tm a s c h in e n :  

Eisenw erke Sandau A.-G., Prag- 
Smlchov, K artouzskä  204.

G ebr. S täubll & Co., M aschinen­
fabrik , H orgen (Schweiz).

Jo se f H oräk , Lom nitz a. d. Popelka, 
G en era lv ertre tu n g  und A lleinver­
kauf Rudolf & Slegfr. Beck, 
W ien, IX ., G rüneto rgasse 12. 

M aschinenfabrik Tannw ald, T an n ­
w ald I. B.

W ebstuhlfabrlk  und E isengießerei 
G ust. Thiele A.-G., R um burg 1. B.

S c h e ib e n sp u le n :
M. Pam  & Co., Landskron  1. B. 
E rn s t G eßner, A. - G., Textil- 

m asch lnenfabrlk , Aue 1. Sa. 
A nton  P o h l. m ech . H o lz w a re n fa b r ik e n , 

P a s e k  a . I .
W. S chlafhorst & Co., M .-Gladbach, 
W ebstuh lfabrlk  und E isengießerei 

G ust. Thiele A.-G., R um burg 1. B.
S c h e rm e s se r :

J . S ch ien ter & Co., Aachen.
S c h e rz y lin d e r :

J . S ch ien ter & Co., Scherm esser- 
fabrik , Aachen.

S c h la g a rm e :
A nton  P o h l, m e c h . H o lz w a re n fa b r ik e n  

P a se k  a. I .

S c h le ifm a sc h in e n : 
Dronsfleld B ro the rs  L im ited. A tlas 

W orks. K ing S tre e t, Oldham,
E ngland . W rlgh t Rhodes & Co., 
T etschen a. E.

P e te r W olters, m ech. K ratzen- u. 
M asch lnenfahr., M ettm ann , Rhld.

S c h llc h te m f tte l :
..F fstag“ A.-G.. A btlg. H. Th.

Böhm e, Prag-V ysoöan.

S c h m irg e lb a n d :
Dronsfleld B ro the rs  Lim ited. Atlas 

WTork». K ing 8 tre e t,  Oldham,
England.

S c h u ß sp u le n :
M. Pam  & Co.. Landskron 1. B. 
A nton P o h l. m ech . H o lz w a re n fa b r ik e n  

P a s e k  a . I.
Schu(l-Spulmasch:nen : 

R onnner K o n s trn k H o n s -W e rk s tä t­
te n  f ü r  T e x tilm asch in e n b au , 
R nnnne (L oire). Franlcreic.li. 

S c h ü tte lm a s c h in e n  fü r  F lach s- un d  
H a n fw e rg :

E. Bauch. C. G.. e rs te  A rnauer Tex- 
tllm asch inenfabrlk , A rnau a. E. 

S p a n n ra h m - u . T ro c k e n m a s c h in e n :  
Felix Rillig. M aschinenfabrik , Rei- 

chi»nh*»rp. 0 II. R
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz i. S. 
H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 

m aschlnen-F abrlk , Aachen.
S p a n n p reß -A n la g e n  ( e le k tr is c h e  u.

h y d ra u l is c h e ) :
H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 

m aschlnen-F abrlk , Aachen.
S p in n e re im a sc h in e n  f ü r  B aum w oll- 

a b fa l l ,  K u n s tw o lle , W olle  u n d  
V ig o g n e :

E rn s t G eßner, A. - G., T ex til­
m aschinenfabrik , Aue 1. Sa.

C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz i. S.

S p in n e re im a s c h in e n  f ü r  J u t e ,  H a n f  
u n d  F la c h s :

Jam es F . Löw & Co. L td ., Monl- 
fleth, V e rtre te r  W hite, Child & 
Beney, W ien, I , E lisab e th str . 1.

S p in n e re im a sc h in e n  u n d  d e re n  
E r s a tz te i le :

D ronsfleld B ro th e rs  L im ited, A tlas 
W orks, K ing S tree t, Oldham, 
E ng land . W right Rhodes & Co., 
T etschen  a. E 

G. Josephy» E rben , M aschinen­
fabrik  u. E isengießerei, B ielitz, 
Poln.-Schles.

M aschinenfabrik  T annw ald , T an n ­
w ald i. B.

M anufacture A lsacienne de B ro- 
ches, Soultz (H t. R hin).

N ouvelle Soclötö de C onstructlon  
N. Schlum berger & Cie., S.-A., 
G uebw iller (H au t-R hin).

Soclötö A lsaclenne de C onstruc 
tlons M öcanlques, M ulhouse, E is. 

Sumner, H ark er & Co., M anchester 
(E ngland).

F ranz Schwarz & A. S treube l, Inh . 
Ing . Edm und K lauber, W ien, IX ., 
Porzeilang. 39 (G en era lv ertre te r  
v. B aerleln  & Sons, M anchester). 

W a lsd o r f  & B a ie r , G a u tin g  -  M ü n ch e n :

S p r in k le r-A n la g e n :
G . R u m p e l A .-G ., T e p li tz -S e h fin a u .
J . Giedlon, techn . B üro u. M aschl- 

nengeschäft, W ien, IX ., Kolln- 
gasse 3.

S p u le n :
Emil Adolff A.-G., Paplerspulen- 

und H ülsenfabrik , R eutlingen 
(W ürttem berg ).

M. Pam  & Co., L andskron 1. B.

S p u lö le :
„ F ls ta g “  A.-G., A btlg. H. Th. 

Böhm e, Prag-V ysoöan.

S p ü lm a sc h in e n :
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer T ex­

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E. 
M aschinenfabrik  Schw elter A.-G., 

Horgen-Zürlch, Schweiz. 
M aschinenfabrik  Tannw ald, T an n ­

w ald 1. B.
R oanner K onstruk tions  - W e rk s tä t­

ten  fü r Tex tilm asch inenbau , Ro- 
anne (Loire), F rankreich .

W. Schlafliorst & Co., M .-Gladbach, 
U n iv e rsa l  W in d in g  C o m p an y , B oston  

(U .S.A.) P a r is  Xe, 17t - 173 Q uai do 
V a lm y . V e r t re te r  I n g . H a n s  R a u s . 
W ie n  V I II .,  S c h lC sse lg a sse  2. 

Rudolph V oigt, M aschinenfabrik, 
C hem nitz 1. Sa.

Stahldrahtlitzen : 
lg . H ornych  & S öhne. L om nitz  a. P.

S ta h lw a lz e n  f ü r  K a la n d e r :
C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz 1. S.

S to f f m u s te rk a r te n : 
G ebrüder 8 tlepel Ges m. b. H., 

R eichenberg.

T a lk u m :
Ed. Elbogen, T alkum grubenbesitzer, 

W ien, I I I . ,  D am pfsch lffstr. 10. 
B edeu ten d ste r T a lkum produzent 
Ö sterreich».

T a m b o u r le rm a s c h ln e n :
Josef S tanke , T roppau, R epublik­

p la tz  3.
T a n n in :

Schering - K ahlbaum  A.-G., Berlin  
N. «5. M flllerstraße 170/1.

T e c h n isc h e  B e d a r fs a r t ik e l :
W aldek & W agner, Reichenberg, 

B re ite  G asse 10.

T e c h n isc h e  T ü c h e r :
Dollfus & N oack, Ges. m. b. H., 

M ühlhausen 1. Eis. 
n u t t e r  & S chrantz, A.-G., Fllz- 

tuchfabrlk , N iem es 1. B.

T e t r a c a r n l t :
„FiB tag“  A.-G., Abtlg. H. Th. 

Böhme, Prag-V ysoöan.
T e x tilm a s c h in e n :

E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex­
tilm asch inenfabrik , A rnau a. E. 

B aerleln & Sons, M anchester, 
E ngland.

Rudolf & Siegfried Beck, W ien, 
IX ., G rüneto rgasse 12.

Felix Billig, M aschinenfabrik , Rei­
chenberg , C. S. R.

B rügger & Co., T extilm aschinen 
fabrlk , H orgen (Schweiz).

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz 1. S. 
Mf r itz  J a h r  A.- • . Maschinen- und 

D am pfkesselfabrik, G era.
H. K ran tz  Söhne, A p p re tu r­

m asch inenfabrik , Aachen.
G ebr. S täubll & Co., M aschinen­

fabrik , H orgen (Schweiz). 
M aschinenfabrik  Schw elter A.-G., 

H orgen-Zürlch (Schweiz).

W . S ch la fhorst & Co., M .-Gladbach, 
M aschinenfabrik .

W ebstuh lfabrlk  und E isengießerei 
G ust. Thiele A.-G., R um burg 1. B.

W a lsd o r f  & B a ie r , G a u tin g  -  M ü n ch e n : 
Z ittau er M aschinenfabrik , A.-G., 

Z itta u  1. Sa.
T e x tilm a s c h in e n  f . B le ic h e re i, F ä r ­
b e re i ,  M e rc e r ls a tlo n , A p p re tu r  un d  

D ru c k e re i :
P a u l  S c h e i d e r ,  M a s c h i n e n f a b r i k ,  

R eich en b erg .
Textilöle :

W a n k e  &  F r i t s c h e ,  R o d e n b a c h  a .  F .
T e x tll-S p e z la lö le :

„ F is ta g “  A.-G., A btlg. H. Th.
B öhm e, Prag-V ysoöan.

T e x t l lh l l f s p ro d u k te :
Rudolf & Co., chem ische F abrik , 

WTarnsdo rf 1. B.
T e x t lls e l f e n :

„ F is ta g “  A.-G., A btlg. H. Th.
Böhm e, Prag-V ysoöan.

T e x t l lp r ä p a r a te :
„ F ls ta g “  A.-G., A btlg. H. Th

Böhme, Prag-V ysoöan.
T ra n sm is s io n e n :

H elnlks E rben  & Co., P re rau  1. M. 
M aschinenfabrik  T annw ald , T an n ­

w ald i. B.
S K F K ugellagerhandelsgesellschaft 

m. b. H ., Z en tra le : P rag , V II., 
u l. U m öät. plvovaru. D etail: 
P rag , I I ., P anskä  9, Ecke Jln- 
d fläskä . N iederlage ln R eichen­
b erg : B räuhofgasse 14.

T r o c k e n a p p a r a te :
M a s c h i n e n f a b r i k  F r i e d r .  H a a s ,  

L e n n e p  ( R h l d . )
Ing . Alfred M ohr, Reichenberg, 

Schleusengasse 14.
Spezial-Kardenbandtrockenapparate :

C url F le is s n e r  & S o h n , M a sc h in e n fa b r ik , 
A sch i. B.

T ro c k e n m a s c h in e n  u n d  A p p a ra te :
E rn s t G eßner A.-G., Textilm aschl- 

nenfahrlk , Aue 1. Sa.
C. G. H aubold A.-G., Chem nitz t. S. 
F ried r. H aas, Lennep (R hein land). 
O berm aler & Co., N eu stad t a. H dt. 
T ro c k e n -  u n d  K a r b o n is ie ra p p a r a te :  
Z ltta u e r M aschinenfabrik , A.-G., 

Z itta u  1. Sa.

T ü rk is c h ro tö l :
„ F is ta g “  A.-G., A btlg. H. Th. 

Böhm e, Prag-V ysoöan.
V e rs tr e ic h m a s c h in e n :

E rnst G eßner A.-G., T ex tilm asch i­
nen fab rik , Aue 1. Sa.

W a lk e n :
E rnst G eßner A.-G., T ex tilm asch i­

nen fab rik , Aue I. Sa.
W a lk se lfe n :

„ F is ta g “ A.-G.. A btlg. H. Th. 
Böhm e, Prag-V ysoöan.

W a lz e n :
C. G. H aubold A.-G., Chem nitz 1. S.

W arenschilder:
G ebrüder S tiepel Ges. m. b. n . ,  

R eichenberg.
W a re n s c h le lfe n :

G ebrüder Stiepel Ges. m . b. H., 
R eichenberg.

W asch - un d  W a lk m lt te l :
„ F ls ta g “ A.-G.. Ahtlg. H. Th. 

Böhm e, Prag-V ysoöan.
W asch-Physiol: 

P o l v d y n - W e r k e  G e s .in  h .T I., P r a g  X., 
K n r ’o v n  15.

W a s s e r le l tu n g s ln s ta l la t lo n e n :  
W aldek & W agner, Reichenberg, 

B re ite  G asse 10.

W asserbeschaffung:
G. R u m p e l A .-G ., T o p litz -S o h ö n a n .

W e b e b lä t te r :
Tg. H ornvoh & S öhne, L om nitz  a. P 
E. Th. W agner, mech. W ebeh lätter- 

u. G eschlrr-F abrlk , Chem nitz f. S.
W e b e re im a s c h in e n :

E. Bauch. C. G.. e rs te  A rnauer Tex- 
tilm aseh lnenfahrlk , A rnau a. E. 

Rudolf & Slegfr. Beck, W ien, IX ., 
G rüneto rgasse  12. 

M aschinenfabrik  R ütl vorm als C as­
par H onegger ln R ütl, Zürich, 
Schweiz.

Sum ner. H arker & Co., M anchester 
(E ngland).

W ebstuh lfabrlk  und Eisengießerei 
G ust. Thiele A.-G., Rum burg 1. B. 

W e b e re i-V o rb e re i tu n g sm a s c h in e n :  
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex­

tilm asch inen fab rik , A rnau a. E. 
W. S chlafhorst & Co., M .-Gladbach, 
M aschinenfabrik  Tannw ald, T an n ­

w ald 1. B.

W ebstuhlfabrlk  und Eisengießerei 
G ust. Thiele A.-G., Rum burg 1. B. 

W hite, Child & Beney, W ien, I., 
E llsab e th itraß e  1.

W e b g e sc h irre :  
lg .  H o rn y ch  S öhne, L om nitz  a. P. 
E. Th. W agner, mech. W ebeb lätter- 

u. G eschirrfabrik , Chem nitz 1. Sa.
W e b s tü h le :

A k tie n g ese llsch a ft A dolph S au re r 
A rbon  (Schweiz).

E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex­
tilm asch inenfabrik , A rnau a. E. 

M aschinenfabrik Tannw ald, Tann- 
wahl 1. B., G enera lvertre tung : 
Rud. & Slegfr. Beck, W ien, IX ., 
G rüneto rgasse 12.

W . S chlafhorst & Co., M .-Gladbach. 
W ebstuhlfabrik  und E isengießerei 

G ust. Thiele A.-G., R um burg 1. B.
Webautomaten : 

M asch in en fab rik  RUt.i, vo rm a ls  
C asper H o n eg g er, R ü ti (Zürich) 
Schw eiz.

W e b sc h ü tz e n :
Tg. H ornych  & S öhne. L om nitz  n. P 
Rud. Schulhof, P rag  I I ., D fevnä 0.

W e b sc h ü tz e n a b r ic h tm a s c h in e n :
B rügger & Co., T extilm aschinen­

fab rik , H orgen (Schweiz).
G ebr. Stäubll & Co., Horgen- 

Zürlch (Schweiz).
W e b u te n s ll le n :

Rudolf & Slegfr. Beck, W ien, IX ., 
G rüneto rgasse 12.

Tg. H o r n v c h  <fe S ö h n e .  L o m n i t z  a. P  
E. Th. W agner, mech. W ebeb lätter-

u. G eschirrfabrik , Chem nitz I. Sa.

W elfen :
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex­

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E. 
B rügger & Co., Textilm aschinen 

fabrlk , H orgen (Schweiz). 
M aschinenfabrik  Tannw ald, T ann ­

wald 1. B.
W in d e n ä g e l:

K arl Sedlaöek, L ltta u  I. M.
Wirkspulen :

A nton  P o h l, m ech . H o lz w a re n fa b r ik e n  
P a se k  a . I .

W in d e m a sc h in e n :
B rügger <fe Co., Textllm aschlnen- 

fahrlk , H orgen (Schweiz). 
M aschinenfabrik  Schw elter A.-G., 

H orgen-Zürlch (Schweiz). 
U n iv e rsa l  W in d in g  O om panv, B o sto n  

(U .S .A .)  P a r i s  X«, 171 -  173 Q nai d 
V a lm y . V e r t re te r  In g . H a n s R a a s  
W ie n  VITT., S c h lß s se lg a s se  2 .

W olle:
Jo se f D ahm en, H eidelberg.

W oll-, H a lb - u . B a u m w o lla p p re tu r-
m a s c h ln e n :

Felix Billig, M aschlnenfahr. u. E isen­
gießerei, Reichenberg, C. S. R. 

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz 1. S.

W o llw a sc h m ltte l:
„ F ls ta g “  A.-G., A btlg. H. Th. 

Böhm e, Prag-Vygoöan.

Z a h n rä d e r :
n e ln lk s  Erben & Co., P re rau  !. M. 
M aschinenfabrik Tannw ald, T an n ­

wald I. B.
Z e n tr ifu g e n :

Felix Billig, M aschinenfabrik , Rei­
chenberg , C. S. R.

Carl F le issn e r  & Sohn, M aschinen» 
fab  ik. Asch i. B.

E rn s t G eßner, A.-G., Textil- 
m aseh lnenfahrik , Aue 1. Sa.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz I- S.

Z e tte lm aschinen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex- 

tilm asch inenfabrlk , A rnau a. E. 
M aschinenfabrik  B ennlnger A.-G., 

Uzwil (Schweiz), G enera lvertre­
tu n g  Rud. & Siegfr. Reck, Wien, 
TX., G rüneto rgasse  12.

W. S eh lafhorst & Co., M .-Gladbach, 

Z e u g d ru c k e re im a sc h in e n  
C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S.

Z w irn e re im a s c h in e n :
Carl ITan.el A.-G. ln Schönau hei 

Chem nitz I. Sa.
M aschinenfabrik  Schw elter A.-G., 

norgen-Z ürlch  (Schweiz).
W. S chlafhorst & Co., M .-Gladbach.

Zwirnspulen aller A rt:
A nton P o h l, m ec h . n o lz  w a re n  Fabriken 

P a se k  a . I .

Z y lln d e r-B e le d e ru n g sm a sc h ln e n :
Dronsfleld B ro th e rs  L im ited, Atla» 

W erks. K ing S tree t, Oldham. 
England.

Z y lln d e rtro c k e n m a & ch ln e n :
Felix Billig, M aschinenfabrik , Rel 

chenberg, C. S. R.
C. G. H aubold A.-G., Chemnlt» 1. S.
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bauen seit langen Jahrzehnten a/s h a u p t s ä c h l i c h e  S o n d e r h e i t

Kalander aller Art 
hydraulische 
Revolvermangeln 
Garnmercerisiermaschinen
M ehr wie je  s ind  heute d i e s e  M a s c h i n e n  
u n e n t b e h r l i c h  f ür  eine g u t e  A u s r ü s t u n g .

Unsere S o n d e r s c h r i f t e n ,  die, je d e  f ü r  s ich abgeschlossen, übe r  
hyd rau lische  Pevo/verm ange/n  Z). 50, G arnm erceris ierm aschinen  Z). 52, 
/{a landerw a/zen  Z). 53, P o ll - F r ik tio n  s - und  IV asserka lander t>. 54, 
Prägeha/ander Z>. 56, S e iden fin ishka lande r Z>. 59, vorliegen, enthalten  
wichtige und  aus füh rliche  E inze lhe iten  hierüber. Wenn es Sie in te ress ie rt, 
was F a c h l e u t e ,  g e s tü tz t a u f fa s t  7 0 j ä h r i g e  E r f a h r u n g e n ,  

S tranggarn M erze ris ie rm asch ine , M o d e ll ,,/Vorm aI“  1. Ihnen zu sagen haben, fo rd e rn  S ie b itte  diese S ch riften  ein, d ie Ihnen
kostenlos und unverbindlich zugesandt werden.

johKLEINEWEFERSsohne
Krefeld (5)

||

H|

A R U N C O

RING- u. FIOGEL-ZWIRNMAKHINEN
für Baumwolle, Seide, Abfall, Ramie- u. Leinengarn.

Die abgebildete Ringzwirnmaschine i s t  m i t  a l l e n  

neuesten V e r b e s s e r u n g e n  versehen und alle Teile 

derselben sind k r ä f t i g  und g e n a u  k o n s t r u i e r t .

Die Maschinen werden mit einem neuen patentierten 

B a n d -  A  n t r i e b für die Spindeln geliefert, mit 

patentierter Um kehrvorrichtung.

D ie  V o r t e i l e  d i e s e s  A n t r i e b s s y s t e m s  s i n d :

Regelmäßigerer Ausfall d e r Zwirnung 
Große Ersparnis an Kosten für die Spindelbänder. 
Ferner: 
Ersparnis an Kraft für den Antrieb der Maschinen.

ARUNDEL, COULTHARD & CO., LTD.
STOCKPORT and PRESTON (England)

G e n e r a lv e r t r e t e r  fü r  Ö s te r r e ic h ,  U n g a rn , T s c h e c h o s lo w a k e i und d ie  B a lk a n s ta a te n :  J. G IE O IO N , W IE N  IX ., K o lin g a s s e  N r . 3 .
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HE1N1K
PRERAU

Größtes SonderwerK für
Transmissionen.

\v  ellendreherei Teilansicht

1 0 ° o  Preisabbau
Genau 

Gedreht 
Gerichtet 

Poliert W E L L E N

D ruck und V erlag von G ebrüder S tiepel G esellschaft m. b. H ., Reicbenberg. — Z eitungsm arkenbezug bew illig t m it Po 5046/6 vom 1. Feba»* 1882.

lfoigt-Spulmaschinen
Rudolph Voigt

Chemnitz
Gegründet 1861

Säm tliche Spülmaschinen 
für die 

g e s a m te  T e x til in d u s tr ie

S P E Z I A L I T Ä T E N  :
H o c h l e i s t u n g s -  
Cannettenspulmaschinen für 

Kunstseide 
-Garnsengmaschinen 
Doubliermaschinen für Kette 

und Schuf) 
Flaschenspülmaschinen 
Anfeucht- und Ausschwing­

maschinen für SchuDgarn- 
spulen

Solche Spulen werden auf Voigt-Spülmaschinen hergestellt.


