





die vielseitigste Strumpf-LinKs-Links-
Maschine mit der modernsten Muster-
Einrichtung

Wenn ein Links-Links-Rundstrickautomat so unerhort
vielseitig in der Musterung ist, wie das Modell Aufo—
Express—Type 28-, dann ist es doppelt
wertvoll, wenn die Maschine eine Muster-Einrichtung
besitzt, die ein leichtes und schnelles Ubergehen von
einem Dessin auf ein anderes ermdglicht. Das Modell
Auto—Express—Type 28- ist mit der mo-
dernsten Muster-Einrichtung ausgeristet, einer Trom-
mel, in welche einfach kleine Stifte (ohne jedes Ge-
winde) gesteckt werden zu kleinsten und allergréssten
Figuren, die sich in das grosse Musterfeld (bei 7er
Teilung 48X48 Maschen!) einzeichnen lassen. Das
muhevolle Umsetzen soundsovieler Sorten Platinen
gibt es beim Musterwechsel auf dem Modell Auto—
Express—Type 28-nicht. — lhr Werkmeister
wird lhnen bestatigen missen, dass das Modell
A uto —EXpress—Type 28 - nach alledem
die modernste Muster-Einrichtung aufzuweisen hat,

Verlangen Sie bitte Prospekt Nr. 523/30
Muster und Angebote durch unsere
bekannten Vertretungen.

Wo immer bessere Waren erzeugt werden-laufen Wildt- Maschinen!












Przygotowanie materiatdw widknistych do barwienia (farbowania)

(Dokonczenie)
Jedwab (Bourette) jedwab odpadkowy.
Barwi sie bez uprzednich przygotowan.

Metody bielenia jedwabiu.

Jedwab surowy. Organsine, Tramme w siarkowni.

Rozwiesi¢ wilgotny z lekkiej mydlanej kapieli wy-
zety jedwab w szczelnej skrzyni lub komorze i za-
palajagc Vakg. siarki w pateczkach, na 10 kg. jedwa-
biu, pozostawi¢ przez noc. W potrzebie powtérzyé
te procedure. Poczem sie odkwasza (odsiarcza)
przez wielokrotne ciepte kgpiele i w koncu traktuje
sie jeszcze w letniej mydlanej kapieli.

Biate tonacje, po ubarwieniu (wyfarbkowaniu)
jeszcze raz sie siarkuje i t. d. jak wyzej.

Bielenie jedwabi Chappe i Toussah

a) Wodorosuperoxydem (Utleniona woda). Po-
stepowanie: zanuza sie jedwabie te na kilka godzin
lub na noc w kapieli o:

120 litrach wody odzeleznionegj

20—30 litr. wodorosuperoxydu (12 Wolumoprocento-
wych)

0,8— 1 kg. wodnego szkia i ewentualnie

0,5—0,6 kg. bialego rozpuszczalnego mydta
ogrzewajgc te kapiel na 60—80 st. C. przecigga sie
jedwab od czasu do czasu. Po bieleniu zakwasza sie
w Swiezej zimnej kapieli z matym dodatkiem siarcza-
nego kwasu, poczem sie w zimnej wodzie pierze-
ptucze. Gdy stopien wybielenia jest niedostateczny
nalezy wzmocni¢ kagpiel bielagcymi srodkami, podnies¢
temperature kapieli blizko wrzenia a lepiej jeszcze
powtorzy¢ zabieg bielenia wzmacniajgc odpowiednio
kapiel.

b). Sodosuperoxydem (Natriumsuperoxydem) Po-

stepowanie 1 Do 100 litréw wody wla¢ ostroznie
1 kg 350 gr. siarczanego kwasu 66 Be i wsypywac
powoli drobnemi dawkami, mieszajgc stale wolno
kapiel, 1 kg sodosuperoxydu. Nastepnie nalezy przez
dodanie matej ilosci wodnego szkia uczyni¢ kapiel
lekko alkaliczna, co stwierdzi¢ nalezy lakmusowym
papierem, ktéry musi sie sta¢ niebieskim. Dalej na-
lezy jedwab l/a godziny przecigga¢ w tym roztworze
na zimno, poczem podnie$s¢ temperature do 50—60
st. C, zndbw przecigga¢ '/a godziny podnoszac dalej
temperature blizko wrzenia t. j. 95 st. C. Sprawdzi¢
tez trzeba czy kapiel jest jeszcze alkaliczna i ewen-
tualnie doda¢ jeszcze troche wodnego szkia. Po
krotkiem zagotowaniu bieli¢ jedwab pozostawiajgc
go zanuzonym w kapieli na noc. Nastepnie rano
nalezy dwukrotnie wyptuka¢ w Swiezej wodzie, po-
czem nalezy zakwasi¢ na Swiezej kagpieli z niewielka
iloScig siarczanego kwasu, nastepnie znow nalezy
podwakro¢ wyptuka¢ i wreszcie namydli¢ w Swiezej
mydlanej kapieli o temperaturze wrzenia z zawar-
toscig 5 gr. marsylskiego mydta na 1 litr wody; w
koncu nalezy raz lub dwa razy dobrze wyptukad.
Przy zadaniu bieli bardzo wysokiego stopnia nalezy
do pierwszej wstepnej kapieli doda¢ jeszcze Blan-
kitu 1

Postepowanie |lI.
Na 100 litrow wody
2 kg. siarczanego kwasu 66 st. Be
15 kg Natriumsuperoxydu
wreszcie postepuje sie jak wyzej. —
Postepowanie Ill przy uzyciu krélewskiej wodki.
Dla nieodgotowanego jedwabiu. (Souple). Po prze-
ciagnieciu jedwabiu na mydlanej kapieli, przecigga
sie go w kagpieli o przecietnej mocy 3 st. Be Krolew-



skiej wodki az do przyjecia zielonkowatej barwy
i baczy¢ nalezy aby jedwab nie przybrat zoitego od-
cienia i dalej stosowaé sie jak wyzej przy nieodgoto-
wanym jedwabiu.

Obcigzanie jedwabiu.

Wobec wielu bardzo metod wskazemy tutaj tylko
na najbardziej uzywane.

Obcigzanie moze byc¢ uskutecznione przed bar-
wieniem:

1) przy uzyciu:

a) Podwadjnej chlorcyny i sody

b) Podwadjnej chlorcyny i sodofosfatu

¢ Podwojnej chlorcyny i sodosylikatu.

2) Po barwieniu, przy uzyciu:

d) Sumaku, Taniny lub odwaru z6tciowych jabtek

€) Cukru z dodaniem soli magnezjowych.

Postepowanie:

Odklejony, odkwaszony i dobrze wyzety jedwab
zanuza sie okoto 1 godziny w 30 °/o Be mocnej po-
dwojnej chlorcynowej kapieli, poczem po wyzeciu
ptucze sie na biezacej wodzie i wyzyma. Nastepnie
pograza sie jedwab w 50 st. C kapiel o 5—6 st. Be
sodofosfatu na 1 godzine, poczem jak wyzej dobrze
wyptukaé. W zaleznosci od zgdanego obcigzenia
powtarza sie obie procedury 2—3 krotnie. W korncu
nalezy jedwab zanuzy¢ na godzine w 45 st. C kapieli
0 5—6 st. Be mocy szkita wodnego, nastepnie nieptu-
czac V2 do 1 godziny namydla¢ w 60 st. C kapieli z
10 °/o marsylskiego mydta z dodatkiem trochy amo-
niaku, poczem wyptuka¢. Teraz jedwab jest gotowy
do barwienia.

Kapiel z podwojnej chlorcyny pozostaje na state
lwzmacnia sie ja tylko do odpowiedniej mocy.

Kapiel sodofosfatowa po 14 dniowym uzyciu nha-
lezy zupetnie odnowi¢, jak réwniez po kazdem uzyciu
wzmocni¢ do naleznego stopnia.

Kapiele ze szkiem wodnem,
Swieze.

Trzykrotng kapielg jedwabiu w chlorcynie osigga
sie 40—50 % nadwage wagi jedwabiu.

nalezy stale robié

Przygotowanie potwetnianych sztuk
(Wetna i bawetna).

Postepowanie: Nieczyste, zawierajgce tluszcz,
sztuki, pierze sie podobnie jak wetniane. Ciemne,
zawierajgce ponowng weilne, materjaly, odgotowuje
sie przez Va godziny w kapieli wodnej z roztworu
3—5 kg chromkali i tylez siarczanego kwasu, na 100
kg materjatu, dla pojasnienia. Lub postepuje sie tak
jak przy obcigganiu ponownej weiny, —

Len, pétlen, konopie.

Pierze sie przez wygotowanie z 5—10% kalcy-
nowanej sody (amoniakalnej) na wage materjatu, Je-
zeli dla osiggniecia jasnych, w pézZniejszem barwie-

niu, tonéw, okaze sie potrzeba bielenia, to bielenie
to odbywa sie kombinowanym sposobem tgkowo-
chlorowym lub na nastepujacych po sobie kagpie-
lach: stabo chlorowo-sodowej i solnokwasowej.

Ramia (Chinska trawa).

Pochodzaca z rodziny pokrzywkowych ramia
przybywa do nas jako czyste biate wiokno i niewy-
maga, poza sparzeniem jej w 60—80 st. C kagpieli z
dodatkiem trochy sody, do barwienia innych zabie-
gow.

Kapok.

W przygotowaniu do barwienia musi by¢ tylko
wygotowanym bez lub z matym dodatkiem sody. Po
bieleniu sodo- lub wodorosuperoxydem kapok
staje sie czysto biatym.

nie

Juta.

Barwi sie dla wielu artykuldw bez bielenia, wy-
maga tylko zaparzenia jej w gorgcej wodnej kapieli
z sodg lub bez, zaleznie od twardosci wody. Gdy
zachodzi potrzeba bielenia, postepuje sie tak jak przy
baweinie, z potowg chlorku. Bieli sie réwniez ka-
liumpermanganatem tak jak weine.

Kokosowe widkno.

Barwi sie surowe lub bielone. Bieli sie jak ba-
wetne lub jak wskazanem jest przy jucie. Obejscie
bielenia uskutecznia sie tez w ten sposéb, ze do ka-
pieli barwigcej dodaje sie V2 litra sodobisulfitu 38
do 40 st. Be na 100 litrow wody lub 200 gr. sodobisul-
fitu w proszku.

Stoma, Tagal, Drzewne widkno.

Plecione ze stomy produkty, odgotowuje sie 1—2
godziny w kagpieli wodnej z malymi dodatkami:
kwasu winnego, octowego, mrowczanego, Kktére
stome pojasniajg. Dla osiggniecia szczegoélnej bia-
tosci, bieli sie wodorosuperoxydem w potgczeniu z
Blankitem I. Procedura ta jest ditugotrwata.

Tagal i widkno drzewne plecione, wprost bez
zadnych przygotowan, mogg by¢ barwione tak jak
stoma.

Pierze.

Mycie pierza odbywa sie w kapieli wodnej o 40
do 50 st. C z dodatkiem trochy sody, amoniaku i my-
dta. W potrzebie bieli sie jak welne sodo lub wodo-
rosuperoxydem. Poscielowe pierze, ktére jest prane
w parze, moze réwniez jednoczesnie by¢ w parowni-
ku farbkowane.

Wiosie konskie, szczecina $winska, krowia szers$é
i inne rodzaje zwierzecego wiosia.

Pierze sie i odtluszcza w ciaggu 1—2 godzin w kg-
pieli o0 40—50 st. C. i zawartosci 1—2 gr sody kal-
cynowanej na litr wody. Poczem piucze sie w Swie-
zej wodzie gruntownie. W potrzebie bieli sie row-
niez jak wetne.



Sizal, Fibra, Piassawa, Bassine, Esparto.

Rodlinne te widkna, wprost mozna barwi¢ o ile
nie zachodzi potrzeba bielenia ich, co uskutecznia
sie za pomocag kagpieli o 40—50 st. C, nasyconej
Blankitem I, 10 gr na 1 litr wody w ciagu 12—24
godzin. M.

Zwigzek
Chemikdéw Polskich

Dnia 4 kwietnia w lokalu wlasnym odbyto sie
otwarcie IH-go Zjazdu Delegatéw Zwigzku Chemikow
Polskich. Zjazd otworzyt Dr. Z. Leddchowski, ktory
zaprosit na przewodniczacego Prof. Dr. T. Mitobedz-
kiego. Po odczytaniu sprawozdania z dziatalnosci
Zwigzku na rok 1936 przez mgr. St. Btazewskiego —
zostat wygtoszony referat Prezesa Zarzadu Giéwne-
go Dr. A. Morawieckiego na temat ,,Zadania i dgze-
nia Zwigzku Chemikéw Polskich®“. Gtowne wytycz-
ne referatu: 1) Zwigzek dazy do konsolidacji zawo-
dowego ruchu chemicznego i stworzenia jednej ogdl-
nopolskiej organizacji chemicznej.

2) Zwigzek uwaza, ze wszyscy chemicy winni sie
skupia¢ dookota sprawy obrony panstwa i poswie-
ci¢ wszystkie swe wysitki w tym kierunku w grani-
cach im dostepnych.

3) Zwigzek uwaza, ze powinna by¢ zawarta umo-
wa zbiorowa, wzglednie system umoéw zbiorowych,
zapewniajgcy chemikom minimum plac, ustawowo
przewidziany czas pracy i przestrzeganie dotychcza-
sowych zdobyczy specjalnych.

4) Dazeniem Zwigzku jest wywalczenie uznania
za minimum wynagrodzenia Zi. 400.— miesiecznie,
oraz ustalenie specjalnego dodatkowego wynagro-
dzenia za funkcje specjalne przez chemikéw piasto-
wane.

5) Zwiazek dazy do wywalczenia dla chemikéw
urlopu 6 tygodniowego na rok kalendarzowy oraz 5
dni wolnych od zaje¢ w okresie Bozego Narodzenia
i 5 dni wolnych od zaje¢ w okresie Wielkiej Nocy.

6) Zwiazek uwaza, ze studia na wyzszych uczel-
niach winny by¢ upraktycznione i wyeliminowane
Z nich winny by¢ rzeczy, z ktéorymi chemicy w prak-
tyce zbyt rzadko sie spotykaja.

Zwiazek liczy na poparcie calego spoteczenstwa
w swych zamierzeniach.

W drugim dniu obrad
whnioski:

uchwalono nastepujgce

1)  Zjazd Delegatéw polecit Zarzadowi GtéwnemusSow panstwa, w szczegélnosci

w najblizszym czasie zwotanie konferencji, poswie-
conej specjalnie sprawom zawodowo-chemicznym,
w szczegolnosci w odniesieniu do opracowania pro-
jektu umoéw zbiorowych,

2) Doceniajac znaczenie wiedzy chemicznej, a sto-
jac na stanowisku obronno$ci panstwa poleca Za-
rzadowi Gtdwnemu Z. Ch. P. wytonienie komisiji,
ktéraby w porozumieniu z Min. W. R. i O. P. i z se-
natami akademickimi opracowata plan nauczania
chemii, dostosowany do wymagan zycia i aby ko-
misja na zasadzie opracowanego planu dazyta do
ujednostajnienia wyksztatcenia chemicznego z tym,
iz w planowanym projekcie dominowa¢ winien kie-
runek naukowo-badawczy.

3) Zjazd Delegatow stwierdza ubolewania godny
fakt zatrudnienia w przemysle chemicznym obco-
krajowcow, w szczegodlnosci na Slasku i Pomorzu,
gdzie zatrudnienie obcokrajowcow (obywateli nie-
mieckich) siega niepokojacych  rozmiaréw. W
zwigzku z tym Zjazd Delegatéw wyraza opinie, ze
stan ten jest szkodliwy dla najzywotniejszych intere-
dla bezpieczenstwa
i obrony granic.

4) Zjazd Delegatéw poleca Zarzadowi Giéwnemu
stworzenie Komisji Informacyjnej dla spraw przemy-
stowo-handlowych (rynki zbytu, import, eksport itd).



5) Zjazd Delegatéw stwierdza fakt niedostatecz-
nego zatrudnienia chemikoéw w przygotowaniach O.P.
L. G. i zobowiazuje Zarzad Gidéwny do energicznej
interwencji u czynnikéw kompetentnych w celu za-
trudnienia chemikoéw na stanowiskach zwigzanych
z pracami O.P.L.G. w kraju.

6) Zjazd Delegatéw zaleca Zarzadowi Giownemu
przeprowadzenie przed rozpoczeciem roku szkolne-
go .1937/38 akcji majgcej na celu umozliwienie che-
mikom uniwersyteckim wyktadanie chemii, fizyki,
i matematyki we wszystkich typach szko6t Srednich
i licealnych.

7) Zjazd Delegatéw przyjmuje do wiadomosci
przediozone stanowisko Zarzadu Gidéwnego w spra-
wie solidaryzowania sie z tezami deklaracji ideowo-
politycznej O.Z.N. i w zupeinosci je zatwierdza, wy-
razajac nadzieje, ze akcja powyzsza przyczyni sie do
catkowitego zjednoczenia narodu.

Nowe Wiadze.

Zarzad.
Prezes — Dr. Inz. Juliusz Lisiecki
Wiceprezesi — Dr. Antoni MorawiecKki
Doc. Dr. Jan Wiertelak
Sekretarz — Dr. Marian Lewandowski

Skarbnik -- Dr. Antoni Bromirski

Cztonkowie Zarzadu: Mgr. H. topienska,
Mgr. Iwanowska, Dr. A. Sporzynski,
Mgr. K. Sporzynska, Mgr. W. Dmowska,
Dr. Z. Led6chowski, Mgr. A. Asztemborski,
Mgr. K. Borodzinski, Mgr. Z. JaworskKi,
Mgr. M. Falecki

Komisja Rewizyjna:

Przewodniczagcy — Dr. K. Kapitanczyk
Cztonkowie: Dr. H. Becker, Dr. T. Pierzchalski
Zastepcy: Dr. Sr. Prebendowski,

Dr. J. Wojciechowska

Sad Kolezenski:

Przewodniczacy — Prof. Dr. S. Przytecki

Cztonkowie: Prof. Dr. A. Dorabialska,
Inz. M. Kowalski, Dr. J. Leskiewicz,
Mgr. Z. Czapska.

Eksport do Potudniowej
Ameryki i lranu

Przed rokowaniami z krajami AmeryKki tacinskiej. —
Zamrozone naleznosci w Persji

W zwigzku z przygotowaniami do rokowan han-
dlowych z krajami potudniowo-amerykanskimi Ar-
gentyng, Brazylia, Urugwajem, Paragwajem, Chile
i Peru, w ktorych panujgce obecnie ozywienie gospo-
darcze rokuje nadzieje wzrostu wywozu towaréw
polskich, izba przemystowo-handlowa w todzi zwro-
cita sie do firm eksportowych okregu to6dzkiego, za-
interesowanych tymi rynkami zbytu o przedstawie-
nie postulatow oraz sformutowanie uwag nadajgcych
sie do wysuniecia w toku obrad.

Zapowiedz wszczecia rokowan handlowych z Pol-
ska wzbudzita w krajach potudniowo-amerykarskich,
z ktérymi t6dzki przemyst widkienniczy nie jest zwig-
zany trwalszymi stosunkami handlowymi, zaintere-
sowanie sfer handlowych réwniez polskg produkcjag
wiokienniczg. Fakt ten przejawia sie w wzroscie
zgtoszen firm peruwianskich i chilijskich, kierowa-
nych w ostatnim czasie do izby przemystowo-han-
dlowej w todzi z zamiarem rozpoczecia wspOtpracy
z t6dzkimi firmami witokienniczymi. Jest to tym bar-
dziej godne uwagi, ze sg to kraje, z ktérych Lédz
sprowadza surowce widkiennicze i z ktérymi Polska
posiada jak dotad wybitnie ujemny bilans handlowy.

W dniu 21 kwietnia br. przybyt do todzi p. B.
Telatycki, referent handlowy Poselstwa R. P w Te-
heranie celem zapoznania sie z produkcjg t6dzkiego
przemystu widkienniczego, ktéry w ostatnich latach
wznowitl energiczne zabiegi w Kkierunku zintensyfi-
kowania wywozu na rynek iranski. W czasie konfe-
rencji w izbie przemystowo-handlowej w todzi z de-
legatami firm eksportowych, utrzymujacych stosunki
handlowe z Iranem p. Telatycki udzielit informacyj,
dotyczacych rynku iranskiego, ktéry na skutek po-
stepujacej modernizacji warunkow zycia ludnosci
miejscowej zyskuje na znaczeniu jako odbiorca wyro-
boéw gotowych. Nadto p. Telatycki podat szereg
wyjasnien w sprawie oddziatywania ograniczeh dewi-
zowych, obowigzujgcych w lIranie na likwidacje za-
mrozonych naleznosci firm okregu t6dzkiego powsta-
tych z tytulu dokonanych w ub. r. transakcyj eks-
portowych w zakresie wyrobow widkienniczych,



Przyjazd p. Telatyckiego zbiegt sie z akcja inter-
wencyjng, podjeta ostatnio przez samorzad gospodar-
czy w todzi i zmierzajacg do uptynnienia zamrozo-
nych naleznosci oraz unormowania eksportu wié-
kienniczego do lranu na odcinku dewizowym, jako
zasadniczego warunku dalszego odpowiedniego wy-
zyskiwania mozliwosci wywozowych na rynek
iranski.

Tekstylia t6dzkie dla Indii
Holenderskich

Wycieczka kupcow holenderskich w todzi

W poczatku maja bawita w todzi wycieczka kup-
cow i przemystowcéw z Holandii i Indii Holender-
skich, ktora przybyta do Polski w zwigzku z Targa-
mi Poznanskimi.

Pobyt w Polsce wycieczki holenderskiej, ktéry
nastgpit réwnoczesnie z przyjazdem holenderskiego
ministra przemystu i handlu p. Gelissena, wykorzy-
stany zostat dla zaznajomienia gosci z produkcja
polska oraz omdwienia mozliwosci powiekszenia wy-
miany towarowej miedzy obu krajami.

Polska posiada obecnie z Holandig ujemny bilans
handlowy przede wszystkiem duzego importu z In-

dii Holenderskich. Nadwyzka przywozu nad wywo-
zem wynosi na niekorzys¢ Polski okoto 10 milionéw
zt., a przy uwzglednieniu ustug Holandii w zakresie
posrednictwa handlowego i bankowego oraz arma-
torstwa zadiluzenie to wzrasta do 35 milionéw zi,
rocznie.

W zwigzku z tak niekorzystnie ksztattujgcym sie
dla Polski bilansem podjete zostaly rozmowy na te-
mat mozliwosci zwiekszenia eksportu wyrobdéw pol-
skich do Holandii a gtéwnie do Indii Holenderskich.
W toku powyzszych rozmoéw okazato sie, iz na tam-
tejszym rynku datoby sie uplasowa caty szereg to-
waroéw polskich, pod warunkiem jednak, iz pod
wzgledem cen beda one traktowane nie jak wyroby
japonskie lecz jak towary europejskie.

Z posrod towardéw polskich, mogacych wchodzi¢
w gre przy eksporcie do Indii Holenderskich, wymie-
ni¢ nalezy przede wszystkim dykty, skrzynki drew-
niane do kawy i herbaty, zelazo, cement, wegle, kon-
serwy miesne oraz tekstylia. W tym ostatnim zakre-
sie pod uwage moga by¢ wziete gtéwnie lekkie tka-
niny baweiniane, wyroby dziane oraz koce bawet-
niane.

W zwigzku wiasnie z mozliwosciami eksportu
tekstyliow polskich do Indii Holenderskich bawita



w todzi grupa kupcéw holenderskich, interesujgca
sie tg dziedzing handlu. Goscie, ktérym przewodni-
czyt dyr. Nikerk, ztozyli wizyte w lzbie Przemysto-
wo-Handlowej, poczem udali sie na zwiedzenie wiek-
szych fabryk t6dzkich. Przy tej okazji odbyli sze-
reg konferencyj na temat warunkéw i mozliwosci
zorganizowania eksportu wiokienniczego do Indii.
Wieczorem odjechali do Warszawy.

Kapitaty zagraniczne
w wiokiennictwie

Najsilniej w polskim przemysle widkienniczym zaan-
gazowany jest kapitat francuski

Udziat kapitatéw zagranicznych w polskim prze-
mysle widkienniczym w Swietle statystyki z poczat-
ku roku 1937 przedstawia sie jak nastepuje:

Najsilniej zaangazowany jest w naszym przemysle
wiokienniczym kapitat francuski, ktéry posiada 68
milionéw zitotych, przyczym ogélna suma kapitatéow
francuskich zaangazowanych w polskim przemysle
wynosi 391 milionéw ztotych, w samym przemysle
naftowym — 136 milionéw ziotych.

Z kolei wysoko zaangazowany we wibékiennictwie
polskim jest kapitat amerykanski z 19,500,000 ztotych
na ogolng sume 277 milionéw kapitalu amerykan-
skiego w przemys$le polskim.

Kapitaty niemiecki i belgijski sg naogét w mniej-
szym stopniu zaangazowane w przemysle wiékienni-
czym, a gtébwnie metalurgicznym i elektrycznym.

tacznie 80 procent Kkapitatow wielkiego prze-
mystu w Polsce, to kapitat zagraniczny, z tego 27,1
procent stanowi kapitat francuski, 19,2 — kapitat
amerykanski, 13,8 — kapitat niemiecki, 12,5 kapitat
belgijski.

Kapitat krajowy koncentruje sie w przemysle Sre-
dnim, gdzie wpltyw kapitatu zagranicznego zostat
zredukowany w bardzo powaznym stopniu.

Oczywiscie, ze powyzszy uktad kapitatow w prze-
mysle polskim jest wybitnie niezdrowy. Przypuszczac
nalezy, ze stan ten w najblizszym czasie nie ulegnie
zmianie.

1100.000 metrow tkanin
do Egiptu

Powazna tranzakcja eksportowa Sp. Akc.
I. K. Poznanski

Jak sie dowiadujemy, Sp. Akc. |. K. Poznanski
zawarta ostatnio za posrednictwem swego przedsta-
wiciela w Aleksandrji bardzo powazng tranzakcje
na eksport tkanin bawetnianych do Egiptu. — Tran-
zakcja powyzsza obejmuje milion sto tysiecy metréw
tkanin baweitnianych drukowanych, wartosci okoto
500 tys. zitotych.

Gros zakupionych przez importeréw egipskich
tkanin stanowig towary letnie, mniejsza za$ cze$¢ —
zakupione tytutlem proby, tkaniny zimowe. Nabyty
towar zostanie dostarczony egipskim kontrahentom
stopniowo w ciggu najblizszych miesiecy. Naleznos¢
za dostarczony towar bedzie pokryta loco Aleksan-
dria w funtach angielskich.

Tranzakcje eksportowe 2z Egiptem przyjety
jeszcze znacznie wieksze rozmiary, albowiem impor-
terzy egipscy skionni byli udzieli¢ naszemu przemy-
stowi bawetnianemu zlecenh na kilka milionéw metréow
tkanin, jednakze pertraktacje w tej materji nie dopro-
wadzity do pozytywnego rezultatu wskutek roéznic
miedzy cenami zgdanymi przez przemyst a propo-
zycjami importeréw egipskich.

W tych warunkach rozmiary tych tranzakcyj ule-
gty narazie dos¢ znacznemu ograniczeniu.

W kotach przemystu tédzkiego licza sie jednakze
z dalszymi powazniejszymi tranzakcjami eksportowy-
mi z Egiptem, zwlaszcza wobec stopniowego przyj-
mowania sie naszych wyrobow na tamtejszym rynku.

Przesuniecia w imporcie surow-
cow widkienniczych

Wzrost przywozu szmat o 50 proc. —
Przemyst produkuje artykuty tansze

Import surowcow witokienniczych wykazuje w ro-
ku biez. do$¢ znaczne zmiany i przesuniecia.

Ogolne cyfry importu surowcow widkienniczych
(welny, baweiny, odpadkoéw, juty, szmat) tgcznie z
potfabrykatami nie ulegty, o ile chodzi o ilosci wago-
we, naogo6t zmianom w pordéwnaniu z rokiem ub.
Natomiast w poszczegolnych grupach importu surow-
cowego zaszly znaczne przesuniecia. A wiec przede-
wszystkiem zredukowany zostat dos¢ powaznie przy-



wo6z juty o 30 proc. i odpadkoéw, co pozostaje w Sci-
stym zwigzku z akcjg rzadu, zmierzajgcg do zastg-
pienia zagranicznego surowca dla przemystu jutowe-
go widknem krajowym — surowcem konopnym. Tak
znaczne zredukowanie importu juty pozwolito na po-
wiekszenie przydziatéw surowcéw widkienniczych,
uzywanych do produkcji tkanin na odziez.

Dalsze przesuniecia ujawnity sie w zakresie im-
portu welny i bawetlny. Przyw6z welny w roku biez.
zmniejszyt sie o 2 proc., przywo0z baweiny o przeszio
4 proc. (z 18925 ton na 18094 tony). Przywoz szmat
natomiast ulegt znacznemu wzrostowi i osiggnat 6990
ton wobec 4683 ton w roku ub., przyrost wiec wy-
nosi okragto 50 proc. Tak znaczne powiekszenie im-
portu tego artykutu przy jednoczesnej pewnej re-
dukcji przywozu weiny i baweiny tlumaczy sie dg-
ienem przemystu do jaknajwydatniejszego wykorzy-
stania pod wzgledem ilosciowym uzyskanych przy
dziatbw dewizowych. Kierujac sie powyzszg ten-
dencja, przemyst importowat w roku biez. przede-
wszystkiem, o ile to byto tylko mozliwe, tanie su-
rowce, w pierwszym wiec rzedzie szmaty, produku-
jac wiecej towarow tanszych.

Pomimo powyzszych przesunie¢ w zakresie tego-
rocznego importu surowcow widkienniczych, ogdlna
wartos¢ przywiezionych surowcow wykazuje dalszy
wzrost, co przypisa¢ nalezy w catosci dos¢ znacznej
zwyzce cen wszystkich bez wyjatku surowcow wto-
kienniczych, jaka miala miejsce w pierwszym kwar-
tale biez. roku.

Wzrost obrotéw Inem

Zwiekszone zapotrzebowanie na len w krajowych
przedzalniach, a takze podwyzszenie kontyngentu
wywozowego na len dla okregu poétnocno-wschodnie-
go wywarto wybitny wpltyw na powiekszenie sie
przewozéw kolejowych Inu.

| tak w czwartym kwartale 1936 r. nadano na te-
renie Dyrekcji P. K. P. w Wilnie w obrocie wewnetrz-
nym 3.293 ton (w czwartym kwartale 1935 r. —
1713 ton), a drogg wodng i lagdowa wywieziono za-
granice 3.912 wobec 3.180 ton w czwartym kwartale
1935 r.

Zwiekszone zapotrzebowanie na len, jak réwniez
podwyzszenie kontyngentu wywozowego wplynie z
pewnoscig w r. b. na intensywniejszg uprawe i na
zwiekszenie obszaréw zasiewu Inu na ziemiach
wschodnich.

Eksport todzi na Kube

Od 1-go stycznia cta zostaty obnizone o 50 procent

Rzad kubanski od dnia 1 stycznia 1937 r. zaczat
stosowac tytutem préby réwniez wobec towardéw pol-

skich taryfe celng minimalng, wzamian dotychczas
stosowanej maksymalnej, dwukrotnie wyzszej. Pro-
wizoryczne porozumienie to bedzie miato i nadal moc
obowigzujaca, o ile Polska w ciggu okresu prébnego,
t. j w r. 1937 sprowadzi produktéw kubanskich za
50 proc. wartosci swego importu.

Jak wynika ze statystyki kubanskiej, import
polski w r. 1935 wynosit ca 55.000 doi. am. wykazu-
jac w r. 1936 malg tendencje zwyzkowg. To tez
osiggniete porozumienie, z uwagi na nader chionny
rynek Kuby, oraz brak rodzimego przemystu, winno
przyczyni¢ sie od wzmozonego importu towardow
polskich, a w szczeg6lnosci towardéw Inianych, wet-
nianych, poétwetnianych i bawetnianych, ktore to
tkaniny dotychczas byly sprowadzane wytgcznie z
zagranicy.

Zainteresowani wywozem na Kube eksporterzy
winni skiada¢ oferty cif Hawanna, podajac ceny
skalkulowane w doi. am. 1 jard. Nalezy przy tym
zaznaczy¢, ze odbiorcy kubanscy sg przyzwyczajeni
do nabywania tkanin o szerokosci 1 jarda i tkaniny
polskie, ktére majg by¢ plasowane na tym rynku
musza posiada¢ te wymagang szerokosé. WsSrod in-
nych towardéw poszukiwanych przez domy handlowe
na Kubie nalezy wyliczy¢ obrusy i serwetki, prze-
Scieradta gotowe, chustki do nosa, reczniki i t. p.

Trudnosci przy imporcie weiny

Memorial organizacyj przemystowych w sprawie
zmiany taryfy celnej

Przedzalnictwo czesankowe natrafiato ostatnio na
pewne trudnosci przy imporcie weiny wskutek zmia-
ny interpelacji taryfy przywozowej przez urzedy
celne. Mianowicie urzedy traktowaly wetne prana,
zawierajgcag wiecej niz 6 proc. tluszczopotu, jako wet-
ne myta, ktéra nie mogta by¢ juz zwalniana na pod-
stawie zezwolen na przywo6z weiny pranej. Ponie-
waz zas taryfa celna nie wymienia weilny mytej, wy-
tworzyt sie stan tego rodzaju, iz przedsiebiorstwa im-
portujagce niekiedy wogéle nie moglty odebra¢ za-
kwestjonowanego transportu surowca, zwiaszcza,
ze jednocze$nie wiadze centralne odmawiaty uznania
go za weine nieprang i odpowiedniego zmienienia
zezwolen przywozowych.

W rezultacie co raz czestsze byty wypadki, iz
firmy nie mogly wykorzysta¢ posiadanych zezwolen
na przywoéz weiny, co stwarzato niekorzystne pertur-
bacje w normalnym zaopatrywaniu fabryk w suro-
wiec, oraz powodowato dodatkowe koszty w razie
zakwestjonowania transportu.

Wobec takiego stanu rzeczy Zw. Przemystu Wi6-



kienniczego wystgpit do Min. Przemystu i Handlu o
zmiane pozycji 589 p. 16 taryfy celnej przez wprowa-
dzenie do niej welny mytej jako zwalnianej przy od-
prawie celnej na tych samych zasadach, co wetna
prana.

Zapytanie Nr. 9. W zwigzku, jak utrzymuja prze-
dzalnicy, z pogorszaniem sie gatunku szmat i wszel-
kich odpadkoéw, tak wetnianych jak i bawetnianych,
zgrzeblarnia stopniowo od szeregu lat nie jest w sta-
nie wyprodukowaé tyle niedoprzedu aby zatrudnic,
bez nadrabiania nadliczbowych godzin, zwyktej ilosci
wrzecion (900 wrzecion na 1 zespotl). Przedtuzanie
pracy zgrzebtami daje powod do obrazania prawa o
czasie pracy, co jednak, z racji powetowania sobie
cho¢ w potowie strat z mniejszej produkcji, nie odstra-
sza przemystowcéw od przekroczehn. Chcac uniknagé
i strat i wykroczerh prawa i uczyni¢ przedzalnie nor-
malnie rentowng czy jest wskazanem powiekszy¢
szybko$¢ bebnéw, a zatem i wszystkich narzadow
zgrzeblarki aby tg drogg powiekszyc¢ ilosci niedo-
przedu. Obecny bieg bebnéw = 140— 150 obrotéw.

Numeracja przedzy od 55 do 18 metrycznej. W
potowie zgrzebna wetna, w potowie wigonja. Nie
chcac zrobi¢ btednego kroku w postaci niepewnej
proby, korzystam taskawie ze ,,Skrzynki doradczej
Polskiego Przemystu Witékienniczego* uprzejmie pro-
szgc Sz. Kolegow o taskawe wskazowki. B. P.

OdpowiedZ Nr, 9. Zapytanie p. B. P. jest wprost
zagadnieniem przedzalni dzisiejszej doby. Jak to sam
Pan B. P. zaznacza, najprosciej rozwigzuje sie to za-
gadnienie powiekszeniem ilosci godzin pracy zgrze-
blarki. Lecz tu wkracza zakaz pracy. Do lekcewa-
Zzenia prawa przyczyniajg sie: brak kapitatow, na
powiekszenie zgrzebtami, konieczno$¢ ratowania
interesu, fatwa zgoda robotnikow do Swiadomych
przekroczen z powodu ich niekaralnosci, mate za-
robki przyczyng ktérych jest kryzys i bezrobocie oraz
inne przyczyny. Rozwigzanie za$ bolgczki na tym
odcinku, zapomocg fatwego jedynie powiekszenia
ilosci obrotéw bebna, w ogole szybkosci biegu zgrze-
blarki nie wydaje mi sie by¢ osiggalnym, a jezeli da
pewne wyniki co do ilosci, to ucierpi na tym jakos¢.

Pozwole sobie przedstawi¢ w ponizszej tabelce,
z prob zastosowanych w pewnym zakladzie nauko-

wym oraz poczynionych doswiadczen we wiasnym
zakresie:

Wptyw réznych szybkosci bebna (Tambor) zgrze-
blarki na ilos¢ odpadkéw, na stopien przezgrzeblenia,
czestos¢ czyszczenia oraz na dobro¢ przedzy.

Tabele te wskazujg zmniejszenie sie ogolne od-
padkow nieuzytecznych przy wzroscie obrotow.
Jednak wydajnos¢ przedzy sie zmniejsza dotkliwie
0 1—4 % oraz zwieksza sie nieuchwytny rozkurz.
O ile przy nizszych obrotach runo Flor ma wyglad
falisty, pelny, to przy wyzszych obrotach — jest
zadsze, chudsze i zawiera peczki czyli kaszke, co sie
tlumaczy dziataniem sity odsrodkowej,
rzuca wiasnie tg kaszke ze zgrzebet.
tez daje konieczno$¢ czestszego czyszczenia ile ze
zgrzebliny, trzymaja sie z powodu, tejze sily od-
srodkowej, blizej czubkéw igiet.

Najlepszy rezultat otrzymuje sie, tak w ilosci,
réwnosci jak i mocy przedzy, przy Srednich obro-
tach. Rozwigzanie wiec tego problemu, w ptaszczy-
Zznie powiekszenia szybkosci obrotow zgrzeblarki
(bebna e.t.c.), jest niewykonalne. Z L.

ktore wy-
Zauwazyc¢ sie



Waschmittel

Waschmittel und die daraus bereiteten Wasch-
bader haben zu allen Zeiten ihre Bedeutung gehabl:
Unreinigkeiten, Schmutz und Fremdstoffe gelangen
nun einmal in die Textilwaren hinein bzw. es werden
im Verlauf der Verarbeitung absichtlich Stoffe auf-
getragen, welche spater wieder herausgewaschen
werden missen. Die Waschflissigkeit oder das
Waschbad hat die Aufgabe, das Textilmaterial zu be-
netzen, zu durchdringen und den Schmutz bzw. die
Fremdstoffe zu lésen oder in eine solch lockere Form
zu bringen, dass die damit verbundene oder daran
angeschlossene mechanische Behandlung die ge-
weichten Teile von der Faser abhebt und ein erneutes
Niederschlagen oder Verschmutzen des Textilguts
nicht mehr moglich ist. Unterstitzt wird das Wa-
schen und Ldsen der Fremdstoffe, wie schon allge-
mein bekannt ist, durch eine dem Waschbad inne-
wohnende und besonders durch die mechanische Be-
arbeitung hervorgerufene Schaumwirkung und die
Wéarme. Die feinen zarten Schaumblaschen, welche
aus feinsten Tropfchen Waschbad mit Luft letzten
Endes bestehen, durchdringen das Textilgut, wie dies
in der Schaumféarberei besonders deutlich zum Aus-
druck kommt und dort auch angewendet wird, und
bewirken ein Losen, Weichen und Abgleiten der
Schmutzfremdstoffe von ihrem seitherigen Trager
und halten dieselben auch in der Schwebe fest. Neu-
zeitliche Filmbilder vermégen dies in anschaulicher
Weise vorzufihren. (Vortrag von Herrn Dipl.-Ing.
Reumuth der Firma H. Th. Béhme A.-G., Chemnitz.)

Eines der éltesten und bis heutigen Tages meist
gebrauchten Waschmittel ist die Seife in ihren man-
nigfachen Verkaufs- und Handelsmarken; daraus gin-
gen hervor die zahlreichen Wasch- und Seifenpulver
bis zu den sog. selbsttatigen, bei welchen die sonst
erforderliche mechanische Bearbeitung auf ein Min-
destmass beschréankt oder gar wegfallen kann. Die
Chemie hat in neuerer Zeit eine stattliche Anzahl
Textilveredlungsmittel und darunter auch Wasch-
und Reinigungsmittel hervorgebracht, so dass wir un-
willkurlich geneigt sind, von einem Zeitalter der Tex-
tilveredlungsmittel zu sprechen. Es wurde eine An-
zahl von Waschversuchen, sowohl mit den altbekann-
ten Seifenpraparaten als auch mit neuzeitlichen
Waschmitteln ausgefiihrt, um die Waschwirkung, das
Reinigungsvermdgen und die ndheren Verhéltnisse
an Hand eines Versuchs in sichtbarer Form kennen-
zulernen. Gearbeitet wurde reihenweise, die ein-
zelne Reihe unter gleichen Bedingungen (Zeitdauer,
Temperatur, Gebrauchswasser, mechanische Bearbei-
tung usw.), die einzelnen Reihen wurden bis zum
Ende getrennt gehalten, nach dem Trocknen zusam-
mengeheftet und die einzelnen Versuche gegeneinan-

der verglichen, um eine ,Verwirrung“lzu vermeiden.
Zum Waschen gelangte zunachst ein Wollstreichgarn,
welches durch die Herstellung und lédngeres Lagern
ziemlich fettig und auch staubig geworden war, also
ein geeignetes Objekt fir Waschversuche bildete.
Die Zeitdauer der Wasche wurde so lange ausgedehnt,
bis einzelne Strangchen tadellos gewaschen waren,
was sich an der weissen Farbung der urspringlich
grauen Stréangchen &dusserlich zu erkennen gab. Die
Temperatur wurde handheiss gehalten, die mecha-
nische Behandlung bestand lediglich im gelegent-
lichen Umziehen und gelinden Schlagen, es sollte die
Wolle bei den Waschversuchen geschont werden.
Wenn einige der Strangchen rein weiss waren, wurde
das Waschen beendet, die Strangchen gespilt, ent-
wassert und getrocknet. Der Vergleich der Versuche
der einzelnen Reihen zeigte sowohl einwandfrei ge-
waschene Strangchen als auch solche, deren Wasch-
wirkung noch nicht geniigend war. Das Aussehen
der letzteren war ein mehr oder weniger schmutziges
Grau, der Griff noch klebrig, die Wolle nicht so offen.
Eine nahere Prifung der einwandfrei ausgefallenen
Waschversuche erbrachte bei den zugehérigen
Waschbédern, Uber deren Beschaffenheit vor, wéh-
rend und nach der Wasche ,buchgefuhrt“ wurde,
dass diejenigen mit guter Waschwirkung schaumten
und bei einer mechanischen Bearbeitung Schaum
hervorriefen, wobei das Schaumvermdgen, die Dichte
und die Bestandigkeit des hervorgerufenen Schaums
einen Gradmesser fir die Waschwirkung bildete,
wahrend diejenigen Waschbéader, welche ihre Schul-
digkeit nicht in befriedigender Weise erfillten, auch
eines Schaumes entbehrten. Es zeigten u. a. Wasch-
mittel mit Fettlésern, welche keinen Schaum zu ent-
wickeln vermochten und vielleicht gerade wegen des
ihnen einverleibten Fettlésers nicht zu schidumen
vermdgen, nicht den Grad von Waschvermdgen wie
diejenigen Waschmittel mit Schaumbildung; hier
fehlte das schaumgebende Medium, welches das Ab-
gleiten der Schmutzstoffe von seinem Trager for-
dert. Wenn nun das Schaumvermdégen derartiger
Waschmittel allerlei ,,Harten Uberdauert”, u. a. die
bekannten oder besser gesagt die gefiurchteten Harte-
bildner des Wassers, oder wenn selbst S&uren in der
in der Farberei angewandten Stirke die Schaum-
wirkung nicht aufheben oder beeintrachtigen, so ist
ein derartiges Waschmittel um so wertvoller und ge-
schéatzter, es darf sich einer unumschrankten Anwen-
dung erfreuen, man braucht keine Rucksicht mehr
auf derartige ,,Feinde® zu nehmen, wie z. B. bei der
Seife, welche auf Hartebildner des Wassers und auf
Sauren mit augenblicklicher Wirkung reagiert und
durch Ausscheidung ihre wertvollen Bestandteile die



Schaumbildung und dadurch auch ihr Reinigungsver-
mogen sofort einbusst.

Die eingetretenen Ergebnisse hatten das Interesse
nicht erschopft, sondern eigentlich erst geweckt, fest-
zustellen, ob dem Schaumvermodgen einer Wasch-
flotte eine derart ginstige Waschwirkung in allen
und besonders auch in schwierigeren Fallen von
Schmutzstoffen zuzuschreiben ist. Da das bisher ge-
brauchte fett- und schmutzhaltige Streichgarn weiter
nicht zur Verfigung stand, so musste erst ein geeig-
netes ,schmutziges Material“ beschafft werden; ein
solches wurde nach reiflichem Ueberlegen hergestellt
durch Auftrdgen einer Suspension von Graphit in
Mineraldl, dies durfte wohl der ,,schlimmste Schmutz*
sein, der auf Textilmaterialien gelangen kann. Mine-
raldl lasst sich bekanntlich durch seine Unverseif-
barkeit nicht oder nur &usserst schwierig unter An-
wendung von besonderen Hilfsmitteln entfernen, Gra-
phit haftet durch seine Weichheit sehr innig und bil-
det gleichzeitig durch seine dunkle Farbung einen
gewissen Indikator, wie weit der ,,Schmutz“ entfernt
ist oder ob die Stellen rein sind, wenn von den ur-
springlichen Flecken nichts mehr zu sehen ist. Die
Suspension wurde mittels Handdruckmodeln auf ge-
bleichte Ware (Nessel bzw. Kunstseide—Baumwolle),
aufgetragen und zundchst einige Tage sich selbst
Uberlassen, damit der ,,.Schmutz" richtig in das Ge-
webe einzieht; es sollten keine leichten Bedingungen
fir die vorzunehmenden Waschversuche vorliegen.
Die nachste Folgerung bei der neuen Versuchsreihe
der Waschversuche war, dass zur ,erfolgreichen Be-
kampfung der neuen Stellung schwereres Geschiitz
aufgefahren werden musste“. Gelangten bei der er-
sten Versuchsreihe auf Streichgarn Losungen von 2
bis 2,5 g Waschmittel im Liter zur Verwendung, so
traten an deren Stelle bei den ,bedruckten Baum-
wollappen* I°/oige Lo6sungen, also 10 g Waschmittel
im Liter. Gewaschen wurde bei einer Temperatur,
dass die arbeitende Hand gerade noch gut einge-
taucht werden konnte, also 45—50°; das Heraus-
waschen wurde durch wiederholtes kraftiges Reiben
und Bearbeiten mit der Hand unterstitzt, die Zeit-
dauer so lange ausgedehnt, bis bei einem oder dem
andern Versuche einer Reihe guter oder wenigstens
sichtbarer Erfolg zu verzeichnen war, dann wurden
die Versuche unterbrochen, gut gespilt, entwassert
und getrocknet. Die Versuche einer Reihe wurden
untereinander verglichen und blieben auch zusam-
mengeheftet, da sie unter denselben Bedingungen
ausgefuhrt worden waren. Hier bei den Graphit-
flecken zeigten sich die Unterschiede noch deutlicher
als bei den erstgenannten Streichgarnstrangchen.
Zeigte sich ein Waschmittel durch seine Wirkung
Uberlegen, so wurde eine neue Reihe aufgestellt mit
stufenmassig kleineren Mengen, um beispielsweise

die Mindestmenge an Waschmittel zu erproben,
welche gerade noch einen Wascheffekt gibt. Bei
gunstigem Ergebnis wurde in einer neuen Reihe mit
derselben Menge Waschmittel, aber in Wasser mit
gesteigertem Hartegehalt gearbeitet. Der Harte-
gehalt wurde durch Titrieren von klarem Kalkwasser
mit halbnormaler Schwefelsaure und Einstellen mit
destilliertem Wasser auf den jeweils gewiinschten
Hartegrad bereitet. Ein natirliches Wasser mit an-
nadhernd 10° deutscher Héarte stand als Leitungswas-
ser zur Verfigung. Bei dieser zweiten Serie von
Waschversuchen machte sich als neue Erscheinung
bemerkbar, was bei den Streichgarnstréngchen nicht
auffiel, dass der Reinigungsgrad abhéngig ist von der
mechanischen Bearbeitung, in diesem Fall von dem
Reiben und Durchkneten mit der Hand. Stellen,
welche der Hand zugéanglicher waren, fielen besser
aus als solche, welche schwierig erreicht werden
kénnen. Ein weiterer Faktor konnte bei den Ergeb-
nissen verbucht werden, dieser betrifft das Alter der
Flecke, ob dieselben noch ,jung“ waren, dh. nur
einige Tage sich auf dem Gewebe befanden oder ob
sie ,,alt“ waren, also von der Zeit des Auftragens bis
zum Wiederherauswaschen eine langere Reihe von
Wochen verstrichen war; dies gab bei der Wasche
in derselben Waschlésung einen deutlichen Unter-
schied, der ,junge“ Fleck war bereits verschwunden,
wdahrend der ,alte” noch deutlich sichtbar blieb.

Bei den Versuchen der 2. Serie war bald heraus-
zuituhlen, dass eine Mindestkonzentration an Wasch-
mittel, ein gewisser und genigender ,fettiger” Griff
der Waschfliissigkeit vorliegen oder erreicht sein
muss, und dass gerade bei diesem hartnédckig haften-
den Schmutz ein ausreichendes Schaumvermoégen der
Waschflotte die Grundlage der Waschwirkung bildet.
Ist dasselbe geschmalert oder aufgehoben, so ist dem-
entsprechend auch die Waschwirkung verringert.

Die den Ausfiihrungen zugrunde liegenden Ver-
suche dirfen nicht den Anspruch auf Vollstandigkeit
erheben, dass alle erscheinenden Waschmittel heran-
gezogen und auf ihr Waschvermoégen geprift wurden
oder dass gar alle moglichen gunstigen oder ungin-
stigen Bedingungen fur das eine oder andere ausge-
kundschaftet wurden, dies ist in gegenwartiger Zeit
auch wohl kaum mdéglich, wenn immer neue und an-
geblich mit besonderer Zusammensetzung und beson-
deren Eigenschaften erscheinen und auftauchen. In-
teressant und lehrreich sind derartige Versuche stets,
wenn das unterschiedliche Verhalten des einzelnen
oder der einzelnen nebeneinander an Hand von prak-
tischen Versuchen ersehen werden kann. Der Appe-
tit kommt dann auch meist erst wahrend des Essens,
so dass aus einer beabsichtigten kleineren Anzahl
Versuche eine immer stattlichere Reihe sich ergibt
und der Haufen ,Versuchsmaterial“ immer grosser
wird.



Ein sehr gilnstiges Waschergebnis lieferten die
Versuche mit I°/oigen Lésungen von Gardinol R, Gar-
dinol WA, Gardinolseife SE, ersteres arbeitet eher
noch gunstiger, Hartebildner des Wassers machen
sich bei dem Reinigungsgrad nicht bemerkbar, ferner
Lanapolseife  (Produkte der Firma H. Th. Béhme
A.-G., Chemnitz/Sa.), Melioran F 6 (Oranienburger
Chem. Fabrik A.-G., Berlin-Charlottenburg), Verapol
und Verapolseife (Chem. Fabrik Stockhausen & Cie.,
Krefeld/Rhld.), die lgepon-Marken der 1. G. Farben-
industrie A. G., Frankfurt a. Main 20), auch hier ubt
ein Gebrauchswasser mit Hartebildnern keinen hem
menden Einfluss aus, weiter schliessen sich an Adul
cinol LL (Farb- und Gerbstoff-Werke, Carl Flesch jr.,
Frankfurt a. Main 1), Lamesal (Chem. Fabrik Grinau,
Landshoff & Meyer A.-G., Berlin-Grinau), Solven-
tol S (A. Th. Bohme, Dresden N 6). An letzter Stelle
der Waschversuche mit glnstigem Ergebnis dirfen
nicht verschwiegen werden die uralten Mittel Mar-
seillerseife und Schmierseife in Ldsungen von je
10:1000 in dest. Wasser, naturlich bei nicht zu alten
Flecken, ferner die selbsttatig arbeitenden Wasch
mittel Persil und Ozonil. Ein nicht ,selbsttatig" ar-
beitendes Waschpulver vermochte nicht ganz die
Wirkung der beiden ,selbsttatigen” zu erreichen.
Wenn man von dem letzten Grad der Waschwirkung
mit voélligem Reinwaschen abzusehen beliebt, so
schliessen sich noch eine Anzahl weiterer Wasch-
mittel an, deren Ergebnis beachtenswert ist, z. B. Te-

trapol (Chem. Fabrik Stockhausen & Cie, Krefeld -
Rhid.), Laventin HW (l. G. Farbenindustrie A.-G.,
Frankfurt a. Main 20); nicht ganz so gunstig ist die
Marke Laventin KB, die Cykloranmarken und Per-
pentol B (Oranienburger Chemische Fabrik A.-G.,
Berlin-Charlottenburg), Lanaclarin, Lanadin W konz.
und Perlano (H. Th. Bdéhme A.-G., Chemnitz/Sa.),
Solventol und Effektol conc. (A. Th. Béhme, Dres-
den-N 6). Marseillerseife und Schmierseife geben
noch in Losung von 5:1000 eine sichtliche, wenn auch
keine vollstdandige Waschwirkung. Gardinol R ,ar-
beitet" noch erfolgreich in Lésungen 2:1000.

Es ist nicht moglich, die in den Versuchen vor-
liegenden Ergebnisse durch die Bezeichnungen des
Sprachgebrauchs klar auszudriicken, bei der Einsicht-
nahme gewinnt man den Eindruck besser. Gemein-
sam ist allen giinstigen Waschergebnissen ein gutes
Schaumvermdogen, welches vor allem wahrend der
Waschzeit und durch die Waschwirkung keine Ein-
schréankung erlitten hat, wahrend manches Wasch-
mittel beim Verwenden in weniger ,glnstigen Me-
dien“, z. B. in Wasser mit Hartegehalt, eine merk-
liche Abnahme seines Waschvermoégens erféhrt.
Manche der neuzeitlichen Waschmittel arbeiten er-
freulicherweise in Wasser mit massiger Harte noch
gut und erst bei hoherem Gehalt an Hartebildnern
(20—25° deutscher Harte) ist eine Abnahme des
Waschvermégens zu verzeichnen.

Die Ausristung der Rauh-Welline- und -Ratinestoffe

Von Farbereitechniker W. Kegel

Die Rauh-Welline- und -Ratinestoffe werden in
baumwollenen und halbwollenen Qualitaten auf dem
Mailleusenrundstuhl hergestellt. Auf ihm werden
drei verschiedene Qualitaten baumwollener und halb-
wollener Stoffe gearbeitet, und zwar leichtere, mitt-
lere und schwerere. Im folgenden soll nun die Aus-
ristung der Baumwollstoffe behandelt werden.

Je nach Grosse des Durchmessers des Rundstuhls
wird es so eingerichtet, dass bei einem Durchmesser
von 22—23—24 Zoll eine, und bei einem Durchmes-
ser von 44—46—48 Zoll zwei Schnittreihen mit in
die Kette hineingearbeitet werden. Die Lange der so
entstandenen Schlauche kann beliebig sein, jedoch
ist es ratsam, nicht langer als 45 bis 50 Meter zu ar-
beiten.

Die fertigen Rundstuhlstoffe (Schlauche) werden
in verschiedenen Arten in den Farbereien veredelt,
je nach der gewiinschten Farbe in verschiedenen Be-
handlungen. In erster Linie ist darauf zu achten,
dass die Stoffe mdglichst weich bleiben, damit der
spatere Rauhprozess nicht gefdahrdet wird. Fir die
hellen,, zarten Farben kommt eine Vorbleiche in

Frage, bei welcher der Stoff in bezug auf Geschmei-
digkeit leiden kann. Um diesem Uebelstand etwas
abzuhelfen, habe ich ein Verfahren ausgearbeitet,
das den Bleichprozess bedeutend verkirzt, ohne den
Stoff so anzugreifen wie bei der Ublichen Chlor-
bleiche. Jedoch kommt dieses Verfahren fur Weiss
nicht in Betracht, weil der Bauchprozess fehlt, der
die Unreinlichkeiten besser aus dem Stoffe entfernt.

Die zum Bleichen vorgesehenen Stoffe werden
in Strangform auf den Haspelbottich gebracht. Um
die Stoffe moglichst gut und sicher zu netzen, arbeite
ich mit 3 g Prastabitél V pro Liter Flotte, erwarme
auf 30 bis 35 Grad C. und lasse den Stoff eine halbe
Stunde laufen. Ich arbeite nun nicht mit Chlorkalk-
I6sung, sondern mit Natnumhypochlorit, und rechne
5 bis 6 g pro Liter Flotte. Bei dem Gebrauch von
Natriumhypochlorit hat man die Gewissheit, dass
keine Chlorkalkstellen im Stoff zu finden sind. Man
erwarmt nochmal die Flotte auf 30 bis 35 Grad C.
und lasst darauf reichlich eine Stunde laufen. Das
Bleichbad wird abgelassen und im frischen Wasser
20 Minuten lang gespilt. Jetzt folgt das Absduern



auf frischem Bade mit 3 g Salzsaure pro Liter, was
eine halbe Stunde in Anspruch nehmen kann. Zum
Schluss folgt ein nochmaliges Spilen in frischem
Wasser und der Bleichprozess ist beendet. Rechnen
wir die Zeit des ganzen Bleichprozesses zusammen,
so haben wir im ganzen 2Vh bis 3 Stunden gebraucht.
Soviel Zeit bendétigt allein das Vorkochen im Béauch-
kessel. Die Zeitersparnis spielt eine grosse Rolle.

Es folgt das Farben der Stoffe, welches auf zwei-
erlei Methoden geschehen kann. Farbt man diese
vorgebleichten Stoffe auf einem Seifenbade aus bei
einer Temperatur von 35 bis 40 Grad C., so wird
der Griff des Stoffes (weich und wollig) wesentlich
erhoht, was bei der nachfolgenden Appretur sehr
guten Einfluss hat. Ist der gewiinschte Farbton er-
reicht, so wird der Stoff wie Ublich, ohne zu spilen,
vom Bottich heruntergenommen und in der Zentri-
fuge gut ausgeschleudert.

Das zweite Verfahren zum Farben der gebleichten
Stoffe wird ohne Seife auf frischem Wasser bei Koch-
hitze mit einem geringen Zusatz von Soda und etwas
Igepon vorgenommen. Man farbt mit substantiven
Farbstoffen aus. Bei dieser Methode umgeht man
nicht gern das Kaltspiilen. Das letzte Farbeverfahren
erspart wohl die Seife, daflir braucht man aber zwei
Bottiche mit Wasser. Ferner ist bei dieser Bearbei-
tung der Dampfverbrauch viel grésser, die Arbeits-
weise nimmt langere Zeit in Anspruch und der Stoff
fallt letzten Endes nicht so duftig aus.

Die Farbténe, welche ohne Vorbleiche gefarbt
werden konnen, fallen an und fir sich nicht so hart
aus. Die Baumwollstoffe sollen alle ohne Ausnahme
mit Natronlauge oder Soda gut ausgekocht werden,
um die anhaftenden Unreinlichkeiten zu entfernen.
Durch diesen Béauchprozess wird jedoch der Stoff
leicht angegriffen und hart. Es ist deshalb ratsam,
diesen Prozess zu meiden. Unsere in Frage kom-
menden Baumwollstoffe werden aus zweierlei Garn
hergestellt, namlich aus Watergarn zur linken (un-
teren) und Mulegarn zur rechten (oberen) Seite. Da
bei diesen Garnsorten die Baumwollschalen storen,
ist es sehr angebracht, moéglichst schalenfreie Garne
zu verwenden. Es kommt sonst vor, dass aus scha-
lenhaltigen Stoffen, die beim Rauhprozess nicht ent-
fernten Schalen mittels Pinzette abgenommen wer-
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den missen, was natirlich in manchen Féallen reich-
lich Zeit in Anspruch nimmt. Beim Féarben spult
sich ein Teil der Schalen herunter, den Rest entfernt
zumeist der Rauhprozess.

Um eine fehlerfreie Farbe zu erzielen, tut man
gut, mit dem Stoff bei 50 Grad C. einzugehen unter
Zusatz von 2 g Préastabitél V pro Liter Flotte. Diese
Flotte netzt den Stoff gut, was mit die Hauptsache
ist fur eine gleichméssige Farbung. Dasselbe Bad
wird zum Farben weiter benutzt. Die erforderlichen
Farbstoffmengen werden gut geldst, schwer lésliche
Farbstoffe mit einem Zusatz von Tetrakarnit ver-
sehen, durch ein Haarsieb oder sonst ein Filtertuch
zugesetzt. Man treibt bis zur Kochhitze unter Breit-
halten des Stoffes, stellt den Dampf ab und setzt die
erforderliche Menge Glaubersalz in 2—3 Portionen
zu. Nach 15—20 Minuten o6ffnet man das Dampf-
ventil, damit das Bad nochmals durchkocht, stellt den
Dampf ab und lasst eine Viertelstunde nachziehen.
Ist der Stoff nach dem gewinschten Muster geféarbt,
so muss er gespllt werden, was auf zwei verschiedene
Arten geschehen kann. 1 Kann man die Farbflotte
ablassen und im frischen Wasser spilen, wodurch
natirlich die noch zu verwendende Farbflotte in den
Abfluss lauft, und 2., was von grossem Vorteil ist,
kann ein gegeniberstehender freier Bottich oder
auch ein fahrbarer Bottich zum Spilen genommen
werden. Der gut gespilte Stoff wird nun ausge-
schleudert, getrocknet und der Appretur zur weite-
ren Veredlung ubergeben.

Die Halbwollstoffe sind so gearbeitet, dass die
linke Seite aus Watergarn und die rechte Seite aus
Zephir- oder Cheviotwolle besteht.

Um ein gutes Weiss zu erhalten, verwendet man
gebleichtes Watergarn und ein zu Weiss geeignetes
Wollgarn. Die Halbwollstoffe missen ohne Aus-
nahme auf der Waschmaschine gewaschen werden,
um alle in der Wolle befindlichen Unreinlichkeiten zu
entfernen. Dieses geschieht auf einer Waschflotte,
der man pro Liter 3 g Ammoniak und 15 Soda zu-
setzt, auf 35—40 Grad C. erwdrmt und dann V2
Stunde laufen lasst. Um eine unangenehme Flecken-
bildung zu verhiten, tut man gut, das Dampfrohr nach
dem Erwdrmen aus der Maschine zu entfernen Es
kann sonst leicht passieren, dass die Wolle an den
Stellen, welche auf das Rohr evtl. zu liegen kom-
men (wenn das Dampfventil nicht gut schliesst), mit
der Zeit verbrennt. Es zeigen sich braune Flecken
und der Stoff ist nicht mehr fir alle Farben zu ge-
brauchen, evtl. nur noch zu schwarz. Die Sticke
laufen in Strangform auf der Waschmaschine fort-
wahrend durch ein Quetschwalzenpaar. Diese
Quetschwalzen bestehen aus Eichenholz und haben
in der Regel einen Durchmesser von 50—bO Zenti-



meter. Nach dem Waschen wird gut gespilt. Die
weissen Stoffe kommen nach gutem Spiilen auf ein
40 Grad C. warmes Seifenbad mit 5 g guter Marseil-
ler Seife im Liter, in welchem sie V2 Stunde laufen.
Vom Seifenbade wird der Stoff, ohne zu spilen, her-
untergenommen und gut gleichmassig ausgeschleu-
dert, Uber Nacht auf sauberen Stangen héngend in der
Schwefelkammer geschwefelt. Am nachsten Morgen
wird die Schwefelkammer gedffnet, damit der Schwe-
felgeruch verzieht und der Stoff zu gleicher Zeit
trocknen kann. Ist dieses geschehen, so wird der Stoff
abgenommen und der Appretur Ubergeben.

Die Halbwollsloffe kénnen je nach Farbton in ver-
schiedener Weise gefarbt werden.

Einbadig mit Halbwollfarbstoffen auch mit
Baumwollfarbstoffen unter Zusatz von 10—20 °/o
Glaubersalz. Man geht mit dem Stoff bei 40—45
Grad C. ein, setzt die erforderliche Farbstoffmenge
zu und treibt langsam zum Kochen und lasst 15—20
Minuten schwach kochen. Hat die Wolle noch nicht
den richtigen Farbton, so kann neutralziehender Woll-
larbstoff zugegeben werden. Ist die Farbe nach Mu-
ster, so lasst man noch kurze Zeit ohne Dampf lau-
fen spult und schleudert. Zweibadig farbt man,
indem die Wolle wie Ublich sauer vorgefarbt, gut ge-
spilt und auf frischem Bade die Baumwolle unter Zu-
satz von etwas Soda oder Katanol nachgedeckt wird.
Soda oder Katanol verhiten das Aufziehen des Baum-
wollfarbstoffes auf der Wolle. Es folgt das Spiilen,
Schleudern und Trocknen.

In der Appretur werden die Baumwoll- wie Halb-
wollstoffe (Schlauche) aufgeschnitten, getafelt und
kommen zum Trocknen in die Spannmaschine. Hier-
bei wird aber die Decke (Rauhseite) etwas auf der
unteren Seite gepresst, was jedoch nicht weiter
schadlich ist. Einen besseren Ausfall beim Trocknen
bekommt man, wenn man die Stiicke Uber Stangen
zum Trocknen in der Trockenkammer aufhangt. Die
Stoffe bleiben loser, duftiger und lassen sich besser
rauhen. Ein Auskihlen nach dem Trocknen ist zu
empfehlen.

Es genlgt fir die Baumwollstoffe ein zweimali-
ges Durchrauhen, vorausgesetzt, dass sie schén weich
und duftig sind. Ist dies nicht der Fall, so miissen die
Stoffe drei- bis viermal und 6fter durchgerauht wer-
den. Bei den Halbwollstoffen genigt 6fter schon ein
einmaliges Rauhen, bei harter Qualitdt kénnen auch
mehiere Gange in Fr*.ge kommen.

Das Rauhen muss von einem gelernten Rauher
ausgefuhrt werden. Es ist vorgekommen, dass zwar
die Rauhmaschine in Ordnung, aber der Rauher dem
Posten nicht gewachsen war und umgekehrt; der
Rauher ein guter Fachmann, aber an der Maschine
waren die Rauhwalzen nicht in Ordnung. Letzten

Endes ist bei diesen angegebenen Tatsachen der Aus-
ruster der Schuldige.

Nach dem Rauhen kommen die Stoffe auf die
Welline- oder Ratinemaschine, je nachdem die Be-
stellung lautet.

Ist diese Bearbeitung durch, dann werden die
Sticke dupliert und sind fir die Konfektion fertig
ausgeristet. Der Ausfall dieser Stoffe kann nur ein
guter sein, wenn gutes Material verarbeitet wird.

FABRIKBRAND IN ZGIERZ

Am 22. April brach um fiinf Uhr frih in der Woll-
Lohnappretur von Paul Strohbach ein Brand aus,
als die erste Arbeiterschicht zur Arbeit versammelt
war.

Das Feuer entstand infolge von Kurzschluss in der
Trocknerei. Die Flammen griffen mit ungeheurer
Schnelligkeit um sich und in einer halben Stunde
stand das ganze zweistockige Appreturgebaude in
Flammen.

Verbrannt sind Uber 1000 Stick Wollwaren im
Werte von ca. 200.000 Zloty, sowie samtliche Appre-
turmaschinen. Der Gesamtschaden betragt ca. 600.000
Ztoty. Die Firma beschéftigte 130 Arbeiter.

M.

NEUGRUNDUNG

In das Lodzer Handelsregister wurde unter Nr.
1774 B die neue, in Grindung befindliche

Lanital-Fabrik

unter der Firma , Textilwerke Polana Aktiengesell-
schalt“, Lodz, Sienkiewicza 58, eingetragen.

Das Aktienkapital betragt 1.500.000 Ztoty. Die
Verwaltung bilden: Kazimierz Markon, Eneczyk
Bellen, Ernst Saladin, Zygmunt Tomczak und Jean
Saladin.

Investitionsbewegung in der
Lodzer Industrie

In letzter Zeit sind in der Lodzer Textilindustrie
einige neue Investitionen gemacht worden. Vor al-
lem ist eine ziemlich beachtliche Investitionsbewe-
gung in der Zwirnereibranche festzustellen. Diese
Bewegung steht indess nicht in Verbindung mit der
Besserung der Konjunktur, sondern tragt einen be-
sonderen Charakter. Die Investitionen in diesem
Produktionszweig bestehen in der Anschaffung von
Spezialzwirnmaschinen und sind infolge der Anfor-
derungen des Marktes notwendig geworden. In
letzter Zeit sind ndmlich besondere Phantasiedamen-
stoffe in Mode gekommen, so dass Spezialzwirnma-
schinen angeschafft werden missen.



Aber auch in der Branche der Streichgarnspin-
nereien ist eine Investitionsbewegung zu beobach-
ten, ebenso in der Textilindustrie selbst, da in letz-
ter Zeit neue Produktionszweige entstanden sind.
Es handelt sich hier grosstenteils um die Anschaffung
von Maschinen, da einige grossere Lodzer Firmen
zur Herstellung von Waren aus inlandischen Roh-
stoffen Uberzugehen beabsichtigen und daher Ma-
schinen fur die Katonisierung von Hanf und Flachs
brauchen. Diese Maschinen wurden zum Teil im
Lande gekauft, zum Teil aus Deutschland und Eng-
land bezogen. U. a hat die Tomaschower Kunst-
seidenfabrik Maschinen zur Herstellung von Textra
aus England bezogen.

Eine gewisse Investitionsbewegung ist auch in
der Appretur- und Strumpfwirkereibranche zu ver-
zeichnen. Auch hier handelt es sich hauptsachlich um
die Anschaffung von Maschinen. Fir die Strumpf-
wirkereien kommen vorwiegend Maschinen zur Her-
stellung teurerer Seidenstrimpfe von hoher Qualitat
in Betracht; diese Maschinen werden hauptséachlich
aus Deutschland bezogen.

Nicht von der Investitionsbewegung erfasst
wurde bisher die Webereibraoche, was als eine un-
glinstige Erscheinung angesehen werden kann, da
gerade in diesem Industriezweig die meisten veral-
teten Maschinen vorhanden sind. Die Ursache ist
wohl in der schlechten Lage zu suchen, in der sich
die Webereien befinden.

Wichtig fir Exporteure nach
Deutschland

Die Lodzer Industrie- und Handelskammer bringt
auf Grund von Informationen, die sie vom Polnischen
Verrechnungsinstitut  erhalten hat, allen nach
Deutschland exportierenden Firmen zur Kenntnis,
dass es zwecks rascher und reibungsloser Auszah-
lung der Guthaben fir Waren, die im Rahmen des
polnisch-deutschen Wirtschaftsabkommens vom 4.
November 1935 (verlangert durch das Abkommen
vom 20. Februar 1937) nach Deutschland ausgefihrt
worden sind, notwendig ist, dass

1 der polnische Exporteur unverziiglich nach der
Zollabfertigung dem Polnischen Verrechnungsinstitut
die Nummer bezw. Nummern der Verrechnungs-
scheine angibt, unter denen die Zollabfertigung der
Ware erfolgt ist, wie auch mitteilt, an wen die Ein-
nahmesumme zu Uberweisen ist;

2. der polnische Exporteur, der dem deutschen
Abnehmer die Faktura einsendet, auf dieser Rech-
nung auch die Nummer bezw. Nummern der Ver-
rechnungsscheine vermerkt und von dem deutschen

Abnehmer die Eintragung dieser Nummern in das

Aviso der Deutschen Verrechnungskasse verlangt.

Die Lodzer Industrie- und Handelskammer be-
merkt h;erzu, dass, wenn der Exporteur sich strikt
an diese zwei Punkte halt, es dem Polnischen Ver-
rechnungsinstitut ermoglicht wird, das Aviso der
Deutschen Verrechnungskasse mit der Kopie und
dem Verrechnungsschein in kurzer Zeit zu prifen
und die Auszahlung der Guthaben rasch zu bewerk-
stelligen, sofern die Reihenfolge der Einzahlungen
auf deutscher Seite dies gestattet.

Neue Devisenbestimmungen
im Warenverkehr mit Deutschland

Die Devisenkommission hat die Vorschriften tber
die Geldiberweisungen nach Deutschland abgeén-
dert. Die neuen Vorschriften bestimmen:

1 Betrage fiur Warenlieferungen aus Deutsch-
land im Rahmen des deutsch-polnischen Wirtschafts-
abkommens vom 4. November 1935 oder fur Waren-
lieferungen, die vor dem Inkrafttreten dieses Ab-
kommens durchgefiihrt wurden, sowie Léhne im Ver-
edelungsverkehr, Rabatte, Bonifikate und Entscha-
digungen im Warenverkehr zwischen Polen und
Deutschland, die Bezahlung von Wechseln, die zum
Inkasso aus Deutschland geschickt und mit einer
Sonderklausel versehen wurden, dirfen nur durch
Vermittlung der Polnischen Gesellschaft fiir den
Austauschhandel und ab 1. Februar d, J. nur durch
das Verrechnungsinstitut in Warschau berwiesen
werden. Die Devisenbanken sind erméachtigt, beson-
dere Sperrkonti deutscher Buchhéndlerfirmen und
Verlagsanstalten zu fuhren und periodische Zahlun-
gen fur Bicher usw. auf diese Konti entgegenzuneh-
men mit der Bedingung, dass die Summe dieser Konti
am Ende eines jeden Monats automatisch dem Pol-
nischen Verrechnungsinstitut berwiesen wird.

2. Die Summen aus anderen Verpflichtungen
dirfen ausschliesslich durch die Bank Polski Uberwie-
sen werden. Zur Prifung von Antrdgen auf Ueber-
weisungen bis zu 3000 ZI. sind die Bank Polski und
die Devisenbanken ermachtigt, fur gréssere Summen
— die Devisenkommission. Gleichzeitig verlieren
die Rechtskraft alle anderen Erméchtigungen von
Institutionen und Personen zur Geldiuberweisungen
nach Deutschland, falls diese Ermachtigungen durch
die obigen Bestimmungen nicht bestatigt werden.
Dies betrifft nicht die Genehmigungen, die vor dem
22. September v. J. von der Devisenkommission fur
mehrmalige Ueberweisungen erteilt wurden und die
Unterhaltungskosten und Dienstgehélter betreffen.

Die obigen Bestimmungen betreffen nicht den
Transitverkehr durch Deutschland, Betrage
Zwecke des Fremdenverkehrs u. a

fur



Ausserdem enthalten die neuen Vorschriften Be-
stimmungen Uber den Wechselauskauf und die Rege-
lung von in Deutschland eingefrorenen Forderungen.

Das Rundschreiben der Devisenkommission Nr.
35 vom 22. September und einige ergadnzende Be-
stimmungen treten ausser Kraft.

GROSSER LIEFERUNGSAUFTRAG FUR EINE
LODZER FIRMA

Dieser Tage ist eine grosse Transaktion zur Lie-
ferung von Textilerzeugnissen nach Aegypten zu-
stande gekommen. Ein bedeutendes &agyptisches Im-
porthaus hat namlich in Lodz baumwollene Sommer-
stoffe im Werte von lber einer Million Ztoty bei der
Firma N. Eitingon A.-G. gekauft. Der Abschluss
einer so grossen Transaktion zu Beginn der Sommer-
saison kann als ein ginstiges Vorzeichen fiir die Aus-
fuhr nach Aegypten angesehen werden. In Indu-
striellenkreisen hofft man daher, dass in dieser Sai-
son noch weitere Transaktionen zum Export von
Textilwaren nach Aegypten zustande kommen wer-
den.

Das Kotonin aus Hanf

Um die Ansichten eines Fachmannes uber die
mit der Kotonisierung von Flachs und Hanf verbun-

denen Fragen zu héren, wandte sich die Lodzer Pres-
seagentur ,,Agos“ an den Direktor der Industrie-
werke von S. Rosenblatt, Herrn Tadeusz Antoni Ro-
senblatt. In dem genannten Industriewerk wird schon
seit einiger Zeit an der Kotonisierung von inlandi-
schem Hanf und Flachs gearbeitet.

»Unsere Erfahrungen®, so erklart Herr Direktor
Rosenblatt, ,,haben gezeigt, dass sich Hanf fir die
Kotonisierung besser eignet als Flachs. Darum wird
bei uns zumeist die Kotonisierung von Hanf betrie-
ben, wobei eine eigene, hauptsachlich auf einem be-
stimmten chemischen Prozess beruhende Methode
zur Anwendung kommt. Das bei uns erzeugte Hanf-
kotonin ergibt nach einer Beimischung von Baum-
wolle ein ganz vorzigliches Garn, insbesondere dik-
kere Sorte, das dem Garn aus reiner amerikanischer
Baumwolle weder hinsichtlich der Haltbarkeit noch
der Glatte nachsteht. Die bei uns mit einer 20prozen-
tigen Kotoninbeimischung hergestellten Stoffe wur-
den allen moglichen Ausfertigungsprozessen ausge-
setzt, sie wurden gebleicht, gefarbt und gedruckt, sie
wurden mercerisiert und kamen auch in die Reisse-
rei. Ueberall fiel die Probe zur vollen Zufriedenheit
aus. Es erwies sich, dass die mit einer Kotoninbei-
mischung hergestellten Stoffe die Farben ebenso an-
nehmen, wie reine Baumwollstoffe und diese den



Baumwollstoffen vollkommen gleichwertig sind. Das-
selbe trifft auch auf die Mercerisierung zu. Zwar
lassen sich Gewebe aus Bast nich mercerisieren, doch
entspricht der natiirliche Glanz der Gewebe teilweise
dem durch die Mercerisierung erzielten Effekt. Es
kann also gesagt werden, dass die Herstellung von
Stoffen mit Kotoninbeimischung keinerlei besondere
Schwierigkeiten bereitet.

Sind die Versuche der Verwendung von Kotonin
in der Produktion im allgemeinen zufriedenstellend
ausgefallen, so bereitet aber die Kotonisierung selbst
Schwierigkeiten, wenn das Kotonin in grisserem
Masstabe hergestellt werden soll. Eine betrachtliche
Schwierigkeit bereitet der Umstand, dass der zur
Verfiigung stehende Flachs und der Hanf verschie-
denartig sind. Diese Verschiedenartigkeit ist mit der
verschiedenen Bodenbeschaffenheit, der Sorten des
Hanfes bzw. des Flachses usw. zu erklaren, die bei
der Kotonisierung jeweils eine andere Methode er-
fordert. Da bei uns Hanf und Flachs zumeist von den
Kleinbauern angebaut wird, ist die Beschaffenheit
der vorhandenen Sorten sehr verschieden. Die wei-
tere Praxis wird zweifellos noch ergeben, welche
Sorten sich am besten eignen.

Ich bin der Meinung, dass die Ldsung des Kotoni-
sierungsproblems vor allem von den vielseitigen Tex-
tilunternehmen herbeigefihrt werden kann, die ja
zumeist auch chemische und andere Ausfertigungs-
abteilungen besitzen, die gerade bei der Kotonisie-
rung von grosster Bedeutung sind. Schwierigkeiten
wird die Verwendung von Kotonin in solchen klei-
neren Webereien bereiten, die bisher ausschliesslich
reines Baumwollgarn verwendet haben. Doch wer-
den auch diese Schwierigkeiten mit der Zeit uber-
wunden werden kénnen."

Der Zahlungsverkehr mit der
Schweiz

Laut dem Schweizerischen Handelsamtsblatt Nr.
27 vom 3. 2. 1937 hat der Bundesrat das zwischen
einer schweizerischen und einer polnischen Delega-
tion kurz vor Weihnachten 1936 in Bern paragra-
phierte Abkommen Uber die Regelung des Zahlungs-
verkehrs zwischen der Schweiz und Polen genehmigt.
Das Abkommen tragt das Datum des 31. 12. 1936.

Grundsatzlich bleibt die mit Bundesratsbeschluss
vom 31. 7. 1936 verfiigte Einzahlungspflicht an die
Schweizerische Nationalbank bestehen fiir alle Impor-
teure polnischer Waren, sowie fir die aus diesem
Verkehr sich ergebenden Nebenkosten, bis zur voll-
standigen Abtragung der bis 30. 11. 1936 bei der Pol-
nischen Kompensationsgesellschaft in Warschau ein-
bezahlten Betrage, gemédss dem am 19. 11. 1936 in
Warschau abgeschlossenen Liquidationsabkommen.

Immerhin kénnen unter bestimmten Voraussetzungen
im Einverstéandnis mit den Verrechnungsstellen bei-
der Staaten direkte Kompensationen bewilligt wer-
den. Gesuche sind in der Schweiz an die Schwei-
zerische Verrechnungsstelle in Zirich zu richten.
Die schweizerischen Exporteure werden ausdrick-
lich darauf aufmerksam gemacht, dass der Gegen-
wert jedes neuen Exportes nach Polen ausschliess-
lich auf dem Wege dieser direkten Kompensationen
bezahlt werden kann, sofern der schweizerische EXx-

porteur nicht die Bezahlung der Devisen erlangen
kann. '

SEIDENRAUPENZUCHT IN POLEN

In dem kurzlich gegrindeten Verband der Unter-
offiziere ausser Dienst ist der Plan entstanden, eine
Seidenraupenzucht in Polen einzurichten. Diese
Frage wurde auf einer dieser Tage stattgefundenen
Versammlung allseitig erdrtert. Man trégt sich mit
dem Gedanken, Maulbeerbdume an den Landstrassen
und an den Eisenbahnlinien anzupflanzen. Die Ver-
sammelten beschlossen, sich an das Finanzministe-
rium mit der Bitte zu wenden, einen zinslosen Kredit
fur die Einrichtung der Seidenraupenzucht zur Ver-
flgung zu stellen. — Zu bemerken ist, dass eine Sei-
denraupenzucht bereits in Zgierz mit einem Kosten-
aufwand von 10.000 Zloty eingerichtet wurde.

Patente

Belastungsvorrichtung fir Streckwerke von Spinne-
reimaschinen. Fernando Casablancas in Saba-
dell, Barcelona, Spanien. DRP. Nr. 621 235, 76 c.
Der mit einer Zugstange gekuppelte Drucksattel,

welcher bei normalem Arbeitsbetrieb zwei Oberwal-
zen belastet, ist rickwarts in eine Arbeitsstellung
verschiebbar, in welcher er lediglich auf dem hinte-
ren Walzenpaar aufliegt, wahrend die Gelenkbewe-
gung zwischen dem Sattel und der Zugstange durch
einen Anschlag begrenzt ist, so dass Sattel und Zug-
stange zusammen ein starres, hakenférmiges Bela-
stungsglied bilden. Es ist also im Gegensatz zu den
bekannten Vorrichtungen nicht das hintere, sondern
das vordere Walzenpaar entlastet. Infolgedessen
wird sich die Lunte nicht in Drehrdhrchen ver-
wickeln, sondern beim Anheben der oberen Liefer-
walze weiter Uber die untere Lieferwalze gleiten und
beim vorderen Teil der Maschine herausfallen.

Die Belastungsvorrichtung kann in der Weise aus-
gefiihrt werden, dass die Zugstange an ihrem oberen
Ende zuerst rechtwinklig nach vorn um einen im
Drucksattel befestigten Stift und dann ringférmig um
einen zweiten, ebenfalls im Drucksattel befestigten
Stift herumgebogen ist. Dabei wirkt die Zugstange
beim Auflagern des Drucksattels auf zwei Oberwal-



2en lediglich auf den vorderen Stift, aber beim Auf-
lagern des Sattels allein auf der hinteren Oberwalze
auf den hinteren Stift ein, widhrend der vordere Stift

zur Verriegelung zwischen Sattel und Zugstange
dient.

Spinn- oder Zwirnmaschine, bei der die einzelnen
Spindeln mittels Reibscheiben angetrieben wer-
den. Act.-Ges, Joh. Jacob Rieter & Cie. in Win-
terthur, Schweiz. DRP. Nr. 621 236, 76 c.

Es sind biegsame Antriebsreibscheiben vorge-
sehen, die infolge ihrer Biegsamkeit nachgiebig an
den Spindelwirteln anliegen und sich wahrend des
Spinnens oder Zwirnens unter dem Einfluss der
Fliehkraft zu strecken bestrebt sind, so dass sie sich
mit wachsender Spindeldrehzahl mehr und mehr ge-
gen die Spindelwirtel anpressen und diese sicher mit-
nehmen. Die Fliehkraft der Antriebsscheiben er-
hoht den Anpressdruck gegen die Wirtel und wirkt
nicht stérend wie in all den Fallen, wo zur Verbin-
dung Federn verwendet werden. Die an sich nach-
giebige Umfangsflache der Antriebsreibscheiben ver-
hindert das Uebertragen von Stéssen auf die Spin-
deln, welche infolgedessen auch bei Vollast ruhig
laufen. Die Spindeln kénnen leicht angehalten wer-
den, indem die Antriebsscheiben dann auf den Wir-
teln schleifen. Da der Reibantrieb trocken lauft und
sich die Schmierung nur auf die Lagerstellen der Spin-
deln beschrénkt, findet auch kein Energieverlust in-
folge innerer Oelreibung statt.

Vorrichtung zum Auswechseln einer Gruppe be-
wickelter Spulen gegen leere Hilsen an Kotzer-
spulmaschinen. W, Schlaihorst & Co. in M.-Glad-
bach. DRP. Nr. 620 436, 76 d. Zus. z. Pat. 617 345.

Nach dem Hauptpatent mussen die fertigen Spu-
len, wenn sie durch die Hilsenaufsteck- und Spulen-
abziehvorrichtung von den Spindeln abgenommen
werden, von Hand aus voneinander sortiert werden.
Um die Nachteile der Handsortierung zu vermeiden,
ist die unter den Langswanden des Spulenabneh-
mers und Hilsentrdgers angeordnete Mulde zum
Auffangen der abgestreiften vollen Spulen durch eine
bzw. mehrere langsverlaufende Zwischenwande in
ihrer Breite unterteilt, und die einzelnen Abteile sind
wechselweise durch abnehmbare schrage Gleitbah-
nen so abgedeckt, dass die Kotzer nach ihrer Farbe
oder Garnart getrennt voneinander aufgefangen und
abgefuhrt werden.

Befeuchtungsvorrichtung lir Garne, insbesondere an
Spilmaschinen, Schéarer-Nussbaumer & Co. in
Erlenbach b, Zirich. DRP. Nr, 620 569, 76 d.
Bei der Vorrichtung ist der Abstreifer als eine in

einer Oeffnung des den Forderer umschliessenderi

Flussigkeitsbehéalters angeordnete, nicht saugféhige
Platte ausgebildet, die an der der Abstreifkante ge-
geniberliegenden Seite zur Zuriickfihrung der tber-
schussigen Flussigkeit tUber dem Flussigkeitsvorrats-
raum endigt und Uber welche das Garn hinwegstreift.
Dies gestattet das gleichmassige Befeuchten des letz-
teren mit beliebiger Flissigkeit. Dabei kann ein und
derselbe Flussigkeitsforderer fiir eine ganze Anzahl
in Reihe angeordneter Abstreifer bzw. Befeuchtungs-
stellen dienen.

. G. Farbenindustrie Aktien-
gesellschaft, Frankfurt a. M.

I. G, 1290.

Die I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt a. M., bringt unter der Bezeichnung Diazo-
brillantorange 3G (Kundenrundschreiben 1. G. 1290J
einen neuen Diazotierungsfarbstoff in den Handel,
der sich in seinen wertvollen Eigenschaften dem
ebenfalls neuen Diazobrillantscharlach 3G anschliesst.
Diazobrillantorange 3G liefert mit Entwickler A
ausserordentlich lebhafte Rotorangetdne, mit Ent-
wickler Z klare Goldorangetone. Die mit den ge-
nannten Entwicklern hergestellten Farbungen zeich-
nen sich durch eine bemerkenswert gute neutrale und
alkalische Aetzbarkeit aus, die den neuen Farbstoff
fur die Herstellung von Aetzbdden besonders geeig-
net machen.

Die gesteigerte Verwendung von Mischmaterialien
aus Wolle und Baumwolle bzw. Zellwollen hat die
fur diese Verwendungszwecke in Betracht kommen-
den Farbstoffgruppen erhodhtes Interesse gewinnen
lassen. Es ist deshalb zu begriussen, dass die I. G. Far-
benindustrie A.G. die Reihe der einbadig anwend-
baren bekannten Halbwollechtfarbstoffe durch zwei
neue Produkte, Halbwollechtgrau GL und Halbwoll-
echtbraun RL vergrossert hat (Zirkular I. G. 1271).
Der besondere Vorzug dieser beiden neuen Farb-
stoffe, die Wolle und Baumwolle bzw. Zellwolle
(Vistra oder Cuprama) sehr gleichméassig anfarben,
liegt in ihrer sehr guten Lichtechtheit in Verbindung
mit guten Ubrigen Echtheitseigenschaften. Weiterhin
ist bemerkenswert, dass Halbwollechtgrau GL und
Halbwollechtbraun RL sich in ihrem Farbton sehr
vorteilhaft ergadnzen und in ihrem farberischen Ver-
halten gut Ubereinstimmen. Dadurch wird ermdog-
licht, durch Mischen der beiden Farbstoffe eine
grosse Reihe gangbarer Modeténe zu erzielen, fir
welche friher die Verwendung einer weit grosseren
Anzahl von Farbstoffen erforderlich war. Es ist zu
erwarten, dass sich in die beiden neuen Halbwoll-
echtfarbstoffe infolge der durch sie gebotenen farbe-
rischen und Echtheits-Vorteile in der Praxis gut ein-
fihren werden.



Die Reihe der in immer steigendem Masse ver-
wendeten Metachromfarbstoffe der I. G. Farbenindu-
strie A.G. erfuhr durch die Ausgabe von Metachrom-
rot BB (Zirkular I. G. 1273) eine Erweiterung um ein
sehr wertvolles neues Produkt. Metachromrot BB
schliesst aufgrund seines klaren, zwischen Meta-
chromrot 5G und Metachrombordo BL liegenden
Farbtons eine oftmals empfundene Liicke in der Rot-
reihe des Metachromfarbstoffsortiments und zeichnet
sich ausserdem durch sehr gute Echtheitseigenschaf-
ten, insbesondere auch eine sehr gute Lichtechtheit
aus. Der Farbstoff wird deshalb vor allem zur Her-
stellung von sehr gut trag- und fabrikationsechten
Modetdnen auf Strick- und Wirkwaren, Webgarnen,
sowie auf loser Wolle und Kammzug empfohlen.

Mit Metachromblaugrin BL bringt die I. G. Far-
benindustrie A.G. (Zirkular 1282) einen neuen Chrom-
farbstoff in den Handel, der nach dem Metachrom-
und Nachchromierungsverfahren sehr gut lichtechte
und gut fabrikationsechte Blaugrintdne liefert. Diese
bemerkenswert guten Echtheitseigenschaften machen
den neuen Farbstoff in hervorragendem Masse als
Graukomponente fur die Herstellung von Modetdnen,
namentlich auch Feldgrau, ferner als Grundlage fir
tragechte Griunfarbungen auf loser Wolle, Kammzug,
sowie Web- und Strickgarnen geeignet. Da Meta-
chromblaugrin BL ausserdem auch noch sehr gut
saurewalkechte Farbungen liefert und deshalb in der
Hutfarberei Interesse bietet, darf mit einer guten
Aufnahme des neuen 'Blaugriin in der Praxis ge-
rechnet werden.

Die 1. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt a. Main, hat nun auch von Indanthren-
druckorange GO eine Suprafixmarke geschaffen, die
mit dem Kundenrundschreiben I. G. 1291 ausgeboten
wird. Indanthrendruckorange GO Suprafix zeichnet
sich vor dem alten Indanthrendruckorange GO dopp.
Teig durch eine ganz erhebliche Steigerung der Fi-
xiergeschwindigkeit und Ausgiebigkeit, ferner durch
verbesserte Haltbarkeit der Drucke vor dem Dampfen
aus; ausserdem besitzt der Farbstoff auch die an-
deren bekannten Vorteile der Suprafixteige, nam-
lich nicht oder nur wenig abzusetzen, weder zu festen
Krusten einzutrocknen, noch frostempfindlich zu sein.

Mit der Ausgabe von Indanthrenbrillantorange
GK Suprafix (Kundenrundschreiben 1. G. 1278) er-
ganzt die |. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt a. Main, ihr Suprafixsortiment durch einen
wertvollen Farbstoff. Im Vergleich zu der alten
Marke Indanthrenbrillantorange GK Teig fur Druck
zeigt die Suprafixmarke ausser den bekannten Vor-
zugen der Suprafixklasse des Nichtabsetzens und
Nichteintrocknens sowie der Frostunempfindlichkeit
eine ganz erhebliche Steigerung der Fixiergeschwin-
digkeit und auch der Ausgiebigkeit; ausserdem sind

die damit hergestellten Drucke vor dem D&mpfen
haltbarer geworden. Indanthrenbrillantorange GK
Suprafix liefert etwas reinere, gelbere Orangetdne
als GK Teig fur Druck, und zwar besonders auf
Kunstseidegeweben.

Die I. G. Farbenindustrie A.G. bringt unter der Be-
zeichnung Palatinechtrot LBN (Zirkular I. G. 1288)
eine neue Marke in den Handel, die sich neben einem
sehr lebhaften Farbton durch bemerkenswert gute
Echtheitseigenschaften, besonders durch eine vorziig-
liche Lichtechtheit auszeichnet. In seinem sonstigen
Verhalten schliesst sich Palatinechtrot LBN eng an
die Ubrigen Vertreter des Palatinechtfarbstoffsorti-
mentes an und wird vor allem als Rotkomponente fiir
die Herstellung licht- und tragechter Modetdne aller
Art auf Herren- und besseren Damenkleiderstoffen,
sowie fiir die Farberei von Teppich-Strick- und Wirk-
garnen empfohlen. Die Eignung von Palatinechtrot
LBN fur das Farben von erschwerter und uner-
schwerter Seide, sowie fiur den Direktdruck auf
Wolle und Seide erhtht ausserdem den Wert des
neuen Farbstoffes fir die Praxis.

Die I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt a. M., bringt unter der Bezeichnung Benzo-
echtkupfergelb GGL (Kundenrundschreiben 1.G. 1306)
einen neuen Farbstoff in den Handel. Benzoecht-
kupfergelb GGL eignet sich aufgrund seines sehr gu-
ten Egalisiervermbdgens ausgezeichnet fiir Kombina-
tionsfarbungen und ermdoglicht beispielsweise die
Herstellung von bisher mit dieser Farbstoffgruppe
unerreichbaren lebhaften Gruntdnen.

Der neue Farbstoff schliesst sich in den Echthei-
ten den alteren bekannten Benzoechtkupferfarbstof-
fen an. Auch auf Mischgeweben aus Baumwolle und
Kunstseide liefert Benzoechtkupfergelb GGL gute
Ton- und Intonfarbungen und stellt eine wertvolle
Bereicherung des Sortimentes der Benzoechtkupfer-
farbstoffe dar.

I. G. 1347.

Die |. G. Farbenindustrie A. G., Frankfurt a. M.,
bringt unter der Bezeichnung Cellitonechtgelb 7G
(Kundenrundschreiben 1G/1347) einen neuen Farb-
stoff fir Acetatkunstseide in den Handel.

Cellitonechtgelb 7G liefert sehr klare und noch
grinere Gelbtone als das altere bekannte Celliton-
gelb 5G.

Der neue Farbstoff besitzt bei sehr gutem Egali-
siervermégen recht gute Licht- und Avivierechtheit,
gute Reib-, Bigel-, Saure-, Alkali- und Schweissecht-
heit und eignet sich sehr gut zur Herstellung von
Mischtonen, besonders von lebhaften, lichtechten
Grinfarbungen.

Erwahnt sei noch, dass Cellitonechtgelb 7G auch
fur den Direktdruck geeignet ist.

Wtasc. ,,Polskiego Przem. Wtdk.—L. Laudor. Kierownik wydawn. Dr. Ludwik Hoffenreich. Odpowiada za redakcje i wydawnictwo L. F.Meister: £6dz. tgkowa 10
Ttoczono w Zaktadach Graficznych ,,KOMPAS”, £6dZ Gdarnska 130.






O. GANTER i G. LEEGE
£ 6dz, ul- Pitsudskiego 44,
Telefon 154-02.
C. Terrot Sohne, Maschinen-
Fabrik, Stuttgart —
Bad Cannstatt.
Theodor Groz & Sohne,
Ebingen, Nadelfabrik.
Miuller & Franke, Limbach i.Sa.
Richard Ranft, Thum i. Erzg.
Steph. Beissel sel. W-we & Sohn
Aachen.
A. R. Greim & Soéhne,
* Hohenstein-Ernstthal i. Sa.

TEOFIL GLOCER, Warszawa
Schubert und Salzer, Chemnitz
Elite Diamant Werke,

Chemnitz-Siegmar
Mauser Werke, Oberndorf
Herman Joh's Schwabe,
Chemnitz
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Vaf-och Stichmaskin
Stockholm

B. WARTSKI,

Kalisz, Piekarska 6.

Adolph Saurer, A.G., Arbon,

Schweiz.

D. DYNIN,

£ 6dz, 11-go Listopada 2.

Ernst Liebers,
Kandier bei Limbach
Felber & Co. A. G. Chemnitz

ALFRED WURBS,
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Chemnitz
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Esser Eduard & Co. G.m.b.H.,
Gorlitz.
H. A. SOMMERFELD,
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Tele!, 107.99.
Baumann Kratzen Calw.

HENRY WEBB

£ 6dz, Przejazd 40, Telef. 210-78
Thomas Hardy, Burnley, Engl
Twedales & Smalley (1920) Ltd.

Castleton.

M, LIBSON, Warszawa
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Otto Jaeger, Siegmar, Sa.

M. LABENSKI,

L6dz, Tramwajowa 3, Tel. 204-95
Selbmann & Steiner, Chemnitz
Otto Scherf, G. m. b. H.,

Zschopau
Hans Aurich, Chemnitz
Max Fritzsche, Chemnitz
Carl Schoenherr, Chemnitz

HILARY KOLSKI, to6dz,
Piotrkowska 115. Telef, 109-52.
Karl Lieberknecht, GmbH.

Oberlungwitz in S.
Helios, GmbH.

Hohenstein-Erstthal.

George Blackburn & Sons, Ltd.

Nottingham.

W. E. Booton, Ltd. Leicester.
Kahn & Feldman, Inc.

New York.

Schaffhauser Strickmaschinen-

fabrik, Schaffhausen.

Bruder Mahler A.G.
Nemecky Brod C.S.R.

KAROL SCHUELDE,
t6dz, Nowo Panska 148.

Schweitzer A.G. Horgen-Zch.
Moritz Jahr, A. G. Gera

Joseph Eck sc Séhne,
Dusseldorf-Heerdt
Irmscher und Witte A.G.
Carl Fleissner & Sohn
Asch i. B.
Brooks & Doxey Ltd.
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Guillaume Diederichs,
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A. G. Fougeirol sc Co.,
Les Ollieres
SIEGMUND RATHE,
t6dz, Narutowicza 18.
Vertreter: J. Hengstier, K.-G,,
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JAKOB LESZCZYNSKI,
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The Bentley Engineering Co.,
Ltd. Leicester
Mellor, Bromley & Co., Ltd.,
Leicester
Willcox & Gibbs Sewing
Machine Co., Ltd., London
G. Hilscher, Chemnitz
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H. Stoll & Co., Reutlingen
Societe de la Viscose Suisse
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Mc. Connel & Co., Ltd.
Manchester
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Tel. 162-65.
Sachsische Textilmaschinen-
fabrik, vorm. Richard Hart-
mann, A.G., Chemnitz
Séchsische Webstuhlfabrik

(Louis Schénherr) — Chemnitz
Carl Hamei Aktiengesellschaft,
Schénau bei Chemnitz
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bolaget, Norrkdping
Ludewig & Co., G.m.b.H.,
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Ernst Beckert, Com.-Ges.,
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Chemnitztal

Julius Kohler, Limbach i. Sa.
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PAWEL ROSENMAN, to6dz,
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Wildt sc Co. Ltd., Leicester
TEODOR PETERS,
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H. Krantz, Aachen
Joh. Kleinewefers Soéhne,
Krefeld
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Atherton Mills, Ltd., Atherton
I. L. Berridge sc Co, Ltd.,
Leicester
Brocklehurst — Whiston
Amalgamated, Macclesfield
Abraham Stott & Sons, Ltd.,
Oldham
Lustre Fibres Ltd. Coventry
K. SZYMANOWSKI i S-ka.,,
t6dz, Andrzeja 51.
Dobson sc. Barlow, Bolton
Wilson Bros. Bobbin Co. Ltd.
Garston
HARRY GILLES, todz,
Wodélczanska 41. Tel, 192-14.
Anton Haase, Hohenstein-
Ernstthal i. Sa.
C. A. Roscher Sohne,
Mittweida i. Sa.
Gebr. Lorenz, Siegmar i. Sa.
Ernst Queck Nachf.,
Chemnitz i. Sa.
A. MARSY & Co,,
t6dz, Al. KosSciuszki 3.
Societe Alsacienne de
Constructions Mecaniques,
Mulhouese
Dollfus sc Noack, Mulhouse
J. de Tayrac, Lille
Ferrand Aine sc Co.
Montbeliard
Rollin sc Cie., Cernay
Hansawerke, Lirmann,
Schitte & Co., Hemelingen
Georges Lecoultre, Avenches
., S.A.F.T.I.", Milano

PAWEL PRODOHL

£ 6dz, Bron. Pierackiego 2.
Chemische Fabrik vorm.

Sandoz,, Basel

Texta, Sp. z ogr. odp.
Wiasciciel licencji Fabr. Chem.
dawn. SANDOZ, Bazylea.

FELIX JOFFE, todz, Sienkiewi-

cza 4. Tel. 123-10 i 116-19.
G. Stibbe & Co., Ld. Leicester
»Sinograph“, Leipzig C. I



Kok XI

Spis ogtaszajacych.

A
flbicht Walter Apolda
Adolf Emil A. G,, Reutlingen
ftithoffer J., & Cie. Guebwiller
Arbach G m. b. H., Maschinenfabrik,
B
Bach u. Winter, Limbach
Baer Henry u. Co., Zirich
Barth Erich, Chemnitz
Bauer Maurycy, t6dz
Baumann, H. F. G. m. b. H, Calw
BSr-Luchsinger, Schwanden
Beckert Ernst. Chemnitz
Beer Arthur Séhne, Mittweida
Berridge & Co., Ltd., Leicester
Bickel Walter Thalwil (Szwajc*rja)
SltschwiHer, Ateliers de Construction de
* Bitsehwiller-Thann. <
Bodenschatz Brunb,
Lichtenstein-Callenberg
Bromley Thomas & Sons, Bolton
Bohme A. Th. Warnsdorf

424

Bohme G. M- B. H., Chemnitz 426
Bracker C. Walter Pfaffikon Zirich
Briem Gebr., Krefeld 422
Broadbent Thomas and Sons, Ltd.
Burghardt, Warnsdorf

Booton Ltd. Leicester 448

Charpentier 4 Vogt, Niederbruck
Collard Fréres u. Cie Successeurs

D
Dannenberg u. Quald, Berlin-Lich-
tenberg
Degageux Freres, Troyes
Deiss Jozef Ranspach-Wesserlin
Diamalt A. G. Minchen I
Odrstling &Sohn, Radebeul b. Dresden 445
Dobson & Barlow Limited
Dr. Fuchs, Dr. Schwager
Dubied Ed. u. Cie (Schweiz)

E
Eibisch H. Aue
Einsiedel Maschinenfabrik Einsiedel
Eisselt E. F. Chemnitz
England R. L. T. D. Salford
Erny Julius, Mihlhausen-Dornach
Esser Eduard u. CO. Gorlitz
Bubdolithwerke A. G. Olten-Schweiz

=
Felber & Co. Chemnitz-
Oberhermersdorf

Ferrand Aine, Montbeliard
Florian Jean Succ Tourcoing
Florentz & Stoy, Chemnitz
Forster Gebr , Hinwil

Franke Eduard, Limbach

G
Gambs, J. Lyon
Glanzstoffwerke
GlJocer, T. Warszawa
Gohler-Litzen
Grob u. Co., Horgen
Groggins Robert, Bury
Grosse Hermann, Greiz
Grtinert Richard, Frankenberg

H
Hacking & Co. Ltd. Bury
Haas Friedrich, Lennep
Hahn Guido, Grina
Hamei Carl. A. G. Schoénau
Hansa Graphische Kunstanstalt,
Haubold C G. Chemnitz
Hanseroth Willy O., Hermsdorf
Heimpel u. Bessler, Mdédling
Heine, Viersen
Heliot A. Fils u. Gendre. Troyes
Hesse E. u. Fils u. Cie Mulhouse
Hengstier J., K-G Aldingen

441

422

445

Hetherington John &Sohn, Manchester
Hett A., Mulhouse

Hezingwerke, Grimmitschau

Hilscher G., Chemnitz

Holzapfel & Co, Krefeld

Honegger, Hinwil

Homych Ig. & Séhne, Lomnitz

Hotz Rob. Séhne, Bubikon

Howorth Fielden Ltd.

J

I. G. Farberandustrie A. G.
Frankfurt am Main
Irion u. Vosseier, Zahlerfabrik,
Schwenningen

Irmscher & Witte Dresden
Jaeggli Jakob, Winterthur
Jaeger Otto, Siegmar
Jahreis Paul, Goppingen
Jahn Oskar Waldenburg
Jahr Moritz, Gera
John, t6dz
Jesinghaus A., Barmen

K
Kappel, Maschinenfabrik
Kardbeslag
Kautschuk G. m. b. H. Frankfurt a/M
Keller Otton (A. Th. Bohme) Lodz
Keinath, Reutlingen (Wttbg)
Kleinewefers, Krefeld
Klimatiseur A. G. Basel
Koebig August, Radebeul b. Dresden
Kohl Max, Chemnitz
Kramer Otto Wien
Krantz-Zentrifugen, AAchen
Krapmayer R, Wien
Kershaw & Sons, Bolton

L
Lanquetin R. Paris-Courbevoie
Lebocey Freres Troyes
Leder u. Co. Rapperswill
Leimbach Johann G. m. b. H., Elberfeld
Lezon,J6zef, Lodz
Lichtblau M., Wien

431

434

426

422

424

421

Liebers E. Kandier 445
Lindner Otto Limbach

Lisch E., Cernay, Alsace (France)
Lorentz A., Mulhouse

Lufft G. Stuttgart 426

Lustre Fibres Ltd. Foleshill Road,
M
Manufakture de Boissellerie Industrielle,
Friesen (Haut-Rhin)
Maag G. u. Gebr., Zirich
Mayer & Cif:., Tailfingen
Mills Henry, Bury-Tottington
Muller Emil, Barmen
Miuller F. M., Gladbach
Muller et Vogel, Mulhouse
Minnich Otto Chemnitz
N
Nanterme J., Lyon
Neyer, A. Guebriller
Nordiska Textilkomp, Stockholm

o

Oertel Otto, Niederdorf

Orme

Ost-Europa Verlag, Berlin
Otto Fritz u. Co., Reichenbach

P

Pabjanicer Chemische Fabrik A. G.
Pabjanice

Pam M & Co. Landskron

Pester Emil, Chemnitz

Pfenninger 1, Grinwald

Pfersee Chemische Fabrik Augsburg

Phily Lyon

Pohlers Carl, Kandier

Pohlers Karl, Limbach

Poth R Co, Dusseldorf

Polski Knock-Out, Warszawa

422

424

424

447

Inseraten-Verzeichnis.

.» Przemyst Chemiczny ”, Borutra

R

Reinhold R. A., Reichenbach
Rockelman J. M. Mihlhausen
Rochlitzer Ernst, Miuhlhausen
Roeper C. E. Hamburg
Ross Gustav, Barmen
R6éhm u. Haas A. G., Darmstadt

(Otto Keller Lodz)
Ruegger u. Co. A, G. Basel

Sandoz, Basel

Saur Theodor, Bielsko

Saurer Adolf, Arbon

Saupe Ernst, Limbach

Semper Carl & Co Greiz-L

Silberstein & Co Berlin

Sohre Karl Chemnitz

Sommerhaider E., Basel

Societé Alsacienne de Construktton
Mecanique, Milhouse

Societe franeais, Lodz

Sociit¢ Lyonnaise des Machines Lyon

426

425

Spindel u. Spinnfligelfabrik. fieudor
Sch
Schaarschmid u. Herold, Chcmnttz

Schaellibaum Rob. Co.

Dr. Schatz, Zittau

Scharer, Nussbaumer u. Co., Erlenbftch

Schellenbeck Gebr., Barmen

Schemag Maschinen- u. Apparatelbrik
Leipzig

Schewe & Co. Rheydt.

Schieren A. Chas. A. Comp New York

Schlafhorst & Co. M. Gladbach

Schlenker-Grusen, Schwenningen

Schicht—Lever

Schleicher Oskar, Greiz

Schulze Moritz, Grimmitschau

Schubert A. F. Burkhardtsdorf

Schuster Fritz-Chemnitz

Schweiter A. G., Maschinenfabrik, Horgen
Zurich 425

St

Stein Richard, Wien
Stutz & Co., Kempten (Schweiz)
Stiibner, Hohenstein

T
Tayrac J., Etablissements,
Te Ma Co, Chemnitz
Lrexta” todz,
Thomas Hardy, Burnley
Tomaszowska Fabryka Sztucz. Jedw.
Tomaszéw
Tourneries de L‘est, Paris
Tourtellier Etablissements, Milhouse
Triumph-Winden-Vertrieb, Chemnitz
Tritzschler Paul &Gey Crimmitschau
Tulout Jules, Selenkourt.

429

Lille,

Union Spezial Masch.-Fabr., Stuttgart
(Usines de Produits Milhouse

\Y4
Viertel Oskar, Meinersdorf
Vontobel E. & Co., Flums

Wagner E. Th.Chemnitz
Walker & Carter, Leicester
Weierhaus E., Barmen
Wertheimer Heinrich Zirich
Wagstaff & Son Ltd . Leicester
Wilson Bros Bobbin, Co.Ltd.Uverpoo!
Wildt & Co, Leicester
Winz
Wrobel Willy, Chemnitz

Z
Zimmerbeutel Edward. Barmen
Zwingenberger G Limbach
Zweigle K., Reutlingen

423

424






	Polski Przemysł Włókienniczy No.209 1937r.

	Przygotowanie materiałów włóknistych do barwienia (farbowania).

	Związek Chemików Polskich.

	Eksport do Południowej Ameryki i Iranu.

	Tekstylia łódzkie dla Indii Holenderskich.

	Kapitały zagranicznew włókiennictwie.

	1100.000 metrów tkanin do Egiptu. Poważna tranzakcja eksportowa Sp. Akc. I. K. Poznański.

	Przesunięcia w imporcie surowców włókienniczych.Wzrost przywozu szmat o 50 proc. —Przemysł produkuje artykuły tańsze.

	Wzrost obrotów lnem.

	Eksport Łodzi na Kubę.

	Trudności przy imporcie wełny.

	Skrzynka doradcza.

	Waschmittel.

	Die Ausrüstung der Rauh-Welline- und -Ratinestoffe Von Färbereitechniker W. Kegel.

	Investitionsbewegung in der Lodzer Industrie.

	Wichtig für Exporteure nach Deutschland.

	Neue Devisenbestimmungen im Warenverkehr mit Deutschland.

	Das Kotonin aus Hanf.

	Der Zahlungsverkehr mit der Schweiz.

	Patente.

	I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft, Frankfurt a. M.

	Vertreter-Nachweis.

	Spis ogłaszających. - - Inseraten-Verzeichnis.



