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D. K. 669.71-165 :620.193.42

W. J. Muller und E Lo6w, Ueber die Korrosion von Alu-
minium verschiedenen Reinheitsgrades und Aluminium-
legierungen in Natronlauge.

Aluminium, 20 (1938), Nr. 4, S. 257—263.

Die Aufldsung von Aluminium und Reinstaluminium in
n-NaOH bei 20° und der EinfluB der Verunreinigungen
auf die Losungsgeschwindigkeit wurden untersucht. Alle
Zuséatze, mit Ausnahme von Magnesium, wirken reaktions-
beschleunigend. Diese Reaktionsbeschleunigung 4Rt sich
nur so erklaren, daB man die Auflésung von Aluminium
in alkalischen Losungen als durch die Wirkung von Lokal-
elementen bedingt annimmt. Die auftretende Veredelung
des Potentials wird erklart durch die Korrosionstheorie
nach Miller. Die Versuchsergebnisse werden in Kurven
und Tabellen gezeigt. AK.

D. K 669.71 =620.197.3

H. Lichtenberg, Die Einwirkung geringer Zusétze von Na-
triumchromat auf die Auflésungsgeschwindigkeit von Alu-
minium und seinen Legierungen in Schwefelséure.

Aluminium, 20 11938], Nr. 4, S. 264— 265.

Zur Prufung gelangten Reinaluminium 99,5, die Legie-
rungen Pantal vergltet, BS-Seewasser, Mangal, Silumin
hart, in Form von Blechen, sowie Reinst-Al in Form von
Draht. Je eine Gruppe dieser 6 Proben wurde wé&hrend
24 Stunden bei 20° in die- schwefelsaure L&sung ein-
gehéangt und der Gewichtsverlust bestimmt. Alle Proben,
auch das Reinst-Al, wurden angegriffen. Dabei zeigte
sich, dal3 bis zu einer bestimmten Chromatmenge der An-
griff beschleunigt wird und erst bei groReren Zusatzen
eine Schutzwirkung auftritt. Als Erklarung fur diese Er-
scheinung wird angegeben, dafl wahrscheinlich ein Teil
des Chromates verbraucht wird zur Oxydation des ent-
stehenden Wasserstoffes und nur der Uubrig bleibende
Anteil an Chromat zur Bildung einer Schutzschicht fihrt.

AK.

D. K. 669.715.782 :621.789.8

Kirsten, Zusammenfassung der Untersuchungen uber die
theoretischen Grundlagen der Silumin-Veredelung.

Aluminium, 20 (1938), Nr. 4, S. 266—268.

Der Verfasser gibt einen Ueberblick Gber verschiedene
Theorien der Silumin-Veredelung durch Zusatz von Na-
triumfluorid zur Schmelze. Hierdurch ergibt sich eine
Kornverfeinerung und,ldamit eine Verbesserung der mecha-
nischen Eigenschaften des Silumins. Der Reaktionsverlauf
ist noch nicht ganz aufgeklart und die Ansichten gehen
auseinander. Es wird z. B. angenommen, daf3 sich metal-
lisches Natrium bildet, weil man durch Zusatz von Natrium
ebenfalls eine Kornverfeinerung erreicht. AK.

D. K. 669.717:621.315.14:620.1

P. Behrens und K. Schonherr, Untersuchung einer Alu-
miniumleitung aus dem Jahre 1919.

Aluminium, 20 (1938), Nr. 4, S. 269—270.

Gelegentlich kleiner Umbauarbeiten an einer 15-kV-
Leitung von 16 km Lange wurden Proben entnommen,
wobei die einwandfreie Beschaffenheit des Seiles fest-
gestellt wurde. Die Leitung wurde mit 6 Reinaluminium-
seilen von 70 mm2 mit 19 Adern belegt. Die zum Be-
festigen der Leitung verwendeten Seilbtigelbunde mit
Drahtumwicklung sind bisher anstandslos in Betrieb. Das
Metall hat sich als durchaus widerstandsfahig erwiesen,
obwohl die Leitung an Braunkohlengruben, Brikettfabriken
und einem chemischen GroRbetrieb mit aggressiven Ab-
gasen und Staub vorbeifihrt. AK.

D. K. 669.711 (43)

H. Schneider, Zukunftsaufgaben der Aluminiumwaren-

Industrie.
Aluminium 20 0938), Nr. 4, S. 288—291.

Die glnstige Aufnahme, welche das Aluminium-Ge-
schirr nach dem Kriege im deutschen Haushalt fand und
der bedeutende Auslandsexport nach allen Weltteilen,
der sich gleichzeitig einstellte, brachten der Al-Waren-
Industrie einen raschen Aufschwung. Ab 1925 kam es
jedoch zu einem katastrophalen Umsatzriickgang. Griinde
hierfur: Fortschreitende Industrialisierung des Auslands,
Vordringen der japanischen Industrie, Verschlechterung
der Qualitat durch ,Geschéaftemacher" und damit ver-
bunden grundsatzliche Ablehnung des Aluminiums durch
kaufkraftige Kreise. Die deutschen Erzeuger ergriffen
wirksame GegenmalRnahmen: Steigerung der Qualitat
und Normalisierung, vernunftige Preisgestaltung, organi-
satorische MaBlnahmen zur Umsatzférderung, Gemein-
schaftspropaganda verbunden mit Aufklarungsvortragen.
Die glnstigen Rickwirkungen auf den Markt beginnen
sich zu zeigen.

D. K. 669.715.3.74.721 :621.785.782

K. L Dreyer, Ueber den EinfluB einer Kaltverformung mit
darauf folgender Aushértung auf die Festigkeitseigen-
schaften und das Geflige von PreBstangen aus ,,Duralumin™
(Forschungsanstalt der Direner Metallwerke A.-G., Berlin-
Borsigwal'de).

Metallwirtschaft, 17 (1938), Nr. 7, S. 185—187.

StranggepreRfe Al-Stangen aus Al-Cu-Mg-Legierung
zeigen auffallenderweise in der PreBrichtung eine erheb-
lich hohere Zugfestigkeit als Stiicke, die nachher noch eine
weitgehende Durchknetung erfahren haben. Um diese Er-
scheinung aufzuklaren, wurden ausgehartete Prefl3stangen
aus Duralumin 681 B bis 350° weichgegliht, um ver-
schiedene Betrage kalt abgezogen, 1—24 Stunden bei 505°
gegluht, abgeschreckt und bei 20° ausgelagert. Der bei
einer Kaltverformung uber 10% eintretende Abfall der
Festigkeit geht parallel mit einer Gefligednderung. Die
héhere Festigkeit ist bedingt durch einen instabilen Zu-
stand; durch Kaltverformung mit anschlieRender Aus-
hartung wird die Festigkeit wieder normal. AK.

D. K. 669.715.3.721 :621.785.782

M. Hansen und K. L Dreyer, Ueber den EinfluR des
Kupfer- und Magnesiumgehaltes auf die Kaltaushartung
von Aluminium-Kupfer-Magnesiumlegierungen (Forschungs-
anstalt der Direner Metallwerke A.-G., Berlin-Borsig-
walde).

Z. f. Metallkunde, 30 (1938), Nr. 2, S. 55—58.

An einer Reihe von Al-Cu-Mg-Legierungen wird der
EinfluR des Cu- und Mg-Gehaltes auf die Kaltaushartung
untersucht. Eine Erhéhung des Cu-Gehaltes ergab eine
Festigkeitssteigerung unter Beschleunigung der Aushar-
tung, eine Erhdhung des Mg-Gehaltes eine Festigkeits-
steigerung unter Verzogerung der Aushartung, falls der
Mg-Gehalt Uber 1,5 und der Cu-Gehalt unter 3% liegt.
Es ist moglich, das Cu teilweise zu ersetzen durch Mg
bei praktisch gleicher Festigkeit. Legierungen mit 2—3%
Cu und bis zu 1% Mg eignen sich in abgeschrecktem
Zustand fur weitgehende Verformung unter Ausnitzung
der verzdgerten Aushértung. AK.

D. K 669.71 :548.53

W. Stenzel, Ueber Rekristallisationserscheinungen an
einer aushartbaren hochfesten Aluminium-Knetlegierung
(Forschungsanstalt der Diurener Metallwerke A.-G., Berlin-
Borsigwalde).

Metallwirtschaft, 17 (1938), Nr. 7, S. 184— 185.

Das Vermeiden von Grobkornbildung an Nieten,
z. B. aus Duralumin 681 ZB y3 wird beschrieben an Hand
von Bildern. Zur Verarbeitung werden diese Nieten ge-
gluht, abgeschreckt und kalt geschlagen, bevor Aus-
hartung eintritt. Die bei einem kritischen Kaltverformungs-
grad hergestellten Nieten neigen nach dem Aushérten
zu Grobkornbildung, die aber vermieden werden kann
durch starkere Kaltverformung. Die Nieten werden also
nicht aus weichgegliihtem, sondern aus weichgeglihtem
und kaltgezogenem Nietdraht hergestellt, wodurch man
ein feines Kornnefiine prriplt AK!
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Stulammen-
akb-eit
von Forschung und
Praxis schuf in der

Legierung

EINEN GUSSWERKSTOFF
FUR HOCHSTE ANSPRUCHE

Silumin ist eine Aluminium-Silizium - Legierung, die aus reinsten Roh-
stoffen hergestellt und in stets gleichbleibender Qualitat geliefertwird.
Die hervorragende Eignung des Silumin fir GuRzwecke beruht auf den
unibertroffenen GieReigenschaften, dem feinkdrnigen Gefluge, der
Zahigkeit, Dichte und Undurchlassigkeit der GuRteile, kurz auf der
werkstofftechnischen Zuverlassigkeit. Das gute chemische Verhalten des
Silumin gestattet eine vielseitige Anwendung. Auf Grund dieser vielen
Vorzige eignet sich Silumin in besonderem MaRe als Austauschwerk-

stoff fir Sparmetalle.

SILUMIN-GESELLSCHAFT MBH FRANKFURTAM
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gefertigt aus allen

Aluminium und Magnesium-
Knetlegierungen

mit
hoher Festigkeit, guter Dehnung,
hoher Streckgrenze. Warmfest,
korrosionsbestandig. Fur alle In-
dustrien als Austauschstoff far
Schwermetalle hervorragend
geeignet.

Leichtmetall-Schmiede-

und Prel3teile
im WarmpreR3verfahren
mit Stahl-oder anderen
Metallkernen versehen
fur die verschiedensten am
gleichen Stick auftretenden me-
chanischen Beanspruchungen

Nahtlose Leichtmetall-

Flaschen

fur hohe und niedrige Drucke
fur Sauerstoff, Kohlensaure,
Propan-, Holzgas, PreRluft usw.

Nahtlose Hohlzylinder

aus Leichtmetall, fir hydraulische
Steuer-Apparaturen

Nahtlose Behalter

aus Leichtmetall, fur die chemische
und Nahrungsmittelindustrie

GeschweilRte Leichtmetall-
Konstruktion jeder Art!

Kostenlose und unverbindliche Beratung
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S

SIEMENS

ELEKTRO-OFEN

fir alle Warmbehandlungen von Leichtmetallen

angpresse mit elektrischem Rollofen, 170 kW, zum Elektrischer Umluft-Muldenofen, 85 kW, zum Verglten
Anwarmen von Leichtmetall-Rundblécken von Leichtmetall in Rohr-, Stangen- oder Streifenform

Temperatur-Regler

Fur die Temperaturiberwachung: Elektrische Mel3- und Regelgerate

OKD-

£ e ith Im e ta Ille e m o tiillB

Lieferbar in Form von:

Blechen, Béndern, Scheiben, Schalen, Stangen,
Profilen, Rohren, mit und ohne Oberflachen- Rmaluminium

schutz, Druckwalzen, Rein- und Stahlaluminium-
Osmagal

seilen, Fahrdrahten, Antennenlitzen sowie son-
(DIN 1713, Al-Mn)

stigen elektrotechnischen Erzeugnissen,Drahten,
Olmoduc 6

(DIN 1713, Al-Cu-Mg)

Nageln usw.

3m al

. . (DIN 1713, Al-Mg-Si)

Osnabriicker Kupfer- u. Drahtwerk, Osnabriick -
Ohaduc 58

Abt. Leichtmetallwerk (dreh- u. bohrfahig)
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Umluft-Muldenéfen ,Bauart Russ", mit Nutzlangen
zu 12 mund dariber, bei praktisch vollkommener!-
peraturgleichmagRigkeit, zum Vergiiten von Leichtr
tallhalbzeug, insbesondere langen Stangen u. Rohr
Beschickung und Entnahme in wenigen Sekund

BELEKTROOFEN K.G. KOLN

ALUMINIUM -
LEGIERUNGEN

Profile
Bleche
Bander
Ronden
Drahte

Stangen

Hochste Festigkeit, gute Korrosionsbestandigkeit, leichte Bearbeitung,
Uber Verwendungsgebiete unterrichtet Sie nach langjahriger Erfahrung

Eduard Hueck, Ludenscheid

Metallwalz- und PreBwerk/ Gegriundet 1816
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Das

Eloxal-Verfahren

Durch rund 300 In- und Auslands-Patente der Eloxal -Arbeitsgemeinschaft geschitzt

Die aktuelle Aluminium-
Oberflachen - Veredlung |
Elektrolytische Oxydation von Alu-
minium nach dem Eloxal-Verfahren
ermdglicht die Umstellung auf Alu-
minium bei vielen Erzeugnissen
durch neuartige Oberflachenvered-
lung fur technische und dekorative

Zwecke
Bitte verlangen Sie Prospekt R 79 C

Das

Elomag-Verfahren

DRP.

Die Elektrolytische Oxydation von
Magnesium und seinen Legierun-
gen stellt einen wertvollen Fort-
schritt auf dem Gebiete der
Magnesium - Schutzbearbeitung
dar. Sie schafft fur diesen Werk-
stoff neue und aussichtsreiche
Anwendungsgebiete

Kostenlose technische Beratung und Musteranfertigung Bitte verlangen Sie Prospekt R 102

Langbein-Pfanhauser-Werke A.-G. « Leipzig 05

Alteste und groéRte Spezialfabrik fur Galvanotechnik / Dynamo- und Maschinenbau

GelGstes Azetylen in ist das betriebssichere hochwertige

u.bequeme Brenngas fiir das autogene
Stahlflaschen | ’ Schweilen u.Schneiden.

Hanseatische
ylcefy/en-Gasindusfrie/l. G

HARBURG-WILHELMSBURG NORD 5 .Fernspr.Hamburg Sammel-Ns38 3451






Jagenberg
Aluminium-Folien
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Schneid- u.Wickelm aschine

Modell XIV

die zweckmafRige und billige Maschine fir

Hersteller und GroRverbraucher von Me-

tall-Folien, erfillt die hdchsten Anspriche

in bezug auf exakten Schnitt und gleich-

mafRige Rollenaufwicklung, auch bei Ver-

arbeitung empfindlichster Materialsorten.

Schnittbreite von 3 mm an aufwarts. Zug-

freie getrennte Rollenaufwicklung, daher

kein Ausschul3.

JAGENBERG-WERKEJY.DUSSELDORF

schneidet die - Spezial-

AUSHAU» FIGURENSCHERE

TYP AS
beliebig geformte Offnungen.

Mustergultige Sauberkeit der Schnittkanten

BERLIN - ERFURTER MASCHINENFABRIK

HENRY PELS&CO. Aktiengesellschatft
BERLIN W 15, Pariserstr. 44

ZWEIGNIEDERLASSUNG: DUSSELDORF, WILHELM PLATZ 12
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BERGMANN - ELEKTRICITATS-WERKE AG. BERLIN-WILHELMSRUH

Hydronalium

die magnesiumhaltige Aluminiumlegierung der
. G. Farbenindustrie mit den hervorragenden
Eigenschaften:

Geringes spezifisches Gewicht

Hochkorrosionsbestéandig

Kalt verformbar

Bruch- und zugfest

Polierfahig / Spritzbar

Eloxierfahig

Aus dieser Legierung ziehen wir unseren

HYDRONALIUM-DRAHT s
mit selbsttatiger Druckauslosung mit Fernsender und Linienschreiber

Walzensicherung und Druckmessung
an Aluminium-Walzwerke n

Anwendungsgebiete:

Auto- und Flugzeugindustrie, Elektro-Gas- und
Kohle-Herdindustrie, Beschlagteileindustrie Druckmesser Patent Erichsen

in Form von: Drahtgeweben messen die Walzdriicke und kontrollieren den
fur Benzi Luft d Staubfilt Walzvorgang. 8ei Uberschreitung eines ein-
ur bBenzin-, LUll- und Staubtiter stellbaren Hochstdrucks tritt die

in Form von: Holzschrauben / Nieten Sicherheitsvorrichtung
Drahtstiften / Splinten ww in Tatigkeit. Die Fiillung flieRt sofort aus (siehe

. . . " Bild), wodurch der Druck von den Walzen ge-

in Form von: Spritzdraht (sonderqualitit) nommen und Bruchschaden vermieden werden.
zumAufbringen von Leichtmetalliiberziigen Die Betriebsleitung wird dadurch einer grof3en
auf Beschlagteile aller Art Verantwortung enthoben.

Fordern Sie bemustertes Angebot Verlangen Sie unsere Druckschriften und Referenzen

Alleinhersteller:

DRAHTWERK ELISENTAL A. M. ERICHSEN, Berlin-Teltow-A

Mechanische Werkstatten
vormals C. Schniewindt, Inh. W. Erdmann

WUPPERTAL - ELBERFELD ATm. ERICHSEN & SON LTD.

MoritzstraBe 2 / Fernsprecher 32 851 Trading Estate, SLOUGH-A (near London)
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a L u m m i u m

UND LEGIERUNGE

IN
BLECHE N
ROHRE N
BA NOER N
RONDE N
STANGE N
DRAHTE N
PROFILEN

Walzerzeugnisse
Geschirre LIEFERT AB WERK UND LAGER

Massenwaren o
NITppPpMOoONN
BERLIN SWe68  HAMBURG 11

ANFERTIGUNG SAMTL- PRESSTEILE

56ttingen G.m.b.H., Gottingen

das Pulver fur die

Leichtmetall-Schweil3ung

ergibt in Verbindung mit dem
~GRIESHEIM
SCHWEISSBRENNER

stets gute Ergebnisse.

Wir beraten Sie unverbindlich
und senden lhnen kostenlos unsere
Druckschriften Nr. 73,251 und 259



XX11/4

Elektro-Kohlestab

Zzu

Schmelzofen

fur hohe Temperaturen

m Schmelzen von Stahl, Stahl-

legierungen, Grau- u. Tempergul3,

Bronzen, Leichtmetallegierungen.

KEOA40b

Die Vorteile:

Hohe Schmelzleistung und hohe
Arbeitstemperaturen.

Keine Kohlenstoffaufnahme der
Charge, da kein Kontakt zwischen
Kohlestab und Bad besteht.

Gleichmanige Erwarmung uber die
ganze Oberflache des Bades.

Keine uUberhitzten Stellen, wodurch
das Metall verdampfen konnte und
Nebenreaktionen auftreten kénnen.

Neutrale Atmosphare, da Ofen ge-
schlossen; auch Einfuhrung von
Schutzgas moglich.

Geringer Abbrand im geschlossenen
Ofen.

Lange Lebensdauer des feuerfesten
Materials.

Einfache Regelung und Konstant-
haltung der Temperatur.

Einfache Bedienung, keine Aufsicht
wahrend des Schmelzens.

Ungefahrliche niedrige Anschluss-
spannung.

Einfache Aufstellung ohne
Fundament.

Junker

KEOA 40

So arbeitet der neue (j-Autothermik-Kolben.
Nach dem Bimetall-Prinzip krimmt sich der
Kolbenschaft, wenn er sich unter dem Einfluf
der Betriebswarme ausdehnen will. Dadurch
bei allen Betriebszustdanden Laufruhe durch
gleichbleibendes geringes Laufspiel.

:@OLBEN

mnHLE BRD [NNN5Tni(
C Kolben, (EFilter, 6

\% Metall-Tischkreissage
Tu Modell TAK

mit senkrecht von unten nach oben schwingendem Sé&geblatt

Hervorragend geeignet zum Schneiden von Rohren und Profilen
aus Leichtmetallen. Auf Wunsch auf Drehplatte lieferbar.

GEBR. LOEWE

Dusseldorf, Hallbergsfr.23/ Berlin-Lankwitz, Bruchwitzstr. 16
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Flex- Vierling SB 3

die neue, billige Vierstufenmaschine
mit groBem Drehzahlbereich

Allseitig dreh- und schwenkbar, die
ideale Maschine fur jegliche Leicht-
metallbearbeitung

Verlangen Sie Liste C 3/38

Ackermann & Schmitt

Stuttgart 13 / Postfach 28/68

Verkaufsbiro fur Berlin und Brandenburg:
Berlin NW 87, Klopstockstr. 15/68 Telefon 39 1591

bringen folgende Vorteile:

MESSER 1. beigrof3er Erzeugung kleine-
ren Platzbedarf, daher ge-

ringere Anschaffungskosten

I . gleichmagi i
Se|| 40 Jah ren 2 ?/eertCeiIrSr?g ge Temperatur

ScltwciRtecluilk 3. kurze Anheizzeit

mit dem umfassenden Werksprogramm: 4. niederen Stromverbrauch
Autogene Metallbearbeitung
Elektro—Schweissung
Gasgemijudi—-Zerle™ung

lhro Anwendung ist in allen Fal-
len zweckmé&flig,wo Luftumwal-
zung moglich ist. Das Bild zeigt

S t4 O J h r N einen BBC Kammerofen mit
el a e Luftumwa&lzung zum Anwarmen

alle Fabrikate von Elektron- und Duralumi-
im eigenen Betrieb in praktischer Benutzung niumblechen Betriebstempera-

Y1ESSER VCO. tur550°C,AnschluRwertl50 kW

It YIAFTLItT 1 Y1 tl 11\

Gerate und Masdiinen fiir autogene Metall-

bearbeitung und fir Elektro-Sdiweissung. Brown. Boveri & Cie. A.-G.. Mannheim

Filialen: Berlin C2,Klosterstrale 69 «Essen (Ruhr), Hansahaus Anfragen an:
Abt. BBC Elektroofen, Dortmund, SchlieRBfach 741
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Hannover
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Wir Aluminiumleute beglickwiinschen aufrichtigen
Herzens Geheimrat Mpx Planck zu seinem
80. Geburtstag am 23. April. Im Abschnitt ,Per-
sonalien und Gedenktage" bringen wir eine ein-
gehende Wirdigung des groRen Wissenschaftlers
und groBen Menschen Planck. Der Zeitschrift ,Alu-
minium" hatte Geheimrat Planck als Prasident der
Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zur Forderung der Wis-
senschaften bei ihrem Start im Rahmen einer neuen
Organisation am 16. Juli 1934 kluge und anerken-
nende Worte fur ihre Aufgaben und Ziele mit auf
den Weg gegeben. Er betonte, dal eine neue Zeit
neue Aufgaben brachte, und neue Aufgaben den
Einsatz neuer Kréafte erfordern, und daR die Selb-
standigkeitsbestrebungen der Staaten aus politischen
Und wirtschaftlichen Grinden ein harmonisches Zu-
sammenwirken aller verfiigbaren Kréafte und eine
, gegenseitige Befruchtung von Forschung und Technik
verlangten. Das Aluminium, ,das in jedem ein-
heimischen Ton, ja in jeder Erdkrume und in jedem
Gestein unseres Bodens enthalten ist, dessen Ge-
winnung und Bearbeitung aber doch der Technik und
der Wissenschaft ebenso schwierige wie lohnende
Aufgaben stellt", wurde von ihm besonders ge-
wuirdigt. Fir das Presseorgan der Zeitschrift ,Alu-
iiinium" stellte er folgende Forderungen auf:

,Die Zeitschrift soll ein Sprachrohr abgeben fur die
zahlreichen Forschungssiatien, aus denen der ge-
samten deutschen Metallwirfschaft fortlaufend Pro-
bleme zur Nutzbarmachung fur die Metalltechnik
zuflieRBen, sie soll ein Sammelbecken bilden fir alle
Anregungen und Aufgaben, welche von seilen der
Praxis an die Wissenschaft zur geistigen Durch-
dringung gerichtet werden, und sie soll durch még-
lichst weite Verbreitung in interessierten Kreisen auf
denFortgang der Arbeitbelebend undférdernd wirken,
zur Anregung neuer Fragen, zur Aufklarung von
Unstimmigkeiten, zur Ergdnzung von Licken, zur
Vermeidung unndétiger Doppelarbeit.”

Inzwischen sind fast vier Jahre ins Land ge-
gangen, und wir glauben, daR die Zeitschrift ,Alu-
minium" und die Druckverdffentlichungen des Lite-
rarischen Biros mit dem wissenschaftlichen und
praktisch gehaltenen Aluminium-Archiv, den GrofR3-
auflagen des Aluminium-Taschenbuches und den
Ubrigen Buchern ein Beweis sind, wie wir uns be-
mihten, diese Richtlinien eines unserer groRten deut-
schen Wissenschaftler zu befolgen. Unsere Erfolgs-
zahlen sollen uns jedoch nur ein weiterer Ansporn
sein, um der wirtschaftlichen Sicherstellung der Be-
lange unserer Nation weiter zu dienen.
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Geheimrat Prof. Dr., Dr. e. h. Fritz Wust.

Am 20. Marz 1938 verschied
Krankheit

in Dusseldorf nach

langer, schwerer im 78. Lebensjahre der

Altmeister der deutschen Eisenhittenkunde,
Geheimer Regierungsrat
Professor Dr.-Ing. e. h., Dr. mont. e. h., Dr. phil
Fritz Wist

Direktor i. R des Kaiser-Wilhelm-Instituts fir

Eisenforschung.

Fritz Wist wurde am 8. Juli 1860 in Stuttgart ge-

boren und begann nach sechsjahriger praktischer
Arbeit auf dem Hittenwerk Wasseralfingen 1891
seine Forschungs- und Lehrtatigkeit an der Hiutten-

schule in Duisburg, an der auch sein spaterer Kollege,
Geheimrat Borchers, tatig war, bevor beide um die
Jahrhundertwende die durch die Namen Wiust, Bor-
chers, Oberhoffer berihmt gewordenen Naumann-
Institute (Eisenhitten-Institut und Institut far Metall-
hittenkunde und Elektrometallurgie) grindeten. W st
und Borchers legten den Grundstein fur die Traditions-
schulung der Aachener Hittenleute. 1917, mitten im
Ringen des Weltkrieges, wurde Geheimrat Wist als
Direktor in das neugegrindete Kaiser-Wilhelm-Instituf
fur Eisenforschung nach Dusseldorf berufen. Der Auf-
bau dieses Instituts lag ihm sehr am Herzen, und auch
in seinem Ruhestand blieb er der Eisenhuttenforschung
und Praxis eng verbunden. In- und Ausland haben
Fritz Wist mit Titeln und Ehrenmitgliedschaften hoch
geehrt. Die schonste Ehrung wird aber zweifelsohne
die gewesen sein, dall seine Aachener Schiler heute
Uberall in verantwortungsvollen, leitenden Stellungen,
entsprechend ihrer menschlichen und fachlichen Er-
ziehung, die sie in Aachen genieRen durften, stehen.
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Der April ist reich an Gedenktagen.

Vor 10 Jahren, am 12. April 1928, gelang einer
Junkers W 33 als deutscher Ganzleichtmetallmaschine
zum ersten Male erfolgreich die Ueberquerung des
Nordatlantik in der Ost-West- Richtung. Diesen
kihnen Flug der ,Bremen", der mit fast 4 t Ballast

belasteten Maschine nach der Greenly Island, der
trotz KurzschluB in der Lichtleitung, welcher eine Be-
nutzung der Blindflugapparatur ausschaltete, und
trotz KompaBstorungen erfolgreich unter Kéhl und
Hinefeld durchgefuhrt wurde, sollten wir Alu-

miniumleute nicht vergessen, denn er war gleichzeitig
ein Leistungsbeweis unserer Aluminiumwerkstoffe.

Die Th. Goldschmidt Aktiengesellschalft,
Essen, gibt einen Uberzeugenden Jubilaumsbericht
Uber neun Jahrzehnte Geschichte einer deutschen
chemischen Fabrik. Dieses uns Aluminiumleuten allen
wohlbekannte, groRe chemische Werk in West-
deutschland hat seinen Ursprung durch ein Koniglich-
PreuBisches Dekret vom 10. Dezember 1847, als Theo-
dor Goldschmidt in Berlin, Kdépenicker StralRe 27, eine
Fabrik errichtete zur Herstellung von chemischen Pro-
dukten, die bei der Zeugdruckerei und Farberei ver-
wendet wurden. Mit der Verlegung der Werke nach
Essen wurden die groen metallurgischen Gebiete
der WeiBblechentzinnung und der Aluminothermie
mit groBem und bekanntem Erfolg in Angriff genom-
men. Wissenschaftlich-theoretisch hatte sich zwar
W &hler schon in den 1860iger Jahren mit einschla-
gigen Versuchen auf dem Gebiete der Alumino -
thermie befaBt. Die wirtschaftliche Auswertung
konnte jedoch nur Hand in Hand gehen mit der Preis-
senkung des Aluminiums, so daR wir Mitte der neun-
ziger Jahre mit der Entwicklung der Aluminium-
industrie Hand in Hand die Entwicklung der Alumino-
thermie laufen sehen. Es war die Zeit, als Krupp
seine Spezialstahle herausbrachte und reine Legie-
rungszusatzmetaile wie Chrom, Mangan usw. be-
notigte. Das Verdienst von Hans Goldschmidt war
es, auf dem Wege der Aluminothermie kohlenstoff-
freie Metalle zu erzeugen. Bei der Behebung der
vielen Schwierigkeiten dieses Verfahrens war u. a.
auch der uns Aluminiumleuten allen wohlbekannte
Erfinder des Duralumins, Alfred W ilm, der damals
bei Th. Goldschmidt, Essen, in Dienst stand, tétig.
Es ist sehr reizvoll, in seinem NachlalR die Einzel-
schilderungen zu lesen, mit welchen Ueberiegungen
er versuchte, den Thermitproze3 noch chemisch wirk-
samer und damit wirtschaftlicher zu gestalten. Das
Erlebnis der Explosion einer MehIimuhle gab ihm
z. B. den Gedanken ein, der Mischung des drei-
formigen Aluminiums zur Herstellung von Aiuminium-
grie einen Zusatz von Mehl zu geben, um so eine
explosible Zerstdubung zu erzielen. Mit dem ge-
horsamen Humor des Uberlegenen Wissenschaftlers
schildert er auch sehr launig seine Erlebnisse an Bord
der ,Hohenzollern" bei den ersten Vorfihrungen von
ThermitschweiBungen in Gegenwart des damaligen
Kaisers und seines Stabes. Neben Wilm missen noch
Dr. Erlenbach, Dr. Otto Weil und Dr. Karl
Mialler als Pioniere unter Hans Goldschmidt ge-
nannt werden.
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Die Berufs-
bezirks Disseldorf hatten zu einer
stungsschau nach der Seidenstadt Krefeld einge-
laden, in ihrer Art erstmalig und richtunggebend.
Bei der Erdffnung wurden kluge und aufschlu3reiche
Worte sowohl vom Oberbirgermeister Dr. Heuy ng
wie auch vom Regierungsprasidenten Schmid,
cber insbesondere vom Ministerialdirigenten Prof.
Heering gesprochen.

Der AuRenstehende ist sich der groRen Bedeu-
tung der Berufs- und Fachschulen erst klar, wenn er
einmal aus berufenem Munde hort, dalR zum Bei-
spiel im Regierungsbezirk Disseldorf dieses Fach-
schulwesen auf eine hundertjahrige Tradition zuriick-
blicken kann, und dal nach den Erhebungen vom
1 7. 1937 allein im Regierungsbezirk Dusseldorf
130000 Berufsschiler und -Schilerinnen vorhanden
sind. Das bedeutet ein volles Siebentel der in Preu-
Ren erfalBten berufsschulpflichtigen Jugend. In Berlin
wurden zur gleichen Zeit nur 95 000 berufsschulpflich-
tige Jugendliche betreut. Im Regierungsbezirk Dussel-
dorf sind 71 selbstandige Schulen mit 1800 Lehr-
kraften. Dazu kommen 32 Handelsschulen, 12 héhere
Handelsschulen, 4 Fachschulen fur Handwerker,
2 hohere technische staatliche Lehranstalten fir Hoch-
und Tiefbau, 2 hohere Textilfachschulen, 2 hdohere
staatliche Lehranstalten fiir Maschinenbau und eine
Werkmeisterschule. Als Hochschulmann kann man
diesem mittleren Schulsektor seine Hochachtung nicht
versagen, wenn man z. B. die vorbildliche Leistungs-
schau der gewerblichen Berufs- und Fachschule fir

und Fachschulen des Regierungs-
Lehr- und Lei-

Der Umzug der
neuen Bulroraume,
ist inzwischen vollzogen.

der Reichshauptstadt

Aluminium-Zentrale in
Budapester
Im Zuge der Neugestaltung
ist unsere Traditionsecke an
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Jungen der Stadt Krefeld — unten der Fuhrung von
Direktor Willems — besichtigte. In jedem Raum,
nehmen wir z. B. den der Klempner und Installateure,
zunéchst eine Tafel mit dem Berufshild. In GroR3-
fotos die wichtigsten Stadien der Ausbildung mit dem
typischen Handgriff oder der Darstellung dessen,
worauf es ankommt. Darunter das Lehrlings-, Ge-
sellen- oder Meisterstick und die schriftichen Ar-
beiten und Zeichnungen. Zum Abschlu gefertigte
Teile aus der lebensnahen Praxis unter besonderer
Berilicksichtigung der Austauschaufgaben unseres
Wirtschaftsplanes. Man verlangt schon hohe Leistung
von einem Meister von heute, und es ist richtig, dal
man diese Berufserziehung der gelernten Facharbeiter
dezentralisiert anfalt und die Mannigfaltigkeit der
Fachschulen erhalt. Fachklassensystem mit Fachleh-
rern. Abendkurse oder Uebergangsschulung, um den
Aufstieg zur hohen Schule zu ermdéglichen. Noch
nie war der Mensch so betont das MaR aller Dinge
als im heutigen technischen Zeitalter, und das Wissen
um neue Werkstoffe und die Verbreitung dieses
Wissens zum Nutzen der Gesamtwirtschaft hat“spa-
testens bei den Berufs- und Fachschulen einzusetzen,
denn dort sitzen die unverbrauchten und besten
Krafte des Volkes, welche, richtig angefal3t, aul3er-
ordentlich bildungsféahig sind und denen man eine
Chance verschaffen sollte, bei entsprechender Lei-
stung auch in technisch leitende und wichtige Stellun-
gen zu kommen. Man kann dem Regierungsbezirk
Disseldorf, aber insbesondere der Stadt Krefeld als
Tragerin dieser Veranstaltung, aufrichtig gratulieren.

ihre
StraRe 53,

der Potsdamer Briicke inzwischen im vollen Abbruch.
Rustige Arbeitsfauste haben Dach und die obersten
Etagen schon abgebaut, und bald wird der neue
groBe Platz an der Potsdamer Strale an Stelle des
alten Wohnviertels den Besucher Berlins erfreuen.
Wir haben uns gefreut, mit welcher Anhéanglichkeit
unsere Aluminiumfreunde, auch mitten in den turbu-
lenten Umzugsarbeiten, uns treu blieben, so dafR
eigentlich pausenlos der Umstellungsbetrieb weiter-
lief. Manche Auskunft muf3te von gepackten Kisten
herunter erteilt werden. Die Bewohner der Reichs-
hauptstadt, welche es noch nicht wulRten, daR die
Aluminium-Zentrale neue Raume in der Budapester
Stralle 53 (Telefon: 24 9561) an der Kaiser-Wilhelm-
Gedéachtnis-Kirche bezogen hat, werden es in den
Kinos durch das GroRbild auf der Leinewand mit
unserer lustigen, neuen Lageskizze erfahren haben.

Also nochmals
Aluminium-Zentrale G. m. b. H.

Budapester Str. 53
24 95 61

jetzt

(an der Kaiser-Wilhelm-Gedachtnis-Kirche in Berlin).
hs.
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Ueber die Auflosung von Aluminium verschiedenen

Reinheitsgrades und Aluminiumlegierungen in Natronlauge
Von W.J Muller und E L6 w, Wien.

In frGheren Arbeiten *) lber die Losungsgeschwin-
digkeit von Aluminium mit verschiedenem Reinheits-
grade in Natronlauge konnte nicht eindeutig festge-
stellt werden, welchen EinfluR die Reinheit des Alu-
miniums auf diesen Vorgang hat. Wir haben nun
mit reinstem bisher erzeugten Aluminium von
99,998%, welches uns die Fa. Usine de Saint Jean
de Maurienne de la societe d'Alais Froges et
Carmargue in freundlicher Weise fiir die Versuche
Uiberlassen hat, Losungsversuche in derselben Art wie
in einer frlheren Arbeit2) von uns in derselben Zeit-
schrift, im Vergleich mit Aluminium von geringerem
Reinheitsgrade durchgefihrt.

Ganz allgemein kann man sagen, dafl sich Alu-
minium in Lauge wesentlich schneller auflést als in
Sauren derselben Normalitat und gleicher Dissozia-
tion, und zwar findet man in der Literatur3d) einen
Faktor von 18,5. Schon in verdinnten Laugen unter
31 n hat man nur eine ganz kurze Inkubationszeit,
dann geht das Aluminium unter Ansteigen der
Losungsgeschwindigkeit in Lésung 4). Die Induktions-
oeriode ist hier nicht immer so klar ausgepragt wie
bei der Korrosion in S&aureb), wobei in dieser Peri-
Dde der Unterschied in der Losungsgeschwindigkeit
gegeniiber derjenigen in Saure erheblich ist. Nach
Erreichen der maximalen Losungsgeschwindigkeit
geht das Aluminium nahezu mit gleichbleibender6) 7)
\uflésungsgeschwindigkeit in Losung. Dabei wird
natiirlich vorausgesetzt, da die Lauge in solchem
Jeberschul3 vorhanden ist, dall wéahrend der Kor-
mosion praktisch keine Konzentrationsanderung ein-
ritt.

LaBt man Aluminiumplattchen 50X15x0,5 mm
iur in kleinen Laugenmengen (15 ccm) korrodieren R,
so tritt nach Erreichung des Maximums der Lose-
geschwindigkeit ein Abfall derselben, bis zu einem
kleinen Betrag ein. Nach kiirzerer oder langerer
Zeit, 10—25 Stunden je nach der anfanglichen Lau-
genkonzentration, steigt dann die Reaktion wie-
der an.

In nNaOH fallt die Lésungsgeschwindigkeit nach
Erreichung eines Maximums nur zu einem Minimum,
um dann wieder anzusteigen. Es wird dabei ange-
nommen, dalR beim Anstieg der Losungsgeschwindig-
keit Aluminium unter Aluminatbildung in Lésung geht,
Wobei NaOH gebunden wird. Beim Abfallen und
Stillstand der Reaktion hydrolysiert das gebildete
Aluminat unter Ruckbildung von Natronlauge, wobei
Aluminiumhydroxyd ausgeschieden wird.

*) G. H. Bailey, J. Inst. Mez. 9 (1913), 86. G. Schikorr, Ztschr. f.
Elektrochem. 37 (1931), 612. M. Centnerszwer, Ztschr. f. Elektrochem.
37 (1931), 602 J. L. Everhard, Chem. met. Eng. 39 (1932), 88.

2) W. J. Muller u. E Léw, Aluminium, 18 (1936", Nr. 10 u. 11

3 K Jablczynski, E Hermanowicz, Roczniki Chemiji 6 (1926), 480.

4) E. Mass, W. Wiederholt, Ztschr. Metallkunde 17 (1925), 117.

6) M. Centnerszwer, W. Zablocki, Ztschr. phys. Chem. 122 (1926),478.

W. Fraenkel, Ztschr. Metallkunde 15 (1923), 9%4.
i. ;7)) G. Tammann u. F. Neubert, Ztschr. f. allgem. Chem. 201, 225.

*) G. Schikorr, I. c.

Al+ NaOH+2 HD = AKOH”ONa+V.H, (@)
AI(OH),ONa+ HO = AKOHIL+NaOH. )
Errechnet man nun die Wasserstoffmenge, die
sich, bis zum vollstandigen Verbrauch der gr NaOH,
welche in 15 ccm Losung enthalten sind, ergibt und
die Wasserstoffmenge, die bis zum Minimum der
Losungsgeschwindigkeit bei n NaOH und bis zum

Stillstand der Reaktion in Konzentrationen unter 1
normal gemessen wurde, aus den angegebenen
Kurven, so erhalt man dabei folgendes: Da sich
wahrend dieser Zeitspanne kein AI(OH)., gebildet
hat, kann man die Wasserstoffmenge nach
Gleichung 1 berechnen. Die errechneten Wasser-
stoffmengen und die gemessenen Wasserstoff-
mengen sind praktisch gleich.
Tabelle 1.
Normalitat H2gemessen H2errechnet .
Differenz

d. Natronlauge ccm ccm

0,95 475 480 +5

0,27 136 135 -1

01 50 50 0

0,027 13,6 14 + 0,4

0,01 5,04 5,6 + 0,56

Es wurde somit bis zur Verringerung der Reak-
tion bzw. bis zum Stillstand derselben die gesamte
vorhandene Natronlauge verbraucht. Diese Versuche
zeigten, dafl Aluminium schon in geringer Laugen-
konzentration, also in alkalischer Lésung in LOsung
geht und von Wasser allein praktisch nicht ange-
griffen wird, wie dies auch schon von anderen
wissenschaftlichen Arbeitern gefunden wurde"). Wei-
ter konnte durch die Versuche festgestellt werden,
dafl Aluminium mit zunehmender Konzentration der
Lauge starker angegriffen wird, was auch von
Centnerszwer u. a.10) festgestellt wurde.

Centnerszwer und seine Schule haben ihre Ver-
suche Uber die Auflésung von Aluminium in Lauge
nach einer erweiterten Gleichung von Boguskyll)
ausgewertet und haben gefunden, dal3 die Reaktions-
geschwindigkeit ungefahr proportional der Quadrat-
wurzel der OH-lonenkonzentration ist. Verfolgt man
nun den Verlauf der Korrosion eines zeitlich aufge-
zeichneten Versuches, so findet man, daR die Reak-
tionsgeschwindigkeit bis zum Ende des Versuches
zunimmt. Nach der von Centnerszwer angewende-
ten Gleichung miRte aber bei einem Konstantbleiben
von K die Reaktionsgeschwindigkeit, da die Kon-

9) E Heyn, O. Bauer (Mitt. Materialprfg.) 29 (1911), 14. O. Bauer,
O. Vogel, Ztschr. Metallogr. 8 (1916), 161. Trillat, Rev. Met. 18
(1921), 599, u. a.

10 M. Centnerszwer, |. c. G. H. Bailey, J. Soz. chem. Ind. Trans.
39 (1920), 119. G. Bogusky, Zaljesky, Chem. Ztg. 14 (1890), 146.

Al) G. Bogusky, Ztschr. f. phys. Chem. 1 (1877), 209.
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zentration der Lauge wéahrend des Versuches ab-
nimmt, kleiner werden. Es widerspricht dies den Tat-
sachen und daher ist diese Gleichung fir die Auf-
I6sung von Aluminium in Lauge nicht anzuwenden.

Centnerszwer hat auch in einer Arbeit mit
Sachs1?) Uber die Lésungsgeschwindigkeif der Me-
talle in Sauren den Angriff in zwei Phasen unter-
teilt.

Erste Phase: Die Reaktionsgeschwindigkeit
steigt vom Nullwert bis zu einem Maximum an —
ahnlich der Reaktionsgeschwindigkeit von Aluminium
in Lauge, wo die Reaktion dauernd zunimmt —, bei
dieser Phase ist besonders Wert auf die zunehmende
Reaktionsgeschwindigkeit zu legen.

Zweite Phase: Die Reaktionsgeschwindig-
keit sinkt bis auf den Nullpunkt herab und bleibt
hierbei der freien S&ure proportional, oder — mit
anderen Worten — die Reaktionsgeschwindigkeit
folgt wahrend der zweiten Phase der Aufldsung
dem Gesetze von Bogusky. Wenn nun fir die vor-
handene Konzentration die Quadratwurzel ge-
nommen wird, so wird dadurch nur der absolute
Wert des K verkleinert und man bekommt bei der
Berechnung eine anndhernde Konstanz von K
Gelten kann jedoch die Gleichung von Bogusky nur
dann, wenn bei Abnahme der Konzentration des in
der flissigen Phase zur Reaktion vorhandenen
Stoffes auch die Reaktionsgeschwindigkeit kleiner
wird.

Es ist daher schwer moglich, auf Grund dieser
Auswertung irgendwelche Annahmen Uber die Art
des Inlésunggehens von Aluminium in Lauge, ob
chemisch oder elektrochemisch, zu machen.

Der Reaktionsverlauf wurde so erklart, was
natirlich moglich ist, daB fur die Auflésung die
Spaltprodukte der OH-lonen nétig sind, nach folgen-
der Oxydationsreaktion:

Al+2 0" = AIO/+3 0 (©)]
Zur fortgesetzten Auflosung kann es aber nur dann
kommen, wenn die 3 negativen Ladungen irgendwo
an der Metalioberflaiche abgegeben werden kodnnen.
Dies ist aber am wahrscheinlichsten so, dalR an ein-
zelnen  Stellen der Metalloberflaiche Wasser-
stoffionen zu Wasserstoff reduziert werden, welcher
sich zu Molekilen bildet und entweicht.

Die gesamte Reaktionsgleichung hatte dann fol-
gende Form:

Al+20+3 H= AIOZ2+ 72H2 @

Da die Reaktionsgeschwindigkeit fast véllig un-
abhangig vom Reinheitsgrad gefunden wurde, wird
von Centnerszwer, Wittand 13) und Schikorrl4) an-
genommen, dall die Auflésungsgeschwindigkeit
nicht durch die Ausbildung von Lokalelementen be-
stimmt ist, sondern durch eine amorphe Aluminium-
hydroxydhaut, die durch Aufldsung in der Lauge
immer neu gebildet wird. In einer friheren Arbeit
schreibt Centnerszwer, daf3 Aluminium in n/10 n
NaOH nach dem Eintauchen in Losung geht, aber
durch Berihrung mit Platin wird die ,chemische"

M. Centnerszwer u. J. Sachs, Ztschr. phys. Chem. 87 (1914), 699.
13 M. Centnerszwer, W. Wittand, Ztschr. f. Elektrochem. 35
(1929), 695.
14 G. Schikorr, I. c.
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Reaktion bedeutend beschleunigt. Diese Beschleu-
nigung ist naturlich auf die geringere kathodische
Ueberspannung des Wasserstoffes an Platin gegen-
Uber den Lokalkathodenstellen  zurtckzufihren.
Gerade diese Beschleunigung der Reaktion durch
Beriihren mit Platin spricht fir die elektrochemische
Deutung des Korrosionsvorganges auch in alka-
lischen Ldsungen.

Versuche von verschieden verunreinigtem Aluminium
in n Natronlauge.

Ueber die Apparatur und Anordnung der Ver-
suche verweisen wir auf unsere friihere Arbeitld in
derselben Zeitschrift.

Die fur die Versuche verwendeten Plattchen von
lgcm, d.s. 2qcm benetzte Flache und 1 mm Dicke,
wurden mit Alkohol und Aether gereinigt und ge-
trocknet. Die Plattchen wurden vor und nach dem
Versuche gewogen, um (ber die Richtigkeit des Ver-
suches und des gemessenen Wasserstoffes eine Kon-
trolle zu haben. Es wurden daher aus der Gewichts-
abnahme die ccm Wasserstoff errechnet und mit der
gesamten gemessenen Menge Wasserstoff zum Ver-
gleich gestellt. Die Versuche wurden unter Anwen-
dung eines Thermostaten bei 20°C+0,2 durch-
gefihrt. AuRer Aluminium mit verschiedener Rein-
heit wurden auch einige Legierungen fir die Ver-
suche herangezogen.

Die verschiedenen Materialien werden im spa-
teren nur mit den hier angefihrten Buchstaben be-
zeichnet.

Siehe Tabelle 2, S. 259.

Das Material L enth&lt auBer den normalen Ver-
unreinigungen vom Reinaluminium noch 0,55% Si
und 0,43% Mg. Die Materialien C, D und E enthalten
aulRer den gewohnlichen Verunreinigungen von Rein-
aluminium noch 1% Si und 4% Cu. C ist weich-
gegliiht, D ist vergitet und E ist ungetempert fur die
Versuche zur Anwendung gekommen.

Material G und H enthalten noch 13% Si.
weichgegliht und H ist hart gelassen.

Wir bringen nun die Versuchswerte fur die Auf-
I6sung von Material F in n Natronlauge.

In der

G st

Tabelle 3, S. 259,
steht am Kopf die Zusammensetzung des Materials,
der Barometerstand b, die Versuchstemperatur t und
die Gewichtsabnahme in Gramm. Die Kolonnen ent-
halten von links nach rechts erstens die Zeit in Mi-
nuten, zweitens die zwischen zwei Zeiten abge-
lesenen ccm Wasserstoff, drittens die mittlere Ge-

schwindigkeit der Reaktion ~  zwischen zwei Ab-

lesungen in ccm pro Minute, reduziert auf den
Normalzustand, viertens die gesamte entwickelte
Wasserstoffmenge' in ccm reduziert auf den Normal-
zustand und funftens das gemessene Potential e' des
Aluminiums in Volt.
Siehe Tabelle 3, S. 259.

In 590 Minuten wurden 85,06 ccm Wasserstoff
reduziert auf den Normalzustand gemessen. Aus
der Gewichtsabnahme errechnet sich eine Wasser-

i} W. J. Miller u. E Léw, Z. Aluminium, 18 119361, Nr. 10 u. 11



Zeit

Minuten

M aterial:

Tabelle 3.

F; 0,0002%

b
t

0,0009%
0,0089%

99,99 %

757 mm
20° C

Gewichtsabnahme =

Wasser-
stoff

ccm

0,5

0,4

0,5

0,6
0,5

0,55
0,65
0,7

AvV/At

ccm/Min.

0,0773

0,0618

0,0773

0,0927
0,0773

0,085
0,1005
0,1082

0,0927
0,1082
0,1113
0,1237
0,1237
0,13
0,136
0,136
0,1422
0,1433
0,1484
0,1561
0,153
0,1546
0,1623
0,164

Eisen
Silicium
Kupfer

Aluminium

0,0675 g

sWasser-

stoff
ccm

0,465

0,835

1,300

1,855
2,320

2,830
4,040
5,340

5,895
6,545
7,110
9,052
10,990
12,931
14,971
17,012
21,277
25,560
38,940
48,33
57,52
66,83
76,63
85,06

@

Volt

— 1,503
- 1473
- ld4el
- 1,453
- 1,444
- 1,440
- 1,427
— 1,423
- 1,419

- 1411
- 1,402

- 1,393

- 1,365
- 1,356
- 1,336
- 1,312
- 1,300

-1,285
- 1,262

— 1,227

stoffmenge von 84,4 ccm; es ergab sich aus beiden
Messungen nur eine Differenz von 0,66 ccm, d. i. ein
Mehr von 0,3% der volumetrischen Messung gegen-
Uber der gravimetrischen. Aus der dazugehdrigen
Darstellung
Abb. 1
ist zu ersehen, daRR die Reaktion bald nach dem
Eintauchen des Versuchsstiickes in Lauge einsetztl").
Nach der Induktionsperiode bleibt die Auflésungs-
geschwindigkeit ziemlich konstant. Die Konzentration
der Lauge hat sich wahrend des Versuches nur um
ungefahr 10% verkleinert. Das gemessene Potential
andert sich mit zunehmender Reaktion zu positiveren
Werten von — 1,503 nach 1 Minute bis — 1,227 Volt
nach 590 Minuten.
Die néachsten zwei
Tabellen 4 und 5

geben die Werte fir die Versuche von Material A
und B; die Zahlen sind wie in der friheren Tabelle
eingesetzt. Bei diesen Versuchen sind die Differen-
zen zwischen der gravimetrischen und volumetrischen
6,7 bzw. 10,8%, und zwar sind die gewichtsméaRigen

1} in der Abb. ist in der Kurve 1 die Lbsungsgeschwindigkeit,
in der Kurve 2 die gesamte Wasserstoffmenge und in der Kurve 3
die Potentialverdanderung mit der Zeit eingezeichnet.
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Tabelle 4
Material: A; 0,20 % Eisen
0,35 % Silicium
0,014 % Titan
99,436 % Aluminium
b = 756 mm
t= 20°C
Gewichtsabnahme = 0,0826 g
: Wasser- e Wasser- \
zeit stoff AVIAL stoff e
Minuten ccm ccm/Min. ccm Volt
6 0,5 0,07711 0,465 - 1,291
12 0,9 0,1388 1,294 - 1,326
18 1,7 0,2621 2,86 - 1,311
24 1,05 0,1619 3,88 - 1,299
30 1,55 0,239 531 - 1,283
36 1,6 0,2467 6,79 — 1,273
42 1,45 0,2236 8,13 - 1,267
48 1,55 0,239 9,57 - 1,256
60 2,5 0,1928 11.89 - 1.247
66 1.7 0,2621 12,46 — 1,224
72 1.5 0,2313 13,85 — 1,221
78 15 0,2313 15,24 — 1,221
84 1,75 0,2699 16,85
20 1.8 0,2776 20,23
102 1,7 0,2621 21,80
108 1,6 0,2467 23,28
114 1,7 0,2621 24,85
144 71 0,219 31,43
174 8,3 0,256 39,12
204 8,0 0,2467 46,51
264 16.0 0,2467 61.29 - 1,219
324 15,9 0,2452 75,98
384 16,0 0,246 90.73
414 8,1 0,25 98,21 — 1,219
Bestimmungen zu hoch, da die Nichtaluminium-

metalle bei der Auflésung aus dem verunreinigten
Aluminium herausgeldost wurden, aber an der
Wasserstoffentwicklung nicht beteiligt waren. Die
zeitliche Potentialveranderung ist in derselben Art,
wie beim ersten Versuch; mit zunehmender Auf-
lésung wird das gemessene Potential edler. In der
nachsten
Abb. 2

ist der Unterschied der Auflosung deutlich zu sehen.
Das weiche Aluminium (A und A'l wird starker an-
gegriffen wie das walzharte (B und B’).

Die Legierung AIl-Mg-Si (Aldrey) verhalt sich
in der n Lauge beziglich Auflésungsverlauf ahnlich
wie das frihere Material, nur ist hier der Angriff
infolge der Ausbildung einer schitzenden Schicht
aus Mg(OH)., wesentlich geringer. Der Angriff ist
noch kleiner als vom reinsten Aluminium 17).

Abb. 3.

Bei Silumin hart und weich
der Auflésung in der nachsten
Abb. 4

Das weiche Material (G und G') wird
stark angegriffen wie das harte

ist der Unterschied

festgehalten.
hier weniger
[H und H).

17) In der Abb. 3, dem Schaubild fur die Auflésung von Aldrey
in n Natronlauge, haben die bezeichneten Kurven dieselbe Bedeu-
tung wie in der ersten Figur.

ALUMINIUM

Tabelle 5.
Material: B; 0,24 % Eisen
0,39 % Silizium
0,015% Titan
b = 745 mm
t= 20°C

Gewichtsabnahme = 0,1807 g

. Wasser- £Wasser- .
Zeit stoff AVIAL stoff €
Minuten ccm ccm/Min. ccm Volt
0 - 1,354
2 - 1,338
2,5 - 1,331
5 - 1,321
9 -1,311
12 1,6 1,33 0,1217
14 — 1,304
17 - 1,300
21 - 1,296
24 2,0 3,15 0.15215
26 - 1,294
34 - 1,292
36 21 5.06 0,15975
48 2,35 7,20 0,1788
60 2,15 9,20 6,1186
75 2,60 11,58 0,1582
90 2,65 13,99 0,1613
105 2,80 16.55 0,1703
120 2,75 19,05 0,16735
135 3,05 21,82 0,1856
150 3,15 24,68 0,1917
175 2,65 27,09 0,1613
270 18,05 43,50 0,1735
1130 148,8 174,90 0,1573 -1,257
1160 4,6 179,04 0,13945
1190 54 183.95 0,1637
1220 57 189,14 0,1728
1250 57 194,32 0,1728
1280 5,65 199,58 0,1743
1310 5,65 204,77 0,1713 - 1,257

Im Verlaufe der Auflésung bedeckten sich beide
mit einer schwarzen, leicht haftenden Schicht, die
nach dem Herausnehmen abgespilt werden konnte.
Die Differenz bei diesen Auflésungsmethoden war
im selben Sinne wie bei den friher angefiihrten

Versuchen.
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Abb. 3.

In der n&chsten
Tabelle 6

sind nun die Auflosungswerte fir die untersuchten
Materialien zusammengestellt, und zwar befinden
sich in den Kolonnen von links nach rechts folgende
Daten: Erstens das Versuchsmaterial, zweitens die
% Nichtaluminiummetalle, drittens die entwickelte
Menge Wasserstoff in der Induktionsperiode in ccm
(in der Klammer ist die Zeit in Minuten angege-
ben), viertens die Menge Wasserstoff vom Ende der
Induktionsperiode bis zu 300 Minuten Versuchsdauer
in ccm, funftens die mittlere Ldosungsgeschwindigkeit
wahrend der Reaktionsperiode in ccm pro Minute,
sechstens das gemessene Potential nach dem Ein-
tauchen, siebentes das gemessene Potential am Ende
der Induktionsperiode in Volt und achtens das Po-
tential in Volt nach 300 Minuten Versuchsdauer,
neuntens die Potentialverschiebung vom Anfang des
Versuches bis zum Induktionsperiode-Ende und
zehntens die Potentialveredlung vom Ende der In-
duktionsperiode bis zu 300 Minuten Versuchdauer, in
Volt.
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Abb. 4.

In der nachstehenden
Tabelle 6
sieht man deutlich, daR wahrend der Reaktions-
periode die Auflosung vom Reinheitsgrade abhéangig
ist. Das reinste Aluminium wird am wenigsten an-
gegriffen, mit Ausnahme der Legierung AIl-Mg-Si
(Aldrey), welche am bestéandigsten ist. Nach dem
Reinst-Aluminium folgen die Materialien K, J, F
wobei allerdings die Verschiedenheit der Verunreini-
gungen in der Art und Menge keinen Unterschied
in der Auflésung zeigt. Von den Legierungen Al-Cu
(Lautal) wird das ungetemperte und weichgegliuhte
gleich stark angegriffen, wéahrend das ausgehartete
Material etwas bestandiger ist. Von den beiden
Siluminlegierungen wird das weiche schwécher ange-
griffen wie das harte Material. Die gemessenen
Potentiale sind um so edier, je starker das Material
angriffen wird. Die Potentialveredlung ist in der In-

Tabelle 6.

Versuchs-  °/, Nicht- ccm H, ccm H, A

; (ccm/Min.)
material  aluminium  Induktsp. Reaktsp.

R 0,002 0,126

F 0,01 11,43 30,47 0,156
(105)

K 0,205 2,27 32,46 0,135
(24

J 0,2892 20,14 21,82 0,147
(150)

A 0,564 16,17 47,03 0,213
(78)

B 0,645 1361 35,01 0,168
(90)

L Aldrey 3,69 24,01 0,0925

(40)

C Lautal 30,91 61,12 0,339
(weich gegl.) (120)

D Lautai 11,54 50,78 0,236
(vergiitet) (60)

E Lautal 16,21 76,12 0,339
(ungetemp.) (75)

G Silumin 11,71 61,09 0,254
(weich) (60)

H Silumin 16,21 76,12 0,339
(hart) (75)

e' (Volty e (Volt) e (Volt)  ej-en eE—ej
(Anfang) (Induktionsp.) (nach 300 Min.) Volt Volt

- 1,503 - 1331 - 1,262 0,172 0,069
- 1,400 — 1,301 - 1,304 0,099 0,003
- 1,367 - 1,268 - 1,247 0,099 0,021
- 1291 - 1221 — 1,219 0,070 0,002
- 1,354 - 1,292 - 1,292 0,060 0,000
— 1,390 - 1,336 - 1331 0,054 0,005
- 1,300 - 1,124 - 1,082 0,176 0,042
- 1,344 - 1211 - 1121 0,133 0,090
- 1,317 - 1,134 - 1,079 0,183 0,055
- 1,263 - 1,177 - 1,209 0,086

- 1,317 - 1,134 - 1,079 0,183 0,055
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duktionsperiode wesentlich gréRer als in der Reak-
tionsperiode.

In der graphischen Darstellung
Abb. 5

ist die mittlere LOsungsgeschwindigkeit (ccm/Min.)
in linearer Teilung als Ordinate und die % Verun-
reinigungen  der Aluminiumproben und Nicht-
aluminiumbestandteile der Legierungen als Abszisse
in log. Teilung, wobei die Legierungen L, C, E und
H stark herausfallen, eingetragen. Die Zunahme
der LoOsungsgeschwindigkeit mit steigenden Prozen-
ten an Verunreinigungen ist deutlich zu sehen.

Abb. 5.

Der Angriff von Aluminium in Lauge wird von
friheren Forschern, Centnerszwerly und seinen
Schilern dahin gedeutet, dall das Aluminium rein
chemisch unter Beihilfe von Sauerstoff-lonen in
Lésung geht. G. Schikorrl9) vertritt ebenfalls die An-
schauung, daf das Aluminium in alkalischen L&sun-
gen rein chemisch aufgeldst wird. Nun wissen wir
heute mit Bestimmtheit, dal das Aluminium in
Sauren 2 elektrochemisch korrodiert wird. Auf der
elektroheterogenen Metalloberfliche  bilden sich
Lokalelemente aus, wobei der Lokalstrom iL nach

E ss

. sa .
iL= —= ,— , durch die
W Wp+Ws

dem Ohmschen Gesetz

Potentialdifferenz der Lokalkathoden wund Lokal-
anoden es —sA und dem Widerstand der Lokal-
elemente, welchen wir in den Widerstand in den

Poren wp der Deckschicht und den Widerstand der
Deckschicht ws zerlegen, bestimmt ist.

W ir wenden nun den von Thiel und Eckell2l) auf-
gefundenen Differenzeffekt bei den Versuchen in
Laugen an, welcher darin besteht, dall eine zum
korrodierenden Material zugeschaltete Kathode eine
Herabsetzung der Wasserstoffentwicklung an den
Lokalkathoden und daher eine Verringerung des
Lokalstromes bewirkt. Ist iL der Lokalstrom ohne
Hilfskathode, in der Lokalstrom mit Hilfskathode
und ig der Gesamtstrom, also U plus ie dem
aulReren Strom, so bekommt man fir den Diffe-

ALUMINIUM

Die Konstante K ist also gleich dem Korrektions-
koeffizienten, welcher fir die Potentialverschiebung
an einer mit einer Deckschicht versehenen korrodie-
renden Metalloberflache von W. J. Miller23 abge-
leitet wurde. Zur Berechnung von wp verwenden
wir die Beziehung

e'= sA4- iLwP, @
wobei e' das gemessene Potential bei Korrosion
ohne Hilfskathode ist, und e" = SA+ igwp; e" ist
das gemessene Potential vom korrodierenden Alu-
minium bei Verwendung der Hilfskathode, die
anderen GroéRRen haben die schon friher beschrie-
bene Bezeichnung. Da wir an friheren Untersuchun-
gen, besonders W. J. Miller mit seinen Schilern 24),
gefunden haben, daRR bei der anodischen Auflésung
von Metallen bis zu hohen Stromdichten das
Anodenpotential sich nicht andert, kbnnen wir unter
der Voraussetzung, dal wp bei beiden Messungen,
also mit und ohne Hilfskathode, den gleichen Wert
behalt, wp berechnen.

18 M. Centnerszwer u. s. Schiler, I c.
19) G. Schikorr, I c.
20) W. J. Miller und E Lo6w, I c.

21) A. Thiel und J. Eckell, Ztschr.
Korros. u. Metallsch. 4 (1928), 121.

22) W. J. Miller u. E. Low, Ztschr. Elektrochem. 42 (1936), S. 789.
23) W. J. Miller, Korrosion und Metallschutz, 12 (1936), S. 134.

Elektrochem. 33 (1927), 370;

2i) W. J. Miller, Die Bedeckungstheorie der Passivitait der Me-
alle und ihre experimentelle Begrindung (Verlag Springer, 1935).
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den, nach der Gleichung

ss= sa+ k (wp+ Ws) (16)
berechnet werden.
Zur Ermittlung von Lokalkathoden und Lokal-

anodenpotential wurden daher unter Anwendung
einer Platinhilfskathode mit dem reinsten Aluminium
und mit dem Material B Versuche in n Natronlauge

durchgefihrt. In guter Uebereinstimmung errechnete
sich fiir das Lokalanodenpotential sA = — 1,45 Volt
und fir das Lokalkathodenpotential ss = — 1,05
Volt).

Unter Heranziehung vorstehend angefuhrter
Gleichungen wurden fir die Versuche in normaler
Natronlauge wp und ws berechnet und in der
nachsten

Tabelle 7
die Werte eingetragen.
Tabelle 7.
ca“ 1,45 Volt; ss= — 1,05 Volt;
Versuchsmaterial il (Amp.) wp (Ohm) ws (Ohm)
R 0,0182 9,71 20,2
F 0,0224 6,81 11,12
K 0,0194 7,63 12,98
J 0,0212 9,06 9,81
A 0,0306 7,46 5,56
B 0,0242 6,54 10,0
L 0,0133 8,91 21,55
C 0,0487 7,13 1,09
D 0,0339 8,38 3,42
E 0,0487 7,04 1,17
G 0,0365 7,04 3,92
H 0,0314 8,63 4,13

Fir die Berechnung wurden die Mittelwerte der
gemessenen Potentiale am Anfang und am Ende des
Versuches in der Reaktionsperiode verwendet. In
der Tabelle befindet sich in der 1. Kolonne das Ver-
suchsmaterial, in der 2. Kolonne der aus der Wasser-
stoffmenge in der Reaktionsperiode berechnete
Lokalstrom il. in Ampere, in der 3. Kolonne der er-
rechnete Widerstand wp in Ohm und in der vierten
Kolonne der berechnete Widerstand der Schicht ws
in Ohm.

%) Ueber diese Versuche wird a. a. O. berichtet werden.
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Auffallend ist dabei besonders, daR bei der
Aenderung des Lokalstromes um U(Uber 250% der
Widerstand wp in den Poren praktisch einen gleich-
bleibenden Wert zeigtt Das ws nimmt mit zu-
nehmendem Gehalt der Nichtaluminiumbestandteile
— Aldrey ausgenommen — kleinere Werte an. Das
Verhalten schlieBt sich véllig dem an, was wir far
das Verhalten von Aluminium verschiedenen Rein-
heitsgrades in Sauren gefunden haben. Dort war
der Einflu@ derart, dal mit zunehmender Verun-
reinigung die beiden GrolRen wp und ws wesent-
lich kleiner wurden. Bei den Versuchen in Lauge ist
wp praktisch gleichbleibend, wahrend ws stark ab-
nimmt. Der Unterschied erklart sich am wahrschein-
lichsten so, dall in der Lauge von vornherein die
natirliche Oxydschicht weitgehend abgebeizt wird,
und daher auBerordentlich dinn, schatzungsweise
in der GréRenordnung von 10-7cm ist. Die Wirkung
der metallischen Verunreinigungen kann auch hier
der Hauptsache nach auf das Eintreten metallischer
Leitung in der Deckschicht durch die verunreinigen-
den Bestandteile erklart werden.

Zusammenfassung.

Es wurde der EinfluB von Verunreinigungen bzw.
Nichtaluminiumbestandteile im Aluminium auf die
Aufldsungsgeschwindigkeit desselben in n Natron-
lauge bei 20° C untersucht. Mit Ausnahme von
Magnesium wirken alle Zusatze reaktionsbeschleu-
nigend. Diese Reaktionsbeschleunigung 14t sich
nur so erkldren, daB man die Auflésung von Alu-
minium in alkalischen Lésungen als durch die Wir-
kung von Lokalelementen bedingt annimmt. Eine
Bestatigung dieser Ansicht ist die nach der Miller-
schen Theorie fur die Korrosion notwendige Ver-
edlung des Potentiales mit der Starke des An-
griffes.

Durch Anwendung des Differenzeffektes laRt sich
der EinfluR zahlenmaRig dahin festlegen, daR der
Widerstand in den Poren, in welchen das Aluminium
in Losung geht, bei den verschieden verunreinigten
Aluminiumsorten praktisch konstant bleibt, wahrend
der Widerstand der Deckschicht — mit Ausnahme
der mit Magnesium legierten —, der, nach den vor-
liegenden Ausfiihrungen, von den metallischen Ver-
unreinigungen stark beeinfluBt werden muB, tatséach-
lich ein Absinken mit der Menge der metallischen
Verunreinigungen zeigt.
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Die Einwirkung geringerZusatze von Natriumchromat auf die Auflésungs-

geschwindigkeit von Aluminium und seinen Legierungen inSchwefelsdure
Von H. Lichtenberg.

(Mitteilung aus der Forschungsstelle der Vereinigte Aluminium-Werke A.G., Lautawerk/Lausitz.)

Gelegentlich wurde beobachtet, daR die Auf-
I6sung von Aluminium in konzentrierter Schwefel-
saure durch Natriumchromat-Zusatze verringert wird.
Durch einige planmafige Versuche sollte diese Beob-
achtung etwas naher untersucht werden.

in schwefelsaure Lésungen stei-
nachstehend aufgefiihrte

Hierzu wurden
gender Konzentration
Probebleche eingehangt.
1 Reinaluminium 99,5, walzhart (0,23% Fe, 0,15% Si,

Rest Al),

2. Pantal vergitet (0,43% Fe, 0,98% Si, 0,84% Mn,

0,91 % Mg, Rest Al),

3. BS-Seewasser (0,27% Fe, 0,14% Si,

4,38% Mg, Rest Al),

4. Mangal (0,27% Fe, 0,26% Si, 1,39% Mn, Rest Al),

5. Silumin hart (0,33% Fe, 12,16% Si, Rest Al). Ferner
wurde

6. Reinstaluminium (0,0032% Si, 0,0032% Fe,
0,0070% Cu, Rest Al) in Form von Draht in die
Versuche einbezogen.

Zur Kennzeichnung der Versuche sind noch fol-
gende Daten mitzuteilen:

GroRe der Oberflache der Bleche: 3330 mm2
Versuchstemperatur: 20° C
Versuchsdauer: 24 Stunden
Menge der schwefelsauren Lodsung:
Drahtoberflache: 904 mm"
Drahtlange: 103 mm
Drahtdurchmesser: 2,48 mm.
Es kamen je 5 Bleche und ein Reinstaluminium-Draht
auf 1 | Losung. Die Proben wurden in die betreffen-
den schwefelsauren Losungen eingehangt und auf die
Dauer von 24 Stunden in einen auf 20 + 1° C gehal-

0,38% Mn,

1 Liter

tenen Raum gebracht. Der Gewichtsverlust wurde
durch Wagen der Bleche ermittelt.

In allen Fallen wurde die Oberflaiche der be-
nutzten Bleche gleichmaRig angeatzt. Lochfral trat
nicht auf. In der

Abb. 1
sind die beobachteten Werte aufgezeichnet worden.
Auf der Abzisse wurde die Konzentration der Schwe-
felsdure und auf der Ordinate der ermittelte Ge-
wichtsverlust in g/nr/Tag aufgetragen. Aus der Ab-
bildung ist weiter die Hohe des Zusatzes an Natrium-
chromat zu ersehen.

Bei der Betrachtung der

Abb. 1
fallt auf, daR der EinfluB von Zuséatzen an Natrium-
chromat auf die Auflésung des Aluminiums und
einiger seiner Legierungen in Schwefelsdure von
20° C stark von der Konzentration der Schwefelsaure
abhangig ist.

Die Einwirkung der konzentrierten Saure wird
durch Zusatz von Natriumchromat rasch vermindert
und z. T. ganzlich aufgehoben. Die Einwirkung
walRriger Losungen von Schwefelsaure erfahrt durch
Zusatz von Natriumchromat eine deutliche Erhéhung.
In dem untersuchten Bereich von 0—5% durchlauft
diese den Angriff steigernde Wirkung des Zusatzes
von Natriumchromat ein Maximum.

Zur Erklarung dieser Beobachtung kann ange-
nommen werden, daR durch die ersten Zusatze an
Natriumchromat der bei der Aufléosung von Alu-
minium in Schwefelsdure freiwerdenden Wasserstoff
zu Wasser oxydiert wird. Hierbei werden auch die
an der Oberflache des Metalls befindlichen Wasser-
stoffblasen durch das in der schwefelsauren Losung
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gebildete Natriumbichromat oxydiert und damit der
Saure die Benetzung des Metalls erleichtert. Infolge
des ungehinderten Zutritts der Saure zum Metall
wird der Angriff verstarkt.

Nun ist bekannt, dal durch Behandlung mit Na-
triumchromatlésungen auf Aluminium dinne Schutz-
schichten erzeugt werden konnenl). Bei der Zugabe
von Natriumchromat zu schwefelsauren Ldsungen
werden die ersten Anteile des Natriumbichromats zur
Oxydation des freiwerdenden Wasserstoffs ver-
braucht. Ist mehr Natriumbichromat zugegen als zur
Oxydation des Wasserstoffs erforderlich ist, so wird
das restliche Natriumchromat eine Schutzschicht auf
dem Aluminium erzeugen, die der Saure den Zutritt
zur* Metalloberflache erschwert.

Das Auftreten eines Maximums bei der angriff-
steigernden Wirkung von Zuséatzen von Natriumchro-
mat zu verdinnten Schwefelsduren kann daher mit
der zunehmenden Depolarisation des Wasserstoffs

Aluminiumboéden in

Im ,Aluminium-Funk" vom September 1937 wurde
darauf hingewiesen, daf sich unmittelbar beheizte
Lackschmelzkessel-B6den aus Peraluman (Legierung
der Gattung AI-Mg] in einer schweizerischen Lack-
fabrik gut bewé&hrt haben.

Als Spezialisten auf dem Gebiet ,Einrichtungen
fir Lack- und Firnisfabriken" moéchten wir nicht ver-
fehlen, darauf aufmerksam zu machen, dal die An-
wendung von Aluminium und seinen Legierungen fir
Lackschmelz- und Oelsiedekessel eine nur sehr be-
grenzte sein kann. Die Anwendung beschrankt sich
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Schutz-
erklart

und anschlieRender
schichtbildung auf der
werden.

Fir die angriffsvermindernde Wirkung von Zu-
satzen von Natriumchromat zur konzentrierten
Schwefelsaure kann vorlaufig keine geniigende Er-
klarung abgegeben werden. Es wird das Ziel einer
spéateren Arbeit sein, diese Frage nadher zu unter-
suchen.

Die Zusammensetzung der in die Versuche einbe-
zogenen Metallproben beeinfluRt die Aufldsung ver-
haltnismaRig wenig. Das reinste Aluminium wird
gréBRenordnungsgemal ebenso stark angegriffen wie
Aluminium 99,5. In Uebereinstimmung mit friheren
Untersuchungen zeigte sich, da Aluminium bei einem
Gehalt an Mangan in Schwefelsdure leichter 16s-
lich ist2).

angriffsvermindernder
Metalloberflache

1) USA-Patent Nr. 2045286 vom 23. 6. 1936.
2) Bericht der Forschungsstelle Nr. 1436.

industriellen Kochkesseln

zundchst auf kleine Kesselboden wie z. B. den
in dem besagten Artikel abgebildeten Kessel mit
einem Bodendurchmesser von 500 mm. Im {brigen
kénnen solche kleinen Kesselb6den aus Aluminium
auch nur dann sorglos benutzt werden, wenn in
ihnen Stoffe mit verhaltnismaRig gutem Warmeleit-
vermodgen zur Verarbeitung gelangen wie z B. Lein-
ol, Holzol, Harze etc. Wenn schlechte und zudem
mehr oder weniger schmutzhaltige Warmeleiter wie
z. B. Kopale, in Aluminiumbdden geschmolzen wer-
den, ist groRte Vorsicht geboten, denn hierbei kann

Teil einer KopalgroRschmelzanlage DRP., 12000 Liter Inhalt, mit Rumpf und Haube aus Aluminium; der auf der Abbildung fehlende
Kesselboden besteht aus nichtrostendem Stahl.
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die Temperatur des Bodens leicht bis auf den
Schmelzpunkt des Aluminiums und seiner Legierungen
ansteigen.

Es ware ohne Zweifel winschenswert, Aluminium
und seine Legierungen auch fir groRere Bdden von
den in der Lack- und Firnisindustrie benutzten
Schmelz- und Siedekesseln anwenden zu kbénnen,
denn Aluminium und die meisten seiner Legierungen
verhalten sich neutral gegeniiber der Mehrzahl der
in der Lack- und Firnisindustrie zur Verarbeitung ge-
langenden Stoffe, und gerade auf diese Eigenschaft

ALUMINIUM

wird sehr groBer Wert gelegt. Andererseits darf die
Beachtung dieses Vorzuges aber nicht so weit gehen,
daRB hierdurch die in den Lack- und Firnisfabriken mit
an erster Stelle stehende Feuer- und Explosions-
sicherheit eine EinbuRRe erleidet.

In groBem MafRstabe kénnen Aluminium und seine
Legierungen unbedenklich Verwendung finden fir
die der unmittelbaren Feuerbeheizung nicht ausge-
setzten Teile der Lackschmelzkessel, Oelsiedekessel
und Spezialanlagen (siehe z. B. vorstehende Ab-
bildung).

Zusammenfassung der Untersuchungen uber die theoretischen
Grundlagen der Silumin-Veredlung

Von Dr. Kirsten,

Pacz'l in Amerika ein
Patent auf die Veredlung von Aluminium-Silizium-
Legierungen durch Zusatz von Natriumfluorid zur
Schmelze der normalen Aluminium-Silizium-Legierung.
Bekanntlich bewirkt dieser Zusatz eine Kornverfei-
nerung und eine starke Verbesserung der mechani-
schen Eigenschaften der Aluminium-Silizium-Legierun-
gen, die durch diese Veredlung der Technik zugang-
lich gemacht wurden.

Seither sind eine ganze Reihe Arbeiten entstan-
den, die sich mit der Erforschung der theoretischen
Grundlagen der Siluminveredlung befassen, da
lange keine Klarheit dariber bestand, ob diese Ver-
edlung auf rein mechanischer Wirkung des Natrium-
fluorids beruht oder ob ein Dreistoffsystem Alu-
minium-Silizium-Natrium entsteht. Durch diese Ar-
beiten wurden weitere Veredlungsmittel gefunden,
Ergebnisse lber die Untersuchung der mechanischen
Eigenschaften des Silumins gebracht und vor allem
verschiedene Hypothesen Uber die Veredlung auf-
gestellt. Diese Hypothesen sollen im folgenden Ab-
schnitt einer kurzen Betrachtung unterzogen werden.

Jeff ries?2 behauptet, dalR je nach der Dar-
stellung Legierungen mit verschiedenen eutektischen
Punkten entstehen kdénnen. Wird die Legierung durch
einfaches Zusammengeben von Aluminium und Sili-
zium erschmolzen, so liegt der eutektische Punkt bei
10,5% Silizium, wird die Legierung aber durch Elek-
trolyse von Tonerde und Kieselsdure dargestellt, so
liegt der eutektische Punkt bei 15% Silizium.

Curran3 kommt zu dem SchluB, es mit einer
terndren Legierung zu tun zu haben.

Er nimmt bei der Veredlung folgende Reaktion an:

4 Na F+ Si= Si F4+ 4 Na.

Natrium wird vom Aluminiumbad aufgenommen,
wéahrend Si F4 flichtig wird. Es entsteht eine ternéare
Legierung. Als starkste Stiitze seiner Theorie sieht
Curran die Tatsache an, daR er auch mit metallischem
Natrium eine Veredlung erzielt.

G uillet 4) erklart die Wirkung des Veredlungs-
zusatzes durch reinigende Wirkung. Nach seiner An-
sicht sind die beiden Metalle im geschmolzenen Zu-
stand von einer dinnen Oxydhaut umgeben, die

1920 nahm der Ungar

Pacz, Amerikanisches Patent 1387 900.

. Jeffries, Chem. Met. Eugg., Bd. 26, S. 750.
Curran, Chem. Met. Eugg., Bd. 27, S. 360.

. Guillet, Rev. de Metallurgie, Ba. 19, S. 303.
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durch das Raffinationsmittel entfernt wird. Die beiden
Metalle kommen inniger miteinander in Berihrung
und mischen sich besser.

Czochralskib5 nimmt an, daB das Natrium
in Form einer festen Ldésung nach einem allgemeinen
Gesetz die Kristallisationsgeschwindigkeit verringert
und die Zahl der Kristallisationskerne vermehrt.

Jeff ries und Archer0) fanden, daR es
Stoffe gibt, die, wenn man sie gewissen Schmelzen
zusetzt, das Kornwachstum behindern. Das eigen-
timliche an diesen Stoffen ist, dal man eine ganz
bestimmte Menge zusetzen muB, da eine andere
Dosis ganz andere Wirkung haben kann. Edwards
und Archer7) nehmen diese ldee fur die Silumin-
veredlung auf. Das Natrium, das als solches zuge-
setzt wurde oder auf Grund einer chemischen Re-
aktion aus einem seiner Salze entstand, |6st sich bei
700° zu einem gewissen Prozentsatz im Aluminium
auf. Beim Abkuhlen scheidet sich der groRte Teil
wieder aus und befindet sich nun im kolloidalen Zu-
stand in der Schmelze. Dieses kolloidale Natrium
wirkt auf das Silizium und unterbindet dessen Korn-
wachstum. Dadurch wird das Geflige feiner. Ed -
wardsund Archer geben auch noch eine andere
mogliche L6ésung der Theorie der Siluminveredlung
an. Das kolloidale Natrium kann vom Silizium ad-
sorbiert werden. Das Silizium umgibt sich gewisser-
maRBen mit einem schitzenden Natriumhé&utchen, so
daBR das Kornwachstum auf diese Weise behindert
wird. SchlieBlich fanden beide Forscher, daR bei den
veredelten Legierungen eine Unterkthlung beziglich
des Erstarrungspunktes des Silumins auftrat. Da durch
Unterkihlung im allgemeinen die Zahl der Kristalli-
sationskerne wé&chst, hat auch diese Unterkihlung
schon eine gewisse Veredlung zur Folge.

Gwyer und Phillips8 haben folgende
Ueberlegungen angestellt. Befindet sich eine Alu-
minium-Silizium-Legierung in vollkommen flissigem

Zustand, dann haben wir Aluminium und Silizium in
atomarer Verteilung. Beim Abkihlen gehen beide
Metalle in den kristallinen Zustand uber, hierbei
durchlaufen sie wahrscheinlich auch einen kolloidalen

. Czochralski, Z. f. M., Bd. 15, S. 78.

Jeffries und Archer, Chem. Met. Eugg., Bd. 26. S. 449.

Edwards und Archer, Chem. Met. Eugg., Bd. 31, S. 504.

Gwyer und Phillips, The Constitution and structure of the com-
mercial aluminium-silicon alloys. Vorbericht des Institute ot
Metals, Nr. 404.
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Zustand, d. h. wir haben mikroskopisch unsichtbare
Teilchen von der GroéRenordnung 21— 100 jxx. Der
kolloidale Zustand ist ein instabiler Zustand. Die
kolloiden Teilchen haben das Bestreben zu koagu-
lieren und zu wachsen. Es gibt nun Stoffe, die dieses
Bestreben beschleunigen oder aber auch verhindern.
Gwyer wund Phillips nehmen an, daB alle
Raffinationsmittel Kolloiderhalter sind. Der kolloidale
Zustand wird natirlich nicht vollkommen erhalten,
aber das Wachstum wird gehindert. Sie nehmen an,
dal der Kolloiderhalter selber ein Kolloid ist, glauben
aber nicht, dal es metallisches Natrium ist, weil ein
Kolloiderhalter selten ein Element istt. Gwyer und
Phillips stutzen ihre Hypothese auch auf folgen-
den Versuch. Man kann den kolloidalen Zustand
durch Abschrecken erhalten. Es gelang ihnen auch
einfach schon durch Abschrecken aus unveredelten
Aluminium-Silizium-Schmeizen eine veredelte Legie-
rung zu erhalten.

Otani0 kommt auf Grund thermischerAnalysen
zu dem Ergebnis, daR die Siluminveredlung durch
das Entstehen einer Dreistofflegierung verursacht
wird.

Wie wir gesehen haben, sind im Laufe der Jahre
eine ganze Reihe Hypothesen der Siluminveredlung
entstanden. Durch spatere Untersuchungen ergab
sich, daR einige verworfen werden muf3ten. Meil3 -
nerl) auBert, dall die Hypothese verschiedener
eutektischer Konzentrationen schon aus theoretischen
Grinden wenig einleuchtend sei. Aluminium-Silizium-
Legierungen eutektischer Zusammensetzung neigen
aulRerordentlich zu  Unterkihlungserscheinungen.
Wabhrscheinlich haben wir diese Erscheinungen auch
bei den veredelten Legierungen, so daR es schwer
ist, die wirkliche Lage des eutektischen Punktes fest-
zustellen. AuRerdem wird die Hypothese Jeffries

vor allem durch rontgenographische Unter-
suchungen widerlegt. Sowohl Edwards und
Archer als auch Otani haben gefunden, daR

Silizium beim veredelten und unveredelten Silumin
das gleiche Raumgitter hat, also durch das Raffi-
nationsmittel, nicht wie Jeff ries annimmt, in eine
allotrope Form ubergeht.

Auch die Ansicht Curransund Otanis, dal
eine Dreistofflegierung entsteht, wurde widerlegt.
Edwards und Archer stellten durch thermische
Analysen fest, daR die veredelte Legierung wohl
einen erniedrigten Erstarrungspunkt hat, so daf3 man
also an eine ternare Legierung denken konnte, aber
fir den Schmelzpunkt fanden sie bei der veredelten
und unveredelten Legierung stets die gleiche Schmelz-
temperatur von 577 Grad. Demnach kann keine
Dreistofflegierung entstanden sein, da dann auch die
Schmelztemperatur eine andere sein mifite. Die er-
niedrigt gefundene Erstarrungstemperatur beruht
also sicher nur auf Unterkiihlungserscheinungen. Zum
gleichen Ergebnis kamen Gwyer und Phillips.
Sie stellten aulRerdem noch fest, dal3 sich die Werte
fur die eutektische Konzentration und fir den er-
niedrigten Erstarrungspunkt anderten, so daf also
ganz offenbar nur Unterkiihlungserscheinungen Vor-
lagen. Dann wenden sie gegen das Entstehen einer

9. Otani, Vorbericht des Institute of Metals, Nr. 401.
10. MeiBner, Z. f. M., Bd. 15 S. 17.
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Dreistofflegierung noch ein, daR man Natrium-Salze
zugeben kann, die von Aluminium reduziert werden
und trotzdem nicht veredelnd wirken.

Gegen Guillets Hypothese sprechen auch
mehrere Grinde. Czochralski hat bei Ver-
suchen mit anderen Legierungen nicht bestatigt ge-
funden, daB Alkalifluoride eine reinigende Wirkung
haben, wie es nach Guillet der Fall sein mufite.
Nach Edwards und Archer spricht gegen
Guillet auch die Tatsache, daR nicht nur Salze,
sondern auch metallisches Natrium veredelnd wirken.
Gwyer und Phillips und auch Otani stellten
fest, daB man die augenfallige Gefligeanderung
nicht nur auf die Wirkung eines FluBmittels zuriick-
fihren kann, da es zahlreiche FluBmittel gibt, die
nicht veredelnd auf das Silizium wirken.

Aus den gemachten Ausfiihrungen geht einwand-
frei hervor, dall auf Grund thermischer Analysen die
Hypothesen der Dreistofflegierungen abzulehnen
sind, da festgestellt ist, dal der Erstarrungspunkt des
Silumins wohl verschoben werden kann, der Schmelz-
punkt der veredelten sowie der unveredelten Legie-
rung aber stets der gleiche ist. Damit fallen die
Hypothesen Currans und Otanis Die Jef-
fries sche Hypothese ist réntgenographisch wider-
legt. Auch die G uilletsc he Hypothese kann man
als Uberholt ansehen, da viele experimentelle Unter-
suchungen ergeben haben, daR es zahlreiche FluR3-
mittel gibt, die Silumin nicht veredeln, wéahrend an-
dererseits Natriumfluorid bei anderen Legierungen
keine Einwirkung zeigt. Es bleiben noch die Hypo-
thesen Czochralskis, Edwards und
Arche rs und schlieBlich Gwyer und Phillips.
Czochralski macht zu unbestimmte Angaben,
um aus seiner Hypothese bestimmte Schliisse Uber
die Siluminveredlung ziehen zu koénnen,- dalR sich die
Kristallisationsgeschwindigkeit verzdgert oder die
Kernzahl zunimmt, ist anzunehmen, da ein feineres

Geflige entsteht. Als einzig positives Ergebnis
bleiben noch die Auffassungen Edwards und
Archers sowie Gwyer und Phillips, mit

denen sich der nachste Abschnitt beschéaftigen soll.

Die beiden Hypothesen sind sich sehr &hnlich.
Beide weisen zunéchst durch thermische Analysen
nach, dafl} sich der Erstarrungspunkt des Silumins in-
folge des Raffinationsmittels erniedrigen laRt. Schon
hierdurch wird wahrscheinlich eine gewisse Kornver-
feinerung eintreten, da die Zahl der Kristallisations-
kerne sicher erhdht wird. Beide sind dann auch der
Ansicht, daB das Kornwachstum der Siliziumkristalle
unterbunden wird. Ihre Erklarungen weichen aller-
dings etwas voneinander ab. Edwards und
Archer nehmen an, daR durch den Zusatz des
Raffinationsmittels das Kornwachstum der Silizium-
kristalle gehindert wird. Sie stiitzen sich hierbei auf
Arbeiten Jeff ries und Archers, die gefunden
haben, daB, wenn man bestimmte Mengen eines
Stoffes einer Schmelze zusetzt, das Kornwachstum
der sich ausscheidenden Kristalle gehindert werden
kann. Edwards und Archer sind ferner der An-
sicht, daR sich das Raffinationsmittel in kolloidalem
Zustand in der Schmelze befindett Gwyer und
Phillips erklaren die Behinderung des Kornwachs-
tums etwas anders. Sie bringen sogar zwei Hypo-
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thesen. Einmal sagen sie, das Raffinationsmittel sei
ein sogen. Kolloidhalter. Sie nehmen an, daR die
Schmelze vor dem Erstarren, bei dem sie in den
kristallinen Zustand Ubergeht, auch den kolloidalen
Zustand durchlauft. Dieser kolloidale Zustand wird
nun durch den Kolloiderhalter beginstigt, so daf} sich
das Kornwachstum der Siliziumkristalle verzoégert.
Dann, sagen sie, kann auch folgendes eintreten. Die
entstehenden Siliziumkristalle adsorbieren Natrium
und umgeben sich gewissermallen mit einer dinnen
Natrium-Schutzschicht, so daR sie nicht weiter
wachsen.

Es durfte sehr schwer sein, den wahren Grund
der Wirkungsweise des Raffinationsmittels festzu-
stellen, da es schwierig sein wird zu ermitteln, ob
sich das Silizium mit einem Natrium-Schutzfilm um-
gibt, oder ob der kolloidale Zustand erhalten bleibt,
oder ob schlieBlich das Raffinationsmittel gewisser-
maRen als Katalysator wirkt und das Kornwachstum
der sich ausscheidenden Siliziumkristalle hindert. Ein-
wandfrei steht fest, da es sich um eine mechanische
Wirkung handelt, durch die eine Kornverfeinerung
erzielt wird. Ich personlich neige dazu, der Auf-
fassung Edwards und Archers zuzustimmen,
da es einige Kleinigkeiten gibt, die gegen die Auf-
fassung Gwyer und Phillips sprechen. Zunachst
geben Gwyer und Phillips an, daB sie glauben, das
Raffinationsmittel lage in der Schmelze in kolloidaler
Form vor, daRR es aber nicht metallisches Natrium
ware, da ein reines Element nicht als Kolliderhalter
wirke. Nun hat aber Scheuerll) durch seine Ana-
lysen nachgewiesen, dal Natrium in metallischem Zu-
stand wirksam wird. Er fand auch bei einem Ueber-

11, Scheuer, Z. Metallkde 25 (19331, Nr. 6, S. 139.

DIN 4066: ,,Hinweisschilder,
Feuerwehr"

Die im Jahre 1936 herausgegebene Norm DIN 4066
JHinweisschilder, Feuerwehr" wurde mit RunderlaR des
Reichsfihrers SS und Chefs der Deutschen Polizei im
Reichsministerium des Innern — O-VuR R Il 6382 1V/36 und
Z L4a 7898/36 — verbindlich eingefihrt.

Am 24. August 1937 wurde durch Runderlal des Reichs-
fuhrers SS und Chefs der Deutschen Polizei — O-Kdo. T
() 107 Nr.9 11/37 — der Farbanstrich der Feuermelder
sowie die Farbe einer zu den Feuermeldern gehdrigen Be-
leuchtung geregelt. Die Farbe sollte kunftig blau sein und
der Farbe 32 h der Farbenkarte fur Fahrzeuganstriche
Nr. 840 B2 entsprechen.

Durch diesen neuen ErlaB tauchten Zweifel auf, ob die
Farbgebung der Hinweisschilder fiir Feuerwehr geandert
werden muRte. Deshalb beschloR der AusschuB3, durch eine
Ruckfrage bei dem Reichsfihrer SS und Chef der Deutschen
Polizei im Reichsministerium des Innern die Angelegenheit
zu klaren. Mit Schreiben vom 22. Mé&arz 1938 — O-Kdo. F
(1) 140 Nr. 5 11/37 — ist die Frage dahingehend entschie-
den worden, daR die Farbgebung fur Hinweisschilder, die
im Normblatt DIN 4066 festgelegt worden ist, ohne Aende-
rung bestehen bleibt. Auen fir den Grenzfall, daR das
Hinweisschild ,Feuermelder”, das in dem demnachst er-
scheinenden Normblatt DIN 4066 Blatt 2 enthalten ist, in
unmittelbarer Nahe des blau angestrichenen Feuermelders
selbst angebracht ist, bedarf es einer Aenderung des
Schildes nicht. Fur diese Schilder bleibt also auch die
schwarze Schrift, der weiRe Grund und der rote Rand er-
halten. Wird aber bei einem Feuermelder, bei dem das
Schild ,Feuermelder" angebracht worden ist, eine Beleuch-
tung notwendig, s> mul die im ErlaB vom 24. August 1937

ALUMINIUM

schuB an einem Natriumsalz bei Analysen des ver-
edelten Silumins stets die gleiche Natriummenge. Er
bestimmte mit seiner Methode nur metallisches Na-
trium. Es wurde also von der Schmelze stets die
gleiche Natriummenge aufgenommen, ganz gleich,
ob mit Natrium oder mit einem Natriumsalz ver-
edelt wurde. Noch ein anderer Umstand spricht
gegen die Hypothesen Gwyer und Phillips.
wirkt das Raffinationsmittel namlich als Kolloider-
halter, so miRten nicht nur die Silizium-, sondern auch
die Aluminiumkristalle im Korn verfeinert werden.
Man hat aber im Gegenteil gefunden, dal3 die Alu-
miniumkristalle meist gréBer werden. Edwards
und Archer erklaren dies folgendermaf3en. Wé&h-
rend das Raffinationsmittel beim Silizium das Korn-
wachstum behindere, bewirkt es beim Aluminium ein
Sprossen der Kristalle. Dies entspricht wieder den
von Jeffries und Archer gemachten Beob-
achtungen. Sie fanden bekanntlich, wie schon er-
wahnt, dall nur eine ganz bestimmte Dosis eines
Stoffes einen bestimmten EinfluR hat. (Dies kdnnen
wir beim Silumin sehr gut beobachten. Es ist be-
kannt, daR wir bei 0,1% Zusatz von metallischem
Natrium ein Optimum der Veredlung haben, geben
wir weniger zu, so haben wir eine geringere W ir-
kung auf die Verfeinerung des Gefiliges, geben wir
mehr zu, so laRt die Wirkung wieder nach.) Es ist
sehr leicht mdglich, daR die der Schmelze zuge-
setzte Natriummenge wohl einen Ruckgang des
Kornwachstums des Siziliums verursacht, daR aber
diese Menge auch gerade einer Dosis entspricht, die
ein Wachsen des Aluminiumkornes hervorruft. Auch
dieser letzte Punkt dient meiner Ansicht dazu, die
Theorie Edwards und Archers zu unterstitzen.

—am0O-Kdo. T (1) 107 Nr. 9 1137 — erwahnte blaue Beleuch-
tung' gewahlt werden.

In der letzten Zeit sind bei dem Deutschen Normen-
ausschuR des ofteren Anfragen eingegangen, in denen um
Auskunft gebeten wird, ob eine Aenderung der Norm fur
Hinweisschilder in dem Sinne vorgenommen worden ist,
daB die Angabe des Durchmessers hinter dem Zeichen
nicht die Nennweite des bezeichneten Gegenstandes, z. B
Hydranten, sondern den Durchmesser der Versorgungs-
leitung, an die der Gegenstand angeschlossen ist, be-
deutet.

Bemerkt sei, dall diese Aenderung bereits im Jahre
1936 vorgenommen worden ist. In der Norm DIN 4066
L,Hinweisschilder, Feuerwehr" lautet der Hinweis w!'e folgt:

,Zahl ,100" hinter ,H": Durchmesser der Ver-
sorgungsleitung, an die der Hydrant angeschlossen ist",
in DIN 4067 ,Hinweisschilder, Wasser",
in DIN 4068 ,Hinweisschilder, Abwasser" und
in DIN 4069 ,Hinweisschilder, Gasleitungen".
,Zahl ,100" hinter ,S": lichte Weite der
leitung".

Weiter sei darauf hingewiesen, dall die Absicht, die
Anbringungsstelle in einer Verfugung festzulegen, nicht
durchgefuhrt worden ist. Samtliche Normen werden in den
Erlauterungen einen Hinweis folgenden Wortlauts er-
halten:

Rohr-

,Die Schilder sollen mdglichst in 2 m H6he ange-
bracht werden und so, daR sie jederzeit leicht zu er-
kennen sind."

Damit durfte klar ausgedrickt sein, daB die Schilder
nicht, wie von verschiedenen Seiten angenommen, an mdg-
lichst versteckten Stellen angebracht werden, sondern so,
daf sie stets leicht ins Auge fallen und zu finden sind, also
den erstrebten Zweck leichter Erkennbarkeit erfillen.

Deutscher Normenausschul3.
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Untersuchung einer Aluminiumleitung aus dem Jahre 1919.

Von Dr.-Ing. Paul Behrens und Karl Sché nherr, Lautawerk.

(Mitteilung aus der Forschungsstelle der Vereinigte Aluminium-Werke A.G., Lautawerk.)

Es ist eine bekannte Tatsache, daR eine Reihe der
in den Kriegs- und Nachkriegsjahren gebauten Alu-
miniumleitungen ein nicht immer einwandfreies be-
triebliches Verhalten zeigte. Die Ursachen, aut die dies
zuriickzufihren ist, sind inzwischen ergriindet wor-
den. Neben mangelnder Vorsicht bei der Verlegung
der Leitungen und Verwendung ungeeigneter Arma-
turen lag der Grund oft in den Seilen selbst, die aus
verunreinigtem Umschmelzmaterial oder Hiuttenalu-
minium mit sehr geringem Reinheitsgrad hergestellt
worden waren. Vielfach war der Draht ohne ge-
nigende Sorgfalt hergestellt und die Seiloberflache
mit Schwermetallflittern verunreinigt. Solche Anlagen,
bei denen die Seile einwandfrei verlegt waren,
zweckmaBige Armaturen und vorschriftsméaiig her-
gestellte Seile verwendet wurden, bewahrten sich
dagegen gut, wie unter vielen anderen das nach-
stehend aufgefiihrte Beispiel zeigt.

Daten der Leitung.

Gelegentlich kleiner Umbauarbeiten an einer alten
15-kV-Leitung wurden Proben entnommen, wobei
die einwandfreie Beschaffenheit der Seile festgestellt
wurde. Es handelt sich um eine 15-kV-Drehstrom-
leitung, die in den Jahren 1919— 1920 gebaut wurde
und eine Lange von 16 km besitzt. Die mittlere
Spannweite betragt 115 m, die hochste 120 m, die
niedrigste 23 m. Die Leitung wurde mit 6 Reinalu-
miniumseilen von 70 mirr mit 19 Adern belegt. Die
Zugspannung betragt 8 kg bei —5° und VDE-Zusatz-
last. Die Isolierung wurde im Jahre 1928 durch Ein-
bau von Isolatoren VHW 20 verstarkt. Die Trag-
bunde sind Seilbtigelbunde mit Drahtumwicklung, die
Abspannbunde abgenietete SchluBbunde. Als Ver-
binder dienen 2 Nietverbinder hintereinander, als
Stromklemme je zwei Al-Deckelstromklemmen 50 und
70 mm-. Die Masten sind Eisengittermaste mit Ton-
nenmastbild von 11 m Ho6he, der senkrechte Leiter-
abstand betragt 1,20, der waagerechte oben und
unten 1,50, in der Mitte 2,25 m.

Untersuchungen am Leitungsseil.

Aus dieser Leitung wurde im September 1937 eine
Probe entnommen und in der Material-Prifungsan-
stalt der Vereinigte Aluminium-Werke Aktiengesell-
schaft, Lautawerk, untersucht. Diese Untersuchung
erstreckte sich auf die Analyse des Seiles sowie die
Prifung der mechanischen Eigenschaften und der
Oberflachenbeschaffenheit einzelner Drahte. Das Er-
gebnis bringen die nachstehenden Zahlentafeln:

Seil-Analyse:
0,49% Fe
0,95% Si
0,006% Cu
0,037% Zn
Rest Al

Mechanische Eigenschaften
und Oberflachenbeschaffenheit

Nr. u. Lage Draht-0 Festigkeit Dehnung Cu-Flitter
u. Ader in mm kg/mrrr 7,, (35dl auf 1 m
11./1 2,20 21,4 2,2 keine
3 2,19 235 2.9 1
6 2,17 19,6 2.6 keine
9 2,20 20,5 2,7 1
12 2,19 21,3 2,4 keine

1./14 2,19 21,9 3,3 2
16 2,17 18,7 2,7 1
18 2,19 20,5 2.3 keine
19 2,21 20,0 2,9 1
Mitteln/ert: 20,8 2,7
Festigkeit und Dehnung entsprechen also den

Werten der zwischen der Wirtschaftsgruppe Elek-
trizitats-Versorgung und dem Leitaluminiumverband
vereinbarten Lieferbedingungen.

Die Abbildung zeigt einen typischen Seilabschnitt,
und zwar die erste (Innen-)Lage, die zweite (AuB3en-)
Lage und den Kerndraht. Sie lat erkennen, dall das
Seil trotz 18jahriger Betriebszeit unverandert ge-
blieben ist. Auch Prufungen an der Leitung selbst
haben ergeben, dal sie in einwandfreiem Zustand
ist. Bei der Untersuchung des Seilmusters wurden ein-
zelne Kupferflitter gefunden, und zwar, wie die Zah-
lentafel angibt, bei einzelnen Dradhten 1— 2 auf 1m
Draht. Diese Kupferflitter kénnen bei Zutritt von
Feuchtigkeit Verdnderungen in der Drahtoberflache
hervorrufen. DaR sie bei diesem Seil keinen Einflu
auslbten, ist auf den feinen Fettfiim zurlckzufihren,
der dem Kerndraht und den Dréhten der Innenlage
vom Drahtzug her anhaftete. Eingehende Versuche

Abb. 1. ' V=i

Seilschnitt einer im Jahre 1919 verlegten Al-Leitung.

naben gezeigt, dalR dieser von der Herstellung her
vorhandene oder besser ein zusatzlich aufgebrachter
Fettfilm einen vorziglichen Schutz der Seiloberflache
darstellt. Diese im praktischen Betrieb gewonnene
Erkenntnis wurde durch eingehende Prifungen auf
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Versuchsanlagen in Meeresndhe oder mit kinstlich

salzhaltiger Luft bestatigt*).

Allgemeines betriebliches Verhalten der Leitung.

Besitzerin hat sich die Lei-
Einige Leitungsbriche,

Nach dem Urteil der
tung bisher sehr gut bewahrt.

* P. Behrens, Z. Aluminium, 17 (1935), Nr. 6, S. 305 und 19 (1937),
Nr. 5, S. 318

Beitrdge zur L6sung des Schwingungsproblems
von Freileitungen)

In der technischen Literatur finden sich viele Ar-
beiten Uber das Problem der winderregten Schwin-
gungen von Fre:leitungen. Bei den vorgeschlagenen
Lésungen zur Beseitigung der Schwingungen missen
besonders praktische Gesichtspunkte beachtet wer-
den. Im Leitungsbau interessieren vor allen Dingen
drei Fragen:

1. Wie muB eine Leitung gebaut werden, um mdg-
lichst unempfindlich gegen gelegentliche Schwin-
gungen zu sein?

2. Wie koénnen gefahrliche Schwingungen beseitigt

werden?

3. Wie kann eine Leitung schwingungsfrei gebaut
werden?

Zu Frage 1:

Um gelegentlich auftretende Schwingungen mdg-
lichst ungefahrlich zu machen, empfiehlt sich die Ver-
wendung leichter Tragklemmen. Es wird eine inter-
essante Losung fir eine leichte Klemme aus AlI-Mg-Si
(Pantal) angegeben?2). Diese ist seit mehreren Jahren
in Deutschland, der Schweiz und Italien in Gebrauch,
hat sich bisher gut bewahrt und auch bei Versucher,
als sehr ginstig erwiesen.

Zu Frage 2:
Treten haufig starke Schwingungen auf, so ge-
nigen sonst richtig konstruierte Klemmen auf die

Dauer nicht, Schwingungsschéaden zu vermeiden. Es
empfiehlt sich, Dampfer einzubauen, die das Auf-
kommen schéadlicher Schwingungen verhindern.

') Bericht von M. Preiswerk, CIGRE Juni/Juli 1937.
2 S. Zeitschr. ,Aluminium" 17 (1934) S. 147.
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die auftraten, sind auf Blitzschlag oder Berihrung
durch Tiere zurickzufiuhren. Die zum Befestigen der
Leitung verwendeten Seilbigelbunde mit Drahtum-
wicklung sind bisher anstandslos im Betrieb. Das
Metall hat sich als durchaus widerstandsfédhig er-
wiesen, trotzdem die Leitung an Braunkohlengruben,
Brikettfabriken und einem chemischen GrofRRbetrieb
mit aggressiven Abgasen und Staub vorbeifihrt.

Zur Verhinderung der Aufschaukelung von
Schwingungen wird der bisher verhaltnismafRig noch
wenig bekannte StoRgewichtsdampfer empfohlen,
der sich in Uber 1000 Exemplaren an groRBen Lei-
tungen seit Uber ein Jahr bewahrt hat. Das Ver-
haltnis von Masse und Feder des Dampfers ist so
gewahlt, daR eine Bewegung, deren Beschleunigung
nur Vi0 der Erdbeschleunigung ist, den StoRkdrper
von seiner Unterlage abhebt. Der Dampfer hat keine
ausgesprochene Eigenfrequenz. Je nach der Energie,
mit der er angehoben wird, féllt er spater oder friher
zurick und dampft dadurch die Schwingung.

Zu Frage 3:

Seit einiger Zeit ist es gelungen, die Dampfung
im Seil selbst durch Bau von schwingungsdampfenden
Seilen zu erzielen3).

Die bisher durchgefuhrten Versuche befriedigten
vollstandig, so daR heute in Deutschland Gber 1000 km
schwingungsdampfende Seile im Bau bzw. Betrieb
sind. Durch Versuche wurde festgestellt, daR ein
Verschleil der Stahlseele oder der Aluminiumdréhte
nicht zu erwarten ist. Die Montage lie sich auf
Grund umfangreicher Bauerfahrungen soweit ver-
einfachen, dalR sie kaum komplizierter als die eines
normalen Stahlaluminiumseiles ist4).

Die vorliegende Konstruktion gibt auch die Mdg-
lichkeit, den Stahl durch entsprechende Vorspannung
héher zu belasten und dadurch seine mechanischen
Eigenschaften besser als in Ublichen Seilen auszu-
nutzen. Dr. Be.

3 Einzelheiten und Aufbau vgl. z. B. Hilfsbuch ,Aluminium-Frei-
leitungen”.

4 Vgl. Zeitschrift
(1938), Nr. 1, S. 25.

JAluminium® 19 (1937), Nr. 9, S. 573 und 20

Aluminium-Schau

Die Verlegung der Geschéaftsraume der Aluminium-
Zentrale zur Budapester StraBe 53 (an der Gedachtnis-
kirche) fuhrte zur vortubergehenden SchlieBung der Alu-
minium-Schau in ihrer alten Form. Als Uebergang bis zur
Eroffnung einer gréReren permanenten Schau in der
Tauentzienstralle steht im Stockwerk unserer Beratungs-

raume eine kleine, aus besonders instruktiven Werkstlicken
bestehende Schau zur Verfugung.

Weitere Mitteilung Uber den Aufbau derselben er-
geht an die interessierten Hersteller auf brieflichem

Wege.
Aluminium-Zentrale, Geschéftsleitung.
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VDE-Arbeiten.

Das neue Verzeichnis VDE 0001/1938 nach dein
Stande am 1. 3. 1938 enthalt verschiedene vor kurzem
erschienene neue Arbeiten von allgemeiner Bedeu-
tung.

In VDE 0050/1.38 ,Energiewirtschaftsgesetz und
VDE-Bestimmungen" werden die wichtigsten Ab-
schnitte im Wortlaut wiedergegeben. Demnach kann
in Zukunft der Reichswirtschaftsminister Vorschriften
und Anordnungen Uuber die technische Beschaffen-
heit, die Betriebssicherheit, die Installation von
Energieanlagen und von Energieverbrauchsgeraten
sowie deren Ueberwachung erlassen. Die Befolgung
der Anordnungen kann durch Strafen erzwungen
werden. Begrindet wird diese Gesetzesmallnahme
mit der Notwendigkeit, auf den Schutz der Gefolg-
schaft, der Stromabnehmer und aller Bevdlkerungs-
kreise Bedacht nehmen zu missen. Elektrische An-
lagen und Gerate sind nach den anerkannten Regeln
der Elektrotechnik einzurichten und zu unterhalten;
als solche Regeln gelten die Bestimmungen des Ver-
bandes Deutscher Elektrotechniker (VDE).

Wahrend bisher die VDE-Vorschriften im allge-
meinen zwar anerkannt waren, vom Gesetzgeber
aber nur als Richtlinien verwendet wurden, ist durch
das Energiewirtschaftsgesetz das Vorschriftenwerk
des VDE nunmehr im Gesetz verankert, so dafl die
Beachtung der Vorschriften von ihm verlangt werden
kann. Die Beachtung der Regeln und Vorschriften
wird hiermit der Industrie zur Pflicht gemacht.

Soweit die fortschreitende Entwicklung in der
Elektrotechnik eine Ergdnzung oder Aenderung der
Bestimmungen des VDE notwendig macht, ist es Auf-
gabe der beteiligten Stellen, die erforderlichen
Schritte beim VDE durch Unterbreitung von Vor-
schlagen zu unternehmen.

VDE 0040/XI11. 37 ,Beurteilung von elektrotechni-
schen Erzeugnissen im Hinblick auf den Vierjahres-
plan". Es werden Richtlinien bekanntgegeben fir
die VDE-mé&Rige Beurteilung von Erzeugnissen, die
mit Rucksicht auf den Vierjahresplan Abanderungen

In Amerika plant die ,Inter Ocean dirigible Cor-
poration” den Bau eines Ganzmetall-Luftschiffes mit
Heliumgasfillung in den Aluminiumzellen. Das Luftschiff
soll halb so grof? wie die frihere ,Hindenburg"” werden
und bei 40 Fahrgéasten 10 Tonnen Fracht befordern. Die
Idee ist originell, aber nicht neu.

*

Verwendung von Aluminium beim Thylox-Verfahren.

Bei der Schwefelgewinnung aus Kokereigasen nach
dem Thylox-Verfahren wird aus der unbrauchbar gewor-
denen Waschlésung das Arsen durch 40—50° C warme
Ammoniumsulfatlosung, die 5—10% freie Schwefelsaure
enthalt, ausgeféllt und zurtickgewonnen. Zur Fortleitung
dieser Losung werden auf der Zeche Minister Stein bei
Dortmund seit zwei bis drei Jahren und neuerdings auch
auf der Zeche Consolidation in Gelsenkirchen-Schalke
Aluminiumrohre verwendet. Da Schweil3stellen angegrif-

Seite 271

erfahren oder bei denen durch die Wahl neuer
Werkstoffe oder neuer Herstellungsverfahren die bis-
herigen Bestimmungen nicht anwendbar :ind. Bei
Aenderungen an Erzeugnissen, fir die bereits das
VDE-Zeichen genehmigt ist, ist die Genehmigung zur
Weiterbenutzung des Zeichens einzuholen. Fur Er-
zeugnisse, fir die eine Zeichengenehmigung noch
nicht eingeholt ist, deren dauernde Beibehaltung
aber vorteilhaft erscheint, ist eine Erganzung oder
Aenderung der Vorschriften zu beantragen. Endlich
wird noch bestimmt, daR fur Erzeugnisse, fur die
mangels ausreichender Erfahrungen noch keine end-
gultige Vorschrift erlassen werden kann, eine Er-
probungszeit im praktischen Betrieb zugelassen wer-
den kann. Nach Abschlull der Probezeit wird der
zustandige Ausschul3 entscheiden, ob eine Erganzung
der Vorschriften oder die Aufstellung einer Um-
siellungsvorschrift zweckmagig ist.

VDE 0285/11. 38 ,Prufung von Leitungen und
Kabeln fir feste Verlegung, deren Leiterisolation
oder Mantel aus thermoplastischen Kunststoffen be-
stehen".

VDE 0610 U/XI. 37 ,Umstellvorschriften fur die
Konstruktion und Prifung von Installationsmaterial
bis 750 V Nennspannung". In 8 56 ¢ wird bestimmt,
dall die Kontaktteile sowie Metallgewindehilsen aus
Kupfer oder Kupferlegierung mit mindestens 62%
Kupfergehalt bestehen missen. Anschluf3- und Be-
festigungsschrauben, Muttern, Nieten oder dergl.,
die nicht wesentlich an der Stromflihrung beteiligt
sind, gelten nicht als Kontaktteile. «—

Im Entwurf wird VDE 0608 ,Vorschriften fir Klem-
men zum AnschluB von eindrahtigen Aluminium-
leitern mit Querschnitten bis 16 mm-" (ETZ [1938],
Heft 6, S. 157) bekanntgemacht. Fur die leitungs-
anschlu3schrauben wird  Kupfer, Kupferlegierung
oder Stahl vorgeschrieben; die Prufung sieht
25 Wéarmespiele im Wé&rmeschrank vor, der hochst-
zulassige Spannungsabfall ist einer Zahlentafel zu
entnehmen. Die Einspruchsfrist endete am 1. Marz
1938. v. Z.

fen werden, werden an allen Abzweigungen geschweilite
T-Stiicke aus Blei eingesetzt.

Da die Aluminiumleitungen nicht besonders armiert
werden mussen, werden sie allein aus Griinden der Wirt-
schaftlichkeit auch in neueren Thylox-Anlagen zur Fort-
leitung der Ammoniumsulfatlésung verwendet werden.

*

Insekten und besonders Fliegen scheinen Gegen-
sténde von blauer Farbe zu meiden. Jedenfalls hat eine
Beleuchtungskdrperfabrik in Frankreich sich diese Beob-
achtung zunutze gemacht und liefert mit gutem Erfolg
elektrisch oxydierte und blau eingefarbte Beleuchtungs-
korper fur Kichen, Speiseraume, Béader, Schulen, Kranken-
hauser usw. Fur andere Zwecke werden bereits in ziem-
lich groBem Umfange farblos eloxierte Beleuchtungs-
korper, Schalenhalter, Pendel, Baldachine, Reflektoren
usw. hergestellt. (Nach Revue de I'aluminium [1937] Nr. 96.)

*
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Wirtschaft und Industrie

Staatliche MalRnahmen.

Altmaterialpflichtsammlung
im Vierjahresplan

Wortlaut der Neuregelung ab 1. April 1938.

Anordnung und Durchfihrungsanweisungen
des Leiters der Fachgruppe Alt- und Abfallstoffe zum Er-
laB des Herrn Reichs- und Preu3. Wirtschaftsministers
V 21 651/37 vom 20. 12. 1937.

Der Herr Reichs- und Preufische Wirtschaftsminister er-
teilte mir im Einvernehmen mit dem Herrn Ministerpréasiden-
ten Generaloberst Goring, Beauftragter fur den Vierjahres-
plan, Reichskommissar fir Altmaterialverwertung, durch
seinen unter dem 20. Dezember 1937 an mich gerichteten
ErlaR V 21 651/37 unter Gewé&hrung einer Ausnahme von
dem Verbot marktregelnder MalRnahmen und unter Vor-
behalt jederzeitigen Widerrufs die Ermachtigung, folgende
Anordnung fir die Mitglieder meiner Fachgruppe zu
treffen:

,Die Erfassung des anfallenden Altmaterials wird
nach den vorliegenden Unterlagen noch nicht in aus-
reichender Weise durchgefiihrt.  Vielfach wird dartber
geklagt, daB die Handler der bereits ergangenen Auf-
forderung, jede Haushaltung des ihnen zugewiesenen
Pflichtsammelbezirks wenigstens einmal im Monat auf-
zusuchen bzw. aufsuchen zu lassen, nicht nachkommen.
Es wird ferner dariber Beschwerde gefuhrt, daB einzelne
Handler und Sammler grundsatzlich nur wertvolleres
Altmaterial annehmen, weniger wertvolles aber zuruck-
weisen. Zur Beseitigung dieser MiRstdénde ordne ich mit
Erméachtigung des Herrn Reichs- und PreuBischen Wirt-
schaftsministers und unter Zustimmung des Herrn Minister-
présidenten Generaloberst Goring, Beauftragter fir den
Vierjahresplan, Reichskommissar fir Altmaterialverwer-
tung folgendes an:

1. Soweit die Einteilung der sogenannten Pflichtsammei-
bezirke noch nicht erfolgt ist, werden die Gau-,
Kreis- und Ortsgruppenbeauftragten fir Altmaterial-

erfassung durch den Herrn  Ministerprasidenten
Generaloberst Goring, Beauftragter fur den Vier-
jahresplan, Reichskommissar fur Altmaterialverwer-

tung angewiesen, im Einvernehmen mit den Bezirks-
gruppen der Fachgruppe Alt- und Abfallstoffe die er-
forderlichen MaRnahmen sofort durchzufiihren.

2. Die bei der Erfassung des Altmaterials eingesetzten
Handler sind verpflichtet, jede Haushaltung und
sonstige Anfallstelle von Altmaterial des ihnen zu-
gewiesenen Pflichtsammelbezirks regelmafig, wenig-
stens einmal im Monat, aufzusuchen bzw. durch ihre
Sammler aufsuchen zu lassen. (Es gentigt nicht, dafR
der betr. Handler oder Sammler auf den Héfen und
StraBen ausruft])

Die Handler haben hierbei nach jeder Art des
im einzelnen abzusammelnden Altmaterials zu fragen
und dieses gegebenenfalls abzunehmen.

3. Den Handlern (Sammlern) bleibt es innerhalb der
50-km-Zone (vgl. Ziff. 5) unbenommen, auch solche
Altmaterialanfallstellen, z. B. Haushaltungen, aufzu-
suchen, die nicht in ihrem Pflichtsammeibezirk liegen,
dies jedoch nur unter Voraussetzung, dal sie ihren
Pflichtsammeibezirk véllig abgesammelt haben, d. h.
jede Haushaltung bzw. jede Anfallstelle von Alt-
material in diesem Bezirk mindestens einmal im
Monat aufgesucht haben.

4. Es ist verboten, Jugendliche bis zu 16 Jahren zur
Heranschaffung von Altmaterial gegen Zusicherung
des Erhalts von Spielzeug oder anderen Waren auf-
zufordern.

5. Jeder Handler (Sammler) darf seine Sammeltatigkeit
nur im Umkreis von 50 km, gerechnet vom Mittel-
punkt des Ortes seiner gewerblichen Niederlassung,
oder, falls er keine gewerbliche Niederlassung be-
sitzt, seines Wohnortes, auszuliben. Besitzt der
Handler (Sammler) weder eine gewerbliche Nieder-
lassung noch einen Wohnort, so rechnet die 50-km-
Zone von dem Mittelpunkt des Ortes, an dem sich
die fir die Ausstellung des Wandergewerbescheins
oder der Legitimationskarte zustandige Verwaltungs-
behdrde befindet.

6. Diejenigen Héandler, die die Vorschriften zu 2., 3., 4.
und 5. verletzen, werden von mir zunachst verwarnt.
Erfolgen weitere VerstdéRRe, so bin ich von dem Herrn
Reichs- und Preulischen Wirtschaftsminister mit Zu-
stimmung des Herrn Ministerprédsidenten General-
oberst Goring, Beauftragten fir den Vierjahresplan,
Reichskommissar fiir Altmaterialverwertung, ermach-
tigt, fur jeden Einzelfall eine Ordnungsstrafe in Hohe
bis zu 1000,— RM. bei dem Herrn Leiter der Wirt-
schaftsgruppe Grof3-, Ein- und Ausfuhrhandel zu er-
wirken.

Ich weise ferner darauf hin, daR der Herr Reichs-
und PreuBlische Wirtschaftsminister die zustandigen
Verwaltungsbehdrden angewiesen hat, auf meinen
Antrag gegen diejenigen Handler, bei denen sich die
Verwarnung und Verhadngung von Ordnungsstrafen
als fruchtlos erweist, gegebenenfalls mit der Ent-
ziehung des Stadthausierscheins, des Wander-
gewerbescheins oder mit der Untersagung des Ge-
werbebetriebes unnachsichtlich vorzugehen."”

Die obige Anordnung setze ich mit Wirkung vom
1. April 1938 in Kraft und bestimme zur Durchfiihrung dieser
Anordnung mit Genehmigung des Herrn Reichs- und
PreuBischen Wirtschaftsministers und des Herrn Minister-
prasidenten Generalfeldmarschall Géring, Beauftragter fir
den Vierjahresplan, Reichskommissar fir Altmaterialver-
wertung, erganzend folgendes:

Zu Ziffer 1:

Der Herr Reichskommissar fir Altmaterialverwertung
hat mit Rundschreiben vom 18. 12. 1937 — AV 3698 — die
Gaubeauftragten fur Altmaterialerfassung angewiesen, im
Einvernehmen mit den bezirklichen Gliederungen meiner
Fachgruppe die Einteilung von Pflichtsammeibezirken fir
das Rohproduktengewerbe vorzunehmen.

Ich mache den Amtstragern meiner Fachgruppe die
Auflage, hierbei folgende Grundsétze zu beachten:

a) Die Altstofferfassung soll nach reichseinheitlichen Ge-
sichtspunkten durchgefthrt werden. Eine Abschniirung
und Sonderentwicklung in den einzelnen Landern und
Gauen widerspricht den interessen der deutschen Roh-
stoffwirtschaft.

b) Die private Initiative aller im Altstoffnandel téatigen
Handler ist zu foérdern. Demzufolge sind auch der Ent-
wicklung des befahigten Sammlers keine Beschrankun-
gen aufzuerlegen, wenn er sich in einem gesunden
Wachsen zum Mittelhédndler entwickelt. Die freie wirt-
schaftliche Betatigung aller im deutschen Altstoffhandel
tatigen Hé&ndler muR unter allen Umstadnden gewahrt
bleiben.

c) Bei den MaRnahmen der Gaubeauftragten fur Alt-
materialerfassung zur Einteilung von Pflichtsammei-
bezirken wurden in einzelnen Gauen solche Bezirke
Sammlern des Rohproduktengewerbes direkt zugeteilt.
In anderen Gauen wurden Mittelhdndler verpflichtet,
durch ihre Sammler die Pflichtsammeibezirke regel-
maRig absammeln zu lassen. Pflichtsammeibezirke
sollen grundsatzlich arischen Mittel- oder Kleinhandlern
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d)

o

zugeteilt werden. Wo das aus Ortlichen Grinden nicht
zweckmafig erscheint, kbnnen auch nichtjidische Samm-
ler unmittelbar zur Absammlung bestimmter Bezirke ver-
pflichtet werden.

Zur Pflichtsammlung sollen in erster Linie nur solche
Sammler herangezogen werden, die sich ausschlief3lich
mit dem Sammeln von Altmaterialien befassen. Per-
sonen, die daneben auch noch ein anderes Gewerbe
(z B. Viehhandel, ambulantes Gewerbe) betreiben, sind
fir die planméaBige Durchfihrung der Aktion nicht be-
sonders geeignet und infolgedessen bei der Zuteilung
von Pflichtsammeibezirken im allgemeinen nicht zu be-
ricksichtigen. Zigeuner sind Uberhaupt von der Alt-
materialsammlung auszuschlief3en.

Im Ubrigen muB3 in allen Fallen, in denen Pflicht-
sammeibezirke unmittelbar an Sammler abgegeben
werden, jeder nichtjidische Sammler bei der Zuteilung
Berucksichtigung finden, sofern er im Besitze einer ord-
nungsgeméalRen Gewerbelegitimation (Wandergewerbe-
schein, Stadthausierschein oder einfache Gewerbean-
meldung) ist und den Nachweis erbringen kann, daR er
bei der Fachgruppe Alt- und Abfallstoffe gemeldet ist.
In den Fallen, in denen Mittel- oder Kleinhandler ver-
pflichtet werden, bestimmte Bezirke durch Sammler ab-
sammeln zu lassen, sind die Mittelhandler verpflichtet,
alle sich ihnen anbietenden arischen Sammler zu be-
schéftigen. Die Weigerung eines Handlers oder Samm-
lers, einen bestimmten Pflichtsammeibezirk zu Uber-
nehmen, gilt als Verstol3 gegen die in der obigen An-
ordnung gegebenen Vorschriften.

Der Herr Reichskommissar fir Altmaterialverwertung
hat seinen Gau-, Kreis- und Ortsbeauftragten ent-
sprechende Anweisungen erteilt. Die Gaubeauftragten
werden die verpflichteten Sammler bzw. Kleinhandler
mit besonderen Ausweisen und Armbinden versehen.

Beziiglich der Weiterleitung gesammelter Altmaterialien
gelten allein die gesetzlichen Vorschriften und die An-
ordnungen der Ueberwachungsstellen.

Danach ist es jedem Altstoffhédndler ausdricklich
freigestellt, sich den arischen Mittelhandier, bei dem er
die von ihm erfaBBten Altstoffe abliefern will, selbst aus-
zuwahlen. In Féllen, in denen der Sammler fur einen
Mittelhandler tatig ist, der selbst fir einen Pflichtsammei-
bezirk verantwortlich ist, hat er jedoch alle von ihm er-
faBten Altmaterialien, gleichglltig ob sie in dem Pflicht-
sammeibezirk oder dartber hinaus gesammelt wurden,
ausschlieBlich an seinen Mittelhandler abzuliefern. Der
Mittelhandler hat seinerseits alle von seinen Sammlern
angebotenen Altstoffe abzunehmen und angemessen
zu bezahlen.

In den Fallen, in denen Sammler unmittelbar zur
Absammlung von Pflichtsammeibezirken verpflichtet
sind, hat jecde Vorschrift Gber die Weiterleitung des ge-
sammelten Materials zu unterbleiben. Auch Mittelhand-
lern dirfen keine Vorschriften fir die Weiterleitung der
Altstoffe gemacht werden, sofern sie arische Grof3-
handler beliefern. Der Herr Reichskommissar fir Alt-
materialverwertung hat den Gau-, Kreis- und Orts-
beauftragten ebenfalls entsprechende Anweisung erteilt.

Mittelhandler und Sammler bauen ihre Geschéaftsverbin-
dung auf der Grundlage des gegenseitigen Vertrauens
auf und vereinbaren, wenn eine Auflosung der verab-
redeten Zusammenarbeit beabsichtigt ist, diese zum
Zwecke der Sicherung der beiderseitigen Existenz dem
Geschaftspartner frihzeitig, mindestens jedoch 14 Tage
vor Aufgabe der Geschéftsverbindung schriftich zur
Kenntnis zu bringen. Jedenfalls darf kein Sammler,
nachdem er sich freiwillig entschieden hat, von heute
auf morgen bei einem anderen Mittelhandler abliefern.

In Anbetracht der allgemeinen Steigerung des Alt-
materialaufkommens und des fortlaufenden Abgangs
judischer Unternehmer aus dem Rohproduktengewerbe
ist eine planvolle und freiwillige Standortverlegung eng
beieinander wohnender Mittelhandler in solche Gegen-
den angebracht, wo ein Mangel an Mittelhandels-
betrieben herrscht. Wenn der Mittelhdndler im Pflicht-
sammeibezirk ansassig ist oder in unmittelbarer Nahe
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desselben wohnt, werden seine Sammler um so bereit-
williger alle, also auch die minderwertigen Altstoffe
mitnehmen, weil dann die Abfuhrkosten entsprechend
geringer sind.

Der Herr Reichskommissar fiir Altmaterialverwertung
hat seine Gau-, Kreis- und Ortsgruppenbeauftragten
angewiesen, dort, wo mehrere Mittelhdndler in oder in
der Nahe eines Pflichtsammelbezirkes anséssig sind,
und in benachbarten Pflichtsammeibezirken keine
Mittelhandler wohnen, bei der Verpflichtung der Mittel-
handler durch die Beauftragten fur Altmaterialerfassung
darauf zu achten, daB eine ungewollte Bevorzugung
einzelner Mittelhédndler unter allen Umstéanden ver-
mieden wird.

In den Gegenden, in denen es an Mittelhandels-
existenzen fehlt, ist zur Behebung dieses Mangels zu
erwagen:

1 Freiwillige
anderen Mittelhandlers,

Standortverlegung des einen  oder
der in einem anderen Be-

zirk mit mehreren Mittelhdndlern dicht beinander
wohnt;

2. Erdffnung von Filialen gesunder Mittelhandels-
betriebe;

3. Niederlassung fachkundiger Sammler als Mittel-
handler;

4. Heranziehung neuer Unternehmer als Mittelhandler
aus moglichst verwandten Branchen, wie Kohlen-
handel und ambulanter Handel. Diese Losung sollte
aber nur als letzte Mdéglichkeit erwogen werden, da
Fachkenntnisse im Altstoffhandel unerlaBlich sind.

Da die Aufnahme der Tatigkeit als Mittelhandels-

betrieb nur mit meiner Genehmigung vorgenommen
werden kann (vgl. mein Rundschreiben Nr. 159 an
meine Bezirksfachgruppen), ist mir von Fall zu Fall

zu melden, wo Mittelhandler fehlen und gleichzeitig
vorzuschlagen, welche Regelung fir die Einsetzung
eines neuen Mittelhadndlers zweckmaRBig erscheint.
Dort, wo zuverlassige Sammler fehlen, sollten am-
bulante Handler oder andere Volksgenossen als Samm-

ler gewonnen werden. Gegebenenfalls koénnen die
Arbeitsamter geeignete arbeitslose Volksgenossen be-
nennen.
Ziffer 2:

Im ausdricklichen Einvernehmen mit dem Herrn Reichs-
und PreuBischen Wirtschaftsminister und dem Herrn
Reichskommissar fiir Altmaterialverwertung wird die
Pflichtsammlung zeitlich begrenzt. Wahrend der Zeit
vom 1 bis 10. eines jeden Kalendermonats sind Handler
und Sammler des Rohproduktengewerbes in ihrer ge-
werblichen Tatigkeit auf die Sammlung in ihren Pflicht-
sammeibezirken beschréankt. Es ist untersagt, wéahrend
dieser Zeit auBerhalb der Pflichtsammeibezirke zu sam-
meln. Die freie Sammlung im Rahmen der unter Ziffer 3
genannten 50-km-Zone kann wahrend der Zeit vom 11.
bis zum Letzten eines jeden Kalendermonats vorge-
nommen werden, vorausgesetzt, dal in der Zeit vom
1. bis 10. eines jeden Monats die restlose Absammlung
des zugewiesenen Pflichtsammelbezirks durchgefiihrt
wurde. Ist dies nicht der Fall, so ist die Absammlung
des Pflichtsammelbezirks vor Beginn der Freisammlung
zunachst zu Ende zu fihren.

Wahrend dem Sammler und Handler fir seinen Pflicht-
sammeibezirk vorgeschrieben ist, jede einzelne Anfall-
stelle von Altmaterial (insbesondere jede Haushaltung)
allmonatlich mindestens einmal zu besuchen bzw. be-
suchen zu lassen, bezieht sich diese zwingende Auflage
nicht auf die freie Sammlung im Rahmen der unter
Ziffer 3 vorgeschriebenen 50-km-Zone.

Ich erwarte inshesondere die Beachtung der den einge-
setzten Handlern und Sammlern gemachten zwingenden
Auflage, innerhalb der ihnen zugewiesenen Pflic'nt-
sammelbezirke nach jeder Art des im einzelnen abzu-
sammelnden Altmaterials (aul3er Konservendosen und
Rasierklingen) zu fragen und diese abzunehmen, um es
dem Mittelh&ndler zuzufuhren. Wird hierbei zusammen
mit anderen Alt- und Abfallstoffen in den Haushaltun-
gen und anderen Kkleinen gewerblichen Entfallstellen
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Staatliche MaRnahmen.

Altmaterialpflichtsammlung
im Vierjahresplan
Wortlaut der Neuregelung ab 1. April 1938.

Anordnung und Durchfiihrungsanweisungen
des Leiters der Fachgruppe Alt- und Abfallstoffe zum Er-
laB des Herrn Reichs- und Preu3. Wirtschaftsministers
V 21 651/37 vom 20. 12. 1937.

Der Herr Reichs- und PreuBische Wirtschaftsminister er-
teilte mir im Einvernehmen mit dem Herrn Ministerprasiden-
ten Generaloberst Goéring, Beauftragter fur den Vierjahres-
plan, Reichskommissar fiir Altmaterialverwertung, durch
seinen unter dem 20. Dezember 1937 an mich gerichteten
ErlaB V 21 651/37 unter Gewahrung einer Ausnahme von
dem Verbot marktregelnder MaRBnahmen und unter Vor-
behalt jederzeitigen Widerrufs die Erméachtigung, folgende
Anordnung fir die Mitglieder meiner Fachgruppe zu
treffen:

,Die Erfassung des anfallenden Altmaterials wird
nach den vorliegenden Unterlagen noch nicht in aus-
reichender Weise durchgefiihrt.  Vielfach wird daruber
geklagt, daR die H&ndler der bereits ergangenen Auf-
forderung, jede Haushaltung des ihnen zugewiesenen
Pflichtsammelbezirks wenigstens einmal im Monat auf-
zusuchen bzw. aufsuchen zu lassen, nicht nachkommen.
Es wird ferner dariber Beschwerde gefiihrt, dalR einzelne
Handler und Sammler grundsatzlich nur wertvolleres
Altmaterial annehmen, weniger wertvolles aber zurick-
weisen. Zur Beseitigung dieser MiBstdnde ordne ich mit
Erméachtigung des Herrn Reichs- und PreuBischen W irt-
schaftsministers und unter Zustimmung des Herrn Minister-
prasidenten Generaloberst Goring, Beauftragter fir den
Vierjahresplan, Reichskommissar fiir Altmaterialverwer-
tung folgendes an:

1. Soweit die Einteilung der sogenannten Pflichtsammei-

bezirke noch nicht erfolgt ist, werden die Gau-,
Kreis- und Ortsgruppenbeauftragten fur Altmaterial-

erfassung durch den Herrn Ministerprasidenten
Generaloberst Goring, Beauftragter fur den Vier-
jahresplan, Reichskommissar fir Altmaterialverwer-

tung angewiesen, im Einvernehmen mit den Bezirks-
gruppen der Fachgruppe Alt- und Abfallstoffe die er-
forderlichen MafRnahmen sofort durchzufiihren.

2. Die bei der Erfassung des Altmaterials eingesetzten
Héandler sind verpflichtet, jede Haushaltung und
sonstige Anfallstelle von Altmaterial des ihnen zu-
gewiesenen Pflichtsammelbezirks regelmaRig, wenig-
stens einmal im Monat, aufzusuchen bzw. durch ihre
Sammler aufsuchen zu lassen. (Es genligt nicht, daR
der betr. Handler oder Sammler auf den Hoéfen und
StraBen ausruft!)

Die Handler haben hierbei nach jeder Art des
im einzelnen abzusammelnden Altmaterials zu fragen
und dieses gegebenenfalls abzunehmen.

3. Den Héandlern (Sammlern) bleibt es innerhalb der
50-km-Zone (vgl. Ziff. 5) unbenommen, auch solche
Altmaterialanfallstellen, z. B. Haushaltungen, aufzu-
suchen, die nicht in ihrem Pflichtsammeibezirk liegen,
dies jedoch nur unter Voraussetzung, daR sie ihren
Pflichtsammeibezirk véllig abgesammelt haben, d. h.
jede Haushaltung bzw. jede Anfallstelle von Alt-
material in diesem Bezirk mindestens einmal im
Monat aufgesucht haben.

4. Bs ist verboten, Jugendliche bis zu 16 Jahren zur
Heranschaffung von Altmaterial gegen Zusicherung
des Erhalts von Spielzeug oder anderen Waren auf-
zufordern.

5. Jeder Handler (Sammler) darf seine Sammeltatigkeit
nur im Umkreis von 50 km, gerechnet vom Mittel-
punkt des Ortes seiner gewerblichen Niederlassung,
oder, falls er keine gewerbliche Niederlassung be-
sitzt, seines Wohnortes, auszuliben. Besitzt der
Héandler (Sammler) weder eine gewerbliche Nieder-
lassung noch einen Wohnort, so rechnet die 50-km-
Zone von dem Mittelpunkt des Ortes, an dem sich
die fur die Ausstellung des Wandergewerbescheins
oder der Legitimationskarte zustandige Verwaltungs-
behdrde befindet.

6. Diejenigen Handler, die die Vorschriften zu 2., 3., 4.
und 5. verletzen, werden von mir zunachst verwarnt.
Erfolgen weitere VerstoRe, so bin ich von dem Herrn
Reichs- und Preul3ischen Wirtschaftsminister mit Zu-
stimmung des Herrn Ministerprasidenten General-
oberst Goring, Beauftragten fir den Vierjahresplan,
Reichskommissar fiir Altmaterialverwertung, erméch-
tigt, fur jeden Einzelfall eine Ordnungsstrafe in Hohe

bis zu 1000,— RM. bei dem Herrn Leiter der Wirt-
schaftsgruppe Grof3-, Ein- und Ausfuhrhandel zu er-
wirken.

Ich weise ferner darauf hin, daR der Herr Reichs-
und PreuBische Wirtschaftsminister die zustandigen
Verwaltungsbehdérden angewiesen hat, auf meinen
Antrag gegen diejenigen Handler, bei denen sich die
Verwarnung und Verhdngung von Ordnungsstrafen
als fruchtlos erweist, gegebenenfalls mit der Ent-
ziehung des Stadthausierscheins, des Wander-
gewerbescheins oder mit der Untersagung des Ge-
werbebetriebes unnachsichtlich vorzugehen."

Die obige Anordnung setze ich mit Wirkung vom
1. April 1938 in Kraft und bestimme zur Durchfiihrung dieser
Anordnung mit Genehmigung des Herrn Reichs- und
PreuBischen Wirtschaffsministers und des Herrn Minister-
prasidenten Generalfeldmarschall Géring, Beauftragter fir
den Vierjahresplan, Reichskommissar fir Altmaterialver-
wertung, ergéanzend folgendes:

Zu Ziffer 1:

Der Herr Reichskommissar fir Altmaterialverwertung
hat mit Rundschreiben vom 18. 12. 1937 — AV 3698 — die
Gaubeauftragten fir Altmaterialerfassung angewiesen, im
Einvernehmen mit den bezirklichen Gliederungen meiner
Fachgruppe die Einteilung von Pflichtsammeibezirken fir
das Rohproduktengewerbe vorzunehmen.

Ich mache den Amtstragern meiner Fachgruppe die
Auflage, hierbei folgende Grundsatze zu beachten:

a) Die Altstofferfassung soll nach reichseinheitichen Ge-
sichtspunkten durchgefiihrt werden. Eine Abschniirung
und Sonderentwicklung in den einzelnen Landern und
Gauen widerspricht den interessen der deutschen Roh-
stoffwirtschaft.

b) Die private Initiative aller im Altstoffhandel tatigen
Handler ist zu férdern. Demzufolge sind auch der Ent-
wicklung des befahigten Sammlers keine Beschrankun-
gen aufzuerlegen, wenn er sich in einem gesunden
Wachsen zum Mittelhéndler entwickelt. Die freie wirt-
schaftliche Betatigung aller im deutschen Altstoffhandel
tatigen Handler muB unter allen Umstdnden gewahrt
bleiben.

c) Bei den MaRnahmen der Gaubeauftragten fur Alt-
materialerfassung zur Einteilung von Pflichtsammei-
bezirken wurden in einzelnen Gauen solche Bezirke
Sammlern des Rohproduktengewerbes direkt zugeteilt.
In anderen Gauen wurden Mittelhédndler verpflichtet,
durch ihre Sammler die Pflichtsammeibezirke regel-
maRig absammeln zu lassen. Pflichtsammeibezirke
sollen grundsatzlich arischen Mittel- oder Kleinhandlern
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zugeteilt werden. Wo das aus ortlichen Grinden nicht
zweckmaRBig erscheint, kdnnen auch nichtjidische Samm-
ler unmittelbar zur Absammlung bestimmter Bezirke ver-
pflichtet werden.

Zur Pflichtsammlung sollen in erster Linie nur solche
Sammler herangezogen werden, die sich ausschlieRlich
mit dem Sammeln von Altmaterialien befassen. Per-
sonen, die daneben auch noch ein anderes Gewerbe
(z. B. Viehhandel, ambulantes Gewerbe) betreiben, sind
fur die planméaBige Durchfihrung der Aktion nicht be-
sonders geeignet und infolgedessen bei der Zuteilung
von Pflichtsammeibezirken im allgemeinen nicht zu be-
ricksichtigen.  Zigeuner sind Uberhaupt von der Alt-
materialsammlung auszuschlieBen.

Im Gbrigen mufl in allen Fallen, in denen Pflicht-
sammeibezirke unmittelbar an Sammler abgegeben
werden, jeder nichtjidische Sammler bei der Zuteilung
Berticksichtigung finden, sofern er im Besitze einer ord-
nungsgemalen Gewerbelegitimation (Wandergewerbe-
schein, Stadthausierschein oder einfache Gewerbean-
meldung) ist und den, Nachweis erbringen kann, daB er
bei der Fachgruppe Alt- und Abfallstoffe gemeldet ist.
In den Féllen, in denen Mittel- oder Kleinhandler ver-
pflichtet werden, bestimmte Bezirke durch Sammler ab-
sammeln zu lassen, sind die Mittelhandler verpflichtet,
alle sich ihnen anbietenden arischen Sammler zu be-
schéftigen. Die Weigerung eines Hé&ndlers oder Samm-
lers, einen bestimmten Pflichtsammeibezirk zu Uber-
nehmen, gilt als VerstoR gegen die in der obigen An-
ordnung gegebenen Vorschriften.

Der Herr Reichskommissar fir Altmaterialverwertung
hat seinen Gau-, Kreis- und Ortsbeauftragten ent-
sprechende Anweisungen erteilt. Die Gaubeauftragten
werden die verpflichteten Sammler bzw. Kleinh&ndler
mit besonderen Ausweisen und Armbinden versehen.

Bezuglich der Weiterleitung gesammelter Altmaterialien
gelten allein die gesetzlichen Vorschriften und die An-
ordnungen der Ueberwachungsstellen.

Danach ist es jedem Altstoffhéandler ausdriicklich
freigestellt, sich den arischen Mittelhédndier, bei dem er
die von ihm erfaBten Altstoffe abliefern will, selbst aus-
zuwéhlen. In Fallen, in denen der Sammler fur einen
Mittelhandler tatig ist, der selbst fur einen Pflichtsammei-
bezirk verantwortlich ist, hat er jedoch alle von ihm er-
faten Altmaterialien, gleichgiltig ob sie in dem Pflicht-
sammeibezirk oder dartber hinaus gesammelt wurden,
ausschliellich an seinen Mittelhandier abzuliefern. Der
Mittelhandler hat seinerseits alle von seinen Sammlern
angebotenen Altstoffe abzunehmen und angemessen
zu bezahlen.

In den Fallen, in denen Sammler unmittelbar zur
Absammlung von Pflichtsammeibezirken verpflichtet
sind, hat jede Vorschrift iber die Weiterleitung des ge-
sammelten Materials zu unterbleiben. Auch Mittelhand-
lern durfen keine Vorschriften fur die Weiterleitung der
Altstoffe gemacht werden, sofern sie arische Grof3-
handler beliefern. Der Herr Reichskommissar fir Alt-
materialverwertung hat den Gau-, Kreis- und Orts-
beauftragten ebenfalls entsprechende Anweisung erteilt.

Mittelh&ndler und Sammler bauen ihre Geschéftsverbin-
dung auf der Grundlage des gegenseitigen Vertrauens
auf und vereinbaren, wenn eine Aufldésung der verab-
redeten Zusammenarbeit beabsichtigt ist, diese zum
Zwecke der Sicherung der beiderseitigen Existenz dem
Geschaftspartner frihzeitig, mindestens jedoch 14 Tage
vor Aufgabe der Geschaftsverbindung schriftlich zur
Kenntnis zu bringen. Jedenfalls darf kein Sammler,
nachdem er sich freiwillig entschieden hat, von heute
auf morgen bei einem anderen Mittelhandler abliefern.

In Anbetracht der allgemeinen Steigerung des Alt-
materialaufkommens und des fortlaufenden Abgangs
judischer Unternehmer aus dem Rohproduktengewerbe
ist eine planvolle und freiwillige Standortverlegung eng
beieinander wohnender Mittelhandler in solche Gegen-
den angebracht, wo ein Mangel an Mittelhandels-
betrieben herrscht. Wenn der Mittelhédndler im Pflicht-
sammeibezirk ansassig ist oder in unmittelbarer Nahe
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desselben wohnt, werden seine Sammler um so bereit-
williger alle, also auch die minderwertigen Altstoffe
mitnehmen, weil dann die Abfuhrkosten entsprechend

geringer sind.

Der Herr Reichskommissar fiur Altmaterialverwertung
hat seine Gau-, Kreis- und Ortsgruppenbeauftragten
angewiesen, dort, wo mehrere Mittelhandler in oder in
der Nahe eines Pflichtsammelbezirkes anséssig sind,
und in benachbarten Pflichtsammeibezirken keine
Mittelhandler wohnen, bei der Verpflichtung der Mittel-
héndler durch die Beauftragten fir Altmaterialerfassung
darauf zu achten, dal eine ungewollte Bevorzugung
einzelner Mittelhédndler unter allen Umstéanden ver-
mieden wird.

In den Gegenden, in denen es an Mittelhandels-
existenzen fehlt, ist zur Behebung dieses Mangels zu
erwagen:

1 Freiwillige
anderen Mittelhandlers,

Standortverlegung des einen  oder
der in einem anderen Be-

zirk mit mehreren Mittelhandlern dicht beinander
wohnt;

2. Eréffnung von Filialen gesunder Mittelhandels-
betriebe;

3. Niederlassung fachkundiger Sammler als Mittel-
handler;

4. Heranziehung neuer Unternehmer als Mittelhandler
aus moglichst verwandten Branchen, wie Kohlen-
handel und ambulanter Handel. Diese Ldsung sollte
aber nur als letzte Mdoglichkeit erwogen werden, da
Fachkenntnisse im Altstoffhandel wunerlaBlich sind.

Da die Aufnahme der Tatigkeit als Mittelhandels-

betrieb nur mit meiner Genehmigung vorgenommen
werden kann (vgl. mein Rundschreiben Nr. 159 an
meine Bezirksfachgruppen), ist mir von Fall zu Fall

zu melden, wo Mittelhdandler fehlen und gleichzeitig
vorzuschlagen, welche Regelung fir die Einsetzung
eines neuen Mittelhdndlers zweckmafig erscheint.
Dort, wo zuverlassige Sammler fehlen, sollten am-
bulante Handler oder andere Volksgenossen als Samm-

ler gewonnen werden. Gegebenenfalls kénnen die
Arbeitsamter geeignete arbeitslose Volksgenossen be-
nennen.
Ziffer 2:

Im ausdricklichen Einvernehmen mit dem Herrn Reichs-
und PreuBischen Wirtschaftsminister und dem Herrn
Reichskommissar fur Altmaterialverwertung wird die
Pflichtsammlung zeitlich begrenzt. Wahrend der Zeit
vom 1 bis 10. eines jeden Kalendermonats sind Handler
und Sammler des Rohproduktengewerbes in ihrer ge-
werblichen Tatigkeit auf die Sammlung in ihren Pflicht-
sammeibezirken beschrankt. Es ist untersagt, wéahrend
dieser Zeit aulRerhalb der Pflichtsammeibezirke zu sam-
meln. Die freie Sammlung im Rahmen der unter Ziffer 3
genannten 50-km-Zone kann wahrend der Zeit vom 11.
bis zum Letzten eines jeden Kalendermonats vorge-
nommen werden, vorausgesetzt, dal in der Zeit vom
1. bis 10. eines jeden Monats die restlose Absammlung
des zugewiesenen Pflichtsammelbezirks durchgefihrt
wurde. Ist dies nicht der Fall, so ist die Absammlung
des Pflichtsammelbezirks vor Beginn der Freisammlung
zunachst zu Ende zu fuhren.

Wé&hrend dem Sammler und Handler fir seinen Pflicht-
sammeibezirk vorgeschrieben ist, jede einzelne Anfall-
stelle von Altmaterial (insbesondere jede Haushaltung)
allmonatlich mindestens einmal zu besuchen bzw. be-
suchen zu lassen, bezieht sich diese zwingende Auflage
nicht auf die freie Sammlung im Rahmen der unter
Ziffer 3 vorgeschriebenen 50-km-Zone.

Ich erwarte insbesondere die Beachtung der den einge-
setzten Handlern und Sammlern gemachten zwingenden
Auflage, innerhalb der ihnen zugewiesenen Pflicht-
sammeibezirke nach jeder Art des im einzelnen abzu-
sammelnden Altmaterials (auBer Konservendosen und
Rasierklingen) zu fragen und diese abzunehmen, um es
dem Mittelhandler zuzufuhren. Wird hierbei zusammen
mit anderen Alt- und Abfallstoffen in den Haushaltun-
gen und anderen kleinen gewerblichen Entfallstellen
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Altmetall und Altgummi angeboten, so ist auch dies
aufzukaufen. In diesen Fallen ist der Sammler als Be-

auftragter des konzessionierten Mittelhdndlers, bei dem
er abliefert, anzusehen.

d) Um Irrtimern vorzubeugen, sei ausdricklich darauf hin-
gewiesen, dafl sich die Verpflichtung zur Nachfrage
nach allen Arten von Alt- und Abfallstoffen, und zur
Mitnahme samtlichen angebotenen Altmaterials nicht
nur auf die Sammlung innerhalb des Pflichtsammel-
bezirks, sondern allgemein auf jegliche gewerbliche
Sammlung bezieht. Ausgenommen hiervon ist lediglich
die Tatigkeit von Spezialhédndlern oder -Sammlern.

e) Spezialhadndler oder -sammler, wie z. B. Fellhandler, die
nur einen bestimmten Artikel handeln, sollen nicht ge-
zwungen werden, nun plotzlich alle Altstoffe zu sam-
meln. Als Spezialhandler oder -sammler sind jedoch
keineswegs solche Gewerbetreibenden anzusehen, die
sich ausschlieRlich auf das Sammeln von Lumpen be-
schranken. Wer Lumpen handelt, ist verpflichtet, auch
alle anderen Alt- und Abfallstoffe abzunehmen. Mit
Ausnahme der Wandergewerbe- und Stadthausier-
scheine fir Spezialhdndler oder -sammler sind grund-
sétzlich Gewerbelegitimationspapiere fir den Handel
mit ,Rohprodukten aller Art" zu beantragen, ge-
gebenenfalls ist eine Erweiterung der Eintragung bei der
zustandigen Verwaltungsbehorde herbeizufihren. Ein
entsprechender ErlaB des Herrn Reichs- und PreuBischen
Wirtschaftsministers ist in Kiurze zu erwarten.

Zu Ziffer 3 und 5:

Um zu vermeiden, daR Handler kreuz und quer das
Reichsgebiet mit Kraftfahrzeugen bereisen, um bei den
Entfallstellen nur die wertvollen Abfallstoffe abzunehmen,
ist fur die freie Sammlung die 50-km-Zone eingefiihrt wor-
den. In Einzelfallen wird sich die Notwendigkeit ergeben,
diese 50-km-Zone geographischen oder sonstigen ortlichen
Verhéltnissen anzupassen.

Falls eine solche Notwendigkeit vorhanden ist, ver-
pflichte ich meine Amtstrager, die Gaubeauftragten fur Alt-
materialerfassung hierliber zu unterrichten, und mir ge-
eignete Vorschlage zu unterbreiten. Der Herr Reichskom-
missar fur Altmaterialverwertung hat seine Beauftragten

Marktordnung
in der Aluminium - Ausristungsbranche

Fir Ausriistungsgegenstande aus Aluminium bestanden
seit langerer Zeit Herstellungsvorschriften, die die Reichs-
zeugmeisterei der NSDAP, fir die Belieferung der Gliede-
rungen der NSDAP, erlassen hatte.

Die Durchfiihrung dieser  Herstellungsvorschriften

wurde jedoch durch die ungeordneten Verhéltnisse auf
dem Inlandsmarkt geféhrdet. Insbesondere  wurden
groBere Mengen minderwertiger Ausfuhrungen auf den

Markt gebracht, die zum Teil auch in die Hande der For-
mationen gelangten, sich jedoch dort als unbrauchbar er-
wiesen.

Im Zusammenwirken mit der Reichszeugmeisterei hat
deshalb die Fachgruppe Aluminiumwaren und Metallfolien-
industrie Feldflaschen, Kochgeschirre und Trinkbecher aus
Aluminium fir die Gliederungen der NSDAP, und den
zivilen Bedarf genormt. Die friher sehr zahlreichen Aus-
fihrungsarten sind auf zwei Ausfihrungen beschrankt wor-
den, deren Brauchbarkeit durch besondere Prifungen
sichergestellt ist. Die Herstellung abweichender Ausfiihrun-
gen ist durch Anordnung des Leiters der Fachgruppe Alu-
miniumwaren und Metallfolienindustrie vom 19. Februar
1938 verboten worden.

Hand in Hand mit der Normung ist von der Vereini-
gung der Fabrikanten von Ausriistungsgegenstanden eine
vollige Marktregelung fir die genormten Geréate durch-
gefuhrt worden, zu der die Genehmigung des Reichs-
kommissars fir die Preisbildung bereits erteilt worden ist.
Die Preishindung erstreckt sich nicht nur auf die Industrie,
sondern erfaBt durch Reverse auch den Grof3- und
Einzelhandel.
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engewiesen, entsprechend zu verfahren und Bericht zu

erstatten.

Zu Ziffer 6:

Die bezirklichen Gliederungen meiner Fachgruppe sind
nicht berechtigt, von sich aus Verwarnungen auszu-
sprechen, Ordnungsstrafen zu verh&dngen oder Antrédge
auf Entziehung der Gewerbelegitimation oder Untersagung
des Gewerbebetriebes zu stellen.

Die Ahndung von VerstdéRen, also auch die Aus-
sprechung von Verwarnungen usw. gegen die Anordnung
ist ausdriicklich nur mir Vorbehalten.

In Uebereinstimmung mit dem Herrn Reichs- und
PreuBischen Wirtschaftsministers hat der Herr Reichskom-
missar fir Altmaterialverwertung die Gaubeauftragten fur
Altmaterialerfassung angewiesen, die regelmaRige Ab-
sammlung zu Uberprifen und VerstélRe gegen diese An-
weisung zu meiden.

AuRerdem hat der Herr Reichskommissar die Gau-
beauftragten angewiesen, die Meldung derartiger Ver-
stoRe zunachst mit dem Leiter der Bezirksfachgruppe Alt-
und Abfallstoffe auf ihre Richtigkeit hin durchzuprifen.
Stimmen der Gaubeauftragte und der Leiter der Bezirks-
fachgruppe in der Beurteilung eines VerstoRes uberein, so
sind samtliche Unterlagen an mich weiterzuleiten, damit ich
eine entsprechende Strafe aussprechen kann. Wird eine
Uebereinstimmung nicht erzielt, so haben die Bezirksfach-
gruppen mir sofort unter Beifligung aller Unterlagen Bericht
zu erstatten. Die Gaubeauftragten sind seitens des Herrn
Reichskommissars angewiesen, in diesen Fallen ihm eben-
falls unmittelbar ihre Unterlagen einzusenden.

Der Herr Reichs- und PreuBBische Wirtschaftsminister
hat mir in seinem Erlal vom 20. 12. 1937 die Auflage ge-
macht, die bezirklichen Gliederungen meiner Fachgruppe
anzuweisen, VerstoBe gegen die Vorschriften zu Ziffer 2,
3, 4 und 5 meiner Anordnung nicht nur mir, sondern auch
der zustéandigen Verwaltungsbehérde zu melden. Diese
VerstdRRe sina der zustandigen Verwaltungsbehdrde durch
die jeweilige Bezirksfachgruppe jedoch erst nach erfolgter
Bestrafung durch mich mitzuteilen.

den 3. Marz 1938.
gez. Hans Heck.

Berlin,

Zweck der Marktregelung ist, den Absatz der genorm-
ten Gerate sicherzustellen und die Fachgeschafte, vor
allem die Abnehmer der Reichszeugmeisterei vor Unter-
bietungen zu schitzen.

Die Normvorschriften treten am 1 Juni 1938 in Kraft.
Bis zu diesem Zeitpunkt ist die Auslieferung der vorhan-
denen Lager gestattet.

Markenartikel-Preissenkung

Geschirr- Industrie.
Preissenkung:

1 Fischkessel fir den Haushalt 5%
Kartoffelkocher fir den Haushalt 5%
2. Kochkisten-Topfe . 5—7%
3. Wagner G. m. b. H., ERlingen:
Spezial-Kochtopf ,Wunderfee".. 10%
Dampfkochtopf Hans Dam pf 10%
Devisa-Spezialgeschirr von 16,20 auf 15,30 RM.
., 1920 , 1830
W affelformen N 575 4,75
Aluminiumwerke Gottingen:
Mia Blitzkocher, Spezialkochtopf.....cccooerinnnen. 10%
Westf. Alum.-Industrie Junger & Co., Ludenscheid:
Gasbackapparat Backtrium pf... 10%
Schnellkocher Hochtrumpf 10%
Gerhardi & Cie., Ludenscheid:
Spargelkocher 5%
Gebr. Noelle, Ludenscheid:
Samtl. Litermafle u. Trichter aus Reinaluminium . 5%
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Rud. FiBler, Idar-Oberstein: Preissenkung:

Kaffeemaschine ldeal ... 5%
Wanderkocher m. Schnellbréter Blitzhitz 10%
Zieh-, PreR- und Stanzwerk Zwintschona:
Doppelglockenwaschapparat Hallore

(le nach Ausflhrung)......cooiniiiincnn. 5—10%
Wilh. Wiesenauer, Ludwigsburg:
Gemusedampfer mit auswechselbarem Boden . 5%
Spargelheber e 5%

Suddeutsche Metallwarenfabrik K.G., MuBbach
Reiskocher und Spargelkocher f. d. Haushalt . . 5%

Wilh. Bungardt, Lank:

Kartoffelkocher 5%
2. Besteck-Industrie.
Touristen-Besteck A h 0 i.cocoviiiiiiiiiiiee e, 10%

Verordnung
Uber die Einziehung der Beitrdge zur Reichsanstalt fur
Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenversicherung.

Vom 9. Februar 1938.
(Reichsanz. Nr. 37 v. 14. 2. 1938)

Auf Grund des Gesetzes Uber Arbeitsvermittlung
und Arbeitslosenversicherung (8 145 Abs. 4, § 164 Abs. 1
und § 212) wird nach Anhdérung des Présidenten der
Reichsanstalt fur Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenver-
sicherung und der Spitzenverbédnde der Krankenkassen
hiermit verordnet:

§1

(1) Einzugsstellen im Sinne dieser Verordnung sind
diejenigen Stellen (Krankenkassen nach § 225 der Reichs-
versicherungsordnung, See - Krankenkasse, Ersatzkassen
der Krankenversicherung, Reichsknappschaft), an die nach
dem Gesetz Uber Arbeitsvermittlung und Arbeitslosen-
versicherung (§8 145 Abs. 1 und 2) die Beitrdge zur Reichs-
anstalt fur Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenversicherung
zu entrichten sind.

(2 Soweit auf Grund des Gesetzes Uber Arbeitsver-
mittlung und Arbeitlosenversicherung (8 147 Abs. 1 Satz 2)
die Zweigstelle einer Betriebskrankenkasse oder Ersatz-
kasse zur selbstandigen Abfihrung der Beitrdge zur
Reichsanstalt verpflichtet ist, ist sie Einzugsstelle im Sinne
dieser Verordnung.

(3 Die Reichsknappschaft fihrt ihre Aufgaben als
Einzugsstelle durch die Bezirksknappschaft durch.

§2

(1) Die Arbeitgeber haben die Beitrdge zur Reichs-
anstalt an denselben Tagen einzuzahlen, an denen sie
nach der ReichsVersicherungsordnung (8 393 Satz 1 und 2,
§ 490 Abs. 2 Satz 1) oder dem Reichsknappschaftsgesetz
|8 120 Abs. 1) die Beitrdge zur Krankenversicherung ein-
zuzahlen haben; diese Zahltage gelten auch fur solche
Beitrdge zur Reichsanstalt, die nicht als Zuschlage zu
Krankenversicherungsbeitrdgen zu entrichten sind. Die
Einzugsstellen haben daflr zu sorgen, dalR die Zahltage
eingenaiten werden.

(2 Die Arbeitgeber sind verpflichtet, bei der Zahlung
die Beitrdge zur Reichsanstalt ausdriicklich als solche
kenntlich zu machen. Unterbleibt diese Angabe und
schuldet der Arbeitgeber der Einzugsstelle fir den
gleichen Zeitraum Beitrdge zur Krankenversicherung, so
gilt als Beitrag zur Reichsanstalt der Teil der einge-
zahlten Summe, der zu dem Rest in dem Verhaltnis steht,
in dem die geschuldeten Beitrdge zur Reichsanstalt zu
den geschuldeten Krankenversicherungsbeitrdgen stehen.

(3 Sind die Beitrage zur Reichsanstalt an eine Er-
satzkasse einzuzahien, so finden die Abs. 1 und 2 auf die
Arbeitnehmer entsprechende Anwendung. Auf die Ent-
richtung des Arbeitgeberanteils der Beitrdge zur Reichs-
anstalt finden in diesem Falle die Vorschriften der Reichs-
versicherungsordnung uber die Entrichtung des Arbeit-
geberanteils der Beitrdge zu den Ersatzkassen ent-
sprechende Anwendung.

(4 Sind die Arbeitaeber nach der Reichsversicherungs-
ordnung (8 403, § 490 Abs. 2 Satz 1) oder dem Reichs-
knappschaftsgesetz (8§ 123) zu Vorschissen auf die Bei-
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trage zur Krankenversicherung verpflichtet, so haben sie
in entsprechendem Umfang Vorschisse auch auf die Bei-
trdge zur Reichsanstalt zu entrichten. Die VorschuRpflicht
besteht dann auch hinsichtlich solcher Beitrdge zur Reichs-
anstalt, die nicht als Zuschlage zu Krankenversicherungs-
beitrdagen zu entrichten sind.

§3

Beitrdge zur Reichsanstalt, die als Zuschlage zu Kran-
kenversicherungsbeitrdgen zu entrichten sind, darf die
Einzugsstelle nur stunden, wenn sie auch die Beitrdge zur
Krankenversicherung stundet. Im ubrigen darf sie Bei-
trage zur Reichsanstalt nur stunden, soweit sich das mit
einer geordneten Kassenfuhrung vertrdgt. In jedem Falle
bedarf die Einzugsstelle zur Stundung der Zustimmung
des Prasidenten der Reichsanstalt oder der Dienststelle,
die der Préasident bezeichnet, wenn sie ein und demselben
Zahlungspflichtigen Beitrdge zur Reichsanstalt von mehr
als 500 Reichsmark stundet und dabei die Stundung sich
auf Beitrage fur mehr als 1 Monat bezieht. Ist die Ein-
zugsstelle eine Ersatzkasse der Krankenversicherung, be-
darf sie der Zustimmung, wenn sie ein und demselben
Zahlungspflichtigen Beitrdge zur Reichsanstalt von mehr
als 100 Reichsmarkt stundet.

§ 4

(1) Die Einzugsstelle kann von der Erhebung von
Verzugszuschldgen zu den Beitrdgen zur Reichsanstalt
absehen, wenn die Dauer des Verzugs 2 Wochen, bei
Ruckstanden von weniger als 50 Reichsmark 6 Wochen,
gerechnet von der Zahlungsaufforderung ab, nicht Uber-
schreitet. Bei langerem Verziige kann sie auf die Zu-
schlage verzichten, wenn die Erhebung der Zuschlage im
Einzelfalle fir den Zahlungspflichtigen eine besondere
Harte bedeuten wirde. Der Verzicht bedarf der Zustim-
mung des Prasidenten der Reichsanstalt oder der Dienst-
stelle, die der Prasident bezeichnet, wenn er fir einen
groReren Ruckstand des Zahlungspflichtigen als 500
Reichsmark ausgesprochen wird und dabei sich auf Bei-
trage fur mehr als 1 Monat bezieht. Ist die Einzugsstelle
eine Ersatzkasse der Krankenversicherung, bedarf der
Verzicht der Zustimmung, wenn er fir einen grélReren
Rickstand des Zahlungspflichtigen als 100 Reichsmark aus-
gesprochen wird.

(2 Abs. 1 gilt nicht, soweit die Beitrdge zur Reichs-
anstalt als Zuschlage zu Krankenversicherungsbeitragen
zu entrichten sind und die Einzugsstelle unter den Vor-
aussetzungen des § 397 a der ReichsVersicherungsordnung
Verzugszuschlage zu diesen Krankenversicherungsbei-
trdgen erhebt.

§5

(1) Ruckstandige, einziehbare Beitrdge zur Reichs-
anstalt, deren Einziehung nach Lage des einzelnen Falles
fur den Schuldner eine besondere Héarte bedeuten wirde,
kénnen niedergeschlagen werden. Ist eine fallige Bei-
tragsforderung der Reichsanstalt wegen der wirtschaft-
lichen Verhéltnisse des Schuldners oder aus anderen
Grunden (z. B. Tod, Auswanderung) nachweislich dauernd
nicht einziehbar, so kann davon abgesehen werden, den
Anspruch weiter zu verfolgen. Ist eine féllige Beitrags-
forderung der Reichsanstalt wegen der wirtschaftlichen
Verhéltnisse des Schuldners voribergehend nicht einzieh-
bar, so kann, soweit nicht Stundung nach § 3 gewahrt
wird, einstweilen davon abgesehen werden, den An-
spruch weiter zu verfolgen.

(2 Die Befugnisse aus Abs. 1 stehen der Einzugs-
stelle zu, wenn die Beitrdge zur Reichsanstalt als Zu-
schlage zu Krankenkassenbeitrdgen zu entrichten waren
und die Einzugsstelle mit diesen Beitrdgen ebenso ver-
fahrt. Zur Austbung dieser Befugnisse bei Beitragen zur
Reichsanstalt bedarf die Einzugsstelle der Zustimmung des
Prasidenten der Reichsanstalt oder der Dienststelle, die
der Prasident bezeichnet, wenn es sich um Beitrdge ein
und desselben Schuldners von mehr als 500 Reichsmark
handelt, die sich auf mehr als 1 Monat beziehen. Ist die
Einzugsstelle eine Ersatzkasse der Krankenversicherung,
bedarf sie der Zustimmung, wenn es sich um Beitrdge
ein und desselben Schuldners von mehr als 100 Reichs-
mark handelt.

(3) Im Ubrigen stehen die Befugnisse aus Abs. 1 dem
Présidenten der Reichsanstalt oder der von ihm bezeich-
neten Dienststelle zu.
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§6

|1) Verletzt eine Einzugsstelle schuldhaft eine der
Verpflichtungen, die ihr hinsichtlich der Beitrdge zur
Reichsanstalt nach dem Gesetz Uber Arbeitsvermittlung
und Arbeitslosenversicherung (88 145, 148, 150 und 156)
und den hierzu erlassenen Ausfihrungsvorschriften ob-
liegen, so ist sie der Reichsanstalt schadensersatzpflichtig;
die Vorschriften des Biurgerlichen Gesetzbuchs iber die
Haftung flur Vertragsverfetzungen finden entsprechende
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Ausfertigung einzureichen. Die zweite Ausfertigung wird
von der empfangsberechtigten Stelle nach Prufung der
Ablieferungen, spatestens aber 3 Wochen nach Eingang,
zurickgesandt und dient als Kassenbeleg.

§ 11
Spatestens 4 Wochen nach dem Abschluf der Jahres-
rechnung hat die Einzugsstelle der empfangsberechtigten
Stelle eine Jahresabrechnung nach Muster 2 in doppelter
Ausfertigung einzureichen. Die zweite Ausfertigung wird

sAtg\I/IVeenddigngBéitrDaase géltt:hlt?lzlr);?tonvdeerrse'éxve?n:in?igﬁt Einzugs- von der empfangsberechtigten Stell(_e nach Kenntnisnahme,
9 p : spatestens aber 3 Wochen nach Eingang, zurickgesandt
¥ Im Streitfalle entscheidet das nach dem Gesetund ist von der Einzugsstelle aufzubewahren.
Uber Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenversicherung

(8 148 Abs. 2) zusténdige Versicherungsamt (BeschluB3-
ausschuB) und auf Beschwerde endgultig das Oberver-
sicherungsamt (BeschluBkammer).

§7

() Auf die Buchung der Beitrdge zur Reichsanstalt
bei den Krankenkassen nach §225 der Reichsversicherungs-
ordnung, der See-Krankenkasse, den Ersatzkassen und
der Reichsknappschaft finden die Vorschriften, die fur die
Buchung der Beitrdge zur Krankenversicherung gelten,
entsprechende Anwendung.

(2 Die Beitrage zur Reichsanstalt (Soll und Ist) sind
in den Buchern (Karteien) der Einzugsstellen, in denen
das Soll und Ist der eigenen Einnahmen gebucht wird,
zu buchen, aber getrennt von diesen und so, daR sie
jederzeit ohne weiteres selbstandig zusammengezahlt
werden kdnnen.

§8

(1) Die Einzugsstelle Uberweist die vereinnahmten
Beitrdge, auch die vorschuBweise entrichteten, spétestens
am dritten Tage nach ihrer Einzahlung oder Gutschrift
derjenigen Stelle, die nach 8§ 147 des Gesetzes Uber Ar-
beitsvermittlung und Arbeitslosenversicherung zum Emp-
fang berechtigt ist. Der Vorsitzende des Landesarbeitsamts
und mit seiner Ermachtigung der Vorsitzende des Arbeits-
amts kann die Frist verlangern, jedoch nicht tber den vier-
zehnten Tag hinaus. Solange die Einnahmen den Betrag
von 100 Reichsmark nicht erreichen, kann die Ueberwei-
sung unterbleiben, jedoch langstens bis zum Schlisse des
Kalendermonats.

(2 Verzogert eine Einzugsstelle die Abfiihrung
schuldhaft, so hat sie der Reichsanstalt Verzugszinsen zu
zahlen. Die Verzugszinsen betragen 1vom Hundert Uber
dem Reichsbankdiskont, die Geltendmachung eines wei-
teren Schadens ist ausgeschlossen.

(3) Bei Streit Uber die Verpflichtung zur Zahlung von
Verzugszinsen entscheidet das nach dem Gesetz Uuber
Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenversicherung (8 148
Abs. 2) zustédndige Versicherungsamt (BeschluBausschuR)
und auf Beschwerde endgiiltig das Oberversicherungs-
amt (BeschluBkammer).

§9
(1) Bei der Ablieferung der Beitrage durfen zurick-
behalten werden:

1 die Vergitung, die die Einzugsstellen nach § 165 des
Gesetzes Uber Arbeitsvermittiung und Arbeitslosen-
versicherung zur Abgeltung der Kosten erhalten, die
ihnen durch die Einziehung und Abfihrung der Bei-
trdge zur Reichsanstalt und durch die Bearbeitung der
Befreiungsanzeigen entstehen,

2. die Vergutung, die Orts-, Land- und Innungskranken-
kassen nach dem ErlaB uber die Verbindung von
Arbeitsbuchanzeigen und Krankenkassenmeldungen
vom 8. Februar 1938 fur ihre Mitwirkung bei der Er-
stattung der Arbeitsbuchanzeigen erhalten.

(2 Diese Vergutungen durfen fur jeden Kalender-
monat, fur den sie zu zahlen sind, vom 16. des Monats
an in Ausgabe gestellt werden.

i 10
Bis zum 15. jeden Monats hat die Einzugsstelle der

empfangsberechtigten Stelle eine Abrechnung uber die
Isteinnahme des Vormonats nach Muster 1 in doppelter

§ 12

Die Vorschriften dieser Verordnung gelten auch fur
Zuschlage, die wegen verspéteter Zahlung von Beitragen
zur Reichsanstalt erhoben werden, und fir Ordnungs-
strafen, die von einer Einzugsstelle oder einer Ver-
sicherungsbehoérde verhangt werden und den Mitteln der
Reichsanstalt zuflieBen. Diese Gelder sind im Auftei-
lungsbuch getrennt von den Beitrdgen nachzuweisen.

§ 13
Diese Verordnung tritt am 1 April

Gleichzeitig treten auBer Kraft:

1. die Verordnung lber die Einziehung der Beitrage zur
Reichsanstalt fir Arbeitsvermittlung und Arbeitslosen-
versicherung vom 12. August 1930 (Reichsgesetzbl. |
S. 436) mit den Aenderungen nach den Verordnungen
vom 11. September 1931 (Reichsgesetzbl. | S.491) und
19. Mé&rz 1935 (Reichsgesetzbl. | S. 389),

2. von der Zweiten Verordnung Uber Rechnungsfihrung
in der Krankenversicherung in der Fassung der Dritten
Verordnung gleichen Namens vom 18. Februar 1937
(Reichsgesetzbl. | S. 246), § 16 a Abs. 8.

1938 in Kraft.

(GroRes Staatssiegel)
Berlin, den 9. Februar 1938.

Der Reichsarbeitsminister.
. V.. Dr. Kroh n

Monatsdurchschnittspreise
in Berlin in RM per 100 kg

Hg}[ﬁ"' Elektro- Rein- Hiitten- Hutten- Bfi?]%a'
Monat minium Iyt nickel ~weich- roh- oo
08/999, kupfer 98/99%  blei zink burg
Januar 1938 133,— 58,96 21,22 19,87 252.6
Februar " 133,— 56,65 20,36 19,05 249.7
Méarz 133,- 56,94 — 20,94 19,07 252.7
April
Mai N
Juni
Juli N
August
September
Oktober N
November
Dezember
Jahresdurch-

schnittspreis
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Deutsche Einfuhr und Ausfuhr von Aluminium und Aluminiumlegierungen nach amtlicher Statistik in t:



Seite 278

Geschaftsnachrichten.

Langbein-Pfanhauser-Werke A.-G. in Leipzig. Die
Hauptversammlung setzte die Dividende fur 193/
auf 10% (8%) fest, wovon wieder 2% an den Anleihe-
slock gehen. AuBerdem erhalten die Aktiondre das bis-
herige AnleiheStockguthaben von 1,53% netto. Es wurde
ausgefihrt, dalR der Gesellschaft als filhrendem Spezial-
werk auf dem Gebiete der Galvano-Technik und des
Oberflachenschutzes der Metalle besonders durch den
Vierjahresplan namhafte Aufgaben zufallen. Die wissen-
schaftlichen Arbeiten der letzten Jahre flihrten wieder zu
sehr guten wirtschaftlichen Erfolgen. Forschungsabteilung
und Technisches Biro arbeiten mit aller Kraft an der Aus-
gestaltung friher entwickelter und neuer Verfahren. Man
kénne mit Genugtuung feststellen, daR das Interesse fir
die Erzeugnisse und Verfahren des Unternehmens weit
Uber die Grenzen Deutschlands hinausreicht. Die Mecha-
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nisierung in der Galvano-Technik brachte es mit sich, dal
die galvanischen Anlagen immer groRBere Ausmale an-
nahmen, so daR nicht nur der Maschinenpark zu erweitern
war, sondern auch durch Erneuerungsbauten fur geniigend
neue Arbeitsrdume gesorgt werden mufdte. Diese mit den
zur Verfugung stehenden Mitteln durchgefiihrten und ge-
planten Investitionen bedingen aber eine vorsichtige
Finanz- und Dividendenpolitik. Die Umséatze sind dauernd
im Steigen begriffen und die Gesellschaft ist fir das
laufende Jahr voll mit Auftragen versehen. Es kdnne da-
her wieder mit einem guten Ergebnis gerechnet werden.
Das Wiener Zweigwerk wird entsprechend seinen gréRReren
Aufgaben ausgebaut.

Aluminium-Industrie A.-G.

Die Gewinn- wund Verlustrechnung der
Aluminium-Industrie A.-G., Neuhausen, fir 1937 schlief3t,
wie gemeldet, mit einem Reingewinn von 7,70 (5,07)
Mill. sfr. ab. Es wird eine Dividende von 10 {7y2) %
verteilt. Dem Pensions- und Unterstitzungsfonds wer-
den 0,5 Mill. sfr, und dem Dividendenausgleichsfonds
600 000 sfr. uberwiesen. Der Ertrag aus den Beteiligungen
stellt sich auf 4,08 (2,45) Mill. sfr. Die Beteiligungen selbst
stehen in der Bilanz mit 57,77 (54,2) Mill. sfr. zu Buch,
Wertpapiere mit 22,10 (17,29), Vorrate mit 9,72 (4,15)
Mill. sfr. Unter den Passiven erscheinenlbei 60 Mill. sfr.
Aktienkapital Rucklagen mit 2241 (22,22), Obligationen
mit unv. 25,0, Kreditoren mit 9,06 (590) Mill. sfr. Laut
Geschaftsbericht war das Jahr 1937 fiur die Gesellschaft
ein Jahr voller Produktion und vollen Absatzes. Die
Nachfrage war auf allen Méarkten stark und ging erst
zum Jahresende in eine ruhigere Entwicklung Uber. Der
auBerordentliche Bedarf setzte die Vorrdate sowohl bei
den einzelnen Produzenten als auch bei der Alliance-
Aluminium Comp, auf die fir die Betriebe absolut not-
wendigen Mindestmengen herab. Weltproduktion und
-absatz wiesen Rekordzahlen auf. Trotzdem blieben die
Verkaufspreise unverandert, nur fiur die Halbfabrikate
haben sie sich befestigt.

Der Jahresbericht weist sodann auf die durch-
gefuhrte Verselbstandigung des Werkes Rheinfelden
durch Schaffung der Aluminium G. m. b. H., Rheinfelden,
hin. Von dem Stammkapital von 10 Mill. RM. befinden
sich 9,75 Mill. RM. in den Handen der Gesellschaft; der
Rest wurde von Mitgliedern der Verwaltung eingezabhlt.
Die Aluminium G. m. b. H. Gbernahm das Werk Rhein-
felden zu dem Wert, mit dem es in Neuhausen noch zu
Buch stand, namlich mit 9,102 Mill. RM. AuRerdem wurden
der neuen Gesellschaft die in Deutschland liegenden

Vorrate, Guthaben und andere Werte abzuglich Ver-
pflichtungen des Werkes Ubertragen im Werte von
3,913 Mill. RM. Der Betrieb des Werkes ging wahrend

des ganzen Jahres auf Rechnung der neuen Gesellschaft.

Die Auslandsbeteiligungen der Neuhause-
ner Gesellschaft waren voll beschaftigt und haben gute
Ergebnisse erzielt. Die Werke in Deutschland und Italien
sind weiter vergroRert worden. Die Inbetriebnahme der
neuen Anlage in Rheinfelden kann im Fruhjahr 1938 er-
folgen. Die Tonerdefabrik Martinswerk bei Kdéln arbeitet
voll und vergroRert ihre Anlagen weiter. Die erhohte
Erzeugung wird von den deutschen Aluminiumhitten
aufgenommen. Die italienische Gruppe entwickelt sich
weiterhin zufriedenstellend. Da die vergroRerte Metall-
produktion des verflossenen Jahres die Nachfrage noch
nicht befriedigte, wurden die Aluminiumwerke weiter
vergroBert. Die Tonerdefabrikation in Porto Maghera
hat schon im ersten Betriebsjahr eine recht erfreuliche
Produktion guter Qualitat erzielt und abgesetzt. Die
spanischen Werke standen wegen der N&he der Kampf-
zone wahrend des ganzen Jahres aufler Betrieb. Die
Verarbeitungswerke waren im Betriebsjahr 1937 gut be-
schaftigt, gegen Jahresende machten sich jedoch auf
gewissen Gebieten Absatzstockungen bemerkbar. Die
Mittel fur die VergroBerungen bei den Beteiligungsgesell-
schaften wurden von diesen selbst aufgebracht. Die
Gesellschaften nahmen auch bei sich die ndétigen Ab-
schreibungen und Riuckstellungen vor.
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Geschaftsbericht der Vereinigte Aluminium-Werke A.G.

Der Geschaftsbericht der Vereinigte Aiuminium-
Werke Aktiengesellschaft, Lautawerk/Lausitz, spricht
zundchst von der stirmischen Aufwartsentwicklung,
die das Aluminium dank den zielbewulRten Maf3-
nahmen der Reichsregierung seit der Machtergreifung
genommen hat, und zeigt sie an Hand des Zahlen-
bildes in Abb. 1

Die Gesellschaft arbeitet seit Herbst 1937 mit
einer Leistungsfahigkeit von (ber 100000 Jahres-
tonnen, so dal3 sie heute das Zehnfache des Jahres
1933 produziert. Diese gewaltige Steigerung der Er-
zeugung erleichtert ihr die Aufgabe, ihrem Werkstoff
auch durch Preissenkungen neue Verwendungs-
gebiete zu erschlieBen und damit Aluminium an die
Stelle von Kupfer und anderen Schwermetallen treten
zu lassen. Am 1. Juli 1937 wurde, wie bekannt, der
Rohaluminiumpreis von 144 RM. auf 133 RM. flr
100 kg ermaRigt. Die Preisentwicklung seit 1930 wird
an Hand der Abb. 2, S. 280, gezeigt.

Der Aluminiumpreis ist also seit 1930 um 30% er-
méaRigt worden. Auch in Zukunft wird man dieses

Ziel einer allmahlichen, stetigen Herabsetzung des
Aluminiumpreises weiter verfolgen, wenn auch die
mit der Erh6hung des Absatzes und der Verbesserung
der Produktion verbundene Selbstkostensenkung be-
eintrachtigt wird durch Preiserhdhungen bei einem
Teil der Roh- und Hilfsstoffe.

Die im vorjahrigen Bericht erwdhnten Werksver-
groBerungen und Neubauten wurden fertiggestellt.
Die Fabrik zur Herstellung von Tonerde aus deut-
schem Ton wird in der zweiten Jahreshélfte 1938 in
Betrieb kommen. Weitere im Rahmen des Vierjahres-
planes in Angriff genommene Neubauten machen
gute Fortschritte.

Zur Schaffung der fir die Foérderung der tech-
nischen Entwicklung auf dem Gebiet der Leichtmetalle
notwendigen Voraussetzungen baute die Gesell-
schaft in Lautawerk ein grof3es, mit den neuzeitlichsten
Einrichtungen ausgeriistetes Metallforschungsinstitut,
das auch der Pflege enger technischer Zusammen-
arbeit mit der Kundschaft dienen soll.
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Abb. 2. Preisentwicklung seit 1930.

Als besonders interessant erwéhnt der Bericht den
Bau einer Rafflnationsanlage, die es ermdglicht, Alu-
minium mit einem Reinheitsgrad von mehr ais 99,99%
herzustellen, so dalR auch die besonders hohen An-
spriche befriedigt werden kodnnen, die auf einigen
Verwendungsgebieten gestellt werden.

Aus der Werbungs- und Beratungstatigkeit de-
Aluminium-Zentrale wird hervorgehoben, daf} in
zahlreichen, im ganzen deutschen Reichsgebiet ab-
gehaltenen Lehrgangen weit tGber 3000 Werktatige
— Handwerker, Meister, Arbeiter — in den neuesten
und zweckmaRigsten Mdoglichkeiten der Aluminium-
verarbeitung unterwiesen worden sind. Durch Vor-
trage und Ausstellungen sowie in Gemeinschafts-
arbeit mit den in Frage kommenden Behorden und
Wirtschaftszweigen wurde der Austausch der Spar-
stoffe durch Aluminium und seine Legierungen stark
gefordert.

Entsprechend der Erhdéhung der Erzeugung ist
auch die Gefolgschaftszahl gestiegen. Die Werke,
die vor zwanzig Jahren ihre Arbeit aufnahmen, z&h-
len bereits 944 Gefolgschaftsmitglieder, die auf eine
Refriebszugehdrigkeit von mehr als 15 Jahren zurlick-
blicken.

Der glinstige Geschaftsgang erlaubte es, die frei-
willigen sozialen Leistungen erheblich zu steigern.
Aus dem Wohlfahrts- und Versorgungsfonds wurden
in erhohtem MaRe Unterstutzungen und Beihilfen
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in Unglicks- und Krankheitsfal-
len gewahrt. Um den Fonds fur
seine wachsenden Aufgaben zu
starken, hat er aus dem Ergebnis
des Jahres 1937 wiederum eine
Zuweisung von 1 Million Reichs-
mark erhalten. Auch dem Woh-
nungswesen wurde nach wie vor
besondere Aufmerksamkeit ge-
schenkt. Fir sonstige soziale und
kulturelle Zwecke verschiedener
Art wurden erhdhte Mittel zur
Verfigung gestellt.

Von den Beteiligungen wird
unter anderem berichtet, daR
die Rheinische Blattmetall A.G.,
Grevenbroich, die Vereinigte
Leichtmetall-Werke G. m. b. H.,

Hannover, und die Vereinigte
Deutsche Metallwerke A.G.,
Frankfurt/Main, voll beschéaftigt

waren und ein gutes Geschafts-
ergebnis erzielten. Die Beteili-
gung an der Suddeutschen Me-
tallwarenfabrik K. G., MuRR3bach,
ist verkauft worden. Das bisher
im & - Meta - Verhéltnis mit der
Metallgesellschaft A.G.. Frank-
furt/Main, betriebene Silumin-
geschaft wurde der am 1.8.1937
gemeinsam mit der Metallgesell-
schaft gegriindeten Silumin-Ge-
sellschaft m.b.H., Frankfurt/Main,
Ubertragen. Die Silumin-Gesell-
schaft, deren Anteile je zur Halfte
von der M. G. und den V. A. W.
Ubernommen wurden, wurde mit dem Vertrieb und
der Patentverwertung von Aluminium-Silizium-Legie-
rungen beauftragt, wahrend die Herstellung des Silu-
mins in den Werken der Gesellschafter erfolgt.

Von den auslandischen Beteiligungen wird berich-
tet, daR die Bauxit Trust A.G., Zurich, ihren Absatz
an Bauxit im Jahre 1937 weiterhin steigern konnte.
Infolge der anhaltenden Aluminiumknappheit auf
dem Weltmetallmarkt verfligt die Alliance Aluminium
Cie., Basel, Uber keine nennenswerten Metallvorrate
mehr. Die dieser Gesellschaft gegenlber bestehende
Devisenverpflichtung konnte in eine Metallschuld um-
gewandelt werden.

Die Gewinn- und Verlustrechnung zeigt neben
auBBerordentlichen Ertragen in Hohe von 3,9 Millionen
Reichsmark, die sich in der Hauptsache aus aufge-
losten Rickstellungen und Wertberichtigungen aus
dem Vorjahr, Buchgewinnen verschiedener Art und
sonstigen, das Vorjahr betreffenden Vergitungen
zusammensetzen, einen Ertrag gemaRf den neuen
Vorschriften des Aktiengesetzes in Hoéhe von rd.
47,8 Millionen Reichsmark. Dieser Betrag ist jedoch
mit dem Vor/ahresbetrag von rd. 47,9 Millionen Reichs-
mark nicht vergleichbar, weil nach den neuen Vor-
schriften der bisherige Posten ,Alle Gbrigen Aufwen-
dungen" nicht mehr gesondert ausgewiesen, sondern
gegen die Ertrage aufgerechnet wird. Léhne und Ge-
hélter sowie die sozialen Abgaben sind entsprechend
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der Produktionssteigerung und hoheren Gefolg-
schaftszahl gegenitber dem Vorjahr um rd. 3,8 Milli-
onen Reichsmark auf 16,6 Millionen Reichsmark ge-
stiegen. Nach Abschreibungen von rd. 20,2 Millionen
Reichsmark, in denen auBer Abschreibungen auf An-
lagen auch solche auf Beteiligungen enthalten sind,
ergibt die Gewinn- und Verlustrechnung einen Rein-
gewinn von 1,7 Millionen Reichsmark, der sich um
den Gewinnvortrag aus dem Vorjahr (1,0 Million
Reichsmark] erhoht. Der Reingewinn von 2,7 Millionen
Reichsmark gestattet die Ausschittung einer Divi-
dende von 7% (im Vorjahr 6%) auf 24 Millionen
Reichsmark Grundkapital, wahrend 1 Million Reichs-
mark auf neue Rechnung vorgetragen wird.

In der Bilanz stehen unter anderem die Anlagen
(einschiieBlich der im Bau befindlichen und der An-
zahlungen fir Neuanlagen) am Jahresschlu 1937

Aluminium-Walzwerke A.-G. in Schaffhausen. Die Ge-
sellschaft verteilt fur das Geschéaftsjahr 1937 eine Dividende
von 5% gegenuber 4% im Vorjahr auf das Aktienkapital
von 6 Mill. sfr. Die Gesellschaft gehdrt zum Konzern der
Aluminium-Industrie A.-G., Neuhausen.

Um die groBen Méanner der Technik der Vergessenheit
zu entreien, werden von der Siemens-Ring-Stif-
tung fur die besten Biographien, die in den nachsten drei
Jahren Uber Ingenieure herauskommen, alljahrlich 1000 RM.
ausgesetzt. Bevorzugt werden Arbeiten, die sich mit bis-
her im Schrifttum noch nicht gewdirdigten Mannern der
Technik befassen. Die Richtlinien sind zu erfragen in der
Geschéftsstelle der Stiftung, Berlin NW 7, Ingenieurhaus.

I.G. Farben - Neubau in Berlin.

An den StraRen Unter den Linden, Neue Wilhelm-
strale und DorotheenstraBe hat die 1.G. Farbenindustrie
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mit 43,6 Millionen Reichsmark (im Vorjahr 33,3 Milli-
onen Reichsmark) zu Buch. Die Beteiligungen machen
8,5 Millionen Reichsmark und das Umlaufsvermogen
34,6 Millionen Reichsmark aus. Auf der Passivseite
sind die Ricklagen mit 15,9 Millionen Reichsmark auf-
gefuhrt, der Wohlfahrts- und Versorgungsfonds
wurde zu Lasten des Geschaftsergebnisses 1937 um
1 Million Reichsmark auf 6 Millionen Reichsmark er-
hoht. Die Verbindlichkeiten zeigen eine geringe Er-
héhung auf 25,02 Millionen Reichsmark. Im einzelnen
betragen Warenverbindlichkeiten 6,97 Millionen
Reichsmark, Konzernschulden 0,87 Millionen Reichs-
mark, sonstige Verbindlichkeiten 16,87 Millionen
Reichsmark und Bankschulden 0,31 Millionen Reichs-
mark.

Die Aussichten fir die Entwicklung des laufenden
Geschéaftsjahres werden als glnstig bezeichnet. L

A.-G. mit dem Neubau eines grolRen Birohauses be-
gonnen, in dem die bereits seit finf Jahren zu dem Betriebe
der 1.G. Berlin NW 7 zusammengeschlossenen Zentral-
Organisationen der 1.G., die bisher aus Mangel an ent-
sprechenden Ra&umlichkeiten in verschiedenen Buro-Ge-
bauden untergebracht werden mufiten, nunmehr auch
raumlich zusammengefalt werden sollen.

Der Entwurf fir das Bauwerk stammt von den Archi-
tekten Prof. Paul Mebes und Regierungsbaumeister Paul
Emmerich. Prof. Speer hat in seiner Eigenschaft als
Generalbauinspektor fir die Reichshauptstadt Berlin das
Bauprojekt betreut und freigegeben.

Die Hauptfront des neuen Gebdaudes, das die Zahl
der reprasentativen Bauwerke Berlins um ein weiteres
vermehren wird, liegt! an der Westseite der Neuen Wil-
helmstralle. Sie wird an den Ecken der Dorotheenstralle
und der StraRe Unter den Linden Kolonnaden erhalten,
und die Langenstreckung des Birohauses, dessen Mittel-
teil etwas zuricktritt, wird dadurch in wirkungsvoller
Weise gegliedert.

I.G. Farben-Neubau in Berlin.
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Die Hackethal Draht- und Kabelwerke A.-G. in Han-
nover, deren Aktienmehrheit im Besitz der Gutehoffnungs-
hitte, Aktienverein fur Bergbau und Hittenbetrieb, Nirn-
berg, ist, hielt am 14. April in Hannover ihre Hauptver-
sammlung ab. Fir das Geschéaftsjahr 1937 wurde die Ver-
teilung einer Dividende von wieder 6y2% beantragt.

Dem Bericht des Vorstandes entnehmen wir folgen-
des: ,Das abgelaufene Geschaftsjahr 1937 stand fur
unsere Gesellschaft sowie fur die unserer Gesellschaft
angeschlossenen Unternehmungen im Zeichen guter Be-
schéaftigung und weiterer Fortentwicklung. Die Inlands-
und Auslandsumsatze konnten gesteigert werden. In der
Verarbeitung und Entwicklung von Austauschwerkstoffen
wurden weitere Fortschritte erzielt. Der Zugang in den
Anlagewerten (1473068 gegen 775402 RM. im Vorjahre!
ist durch die zunehmende Verwendung von Austausch-
werkstoffen und durch notwendige Erneuerungen bedingt.
Die Abschreibungen tragen der starkeren Beanspruchung
unserer Anlagen sowie der technischen Entwicklung
Rechnung. In unseren Beteiligungen sind keine Aende-
rungen eingetreten. Die Kabel- und Metall-
werke Neumeyer A.-G. hat ihren gesamten Rein-
gewinn aus 1936 an uns abgefihrt. Sie hat auch im ab-
gelaufenen Berichtsjahre befriedigend gearbeitet. Unsere
Verkaufsgesel'schaften haben mit Erfolg gearbeitet.
Die Riuckstellungen umfassen im wesentlichen noch das
Geschaftsjahr belastende Steuern und Ausgleichsabgaben.
Den in den Vorjahren unter Wertberichtigungen aus-
gewiesenen Betrag von 200000 RM. ,Ricklage fir
AuBRenstande" haben wir im vorliegenden Jahresabschlufl
von den Debitoren gekirzt. Das Wechselobligo betrug
am Bilanzstichtage 123829 RM. In dem Posten ,Auler-
ordentliche Ertrdge" sind Buchgewinne aus dem Ver-
kauf von Anlagewerten und Wertpapiere sowie Ein-

gange auf bereits abgeschriebene Forderungen aus-
gewiesen. Aus unseren freiwilligen sozialen Auf-
wendungen mannigfacher Art heben wir hervor: Die

Zuwendung von 100000 RM. an ,Hackethal Wohlfahrts-
stiftung fur die Gefoigschaftsmitglieder", deren Ver-
mogen damit auf 426500 RM. angewachsen ist. Die
auBerdem bestehende Gefolgschafts-Unterstiitzungskasse

konnte auch im Berichtsjahr ihre Aufgabe, Gefolg-
schaftsmitgliedern in unverschuldeten Not- und Krank-
heitsfallen zu helfen, vollauf gerecht werden. Wir

fuhrten dieser Kasse aus dem Ertragnis des Geschafts-
jahres wieder 30000 RM. zu. Fir die Restfinanzierung
von Siedlungsbauten haben wir 50 000 RM. zuriickgestellt."

Bronzefarbenwerke A.-G. vorm. Carl Schlenk in
Barnsdorf bei Nurnberg. Der am 19. April stattfindenden
ordentlichen Hauptversammlung wird vorgeschlagen, die
Wiederaufnahme der Dividendenzahlung in Héhe von 5%
zu beschlieRen. Die Einnahmen des Unternehmens in dem
am 31. Dezember beendeten Geschaftsjahr 1937 stellen
sich auf insgesamt 1620525 (824 249) RM., wozu noch der
aus dem Vorjahre Ubernommene Gewinnvortrag von
26 207 (6797) RM. hinzukommt. Nach Abzug aller Unkosten
verbleibt ein Reingewinn von 107 323 (19410) RM., der
sich um den Gewinnvortrag auf 133530 (26207) RM er-

hoéht. Es wird vorgeschlagen, aus diesem Reingewinn
50000 RM. an die Versorgungskasse zu Uberweisen,
1562 RM. an den Aufsichtsrat zu vergiten, 300 RM. als

6%ige Dividende auf die Vorzugsaktien und 51 750 RM.
als 5%ige Dividende auf die Stammaktien zu verteilen.
Es verbleibt dann noch ein Rest von 29918 RM., der auf
neue Rechnung vorgetragen werden soll (26207 RM.).

Dem Geschaftsbericht entnehmen wir u. a. folgende
Ausfihrungen: ,Die im Berichtsjahr sich fortsetzende all-
gemeine Wirtschaftsbelebung brachte im Rahmen der Roh-
stoffzuteilung allen unseren Abteilungen eine zufrieden-
stellende Beschéaftigung. Die nicht unbetrachtlich erhdhten
Umsatze, sowohl nach dem Inland als auch nach dem
Ausland haben unser Ergebnis glinstig beeinfluf3t.

Zur Vermogensaufstellung haben wir zu bemerken:
In der Bilanz erscheinen nunmehr die Geb&ude-Konten
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getrennt nach Fabrikgebauden und Wohngebauden.
Ebenso ist der Zugang bei Wasserkraft mit 32117 RM. aus
dem Geb&udekonto ausgeschieden worden, so daB der
Wert der gesamten Wasserkraft dem Einheitswert zum
1. Januar 1937 entspricht. Die Abgange auf Geb&ude- und
Maschinenkonto sind die Folge eines in unserem Aluminium-
werk erfolgten Brandschadens. Der Wiederaufbau er-
scheint auf den beiden Konten als Zugang. Die sonstigen
Zugange auf Maschinenkonto stellen Betriebseinrichtungen
und Verbesserungen dar. Zur Abdeckung der durch die
Uebernahme der Firma L Auerbach & Co. bedingten Bank-
verpflichtungen haben wir bei der Bank fur deutsche
Industrie-Obligationen ein langfristiges Darlehen an erster
Stelle auf unseren Immobilienbesitz aufgenommen.

Der gegen Warenibereignung aufgenommene Gulden-
kredit wurde im Laufe des Betrietsjahres 1937 abgedeckt.
Inzwischen wurde der Kredit unsererseits gekundigt.

Die Bezlige des Vorstandes betrugen im Berichtsjahr
45500 RM., auRerdem wurden fiur eine Pensionsversiche-
rung unserer Vorstande 19192 RM. abgesetzt. Die Ver-
glitung an den Aufsichtsrat betrug 8000 RM.

Im neuen Geschéftsjahr war der Auftragseingang
seither ruhiger, doch ist die Beschaftigung zur Zeit noch
zufriedenstellend.

Rickgang der Kapitalgesellschaften im Jahre 1937
um 10 000.

Die Entwicklung des Bestandes der einzelnen Unter-
nehmungsformen, die das Statistische Reichsamt im neuen
Heft von ,Wirtschaft und Statistik" darstellt, war im
Jahre 1937 durch den hohen Umfang der Umwandlungen
gekennzeichnet. Seit ErlaB des Umwandlungsgesetzes,
also seit Mitte 1934, haben sich 1384 Aktiengesellschaften
und 10593 Gesellschaften m. b. H. in Einzelfirmen, Offene
Handelsgesellschaften, Kommanditgesellschaften  oder
Gesellschaften birgerlichen Rechts umgewandelt. Von
diesen nahezu 12000 Umwandlungen entfallen 6870, also
mehr als die Halfte, auf das Jahr 1937. Entscheidend fur
diese Entwicklung war wohl in erster Linie die Gestaltung
des neuen Aktienrechts, wonach sich die Aktiengesell-
schaften mit einem Kapital von unter 01 Mill. RM. auf-
lésen missen, und die Inangriffnahme des neuen G. m.
b. H.-Rechts.

Bei den Kapitalgesellschaften standen der hohen
Zahl von Auflésungen (rund 1200 Aktiengesellschaften
und rund 9800 Gesellschaften m. b. H. wurden im Jahre
1937 aufgeldst) nur wenige Grindungen (im ganzen
rund 800) gegenuber. Die Zahl der Aktiengesellschaften
hat sich daner im Jahre 1937 von rund 7200 auf 6100, die
Zahl der Gesellschaften m. b. H. von rund 39500 auf rund
30500 vermindert. Im ganzen gab es also am Jahres-
ende 1937 rund 10000 Kapitalgesellschaften weniger als
am Jahresbeginn. Der Bestand der Einzelfirmen und Per-
sonalgesellschaften hat demgegeniber betréachtlich zuge-
nommen. Seit 1932 haben sich die Grindungen von Ein-
zelfrmen und Personalgesellschaften von Jahr zu Jahr
erhéht, da die wachsende Entfaltung der Wirtschafts-
tatigkeit zu neuen Grundungen von Unternehmungen an-
reizte. 1932 wurden nur 7390 Einzelfirmen und Personal-
gesellschaften gegriindet, 1937 dagegen 23059, d. h. mehr
als dreimal so viel. Freilich ist die besonders starke Zu-
nahme der Griundungen im Jahre 1937 (rund 7000 Grin-
dungen mehr als im Vorjahr) zum groBen Teil auch auf
die bereits erwdhnten Umwandlungen von Kapitalgesell-
schaften zuruckzufuhren. Aufgelost wurden 17829 Einzel-
firmen und Personalgesellschaften. Die Auflésungen
hatten trotz der guten wirtschaftlichen Lage einen so
hohen Umfang, weil in verstarktem MalRe die Handels-
register von nicht mehr tatigen Firmen bereinigt und
zahlreiche nichtarische Firmen aufgelést wurden. Ge-
naue Zahlen Uber den Stand der Einzelfirmen und Per-
sonalgesellschaften liegen noch nicht vor, jedoch kann
man mit einer Zunahme des Bestandes dieser Unter-
nehmungsformen um etwa 5000 im Jahre 1937 rechnen.
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Personalien und Gedenktage

Max Planck zum 80. Geburtstag am 23. April 1938

Geheimrat Professor Dr. Max Planck.

Am 23. April vollendet Max Planck sein
80. Lebensjahr. Sein Name ist weit Uber die Kreise
der Physik hinaus bekannt durch das einzigartige
Geschenk, das die Physik durch ihn unserem Jahr-
hundert in die Wiege legte. Plancks Quanten -
theorie war berufen, so tief in das naturwissen-
schaftliche Denken unserer Zeit einzugreifen, wie wir
es in der Geschichte der Physik hoéchstens bei New-
tons Entdeckungen wiederfinden; und ebenso wie
Newtons Mechanik in der Folgezeit nicht nur das
physikalische Denken im engeren Sinn leitete und
befruchtete, sondern in den folgenden Jahrhunderten
insgesamt dem menschlichen Streben nach Erkennt-
nis ihren Stempel aufpragte, wie wir es besonders
deutlich bei Kant finden, so scheinen auch die Denk-
moglichkeiten, die durch die Quantenphysik ge-
schaffen wurden, in sich die Keime zu einer neuen
geistigen Haltung in Bereichen zu legen, die man als
weit auBerhalb der Grenzen der Naturwissenschaft
zu betrachten gewohnt ist.

Die physikalische Periode, die mit Beginn des
20. Jahrhunderts ihren AbschluBR erreichte, nennen
wir heute die klassische. Den meisten ihrer damaligen
Vertreter schien die Physik eine ausgereifte und nahe-
zu abgeschlossene Wissenschaft. Nicht als ob sich
alle Erfahrungstatsachen durch die Prinzipien der
klassischen Physik damals hatten verstehen lassen,
aber in dem glanzenden Geb&ude, zu dem Newton
den Grund gelegt und das durch die Entdeckung des
Energieprinzips seiner Vollendung nahe schien, ver-
mutete man noch mancherlei Raum, bisher Unver-
standenes unterzubringen. Planck selbst erhielt einst
als Student von seinem Lehrer Jolly diese Schilderung
der damaligen Physik, deren Studium er als nicht
sehr reizvoll fur einen jungen Mann hinstellte. Aber

Planck lieR sich nicht abhalten, sich mit ganzer Kraft
in die Erforschung dieses Gebaudes zu vertiefen und
seine Einheit und die Tragkraft seiner Gesetze zu
erproben.

So bewegen sich seine ersten Arbeiten noch ganz
im Rahmen der klassischen Probleme und erstreben
jene Abrundung der theoretischen Physik, wie sie
wohl seinen Lehrern vorgeschwebt haben mochte.
Der Energiesatz selbst und insbesondere der zweite
Hauptsatz der Thermodynamik sind die Gegen-
stande seiner ersten gréBeren Veroffentlichungen.
Aber ein KAann, der die klassische Physik in solcher
Vollendung sich anzueignen verstand wie Max Planck,
mufite auch am ehesten und unausweichlichsten auf
die Grenzen gefiuhrt werden, die ihr durch ihre
eigenen Grundlagen gesetzt waren, auf die Stellen,
wo die klassischen Gesetze unvereinbar mit der Er-
fahrung waren.

Ein ungeléstes Problem der klassischen Physik,
dessen Bearbeitung Planck unwiderstehlich anzog
nach Plancks eigenen Worten ist die leidenschaftliche
Verfolgung eines solchen Zieles, dessen Leuchtkraft
auch durch MiRBerfolge nicht getriibt wird, unumgéang-
liche Voraussetzung fir den wissenschaftlichen Er-
folg —, ein solches Ziel war fiir ihn die Frage nach
der Energieverteilung im Normalspektrum der strah-
lenden Wéarme. Hier hatte Kirchhoff gezeigt, dal
eine universelle, von der Beschaffenheit des strahlen-
den Korpers unabhangige Beziehung zwischen der
Energie der sogenannten ,schwarzen Strahlung” und
der Temperatur existieren misse, ,und die Auffindung
dieser merkwurdigen Funktion versprach tiefere Ein-
blicke in den Zusammenhang zwischen Energie und
Temperatur, welcher ja das erste Problem der Ther-
modynamik und damit der ganzen Molekularphysik
bildet" (Planck, Nobelvortrag).

Die Losung der vorgenommenen Aufgabe gelang
Planck in zwei Schritten. W. Wien hatte im Jahre 1896
ein Strahlungsgesetz aufgesteUt, das wenigstens fiir
kurze Wellen die Beobachtungen richtig wiedergab.
Andererseits zeigten sich ebenso unabweisbare Ab-
weichungen von diesem Gesetz bei langeren Wellen,
inshesondere im Ultrarot. Dort wurden die Beobach-
tungen offenbar durch ein von Rayleigh und Jeans
aufgestelltes Gesetz weit besser wiedergegeben. Der
Charakter der beiden Strahlungsformeln als Grenz-
gesetz lag damit auf der Hand. Der erste Schritt zur
Lésung dieser Schwierigkeiten bestand darin, dal
Planck im engen AnschluR an die experimentellen
Ergebnisse eine Strahlungsformel fand, die das
Wiensche und das Rayleighsche Gesetz als Grenz-
falle fir kurze bzw. lange Wellen enthielt. Aber hier-
mit konnte sich Planck nicht zufrieden geben. ,Denn,
selbst wenn die Strahlungsformel”, so sagt er selbst
in seinem Nobelvortrag, ,sich absolut genau bewah-
ren sollte, so wirde sie, lediglich in der Bedeutung
einer glicklich erratenen Interpolationsformel, doch
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nur einen recht beschrankten Wert besitzen. Daher
war ich vom Tage ihrer Aufstellung an mit der Auf-
gabe beschaftigt, ihr einen wirklichen physikalischen
Sinn zu verschaffen, und diese Frage fiihrte mich von
selbst zu der Betrachtung des Zusammenhanges zwi-
schen Entropie und Wahrscheinlichkeit, also auf
Boltzmannsche Ideengénge; bis sich nach einigen
Wochen der angespanntesten Arbeit meines Lebens
das Dunkel lichtete und eine neue ungeahnte Fern-
sicht aufzudammern begann".

Die physikalische Begriindung des neuen Strah-
lungsgesetzes bildete die Erkenntnis, dall die Aus-
strahlung der Energie durch die Materie nicht kon-
tinuierlich, sondern nur in einzelnen wohlbestimmten
Quanten erfolgt, und daR folglich auch die Energie
der strahlenden Kérper selbst nur diskreter Zustande
fahig ist. Als geheimnisvolles Instrument, mit dessen
Hilfe die Natur die Quantengesefze regelt, tritt in
der neuen Formel eine Konstante auf, das ,Planck-
sche Wirkungsquantum", das sich in der Folgezeit
als ein unentbehrliches Hilfsmittel bei der Aufstellung
energetischer Beziehungen im Bereich atomaren Ge-
schehens erwies.

Der Gedanke, den Planck im Jahre 1900 in der
Quanfenhypothese der Physik geschenkt hatte, zeigte
sich alsbald von wunerhdrter Fruchtbarkeit. Ueber-
blicken wir heute die Entwicklung der Quantentheo-
rie, so finden wir die hervorragendsten physikalischen
Entdeckungen und die tiefsten Einblicke in das Wesen
des Naturgeschehens sich an ihre Spuren heften —
Einsichten, die langst Gber den Rahmen des wissen-
schaftlichen Interesses hinaus auch von ungeahntem
praktischem Wert in der Beherrschung der Natur
durch die Technik wurden.

Nachdem es mit Hilfe der neuen Quantenhypo-
these zunachst gelang, den lichtelektrischen Effekt
und den Temperaturverlauf der spezifischen Warme
von Gasen und festen Kérpern zu deuten, stellte vor
genau 25 Jahren Niels Bohr in enger Anlehnung
an die Gedankengéange der Quantentheorie sein be-
ruhmtes Atommodell auf, welches zum erstenmal ein
wirkliches Verstandnis der optischen Spektren der
Atome und der Molekiile vermittelte und damit einen
neuen zuverlassigen Zugang wies in die bisher je-
dem tieferen Eindringen fest verschlossenen Bereiche
des Atoms. Die eingehende Verfolgung der Bohr-
schen Gedankengange in den nachsten Jahren zeigte
allerdings, daRR der damalige Zustand der Quanten-
theorie noch nicht der endgiiltige sein konnte. Eine
widerspruchsfreie und in sich abgeschlossene Form
erhielt sie erst in der Quantenmechanik, deren Schop-
fung besonders mit den Namen Heisenberg, Schro-
dinger und Bohr verknlpft ist. Erst hier konnte der
Plancksche Gedanke seine volle Wirksamkeit ent-
falten. Wenn wir heute das Wesen der chemischen
Bindung kennen, und damit die Chemie wenigstens im
Prinzip in den Bereich der Physik einbezogen haben,
und weiter den Ferromagnetismus, die Frequenzen
und Intensitaten der Spektren der Elemente, das
periodische System der Elemente verstehen, und ins-
gesamt fir die Eigenschaften, die mit dem Aeuleren
des Atoms Zusammenhdngen, strenge Gesetze be-
sitzen, und wenn wir Uber eine Sprache fir die wider-
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spruchsfreie Beschreibung von derart verwirrenden
Erscheinungen wie die von De Broglie entdeckte
Wellennatur der Korpuskeln und den korpuskularen
Charakter der Strahlung sowie fur die Umwandlung
von Materie in Strahlung verfligen, so verdanken
wir dies letzten Endes immer wieder dem genialen
Planckschen Gedanken, und uberall spielt das Wir-
kungsquantum seine machtvolle Rolle ebenso wie in
der ersten Planckschen Arbeit, und ohne Zweifel wird
es sie auch in der kiinftigen Entwicklung der Physik
beibehalten.

Planck war nicht nur Forscher. Als Mensch und
Lehrer hat er sein ganzes Leben lang auf seine
Schiiler und alle, die mit ihm in Berlhrung zu kommen
das Glick hatten, jene schwer in Worte zu fassende
Wirkung ausgeiibt, die von einer grofen und be-
gnadeten Personlichkeit ausstrahlt. Von 1889 bis 1928
hielt er Vorlesungen uber theoretische Physik an der
Universitat Berlin. Weit Uber den Kreis seiner Horer
hinaus wirkten seine bekannten Lehrblicher und seine
zahlreichen und weitverbreiteten, von groRem Ernst
getragenen Vortrage physikalischen und philosophi-
schen Inhalts, die zum Teil bis in die Jetztzeit reicher..
Im Universitatsjahre 1913— 1914 war er Rektor der
Berliner Universitat. Seit 44 Jahren ist Planck Mit-
glied der PreuBischen Akademie der Wissenschaften
und seit 26 Jahren bestandiger Sekretar ihrer
naturwissenschaftlich - mathematischen Klasse. Vom
Jahre 1930 bis zum Jahre 1937 war Planck Prasident
der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zur Fdérderung der
Wissenschaften und hat in dieser Zeit auch hier das
Gewicht seiner Person und seine unermidliche Tatig-
keit ganz in den Dienst der deutschen Wissenschaft
gestellt.

An auBeren Ehrungen ist Plancks Leben reich.
Mehrfach wurde er zum Ehrendoktor ernannt. Die
Akademien der Wissenschaften in Upsala, Géttingen,
Minchen, Wien, Kopenhagen, Dublin, Boston, Rom,
Stockholm, Turin, London, Washington und Amster-
dam wahlten ihn zu ihrem Mitglied. Im Jahre 1920
erhielt er den Nobelpreis fur Physik. Im Jahre 1930
wurde er mit dem Adlerschild des Deutschen Reiches
ausgezeichnet. Die Deutsche Physikalische Gesell-
schaft ernannte ihn zu ihrem Ehrenmitglied.

Aber vollstandig wird das Bild Max Plancks erst,
wenn wir uns der Zige seiner Personlichkeit erinnern,
die den Untergrund seiner wissenschaftlichen Leistung
bilden und denen auch Gegner die Achtung nie ver-
sagt haben. Es ist der gute und edle Mensch, der nie
um auBere Ehrungen warb, und der selbst in erster
Linie das hielt, was er einst einer Versammlung von
jungen Zuhdérern warm ans Herz legte: ,Gewissen-
haftigkeit in der Selbstkritik, verbunden mit Ausdauer
im Kampf fir das einmal als richtig erkannte" und
dann ,die ehrliche auch durch MiBverstandnisse nicht
zu erschitternde Achtung vor der Personlichkeit
wissenschaftlicher Gegner".

Diese Eigenschaften haben Planck die Verehrung
erworben, die er weit Uber naturwissenschaftliche
Kreise hinaus geniefl3t, und der wir an seinem acht-
zigsten Geburtstag nicht besser Ausdruck geben
kdénnen als mit den Worten, die die PreuRische Aka-
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demie der Wissenschaften in ihrer Adresse zu seinem
50jahrigen Doktorjubilaum an ihn richtete: Md&gen
ihm noch viele Jahre in der vollen Frische und Schaf-
fenskraft vergonnt sein, in der wir ihn heute vor uns
sehen als das seltene Beispiel eines Mannes, dessen
Ruhm fiir alle Zeiten in die Sterne geschrieben ist!

K. Wirtz.

Geheimrat Prof. Dr. Carl Bosch, Heidelberg, Vorsitzender

des Aufsichtsrates und des Verwaltungsrates der I. G. Far-

benindustrie  Aktiengesellschaft, der neue Aufsichtsrat-
vorsitzer der Metallgesellschaft A.-G.

Nachdem mit Ablauf der letzten Hauptversammlung
der Metallgesellschaft A.-G. Dr. Richard Merton, Frankfurt
p. M., der bisherige Aufsichtsratsvorsitzer, sein Amt nieder-
gelegt hatte, ist soeben in einer konstituierenden Aufsichts-
ratssitzung zum Vorsitzer des Aufsichtsrats Ge heim rat

Bosch (I.G. Farbenindustrie A.-G.) bestellt wor-
den, wahrend Dr. Busemann (Deutsche Gold- und
Silber-Scheideanstalt) zum stellvertretenden Vorsitzer des
Aufsichtsrats ernannt wurde.
30jahriges Berufsjubilaum.
Generaldirektor Fritz Honsel von den Honsel-

Werken A.-G. in Meschede konnte am 8. April d. J. auf
eine 30jahrige Betriebstatigkeit in der Leichtmetallindustrie
zuriickblicken.

Aus kleinsten Anfangen heraus schuf er ein Werk, das
heute an fuhrender Stelle in der Leichtmetallindustrie steht.
Mit 20 Jahren machte sich Fritz Honsel in Werdohl selbstan-
dig. Er arbeitete zunachst nur mit einem Lehrling und'stellte
Kokillen und Formen fir die AluminiumguB- und Besteck-
industrie her. Sein Bestreben galt einzig und allein dem
Ziel, selbst zu fabrizieren. Aus diesem Grunde schuf er
sich in Nachtstunden allmahlich die Werkzeuge fur die
eigene Fabrikation. Nach 2 Jahren konnte in Werdohl
schon eine etwa 100 gm groBe Werkstatt gemietet werden,
die sich nach einem weiteren Jahr schon als zu klein er-
wies. Im Jahre 1911 vermochte er in Eveking schon ein
Grundstick zu erwerben, auf dern eine kleine Fabrik er-
richtet wurde. Bei Kriegsausbruch waren in ihr 100 Mann
beschaftigt. Honsel wurde sofort zum Kriegsdienst ein-
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Generaldirektor Fritz Honsel.

gezogen und sein Betrieb kam daher vollig zum Stilliegen.
Infolge einer groBeren Verletzung an der rechten Hand
wurde Honsel nach 3 Monaten aus dem Kriegsdienst ent-
lassen. Es galt nun, sich wieder nach neuer Arbeit umzu-
sehen und schon 1915 wurden wieder 100 Leute fiir Zunder-
ringe der Kriegsindustrie beschéftigt. Anfang 1915 konnte
in Werdohl ein weiteres Grundstick erworben werden.
1917 kaufte Fritz Honsel die alte Ruhrmiihle in Meschede, in
der sich damals eine Schreinerei befand. Dieser Betrieb
wurde vollstandig umgebaut und fir die Herstellung von
Al-Legierungen aus Ruckstanden eingerichtet, die vorhan-
dene Wasserkraft von 35 auf 160 PS verstarkt. Nach dem
Kriege mufite die Fabrikation auf Friedensarbeit umgestellt
werden. Die friilhere GieRerei arbeitete jetzt vorzugsweise
fur die Automobil- und Maschinenindustrie; ein neues W alz-
werk wurde angegliedert. Nach Fertigstellung desselben
wurde 1919 in Sundern die Fabrikation von Al-Koch-
geschirren aufgenommen, die 1926 nach Werdohl verlegt
wurde.

In den Inflationsjahren stieg die Belegschaft samtlicher
Werke bis auf 800 Mann, um nach kurzer Scheinblite auf
500 und in der Wirtschaftskrise 1931/32 bis auf 250 Mann
zu sinken. Erst nach der Machtibernahme durch den
Fihrer erholten sich mit der deutschen Industrie auch die
Honsel-Werke A.-G. Durch eine umsichtige Geschafts-
fuhrung wurden im Laufe der Jahre gréRere, anliegende
Grundstiicke erworben, so daf3 eine standige VergroRerung
des Werkes gewabhrleistet ist. Es werden heute rund 1000

Arbeiter im Walzwerk und der Aluminium-GieRerei be-
schaftigt, die vornehmlich fur die Automobil-, Flugzeug-
und fir alle heute Leichtmetall verbrauchenden Industrien
arbeiten.

Fritz Honsel entstammt einer kleinbauerlichen, kinder-
reichen Familie aus Deitenbecke bei Werdohl. Seine Eltern

waren nicht mit Reichtimern gesegnet und muBten sich mit
ihrer groBen Familie recht und schlecht durchs Leben
bringen. Unserem Jubilar konnte daher kein industrielles
Erbgut oder grofRRe Kapitalien mit auf den Weg gegeben
werden.

Das ganze Schaffen und Wirken des Jubilars gilt seit
30 Jahren der Leichtmetallindustrie, die ihn zum Fuhrer des
LeichtmetallguBverbandes und in den Beirat des Al-Walz-
werkverbandes berief. Nebenbei bekleidet er noch das
Amt des Vorsitzenden der Zweigstelle Arnsberg der Indu-
strieabteilung der Wirtschaftskammer Westfalen-Lippe, des
Wirtschaftsberaters der NSDAP, des 1. Amtsbeigeordneten
und des Stadtrats in Meschede.

Seinen Gefolgschaftsmitgliedern ist Fritz Honsel stets
ein warmherziger Fihrer, der allen sozialen Winschen und
Forderungen weitgehendst gerecht zu werden suchte.
Moge dem Jubilar noch eine lange Wirksamkeit in Ge-
sundheit und Kraft fur eine weitere, erfolgreiche Entwick-
lung seines Lebenswerkes beschieden sein.
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Ingenieur Adolf Messer, Senator h. c.

40 Jahre Messer & Co.

In diesen Tagen konnte Ingenieur Adolf Messer,
Senator h. C., Grinder und alleiniger Inhaber der Firma
Messer & Co., G. m. b. H., Frankfurt a. M., sein 60. Lebens-
jahr vollenden und an diesem Tage gleichzeitig auf das
40jahrige Bestehen der Firma zuriuickblicken.

Der Jubilar wurde in Hofheim im Taunus geboren und
widmete sich nach Beendigung seines Studiums der Acety-
lentechnik. Zunachst stellte er in seiner Firma Acetylen-
entwickler und Gerate eigener Konstruktion fur die Acety-
lenbeleuchtung her. Als die Acefylenbeleuchtung dem Gas-
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glihlicht und dem elektrischen Licht weichen mufdte, wurde
die Fabrikation auf das damals neue Gebiet, die autogene
Metallbearbeitung bzw. auf die Herstellung von Schweil3-
und Schneidgeraten umgestellt. Der Kleinbetrieb entwickelte
sich sehr bald zur industriellen GroRBwerkstatt. Neben der
SchweiBtechnik wurde seit 1910 auch die Herstellung von
Sauerstoff-Stickstoff-Erzeugungsanlagen betrieben.

Die Autogentechnik wurde besonders nach dem Kriege
bedeutend entwickelt und verbessert. Daneben wurden
auch Sauerstoff-Stickstoff-Erzeugungsanlagen durch neue
Konstruktionen so weit vervollkommnet, daR Reinheitsgrade
des gewonnenen Sauerstoffs bzw. Stickstoffs von 99,7 bzw.
99,95% garantiert werden konnten. Das heutige Arbeits-
gebiet umfallt nicht nur die autogene Metallbearbeitung,
sondern auch die Elektroschweiung in ihren verschie-
denen Formen, ebenso auch die Herstellung von grol3en
Acetylenerzeugungsanlagen fir die chemische Industrie.
Ferner werden wu. a. groBe Luft- und Gasgemischzerle-
gungsanlagen hergestellt zur Erzeugung von Sauerstoff,
Stickstoff, Wasserstoff, Acetylen, Methan, Kohlenoxyd
u a. m Das Werk zahlt jetzt Gber 1000 Gefolgschafts-
mitglieder. Die stetig im Ausbau befindliche Verkaufsorga-
nisation erstreckt sich Uber die ganze Welt und umfaRt
neben zwei Filialen 50 Inlandsvertretungen und 60 Aus-
landsvertretungen.

Adolf Messer hat bahnbrechend auf diesem Gebiet ge-
wirkt und ist einer der ersten Pioniere fir die Verbreitung
neuzeitlicher, Material ersparender Arbeitsverfahren. Ander
Entwicklung der Forschungsinstitute und Fachverbande
nahm er stets malRgebenden Anteil, so im Deutschen Acety-
lenverein, dessen Vorstand er angehort, im Verein fur
autogene Metallbearbeitung, dessen Ehrenmitglied er ist,
im Fachausschuf3 fiir Schweifltechnik des VDI. und in der
Deutschen Gesellschaft fir ElektroschweiBung. Sein Ge-
rechtigkeitssinn, seine unermudliche Arbeitsfreude, sein
Unternehmungsgeist und hohes Verantwortungsbewuftsein
von Mensch und Arbeit haben ihm das uneingeschréankte
Vertrauen seiner Gefolgschaftsmitglieder gesichert.  Fir
vorbildliche Berufserziehung wurde der Firma im Dezember
1936 das Leistungsabzeichen der Deutschen Arbeitsfront
verliehen.

Fabrik Messer & Co., Frankfurt/Main. Teilansicht Bau der Hochdruckkompressoren.
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Ernennungen und Beauftragungen.

Der Reichs- und PreuBische Minister fiir Wissenschaft,
Erziehung und Volksbildung hat im Namen des Fihrers
und Reichskanzlers mit ErlaB vom 17. Marz 1938 dem Leiter
der Aluminium-Zentrale und Dozenten an der Fakultat
fur Bergbau, Chemie und Huttenkunde der Technischen
Hochschule in Aachen, Dr.-Ing. habil. Max Haas, die
Dienstbezeichnung eines nichtbeamteten auf3erordentlichen
Professors verliehen.

Prof. Dr. P. De by e, Direktor des KWI fur Physik, Berlin,
wurde zum Vorsitzenden der Deutschen Physikalischen
Gesellschaft gewahlt.

Dr.-Ina.
Dresden fur

W. Wolmann in Berlin an die T. H.
Fernmeldeanlagen und technische Akustik.

Dr. phil. Hans Bode an der Univ. Kiel fir anorganische
Chemie.

Prof. Dr.-Ing. Adolf Busemann an der T.H. Braun-
schweig fur Strémungstechnik und Gasdynamik.

Dr.-Ing. Alwin Hinzpeter an der T.H. Hannover fur

Physik.

Dr.vonMeyeren an die T. H. Hannover fur Physik.

Dr.-ing. Wilhelm Thome an der T.H. Braunschweig fur
Luftwaffenwesen.

Prof. Dr.-Ing. Th. Kristen, Abteilungsleiter beim Staatl.
Materialprifungsamt, Berlin-Dahlem, wurde der Lehr-
stuhl fur Baustoffkunde in der Abteilung fir Architektur
der T. H. Braunschweig ubertragen.

Dr. W. Ro6h rs, Berlin, erhielt den Auftrag, eine Vorlesung
Uber Chemie der Kunststoffe an der T.H. Berlin zu
halten.

Dr.

=

phil.,, Dr.-Ing. e. h. G. Pistor, Bitterfeld, Vorstands-
mitglied der I. G. Farbenindustrie, Betriebsfihrer des
Werkes Bitterfeld und Leiter der Betriebsgemeinschaft
Mitteldeutschland, Inhaber der Bunsen-Medaille fur seine
Verdienste um die Entwicklung der Leichtmetalltechnik,
ist am 31. Dezember nach 42jahriger Tatigkeit bei der
. G. Farbenindustrie im Alter von 65 Jahren in den
Ruhestand getreten.

Dr. H. Fischer, Prof. fir org. Chemie an der T.H.
Munchen, von der Royal Society of London die Davy-
Medaille.

Dr. G. Briegleb, Doz. an der T.H. Karlsruhe, wurde
beauftragt, die Vertretung des Lehrstuhls fir physikalische
Chemie an der Universitat Wirzburg als Nachfolger
von Prof. Dr. K. L Wolf zu tUbernehmen, der an die
Universitat Halle berufen wurde.

Doz. Dr. E Weibke, Hannover, tbernahm ab 1. Januar
1938 die Abteilungsleiterstelle am Institut fir physika-
lische Chemie der Metalle am KWI fur Metallforschung
in Stuttgart als Nachfolger von Prof. Dr. W. Seith.

Professor Dr.-Ing. Eugen Doeinck
T. H. Hannover fur Bautechnik.

in Danzig an die

Professor Dipl.-Ing. Paul Gittinger in Schwennin-
gen an die T. P Stuttgart fur Entwurf und Ausfihrung
feinmechanischer Gerate der Elektrotechnik.

Dr.-Ing. habil. A. Dietzel, Leiter der technologi-
schen Abteilung am KWI. fir Silikatforschung, Berlin,
fur das Fach Glas- und Emailtechnik an der T. H. Berlin.

An der Georgia Augusta in Gottingen wurde ein
Institut fur Metallkunde errichtet, das als einmalige der-
artige Forschungsstéatte in Deutschland alle Gebiete der
wissenschaftlichen Metallkunde pflegt. Die Arbeit dieses
neuen Institutes bildet einen wichtigen Beitrag im Kampf
um die wirtschaftliche Freiheit auf der Grundlage des Vier-
jahresplanes.
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Tagungen und Veranstaltungen.

Wirtschaftlichkeit und Leistungssteigerung.
Tagung des RKW.

Am 26. April 1938 veranstaltet das Reichskuratorium
fur Wirtschaftlichkeit (RKW.l in Berlin eine Tagung, die
den besonders zeitgeméafRen Fragen der Wirtschaftlichkeit
und Leistungssteigerung gewidmet ist. Staatsrat Schmeer,
Ministerialdirektor im Reichs- und PreuBischen Wirtschafts-
ministerium, wird die Tagung mit Begrifungsworten er-
offnen. Dipl.-Ing. Gg. Seebauer, der Leiter des RKW.,
spricht Uber Reichskuratorium fiur Wirtschaftlichkeit und
Leistungssteigerung der Wirtschaft. Daran schlieBt sich ein
Vortrag des Reichskommissars fur das Saarland, Gauleiter
Birckel, Uber die Wirtschaft im Gau Saarpfalz. Gauleiter
Wachtler (Gau Bayerische Ostmark) behandelt die Auf-
goben der Bayerischen Ostmark im deutschen Wirtschafts-
oufbau. Das geschaftsfihrende Préasidialmitglied der Wirt-
schaftsgruppe Maschinenbau, K. Lange, zeigt die deutsche
Maschinenwirtschaft in der Gemeinschaftsarbeit fir den
Vierjahresplan. Die Tagung findet im Reichstagssitzungs-
saal in der Krolloper statt.

Hauptversammlung des Vereins deutscher Ingenieure
Stuttgart 1938.

Die diesjahrige 76. Hauptversammlung des
Vereins deutscher Ingenieure (VDI) findet
von Freitag, den 27., bis, Montag, den 30. Mai, in Stutt-
gart, der Stadt der Auslandsdeutschen, statt. Die tech-
nisch-wissenschaftlichen Vortrage am 27. und 28. Mai wer-
den zu 13 Fachsitzungen zusammengefa3t, die folgende
Einzelgebiete der Technik behandeln: Innere Mechanik der
Werkstoffe, Nichteisenmetalle, Holztechnik, Gestaltung,
SchweiBtechnik, Werkzeugmaschinen, Feinmechanik, Indu-
strielle  Dampfkraftwerke, Klimatechnik, Kraftfahrt, Textil-
technik, Wehrtechnik, Technikgeschichte. Fur den 28. Mai
nachmittags sind Hauptvortrage angesetzt. Der geschéaft-
liche und festliche Teil der eigentlichen Hauptversammlung
wird am Sonntag, den 29. Mai, vormittags abgehalten; im
Mittelpunkt dieser Veranstaltung steht ein richtungweisen-
der Festvortrag, der den Beziehungen der deutschen In-
genieurarbeit zum Ausland gewidmet ist. Die Jung-
ingenieure versammeln sich Sonntagnachmittag zu einigen
Vortragen.

Ein BegruBungsabend am Freitag, den 27. und ein
Kameradschaftsabend am Sonntag, den 29. Mai bilden
den geselligen Teil. Am folgenden Montag und zum Teil
auch am Dienstag, wird Gelegenheit gegeben sein, zahl-
reiche Betriebe aer wirttembergischen Industrie zu be-
sichtigen.

Der Verein deutscher Heizungsingenieure im VDI wird
in zeitichem Zusammenhang mit der VDI-Hauptversamm-
lung seine eigene Hauptversammlung am Mittwoch, den
25. und Donnerstag, den 26. Mai ebenfalls in Stuttgart
durchfuhren.

Der Deutsche Kalteverein im VDI hélt seine Hauptver-
sammlung am Montag, den 30. und Dienstag, den 31. Mai
in Frankfurt a. M. ab, verbunden mit einer Haupttagung
und Arbeitssitzungen des Fachausschusses fiir die For-
schung in der Lebensmittelindustrie.

Weitere Tagungen:

15—21. 5. 1938: X. Internationaler Kongre3 fir Che-
mie, Rom.
28. 5.—10.7.1938: 1 Internationale Handwerksausstel-

lung, Berlin.

1/.—19. 6. 1938: Hauptversammlung der Gesellschaft
Deutscher Metallhiitten- und Bergleute,

Dresden.

24.—26. 6. 1938: Hauptversammlung der Deutschen Ge-

sellschaft fur Metallkunde, Minchen.
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Zukunftsaufgaben der Aluminiumwaren-Industrie

Von H. Schneider,

Nachdem die Bedirfnisse des Krieges die Ent-
stehung einer deutschen Aluminium-Industrie er-
zwungen haben, war es nach dem Kriege in erster,
Linie die Metallwaren-Industrje, welche zur Herstel-
lung von Kochgeschirren und Sportgeraten usw. die
Produktion der deutschen Aluminiumhitten aufnahm.
Die gunstige Aufnahme, welche das neuartige Haus-
haltgerat bei den Hausfrauen Deutschlands fand
einerseits, ein bedeutender Export nach allen Welt-
teilen andererseits, brachte der jungen Aluminium-
waren-Industrie einen raschen Aufschwung, mit dem
die Hiuittenproduktion kaum Schritt zu halten ver-
mochte.

Die fortschreitende Industrialisierung auf den
Auslandsmaérkten und das Vordringen der japani-
schen Industrie bis in die Absatzgebiete des nahen
Ostens ebenso wie die zunehmende Einkommens-
schmalerung der deutschen Konsumenten fiihrten
aber bereits 1925 zu einem derartigen katastrophalen
Umsatzriickgang, dal3 ein Teil der Aluminiumwaren-
Industrie zur Betriebsstillegung gezwungen wurde,
wahrend der Rest der Werke sich mehr oder weniger
vor die Existenzfrage gestellt sah.

Die Aluminiumwaren-Industrie hat diese Entwick-
lung der Jahre 1925,32 noch verscharft. Unverant-
wortliche Geschaftemacher, welche die Urteilsfahig-
keit der deutschen Hausfrauen unterschéatzten, glaub-
ten, den Umsatzschwund dadurch aufhalten und dem
Aluminiumgeschirr dadurch eine Verbreitung in weiten
Volkskreisen sichern zu kénnen, indem sie ihre Er-
zeugnisse durch dauernde Verschlechterung der
Qualitat zur Ramschware machten, die in Waren-
hausern, Einheitspreisgeschaften, ja auf Messen und
Markten, selbst als Zugabeartikel und bei Aus-
spielungen abgesetzt wurde.

Die Folge davon war, daBl die Frauen nach
kurzem Gebrauch dieses mit sauer verdientem Geld
angeschaffte Aluminiumgeschirr seiner Minderwertig-
keit halber wieder durch altbewahrtes Haushaltgerat
ersetzten. Dies flhrte dann in erschreckendem Um-
fang zu einem Vorurteil gegen das Aluminiumgeschirr
Uberhaupt, das spater nur schwer zu beseitigen war.

Zu gleicher Zeit spielte sich in Amerika ein Kon-
kurrenzkampf zwischen zwei Industriegruppen ab,
der zu einer heftigen Propaganda gegen das Alu-
minium als Haushaltgerat ausartete, die in der driben
Ublichen Weise auch nicht davor haltmachte, religiése
Zeitschriften in den Dienst ziigellosen Wettbewerbs
zu stellen. Das ware weiter nicht schlimm gewesen,
wenn diese Zeitschriften nicht auch in Deutschland
weite Verbreitung gefunden héatten und die not-
leidende Aluminiumwaren-Industrie weiter betroffen
worden ware, weil man Vero6ffentlichungen der-
artiger Zeitschriften unbesehen als Wahrheit zu
nehmen pflegte. Was half es, daR die deutsche
Aluminium-Industrie zahlreiche richtigstellende &rzt-
liche Gutachten beibrachte und diese durch die
Presse verbreiten lie3; sie bewirkten das Gegenteil,

Lautawerk/Lausitz.

denn nun kam der Meinungsstreit erst zur Kenntnis
derjenigen Hausfrauen, denen die Schreibereien ge-
schaftstiichtiger Sektierer noch nicht unter die Augen
bzw. zu Ohren gekommen waren. Selbst das kleinste
MiRtrauen genligte, um auch diesen Kreisen eine
vorsichtige Zurlickhaltung gegentber dem Aluminium
wiinschenswert erscheinen zu lassen.

Gewil3 hat die Zeit und die gesunde Urteilskraft
der deutschen Hausfrau dem Aluminium in den
spateren Jahren wieder zu Ehren verholten, und
auch die Aluminiumwaren-Industrie hat sich bemiht,
eine gute Ware zu angemessenen Preisen heraus-
zubringen. Aber von den Schlagen der Jahre 1925 32
hat sich diese industriegruppe noch nicht wieder
véllig erholt und noch nicht den Platz eingenommen,
den sie im Wirtschaftsprozel3 einzunehmen vermag.

Wenn man eine Begriindung dafir sucht, da die
Aluminiumwaren-Industrie der Entwicklung nicht in
dem erwarteten MaRe gefolgt ist, so ist die Erklarung
leicht gefunden. Die entschiedene Forderung der
Aluminiumwaren-Industrie muf3te angesichts der an-
gespannten Kapazitat der Aluminiumhitten zuriick-
treten hinter den vordringlichen Erfordernissen des
Vierjahresplanes und der Wehrhaftmachung. Im
laufe der Zeit wird sich aber als tragbar und not-
wendig erweisen, die Fertigindustrie wieder im vollen
Umfange einzusetzen, denn es liegt im Zuge national-
sozialistischer Wirtschaftspolitik, dem Konsum im
uneingeschrankten MaRBe Erzeugnisse zuzufiihren,
deren Vorteilhaftigkeit fir den Einzelhaushalt aul3er
Frage steht.

Die Frage nach den Griinden, warum eigentlich
Aluminiumgeschirr Uber einen begrenzten Raum hin-
aus nicht den ihm gebihrenden Anklang gefunden
hat, ist fur die Mehrzahl der deutschen Hausfrauen
— und auf die kommt es schlieRlich an — eine An-
gelegenheit des Preises, daneben aber auch eine
Angelegenheit der Qualitat.

Diese Erfordernisse erkennen, heif3t, heute schon
an die Aufgaben heranzugehen, welche sich zur
Erfillung des groRBen Zieles als notwendig erweisen,
um schrittweise die Bereitschaft zur Absatzausweitung
zu schaffen.

Die entscheidende Preisfrage ist nicht zu l6sen
ohne vorherige Bereinigung der Qualitatsfrage, und
gerade hier missen mit eisernem Besen die Ueber-
bleibsel einer verflossenen Zeit beseitigt werden,
Ueberbleibsel, die in erster Linie dazu angetan
waren, die gesunde Entwicklung der Aluminium-
waren-Industrie seither zu hindern.

1. Qualitat und Normalisierung:

Die erste Voraussetzung fir eine Gesundung der
Aluminiumwaren-Industrie ist eine betonte und end-
glltige Abkehr von jeder minderwertigen Ware.
Dieses Erfordernis wird am besten durch eine mittel-
starke Ausfuhrung der Kichengerate erfillt. Man
wird einfigen, dall mittelschwere Geschirre ja schon
immer hergestellt wurden und daR auch die 1923
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beschlossene Normalisierung nur gute Qualitaten

der Fabrikate vorsieht.

Demgegeniber sei bemerkt, dal es nicht damit
getan ist, der Verbraucherschaft auch hochwertige
Ware anzubieten und daR es mit der Festlegung von
Normen allein nicht getan ist, denn seither stehen
diese nur auf dem Papier.

Es ist durchaus falsch, dem ungeschulten Laien
zu Uberlassen, aus der Vielzahl der Aluminiumquali-
taten die brauchbarste auszuwéahlen; es ware viel
besser gewesen, ausschliellich Ware auf den Markt
zu bringen, die allen Erfordernissen des taglichen
Gebrauchs im Haushalt auf Jahre hinaus genugt.
Trotz der Normen hielt es jeder Fabrikant fir un-
erlailich, an der seitherigen Qualitat und Vielzahl
seiner Ware festzuhalten in der véllig irrigen Mei-
nung, hierdurch am besten die Belange seiner Kund-
schaft und seine Interessen zu wabhren.

Es ist natlrlich sehr einfach, eines reellen Fabri-
kanten aber unwdurdig, seine Konkurrenz dadurch
aus dem Felde zu schlagen, da man, dem Kaufer
unmerkbar, durch Starken- und Formanderungen der
Geschirre am Material sparte. Da aber derartige
Versuche zur Methode wurden, hat das Aluminium-
geschirr allmahlich eine Qualitat erreicht, die uber-
haupt nicht mehr zu unterbieten war. Die Hausfrau
kann aber fir ihr gutes Geld auch etwas Anstandiges
verlangen und wird nicht zogern, einige Pfennige

zuzulegen, wenn ihr der langjadhrige Wert guter
Aluminiumgeschirre glaubhaft gemacht wird.
Der Einwand von Fabrikantenseite, die Durch-

fuhrung der Normen sei zu kostspielig, kann nur als
muRige Ausrede angesehen werden. Die Kosten einer
Umstellung auf normalisierte Ware stehen in keinem
Verhaltnis zu den groBen Vorteilen, die eine Ver-
einfachung des Fabrikationsprogramms mit sich bringt.
Es war bestimmt kurzsichtig, wenn die Durchfiihrung
der Normalisierung unterblieben ist; man hat sich
und dem allgemeinen Interesse der Aluminiumindustrie
einen sehr schlechten Dienst erwiesen. Man fabri-
zierte weiter was und wie man wollte und verkaufte
ebenso was und wie man wollte und war dann
héchst erstaunt, als die eigene Rentabilitat und die
Verhéltnisse der ganzen Industrie immer unglinstiger
wurden, als mit der allgemeinen Verschlechterung der
Wirtschaftslage seiner Zeit zu begriinden war.

Heute aber ist die Einsicht am Platze und der Ent-
schiu, aus den schlimmen Erfahrungen der Jahre
1925/32 die Folgerungen zu ziehen und entschiedene
MaRRnahmen zu treffen, die Uber das 1923 gefalite
MaR hinaus den Erfordernissen der Jetztzeit restlos
gerecht werden.

Man hat damals 3 DIN-Qualitaten far Aluminium-
geschirre vorgesehen, eine extrastarke unbordierte,
eine mittelstarke unbordierte und eine mittelstarke
bordierte. Niemand wird im Ernst glauben, daRR die
Absatzverhaltnisse der Aluminiumwaren - Industrie
sich irgendwie verschlechtern, wenn uberhaupt nur
eine gute Mittelqualitat (DIN Il hergestellt und ver-
kauft wird. Die Hausfrau ebenso wie der Handler
werden es vielmehr lebhaft begrifRen, wenn dem
Wirrwarr unter den Formen, Starken, Marken usw.
usw. ein Ende gemacht wird.
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Das Wesentliche an der Sache ist, daR die ge
samte Aluminium-Industrie, vom Walzwerk onge-

fangen bis zur Fertigfabrik, durch eine bedeutend
rationellere Herstellung ganz erhebliche Einsparun-
gen erzielt, die dem Konsum zugute kommen missen.
Eine bessere Anpassung der Warenpreise an die
Einkommensverhéltnisse der weitesten Kauferkreise
wird dann ganz von selbst zu einer Umsatzsteigerung
fuhren, die den Fabrikanten nur erwiinscht sein kann.

Man Uberlege sich nur, da3 es von den ungeféahr
10 Arten von Kochgeschirren mindestens eine hohe
und eine niedere Form gibt, dazu aber je 6 Starken
mit je 4 Arten von Griffen; das bedeutet fur eine
einzige TopfgréBe und -form bereits 480 Varia-
tionen. Wenn man diese 10 Arten von Td&pfen
nur in einer Hohe, Starke und Griffart liefert, dann
ergeben sich immer erst 10 Stick. Wenn man nun
noch in Betracht zieht, daR die Hohen, Starken usw.
bei den einzelnen Fabrikanten durchaus nicht einheit-
lich sind, so ist ersichtlich, dal die Vorwartsentwick-
lung der Aluminium-Industrie nicht zuletzt in einem
Chaos unnotig verteuerter Fabrikate erstickte.

Nach dieser Betrachtung kann es nur eine Ent-
scheidung geben, daR innerhalb einer angemessenen
Aufbrauchefrist andere Aluminiumgeschirre als DIN |
weder hergestellt noch verkauft werden dirfen und
daB auch die Walzwerke zu verbilligten Preisen nur
die DIN Il entsprechenden Ronden liefern.

Rondenbezug auBerhalb der Norm sollte erheb-
liche Ueberpreise bedeuten, es sei denn, der Nach-
weis notiger Sonderanfertigung fur den Apparate-
bau, fir Heeresbedarf usw. sowie fiir den Export
wird erbracht. Aber selbst in diesen Féllen lassen
sich durch interne Vereinbarungen: Normen schaffen,
im letzten Falle nach MaRgabe der jeweiligen Im-
portbedingungen.

Es ist ja nicht einmal ndétig, neue Wege zu suchen,-
es gilt nur dort entschlossen weiterzugehen, wo man
1923 stehen geblieben ist und den inzwischen einge-
tretenen Umstanden ausreichend Rechnung zu tragen.

Von der Normalisierung des Jahres 1923 mul} zur
Standardisierung, zur Rationalisierung und damit zur
Preisregelung geschritten werden.

Die erste Voraussetzung fir das Gelingen dieser
MaRnahmen ist allerdings, da3 die Unternehmer sich
ihrer Gemeinschaftsinteressen und Gemeinschaftsauf-
gaben bewufBt sind und sich klar dariber werden,
dalR der einzelne nur dann wirtschaften kann, wenn
er sich dem groRen Ziel der Fachgruppe einordnet
und dasselbe mit allen Kraften und im ritterlichen
Wettbewerb mit anderen Unternehmern zu erreichen
versucht.

2. Preisgestaltung:

Es muB3 erneut darauf hingewiesen werden, dal
dieses Ziel darin zu sehen ist, die Aluminiumwaren
zum Gemeingut aller Hausfrauen zu machen, ein
Ziel, das nur Uber eine vollkommen neue Preisgestal-
tung, Uber eine Anpassung der Preise an das Ein-
kommen der Allgemeinheit zu erreichen ist.

Die Preisbildung fiir Aluminiumwaren warlseither
allerdings ebenfalls Verhaltnissen unterworfen, die
ausschlielich unter dem Einflu3 eines hemmungslosen
Konkurrenzkampfes und kaum noch in Verbindung
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standen mit den Ergebnissen einer ordnungsgemafen
Kalkulation.

Diese Zustande wurden noch erschwert durch die
Tatsache, daR in der Aluminiumwaren-Industrie das
Schwergewicht auf den Klein- und Mittelbetrieben
liegt, die mehr oder weniger den zwingenden Not-
wendigkeiten einer genauen Selbstkostenrechnung
fremd gegeniberstanden.

Vielfach wurden die Preise von dem Gesichtspunkt
aus gestellt, da? es geniigt, die Konkurrenzpreise um
einiges zu unterbieten, denn was der andere kann,
mufite man doch auch leisten kénnen. Hoffentlich ist
diese Spezie von Fabrikanten inzwischen ausge-
storben.

Andere Fabrikanten begniugten sich wieder mit
der schematischen Anwendung eines ihnen von
irgendeiner Seite Uberlieferten Prozentsatzes zur Ab-
geltung aller sogenannten Unkosten, den sie den
produktiven Lohnen zurechneten. Der genauen Er-
fassung der Kosten wurde vielfach ebensowenig
Aufmerksamkeit geschenkt, wie deren gerechter Ver-
teilung auf die die Kosten verursachenden W erk-
statten.

Mit anderen Worten: es wurde in der Uberwie-
genden Mehrzahl ,iber den Daumen gepeilt" und
die Folge war ein vollkommen falsches Preisbild,
es fuhrte zu Fehlverkdufen und Verlusten.

Wie umfassend diese Unkenntnis genauer Kosten-
berechnung ist, erhellt die Tatsache, daR durch den
Erlal des ReichsWirtschaftsministers vom 12. 11. 1936
den Organisationen der gewerblichen Wirtschaft die
Aufgabe Ubertragen wurde, Kalkulations- und Buch-
haltungsrichtlinien aufzustellen. Es sollen damit die
Kalkulationen vereinfacht und damit Kostenklarheit
und Kostenwahrheit geschaffen werden. Dies bedeu-
tet eine Klarung der Marktverhaltnisse, stellt den
Wettbewerb auf eine gesunde Grundlage und dient
damit dem Gedeih der gesamten Volkswirtschaft.

Gerade in der Aluminiumwaren-Industrie erscheint
es dringend erforderlich, nicht nur die fiir den Konsum
tragbaren, sondern auch die fir den Betrieb ge-
rechten Preise zu ermitteln, also fur das Schaffen
der Zukunft erstleinmal zuverlassige Grundlagen zu
bilden.

Dies und die durchgefiihrte Standardisierung laRt
kaum eine andere Losung zu als die Bildung eines
Kalkulations-Kartells der Aluminiumwaren-Industrie.
Der verantwortungsbewuf3te Unternehmer wird eine
gewisse Verminderung seiner Kalkulationsfreiheit
gerne in Kauf nehmen angesichts der Sicherheit,
welche er alsdann seiner Betriebsfilhrung zu bieten
vermag. Diese MaRBnahmen werden dadurch einge-
leitet, daR die Unternehmer verpflichtet werden, auf
dem Boden der erwéhnten Kalkulationsrichtlinien ihre
Preise festzustellen. Zu den Richtlinien fir die Kal-
kulation treten im Kalkulationskartell noch zwingende
weitere Bestimmungen: entweder werden Richtpreise
festgelegt, die nur bei nachweislich niedrigerem Er-
gebnis trotz genauer Innehaltung der Richtlinien
unterschritten werden dirfen,, oder es werden wech-
selnde Gewinnzuschlage zu den nach den Richtlinien
ermittelten Selbstkosten festgesetzt. Zwar bindet das
Kalkulationskartell nicht alle Unternehmen an einen
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unter allen Umstéanden einzuhaltenden Mindestpreis,
es lalkt den Leistungen des einzelnen mehr Spielraum
als ein Mindestpreiskartell. Es unterbindet aber auch
Kampf- und Schleuderpreise unter Selbstkosten, und
das ist vorerst das Wichtigste. Das Kalkulationskartell
ist der Versuch, die Marktordnung mit der groRtmég-
lichsten Leistungsfahigkeit zu verbinden.

Angesichts der Schwierigkeiten, den Spielraum fur
die Zulassigkeit der Preise nach den obigen Ge-
sichtspunkten zu begrenzen und im Hinblick auf die
durch die Normalisierung herbeigefihrte Vereinheit-
lichung der Fabrikation, wird es sich vielleicht im Laufe
der Zeit als zweckméafig erweisen, den nachsten
Schritt zu wagen und durch ein Preiskartell den
Schluf3stein unter die vorgezeichnete Entwicklung zu
setzen, ein Preiskartell, fur das der Aluminium-Walz-
werks-Verband bereits ein gutes Beispiel gegeben hat.

Der Einflull auf die Gestaltung der Verkaufspreise
ist dadurch allerdings vollig dem Einflu des Unter-
nehmers entzogen, nachdem die Gestaltung der Ein-
kaufspreise fir Aluminiumbleche und -ronden schon
seither ausschliefllich Sache des Aluminium-Walz-
werks-Verbandes gewesen ist. Die Aufgabe des Fa-
brikanten ist alsdann lediglich, durch eine sorgféaltige
Betriebswirtschaft die Spanne auszuniitzen, die ihm
zwischen den beiden Grenzposten der Kalkulation
belassen ist. Dann wird der Betriebsfuhrer am besten
abschneiden, der am besten hauszuhalten versteht
und nicht mehr der, welcher am skrupellosesten Preise
und Ware, zu verschlechtern vermag.

Ich kann mir vorstellen, da3 es fur die Aluminium-
waren-Industrie nur von Vorteil ist, wenn die Unter-
nehmer sich lediglich auf die interne Betriebsgestal-
tung zu konzentrieren haben und jeder sich bemiiht,
mit den sparsamsten Aufwendungen die beste Lei-
stung zu erzielen. Der Gewinn daraus ist redlich ver-
dient, was man von den friheren Verhaltnissen mit
ihren Konjunktur- und Gelegenheitsgewinnen nicht
behaupten kann.

3. Umsatzférderung:

Wenn die inneren Verhéltnisse der Aluminium-
waren-Industrie so eine Ordnung erfahren haben,
dann bedeutet es keine Schwierigkeit mehr, sie als
schlagkraftiges Glied der deutschen Wirtschaft ihrer
unaufhaltsamen Aufwéartsentwicklung zuzufiihren.

Der Griindung eines Verkaufssyndikats nach dem
Muster des Stahlwerks-Verbandes glaube ich nicht
zuraten zu missen. Die Stahlwerke haben ausschliel3-
lich mit industriellen Unternehmen zu tun, so daf3 sich
der Geschaftsverkehr ganz anders gestalten lalt wie
bei der Aluminiumwaren-Industrie, welche immerhin
ausschlief3lich mit dem Grof3- und Kleinhandel als Ver-
bindungsglied direkt zum Konsum zu tun hat.

Nachdem die Preisbildung mehr oder weniger
eine gemeinsame Angelegenheit der Fachgruppe ge-
worden ist, wird es zur Sicherung der Umséatze und
zur Forderung des Absatzes, wie auch aus Grinden
der Propagandakosten unerla3lich sein, die Werbung
fur die Verwendung von Aluminiumwaren in Kiiche
und Haus zur gemeinsamen Sache zu machen und
eine einheitlich gestaltete und geleitete Gemein-
schaftswerbung zur Durchfiihrung zu bringen.



April 1938

Auch auf diesem Gebiet hat die Aluminiumwaren-
Industrie bereits vor Jahren Leistungen vollbracht, die
verdienen, zu gegebener Zeit fortgesetzt zu werden.
Durch die beiden Reichs-Aluminiumwochen, durch den
Aluminiumfilm, Broschiren, Prospekte und Plakate hat
man das Interesse fur Aluminiumwaren bei der Allge-
meinheit zu wecken und zu steigern versucht.

Es kann sich' also auch weiterhin nur darum han-
deln, durch eine gleichartige Propaganda zu der Ver-
braucherschaft zu sprechen und dem Fachhandel die
Hilfsmittel zur Verfigung zu stellen, welche zur Er-
leichterung des Verkaufes der Aluminiumwaren bei-
tragen.

Wenn man einwenden konnte, daR ein Umsich-
greifen industrieller Gemeinschaftspropaganda eine
Aufnahmemidigkeit bei Handlern und Verbrauchern
hervorrufen konnte oder Verstimmung zu anderen
Fachgruppen verursachen wirde, so mulZ man im
vorliegenden Fall doch in Betracht ziehen, daR es
nicht Uber das Interesse der Fachgruppe Aluminium-
waren hinausgeht, wenn deren Erzeugnisse einem
weiteren Verbraucherkreise zugefuhrt werden sollen.
Etwas Neues und Gutes, wie es Aluminiumwaren
immerhin sind, muf3 in der zweckmafRigen Weise und
Form bekanntgemacht werden. Erst wenn jede deut-
sche Hausfrau weil3, was Aluminiumwaren in ihren
Handen bedeuten, wenn also Aluminiumwaren Uber-
all bekannt sind, kann die Propaganda eine:andere
Form annehmen oder wieder der Initiative des ein-
zelnen Unternehmers uberlassen werden.

Die Gemeinschaftspropaganda ist also zunachst
lediglich als MaBnahme zur zielbewuf3ten allge-
meinen Aufklarung gedacht und weniger als Bedarfs-
lenkung gegenlber anderen Geraten, denen erst
einmal das Aluminium als gleichbedeutend in die ihm
gebihrende Stellung an die Seite gerickt werden
mui.

Ich habe selbst erst vor wenigen Jahren gelegent-
lich einer im Rahmen der Aufklarung gehaltenen
kleinen Ausstellung von Aluminiumwaren anlaBlich
einer Veranstaltung von Hausfrauen die Wahrneh-
mung gemacht, welches groRRe Interesse die Frauen
daran haben, von Fabrikanten- oder Industriegrup-
penseite eindeutig Uber alle Fragen aufgeklart zu
werden, die bei der Neuartigkeit der Ware unver-
meidlich sind. Man kann dem Handler, der verkaufen
muB, keinen Vorwurf daraus machen, dafl er selten
die Mdéglichkeit sucht, derartige Fragen zu beantwor-
ten und dalR er dann den Umstanden gemafR oft
selbst vor Unklarheiten steht.

Diese Licke muRl durch die Gemeinschaftspropa-
ganda fir Aluminiumwaren geschlossen werden,
die Hausfrauen missen Aufklarung finden uber alles,
was ihnen an dem neuen Metall noch unklar erscheint.

Aufklarungsvortrage geeigneter Sprecherinnen
missen jeder Hausfrau Gelegenheit geben, das Alu-
miniumgeschirr kennen und verwenden zu lernen. Der
zweckentsprechend erweiterte Aluminiumflim sowie
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Broschiren, Prospekte, Ausstellungen usw. usw. kdn-
nen die Wirkung dieser Vortrage erfolgreich unter-

stitzen. Der Presse wiirde die Aufgabe zufallen, die
Aufklarungsarbeit vorzubereiten und in FluR zu
halten.

In ahnlicher Weise sollte der Handlerschaft und
ihren Verkaufsorganen die Mdéglichkeit geboten wer-
den, sich Uber alle, aber auch alle Fragen zu unter-
richten, welche beim Angebot von Aluminiumwaren
in Erscheinung treten kénnen.

Bei diesem planmaRigen und umfassenden Auf-
klarungsfeldzug — und um einen solchen handelt es
sich in erster Linie — wird die Aluminium-Industrie
nicht allein die volle Zustimmung der Verbraucher-
schaft und des Fachhandels finden, sondern auch die
Unterstiitzung der Vorindustrie, welche durch Errich-
tung der Aluminium-Zentrale mit ihren verschiedenen
Beratungsstellen bereits vor langen Jahren bekundet
hat, daB sie sich die Aufklarung Uber die Verwendung
von Aluminium ganz allgemein zur Aufgabe gestellt
hat. Es wird von dieser Seite bestimmt begrif3t* und
mit ailen Mitteln gefordert werden, wenn die Alu-
minium-Fertigindustrie sich ebenso an die ganze
deutsche Hausfrauenschaft wendet, wie die Alu-
miniumberatungsstellen sich nach MaRgabe ihrer um-
fassenderen Aufgaben hauptsachlich an Industrie
und Handwerk wenden konnten.

Die Aluminium-Zentrale ist das Sprachrohr der
Aluminium-Industrie als Ganzes, der Hitten und
Walzwerke im besonderen. Die Aluminiumwaren-
Industrie dagegen mufl in gemeinsamer Zielrichtung
mit diesen, aber getrennt marschieren und sie wird
zu gegebener Zeit die Aufgaben zu erfullen wissen,
die ihr durch die Entwicklung gestellt worden sind.

Sie hat sich von der Verfolgung von Einzelinter-
essen ein fur allemal abzukehren und alle Unter-
nehmer zu den gemeinsamen groRen Aufgaben zu-
sammenzuschweillen :

Sortenminderung (Normalisierung, Standardisierung),
Wirtschaftlichkeit der Betriebe (Rationalisierung),.
Preis- und Marktordnung,

Gemeinschaftswerbung.

Die Verhaltnisse geben der Aluminium-Industrie
Zeit, sich zu sammeln und an die groRen Aufgaben
heranzugehen. Mdégen sich alle zusammenfinden,
welche die GréRe dieser Aufgaben und ihre Bedeu-
tung fUr unsere ganze Industrie erkennen. Mdgen sich
alle finden, die den Mut und die Kraft haben, als
richtig Erkanntes entschlossen und vorbehaltlos in die
Wirklichkeit umzusetzen.

Die vor Jahren zaghaft begonnenen Plane sind
heute Uber das Stadium personlicher Hemmungen
und privatwirtschaftlicher Erwagungen hinauszuheben.

Es gilt, in zielbewulRter Kleinarbeit die Aluminium-
waren-Industrie bereit zu machen, um zu gegebener
Zeit den Platz einzunehmen, der ihr als wertvolles
Glied der deutschen Wirtschaft zukommt.

Bereit sein ist alles!
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Wirtschaftliches aus aller Welt

Amerika.

Das Bundesgericht von Pittsburgh verbietet den Be-
hoérden, den offentlichen Feldzug gegen die Aluminum
Company of America in der New Yorker City weiter zu
fihren. Der Gerichtshof erklart, dal die Company schon
in einer anderen Gegend einen solchen Feldzug durch-
gefihrt hatte, und daR im BeschluB von 1912 ihr seinerzeit
die Erlaubnis gegeben wurde, die Geschéfte weiter zu
fuhren. Dieser BeschluB stort die Entwicklung des Regie-
rungsfeldzuges gegen die ,Monopole", aber es ist wahr-
scheinlich, daR der Staatsanwalt die Sache in die Hand
nehmen und unter Anwendung eines Druckes Gesetze
ausarbeiten wirdJ.

Riesenwerbefeidzug fir Aluminium in USA.

Ende Oktober kundigte die ,Aluminum Company of
America" einen gewaltigen Werbefeldzug an, der die
amerikanische Oeffentlichkeit Gber die Eigenschaften des
Aluminiums aufklaren soll. Er wird sich auf 130 Zeitungen
mit einer Auflage von 17 Mill. Stiick erstrecken, wofir ein
Betrag von 400 000 Dollar ausgeworfen wurde. Bezeich-
nend fir amerikanische Verhaltnisse ist der Hintergrund
des Werbefeldzuges. Die Bundesregierung hatte die Alu-
minium-Industrie der Verfolgung einer monopolistischen
Politik beschuldigt. Sie hat deshalb eine Klage wegen
Verletzung der Antitrustgesetze angestrengt. Der Werbe-
feldzug dient der Beeinflussung der 6ffentlichen Meinung
im Zusammenhang mit diesem ProzeB. Er beginnt etwa
6 Wochen, bevor der ,Supreme Court" Uber die Klage
der Regierung entscheiden wird2).

Deutschland. Ankindigung von GegenmafRnahmen gegen
die Zurickhaltung von Aluminiummaterial.

Wie der Reichskommissar fir die Preisbildung im Ein-
vernehmen mit dem Reichskommissar fur die Altmetall-
verwertung erklart, ist nach Inkrafttreten der Aluminium-
preissenkung vom 1. Juli 1937 ein auffalliger Rickgang
des Angebotes von Alt- und Abfallaluminium festzustellen.
Es hat den Anschein, als ob groRBere Mengen Altaluminium
absichtlich zuriickgehalten werden, wodurch die Markt-
lage ziemlich angespannt ist. Der Reichskommissar fir
die Preisbildung weist darauf hin, daB diese Zuriickhal-
tung der Metalle geeignet ist, die Wirkung der Aluminium-
preissenkung zu beeintrachtigen. Falls sich in absehbarer
Zeit eine Besserung der Marktlage nicht einstellen sollte,
sehe er sich gendtigt, wirksame Gegenmalinahmen zu
ergreifen. Im Ubrigen werde er die zustédndigen Stellen
anweisen, etwaige Richtpreisiiberschreitungen beim Ver-
kauf von Altaluminium besonders streng zu bestrafen1).

Bei der Hauptversammlung der Lilienthal-Gesellschaft
far Luftfahrtforschung 1937 wurden auch die Aufgaben
der Luftfahrtforschung in 25 wissenschaftlichen Vortragen
bekanntgegeben. U. a. wird ein Kolbenwerkstoff gefor-
dert, wenn er auch weiterhin thermisch belastet bleibt,
dessen spez. Gewicht unter 3 liegt und der eine Warme-
leitfahigkeit besitzt, die der der Y-Legierung (etwa 4% Cu,
2% Ni, 1,5% Mg) nicht unterlegen ist, der jedoch zugleich
seine mechanischen Eigenschaften bei Temperaturen von
300° und dariber besser als die Y-Legierung behalt.

Als Werkstoff fur den Bau von Kurbelwellen wird
auch Duralumin in den Kreis der madglichen Baustoffe
miteinbezogen, da es schatzungsweise einen Gewichts-
gewinn von 25—30% gegeniiber der Stahlwelle erbringtd).

Frankreich — Silalcium.

Unter diesem Namen versteht man eine Legierung
von Silizium und Kalzium von hoher Qualitat, d. h. eine
veredelte Legierung mit einem Gehalt von 60—65% Si
und 33—36% Ca, die von der Ste Bozel-Maletra in
Stucken, Granalien oder Teilen fur die Eisenverhittung
und fur GuBqualitaten hergestellt wirdr).

England.

Die Aluminiumherstellung der British Aluminium Com-
pany ist im Wachsen und wird sich noch erweitern, wenn
die bei Newport Mon vorgesehene Tonerdefabrik, die
Lame Harbour in Irland und die Burntisland in Crosse
erganzt wird.

Die Aluminium-Einfuhr der Barren immt weiter zu;

in % Jahr sind schon 21 400 t erreichtl).

Errichtung eines Forschungsinstituts fur die
Aluminium-Industrie.

Die Northern Aluminium Company Ltd. of London,
Birmingham and Banbury, die Hersteller von Aluminium-
legierungen ist, hat in London ein Informationsbiro ein-
gerichtet. Dieses Amt soll insbesondere prifen, inwieweit
der Gebrauch von Aluminium und Aluminiumlegierungen
im In- und Ausland geférdert werden kann. Von Zeit zu
Zeit sollen Berichte verdffentlicht werden?).

Fortschritte in der franzésischen
Aluminium-Industrie.

Frankreich.

Die franzésischen Bauxitvorkommen bilden die Grund-
lage fir die bedeutende eigene Aluminium-Industrie. Die
Gewinnung ging zwar von 1929— 1935 von 660000 auf
505 000 t jahrlich zurick, hat jedoch in diesem Jahr wieder
wesentlich zugenommen.

Fast die Héalfte davon wird ausgefuhrt (145236 t im
ersten Halbjahr 1937). Hauptabnehmer ist England
(84129 t im ersten Halbjahr 1937) vor Deutschland
(48202 t) und Schweden (8298 t). Die Bauxitreserven im
Departement Var werden auf etwa 25 Mill. t, die im
Herault-Gebiet auf rd. 15 Mill. t geschatzt. Aullerdem be-
finden sich Bauxitlager im Departement Bouche sur
Rhone sowie im Departement Ariege, ohne allerdings im
Augenblick ausgebeutet zu werden. Der Inlandspreis ist
in diesem Jahr von 70 auf 75 Fr. je t roten Bauxits ab
Erzeugungsstéatte erhdoht worden. — Die franzdsische Alu-
minium-Industrie steht hinter den Industrien der U.S.A,
Deutschlands und RuBlands an vierter Stelle der Welt.
Die Aluminiumgewinnung stutzt sich weitgehend auf die
Wasserkrafte aer Hochgebirge. Die Beschaftigung der
Werke ist gut. Wie die Compagnie des Produits Chimi-
ques et Electrometallurgiques Alais, Froges et Camarque,
ein fuhrendes franzo6sisches Aluminiumwerk, mitteilt,
haben Anstrengungen auf den Ausfuhrmérkten zum Ab-
schluB langfristiger Vertrage mit mehreren groRen aus-
landischen Gesellschaften gefihrt. Mit der genannten
Gruppe arbeitet die Ste d'Electrochienne, d'Electrome-
tallurgie et des Acieries Electriques d'Ugine in der Preis-
politik zusammen.

Aehnlich wie bei anderen Aluminium-Erzeugern wurde
der Preis von 1926— 1936 standig gesenkt. Die neuen So-
zialgesetze machten dann zusammen mit der Rohstoff-
und Transportkostenverteuerung Preiserh6hungen not-
wendig, so dall gegenwaértig ein Preis von 12,25 Fr. je kg
gilt. —mDie Herstellung wird standig verbessert. Mehrere
auslandische Gesellschaften sollen eine Lizenz fiur das
angewendete Verfahren erworben haben. —

Wie in anderen Landern, wird auch in Frankreich fir
den Aluminiumverbrauch lebhaft geworben").

*) Journal du Four Electrique, Nr. 11, S 361, Nov. 1937.
2) Maschinenmarkt, Nr. 96, 1. 12. 1937, S. 10.

3) Maschinenmarkt, Nr. 94, 24. 11. 1937, S. 9.

4) Deutsche Luftwacht, Bd. 4, Nr. 11, Nov. 1937.

5 Journ. du Four Electrique, 1937, Nr. 11, S. 361.

6) Desgl.

7) Oberflachentechnik 1937, Nr. 23, S. 246.

») Metallwirtschaft, 1937, 10. 12., 50, S. 1312.
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Italien.

Die patentierte Leichtmetallkarosserie des neuen Acht-
zylinder-Alfa-Romeo ,2900" hat ein Gesamtgewicht von
180kg. Das Gerippe besteht aus 5/10 mm starken Metall-
bandern aus Aluminium, Duralumin und Avional. Her-
steller ist die Carozzeria Touring in Mailand (It. DDD]").

Industria Naz. Aiuminio (Bolzano).

Am 20. 12. v. J. wurde von der der Montecatini-
Gruppe gehodrigen Gesellschaft J.N.A. das neue Alu-
miniumwerk Bozen feierlich dem Betrieb Ubergeben. Das
erforderliche Material in einer Menge von etwa 30 000 t
Tonerde jahrlich wird aus dem Tonerdewerk Porto Mar-
ghera, das die istrischen Bauxite verarbeitet, bezogen.
Die Werksoberflache betragt 100000 m2 wovon 26000
nur bebaut sind. Die elektrische Energie wird dem Werk
aus den Zentralen Marlongo und Val Gardena mit Hilfe
von zwei 70 kV-Leitungen zugefihrt und durch 4 Queck-
silbergleichrichter von je 8000 kW in Gleichstrom umge-
formt. Alle Hochspannungszufiihrungs- und Niederspan-
nungsverteilungsleitungen sind aus Aluminium hergestellt
(Materialaufwand hierfir 350 t Aluminium).

Im Werk sind drei 200 m lange Arbeitssdle mit je
102 elektrischen Oefen geschlossener Bauart sowie eine
AluminiumgielRerei mit 4 Widerstandsdéfen zum Um-
schmelzen von Réhaluminium mit hydraulisch betétigten,
maschinellen AbgieBvorrichtungen vorhanden. Ferner sind
vorgesehen: Abteilung fir die Vorbereitung elektrischer
Oefen, Reparaturwerkstatt fir Anoden, Abteilung fur
Wiederverwertung der Baustoffe aus den abgebrochenen
Oefen, Rohstofflager und Silos, Anlagen zum Waschen
der aus dem geschlossenen elektrolytischen Oefen abge-
fuhrten Gase zur Wiedergewinnung des entweichenden
Staubes sowie Anlagen zum Waschen der aus den Elek-
trolyseraumen abgeleiteten Luft.

Weiterhin besitzt das Werk ein chemisches Labora-
torium, Biros, moderne hygienische Anlagen usw. Der
Jahresverbrauch an Energie wird auf etwa 200 Mill. kWh
geschatzt, die Jahresproduktion soll anfangs 7000 t,
spater 9000 t Aluminium betragen. Beschaftigt werden
etwa 700 Arbeiterl0.

Japan. Die japanische Aluminium-Industrie.

Eine leistungsfahige Aluminiumfabrik wurde erst im
Februar 1934 in Betrieb genommen: Die Nippon Denki
Kogyo Kaisha (Japan Electro-Chemical Industry Co., kurz
Denko genannt) mit einer Fabrik in Yokohama zur Ton-
erdegewinnung und einer Fabrik in Omachi, Nagano
Pref., zur Reduktion der Tonerde durch Elektrolyse. Die
Erzeugung betrug 600 t im Jahr, wurde noch in dem-
selben Jahr auf 3000 und im nachsten auf 6000 t jahrliche
Erzeugung ausgebaut. Als Rohstoff dient Alunit aus
Korea, die Reserven werden im sudlichen Teil mit 18 Mill. t
angegeben. Das Gewinnungsverfahren wird als ja-
panische Erfindung bezeichnet. Die Wairtschaftlichkeit ist
umstritten.

Ein anderer Konzern, die Sumitomo begann in
Nichiama ein Versuchswerk, Erzeugungskapazitat 150 t im
Jahr. Als einer der drei grof3ten Konzerne verfigt Sumi-
tomo Uber ganz bedeutendes Kapital. Die Erzeugung des
letzten Jahres betrug 1500 t. Bis zum né&chsten Frihjahr
ist eine Erh6hung auf 300 t in Aussicht genommen. Sumi-
tomo hat sich einen guten Namen in der Aluminium-
Weiterverarbeitung erworben, besonders durch sein
Duralumin.

Die Nichiama Al.Co. (Japan-Manschurian ALCo.) be-
sitzt ein Werk in iwase, Toyama Pref.; gegrindet 1935.
Als Rohstoff wird Aluminiumschiefer (aluminium shale!
aus Manschukuo und Korea verwendet, ferner nord-
chinesischer und auch japanischer Ton, neuerdings vor-
mzugsweise roter Bauxit aus Griechenland. Die Bilanz wies
, fur die zweite Halfte des Jahres 1936 einen Gewinn
mvon "440 000 Yen aus, von dem eine Halbjahresdividende
von 2% gezahlt wurde.

Die sudmcndschurische Eisenbahn rief, gestitzt von der
Kwantung-Armee, die Manchou Light Metal Co. Ende
1936 mit einem Anfangskapital von 25 Mill. Yen ins Leben.
Oie zunachst geplante Erzeugung von 400 t im; Jahr soll

d Karosseriebau, 1937, 22, 25. Nov.
10 Elektrotechnische Berichte, Bd. 4/4, 11. 12. 1937, S. 248.
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noch erheblich gesteigert werden und man hdort gericht-
weise die Zahl 20000 t/Jahr erwdhnen. Das Hauptwerk
wird in Kirin, Manchoukuo errichtet mit einem Kraftwerk
am Sungari-Flu3. Das bereits im Bau befindliche Werk in
Fushun (Bujun) Manchoukuo mit einer geplanten Leistungs-
fahigkeit von 4000 t jahrlich soll ausschlielllich Tonerde
aus dem dort gewonnenen Aluminium-Schiefer nach an-
geblich norwegischem Verfahren erzeugen.

Das neuzeitlichste Werk ist die Nippon Al.Co. in
Takao, Taiwan (Formosa), die 1935/36 von Mitsui und
Mitsubishi als Hauptaktiondren gegrindet und mit Hilfe
deutscher Fachleute errichtet wurde. Der Ausgangsstoff
ist Bauxit aus Niederlandisch-Indien, der nach dem Ba«er-
Verfahren verarbeitet wird. Es werden heute etwa 2500 t
im Jahre hergestellt, im Herbst dieses Jahres sollen die
geplanten 6000 t erreicht sein; es wurden bereits 99,8 bis
99,9% erzielt. Die wirtschaftlichen Grundlagen sind wohl
am gesundesten von allen gleichartigen Werken im
fernen Osten. Die reinen Selbstkosten belaufen sich auf
850 Yen je t, der Marktpreis betragt rund 2000 Yen. Das
Unternehmen bezog fiur etwa 1 Mill. RM. Einrichtungen
aus Deutschland. Japanische Kalzinier6fen und Pulver-
muhlen arbeiteten nicht befriedigend und missen ersetzt
werden.

Die Nippon Soda, Prasident Nakano, der vierte
groBe Konzern verausgabte fur das Aluminiumwerk im
letzten Jahr 4 Mill. Yen. Die Fabrik liegt in Takaoka,
Toyana Pref.,, und hat eine Leistungsfahigkeit von 2500 t
im Jahre. Als Ausgangsstoff dient roter indischer Bauxit,
der 56% Tonerde enthalten soll. Gearbeitet wird nach
dem Bayer-Verfahren. Als Reinheitsgrad wird angegeben
99,6%. Die Erzeugung wurde im Mai 1937 aufgenommen.
Man behauptet, sich fur finf Jahre den Rohstoff ver-
tragsmanig gesichert zu haben.

Zu den weiteren, noch im Zustand der Planung be-
findlichen Unternehmen gehdéren die Nitto Kagaku Kogyo,
die Nasu Al.Co., die Osaka Yogyo Cement Co. und die
Jikawa Denki Co.

Nitto Kagaku Kogyo ist ein Tochterunternehmen der
Nippon Sugar Co., die seit Ende 1936 Versuchsbetriebe
unterhalt.

Die Nasu Al.Co. wurde ebenfalls im letzten Jahr mit

einem Kapital von 15 Mill. Yen gegrundet. Finanzielle
Stutze ist die Mitsui Bussan und, wie verlautet, auch
Mitsubishi.

Die Osaka Yogyo Cement Co. (Kapital 12 Mill. Yen)
beabsichtigt, die Aluminiumerzeugung durch eine Tochter-
gesellschaft unter Verwendung des Tones ostlich der
groBen Mauer in Nordchina aufzunehmen. Der Tonerde-
gehalt des Tones soll 70—75% betragen. Man will an-
geblich ein Verfahren Prof. K. Akiyamas verwenden, wo-
Sei der Ton (clay) mit Kalk (Lime). Koks und geringen
Mengen eines LoOsungsmittels gemischt und im alkalischen
Ofen erhitzt wurde.

An der Duraluminherstellung ist vor allem die Jikawa
Denki K.K. (Jikama Electric Industries) neben Sumitomo
und Furukawa Denki beteiligt. Eine neue Fabrik soll in
diesem Jahr in Betrieb genommen werden. Man plant
die Erhéhung der Erzeugung auf 300 t im Jahre (vergl.
Sumitomo 1000 t, Furukawa 450 t). Man bezweifelt, daR
die Zahlen erreicht werden.

Tatsachliche Aluminiumerzeugung in Japan etwa
Ende der ersten Halfte des Jahres 1937:

Nippon Denko Co. 5000 t
Sumitomo Al. Co. 2000 t
Michiman Al. Co. 4000 t
Nippon Al. Co. 2500 t
Nippon Soda Co. 2000 t

Gesamterzeugung etwa 15500 t

Eine Sonderheit der japanischen Aluminium-Markt-
verhaltnisse ist der hohe Anteil wieder eingeschmolzenen
Aluminiums. Das Schmelzen geschieht in zahlreichen
kleinen Betrieben. Die Giute laBt zu winschen ubrig.
Wegen des auflerordentlich billigen Preises wurde es
sogar wieder ausgefuhrt.

Im Jahre 1935 betrug die gesamte Aluminium-Einfuhr
13 300 t, davon 3600 t Aluminiumschrott; fir 3,2 Mill. Yen
wurde wieder ausgefiuhrt. Im letzten Jahre wird der Ver-
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brauch von eingeschmolzenem Altaluminium auf 25%
des japanischen Gesamtverbrauchs geschatzt. Dieser hohe
Anteil druckt naturgemaR auf den Preis und hemmt teil-
weise die Erzeugung von Reinaluminium11).

Japanisch-Mandschurische Aluminium-Gesellschaft.

Die J.M.AL.G., Hauptsitz Tokio, hat beschlossen, ihr
Kapital von 10 Mill. Yen auf 20 Mill. Yen zu erhéhen, um
die Erzeugungsféhigkeit von 7000 t auf 12000 t im Jahre
steigern zu kénnen. Man erwartet fir das beendete Ge-
schaftsjahr eine Dividende von 10%, das sind 2% mehr
als im Vorjahre.

Die Aluminiumerzeugung in Japan und in der
Mandschurei soll auf 70000 bis 80000 bzw. 40000 bis
50000 t gebracht werden. Zu diesem Zweck soll unter
der Aufsicht des Ministeriums ein Verband der Aluminium-
erzeuger in Japan und in der Mandschurei gegrindet
werden1?).

Die Forderung der Bauxitgruben in Malakka, die
sich zum gréf3ten Teil in japanischen Handen befindet,
ist um das Vierfache gestiegen13).

Holland.

Die Bauten der neuen N. V. Nederlandsche Aluminium-
Mij. Die am 3. Marz errichtete Nederlandsche Aluminium-
Maatschappij wird ihr Walz- und Stanzwerk in der Ge-
meinde Oudenrijn am Amstel-Rijnkanal dicht an der Grenze
der Stadt Utrecht anlegen. Die Vorbereitungen auf dem
Geléande haben bereits begonnen. Die Stahlkonstruktion
des Werkes soll bereits im August stehen, und man er-
wartet, daR die Fabrik noch im Laufe dieses Jahres be-
triebsfertig sein wird. Der Standort fur die Aluminium-
schmelze ist noch nicht bestimmt; es dirfte entweder
Amsterdam oder ein Ort in Limburg in Frage kommen.
Wie aus einer Unterredung mit Professor Dr. Gelissen,
dem friheren Wirtschaftsminister, hervorging, ist an der
Gesellschaft vor allem kanadisches Kapital beteiligt. —
Gleichzeitig wird bekannt, dalR die N. V. Alinha (Alu-
minium-Industrie en Handel Mij. N.V.), hinter der die
Aluminium Frangais steht, die frihere Maschinenfabrik von
Burgerhout in Rotterdam angekauft hat und dort gleich-
falls ein  Aluminiumwalzwerk einrichtet. Die Erzeugung
dieses Walzwerkes wird vorlaufig auf 1000 t im Jahr ge-
schatzt, soll aber mit der Zeit auf 3000 bis 4000 t aus-
geweitet werden.

Jugoslawien.

Es werden einige erganzende Auskiunfte Uber die
Aluminiumhitte von Bozovac in der N&he von Sibroik
an der dalmatinischen Kiste gegeben. Der elektrische
Strom wird durch das Werk von Ante Supuk bezogen
und die Tonerde durch die Kemiena Tovama Moste von
Ljubljana, von der sich die Fabrik im Mittelpunkt der
Bauxitlager von Donis und Oklaj befindet.

In der Aluminiumhutte stehen 28 Oefen in Serie. Da-
von sind 16 so gebaut, dal3 sie 5500 t Aluminium im Jahr
hersteilen. Sie sind mit Soéderberg-Elektroden aus-
gerlstetl4).

Kanada vergroert Aluminiumerzeugung.

Die Aluminium Co. of Canada Ltd. will ihre Erzeugung
um rund 60% erhéhen. Das Erweiterungsprogramm, das
einen Kapitalaufwand von udber 10 Mill. $ bedingt, soll
das jahrliche Ausbringen an Reinaluminium in Blécken um
30000 t erhéhen. Grund hierfur ist der steigende Bedarf
GroRbritanniens, das 1937 uber 50% der Gesamtausfuhr
abnahm, wahrend USA. mit 21,7 und Japan mit 19,7%
folgten.

JI) Rundschau Technischer Arbeit, 50, 1937, S. 7.

]ﬁ Die Chemische Fabrik, 1937, 49/50, S. 517.

i:t) Anzeiger f. Maschinenwesen, 1937, Nr. 95.

14) Journ. du Four Electrique 11, 1937, S. 361.

15) Metall- u. Schmuckw.-Ina'usfrie, 1937, Nr. 13, S. 20.
Metall und Erz, 1937, Nr. 22, S. 595.

17} Chemische Fabrik, 1937, 47/48, S. 501.

ALUMINIUM

Schweden.

Autobusse aus Leichtmetall: Bereits seit 1929 sind im
Osloer Stadtverkehr Autobusse aus Aluminium im Ver-
kehr. Nun beabsichtigt auch die Svenska Aluminium-
Kompanie fir Stockholm solche Wagen herzustellenls.

Tschechoslowakei.

Bauxitvorkommen. Zwischen Sillein und Trentschin

im Waag-Tal wurden im Vorjahre Bauxitforschungen
durchgefiihrt. Nunmehr hat die Csl. Regierung die Fort-
setzung der Forschungsarbeiten im Waag-Tal angeord-
net. Es soll einwandfrei festgestellt werden, wie die

Qualitat des Bauxits im Waag-Tal beschaffen ist und wie
gro die Vorkommen sindi10.

Ungarn.

AuBler den bekannten Erzvorkommen in den Komitaten
Fejer und Veszprem sind auch in Siddungarn, im Komitat
Baranya (Siklos, Nagyharsany) Bauxitlager bekannt,
deren chemische Zusammensetzung aber ihre Aufarbei-
tung bisher unrentabel macht. Diese Bauxitlager gehoren
groBtenteils dem ungarischen Staatsarar, das die For-
schungen noch fortsetzt und auch Privatunternehmungen
anregt.

Auch auf der stdwestlichen Grenze des Gebirges
Bakony, in der Gegend von Simeg, wird gut verwend-
barer Bauxit gefunden. Die Aufbereitung ist noch nicht
im Gange. Industrielle Kreise sind im Komitat Zala mit
Forschungen beschéaftigt, u. a. auch die Neuchated Asphalt
A.G. Bauxit verarbeitende Betriebe sind auBer den vorher
genannten noch:

1 Die Bauxit-Zementfabrik der M.A.K. (Ung. Allgemeine

Kohlenbergbau A.G.) zu Felsdgalla fur Bauxitzement,
2. die chemische Fabrik Victoria A.G., Budapest, fir

schwefelsaure Tonerde, Aluminiumhydrat und Alaun,
3. die chemische Fabrik Keleti und Muranyi, Ujpest, fir

leichtes Aluminiumhydrat fur pharmazeutische Zweckel?).

Aluminiumerzeugung in den Vereinigten Staaten.

Wie die ,Metallwirtschaft", gestiutzt auf Angaben des
Bureau of Mines, berichtet, hat die Aluminiumerzeugung
der Vereinigten Staaten 1937 die Ergebnisse friherer Jahre
bei weitem Uberschritten. Die Erzeugung an Neualuminium
betrug 146340 sh/t i. W. von 55,6 Mill. Dollar gegen
112456 sh/t i.W. von 41,6 Mill. Dollar im Jahre 1936.
Sie war damit um 30% gréRer als 1936 und uUberschritt
den bisherigen Hochststand (1930) um 28%. Die Haupt-
gewinnungsanlage, auf die etwa 37% der Gesami-
gewinnung entfallen, sind die Werke bei Massena im Staate
New York. Die Aluminiumfabriken von Alcola im Staate
Tennessee erzeugten etwa 31% der Gesamtgewinnung
und die Anlagen in Badin in Nordcarolina und Niagara-
Falls im Staate New York die restlichen 32%.

Der AuBenhandel der USA. in Rohaluminium zeigte
eine starke Steigerung der Ein- und Ausfuhr. Die Einfuhr
von Ingots, Schrott und Legierungen stieg 1937 von 12580
auf 22 350 sh/t. Die Einfuhr von Aluminiumblechen, Rohren
und Fertigwaren stieg 1937 wertmafRig von 111 auf 141
Mill. Dollar, die Ausfuhr erhohte sich von 1,48 auf 1,79
Mill. Dollar. Der AuBenhandel in Aluminiumfabrikaten ist
im Vergleich mit der groBen Erzeugung und dem groen
Verbrauch der Vereinigten Staaten verhaltnisméaRig klein.

1937 wandte die Aluminum Company of
26 Mill. Dollar zum Ausbau ihrer Anlagen auf, von denen
ein groler Teil 1938 in Betrieb kommen wird. In Mobile
im Staate Alabama wird eine neue Aluminiumfabrik er-
richtet. Der Bau weiterer Anlagen in Lafayette im Staate
Indiana und in Los Angeles in Kalifornien sollen gleich-
falls 1938 beendet werden. Weiter ist noch 1938 der Aus-
bau des groRBen Aluminiumwalzwerkes in Edgewater im
Staate New Jersey gepiant. Die Verdopplung der gegen-
wartigen Leistungsfahigkeit der Reduktionsanlagen in
Alcoa in Tennessee wird dagegen noch langere Zeit in
Anspruch nehmen. Obwohl in den letzten Monaten des
Jahres 1937 auch im Aluminiumgeschéaft der Vereinigten
Staaten ein starker Rickschlag einsetzte, waren die Ver-
kaufe der Erzeuger groRBer als je. Das war nicht nur eine
Folge der auRerordentlich guten industriellen Nachfrage
zu Beginn des Jahres 1937, sondern auch der Auffindung
immer neuer Anwendungsmagiichkeiien fir Aluminium.

America
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Patentschau

Gesetz zur Vereinfachung des patentamtlichen Ver-
fahrens. Die Reichsregierung hat am 9. April 1938 ein Ge-
setz zur Vereinfachung des patentamtlichen Verfahrens be-
schlossen, das im Reichsgesetzblatt Teil I Nr. 15
vom 12. A pril 1938 veréffentlicht ist. Es bestimmt, dafl im
§ 33 Abs. 1 des Patentgesetzes vom 5. Mai 1936 (RGBI. Il
S 117) der zweite Satz wegfallt. Dieser lautete: ,Bis zum
BeschluR (ber die Bekanntmachung (des angemeldeten
Patents) ist der Patentsucher auf Antrag zu hoéren." Die
Neuregelung betrifft nicht das Land
Oesterreich.

Berichtigung. In Heft 2, Februar 1938, S. 152, ist unter
,<auslandischen Patenten" das engl. Patent von! Nihon Kako
Kabushiki Kaisha mit der Nummer 475573, es mul3 aber
richtig heilen 475 373.

A. Bekanntmachungen.
Deutsche Patentanmeldungen.
Patentblatt Nr. 9 vom 3. 3. 38.

Kl. 40 b, J. 48 437. Anna Jordan, geb. Béhm, Berlin-
Charlottenburg. ~ Aluminium-Legierung; Zusatz z. Pat.
595851. 21. 9. 33.

Kl. 48 a, F. 82489. Fabrik leonischer Waren, Benedict
& DannheiBer G. m. b. H.,, Nurnberg. Verfahren zur Her-
stellung von Bandern mit elektrolytisch oxydierten ReiR3-
verschluBgliedern. 12. 2. 37.

KIl. 75 ¢, A. 80232. Aluminium Tscheulin G. m. b. H.,

Teningen, Baden. Prégebildtrager. 13. 8. 36.
Patentblatt Nr. 10 vom 10. 3. 38.

Kl. 18a, D. 72651. Dr.-Ing. P. DroBbach, Dresden.
Verfahren und Ofenanlage zum Herstellen von Ferro-

silizium und Aluminium aus kieselsaure-, tonerde- und

eisenoxydhaltigen Rohstoffen. 30. 4. 36.

KI. 21 ¢, Sch. 110818. Alois Schiffmann, Minchen.
Aus Leichtmetall bestehende Klemme fir Hochspannungs-
leiter. 2. 9. 36.

KIl. 31 c, D. 74565. Direner Metallwerke A.-G., Werk

Wittenau, Berlin-Borsigwalde. Verfahren und Vorrichtung
zum Herstellen dichter Blocke aus Aluminium- oder
Magnesiumlegierungen. 9. 2. 37.

KIl. 31 ¢, D. 74566. Direner Metallwerke A.-G., Werk
Wittenau, Berlin-Borsigwalde. Giel3kokille zum Herstellen
dichter Blocke. 9. 2. 37.

K. 31 c, A. 78830. High Duty Alloys Ltd., Slough,
England. Impréagnieren metallischer Werksticke, z. B. GuR3-
stiicke. 16. 3. 36.

Kl. 48a, S. 124452. Siemens & Halske A.-G., Berlin-
Siemensstadt. Einrichtung zur 6rtlich begrenzten anodischen
Oxydation. 6. 10. 36.

Patentblatt Nr. 11 vom 17. 3. 38.

K. 21 c, S. 117116. Siemens-Schuckertwerke A.-G ,
Berlin - Siemensstadt. Isolierter Aluminiumkupferleiter.
12. 2. 3.

K. 21 g, S. 115669. Suddeutsche Apparate-Fabrik

G.m.b.H., Nurnberg. Verfahren zur Bandformierung von

Metallfolien oder Drahten fur Elektrolytkondensatoren.
8. 10. 34

Kl. 21 h, V. 33076. Vertriebs-Gesellschaft des Leip-
ziger Leichtmetallwerk m. b. H., Berlin-Lankwitz. Vorrich-

1fung zum Erzeugen von extrem hohen, kurzzeitigen
. EfiergiestéRen in Anwendung auf das elektrische Wider-
stanasschweiRen mit Schweiltransformator; Zusatz z Pat.
621 209. 26. 8. 36.

Kl. 40c, A. 83312. Aluminium-Industrie A.-G., Neu-
; hausen, Schweiz. Verfahren zur elektrolytischen Reinigung
'Von Aluminium; Zusatz z. Anm. A. 76 036. 13. 11. 36.

KI. 49 h, S. 122017. Hans Szepanik, Beuthen O.-S.
FluBmittel zum Gas-Schmelzschweillen von Aluminium-
bronzen. 5. 3. 36.

KIl. 50c, B 179418. Georg Benda A.-G., Nirnberg.

Verfahren zur Herstellung von Aluminiumgrie8. 30. 3. 37.

Patentblatt Nr. 12 vom 24. 3. 38.

KI. 18d, K 128 936. Kinzoku Zairyo Kenkyusho,
Sendai, Japan. Silizium-Aluminium-Eisenlegierung mit hoher
Anfangspermeabilitat, groRem elektrischen Widerstand
und geringen Hystereseverlusten. 6. 2. 33. Japan. Prior.
6. 2. 32.

Kl. 21 h, K 129241. Dipl.-Ing. Alfred Karcher, Cann-
statt-Stuttgart.  Elektrischer Tauchheizkérper zur Dauer-
beheizung von Schmelzbé&dern, wie Salzschmelzbadern
u. dgl. 28. 2. 33.

KI. 48 d, V. 34 008. Vereinigte Aluminium-Werke A.-G.,
Loutawerk, Lausitz. Verfahren zur Erzeugung einer trans-
parenten, hellen Schutzschicht auf Aluminium und Alu-
miniumlegierungen auf chemischem Wege. 12. 7. 37.

Patentblalt Nr. 13 vom 31. 3. 38.

KIl. 21 ¢, D. 70915. Deutsche Telephonwerke und
Kabeiindustrie A.-G., Berlin. Verfahren zur Herstellung
einer Schweiverbindung von elektrischen Leitern aus Alu-
minium o. a. leicht schmelz- und oxydierbaren Werkstoffen.
9. 8. 35.

Kl. 31a, K. 146175. Heinrich Képpers G. m. b. H,
Essen. Futter fur Aluminiumschmelz6fen; Zusatz z. Anm.
K. 142967. 13. 4. 37.

Kl. 46 c1, D. 72394. Franz Diller und Ardiewerk A.-G.,
Nidrnberg. Leichtmetallzylinder fir Brennkraftmaschinen.
23. 3. 36.

KIl. 48 a, Sch. 108506. Schering A.-G., Berlin. Her-
stellung galvanischer Niederschlage auf Aluminium und
Aluminiumlegierungen. 19. 11.35.

KIl. 48a, L 91 423. Langbein-Pfanhauser-Werke A.-G.,
Leipzig. Herstellung von Schutziberziigen auf mit Alu-
minium oder Aluminiumlegierung plattierten Gegensténden.
9. 11. 36.

KIl. 48 a, Sch. 110552. Schering A.-G., Berlin. Ver-
fahren zur elektrolytischen Herstellung oxydischer Schutz-
schichten auf Aluminium und Aluminiumlegierungen; Zusatz
z. Pat. 657902. 31. 7. 36.

Deutsche Reichspatente.

Patentblatt Nr. 9 vom 3. 3. 38.

657 902, 48 a. Schering A.-G., Berlin. Verfahren zur
Herstellung von Oxydschichlen auf Aluminium. 12. 12. 35.

Patentblatt Nr. 10 vom 10. 3. 38.

658 215, 341. Rudolf Jurisch, Berlin, Otto Bengtson,
Berlin-Lichtenberg, und Otto Genrich, Berlin-Charlotten-
burg. Kochtopf aus Blech, insbhesondere Aluminiumblech.
24, 12. 35.

Patentblatt Nr. 11 vom 17. 3. 38.
658 463, 48 d. Siemens & Halske A.-G., Berlin-Siemens-

stadt. Verfahren zum Nachdichten oxydhaltiger Schichten
auf Leichtmetallen. 31. 7. 36.
658 578, 75c. Nestle and Anglo-Swiss Condensed

Milk Company Ltd.,
zielung besonderer
19 36.

Vevey, Schweiz. Verfahren zur Er-
Farbténungen auf gepragten Folien.

Patentblatt Nr. 12 vom 24. 3. 38.

658815, 7c. Firma Ed. Sommerfeld, Berlin. Vorrich-
tung zum Umformen, insbesondere von Aluminiumhohl-
korpern durch Pressen. 30. 10. 35.

659019, 491. Oscar Ahlberndt, Spezialmaschinen-
Fabrik, Berlin. Diamantwerkzeug nach Patent 591 879, bei
welchem der die Diamanten tragende Leichtmetallkdrper
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nach dem Einsetzen der Diamanten
gehartet oder
15. 4. 34.

in die Arbeitsflache
veredelt wird; Zusatz z. Pat. 591 879.

Patentblatt Nr. 13 vom 31. 3. 38.

659312, 46a2 Bohn Aluminum & Brass Corporation,
Detroit, Mich., V.St.A. Gemischverdichtende Brennkraft-

maschine mit Fremdzindung. 29. 1 35. A. Prior. 19. 2. 34.
Deutsche Gebrauchsmuster.
Patentblatt Nr. 9 vom 3. 3. 38.
1429356, 3 b. Firma Emi Estel, Barenstein, Bezirk
Chemnitz. Herrenschals aus Gespinsten aller Art in Ver-

bindung mit schmalen Bandchen aus Aluminiumfolie, die
ein- oder beiderseitig mit Cellulosehydrat kaschiert sind.
14. 10. 37.

1429487, 7c. Dipl.-ing. Walther Zarges, Stuttgart-
Zuffenhausen. Dichte Verbindung an Leichtmetall-Bauteilen.
20. 10. 37.

1429323, 21 c. Kabelwerk Duisburg, Duisburg a. Rh.
Klemme fir Aluminiumkabel an Starterbatterien. 31. 12. 37.

1429420, 21 c. Kabelwerk Vacha A.-G., Vacha, Rhon.
Kabel mit nahtlosem gerillten Aluminiummantel. 3. 1 38.

1429450, 33d. Aluminiumwerk Otto Honsel, Wer-
dohl i. W. Haschen aus Aluminiumblech. 1 2. 38.

Patentblatt Nr. 10 vom 10. 3. 38.

1430 497, 31b. Suddeutsche Aluminium- und Eisen-
gieBerei G. m b. H., Minchen. Vorrichtung zur Herstellung
von Formkernen fur Giel3ereizwecke. 31. 8. 37.

Patentblatt Nr. 11 vom 17. 3. 38.

1430964, 20c. Firma Carl
Einrichtung zur Befestigung
kessels auf dem Fahrgestell. 19. 1 38.

1430631, 2l c. Siemens & Halske
Siemensstadt. Schwach- oder Starkstromkabel
metall- bzw. Aluminiumleitern. 28. 1 37.

1430930, 49e. R Stock & Co., Spiralbohrer-, Werk-
zeug- und Maschinenfabrik A.-G., Berlin-Marienfelde.
Gewindeschneideisen fur zahe Werkstoffe, insbesondere
Leichtmetall. 11. 11. 36.

1430 715, 81c. Fabrik leonischer Waren Benedict &
Dannheiller G. m b. H., Nirnberg-N. Auf eine Karte um-
bandahnlicher Form aufgewickeltes Metallband in Verbin-
dung mit Einwickelpapier. 16. 11. 37.

Patentblatt Nr. 12 vom 24. 3. 38.

1431 176, 6 b. A. Ziemann A.-G., Stuttgart-Feuerbach.
Verbindung der Hauben aus Aluminium und Aluminium-
legierungen von Braugefalen o. dgl. mit ihren Gefalzen.
25. 2. 38

1431 061, 21c. F Kloéckner Komm.-Ges., Koln-Bayenthal.
Befestigung von Abzweigklemmen an Sammelschienen aus
Leichtmetall. 17. 6. 35.

Canzler, Duren, Rhld.
eines Aluminium-Transport-

A.-G., Berlin-
mit Leicht-

Auslandische Patente.

Ital. P. 351 393. Schering - Kahlbaum A.-G., Berlin.
Verfahren zur Herstellung von galvanischen Ueberziigen
auf Aluminium und Aluminiumlegierungen. 22. 1 37. Pri-
oritat: Deutschland 24. 1 36. Zus. z. Ital. P. 346 714.

Ital. P. 351 601. Bohn Aluminum & Brass Corp., De-
troit, Michigan, V. St. A. Kolben fur Brennkraftmaschinen.
29. 5. 37. Prioritat: V. St. A. 20. 7. 36.

Ital. P. 351 070. Aluminium Plant and Vessel Company,
Ltd.,, London. Warmeaustauschvorrichtung. 22. 4. 37. Pri-
oritéat: England 22. 4. 36.

Ital. P. 351 509. A. B Alka Aluminiumkapslar, Lin-
koping, Schweden. VerschluRkopf flir Flaschenverkap-
selungsmaschinen. 4. 6. 37. Prioritat: Oesterreich 6. 6. 36.

Oesterr. P. 151 928. Aluminium Ltd., Toronto, Kanada.
Vergiitbare Aluminiumlegierung und Verfahren zur Ver-
gitung derselben. 17. 4. 35. Amer. Prioritat 15. 8. 34.

Schweiz. P. 194 447,36g. Katalyt A.-G., Zirich. Ver-
fahren zur Herstellung von Katalysatoren. 11. 10. 35.

Schweiz. P. 194728, 151. H. Aerni, Metallwarenfabrik,
Dietlikon (Zlrich, Schweiz). Neuerung an Aluminium-Pfan-
nendeckeln. 10. 4. 37.
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Schweiz. P. 194768, 44a. Aluminum Company of
America, Pittsburgh (Pennsylvanien, Ver. St. v. A). Ver-
fahren zur Herstellung von glanzenden, hochreflektieren-
den Oberflachen auf Gegenstanden aus Aluminium und
dessen Legierungen. 18 12. 36. Prioritat: Ver. St v. A
19 12 35

Schweiz. P. 194974, 79n. |. G. Farbenindustrie A.-G.,
Frankfurt a. M. Verfahren zur Warmebehandlung von
magnesiumhaltigen Leichtmetall-Legierungen. 24. 7. 36.
Prioritat: Deutschland 28. 8. 35. Zus. z. Pat. 1791/2.

Amer. P. 2100411. Vereinigte Leichtmetall-Werke G. m
b. H. Verfahren zur Erhdhung der Korrosionsfestigkeit von
Aluminiumlegierungen. 15. 10. 35.

Amer. P. 2102118. H. L Whitman, Los Angeles. Alu-
miniumlegierung. 26. 8. 36.

Amer. P. 2101 553. E J. M. Mattson, Stockholm. Ueber-
ziehen von Stahl und Eisen mit Aluminium oder Aluminium-
legierungen. 28. 2. 35.

Amer. P. 2102 214. A. L Parker. Verfahren zur Ver-
hinderung des Anfressens an Aluminiumteilen. 6. 11. 34.

Amer. P. 2102448. H. L Whitman. Verfahren zur Her-
stellung von Aluminiumlegierungen. 26. 8. 36.

Franz. P. 820520. Det norske Aktieselskab for Elek-
trokemisk Industri. Verfahren zum Nutzbarmachen der
Abgase von Aluminiuméfen. 12. 4. 37.

Franz. P. 824109. Siemens & Halske A.-G. Verfahren
zum Verdichten von Oxydhauten auf Leichtmetallen. 7.7.37.

Franz. P. 826 455. Vereinigte Leichtmetall-Werke G. m
b. H. Verfahren und Vorrichtung zum GieRen von Metall-
guBsticken. 8. 9. 37.

Franz. P. 826583. Junkers Flugzeug-
werke Akt.-Ges. Mittel
Leichtmetall. 6. 4. 37.

Franz. P. 826843. Societe Generale du Magnesium.
Erhdéhung der Korrosionsfestigkeit von Leichtmetallgegen-
stdnden durch anodische Fluorierung. 17. 9. 37.

Engl. P. 476627. 1. G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt
a. M. Erhoéhung der Korosionsfestigkeit von Aluminium-
legierungen. 8. 6. 36.

Engl. P. 476 930. T. F Bradbury. Aluminiumlegierung.
16. 3. 36.

Engl. P. 476 720. Dr. Finckh, G. m b. H. Verchromen
von Aluminium und Aluminiumlegierungen. 7. 4. 36.

Engl. P. 477278. H. C. Hall. Aluminiumlegierung.
20. 6. 36.

Ital. P. 352652. Metallgesellschaft A.-G., Frankfurt
a. M. Kokille zum GieRen von groRBen GuRstiicken aus
Aluminium. 30. 6. 37. Prioritat: Deutschland 10. 10. 36.

Ital. P. 352739. M. Schenk, Basel (Schweiz). Verfahren
zur Erzeugung von lichtundurchlassigen Schutzschichten
auf Aluminium und Aluminiumlegierungen. 12. 7. 37. Prio-
ritdt: Schweiz 13. 7. 36.

Ital. P. 352911. Siemens & Halske A.-G., Berlin-Sie-
mensstadt. Verfahren zum Verdichten der Oxydschichten
auf Aluminiumlegierungen. 6. 7. 37. Prioritdt: Deutschland
8 7. 36.

Ital. P. 352444. E W. Schneider und W. Aron, Berlin.
Leichtmetallager. 11. 6. 37.

Ital. P. 352219. E Rigamonti & Co. A.-G., Mailand.
Mit einer Aluminiumkapsel zu verschlieRender Flaschenhals.
18. 6. 37.

Ital. P. 352321. Aluminiumwerke Tscheulin G.m.b.H.
und C. Craemer, Teningen-Baden. Verpackungsmittel fir
leicht verderbliche Waren. 16. 1 35. Prioritat: Deutschland
19. 1 34

Oesterr. P. 152215,47b. K Schmidt G.m.b.H.,
Neckarsulm (Wurttemberg). Lagerschalen aus Leichtmetall-
legierungen. 10. 9. 36. Prioritdt: Deutschland 18 12. 35

Oesterr. P. 152217,47b. K Schmidt, G.m.b.H.,
Neckarsulm (Wirttemberg). Aluminiumlagerschale. 3.10.36.
Prioritdten: Deutschland 16. 11 35 und 27. 5. 36.

Oesterr. P. 152278, 49f. G. Benda-Lutz-Werke G. m
b. H., Traismauer (N.-Oesterr.). Verfahren zur Herstellung
von Aluminiumgrie. 5. 8. 36.

Oesterr. P. 152347, 64b. A.-B. Alka Aluminiumkapslar,
Linkdping (Schweden). Verfahren und Vorrichtung zur Her-
stellung der Einlagen von Flaschenkapseln. 24. 1 36. Prio-
ritdt: 26. 1 35.

und Motoren-
zum Léschen von brennendem
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DAIluminium-Praktiker

Gesichtspunkte und Erlauterungen fur Eloxierungs-Auftrage

Von Dr. Walter

Der Aufbau und die Art der Eloxalschichten sind
hinsichtlich Farbe, Harte, Duktilitat, Korrosionsschutz-
wert, abgesehen von der Legierungszusammen-
setzung und derem Gefligezustand, von den Arbeits-
bedingungen des Eloxalverfahrens (Elektrolyt, Strom-
art, Spannung, Temperatur) abhangig.

Aus diesem Grunde empfiehlt es sich, den Ver-
wendungszweck der zu eloxierenden Teile oder die
an die Schutzschicht gestellten Anspriche hinsichtlich
mechanischer, chemischer, thermischer oder atmo-
sphérischer Beanspruchung der eloxierenden Firma
bekanntzugeben, um die richtige Eloxalverfahrens-
variante anwenden zu konnen. Auch Angaben Uber
den Legierungstyp, der von Einflu auf die Gite der
Eloxalschicht ist, sind notwendig, um die Wahl der
geeignetsten Behandlungsmethode unter Bertcksich-
tigung der Legierungszusammensetzung treffen zu
kdnnen.

Auswahl des Werkstoffes und seine Beschaffenheit.

Zur Vermeidung von Stoérungen bei der Eloxierung
sind als Werkstoff nur Hattenaluminium und handels-
Uibliche Aluminium-Standard-Legierungen zu verwen-
den, Umschmelzlegierungen aus Abfallmaterial mit
unkontrollierter Zusammensetzung sind zu vermeiden.

Der Werkstoff mu3 ein homogenes Geflige mit
moglichst feinem Korn besitzen, da Ungleichméafig-
keiten sich stérend im Aussehen des Eloxaliberzuges
bemerkbar machen.

Auch die thermische Vorbehandlung der Halb-
zeuge durch Erwarmung, Abschrecken oder An-
lassen (bt einen EinfluR auf die Eloxalténung aus, da
der Gefligezustand des Werkstoffes abhangig ist
von einer solchen Behandlung.

Es gibt Aluminiumbleche, die keine ,silberweiRe"
Eloxierung erméglichen, sondern zufolge heterogener
Ausscheidung von  Legierungsbestandteilen  und
Oxydhauteinschlissen beim Walzvorgang unansehn-
lich graue oder schmutzig gebliche Eloxal-Farbtdne
oder auch ein streifiges und maseriges Oberflachen-
aussehen ergeben. Bei Bezug von Blechen und Halb-
zeug aus Aluminium oder Aluminium-Legierungen,
welche eine fehlerfreie, &sthetisch wirkende Eloxal-
Oberflache erhalten sollen, ist daher von den Liefer-
werken ,Eloxal-Qualitat" zu fordern.

Oxyd- und Gaseinschliisse (Lunker), Mischkristall-
anreicherungen, Kristallnester, undichtes Gufigefiige,
Fremdmetallflitter in der Oberflache kénnen bei der
Eloxierung zu Anfressungs-Erscheinungen (Lochfraf)
fuhren.

Hohe Hé&rte und Verschleil3festigkeit sind nur auf
Reinaluminium und Standardlegierungen ohne Kup-
fer- und mit einem nicht zu hohen Siliziumgehalt zu
erreichen.

Die harteste Eloxalschicht besitzt eine zwischen
Quarz und Korund liegende Harte und entspricht
etwa der Hartezahl 8 nach der Héarteskala von MofR.
Die sogenannte Ritzh&rte entspricht etwa der von
Chrom oder Glas. Dehnung und Zugfestigkeit wer-

Risch, Berlin.
den durch die Eloxierung kaum geandert, die Dauer-
biegefestigkeit in manchen Fallen etwas erhdéht.

Ist eine nachtragliche Lackierung eloxierter Teile
beabsichtigt, so ist es zweckmaRig, dies der aus-
fuhrenden Firma mitzuteilen, um entweder keine oder
eine sachgemaRe fettfreie Nachverdichtung der
Eloxalschichten vorsehen zu koénnen. Die Eloxal-
schichten bilden einen ausgezeichneten Haftgrund fir
Farb- und Lackanstriche. Die Schwierigkeit einer
absolut fettfreien Unterlage ist bei einer eloxierten
Oberflache nicht gegeben. Die Eloxalschicht ermdg-
licht die Einsparung von mehreren Lackanstrichen.
Auch wenn der Lackuberzug an einer Stell© verletzt
ist, tritt noch keine Korrosion des Grundmetalls ein.

Die Eloxierung erfolgt am fertig bearbeiteten
Werkstiick. Eine nachtragliche Verformung oder Be-
arbeitung durch Feilen, Frasen, Ziehen, Stanzen,
Pressen, Dricken, Falzen ist im allgemeinen nicht
moglich, da eine mehr oder weniger starke Zer-
storung der Eloxalschicht entstehen wirde. In Son-
derféllen kann durch Herstellung einer weichen und
biegsameren Eloxalschicht eine Weiterverformung
innerhalb gewisser Grenzen vorgenommen werden.
Bordelungen sind etwas offen zu lassen, damit Flis-
sigkeitsreste austreten konnen.

Fremdmetalle.

Fir Verbindungsarbeiten dirfen an den zu eloxie-
renden Teilen irgendwelche Schwermetalle, wie z. B.
Nieten, Bolzen, Schrauben, Stifte u. dgl. aus Messing,
Kupfer oder Eisen, nach Madoglichkeit nicht benutzt
vierden, da die Gefahr der Zerstorung dieser Teile
und einer Anfressung der sie umgebenden Metall-
zonen besteht. Eine sichere Abdeckung solcher
Fremdmetallteile, um sie vor Auflésung zu schitzen,
bietet in den meisten Fallen erhebliche Schwierig-
keiten oder ist gar nicht durchfuhrbar.

Schweil3stellen.

Schweillungen mussen sauber
ausgefihrt sein,

und sachgemai
undichte Schweil3néhte fihren zu
Anfressungen. Das SchweiBlot soll méglichst aus der
gleichen Aiuminiumlegierung bestehen wie das
Schweillgut. Die Schweilstellen sind vor dem Ab-
graten in 10%iger Natronlauge zu beizen, in ver-
dunnter Salpetersdure zu neutralisieren, von Fluf3-
mittelresten durch Spilen in Wasser zu befreien. Bei
dekorativer Eloxierung sind Schweil3stellen tunlichst
durch eine anders geartete Konstruktion zu vermei-
den, da sie Verfarbungserscheinungen im Eloxalton
an der Schweilstelle selbst und auch an Zonen in
einigem Abstand davon bedingen. Warmbiegestellen
zeigen &hnliche Erscheinungen, daher ist moglichst
Kaltverformung vorzunehmen.

Durch entsprechende thermische Behandlung in
Vergitungsofen, wobei jedoch das ganze Stick ein-
gebracht werden muf3, kénnen die Mangel einer un-
schonen Verfarbung bei geschweil3ten Teilen beseitigt
werden. Dies setzt aber das Vorhandensein ent-
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sprechender Oefen voraus und ist umstandlich. Bei
Legierungen der Gattung Al-Mg, wie z. B. Silal 53,
Deltoxal usw., sind die Verfarbungserscheinungen bei
Schweil3stellen geringeren AusmaBes und oft kaum
wahrnehmbar. ,Verbrennung" des Metalls durch zu
hohe Schweil3temperatur ist peinlichst zu vermeiden.

Weich gelotete Leichtmetalle sind fiir Eloxierung
ungeeignet.

Oberflachenbearbeitung vor der Eloxierung.

Die Oberflachenstruktur ist von EinfluR auf das Aus-
sehen des Eloxaltones. Es ist den Werkstiicken und
Gegenstdnden diejenige Oberflachenbeschaffenheit
zu geben, welche von den fertig eloxierten Gegen-
standen verlangt wird.

Schaden der Oberflache, wie Kratzer, Walz-
streifen, Poren, Ziehriefen, Feilstriche, Seigerungs-
zonen, Schlieren, Oberflachentexturen, werden durch
die Eloxierung nicht verdeckt, sondern markieren sich
in der Eloxalschicht. Auf polierter Oberflache wirkt
die Eloxalschicht glanzend, auf mattierter matt.

Nicht gleichmaRig gesandstrahlte Oberflachen
erhalten nach der Eloxierung ein wolkiges Aussehen.

Fir dekorative Eloxierung wird geraten, die
mechanischen Vorarbeiten, wie Schleifen, Polieren,
Sandstrahien, durch die Eloxal-Fifma ausfihren zu
lassen, da die Vorbehandlungen auf den nachfolgen-
den Eloxalproze abgesfimmt und Zwischenbeizen
eingeschaltet werden missen. Wird dies unterlassen,
so. sind keine klaren transparenten Eloxalténe erziel-
bar. Ein sogenanntes ,Zuschmieren" von Gufl3poren
lediglich durch Ueberpolieren fiuhrt zu keiner ein-
wandfreien Eloxalschicht, da die GuBporen bei der
Eloxierung wieder aufbrechen.

Zusammengesetzte Teile.

Werden dekorativ zu eloxierende Teile aus Blech-,
Profil- und GuRmaterial zusammengesetzt, so st
durch entsprechende Auswahl der GufR- und Knet-
legierungen hinsichtlich des gewiinschten Eloxaltones
nach der nachfolgenden Uebersichtstabelle mdglichst
eine Uebereinstimmung oder Angleichung der Eloxal-
Farbtdne anzustreben. Blech- und Profilmaterial muf
unbedingt aus derselben Legierung bestehen und
aulRerdem den gleichen Aushartungsgrad besitzen,
um Farbtontbereinstimmungen der Eloxalschichten
zu erzielen.

MaRhaltigkeit.

Die Schichtstarke normaler Eloxaliberziige be-
tragt 15—30 my. Da die Bildung derselben in einer
Umwandlung der obersten Metallzone beruht, tritt
eine Veranderung (Dickenwachstum) nur in einem die
zugelassenen Toleranzen meist nicht Gberschreitenden
Ausmalfd (je nach Legierung 5—20 my) ein, so daf in
den meisten praktischen Féllen die Beibehaltung der
MalRhaltigkeit der zu eloxierenden Teile gewahrt
bleibt. Dadurch, da eine Beizung der Teile vor der
Eloxierung stattfindet, welche eine gewisse Abtragung
herbeifihrt, findet ein gewisser Ausgleich zwischen
der Volumenzunahme durch Eloxierung und der ab-
tragenden Wirkung des Beizprozesses statt.

Werden hohe Anspriiche an die Toleranzen ge-
stellt, handelt es sich z. B. um Feinpassungen, so
mul3 der Eloxalbetrieb das wissen, um eine andere
Vorbehandlung der Teile, bei welcher kein Material-
schwund eintritt, vornehmen zu koénnen. Bei Teilen,
deren Abmessungen an der Grenze der MaBhaltig-
keit liegen, kdonnen durch die Eloxalbehandlung die
zugelassenen Toleranzen uberschritten und dadurch

ALUMINIUM

das Werkstiick Ausschul? werden. Es muf3 daher
unter Umstanden der durch den Eloxal-Proze3 be-
dingte EinfluR auf die MaRhaltigkeit bei der Herstel-
lung der Teile von vornherein beriicksichtigt werden.

Dekorative Eloxierung in wetter- und lichtbestandigen
Eloxaltdnen.

Nachstehende Zusammenstellung gibt Aufschluf
Uber die Mdoglichkeiten der Eloxal-Farbtongebung-
bei den verschiedenen Aluminium-Legierungen. Das
Zeichen X in dieser Aufstellung bedeutet, dalR die
Legierung in dem in der Spalte Giberschriebenen Farb-
ton eloxierbar ist. Nicht alle Legierungen lassen sich
z. B. im Natur-Neusilber-, Messing- oder Bronzeton,
wie sie gern in der Architektur angewandt werden,
eloxieren. Eine genaue Auswahl unter Berlcksichti-
gung der in der Uebersicht angefihrten Eignungen
der verschiedenen Legierungen ist notwendig. Dies
bezieht sich sowohl auf Aluminium-Knet- als auch
auf Aluminium-GuRlegierungen, wenn eine dekora-
tive Eloxierung gefordert wird, die ein gefalliges
Oberflachenaussehen besitzen soll. Natur-Eloxal-
tone sind lichtbestandig.

Kunstlich farbige Eloxierung.

Bei der kiinstlich farbigen Eloxierung in den ver-
schiedensten Farben, wie Schwarz, Braun, Rot, Grin,
Blau, sind bei der Werkstoffauswahl weniger Ein-
schrankungen zu beachten. Fur dunkle Téne (schwarz,
dunkelblau) sind fast alle Legierungen, selbst auch
die hochsiliziumhaltigen, wie Silumin oder deutsche
Legierung, geeignet.

Fir lichte, helle Metallténe (wie gold, gelb, rosa,
hellgrin, hellblau) sind die fir dekorative Natur-
Eloxalfarbtone geeigneten Legierungen brauchbar,
doch dirfen keine Legierungen benutzt werden, die
durch héheren Kupfer- oder Siliziumgehalt eine aus-
gepragte Eigenfarbe der Eloxalschicht besitzen und
dadurch Mischtdne hervorrufen wirden. Bisher licht-
bestandig und weitestgehend lichtbestandig erzeug-
bare kunstlich farbige Eloxalténe sind schwarz, gold,
braun, blau und grin.

Fir die Eloxierung von Blechmaterial ist in bezug
auf erzielbare Eloxal-Farbténungen gleichfalls die in
der Uebersicht getroffene Auswahl malgebend.
Dekorativ im Natur-Eloxalton eloxierbare Legierun-
gen, die in Blechform geliefert werden, sind z. B
Silal 53 (Walzwerk Hueck, Ludenscheid), Korrofesta!
533 VA (Deutsche Messingwerke A.G. Carl Eveking,
Berlin - Niederschoneweide), Antikorrodal, Aluman
AW 15 (Aluminium-Walzwerk Singen G.m.b.H., Dr.
Lauber, Neher Co., Singen-Hohentwiel), ML 4/12.A
und ML 5/30 H (Mansfeld A.G., Leichtmetallwerke,
Hettstedt/Sudharz), Hy 25, Hy 71 (. G. Farben-
industrie Bitterfeld), Al-Mg 25 (Wieland-Werke A.G.,
Ulm), Finodal (Hirsch-Kupfer- und Messingwerke A.G.,
Finow/Mark), Legierung 63/03 (Vereinigte Leichtmetall-
Werke G.m.b.H., Hannover), Duranalium 3 (Di-
rener Metallwerke A.G., Berlin-Borsigwalde). Rein-
aluminium-Biech ist nur fir gelbe Ténungen bis zum
Messington, nicht aber fiir Natur-Bronzetone ge-
eignet.

Fir dekorative Eloxierung von Aluminium oder
Aluminium-Legierungs-Guf sind die GieR-Vorschriften
der Lieferwerke genau zu beachten. Zuséatze anderer
Legierungen beim Einschmelzen dirfen nicht verwandt
werden. Abfédlle, wie Giel3trichter und Steiger der
gleichen Legierung, dirfen nur in einem bestimmten
Prozentsatz zugesetzt werden.
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Verwendung von Aluminium-Legierungen der Gattung Al-Mg-Si fur Armaturen
der kittlosen Glasbedachung

Bericht des Legierungswalzwerkes Wallis (Schweiz)

Einleitung.

AnlaBlich des Neubaues des Legierungswalzwerkes
Wallis im Jahre 1928 wurde die Frage aufgeworfen, ob
zur kittlosen Glasbedachung, statt der verzinkten Eisenteile
auch Armaturen aus Leichtmetall verwendet werden
konnten. Daraufhin entschloR man sich, als Material eine
Aluminiumlegierung der Gattung AIl-Mg-Si (Anticorodal)
anzuwenden.

Konstruktion der kittlosen Glasbedachung.
Die Skizze zeigt den Querschnitt durch eine Sprosse

und 1aRt deutlich erkennen, wie die Glastafeln befestigt
werden.
Als Material wurden seinerzeit (1928] verwendet,
far die
Sprossen Walzeisen
Muttern Messing
Gewindebolzen Al-Mg-Si
Briicken
Deckschienen
Dichtungen Bleikabel.

Die Dichtungsstreifen (Durotect) sowie die Unterleg-
scheiben (Blei) wurden weggelassen. Dieselben finden
nur Verwendung, wenn die Armaturen aus verzinktem
Eisen bestehen.

Das Ausmaf der Dachverglasung nach obiger Aus-
fihrung betrdgt rund 5800 m2 Es betrifft dies die Hallen:

Walzwerk,
PreBwerk,
Umschmelzerei und
W erkstatte.

Kontrollbefund.

Eine im August 1937 durchgefiihrte Nachkontrolle zeigte
ein sehr gunstiges Resultat. Es konnte keine Beschéadigung
der Anticorodal-Armaturen festgestellt werden. Die
Untersuchung einzelner verdachtiger Teile durch unsere
Materialprifung lieB auch keine Korrosionen erkennen.
Es stellte sich heraus, daR eingedrungener Sandstaub die
infolge Temperaturschwankungen aufeinandergleitenden

Ausstellung
sHandwerkliches FachSchrifttum" eroffnet

,Die Werbung fur das Fachbuch ist Arbeit am geisti-
gen Rustzeug des werktatigen Volkes", dieser Ausspruch
von Reichsminister Dr. Goebbels steht als Leitsatz Uber
einer sehr bemerkenswerten Ausstellung hand-
werklichen Fachschrifttums, die im Rahmen
der Fachbuchwerbung 1938 vom Reichsstand des deutschen
Handwerks mit der Reichsschrifttumsstelle geschaffen und
am Donnerstag nachmittag im Haus des deutschen
Handwerks, Neustadtische KirchstraRe, eroffnet wurde.

Besondere Beachtung finden hier besonders Biicher
Uber neue Roh- und Werkstoffe und die damit vielfach not-
wendig werdende Umschulung des Handwerks.. So
erhélt der interessierte Besucher einen anschaulichen Quer-
schnitt durch das umfangreiche Fachschrifttum z. B. des Alu-
miniums und seiner Legierungen (Aluminium-Taschenbuch!)

Gewindebolzen % “

Onter/agscheihe

Uichtungs »treifen Dezkschie ne

Draht'g/as JJichhing

\prosse.

1928 bis 1937 war
Glas-

Teile etwas aufgerauht hatte. Seit
nie eine Reparatur an irgendeinem Teile der
bedachung nétig.

SchluBwort.

Auf Grund der vorzuglichen Resultate, welche mit
den Anticorodal-Armaturen nach fast neunjahrigem Be-
stehen gemacht wurden, durfte es sich empfehlen, samt-
liche Armaturen fur Kkittlose Glasbedachungen aus Alu-
miniumlegierungen der Gattung AIl-Mg-Si herzustellen,
speziell die Sprossen, deren Anfertigung als PreBprofli
keine Schwierigkeiten bietet. Der drei- bis vierfache Schutz-

anstrich, z. B. wie ihn die Walzeisensprossen bendétigen,
kdme in Wegfall, und die ganze Konstruktion wirde
leichter.

sowie fast samtlicher 135 Handwerkszweige, wobei selbst-
verstandlich nur das wirklich Wichtige und Wesentliche
ausgestellt ist. Wirkungsvoll belebt wird die Ausstellung
durch zahlreiche Schaubilder, groBe Photos verschiedener
typischer Handwerkserzeugnisse und eine vollstandig ein-
gerichtete Musterfachbilicherei einer Tischlerinnung mit Lese-
zimmer. Eine historische Abteilung schlief3lich rundet das
Gesamtbild bestens ab und weist auf den vollig anders-
gearteten Charakter des Fachschriftums in friheren
Zeiten hin.

Zur feierlichen Eroéffnung hatte sich eine groe Anzahl
geladener Gaste eingefunden. Dr. Hotz, Abteilungsleiter
im Reichsstand des Deutschen Handwerks, wund Dr.
Brogger, Abteilungsleiter in der Reichsschrifttumsstelle,
wiesen in ihren Ansprachen auf die besondere Bedeutung
dieser Schau hin, die bis zum 7. Mai fur jedermann bei
freiem Eintritt geoffnet ist. ¢

Aluminium-Bearbeitungslehrgange
Elektro - Lehrgange

Ort: Beginn:
Erfurt 3—6. 5. 38 1
Breslau 10— 13 5 38
Grube Marga N/L. 17.—20. 5. 38
Nienburg-Weser 24.—27. 5. 38

Meldestelle:

| 9esc'llossene 'Le'hrg*cinge far Reiéhspostkraftwerke.

geschlossener Lehrgang.
Elektrogemeinschaft Nienburg-Stolzenau, Nienburg-Weser,

Langestr. 39

Aenderungen Vorbehalten!
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Aluminiumfolie-Isolierung in der Nahrungsmittelindustrie

Wie J. Hinde*) in einem Aufsatz tUber ,Einige Ge-
sichtspunkte des Warmeschutzes" (Some Aspects of
Heat Insulation) u. a. ausfuhrt, spielt der Warme-
Ubergang in der Nahrungsmittelindustrie insoweit
eine wichtige Rolle, als dadurch die Erhitzung oder
Abkuhlung der Erzeugnisse beeinfluBt wird. Es kann
erforderlich sein, ein Fertigerzeugnis oder auch ein
Rohmaterial zur Verhitung des Verderbens auf einer
innerhalb enger Grenzen sich bewegenden Tempera-
tur zu halten. Bei Kochkesseln, Lagerbehéltern, Trans-
portgefalBen usw. verbessert aulRerdem die Verhiitung
von Warmeverlusten den Wirkungsgrad. Fur Isolier-
zwecke stehen nun an sich so zahlreiche Stoffe zur
Verfugung, daR die Wahl oftmals nicht einfach ist.
Die Loésung besteht gewohnlich in der Verwendung
eines Stoffes von maglichst niedrigerwarmeleitfahig-
keit und moglichst geringen Kosten.

Luftleere bildet einen guten Isolator, kommt je-
doch in der Industrie‘in groBerem Malstab nicht in
Betracht, da zur Verhiitung des Eindrickens mehr
oder weniger dicke Wandungen notwendig waren.
Befriedigend ist andererseits aber auch ein mit Luft
oder Gas gefillter Zwischenraum, wobei durch Unter-
teilung in kleine Raume Konvektionsstrome auf ein
Mindestmall beschrankt werden kdnnen. Der Isolier-
stoff muR aber auch in hygienischer Beziehung ein-
wandfrei sein; er darf nicht Ungeziefer aufkommen
lassen oder auch den Geschmack und die Reinheit
des Erzeugnisses beeintrachtigen. Da Wasser den
Wirkungsgrad verringert, muf3 die Warmeschutz-
masse auflerdem in irgendeiner Weise geschuitzt
werden, was im allgemeinen durch eine Stahlblech-
oder Aluminiumverkleidung geschieht.

Am ausgedehntesten verwendet man bis jetzt in
der Nahrungsmittelindustrie wohl Kork in seinen ver-
schiedenen Formen, in gewissem Umfang aber auch
Kieselgur, Magnesia und ahnliche Stoffe. In all diesen
Fallen ist eine Schutzverkleidung irgendwelcher Art
erforderlich. Der fur Wéarmeschutzzwecke ebenfalls
verwendete Spezialbeton enthalt gewodhnlich Bims-
stein, doch wird statt dessen auch pulverisiertes Alu-
minium einverleibt, wobei der durch die Reaktion ent-
wickelte Wasserstoff die fur wirksamen Warmeschutz
erforderliche zellenfdrmige Struktur erzeugt. Fur
Hochtemperaturisolierung benutzt man vorzugsweise
Asbest. Glaswolle ist hygienisch, doch ist, damit nicht
Glasteilchen in ein Erzeugnis geraten konnen, sorg-
faltige Verkleidung noétig. Holzwolle bildet bei geeig-
netem Schutz einen besseren Isolierstoff, als man ge-
meinhin annimmt, doch wird solche gleichwie auch
Torf nicht viel verwendet. Bei Zellengummi ist eine
gewisse Zuruckhaltung am Platze, da Kautschuk den
Geschmackvon Nahrungsmitteln beeintrachtigen kann.

In den letzten Jahren ist nun der metallische
Warmeschutz hinzugekommen, dessen Hauptaufgabe
die Verhitung der Warmestrahlung ist, wogegen die

¥ Food, Bd. 6, Nr. 68 vom Mai 1937, S. 315—318, und Nr. 70
vom Juli 1937, S. 403—404.

herkdmmlichen Warmeschutzmassen eine Verrin-
gerung des Warmeilberganges durch Konvektion er-
streben. Die Strahlung bildet beim Warmelbergang
wohl den Hauptfaktor, ist aber lange Zeit wenig be-
achtet worden. Nicht alle Metalle sind nun fir diesen
Zweck geeignet. Erforderlich ist ein geringes Warme-
absorptions- und -abgabevermdgen, wahrend die
Warmeleitfahigkeit selbst, vorausgesetzt dafl das Re-
flexionsvermdgen hoch ist, eine untergeordnete Rolle
spielt. Die Wirkung von Wasser auf, den Wirkungs-
grad ist bei metallischen Isolierungen genau so wie
bei anderen Warmeschutzstoffen in Betracht zu
ziehen; ein Wasserfilm auf einer Metalloberflache
verringert den Wirkungsgrad. Praktische Anwendung
gefunden haben Stahl und Aluminium. Geeignet
waren auBBerdem Nickel und rostfreier Stahl, doch
stehen in diesem Falle die hohen Kosten einer aus-
gedehnteren Benutzung im Wege. Am meisten wird
bis jetzt Aluminiumfolie verwendet. Das blanke Alu-
minium weist das erforderliche hohe Ruckstrahlungs-
vermogen in Verbindung mit niedrigerWarmeabgabe
auf. Die Kosten einer solchen lIsolierung sind gering,
auch ist Aluminiumfolie leicht zu befestigen. Die
Widerstandsfahigkeit gegen Korrosion gewéhrleistet
fur lange Zeit eine blanke Oberflache, wenn auch in
manchen Fallen ein Lackiberzug erwiinscht sein kann.
Urspringlich ordnete man die Aluminiumfolie in durch
geeignete Distanzsticke getrennten konzentrischen
Lagen an. Bei dem derzeitigen Verfahren treffen auf
den Zoll (2,5 cm) drei knitterige (crumped) Lagen Folie,
wozu bei groRBeren GefaRen, wie z. B. Transport-
tanks, noch ein skelettartiges Rahmenwerk kommt.
In der Nahrungsmittelindustrie dirfte meist eine Ge-
samtdicke von 5 cm befriedigen. Die patentierte
»Alfol"-Folie hat ein schwach eingekerbtes Rauten-
muster, dessen Facetten das Reflexionsvermégen
noch weiter verbessern. Die einzelnen Lagen schlie-
Ben auch die Luft in kleine Zwischenraume ab, wo-
durch der Warmeubergang durch Konvektion verrin-
gert wird. Zwar stehen sie an zahlreichen Punkten
miteinander in Berlihrung, indessen ist der Warme-
Ubergang durch Leitung, zum Teil wegen der Dinnheit
der Folie, nichtsdestoweniger sehr gering. Die Iso-
lierung mul3 irgendwie geschiitzt werden. Man kann
hierfur Stahlblech verwenden, doch ist Aluminium-
blech besser; es wird dieses denn auch vorgezogen.
Nach einem anderen Verfahren, das bis jetzt noch
nicht die verdiente Beachtung gefunden hat, ver-
wendet man mit Aluminiumfolie Uberzogene Ge-
webe. Ein Luftraum- von vielleicht 25 mm Weite bil-
det von sich aus wegen der Konvektionsverluste kein
befriedigendes Isoliermittel, wahrend bei einer zu
kleinen Liicke andererseits die Verluste durch Leitung
ein betrachtliches Ausmal erreichen. Wird nun aber
zwischen Gefall und Mantel eine geeignete Metall-
schicht angeordnet, so wird sowohl die Strahlung wie
auch die Konvektion wirksam verringert. Als ideal
ist dabei nach Angabe verschiedener Forscher ein
Abstand von etwa V2 Zoll (12,7 mm) anzusehen, so
dalR also bei einem Zwischenraum von 25 mm nur
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eine einzige Lage von mit Folie Uberzogenem Ge-
webe notwendig ware. Bei zwei mit gleichen Men-
gen Wasser gefillten GefaBen (von allerdings nur
45 | Inhalt), von denen das eine mit einer 5 cm
starken gewohnlichen knitterigen Aluminiumfolie-1so-
lierung (3 Schichten je Zoll) ausgestattet war, wah-
rend das andere nur einen Luftraum von 2,5 cm nebst
einer Zwischenschicht von mit Aluminiumfolie Uber-
zogenem Segeltuch aufwies, war die Abkihlungsge-
schwindigkeit nicht nennenswert verschieden. Zu be-
achten ist jedoch, dafl bei der Gewebeisolierung die
Lange der Luftrdume einen gewissen Einflul hat; es
wére durch Distanzsticke fiir eine Unterteilung von
langen Luftraumen Sorge zu tragen.

Fur Lagerbehéalter kénnte an sich ein jedes der
erwahnten Warmeschutzmittel verwendet werden;
ist jedoch des ofteren ein Deckel abzuheben, so
sollte dieser mit einem leichteren Material, wie z. B.
eben Aluminiumfolie, verkleidet werden. Bei Eisen-
bahn- und Stralenfahrzeugen muRl jedoch die Iso-
lierung auch den Erschitterungen beim Verschieben
bzw. den StoBen auf der Fahrbahn standhalten. Bei
StraBenfahrzeugen muf3 dabei gleichzeitig das Ge-
wicht der Isolierung auf einem Mindestmall gehalten

Oesterreichfahrt der Deutschen Technik

Unter dem Motto ,Auch Oesterreichs Schlote sollen
wieder rauchen!" hat das Hauptamt fir Technik, Reichs-
verwaltung Miunchen, einen Werbezug durch die Gaue
Oesterreichs veranstaltet. Dabei wurden insbesondere die
Industriegebiete beriicksichtigt. Von allen Seiten liefen
Ausstellungs- und Werbematerial sowie technische Hilfs-
mittel in einem derartigen Umfange bei, dal der Zug
weit Uber seine urspringlich geplante GréRe hinaus er-
weitert werden mufite.
Die Oesterreich-Fahrt der Deutschen Technik begann
am 31. Marz und fuhrte zun&chst nach Vorarlberg. Vor-
aus fuhr einer der neuzeitlichsten Diesel-Triebwagen, der
erst Ende Marz seine Probefahrten im Schwarzwald be-
endet hatte und ausschlieBlich aus deutschen Werkstoffen
erbaut ist. Im Begleitzug wurde einer der neuesten
Mitropa-Schlafwagen mitgefuhrt, ferner zwei Packwagen,
angefullt mit Ausstellungs- und Werbematerial, sowie eine
Lautsprecher-Anlage. Wahrend des mehrstindigen Auf-
enthaltes auf den Stationen wurden die zur Besichtigung
freigegebenen Wagen und die Mustersticke von den
zahlreich anstromenden Menschen eingehend besichtigt.
Am ersten Tag hielten Professor Héartel von der
Technischen Hochschule in Graz sowie Dr. Sachtleben
vom Deutschen Museum in Minchen einschlagige Vor-
trage Uber ,Technische Betriebe Deutschlands" und uUber
,Die Bedeutung der neuen W erkstoffe".
Im Verlaufe der Fahrt wurde u. a. auf folgenden
Orten der Zug zur Besichtigung freigegeben:
Am 31. Marz in Dornbirn und in Bludenz,
N 1. April , Landeck,

B . Wels,

N mittags in Steyr,

abends in Linz,

N in Salzburg,

Graz.
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werden. Dieses stellt sich fir eine Reihe von Isolier-
stoffen wie folgt:
Warmeleitfahigkeit .
in cal/cm2sek ﬁe‘é""/:rwz
Isolierstoff je 1om Dicke o' ind e
und je 10 Tem- von 5L mm)
peraturunterschied
Korkplatten (einschl.lZ« cm
Zement). . 0,0001 9,8
Zellenbeton 0,00012 14,6
Aluminiumfolie 0,0001 0,14
Balsaholz.....cccoeeeeenenn. 0,00013 4,9
Holzwolle ..o 0,0001 21
Glaswolle .ooveeiciieenns 0,0001 12,2
Kieselgur. 0,00019 24,4
85%ige Magnesia 0,00014 9,8

Da die metallische Isolierung gleichzeitig Verhaltnis-
magig billig ist, wird jetzt solche bei der Mehrzahl
der fir den Massentransport von Nahrungsmitteln
bestimmten StraBen-Kesselwagen benutzt. Naturlich
hat die auRere Verkleidung den Witterungseinflissen
standzuhalten, doch dirfte man bei Verwendung von
Stahlblech fiir guten Anstrich in Verbindung mit
Werbeaufschriften Sorge tragen. Manschke.

W o immer die rollende Leistungs- und Werksioffschau
das Aufbauwerk des Fuhrers aus dem Vierjahresplan in
Vorarlberg, in Tirol, in Salzburg und Oberdsterreich, in
Steiermark und Niederdsterreich zeigte, entwickelten sich
unter Mitwirkung der dsterreichischen SA wahre Volksfeste
am Schienenstrang, wie sie bisher keiner der 20 Ausstel-
lungsorte, die besucht wurden, erlebt hat. 135000 Be-
sucher sind durch die Schau der Deutschen Technik ge-
wandert. 28mal bauten die Manner der Technik mit
machtigen Tafeln und Photos als fesselnde Bildwerke das
Nationalsozialistische Deutschland, ihre Bilderschau, in den
Bahnhofsrdumen auf.

ihren Hohepunkt erreichte die Oesterreich-Fahrt der
Deutschen Technik in Graz. Noch am Tage vorher waren
die Industrieorte Neunkirchen, Ternitz, Kapfenberg und
Donawitz aufgesucht worden. Eine unverhohlene Be-
wunderung war der ehrliche Ausdruck des Empfindens
aller Besucher dieser Werbefahrt. In Graz, der Haupt-
stadt der Steiermark, erreichte die rollende Leistungs-
schau mit Uber 15000 Besuchern wé&hrend acht Stunden
ihnre Tageshochstzahl. Dort wurde auch Dr. Todt, als
genialer Erbauer der StralBen des Fuhrers, durch die
Ernennung zum Ehrenbilrger seitens der Technischen
Hochschule erfreut. Das Endziel der Oesterreich-Fahrt
bildete Wien.

Die Deutsche Technik war stolz darauf, dem Fuhrer
des GrofRRdeutschen Reiches durch diese Leistungsfahrt
dienen zu darfen.

Wir verweisen unsere Leser auf die Beilage
der Firma

G. m. b. H., Berlin-Wilmersdorf,
welche dieser Ausgabe beiliegt.

Rational

Aluminium-Zentrale G. m. b. H., Abt. Literarisches Biro, Berlin W 50, Budapester Str. 53,
Postscheck Berlin 170500, Drahtwort:

Aluminzeit Berlin.

Hauptschriftleiter i. N. Dr. Heinrich Buschlinger, Berlin W 50, Budapester Str. 53 (Aluminium-
Zentrale, Abt. Literarisches Biiro).

Berlin W 50, Budapester Str. 53 (Aluminium - Zentrale,

Reinhold Kiuhn A.G., Berlin SW 68, Kochstr. 5.
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Achtung Abt.Einkauf! Ihr Betrieb muB mit unserer

Leichtmetall-Hochglanzpaste ,Universal” Nr. 15
arbeiten, um Spitzenleistungen zu erzielen!
Die Materialprifungsanstalt des Lautawerks
urteilt tber unsere Nr. 15 wie folgt:

,Die Polierpaste hat eine hellgrine Farbe und halt
sich an der Luft gut. Sie zerbrockelt nicht, wie dies
andere in Gebrauch befindliche Sorten tun. Der Schmelz-
punkt betragt 55°. Im Verbrauch ist die Sorte sehr
sparsam, sie schmiert nicht und erzeugt schnell einen
guten Hochglanz auf Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen, sowohl beim Schwabbeln wie bei der Vorpolitur
von Mikroschliffen auf den genannten Werkstoffen.

Proben dieser sowie aller anderen Pasten (mehr als
20 Qualitatsartenjwerden kostenfrei geliefert. Fordern Sie

Lieferprogramm Nr. 5.
C. MATH EI & CO.

Poliermittelindustrie « Hamburg, Kantstr. 25

ALUMINIUM

in allen Legierungen

SILUMIN
HYDRONALIUM

Sand- und Kokillengul
kurzfristig Sauberste Ausfihrung
Aluminium- u. MetallgieRerei Pfefferkorn

Muinchen 25
Gegr. 1887 BoschetsriederstralBe 56 < Tel. 72008

PYROMETER

jeder Art
und fir jeder» Verwendungszweck

Druckschrift Nr. 103
PYRO-WERKIKHANNOVER
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Wirsind umgezogen

nach:

Berlin W50, Budopesler Str. 53
(an der Gedéachtniskirche)

Ruf: 24 95 61

Uda-Sduuti-6 AeH

mit und ohne Luftumwalzung, bis 1000° C, zum
Harten, Gluhen, Anlassen, Verglten, Entspannen.

Verlangen Sie mein Angebot. Verlangen Sie auch meine Druck-
sachen Uber Eiektro-Ofen xum Schmelzen und Vergiten, zum
Héarten im Salzbad usw.

MAXUHLENDORFF

Industrie-Elektro-Ofenbau / Berlin-Hohenschénhausen 10

Lichtelektrisches Kolorimeter

Neues Universalmodell Il
Mit MeRBtrommel firdie Kompen-
sationsmethode. Gleichzeitig
geeignet fir die Ausschlags- und
Vergleichsmethode

Reflektoreinsatz fir feste und
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D. K. 669.721.6 :621.975
D. K. 669.721.6 :621.91.07

B. Preul, Schmieden oder Zerspanen von Leichtmetall?
Metallwirtschaft, 17 (1938), Nr. 2, S.34—37.

Die Herstellung eines Werkstickes aus Magnewin, in
diesem Fall eine Gelenkgabel fur Stromabnehmer, durch
Schmieden oder durch spanabhebende Bearbeitung wird
beschrieben und auch verglichen mit der Herstellung eines
gleichen Stiickes aus Schwermetall. Die ndtigen Arbeits-
gange fur jede Ausfuhrungsart werden genau beschrieben
und zu einem Fertigungsplan zusammengestellt. Beim
Schmieden wird angenommen, dalR dos Werkstick zuerst
vorgeformt wird, um nachher im Gesenk die endgiltige
Form zu erhalten. Durch den geringeren Aufwand an
Material und an Arbeit beim Schmieden gegeniber dem
Zerspanen werden schon bei einer méaRigen Herstellungs-
ziffer die Kosten fir die Herstellung des Gesenkes aus-
geglichen. AK.

D. K. 669.71.013 :621.311.2

Probleme bei der Errichtung einer Anlage zur Erzeugung
von Aluminium (Problems in siting aluminium production
plant).

Light Metals, 1 (1938), Nr.l, S.30-32.

Die Aluminium-Erzeugung ist auf billige elektrische
Kraft angewiesen und darum meist an gebirgige Gegen-
den mit reichlich vorhandenen Wasserkréaften gebunden.
Andererseits sind die groBen Bauxitlager sehr verstreut,
aber selten in der Nadne von Kraftanlagen, und man ist
also gezwungen, das Erz zu transportieren oder die
elektrische Kraft zu tbertragen. Die Entstehung der eng-
lischen Kraftwerke wird beschrieben und einige Bilder
gezeigt. Bedeutende Kraftwerke finden sich in der Nahe
von Quebec (Kanada) und am Niagarafall (USA.). Eine
Anzahl européischer Kraftwerke in Frankreich, in der
Schweiz, in Norwegen, Deutschland, RuBland und Italien
werden kurz besprochen. AK.

D. K 669.716 :621.74

W. C. Devereux, Bessere Qualitat bei Gul3sticken (Higher
quality in Castings).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 1, S. 5—6.

Die Entwicklung neuer Leichtmetalle mit hoher Festig-
keit ist in den letzten Jahren wesentlich geférdert worden,
hauptsachlich wegen der erhéhten Anspriiche der Luft-
fahrtindustrie. Durch Verbesserung der Verfahren, z. B.
Entgasung, sorgfaltige Auswahl des Formsandes, sowie
werkstoffgerechte Formgebung ist es gelungen, den Aus-
schul beim Gielen zu verringern. Die Giel3formen wer-
den auf dem Prifstand genau ausprobiert und die ge-
nauen Arbeitsbedingungen festgelegt; erst nachdem die
GuRstiicke als einwandfrei befunden werden, wird das
endglltige Modell angefertigt. Besonderer Wert wird
auf die GielRgeschwindigkeit gelegt. Ein Schema fir eine
GieRform mit einer verschlieBbaren Querschnittsver-
engung am EinguB wird gezeigt. AK.

D. K. 669.716-14 :621.785

H. H. Richardson, Die Warmebehandlung von Aluminium-
Gulstiicken (The heat treatment of aluminium castings).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 1, S. 10-11.

Die Verbesserung der Festigkeitseigenschaften von
GuRstiicken durch Warmebehandlung wird an Hand von
Diagrammen besprochen. Die Ausfuhrung ist abhéngig
von der Zusammensetzung der Legierung, d. h. von der
Anwesenheit von Cu, Mg und Si, die bei hoher Tempe-
ratur im Aluminium sich lésen und auch nach rascher Ab-
kihlung in Losung bleiben,- eine weitere Verbesserung
bringt die Rekristallisation durch Anlassen. Infolge der
erzielten Verbesserung der mechanischen Eigenschaften
ergeben sich erweiterte Verwendungsmdglichkeiten fir
solche Gufistiicke; als Beispiel wird ein Zylinderkopf mit
Luftkihlung erwahnt. Die Behandlung erfolgt am besten
im elektrisch geheizten Ofen mit selbsttatiger Temperatur-

D. K 669.716 :621.979.25

A. Reynolds, Das Strangpressen von Leichtmetallen (The
extrusion of light alloys).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 1, S. 14— 16.

Das Strangpressen von Leichtmetallen und die dazu
gehdrigen Einrichtungen werden an Hand von Bildern
beschrieben. In einem durch elektrische Widerstande ge-
heizten DurchstoBofen werden die zylinderférmigen
B.locke auf PreRtemperatur vorgewarmt und dann in ge-
eigneten Pressen zu Profilen oder Rohren gepref3t. Die
neuen Pressen sind hydraulisch gesteuert, mit einem Luft-
kissen in einem Akkumulator und arbeiten mit Dricken
von 2000 bis 5000 t; der Druck im Akkumulator betragt
bis zu 315 kg/cm2 Die gepreRten Stadbe oder Rohre
werden hierauf in elektrisch geheizten Oefen von fast
12 m Lange durch Warmebehandlung vergitet. AK.

D. K. 669.716:621.791.8

P. S. Elistratow, Das Schweien von Aluminium mit ato-
marem Wasserstoff.

Awtogennoe deto (1937), Nr. 8, S. 7—9.

Es wird berichtet Uber die Ergebnisse von verschie-
denen SchweiBversuchen: Durch hoéheren Wasserstoff-
verbrauch wird die Festigkeit nur wenig gesteigert, die
Dehnbarkeit nimmt aber ab. Hohere Stromstarke und
Ausschmieden sichern eine groRe Dehnung, aber die
Festigkeit ist geringer als bei normalen SchweilRverhalt-
nissen; hohere Stromstarke und heiBes Ausschmieden der
Naht wirken nachteilig. Durch Kaltschmieden wird die
Festigkeit gesteigert, aber die Zahigkeit des Metalles
nimmt ab. Beim Schweilen von dinnen Blechen von
weniger als 2 mm Dicke wurden weniger glnstige Er-
gebnisse erzielt als bei dicken Blechen (Ref. nach BIA-
Bull. de Doc. [1938], Nr. 63, S. D 299). AK.

D. K. 669.716-165 :621.923.66

P. Jacque'r, Ueber das elektrolytische Polieren von Alu-
minium (Sur le polissage electrolytique de laluminium)
(Academie des Sciences, 13. 12. 37).

Metaux et Corrosion, 12 (1937), Nr. 148, S. 233—234.

Reinst-Aluminium (99,998%) laRt sich auf mechani-
schem Wege schwer polieren. Es wird ein Verfahren
angegeben, wie man auf elektrolytischem Wege polieren
kann, so dall die Oberflache vollstandig glatt erscheint
auch bei starkster VergroRerung. Zur Strukturuntersuchung
atzt man mit den ublichen Aetzmitteln, z. B. FluRséaure,
oder man atzt elektrolytisch. Zum Polieren benitzt man
als Elektrolyten eine Losung von 785 ccm Essigsaure-
anhydrid in 215 ccm wéaBriger Lésung von Perchlorsaure
(D= 1,480). Die Probe wird als Anode in geringem Ab-
stand von der Kathode aus Al eingetaucht und elekro-
lysiert mit Gleichstrom bei einer Stromdichte von 3 bis
5 Amp./dm2 bei 45—50° C wéhrend 15 min. Die Span-
nung betrdgt 50— 100 V. Fir weniger reines Al (99,8%)
muR die Stromdichte auf 1—2 Amp. herabgesetzt werden.

AK.

D. K. 669.718.915

V. F. Henley, Neuere Anwendungen der anodischen Oxy-
dationsverfahren (Modern applications of anodising pro-
C8SSGS).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 1, S. 26—28.

Die schitzenden Eigenschaften des durch anodische
Oxydation auf Aluminium erzeugten Films, seine Her-
stellung und seine Anwendungen in gefarbtem oder
ungefarbtem Zustand zur Ausstattung von Aluminium-
teilen werden an Hand von Bildern beschrieben. Im
Jahre 1928 wurde die anodische Oxydation von der Flug-
zeugindustrie als Schutzverfahren gegen Korrosion von
Aluminium eingefiihrt. Diese Ueberziige widerstehen sehr
gut den atmosphérischen Einflissen, und das auf diese
Weise behandelte Aluminium kann oft an Stelle von
rostfreiem Stahl treten. Die isolierenden Eigenschaften
des Oxydfilmes sind oft erwiinscht bei elektrischen Appa-
raten. Infolge der vielseitigen Verwendbarkeit findet aas
Oxvdationsverfahren immer gréf3ere Verbreitung. AK.






D. K 649.717 :621.315.22

H. Ziegler, Porzellankabel.
Rosenthal Mitt. (1937), Nr. 22, 38 S., 17. Abb.

Als Austausch fur Bleikabel zu unterirdischen elektri-
schen Leitungen wurde ein neues Rdéhrenkabelsystem ent-
wickelt. Die metallischen Leiter liegen blank im Innern
einer Isolierrohrleitung aus Hartporzellan, die aus ein-
zelnen Gliedern von 15—2 m L&ange zusammengeflgt
wird. Beim Verlegen werden diese Glieder samt Muffen-
verbindungen uber die blanken Ai-Seile geschoben und
hierauf die Muffen vergossen und verschraubt. Fur Span-
nungen bis 1 kV werden die Porzellanrohre als Mehr-
leiter ausgefiihrt, wobei der Rohrquerschnitt durch Trenn-
wénde in einzelne Kanale aufgeteilt wird; fir Spannun-
gen bis 6 kV werden Einfachrohre verwendet (Ref. nach
E.T.Z, 59 [1938], Nr. 3, S. 72). AK.

D. K. 621.315.14-752

J. Przedpelski, Freiieiterschwingungen.
Przegl. Elektrotechn. (1937), Nr. 19, S. 492—499.

Der Aufsatz enthalt eine kurze Zusammenfassung der

Ergebnisse der von verschiedenen Verfassern bisher ge-
machten Beobachtungen uber Seilschwingungen und ihren
schadlichen Einflul auf das Freileiternmaterial sowie uber
bisherige Erfahrungen bei der Bekampfung der Schwin-
ungen. Es wird betont, daR die leichten Klemmen den
eilschwingungen besser folgen kénnen, und es ergibt
sich eine geringere Durchbiegung des Seiles an der Auf-
hangestelle, so daR die Bruchgefahr vermindert wird.
Einige bekannte Schutzeinrichtungen werden besprochen:
Verstarkung des Seiles an der schwéchsten Stelle und
Schwingungsdampfer verschiedener Bauart. Konstruktion
und Erfahrungen mit schwingungsfreien Seilen werden
besprochen (Ref. nach BIA-Bull. de Doc. [1938], Nr. 63,
S. F 130). AK.

D. K 669.717:629.113

L Pomeroy, Konstruktionserfahrungen mit Aluminium
(Engineering experiences with aluminium).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 1, S. 17—18.

Der Verfasser beschreibt, wie er, noch zur Zeit der
Anfange der Al-Legierungen, in den U.S.A. die sogen.
,Ganz-Aluminium-Autos" zu bauen hatte. Neben Al
hatten diese Wagen zwar auch verschiedene Teile aus
Eisenlegierung aufzuweisen. Damals wurden die Leicht-
metallteile gegossen und nach einer Reihe von Mi3-
erfolgen auch geschmiedet. Schlielich gelang es, 50%
an Gewicht zu sparen gegenuber der ublichen Bauart
in Eisen, und von diesem Gewicht bestand etwa die
Halfte aus Leichtmetall. Um diese Zeit wurde die Aus-
hértbarkeit erst entdeckt; die friheren Wagen hatten
z. B. einen gegossenen Rahmen aus unvergiteter Al-Le-
gierung. Die Entwicklung der Leichtmetallwagen wird
geschildert. AK.

D. K 669.717 :629.125.1

Ruderboote aus Aluminiumblech (Rowing boats in alu-
minium sheet).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 1, S. 37.

Es wurden Versuche gemacht, Al-Blech zu verwenden
beim Bau von kleinen Ruderbooten, z. B. fur 5 oder fur
3 Personen. Ein Boot fur 5 Personen wiegt etwa 91 kg
und ist also noch leicht zu transportieren. Von diesem
Gewicht entfallen etwa 42 kg auf Al-Teile und ebenso
viel auf Holzteile. Die Bootsverkleidung besteht aus
11 mm dickem Al-Blech 99,5%, das durch Holz versteift
wird; die einzelnen Blechsticke werden zurechtgebogen
und miteinander verschweil3t. Vorn und hinten im Boot
befinden sich Luftbehalter, so daR das Boot im Wasser
umgedreht werden kann ohne zu sinken. Boote dieser
KBauart kosten nicht mehr als entsprechende Boot%Kaus

u

D. K 669.717 : 769.1

»,Gepragte" Bleche (,Imprest" sheets).
Light Metals, 1 (1938), Nr. 1, S. 25.

Neuere Versuche haben gezeigt, daR Aluminium-
bleche bestimmter Dicke leicht ein Geprédge annehmen
von Papier- oder Metall-Mustern, wobei die Muster auf
der vorher glatten Oberflache klar abgebildet werden.
Auf diese Weise lassen sich z. B. Drahtnetze einpragen,
so daR die Oberflache gemustert erscheint. Es werden
Bilder gezeigt von runden Zierstiicken, wie man sie auf
einem Tisch als Unterlagen fiir einen Gegenstand be-
nutzen kann, ferner Stucke, auf denen Bilder eingepragt
und von Hand koloriert worden sind, wie man sie etwa
verwenden kann fir ein Tablett oder als Wandverzierung.

AK.

D. K. 669.711 (091)

A. V. Davis, Dem Zeitalter der Leichtmetalle entgegen
(Towards-the light metal age).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 1, S. 3.

Die Entwicklung der Aluminiumindustrie in den U.S.A.
aus ihren Anfangen wird kurz beschrieben, und an Hand
von vielen Beispielen wird erzahlt, wie fir eine geringe
Al-Erzeugung allméhlich Absatzgebiete erschlossen wer-
den mufiten. Die heute ausgedehnte Industrie zur Her-
stellung von Kochtdpfen und Kichengeraten geht zuriick
auf einige gegossene Teekannen. Heute sind allein in
den U.S.A. 460000 Meilen (= 740000 km) Al-Leitungen
fur Hochspannungsubertragung verlegt, und friher einmal
war keine Drahtzieherei zu finden fir Annahme eines
Auftrages auf Draht. Durch systematische Forschung haben
die Leichtmetalle ihre jetzige Bedeutung erlangen
kénnen. AK.

D. K. 669.71(083.74)(45)

Normung des Hutten- und Umschmelz-Aluminiums in
Barren. Der offentlichen Priufung vorgelegte Entwurfe
(Unificazione dell'alluminio di prima e di seconda fusione
in pani. Progetti sottoposti ad inchiesta pubblica).

Alluminio, 6 (1937), Nr. 6, S. 297—304.

Die Entwirfe werden ausfuhrlich begrindet und er-
klart, wobei auf die entsprechenden amerikanischen, eng-
lischen und schweizerischen Normen Bezug genommen
wird. Die Angaben der wiedergegebenen Entwirfe be-
treffen Huttenaluminium 98, 99, 99,5 und 99,7% in Zwei-
und Zehnteilern und Umschmelzaluminium 98, 99 und
99,5% in Barren von 1 und 4 kg. AnschlieBend sind die
deutschen Normen DIN 1712 (Reinaluminium) und DIN
1788 (Bleche, Bander, Streifen) wiedergegeben. Ko.

D. K 669.71.006.2

C. Panseri, Das Forschungslaboratorium und seine indu-
strielle Bedeutung auf dem Gebiet der Leichtmetalle (J
laboratorio di ricerche e la sua importanza industriale nel
campo delle leghe leggere).

Alluminio, 6 (1937), Nr. 6, S. 267—380.

Nach einleitenden Bemerkungen uber Zweck und Auf-
gaben der industriellen Forschungslaboratorien werden
diejenigen der Alcoa, der MetalTgesellschaft in Frank-
furt a. M. und der Aluminium-Industrie A.-G. in Neu-
hausen beschrieben. 29 Abbildungen veranschaulichen
die Ausfuhrungen. In Italien baut die Gesellschaft Monte-
catini ein groBes mechanisches, metallographisches und
technologisches Laboratorium. Ko.






D. K 669.71-165 =620.172

G. Bruni, Die Kohéasion des Aluminiums (La coesione dell’
alluminio).
Alluminio, 6 (1937), Nr. 6, S.281—286.

Die Zugfestigkeit ist nur dann ein MaR fur die Ko-
hasion, wenn beim ZerreiBversuch keine Dehnung eintritt.
Diese ist eine Folge der inhomogenen Struktur. Die Ko-
hasion kann aus der Zugfestigkeit durch Extrapolation
auf die Dehnung Null ermittelt werden. Die solcherweise
berechneten Werte stimmen gut Gberein mit den Maximal-
werten der Zugfestigkeit an homogenen Proben. Die Ab-
hangigkeit von Zugfestigkeit, Dehnung und Kohasion von
pler Warmebehandlung, Bearbeitung und Priftemperatur
wird besprochen und in Tabellen dargelegt. Die Ver-
suche wurden an sehr reinem Aluminium 99,996% aus-
gefihrt. Ko.

D. K. 669.71—154:532.612.4

Y. Klyachko, Das Messen der Oberflachenspannung ge-
schmolzener Metalle als neue Methode zur Bestimmung
technologischer Eigenschaften.

Zav. Lab. 1937, Il, S. 1376— 1382.

Es wird berichtet Gber die Messung der Oberflachen-
spannung an geschmolzenen Metallen, z. B. an Queck-
silber, Blei, Aluminium, Magnesium usw. Die Versuchs-
anordnung wird beschrieben. Das zu untersuchende
Metall befindet sich in einem Vakuumofen. Es wird die
Kraft bestimmt, die notwendig ist, um ein Wolframplatt-
chen von 1 cm2 von der Oberflache des geschmolzenen
Metalls loszureiBen. Cu und Si setzten die Oberflachen-
spannung herab. Die Bedeutung der Oberflachenspan-
nung fur die GieRerei (z. B. auf das Formfihlungsver-
mogen) sowie fir das SchweiRen und Plattieren wird be-
sprochen (Ref. nach Light Metals Research, 6 (1938), Nr. 7,
S. 160). AK.

D. K. 669.71 :620.199.27

G. Weiter und W. Maruszewska, Korrosionswiderstand
von Aluminiumlegierungen mit und ohne Schutzschichten,
einer Magnesiumlegierung und von weichem Stahl in
einem 3% NaCl-Nebel.

Wiadomosci Inst. Metalurgii i Metaloznawstwa, 4
(1937), Nr. 3/4, S. 93—99 (Polnisch, mit deutscher
Zusammenfassung).

Auf Grund von Sprihkammer-Versuchen ergaben sich
far Al-Legierungen folgende Gruppen: Unbestandig:
Alupolon, Duralumin; bestandig: K.S. Seewasser, Anti-
corodal, Silumin; auBerst bestandig: Birmabright, Hydro-
nalium. Ein Eloxal-Uberzug ergibt gute Schutzwirkung,
wéhrend ein Pylumin-Uberzug auf Duralumin und Alu-
olon keine Schutzwirkung, und bei Silumin eine leichte
erbesserung ergab. Die Widerstandsfahigkeit von
Elektron ist geringer als die der unbestédndigen Al-Legie-
rungen; weicher Stahl ist besser als Duralumin. Die Er-
gebnisse werden in Tabellen und Bildern gezeigt. AK.

D. K. 669.71—165 :620.193.41

M. Straumanis, Der EinfluB metallischer Beimengungen auf
die Losungsgeschwindigkeit des Aluminiums in Salzséaure.

Korrosion und Metallschutz, 14 (1938), Nr. 1, S. 1—7.

Die Aufldsungsgeschwindigkeit von Reinstaluminium
99,998% in Salzsaure verschiedener Konzentration (2n,
5n, 10n und konz.) wird untersucht und der EinfluB von
metallischen Zusétzen bestimmt. Die langsame Aufldsung
von Al in 2n- oder 5n-Salzs&dure wird sehr stark be-
schleunigt durch Anwesenheit von Spuren von Platin.
Eisen und Kupfer wirken ebenfalls stark beschleunigend,
wenn sie in Mengen von mehr als 0,01% in Form von
Legierung im Aluminium enthalten sind, und zwar wirkt
Fe starker als Cu; Silizium war ohne EinfluB. Die Ldsungs-
geschwindigkeit wurde gemessen am entwickelten Wasser-
stoff; die Zahlen fur die einzelnen Versuche sind in

»IK>nmmQnnQctollt

D. K. 669.715.3.721.24
D. K 669.716 :621.785 :669.715.3.721.24

G. Weiter und Z. Bukowski, EinfluR einer wiederholten
thermischen Behandlung auf die mechanischen Eigen-
schaften einer Aluminiumlegierung RR56.

Wiadomosci Instytutu Metalurgii i Metaloznawstwa,
4 11937), Nr.3/4, S.89—92 (Polnisch mit deutscher
Zusammenfassung).

Der EinfluB einer wiederholten (bis zwdlfmaligen)
Warmebehandlung auf die mechanischen Eigenschaften
(Festigkeit, Dehnung, Kontraktion, Harte, Kerbschlag-
festigkeit und Dauerbiegefestigkeit) wurden untersucht,
ohne wesentliche Nachteile festzustellen. Die Ergebnisse
werden in Diagrammen gezeigt. Der schadliche EinfluR
einer Uberhitzung kann durch nachtragliche normale
Warmebehandlung nicht wieder riickgédngig gemacht wer-
den, wahrend die bei zu niedriger Temperatur gegliihten
Proben wieder normal werden. AK.

D. K. 669.715.5
D. K. 669.55.71

W . Broniewski und W. Kowalski, Uber die mechanischen
Eigenschaften von Zink-Aluminium-Legierungen.

Annal. Acad. Sei. Tech. Varsovie, 4 (1937),
S. 216—226.

Die mechanischen Eigenschaften von gewalzten Al-
Zn-Legierungen mit 0—25% Al und 76—100% Al bei ver-
schiedener Warmebehandlung wurden untersucht. Die
Zn-reichen Legierungen wurden entweder erhitzt auf 100°,
oder auf 300° und nachher abgeschreckt; die Al-reichen
Legierungen wurden entweder erhitzt auf 400° oder bei
540° gegluht, abgeschreckt und zehn Tage bei Raum-
temperatur gealtert. Die Zn-reichen Legierungen sind zu
weich fur industrielle Verwendung. Durch Zusatz von
3% Cu werden Festigkeit und Harte gesteigert, aber
Dehnung und Elastizitdt gehen zurick. Die glnstigsten
Eigenschaften zeigte eine Ai-Legierung mit 3% Cu und
14% Zn nach kunstlichem Altern. (Ref. nach Metallurg.
Abstracts [Inst. Metals], 4 [1937], Nr. 12, S. 620). AK.

D. K 669.715.721

J. Herenguel, Die Aluminium-Magnesium-Legierungen mit
niedrigem Magnesiumgehalt (Les alliages aluminium-
magnesium & titre bas en magnesium).

Metaux et Corrosion, 12 (1937), Nr. 148, S. 227—233.

Die Al-Mg-Legierungen mit bis zu 8% Mg-Gehalt
(Alumag-Legierungen), die mechanischen Eigenschaften
der verschiedenen Legierungen und ihre technische Ver-
wendung werden beschrieben. Diese Legierungen eignen
sich zur Kaltverformung und erfordern keine Wéarme-
behandlung, sie lassen sich gut schweiRen und sind kor-
rosionsbestandig. Der EinfluB von Verunreinigungen wird
beschrieben; eine Legierung, die aus Al 99,7 hergestellt
wird, zeigt eine bedeutend bessere Verformbarkeit als
eine Legierung, die aus Al 99,2 hergestellt ist. Die Eigen-
schaften von Legierungen mit 0,4% Mn und 0,75—3% Mg
werden beschrieben; sie eignen sich besonders zur Be-
arbeitung durch Ziehen und Treiben. AK.

D. K 669.716-14 :621.791.5

P. Brauer, Wie schwei3t man Aluminiumgu3?
GieRereipraxis, 59 (1938), Nr. 5/6, S.48—52.

Das SchweiRen von Aluminiumgufsticken wird aus-
fuhrlich beschrieben an Hand von vielen Beispielen mit
Abbildungen. Die sauber gewaschenen Teile werden
genau nach Mal zusammengesetzt, fest verschraubt und
dann mit dem Brenner erwarmt und sofort verschweil3t;
nach dem Schweien lat man langsam erkalten. GréRBere
Stucke werden in einem Ofen langsam erwarmt und darin
verschweilt. Die Schweilflamme soll einen geringen
Acetyleniiberschuf3 haben und weich eingestellt sein,
damit die Schmelze nicht fortgeblasen wird. Als Zusatz-
material benitzt man Al-Legierung gleicher Zusammen-
setzung wie das Guflstick (zu erkennen an der Tupfel-
probe mit Natronlauge). Es wird vorgeschlagen, in
GieRBereien durch Kennzeichen am Stiicke die Legierungs-
art ndher zu bezeichnen. Das Léten wird kurz besprochen.

AK.






u. K. A 6i1.313.13.U4D
D. K 669.721.7 :621.313.13.045

Das Spritz-GieRen von Rotoren fiur Elektromotoren (Die-
casting rotors for electric motors).

Machinery, 13. 1 38, S. 17— 18.

Die Herstellung von Ringkéafig-Rotoren durch Alu-
minium-Spritzgul3 in der Reliance Electric and Engineering
Co., Cleveland (Ohio, USA.) wird beschrieben. Die Bleche
werden nach einer Schablone auf einem Kern zusammen-
gestellt und in eine dreiteilige Form eingesetzt. Die vor-

ewarmte Form wird auf die GieBmaschine gesetzt, die
leche zusammengepref3t auf eine bestimmte Lange und
hierauf das geschmolzene Metall von unten in die Form
gedriickt. Fir Rotoren, die einen hoheren Widerstand
aufweisen sollen, wird Magnesium verwendet an Stelle
von Aluminium. Das GieRRverfahren wird angewendet
fir Ringkaflg-Motoren bis 30 PS; es sind aber auch schon
Motoren bis 150 PS ausgefiihrt worden (Ref. nach Light
Metals Review, 4 [1938], S. 162). AK.

D. K. 669.717 :621.313

Elektromaschinenbau einschliellich Motorgeneratoren.
Elektrizitatswirtschaft, 37 (1938), Nr. 3, S. 52—54.

Die technischen Fortschritte im Elektromaschinenbau
fir das Jahr 1937 werden geschildert. Die Verwendung
von Al fur Wicklungen ist moglich, ist aber nicht zu emp-
fehlen, weil ein Minderbedarf an Kupfer durch einen
Mehrbedarf an Eisen ausgeglichen werden muB, so dal
ein Al-Motor 15—20% schwerer ausféllt als ein Kupfer-
motor mit denselben Eigenschaften. Die gesammelten Er-
fahrungen haben aber zu verschiedenen Fortschritten bei
der Ausfihrung von Kafigwicklungen in Motoren gefihrt,
die heute in ausgedehntem MafRe fir Leistungen bis zu
60 kW bei 1500 U/min. aus Al gespritzt werden, sowie
zur Herstellung von gerauscharmen Staffellaufern mit
Zickzacknuten. Die Verwendung von Al fiir unmagnetische,
mechanisch wirksame Teile und zu Burstenhaltern wird
besprochen. AK.

D. K. 669.717 :625.433

Die Seilschwebebahn Bolzano—S. Genesio (La teleferica
Bolzano—S. Genesio).

Alluminio, 6 (1937), Nr. 6, S. 287.

Bei der im Juli 1937 eroffneten Seilschwebebahn
Bolzano—S. Genesio wurde weitgehend Leichtmetall ver-
wendet. Die Kabine besteht aus Avional, die Aufhdngung
aus Anticorodal, das Gehause der automatischen Bremse
ebenfalls aus Leichtmetall. Die Laufflaiche der Rader aus
der Al-Legierung Duralite ist mit vulkanisiertem Kautschuk
Uberzogen. Die Kabinen haben eine Tragfahigkeit von
24 Personen. Ko.

D. K. 669.717 :355.544.6

A. Biscarini, Die alte und die neue isolierte Feldklche
(La vecchia e la nuova cucina isotermica da campo).

Riv. Commissariato e Servizi Amm. Militari, 4 (1937),
S. 902—906.

Die neue Kochkiste der italienischen Armee, Modell
1935, wird an Hand von 4 Zeichnungen beschrieben. Die
mit Korkeinlagen versehene Kiste aus Pappelholz ist
auRen mit Eisenblech, innen mit 1 mm dickem Aluminium-
blech Uberzogen. Der Kessel von 20 Liter Inhalt besteht
aus 3-mm - Aluminiumblech, sein Deckel aus Silumin
Gamma. Der Deckel wird mit einem Stahlbugel an den
Verschluf3ring aus Silumin Gamma gepref3t. Ko.

D. K. 66y./1 : Mmo.0zz

H. Triche, Die Anwendungen der Spektralanalyse zur
Untersuchung der Metallegierungen (Les applications de
I'analyse spectrale a I'etude des alliages metalliques).

Publication scientifique du Ministere de I'Air, 1937.

Die verschiedenen Methoden der quantitativen Spek-
tralanalyse von Legierungen werden beschrieben, z. B.
mit (doppeltem) Vergleichs-Spektrum, mit Flussigkeits-
Kapillar-Elektroden, unter Verwendung des Metalls als
Elektrode, oder eine Methode, bei welcher der Funke
zwischen dem Metall und der Oberflache einer Standard-
Chlorid-Lésung uberspringt. Unter &ndern Beispielen
wird die Bestimmung von Si und Ca in Al sowie die Be-
stimmung von geringen Mengen Cr und Mg in Al an-
gegeben. In einem zweiten Teil wird die Anwendung der
Spektralanalyse zur Untersuchung von galvanischen und
chemischen Schichten auf Duralumin behandelt [Ref. nach
BIA-Bull. de Doc. [1938], Nr. 65, S. B 281). AK.

D. K 669.71 :545 :546.33

G. Brook, G. H. Sto.t und A. C. Coates, Die Bestimmung
von Natrium in Aluminium und Aluminium-Silizium-Legie-
rungen (The determination of sodium in aluminium and
aluminium-siiicon-alloys).

Analyst, 63 (1938), Nr. 742, S. 32—36.

Eine Verbesserung der Methode von Scheuer besteht
darin, daR man eine Al-Probe auf 900° erhitzt und das
aus dem Na sich bildende Noi® nachher bestimmt im
wafRrigen Auszug durch Titration mit 0,01 n-HCIl. Zur
Ausfihrung werden in einer halbrunden Kokille Probe-
sticke von etwa 10x2 cm (etwa 60g) gegossen; die
GuRhaut wird durch Feilen oder Frasen entfernt. Hierauf
wird die Probe in einem Fe-Schiffchen in ein kalorisiertes
Fe-Rohr eingesetzt und im elektrischen Ofen wahrend
30 Minuten auf 900° erhitzt. Die Ergebnisse stimmen
Uberein mit denjenigen der Salpetersdure-Methode von
Fairlie-Brook (Ref. nach Light Metals Research, 6 [1938],
Nr. 8, S. 195). AK.

D. K. 669.71 :620.178.314:620.172

E. Mohr, Ueber den Zusammenhang zwischen Biege-Zug-
Festigkeit und Biegewechselfestigkeit.

Zeitschrift f. Metallkunde, 30 (1938), Nr. 2, S. 71—73.

Die Ergebnisse des Biege-Zug-Versuches und der
Dauerbiegewechselpriifung an verschiedenen Metallen,
u. a. an Duralumin und Elektron, werden miteinander
verglichen. Dabei zeigt sich, dall die Biege-Zug-Festig-
keit mit derjenigen Dauerfestigkeit als identisch ange-
sehen werden kann, die sich fur 15—20 Millionen Last-
wechsel bei Nichteisen-Metallen und 2—5 Millionen Last-
wechsel bei Eisenlegierungen ergibt. An Hand von
Schaubildern wird die nane Verwandtschaft zwischen
Biege-Zug-Versuch und Dauerversuch gezeigt; insbeson-
dere wird festgestellt, daR der Dauerversuch nur ein
Grenzfall des Biege-Zug-Versuches zu sein scheint. Die
beim Biege-Zug-Versuch Ubliche Frequenz liegt zwischen
120 und 150 je Min., so dalR eine Versuchsreihe nicht
langer als 2 Stunden in Anspruch nimmt. AK.

D. K. 669.71 :620.199.27

E. H. Dix jun. wund J. J. Bowman, Salzsprihversuche
(Saltspray testing).

Aluminium and the Non-Ferrous Review, 3 (1937),
Nr. 2, S. 88—90.

Es wird berichtet Gber Salzsprihversuche mit 20%iger
NaCl-Lésung bei ununterbrochenem Sprithen wé&hrend
1— 12 Monaten sowie Uber Versuche in freier See- und
Industrieluft wahrend mehreren Jahren. Die Untersuchung
wurde durchgefiihrt mit Blechen von 1,6 mm aus den Le-
gierungen 2S-0, 3S-0, Alclad 17S-T, 51S-W, 17S-T, Stahl
blau angelassen, Eisen, Messing 60—40, Kupfer (letztere
in geglihtem Zustand). Zur Beurteilung wurden Zug-
festigkeit und Dehnung bestimmt und der Durchschnitt von
je 3 Proben angegeben. Die besten Ergebnisse zeigten
2S-0, 3S-0 und das unveranderte Alclad. AK.






U 66y./ :QAJy341
D. K. 669.721 :620.193.41

A. Quartaroli und O. Belfiori, Ueber die chemischen und
elektrochemischen Faktoren des Angriffs von Metallen
mit Sauren. Untersuchungen Uber die Saurekorrosion des
Magnesiums und Aluminiums.

Gazzetta chim. ital., 67 (Sept. 1937), S. 565—573.

Mg und Al sind in ihrem chemischen Verhalten sehr
ahnlich, in ihrem elektrochemischen Verhalten aber ver-
schieden. Bei Mg Uberwiegt die chemische Wirkung des
H:0 und der undissozierten Sauren die elektrochemische
Wirkung des H+ so daB HsS einen Angriff ausubt, der in
der GréRenordnung mit HCI vergleichbar ist. Reinstes
Mg (Uber 99,9%) verhalt sich wie gewdhnliches Mg. Bei
reinem Al Uberwiegt die Wirkung des H+ und das Metall
polarisiert sich. In Gegenwart von H202 bilden sich
schlecht haftende schwammige Oxydschichten und der
Angriff von H+ wirkt sich aus am reinen Metall (Ref. nach
Chem. Zbl., 109 [1938/1], Nr. 5, S. 1210). AK.

D. K. 669.716 :621.74.043

A. Street, AluminiumformguR (Aluminium die-casting).
Metallurgie, 17 (1938), Nr. 100, S. 140— 142.

Das FormgieBen und das SpritzgieRen von Al-Le-
gierungen und Rein-Al werden beschrieben an Hand von
Bildern. Durch SpritzguB kdnnen auch ziemlich ver-
wickelte Formen mit etwas hdherer Genauigkeit ausge-
fuhrt werden als durch gewdéhnlichen Formguf3; im allge-
meinen wird aber ein wirtschaftliches Arbeiten erst mog-
lich sein bei einer groRen Fertigungsziffer, z. B. 50000 bis
5000, oder fur Formgufl3 uUber 500. Das GielRen von Rein-
Al nach beiden Verfahren ist erschwert wegen der Warm-
bruchigkeit. Die Verarbeitung von Al-Si-Legierung mit
12% Si und deren Eigenschaften werden gesondert be-
sprochen. Zum SchluB wird die Wirtschaftlichkeit der
beiden Verfahren verglichen. AK.

D. K. 669.715.3:621.785.78

G. Wassermann, Untersuchungen uber die Aushértungs-
vorgange in bindren Aluminium - Kupfer- Legierungen
(Metall-Laboratorium der Metallgesellschaft A.-G., Frank-
furt a. M.).

Zeitschrift fur Metallkunde, 30 (1938), Nr. 2,
S. 62—67.

Die Theorien der Aushéartung sowie einige neuere
experimentelle Untersuchungen uber das Auftreten eines
Zwischenzustandes, Uber die Feststellung von Abschreck-
spannungen und Uber die mikroskopische Verfolgung
der Ausscheidungsvorgédnge werden besprochen an Hand
von Rontgenaufnahmen und Schliffbildern. Untersuchun-
gen an binaren Al-Cu-Legierungen zeigen, daB bei der
Ausscheidung bis zu Temperaturen von mindestens 300°
stets der Zwischenwiderstand gebildet wird und erst bei
langerem Altern bei 300° eine Umwandlung in das stabile
CuAls eintritt; bei 150° ist auch nach monatelangem Al-
tern nur der Zwischenzustand nachweisbar. AK.

D. K. 669.715.3.74.721.782

S. M. Woronow und N. W. Alexandrowa, Der EinfluR
von Silizium auf die mechanischen Eigenschaften und der
Korrosionswiderstand von Duralumin bei der Alterung.

Awiapromyschlennost (1937), Nr. 9, S. 31—41;
Nr, 10, S. 20—25 (russisch).

Die maximale Festigkeitserhéhung bei natirlicher
Alterung nachi der Hartung wird durch erhdhten Gehalt
an Cu, Mg und Mn oder nur von Mg bei geringerem Ge-
halt an Cu und Mn oder durch erhéhten Gehalf an Mn
und herabgesetztem Gehalt an Cu erreicht. Die maxi-
male Festigkeitserhdhung bei kunstlicher Alterung wird
durch erhohten Gehalt an Si (0,6% und mehr) erreicht;
eine Erhohung des Gehaltes an Cu und Mn bewirkt
hierbei keine Festigkeitserhdhung. Die optimale Tempe-
ratur far die kinstliche Alterung st 160° wahrend
15 Stunden (Ref. nach Chem. Zbl., 109 [1938/1], Nr. 6,
S. 1445). AK.

S. M. Woronow und M. G. Kaschtschejew, Der Einflul} von
Titan auf die Struktur und die mechanischen Eigenschaften
von Duralumin.

Awiapromyschlennost, 6 (1937), Nr. 6, S. 40—46
(russisch).

Es wird gezeigt, daR ein Zusatz von Ti keine Ver-
besserung der mechanischen Eigenschaften des Duralu-
mins bedingt. Bei der gebrauchlichen Schmelztemperatur
von 750° ist die Verteilung des Ti in Form von TiAU im
erstarrten Metall sehr ungleichmé&Rig; TiAI3 bildet in der
Legierung grobe Kiristalle. Feinkdrnigkeit und gleich-
manRige Verteilung des Ti wird durch Erhéhung der
Schmelztemperatur zwar erreicht, die mechanischen Eigen-
schaften werden aber nicht besser. Auch durch Zusatz
von TIiCU wird kein besseres Ergebnis erzielt (Ref. in
Chem. Zbl.,, 108 [1937/11], Nr. 25, S. 4231). AK.

D. K. 669.715.782.721 :621.785.78

S. M. Woronow und I. A. Deutsch, Ueber die Alterungs-
prozesse der Aluminium - Magnesium - Silicidlegierungen
mit Si-UeberschuB’ (vom Avial- und 51S-Typ).

Awiapromyschlennost, 6 (1937), Nr. 5, S. 22—30;
Nr. 6, S. 29—37 (russisch).

Durch natirliche und anschlieBende kiinstliche Alterung
wird die Festigkeit der genannten Legierungen erhoéht;
der EinfluR der einzelnen Alterungsverfahren wird be-
schrieben und einige gemischte Behandlungsarten emp-
fohlen. Zusatz von Cu, Cr oder Mn ergibt Legierungen
von hervorragenden Festigkeitseigenschaften mit hoher
Dehnung. Ein Zusatz von 0,3—0,5% Cu in der Legierung
51 S wirkt stets gunstig. Eine Erklarung der durch die
verschiedenen Alterungsprozesse hervorgerufenen Struk-
turanderung wird angegeben [Ref. nach Chem. Zbl.,, 108
[1937/11], Nr. 25, S. 4232). AK.

D. K 669.716 :621.791.5.024

E. E Halls, Das Waschen nach dem SchweiRen von Leicht-
metall (Washing after light alloy welding).

Aluminium and the Non-Ferrous Review, 3 (1937),
Nr. 2, S. 98-99; 3 (1938), Nr. 3, S. 137-139.

Die SchweilRmittel und deren Anwendung beim elek-
trischen und GasschmelzschweilRen von Al werden be-
sprochen. Die Schweimittel sind unumgénglich notwendig
zum Losen des Ueberzuges aus AI-Oxyd, muissen aber,
um Korrosion zu vermeiden, nachher sehr sorgféltig wieder
entfernt werden, wenn madglich anschlieBend durch Ein-
tauchen des Werkstliickes in 2 Trége mit heiBem Wasser.
Das FluBmittel darf nicht aufgestreut, sondern nur als
Ueberzug auf dem Schweillstab angewendet werden. An
Hand von Versuchen wird gezeigt, dafl FluBmitteliberreste
auch durch MBV-Behandlung nicht unschadlich gemacht
werden kdnnen. AK.

D. K. 669.716 :621.91.07

J. F. Coneen, Erzeugnisse aus Aluminium-Draht und
-Stangen (Aluminium wire and rods products).

Wire and Wire Products, Januar 1938.

Die Erzeugnisse aus Al-Draht und -Stangen zerfallen
in 2 Gruppen, namlich (1) normalisierte Erzeugnisse, z. B.
Schrauben, Muttern, Stifte, Nieten usw., und (2) verschie-
dene Erzeugnisse von besonderer Form, unter anderem
auch AnschluBBsticke fiir Benzinleitungen, Einstellkndpfe
fur Radioapparate, Teile fur Aulenbordmotoren, Kamera-
teile, Teile von Dreh-Bleistiften, usw. Die Herstellung sol-
cher Teile aus Al sowie die dazu notwendigen Werkzeug-
maschinen werden beschrieben (Ref. nacn Light Metals
Review, 4 [1938], Nr. 8, S. 186-189). AK.






D. K 669.71 (083.74) (43)

Normblatt-Entwurfe.
Aluminium, 20 (1938), Nr. 2, S. 154— 159.

DINE 1745 Bleche und Bander . QUS Aliiminium,egierun.
DIN E 1746

DINE 1747 Vollstangen . n
DINE 1748 Profilstangen > bedingungen.

DINE 1789 Aluminium-Rohre \ technische Lieferbedin-
DINE 1790 Aluminium-Stangen / gungen.

Diese neuen Vornormen fur technische Lieferbedin-
gungen fur Halbzeug aus Al und Al-Legierungen sind eine
Ergdnzung der vor mehreren Monaten erschienenen Norm-
blatter DIN 1794— 1799, sowie der alten Blatter DIN 1769
bis 1771. Sie erscheinen zunachst als Vornormen, weil sie
nur die wichtigsten Zahlenangaben enthalten und spater
ergadnzt werden sollen. AK.

D. K. 669.718.91

E. G. West, Die Anwendung der Oxyd-Filme auf Aluminium
und seinen Legierungen (The use of oxide films on alu-
minium and its alloys).

Metallurgie, 17 (1938), Nr. 100, S. 137— 139.

Nach einer kurzen Einleitung Uber die Geschichte der
Erzeugung von Oxyduberziigen auf Al werden anschlie-
Bend das MBV- und die elektrolytischen Verfahren be-
schrieben. Beim MBV-Verfahren wird der zu schiutzende
Gegenstand in eine heile Losung von etwa 5% Soda
(wasserfrei) + 1,5% Natriumchromat eingehangt Die
elektrischen Verfahren unterscheiden sich hauptséchlich
durch die Zusammensetzung der Elektrolyten; die 3 wich-
tigsten Verfahren arbeiten mit Chromséure (Bengough-
Verfahren), mit Schwefelsdure (Alumilite-Verfahren) oder
Oxalsaure (Eloxal-Verfahren) und verwenden zur OXxy-
dation Gleich- oder Wechselstrom oder auch beide. Ein
Sprihverfahren zur Erzeugung der Ueberziige an Ort und
Stelle wird erwahnt. AK.

D. K 669.718.96 ;678

E. Herrmann, Kautschukuberziige auf Leichtmetall.

Techn. Rundschau (Bern). 30 (1938), Nr. 7,
S. 1—2, Nr. 8, S. 3

Die Herstellung von Kautschukiiberziigen auf Leicht-
metallen und deren Anwendung wird beschrieben. Mit
zunehmenden Anspriichen an die Widerstandsfahigkeit
von Leichtmetallen gegen chemische Einfluisse entwickelte
sich ein immer stérkeres Interesse auch fir Kautschukiber-
ziige auf Al. In vielen Fallen wird auch von der elektri-
schen Isolation des Kautschuks Gebrauch gemacht. Die
verschiedenen Verfahren zur Herstellung der Ueberzige
werden beschrieben, besonders das Aufkleben von Gummi-
platten unter Verwendung von Thermapren- und Latex-
Albumin-Klebemitteln, die Hartgummierung, sowie neuere
Verfahren unter Verwendung von Latex mit nachtraglicher
Vulkanisation und von solchen, bei welchen eine Eisen-
zwischenschicht aufgespritzt wird. AK.

D. K. 669.711
D. K. 669.715

G. A. Anderson, Neuere Fortschritte in der Verarbeitung
von Aluminium und seinen Legierungen (Recent develop-
ment in the metallurgy of aluminium and its alloys).

Metallurgia, 17 (1938), Nr. 100, S. 129-133 u. 150.

Die wichtigen Qualitaten Al, sowie die Al-Legierungen
eordnet nach ihren Eigenschaften, werden beschrieben:
ein-Al, walzharte Knet-Legierungen, warm-aushéartbare
Knetlegierungen, GuBlegierungen mit und ohne Warm-
behandlung, Kolbenlegierungen, Lagerlegierungen, Auto-
matenlegierungen. Die mechanischen Eigenschaften sind
in Tabellen angegeben. Die Verwendung von Al-Sinter-
koérpern, z. B. Fe-Al-Legierungen bei hohen Temperaturen,
Fe-Al-Ni-Co-Legierungen fur Magnete, oder Al in Verbin-
dung mit Blei und Graphit fur Lager werden kurz be-
sDrochen. AK.

D. K 669.7U(44)

H. dAuvigny, Die Aluminium-Industrie in Frankreich (The
aluminium industry in France).

Metallurgia, 17 (1938), Nr. 100, S. 147—150.

Die Entwicklung der Al-Industrie in Frankreich wird
beschrieben und einige Bilder darliiber gezeigt. Es wird
erinnert an die Namen Sainte-Claire Deville und Heroult,
und der Name Bauxit ist abgeleitet von Les Beaux (Pro-
vence), wo Al-Erz zuerst ausgebeutet wurde. Im Siden
von Frankreich! finden sich machtige Bauxitlager, aus denen
jahrlich etwa 600000 t Erz gefordert werden. Das Erz
wird in der Nahe der Fundstatten verarbeitet; der nétige
elektrische Strom wird geliefert durch Werke in den Alpen
oder Pyrenden. Die AT-Erzeugung verteilt sich auf 2 Ge-
sellschaften mit einem gemeinsamen Verkaufsbureau
L,L'Aluminium  Francais". Die hauptsachlichsten Al-Ver-
braucher sind die Transportindustrie (Luftfahrt, Schiffahrt,
Eisenbahn, Automobile, Motoren, usw.), die elektrische In-
dustrie, die chemische und Nahrungsmittelindustrie. AK.

D. K. 669.711 (091) (494)

A. v. Zeerleder, Die Entwicklung der Aluminium-Industrie in
der Schweiz (The development of the aluminium industry
in Switzerlana).

Metallurgia, 17 (1938), Nr. 100, S. 151—154 und 172.

Der Beginn der europdischen Aluminium-Industrie und
deren weitere Entwicklung in der Schweiz werden be-
schrieben an Hand von Bildern. Deville stellte seit 1854
Al her aus Chlorid mit metallischem Kalium; eine technische
Verwendung von Al war nicht moglich wegen des hohen
Preises. Im Jahre 1888 beginnt Heroult mit der Erzeugung
von Al durch Schmelzelektrolyse am Rheinfall in der
Schweiz und 1890 in Frankreich. Die Entwicklung der Al-
Oefen und auch die Herstellung von Reinst-Al werden ge-
schildert an Hand von Skizzen. Die Al-Legierungen, deren
Verarbeitung durch Walzen und Strangpressen, sowie.Bei-
spiele fur die Anwendung von Al werden beschrieben und
auch die Herstellung von Al-Pulver wird kurz besprochen.

AK.

D. K. 669.717(73)

R J. Anderson, Amerikanische Fortschritte in der Anwen-
dung von Aluminium und seinen Legierungen (American
progress in the utilization of aluminium and its alloys).

Metallurgia, 17 (1938), Nr. 100, S, 143— 146.

Die Legierungen der Alcoa und Beispiele fur deren
Anwendungen werden beschrieben und z. T. in Bildern ge-
zeigt. Als neuere Anwendungen werden angegeben: Die
zunehmende Verwendung von Alclad im Flugzeugbau, die
Verwendung von Al-Legierungen fir den Bau von Eisen-
bahnwagen, Ganz-Aluminium-Zigen, groRe Lastwagen,
eine Anzahl groBer Laufkrane, Umschlageinrichtungen fir
Kohle, Bagger, ein Schopf-Greifer von 24 m3 Fassungsver-
mogen, Al-Wande als Schutz bei Ueberschwemmungen,
Verstarkungen von Fahrbahnen an Briicken usw., ferner
Al-Folie als Warmeschutz von Zigen zum Transport von
Fruchten, zur Isolation von Lokomotivkesseln, usw. AK.

D. K. 669.717(42)

Aluminium und seine Anwendungen. Ein Ueberblick tber
die Fortschritte in England (Aluminium and its applications.
A review of British progress).

Metallurgia, 17 (1938), Nr. 100, S. 155— 158

Die vielseitige Verwendung von Aluminium und seinen
Legierungen wird beschrieben an Hand von Bildern, z. B.
die Verwendung von Al in der Luftfahrt fur Tragwerk,
Rumpf und Motor, bei Lastwagen fur Rahmen und Ka-
rosserie, fur Transportbehéalter, die Verwendung von Al in
der Eisenbahn, im Omnibus, im Schiffbau, fir den Bau von
Motoren, in der chemischen und Nahrungsmittel-Industrie,
im Hochbau als Anstrichfarbe u. v. a. AK.






D. K. 669.717(481)

J.Murer, Fortschritte und Aussichten der norwegischen Alu-
minium-Industrie (Progresses and trends in the Norwegian
aluminium industry).

Metallurgia, 17 (1938), Nr. 100, S. 159— 162.

Die Verwendung von Al und seinen Legierungen in
Norwegen, z. B. in der Konservenindustrie, in der Eisen-
bahn, StralRenbahn, im Omnibus, in der Milchwirtschaft
u. a. wird beschrieben und darauf hingewiesen, daR be-
sonders in der Konservenindustrie und in der Milchwirt-
schaft die Anwendung von Al noch betréchtlich erweitert
werden kann. Die Verwendung von Al in der chemischen
Industrie und in Brauereien, z. B. fir groRe Behélter, sowie
fur elektrische Hochspannungsleitungen wird kurz be-
sprochen. Ein Kochtopf mit 7—10 mm dickem, gedrehtem
Boden, der sich besonders zur Verwendung in der elek-
trischen Kiche eignet, wird erwé&hnt. AK.

D. K. 669.717 :629.113

Aluminium und seine Legierungen auf der internationalen
Automobil- und Motorrad-Ausstellung 1938 Berlin.

Aluminium, 20 (1938), Nr. 3, S. 124—134.

Die vielseitige Verwendung von Leichtmetallen im
Fahrzeugbau wird beschrieben an Hand von Abbildungen
der Stande der ausstellenden Firmen. Leichimetalle finden
Anwendung im mechanischen Teil z. B. als Kolben, Schub-
stangen, Gehause von Motoren usw., beim Bau der Ka-
rosserie als Verkleidung, Gerippe, Turrahmen, Stol3stangen
usw. Als ausgefiihrte Beispiele fir die Verwendung von
Leichtmetallen werden ein Ganzleichtmetall-Linienomnibus
aus Duralumin der Fa. Ludewig, Essen, sowie ein Strom-
linienwagen mit einer Leichtmetallkarosserie nach Prof.
Everling aus Pantal-Gerippe mit KS-Seewasser-Verkleidung
gezeigt. AK.

D. K. 669.717 :625.2 (94)

H. Young, Eisenbahn-Transporte hoher Geschwindigkeit,
mit einer Beschreibung des neuen Dieselzuges der New
South Wales-Eisenbahnen (High speed railway transport,
including a description of the diesel train of the New
South Wales Railways).

Journal Inst. Engineers, Australia, Oktober 1937.

Es wird ein Ueberblick gegeben uUber die neuere Ent-
wicklung der schnellen und schnellsten Eisenbahnzige mit
Dampf- oder Diesel-Antrieb in Europa und in den U.S.A.
AnschlieBend wird die Entwicklung der Dieselziige in New
South Wales geschildert. Bei diesen Zigen wird weit-
gehend Al angewendet, z. B. bei Personenwagen in Ver-
bindung mit Stahl fir den Unterbau, fur Verkleidung und
Innenausstattung, bei Gepackwagen als Unterlage fir den
Boden, fur Puffer u. a. m. (Ref. nach Light Metals Review,
4 [1938], Nr. 8, S. 190). AK.

D. K. 669.717 :625.23

R G. Bingham, Geschweilte Personenwagen aus hoch-
festem Stahl und Aluminium (Welded passenger cars of
high tensile steel and aluminium).

lron Age, 140 (1937), Nr. 26, S. 26—31.

Der Aufsatz handelt hauptsachlich tGber die Herstel-
lung von Personenwagen der Pullman Standard Car Mfg.
Co, durch SchweiBen aus niederlegiertem Stahl. Unter an-
derem wird angegeben, daR die Bauart mit genietetem Al
die leichteste ist; sie wird eingesetzt, wo ein Maximum cn
Gewichtseinsparung verlangt wird. Die Leichtstahlkonstruk-
tionen sind zwar etwa 8—9% schwerer, aber etwas billiger
als diejenigen aus Al; Bauarten mit rostfreiem Stahl
kommen noch betrachtlich teurer zu stehen (Ref. nach
Light Metals Review, 4 [1938], Nr. 8, S. 205). AK.

D. K 669.717 :629.135

Die Junkers JU 90.
Junkers Nachrichten, 8 (1937), Nr. 11, S. 243—255.

Das neue Flugzeug wird beschrieben an Hand von
vielen Bildern. Es handelt sich um ein 4motoriges Ganz-
metall-Flugzeug mit tiefem Tragdeck, fur die Beforderung
von 40 Passagieren. Der praktische runde Querschnitt des
Rumpfes gestattet eine gute Raumausnitzung. Das haupt-
sachliche Baumaterial ist Duralumin, wahrend fur die Ver-
kleidung plattiertes Blech benutzt wurde zum Schutz gegen
Korrosion (Ref. in Light Metals Review, 4 [19381, Nr. 8,
S. 199). AK.

D. K. 669.717 :621.315.682

Verbindungen von Stahl-Aluminium-Seilen (S. C. A. Splice).
Electr. World,, 18. 12. 37, S. 104.

Eine neue Seilverbindung fir Stahl-Aluminium-Seile
wird beschrieben an Hand einer Abbildung. Zuerst wer-
den die Enden der Stahleinlage miteinander verbunden
durch Aufsetzen eines Zwischenstickes aus galvanisiertem
Stahl, das mit einem geeigneten Werkzeug eingedruckt
und festgeklemmt wird. AnschlieBend werden die aullen-
liegenden Al-Dréhte durch ein ubergeschobenes Zwischen-
stick aus Al ebenfalls verbunden durch Quetschen ver-
mittelst eines Werkzeuges. Nach diesem Verfahren soll
man dichte, gleichmaRige und kraftige Verbindungen mit
geringem Widerstand erzielen (Ref. in Light Metals Review,
4 119381, Nr. 8, S. 209). AK.

D. K. 669.717:621.315.22

Ein neues 125-kV-Kabel (A new 125000 Volts cable).
Electrical Review, London, 11. 2. 1938.

Ein Olgefulltes Kabel mit Bleimantel der Siemens-
Schuckert-Werke wird beschrieben. Um die Zahl der Ver-
bindungen herabzusetzen, wird das Kabel in Langen von
495 m nergestellt. Das Kabel besteht aus 6 Leitern, welche
in 2 getrennten Gruppen nebeneinander liegen. Die Leiter
sind hohl und bestehen aus 2 Lagen flacher Al-Drahte,
welche um eine innere Spirale gewickelt sind. Der Blei-
mantel ist durch einen geeigneten Ueberzug gegen Korro-
sion und durch Umwicklung mit einer Spirale aus Aldrey
gegen mechanische Beanspruchung durch Druck im Inneren
geschitzt. Das ganze Kabel ist schlieflich mit Kautschuk
Uberzogen und mit Teer gestrichen. Die Dicke der Isolie-
rung betragt 13,5 mm (Ref. nach BIA-Bull. de Doc. Nr. 65
119381, S. F 136). AK.

D. K. 669.716-492 :621.979

W. D. Jones, Die Stellung des Aluminiums in der Pulver-
Metallurgie (Powder metailurgy. The position of aluminium).

Aluminium and the Non-Ferrous Review, 3 (1938),
Nr. 3, S. 118-120.

Unter Pulver-Metallurgie ist die Herstellung von kom-
pakten Stiicken aus Metallpulver durch Erhitzen, Pressen
oder beides zusammen zu verstehen. Durch den Einflul
von Hitze und Druck backen die Pulverpartikel zusammen
zu einer festen Masse. Nach diesem Verfahren werden
heute z. B. Glihlampen-Wicklungen aus Wolframkarbid
und pordse Lagerschalen fir Bronzelager hergestellt. Ver-
suche uber die Herstellung von festen Stiucken aus Al-
Pulver, z. B. Duralumin, werden beschrieben. Das Pulver
wird unter einem Druck von 150 kg/mm*“ zusammengepreft,
gesintert, bei 570° gegliht und in Wasser abgeschreckt;
die erhaltenen Stiicke zeigten eine Harte von 136 Brinell
in ausgehartetem Zustand. AK.






D. K 669.7)7 : 667.622

Studium des Verhaltens verschiedener Bindemittel in bezug
auf die Schwimmféhigkeit von Aluminiumbronze.
Amer. Paint Journal, 22, Nr. 5, S. 21—29, 57—66;
Paint, Oil ehem. Rev., 99, Nr. 23, S. 106— 107,
145—148; Nat. Paint, Varnish Lacquer Association,
Sei. Sect., Circular, Nr. 536 (1937), S. 297—306.

Die Schwimmfahigkeit der Al-Bronze wurde geprift in
Verdunnungsmitteln, Ldésungen von Harzester, Cumaron-
harz und Phenolaldehydharz, Lésungen von Leindl und
Holzdl in Benzin- und Benzol-Kohlenwasserstoffen mit und
ohne Trockenstoff, sowie in kalt und warm zubereiteten
Harzester-, Cumaronharz- und Phenolharz-Lacken mit und
ohne Trockenstoff. Pb-Trockner zerstort die Schwimm-
fahigkeit; Co ist ohne EinfluB, Mn wirkt leicht unginstig,-
Benzolkohlenwasserstoffe  beglnstigen das Schwimmen;
warm hergestellte Oellacke wirken ungunstiger als kalt zu-
bereitete (Ref. nach Chem. Zbl., 109 11938/11, Nr. 6, S. 1469).

D. K. 669.716 :621.775.72

R I. Wray, Entwicklung der Aluminiumpigmente, Herstellung
von Al-Bronzen héchster Kornfeinheit.

Off. Digest Federat. Paint Varnish Production Club,
Nov. 1937, S. 331—335.

Al-Bronzepasten werden nicht durch Stampfen, son-
dern durch Bearbeitung in Kugelmihlen in Gegenwart von
Lack-Benzin und einem Suspensionsmittel gewonnen. Nor-
male Al-Bronze bedeckt bei Spreitung auf Wasser eine
Flache von 4700 cm2g, feinste Al-Bronze der neuesten
Herstellung dagegen 26000 cm2g (Ref. in Chem. Zbl,
109 [1938/T], Nr. 7, S. 1670], AK.

D. K. 669.719.1

O. G. Klein, Ein verbessertes Verfahren zur Zindung von
Thermitreaktionen.

Journal Chem. Education, 14, Juli 1937, S. 320.

Um die Gefahren zu vermeiden, die mit der Zindung
eines Thermitgemisches durch Mg-Band verbunden sina,
empfiehlt der Verfcsser die Zindung durch Auftragen von
in einem Porzellanmédrser feinverriebenem KMnO» (0,25 g)
in Form eines Haufchens, in dessen mittleren Krater mittels
eines Glasstabes oder eines Glasrohrchens 1 Tropfen
Glycerin eingebracht wird. Bei einer Schichthéhe von 1 mm
im Krater erfolgt die Zindung in etwa 10 Sekunden. Das
Verfahren eignet sich besonders auch zur Anwendung im
Freien. Auch andere Reaktionen, wie die Oxydation von
Zucker mit KCIOs kénnen mit KMnOi-Glyceringemisch ein-
geleitet werden (Ref. in Chem. Zbl., 109 1193811, Nr. 6,
S. 1289). AK.

D. K. 669.711 (41)

M. Morrison, Die Aluminium-* -dustrie in GroRbritannien
(The aluminium industry in Great Britain).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 2, S. 41—42.

Die Entstehung der englischen Al-Industri© und deren
Entwicklung wird geschildert. Im Jahre 1894 wurde die
British Aluminium Co., Ltd., gegrindet und 1896 deren
erste Fabrik am Loch Ness in Betrieb genommen. Nach
anfanglichen Schwierigkeiten stieg der Absatz an; im Jahre
1909 wurde ein neues Kraftwerk in Kinlochleven in Be-
trieb genommen. In diese Zeit fallt auch die Grindung
einer neuen Gesellschaft in Wales. Im Jahre 1925 wurde
dann mit dem Bau der Lochaber-Werke begonnen; der
Plan dieser Gruppe von Kraftwerken und Fabriken wird

eschildert. Z SchluB werden dis wichtigsten Anwen-
geschildert. Z4m S 9 o

D. K 669.71 .-620.172

C. Boehm, Die Messung der Ungleichheit von Verteilun-
gen. Ein Beitrag zur Praxis der Grof3zahlforschung.

Chemische Fabrik, 11 (1938), Nr. 5/6, S. 65—7A

Die Anwendung der Grof3zahlforschung zum Vergleich
der Eigenschaften einiger Al-Legierungen und deren Ver-
besserungen im Laufe der letzten Jahre wird gezeigt an
Hand von Diagrammen und Tabellen. Aus der H&aufig-
keitsverteilung von Untersuchungen der Legierungen Silu-
min, ,amerikanische Legierung”, ,deutsche Legierung",
Cu-Silumin und Silumin Gamma ist z. B. zu entscheiden,
welche dieser Legierungen die beste Zugfahigkeit auf-
weist, oder in welchem MaR die Zugfestigkeit verbessert
worden ist. AK.

D. K. 669.71 :620.1

W. C. Devereux, Laboratoriums-Untersuchungen fur For-
schung und Betrieb (Laboratory control and research in
development and production).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 2, S. 43—45.

Es wird auf die Bedeutung der Laboratoriumsarbeit
fur die Entwicklung der Leichtmetallindustrie und zur
Ueberwachung des Betriebes hingewiesen; es werden
Beispiele fiir die Anwendung der rdntgenographischen
Prifung angegeben. Auf diese Weise konnen innere
Spannungen im Werkstoff sowie Kaltverformungsgrad
und Aushéartungszustand festgestellt werden. Wichtig ist
ferner die Bestimmung der chemischen Zusammensetzung
bzw. der Verunreinigungen auf spektrographischem Wege.

D. K. 669.716:621.783.3-83

H. Knight, Oefen fir die Warmebehandlung von Leicht-
metallen (Solution heat-treatment furnaces for light alloys).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 2, S. 48—50.

Die zur Vergitung von Leichtmetallen durch Wéarme-
behandlung noétigen Gluh- und Anla3-Oefen werden be-
sprochen an Hand von Bildern. Die Oefen erfordern eine
genaue Temperatur-Ueberwachung. An Stelle der Salz-
baddéfen werden elektrische Oefen mit Widerstands-
heizung und Luftumwélzung empfohlen. Verschiedene
Ausfihrungen solcher Oefen werden beschrieben, z.B.
stehende und liegende Oefen fir Rohre und Profilstiicke
in Langen von 11 m, Oefen fur Bleche und Guf3stiicke usw.

AK.

D. K. 669.716:621.791.5

N. Daniel, Das Schweilen von Aluminium nach dem Ace-
tylen-Sauerstoff-Verfahren (Welding of aluminium by the
oxy-acetylene process).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 2, S. 65—66.

Das SchweiRen von Blechen, Rohren und GuRstiicken
aus Al wird beschrieben an Hand von Bildern und Skizzen.
Dinne Bleche werden umgebdrdelt, Bleche bis 3 mm stumpf
geschweildt; bei dickeren Blechen wird die Kante abge-
schragt auf einer oder auf beiden Seiten und ebenso bei
GuBstliicken. Vor dem Schweilen werden die Teile ge-
heftet in Abstdnden von etwa 10 cm; bei Schichtdicken
Uber 10 mm ist ein Vorwarmen auf 400° C zu empfehlen.
Durch Vertikalschweillung mit 2 Brennern gleichzeitig von
beiden Seiten wird viel an Gas und an Zeit gespart. Nach
dem SchweiBen ist das FluBmittel sorgfaltig zu entfernen.






D. K 669.716 :621.791.5,

O. Lehmann und P. Brauer, Die Acetylenschweilung als
Ausbesserungsmittel bei Kraftfahrzeugen.

Autogene Metallbearbeitung, 31 (1938), Nr. 5, S. 72—75.

Bei der weitgehenden Verwendung von Al-Legierun-
gen in Kraftfahrzeugen gewinnt auch die Ausbesserung
von zu Bruch gegangenen Teilen durch SchweiBen an Inter-
esse. Das SchweiRen von Al-GuBstiicken, z.B. von Ge-
hausen, sowie von Al-Blech der Karosserie wird ausfihr-
lich beschrieben an Hand von vielen Bildern. Der Ge-
brauch von FluBmitteln, von Zusatzwerkstoff, Lot, die Ein-
stellung der Flamme, die Vorbereitung der Teile usw. wird
erlautert. Hohle GuRBkérper mussen durch Gluhen bei
400° spannungsfrei gemacht werden. Auch das Schweien
von Geh&usen aus Elektron-GufR3teilen wird kurz be-
sprochen. AK.

D. K. 669.718.915

V. F. Henley, Die Technik der anodischen Oxydation vom
praktischen Standpunkt (Practical aspects of anodizing
technique).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 2, S. 71—73.

Die elektrolytische Oxydation von Al nach dem Chrom-
saure- und nach dem Schwefelsdure-Verfahren wird be-
sprochen an Hand von Bildern. Je nach dem gewilinschten
Aussehen der Oberflache wird der Gegenstand aufge-
rauht, geschliffen, poliert oder chemisch geatzt mit Saure
oder Lauge. Das Einbringen der Al-Teile in Gestelle zum
Beizen oder Entfetten und zur anschlieBenden anodischen
Behandlung wird besprochen. Die Zusammensetzung des
Elektrolyten, die Stromart und Stromstarke, Badtemperatur
usw. sind abhangig von der Legierung und von der Art
und Starke des gewiinschten Ueberzuges. Einige Ver-
fahren zur Nachbehandlung (,Sealing”) werden erwéhnt.

D. K. 669.717 :621.4-222

R C. Cross, Zylinder fur Verbrennungsmotoren aus Alu-
miniumlegierung (Aluminium alloy cylinders for internal-
combustion engines).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 2, S. 55—57.

Die Verwendung von Leichtmetall-Zylindern bei Ver-
brennungsmotoren wird beschrieben, insbesondere bei Ver-
wendung eines Zylinderkopfes mit rotierenden Scheiben;
aber auch die sonst Ubliche Ventilanordnung ergibt gin-
stige Resultate. Leichtmetall-Zylinderblécke fiir Wasser-
kuhlung wiegen etwa die Halfte, Einzel-Zylinder mit Luft-
kihlung V3 der entsprechenden eisernen Zylinder. Als
Werkstoff dient Y-Legierung, oder auch L8 (Al+ 12%Cu);
Si-haltige Legierungen sind ungeeignet. Die Einzel-Zylin-
der mit Kihlrippen werden in der Kokille gegossen. Die
Zylinder erhalten keine Laufbiichsen. Die Leichtmetall-
kolben werden eng eingepalt und erhalten sehr harte
Ringe. Auf diese Weise erzielt man eine vorzigliche
Warmelbertragung. AK.

D. K. 669.717:629.135 :681.2

G. W. Williamson, Gewichtsverminderung an Bordinstru-
menten fur Flugzeuge (Weight reduction in the aircraft
instrument board).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 2, S. 62—64.

Die Verwendung von Leichtmetall bei der Herstellung
von Bord-Anzeigegeraten fiur Flugzeuge wird beschrieben
an Hand von Abbildungen. Die Geréateteile werden haupt-
séchlich durch Spritzgu? hergestellt; fur die Geh&use wird
Leichtmetall den PreRstoffen vorgezogen. Die Membranen
von Geschwindigkeitsmessern und Hohenmessern bestehen
ebenfalls aus Aluminium. Die Gerate werden in ein Dur-
aluminbrett eingesetzt und dann als Ganzes schwingungs-
frei in das Flugzeug eingebaut. Die Leichtmetall-Teile wer-
den durch anodische Oxydation gegen Korrosion geschutzt.

D. K 669.717 :629.113-44/45

Die auBerordentlichen Vorteile der Leichtmetall-Legierun-
gen fur Motorfahrzeuge (Outstanding advantages of light
alloys for motor vehicles).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 2, S. 74-75.

Die Verwendung von Leichtmetall in Form von Profilen
und Blechen fir Ranmen und Aufbau von Lastwagen bis
16 Tonnen Nutzlast sowie fur Karosserie und Innenver-
kleidung eines Omnibus wird beschrieben an Hand von
Bildern. An einem Beispiel wird gezeigt, dall die Ein-
sparung von nur 500 kg Leergewicht schon nach: kurzer Zeit
wirtschaftlich beachtliche Vorteile bringt. Die Warme-
isolation nach dem Alfol-Verfahren wird erwdahnt. AK.

D. K. 669.717:621.315.14-752

Schwingungen in Freileitungen (Vibration in overhead
lines).

Electrica! Industries, Febr. 1938.

Abgesehen von Blitzschaden entféallt der groRte Teil
der Storungen an Freileitungen auf Leiterbriiche. Das
Vermeiden einer Spannungsannaufung an den Aufhange-
stellen allein geniigt nicht, um noch die zusatzlichen Be-
anspruchungen durch Schwingung auszugleichen. Aus
diesem Grund sind eine Anzahl besonderer Vorrichtungen
gebaut worden, welche die Schwingungen zu dampfen
vermogen. Besser ist jedoch, das Entstehen von Schwin-
gungen zu unterdricken durch Verwendung von Stahl-Al-
Leitern, bei denen zwischen der Stahleinlage und dem Al-
Hohlseil ein freier Zwischenraum von etwa 2 mm besteht,
so dall beide unabhangig voneinander belastet und damit
verschiedene Eigenfrequenzen erzielt werden kdnnen (Ref.
nach BIA-Bull. de Doc. [1938], Nr. 65, S. F 137). AK.

D. K. 669.717:667.622

Aluminium-Farbe, ihre Zusammensetzung und ihre Vorzige
(Constitution and advantages of aluminium paint).

Light Metals, 1 (1938), Nr. 2, S. 58—60.

Die flachen Schuppen der Al-Farbe legen sich eng
Ubereinander und bilden so einen ununterbrochenen
Schutzliiberzug; gleichzeitig ergibt sich auch eine hohe
Deckkraft und damit groRe Ausgiebigkeit. Durch Her-
slellung von Al-Pasten erhdlt man noch dunnere und
feinere Al-Schuppen, die sich leicht zu Anstrichfarben ver-
arbeiten lassen. Die Herstellung von Farben fir Grund-
anstriche sowie von Nitrozellulose-Ueberziigen wird an-
gegeben. Die Verwendung von Al-Farbe als Schutzanstrich
gegen Korrosion und wegen des hohen Reflexionsver-
mogens auch gegen Warmestrahlung wird beschrieben
und einige Beispiele in Bildern gezeigt. AK.

D. K 669.715.3.74.721 :621.785.782

D. A. Petrov, Zur Frage der Raumaushéartung von Duralu-
min (On the problem of the age-hardening of duralumin).

J. Inst. Metals, 62 (1938), Advance copy, 17 Seiten.

In Uebereinstimmung mit den Ergebnissen friherer
Arbeiten wird festgestellt, daR Si an der Raumaushéartung
der Al-Cu-Mg-Si-Legierungen nicht beteiligt ist, wohl aber
bei der Warmaushartung in Form von MgsSi. Bei der
Raumaushartung ist auRer CuAl2 auch die ternare Verbin-
dung AInCusMgs beteiligt, und zwar nicht nur bei reinen
Al-Cu-Mg-Legierungen, sondern auch beim kauflichen Dur-
alumin. Die Versuche werden beschrieben an Hand von
Tabellen, Diagrammen und Schliffbildern, i AK.






D. K 669.715.3.721.1 =621.785.782

D. A. Petrov, Der EinfluR von Eisen und Magnesium auf
die Raumaushartung von Aluminium-Kupfer-Legierungen
(The influence of iron and magnesium on the age-
hardening of copper-aluminium alloys).

J. Inst. Metals, 62 (1938), Advance copy, 12 Seiten.

Auf Grund von Versuchen wird gezeigt, daR die
Raumaushartbarkeit einer Al-Cu-Legierung (mit 4% Cu)
verloren geht bei einem Fe-Gehalt von etwa 2%; die
Raumaushartbarkeit wird wieder hergestellt durch Zusatz
von geringen Mg-Mengen (0,03%). Bei hohem Fe-Gehalt
bildet sich eine terndre Verbindung AljCuaFe und die
Raumaushartbarkeit nimmt ab, selbst in Gegenwart von
Mg. Die Wirkung geringer Mengen Fe und Mg auf das
Ausharten von Al-Cu-Legierungen wird erklart aus dem
EinfluR der festen Losung von Cu in Aluminium auf die
Gitterstruktur. AK.

D. K. 669.71 :620.193.41

A. Quartarot und O. Belfiori, Beitrag zur Erforschung des
Aluminiumfilms.

Korrosion und Metallschutz, 14 (1938), Nr. 1, S. 7—09.

Kleine Mengen Quecksilber wirken beschleunigend bei
der Reaktion von Salzsaure auf metallisches Al. Der Ein-
fluB einer 0,0012 n-HgCl2-Lésung auf die Aufldsungs-
geschwindigkeit eines wéhrend einigen Monaten in feuch-
ter Luft gelagerten Stickchens Reinstaluminium in n-HCI
wird untersucht. Die anfangs sehr lebhafte Reaktion kommt
nach 35—40 Min. zum Stillstand, und auch nach dem
Beizen mit 10%iger Natriumhydroxydlésung tritt mit Salz-
séure keine Reaktion mehr ein. Bei ahnlichen Versuchen
mit gewdhnlichem Handels-Al kommt die Reaktion nicht
ganz zum Stillstand und beginnt nach einigen Stunden
wieder von neuem. Auf Grund von weiteren Versuchen
wird das Verhalten des Al erklart durch Bildung eines
Oxydfilmes, der mit Natriumhydroxyd entfernt wird, aber
schon durch Wasser wieder neu gebildet wird. AK.

D. K. 669.71 :620.199.27

H. Roéhrig und K. Geier, Zur Ausfuhrung der oxydischen
Kochsalzprobe nach Mylius.

Korrosion und Metallschutz, 14 (1938), Nr. 1, S. 17— 18.

Gleichzeitig mit der Ab&nderung der ursprunglichen
Kurzprifung auf Korrosionsbestandigkeit nach Mylius mit
3% H202 + 1% NaCl wurde auch vorgeschlagen, die
mechanische Reinigung der Proben zu ersetzen durch eine
Behandlung in konz. Salpetersdure von 30° wé&hrend
15 Min. An Hand von Versuchen wird gezeigt, dafl die Be-
handlungstemperatur auf 20° anzusetzen ist, weil sonst bei
verschiedenen Legierungen erhebliche Gewichtsverluste auf-
treten und so das Ergebnis der Mylius-Probe téuschen. Ein
voraufgehendes Beizen wé&hrend 2 Min. in auf 80° er-
wéarmter 20%iger Natronlauge hat keinen nachteiligen
EinfluB. AK.

D. K. 669.716 =621.791.765

F. V. Hartmann, Punkt- und NahtschweiRung von Alumi-
niumbehaltern fur die Luftfahrt.

Mech. Engineering, 59 (1937), S. 925—930.

Die Herstellung von Brennstoffbehéltern durch Punkt-
und Nahtschweilfung ist sehr zu empfehlen. Gegenuber
der genieteten Konstruktion ist schon beim Entwurf auf
groRere Zuganglichkeit fur das Heranbringen der Schweil3-
werkzeuge zu achten, so z. B. bei der Ausbildung der ver-
steifenden und die Flissigkeitsbewegung dampfenden
inneren Ringe. Oft wird neben der Punkt- una Naht-
schweilung auch von der GasschmelzschweilRung Gebrauch
gemacht, z. B. zum Einschweien der Bdden. Die Material-
aicke der Verstarkungen soll nicht groBer sein als die der
Haut, damit Dauerbriche nicht in der Haut eintreten. Es
werden Angaben gemacht (ber geeignete Materialien,
Materialdicke, Abstande der Schweillpunkte, SchweiBwerk-
zeuge usw. (Ref. nach ElektroschweilRung, 9 [1938], Nr. 2,

D. K 669.718.568

F. Grahl, Plattierte Leichtmetate.

Werkstatt u. Betrieb, 70 (1937), Nr. 23/24, S. 309—311.

In den plattierten Leichtmetallen wurde ein Werkstoff
eschaffen, der bei hoher Korrosionsbestéandigkeit allen
nspriichen des Verbrauchers Rechnung tréagt. Bei gerin-

gem spezifischen Gewicht hat er Festigkeiten, die denen
des normalen Baustahles gleichkommen. In Anlehnung an
das VLW-Merkblatt Nr. 16 wird die Durchfilhrung des
Plattierungsverfahrens besprochen. Lichtbilder und Zahlen-
tafeln ergédnzen den Aufsatz (Ref. in Die GieRerei, 25
[1938], Nr. 3, S. 71). AK.

D. K. 669.718.1 :621.357.7(088.8)

F. Markhoff, Das galvanische Ueberziehen von Aluminium
mit anderen Metallen. Ein Ueberblick an Hand der Patent-
literatur unter besonderer Beriicksichtigung der neuesten
Patentschriften.

Korrosion, und Metallschutz, 14 (1938), Nr. 1, S. 18—28.

An Hand der Patentliteratur wird ein umfassender
Ueberblick gegeben (ber die verschiedenen Verfahren,
die im Laufe der Jahre vorgeschlagen worden sind, um
brauchbare, feste Metalliberziige auf Al zu erhalten. Im
wesentlichen lassen sich 5 Gruppen von Verfahren unter-
scheiden, bei denen z. T. mit und z. T. ohne Stromwirkung
gearbeitet wird. Die Verfahren jeder einzelnen Gruppe
werden ausfuhrlich besprochen. Ein umfangreiches Ver-
zeichnis von Patenten ist beigegeben. AK.

D. K. 669.717 :621.4-242 :669.686

D. Brown, V. Schulberg und G. Bell, Das Verzinnen von
Automobil-Kolben aus Aluminiumlegierung nach dem
Tauchverfahren (Tin plating aluminium alloy automobile
pistons by immersion) (Mitteilung der Bohn Aluminium and
Brass Corp., Detroit, Mich.).

Metal Industry (New York), 36 (1938), Nr. 1, S. 11— 14.

Um eine bessere Laufflache zu erzielen, werden die
Leichtmetallkolben verzinnt; dadurch wird die Einlaufzeit
verringert und die Gefahr des Festfressens herabgesetzt.
Das Verzinnen der Kolben wird beschrieben, die Zu-
sammensetzung der hierbei verwendeten Bader sowie
Methoden zu deren Untersuchung werden angegeben. Die
Kolben werden 3 Sek. in einer alkalischen L&ésung und
1 Sek. in Salpeterséure gebeizt und hierauf 3—5 Min. in
einem Natriumstannat-Bad (45 g/l 80° C) verzinnt. Man er-
halt einen Zinnuberzug von etwa 5 n.

D. K 669.717 :66

Bessere Werkstoffe fur die chemische Industrie (Impro-
vements in constructional material for chemical plants).

Chemical Age, 25. 12. 37.

Es wird berichtet Uber die Fortschritte auf dem Gebiet
der Eisen- und Nichteisenmetalle und Al-Legierungen. Zum
Bau von Lagertanks und Kondensatoren fur Fettsauren ver-
wendet man Reinaluminium mit mindestens 99% Al oder
eine Legierung mit 2,5% Mn. Bei der Herstellung von
Zitronen- und Weinsaure wird sehr reines Al verwendet,
z. B. fur die KristallisiergefaRe, bei Essigsdure eignet sich
die Legierung mit 1,25% Mn. Diese Al-Mn-Legierung dient
auch beim Kondensieren von Kunstharzen, wahrend die
Lagerbehalter in Al 99,6 ausgefuhrt werden. Bei der Ge-
latineherstellung bestehen die Kocher aus Al-Legierung mit
2,5% Mn und 0,25% Cr, andere Gerate aus Reinaluminium






D. K 669.717 :621.646.6

Eignet sich Leichtmetall fiir Wasserarmaturen?
GieRereipraxis, 59 [1938), Nr. 7/8, S. 69—70.

Als bestgeeignetes Material far Wasserarmaturen
haben sich Legierungen der Gattung GAI-Mg oder
GAI-Mg-Mn erwiesen. Das Gieen verlangt grol3e Vor-
sicht: Das Material muB mdglichst matt vergossen werden,
und um eine saubere, glatte Innenflache zu erzielen, muf
die Kernanfertigung mit der nétigen Vorsicht erfolgen. Als
Bearbeitungsbeispiel wird die Anfertigung eines Stand-
hahnes beschrieben. Bei Reiberhdhnen aus Aluminium
werden die Reiber, um gute Gleiteigenschaften zu er-
zielen, besser aus einem anderen Material angefertigt,
z. B. aus Kunstharz-Pre3stoff. Fur Badarmaturen ist eine
Nachbehandlung durch anodische Oxydation oder das
MBV-Verfahren zu empfehlen. AK.

D. K. 669.717-416 :662.998

E. Schmidt, Das Alfol-Verfahren zur Isolierung gegen
Warme- und Kalteverluste. — Berichte des VII. Internat.
Kaltekongresses, 16.—20. Juni 1936 im Haag, 17 Seiten.

Die bei diesem Verfahren als Isolierschicht dienende
Luft wird durch blanke Al-Folien unterteilt und so am Strah-
lungsaustausch weitgehend behindert wegen der niedrigen
Warmestrahlung der Folie. Die Warmeleitung des ver-
wendeten Metalles ist bei der geringen Masse der nur
0,003—0,03 mm starken Folie zu vernachlassigen. Man
erreicht fir die Isolierung ein Raumgewicht von 3—8 kg/m3
und damit eine groBe Gewichtsersparnis im Vergleich zur
Isolierung mit Kork, Glas usw. Beim Alfol-Knitterverfahren
wird zerknitterte Folie Ubereinandergelegt. Als Anwen-
dungsbeispiele werden wu. a. gezeigt: Transport-Kihl-
anlagen, Dampfturbinen, Lokomotivkessel, Wé&nde und
Dacher von Eisenbahnwagen, Schiffen, Dampfleitungen
usw, AK.

D. K. 669.715.018.46

V. FuB, Fortschritte auf dem Gebiet der vergutbaren Alu-
minium-Legierungen.
Metallwirtschaft, 17 (1938), Nr. 5, S. 118.

Seit der Erfindung des Duralumins durch A. Wilm sind
zahlreiche Legierungen zusammengesetzt worden, die es
Uberfligeln sollten; eine Verbesserung von Streckgrenze
und Zugfestigkeit ist aber meist mit Nachteilen in anderer
Hinsicht erkauft worden, z. B. hinsichtlich Korrosionsbestan-
digkeit, Kaltbearbeitbarkeit usw. Es wird berichtet uber
neue Versuche an Al-Cu-Mg-Legierungen, bei denen sich
durch Verbesserung der Herstellungsweisen die Eigen-
schaften auf Werte treiben lassen, die hoch Uber den bis
jetzt durch SonderlegierungsmalRnahmen erreichten liegen.
Die Versuche wurden ausgefiihrt mit Prel3stangen; fur
Profile, Band oder Blech sind noch héhere Werte zu er-
warten. Die Zusammensetzung der Legierungen und die
zugehdrigen Zahlen Uber mechanische Eigenschaften sind
angegeben. AK.

D. K. 669.717 : 621.315.14(091) (42)

J. L Eve, Fortschritte im Freileitungsbau (Progress in
overhead transmission lines).
Journ. Inst, of Electricol Engineers, 82 (1938), Nr. 493, S. 26.

Es wird ein Ueberblick gegeben uber die geschicht-
liche Entwicklung der elektrischen Freileitungen in England.
Die alteste Leitung aus dem Jahre 1899 ist diejenige der
Northallerton Co. und besteht aus Al-Draht von 9,5, 12,7
und 19 mm Durchmesser, fir eine Spannung von 220 V.
Die Verbindungsstiicke aus Messing waren auf die Draht-
enden aufgeschraubt und mit Pech bestrichen. Die an-
fanglich verwendeten Kupferbinde an den Isolatoren
muBten ersetzt werden durch solche aus Al. Die Leitung
wurde 1932 aufl’er Betrieb gesetzt und zeigte sich gut er-
halten. Die erste Stahl-Al-Leitung wurde 1923, die erste
Hochspannungsleitung aber erst 1927 gebaut. Diese
letztere fuhrt an der Kuste entlang und an einer Zement-
fabrik vorbei und zeigte sich bei einer kurzlichen Prifung
in gutem Zustand (Ref. nach BIA-Bull. de Doc. (1938),
Nr. 64, S. F133; Light Metals Review, 4 [1938], Nr. 8,

D. K 669.713.72 : 661.759.623

Ju. W. Baimakow, W. P. Maschowetz und I. G. Kil, Die Bil-
dung von Aluminiumkarbid bei der Elektrolyse von Kryo-
lith-Tonerdeschmelzen.

Legkie Metally, 6 (1937), Nr. 1, S. 1010— 1013 (russisch).

Die Verfasser stellen die Vermutung auf, daB die Bil-
dung von Al-Karbid durch die Ausbildung von kurz ge-
schlossenen Elementen des Typs AK/Kryolith/C+ erklart
werden kann. Die EK dieser Kette wird gemessen und zu
0,82 V bei 1000° und 0,56 V bei 1100° bestimmt. Die EK
des Elementes Al/NasAlFe + 15% AI203/0 (auf PH wurde
bei 1000° zu 2,12 V bestimmt. Die angefuhrten Messungen
und Beobachtungen lassen die Annahme zu, daR die Bil-
dung von Al-Karbid aus den Komponenten als Folge der
elektrochemischen Reaktion der Kette Al/Kryolith/Kohle an-
gesehen werden kann (Ref. nach Chem. Zbl., 109 [1938/1],
Nr. 4, S. 981—982). AK.

D. K. 669.71-165
D. K. 669.714.724

Reinst-Aluminium.
Metallwirtschaft, 17 (1938), Nr. 5 S. 115—117.

Die Herstellung von Reinst-Al, dessen Eigenschaften
und Verwendung werden beschrieben. Bei Verwendung
von besonders reiner Tonerde und Elektroden kann techn.
reines Al mit einem Gehalt bis zu 99,8% hergestellt wer-
den. Um noch reineres Al zu erhalten, wird Al durch
Schmelzelektrolyse gereinigt. Die Entwicklung der heutigen
Verfahren mit Salzgemiscnen von Fluoriden, oder Fluori-
den + Chloriden wird geschildert. Unter Reinst-Al ver-
steht man gereinigtes Al mit mindestens 99,99% Al-Gehalt.
Aus der hohen Korrosionsbestandigkeit, elektrischen Leit®
fahigkeit, Verformbarkeit ergibt sich eine vielseitige Ver-
wendbarkeit, z. B. als Plattiermetall, Folien als Ver-
packungsmaterial, Isoliermaterial, zu elektrischen Konden-
satoren, Kabelmanteln usw. Bei Verwendung von Reinst-
Metall lassen sich Legierungen mit grofRer Korrosions-
besténdigkeit bei hoher Festigkeit Herstellen. AK.

D. K. 669.71 :539.43

E. Wood, Ermidungsbriche von Leichtmetallen. Betrach-
tungen uber Form und Material (Service failures of light
alloys. Design and material considerations).

Metal Industry (London), 52 (1938), Nr. 4, S. 121—125.

An Hand von vielen Beispielen mit Abbildungen schil-
dert der Verfasser die Entstehung von Ermidungsbriichen
und deren Ursachen. Indem die mechanische Bean-
spruchung immer weiter getrieben wird, kommen gering-
figige Fehler viel mehr als friher zum Vorschein. Die
Ursache fir die RiRbildung kann in einem Materialfehler
liegen, z. B. Einschlisse vom GieRBen oder Schmieden, oder
es kdnnen Spannungen im Material gelést werden, z. B
durch Ermidung oder Ueberbeanspruchung durch Tempe-
raturunterschiede; sehr haufig wirken verschiedene Ur-
sachen zusammen. Abbhilfe, besonders bei Mg-Legierungen,
bringt werkstoffgerechte Gestaltung bei sorgfaltigem GuR.

AK.

D. K. 669.7] :539.26

M. Widemann, Grobstrukturprifung von Leichtmetall-
Werkstlicken.

Metallwirtschaft, 17 (1938), Nr. 5, S. 109— 115.

Die stédndig zunehmende Verwendung von Leicht-
metallen im Maschinen- und Flugzeugbau fur Bestandteile,
die hohen Ansprichen an Betriebssicherheit genligen
mussen, erfordert eine sorgfaltige Prifung, besonders von
gegossenen Teilen. Es wurden Versuche angestellt, um
die Leistungsféhigkeit der ROntgen-Apparatur zu prifen
unter Verwendung eines Leichtmetall-Versuchskorpers. Die
Ergebnisse werden beschrieben an Hand von Abbildungen.
Auf dem Réntgenfilm sind viel mehr Einzelheiten erkennbar
als auf dem leuchtschirm. Die Abbildungsschéarfe ist ab-
hangig von der moglichst punktférmigen Ausbildung des

Roéhrenfokus. Die Bildschéarfe wird geringer mit zunehmen-
rifsr ~rhirbtrlirl/c» rlcec Kl/atn!lac
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TASCHENHARTEPRUFER

Unser Prazisions-Ruckprall-Instrument - einzig in seiner Art - nach dem dynamischen
Verfahren arbeitend, ist leicht zu handhaben, darum zum dauernden Gebrauch in
Werkstatt und Laboratorium geeignet. Besonders findet es in der Lagerverwaltung
zur Prifung des eingehenden Rohmaterials Verwendung. Auch fur Abnahmen und
Revisionen aullerhalb des Betriebes, weil bequem in der Akten- oder Rocktasche
zu tragen, ist unser Taschenhartepriufer Duroskop vorzuglich geeignet.

Als besondere Neuheit bringen wir zu diesem Duroskop ein Vorsatzgerat unter der
Bezeichnung ,,Pendoskop”™ heraus. Mit diesem Gerat ist man in der Lage, ge-
krimmte oder profilierte Oberflachen, wie Bolzen, Nieten, N&gel, Dréhte, Roéhren,
Kapseln usw. an sonst unzugénglichen Stellen zu prufen. Das Pendoskop ist in
einem kompletten Triplex-Kasten liegend umstehend abgebildet.
Oberflachenharte, Druckfestigkeit und die elastischen Eigenschaften von Metallen
und anderen Stoffen kdnnen Sie direkt von der Skala ablesen. Der Zeigeraus-
schlag gibt auf der Skala die Harte an!

BRINELL-PRESSE ,,ZWERG" MIT MESSUHR

tiberall, wo Werkstoffe auf Tiefenharte nach dem Brinellverfahren (Zugfestigkeit
usw.) untersucht werden sollen, empfiehlt es sich, unsere Zwerg Brinellpresse zu
benutzen. Sie eignet sich zur Prifung aller Metalle, vom weichen Lagermetall
bis zum hartesten Stahl. Das Gerat wird fur die Druckbestimmung in zwei Aus-
fihrungen hergestellt, einmal mit MeBuhr, wie abgebildet, fur Laboratorium und
Werkstatt und das andere Mal fur den rauhen Werkstattenbetrieb mit Fahlstift.
Die Belastung der Brinellpresse Zwerg kann unter einer Bohrmaschine, einem
Schraubstock, Schraubzwinge oder auch vom Support der Drehbank aus und uber-
all dort bewirkt werden, wo der Handdruck mittels Hebelibertragung die erfor-
derliche Erhdhung auf den Prufdruck ermdglicht.
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EVOLVENTEN-LUPE

Sie dient zur Auswertung der Kugelein-
driicke der Brinellpresse. Die Brinell-
harte und Zugfestigkeit wird ohne Hilfs-
tabellen von der Skala direkt abgelesen.
VerlaRkliches Messen, selbst durch Hilfs-
arbeiter moglich.

Alle drei Gerate zusammen im

T&IpL& X

Die Zusammenstellung, bestehend aus: Héarteprifer ,,Pendoskop”, Brinellpresse
~Zwerg" und ,,Evolventen-Lupe”.

Unser Triplexgerat ersetzt in mittleren und selbst gréRBeren Betrieben ein kost-
spieliges Materialpriiffeld. War die Uberwachung der Festigkeitseigenschaften friiher
eine Laboratoriumsangelegenheit, so kann nunmehr die Werkstoffkontrolle durch
unsere Triplex-Zusammenstellung jederzeit und Uberall selbst von Hilfskraften
durchgefuhrt werden.

RATIONAL G.m.b.H., BERLIN-WILMERSDORF, WALTER-FISCHER-STR.

Bitte, machen Sie uns unverbindlich und ohne jede Kosten ein aus-

fuhrliches schriftliches Angebot auf:

1) TRIPLEX-ZUSAMMENSTELLUNG mit Pendoskop und Brinellpresse
mit MeBuhr MHA-750-P

2) TRIPLEX-ZUSAMMENSTELLUNG wie vor, jedoch wahlweise mit
Duroskop oder mit Brinellpresse mit Fahlstift, Type MHA-750-F

3) Brinelleinrichtung, Zwerg mit MeRBuhr oder mit Fihlstift,
Type MHA-750-B

4) Ruckprall-Harteprufer ,,Duroskop” Type MHDT oder ,Pendoskop"”
das Spezialgerat zum Prifen kleiner Teile, Type MHDV

5) Evolventen-Brinell-Lupe, Type MHL fir 250 -500 - 750 - 1000 oder
3000 kg Druck

Firma Anschrift Abtlg. z. Hd. von
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