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- R SHaxtleben's

Chemifdy-tedynifdye Bibliothek.

In yoangfofen Binden, — it vielen IMubeationen. — Jeer Hond eingeln gu haben.

Jn eleganten Gangleinwanbdbinden, pro BVand 45 Kreuzer 5. W, = 80 PBf. Buidlag.

L Band. Die Ausbrie, Secte und Shidweine, BVollftindige Anleitung suc Be-
reiting ded Weines wun Nligemeinen, sur Herjtellung aller Gattungen Ausbriiche,
Gecte, fpanijyer, frangbijder, italieniidyer, griedjijdher, ungarijder, afritanijder
unbd afiatijder Weine und Ausbrudyweine nebit etnem Anbange, enthaltend die Berei-
ting ber Strobiveine, Rofinen=, Hefen-, Runjt:, BVeeren- und Rernobfttveine. Auf
Grunbdlage langjdbriger Crfahrungen ausfiihrlidy und leichtiaflich qefchilbert von
Marl Water. Sweite, felr vermebrte und bverbefferte Auflage. IRit 14 Abbild,
15 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 20 Fr. §. W. = 2 Mart 25 Pi.

11. Banbd. Populdres Handbud) der Spivitus= und Prefhefe-Fobrilation, Bol-
ftdndbige Anleitung sur Evieugung von Gpiritus und Breghefe aud Kartoffeln,
Ruturug, Korn, Gerite, Hafer, Hirfe und Melafle; mit bejonderer Beriidfidtigung
der neueften Erfabrungen auf diefem Gebiete. Auf Grundlage vieljdbhriger Griahrung
audfithrlich und Teichtfaglich gefchilbect von Afois g.a)ansu&, dhem.sted)n, Brennerei=
Seiter. 2. vollitdndig umgearbeitete Aufl. Mit 23" evidut. Aobild. 18 Bog. 8. Eleg.
geh. 1 fl. 65 tr. 5. W. = 8 Marl.

1 Band. Die Liquenr-Fabritation. BVolftandige Anleitung gur Herfielung aler
Gattungen bon Liquenren, Crémes, Huiled, gerwdhnlider Liquenre, Aquavite, Frucht-
brauntiweine (Ratafias), bes Rumes, Arracs, Cognacd, der Punid:Efjengen und
gebrannten Wifjer auf warmem und Taltem Weqe, jomie der aur Liquene-Fabritation
veripendeten dtherifdien Dele, Tincturen, Cfiensen, avomatijden Wiffer und Farh-
floffe. Mebft einer grofen Anzabl ver beften Boridriften sur Bereitung aller Gattuns
aen von Liqueuren, PVitter-Liquenren, Aquaviten, Bunjd)-Effengen, Arrvac, Rum und
Cognac. Bon Auguft Gaber, gepriiiter Chemilter und praftiicher Deftiflateur. Mit
12 bbirh. 8. Aufiage. 26 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 50 fr. 5. W, = 4 M. 50 PBi.

V. Band. Dle Pavfumerie-Fabritation, Bolitandige Anleitung qur Darftellung
aller Tafdentud)-Parfums, Riedialze, Riedpulver, Raudjerwer?, aller Mittel ur
Pilege der Haut, bes Munded und ver Haare, ber Sdyminten, Haaridrbemittel und
aller in der Totlettetunft pertwenbdeten *Braparate, nebft einer audfithrliden Sdyil-
derung der Riediftoffe 2¢. 2c. Bon Dr. chem. George Wiltam Ashinfon, Parfum:
Fabrifant. it 15 Abbild. 28 Bog. 8. Eleg. gely. 2 fl. 50 fr. 5. 8. — 4 M. 50 Bf.

V. Banbd. Die Seifen=Fabritation. Handbudh fiir Praltiter. Enthaltend die volls
ftindige Anleitung sur Darftellung aller Arten von Geifen im QRleinen ivie im
abritsbetriebe, mit Gefonderer Riidficdhtnahne auf mwarme und falte Berjeifung und
bie Fabrifation von Lugnd- und medicintichen Seifen wvon Friedrid Wiltner,
Geifc%?atrsrifant. Mit erldut. Abbild. 2. Aufl. 15 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 65 fr. 5. W.
= 3 Mart.

VI Banbd. DieBicrbrauerei und die Malsextract-Fabrilation. Gine Darftelfung
aller in ben verjdjiedcnen Lanbdern iiblidhen Braumethoden sur Yereitung aller Bier:
forten, fotie ber Fabrifation ve3 Malz-Criractd uud bder baroud hersuftellenden
Broducte. BVon Bermann Rivdinger, techuiider Brauerei-Leiter. IMif 20 eclaut.
Abbitd. 29 Bog. 8 Eleg. geh. 3 fI. 30 Tr. b. W. = 6 Marl.

VIL Band. Die Sindwaaven-Fabrilation. Anleitung sur Fabrifation von ggmb-
Dhilacen, Biindfergden, Cigarren:Fiinber und Bitndlunten, dber Fabrilation der Biinbds
foaaren mit Hilfe von autwrphem Phodphor und ganglich phoapliorfreier Bitiromaifen,
fowie der Fabrifation ves Bhosphors, Lon gwlg. 5regt§sg_. Mit 14 exldut, ALLIIL

if

10 Bog. 8. Eleg. geb. 1 fl. 35 fr. 8. W, = 2 M. 5
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A. yarilevew's Chemifdy-technifehe Bibliothek.

VIIL Banbd. Die Beleudjtungsitviie und deven Fabrilation, Cine Daeftelung
afer aur Weleudptung verivenveten Materialien thiertien und plonsliden Ure
fprungs, de3 Petroleums, des Steavins, der Theevdle und ded Pavaffind. Enthal-
tend die Siverung iprer Eigenfaften, ifrer dleinigung und praftifden Pritiuwg
in Begug auf ivre Reinteit und Qeuchttraft, nebft emem Anbange iber de Yer:
werthung der jehr flifjigen Qoblewmafjeritoffe sur Lampenbelendhiung und Gad
peleuchtung im Haufe, 1w Fabrifen und offentliden Localen. Von Eduard erd,

technifcher Chemiter. Miit 10 AbbilD. 9 Bog. 8. Gleg. geh. 1fl. 10 Fr. 6. W, = 2 Warl.

X, Band. Die Fabritation der Lade, Firniije, Buddruder=Firnijie und desd
ciegellates. andbud) fiic Praltiter. Enthaltend die ausfiitrlige WVejdreid:ng
sut Darfteliung aller fllidhtigen (geiftigen) und fetten Givnifje, Gade und Siccative,
fotvie bie volfindndige Anleitung zuc Fabritation des Siegelladed und Siegelwadied
von den feinften bid zu den gewdinliden Sorten. LQeiditialidy gefdilbert vou Erwin
Andres, Sad: und Fieni-Faoritant. 2. Aufl. Mit 11 erldut. Avhild. 14 Yoy, 8.
Eleg. geh. 1 it. 10 fr. 8. 28 = 2 Mark.

X. Banbd. Dic Eijig=Fabritation. Sine Darftelfung ber Gfiig-Fabr.fation_nady den
dlfeften und neueren %Bcrfahrun_némciicn, ber Seyneli-GSijig-Fabritation, bev Bereituug
von Eideifiq wnd reiver Cifigidure aus Holzeifig, juivie der Fabritation pe3 Weine,
Freitern=, Mals-, Bieveifigs und der avomatitivten Eifiaforten, nebft ber yrattiichen
Lrfifung bes Giiigs. VonPr. Jofef Barfd. Jueite, cueiterte muo verbefferte Unfl,
Mit 15 Ubbilb. 156 Vog. 8. Eleg. geh. 1 {l. 65 fr. B W, = 8 Murk.

Xi. Band. Die Feuerwerterei oder die Fabrilation der Feuevwerlstivper.
Gine Darftellung der gefammten Purotedyuil, cuthaltend die wovsiiglidyiten Bor-
fgiften sur Anjertiguna fEmmt!ider Seuevivertaobjecte, ald alle Arten von Leudt-
feuern, Gternen, Seudhtfugetn, Rafeten, der Quft: und Toaffer-Fenevwerte, jowie
einen Wbrify der fiir bdem Feuevwerfer widytigen @rundlehren der Ehemic. Bon
guxm:gt @f[d)mﬁadier. Mit 26 AGbiy 19 Bog 8. Eleq. geh. 2 fl. 20 fr. 6. W,
=4 arf.

K1, Band. Die Meerjdaum= und Bernjteimvaaren=Fabrifation, Wit einem
npange iiber die Crzeugung hilgerner Picifentdpie. Enthaltend: die Fabrifation
per Wieifen und Gigarrenipipeu; die Verterthurng der Meevidyaum= und BVernftein:

Aofille, Erpeugung von RQuuitmeeridjaum (Maffe oder Mafja), Hinftlidem Elfenbein,

tinftlicher Schmuditeine auf demijcdjemt LWege; Ddie pwedmabigiten und nthigiten

Wertzenge, Gerdthichajten, Borrichtungen und Hilfsitoffe. Ferner die Erseugung der

Deltopie, geflammter, gefprengelter und Yublaer Waare. Euvlicy bie Graeuqung der

Hoigpfeifen, hicrau b}entltdye Dolzarien, deren Firben, Beigen, Poliven u. bgl. Bon

& gughg{ ifer. Rt 5 Tafeln Abbild. 10 Vog. Eleg. geh. 1 fl. 10 fr. 5. BW.

= 2 Mart.

XIIL Band, Die Fabritation der dtherijhen Oele. Anleitung suv_Davitelung
perfelben nad) pen IMethoben ber SPrefjung, Deftillation, Grtraction, Deplacirung,
Maceration und Abjorption, nebft einer audfiibriidien Befchreibung aliev tefanuten
drperifpen Dete in BVegug aui ihre demifhen nnd phyfitalijicen Cigenidhaiten uud
technijche Berwwendung, oivie der beften Verfahrungdarien ur Pritfung ver dtherifder
Ocle auf ibre Reinbeit. Bon Dr, chem. Heorge William Ashinfon, Berfaficy ded
erted: Die Pavjumerie-Fabritation. it 24 Abvild. 14 Bog. 8 Cleg. geb.
1l tr. 8. 88 = 3 Marl.

XIV. Banbd. Tie Bohuto vaphie oder die Anfertigung von bildiidien Dits
jtelfungen auj Mnjtlidem Wege, A3 Lefiv- und Handoueh vou prattijcer Seite
Bearbeitet und berausdgegeben von Julinus Sriiger. Wit 41 Avpt.d. 37 Wog. 8.

Gleg. geh. 4 fl. 6. . — 7 9R. 20 Pi.

XV. Banbd. Die Leim= uud ®elatine=Fabritation, Eine aui praltiide Crfahrungen
begtriindete gemeinverftaudlide Darjtelling diefes Jubuijtriegweiges in feinem gangen
Umiange. Vo F. Dawidowshy. Pt 7 AbGD. 9 Bog. 8. Cleg. geh. Preid
1. 10 t. 8. W = 2 Mart.

XA Hartlebew's Vevlag in Wien, Poft nad Leipsig.



A. fartleben’s Chemifdy-tedymifche Bibliother.

XVL, Banbd. Die Starle-Fabri¥ation und die Fabrilation des Traubenzuders.
Cine populare Darjtellung der Fabritation aller im Hanbel vorfomntenden Stirtes
forten, als ver Qactoffeijtirte, Weizeuftdrte, Maisd-, Rets-, Arrow-root-Starte .
der Wajdy- und Toiletteitarte und ves Hinjtlichen Sago, fowie der Bevierthung aller
bei ber Stdrte-Fabritation fid) evgebenven AbFAlNe 1id ber Fabrifation ve3 Dextrins,
Strtegunonisa, Tvaubenguderd wud ber Buder-Conlenr, Bon Felix Rehwald,
Erirte: und Traubensuder-Fabritant. Mit 16 erldut. AbLIID. 14 Bog. 8. Cleyg. gey.
1. 65 fr. 5. B. = 3 Mart.

XVIL Band. Die Tinten-Fabritation, die Heritellung der Heftographen und
Hettographivtinten und die Fabritation der Zuidie, dev Tintenjtifte, dey
Ctempeldrudiorben fowie des Waidiblanes. Ausiithriiche Dav-.ellung der MAns
fertiquug aller Sayreiv-, Comptoir- unp Sopirtinten, aller farbigen und fympa=
thetijcen Tintew, der dhinefijchen Zuide, lithographifen €tifte und Tinten, unaus=
Tofchlichen Tinten sum etdhuen ver Wdidje, der Bereitung des Lejten Waichblaues
und ver Stempeldrudfarben. Nebft einer Auleituny znm  LeSharmaden  alter
Sdyiiten. Nad) eigenen Erfabrungen vargeftellt von Sigmund SLebner, Chemiter
und %a?ritmnt. 2. ¥ufl. Mit erliut. Romip. 17 Bog. 8. Cleg. geh. 1 fl. 65 tr. b. 8.
= 3 Mml.

XVIIL. Banbd. Die Fabrilation der Shmiermittel, der Sdubwidife und Ledey=
fdmiere, Daritellung aller befannten Sdymivmittel, ald Bagenidmiere, Maichinens
{autiere, ber Scymierdle fir Ndbmajdhinen und audere Arbeitdmaidinen und dee
Uhrmadierdle, ferner der Sduhwidyie, Leverlade und Lederichuriere iiie alle Battit
gen von Leber. BVou Widard Brunner, tecdhniidyer Ghenditer. Mt 5 erldut. Abbirs.
2. Aufl. 12 Bog. 8. Eleg. geh. L fl, 20 fr. 5. W, — 2 . 25 B,

XIX. Band. Die Lohgerberei vder die Fabritation des lohgurm Leders, Cin
Handbueh fir LedersFabritanten. Enthaltend bie ausfiibriidie Dariteflung der Fabrifatiorn
bes [obgaren Leders nady demt gewdhulichen und Schnell gerbeverfahren, nebft pep
Anleitung sur Heritellung aller Gattungen Waidhivenleder, bed Fudytens, Baffians,
Gorouan-, Chagrin= uud Lacleders. Ron Ferdinand Wiener, Seder-Fabritant,
Rit 43 ALbilo. 35 Bog. 8. Eleg. geh. 4 fI. 5. W, = 7 . 20 Bf.

XX. Banbd. Die Weikgerberei, Siamifdgerberei und PBergament-Fabritation.
Gin Handbudy fiic Qever: Fabrifanten. Euihaltend bie audiithrlitie Darfteliung vey
Fabritation bes weifgaren Cederd nad allen Berfahrungdroeifen, bes Glacéleders,
©eifenlederd u. f. w.; der Sdmijdgerberei, der Fabritation bes Bergamentd unp
der Lederfdrberei, mit befonderer Beriidjidhtiguna der neueften Fortidyritre auf dem
Geliete der Yederinduftrie. Ton Jrerdinand Wiener, Lever=Fabuitant. Wit 20
Abbilo. 27 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 75 fr. 5. W. — 5 art, )

XXI. Banb. Die i(l{uuifd]e Bearbeitung der Sdajiwolle vder das Gonge der
Fhrberel vou Wolle und wollenen Gejpinnjten, Sin Hilig= und_Lebrbudy fite
gidvber, Favverei-Tedyifer, Tudy: und Garn-Fabr. tanten und Soldye, dic e3 mervery
twollen. Dem heutigen  Standpuntte ver Wiijenjhait entiprecrend und auf Grunp
eigener langjilriger Griabrungen im St und Auslande vorzugdveife praftiid) daga
geftellt.  Bon Pictor Jeclét, praftifiber Fdarber und Fabuits-Dirigent. Mit 29
Abbild. 27 BVog. 8. Eleg. geh. 2 1. 75 tv. 6. W, — 5 Mart.

XXIL Baud. Das Gefammtgebict Des Liditdruds nedvft einer vollitdndigen, theo=
retifd) prattijdjen Wileitny gur Ausitbung ver Photwithographie, @mailnhntugraum,
Chemigraphie (Bintogravhie) und anderw. itigen BVoridiriften zur Bervielialtigung
ber negativen und pofitiven Glasdbiiver. Bearbeitet von 3. Husnik, Lt Profefor
am 1. Gtaatagymnafium m Prag 2. Aufl, Mit 11 Y 6bild. nwud JUujtrationsbeilagen.
15 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fI. 20 Ir. §. W. — 4 Wark.

XXIILBand, Die Fabritation der Gonfervenund Ganditen. Bolljtandige Darftels
lung aller Verfaren ber Conferviruny fitr Fleijen, Friichte, Gemitfe, der Trodenfriidite,
ber getrodneten @emiife, Marincladen, Frudgtiafte . § w. uud der Fabritation
aller Arten von Canbditen, ald: candivter Frildte, der verj hiedenen Boubons, vee
Rod? Drops, ber Dragées, Pralindes 0. Von A Hausner, Wit 18 Abbily,
24 Bog. 8. Cleg. geb. 2 fl. 50 fr. 3. W. = 4 M, 50°pF.

A. fartiebews Yeclag in Wien, Pt und £eipjig.



A. Harttebew’s Chemifdy-technifdye Bibliothek.

KXIV, Banbd. Die Fabrilation des Surrogatlaifees und des Tafelfentes. Ents
faltend: Die audfithriide Vejdjreibung der Jubereitung bes Kaffeed und jeiner Bes
ftandtheile; ber Darftellung ber Raffee-Surrogate aus allen bhiersu beriwendeten
Matevialien und die Fahrifation aller Gattungen Tafelfenf. Von Karl Lehmann.
it 9 Abbild. 9 Bog. 8 Eleg. geh. 1 fl. 10 fr. 5. W. — 2 Mart

XXV, Banb. Die Kitte und Klebemittel. Ausfiinrliche Anleitung sur Darftelluny
aller Arten von RKitten und Kebemitteln fitr Glas, Vorzellan Nietalle, Leder, Gifen
Gtein, Holz, Wifjerteitung3. und Dampirdhren, jowie dber Oel-, Parse. Kautfdut-,
Guttaperdya-, Eafeii-, Seim=, Wallerglads, Glycerin=, Kalt:, Gyps-, Cifen: Jiot-
Ritte, ded Marine-Leims, der Jahntitte, Seiobelithd und ber su fpeciellen Fiveden
bienenben Ritte und Rlebemittel. Lon Sigm. Lehner. 2. fehr verniehrrte wud vers
befferte Aufl. 10 Bog. 8, Eleg. geh. 1 . 5. W. = 1 M. 80 Bf.

XXVI Band. Die Fabrifation der Snodrentodhle und des Thievdles. Gine An.
Teitung ur rationellen Darirellung der Knodenfohle ober ded Spodiums und ber
plajtiiden fohle, der Berwerthung aller fid) hierbei ergebenden Neycuproducte und
e Wiederbelebung ber gebraudyten fnodentohle. BVon FWilhelm %’riebﬂcrg, tedyn,

bemifer, 9Rit 13 WAbbild. 15 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 65 fr. b. /. = 3 Mark.

XXVIL Banbd. Die Berwerthung dey Weinviidjtinde, Praltifde Wilcitung sux
rationellen Beriverthung der bei der Weinbereitung ficdh) ergebenden Riiditanbe, ald:
Trefter, Hefe (Weinlager, Geldger) und Weinftein, durd) Verarbeitung derfelben zu
Trefterbranntiwein, Weinfprit, Oenanthdther, weiniauvem RKalt, Weinfdire, Trauben-
ternd!, Traubenferntaunin, Frantfurteridpvars. Mit einewm Anbhang: Die Erzeugung
von Weinforit und Cognac aud Wein. Handbudy fitr Weinprodbucenten, Weinbinbdler,
Brennerei-Tedjuiler, Fadbritanten diemifcher Producte, Chemiter und um Sevraude
fiiv Weinbaujdulen. Genteinveritindlich bargeftelit von Antonio dal Piag, tedin,
Chemifer. Mit 20 A6Hild. 12 Bog. 8. Eleg. geh. 1 . 35 Pr. B, W, = 2 M. 50 Pj.

XXV, Band. Die Allalien. Darfiellung der Fabritation der gebriudlidjten Ralis
unb RNatvou-BVerbindungen, der Soda, Potajde, ded Salzes, Salpeters, Glaubers
falzed, Wafierglajes, Chromlaliz, Blutlangenialzes, Weinkens, Laugenjtens u. {. §.,
beren Untvendung und Friifung. Cin Houdbud fiiv Farber, BVleidjer, Seifenfieder,
Fabrifanten bon Glas, Jitndivaaren, Lauge, Papier, Farben, iiberhaupt bon demijden
Probucten, fitx Upothefer und Droguiften. Bon Dr. . Pid, Fabrilsbefiger.
Mit 24 ALDLD. 21 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 50 fr. b. W. = 4 Maxt 50 Bi.

XXIX. Band. Die BVrongewanven-Fabrilation, Anleitung zur Fabrifation von
Brongewaaven aller Avt, Davitellung thred Gufjed und Bebandelnd nad) vemfelben,
threr Fdrbung und BVergoldung, bes Brongivens iiberbaupt nad) den dlteven, fowie
bi3 zu ben neucften Verfahrungsdiveifen. Von Ludwig MilMer, Metallivaarens
Fabritant. Mit 25 AbLild. 16 Log. 8. Cleg. geh. 11l 65 fr. 5. W. —3 Mark.

XXX, Banbd. Bolljtindiged Handbud) dev Bleiduujt obec theoretifthe und prats
tifdie Anleitung sum Bieichen der Vammwvolle, beg Flad)ed, ded Hanfed, der Wolle
und Seide, fotvie ber dbavaud geipomnenen Garne und getveblen oder gewiviten
Beuge. Nebit einem Auhange iiber zwedmifiged Bleichen dber Pabern, ved YPapieres,
per Wajdi= und BVadejdwdine, ded Strohed und Wadifed 2c. Nad) den neueften
Criahrungen durdjqdngig praftijd Gearbeitet von Wictor Joclét. Mit 30 AbDild.
und 2 Tafeln. 24 Bog. 8. Eleg. geh. 2 f{. 76 fr. o7 W. =5 Mart.

XXX Band. Die Fabrilation der Kunitbutter, Shaybufter und Butterine,
Gine Daritellung der BVereitung der Crjapmittel der echten Butter nad) ven Deften
Methoden. Algentein verftindlic) gefdildert vou Bictor Laug. Mit 8 Adbild. 10 Bog.
8. Gleg. geh. L fl. 0. . — 1 M. 80 Pi.

XXXIL Band. Die Natur dex Jiegelthone und dle Jiegel-Fabritation der
Gegenwart, Handbuch fiie tedhnifche Chemiter, Jiegeltechniter, BVau- und Mafchinen:
Sn%euicure .26, Bon Pr. {artmunu Swidt, Mit 123 ALIID. und 2 Tafeln.
33 Bog. 8. Eleg. geh. 4 fI. 60 fr. 5. W. — 8 M. 30 PBF.

XXXIL Band Die Fabritation der Mineral= und Ladfarben. Enthaltend: Die
Anleitung sur Darftellung aller Hinftlichen Malers und Anftreicheriarben, der Email-
und Metalifarben. Ein Handbud fiiv Fabrifanten, Farbwearenhindler, Maler und
Anitreidjer. Dem neueften Stande der Wiffenichaften entiprediend bdargeftellt von
Dr. Jofef Per(d). Mit 19 ADLIIL. 41 Bog. 8. Eleg. gely 4 fl. 20 Fr. 5. W. = 7 M. 60 Bk

A. finvtleben’s )Derlt;g in Wien, Peft und Leipsig.



A. Harileben’s G:l)tmi[dj-iedmird)e Biodliothek.

XXXIV. Banbd. Die timftliden Dingemittel, Darftellung ver Fabritation des
Rfupden-, Horns, Blut-, §leijd)-Mepls, der Ralibiinger, de3 jwefeljauren Ammoniate,
vet erfihiedenen Wrten ©Guperphosphate, der Poubdrette u. §. f., joivie Bejchreibung
be3 natiiclihen Vorlommens der concentrivten Ditngemittel. Gin Handbudy fiix
Sabritanten Hinftlider Ditngemittel, Qanbdivirtse, Buder-Fabritanten, Gewerbetreibende
und Raufleute. Bon Pr. $. Pik, Fabritant demiider Broducte. Mit 16 Abbild.
16. Bog. 8. Eleg. gey. 1 fI. 80 tr. 5. W. — 3 M. 25 Bf.

XXXV. Band. Die Jintogravure over bas Netien in Jint sur Heritelung von Drud-
platten aller Art, nebjt Anleitung sum Aehen in Lupfer, Meffing, Stahl und andere
Metalle. Auf Grund eigener praltijder, bieljidhriger Erfabrungen bearbeitet und
I;en;x%«)zeege?en von Julius $rager. 10 DBog. 8. Gleg. geh 1 fl. 10 fr. b. .
= arf.

KXXVL Band. Medicinijidie Specialititen, Gine Sammlung aller bi3 jelst Bes
tannten und unterfudyten medicinifhen Geheimmittel mit Angabe ihrer Jujammens
fesung nad) den Gewabrieften Ctemilern. Gruppentveife sufemmengeftellt bon §. K.
gagﬁau%t(;;;%frfown, Upothefer. 18 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 35 Fr. o, W, —
2 M. o

SXXVIL Band Die Golurie der Baummwolle nuf Garne und Getwvebe mit
bejundever Bevitdiiditigung der Tirtiidroth-Farbevei. Cin Lebr- und Hand-
bud) fiir Jnterefienten diefer Wrandien, %Nady eigenen praftifdhen Erfabvungen zu=
fammengeijtellt von gatlg?lnmm, Divector ber Mollevsvorfer SFarberei, Bleiderei
""3;: ng)ptetur. Mit 6 Abdbild. 24 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 20 fr, b, W, —
4 Mart.

XXXVIIL Banb. Die Galvanodlaftit vder fidieve Auleitung und qustibrlide
Duarjtellung des galvanvplajtifden Verjahrens in ali’ ?einen Theilen, Jn
teihtiaplicher Weife vearbeiter vou Julins FWeif. Mit 14 Abbild. 20 Bog. 8. Eleg,
geh. 1 1. 80 tr. 5. W. = 3 M. 25 Pi.

KXXIX. Band. Die Wetnbereitung und Kellerwivthidajt, Bopuldres Handbudy
fitt Weinprodbucenten, Weinhdndler und Kellermeijter. Gemeinverftandlid) pargeftellt
auf Grundlage ber neueften wiffenidaitlichen Forjungen dex Berithmteften Denvlogen
und eigenen langidfhrigen praftifhen Crfahrungen von Antonio daf Piag. Mit
29 ABbIld, 25 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 20 fr. 6. W. — 4 Mart.

KL. Banbd. Die teduijde Bertwertbung des Steintohlentheers, nebft einem
Anhange: Ueber die Davitellung des natitrlichen Asphalttheerd und Asphaltmaitiy
aud den Usphaltiteinen und bitumindfen Schiefern und Beriverthung der Neben=
producte. Bon Pr Grovg Fheunins, tedhuijder Chemiter. Mit 20 Abbild. 12 Bog.
8. €leg. geh. 17l. 35 fr. 6. W — 2 M. 50 PBf.

XLL Banbd. Die Fabritation der Grdfarben. Enihaltend : Die Bejdyreibung alfer
natiirlich borfommenden Erdfarben, deren Gewinnung und Bubereitung.  Dandbuch
fiiv Farben-Fabrifanten, Maler, Bimmermaler, Anftreicher und Farbwaaren-Hinbler,
Bon %z:' %of. Berfd) Mit 14 Abbild. 15 Bog. 8. leg. geh). 1 fl. 65 tr. 5. TB.
= 3 Mart.

XLIL Banbd Desinfectionsduittel oder Anleitung sur Anivendbung ber prattifdeften
und beften Desinfectionsmitrel, um Wobhnrdume, Kranlenidle, Ctalungen, Trangs
portmittel, Qeidentammern, Sdlachtfelder 1. §. 1. au dedinficiren. Bon BVilhelm
Sedenaft, 13 Bog. 8. Cleg. geh. 1 fl. 10 fr. 5. W. = 2 Marl. .

KLIL Band. Die Heliographie oder: Gine Anleitung sur_Seritellung bructbarer
Retallplatten aller Art, foroobl fiir Dalbtone ald aud) fir Strid)- und Sornmanier,
ferner bie neueften Foctidritte im Pigmentdbrud und Woodbburh-Berfahren (ober
Relieforud), nebjt anveriweitigen Boridritten sur Herjtellung der fitr vie Deliographie
geeigneten §tegatine. Rit einem Anhange: "Gin Ueberblid bder photomedanifdyen
Berfahren gur Beit bev Weltausftellung in Paris 1878. BVearbeitet von J. Spusnik,
t. b Brofefjor in Prag. Mit 6 Jluftrationen und 6 Tafeln. 14 Bog. 8. Cleg. geh.
2 fl. 80 Pr. 8. W, = 4 M. 50 YPf. e
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XLIV. Band. Die Fabritation der Anilintarbitoife und aller anderen aus vem
Theere darfteilvaren Farbitoffe (Byenyl=, Navhratin , Anthracen= und Reforcin-
farbftoffe) und deren %nmenbung{ tn der Jnduftrie. Fiiv die Pragis bearbeiret
vmé ;}: sooisff Beefd. Mit 15 Abbilb, 34 Bog. 8. Eleg. geh. 3 fl. 60 tr, 5. W.
= 6 Wi. o0 W{.

XLY. Band., Chemijd=tedinijde Specialititen und Geheimnifie mit Angave
ihrer Bufaummenfteunug wad ven bewdyrieften Shenutern. Alphabetiidy sufammen=
geftellt von @. . Gapann-Starfowa, Apotheter v, f. w. 14 Bog. 8. Gley. geh,
1§35 tr. 6. W. — 2 M. 50 Pi.

XLVL Band. Die Woll- und Seidendruderei in ihrem gangen NWmfange.
Cin praftifdes Hano: and Yehrbud) rir Drud-Fabrifanten, Facber wad tegs
nijhe Ehemiler. Enthaltend: dad Druden Yer Wollen-, Halbwollen- und Hal-
feivenftoffe, ber Wollengarne und feidenen Beuge. Unter Bevididitiguna der
neueften Srfindungen und unter Bugrundelegung langjdhriger praltiider Erfah-
rung, beatbeitet von Wictor Jocl6t, tedm, Chemiter. Dt 54 Abbild. wud
4 Lafeln. 37 Bog. 8. Clea. geb. 3 fl, 60 fr. 5. W. — 6 M. 50 B,

XLVIL Band. Die Fabrilation des Ribenguders. Snthaltend: Die Grjeu-
qungq ded Brojuders, ves Wohyuders, Ddie Peritellung von Raffinad- und
Ganbissuder, nebft einem Anbhange Htber die Bermerthung dver Nadproducte und
Abfille 2c. 3um Sebraudie ald Lebr- und Handbud teidhtfaflidy vargeftellt von
Ridard v. Regner, Chemiler und Mitglied mebrever tedinijcher Beceine, M t
21 erldut. Abbid. 14 Vog. 8. Eleg. geb. 1 fl. 65 tr. 6. BW. == 3 Mart,

XLVIIL. Band. Farbenlehre, Fir die praftifde Unwendung in den veridjiedenen
Gewerben unbd in der Runitinbuftrie Gearbeitet von Alwin von Wouwermans.

. mit‘B’; ABGIID. und 6 Tafeln. 11 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 20 fr. 0. W8, = 2 Wi,
25 Pf. -

IL. Band. Volftindige Anleitung sum Fovmen und Gicken oder genaue Ve-
freibung aides v den Kinuten uno Wewerben dafiir angemwandten Materialien al3 :
©yps, Wad)s, Siwefel, Leim, Hars, Buttaperdia, Thou, ehm, Sand und deren Be-
bandlung behufs Darjtellung von Gypsfiguren, Stuccatur, Thon=, Gempent:, Stein-
gut-TWaaren fowie beim Gup von Statuen, Glocen und den in her Mefting:, Bint-,
Blei= und Gifengieferei vortommenden Gegenftinven. Von Eduard Ahlenfuth. Wit
10 Abbild. 10 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 10 fr. 6. W. - . z Wiart.

L. Banbd. Die BVeveitung der SdHowmweine. Mit bejonderer Beriidlidtigung der
fransdfijmen Wpampuguer-gabritanon. Genaue Anmweifung wnd Erlduterung der
volljtdndigen vationellen Fabritationsmweife aller mouffivenden Weine und Cham=
paguer, Wit Beniipung des Robinet'{djen Wertes, aui Grund eigener praftifdher Er-
fabrungen und twijjenfhaitlider Renntnifle yopuldr unbd aligemein faflic) bargeftelt
und erI&utettm?on! &. v Regner. Mit 28 AObID. 25 Yog 8. Cleg. geh. 2 fl. 75 fr.
8 W = arl.

LI Banv. Kalt= und LuftmBrtel. Auitreten und Natur ves Kaltiteines, bas Brennen
bedfelben uno feine Unmwendung su Luftmbrtel.  Nad gegemdrtigem  Stande von
ZTheorie und Prarid dargeftellt von Pr. Hermann Iwid. Wit 30 ALHID. 15 Bog.
8. Gleg. geh. 1 fl. 65 tr. 6. W, = 3 Aart,

LIL Banbd. Die Legirungen. Deven Darftellung, Cigenfdaften und Anwendungen fiiv
inbuftrielle und fitnftterijche Swede. .banbhuc% fiir alle Metallarbeiter. Bearbeitet
bon Q. Krupp. Mit 11 Abbiid. 28 Vog. 8. Eleg. geh. 2 fI. 75 fr. 6. W.—5 Marl.

LIL Band. lnjere Lebensmittel. Eine Anleitung zur Kenutnig ver borsiiglichiten
Rahrungs- und Genupmittel, deren Vorfomimen und Befdhaffenheit in gutem wmd
fdjlechtem Buitande, fowie ihre Verfljhungen und beren Erfennung. Von ¢ F.
gapaun-Karfowa, 10 Bog. 8. Cleg. geh. 1 fl. 10 . 3. W. - 2 Marl.

LIV. Banb. DiePhotoleramil, das it die Kunit, bhotographijde Bilder auf
Borsellan, Gmail, Glas, Metall u. §, W, eingubremnen, is Lebr- und Hand-
bud) nady eigenen Eyfahrungen und mit BWenitgung bder bejten Duellen bearbeitet
und berausgegeben von Jufins Kriiger. Mit 19 AbbID. 13 Bog. 8. Eleg. geh.
1. 35 . b, 8. — 2 M. 50 Bf.
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LV Banbd. Die Harse und ifhre Producte. Derer Abftamnung, Sewinmung wnd
fedintiche  XSevmertung. Jiebn einem uAnbang: Ueber die Wroducte ber trodeien
Teitillation ded Parzes over Eolophoniums: das wamphin, das jdwere Parzdl, das
Godl, und die Wereitung von Wagenietten, Majdinendlen 2c. aué ven jdmeren Darz=
Oleu Jowiedie Verwenduig derielben jur  Leudjrgas=Erzeugung. Ein Hanvbudy firr
Favritauten, Teconiter, Chemiter, Deoguiiten, Apotheter, Wagerictt-Fabr ifanten wd
Yrauer. Jad) den neueiter. Forfoungen und aui Grundlage langjdbrigir Erfay-
ruigen ufantmengeitelit von Dr. Georg Fhenins. Mit 40 Abbild. 16 Bog. 8. Eleg.
geb. U R, 8O tr 6. W == 3 k. 25 Pt

LVL Baub. Die Minervalfduren. Nebt cinem Mubang: Der Chlorkalf und die Am-
wonial:Berttnoungen. arieliung der Fabritation von idnveiliger Sttre, Schiweiel-,
Ealzz, Salpeter-, Koblen=, Arfens, Bor=, Bhosphor-, Blauidure, Cblortall- und Am=
montatfalzen, veven Unterfumung und Unwendung.  Ein Handbuch fiir Apotvefer,
Droguiften, Fdrber, Vleider, Fabritanten von Farben, Juder, Vapier, Diugemitrel,
demiiden Broducten, fitr Gastedyniter u. . f. Bon Dr. S. Pidk, Fabritevivector.
it 27 AGbiL>, 26 Bog, 8. Cleg. gev. 2 7. 75 fr. 6. W, == 5 Weart,

LVIL Band. Waifer und Gis. € ne Darftellung der Gijenichaften, Antvendung wd
Heimgung dex wunevs riir wouitrielle und hiusliche Fwede und ver Aufbewabrung,
Yeniigung und tinftliden Daritellung ves Eifed. Fiir Brattiter bearbeizet von Friedridy
Ritter. Mit 35 ALLID. 21 Bog. 8. Eleg geh. 2 fl. 20 tr. 6. W. — 4 Mart.

LVIIL Banh Hydrauliider Kalt und Portland-Gement nad) Rohmaterialien,
phyfitatifen und demiidgen Gigenidaften. Unterjudyung, Fubritation und -
Werthiteuung unter beronderer iidnun auy oen gegenmwdrtigen Stand.der Sement: .
Judbuitrie. Yearbeitet von Dr. K. Bwift Mit 28 Abbild. 22 Bog. 8. Gley. geh.
2 fl. 50 fr. 6. TW. = 4 M. 50 %f.

LIX. Band. Die Glosigerei ity Tafel= und Hohlalas, Hell= und Mattigered
inifhrem gamzen Nmiauge, Alle bis Heute befaunten und bviele nene Veria ren
euthaltend; mit bejonderer Veviidfidtigung ver Monumental-Glasdigerer. Leidniaflicy
Ddargeitellt mit genauer Ungabe aller erforderlicdhen Pilfémittel von §. B, Wifler,
Glastedyiler, Wit 16 AObild. 8 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. §. W. — 1 IR. 80 Y.

LX. Banbd Die erplojiven Stoffe, iove Gejdidite, Fabrifation, Eigenidajten,
Priifung und vrattume Anwendung in der Sprengtechnit. Mt cinem Anbavge,
entvaltend: Die Hilfdmittel der fubmarinen Sprengteinit (Torpedod und Eee:
miwen.) WBearbeitet nacy den nenejten wiflenfchaftiichen Erfavrungen von Pr. Sr.
aé‘ﬁmann,ﬂggtbx;‘ Ghemiter. Mit 31 ADO6I. 28 Bog, 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 1.
0. 28, -—— 5 Part.

LXI. Baud. Handbud) der vativnellen BVevwerthung, Wiedevgeisianung und

Beravbritung von Abtallftoffen jeder Avt. Bon Dr. Theodor Koler. Wit
22 AbbLilb. 21 Bog. 8. Eleg. gen 2 fl. 20 fr. 6. W. == 4 Mart.

LXU. Baun. Qautidul und Guttaperda. Cine Darftellung der Eizenichaiten und
ber Beravbeitung vee Sautichuts wnd ver Guttapercha auf fabritdmagigem Wege,
ber Fabritation bed vulcanifirten und gebdrieten Rauticdhyuts, der Rautichuf- und
Guttapercha-Compofitionen, der wafierdichten Stoffe, elajtifchen Gewebe u. f. to.
Fiir die Pragis bearbeitet von Raimund Soffer. Mit 8 Abbitd. 17 Bog. 8. Cleg.
geh. 1 . 80 fr. 5. W, == 3 M. 23 Wi,

LXUL Band. Die Qunft=- und Feinwdfderei in ibvem gangen Umbange Gnt-
baltend: Die demijche Wajde, die Fledenveinigungetumiy, stunitaiderer, Haus-
wdiderei, AUppretur, die Strohbut-Bleicherei und Farberei, Handichub-TWaicherei und
Fdrberet :c.  Bon ‘Bictor Joefct. Mit 1 Abbild. 10 Boy 8. Cleg. geh. 1 fl. o. BW.
= 1 9% 80 P,

LXIV. Band. Grundsitge der Chentie in ihrver Auwvendung auf das prattijde
Leben. Filc Gewerbetretbenve und Juduftcielle im Allgemernay, wwe jitr jeden Se=
bilbeten. WBravbeitet von Pr. WiMibald Artus, Profefior in Jena. it 24 Ad-
bild. 34 Bog. 8. Eleg. geh. 3 fI. 30 fr. . ¥W. —= 6 Mart. d
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XV, Band. Die Fabritation der Gmaille und dasd Emailliven. Anleitung sur
Darftelung aller Urten Emaille fiir technijdye und Einftlerijdie Bwede und jur Bor=
1ahme ded Emaillivend anf praftijhem Wege. Filr Emailleiabrifanten, Goldb= und
Yietallarbeiter und Kunft=-Indvuftrielle. Bon Paul Wandan, technifder Chemiter.
it '8 UBbild, 15 BVog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 65 fr, b, WB. — 3 Mart.

LXVI, Banbd. Die Glas=Fabyritation. Eine fiberfidtliche Darftellung der gelammten
®ladinbuifyie mit volftandiger Anleitung sur Herftellung aller Sorten pou Glad und
Gladwaaren. Jum Gebraude fiiv Gladfabrifanten und Gewerbetreibende aller ver:
wandten Brandien auf Grund praftifdher Srfabrungen und ber neueften Fortidritte
bearbeitet von aimund Gerner, Gladfabritant. IMit 50 AGiD. 23 Bog. 8. Cleg.
geh. 2 7l 50 ¥r. 5. 8. — 4 M. 50 B, .

LXVIL Band. D3 Hols und feine Deftillationsd-Producte. Ueber bdie Abftam-
mung und bas BWorfommen der verjdjiedenen Holzer. Ueber Holz, Holzidhleifitof,
Holscellulofe, Holsimprdgnivung und Polzconfervirung, Meiler- und Retorten-Ber:
foblung, Dolseifig und feine tedmiiche LVerarbeitung, Holstheer und feine Deftillations-
Brooucte, Holstheerpecd wnd Holstohlen nebft einem Anbange: Ueber Gasderzeugung
aud Holz. Gn Handbud) fiiv Waldbefiper, Forftbeamte, Lehrer, Ehemifer, Tedyniter
und Sugenieuve nad) ven neueften Erfahrungen praftiid und toiffenidhajtlich bear-
beitet von Dr. Heorg Fhenius, tedn. Chemifer. Mit 32 AbbilD. 24 Bog. 8, Eleg.
geh. 2 fl, 50 fr_o. 2. =4 M. 50 Bf.

LXVIIL Band Die Mavmorivtunit. Ein Lehr-, Hand= und Mufterbudy fiix Buds-
binbeteien, Buntpapierfabrifen und vermwandte Gefdyifte. Bon Jof. Yhileas Boedt,
Mit m%o ‘J.)”tatfcmnrpapiermtuftern und 6 AGbilv. 6 Bog. 8. Eleg. geh. 1 ff. 5. W.
= 19t 80 BF.

LXIX. Band. Die Fabrilation des Wadstudes, de3 amerifanifden Sedertudies,
bes Wacha-Tatrets ver Wealer= und Feidgen-Leunwand, fowie die Fabrifation des
Theertudyes, der Dadypappe, und die Darftellung der unverbrennlicen und gegerbten
Bewebe. Den  BVebitrfnifien der Praltiler entiprechend gefdhilbert von Wudolf
Ghlinger, Fabritant. Mt 11 AbLid, 13 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 35 fr. 5. W.
— 2 9. 50"

= .5
LXX. Banbd. Dasd Gellulvid, feine Robmaterialien, Fabrilation, Eigenfdaften und
technifche Vermwenvung. Fiir Gelluloid- und Celluloidwaaven-Fabritanten, fitr alle
Gelluloid verarbeitenden Gewerbe, Babndrste und Jabntednifer. BVon gr. 3ir.
gsédlgtann. }se;bniiu‘.)er Ghemifer. IMit 9 AGBLilD. 7 Bog. 8. Cleg. geh. 1 1. b. W
=1 M. 80 ¢

LXXI. Banbd. Das Witvantarvin und feine Veveitung nad) dem jesigen Standa
biefer Snbuft;}%‘ %%Ef €. Stirfenan, Wit 25 AL, 7 Bog. 8 Eleg. geh. 1 fl.
5, W — 1 80 PBF.

LXXIL Banbd. Petrolenwm und Gydwad)s, Darfellung der Gewinnung von Erdsl
und Growadid (Sevefin), deven Werarbeitung auf Leudhttle und Varaffin, Towie aller
anberen aus denfelben zu gewinnenden Producte und einem WAnhang, betveffend bie
Fabritation bon Photogen, Solars! und Paraffin ausd Brauntoblentheer. Mit be-
fonverer Mitdiidhtnahme auf de aud Petroleum darpeftellten Leudytdle, deren Auf-
bewahrung und technijche Briifung. BVon Arthur JBuramann, Chemiter. Mit 12
Abbild. 16 Bog. 8. Cleg. geh. 1 . 80 fr. 5. W. — 3 M, 25 Bf.

LXXUL Banbd. Das LWthen und die Beavbeitung der Metalle. Eine Tar-
fteung aller Arten vom oth, Lothmittel und Ldtbapbaraten, fowie der BVehand:
ung der Metalle wibrend der Vearbeitung, Handbbud) fitv Prattifer. Nad) eigenen
@riohrungen Dbearbeitet von Gdmund Sdiloffer. MWMit 21 ALLIlD. 15 Bog. 8.
Gteg. geb. L fl. 65 fr. . W. = 3 Mart. .

LXXUv, Band. Die Gasbeleuditung im Haus und die Selbithilie des Gas-
Gunjwmenten. Praftijche WUnleitung sur Hetitellung swedmigiger Gasbeleudbtungen,
mit YWagabe der Mittel, cine miglichit groBe Gazeriparnif su ersielen. Bur Be-
legrung fiiv Gas-Conjumenten, Gas-Jnjtallatenve 2c. Bon A, Wiiller. Wit 84
Anbild. 10 Bog. 8. Eleg. geh. 1 f. 10 Tr. 6. W. — 2 Marl, ]

LXXV. Band. Die Nuterjnduug der im Handel und Gewerbe gebraudliditen
Stoffe einfdtieBlich der Nabrungdmittel. Ein Handbud) fiir Handels und Gemwerbe-
treivende ieder Art, fiir Apotheter, Bhotographen, Landbwirthe, Medicinal- und Joll=
peamte, Gomeinverftaudlid) dbargeftellt bon Dr. $. i/, Mit 16 ALLID. 25 Wog.
8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. 5. BW. — 4 M. 50 Bf.
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LXXVL Band. Das BVevsinuen, Berzinfen, Vernideln, BVerftdhlen und das
Uebersiehen von Metallen mit anderen Metallen iiberhaupt. Gine Darftellung prat-
tiidier Methoden sur Anfertigung aller Metallitbersiige aus Binn, Bint, Blei,
Stupfer, Eilber, Gold, Platin, Nidel, RKobalt und Stabl, fowie der Patina, der
oghoirten Metalle und der Brougirungen. Handbudy fiir. Deetalarbeiter und Kunft-

Snouftrielle. Bon FHriedrid SHartmann. Mit 3 Abbild. 16 Bog. 8. Gleg. geb.
1. 65 fr. . W. = 3 Mart.

LXXVIL Bano. Rursgeiokte Ghemie der Nitbenjaft-Meinigung, Jum Ge-
braudje fiir yraftiide Juder-Fabrifanten. Lon 3. i?oaota und . Sdjiler.
19 Wog. 8. Eleg. geh. 1 11, 80 fr. 5, W. = 3 M. 25 L.

LXXVIL Band. Die Mineral-Walevei, Nened Veciahren zur Herftellung iitte:
runggbeftdndiger Wandgemitdve. Tednijch- wiffenichaftliche Anteitung von A. Seim.
6 Bog, 8. Cleg. gefh 1 fl. 6. W. == 1 M. 80 BF.

LXXIX. Band. Die Chocolade=Fabrifation. Gine Darftellung der vericievenen
Berfahren sur Anfertigung aller Sorten gewdhulicher und Lurus-Chocolaven, der
bierbei in Mnwendung fommenden Materialien und Bejcyreioung der jur Bearbei-
tung der €hocolademafie in Verwenduna tommenden Maidyinen. RNach vem neueiten

Ctande ber Tecdynit geidjildert von Eruf Safdan. Wit 34 Abbild. 16 Bog. 8. Eleg.
geb. 1 fl. 80 fr. 5. 8. - 3 M. 25653?. 8 s

LXXX. Band. Die Briquette-Judujtrie und die Brennmaterialien. Mit einem
Anpange: Die Anlage ver Dampifeflel und Gasgeneratoren mit befonberer Beriid-
fiditigung der raudireien Berbremtung. Bon Pr. Jirtedrid) Shnemann, tednijder
Ghemifer. Mit 48 Abbitoungen. 26 BVog. 8. geh. 2 fl. 75 Pt 5. W. — 5 Maxt.

LXXXL Banb. Die Davitellung des Gifens und der Gifenjabrilate, pandbud
fitr Hitttenfeute und fonftige Cifenarbeiter, fiiv Tedyniter, Handler mit Eifen und
Metallwaaren, fiir Gewerbe: md Fadyichulen 2. Bon Eouard Japing. Mit 73
Avbilbungen, 17 BVog. 8. geh. 1§, 80 tr. 8. W. = 3 M. 25 Bf.

LXXXIL Band. Die Lederfivberer und die Fabrilation des Ladleders, Gin
Hanbbudy iiir Leberfirber und Laciver, Anlcitung sur Herftellung aller Arten von
farbigem Glacéleder nad) vem Unftreid)- und Taudjveriahren, foivie mit Hilfe der
beeriarben, sum Firben vou jdiwediidem, jamijdgarem und lohgavem Lever, Fur
Safjian-, Corduan-, Chagrinfivberei 2. und zur Fabrifation bon jchtvarzem und
farbigemt Sadfeder. Von Jierdinand Wiener, Leber-Fabrifant. Wit 15 Ab=
bilbungen. 15 Bog. 8. geb. 1 fl. 65 fr. 6. W, — 3 Mark.

LXXXIIL Band. Die Fette und Oele. Darfteliung der igenjchaiten aller Fette
und Oele, der Fett= aund  Oelvaffinerie und ver RKevzen-Fabritation. Nady dem
neneften Gtande der Tedynil leidhtialich geichilbert bon Jrriedrid) ThHalmann it
31 Abbiloungen. 16 Bog. 8. geh. 1 fi. 65 fr. 6. W. — 3 Prark.

LXXXIV, Banbd. Die Fabrilation dey muuffivenden Getrinle und der finijt=
liden Miinevalwdfier. Praltiihe Anleitung ur Fabrifation aller mouffirenden
Wafer, Limonaden, Weine . und guindlicie Vefdyreibung der hiersu ndthigen
%ln;grate.gﬁi% (_!;scar Weif. Mit 20 Abbildbungen. 10 Bog. 8. geh. Preid 1 fl. 10 fr.

. att.

LXXXV. Band. Gold, Silber und Edeljteine. Handbudy fiir Sold-, Gilber:,
Bronze-Arbeiter und Juweliere. Volftandige Anleitung sur tedhnifhen BVearbeihung
ver Ebelmetalle enthaltend bad Cepiven, Giefien, Bearbeiten, Emailliren, Firben
und Orpbiven, bad Vergolben, dag Jncruftiven und Echmiiden der Gold- und
Sfilberivaaren mit Edetjteinen und die Fabrifation tesd Jmitationdfhmudes. Lon
J.cxaﬂ:;acég agney. Diit 14 Abbilbungen. 18 Bog. 8. geh. Preis 1 fl. 80 fr. 5. W,
2 3 IR, 25 R,

LXXXVI. Band. Die Fabrilation der Aether und Grundefiensen. Die Aether,
Fruditther, Frudyteffensen, Fruditertvacte, Fruchtiprupe, Tincturen zum Fdavben
und Rldrungdmittel; nebit einem Anbang: Ueber die Jujammenijesung von Liqueuren,
Branntweinen, Rum, Avrac, Cognac und verfdjiedenen Weinen. Nad) dgn neueften
Erfabrungen praftifd) und wiffenidieitlidy bearteitet bon Dr. FH. SHovatins. Mit
14 AHBild. 18 Bog. 8. geh, 1 fl. 80 Ir. 5. W. == 3 M. 25 Pr.
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LXXXVIL. Banbd. Die tedunijden Bodendungs=Arbeiten der Holz=Jnduitric,
bas Sebfeifen, Yeizen, Potiven, Lactiven, Anjtreidien und Vergolden des Hatze:, nebi
ter Darfteliung  der hiersu verwendbaven Materialien in ihven Pauptgrundsiigen.
Bon £ & Andés. Wit 20 Abbid. 13 Voa. 8. geb. 1 [ 35 fr. — 2 M. 50 Bf.

LXXXVIIL Baue. Die Fabrifation pon Albwmin und Eierconjerven, Gine
Dariieliupg. ver Eigenfdyaften der CiweiBtdrper und der sFabrifation von Siers wnd
Brutatouttin, desd Patent= und Naturalbuming, ber Gier- und Dotter-Conferven
und der sur Confervirung frifdher Gier dienenven Verfahren. Bon Sarf Rupredt
it 13 Abbilbungen 11 Boa. 8. Gleg, qeh. 1 fI. 20 fr. 5. W. — 2 WM. 25 L.

LXXXIX. Banbd. Die Feudytigteit der Wohngebaude, ber Mauerival wnd Holz-
idnoantm, nady Wiace ,"ween und Wirung betraditet und die Mttel zur Berbiitung
foite aur fidheren und nachhaltiaen Befeitiquug diefer Uebel unter befonderer Hervor:
hebung eined neuen und prattijeh Gewodbren Verfalrend jur Zrodenleoung fendyter
Wande und Wohnuncen. Fir Veumetfter, Bautedynifer, Gutsverivalier, Tiinder,
PMaler und Hausbefiger. Bon A. Keim, tedmifdier Directorin Miinchen. Mit 14 ABHIlD.
8 Bog. 8. Eleg. ceb. 1 1, 85 tr 5. W, — 2 M. 50 BF, B

XC. Bandb. Die Verslerung der Glifer durd) den Sanditrahl. Volljtdn-
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Diz Reramik
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Fuv
Darfteftung allev Avten fevamijdher Waaven nadh deutjhem, frangbditjchem
und englifem Vevfahren.
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Tudivig Wipplinger,
Kevamiter.

© At 45 Abbildungen,

Wien. Peft. Leipsig.
A Dartleben's Berlag.
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PBorwort.

Mit Ausnahme von eimigen fehr grof angeiegten unbd
foftbaren Werfen itber bie gefammte RKevamif bejigt bdie
Literatur nuv eine geringe Amzahl von Sdhriften, bderen
Gegenftand gewiffe Jweige der qrogen Jnbduftvie find, welde
auf der Bevarbeitung ded Thomes fufit. So trefflih aud
mande diefe Sdriften abgefaft {find, entipreden fie dod)
nidt ben Vediiviniffen der Praftifer, indem fie bei lepteren
208 Borhandenfein ciner jebr Debeutenden Summe von
demijden Renntniffen vovausiegen, welde man in der Regel
nuv jelten Det Gewerbsleuten antrifft. — Ausnehmend wenig
ift bis nun ditber bdie Fabrifation ber gemeinen Tdpfer-
gejdicre und bed Steingutes gejdhrieben worben, obwoh!
gevade Ddiefe Deidem Jweige dev feramijden Kunft bdie am
haufigiten geitbten find. .

Dev Verfaffer war beftrebt, durd) das vorliegende
Werf ein Hauptfddlid fir dem veimen Praftifer beftimmtes
Bud) zu idaffen, oug dem berfelbe ein Bild bat{iber qe=
winnen fann, in welder Weile ev Dei feinem Gejdyifte vor-
sugehen Hat, um wivklih vationell zu avbeiten. — €3 wurbe



bemnad) ganz Defondeves (&eivicf)t auf bdie Sdilderung der
Gigenidaften des Thomes und auf bdie medanijhe Bor-
beveitung desjelben fitv dbie Jwede des Tipfers gelegt, indem
bie vidjtige Aufbeveitung bes Thones die Grundbedingung
sur Graiclung guter Waare ift. Die Eigenjdajten und die
Darftellung der Glafurmafien wuvden gleidfal(s mit grofer
Ausfihrlicdfeit gefdilbert und begitglich ver Sufammenietsung
der Glajuren namentlid) eine grofe Zahl von gut Herdhrien
Borjdriften in dag Wert aufgenommen. .

Jnbem der Berfaffer fein Werf dem  Fadpublicum
iibevgiebt, fpridht er dem Wunfd) aus, dasielbe mige bem
Praftifer ein in alfen Fragen fideven Auffhluf gebenbder
Leitfaden fein.

Ludwig Wipplinger,



¢inleifung.

Gine der Glteften Riinfte, die der Menjd) Detreitt,
ifit unftveitiq jene, weldye auf die Derjtellung von Gefifen
aus gewiffen Minevalien, namentlid) aus Crdarten, Bezug
~ bat. Bihrend wir die Mehraahl ber menjdlien Thitig-

feiten in geldidtlider Bezichung fo weit nady ridrbdrts

verfolgen finnen, daf iwviv wiffen, ein Bolk, weldes der-
felben Erdbildungsperiode angehort, in welder wir leben,
habe 3 in derjelben bi3 ju cinem gewiffen Grade von BVoll-
fommenbeit gebradyt, fonnen wir dle Qunjt, welde fidh mit
ber Derftellung von Gefdfen aus Crbarten befafit, viel
weiter nad) , viidodrts verfolgen und find in Folge der
Funde, welde man feit etwa zwangig Jahren an vielen
Orten Guropad und Amerifas gemadt Hat, vollauf be-
vechtigt 3u jagem, daf die Topferfunit jdon in einer der
- gegemmwdrtigen vorangehenden Erdbildbungsperiode betrieben
wurbe, fomit ju einer Zeit, welde weit Dinter jemer' liegt,
in welder bdie affyrifden und dgyptijhen Stidte und bas
Troja Homer’s blithten.

Man fat befanntlid zuerit im Neuenburgerjee die
Cntdedung gemadt, daf Menjden, welde wibhrend der
Diluvialperiode lebten, fih nabhe am Ufer in Wohnungen
angefiedelt Datten, welde dhnliy wie die Biberwohnungen
auf Pfablen vubten, die in den SdHlammboden bded Sees

getvieben waven, und hat man jene Wenjden, weldhe auf der
Wipplinger. Die Fevamil. 1
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unterften Stufe dev Cultur ftanbden, desbalb aud als , Pfahl-
pauer” Degeidmet. Aus dem Schlamm und Scutt, welder
fih im Laufe bev Jeit um Ddiefe Ueberrejte der Pfabhlbauten
anja mmeIte Hat man neben geridhlagenen {noden von Thieven
ausd der Diluvtalperiobe nody Gegenftinde Hervovgezogern,
weldye unbedingt durd), Menjdenhinde gejdaffen wurden.
Man  fand neben Feuerfteimwaffen, gevdjtetem Getreide,
Jeften von Fifdnesen u. |. w. in dicfem Sdutte jehr Hiufig
Sherben von gebrannten Thongefafen, welde beweifen, daf
jene - Menjden, welde fid) in den Pfahlbauten angefiedelt
hatten, jdon die Kunft verftanden, aus gewiffen Crdavten
Gefdge darzuftellen.

Nebft den Werken der %ttbbauerfumt treten und in den-
Reliquien lingft verjdwunbdener Volferjdaften gany bejon-
bere Broducte dev Thominbuftrie entgegen; bet den Affyrern
wurben 3. B. Thfelden aus Thom, auf demen man
mittelft cines ®riffels fdrieb, ur Aufseidnung widtiger
Thatjaden verwendet, und danfen wir diefen mit , Keiljhrift"
bedetten Thontafeln bdie widtigiten Aufjdlitije {iber die Ge-
fdidte ded umtergegangenen Bolfes ber Afjyrer; bder be-
viihmte Altevthumsforider Shliemann fonnte duvd) die Auf-
finbung uralter THongefdfe den Vewets fithren, daf Troja
nidt, wie man vielfad) aunehmen wollte, bHos eine didterijde
Grfindung fei, jondern wirklid) erijtivt Habe.

Bet vert Culturoslfern des Alterthums, den Phiniciern,
Aegyptern und Grieden, finden wir die Topfevet in Wirk:
lidhfeit {don 6i3 sur Kunftfertigleit entwidelt und hat man
3. B. in Aegypten Jiegelbauten aufgefunden, bderen Alter
man auf 3wl Jahrtaufende vevanjdlagt. Die Culturviifer
vont Oftafien, namentlid) die Chinefen und Japaner, hatten
¢¢ {dhon in frither Beit jur hodfterreidbaren Bollendung dev
Thoninduftrie gebradt und Kuunftarbeiten .in diefer Ridtung
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geliefert, al8 bdie europdifden Bolfer erft faum itber die
unterften Anfinge ber Topfecfunit hinaus gelangt waren.

Sn Griedenland, wolelbjt bie Wiege fo vieler Kiinfte
ftand, war jhon in frithen Jeiten die Kunft, aus Grdarten
®efage davzujtellen, auf einmer fehr Dedeutenden Stufe der
Ausbildung; wir befigen in unjeren Mufeen eine grofe Bahl
vor oft auf dag Herrlidyfte geavbeiteten ThongefdRen, welde
griehifhen Urjprunges find und fidh) durd) pradtvolle Forvmen
und Ornamente auszeidnen. '

an Jtalien lebte in fritheren Beiten das Volf ber
Gtruster, itber weldes wuns faft jedwede gefdyidhtlide Nad-
ridt mangelt; daf aber Ddiefes Lolf wenigftens in -einer
Ridtung auf einer Hohen finjtlerijden Stufe ftand, Leweifen
die ungemtein zablveidhen Funde jener {dinen Gefafe, die wir
gegemvdrtig al3 Hauptzierden unferer feramtjhen Samm:
lungen bewundern, und welde jdhon zur Jeit der vimifden
Raifer hod) gefhitt waren.

Die Romer, welde mit der Herftellung von Gefdfen
aud Thon jdon wohl umzugehen iwupten, lieferten in der
Thonindujtrie in Hinftlevifher BVeziehung nidts Bemerfens-
werthes; fte Degnitgten fid) damit, bdie griedifden und
etrusfijden ®efdfie mit melhr ober iweniger Gejdid nad-
auabmen. '

Wahrend die Stitrme der BVilferwanderung in Curopa
alfe Qiinfte auf eine fehr niedere Stufe Fuvitdfithreen, bildete
fig bet dem Maurvem, welde fi) in Spanten angefiedelt
hatten, geradbe bie Kunft der Vearbeitung des Thomnes aufer-
orbentlid) aus; Heute nod) bewunbdert man in den HRuinen
per Alhambra in Granada die hereli glafivten Biegel- und
Thonornamente al8 unitbertroffene Leiftungen auf diefem
Runftgebiete. Die eigentlide Thpfevei, das ift die Kunjt, Ge-
fdRe darauftellen, bildbeten bdic NAvaber gamy Defonders auf

1*
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per Jnfel Majorca zu einem im roahren Sinne des Wortes
Dlithenden Grofigewerbe aus.

- Qa3 Wiederevwadyen der Riinfte zeigte fid) befanntlid)
it Guropa am erjten in Jtaliem, und idon im breizehnten
Qafhrhunderte blithte die Topferfunit dajeldbit von neuem anf;
bejonbers waven e3 die mit farbigen Glajuren iiberzogenen
Topferwaaren, iwelde die Jtaliemer im  vierzehmten und
bert barauf folgemden Jahrhunberten umter Ddemr Namen
Majolica (vidtig Majorca nad) dem Stammfiip der maurijden
Thonwaarenindujtrie auf der Jnfel Majorca) in ausgezeid:
neter Weife darzuftellen lernten, und welde gevade in unjever
Beit wieder jo hod) qejdhdakt werdben.

Obwohl die Majolifen hauptjadliy nur fiiv finjt-
fextige Jwede, ald Sdmudgegenitinde der Wohnungen,
beftimmt waven, bic Darftellung der Gefife fitr den ge-
wibhnliden Gebraud) aber nidht jonderlid) betrieben wurde,
hob fidh aud) durd) die Lurusindujtrie der Majolicafabrifation
bie eigentlihe Tednif dev Topferfunjt in. bemerfenswerther
Weife, indem fid) die Fabrifanten vom Majolica bemithten,
vie Glafuren diejer Gefdffe und die anjuwenbdenden Farben
fortwdhrend zu verfddnern und die Fovtidritte, welde man
tn biefer Ridtung madte, aud) dem eigentlien Gewerbe
felbjt sugute famen.

Die Runijt der Majolicafabrifation rwurbe von Jtalien
aug befonbderd nad) Deutjdland (Ritrnberg) und Franfreid
(Mevers) verpflangt und gelangte dafelbft zur bHoben Aus-
‘bifoung. Neben dev Fabrifation der Majolica mwurde in
Frantreid und zwar {dhon vor bder Majolicafabrifation
jene von emaillivten Steingejdivven betrieben, und mwar.
bamit 68 jur Crfindbung des Porgellans der Hiohepuntt bder
Fabrifation von Steimwaaren aus geringerem Materiale
erreidt.
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Wihrend die bis nun angefithrten Topfermwaaren mehr
odev jveniger al8 Runftgegenftdnbde zu begeidmen find, indem
bet beven Darftellung dad Sdwergewidt auf jdhone Form,
®lafur und Farbe gelegt wurde, fanud aud) die Topferei,
welde . praftijden Sweden bdient, in gewiffen Lindern ifre
Pilegeftdtten; mneben Dder ordindven Topfevivaare, beven
Mateviale fidy nidt viel von jenem der gewdbhnlihen Bad-
fteine unterfdjeidet, finden twiv aud) werthoollered Gejdivy
aus befiecem Materiale vor, und ijt lepteres namentlid) jenes,
aug weldem man in Deutidhland die als Steingeng, Steingut
und fpdter in Franfreid) als Fapence, in Cngland als
Webgewood bezeidneten Gejdyivre fabricivte.

Qun Deutjdland war der Siy der Steingeug-Fabri-
fation namentlid) in der Umgegend von BVallendar am NRbein,
und erhielt bie Gegend deshald aud) die Bezeidnung des
Qanuenbiderlanves, welde fie nod) heute mit Fedt fiihet,
indem dajelbft die Darvjtellung von Steingeug nod) eifrig
Detrieben wird. — QJu den Niederlanden war die Stadt
Delfit und ihre Umgebung der Sig einer midtigen Thou-
waaven - Jndujtrie, welde namentlid) im fedzehuten Jabr-
bunverte gur hidyften Bliithe gelangte; in Frantreid) wurde
bie Fabrifation des Steingeugesd don im fiinfzehnten Jahr-
bunderte jdwungdhaft betvieben. — Ju Cugland, wohin die
Kunijt der Steingeug-Fabrifation von niederldndijden und
Niirnberger Wetjtern verpflangt wurbe, entwidelte fid) die-
feloe mamentliy in ver Grafidaft Staffordihive zu eciner
madtigen und in ber Gegenwart nod) blithenden Gvof-
inbujtrie. ‘

Der grofte Aufidwung der Topfevfunit n- England
pativt jebod) ovom Thomas Webgewood (geboren 1730),
‘eldher durd) jeine jablveiden Grfindungen auf dem Gebicte
per Reramif hHodyberithmt wurbde.
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(Dte Topferfunit im weiteften Siune des Wortes wird
aud) mit bem Namen , Kevamif” Degeidhmet, und ift diefer
Rame von dem altgriedyijhen Worte ,Revamos” Hergeleitet
— Qeramos oder Horn — indem man vor Crfindung der
Thongefage Hovner als Trinfgefife verwendete. Entiprechend
diefer iibertragenen Bejeidnungsweife wurde bei den alten
Grieden dev Topfer ald | Keramifos” begeicyet.)

Obwohl fdon die altitalienijdhen und die deutjden
Fabrifanten von Najolica eine grofe Reihe von Crfindungen
besiiglich der Glajuren und Favben gemadit Hatten und LWed-
gewood bdie Keramif durd) viele Berbefferungen auf einme fehr
hobe Stufe gedradyt hatte, waven demmnod) alle BVemiihungen
per euvopdtidhen Tednifer davan gefdeitert, Gejdyivre herzu-
ftellen, weldye fidy mit jenen dinefijdyen oder japanciijden Thon-
wwaaven, die man ald Porzellan begeidmete, vevgleiden liefen.

Der Crite, welder KQunde von der Fabrifation des
dinefijhen Porzellans nad) Curopa Dradte, war der vene-
tianijde  Reifende Marco Polo (1295); jedod) erft im
Jabre 1474 levnte man aus Beridyten, weldje der venetianijde
Gefandte am perfijden Hofe nad) Venebig jdhidte, die Fabri-
fation bes dyinefijden Porsellans ndber fenncn, obhne daf es
jedod) gelungen wive, ein ber dinefijden Waave nur anndhernd
gleidzuftellenves Gefdyivy ju fabriciven; bdie grogen Mengen
echt | dyinefijhen Porzellans, welde man im fedzehnten und
fiebzebnten Jahrhunderte nad) Curopa bradite, wurden Haupt-
fddlid von Hollindijden RKaufleuten importivt.

Cine grofie Anzahl von Riinjtlern Hatte fih feit dem
Beginne besd Aufidrounges der Thonwaareninduftrie bemiiht,
Gefdhivre barzuftellen, welde dem dinefijhen Porzellan gleidh
au ftellent wdven, e3 gelang abev feinem, eine Maffe Herzu-
fteflen, welde aud) nur anndbernd die Eigenidaft bes dine-
fijden Povzellans befeffen Hatte. Crit im Jahre 1709 erfand
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ein jadiifder Aldymift Johann Friedvid) Bottder das Ver-
fahren, Porgellan davsuftellen, und fhon im Jahre 1710
wurde in Peeifen die erfie Porsellanfabrif in Curopa erriditet.

Die Fabrifation des Porellans ift unftreitig bder
hodgft entwidelte Jweig der gefammten Thonwaaveninduftvie
und Hat fidhg im Laufe ves gegemmwdrtigen Jahrhunbderts u
einem gang felbftftindigen Gewerbe ausgebildet; mit Ddev
Ausbreitung der Porzellaninduftrie geht and) die Vermin-
perung des Preifes der Porzellanwaaren Hand in Hand,
jo daf zu evwarten fteht: dag Porzellan werde in Bezug
auf feine Amwendung im gewdhnliden Leben bald haufiger
Deniit werben, als andere Thomwaaven, indem jhon gegen-
wirtty die Preisunteridyiede pwijden gewdshnlidem Porgellan
und anbever Thommwaare beffever Qualitdt nur mehr gering-
fitgige find.

Die vorliegende Sdrift Hhat die Aufgabe, dag Topfer-
gewerbe, weldes fid) mit der Darjtellung ordindven e
jdhirres, Steingeug, Webdgewood, Tervacotta und Hig u einer
gewiffen Grenge aud) mit jener von feinen Thonmwaaven u
bejddftigen hat, in dev Weife su jdildern, wie dasfelbe dem
vorgefdrittenen  Standpuntte entfpridgt, auf iweldem  fid)
gegemudrtig die Chemie Dbefindet; die Porzellanindujtrie ijt,
wie -angedeutet, obwohl im engen Jujommenhang mit
der  Topferfunit — Porgellan ijt nidts Underes al3
feinjte  Topferwaare — ein jelbjtjtandiges, tm Grofen
betriebenes Gemwerbe geworbden, und finmen iwiv dasfelbe hier
aud) Hirer behandeln, indem iir uns darauf befdrdanten,
port, wo fid) Begiehungen wifden der Fabrifation gerodhn-
lider Thomwaaren und von Porzellan ergeben, auf diejelben
hingeifen.

Die genaue Kenntnif der Rohmaterialien, mit welden
ev it arbeiten Bat, ift filv jeden Gewerbetreibenden felbit-
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verftdndlich unumgdnglidy nothvendig; der Thon in feinen
-verfdyiedenen Abarten bildet dasd Grunmbdmaterial fitr die
UArbeiten des Kevamifers, und hingt das Gelingen derfelben
jo innig ‘mit der Befdaffenbeit des zu veravbeitenden Thones
sujammen, baf es unerldflidy evideint, die Cigenfdaften des
Lhones nad) jeder Ridytung, jowohl nad) der demijden, aIé’»
~ phyjttalijhen Seite auf bas Genauefte u fennen.

Jteben dem Grundmateriale THon felbft Hat aber ber
Reramifer nod) eine fehr groge Jabl von andeven Sub-
ftangen anguwenden, welde theils dazu dienen, den Chavafter
. bed gur Berarbeitung beftimmten Thones abjudndern (hieher
gehdren die jogenannten magernben Subjtangen und die Fluf-
mittel) oder welde ur Herftellung von Ueberziigen auf den
fertigen Thonwaaren vevwendet werden jollen. Die Uebersitge
haben entweder Hlog den Bwed, die Porofitit des Thones auf-
ubeben und Deifjen dann einfadje Glafuren, oder fie haben
aud) nod) einen finftlerijden Jwed ; man verbinbet nimlid
bie Glafuren mit- folden RKovpern, welde ihnen beftimmte
Farben ober Glang. verleifen, und fann durd) gejdidte An-
wendung von Farben und Glajuren den Thomvaaren ein
jhones Ausfehen ertheilen, wodurd ihr Werth als Hanbvels-
waare bedentend erhoht wird.

Die Kenntnif der Matevialien, aus welden man ein-
fade Glafuren und folde, welde mit Farben verfehen find,
jujammenfest, ift baber filv den Reramifer nidt minder
widtig als jene des Grundmaterials Thon felbft. Obwoh!
fid) dic Mehrzahl ber Tiipfer besiiglid) der Fujammenjesung
der Glajur- und Farbemaffen an bejtimmte in der Pragis
bewdhrte Bordriften balt, ift die Mehrzahl der vorge:
- drittenen Fabrifanten gegemvdrtig jdhon zu. ber Ueberzeugung
- gelangt, daf man unter ber Amwendung bdes Receptemvefens
alfein nidt vorwdrts gelangt und es fiir den Reramifer
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unbebingt nothoendig fei, itber eine gewiffe Summe demi-
jher Kenntniffe su verfiigen, indem nur bderjemige, weldher
biefe Renntniffe befigt, in der Lage ift, Uebelftdnden, welde
fidh Dei jeiner Arbeit ergebem, mit Siderheit abzubelfen und
Berfude iiber neue Borjdlige bezitglich der Glajuren, Favben
w. f. w. anguftellen.

Wie nun aber ausd Erfahrung Hefannt ijt, jind demifde
Renntnifje Hi3 nun bei der grofen Jabhl der FHeineren Thon-
waaren-Fabrifanten, welde ihpr Gejddft Handwertdmdfig
und mit einer geringen Babl von Hilfsarbeitern betreiben,
sur Beit nod) wenig verbreitet, und haben wir es alg einen
fehr widtigen Theil unferer Aufgabe betradytet, die demijden
. Perhiltnifie .alfer Subftanzen, deren man fid) itberhaupt zur
Perftellung von Thomwaaren bedient, in jolder Weife dar-
jujteflen, daf biedurd) aud) der in demijden Dingen nidt
febr bewanderte Praftifer zu einem Berftindnifie deffen
gelangt, wornm e3 fidh in eimem gegebenen Falle hanbdelt.

Dem  vorjtehend Angedeuteten zufolge fonmen wir bie
in der Topferfunft jur Amwendung fommenden Materialien
in jwet groffe Gruppen tremmen, vom demen bdie eine jene
Qorper umfaft, welde sur Darftellung der eigentlifen Mafje
. dient, aus welder man die Gefife formt, inbeR Ddie zweite
affe zur Beveitung der Glafuven und Farben bdienenden
Qirper umfdlieft. €3 ergiebt fid) demmnady folgende Ein-
theilung der Matevialien, welde in der Thonwaaren-Judujtrie
angewendet werbden : ,

1. Mateviatien jur Darftellung der Wajle, aus welder
bie Gefdfe gebildet werden, und fonnen wir bei diefen unter-
{deiden: .

1. Blajtifhe Subftany (Thon in allen Bavietdten).

2. Nidtplaftifde Subjtangen (Quarz, Jiegelmedt,
Sand, Ynfujorienerde, gebrannter Thon, Kohlenftaud u.{.w.)
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3. Flufmittel (Feldfpath, Seperipath, Hodofen-
jdlade, Glasfritte, Knodenaje, Gyps u. §. w.)

II. Materialien zur Darftellung der Glafuren und
Farben :* ,

L. Glafurmaterialien (Quavz, Feldipath, Kodials,
®yps, Boray, Borfdure, Glas, Bleiglitte, Braunftein 2c.)

2. Fdvbematertalien (Metallogyde, Gldfer, welde
ourd) Metalloyyde gefdrbt find, Metalle in Pulver. oder
Blattform.)

Entipredend bdiejer Cintheilung werden wir vorerft die
eingelnen Materialien in demifder und phyfitalijder Hinfidt
bejdreiben und dann auf bdie Beévavbeitung bderfelben, ur
eigentliden Thomwaaren-Fabritation, ibergehen.
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L. Der Thon.

Jened Mineral, weldes man mit dem allgemeinen
Namen Thon begeidmet, eigt Deziiglich feiner Entitebung
die grogte Gleidartigleit, indem wabrideinlidy aller Thon
aug cinem und Ddemfjelben MWateriale, dem Feldbipath, ent-
ftanden ift; trogdem finden wir faum ein zweites Mineval, |
an weldem jo groge Verjdicdenbheiten in demijder und phyji-
falijher Beziehuny wahrgenommen iwerden, ald gerade am
Thon. Man fann fid) faum zwet Kovper vorftellen, welde
in Vegug auj ihr phyfifalifhes und demijdes Berhalten
griifere Unterjdiede aujpwweijen Htten, alg der Pergelthon
und bie Porzellanerde, und dod) find DLeidbe ihrer Wefenbeit
nad)y ein und dasjelbe: Thow, und werden bdie Lerfdyieden-
Deiten in Den Eigenjdajten beider Korper durd) die fremben
SGubijtangen bedingt, weldye dem Thome Deigemengt fimd.

Seiner Entijtehung nad) gehort der Thon 3u denjenigen
DMinevalien, welde durd) Verwitterung andever gebilbet
werden und finbet i nidt an eine Dbeftimmte geologijche
Formation gebunden, indem der Bevwitterungsprocef bdev
Gefteine vor fid) gebt, Teitdem e3 fberhaupt Sefteine auf
der Erde giebt. AlS ein Kovper vou feinpulveriger Vejdaffen-
eit, welther fid) leiht im Waffer vertheilt und durd) lange
Beit in demfelben fdpwebend evhdlt, ift der Thon gany be-
jonbers geeigmet, weit von dem Orte, an weldem cr fid
gebilbet Hat, weggefiihrt zu werden. MWan findet daher Thon-
lager oft in jehv grofen Gntfernungen von jemen Orten,
an welden jid) dbie Meincralicn Definden, aus -weldem iIE)on
entjtehen fann.
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Bon den Betmengungen frember Mineralien, welde
- der Thom, der von feiner urfpriingliden Qagerftitte fort-
gefdwemmt yourbe, evhalten Hat, hangen bdie phyfifalijden
und demiden Cigenjdhaften ves Thomes abd. Thone, welde
fidy nody auf ihren urfpriinglidhen Lagerftdtten befinden —
bag beifit an jemen Orten, an welden fid) die Mineralien
befanden, durd) beven Vervwitterung der Thon entftand —
find daher in ber Jegel fehr veim, basd Deifit, fie entbhalten
entweder gar feime frembden Rorper Deigemijdht, ober die
festeven find nur in fehr untergeordneter Wenge vorhanden.

Zhone, welde von ihren urfpriinglidhen Lagerftitten
burd) Waffer fortgefithrt wurben, fonnten fid) hiebei mit dem
. Bulver anbdever Minevalien, welde gleidfalld in dem Wafjer
pertheilt waren, vermengen und lagerm fid) oft fehv weit
von thren Bildungsorten an ,jecundiven” Lagerjtitten aus -
dem Waffer ab, wobet jowohl die Pulver bder fremben
Minevalien mit dem Thone zu BVoden fanfen, als aud) ver-
fdhiedene andere Korper, einere Steine, Mujdeln, Sdneden-
fhalen w. §. w. von Der Maffe umidlofjen wurden.

Secunbdre Thonlager finden fid) daher bejonders Haufig
in der Nabe von Flitffen, welde aus Gedbirgen hervorfommen,
in welden die Mineralien, duvd) deven Vevwitterung Thon
entjteht, enthalten find. Dic mddtigiten Thonlager find
aber in {olden Gegenden vorhanden, die einftens den Grund
pon Weeeren oder grofen Seen bildeten, in welde litfie
oder Strdme miinbeten, die den in ifhren Waffern auf-
gefdldmmten Thon in dem rubhigen Waffer zu Voden jinfen
liefen, wodurd) Thonlager von bLedeutender Ausdehnung und
gewaltiger Dide entftanden.

Gines ber interefjanteften IbonIagn diefer Art findet
fi 3. B. im Wienerbeden, dasd Heift in dem fiidlid) von
Biien liegenden Theile von Niedevisiterveid), welder fid) swifden
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pent Alpen und dem Leithagebirge Defindet; unter Adeverde,
®erslt und anbdeven Gefteinen trifft man dafelbft iberall
auf ein Lager eines feinen ThHomes von {din blaugrauer
Farbe, weldjen man aud) als Tegel begeicnet, und betvdgt die
Madtigeit diefes THhonlagers, weldes febr viele Schalen
vort Meeresmujdeln und Sdneden in fid) jdlieft, an vielen
Orten mehreve Hundert Weter. '

Die Bejdaffenheit des Thomes im Wienerbeden und
aud) bie in diejem THon enthaltenen Berjteinerungen beweifen
beutlich, dafy derfelbe gang anbeven Urfprunges ift, al3 jemev
Thon, welder fich (in viel fpdtever Jeit) aus jenen Gewdijern
abgelagert Hat, die den Donaufjtvom bilden. Aehnlide Ber-
baltnifje wie im Wienerbeden finden fid) 3. B. aud) in dev
Umgebung von London, Paris und anderen Orten, welde in
fritheren Crdbilbungsperioden von Wafjer itberdedt waven.

Barietiten ded Thones.

Qeder Thon Dbefteht, foferm er nidht abolut vein {it,
aug eigentlidher THhonjubftany (tiefeljaurer Thomerbe) umd
gewiffen frembdartigen Beftandtheilen und ift bem Gangen
meift nody Sand, Gyps, Glimmer, grifere Steine, BVer-
fteinerungen, Sdwefelfiestrpftalle, organifde Subftany 2.
beigemengt. Der Thom felbft bejteht aus jehr fleinen ftaud-
artigen Theildhen, welde fich bet ber BVehandlung der Sub-
ftany mit Waffer von einander I[dfen und unter bdem
Piifrostope KQugelgeftalt zeigen.

Die frembdartigen Veftandtheile find Triimmer andercr
Minevalien, welde ebenfalld auf das Feinfte vertheilt und
mit dem Thone auf bag Jnnigfte gemengt find, daher durd
S@limmen nur unvollfommen abgejdyieden werben finnen.
Gewidhnlid findet man der Thonjubftan Kalf, Eijenoryd,
Magnefia und Alfalifalze beigemengt, und Hedingt die Art dev
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Beimengung und die Menge der vorbhandenen Mineralien
bie Defomderen Cigenjdiaften Ddes Detreffenden Thones in
demijder und phyfitalijder BVesiehung.

Obwohl nidt als unabinderlidge Regel fann man dod
mit giemlider Allgemeinbeit den Sats ausfpredjen, daf ein
Zhom um fo fdwerer jdmelzbar und von demijhen Agentien
um fo fdwieriger angreifbar ift, je weniger derfelbe mit
frembden Stoffen gemengt ift, und Hat man, geftitst auf diefe
Thatfadye, jdhon feit langer Seit eine praftijde Cintheilung der
ZThonavten gemadit, weldje wir im Naditehenden folgen lafjen.

Nan unterideidet nad) diejer Cintheilung unjdmels-
bare, feuerfefte und jdymelzbare Thome. Fur erften Gruppe
gehirt eigentlich nur der vollig reine Porzellanthon, indem
bevfelbe felbft in den Pidyften Higegraden, welde wir in
unfeven Oefen hervovzubringen vermdgen, nur big 3u ciner
gewifien Gremze evweidyt. ALS ein fehr harafteriftijdes Devtmal
diefer Thongattung ift nod) ju erwdbnen, baf diefelbe mit
Waffer feime bilbfame Maffe lefert, fomit der Plajticitdt
vollfommen entbehrt.

Die feuerfeften Thone find jene, welde, ohne weid) zu
werden, andauernd eine Temperatur zu evtragen vermigen,
bte mindeftens Deller Rothgluth gleihfommt, und fann man
3u diefen Thomenm gany bHejonders die rveimen Thonarten
reduen, welde fid) aber von dem Povzelfanthon durd be-
jonbere Plafticitdt unterfdeiden, und ift aud) der jogenannte
Pfeifenthon in diefe Rategorie U 3dblen.

Man fann e3 als eine ziemlid) allgemein geltende
Jegel Dinftellen, daf ein veimever Thon um fo ftrengfliffiger
ift, eimer fe dlteren Gebirgsformation derfelbe angehirt ;
bie Crfldrung bdiefer Grideinung liegt darin, daf fih in
foldhen Thonarten nuv mehr geringe Refte des (bei frarfer
Dise fdhmelzbaven) Feldfpathes Befinden und die Altalifalze
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faft polljtdndig Defeitigt find. Die feuerfejten Thome Haben
nad) dem Vremmen meiftens eine rein weifie oder jdwad)
gelbliche Farbe und eiguen fid) in audgezeidhneter Weife sur
Fobritation von feinem weifen Topfergeidhivy als: Webge-
wood, Steinjeng, Chamotte und zur Ausmauerung vom
Oefen, in welden man Hohe Temperaturen evzielen will.
Bur Beftimmung der Sdmelzbarteit eines Thomes, welder
nod) auf die Benennung , fenerfeft’ Anfprud) maden fann,
veid)t die Hive eined Biegelofens, wie fie derfelbe an den
Deifeften Stellen liefert, aug; ein ThHhon, welher, naddem er
burd) eine JReihe von Brinden diefer Hive ausgefest wurde,
nod) feine Angeihen von Sinterung evfennen ft, fann alg
, feuerfeft angefehen werden. '

Die fdmelzbaren Thome find jolde, welden fo viele
frembe Subftangen beigemijdt find, daf bdie Thome in ber
Hite der Porgellansfen vollfommen gejdhmolzen werden
fnnen; e3 giebt aber unter den jdmelzbaren Thonen aud)
gewiffe (jedenfalls in allen Fdllen fehr unveine) BVarietdten,
welde fdon bet weit geringeren Higegraden, als fie ber
Porgellanofen  zu  liefern vermag, gefdmolzen werden
fonnen.

Die {dmelzbaven THhome fommen weit Haufiger vor,
al8 die unjdmelzbaren, und unterjdeidet man Hauptiaclid
nad) dem Grade der Reinheit mehreve Abarten ded fdmels-
baven Thoues.

Dev Jiegelthon ift die unveinjte, aber eine bder
widtigiten BVarietdten bdiefer Sorte von Thonm; man findet
- im Biegelthon das Verhdltnif swiiden Riefeljaure und ThHon-
erde meiftens gleid) 3 su 1, und enthdlt diefer Thon neben
einer gewiffen Menge von Eifenoryd, die ihn nad dem
Brennen voth erjdeinen Wft, nod) His zu Y, jeines Gewidytes
an Ralf, weld)’ legtever nebft einem Theile des Cifenogybdes
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burd) Behandeln ded Thones mit Salzfdure entfernt werden
und dev Thon hievdurd) weniger jhmelzbar gemadyt werden fann.

Der Lof ober Lehm ift ein gelblidher oder grauer
Thon, welder fidy in mddtigen Ablagerungen an den Ufern
grofer Strdme finbet und oft ‘mit nabezu jeinem Gerwidyte
an Sand gemengt ift und auferdem viel Cifenoryd und
Ralf enthilt. Der Lehm ift von mittlerer Plafticitdt und
filv bie Bwede der Topfevei wenig gejdiist, aber ald cine
ber fdwerften und waffevbitndigften Bodengattungen fiir die

* Yandwirthidaft von grofer Widtigleit.

Thonmevgel find Thone, weldhe ur Hilfte bis ju
Dreiviertel aug Thonfubftans, ju ein Bievtel His gur Hilfte
aud Kalf nebjt einer Veimijdung bis u 5 Procent ous
- Gand Dbeftehen; fie liefern mit Waffer eine giemlich bildfame
Meaffe, welde beim Bremmen bart wird und fih gut zur
- Anfertigung von ordindrer THpferwaare eignet. Wenn in

einem Thone, welder die eben gemanuten BVeftandtheile cnt-
halt, der Ralfgehalt nod) hiher wird, alg angegeben, fo gebt
der Thonmergel in

SRalfmevgel iiber und untevideidet fid) der leteve
vbon bem Thommergel durd) gevinge Bildfamfeit, welde ihn
gur Fabrifation von Gejdirven wenig geeignet madyt; man
verwendet ihn aber mit Bortheil sur Hevftellung von Tpfer-
waaren in der Weife, daf man ihn mit falfarmen THonen
mengt und hierdurd) eine Majfe erg,telt welde jid) leidht-und
haltbar glafiven Idft.

Sdlief oder SGlid nennt man einen Thon, welder
mit einer Dedeutenden Menge von Glimmer jo innig ver-
mengt ift, daf man beide Minevalien nidht durd) Shldmmen
pon einander su tremnen vermag. Dev Slief fommt His-
weilen in Thonlagern als Sdidte von jiemlider Mad-
tigfeit vor und wird theils fiir fidh) allein (da ev genitgend
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Bildfameit hievfiiv befist) verarbeitet, Haufiger aber mit reinem
Thone gemengt. it dem Thome mneben dem vorgenanmten
Minevalien nod) eine grofere Peenge von Magnefiajalzen
betgemengt, fo geht die Plajticitdt der Maffe gany verloven,
und fann man jolde Thone nidt fiir die Jwede der Topfevet
verioenden. €ine Thonart, welde das darafterijtijde NMateriale
diefer Barvietdt (im Waffer in Pulver zu zerfallen) in Hohem
Grade zeigt, ift die fogenanute Walfererde.

Bolus, Siegelerde, Rothel werben gewiffe Thone
genannt, deren Cifenorpdgebalt ein fo Hober ijt, baf dic
betreffenben Thome nad) dem Vrenmen eine tiefrothe bis
braunvothe Firbung geigen; in Bezug auf ihre inneven
Ctgenjdaften find diefe Thome poar nidt bejonders werth-
voll, werben aber jur  Perftellung gewiffer Specialitdten,
5. B. der titrfifden Pfeifentipfe jebr gejdatt.

Neben der - demifden Bejdaffendeit der ﬁmneralien,

‘weldye in den Thomen mit der cigentlihen Thonjubftanz ge-

mengt find, nimmt aud) die Grofe der Kormer fehr bedeu-
tenden Cinfluf auf die Bejdaffendeit der Maffe, und hat
man, um 3u einer feftftehenden Claffificivung der veridjie-
denent Thomvavietdten ju gelangen, die Grofe der Kiovmer,
aus welden. diefelben zujammengefest find, ald WMagftab an-
genomnen und unterideidet fie in folgender Weife:

Cigentl. Thonjubjtans: Durdymeijer der Rbrner unter 0-01 W,

Sdlief oder Sdlict . " n o o 00016i30°02
Staubfand . . . . " " , 002,004
Jeiner Sand . . . " " . 004 , 020

Grober Sand, alle Révner, deven Durdymefier mehr als
0.20 Mm. betrdgt. ”

Wipplinger, Die Kevamit. 2
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Gutjtehung des vauneé.

Der Thon entfteht, wie {dhon erwdhnt wurbde, burd
PBerwitterung von Minevalien, welde fiejeljaure ThHonerde *)
nebent fiefeljauven Alfalien enthalten, in der Weife, daf die
Berbindung durd) den Cinfluf des Waffers und der Kohlen-
faure zerfet wird, die Fiefeljauren Affalien durd) Waffer
fortgefitbrt werben, indef die fiefeljaure Thonerde (basg ijt
jee Subftang, welde wir alg ,reinen Thon" beseichnen)
hinterbleibt. Jndem dev reine Thon fpdter durd) Waffer
fortgejdywemmt und mit anberen Minevalien gemengt wird,
entftehen die veridjicdenen, oben angefithrten BVarvietditen bec:s
Thones.

Die Mineralien, welde threv demifdhen Jufammen-
fepung nady Thome zu liefern vermigen, find siemlid 3ahl=
veid), und gehiven zu denfelben der Feldjpath, der Porzellan-
ipath und etmge Gebivgagefteine, wie gewifie Porphyre und
Tradpte. — Das Hauptmateviale, aus weldem fid) bie
Zhone bildeten und nod) bilden, ift aber unftreitig das
Mineral Feldfpath oder Ovthotlas, und findet man nidt
felten Maffen, welde bis zu einev gewiffen Tiefe aus reinem
Thon Dbeftehent, indef ber RQevn mnod) aus “unverdnbdertem
Felofpath befteht. Urfpritnglidh waren diefe Maifen Feldipath-
fryjtalle, welde allmdhlich dem Berwitterungdproceffe unter-
lagen und fid) in Folge defien mit einer Seichte von Thon
umbitliten.

Seiner  demifden Sufammenfesung nad) befteht der
Feldipath der Hauptjade nad) aus einem Doppelfalze: RKiefel-
faure Thonerde in BVerbindung mit Fefeljauvem Rali, weldem
nod) geringe Nengen von Magnefia, Kalf und %aﬁer Dei:

_ *) Unter Thonevde ijt Hier Thonerde im Sinne der Chemifer,
b, 1. Hluminiumoryd, ju verftehen.
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gemengt find. Die nadftehenden Analyfen einiger Feld-
fpathe verfinnliden die procentijdhe Jujammenjesung diejes
Winerales:

Fundort

Rewcaftle in Gargadelos in  Halfe in

E)?j?;g:;v:g;a Galicien Sadyfen
Ricfelfdure . . . . . 6220 62:00 6276
Thomerde . , . . . . 1978 19-48 19-20
Qali. . . ... .. 1514 1572 14-90
Magnefia . . . . . . 050 012 018
Qalf. . . . . ... 058 035 046
Eifent- und Manganoryd Spur Spur Spur
Seudtigheit . . . . . 153 1-64 170
Lerluft. . . . . . . 027 069 080

Summe. . 10000 10000 100-00

Sn demifden Jeidhen ausgedriidt ift jonad) bdie Ju-
jammenfefung des Feldjpathes durd) folgende Formel wicder-
3ugeben: .

Al O, 8810, + K, 0 38i0,

(Rtefeljaure Thomerde) 4 (Riefeljaures RKali).

Bei der Verwitterung des Feldipathes anm der Luift
finbet die Bildbung eined an Thomerde reideren Silicates
(die fiejeljauren Salge werben aud) Silicate genannt) und
eines unlogliden Ralifilicates ftatt, nad) der Gleihung:

3 Al, 0y 3810, + K;0 38i0, =3 (Al, 0, 38i0,)
' +3K,0 9810,

- Dag unldslide Ralifilicat wird duvd) mweitergehende
Berwitterung inein (§8lides verwandelt, weldes die Jufhmmen-
feung

3K,088i0,

Befist und durd) die Gimwirfung des Wajfers allmanlich
2%
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~ geldft und fortgefithrt wird, jo daf eine Mafje Hinterbleidt,
welde der Jujammeniesung
: 3 AL 0,380, + Si0,
entpridt. Radydem aber das vievte Aequivalent von Riefel-
fdure mit dem Aluminiumoryde entweder gar nidt ober
bod) muv febr loder djemifd) vevbunbden ift (e [Gft fidy durd)
DBehandeln der Maffe mit Qalilauge fehr letht auflofen),
nimmt man die Jujammenjefung des reinen ThHones mit

‘ 3 Al, 0, 3810, + GH,0
an, unbd entjprifht diefe Sujammenjetung jener des abfolut
veinen (von allen Beimengungen freien) Porzellanthones. Der
Teine Thon ift dbemnad) ein Thonerde-Silicat in Berbindung
mit Waffer und fann als bas eine Cndglieh der Kette aller
Lhonvarietdten angefeben werden.

Bhyjitalijde Gigenidajten des Thones.

St bem MMafe al3 durd) medanijde Beimengung
frembe Minevalien mit der THonjubftany gemengt werden,
treten die Cigenjdaften der lesteren, wie fte von Dder veinen
Porzellanerde veprdfentivt werden, in den Hintergrund und
entjtehen jene Maffen, welde wir fhon oben als den ver-
jdiebenen Barietdten dev Thome angehorig aufgezdblt Haben,
unbd unterfdeiden fid) dicjelben fowofl in dHemifder als in
phyfifalijer Begiehung wefentlid) von einander.

&itv die Bearbeitung des Thones find die phyfifalijden
Cigenjdaften desfelben faft widtiger al3 bie chemijden, und
miiffen wiv diefen deshald voverft unfere Aufmerfamteit ju-
wendert; wie wir fpdter fehen werden, Hingt die phyfifalifde
Bejdaffenheit eines Thones auf das innigfte mit feiner
demijden Bujammenfegung ujammen.

Als widtigite phyfifalijde Cigenjhaften bes Thones
baben wir jene hinguftelfen, weldhe man alg Plajticitdt und
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Sdwindungsfibigleit beseidmet. Die Plajticitdt oder Bild-
jamfeit de3 Thomes ift jeme Cigenfdaft, der zufolge der mit
Wajfer gemengte ThHhon eine Maffe bildet, welde fidh mit
grifever ober geringever Leidjtigfeit in Deliebige Fovmen
bringen [dft.

Die Shwindungsfibigleit des Thones it jene Cigen-
{daft, welde bedingt, daf eine mit Waffer zu einem Feig
angemadte Thonmaffe beim Austrodnen und nod) mehr beim
Brennen thr Bolumen vermindert, indem fie fid) sujammengieht.

Die Crideinung dez Sdivindens der Thonmajjen beim
Trodnen und Glithen wurbe erft in unferer Jeit ridtig
erfldrt und wird ebenjo wie die Plafticitdt durd) die eigen-
thitmlidge Form der Thonjubftany jelbit bedingt. Wie fdon
erwdhnt, befteht der reine Thom aus ungemein fleinen fugel-
fovmigen Maijfen, welde fidh in gewiffen gleiden Abftanden
von einander befinden. Die wijden den Riigeldhen Hefindliden
Raume bilden ein Syftem ungemein enger Haarrdhrden,
weldhe mit Waffer erfiillt find. An der Oberfldde der Thon-
maffe fteben bdiefe Haavrdhrden mit Luft in Bevithrung,
und bdunftet dafelbft ausd thnen fortwihrend Waffer ab. Jum
dem Mafe, als diefes gefdyieht, fteigt durd) die Haarrdhrden
Waffer an die Oberflide und ndbern fid) die Kiigelden der
Thonjubftang einander immer mehr, Hi8 fie fih fdylieflich
gegentjeitiq DevitGren. So lange bdied nod) nidt bder Fall’
ift, verrvingert {id)y Deftindig bdag Volumen bder gamzen
Mafie, fle {dwindet; in dem NMomente, in weldem aber
die Ritgeldien cinanbder Devithren, ift die Shwindungsgrenze
erveidht und fann feine weiteve Bolumenabnahme mehr ftatt-
finden, wohl aber fann das Waffer, weldes nod), in den
swifden den eingelnen Kitgelden befinbdlidhen Rdumen vor-
Hanben ift, allmdhlid) abdunjten und die ganze THonmaffe
flielid) pollftdndig (ufttroden werden.
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Nimmt man das Trodnen bder Thomwaaren Hei 3u
hobher Temperatur vor, fo wird das Waffer im Jnnern der
Thonmaffe in Dampf verwanbelt, welder fih an irgend
ciner Stelle cinen Weg nad) aufien bahnt und das Ber-
reifen der Thonmafie bewirkt. Sit andererjeits bdie Ver-
bunftung an der Oberflade der Lhonmaife fo vajd), daf
bag Nadftrimen des Waffers durdy die engen Haarrohrden
aug dbem Jmmern damit nidt gleiden Sdyitt Halten fann,
fo tvodnen bdie an der DOberfldde liegenden Thonpartien
u rajd) aus und iehen fich dabei ftart sufammen; e$ De-
bingt bies ein Jerreifen dev Oberfldde und ugleidy ein
Vevziehen der innen Dbefindlidien nod) weiden Majfe. Jn
beiben Fillen verliert der Gegenftand betm Austrocnen
jene Form, welde man ihm zu geben beabjidtigte, wdibhrend
er bei novmalem Austrodnen war fein Volumen Hmmer
vervingevt, aber in gleidfdrmiger BWeife, fo dag er nad
alfen Dimenfionen etwas fleiner wird, alg man ihm ur-
fpriinglid) geformt Hatte. Ju der Hegel fdwinden fehr bild-
jame und wenig feuerbejtindige Thome wviel ftarfer als
magere (wenig bildjame) und veine Thonavten.

Die Bildjamteit oder Plafticitdt eines Thones Hangt
gleidhfalls mit dev eigenthitmlichen Form der fleinften Theile
per Thonfudbftang jujammen. Die Ehontheilden find, wie jhon
gefagt wuvbe, Heine Qugeln; mit der entjpredenven Penge
Wajfer angemadyt, jdwedt jede Rugel gleijiam in einer
gewiffen Meenge von Waifer, indem bie WMaffenangiehung
ber andern fie umgebenden Riigeldhen das Nicderfinfen ver-
binbert. :

Die in der Fliiffigleit jhwedenden Theilhen find nun
nabegu eben o leicht verjdyiedbar, wie bie Fliijfigleit felbft, -
und bildet demnad) das Gange eine teigartige Maffe, weldye
fidh in jede Delicbige Form bringen (dft.
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Wenn man Thon mit Waffer gemengt hat und die
Maffe einer medhanijden Bearbeitung durd) Kneten unteriwirft,
jo nimmt befanntlid) die Bildjamfeit der MWafje zu, indem
alfe Ritgeldyen der ThHonjubftang von Waffer umbpitlit werden.
Umgefehrt vermindert fih die Plafticitdt der Thonmafie,
wenn diefelbe durd) Austrodnen jdon eine gewiffe Wenge
ihred Waifergehaltes verloven hat, da die Kiigelden ein-
ander fehr nabe geritdt find und bdie in bder Folge beffen
guifer werdenbe gegenfeitige Amziehung der einzelnen Kiigelden
die LVerjdiebbarfeit der Theilden vermindert hat.

Gine villig ausgetrodnete Thonmaffe wird havt, indem
fih die Thomtiigelhen feft ameimanderlagern; durd) einen
Sdlag wird aber der Fujammenhang derjelben leidht auf-
geboben, und fann eine tvodene THonmaffe befanntlid) mit
Leidytigfeit ju feinem Staub gerrieben werben, welder zwijden
pen Fingern gevieben, feine Empfindung bervorruft, indem
nur fleine Riigeldhen, nidt aber cdige und fantige Kbrper
wie fie dem Sand eigen find, auf die Gefiihldnerven ein-
wivfen fonnen; in naffem ThHon weiden die Riigelden beim
Driiden awifden den Fingern dem Drude aus, und wird
hierburd) dag fettartige Anfithlen ded naffen Thomes bedingt.

Wenn man Thon alimahlic) crwdrmt und dlieRlid) bis
sum Glithen erhist — wic died beim Brenmen Ddev Thon-
waaren ftets gefdieht — fo geht Anfangs das dem Thome,
nod) medyanijd) beigemengte Wafjer fort, und erjt bei hober
Temperatur fommt dasd demifd) gebunbene Waffer zur BVer-
flitdtigung. Der Thon wird in Folge des Brenmens bdidt
und Hart, mande Thone jo Hart, daf fie am Stahle Funfen
geben, und geht die Thonjubjtany in unldslide Form iiber,
b. §., fie wird durd) Vehandlung mit Sduren nidyt zeviest.

Da3 Hartwerden der Thone bduvd) Bremmen hingt
vielfac) von dem Hisegrad ab, webden man angewenbdet bat,
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- aber aud) fehr wefentli) von der Bejdaffenheit der ThHon-
maffe, namentlich) der ihr Geigemengten frembden Matevialion.
Cine fehr widtige phyfifalifde Berdnderung, weldye
ber Thon "beim Brenmen ecleidet, ift bdie Favbendnderung.
Am gewdhulidyiten nehmen Thone, welde im natiivliden
Buftande eine faft weife, gelbe, braume gder graublaue Favbe
aeigen, Dbetm Bremnen-eine mehr, weniger vothe Farbe an
und wivd legtere durd) Gifenogyd Debingt, weldes fid) aus
pem Cifenorydhydrate oder dem Gifenoxydule Dbildet, dag fid)
in bem ungebramnten ZThome vorfinbdet. Crfahrungsmafig
seigen Thome mit einem zwifden 5 und 10 Pevcent wed)-
felnden Gehalte an Cifenoxyd die jhinften rothen Farvbentine.
ZThone, welde neben Gifenoryd nody Riefeliduve ent-
balten, werben beim Brennen blafivoth, falfreide Thome
nehmen eine gelbgriine Favbe an. Naddem bas Cifenoryd
bie Cigenfdhaft hat, in vevidicdenen Temperatuven verjdiedenc
Favbentdne angunchmen, fann man durd Amwendung ver-
jdhicden hoher Wirmegrade beim Bremmen cines und dea-
felben Thones eine ganze Farbenveihe Herftellen, welde von
bellroth beginut, duvd) dumfelvoth in braunviolett und end-
lid) in Sduwaryitbergedht.
] Dunfelgraue oder jdwary gefirbte Thome nehmen oft
beim Bremmen eine gan weife ober dod) fehr Dellgraue
arbe an, indem bdie dunfelfirbenden Kbrper organijder
RNatur find, Heim Brenmen zevftivt werden umd den Thon
bann i der Firbung, welde er durd) Ddie beigemengten
Metalloyyde erhilt, hinterlaffen.

&liv die Heritellung folder Thongegenjtinbe, weldje
nidt glafivt werden follen, ift es fehr widtig, einen Thon
gur Berfitgung su haben, welder durd) das Vrenmen eine
fhone und vollfommen gleihmaRige Jarbe anmimmt, und
fann man durd) paffendes Mifden sweier Thome von ver:
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fdjiedener Fdvbung und durd) forgfiltige medantjidhe Bear-
beitung der Maffe auf medanijhem Wege fehr jhisne Farben-
tone erielen. ,

Dag Berhalten des Thoned in ftarfer Hise ift eine
febr widtige Sadje, indem von demielben die Ammwendbarfeit
- bes Thomes fitr verjdiedene Jwede abbingig ijt. — Nur
Lhone, welde von aufergewshnlider Reinbeit find, wider-
ftehen ben hodhften Sigegraben, die wiv in unjeven Oefen
hervorzubringen vermdgen, volfjtdindig und find als feuerfejt
im vollen Sinne bes Worted gu begeidhnen; diefe Cigenjdhaft
fommt muv fehr wenigen Thonavten u und find die veinften
Porsellanthone hHieher ju vednen. _

Cin Gehalt cines fonft gang veinen Thones an RKiefel-
fdure (Quarzfand), welder big u 20 Procent betrigt, bewirkt
fdon eine gewifie Sdymelzbarfeit desjelben; bei einer Tem:
‘pevatur, die wenig itber jemev fiegt, Bei welder Gufftabl
fdmilzt, iiberzieht fih diefer Thom mit eincr glasartigen
Rinde, das Jeidjen ber Leginnenden Sdmelzung.

- Lhome, weldje Kalf enthalten, find fefr jtvengflitfiiy —
ift aber meben Kalf nod) Quarzjand (freie RKicjeljdure) vor-
handen, fo nimmt ihre Sdmelzbavteit bedeutend ju, indem
in hoher Temperatur eine BVerbindung gebildet wird, welde
in ihrer Jujammenjepung einem Glafe von grofer Streng-
flitffigteit gleiht und ausd einem Doppelialy von fejeljauver
Thonerde und Fiefeljaurem Ralfe DLefteht. *

Feuerfefte Topferwaare im gewdhnliden Sinme bes
Wortes, b. h. folde, welde die Sdmelzhise: des Gufftahles
augzubalten vermag, ift demnad) nur aus jehr rveinem Thone
angufectigen, weldem man eine geringe Menge von griberem
Quargiand ufitgen fann; die Maffe wird in den Hiditen
Temperatuven dann nur -an der Oberflide glasartig, fie
fintert etwas, obne jedod) zu {dmelzen.
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Die Beimengung feiner Shwefelfiestryftalle sum Thone,
welde aud) fonjt beim Bremnen bes Thones naditheilig ijt,
indem legterer febv leidht viffig wirh, bedingt aud) eine Ver-
minderurlg bev Strengflitffigleit des THones; mifdt man einem
jonft gang feuerfeften Thome 11/,—2 Procent feines Gewidytes
an Sdwefelties bei, fo wird er duvd) diefen Bujas befibigt,
in der Hite des Porgellanofens ju jdmelzen.

Wenn e8 fid) darum Hanbelt, einen Thon auf feine
Widerjtandsfibigleit gegen Hite zu pritfen, bringt man ihn
am  beften in den Sdarffeuerraum eines Porzellanofens;
ertragt er bden Sdarfbrand, ofme daf er jhmilyt obder
wenigitens an der Oberflide ftarf verglaft und an den
Ranten ftarf durdideinend wird, jo fann man ihn als einen
feuerfeften Thon cerfter Claffe bejeichnen, und ecignet fich
Zhon von diefer Vejdaffendeit (jofern ev nidt rein genug
ift, um ihn gur Fabrifation von Porzellan zu verwenbden)
in auggeseidneter Weife sur Fabrifation von Ehamotte-
waare, gur Ausmauerung von Sdmelzofen, zur Darftel-
lung von Steingeug und fonjtigen Topfermwaaven, welde
bagu beftimmt .find, Hohe Temperaturen ju ertragen.

Chemijdhe Gigenjdinjten desd Thomes.

Die demifde Bejdaffenheit der ThHome, d. §. vag Ber-
balten dexfelben gegen die Cinwirfung demijder Agentien, hingt
vielfad) vom ber Art jemer Mineralien ab, welde der Thon-
jubjtany beigemengt find. Heine ThHonjubftanz, wie man fie
3 B. in den Dbeften Sorten der Porellanerde antrifft, ijt
gegen Galzjdure und Salpeterfiuve volffommen tndiffevent
und wird mur von concentrivter Sdwefeljdure in der Warme
angegriffen. Bei einer Tempevatur von 250 bis 300° C:
wird ber Thon unter Adjdeidung von Riefelidure vollfommen
gerfest, inbef jdwefeljaure Thomerde in Lofung geht. Mit
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wifferiger  Fluorwafferftoffidure behandelt, giebt der Thon
ebenfalls eine Ljung.

Durdy ftarfes Brenmen wird die AUngreifbarfeit des
Thones feitensd bdiefer Sduven fehr verminbert, und wird
febr ftarf gebrannter Thonm gany unidslid; bingegen wird
jdwadgedbrannter Thon leidhter durd) Sdhwefeljdure ange-
griffen, al8 ungebrannter, wad auf eine demijde Bevinbde-
rung wibrend des Brennensd himweift.

®ang reiner Thon, mit der Lojung eines Kobaltjalzes
befeudtet unb geqlitht, giebt eine jdhon DHlaue (fodbaltblaue)
Piafje; enthdlt der Thom merflide Mengen von Cifen, o
ift bie Farbung mehr weniger von jhmugighlaver Fdrbung.

Durd) langanbauernded Koden mit concentrivter Kali-
lauge und leidter nod) durd) Sdmelzen mit feftem Wentali
wird der Thon aufgeldft, indem fidh ein 1oslides Doppel-
filicat (fiefeljaurer Thomerde-Kali) bildet.

Unveiner Thom, bdag ift jolder, welder neben der
Thonjubftang anbdere Minevalien enthilt, draujt beim Ueber-
gtefen mit Sduren meiftend lebhaft auf, und deutet diefe
Crideinung auf die Gegemwart von fohlenjauvem Kalf; Dei
linger andauernder Veriibrung de3 Thomes mit Salzjaure
farbt fid) legteve ftarf gelb bis braum, und beutet died auf
die Amwefenheit von Cifenoryd.

Um Thon oberflidlidy auf {eimen Gebalt an fohlen-
jauvem Kalf, Wagnefia und Eifenoryd zu priifen, fann
man fehr gwedmdfiig dad BVerhalten desfelben gegen Salz-
fdure Denmiigen; man wiegt 3. B. 100 Gramm s gany
trodenen Thones ab, itbergieft ihn mit der gleiden Gewidts-
menge von Salzjdure, welde man mit 400 Gramm Wafjer
verdiinnt Hat, umd Iaft die Paffe unter oftmaligem Um-
rithren einige Tage ftehen. Sobann wird der gange Jnbalt
be3 Gefiftes auf ein Filter gegofien, mit Waijfer qut aus-
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gewajden und getvodnet. Wiegt man abermals, fo jeigt der
Gewidytsverluft die Menge dev frembden in Salzfduve [5s-
liden Qovper in Procenten an. ©8 fei bemerft, daff man
burd) diefe Probe pwar die Menge von Kalf, Magnefia und
Cifenogd im Thome beftimmen Fann, nidht aber ferte  Ded
LQuargfandes, Sdwefelfiefes, Glimmers wu. {. w., indem diefe -
Winevalien in Salzfdure nidht [68ld) find.

IL. Die Priifung des Thones.

Wenn man eine ThHongattung auf ihre Anmwendbarkeit
fiiv gewtffe Jwede unterjuden wilf, muf man fie einer ein-
gebenden Pritfung unteverfen, und evitvedt fidh diefe Prii-
fung auf bie demiide Jujammenieung des ThHones, auf
bie medanifde Analyje desfelben und endlidy auf praftijche
Unterfudungen davitber, wie fid) der Betreffende THom bei
der Beavbeitung im naffen Jujtande, beim Trodnen, Brennen
und Glajiven verhilt.

Sdeinbar- ift die lestgenannte Methode bder Unter-
judung von Thon jeme, welde am einfachften augzufiihren
it und am fiderjten zum Biele fithrt; died ijt aber nuv
jdeinbar Der Fall, denn nur dann, wenn man die cf)emiicbg
Jujammenietung ded Thomes und fein BVerhalten bei der
medhanijden Analyfe fennt, wird man im Stande fein, aus
ven Crgebniffen dev praftijhen Unterfudjung Sdlitfie u
siehen, in welder Weife man die Bujammenfesung ves
betveffenden  Thoned durd) Juthat gewiffer Mineralien
abudndern Hat, um ein Materiale gu erlangen, weldes fitr
bejtimmte Zwede vollftindig geeignet ift.

Die demijde Unterjudung,
Biag bie demijdhe Unterjudjung eined Thones an-
langt, ift diejelbe eime Avbeit, welde von Seite cines praf-
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tijhen  Fabrifanten wohl nie ausgefithrt werden wird, ¢3
it eine jolde Analyje gany Sade eines analytijden Che-
wifers, mwelder itber ein iwohleingeridtetes Laboratovium
verfitgen und ber Avbeit veidlihe Seit widmen muf. Jn
grigeven Fabrifen von Thonwaaren ift ftets ein Labovatorium
vorhanden, weldes von einem Ehemifer geleitet wird und
wird Legtever felbftverftdndlid) die betreffenden Analyfen felbit
ausfithren ; in fleineven Fabrifen wird man bdie Unterjudung
ber Thome und alfer anderen Materialien einem tiichtigen
Chemifer anvertvauen wmitflen, welder fid) fpeciell mit
analptifden Avbeiten bejdiftigt. €3 fei Dier nod) Lemertt,
daf cine gemaue demijde Analpfe eines ThHhomes immer
eine fehr miihevolle Avbeit ift, weldhe nur von einem wijfen-
idaftlih gebildeten Manne ausgefithrt werden fanmu.

Die medanijhe Unalpje ded Thoncs.

Die medanifde Analyje, ecine Sade von grofter
Widptigkeit, fann unter Anwendung einfader Apparate vor-
gemommen werdent und muf von Beit ju Jeit mit Thon-
- proben, welde verfdiedenen Stellen bes ju vevarbeitenden
Thonlagers entnommen werden, wiederholt werben, um bier-
purd) 3u Zablen zu gelangen, welde einen gewiffen Anjprud
auf Nidtigeit Haben.

Die Nufgabe, welde man bei LVornahme der meda-
nijdenn Analyfe des Thomes zu Ibjen bat, Defteht Haupt-
faglid) davin, u evmitteln, wie viel fidh von dem frembden
Mineralicn, welde dem Thone beigemengt find, durd) meda-
nijhe Avbeit abjdeiden [Gft, und welde Cigenjdaften bder
auf diefe Weife gereinigte Thon beim Formen, Froduen
und Brennen annimmt.
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2ad Sichen.

Wian beginnt die Unterfudung eincs ThHoned damit,
baf man eine grofere Pavtic des trodenen ThHomes, wie er
aus bem Boden gewonnen wird, gerftift und alle gribeven
Gtiide von Minevalien, Cinfdliifje von Steinen, Vevfteine-
rungen, Kuollen von Mergel 2c. auslefen und jammeln ft.
Hat man 3. B. 1000 Kilogramm rohen Thon auf biefe
Weife bearbeiten laffen, fo evgiebt bad Gewidt der ausgelefenen
Stiide, getheilt durd) zehm, bie Procentmenge der groberen
medanijden Betmengungen, die man ald3 Steine Hegeidynen
fann, und welde {don bei ber evften Bearbeitung des Thones
ausgejdhieden werden miifjen.

Die gerfleinerte Thonmaffe wird nunmehr zu wicher-
holten Malen gefiebt, und zwar durd) Siebe, deven Mafjden-
sffnungen von Deftimmter Grofe jein miiffen. Die auf
auf jedem ber Siebe BHinterbleibende Menge von frembden
Minevalien wird ebenfalls gewogen, und fann man aus
pem Ausfeher Dderfelben leidht ihre Befdaffendeit erfennen
und ald Quarzfand, RKalffand, Sdhwefelfies u. {. w. be-
ftimmen.

Man fann jedod) die medanijhe Analyfe des THones
auf trodenem Wege umter Anwendung von immer eng-
mafjdyigeren Sieben nur His ju einer gewiffen Grenge fort-
fegen; wenn man einmal bei Sieben angelangt ift, deven
Majden nur den Durdgang von Rrnern geftatten, deren
Grofe beildufig 02 Millimeter betrdgt, fo ift man mit
biefer Arbeit su Cnde und muf die weitere Trennung der
bem Thone beigemengten Kivper von den Thontbheilden auf
anberem Wege vorgenommen werden.

Bei manden Thonen erveidht man durd) das Sieben Faum
eint braudjbared Refultat, indem fid) die fremben Mineralien,
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mit welden die Thonfubjtany vermifdt ift, felbft in eimem
Bujtande o weit gehender BVertheilung definden, daf fie durd
die Majden der feinften Siebe fallen fonnen, und famn in
eittem folden Falle nur bdie medanifde Analyfe auf naffem
Wege, dad Sldmmperfahren, Aufidluf itber die Befdaffen-
beit bes Detreffenben Thomes geben. Das Shldmmoyerfahren
giebt die gemaueften Rejultate Deziiglid) der fremben Rorper,
weldye fi dem Thome beigemijdht finden, und wird auf gwei
verfdhiedene Avten ausdgefithrt.

‘Das Shlimmen.

Rithrt man Thon in ein mit Waijfer gefiilites Glas
ein, fetst dag Waffer durd) ftarfes Rithren in Bewegung, jo
erhdlt man eine fritbe, mildartige Flitffigteit; nad) Furger
Beit fann man am Boden ded Glafes jdon einen grobivr-
nigen Abjaly erfennen, welder aus den groften Stiien ber
fremben Minevalien befteht, mit demen der Thon vermiidit
war. &t man das Glas in Rube fteben, fo fenfen fid)
allmdhlidy alle in dem Waifer vertheilt gewefenen Kirper zu
Boben und feht itber ihnen eine vollfommen flave Flitffigteit.

Unterfud)t man den Vobenfats gemauer, fo finbet man,
bafp derfelbe aus mehreven Sdidten befteht, welde mebhr
weniger {darf von einanber getvennt find; bdie umterjte
Sdjidte wird aud den voverwdhnten groberen Theilden ge-
bilbet, itber berfelben bemerft man aber aud) Hdufig eine
biinne Shidte jehr fein vevtheilter Rovper, meiftens aus
Sdwefelfies beftehend. Mady oben u enthalten die Shidten
tmmer fleineve Theildjen und Hefteht die oberfte @cf)td)te
aug reinem Thom.

Man nennt das Shlammen, weldes auf bdiefe Weife
vorgenomiuen wurde, dag Sdlimmen durd) Adjehen obder
Sedimentiren, und gritndet fid) dbasfelbe auf folgende Thatjade:
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_ Qbrper von bedeutenberer Grife ober grdferem fpecifijdhen
Gewidyte finfen in einer Flifffigleit vajder zu BVoben als
Rorper von gevingerem Durdymeffer und geringerem fpeci-
fijgen Gewidte.

S ciner Thonmaijfe haben gewdhnlid) die ibonfﬁgdd}en
unter allen in der Maffe vorhanbdenen Rbrpern die gevingite
®rijfe und aud) in den meiften Felfen das feinfte fpecififche
Gewidyt, werden jomit am lingften in der Flitffigteit jdweden
bleiben, und da fie fid) ulet ablagern, dic oberfte Stidite des
Sevimentes Gilden, indef die grifeven und jpecifiiy jhwereven
Rorper in ben tiefer liegenden Sdjidjten zu finden find.

Wenn wir ung eine ThHonmaije vovftellen, in welder
alle fremden Kovper, die iberhaupt im Thone vorfommen
fonnen, entbalten find, fo wiirben fid) diefe etwa in folgen-
ber Weife ablagern. Dic unterftc Schidte Defteht aus den
grobjten Sanbdtheilderr, aus Quarg: und Feldjpathtirnern ;
liber diefer lagert eine bisweilen aus fehv Heinen Theilden
pujammengejete Schidite, welde aus Sdpwefelfies Defteht,
ber wegen feines Hoben fpecifijfjenn Gewidtes in Waifer
jdmell 3u Bobden finft. Auf diefe Shidyte witrde eine andere
gelagert fein, welde aus einem Gemifde von wenig Thon-
fubjtan und viel Eijenoxyd befteht. Die ndditfolgende Schyidyte
miigte aus Thonjubjtans, vermengt mit viel RKalfpulver
und Glimmer bejteher, und lagevt fidh auf ihr eine Thon-
jidite ab, weldye mit Magnefia gemengt ift, indef die vberfte,
ulest abgelagerte Sdidite aus faft gang veiner THonjubftans
beftehen miigte. Cine jharfe Tremnung der Sdidhten nad
ven beigemengten Minevalien wdve swar nidt su bHeobadyten,
jondern vielmehr ein allmdplides Uebergehen jeder Schidyte
in dble angrengenden.

Dag Sdldmmen laft i aud) in der Weife aus-
fiihren, daf man den Thon friftig mit Waffer vervithrt
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und die mildavtige Flitffigleit in eine Ildngeve und fehyr
jdwad) geneigte Ninme gieft. Jm letsterer bewegt fidh die
Slitffigteit langjam vovwdrts und laft hHicbei allmdaplich bdie
in ihr fdwebenden feften Kbrper zu Boben finfen. Man
wird demnad) bet diejem Berfahren die oben aufgejdhlten
Sdidten gleihfam  ncbencinander in  der Rinme legend
finden: mahe an der Cingufijtelle den groben Sand, am
~ unteren . Ende dev Rinne die f[einften Thonthet{den.

Der ShHldmmapparat,

Um die Neenge der cingelnen Shlammproducte ge-
nauer beftimmen 3u fonnen, hat man veridiedene Apparvate
conjtruirt, welde ihrem Jwede mehr weniger entipreden.
Cin febr einfadjer, aber aud) nuv giemlid) ungenaue Angaben
licfernder Shldmmappavat Defteht aus einer an einem Enbe
gefdloffencn Glagrdhre, an iwelder eine Theilung jo ange
bradyt ift, daf jeder Theiljtridh ein Sebutel vom LVolumen
der Rihre ausmadt. Das unterfte Behntel der Rihre it
abermals in zehn Theile getheilt.

Man fitllt das vollfommen trodene Robhr big Zu ein
Behutel mit dem zu unterjudjenden Thome, die iibrvigen neun
Zehntel mit Waffer, {dlieft dasd Robhr und {dittelt ¢3 fo
lange Frdftig Din und hev, bi3 der Jubalt als gleihfsrmige
mildige Wajfe erjdeint. Dag NRohr wird jodanun aufredt
an einen Ort geftellt, an weldem e3 gegen jede Cridiitterung
gefdhittst ijt, und nadydem fid) der Thom zu Voben gefest
fat, da3 Sediment beobadytct.

Da bas unterfte Jehntel der Nohre in zehn Theile
getheilt ijt, fann man aud dem Ausfehen des Sédimentes
anndbhernd abjddasen, ausd wie vielen Sehnttheilen grobem
und feinem Sand, Sdlief und veimer Thonjubjtany bdie

unterjudgte Thonjubftang Defteht.
Wipplinger. Die Kevamit. 3
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Cin S@lammapparat, welder genaue Angaben liefert,
ift der nadfolgend Gejdriebene Apparvat von €. Sdone,
weldemsman nur den Borwurf maden fann, daf ev ziemlid
complicivt ift; er hat aber den Bortheil fitv {id), daf er die
verldflidhiten Angaben giebt, welde von bdevartigen Appa-
raten geliefert wevden fonnen; man vevienbdet defhald diefen
Apparat aud) aligemein in jenen Laborvatorien, in iveldhen

Fig. 1. Fig. 2. Fig. 3.
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man fid) mit Bodenunterfudungen bejddftigt, sur Srmit-
telung ber medanijen Gemengtheile bes Acferbodend und
fann fid) desfelben audy jur Analyje des THomes bedienen.
Die Adbilbungen, Fig. 1 und 2, verfinnliden bie eingelnen
Haupttheile bes Shine'{hen ShHlimmapparates, Fig. 3 die
Bujammenitellung der gangen BVorvidtung, bei welder dag
Shldmmen durd) Stromung ausdgefithrt wird.
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Jn Fig. 1 ift der widytigite Theil des gangen Apparates,
der fogenannte Sdldmmtridter jammt dem auf ihm be-
feftigten Abflufrohre AJKL abgebildet; das Abflufrohr, aud
PBiezom:ter (Drudmeffer) genannt, it in Fig. 2 etwas
griger ald in Fig. 1 davgeftellt, indef der Sdhldmmtridter
in Wirtlidfeit etwa fiinf Mal fo grof ijt, ald er in der
Abbildbung erjdeint.

Die Function bded Shine’jdert Shlimmapparates
beruht nun darvauf, daf man dent im Waffer aujgejdhlammten
Thon im Shlimmirihter der Cinwirfung von Wajfer-
ftromen ausjest, welde gany genau befannte Gejdmwindig-
feiten haben. Durd) den am langjamiten fliefenden Strom
werden nur die avteften Theilden bder Thommafie fortge-
fithrt und die Flitffigleit in einem bejonderen Sefdfe ge-
jammelt; ein fdmeller fliefender Wafferftrom nimmt grobere
Theile mit fid) und. werben diefe wieder fitr {idh aufgefangen.
Man fteigt .in Ddiefer Weife mit der Gejdwindigleit bder
Wafferftrime, i nidts mehr aus dem Shldmmtriditer fovt-
gefithrt wird und biefer nur mehr die grobjten Sanbdtheilden
enthdlt, welde fid) in dem unterfudyten Thone vorfanden.

Die Regulivung der Fuflufgejdmindigeit bes zum
Sdlammen verwendetenr, ausd dem Vehdlter C (Fig. 3)
fommenden BWajferd wird durd) vad Piegometer, Fig. 2,
bewerfjtelligt. Das Piegometer befteht, wie aus der ALbilbung
evfidhtlid) ift, aud einem Rofre, weldes zwei Male frie-
fovmig gebogen ijt und etwa 1 Meter Hod) aufjtetgt; bdicjer
auffteigende  Theil ift mit ecimer Theilung in der Weife
verfeben,
paf der Raum von 1 ju 5 Centimeter in Millimeter

" w o D, 10 " o Y, Centimeter

” ’” ” 10 " 50 " " 1/2 144

” " " 50 ” 100 ’ ’" 1/’1 "
getbeilt ift. g% -
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Am unteven Kreife des Piegometers ift et K die
- Ausftromungsdffuung angebradt, welde zwijden 1Y, und
12/, Milimeter Durdymeffer hat und aud welder dad mit
ben ©glammproducten beladene Waffer ablinft. Gieft man
in den Sdldmmiridter eine Jlitffigeit, welde aus Waffer
befteht, in weldem Thom, dem man von den grdbiten ihm
anbaftenden fremden Kdrpern durd) Sieben Defreit Hat, vev-
theilt ift und 1t durd) Oeffnen des Habnes E (Fig. 3)
aug dem Behdlter C Waffer in dad Sdlimmuoby treten,
fo wird Ddiefes bei der Oeffnung K des Piczometers aus-
jtromen. Man fann nun durd) entjpredendes Stellen bes
Habhmes cinen Ueberdrud auf dag im Piegometer aufjteigende
Waffer hevvorbringen, welder fih, fo lange die Stellung
pes Hahnes nidt gedndert wird, gleidh bleibt und an ber
Theilung des Picgometers abgelejen wevden Fami. Dicfer
Ueberdrud entfteht dadurd), daf man ehwas mebhr Waffer
sufliefen (AR, al8 durd) die Oeffnung K ausjtrimen fann;
uadypem der Wafferzufluf conftant Lleibt und die Grofe dev
Oeffnung K ebenfalls unverdnderlidy ift, bleibt aud) der
Ueberdvud cin conjtanter.

Am Veginn dev Avbeit giebt man fehr geringen Ueber-
bruct, jo dag fi§ 3. B. vas Wafjer in vem gamgen Appa-
rate nur mit einer Gefdwindigleit von 02 Millimetern in
der Secunde fortbewegt und LGt fo lange Waffer durd)
dent Shldmmiriditer flieen, 08 aus demfelben bei G (Fig. 1)
nur mehr gany faves Waffer ablauft und alfe bei diefer
Stromgefdwindigleit itberhoupt adjdldmmbaren Theilden
‘Der Thonmaffe in einem Gefife gejammelt find, in weldem
fte fi) bet genitgend langem Stehen in der Hube wieder Fu
Boden fegen.

Nadbem man dic feinften Theildhen abgeidhldmmt hat,
fegt man cin newes Aujfanggefif unter die Ausflufsffnung
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und vergrofiert die Stromgeidwinbdigheit des Waffers; das
jdnelfer ftvomende Waffer veifit grobere Theildenm mit fid)
fort, und crhdlt man ein Shldmmproduct, weldes aus
minder feinen Theilden Defteht ald dag erftgemwonnene.

e nad) ber Sorgfalt, welde man an die medanijde
Analyje des THomes wenden wil[, fann man den Thom in
eine beliebige Anzahl von Sdhlammproducten zerlegen, und
pleibt jdliefli in dem SHlimmtridhter nur mehr dev
gribeve Sand auviid. U nun die MWenge der Shldmm-
producte von veridiedenemn Feinbeitdgrade nad) Procenten
feftauftefflen, verfdhrt man aquf die Weife, Daff man bdie
Jlitifigheiten i den Auffangglifern rvuhig ftehen laft, wobet
fidh bdie feften Kbrper zu Boben fesen, die Fliljfigleit dann
burd) gewogene Filter filtvivt, den Bodenjay in das Filter
nadyipiilt, die Filter gang austrodnet und wigt. Hat man
wipritnglid) genman 100 Gramm von dem ju  priifenden
Thon abgewogen, fo crgiebt dag Gewidht der getvodneten
Maffen abzitgli) ded Jiltergewidted fogleich den Gehalt des
Thones an den verjdhicdenen Producten in Procenten.

&3 apt fih nidt in Abrede ftellen, Daf die Unfer-
fudung e Thones auf diefem Wege einc ziemlid) umitind-
lidhe genannt werden muff, 3 ift aber aud) gewif, daf fie -
unter allen befannten Methoben bie fdhdrfjten NRejultate
liefert. Die landbwirvthidaftliden Verfudsitationen find ftets
im Befise eines Shldmmapparates, indem ein folder fiir
die Unterfudpung bder Adeverden ein unumgdngli) noth-
wenbdiges Gevdth ift; cin Praftifer, welder eine genmaue
medhanijdhe Analyfe feined Thomes zu erhalten wiinjdt, wird
baber am ecinfadhften Ddicfelbe durd) eine jolde Anbalt aus-
fithren laffen. Wenn viele Prodven auszufithren find, wird ed
ftd) bingegen empfehlen, einen Shlammapparat fitr den eigenen
®ebraud) angufdaffen und die Unalyfen feldft vorzunehmen.
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L Dip Unterfudyung des Thones auf feine
Feuerbeftindigkeit.

Sur Beftimmung der Qualitdt eines Thones und feine
Berwerthbarfeit fiiv tedmnifhe Swede ift es unumginglidy
nothwendig, dag BVerhalten in verjdicbenen Higegraden genau
C3u ermitteln. Naddem man das Meffen Hoher Tempevaturen
mit dem Namen der Pyrvometrie (Feuermejjung oder Hige-
meffung) bezeidynet hat, fpridht man aud) von dem pyro-
metrijen Berhalten der Thome.

Die Pyrometrie evftredt fid) auf die Feftjtellung ver-
jchiedenter Momente und zwar auf die gemaue Mefjung der
Sdymelztemperatur, auf die gleidfsrmige Erbigung dev unter-
fudten Subftan3, auf die genaue Feftftellung des Momentes,
in weldem leptere jur Sdmelzung gelangt und endlidh auf
die Unterfudung, welden Cinfluf die Jufammenfesung dev
Subjtang auf ijre Shmelzbarfeit nimmnt.

BWie fid) fdon aus biefer Aufzablung evgiebt, ift die
genaue Beftimmung des pyrvometvijhen Berhaltens eines
RKorpers eine Arbeit, welde giemlid) umitindlid) ift und viele
Aufmerfjambeit exheifdht; wenn fie mit voller Prdcifion duvdy-
gefithrt werden joll, ift fie unbedingt unter die jdwierigften
Arbeitent zu vedmen, welde der Phyjifer ausdzufithren hat.

Wedgewood’s Pyrometer,

Wie nothwendig itbrigens fiirx den Kevamifer die An-
wendung eined Pyrometers fei, war jdhon dem bevithmten
englijdent Revamifer Webdgewood befannt, und conftruirte der-
felbe das erjte fiiv biefe Jwede dienende Juftrument. Das
PBrincip, weldes demjelben zu Grunde liegt, Defteht davin,
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daf ein iZ[jonct)Iinbcv jein Bolumen um fo mebr verfleinert,

einer je hibeven Temperatur er ausgefest wird. Wedgewood -

formte nun au3d einem Deftimmten Thone Cylinder von gang
Deftimmter Grofe und fepte fie der Temperatur aus,. bet
weldyer Rupfer, Silber, Gold, SGufeijfen und Stahl jdmilat.
Cinem je Hobheren Higegrad ein jolder Cylinder ausgejetst
wurbe, Defto mehr vervingerte fid) fein Bolumen, und um
fo tiefer mupte er fidh wijden zwei Metalllineale, welde
auf eciner Platte jo aufgeihraudt waren, daf fie jufammen
einen {pigen Vinfel bildeten, ecinjhicben lajfen. Der Pumtt,
i3 3u weldem fid) 3. B. ein Cylinber, ben man der Tem-
pevatur “des jdmelzenden RKupfers oder Silbers ausgefetst
batte, einjdhieben lief, wurde an Den Linealen bezeidhmet und
der Theilftrid) mit e Namen Kupfer- odber Silberjdmels-
puntt Defdyriebern.

Das Wedgewood'jde Pyrometer ift gegemwdrtig feiner
Ungenauigfeit wegen ald villig vevaltet u bezeidmen, indem
man jest devartige Juftvumente befist, welde ungleid) ver-
[dflidgere Rejultate liefern.

Cin foldes Pyvometer, weldhes namentlid) fiiv jolde
Brinde, dei welden e jidh) nidt um die Erreidung der Hoditen
Temperaturgrade handelt, geeignet evjdeint, ift bas in Fig. 4

unbd 5 abgebildete Silberpyrometer von Brongniart, Der Silber:

cylinder a b, welder ecine Qinge von 20 Centimetern Dat,
liegt in der Ninne eined aus unglafivtem Porzellan geformten
Trdgers ¢ und jteht an dem Enbde diefer Rinue fejt, jo daf er
jih nur nady ber andeven Ridtung (gegen d hin) ausbdehuen
fann. An dem Enude b des Silbeveylinders liegt ein Cylinder
bd aus unglofictem Porzellan, ebenfalls in die Rinne ver:
jenft. Dev DHebel [ ift durd) bad Kupferftiid e mit demr Ende
d ber Porgellanftange verbunden; die Ausdehnung des Silber-
eylinders in dev Warme bewirft, daf fih) ¢ d nad) . vedts
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verjdhiedt und durd) das Hebelwerf e £ den Betger g in Be-

wegung fest. Die Feder h Vewirtt das fefte Jneinanbdergreifen

ber Zdhne von £ und g. Der Beiger g fpielt auf der Stala

ik, und ijt diefe in 300 Lheile oder , Pyvometergrade”

getheilt; fe 100 Grade entjpreden cimer Lingenausdehnung

be8 Silbercylinders um 2 Millimeter. Hundert Grade
Fig. 4. )

Celfiug find Dbeildufig 27 6ia 30 Pyrometergraden gleid)-
sufegen. Diejes Pyvometer ift bis zu einer Temperatur
von 1000 Graden Celfius, bei welder vas Silber jdmilst,
ju gebrauden und geniigt filr alfe Defen, welde nidt
bis. jur Hige der Steingeug: und Porgellansfen evhist
werden follen.

Nadydem e8 bet einem Thone nidht bavauf anfommt, feft-
auftellen, wann dic in demfjelben enthaltene Lhonjubftany
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felbft sur Sdmelzung gelangen wiirbe, jondern die Sdmel-
sung an der gangen Maffe eintritt, welde iiberhaupt ver-
arbeitet werben jolf, muf man jur pyrometrijden Pritfung
immer das Thonmateriale vorher durd) Sdhldmmung oder
Mijhung mit Sand ober anderem Thome vorbereiten und
dasgielbe gany gleidhformig zu maden tradten, gerade jo, ivie
bei forgfaltiger Arbeit im Grofen, indbem nur jolde 5131 fifungen
wirflid) praftijden LWerth befitzen.

Die Brennprode,

Wenn e3 fid) darum Dhandelt, die Feuerfeftigleit eines
Thoned anf praftifhem Wege zu ermitteln, verfihrt man
am einfacditen in der Weife, daff man zwei gleid) idywere Wengen
des vorbereiteten Thomes abwdgt und die eine Hailfte einer
febr Hohen Temperatur, 3. B. der Hige des Sharffeuer-
vaumed eined Porzellanofens ausdfest; nad) dem Brande
vevwandelt man dag gebrannte Stitd in feines Pulver,
mifdt diefes innig mit dem ungebrannten ‘Thome und bHrennt
die Maffe abermals. Jeigt fih nad) dem jweiten Brande
auf ben Brudftiicden, welde man mit einem Vevgroferungs-
glaje untevjudt, feine BVerglajung odber Sinterung der Maffe,
fo ift der unterjudte Thom abjolut feuerfeft.

Beobadtet man eine Sinterung, o ift e3 von Werth,
die Temperaturen ju evmitteln, weldje der Hetreffende Thon
iberhaupt auszubalten vermag, und verjihrt man auf dic
Weife, daf man -auf eine Platte von gany feuerfeftem Thone
yoei Porzellan-Tiegel neben einanber jtellt, von welden
ver eine 3. B. Kupfer ober Gufeifen, der andere ein Stiid
ped su unterfudienden Thoued enthdlt; aus gleid, su er-
wibhnenden Griinden ift e3 zwedmafiger, dem Thome Ddie
Form einer Platte ju geben, deren Dimenfionen gamy genau
befannt find, dieje Platte neben dem Povzellantiegel auf ein
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- biinnes ‘Platinbled zu legen und dad Gange in ben Sharf:
feuervaunt einesd Povzellanofens zu jdieben.

Mean tradtet nun moglidft genau den Moment wahr-
sunehmert, in weldem dag Kupfer oder Gufeifen in Fluf gerdth
und 3ieht de Proben aus dem Ofen. Nad) dem Erfalten
wird die Thonplatte vorerft in allen Dimenfionen genau
gemeffen und die Volumenverminderung notirt; fodann be:
fidtigt man die Platte an der Oberflide, vb fie nidt gefintert
ober an den FRdndern verglaft ift, bridt fie in gwei Stiide
und befieht dag Jnueve der Maffe. Jft aud) hier nihts von
Sinterung zu bemerfen, fo fann dic Detveffende Thonmaife
alg feuerfeft fitv jene Temperaturen begeiduet wevden, welde
ver Sdmelzhie de3 Rupfer ober Gufetjens gleihfommen,
und fann man mit diefen BVevfudjen in der Weife aufwdrts
geben, baff man die weiteve Priffung des Thomes in Ber-
gleidung mit Stahl und Sdymiedecijen folgen Laft; cin Thon-
materiale, welhes aud) die Vergleidung mit Sdmiedeeifen
ertrigt, gehort jhon zu den beften feuevfejten Thongattungen
und wird nod) weiter daburd) gepriift, daf man e3 mehreven
Branden im Sdarffeuer ded Porellanofens wdibhrend der
gangen Brenndauer ausfent.

Hat man, wie angegeben, aus cinem Thone eine Platte
pon prismatijder Oejtalt Hevgeftellt, bdiefelbe, nadbem fic
Tuftivoden geworden, nod) bei efwa 200 Grabden getrodnet
und thre Dimenfionen genau gemeffen, jo fann man nad) dem
Brande durd) Wieberholung der Meflung genau feftjtellen,
um wie viel die Platte {droindet, wenn man fie durd) furze
Beit einem beftimmten Higegrade ausdfelt, und um wie viel
fie ibr Volumen verringert, wenn man fie anbauernd erhift,
3. B. im Sdarforande eines Porzellanofens; die jo gewonmnenen
Daten {ind, wie wir {pdter bet der Bejpredjung ded Formens
der Thongejdirre Defpredhen wevrdben, fiir den Praftifer von
grifiter Widptigteit.
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Die pyrometvijde iBrobe mit THhonerde und Kiejel=
jinve.

Wenn man einem Thone rveine Thonerde, d. i im -

porfiegenden Falle die demijde Berdindung Alumintumoryd
Al, O, zufitgt, fo. wird feine Schmelzbarfeit hierdurd) ver-
mindert; fett man dem Thome BHingegen rveine RKiefeljdure
3u, fo wird feine Schmelzbarfeit vergrifert; wendet man
ein Gemenge aus reiner THomerde und Ricjeliduve am, fo
witd hierdurd) die Shwerjdmelzbarfeit des Gemijches erhiht.

Man fann das eben angegeigte Verhalten der Thome
gegen Thomerde und Riefelfduve vortheilhaft dagu bemugen,
um feftsuftellen, weldhen Grad von Feuerfeftigheit ein gewiffer
Thon befigt und in weldem Verhdltniffe man ihn 3. B.
mit Riefelfaure oder andeven ThHonjorten mijden muf, um
ein Product von Heftimmter Widberftandafdhiafeit su evhalten.
Selbjtverftandli fann man bei folden WMijdproben nur
pann auf ein gum Biele fithrendes Crgebnif vedymen, wenn
man die demijde Jufammeniesung der zu vevavbeitenbden
Thone genau fennt.

M die 3u pyrometvijden Proben erforderliden Hite-
grade mit Leidtigleit Hevvorgubringen und eine beliebig lange
Beit andauern ju laffen, ift e$ wedmdfig, fid bHejondever
fleiner Oefen ju Dedienen, welde am Dbeften mit Leudtgas
beheist werden und die Hervorbringung von Temperaturen ge-
ftatten, welde jenen des Sdarifeuers im Porzellanofen gleid-
fommen.

Die umftehende A6bildung, Fig. 6, verfinnlidt einen

®asofen, welder fid) febr gut zur Ausfithrung von pycometri-
jhen Proben verwenden laft. Das zur Heizung verwenbdete
Qeuditgas ftromt voverft in dag ringfdrmige Rohr, a und
aus diefem in eine grifere Amzabhl (6 Hi3 10) wvertical

SRR vty TR L
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ftehende Robhren b, welde oben nad) dem Mittelpuntte des
Rreifes hin gebogen find. K ift cin aus vollfommen feuer-
feftem Materiale angefertigter Cylinder, welder auf ecinem
@reifufgé ruht und unten an ciner gewifjen Stelle (in dev
Abbildbung auf der rvedten Seite) eim DHovijontales Anjas-
vohr Defigt, welded man mit cinem gut ziehenden Sdhorn-
Xig. 6. fteine in Berbindung Hringt.”
Der Cylinder K wird von
einemt fdpwad) conifd) gulau-
fenben Dedel, welder Dei 1
drefbar tjt, Dededt; auf der
Leffuung diefes Dedels figt
der fleimere Dectel G. Auf
demn Boden des Cylinderd K
ftebt ein grogevcr Tiegel aus
vbllig fenerfeftemn Meateviale,
- weldyer unten mit einey freig-
fovmigen Oeffuung verjehen
und oben durd) einen Decte(
abgejdloffen ift, welder i
der Mitte  gleidhfalls cin
freisvundes  Qod)  Defitst.
Durd) ein ausd der Jeid-
nung cevfidtliches Getriche
” ' ift e3 miglid), ein Porgellan-
rohr d, auf weldjem cin fleiner Porgellantlos fitt, Hoher
ober tiefer s ftellen; auj bdiefen Porzellanflos fetst man
einent ober mehreve fleine Porgellantiegel f, welde die u
priifenden. Subftangen enthalten. .
Die Flamme des Leudytgafes nimmt dent qus der Jeid)-
nung erfidtliden Weq: fie tritt bei der unteren Oeffnung
pes grofen Tiegels eim, umipitlt den Heinen Tiegel f, tritt
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g vem Dedel des grofien Tiegeld aus, erhigh die Aufen-
n)ti,nbe Dedjelben und verlift endlid) dem Appovat durd e
i k angebradte Seitendffnung.

Bor Beginn der BVerfude ift ¢8 angezeigt, mebrere
Proben daritber zu maden, an welder Stelle des gangen
Ypparates die bhicfte Temperatur Dhevridht und gejdhieht
bics, indem man den Tiegel f hisher odev tiefer ftellt wund
beobadytet, welde Jeit evforderlidy ift, um eine gewiffe Peenge
eines Mietalles, 3. B. b Gramm Gufeifen jum Schmelzen
s Dringen.

Wi dag Ausheben der Proben in cinem Dejtimmten
Momente Hewivfen zu fonnen, bringt man um den Tiegel f
eine Sdlinge aus Platindraht an, welde 6ig zu g emporveidt
und fann man dann nad) Aufheden des Decteld g im gegebenen
ugenblicde den Tiegel £ mit Leichtigleit ausheben.

Bei d ift eine Shale aus Eijenbdled) angebradt, und
perwenden wiv diefelbe um Auffangen von gejdhmolzenem
Metall. Um ndmlid) genau bdem Hiegrad u  DLeftimmen,
weldenn wiv einer Thonmaffe, welde pyvometrifd) gepriift
werden jolf, ausfeten, legen wiv neben den Tiegel, welder
bie Thonmaffe enthilt, cin Stisd Kupfer, Sufeifen, Stahl
oder Sdmicbecifen. Jm Augenblide des Scymelzens tropft
pas etiwas geneigt liegende Metall hevab und wird vom ber
Sdale d aufgefangen; es ift Hiermit der Augenblid jehr
fharf angezeigt, in weldem bdev Tiegel f auszubeben ift.

Die Thonerde und die RKicfelidure, deven man zu den
pyrometrijhen Bevfudjen bedarf, miiffen von villiger Rein-
beit fein, und priparivt man fid) Ddiejelben auf befondever
Art. Um die reine Thonerde davzuftellen, 18jt manefiufliden
Ammoniafalaun i Heifemn Waifer, filgt Aepammoniaf hinzu,
fo lange nod) ein Nicderfdhlag entfteht, wdjdt Lepteven jorg-
filtig aug und gliiht ihn fo Deftig, al8 died nur moglid ift,
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am wedmdfigften in einem Platingefdfe, weldes man
den Sdarffenervaum des Porzellanvfens jtellt. Die auf diefe
Weife gewpnnene demijdreine Thomerde oder dag Aluminium-
oxyd ftellt bann eime weiffe pulverfirmige Majfe dar, welde
nur tm Feuer Des Knallgasgedlafes und felbjt da nur in
fleinen Mengen zu einem farblofen Glafe fdhmilst, in unjeren
Oefen aber abfolut unfdmelzbar evideint.

Die Qiefelidure, deven man gu diefen Verjuden bedarf,
ftellt man fid) aus farblofem Bergfryftall — bdiefer ift reine
Riefeljdure — dadurd) in Form eined fehr zarten Pulvers dar,
baft man ben Bevafryjtall heftig glithend madt und in faltes
Waffer wirft, wodurd) der fehr harte Vergfryftall einen fo
hoben Grad von Sprodigleit annimmt, daf ev i dann
ohne Sdwievigleiten im Morfer pulvern LGt Das durd
Pulvernt erhaltene Mehl wird durdy Shlammen nod) nad
Moglidfeit verfeimert, [dliefli) nodmald geglitht und wie
die Thonerde in Gldjern mit feftem BVerfdluffe aufbewabrt;
ver fefte LVerjdhluf ift an ben Gldjern darum erforderlidh,
weil jowohl bdad Thonmerbe- wie dag Riejeljdurvepulver aus
der Quft fleine Waffermengen an fid) 3iehen fonnen.

Um einen Thonm, welder 3. B. den Anforderungen,
bie man filr einen beftimmten Bwed von thm verlangt,
nidt vollfommen entipridt, auf fein pyrometrijdes BVerhalten
au priifen, fiigt man thm Thonerde nad) gewiffen -BVerhdlt-
niffen zu, und gefdieht dies, indbem man von Fu unter-
fudjendem gany trodencn Thone eine gewifje Penge abwiegt
und mit 5, 10, 20 u. {. w. Procent veiner Thomerbe
burd) Bearbeiten im naffen Juftande vermengt, aus bem
®emenge diinne Platten von genau  beftimmten  Di-
menfionen Herftellt und biefe nun in bem vorverwdhuten
fleinen Apparate mit Gasfeuerung erhigt. Jeme Probe,
welde die Temperatur ertrégt, bei. der Gufftahl [dmilzt,
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ohne ein Sintern ober Glafirtwerden ju jeigen und dann
bei weitever Probe nod) durd) zwei Stunden die gleide Hige
aushdlt, ift volfig feuerfeft ju nennen, und fannm man dann
an bie Proben gehen, eimen minber feuerfeften Thon durd
Nengen mit einem fehr feuerfeften in paffendem Verhilt-
niffe zu eintem feuerfeften zu maden.

Lill man umgelehrt aus eimem abjolut feuerfeften ThHone
ein Matertale gewinnen, weldes war etwad weniger feuerfeft
ift, dafitv aber in griferen Viengen zu haben ift, ju wendet man
Bufdge von RKiefeljduvemehl an und fteigt mit diefen eben-
fall3 von 5 zu b Procent, 6i8 man ju einer Probe gelangt,
weldie bei der Sdmelztemperatur bes Gufftahles an der
Oberflade {dwer glajig tird und bei zweiftiindigem Ber-
weilen in diefen Higegraden {hon ftarf fintert.

RNad) den Angaben diefer BVerjude fest man nur die
ur Darftellung von Tiegeln oder Gefdfen dienenven Maffen
aug dem feuerfeften Thone und ber entjpredenden Menge
feinen Quarzjanbdes gufammen und begeidynet fie ald feuerfeft,
tudef man den veinen Thom, iwelder wie gefagt abjolut
fewerfeft ift, enmtweder mit diefem Famen ober mit ber Be-
seidnung ,extrafeuerfeft” verfieht.

Unftatt Thonerde und Kiefeljdure jedes fiir {idh allein
angwivenden, bemiipt man Fu der pyrometrijden Proben aud)
Gemifde von gleiden Theilen veimer Thomerde und rveimer
Riefelfaure und filgt einem leidter fdmelzbarven Thome fo
lange nad) einem Yeftimmten Percentjage von diefem Gemenge
au, i3 Ddasfelbe eime filr cinen gewitnjdten Grad von Feuer-
feftigteit erforderliche Hihe evreidt hat. Bei der praftifdhen
Bujammenfegung jener Dbeftindigen Maffen geht min daun
immer in ber Weife zu Werfe, daf man den Thon mit
gewiffen Pevcentiipen eimed abfolut feuerfeften Wateriales
und veinen Quarzjanded mijdt, wobei man in der Fegel
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ctwas fleinere Mengen von dem feuerfeften Thon und Quary:
jand amwenden muf, als man an reimer Thomerde und
veiner Riefeljduve et den BVevjudhen verwenbdet Hatte,

Die Bornabhme von pyrometrijden Proben it namentlid
filv jene Fabrifanten von Werth, welde ThHomwaaven dar-
ftellem wolfen, die ihrer Natur nad) daju DLejtimmt find,
hobe Temperaturen 3u ertragen, wie dies 3. V. Lei Steinen,
welde uv Ausmanerung von Heizungen dienen follen, . bet
Sdmelztiegeln, Brenmmuffeln w. § w., der Fall ijt. Fiir
ben Fabritanten wvon gewdhunlidem Topfergejdire find bie
pyrometrifden Berfude von minderer Vedeutung, inbem
die Gejdyivre fetren jo Hohen Temperatuven audgefest werden,
dafy ibre Feuerbeftdndigleit tn Frage fame.

IV. Die Priifung des Thones auf fein Binde-
vermogen und [eine fonftigen phyfikalifden
CEigenfdyaften.

Fiiv den Praftifer hat dic Veftimmung einiger phyfi-
talifdher Cigenjdyaften des Thones, welde gum griften Theile
vort der Jujanunenfepung des lesteven abbingig jind, be-
deutende Widtigkeit, und miiffen diefe Cigenfhaften ftets er-
wittelt wevben, wenn man cinert Thon nuv tn Avbeit nimnt.

Diefe Cigenjdaften find namentlid) das jogenannte
Bindevermigen und dic Bildjamkeit des ThHones, ferner bdie
Bolumenvertleineruny oder Sdrwindung beim Trodnen und
Yrennen, und jdliefli) die Povojitdt des ThHones.

€3 exiftiven Tetber feine Unterfudungdmethoden Fur
Crmittelung diefer Cigenjdaften, welde Anjprud) auf alige-
meine Giltigfeit maden fonnten, fondern muf man fid von
Fall 3u Fall durd) Berjude, welde dent betveffenden Verhilt-



Die Pritfung des Thones auf fein %inbebemnﬁgen 2¢. 49

niffen thunlidit angepaft find, daritber Gewifheit veridaffen,
wie e3 mit bem Binbevermigen, der Bildjamteit u. §. 1.
bei einem povliegenden Thome befdaffen ift.

4

Dad Biudevermigen.

Unter Bindevermogen eined Thomes verfteht man jeine
Cigenfdaft, frembe Rdrper, welde aus KRbrnden bejteben,
in fid) aufsunehmen und dod) eine jufammenhingende Mafje
su Dilden, welder ein gewiffer Grad von Bildjamfeit zu-
fommt. Um dag Bindevermdgen eines Thomed zu priifen,
verwendet man gewdhuli den feinjten Quarzfand (Well-
fand) und jiebt lepteren nod) durd) Siebe, welde im Qua-
drat-Centimenter 500 Mafden befipen.

Um genau die Grenge ded Bindevermigens feftauftellen,
mijdt man 99 Gramm Thon mit 1 Gramm Ouarzpulver;
98 ®ramm Zhon mit 2 Gramm Ouargpulver u. . .
ndem man immer nuvr ein Procent weniger Thon amwendet
und dafitr die Menge ded Quarzjandes vergrifert. Aus den
fo erhaltenen Maffen formt man Cylinder, welde gleide
Dimenfionen haben miiffen und bem Thongehalte entfprechend
mit 99, 98, 97 u. §. w. begeidhnet werden.

Diefe Cylinder werben alle ujammen gleidfdrmig
getrodnet und dann mit ihnen auf jdwarzem Tude unter
gelindem Auforitden ein Strid) gemad)t. So lange der Quars-
gebalt eine gewiffe ®renge nidt iberfdreitet, wird auf dem
Tude fein grauer Strid) entftehen: der Thon Hhat genug
Binbevermdgenr, um nidht abjufdrben; ift die Grenge des
Pinbevermbgens aber iberidritten, fo entfteht Jélbfit bet
gang leifem Streiden der Cylinder auf dem jdhwargem Tude
sin deutlifher Stridy und firbt der ndditfolgende Cylinbder

fhon’ bedeutend ftdrfer ab.
Wipplinger. Die Kevamil, 4



50 Die Pritfung be8 Thoned auf jein Bindevermigen 2c.

Sonnte man 3. B. bet der BVeftimmung bed Binbe-
permdgend 6id ju dem Eylinder bevabgehen, welder bie
Nummey, 75 Datte, jo Deifit dies in LWorten audgedritdt:
das Binbevermbgen Ddes Detveffenden Thomes geht o iveit,
baf man 75 Gewidtstheile desfelben mit 25 Sewidtstheilen
Quarzmehl mengen faun, ohne daf die Waffe Hierburd) den
ndthigen Bujammenbang verliert.

Durd) eien der Beftimmung des Bindevermogens
folgenden Probebrand mufp man fidh nod itberzeugen, welde
Maffe von alfen, welde genug Binbevermdgen bhaben, aud)
in diefer Hinfidht am beften entfpridt und wird jene aus-
wdhlen, welde fidh) in Bejug auf Farbe, Sdyoindung, Poro-
fitdt fitr die Vevarbeitung am Deften eignet.

Die Bildjamleit oder Plajticitit.

Jur Beftimmung diefer filr dad Formen der Thon-
mafjje hodwidtigen Cigenjdaft wendet man ein vein empy-
rifdes Berfabren an, weldes darauf beruht, daf ein Thon-
cylinder pon beftimmten Dimenfionen fid) su eimem um fo
fleineven Ring jufommenlegen 1Gft, obhne riffig gu werden,
je mebhr Plafticitdt er befist. Wir nehmen die Beftimmung
der Plafticitdt in der LWeife vor, daf wir und aud dem zu
unterjudjenden Thone einen Cylinver formen, dejfen Durd-
meffer gemau 2 Eentimeter betvdgt und Stiide bdiefed
Cylinders an freisfdrmige, ebenfalls 2 Centimeter Hohe
Sdeiben legen, deren Durdymefier, von 10 Centimeter be-
ginnend, tmmer um ein Halbed Centimeter abnimmi.

So lange fi) nod) der THhoneylinder geman um die
©deibe herumlegen Idft, obhme daf ber Thoncplinder aufen
vifitg wird, jo lange ift die Plafticitdtsgrenze nidt itber-
fdyritten, je geringer der Durdymeffer der Sdeibe ift, bei
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welder bas Riffigwerden eintritt, defto mehr Plafticitdt ijt
bem Detreffenden Thome eigen.

Cin anberes von und erfunbenes Werfabren, bdie
Plafticitdtsgrenze eines Thomes zu beftimmen, befteht darin,
baff wir aus bem Thone Rugeln formen, deren Durdmeffer
genau 5 Centimeter betvdgt, bdiefe Qugeln auf eine bdide
Spiegelplatte legen, mit einer Spiegelplatte Hebecen, welde
mittel3 einer Sdyraubengwinge niedergedriic€t werben fann.
Durd) langjames Amgiehen der Shraube dritft man bdie
Thonfugel zwifden den beiben Spiegelplatten und verwandelt
fie langjam in eine Sdeibe. Jn bem Augenblice, in weldem
man dad Riffigroerden -der Rander diefer Sdraube eintreten
fiept, Halt manm mit dem Niederfdhrauben inne und mift
den Abftand beidev Spiegelplatten genau ab; je. geringer der
legteve ift, Dbefto gvofer ijt die Bildfamleit des betreffenden
Thones.

Hat man fehr plajtifhen Thon zur Verfiigung, fo
fann man demfelben fo lange von einem nidht plaftijden
Rirper zufegen, bis jeme Grenge evveidht ift, bet welder der
Thon nod) gemiigende Plafticitdt befigt, um fidh) leidht ver-
arbeiten ju laffen, ein Verhdltnify, bei weldhem — wie leidht
eingufehen — aud) dag Bindevermbgen mit in’s Spiel fommt.

Die Shwindung.

Jeber Thonfdrper verringert wdhrend bes Trodnens
und Brennens fein BVolumen um ein gewifies WMaf; cin
naffer Thomwiirfel mit genau 10 Centimeter jur Seite Hat
fomit nad) bem Trodnen und Brennen weniger als 10 Centi-
meter gur Seite. Da der Fovmer, welder den Thon wver-
avbeitet, febr oft in die Lage fommi, Gegenfiinde anzu-
fectigen, welde nad) ihrer Bollendung gany deftimmte Dimen-
fionen befigen mitffen, fo muf thm aud), um diefe Dimenfionen

: 4
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audy in allen Fdlen fider zu treffen, befannt fein, um
wie viel der Thon beim Trodnen und BVreumen {dwindet,
und miiffen die betreffenden BVeftimmungen mit alfer Sorg:
falt gemadt werden, um Gei ber Anfertigung von Formen,
in welden Gefdivve (Teller u. . w.) Ddargeftellt werben
follen, die Grdfe der Fovmen jo zu wiblen, daf hierbet
auf bie Sdwindung Riidfidt genommen ivird.

Wir beftimmen die Sdwindung bdes Thomes nad
folgendem praftijhen Verfahren: Der Thon wird von jemer
Maffe gemommen, welde sum Fovmen fertig geftellt ift (das
beift von jemer, melde geniigend gefdhldmmt, gefodt umd
eventuell mit einter beftimmten Meenge von Magerungdmitteln
verfetst ift).” Swifden zwei genau 1 Centimeter hohen Linealen
walzt man durd) Auflegen eines glatten Eylinders eine Scheibe
ausd dem Thome, welde ebenfalls 1 Centimeter dicf ift und
fneidet aus biefer Sdeibe ein redtediges Stiid Hevaus,
weldes etwa 12 Centimeter lang und 6 Centimeter Hreit ift.

- Diefes Thonftiid wird auf eine Glastafel von befanntem
Gewidite gelegt und mittels eines Firkels, deffen Spigen genau
auf 10 Centimeter Cntfernung von einander gejtellt jind, itber
die jdmale Seite ber Thomtafel zwei Linien gezogen umd
fenfredit auf diefelben ebenfalls eine Linie geeidhmet, fo da
man auf ber Thontafel eine Linie mit gemau 10 Centimeter
Lange martirt hat. ‘

Glastafel und Thonjdeibe werden nun zujammen ge-
wogen, und erfdhrt man aus dem Gewidtsuntevidiede swifden
pem Gewidte ber Glastafel und dem nunmehr gefundenen
Gewidyte, wie jdwer die Thonplatte ift. Das Ganze wird
nun in etn Zimmer von gleidfirmiger Temperatur gelegt,
und fann man in Beitunteridicden von FwHF g zwolf
Stunden da8 Gewid)t der Thonplatte beftimmen und den
Abjtand der beiden Marfen auf devfelben wmefjen. Aus der
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Gewiditzabnahme ergicdt fid) das Fortidreiten bes Aus-
troduens, ausd ber Wefjung die zugehorige Sdwindung.

Grgiebt fid) zwijden zwei auf einander folgenbden
BWigungen fein Géwidtsunteridied mehr, fo ift die Thon-
platte lufttroden geworden; um den leten Reft von Waffer
au entfernen, evbist man die auf der Glastafel liegende
Thouplatte nod)y durd) einige Stunden auf 120—130 Grabe,
Deftimmt nodymals bdie Gewidtsabnahme und den Abjtand
der Deiden Marfem; aud beiden Jablen ergiebt fidy bder
Waffergehalt der Thonmaife und dber Sdwindung3coefficient
derfelben.

Die Porofitat.

Um bdie Porofitdt der gebraudten Thommafle zu De-
jtimmen, Denugt man die Thatfade, daf ein Thoncylinder
um fo mehr Waffer aufsujougen vermag, je mehr Poven er
Defigt und je gqrofer Ddiefelben find. Bur Bejtimmung der
Porofitdt formt man aus dem ur Berarbeitung fertig
geftellten Thone Platten von 1 Centimeter Dide, brennt
diefelben, lift fie abfithlen, wdgt fie und fodt fie dbann durd
etiva eine Stunde in Waffer. Naddem das Waffer erfaltet ift,
werben die Platten aud dem Waffer genommen, jo lange
hingefte(lt, 0i3 fie an bder Oberfldde abgetrodnet find und
abermal3 gewogen,

Die Gewidtsvermehrung im LVergleihe mit dem ur-
jpriingliden Gewidte der fvijdy gebrannten Rlatte zeigt die
Menge de3 von dber Thonmaffe aufgejaugten Waffers an; -
je grofer diefe mit Bezug auf gleide Gewidtdmengen von
Thon ift, vefto pordier ift die unterfudte Thonmaffe.

Wie man ausd der porftehenden Fujammenitellung aller
Hrbeiten, welde bei der Unterfudung von Thom in Betradt
fommen, entnehmen fann, ift die volfftdndig durdgefiihrie
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Pritfung eines ThHones eine iemlid) umijtindlie Sade; die
~ Bornahme einer bdevartigen mit der grifiten Genauigteit
gemachten Pritfung ift aber fiir jeden Befiger eines ThHon-
lagers, weIcf)cL alle Gigenjdaften ves ihm zu Gebote ftehenden
Materiales fennen levrnen will, nidht ju umgehen, und jolfte
jever Jabrifant fogar beftrebt jeinm, diefe Unterjudung auf
~verjdjiedene Theile feines Thonlagers auszudehnen, indem er
bann aud) bdie eventuellen Berjdyiebenbheiten Fermen lernt,
welde in  veridjiedenen Pavtien eines grofen Thonlagers
ftetd vorfommen, und auf welde bei der Bevarbeitung
pe3 Dbetreffenden Materiales gemiigend Riidfidht genommen
werdent muf.

Bir laflen nadftehend die Ergebniffe einer mit alfer
Gorgfalt auggefithrten Thonanalyje folgen, um an cinemn
Beifpiele gu zeigen, in welder Weife folde Unterfudungen
3u maden find.

Bnfexrfuchbung des Wraunkobhlentbones von
Senftenberg nad) $. Sheger.
1. Shlimmanalyie unter Ynwendung ded Sdhone’ u[;m
Shlimmapparates.
Grobfand . Marimal-Rorngrofe itber 02  Mm. Durdymeffer

Feinjand . " .  unter02 " "
Staudfand " " ., 004 "
Shluff . . w " . 002 "
Thonjubftany o . 001 ;

€3 wurden zum Behufe Ddiefer Analyje HO Gramm
ve3 vohen Thomnes bei 120 Grad C. getvodnet, cine Stunde
mit Waffer gefodht (um etwa vorhandene Knollen u cr-
weidyenr) die gribjten Theile, wie Wurseln, grifere Steine
durd) ein Siedb vou 0:2 Wm. Majdernweite abgefondert und
bie burd) das Sieb gegangene Maffe abgefdlammt.



Die Pritfung pes ThHones auf fein %inbebermﬁgen 2. 5%

Grgedbuijie dex Shlimmanalpie beridnehen fetter

Thone.
1. 2. 3.
fett mager mittelfett
Grobjand . . . . . 058 034 1-50
Feinfamd . . . . .. 300 2846 8-80
Staubjand . . . . . 352 1384 1090
Sdluff . . . . . .. 11-16 2024 12:88
Thonfubftany . . . . 82-18 37-00 65-88
10044 99-88 99-96
Chemijdhe Unalyje ded rohen THonesd.
1. (fett) 2. (mager)
Qicfelfdure . . . . . . . . 6270 63-36
Thomerde . . . . . . .. 306 18:03
Cifenoxyd . . . . . ... 606 279
Ralfexde. . . . . . . . . 058 072
Paguefta . . . . . . . . 053 072
Qali . . . . ... 2:18 2:24
Natron . . . . ... 081 060
Chemifdh gebunbdenes iﬁaﬁer '
bet 120 Grad getvodnet . 8567 7'54
9973 100-90

Chemijde Analyje der duvd) ShHldmmen gefdiedencn
Bejtandtheile ded rohen Thones.

3. (mittelfett)
Thonfubftany SdHuff Staubjand Feinfand

Ricfelfjaure . . . . 5999 7499 8470 93-38
Thomerde. . . . . 2476 1420 930 . 381
Cifemoxyd . . . . 413 3456 1111 056
Qalferde . . . . . _ - . 1n
WMagnefia . . . . } 093 018 027 010
Qalt . . .. .. . , et 1.
Natvor . . . . . } 2:48 240 233 137
Chem. geb. Waffer . 764 460 243 076
9993 9983 99-98

100-14
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Berhiltuifie der Flufsmitte! jur Thonerde und Kiejel:
finve einerfeitd, der beiden lettgenannten Stofje
anderjeits.

3. mittelfeine Sorte

Summe der nidt
Slufmittel Thonerde Kiefeljdure  fhmelzbaren

Beftandtheile
Procent
Thonjubftany . . 1 2:5d 725 9-80
Sdluff 1 192 11-10 13:02
Staubjand . . . 1 210- 2177 2389
Feinfand . . | 1 1-61 4592 47-53

Gewidtsvejuitate der bei 120 6is 130° C. getrod:
neten Proben in mit Wafferdampi gejittigter Luift,

3. mittelfeine Sorte

: Procent
Zhonfubftany . . . . .. .. L. 1340
Shlaff . . . ... 539
Staubfand . . . . .. L. L. 216

Feinfand . ... L. 0-40
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V. Die nidt plaﬂifdjen Subftansen oder die
Mogerungsmittel.

Gubftangen, welde feine Plafticitdt befiten, werden in
ber Revamif zu bem Bwede angewendet, entweder eimen jebr
bildjamen (fetten) Thon etwad weniger bildjam (magerer)
u maden ober aud) su dem Bwede, dem Thome eine grofere
Widerftandsfahigleit gegen die Cimwirfung hoher Tempera-
tuven zu ertheilen. — AL Magerungsmittel wenbdet man
gewdhnlidy Riefelidure, jogemannte Chamotte, Scherben von
Thongefifen, Jiegelmehl, Steinfohlenajde, Magnefia, Graphit,
DHolstoble, Sigefpine, Stroh, Hiderling u. §. w. an.

Wie fidh aus bdiefer Aufzahlung ergiebt, find die in der
Pragis verwendeten nidit plaftijden Subjtangen von aufer-
orbentlid) veridiedener Bejdaffenbeit, und wenbdet man die-
felben audy fiir jehr verfdjiedene Bwede in der Fabrifation
vont Thomwaaven an.

Die Kiejeljanve.

Die Riejeljaure, welder man fid) in der Kevamif in
fehr grofen Meengen bLedient, fommt in der Natur jehr haufig
und in jehr verjdicdenen Formen vor; namentlid) find es
aber zwei Barietdten der Riefelfduve, iwelde Bhiev unjer
Augenmerf auf fid) ziehen: bdie Fryftallifivte Riefeljdure und
bie nidt fryjtallifivte (amorphe) Kiefelfaure. Die fryjtalli-
firte Riefelfaure wird nur in der Glithhite durd) Shmelzen
mit Alfalien (Rali, Ratron) odber mit alfalijdhen Crden (Ralf)
angegriffen und bildet dannm mit diefen bafifen Korpern
Salze oder Silicate; — als der Reprifentant der fryftalli-
firten Riefeljdure fann der Bergfryjtall angefehen. werben.
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Die nidt Fryftallifivte oder amorphe Kiefeljduve wird
fdon durd) ldngere Berithrung mit den Ljungen von Alfalien,
3 B. mit Kalilauge aufgeldft, und geht bdiefe Aufldjung in
per Rodyhise fehr leidht von Statten. Wihrend die frpftallifivte
Riefelfdure hauptjidliy nur in Form von WMineralien an-
sutveffen ift, fommt bdie amorphe aud) haufig als Beftand-
theil von Pflanzenleibern vor, und befteht 3. B. die jogenannte
Qufuforienerde aus den ungemein fleinen Kiefelpangern von
Algen. A3 bder widtigite Reprdafentant diefer Bavietdt der
Riefeljdure ift ver Opal u nennen.

Die fryftallifivte Riefeljdure fommt in der Natur in
{honen, farblojen Kryftallen ald BVevgfryftall am rveinjten
vor; Bergfryftalle, welde durd) gewiffe Veimengungen gefdvbt
find, Deigen Amethyfte, wenn fie violett, Citvine, wenn fie
gelb, Raudtopas, wenn fie braun oder {hwary gefdrdt find;
unbeutlid) fryjtallifivte Riefeljdure Beift Ouary; ift derfelbe
von. weiffer Farbe, fo nennt man ihn Wildquary, it er
vofenvoth, Fofenquary w. §. . Der Sand von Steinen,
welde aus Urgebirge (Granit, Gueif) Ffommen, bejteht
namentlid) im unteren Laufe dev Flitffe aus fehr reiner Kiefel-
fduve, indem durd) die lofende Rraft bed Waffers die anderven
Niinevalien aufgeldft werden, ber LQuary aber bHlog fort-
gejdwemmt und {dfieflih in jebr feine3 Pulver verrooambdelt
wird. Dev Sandftein befteht aus Quarzidrnern, welde durd
it Bindemittel, meiftens durd) Ralf, jujammengehalten wer-
bent. — Cudlid) ift Dhier nod) der Feuerftein zu nennen,
welder in manden Gegenden jehr reidlid), meiftens in Kreide
eingefdloffen, su finben ift.

LBon der nidt fryjtallinijden Riefeljdure fommt in der
Qevamif am DHaufigiten bdie Infujorienerde (Riefelguhr) jur
Amwendung, welde qud ungemein feinen Theildhen befteht
und gav feine Plafticitdt geigt; Kiefelfinter ift amorphe Kiefel-
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faure, welde fih) aus gewiffert heifen Ouellen abiceidet und
ebenfall8 in ber RKeramif angewendet werben fanm.

Gin Bufas von Kiefeljaure zu eimem Thone hat ent-
weder die Aufgabe, lepteren wenmiger plaftifh ober magever
3u madjen — ober man bezwedt duvd) denjelben, einem Thone,
welde fehr arm an Kiefeljdure ift, hierburd) die ndthige Wenge
pon Riefeljdure zuzufithren, welde nothmwendig iff, um den
Thon in einem Deftimmten PHigegrade fintern ju maden.

Der Lnavijand.

Wenn man Quavziand anwenden will, welder aqus
Niiffen abgelagert wurde, o muf man den Sand einer
Borpriifung untevzichen und unterjuden, ob Dderfelbe nidt
Ralf in grofever Menge enthdlt. Wenn man ndmlid) jold’
falfhaltigen Sand mit Thon mengt und bHrennt, fo reidt
bei ben gewdhnliden Thomwaaren bdie angewenbete Tempe-
vatur nidt aus, wn den Kalf demifd mit RKiefeljdure u
perbinben; fie ift aber DHinveidend um den Kalf zu brennen,
unbd werden derarvtige Thongegenjtinde, naddem fie ldngere
Beit an der Luft geftanben Haben, riffig, indem bder Wes-
falf (gebrannte Kalf) fid) mit Koblenjdure, die cr aud ber
Quft anzieht, veveinigt und bicrbei fein Volumen vevgrifert.

Man pritfft einen Quarzjand am einfadften auf jeinen
Ralfgehalt, daf man eine gewogene Wienge ded Sanded mit
@alzjdure behandelt und nad) dem Auswajden und Trodnen
abermals wdgt; der Kalf gebt bei diefer Operation voll-
ftindig in Lojung. ,

Die Grofe ber Sandformer iibt auf die BVefdaffendeit
ber fertigen Thomwaaren bedeutenden Cinfluf aud; find die
Gandfdrner zu grof, jo gefdhieht wdbhrend bes Brennens
Folgenves: Die Thontheilden und die Quarztdrner dehnen
fih in ber Dige entfpredend aus, die Ausdehnung bder
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Quargtdrner ift aber etne viel bebeutenmdeve, al3 jeme der
Thonjubftans und wirft, wenn die Grife der Quarstorner
eine gewiffe Gremge iiberidyreitet, fo mddtig auf die um-
gebenbe if)onmaﬁ'e, bafy fie diefelbe zerfprengt.

Die Jufujorienerde,

Die Dimenfionen der Theilden, aus welden bdie
Snfuforienerde gufammengefest ift, find fo geringe, daf die
eben angegebene Grideinung nidt zu befitvditen ift; wo
fonad) die Derhiltnifie der Thomwaarenfabrif folde find,
baf ihr billige Jnfuforienerbe su Gebote fteht, bilbet letere
bag befte Qiefeljauvemateriale, deffen man fich bedienen Fann.

Jur Darftellung von weifen Gejdirrmafien muf man
den mit zur Darftellung der Maffe verwenbdeten Sand
auf feinen Gehalt an Eifenoryd priifen; ift legtever ju grof,
jo nimmt die Maffe nady bem Brenmnen cine unangenehme
gelbe Farbe am. Man verwenbdet daber in den Porzellan-
fabrifen entweder nur veinen, eifenfreien Quarj, oder man
behanbelt eijenbaltigen Quarzfand mit Salzfdure, welde den
groften Theil des Cifenoyyds in Lifung bringt.

Der Gijengehalt ded Tuarjed nnd Sandes.

Bergtryftall, Ouar ober Feuerftein muf in eigenen
Ocfen gum Glithen gebradyt und dann durd) Gimwverfen in faltes
BWaffer fprode gemadyt ober abgefdyredt werden, damit man
ibn durd) Mablen und Schlimmen in ein Pulver von jener
&einbeir vevwandeln fonne, welde alle jur Darftellung der
Thonmaffe dienenden Materialien befigen mitffen.

Gang bejondere Sorgfalt muf man auf die Reinigung
jenes Gandes vermwenbden, welder sur Darftellung von Gla-
juren beftimmt ift; enthdlt berfelbe aud nur febr geringe
Meengen von Cifenoyyd, fo ijt es unmaglid) mit einer aus
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ipm Dergeftellten Glajur ein veined Weifl nod) eine andere
reine Favbe 3u gewinmen, indem bder gelblide’ Farbenton,
welder durd) die Amwefenbeit bes Eijenorydesd bebingt wird,
jeinent nadytheiligen Cinfluf auf die Reinbeit der anbdeven
Jarben dufert.

Um in diefer Ridhtung nidt unangenehime Erfahrungen
maden ju miiffen, begichen mande Fabrifanten jene Kiefel-
fauren, deven fie gur Darftellung von Glajuren DLediirfen, in
Form von veinem Quarz unter Hufwand bebeutender Kojten ;
fie tinnen letteve aber gany umgeben, wenn fie einen Sand
von mdfigem Cijengehalt durd) mebhreve Woden mit voher
concentrivier Salzjdure behandeln, dann auswajden und
weiter vevarbeiten. Durd) die Verithrung mit concentrivter
Salzjdure giebt der Sand alles Cifenoryd an die Salzidure
ab und liefert bann vollig farblofe Glajuren. Jn allen Fllen,
in welden die Gegenwart von Cifenoyyd ftovend Ivirfen
founte, mufp man fih durd) eime im RKleinen ausgefithrte
Borprobe die Ueberzeugung veridaffen, daf die Menge bes
vorhandenen Cijenorydes geving genug fei, um auf die Far-
bung feinen merfliden Cinfluf zu iiben.

Die Fenerjeftigleit ded Sandes,

Jreiner Quarzjand ift abfolut feuerfeft und fann
bemfelbent s zu cinem Behutel, ja fogar eimem Fiinftel
feines Gewidytes an Kalf, Cifentoryd oder Maguefia zugefiigt
werben, ohne daf fid) bdiefes Vevhalten dnbdert ; ift aber neben
diefen RFrpevn nuv eine gany geringe Menge von Thonerde
vorhanbden, o wird dag Gemifde jdon in der Hige, bei
welder Sdmiebecifern jdmilzt, gejdmolzen. .

Um bdaber die Feuerbejtandigfeit von Sand ober Sanbd-
ftetn gu unterfuden, mengt man Proben derfelben mit
ein-, gwet-, dreihundert Procent von rveinem Quavzmehl,
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formt aus bev in bas feinfte Pulver vermwandelten Maffe
Prismen und fest biefe jammt zwei Prismen, von welden
bag eine aus ganz veinem Quarzmehl, das andere aus Hem
3u unterfuc[)enben Materiale Defteht, der Sdmelzhie des
Sdymicdeetiens aus. Jene Probe, weldhe nad) dem Erhigen
im Ausfehen ver aus veinem Quary beftehenden Probe am
nddften fommt, zeigt den pyrometrijfen LWerth des unter-
judten Materiales an. War dies 3. B. jene Probe, welde
7 Procent Quargmehl enthielt, jo evgiebt fid) (der pyrometrijde
Werth des Quarzes mit 100 angenommen) der pyrometrifde
Werth des unterjuditen Mateviales mit 100 weniger 7, jonad)
mit 93. o

Die Chamotte,

Cin fiiv feuerfefte Thome Hdufig in Amwendung ge-
bradhtes Magerungsmittel ift Chamotte; unter diefer Benen-
nung ift gebrannter, feuevfefter Thom, welder wicder in ein
entfpredhend feines Mehl verwandelt wurbe, zu verfrehen.
Bigweilen ftellt man die Chamotte befonders fiir fidh dar,
inbem man feuerfeften Thon in befonderen Oefen ftart
brenmt, mablt, eventuell aud) nod) jhldmmt. Naddem das
Brennen der Chamotte mit betrddtlidhen Roften verbunden
ift, tradten die Fabrifanten feuerfefter Waaren, die Sderben
feuerfefter Thongegenjtinde ju befommen, welde fie blog zu
mablen brauden. Sderben von Povzellanmuffeln, Tritmmer
pont Oefenausmauverungen, welde aus feuerfeftem Materiale
beftanben, werben durd) Mahlen in Chamotte vermwanbelt.

Da bdie Chamotte al8 gebrannte Maffe nidt mehr
jdwindet, fo vermindert fid) durd) den Bujat derfelben jum
Zhone die Sdwindung des lesteren, und nimmt aud) bie
Gleidhformigleit dex Majfe ab. Mit Begug auf die Bejtim-
mung vieler feuerfefter Waaren, wie 3. B. von Shmelz-
tiegeln, Muifeln, ift die verminderte Gleidhfsrmigleit bder
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Maffe fogar eine erwinjdhte Cigenfhajt, indem berartige
Maffen erfahrungsmdgig weit leidyter jdhmellen Temperatur-
wedyfel ober ftarfe Stofe evtragen, als gam aleimafig
didhte und febr feintornige Maffen.

Die Porellanjderben,

Povgellanidevben dienen als Magerungsmittel fiir
Porellanmaffen; Fiegelmehl wendet man 3u gleidem Fwede
fiiv Zhonwaaven an, welde gwar nidt feuerfeft fein milfjen,
bei welden man aber eine grofere Feftigheit u Haben witnjdt.
Selbjt ungebrannter, blos medanifd) aufberriteter Thon wird
als Magevungdmittel beniigt und wendet man meift einen
fehr mageren und fehr wenig biindigen Thon als Jufas 3u
einem fehr fetten am. .

Cin fehr billiges und gut vermendbaves Magerungs-
mittel fiir fette Thome Bildet Steinfohlenajde, weldhe aber
befonders gubereitet fein muf. Die Ajdhe muf ndmlid fein
gefiebt werden, um alle unverbrannten Roflentheilden und
vevihlactten Stiide suritd ju Halten, und fie fofl vor der
Anwenbdung  mit BWaffer gewajden werden, um bdie in ihr
enthaltenen [88liden Stoffe anguziehen.

Der Grapyit.

Mengt man einem an und fitv fih jhon fehr feuer-
bejtandigen Thone Graphit bei, fo wird bie Feuerbeftanbdigteit
ber Mafie hievdurd) fehr wefentlid) exhiht, indem der Graphit
abjolut unjdmelzbar ift und aud) die hier jehr {ddsbave
Cigenjdaft befigt, bie Wdrme fehr gut zu leiten, jo dafi
ZThomwaaren, welde unter Sufa von Graphit ahgefertigt
worden, in Folge deffen fehr Dedeutende, vajd) aufeinander-
folgende Tempevaturdnberungen ju ertragen vermigen, ohne
gu reigen. Dev gute Ruf der befannten Pafjaner Shmelstiege!



64 Die nidt prdftiid)cn Subftaitzen oder die Magerungsmittel.

ift jum grofien Theile dem Umftande suguidyreiben, daf in ber
Compofition der zur Herftellung bdiejer Tiegel vermwendeten
‘If)onmaﬁe eine anfehnlidhe Menge von Graphit enthalten ift..

Der Graphit, aud) Reifblei, Wafferblei genannt, fommt
it Form von fedsjeitigen Kupftallbldttern vor, welde im
Ausfehen Hodypolivtem Gufeifen gleiden und eine fehr ge-
ringe Havte befiten; mitunter findet fidh jedod audy Graphit
als didyte und jdiefrige Maffe mit wenig ®lang vor. Widtige
Graphitlager finben fih in Guvopa in Bayern, Oefter-
reid) und Cngland; bdiejelben werden aber an Ausdehnung
bebeutend von ben Graphitlagern Sibiviens und Nordamerifas
iibertroffen; aud Ceplon liefert bedeutende Maffen von Graphit.

Seiner  demifden Jujammenfeung nad) bejteht der
Graphit aus Koblenftoff, und zwar unterideivet man ®raphit,
deffent Roblenftoffgehalt nabezu 100 Procent betrdgt unmd
bier in ben minderen Sorten big auf 25 Procent Herab-
fintt. Die neben Kohlenftoff im Graphit nod) vorfommenden
Kovper find theils fliihtig, theils find fie Minevaljtoffe.
Kiefelidure, Thonerde, Cijenoryd, Kalf und PMagnejia fommen
fajt in jebem Grvaphite vor.

Je grofer der Qoblenjtoffgehalt eines Graphites ift,
befto werthooller ift derfelbe fitr alfe Armwendungen und fudt
man qud bdiefemn Grvunde aud) fiir feramijdhe Jwede einen
moglidit veinen Gvaphit su evhalten. Mit Besug auf feine
Berbrennlidfeit verhdlt fidh der Graphit fehr ungleiy —
mande Sorten find fehr jdhwierig verbrenmlid) und Hangt die
Berbrennlidfeit wahrideinlich mit der Didte ves Graphits
gufammen — je grifer das fpecifijfe Gewidht, defto fcf)tme ,
riger wird dev ®raphit zu verbrennen jein.

&iiv feramifde Bwede, und jwar ganz befonders zuv
Herftellung von Shmelztiegeln eignet fid vor allen andeven
Grapbiten jene Sorte, welde ftarf blatterig ift, indem dann
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die Tiegelmafje in Folge der in fie eingelagevten Graphit-
Dlittden eine gewijfe BVeweglidyfeit Defigt und darum {dmell
evhigt und eben fo jdmell wieder abgefithlt werden fann, ohne
au fpringen.

An- Stelle von Graphit wendet man ald SJanerunqu
mittel fiiv feuevfeite Thome nidt felten dad Pulver von gut
audgebrannten Steinfohlenfoted an, und IGft fidh) eine (jelbit-
verftandlid)) feuerfejte ThHommaije, welde mit auf das Feinfte
gemablenem Steintohlentofe vermengt wurde, fehr ywedmifig
aur Anfectigung von Sdmelztiegeln, namentlid) fiir SGug-
cijen und  Gufitahl, verwendenm, wobei nod) ju bemerfen
ift, dag derlet Tiegel wegen Ded gevingen Werthed bes Stein-
foblenfofed im BVergleide mit jemem- ded Grapbhited zu be-
peutend billigeven Preifen davgeftellt werden finnen als die
Graphittiegel.

Fitv gewijfe Thomwaaven, welde feuerfeft und dabet
vont Dejonderd geringem ewidyte fein jollen, wenbet man
nody Bulige gewifjer Dengen von NMagnefia an, welde
Crdart fid) gang Defonders durd) ein jehr gevinges fpecifijdes
Gewidt augzeidhmet und aud) ein vovyitglides Magerungs-
mittel abgieht. — Unter Amwendung von Magnefia erhalt
man immer cine” Thonmajie, welde nady dem Brennen von
qevingem jpecifiiden Gewidte — aber genitgender Didyte ift.

KRommt dic Didte ded gebrvannten Thoned nidt in
Vetvadt, fondern handelt e’ fidy bet demfjelben nur davum,
paf bas Gewidt der Maffe fo gering als moglid) fei, fo

mijt man dem Thome fleine leicht vevbremmlidhe Korper zu

und vevwendet Fu Ddiefem Vehufe Holymehl (Sdgejpine),
Stroph, Haderling, Holgtohlenpulver. BVeim Brennen bev
Thonmaffe zeviesen fid) die ovganijhen in den Thom cin-
gef@lofienen Kovper durd) trodene Deftilfation untev Hinter-

lafjung einer jehv pordfen Koble, welde die Urfade ift, dag

Wipplinger, Die Kevamil. D
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bie Thongegenftinde bei griferem Bolumen geringes Ge-
widt befitsen.

BWenn man Steinfoflenpulver zur Berfiigung Hat, jo
laft fid) Biefes ebenfalls in dhnlider Weife vevienden wie
Hiderling, Sdgefpdne 2¢., man muff aber davauf bedbadht
fein, nmuv jehr feines Steinfohlenpulver in Amvendung ju
bringen; nimmt man gvobeve Stitdden, jo entwideln diefe
beim Brennen des ThHomes cine fo grofe Denge von fliicy-
tigen Producten und Gafen, daf die Poven in der Thon:
maffe mebhr. die Bejdaffenheit von Blafen annehmen und
die Gegenftinde hievdurd) aud) leidht viffig wevden.

VL. Die Flufmittel.

Der Bwed, welden man bei dem Bujage von Fluf-
mitteln 3u einem Thone Hat, ift jener, der Thonmafje ihre
Porofitdt ju nehmen. Ju einer Thonmaife, welde abjolut
fret von jedem Flufimittel ijt, finden wiv nad) bem Brennen
‘die wingigen Ritgelden, aus welden die Thommaffe Vefteht,
neben einanber liegen und muff demjufolge eine jolde Thon-
majfe ftetd von ftarf pordjer Vefdaffenpeit jein.

- Wenn man bingegen der ThHonmajfe einen Kbvper zu-
fiigt, welder in hober Tempevatur den Thon in der Weife
-angreift, daft eine jdwer fhmelzbave, frittende oder finternde
Maffe entfteht, jo ift dic Vejdaffenteit dev gebranuten Thon-
mefie eine gany anbere: Jn dev hohen Tempevatur, weldye
-gut Devoorbringung biefer gefritteten Majfe nothwendig ift,
wevben die Thoutheilden durd) letteve gleihjam an einanbder
geflebt und wird in Folge deffen die Porofitdt jehr vervingert.
Nimmt man die Menge des Flufmittels jehr grof, fo wer-
~Deit . die unjhmelzbaren Thontheilden von dem Flufmittel
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gany umbitlit und find gleidfam bdie Thontiigelden in ein
jdwer jhmelzbares Glag eingejdmolzen.

Die meiften Thoue enthalten fdon von Natur ausd
eine gewiffe Menge von Flufmitteln und bedingt eben der
Gehalt an diefen Flumitteln, daf die betrveffenden Thone
nidht feuerfejt find; manden Thonmen muf man aber bejon-
bere Rorper ald Flumittel zufitgen, um eine Abnahme ihrev
Porofitdt jo weit u Yewirvfen, daf die aud dem Thome ge-
formten Gefdfe feine Fliiffigteit durdlaffen.

Die alg Flufmittel angewendeten Krper find in Vezug
auf thre demijde Bejdaffendeit jehr verjdiebener Natur, und
fommen in der Prayrid die naditehend aufgezihlten Korpev
alg Flufmittel in Berwendung:

Thonerdehaltige Kbrper: Feldipath in vericf)tebenen
Barietiten, Granit, Granittaud.

Qalthaltige Kovper: RKalf, Kreide, Kalfjtein, Deergel,
®yps, Kuodenerde, Phosphorit. '

Maguejiahaltige Kiovper: Speditein, Magnefit.

Kirper verjdiedener Jujammeniesung: Hodjofenjdladen,
andere Sdladen, von der Gewinnung ded Eifensd hervithrent,
namentlidh Frijdofenjdladen, Sdweigofenidladen, @tfenetgt
Cifenhammeridlag, Glasfritten.

Die Feldipathe.

Unter dem aligemeinen Namen Feldjpath verjteht man
eine grofe Bahl von verjdjiedenen Miinevaliem, welde nuv
gewiffe Cigenjdaften gemeinjam baben, fid) aber namentlid
in demijder Begiehung fehr von einander unterjdeiden.
Fiir den RKevamifer ijt e3 vom befomderem Jutevefie, ju
wiffenr, o0 ein Felvjpath veid) oder avm an RKiefeljduve ijt,
indem BHievvon die Eigenjdaften diefes Wiinevales alg Flu-
mittel abbhdngig find. Liv wollen dedhald aud). die eingelnen

. o
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Feldjpathartenr vou diefemt Standpunfte aud betradten itnb
diefelbert in Fiefeljduvereidje und fiefeljdurearme Felbjpathe
{cheidenr. Ricfelfduverveide Feldfpathe find bie folgenden:

Der Orthotlas,

- Der Orthotlag ober gemeine Feldjpath fommt fehr
haufig in der Natur als Gemengtbheil widtiger Gebivgsgefteine
(Granit, Gneif, Syenit) vor und aud) eingefdloffen in
Grde, welde aus der Jerfebung bdiefer Gefteine entitanven
it — bder Jame Felofpath ober Feldjtein hat auf biejed
Borfommen Bezug.

. Der veinjte Feldjpath — nady jeinem hiufigiten Fumnbd-
-orte, der Wdulavipige, Adular gemamnt — ift farblogd; bdev
gewdhulid) vorfommende Feldfpath iit swar meiftensd von weifer
- Farbe, jedod) auch) von gelber, vother oder braumer Fdrbung.
Da diefe Favben durd) einen Gehalt von Cifenoryd bedbingt,
audy auf die Fdarbung jener Thommaffen Einfluf nehmen
miiftenr, weldhen Dder Detveffende Feldipath al8 Flufmittel
sugejest wurbe, darf man fiiv Thomwaaren, welde vein weif
-bleiben folfen, Yeimen anmdeven Feldjpath ald weifen, we’[d)er
nur fehr wenig Cifenoryd enthdlt, amwenbden.

JQu demifder Bezichung ift der Feldfpath ein Uemenqc
aug fiefefjauvem Kali und Ffiefelfaurer Thomerde (vergleidye
dag itber bdie Cutjtehung des Thoned Gejagte). Dev Feld-
jpath widerjteht der Cinwirfung der ftdrfiten Sduren, wird
aber bet lang andauernder BVevithrung mit foI)IcniaureI)aIttqem
Waffer zevfest und unter Ausjdeidung von fiefeljaurem
Rali in Thon vermwanbdelt. .

Bezitglid) feiner Sdmelzbarteit, jencr Eigenjdaft, welde
ihn ald Flufmittel qualificivt, gehirt dev Feldipath zu dem
jdpwer jdmelzbaven Minevalien, indbem er erjt in der hiditen
. Temperatur, welde man mit einem Lithrohre hevvorbringen
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fanu, zu ciner glasavtigen Maffe jdhmilzt, welde nad) dem
@rfalten von tritbem, blafigem Ausjehen ijt und nad bem
gevingeren ober griferen Gehalte an Cifenoxyd eine gelbe
b8 bunfelbraume Farbe befifst.

Der Albit.

Diefe Felbipathoarietdt, nad) ihrver weiffen Favbe Albit
und nady ihrer demijden Jujammeniesung Natvon-Feld-
fpath gemannt, enthdlt an Stelle ded RKalis Natron und it
demnad) eine BVerbindung aus fiefelfauvem Ratvon und fiefel-
faurer Thomerde. Jn Begug auf fein Verhalten gleidt er
febr vem RKalifeldipathe, ev ift jehr {diwierig von Sduven
angreifpar und jdmilyt nur um Weniges leidhter als ber
Orthotlas; der Natvongehalt diefed Feldipathes bewirft, daf
durd) dad fdymelzende Mineval die Flamme geld gefdrdt wird:

Seines fehr geringen Cifengehaltes wegen ift diefe
Pavietdt des Feldfpathes fiiv weiffen Thon ein geeigneteres
Flufmittel ald dev RKalifeldipath; derfelbe fommt aud) etwas
leidter in Fluf als der Kalifeldipath.

Der Vligoglas

ift eine Feldipathart, in welder dag tiefeljaure Kali um
guifiten Theile durd) fiefeljauven Kalf und neben diefem nod
durdy Natron und Pagnefia erfest ift; der Oligoglas
fommt feltener al3 bie eben aufgefiibrten Feldjpathe in dev
RNatur vov, DLildet meiftend grau. gefirbte Kryftalle und
seidmet i) durd) etwas gevingeve Strengilitjjigleit aus. Jn
Folge diefer Cigenjdhaft ift er zwedmdpig als Flupmittel
fiiv jolde Thomwaaven verivendbbar, welde niht medhr in
Defen gebrannt werben jollen, in dewen man bdi¢ Hoditen
Temperaturen evveiden will,

Die Fefeljduvereideven Felvjpathe enthalten gewdhnlid
swijden 64 und 68 Percent Kiefeljdure und find in der
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Regel um o fteengflitffiger, je mebr Riefelfduve in thnen
vorfommt. Die dinefijdhen Feldfpathe, weldje sur Darftellung
bed Porgellans in China angewendet werden, enthalten jogar
73 b8 77 Procent Riefelfdure und find bemnad 3u den ftrengit
flitfjigen eldfpathen zu vedmen. Bon den an Riefelfaure
drmeren Feldfpathen find zu nennen:

Der Ladrador.

Diefe Barietdt des Feldfpathes, nad) dem Lande be:
mannt, in weldem man bdie fdonften Farben fpielenden
Stitde desjelben findet, ift ein Ralf-Natvon-Feldjpath, defjen
Riefelfiuregehalt etwa 53 Procent betrdgt. Der Labrador
wird durd) concentrivte Salzjdure vollfommen sevfest, und
wird die Waffe durd) die gallertartig audgejdicdene Riefel-
fdure fulsig; in der $Hise dev Lothrohrflamme bringt man
ben Labrador leid)t jum Sdmelzen, und bildet bdas ge-
jmolzene Stii nad) dem Grfalten eine farblofe Perle.

Dev Anorthit
ift ein Kalf-Feldfpath von meift weifer Farbe, welder durd)
Galzidure flar aufgelsft wird und etwas fdmwieriger u
jmelgen ift, als dev Labrador; der Anorthit enthalt nur
43 Procent Qiefelfaure, und evflart fid) die {dwierigere Sdymelz-
barfeit desfelben im Bergleihe mit dem Labrador aus vem
&eblen bes Natrons, weldes die Shmelzbarteit vergrofert.

Dev Feldjpath wird faft immer nur als Flufmittel
filv feine roeife YWaare vermwenbdet und muf einer forgfiltigen
Borbeveitung unterjogen werden; mande gany weifie Feld-
fpathe werden ndmlid) beim Glithen roth oder braun und
witrden die Thonmaffe firben. Um diefe unlieojame Gridei-
nung zu vermeiden, mad)t man die Feldfpathe glithend, jdredt
fie im Wafjer ab und fdeidet dann bdie ftirfer gefdrbten
Stitde gang aus, indefs die weifgeblicbenen gerfleinert werden.
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Der Granit.

Das Gebirgsgeftein Granit Defteht aus einem Genenge
pon Quarz, Feldfpath und Glimmer; bigweilen tritt dev
Quary und der Glimmer fehr gurii€, und erhalt man einen
Jeldipath, in welden Glimmer in folden Bldttern ein-
gelagert ift, dag Ddie Jeidhymung der Brudfidden jolden
Granites an Hebriijde Sdriftzeiden evinnert und man diefes
Gejtein audd  deshald ald |, Sdriftgranit” ober Pegmatit
begeichnet.

Der fogenannte Cornish-stone, bdefjen man fidy in
Covmwallis fehr Daufig in ben Tiopfeveien bedient, befteht:
aug etnem Sdriftgranite, welder thetlweife verwittert ijt
und meben Feldjpath nmody Quary und Kaolin enthdlt. An
Orten, in deren Nibe jid) Gefteine von der Vefdaffenbeit
pe3 Cornish-stone Definden — in China fommt ein Dem
Cornish-stone gany &hnlides Wiineral, Petim-tse genaunt,
pov — ift fitr bie Anlage von Tipfeveien jhon von ber Natur
jebr gut vorgeforgt, indem bdevartige Dalbzerfente Feldfpathe
ein ausdgeseichnetes Materiale abgeben.

Der Staub, welder in Gegenden, in welden man die
Ctraffen mit Feldbjpath Dbefdottert, vom ben Strafen ab-
nimmt, gt fidh febr wedmdfig in den Thomwaavenfabrifen
verivenden, da ev der Hauptjade nady aud jehr fein zer-
theiltem Feldjpath. Defteht. '

_ Dev Kalf.
Der RKalf wird meiftend in Fovm von gebranntem
Ralf angewenbet, indem fidh diefer durd) AbIGiden mit Waffer
in ein ungemein zavtes Pulver verwandelt, welded mit mehr
Waffer ecinen Brei lefert, der fidh leiht mit dem Thome
mengen [gt. Jur Darftellung ded RKalfes wibit: man einen
eifenfreien Raltjtein von Deller Favde; jtarf eifenjditffiger -
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Ralf evgiebt gebranmten Qalf pon gelblidher Farbung, duntel-
farbiger Ralfftein aber cimen Ralf mit einem Stidy in’s
Graue. Soll der Kalf fiir Lhone angewendet werben,
welde feloft gefdrbt find, fo ift die Farbe des Ralfes gan;
RNebenfadye.
Die RKreide

it fohlenfauver Kalf, welder aus den Sdalen ungemein
Heinev Thieve befteht und in Folge veffern durd) Mablen und
Shlimmen. in ein unfiihlbares Pulver verwanbdelt werden
fann; ihves Fretjeins von Cifen wegen Deniist man die Kreide
bovugsweife gur Fabrifation pon gamg weifem  Porzellan.

Der Kalfftein

wird, wenn aud) jeltener als gebrannter Kalf ober Kveide,
al3 Flufmittel verwendet, und muf man fitv Waaren vou'
weiger Favbe ftetd einen Ralfftein  wihlen, welder webder
ftart eifenfohiiffig, nod) . durd) organijde Subftan; dunfel
gefdrbt ijt.

Der Mevgel.

Mergel it ein Minevalgemifde aus Thon und Ralf,
~in weldem foroofl der Thon als ber Kalf fiberwiegen tanu;
Meergel von per letgenannten Befhaffenbeit findet Amwen-
bung gur Fabrifation ordindver (brauner) Fayence und von
berglajten iegeln (der jogenannten RKlinfer).

Der Gyps.

Gyps oder jdwefeljauver Kalf it ein baufig vorfom-
mendes- Mineval von gevinger Hivte, weldes fid) favblos
(Fraueneis), weif und durdjdeinend (Alabafter), oder bidt.
in allen mbgliden Favbenuancen vorfindet. Dev Syps ijt
verhaltnifmdfig leidht jdmelzbar, und parf fiir feine Waare
cbenfalls nuv jolder Gyps vevwendet iwerden, welder aud
eifenfret ift.
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Die Knodencrde.

Die Ajdye, welde Hinterbleibt, naddem man Knoden
oollig weiff gebrannt bhat, Dbefteht dev PHauptjache nady aug
dreibafijdy phosphorjauvem Ralf und bient als Bujay mander
dem Porzellan dhnliden Maffen. Jn der Natur fommt
phosphorjauver Kalt als Phosphorit vor, und [ift fid) diefes
Mineval dhnlich wie die Knodenerde inm der RKevamif ver-
wertdert. :

Die magnefiabaltigen Kovper.

Lon den magnefiahaltigen Korpern fommt bisweilen
Dolomit, ein aud fohlenjaurem Qalf und foblenfauver
WMagnefia Deftehended Wineral anjtatt Kalf zur Amwendung;
haufiger jedod) wird ‘

: - dev Speditein
vevivendet. Dictes Mineval von weiRer Farbe und jo gevinger
Hivte, daf e8 fih mit dem Meffer Jdmeiden ldft, befteht
aus fiefeljauver Magnefia und Wajfer und dent namentlidy
sur. Darftellung vou fehr frart duvdjdeinenden Porzellan-
majfen jowie jur BVeveitung von Porzellanglajuren, ivelde
die Gigenfdhaft haben, fehr leidht viffig zu werben. Porzellan-
gegenftinde, deren Glajur allfeitig von Spriingen durdzogen ijt,
bilden eine Specialitdt, welde unter dem Namen ,craquelé
pefanut ift.
Die Shladen.

Jbren demijden und phyfifalifhen Cigenjdaften nad)
fann man bdie Mehriahl der Sdladen als Gldfer anfehen,
vevent Sufammenfepung freiliy je nadhy dem Urfprunge dev
Shlacen eine fehv wedielnde ift. Die Hodofenidlicen be-
jtebens aug Gldfern, welde ziemlidy ftrengflitjfig find und
aus den Beimengungen bdev Cifenerze und den entjpredhen:
den Sujdgen (Jujdldgen), welde man lepteren giebt, beim
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Crblafen des Roheifens entjtehen, meiftens duvd ihren
jiemlidy hoben Cifengebalt eine duntle Farbung befigen unbd
fid) gang Defonders zur Darftellung von Klinfern eignen.

Die Shweifofenjdlacen find meiftens nod ftreng-

fliiffiger als bdie Hodofenfdladen und bditrfen deshald mur
in geringen Mengen neben leidhter jdymelzbaven Flufmitteln
verwendet wevden. Cifenerge zeigen je nad) ihver demijden
Bujammeniegung ein jehr wedfelndes Verbhalten und liefern
bunfelfarbige Thonmaffen, die jur Anfertigung von Plafter-
Rlinfern gut geeignet find. Jn dfnlider Weife verhdlt fich
dber Gifenhammeridlag, dag ift jemes Bulver, “tweldyed beim
Sdymieden von glithendem Eifen abfdllt und aus Cifenorydul
Dryd befteht.
Die Glasfritten,

- Unter fFritten verfteht man in der Glasfabrifation
jene Maffen, welde durd) bdas erftmalige Shmelzen der
miteinander gemengten Matevialien, aus welden  Glas
entjtefen foll, davgeftellt werben, und unterdeiden fid) die
Sritten von der fertigen Glasmaife bejonders dadurd), daf
die Maffe nody nidt vollfommene Gleidformigleit Lefitst.

Fitr fevamifde Swede ftellt man Fritten dav, weldye
fid) vor den gewshulidhen Glasfritten dadurd untevjdpeiden,
baf fie viel ftvengflitffiger find al3 Diefe; der Grad der
Strengflitffigheit viditet fid) eben nad) dem Fwede, u weldem
bie Fritten Deftimmt find. Jm Allgemeinen ftellt man diefe
Fritten durd) fehr Dheftiges Glithen von Mifhungen aus
feinem Quarzfand, Potajde, Salpeter, Soda ober Rodjialz dar.
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VIL Die Materialien, welde sur Darfellung
vort Glafuren dienen. .

Die Glafuren find, wie fdon bder Namie andeutet,
Mafjen, welde mit dem Glafe eine gewiffe Aehnlidfeit be-
figen und fann man in der That die Glajurven als Gldfer
begeidment, deren  Bujammenfepung und Sdmelzbarteit
jenen Maffen angepafpt find, melcbe mit Glajur iiberzogen
werden jollen.

Der Bwed, welden man mit der Anmwendung der
Glafuven anftrebt, ift ein bretfader. Die Glafur foll der
an und fitr fih matten, glanglofen Thonmajje fenesd glin-
sende Ausfeben ertheilen, weldes fiir dag Glasg o daraf:
teviftijdy ift, und Dbewirtt die Glajur auferdem bie villige
nburdypringlidfeit des Gefafes fiir Flitjjigleiten; ein nidt
glaficter . Thongegenjtand ift meiftens fo pords, daf er
Jlitffigteiten, wenn aud) langfam, durdfidern ldgt, ein gla-
fivter ift vollfommen flitffigleitsdidt. Der britte Fived,
welden man beim Glafiven neben dem Dbeident erften ver-
folgen Tann, ift jener, bdie natiirlide Farbe des Thomes ba-
durd) ju verdeden, daff man die Glajur: einerjeits undurd-
fihtis madt und anbderfeitd bdiefelbe farbi. LWihrend bas
davatteriftijhe Merfmal fiiv die feinjte Glajur, das ijt
jene, welde Bei 1weifem Povsellan angewenbdet wird, in
ihrer volffommenen Durdfidtigleit und Farblofigleit liegt,
wendet man filv minbere Sorten von Thonwaaven nidt
nur unveinere Patevialien an, welde an und fiir jid) jdhon
eine farbige Glajur liefern, fondern fest denfelben tuferdem
%arbftoffe A,

Jn der Glastedmnif nennt man Gldjer, welde undburd-
fidtig gemad)t werben, Emaille, und befteht 3. B. der weife
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Uebersug auf Cifengejdgivren, wie man fie in ber Riidhe an-
wendet, aus Emaille — man follte pemnad) aud) derartige
uebergiigg auf Ehongefifen als Cmaille bezeidnen; der Aus-
brud |, Glajur” ift aber ein aflgemein eingebilrgerter und
nertnen: die Revamifer jowohl die favblojen - als unburdfidtig
gemadyten und gefirbten Uebersiige , Glafuren”.

BWelde Bujammenieung aud) eine Glafurmafije erhilt,
immer foll man beftrebt jein, lettere fo berzujtellen, daf fie
in Bezug auf Ausdehnung und Bujammengiebung fo viel
wie moiglid) mit bev unter thr liegenbden Thonmaife gleidy ift;
nur von einer Glajur, welde diefer Anforderung entfpridt,
lagt fih Dauerhaftigleit erwarten, und Hleibt bdie Slafur
nad) vajdgem Crwdrmen und Wiedeverfalten bdes betreffenbden
Gegenftandes unverfebrt, wihrend eine Glafur, die fidh in
der Wirme in andever Wweife ausdehnt als die unter ihr
liegende Thonmaffe, oft fhon nad) einmaligem Grivdrmen
umadlige Riffe befommt, die Anfangs swar faum fihtbar
find, aber bald beutlid) hevvortreten.

Diefes Jerfpringen der Glajuren ift in allen dllen
ein Beweis einer fehlerhaften Bujammenjegung der Glajur-
maffe, eine Ausnahme hievon findet mur in bem Falle ftatt,
in weldem man dag Jevjpringen der Glafurmaffe abfidytlidy
Devbeizufithren wiinjdt, wie ei den jdon oben evidhuten
Porzellangegenjtinden, welde man als »eraquelé“ begeidynet.

- Man fann die Glajuren nady ihrev Bujammenieung
in mebhrere Gruppen trenmen und untevideidet hauptiddlid)
folgende Glajurarten: /

1. Bleifreic Glajuren: Alfali-Glajuven wund Alfali:
Srben-Glajuren.

2. Bleihaltige Glafuren: Glajuren, welde nur aus
fiefeljauvem Bleiornd beftehen; Glajuren, weldye Fefelfaures
und Dovfaures Bletoryd enthalten; Glafuren, weldhe Blei,
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Qiejeljdure, Alfalien und auferdem nod) Jinnoryd oder
Untimonoryd enthalten und jid) in ihren Cigenjdaften jebhr
den Emaiflen ndbern.

Die ﬁ[fali:(silaiitreu.

Diefe Glajuren .{ind ald8 Natrongldfer zu betradten,

§d weldye mit einer gewiffen Menge von fiefeljauver Thonerde
+ verbunden find und demnad) zu den jhwer jdmelzbaren und

i wiberftandsfihigen Glasjorten gehiren. Die Alfali-Glajuren

werben auf Steingeng in jehr einfader Weife daburdy bar-
& qeftelit, dag man, fobald bie Gejdjirre im Ofen in Deftiger

£ Oluth ftehen, Rodialy in den Ofen wirft; das Kodjaly ver-
g fliihtigt fid) und gerlegt fid) in BVeriihrung mit dev Kiefeljaure
g in dev Weife, dap fiefeljaures Natron entjteht, weldes fidh
o it einem Theile der vorhandenen fiefeljauren Thomerdbe zu
. einem Doppel-Silicate, d. 1. ju Glasd vereinigt. Diefe Kodial3-
I Glafuren Bajten jehr feft an der Oberflide der Gejdhirve
und verjdmelzen jehr volfftandig mit der THonmafje; da fie
fehr ditnn find, fo fpringen fie aud) Gei vajdem Erhisen bder
Gefife nidt leicht.

Anftatt das Glajiven mittels KRodjalzdimpfen vorzu-
nehmen, wendet man aud) concentrivte Lojungen von Waffer-
glad su biefem Bwede an. Das Wajjevglas ift fiefelfaures
Natvom, und ift legteves eines der im Waffer [isliden Salze
bev Riefelfdurve. BVeim Glithendwerden des Gefafes wihrend
bes Brennens verbindet fid) das fiefeljaure RNatron mit der
fiefelfauven Thome, und wird jomit gemau dasfelbe erreidyt,
wag man durd) dad Glafiven mit Saly ecreidht.

BWirft man wafferfreies Glauberjaly in den Ofen,
jo verflitdhtigt dasjelbe; in Beriihrung mit der glithenden
fiefelfaurehaltigen Majfe der Gejdjirre wird aus dem Glauber-
falze die Sdhwefeljdure ausgeidieden und verbindet fid) das
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Natron wieder mit der @teieliaure, inbeft die Sdwefeljdure
verfliidtigt wird.

Bur Darftellung dunfelfarbiger Alfali-Glajuren fann
man fi)* Gemenge aus Soda ober Potajde mit feinge-
mablenem Bafalt darjtellen; naddem der Bajalt etn Mineval
iit, weldes in feiner Jujammenfesung eine gewijje Aehulid)-
feit mit Glag hat, das durd) Gifeworyd dunfel gefirbht wurde,
erhilt man aus dem pafjend Deveiteten Gemijdhe von Bafalt:
-puloer und Soda eine duntelgefarbte Glajur.

Nadybem die Bajalte aus veridicbenen Gegenden aud
eine fehv verfdjicdene quantitative Zufammenfepung Haben,
mu man fid) bei Amwendung diefes Materiales duvd) einc
Jteihe vonm  Borproben, welde man im  Rleinen aus:
fiiprt, die Mengen von Soba umd Bajaltmehl feftitellen,
weldhe gufammen eine Glajur von der rtcf)ttgen Bejdaifen
heit evgeben.

Die AltalizCrden-Glajuren.

Der Unterjdyied pwifden den Alfali-Glajuren und den
Alfali-Croen- -Olajuren liegt davin, daf lestere meben Fiefel-
jouven Alfalten unbd fiefelfauver Thonerde dud) nod) Fiefel-
jauven Qalf enthalten umd fi durd) grofe Widerftands-
fabigteit gegen demijde Cimwirtungen und durd) Sdwer:
jdymelzbarteit auszeidmen. Glajuren von diefer Zujammenietung
werbent  vovzugsweife zum Glafiven von Hartem Porgellan
‘vevwendet und in- diefem Falle aus Quargmehl, RKaolin,
Seldipath, Syps und Porsellanmehl (durd) Jerfleinern von
Brudyporzellan echalten) bereitet. Filv minber feine devartige
Glajuren, welde aud)y dann nidht mehr farblos fimd, bemiigt
man Quargiand, Thon, Feldjpath neben Gyps ober Kreide.

Die Alfali-Glajuren und die Alfali-Erd-Glafuren find
unter allen Glafuren bdie wiberftandsfibigiten jorvohl gegen
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demijde Cmwirfungen al3 aud) gegen hohe Tempevaturen

und verdienen namentlid) wegen dev erfigenannten Eigenjdaft
aud) bet bder Fabrifation der gewdhmliden Topferwaaren
in et ausgedehutever Weije angewendet zu werben, alg
dies gegenwdrtig der Fall ift.

Die BleizGlajuren.

Die Blet-Glajuven gehdren durdpweg zu den leidht jdmels-
baven, aber aud) zugleih zu Dden Glajurven, welde am
wenigften  demijdhen Cinmwirfungen widerjteben; der Grad
ihrer Sdymelzbarfeit hingt mit ihrem Gehalte an Bleioryd
sujammen; je groBer derjelbe ift, defto leichter Iaf;t fidy die
Detveffende Glajur jdymelzen.

Die Matevialien, welde man zur @arfteﬁung von
Blei-Glajuren in Amwendung bringt, find entweder gemahlener
und gejdhlammter Bleiglang — dag ift  Scdvefelblei ober
gewdhnlides Bleioypd, Bleigldtte — oder jemes Bleiogyd,
welges unter dem Namen Mennige ober Winium befannt
ift; bisweilen wenbet man aud) bafijdes Bleicarbonat — das
unter dem Namen Bleiweify befannte Farbmateriale, an.

Bleiglang fiir fid) allein angewendet, fann einfad) durd)

Aufftauben auf dem nod) nidt trodenen Gejdjirre befejtigt
werden, liefert aber feine jdone, glingende Glajur und fann
deshald mnur fitr ordindre Topferwaare verwenbdet werden.
Qqm der Hige des Ofens entfteht aus dem Bleiglange fiefel-
jaures Bleioryd, der Sdypwefel verbrennt zu jdpwefliger Sauve,

Die Bletopyde geben (dyinere Glajuren ald Bleiglany
und verbinben fid) inniger mit dev Riefeljaure; Gldtte fommt
meiftend fiir -ninder feine Waaren in Anmmwendung, da fie
oft durd) frembe Wetallogyde verunreinigt ift und dem ju
Jolge feine farblofe Glajur Dilben fanu; wenn e3 fidh) um
die Crzielung einer jolden Handelf, muf man tmmer Bleirweif
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oder Mennige vevwenden, welde zwar theurer als Glitte
find, aber feine fremben Metalloryde entbalten.

Die veinen Vlei-Glafuren find weid), werden dem 3u
Folge bald glanzlos und find aud), wie erwibhnut, gegen
demifde Cinflit{fe wenig widerftandsfahig. Bejfer verbalten
fih in diefer Beziehung jene Blei-GSlajuven, welde man unter
Mitverwendung von Borjduve darftellt,

Get man die Glajur aus Vleiopyd und Boray u-
jammen, jo entfteht in der Hitte ded Brennofens ein Blei-
oryd-Ratronglas, in weldem Kiefeljaurve und Borjduve ent-
Dalten ift; hat mon neben Bleioxpd Borfdure verwendet, fo
bilbet fich eine Verbindbung aud Bleioypd mit Borjdure und
Ricfelfdure. — Glafuren von diefer Bujammenjesung find
hdrter und gldngender als jolde, welde feine Boridure ent-
balten, und werden dicjer Cigenjdaften wegen Hefonderd zum
Nleberziehen von feinem Steingeug und aud mandyer weidyer
PBorgellane verientet,

Die dritte Kategorie von Vlei-Glajuven umfait jenc,
welde aus Bleiopyd, Kiefelfaure und Natron oder Kali unter
Bujas vor Jinnorpd oder Antimonoryd beveitet werden. —
€3 find bdiefe Glajuven farbloje Bleinatron- oder Bleitali-
Glafer, in welde dag Hodjt fein vevtbeilte Jinnoryd oder
Antimonoryd eingelagert ift und die Undburdijidtigleit wnd
weiffe Farbe der Glajurmaife bedingt.

Man wendet Glajuren von diefer Bejdaffenbeit fehr
hiufig an, um Thongegenftinden, welde ausd gelbem oder
dunflem Mateviale dargejtellt yoerben; ein jdhin weifes Aus-
feben zu gebent, uud werben 3. B. die Theile weifer Thon-
ffen i diefer Weife glafivt. Jnbem man diejen Emaille-
Glajuren, die, wenn ridtig. davgeftellt, immer eine {dHin
weifle {Farbe Dbefigen, fivbende Metalloxyde 3ufest, erhlt
man Glajuren von verfdiedenen Favben und fann deravtige
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Glajuren zwedmdpig sur fiinjtlerijden Ausjhmiidung von
Thongegenftinden Deniitsen. :

LBom demijden Standpunfte aus betvadtet, ift das
Glafiven der ThHomwaaven mit Blei-Glajuren ein Verfahren,
tag mit den Fortjdritten, weldhe die Chemie in neuever Beit
gemadt Dat, nidt in rvidtigem Vevhdltnifie fteht, jombdern
alg cin febr vohes und wvevaltetes Degeichmet werden muf.
Dag alfein ridtige Verfahren wdre jenes, nad) weldem man
die Glajuren nid)t wdhrend des Branbdes dev ThHongefdfe und
auf dicfen feldft entftehen 1ift, jondern die Glajurmaife fitr fid)
allein anfertigt, mablr, {Hlammt, dasd Pulver auf die 3u bren-
nenden Gefafe auftrdgt und diefe dann dem Brande unterwirit.

Die Jujammenjepung der Glajurmafien, welde man
in einer Fabrit amwendet, follte von der Bejdaffendeit des
in der Fabrif vevarbeiteten Thoned abhangig gemadyt werbden,
und follte man fiiv Thone, welde hohe Hisegrade auszu-
Dalten vermigen, aud Glajurmafjen von hodliegendem Sdmels-
punfte amwenden, indem folde Glafurmaffen weit gldngenbver,
havter und aud) gegen. demijcde Einfliiffe viel widerftands-
fibiger find, als die leidtfliiffigen Bleigldjer.

€3 witcben bhierburd) aud) jeme Uebeljtinde entfallen,
welde die Amwendung dev gewdhnliden Blei-Glajuren mit
fih bringt, Uebeljtinde, gegen weldhe man vom gejunbdieits-
polizeilihen Standpunite mit Redt Einfprud) evheben fann.
Die leidytiliijfigen Blei-Glafuren find ndmlid, trosdem fie
Gldfer find, dennod) demijden Cinflifien jiemlid) ftavf unter-
worfen. Vefonders leidht werben jolde Glajuren von gewifjen
ovganifhen Sduven, wie fie in vielen Speifen vorfommen,
angegriffen, wie von €ifig,, Mild)-, Wein- und Aepfelfdure,
fo baf Hievdurd) die Speifen Dlethdltig werben fonuen.

Wenn nun aud) die Mengen von Blei, welde auf
diefe Weife in eine Speife gelangen fonmen, fehr geringe

Wipplinger. Die Kevamit. 6
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find, jo veiht dod) jhon bdie Thatfade, daf die Gejdhirve
Bleiverbindbungen an die Speife abgeben fénmen, hin, um
jolde Gejdhivre von der Verwendung als Ritden- und Tijd-
gefdhive auszujdlieen, indem dag Blei zu den fehr giftigen
" Metalfen 3u vedmen ift.

Das einfad)fte Verfahren, um zu evmitteln, ob cine
Blei-GSlajur iibevhaupt genug Widerjtandsfibhigheit in demi-
fdem Sinne befist, befteht davin, daf man ein mit der ju
unterjudenden Glafur verjehenes Gefaf mit ftavfem Gifig fitllt
und legteven fo weit einfodit, daf chwa nur mehr dev vierte
heil der wrfpriingliden Fliiffigheit vorhanden ift. Diefe Fitffig-
feit mu, nadpem man wdhrend cincr halben Stunde Sdywefel-
wafferftoffgas durd) fie geleitet Hat, véflig Havr und farblos
bletben, wenn die Glajur von entjpredender Bejdaffendeit ift.

Nimmt dic Flitjfigheit in Jolge der Behandlung mit
Sdwefelaiferitoff cin triibes, granes Ausjehen an, ober
bilbet fid) in ihr cin jdwarger Nicderidlag, fo Ddeutet dies
bavauf, daf duvd) den Gffig aus dev Glajur Vleiogyd in
Yofung gebradt wurbe, indem der fid) bildende Stieder{dhlag
aug Sdpoefelblet befteht. Man wid aud) in diefem Falle
bie Wabrnehmung madjen, daf die Glajur des Gefipges an
jenen @telfen, weldhe mit dem fodyenden Ejfig duvd) (dngere
Beit in Veriihrung waven, matt und ctwas raud geworden
iit, indbem die vovmals glatte Oberflade durd) dic Gimwvir-
fung der Effigidure gerfrefien wurbde.

Cine Glajur von bdicjen Cigenjdaften ift grundidtlid
von jeder Berwendung sum Slafiven jolder Sefife augzu-
jdliefen, weldye fiiv Ritdjen- odex Lafelzwede beftimmt finy,
jic fann aber ganz wobl zum Glafiven von Wafferfriigen,
Wajdbeden, Ofenfadeln wu. {. w., fury von allen Gegen-
ftdnden verwenbet werden, welde nidt mit Gpeifen in Be-
rithrung fommen jolfen.
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- Wir werden nod). an fpiterer Stefle auf die Dar-
ftellung ber Glafuren Furiidzufommen Haben und bdafelbit
seigen, baff man im Stanbde ift, aud) den Blet-Glajuven cine
genitgende Wiberftandsfabhigleit gegen demijde Cinflitfe zu
gebenr, um die Amwendung dev mit jolden Glajuren ver:
febenen Gcefafe and) fiiv Qiidengwede zu crmogliden, ohne
befiivdyten gu wiiffen, da Blei in Lojung gehen finne. €3
ift aber in bicfem Falle, wie fdon angedeutet wurde, wunum:
ginglid) nothwendig, auf die Fabrifation der Glajuven eine
grofere Sorgfalt ju verwenden und diefelben filr fid allein
parzujtellen, indem fidy nuv unter diefen Berbdltuifjen volle
Gleidhformigfeit der Glajurmaife erzielen [agt.

VIIL Die medyanifche Bearbeitung des Thones.

Der Thom, welder auf Lagern inm der Natur vor-
fommt, ift, jelbft wenn er von auferordentlider Reinbeit it,
vod) nidht von jolder BVejdaffenheit, dafg man ihn unmittel-
bar vevavheiten finnte und muf einer fehr jorgfaltigen
medyanijden Bearbeitung unterjogen werden, um jene Eigen-
jdhaften 3u crlangen, welde man von ihm Deanjprudt.

Die At der Vearbeitung hangt eimerfeitd von dev
Befdaifendeit ded ThHonlagers ab und wird anbdererfeits aud
vort dem Fwede Dedingt, welden man bei der BVevarbeituny
28 Thoues im Auge hat. Ein Thon, welder nur ur Her-
jtelfung gang ovdindrer Waaren, wie gewdhnlide Mauer-
siegel, Drainvdhren u. §. w., 3u bdiemen hat, wird — {don
aug vein materiellen Griimden — einer weniger forgfdltigen
Bearbeitung untevzdgen werden, alsd ein Thom, der bdas
Material jur Fabrifation beffever Tidpferwaare abgeden
foll; jeme Thone, welder zur Anfertigung Hodfeiner Baate,
5 B. feinen Porzellans, zu diemen haben, miifien ber auf:
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merffamften Bovarbeit unterzogen werben, um wirflid) jenes
werthoolle Wateriale su liefern, aus weldem allein tabdellvjes
Porzellan dargeftellt werben fann.

Der Bwed, welden man Yei der medanijden Bear-
beitung ded Thomes verfolgt, ift jebod) bet allen ThHonforten
per gleidhe : man judt ndmlid) den eingelnen Theilden, aus
weldier die Thonmaffe jujanunengejest ift, volle Beweglid)-
feit 3u gebem und bhiedurd) die Bildjamfeit ober Plafticitdt
per Maife fo grof ald miglih zu maden, und ftrebt man
fermer dafin, dem Thon mit den abfidtlid) gemadyten Ju-
figen (Sand, Magerungdmitteln) auf dasg Junigfte und
Gleidfdrmigite u vermijden.

Die Avbeiten mit dem Thouwe beginmen inumer damit,
paf man ten Thom aus dem Lager gewinnt, und gefdieht
bie3 entweder in gang offemen Tagbauen, Lehmgruben oder
in mebr weniger bergmdnnijdher Weife; die Lagerverhilt-
niffe bes Thones entjdheiben iiber die Art der Gewinnung:
it dag Thonlager voum einer ju diden Lage andever Winera-
lien bededtt, jo ijt dad Abrdumen legtercr u foftipielig und
mug man dag Thonlager in dhulider Weife ausbeuten, wie
man unterivdijde Steinbriide ausbeutet.

Der Thon wird guerft, und meijt {dHon bHei der Ge-
winnung felbjt, einer griindliden Neinigung unterworfen,
indem die Arbeiter angewicfen find, qrofere Steine, Mergel-
frolfen, Wurgeln und itberhaupt jeden groferen fremben
Qbrper auszulefen, und gewinnt man fo den Thon in Form
griferer, harter Stitde.

Dad Uusdwintern,

€3 bandelt {ih) zunddit darum, Ddie febr feft 3u-
fammen haftenden Thontheilden vou einander ju tremmen,
und gefdhieht bies in unjeren Gegenden gewdhnlidy duvd)
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vag jogenannte Auswintern. Dasd Auswintern wird in ver-
fhiedenen Gegenden in verjdhiedener Weife vorgenommen,
bod) ift die Art und Weile, in welder man diefe Arbeit
ausfithrt, ftets ziemlid) gleidhgiltig, wenn nur das BVerfahren
itberhaupt ein vidtiges ift.

PMan  ftrebt ndmlid beim Auswintern desd Thomes
pabin, der Thonmafje, welde vom Regen gehirig durd-
feudptet ijt, eine moglidhit grofe Oberflide zu gebem, und
fegt die ‘Thonftiide zu diefem Vehufe entweder in Form
nieberer Prismen von dreiedigem ober vierfeitigem Quer-
jdnitte auf; pwijden den Prismen, welden man eine jo
grofie Ydnge giebt, al8 e3 dic Ausdehnung des Grunbditiides
juldft, werben jdmale Gdnge angebradt.

Wenn die durd) wiederholte Regen durdndgte Thon-
mafje der Winterkdlte ausgejest wird, fo friert vas Fwijden
den Thontbeilden enthaltene Wajfer; naddem fih aber bag
Waffer befauntlidh mit jo umwiderjtehliher Gewalt aus-
befnt, bag es fogar, wic durd) Verjudhe bewiefen wurbde, die
ftirfiten Stablgefafe zerfprengt, fo muf e3 eine Loderung
ber Thonmafie in jo vollfommener Weife bewirfen, wie bdies
fonjt nur durd eine (it miihevolle panbarbext 311 er=
reiden wdve,

€3 ift leidt cingujehen, welde %ttterungéverf)altmﬁe
fiiv bas vollfommene Auswintern des ThHhones bdic gitnjtigften
find; 3 find dies offenbar jene, welde in Wintern Herriden,
bie unbeftindige Wittevungsverhiltnifie zeigent; wenn oft-
malg ftavfer Froft und ThHamwetter miteinander abwedjeln,
wiederholt fid) ber Vorgang bdes Frievens und Aufthauens
ter Thonmafje febhr oft, und wird dicfelbe griindlid)*gelodert.

Jn unjeren Klimaten ift dag Auswintern ded Thones
immer wdbhrend eine3 Winters beendet; wenn die drtliden
Berhiltniffe e3 jedod) geftatten, ift e3 mit Bejug auf die
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Lualitdt des iIf)o/ne% tmmer beffer, denfelben fo lange al8
moglid) fid) felbft su itberlaffen, indem man aus Erfahrumng
weif, baf Bierburd) die guten Gigenjdaften bdes ThHones,
namentlid) jeine Bildjamleit bedeutend erhiht werden.

Wenn das Audwintern ein blog medanijher Borgang
wive, wiirde e3 {dpoievig halten, eine Crvfldrung fitr diefe
Thatfadge aufsufinden; man davf aber nidt aufer Adt lafjen,
baf der Thon wdbhrend des Auswinterns. aud) dem Cinfluffe
ber Luft ausgefest ift. Unter den Verhdltniffen, in welden
fi) ber Thon befindet, ift ber Cinflup der Wwjt ein fehr
mddtiger und duffert i) durd) eine ftavfe BVevwitterung
von Korpern, welde nod) nidt Thonjubjtanz find, aber 3u
folder werden fonmnen.

Die demifden Vorginge, weldpe fid) im u)one wibhrend
be3 Auswinterns und jahrelangen Lagerns an der Luft voll-
aiehen fonnen, find je nad) der Befdaffeneit ded Rohmateriales
veridhicden. Enthdlt der Thon 3. V. grifere Pengen vin
organijher Subftang, fo wird diefe ftavf verwefen und bdie
bierbei fortwdhrend fid) entwidelnde Kohlenjduve Jur rajderen
Berwitterung der Minevaljtoffe beitragen.

Jit in dem Thome neben Kalf nod) Scwefelfies ent-
balten, fo wird legterer in jdpwefeljaurves Gifenorydul iiber-
gefiihrt, weldes fih in Verithrung mit dem RKalf in Gyps
({dhwefelfauren Ralf) und in Cifenorydhydrat wmjet; ein
Zhon, in weldem diefe Beranderung vor fid) gegangen, ijt
leidyter 3u Hrennen, al8 ein jolder, welder nod) unverdnderten
Sdwefelfies enthalt.

- Magere Thomne, welde leihter grifere Quantititen von
Waifer aufjunehmen vermigen ald fette, werden durd) das
Auswintern vie[ jdmeller verdndert als lestere und it 3
daber fehr: ywedmdfig, fetten Thon jo lange als moglid) auf
$alven liegen su laffen, indem er dadburd) immer vollftindiger
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verwittert. Jn China foll man die Porellanerde Jahr-
humberte fang liegen laffen, che fie gur Verarbeitung fommt,
und jolf fie Dierdurd) jemen BHohen Grad von Plajticitdt
erlangen, durd) welden e alfein moglid) erjdeint, ausd dev-
felben papierdiinne Gefife darzuftetlen.

Wie febr fid) ein gut ausgewintevter Thon in Bezug
auf Qeidtigleit der Vevarbeitung von nidt auggewintertem
untevideidet, geht aus dem Erfabhrungen Hevvor, welde man
in der Prayis mit dervartigen ThHomen gemadht Hat; unter
gletdem Rraftaufwand fann man in der Regel dad doppelte
Quantwn von auggewintertem ThHon in der gleiden Jeit
vevavbeiten al8 von niht ausgewintertem. '

Das vationellfte Verfahren bezitglid) der Auswinterung
b8 Thomes twdve wobhl jenes, Hei weldyem von dem Thome
immer nur die oberjte Schichte weggenommen wiirde, das ijt
jeme, weldhe der lodevnden Cimwirfung desd Froftes am
meiften audgejetst war. Jn Lehmgruben, welde ald Tagbau
in madtigen Yehmlagern DLetvicben werden, fannm mam Ddied
burdy geeignete Betrichsfiihrung bewertjtelligen.

Wenn man ndmlid) das Lehmlager fo bearbeitet, daf
man bie Lehmwdnde ftaffelfdrmig abnimmt, jo witd Hier-
nied) eine grofe Oberfldde der Lehmwand Dhevgeftellt, weldye
bis zu cimer gewiffen Tiefe ftavt ausfriert; Deim Cintreten
3 Thauwetters ftitrgen die durd) dasg Frieven geloderten
Maffen feloft herab obder werden durd) dem KRegen ab-
gejdwemmt.

Dad Ausjommern.

An Stelle ded Auswinterns fann der Thon aud) durd)
das Ausfommern vovbeveitet werben, inbem mane den Thon
in moglidft feine Stiide (dlagt und dev Eimwirfung bder
Sonne ausfept. Wenn die Witterungdverhiltnifie wdhrend
be3 Sommerd devartige find, daf duvd) lingere Jeit heifes
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vegeniofes Wetter hevridt, fo tvodnet derThon fo vollftanbig
aus, daff ein griferes Thonjtiid durd) eimen Tritt mit dem
Stiefel ju ftaubfeinem Puloer zevfilit. Vringt man folden
polfftindig’ ausgetvodneten Thon wmit Waffer zufammen, fo
faugt ev lesteres fehr begierig auf und vevwanbdelt fidy fehmell
i eine plajtijhe Maffe. Die Vovtheile, welde man durd bie
demijden Verdnderungen, von denen das Auswintern begleitet
ift, evaielen famm, wevden felOftverftindlich Gei dem Aus-
jommern nidt evveid)t werbden.

Durd) Anlage gecigneter Bovridtungen wére o3 gany
leidjt durdfithrbar, den Thon unter Amwendung der Warme,
welde aus Ringdfen ungeniigt fortgedt, volljtdndiy ausju-
troduen und fid) hierdburd) yum grofen Theile wenigftens
von den Nadytheilen, weldpe milde, frojtavme Winter wegen des
mangelhaften Auswinterns bedingen, unabhingig 3u maden.

Die weiteve Bearbeitung, welde man dem Thone nady
bem Auswintern oder Ausfomniern angedeiben dRt, Hangt
vor der Qualitdt des Thones ab; feineve Thone, welde man
burd) ecingehende medanijhe Beavbeitung auf Miihlen nod
gleidhartiger su maden judt, mitfjen 3u diefem Behufe mog-
lihft audgetrodnet werden; gribere Thonjorten, wie fie
3 B. gur Fabrifation von Fiegeln vevwendet werden,
untevzieht man jogleid) bev Duvdmengung mit Waffer.

Dad Ginjumpfen.

Das Durdmifden bes Thomes mit Waffer oder das
Cinfumpfen gejdjieht meiftens in Gruben von wedfelnder
Grife, welde man, wenn e3 die localen Berhdltnijfe ge-
ftatten, in Rehm jelbjt anlegt oder auf Pehmboden mittels
Lehmwindent Derftellt. Jn manden Fabrifen bGeniist man
Giimpfe, welde aus Mauerwert Hergejtellt werden wund
mit einer gwedmdfig angelegten Wafferleitung verbunbden
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jind. Wenbdet man iweiters Majdinen an, welde zur Gleid-
mdgigmadung (Homogenifivung) ded najjen Thoned beftimmt
find, fo muf man bei Anlage dev Sitmpfe hievauf gebiifrende
Ritdfidht nehmen, um den Thon nidt aus groferer Ent-
fernung su diefen Majdinen Dringen ju miijfen.

Wenn dev eingujumpfende Thon Sufdge und Magerungs:
mittel evbalten foll, Dreitet man auf bden Boden bes
Sumpfes eine diinne THonjdidte gleihfdrmig aus, iiberbedt
diefe mit eimem entjpredienden Quantum ded Magerunygs-
mittel3, legt eine meue Thonjdhidhte auf u. §. w. Sdlieflic
wird die udthige Waijermenge jugefiigt und durd) Beavbeiten
dev Maffe mit Stangen fiiv gleidfirimige Vertheilung bder
Gemengtheile geforgt.

Die Wajfermengen, deven man jum Einfumpfen bedarf,
wed)jeln jehr nad) der Bejdaffenbeit des ThHonmmateriales;
fetter Thon Dedarf fehr viel Waffer, und Dendthigt man zum
gehorigen Cinfumpfen von einem Cubifmeter fetten ThHones
bigweilen mebr als ein Halbes Cubifmeter Waffer, inbdef ein
Cubifmeter mageven Thones mnuv ein Bievtel Cubifmeter
Waifer bdebarf.

Glenfo wedyfelnd wie die jum Einjumpfen erforder-
lihe Wafjermenge ijt die Jeit, welde zum Cinjumpfen noth-
wenbdig ift -— ein in vedt fleine Stiide zerfdlagener und
trodener Thon ift oft jdhon in Hoilf Stunden genitgend
eingejumpft, indef ein anberer mehreve Tage lang tim Sumpfe
Bleiben muf. Wm immer geniigend Mateviale fitv jene
Majdinen zur Verfitgung u haben, durd) welde der Thon
weiter beavbeitet wird, muf man auf die JBeit, welde der
Thon um Cinjumpfen bedarf, in der Grife und.Zahl der
erforberliden Sitmpfe entfpredend Rildfidht nehmen,

Jit man gegwungen, einen Thon, welder durd) die
Ungunft de3 Wetters {dledt ausgewintert ijt, in Avbeit zu
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nehmen, fo empfiehlt ¢85 fid), den Thom vor dem Einjumpfen
burd) eine medanijde Borridtung in fleine Stiide u er-
jhneiden, mbem bann dag Cinfumpfen leiter von Statten geht.

Das Entleeren ber Sitmpfe von bem genitigend ge-
weidtem  Thome wird in folder Weife Dewerkjtelligt, daf
man bamit aud) eine weitere Niengung der Beftandtbheile
evgielt. Der Avbeiter, welder das Ausheben be3 Thones
aus dem Sumpfe zu bewivfen Bat, ftidt zuerft an einer
Gtelle des Sumpfes bden Thon big auf die Sofle bes
Gumpfes aus, ftellt fid) in die Vertiefung und nimmt fortan
ben Ehon durd) Abftedien ber unterften Swidten weg; bdie
oberften Sdidten brideln ab, fallen auf die Sofle bdes
Gumpfes, werben ausgehoben und zu dem jdon ausge-
hobenen Niateriale gelegt; duvd) bdiefes Durdeinanbderverfen
ber unten und oben gelegenen Theile wird offendbar eine
gropere Gleidformigteit der Schidyten erzielt.

Nur in felteneren Fdllen und bet ausnahmsweife
reinem  HHohmateviale ift der aud dem Sumipfe geftodene
Thon {don geniigend vein, um fofort sum Formen Fu ge-
langen, fonbern muf nod) einer griindlifen medanijden
Bearbeitung unterzogen werben. €3 finden fidh nimlid) in
bem Thome, der nidt fdon geniigend ftarf medanifd im
trodenen Juftande bearbeitet wurde, nod) Stiide von feftever
Bejdaffenbeit, welde fein Wajjer aufgenommen Haben und
auferdem fleinere Steine, weldye nod) nid)t ausgelefen wurden.
Diefe Beimengungen witvden jdhon beim Formen des Thones
mit ber Hand ungemein ftivend auf den Fortidritt dev
Arbeit wirfen; es wire aber gany unméglid), folden Thon
burd) Prefen aus Munditiiden oder in Formen in jene
Geftalten gu Bringen, welde man ihm evtheilen will.

Die Bearbeitung bes Thones zum Jwede der Cric-
lung der guiften Gleidfovmigleit gefdieht entweder duvd
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Treten, Sdueiden, Preffen, durd) Sieben, durd) Walzen oder
endlid) in dev vollfommeniten Weife durd) befondere Wiajdinen.
Wahrend in frithever Seit dad Treten eigentlid) dag einzige
Berfahren war, deffen man fid) gur Erlangung volliger Gleid)-
fovmigteit des Thones Dediente, hat man in mneuever Jeit
diefes foftipielige Lerfahren durd) Majdyinenarbeit exfest, und
exiftict eine groge Sabl medanijder Borridhtungen Hu diefem
Behufe. x
Dad Tretenr ded Thoues.

Dieje Arbeit wird gewdhnlid) auf eigensd bieru vorge-
ridtetent Pligen, den fogenannten Tretbithnen, vorgenommen.
Die Tvetbithnen Haben cinen aus hovizontal liegenden Brettern
gebildeten Voden von vievediger Form, welder von etment
ang Brettern oder Wauerverf gebildeten Rand umgeben ift.

Dev gu tretende Thou wird in einer 8 big 10 Centi-
meter hohen Sdyidyte auf der Biihue audgebreitet, und jdyreiten
mun die Arbeiter mit nadten Fiigen in der Weife itber den-
felben Dhimwey, daf nad) und nad) alle Theile des ThHones
durdygetveten werden. Steine, weldye dev Arbeiter wabhrnimmt,
werden  ausgelefen, mnidt geniigend .ervweidte Thonbroden
mittelft eined Dolsftofels zerfleimert. Jjt eine ThHonjdidte
geniigend duvdigetreten, jo wird fie gewendet, neuerdings
getreten und wenn ndthig, hierbei aud) mit einer Gieffanne
mit Waffer Lejprengt.

Wie aud Ddiefen Andeutungen ju entnehmen. ift die
Avrbeit des Durdytretend der Thonmaffe eine Hidit primitive
und geitraubende, und miiffen befonders magere Thone
wieberholt durdygetveten werden, ehe fie den geniigenden Grad
von Gleidfdemigleit exlangt haben. Nadpem die erfte Thon-
lage genitgend buvdgetreten ift, wird auf biefelbe eine gweite
und Ddritte aufgelegt unbd jebe Ccf)tcf)te burd) Treten gleid)-
formig gemadt.
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Man fann die Majdjinen, deven man fi in der
Pragis zur Bearbeitung tes Thones i bem Bwede Dedient,
um eine miglidit gleidartige Maffe gu evbalten, in Fwei
Gruppen “trennen, je naddem fie aur Bearbeitung bdes
trodenen ThHhomes ober ber Thonmaife dienen, welde jdhon
burd) Waffersufay in entfpredyender Wetfe erweidt wurbe.

Die BVerwendung jener Majdyinen, mit welden man
pen Thon auf trodenem Wege vevarbeitet, bictet mandye
wefentlidye Bortheile, und ift unter diejenn gany bejonders der
Umitand Hervorufeben, daff man bden Zhom, fo wie er aqus
ber Grube fommt, diefen Majdinen iibergeben fann, welde
ihn in furger Jeit in bdie homogene plaftifhe Maffe ver-
wanbeln, die man jum Formen der ®efige braudt.

€3 wird bemnad) durd Anwendung diefer Majdinen
bag Auswintern, Treten und mande mit diefen Vorbevei-
tungen nod) verbunbdene Arbeit erfpart; Ddiefer Criparnig
ftchen aber gegenitber bdie Unjdaffungstoiten fiir die Mea-
fdinen unbd neben biefen bdie fortlaufenden Auslagen fiir die
Bejdaffung der zum Betviebe ver Majdinen erforderliden
Kraft.  Jn Gegenden, in welden der Taglohn niedrig ijt,
glauben mande Fabrifanten beffer wegzufommen, wenn fie
ben Thon durd) Auswintern und Treten vorbereiten laffen,
e8 ijt aber’ feftftehend, baf namentlid) die lefstgenannte Avbeit
nur in Fabrifen Hon gany geringer Leiftungsfahigheit durd-
gefithrt werben fann.

Bur Bearbeitung von Thon Hishever LQualitdt, welder
sur Darftellung feinerer Waaren bient, findet man jest
alfenthalben Majdyinen in Berwendung, indem das werth-
volleve Meateviale Tleidht die Roften  einer cingehenderen
Beavbeitung ertrigt. €3 fei iibrigens bemerft, daf man
felbft in Fabrifen, welde fih mit der Daritellung der
gemeinjten  Thomwaare —  gewdhnlider Mauersiegel —
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bejdydftigen, jest Ydhon immer mehr und mehr ben Majdinen
Raum giebt, intem man bei Amwvendung legterer den grofen
Bortheil bhat, tm Bebarfsfalle die Production fehr erhebdlid
3u fteigern.

Geinere Thonjorten, welde zur Anfertigung Deffever
Topferwaare Deftimmt find, werben flet3 einer Vearbeitung
auf trodenem Blege unterzogen, und wollen wir deshalb die
3u diefem Bwede verwendeten Majdinen juerft bejpreden.

Die Majdinen 3ur Bearbeitung von Thou anj
trodenem Wege,

Um Thon auf trodenem Lege ohne Stirung im
Gange der Mafdyinen vevarbeiten zu finmen, muf man den
Thon in wirtlid gang trodenem Buftande vor fid) Haben.
Der aud der Grube fommende Thon ift nur in feltenen
&bllen geniigend troden und muf entweber in fleine Stiide
seridlagen und gegen Regen gefdhiist an bder Luft aus-
getrodnet twerben, ober man nimmt bad Yustrodnen in
Raumen vor, welde durd) Feuergaje beheizt werden, die aus
dem Brennofen abziehen.

Die Arbeit mit diefen Wajdhinen wird in der Weije
ausgefithrt, baf man die trodene THommaffe den mabhlend
oder quetfdend wirfenden Apparaten iibergiebt; nadpem fie
gepulvert ift, mit den fiiv fid) allein gerfleinerten Bujdsen
(Magerungamittel, Flupmittel) mengt und dann jenen Appa-
rvaten zufiibrt, welde die Homogenifirung der Maffe auf
nafjem Wege fortjeten.

Die Kollermiihle.

Eine Der cinfadit conjtvuivten, aber dabet jehr frdftig
wirfenden und dauerhafteften Majdyinen zur Jerfleinerung
pe3 Thomed -ift bie jogemannte Kollermiihle oder verticale
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Mithle, beven Princip davin befteht, daf fidh swel auf der
- ‘ Fig. 7.

Mantelflade ftehende Miihliteine (Ydufer) auf ciner Stein-
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oder Eijenplatte (Bodenplatte) im Kreife vollend Lewegen und
dic auf ber Bobenplatte legenden Matevialten zertleinern,

PMan  jtefit die Kollermiihlen entweder in der Weife
fer, daf die Vobenplatte unbeweglid) ift und die Ldufer fid
nidt 0los um fidy felbft, jomdern aud) auf der Bodenplatte
im Qreife dreben, ober man vidtet fie fo eim, daf die Ldufer
blog um fic) felbft rotivem fdnnen und die Bobdenplatte fid)
unter ihnen umbreht ; die leptgenanute Conjtruction gift iogam
allgemein al8 die zwedmdpigere von beiden.

Die nebenjtehenden Abbildungen, Fig. 7 und &, ver:
finnliden die Cinvidtung cimer Kollermiihle mit drehbarer
Bobenplatte im Aufrijfe und im Srunbrijje.

Die Bobdenplatte G, der Soblenftein, hat die Form cines
ringfovmigen Troges, und wird derfelbe mittels ciner Bev-
jabnung durdy das auf der Welle C Defeftigte RKegelvad O
und bie Riemenjdeide N umgedreht. Die unten bei P mit
pem Mabltvoge verbundene Ayre I [duft in den Lagern L
und M. Die Liufer H votiven um die Hovigontalaye und
werdent durd) bie Reibung, welde wijden ihren Niantel-
fldden und dem itm Troge legenden Mateviale entfteht, zuv
Rotation gcbradt. Win nad) ftaviever Abniigung der Pantel-
fladge nidht dem gamgenm Liufer befeitigen zu miijfen, fet
man Ddenjelben aug eimem RKerme und einem vingfdrmigen
PMantel ujammen und cvneuert Hlod den letteren.

Die Dedintegratoven.

An Stelle von Kollevmiihlen, welde iidrigensd zur Fer-
fleinerung bon Dejonders feftem Miateriale mit Dem Deften
Erfolge verwendet werben fonnen, wendet man awd die jo-
genannten Dedintegratoven an; eine der gegemwdrtig fdon
jiemlidy bdufig angewenveten Majdinen diefer vt ift der
Carr'ihe Trommel-Desintegrator.
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Diefev Appavat Defteht aus drei ineinander ftecfenden
Cylindernr, bderen Mantelfldchen entweder aus jdHmicd-
eifernen, 5mecfmaf31ger aber aug ftahlernen Stiben DLejteht ; bic
Bewegung diefer Trommeln erfolgt in ber Weife, daf bie
innerfte und duferfte Tvommel in Derjelben, die mittleve
aber in entgegengefester Ridtung rotit. .

Die zu gerfleinernde Thonmajfe gelongt duvd) einen
Tridter in bie feinfte Trommel, welde fid) wie alle andeven
mit grofier Gejdpoindigleit um fidh felbft drebt; durdy die in
Folge deffen entftehende Jliehfraft werben die Thonjtitce mit
grofer Kraft gegen die Stahlftibe geworfen, erbrodyen, gelangen
in Die zweite (entgegengefest laufende) Trommel, wofelbit
fte weiter zerfleinert werden, um endlid) in bder bdritten
(am {dmelljten rotivenden) Trommel bie weiteft gehende Jer-
fleinerung 3u erleiden und al8 ftaubférmige Mafje abgefithrt
3u werben.

Der einzige Ucheljtand, welder den Desintegratoren
anbaftet, ift der, daff fle eimer fehr grofen Vetviedstraft
bebitrfen; wdfrend eine grofe Rollermiihle nur 27, bis
3 Pferdefrdfte sum Betviebe Lraudt, muf man fiiv einen
Heineven Desdintegrator von nuvr einem Meter Durdymeffer
7 Pferdefrifte amwenben; freilih ijt aud) die Leijtungs-
fabigteit eines jolden Desinteqrators jdon cine jehr betvddt-
lihe, und vermag derfelbe ftiindlid) bid zu 7000 Kilo Thon
3u verarbeiten.

Aufer diefen oben befdyriebenen Appavaten zur Jer-
fleinerung de3 Thomes wendet man nod) Shleudermiihlen an;
Trommeln, in welden cijerne ober Dbromgene Kugeln das
Berfdlagen der Thoumaijfe bewirfen (Rugelmithlen), man
fudt durdy Walzen, welde mit Feilfdrmigen Meffern ver.
feben find, die Thonmafjen zu gerfleinern w. | w.,, und wird
fid jeder Apparat zu diefem Jwede verwenden lajfen, weldper
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nidt eine itbermdfig grofe Betriebstraft erfordert und fid
nidyt jtart abniigt.

Als die beftconftruivten Jerfleinerungsapparate miiffen
jene bezeidynet werden, welde das Jerfleinern eines Thones
geftatten, weldem nod) etwas Waffer anbaftet, ohne baf bdie
Theile de3 Apparates hiedurd) umwirfam witrden, indem 3
mit mandperlei Sdwierigteiten verbunbden ift, grofere Thon-
maffen in fo volljftindiger Weife ausjutvodnen, daf ibnen
gav feine Feudptigleit anbaftet.

Bei Kolfermithlen fudht man Ddie @mlmrfunq der
Feudtigteit dadurd) aufaubeben, daf man hinter den Ladufern
Streidtlingen anbringt und bei dem Desintegrator dadurd),
baf man von vormehevein ben Trommeln eine grofiere
Rotationsgejdpwindigeit ertheilt, wodurd) die Kraft, mit welder
die Thonjtiide an die Trommelodnde gejdhleudert werden,
vergrofert und hiedburd) dev bedeutendere Widerftand, weldjen
feudgter Thom bem Jerfleinern entgegenieigt leichter iiber-
wunbden werben fanmn.

Die Maidyinen zur Bearbeitung des najjen THones.

Man hat die Bearbeitung des naffen Thones mit fehr
vevidicenen medanijden Bovridtungen durdgefithrt, 3. B.
in ber Weife, daf man ben Thon durd) die Oeffnungen
von Riften ober von Drabtgittern driidt, welde zwar den
Thon, nidht aber die Steine durdytveten liefen, obder indem
man ben Thom wiederholt zwifden Walzen durdlaufen
ltef u. §. w.

Die THhonjdueider.

Am Dhdufigften werden aber gur Aufbereitungs des naficn
Thones jene Mafdyinen angewenbdet, welden man den Namen
Thonjdmeider gegeben Hat; bderfelbe wird Zwar in fehr ver-

fdiedener Weife ausgefithrt, e3 zeigt fidy aber, jo verfd)teten
Wipplinger, Die Kevamil. .
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audy bie Conftruction felbft fein mag, an jedem Thonjdneider bas
ndmlide Princip in Anwendung gebradt: er befteht aus éinem
Behdlter fitv den Thon und einer medyanijden Borridtung,
welde fid) in dem Behilter bewegt und den Thon verarbeitet,

Diefe medanijde Bovridtung befteht aus einem Rifter-
und Sdyneideappavate: an einer vevticalen Welle, auf weldhe
bie Triebfraft des Appavates wirft, find Bertleinerungsvor-
ridtungen angebradt und zwar entweder mefferartige Prismen
(wie ausid@lieflic) bei allen Thonjdneidern alter Conftruction)
oder Sdaufeln ober Sdrauben und jdraubenfovmige Fliigel.

Die Meffer, welde man gewshnlid) aud) in Shrauben-
linien ving$ um bdie Age anbradjte, wurbden aud) DHaufig
- geneigt geftellt, fo baf fie nidt nur einfad {chmeidend, jondern
aud) dritdend auf die Thonmaffe etmwirfen muften und
fie nad) unten Beforderten, wofelbft der serfdhmittene Thon
aug einer im Voden bed BVehdlters angebradyten Ausftof-
offnung hevabfiel,

Shlidepien’s Thonjdneider.

Der von Slidenfen conftruivte Thonjdymeider diivte
jemer fein, welder in Deutihland am hdufigiten in Ver-
wendung fteht, und lafjen wiv in Fig. 9 und 10 die Abbildung
bev gegenwdvtigen Cinvidtung diefes Apparates folgen. Das
jur Aufnabhme des zu jdmeidenden Thomes beftimmte Gefif
von freigrundem Querfdmitt vevjiingt fidh nad) untent um
weniges und enthlt eine in ben Lagern al a? ad prehbare
Aye, an welder die Meffer SS befeftigt find.

Die Geftalt der Meffer it eine gany eigenthitmlice und
awav die einer avdyimedifden Shnede, und werden die PMefjer
fo grofy gewdbhit, daf jedes Meffer die Are 3u Y, bis 1/, um-
faBt. Am Umfange find die Weeffer von eciner Stirte, welde
civea 15 Centimeter betrdgt, indef an den Befeftigungs-
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ftellen ihve Stdrfe bi3 auf 3 Centimeter zunimmt. Wie die
Formen der Meffer in ben Jeidnungen M, M, M, M,
setgent, haben die Meffer verjdiiedene Geftalten und find derart
auf der Aye befeftigt, daf Dder duffere Umfang der Meffer
nidt cine ununterbrodene Sdraubenlinie bilbet, jonbern
ver Anfang jedes nddit tiefer liegenden Meffers um beildufig
s bi8 Y, Des Rreisburdymefiers vom Gnde des ummittelbar
itber ihm liegenden Meffers abiteht. '

Diefe  eigen- Sig. 9. Fig. 10.
thiimlide Form und ’
Anordrung der Peffer
bedingt, daf bad in
vem Gefafe enthaltene
Thonmateriale nidt
mur gemijdt, fondern
audy gedritdt und fort
gejdoben 1wird; Ddie
Wirtung der Sdyrau-
benmeffer iwird nod)
durd) gevade Arme b b,
weldje an dev Aye be-
feftigt find, unter-
jtiigt. Am dem erjten
(u  oberft {tehenbden
Meffer) ift die Sdabevorridtung f bcfefﬂgt welde den an ber
BWandfldde des Behdlters haftenden Thon ablift und auf die
Meffer fallen madyt; die Querjtdbe d d verhinbern dag Feft-
Hemmen der Thonmaffe gwijden den Meffern — legteres hitte
etn cinfadhed Hevumbdrehen der Thonmafe ohne Cinttreten der
gewiinidten Wirkung zur Folge.

Der BVoden A ded Thonjdmeiders ift an der Aye be-
feftigt und mit diefer drehbar, das. Ausftofen der unter

7*
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bem [lefiten Meffer bervorfommenden Thonmaife findet Dei
ber feitliden Oeffnung B ftatt. Die Gefdwindigleit, welde
man dem Thonjdneider giebt, foll aud) bei gemiigend vor-
Dandemer Rraft zwet Umbdrehungen in bder Minute nidt
iiberjteigen, inbem joujt feine auSreidende Bearbeitung bder
siben Thonmaffe jtattfindet. Jm der FHegel geht man jogar
nidt einmal 0i8 zu pwei Umbdrehungen, jondern laRt die
LWelle in der Winute nur 1Y, bis 13/, Male umlaufen.

Der Shneden=Thonjdneider.

Wenn man dem Thonbehdlter die Form eines abge-
ftutten mit der Spite nad)
unten geridjteten Kegel3 giebt
unb in der Are Ddesjelben
einre Lelle aufijtellt, an wel-
der eine Sdmede oder
Sdraubenflide angegoffen
iff, fo hat man das Vefent-
lidje der Conftruction eines
Sdneden - Thonjdneiders
vor fid. Der in dem RKegel
befindlidge Thon wird bei der
Umbrehung der Sdyraube
durd) letere nad) unten ge-
i bringt und findet feinen
Augmweg durd) eine ober mef)rere feitlidy angebradite Oeff-
nungen am unteven Cnbe ded Kegels.

Gine diejem Principe entfpredende THonjdneide-Bor-
vidtung ift der in Fig. 11 abgebildete THonjdhneider von
Oates. Das fegelformige Gefif ift bet diefem Apparate
purd) dag bederfdvmige A vevtveten, das fi) nad) unten
au einem Cylinder verjiingt, in weldjem bdie Sdhraubenilice
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C nabezu die Jnnenwand berithrt. Der Raum B ift jener,
in weldem der ftivfite Drvud: auf die Thonmaffe ausdgeiidt
wird, und begeidmet man diefen Raum Ddeshald mit dem
Ramen  der Preffammer; aud bder Prepfammer tritt der
Thon in das PMundititd P und aus diefem ald zujammen-
hingende Maffe hervor.

Die Walzwerfe.

Die ThHonjdmeider fonnen, wie jidh aus ihrer Con-
ftruction ergiebt, die ifmen itbergebenen THonmafjen nur
sevtheilen unb buvdharbeiten, nidt aber Knollen ober Steine
aud desfelben entfernen. Diejer Umftand madyt es nothroendig,
ben Thon, bevor er dem Thonjdmeider itbergeben wird, durd
eine Borridtung gehen zu laffen, in welder diefe Korper fo
pollftindig als moglidy von dem Thome gejdhieden werben.

Die Walzen, welde man jo anbringt, daf das von
thnen abgegebene Materiale unmittelbar in den THonjdneider
gelangt, rotiven mit ver{dieden grofer Gejdwindigleit, jo
paf Thontnollen und fleinere Steindjen, welde zwifden bdie
Walzen gelangen, zevquetiht und gerdriidt iwerden. Da
grifere Steine, welde in dem Thome enthalten fein fonnen,
durd) die Rraft, mit welder man dieje Walzen in Bewegung
fett, nidt zerquetiht werden founen, fo wiirben fie bden
Gang der Majdine hemmen nnd fonnten aud) die Walzen
befhabigt werben. Um diefen Uebelftand zu befeitigen, muf
man die Cinvidtung treffen, daff die Lager der einen Walze
beweglid) find und die Walze entweder durd) ftarfe Fevern
oder durd) belajtete Hebel in einer entjpredienden Entfernung
pont der gegenitberftebenden erhalten wird, aber fobald ein
RKdrper, welder nidt zerdriit werden fann, jwijden beide
Balzen gelangt, jofort ausweidht und nad) Durdgang bdiejes
Rorpers von felbft in die urfpriinglide Qage zuritcfehrt.
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Die Abbilbungen Figur 12 und 13 ftellen einen
Sdlideyien’jden horigontal liegenden Thonjdneiver in Ver-
bindbung mit einev Walze vor, welde aol3 Speifewalze bdient
und eine ‘regelmdfige Sufufr bes Materiales au bem eigent-
lidhen Thomjdmeider bewirft; beravtige Appavate erfeiditern

Fig. 12. die Avbeit in Hhohem
z - Grade, find aber nur
dort qut amoenbdbar,
W0 man e3 mit einer
Thonmaife u thun
hat, welde entiveder
an und fiir fid) jdon
febr vein ift oder por
ber Bearbeitung im
Thonjdneider {dhon ciner
oberfladylidhen $Handidyei-
dung, welde die Cntfer-
- nung dev gribften Theile
Dezwedte, unterzogen
wurbe.

Die Speifewalze W
liegt bet diejem Apparate
unter einem Triditer oder
Fitlleumpfe D; durdy die
Babnrdder r1r?-ift die
Speiferwalze mit der Are,
an welder die Sdneide-

i 1
vorvidtung fist, feft verbumben und muf fid) gleichzeitig mit
biefer umbdreben, ihre Bewegung ift aber jenter ber Sdneibde-
vorvidtung entgegengejet. Der Cylinder ift aug gwei
Theilen zujammengefest, und lft fid) bie obere Hilfte des:
felbent wm bie Charnieve C drehen. Mm bdie Majdyine be
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etwa vorfommender Verftopfung reirﬁgen 3u fonnen, wird
ber Cylinder V, welder das Munditii€ trdgt, abgenommen,
und fann dann der Cylinder H gedffnet werben.

IX. Das Sdylimmen des Thones.

Untev alfen Operationen, welde ur Bovbeveitung des
Thones auf medanijhem Wege bdiemen, liefert feine ein jo
gleihfrmiges Product wie bas Sdldmmen, indem man e3
beim Sdldmmen nidt nur vollftindig in der Madt hat,
den Ehon felbft von Feineven Steinen ju Defreien, ' fondern
aud) im Stande ijt, demjelben einen folden Grad von Homo-
genitdt zu geben, wic derfelbe durd) feinen anbderem Procef -
evreid)bav ijt.

s 1Rt fid zwar nidt in Abvebe ftellen, bdaf die
Sglammarbeit unter allen vorbeveitenden Operationen,
welden man den Thon untevziehen fann, die umitdndliditc und
foftipieligfte ift — trodem fommt fie aber fmmer mehr in
Aufnahme und wird felbft in gut eingevidteten Biegeleien
gegeniodvrtig jum Sdhlimmen des Jiegelthones angewenbdet,
inbem man bdie Erfahrung gemadit Hat, daf die Weehrfoften,
weldye dag Shlammen vevurjadyt, wieber duvd) die leidtere Be-
arbeitung des Mateviales und duvd) den hisheven Werth der aus
jolhem Thone fabricirten Gegenftinde heveingebradyt werben.

Thone befferer Qualitdt, welde gur Hevftellung feiner
Topferwaare BVerwendung finben, werden in allen Fallen
bem Sdldmmen unterzogen, und nimmt man aud den Sujag
der Magerungsmittel, welde felbjtverftandlid) vorher ebenfalls
in ein feines Pulver verwanbelt werben miiffen, im naffen
Buftande vor, um Hierdurd) eine in allen.ihren Theilen gany
gleidhmafige (homogene) Mafie 3u evhalten.

Wie jdon frither bei der Priifung ded Thomes auf
medyanijdem Wege auseinanbevgefelt wurbde, find alfe in der
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Ratur vorfommenden Thonablagerungen, fofern fie nidt
eben nur aus reiner Tqhonjubftany beftehen, aus einer Reibe
bon Rifrpern beftehend, weldhe verjdyiedene &rbfe und ver-
fjicdenes fpecifijhes Gewidt DGefiken und unter weldhen bie
Theilden der Thonjubftany die Heinften find. — Wenn man
baber eine jolde Thonmaife, naddem fie gehorig durdweidt
iit, in Waffer gerviihrt, jo lagern fidh die der Zhoufubftany
beigemengten Qovper lange vor ben Thontheilden ab, und
enthilt nad) einiger Zeit die Flitffigfeit nur mebr die lesteren
in fid) jdwebend; es Hebarf eines ldngere Beit andauernden
voltigen Rubens ber tvitben Flitffigteit, ehe fie iy unter
- Abjdeidbung bes zavten Thonjdlammes vollfommen ldrt.

Der Beg, welden man im Grofen beim Sdldmmen
be3 Thomes einzuidhlagen bat, crgiebt fih aus dem eben
Gefagten von felbit, und fann man das Shlimmen entwebder
fo ausfithren, dag man mit Unterbredung avbeitet oder in
der Weife, daf man die ShHldmmarbeit ununterbroden fort-
dauern [Gft. Das letgenannte Bevfabren ift jenes, weldes
einen Betrieh in grofem Wagjtabe ermoglicht, aber aud) an
gewifje Bedingungen getniipft ift, ofhne deven Vorhandenjein
an feine Ausfithrung gar nidt gedadyt werden fann; Hat man
wenig Wafjer gur Verfiigung, fo muf man vas Shlimmen
in allen Fdallen mit Unterbrehungen vornehmen.

Bei dem leptgenannten BVerfahren jertheilt man den
Thon in paffenden Gefifen paburd) in Waffer, daf man
bie Thonmaffe mittelft Rithrevitfen oder bejonderen medyani-
jhen Borridtungen fortwdhrend in dem Wafijer bewegt, His
eine didmildige Flitifigheit entjtanden ift, welde man wieder in
anbdere Gefdfe abfliefen laft, in welden fid) der Thon 5u Boben
fest und nad) Vefeitigung des Waffers weiter verarbeitet wird.

"~ Beim continuirliden Shlimmen (ift man auf die

. Zhonmaffe einen Friftigen Wafferjtrabl etnwirfen, welder
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Theilden von berfelbent ogreifit und beim Abflicken mit fidh
fortihmwemmt; der Wafferftrom wird nun durd) eine Reibe
von Rinnen oder Candlen geleitet und Idft bet dem lang-
famen Fortfliegen auf diefem langen LWege zuerft die gribiten
und dann immer feinere Theile fallen, 6is fdlicflich in einem
grifeven Sammelbeden die Fliiffigleit gang - gefldrt wird
und alle THhontheilden aud der Flitffigleit u Boben finfen
finnen. -
Dad Probejdlimmen.,

4 Wenn man bad Sdlammen ded Thoues in der Weije
vornimmt, dafi die von dem Wajjer fovtgefithrie MWaffe durd)
lange Rinnen geleitet wird, fo lagern i) dic fortgefiihren -
Rorper je nad) ihrev Sdhwere nebeneinander ab; am Anfange
der Rinne werben fih die grobften Theile ablagern, biejen
folgen iveniger qvobe, umd in einer gewiffen Cntfernung
vom Ginlaufe der Flitffigleit wird man den feinjten Sand
vorfinden, welher fhon mit grodeven Thontheilden unter-
mifdt ijt. _

Radbdem e3 jid) bei vielen Thomen gar nidht darum
Danbelt, die Thonjubftany vollftdndig von Den Dbeigemengten -
Qbrpern ju trennen, indem ja mande derfelben, wie 3. B.
per Sand, wieder ald Magerungdmittel jugefithrt werden
miifiten, fo untevbricht man das Weiterfliefen der Fliifjigleit
beim Schldmmen gevade an jener Stelle, an iwelder dasd
®emenge von THonfubjtany und Magevungdmittel im rid)-
tigen. Berhdltniffe in der Fliiffigleit vertheilt iit.

BWenn man in einer Fabrif nad) diefem Peodug avbeiten
will, fann man fid) in einfacher Weife dbadurd) Proben verjdaffen,
welde angeigen, wie weit das Shlammen gehen® folf, daf
man in einem groferen Kaften Thon mit Wajfer innig ver-
rithet und die JFlitffigleit in ein Petvoleumfaf fliefen laft,
weldes o aufgeftellt ift, daf die Flitifigleit, jobald Das erfte
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Faf gefitllt ift, aus diefem in ein zweites, drittes Faf w. {. w.
iiberlduft. Jn dem erften Faffe werden fih die gribiten
Zheile ju Boden fegen und denfelben nur jehr wenig Thon
beigemiidit fein; tm jweiten Fafje wird man neben feinerem
Gand fdon mehr Thon finden; im dritten Faffe wird das
Berhdltnif gwijden Sand und Thon iieder ein anbdered
fein u. §. w.

Lt man die nad) beenbdeter Probejdlammung tn den
eingelnen Fhffern Dinterbleibenden Maffen genilgend aus-
trodnen, formt fie su Biegeln ober Platten und unterwirft
diefe dem Brande, fo gewinnt man aus der Bejdaffenbeit
bev gebrannten Maffe geniigend Anbaltspunfte zu einer
genaueren Beurtheilung itber bie Cignung der nidt voll-
ftandig ausgejdhlimmten Maffen fite gewiffe Juwede.

Die Bejtimmung ded Feinbeitdgrades der gejdylammten
Maije.

Nicdt blos bdie Jufjammenfesung der gejdlimmten
Maffe (aus reiner ThHonjubftany und Gand) ift fitr den
- Revamifer von Widtigleit, fondern aud) der Feinbeitdgrad
ber gejdlimmten Maffe, das Deifit die Grife der etngelnen
durd) bden Sdldmmprocef evhaltenen RKorner, inbem Ddiefer
&actor von grofem Ginfluffe bei der Bevarbeitung dér Lhon-
maffe felOft ift.

Am fiderften liefe fid) der Feinbeitsgrad mittels bes
Meitroffopes feftftellen und gwar auf folgende Leife: Man
legt in bas Mifroffop, weldes ecine fiir diefen Swed ent-
jpredende Bergriferung haben muf, cin feingetheiltes Nets-
mifrometer - ein und gertheilt auf einem Glagpldttden eine
fleine Menge ves Schlammes, welden man auf die Rorn-
grofie bev in ihm enthaltenen feften Rivper unterfuden will.
Bur Bergleiung hdlt man iy Pulver von verfdiedenen
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Feinbeitdgraben, wie felbe durd) verjdicden langes Shldmmen
erhalten werben fonmen, in Vorrath und unterfudit bdiefe
Pulver, ebenfalls itm Waffer zertheilt, unter dem IMifroffope.
Die Linien des Newmifrometerd geftatten, in jehr gemauer
Weife eine Levgleiung der Kovngrdfe zwifden den beiden
Pulvern anzuftellen, und (aft fid) auf biefe vt fehr leicht
evmitteln, mit welder Nummer Ddes Probepulver Uebers
einftimmung 3eigt.

Qun der Praris bedient man fid) fitv devavtige ver-
gleidende Unterfudpungen gewdhnlid) nidgt des Mifroffopes,
jonbern Deniigt Ddie ThHatjadpe, daf fleinere Kdrmer ldngeve
Beit in einer Flitjjigleit jdoebend bleiben, alg grofere, zur
Grmittelung des Feinbeitdqrades. MNian halt fitr diefen Jwed
Probepulver vorrdthig und nimmt mit diefen etnmmal genaue
Borbeftimmungen in folgender Weife vor: €3 werden genau
250 Gramm eined Pulverd abgewogen, in einen Hohen
®lageylinder, welder eine Theilung nady Cubifcentimetern
seigt, gejdyiittet, HO0 Gramm Waffer zugegofien, der ver-
jdlojfene Culinder fo Deftig gejdiittelt, daff das Pulver in
dem Waffer vollftdndig vertheilt wird, und bder Eylinder
pann rubig Dingejtellt. Nady cimer gewifjen, bet allen
fiinftigen Beobadtungen aud) feftzuhaltenden Jeit lteft man
an ber Theilung ded Glaseylindersd ab, wie Hod) die Sdyidyte
b8 Pulvers ift, weldhes jid) in diefer Beit aud der Flitfjig-
feit abgelagert Hat. Dasd Ergebnif diefer Beobadtung wird
auf den VWebdlter, in weldem man dad Probepulver auf-
Pewahrt, angemertt.

Soll ein S@ldmmproduct auf den Feinheitdgrad der
RKbrner gepriift werben, fo wiegt man vom bev. trodenen
Maffe ebenfalld genau 250 Gramm ab, vertheilt fie in dem
graduivten Gplinder mit 500 Cubifcentimeter Waffer, laft
burd) bie Deftimmte Beit abrubem, Beftimmt die Hiohe bes

gmﬁw
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abgefesten Pulvers unbd erhdlt durd) Bergleihung mit den
Probepulvern die Nummer des Feinbeitsgrades der unter-
fudpten @.ubftang.

Dasd Shldmmen durd) Handarbeit.

Das Sdldmmen wird in fehr verjdicdener Weife,
mit und ohne Amwendung bHejondever Majdjinen audgefiibut,
und hat man eine grogere Anzahl deravtiger Vorridtungen
. 3ur Ausfithrung empfohlen, von Ddemen jedod) nur einige
praftijde Amwendung gefunden haben. Fitr Fabrifen, weldye
in fleinerem Mafitabe arbeiten und aud) nidyt viel Waifer
sur Berfiigung haben, fann die Ausfithrung des Shlimmens
mittels Handarbeit fehr jwedmifiq exfolgen, und bedient man
 fidy in Fabrifen, welde fehr feinen Thom vevarbeiten
(Porzellanthon), welder fhon gefdlammt wurbe, bded
Sdldmmens duvd) Handarbeit, um dag feinfte und gleich
formigfte Prodbuct zu erzielen.

Raolinthon wird meiftens in tervafenformig aufge-
fteliten Bottiden gefdlammt, indem man den Thon in den
oberften Bottiden in Waffer vertheilt, nad einer gewifjen
Jeit bie an diefen Bottiden angebradyten Japfenloder bffnet,
bie triibe Flitffigleit in bden nddft tieferjtehenden Bottidh
fliegen 14ft, aus weldem fie jdlieRlid in den dritten Bottidy
gelangt, wofelbit fich alfe feinen Theildyen aus ihr abjesen fonnen.

Die Manipulation fann aud) in der Weife abgednbdert
werden, daf man ben Thon in einem gemeinfdaftliden
Gefdfe im Waffer zevtheilt und die Jlitffigheit durch Rinnen
nad) den terraffenfoviniy aufgefteliten Bottiden fliefen (dft.

ad Shldmmen in SKdjten,

Die RKdften, bderen man fih zum Thonjdlimmen
bedient, erhalten gewdhnlid) eine geringe Hishe, HO His 60 Centi-
meter, aber cine jiemlid) grofe Bafis, zwet Meter Breite
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und vier Weter Linge; fie werben aus ftarfen Brettern
ober Bohlen angefertigt und in folder Hohe aufgejtellt,
daf die in bden Rdften enthalteme Flitfjigleit nad) Behdltern,
weldge fid) in der Nabe befinden, abgelajjen werben Fann.
An einer Sdmalfeite ved Kaftend bringt man einen (ober
aud) 3wei) Sdieber an, dic jemen gleiden, welde man an
dent Raften anbringt, in demen Aepfall geldjht werden
foll. Bwedmdpig ift e3, an bder Jnmenfeite der RKdften vor
den Sdyiebern ein  grofmajdiges Drabtgitter angubringen,
weldes den Bwed hat, grofere Steine zuriidzubalten. Bor
den Sdhtebern bringt man Siebe mit engeren Majden an,
um in thnen Yleinere Steine aufzufangen, und ift s wed-
mdgig, den Rinnen, welde den Shlimmiaften mit ben
Behdltern jur Aufnahme dev Fliifiigleit verbinden, nur cine
jhwade Neigung zu geben, indem daun bei langjamem Ab-
fluffe der Fliiffigleit aud) in diefen Rinnen Sandtbeile
suritdbleiben.

Die Shlammedften werden o yoedmdfig aufgeftellt, daf
der Boben an dev Seite, an weldjer fidy die Sdyicbersffnungen
befinden, um einige Centimeter Hoher liegt, al3 an der
anberen; Dies beywedt, da grifere Steine vom felbjt an
die tiefer gelegene Seite des Sdldmmiaftens gleiten und
jpdter ausgehoben werben fonnen.

Dér zu jhldmmende Thon twird entweber troden,
aber banm in gany Ieine Stiide zevbroden oder Zwed:
mdgiger {dhon ftart angenet, in die Sdldmmiufe gebradt und
unter jtetem Wafferaufluf mit Keiiden hHin und her bewegt.
Diefe Kritden Haben bdie Form von rvedtedigen Platten,
weldye, um fie letchter in der Flitjjigleit him und Herfithven zu
founen, mit mehreren freidrunden Oeffnungen verfehen {ind.

Unter fortwdhrendem Rilhren und Hin- und Her-
bewegen dev Kriiden fuden bdie Arbeiter zuerjt die Thon-
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maffe in Shlamm zu vevwandeln unbd diejen dann tm Waffer
su vertheilen. Qft endlich) das durd) praftije Berjude fejt-
geftellte Perhdltnif zwifden Thon und Wajjer erveidt, jo
miiffen bdie Avbeiter bie Maffe fo lange mit den RKriifen
beavbeitenr, 0i8 man feine Shlammtheile mehr an ciner
lings des Bodens hingejdobenen Krite, welde man rafd
aushebt, wahrnehmen fonn. Der Sdicher wird fodann
ctwad gehoben, jo daf bdie tritbe Jlitjfigleit in nidt zu
jdnellem Strome burd) dbas vorgefeste Sieb und die Rinme
nad) oven Abfigtdften flieken fann. Nad) Heendetem Aus:
fliegen {dlieft man den Schieber, entfernt die in dem Schlamm:
fajten Dhinterbliebene Sandmajfe und bdie Steine aus den
Gieben und beginnt die Avbeit in diejen Réften von Neuem.

Die Abfigtaften, nad) welden man bdie Jlitifigheit aus
ben Sdlimmidjten abftrsmen [ft, miiffen mindeftens fo
grof angefertigt werden, daf fie dag auf einmal aus dem
Sdlimmiajten fonumende Fliiffigfeitsquantum aufsunehmen
vermogen; es ift abev jwedmdfiger, diefen Kiften cine jolde
Grige zu geben, dag fie den Jnbalt vom zwei bis vier
Sdldmmidjten aufjunchmen vermdgen. Arbeitet man mit
mefreren Shlammedften, fo [(Eft man in diefem Falle bie
gu giemlid) gleidher Beit fertig werdende Flitjfigteit nacb
cinem Abfigfaften fliefen.

Die Shlammidften Haben an ciner Sdhmalhvand itber-
einander eine NReihe von Lodern, welde durd) Holzzapfen
verfdloffen find, unbd bdienen biefe Loder baju, um nady be:
endetem Abfien bdes Thomes bas iiber demfelben ftehenbde
Waffer abfliefen zu laffen. Wenn der SHldmmeaften jodann
3. B. bi3 ur halben $Hohe mit naffer THonmaife angefirfit
ift, o I3t man wieder Fliiffigleit, in dev Thon fuspendirt
ift, aufliefen, bis der Abfigfaften gamy angefitllt ift, leitet
den Ueberjduf der Flitffigleit in ben ndditen Abfinfaften,
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furz, man vidtet fid die ganze Sdldmmarbeit nad) einem
gewiffen Spfteme cin, jo daff der Faffungsraum bder Abfik-
fiften jo viel al8 mdglid ausgeniit wird.

Sit ein Abfittaften 0i8 zur genitgenden Hihe mit
gefdldmmtem Lhomne gefiillt, fo laft man ihn fo lange ftehen,
big dic Thonmafje anfingt, fteifer au werden und zerjihneidet
fie danm mittelft eines fcf)arffantigen, fladen Stabes ber
Yinge umd der Quere nad), fo daf fie Herdurd) in wviele
prismatifde Stitde zevtbheilt wird.

Bet weiterem Cintrodnen dev letsteven trenmen fie fid)
vollfidndig von einanber, und fann man, wenn der Thon
einmal cine gewiffe Confiftens erlangt hat, die Prismen aus
bem Raften hebem umd lefteren meuerdings zum Abfigen-
laffen verwenden. Durd) Amwendung einer entipredenden
Anzahl von Abfigtdften fann man in dicfer Weije wihrend
ted gangen Sommers mit der Sdldmmarbeit fortfahren.

Hat man geniigend Raum zur BVerfitgung, jo Hraudt
man gar feine Abfipfiften anguwenbden, jombern BHebt aus
dem Boben cine entfprediend grofe Grube von 1—11/, Meter
Ziefe aus, deren Wande, um Siderheit gegen das Cinjtitrzen
verfelben ju Haben, ftarf geneigt find. Die aus den Shlamm-
tdften ablaufende Flitjfigteit wird durd) Rinnen fortwdihrend
in diefe Grube geleitet; das dbem Thome beigemengte Waffer
verfidert entweder in den porijen Winben der Grube ober
verdunftet; fdliegli bhat man bdie gange Grube mit ge-
jhldmmtem Thome angefiillt, der, jobald er bie geniigende
Feftigheit erlangt Bat, wieder ausgehoben wird. Tipfer,
weldje fidh fitv die Arbeit im Winter wibhrend des Sommers
in der eben befd)riebenen Avt einen Vorrath von gejddmmtem
und gur weiteven Vevarbeitung fertig geftelltem Thon an-
fertigen, laffent die aus den Abfinbehdltern gehobenen Thon-
maffen gevabe {o. weit ausdtrodnen, daf biefelben die jum
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Fovmen nothwendige Bejdaffenbeit haben und bewahren fie
bann i Relfern auf.

Um bag Sdlammen im grofen Mafitabe vornehmen
ju fonnen, muf man entjpredende rtlide Verbdltnifje be-
nitgen, und ift e8 in diefem Falle fehr widtiy, eine grofere
und dabei billige medanifde Kraft jur Verfigung ju haben,
3 B. eine Wafferfraft. Man faun in diefem Falle die Jer-
fleinerung bev Thonmaffen in Podwerferr vornehnten, bdie
durd) Waffer betvieben werden, und leitet durd) den Pod)-
trog einen LWafferftrahl von entfpredenver Mddtigteit. Das
Waffer fithrt die THontheilden ausd dem Podtroge fort und
gelangt unddit in einen Raften, welder einige Cubifmeter
Rauminbalt bat und um Auffangen von Steinen dient,
welde von bder Flitfjigleit mitgenommen werben; e3 f{jt
swedmdgig, zwei jolder Kdften angubringen, indem jeder
verfelben pon Feit zu Heit ausgerdumt werden muf und
die Sdldmmarbeit dann unterbroden twerden miifte.

Die aus bdiejen Kaften ablaufende tritbe Fliijfigkeit
flieft durd) Rinnen, welde nur geringe Neigung Haben, nad)
den Abfiggbehaltern, und gieht man diejen Rinnen, je weiter
fie von dem Podpoerfe entfernt find, eimen immer groferen
Querfdnitt, was in jo ferne giinjtig wirtt, ald dic Sejdwindig-
feit, mit welder fidh) bic Fliijfigleit fortbewegt, um jo ge-
ringer wird, je mehr fid) die Flitjfigleit ausbreiten fann
und fid bhievbet nod) viel feiner Sand, welder fonft bid in
die Abjiggefife gelangen witrde, ablagert.

Die BVehdlter, in welden man in den vorliegenden
Fdllen bag Abfigen ded Thoned vor fid) gehen 1aft, mitfjen
von entfpredender Grife fein und wendet man in diefem
Falfe immer ein Syjtem von Beden an, welde jo flady als
moglid) angelegt werdent follen und duvrd) entfpredend ange:
bradte Sdleufen ausd der Rinne Fliffjighcit crhalten fonnen,
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und aud) fo eingevidtet fein fjollen, bag bdag iiber einer
ZThonidjidhte von beftimmter Dide ftehende Waffer abgelaffen
werben fann.

Jn einem in fo groffem Mafftabe angelegten Sdhlamm-
werfe muf die Jahl der Sammelbeden in einem gang be-
ftimmten Berhaltniffe zu der tdglidy zufliefenden Waffer-
menge fteben, und mup je ein Sammelbeden nad) beftimmter
Beit entleert werden, um den Betried in ununterbrodenem
Gange zu erhalten und taglich ein Yeftimmiesd THonquantum
an die Conjumenten abliefern zu fomnen.

Die SHlimm=Majdinen.

Der widtigite Theil an einer medanijhen Borridtung,
welde um Sdhlimmen yon Thon dienen foll, ift jemer, dev
ba3 Durdjarbeiten ded Thomes mit dem Waffer pollbringen
mug. Man wendet zu diejem Bebufe einfade Rithrwerke
an, welde ausd it Sdaufeln befenten Wellen Dbeftehen, und
nennt jolde Borridtungen, bei weldem fid die Welle in
verticaler Steflung befinbdet, furgweg Rithrwerfe oder Mijder,
inbeff man jeme, in welden die Welle liegt, ald Sdlagerte
begeidymet.

Aufer bdiefen §lteven Sdldmmapparaten fommen in
newever Zeit die jogemaunten Sdaufel-, Trommel- und
Gylinberwerfe in immer hiufigere Vevwendung, indem fie
bei geringerem Kraftverbraud) diefelbe Leiftungsfibhigleit be-
figen, wie die Majdhinen dltever Conftruction. Naddem es
aber Yei biefen Majdinen fehr wefentlih auf Berrvingerung .
der pon ihmen beanfprudhten Rraft anfommt, fo wird offen-
Dar bei gleidyer eiftungsfibigleit jemer Majdjine der Borzug
3w geben fein, zu deren Betrieb weniger medanijde Kraft
erforberlidy it.

Wipplinger. Die Kevamit, 8
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Stehende SHlamm=Majdinen.

Die, einfadjten Shldmm - Majdinen beftehen aus
eplindrijden Gefafen aus Holy oder Mauevwerf, in bdenen
fidy eine verticale Ayre befindet, an welder hovizontale Avme
angebradt find und die durd) irgend eime Rrvaft (Gopel —
Dampfmajdine) etva in 4 bis 5 Secunden einmal um-
gedreht wird. Der ju bearbeitende Thon wird in dag bis
su eciner beftimmten Hohe mit Waffer gefitlite Gefdf geworfen,
naddem pas Rithrwerf in Gang gefesst wurde.

Die Thonjtiide veiben {idy bei der Umbdrehung bder
Age aneinander und an den Armen des Rithriverfes, grofere
Steine finfen bei bev geringen Gejdywindigleit, mit der fid)
ber Riihrapparat Dbewegt, leid)t zu Boben und werben von
Beit gu Beit befeitigt; ber Thom vermengt fidh mit dem
Baffer. Naddem aller Thon aufgefdldmmt ift, ftellt man
pag Rithrwerf ab und lagt durd) Oeffnen eines” an bdem
Gefidfe angebradten Japflodes den Jubalt Des evfteven in
ein nebenftehendes Gefdp ablaufen, in weldem man ihn eine
purd) die Crfabrung su evmittelude Beit jteben [GRt, um dasg
Abfesent der grobeven Theile zu bewirfen und 4Rt erft aus
piefem Gefifte die Flitfjigleit nad) dem zu ihrer Aufnahme
beftimmten Sitmpfen fliefen.

Benn man beabfidtigt, Thon von verjdiedener Fein-
heit durd) eine Sdldmmopevation Devzujtellen, fo fann dies
badurd) gefdehen, baf man dem Abfisgefdfe eine jolde Form
giebt, daft die Hobe den Durdymeffer iibertvifit und in ein
Drittel und zwet Drittel der Hiohe Japfenlider anbringt,
welde durd) befondere Rinnen mit ver{djiedenen Siimpfen
- verbunben finb. iRt man die Fliffigleit, in welder der
Thon aufgefdldmmt ift, in diejem Gefife eine Jeit lang

fteben, jo werden offenbar die oberften Sdidten devielben
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suerft von fremben Rrpern Defreit 1werben. JBieht man
baber ben oberften Sapfen aus und ldft die Fliiffigkeit durd)
die Rinne nad) einem Deftimmten Sumpfe fliefen, fo wird
man in diefem einen fehr veinen Thon erfalten.

Nadbemn der Flitffigleitsipiegel {o weit gejunfen ift,
daff nidhts mebhr abflieft, Gffnet man ben weiten Bapfen
und leitet die Flitfjigleit nad) einem gweiten Sumpfe, welder
jdon einen etwasd weniger veimen Thon lefern wird; den
unveinften Thon wird man aus dem Refte dev Flitffigleit
evhalten.

Um jo grofe Mengen von Thon in gejdldmmiem
Buftande in BVorrath zu Haben, ald nur mibglid ift, muf
man immer gegrabene Sitmpfe anwenden; da aber jelbft in
vem Falle, in weldem man bdiefe Sitmpfe in loderem Erd-
reie anlegt, bas Wafjer nidt {dmell genug aus der Thom-
maffe verfdyvindet, indem bdie Porven des3 Erdreides durd
ven Thon verlegt werden, ift e3 fehr angezeigt, die Soble
der Sitmpfe mit Drainvdhren ju verjehen, welde dasd Waffer
nad) einem benadbarten Waffergraben ober Bad) abfithren
tinnen. Bei Anwendung diefer Einridtung giebt der Thom
fein Baffer in furzer Beit ab unb wird bald feft genug,
o baf man ihn qud dem Sumpfe fteden fann.

Wenn man bdie vorbefdriebene SHldmm-Majdine feft
aus Gifen conftruirt und bdie gevaben Arme des Rithrwerfes
ourd) entjpredend gefritmmte und jdraubenartig gewunbdene
erfest, jo fann man diefern Appavat bedeutende Dimenfionen
gebert und bei Vetrieh besfelben mitteld Dampftraft taghcb
groge Nengen von Thon vevarbeiten.

Qn manden Fabrifen Hot man @cf)[ammmerfe in
Gebraud), bei welden das ShldmmgefdR einen rvingfdrmigen
Trog barftellt, und bewegen fid) in lepterem Rabhmen oder

Yrme, welde an einer Welle befeftigt find, die durd) einen
8*
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Pferdegdpel in Umbdrehung gefest wird; es ift dies jedod) eine
Conftruction, welde grofen Raum beanfprudt, ohue gerade
von Beion.berer Wirflamleit 3u fein,

Liegende (hovizontale) Shlamm:-MajdHinen.
v fette Thome eignen fid) horizontal liegende ShHldmm-

Fig. 14.
N
8
S

Jil]

MMM T TTSESS

e

Majdinen, joge-
nannte  Sdlag-
werfe, beffer als bie
verticalen, 1elde
wieder ihrerfeitd bet
ZThouen, welde viel
Sdluff enthalten,
filv  wedmdgiger
S angejeben werben.

Die neben-
{tebenden Abbildbungen Fig. 14 und 15 verfinnliden dic Cin-
ridtung eines Sdlagwerfes nad) der Conftruction von Feilner,
weldjes fitr fette Thone gut Dienfte leiftet. Jn einem trogartigen
Gefage von 3 Meter Linge, 25 Meter Breite und 13 Meeter
Hihe, weldhes aus Mauerwert hergeftellt wird, ift eine holzerne
Welle angebradit, an welder in je 33 Centimeter Abftand
Avme pon 33 Centimeter Yinge fiten; diefe Arme find an

)
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ber Borderfeite mit Cifendled) bejdlagen. Die Umbrehung der
Welle, welhe durd) eime Deliebige Rraft ausgefithrt werben
tann, findet beitldufig 14 MWale in der Winute fiatt.

An einer der Scdhmalfeiten diejes SHlammgefifes find
in verfdiedener Hohe Oeffnungen von etwa 6 Centimeter
Weite angebradt, durd) welde der Ablauf der Jlitffigleit
nad) ben Gitmpfen bb ftattfindet. Lepteve fommen in Delie-
biger Bahl vurhanben fein und miiffen entjpredend tiefer
al8 bas Sdldmmgefd angebradt iwerden; die Grife der
Giimpfe und die Jabhl derjelben Hangt gang vonm der Grife
des Betviebes ab; bev Hovizontale Boben der Sitmpfe erhdlt
swedmafig eine Sandididte, um den eingetrodneten Thon
leiht und vollftdndig ausd den Siimpfen heben u Ionnen.

Pan fitllt den Shlammiaften voverft bisd ju ein Viertel
feimer Hobe mit Waffer, fest das Rithrivert in Gang und
wirft fortwihrend ThHom ein, wibrend aqud) fortrodhrend
Waffer uftromt; bdie Flitffigeit fingt, nadbem fie einmal
B8 gur unterften Oeffuung ved Sdldmmiaftens geftiegen
ift, an absuflieRen und wird nad) den Siimpfen geleitet.

Um Zhon fehr vollftindig in Horizontalen Majdyinen
unter beftdndigem Waffersufluf abjujhlimmen, fann man
aud) eine Cinvidtung amwvenden, welde im Principe bdie
qropte Aehnlihfeit mit eimer Rartoffelwaidymajdyine befipt
und fidh gang befombders fitr jolden Thom eiguet, welder
viele Steine in fid) fdlieft. Jn einem trogartigen Gefdfe
liegt ein ovefbaver, aus Cifenftaben gebilbeter Cylinber in
etivad geneigter Yage; wdbhrend in den Trog beftdndig
Waffer zuflieft, werben Thonjtiide in den Eylinder geworfen ;
ber Thon wird durd) das Waffer fortgejdwemnit, fleinere
Steine fallen zwijden den Stiben bdes Cylinders zu Boben,
indef grofere Steine in demfelben hinabfollern und fih an
einem Gnbe ded Shlimmiaftens aniamme[n
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PMajdinen von bder eben Dejdhricbenen Conftruction

baben mit ben fjogenannten Trommelmajdinen bie grofte
Aehulichfeit, und laffen wir jur Crlduterung der Einridtung
einer Pajdyine der lepteren Categorie die Abdbilbung und
Bejdretbung der  RKdgler’{den
w Trommelmajdine folgen.
" Der Apparat (Fig. 16 u. 17)
bejteht aud eimem Cylinder A
(Trommel), welder 2 Meter
Durdymeffer und 2:6 Meter Linge
befist und aus jtarfem GCifenbled
angefertigt ift. Diefer Cylinder
wird mitteld des gezabhnten Kran-
38 a und de3 Getriebed b auf
= pier Rolfen ¢ umgedreht, roobet
bie freigfdrmi-
gen Shienen d
bie Fiihrung der
Trommel  be-
wirfen.

Die fid
! frei Dewegenbde
LWelle B bdreht
fidh tneimer Nidy-
tung,  welde
jemer De3 G-
= linders A ent-
gegengefest ift; ihve Beiwegqung wiro duvd) die NRiemen-
{deibe e bewirft. Der Wedanismus ift jo eingeridtet, daf
die Welle B in der Minute etwa 16 Umbdrehuugen madt,
inbeR fidh Dev Eplinder A in bev gleiden Jeit mur 2 Male

umbrebt.
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Der Tridter D dient jum Cintragen ded: ju jHlam-
mendent Thones in die Trommel; die Welle B wird utiten
pon dem Tridter umfaft und trdgt cine Scdnede, weldhe
ben Thon nad)y dem Hohlraum der Trommel Hefirdert, der
bi§ zu ehwa ein Drittel ded Durdymeffers mit Waffer gefiillt
ift. Das Rithrwerf C jhlaimmt den Thon im Waffer auj,
und fliet der fidy bildende Schlamm durd) die in der Hinter-
wand bed Cylinders angebradte Oeffrung i ab; das Draht-
fieb h bdlt Thonflumpen und Steine uriid.

S bem Mafe, in weldem aus dem Cylinder Fliifjig-
feit abftrdmte, wird fie durd) Waffer erfest, weldes duvd
ein (in dev Abbilbung nidt erfidtli) genadted) Robhr an der
Borderwand des Cylinders A einflieft; hat fidy endlid) in dem
Cylinder A cine fo grofie Menge von Steinen angejammelt,
paR dag Ausrdumen derjelben nothwendig erideint, fo ftellt
man bden Bewegungs-Medanismus ab, [dft durd Oefinen
von Japfenibdern, welde an der Hinterwand des Cylinbders
angebradit jind, die in Leptevem enthaltene Flitffigteit aus-
laufen und entfernt die Steine duvd) ein in der Mantel-
flidye des Cylinders angebradtes Mannlod).

Cine Sdlammirommel von den angegebenen Dimen-
flonen evforbert zu ihrem Vetviebe Deildufig 3 Pferbefrafte
und permag tdgli fo viel Thon zu [hldmmen, als etwa
fitr 8000 3Biegel verbraudt wird, eime Leiftungsfipigeit,
welde in Bezug auf die geringe Grofe ded gangen Apparates
cine fehr bebeutende gemannt werden mug.

Die Sdaunfelmajdinen.

Das Princip jener Majdinen, welde man als SHhaufel-
majdyinen beseidnet Hat, befteht in Folgendem: Jn einem
Gefdfe, welhes bedeutend linger als breit ift, hingt an
gwei Bapfen ein Trog von halbeplindrijder Fovrm, und ijt
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pie Wantelflide diefes Troges entweder aus durdlidertem
Bledy ober ausd eng geftellten Stdben gebildet. Ciner der
Bapfen, an weldem der Trog hingt, ift itber fein Lager
verlingert und frigt eine Sdeibe, an welder ercentrijd) eine
Pléueljtange befeftigt ift, die durd) eine Kraftmajdine in
Gang gefept wird. An einem Ende des Gefifes, in weldem
fih diefer Trog befinbet, ift ein Rohr angebradt, durd) das
fortwdhrend Waffer juftrdmt, an der entgegengefesten Seite
befindet fidy der AGfluR filv den Thonjdlamm.

3n ben Trog, welder mindeftens bis zu zwei Drittel
in das Waffer eintauden jolf, werden fortwdbrend Thon-
ftilde eingeworfen; infolge der jdaufelnden Bewegung wird
Lhon abgefdldmmt und durd) bdie Stromung, welde in
per Ridtung der Ausflufdffnung ftattfindet, nad) lesterer
bhingefithrt ; feinere Steine fallen auf den Boden des Gefifes,
griReve bleiben in dem Shaufeltroge liegen und werben von
Beit zu Beit entfernt.

Die vorbejdyriedenen Mafdjinen Tiefern gewdhnlid) ein
Product, deffen RKorn geniigend fein ift, um bie fofortige
Berarbeitung bes Thones auf Biegel ober orbindve Topfer-
waare ju  gefatten. Filr Thomwaaven Dbefferer Qualitdt
muf man in der Regel eine abermalige SHlammung diefes
Zhones vornmehmen und verbinbet mit bdiefer Operation
jugleid) bag Cinmengen bder Magerungs- oder Flufmittel,
weldje fiir ben betveffenden Thon zur Anwendung gelangen
jollen. Man fann fid) fiiv diefe Arbeiten derjelben SHlamm-
Appavate bediement, wie filv das erftmalige Sdldmmen;
bie fidh ergebenden Mitdftinde, meift nur ausd feinevem
@and beftehend, fommen entweder mit rohem Thon neuer-
dbingd sur Levarbeitung ober werben fiiv fih gejammelt
und bei jpdteven Juberveitungen von Magerungsmitteln mit
diefen verarbeitet.




Die Bubereitung der Plagerungsmittel, 121

X. Die Bubereitung der mugerungsntiitel.

Die Magerungsmittel, welde den Thomen beigemengt
werben, miiffen einer nod) mithevolleven Aufbereitung unter-
worfen werben, al8 die Thone felbft, und zerfallt diejelbe in
va8 Berfleinern und (eventuell) in das Behandeln mit Sduren.
Beim Jerfleinern der PMagerungdmittel muf man darauf
bedacht fein, zu weldem Jwede die Maffe diemen joll, die
man aud bem Thone und dem Detreffenden Magerungsmittel
darzuftellen beabjichtigt, indem Hievon die Grife des Korned
abhangt, welde man den Magerungsmitteln beim Jertleinern
s geben bat. Berfleimert man die Magerungsmittel fehr
ftarf, fo ndbert fi) die Grofe der RKbrmer immer meby
jener der ThHonfdrmer; man erhdlt in diefem Falle Majfen,
welde feinfirnig und nod) dem Brenmen von gleimdgiger
Bejdaffenbeit und glattem Brude find, welde aber vajdem
Temperaturwedfel und iiberhaupt hohen Tempevaturen nidt
unterworfen werden founen, ohne zu fpringen.

RNimmt man umgefehrt die Kérner des Magerungs-
mittel8 grof, jo wird Dierdurd) dbag jdone Ausjehen bdev
Majfen verringert und nimmt aud) die Feftigfeit ab, die
Beftandigfeit im Feuer wird jedod) erhsoht, und vertragen
Thonmafien von bdiefer Bejdaffenbeit rvajhen Temperatur-
wedyfel, ohne zu fpringen. Je fantiger und cdiger die Krner
find, welde der ThHommafle Heigemijdt find, defto beffer ift
died in Bejug auf bie Wiberjtandsfahigleit gegen vajden
Tempervatuvwediel, und wendet man aud Dbdiefem’ Srunde
fitv feuerfejte Mafien aud) Chamotte (gebranuter und ge-
mablener Thon) an, wie jhon an fritherer Stelle ange-
beutet wurbe. .
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* Da mande Magerungsmittel Subftanzen von grofer
Pirte find, wie 3. B. Quarz, Feuerftein, Jeldfpath, fo wdrve
bie unmittelbare Berarbeitung berfelben auf medanijdhem
Wege  eine aufierordentlidy foftipielige Avbeit, indem man
jebr grofe Rudfte jur Jerfleinerung anwenbden mitfte.

Dad Breunen der Steine.

Man greift daber bei foldyen Materialien u dem jhon
angedeuteten Sunftgriff: man madt fie glithend und , jdredt"
bie ngif)enbe Majfe durd) Cimwerfen in Waffer ab, vas
heift, man madt fie fo fpribe, daf fie fih dann leidt
pulvern laffen. Das Ausglithen der Gefteine findet am ein-
faditen in bejondeven Sdaditsfen ftatt, welde einen con-
tinuirliden Betrieb geftatten.

Devartige Oefen beftehen aus einem oben offenen
Cylinder, an iweldjem unten eine Seitensffnung vorhanben
ift. Dag zu gliihende Geftein wird abwedfelnd mit Sdidten
von Brennmateriale, RKohlenflein von Steinfohlen oben auf-
gegebent und bie durd) Verbremnen bes RKohlenfleing nad
unten finfenden glithenden Stiide mit eifernen Hafen durd)
bie Seitendffnung ausgesogen und in eine mit Wafjer gefitllte
Grube fallen gelaffen. Oben wird abwedielnd Geftein und
Brennmateriale in dem Mafe aufgegeben, al3 der Jubalt
bes Sdadites nad) unten finft.

Beim VBrennen von  Riefelfdure - Gefteinen (Quary,
Seuerftein) darf Holy nidt als Feuerungdmateriale ver-
wenbet werben, indem bas in bder Holzajde in . reidlider
Peenge vorhandene Rali mit der Riefelfiure ju einer glas-
artigen Maife jujammenidhmilst, weldje dann gany andere
Cigenjdaften, namentlid) in Begug auf bdie Sdmelzbarteit
befist, ald bie veine Riefeljaure.
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Wenn man nur fleine Tuantititen von Quarzgeftein
su brennen bat, fo fann man died aud) in einem gewdhn-
lidhen Bauernfalfofen ausfithren odber aus den Steinen eine
Art von Meiler mit eimem PHeizgerodlbe aufbaven und bie
glithend gemaditen Steine durd) Begiefen mit Waffer ab-
jdreden. Jedenfalld ift aber dad Brenuen in Oefen mit
continuivlidem Betriebe dag rationelljte Verfahren, weil man
et demfelben mit dem gevingjten Aujwand von Brenn-
materiale ju arbeiten im Stande ift.

Die abgefdredten Steine find gany von  ungemein
feinenr, meift faum jidtbaven Gpriingen durdzogen, fie zer-
fallen oft {hon im Waffer fretwillig su grobem Pulper und
fonnen infolge ihrev guofen Spribigeit leicht gepulvert
werben.

Das Mahlen der Magerungsdmittel.

Die Zerfleinerung bdes abgejdredten Quarzes fann
unter Anwendung jehr veridicdenartiger medanijder Vor-
vidtungen gefdeben; in groferen Fabrifen verwendet man
zu biejem Behufe meiftens verticale oder Kollermithlen von
dbnlider Conftruction, wie jene, welde man: zum Pablen
ve3 Thones in Ymwendung dHringt. Sehr ywedmdfig werben
Podwerfe angewendet, deven Mabhltrog mit einem Boden
verfefen ift, welder aus Stablplatten zujammengefest ijt,
in welden fid) LWder befinden. Die Steinjtiictden, welde durd)
bie Loder fallen, werben von einer Transportjdhnede erfaft
und entweder nad) eimem jweiten Stampfwerfe oder eimer
Mithle befordert. Jn neuever JFeit werben vielfad) die joge-
nannten Steinbred)-Majdinen vevwendet, welde int Principe
aug zwei Cifenplatten beftehen, deven eime feft fteht, .inbef
die ‘andeve durd) Hebeldrud mit grofer Kraft gegen die erjtere
geprefit wevben fann; bad zu zertleinernde Mateviale wird
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burd) eine automatife Speifevorrvidtung zugefithrt und zu
Gand erdriidt, welder dann weiter auf PMithlen vermabhlen
wivd. Je, nady ihrer tdgliden RLeiftungsfibhigleit (840 bis
1720 Qentner in 12 Stunden) erfordern bdiefe Majdinen
bei Verarbeitung von Quary 3 68 10 Pferdefrdfte 3u
ihrem Betriebe.

Die Sdleudermiihlen ober Desintegratoren, weldye
bauptiadlid) in englijden Fabrifen in vielfader Anwendung
jteben, find aus zwei Trommeln ufammengefest, deren
Mantelfldde aus Stahlftiben beftehen; die Trommeln, votiven
mit  grofer Gejdindigleit in einander entgegéngejester
Hidtung; bdie Cinvidtung bdiefer Desintegratoren ift jomit
nabezu diefelbe mwie jeme der jur Berfleinerung des aus der
®rube fommenden Thones in Anwendung ftehenden Scleuder-
mithlen. Nur mitffen die ur Bearbeitung Dharter Steine
dienenden Majdinen viel ftavker coftftruirt fein, alg feme
fiiv Thon; fie liefern bei einem RKraftverbraud) von 5 bis
10 Pferdefvaften und 400 bis 600 Umbdrehungen in dev
Minute Quarzmehl, deffen Korner geringeren Durdymefier
al3 ein Stednadelfopf befigen.

Die durd) irgend einen Jerfleinerungsapparat ge-
wonnenen Maffen exfdeinen immer ald feinever ober groberer
@and, deffen Theilden aber jedenfalls fo grof find, daf etne
weiteve Berfleinerung bderfelben nothwendig erideint. Diefe
Bertleinevung wird auf Mithlen vovgenommen, welde eben-
falls groge LVeridhiebenbeiten in der Conjtruction befigen;
am haufigften erden gu diejem Jwede gegenwdrtiq horizontale
Mithlen mit Bobenftein unbd Laufer ober RKegelmithlen an-
gewenbdet; legtere find jedod) nur fitr weidered Materiale zu
benitten.

Abweidjend von bdiefen Conftructionen, bei welden
immer eine: febr ftarfe Abniigung der Theile ftattfindet, ift
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jene ber fogemannten Blodmithle: Auf eimem freisrunden
Bodenjteine, weldier von grofem Durdmefier gewdhlt wird,
werden port dret ober vier Avmen grofe Steinblode fort-
wibhrend im Kretje herumgefiihrt; der Bobenjtein ift von
einem $olz- ober Cifengefif umgeben, damit dag Mahlen
unter Mitverwendung von Waffer vorgenommen werbden fann.

Die Steinte, welde man in die Blodmiihle legt, find,
wennt die Mithle sum Mahlen von Quary verwenbdet werden
joll, Quarzblode, und liefern diefelben, indem jie fid) abniigen,
felbjt einen Theil bed Quarzmehles; aud) wenbet man an
Ctelle des Bobenjteines einen mit Quarsftiiden gepflafterten
Boden an. Die eingige Aufmerfjamieit, welde man bdiejen
jo ungemein einfad) conftruivten Wiihlen zuwenden mug,
liegt in der vidtigen Regulivung der Umlaufsgejdwindigteit
ver Steinbldde. Laufen diefelben mit ju gevinger Sdnelligleit,
fo lagert ber grofte Theil Ded zu mahlenden Sanbdes fo feft
auf bem Boben, daf ber Apparat nur mit bebeutendem
RQeaftaufivand bewegt werden fann und jein Gang endlid
gany gebemmt wird; ldft man bHingegen bdie BVorridtung
su jdnell umlaufen, jo iwird, namentlid) wenn einmal cin
gewiffer Feinbeitdqrad erreiht ijt, der Sand ganz in dbem
BWaffer aufgefhldmmt erhalten und nidit bder mahlenden
Wirfung unterzogen. ‘

Die Wirflambeit der Blodmithlen ift eine verhdlinig-
mdfig fehr Debeutende ju nenmen; auf einer Blodmiihle mit
nur 2 Meter Durdymeffer an der Sofhle fann man in
24 Stunden 240 big 250 Rilogramm Quarziand veravbeiten.
Die Jeit, wihrend welder man ein beftimmtes Quarzquantum
tn der Blodmiihle bearbeiten [Gft, wird am fiderften durd
mehrmalige Beftimmung ded Feinbeitsgrabes bder Bulver
ermittelt; gegen Gnbe dev Arbeit Hildet ber Jnhalt ded Gefifes
eine Jlitjfigfeit von mildartiger Bejdaffenheit und ldft man



126 - Die 3u5ereitung der Magerungsmittel.

biefe unter fovtwdfhrendem Gange der Mithle durd Oeffnen
eines {iber der Sohle der Weithle angebradten Bapfens ablaufen.

Naddem aber aud) bei lang andaunerndem Bearbeiten des
LQuarzes in der Mithle nidht alfe Theilden auf aleide GOrige
gebradt werden, nimmt man nod eine Gortivung durd)
Siebe vor; legtere find aus jehr feiner Gage (Mittlergaze)
angefertigt und berart aufgehingt, baf fie durd) einen
Medanismus in jHwingende ober vittelnde Bewegung per-
fest werden fonnen. Die gribiten Sandtheilden werden von
dem oberften Siebe juviidgehalten, indef aus dem unterften
Siebe die Flitfligeit nad) den Abfivgefifen geleitet wird.

Weidgeve Matevialien wie Kreide ober Ralfftein werden
auf irgend einer Vorridtung gemablen und bdas auf biefen
Apparaten evsielte Pulver durd) Shldmmen verfeinert. et
geeignet gur Jerfleinerung diefer minder Harten Materialien
find bie Rugeltrommeln, welde aus votivenden Eylindern
beftehen, Deven Umfang aus iemlid) eng geftellten Stahl-
jtdben zujammengefest ift und welde wieder von einem qus
jebr engmafdigem Drabtgeflecht beftehenden Nege umgeben
ift. Jn der inmeven rotivenden Trommel wird das u 3er-
fleinernbe IMateviale, weldes in Form von grobem Sand
gugefithrt werden muf, duvd) eine Anzahl eiferner oder
bromgener Qugeln (aud) durd) Quarzgejdhiebe vom Apfel-
bis Faujtgrofe) sevfleinert, und fillt das Bulver durd) bdie
Majden des engen Siebes nad) unten.

Ralf, Rreide und didter Mevgel werden aud) wed-
mafig in Kollermithlen mit trogfgvmiger Bobenplatte bear-
beitet. und in ben Trog beftdndig Wajfer geleitet, jo bdaf
bie feinjten Theile des gemablenen Miinevales gleidzeitig
aufgejdldmmt und durd) den Wafferftrom fortgefithrt werden.

Jit man gur BVerarbeitung eines Quarges gezoungen,
bejfen Cifengehalt o grof ift, daf er bei der Herftellung
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weifer Gejdyivre ftorend wirfen witrde, jo fann man Dden
Cifengebalt daburd) bejeitigen, daf man ben Quarz mit
Galzjdure auszieht. Am jdnellften und zugleidh mit dem
geringften Sdureverbraud) wird diefe Cytraction bes CEifens
an bdem- feinen LQuaramehle felbft vorgemommen; man [Gft
vasfelbe aud dem Waffer jo weit abfigen, dbaf ein nod mit
eimem  Rithrideite leiht su burdfahrender Vret entjtedt;
itbergiefit diefen mit der angumwendenden Salzfdure und
mengt fie tiihtig in Dden Brei ein. Nad) einigen Tagen
wird dagd Quarzmehl wieder in Wafjer aufgefdldmmt, um
bie Lojung bes Cifendloridd und die iiberidiifiige Salzfdure
su Defeitigen, und ijt e3 burd) Amwvendung diejed BVerfahrens
moglid, einen felbft jehr ftart eifenideinigen Quary jo voll-
fommen von Cifen zu Dbefreien, daf man mit ihm gany
weiBes -Porzellan zu bereiten im Stande ift.

XI. Das Aengen der Thonmafen.

Wie fihy aud den vorftehenden Darftellungen . evgiedt,
handelt e3 i) bei bem vorbeveitenden Avbeiten darum, bden
eingelnen  Rorpern, aud welden die feramijhen Majjen
sufammengefett werden jollen (Thon, Quary, Feldjpathu. §. w.),
in Pulver von der griften Feinbeit zu verwandeln, und ift
die Bornahme diefer Avbeiten der erfte Theil der eigentlichen
fevamifhen Avbeiten, welder mit ber griften Sovgfalt qus-
gefithrt wevben muf, wenn man eine Waare von ent-
fprediender Bejdhaffenbeit evzielen will.

Die nddftfolgende Avbeit, welde man auszufiifren
bat, ift da3 Vermengen der Veftandtheile nad) Beftimmten
Gewidtsverhiltnifjen. Auf die leytere werden wir nod) zuriid-
jufommen Daben und BHaben bHier nur dag Mengen der
Beftandtheile jelbft zu evdrtern. €3 ift unjdpwer eingufeben,
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daf vor der WMengung auferovdentlidh viel in Bejug auf
dbie Qualitdt ver Maffen abhingt; wiirde die Mengung der
Bcftanbtf)etle in unpollfommener Weife vorgenommen, fo
wiirde eine Partie der Maffe in Folge ihres Mehrgehaltes
an irgend einem Beftaubdtheile gany andere Cigenjdaften
seigen, al eine zweite Partie, und wdre es demgufvlge
gevabezu unmdglid), aus joldgen Maffen Waaren von gleid-
formiger Bejdyaffenbeit su evzielen. ‘

Am  zwedmdfigiten wiivde man wohl in der Weife
arbeiten, daf man die in feine und vollig trodene Pulver
verwanbdelten Mineralien in den erforderliden Verhdltnifien
in votivende Mifdhtrommeln bringt, in diefen mengt und
vie WMaffe dann durd) Anfeudten und Auswalzen nod
homogener madyt. Diefes Berfabhren wiivde aber nur filr die
feinften Thonmwaarven amwendbar fein, fitr mindere wédre 3
au foftipielig. Pan fudt daber gewdhnlicy dbas Homogenifiven
burd) Treten der fo viel ald miglid) gemijdhten Materialien
u evzielen umdb wenbdet gegemmdrtig fehr BHaufig aud) bdie
Thonjdmeider ju diefem Jwede am.

Am innigften findet das Mijden ber Beftandtheile
einev zum  Fovmen beftimmten Thoumafie durd Ju-
jammenidldmmen ftatt und wird dbasfelbe bei feiner Waare
audy ftet3 auf biefe Weife vorgemommen; bei bejonders
feinen Porzellanmafien, welde ausnahmsmweife ftavt plaftijd
jein folfen, nimmt man nod) eine weitere Behandlung der
Maffe durd) Hanbdarbeit vor; die Maffe wird auf ver
Eopferfdheibe su Cylindern geformt, diefe in biimnne, band-
formige Stveifen zevidnitten und leyteve abermals duvd
Kmeten zu einer Homogenen Maffe gemadyt.

Das  Berfahren ber Homogenifivung des Thones
mittel3 dev Thonfdneider und die Conftruction der lesteren
. wurde jdon an fritherer Stelle auseinandergefenst, und werden
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auf diefe Art jowobl Biegelmaijen algd Mafien, aus welden
feuerfejte Waaven, Steingeng, gewdhulides Topfergeidhive
geformt werben joll, zubereitet; fitr Waaren befjerer Qualitit
vom Steingeng aufwdrts, feineres Steingeug, Steingut und -
Porzellan muf dag Jufammenidlimmen angewenbdet werden,
indem nuv diefes Neaffen von geniigender Homogenitdit evgiedt.

Dad Jujemmenjdhlammen.

Das Mijchen der Beftandtheile, aus venen die Thon:
maife zu beftehent hat, gefdhieht in jeder Fabrif nad) anbderen
Gewidtsverhiltniffen, welde aus der Crfahrung gewonnen
werden, und an welden fireng fefigedalten werben mug,
inbem e3 nur hievdurd miglidy ift, die THonmaffe immer
mit der gleiden Befdaffenheit herzuftellen. Da e3 fehr grofe
Sdwierigleiten Hat, bie eingelmen pulverfdrmigen Beftand-
theile in vollfommen trodenem Buftande, wie derfelbe fiiv
va8 genaue Abwdgen erforderlid ift, u evhalten, jo nimmt
man vort demjelben gang Umgang und jdldgt einen anberen
LWeg ein, um bdie Mijung der Watevialien in naffem
Juftande und dennod) nad)y beftimmien Gewidtaverhiltnifjen
berzufteflen, und berubt dag hHierbei etngujdlagende Verfahren
auf der madftehend angegebenen Grunbdlage :

Cin Dbeftimmtes BWaffervolumen vou gewiffer Tempe:
ratur Defist zu allen Seiten dad ndmlide Gewidt; ift in
dem Waffer ein fefter, pulverformiger Korper vertheilt (aufj-
gej@ldmmt), {o wird bag Gewidt des Gefdfes, in weldem
Ddie Flitfigeit enthalten ift, grdfer fein-al3 bas entjpredende
Waffergewidt. Das Mebr wird gebildet durd) das Gewidt
Per aufgejhldmmien Subftany weniger dem Gewdidhte bdes
Waifers, weldes burd) die fefte Subjtany verdrdingt wird.

Gin Liter Waffer wiegt 3. B. 1000 Gramm; ein

Liter ver Sdlammflitifigleit wiegt aber 1200 Gramm und
Wipplinger. Die Keramil, 9
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verdrdngt dad Bolumen bded feften RKorpers 50 Gramn
Waffer; fonad) ift die Flitffigteit, beftehend aus 1200 —
(200 — 50) Gramm ober aus 950 Gramm Waffer und
2560 Gramm fefter Subjtany.

NMan fann nad) diefer Methode febr jdmell die Menge

von feften Qodrpern beftimmen, welde in einem Dbeftimmten
Bolumen Shlammiliiffigleit enthalten ift, und mifdht dann
fo viel Wafjer zu, bis8 man eine Jliiffigleit erhdlt, von
weldher ein beftimmtes Bolumen ein gewifies Gewidt befitit.
Pan weif dann genau, wie viel Subftang in einem be-
ftimmten Bolumen Flifffigteit enthalten ift.
l Diefes Berfahren rveidt fiir gewshnlide Thonmijdungen
aus, nidt aber fiir feine Porzellanmaifen, welde eine ge-
nauere Bejtimmung der fejten Subftangen erbeijhen. Jn
diefem Falle wendet man bdie folgende Methode am, welde
febr gemaue Refultate liefert. ’

BVerfahren zur Veitimmung der Trodeujubjtans,
welde in einer ShHlammmaiie enthalten ift.

Man verwendet eine Flajde von Hefanntem Gewidyte,
welde Hid zu einer beftimmten Wiarfe gemau 100 Cubifcenti-
meter fanbd; ein genau eingejdliffener Glasftopiel veidyt His ju
biefer Marfe, und ift in dem DHalje der Flajhe neben bdem
Ctopjel eine feine Rinne cingefdliffen. Die Flajde wird
mit der vahmartigen Sdlammmaife fo gefiillt, daf feine
Luftblafen mit in dasd Gefdf gelangen, jodann der Stopfel
eingedritdt; der Ueberjhuf der Sdldimmmaije wird durd
die enge Rinne zwifhen Stopjel und Flajdenwand ausge-
pregt. Naddem man bdie Flajde an Dder Aufenjeite ywobl
geveinigt Bat, wird fie gewogen und bas Trodengewidt der
it der gFlajhe enthaltenen feften Subftany nad) folgender
-Unleitung beredymet, in welder Hebeutet: '
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v ben Jubalt der Flajde in Cubif-Centimeter oder in
Grammen Waifer, *

b das Gewidht bes in der Flajde enthaltenen Breies
in Grammen,

t dag Gewidt der in der %Iaicf)e entbaltenen Trocten-
fubftany in Grammen,

8 bag fpecifijhe Gewidt der Trodenjubjtanz, -

V ben Jnbalt bes zum DBerfage vevwendeten IMef-
gefdes in Litern odber in Rilogramm BWaffer,

T bas Gewidt der Trodenjubjtany bes Breies in dem
Mepgefafe mit dem Jubalte V. ‘

Das Gewidt des in der Flajdhe enthaltenen SBreteé b
iit glei dem Oewidte der Trodenjubftany t mehr bdem
Gewidte des Wafjers.

Das Gewidt des Wafjers ift gleidh dem Gewidte v
bes Jnbaltes der mit Waffer allein gefiiliten Flajde weniger
bem Gewidtc des Waffers, an bejlen Stelfe fich Troden-
fubftany befinbet.

Das Gewidt dev Trodenfubftany ift t, das jpecifijde
Gewidyt derjelben aber s, e ift jomit ~: ba8 Gewidht bes
Baffers, weldes durd) die in dem Breie enthaltene Troden-
fubftang verbringt wird, jomit v — z pag Gewidht des in
ber Flajde enthaltenen Waffers. Man hat jonad) folgende
Gleidungen vor fid:

L b=t+4v—",
b=t1—3)+v
b= "1t
und bevedmet hievaus bas Gewidit der i dent Brei,
welder in der Flajde enthalten ift, vorbandenen Troden-
jubftany.

* Nad) ver Thon-Induftrie-Feitung 1877,
9*
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I t=_—"1(b—v)

Das Gewidht der Trodenjubftany in der Flajde ver-
hilt fi' zum Gewidite der Trocenfubftans in den Mef-
gefifte, wie fid) die Vohunina dev Flajde und des Wepaefafes
au einander vevhalten:

HI t:v=T:V
T=2"t

Benn man in dieje Gleihung den ausd ber Gleidung Il

hervorgegangenent Werth vom t einjest, jo erhdlt man
V. T=Y. 5o . (b—v)

Nm bad Gewidt der Trodenjubftany nidt bei jedem
Berfude von Reuem bevedmen zu miiffen, legt man fid
swedmdfig eine Tabelle an, ausd welder man die T (Troden:
gewidt im Mefigefdfe) entipredienden Werthe fofort ablefen
fann, wenn man das Gewidt b (bas Gewidt des in der Flajde
enthaltenen Breies) evmittelt hat. €3 ift wedmdfig, bei
Cntwerfung diefer Tabelle bad Gewidit der Trodenjubitany
im MeRgefife immer um 1 Rilogramm waden zu laffen,
unb bie diefer Gewidytszunahme entjpredende Gewidtszunabme
ber Flajde zu verzeihmen. Wan Yann zu diefem Bwede den
Werth b ausd der Gleidung LV entwideln:

V. b=v 212 5T

Rimmt T fjtetig um 1 zu, fo wddit b nad einer

arithmetifen FReihe und ift die Diffevens diefer Heibe

s—1 v

s vV
Pian Habe 3. B. folgende BVerhiltniffe vor fid): €3 fei
bas Gewidt e in der Flajhe enthaltenen Breied =
126:35 Gramm; e5 fei ber Jnbalt der Flajdhe = v =
100 Gramm oder == 100 Qubifcentimeter Waffer; ed fei
bag fpecijifhe , Gewid)t der Trodenjubjtang s == 2583, und
e3 fei dag Volumen bde3 IMefgefifes V = 50 Riter =
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50 Kilogramm BWafjer, jo exgtebt fi basd Gewidt der im
Mefgefdie enthaltenen Trodenjubitans nad der @Ietc{)ung IV.

T = 2 2% (196-35 — 100) =

100 ° 1584
1 2583

C = g - 126°35 = 21D Rilogramm

Nadpem wir nun aus der Formel V die Differeny
ber Reihe entwidelt Haben, fnnen wiv fiir den vorliegenbden
Xall die entfpredenden Werthe ermitteln. Qft namlidy v ="
100 Gramm, V = 50 Kilogramm, s = 2:583, fo ergiebt fid)

R
und dag bem Gewidyte von 20 Kilogramm Trodenfubjtany ent-
fpredende Gewidt des Bretes in der Flajde, nad) Gleidung V.
100 + 1.2257.20 = 124:514 Gramm.

Die Tabelle erhdlt nun nadftehende Form:

A,

®ewid)t ver Tvodenjubftans im Gewicht ves8 Breied in der Flafdye
Mefgefafie (in Kilogrammen) (in @Grammen)

20 12452

21 12574

22 126:97

23 12819

24 12942

25 13064

Gine weite Tabelle gtebt dic Bruditheile bes @emtcbteé
ber Trodenjubftany an:

B_ .
Gemidyt der Tvodenfubftany Gewid)t Ded Breies
(in Kifogrammen) (in @rammen)
01 012
02 025
03 037
04 049
0b 061

06 074
07 0-86
08 098
09 110
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&iir bag oben angegebene Beifpiel (Gewidit ves Breies

in der Flajde = 12635 Gramm) beniist man die Tabellen
in folgenber Weife: Aus der Tabelle A finbet man, daf der
Werth 125.74 jener ift, weldjer der gefundenen Bahl 126-35
am ndditen fommt; biefem Werthe entfpreden aber 21 RKilo-
gramm. Die Jahl 126.35 ift aber um 0-61 grofer als
12574, und fudit man in Tabelle B jene Babl, welde diejer
am nddften fommt; es ift dies die Jahl 0.61 und entfpridt
biefe genau 05 Rilogramm Trodenfubftang; es ift demnad
bas Gewidt der Tvodenfubtany in dem Mefgefafe genau
21'5 Rilogramm.
‘ Bur Feitftellung der Daten, weldhe man fitr bie Be-
rednung dér Tabellen nothig Hat, bedbarf man bie Angabe
bed fpecififdien Gewidytes jener Subftang, iwelde in dem
Breie enthalten it und muf diefes durd) mebhrmatige Ber-
fudie gemau ermittelt werden. Hat man neue Materialien in
bie Fabrifation eingufithren, 3. B. cinen Thon aus einer neu-
erjdloffenen Grube, einen Quary aus einem mneuen Bezugs-
orte, fo miiffen biefe Matevialien felbitredend nidt nur quf
ihr fpecifties Gewidt, jondern aud auf alle andeven Eigen-
jdaften gepritft werden, weldhe man in feramijder Beziehung
fennten muf, und evfordert die Berjdyiebenbeit in diefen Eigen-
{daften hauftg zlemlid) umfangreicde Studien, ehe man dahin
gelangt, unter Amwendung bdes mneuen Materiales genau
wieber Maffen von derfelben Bejdaffenheit su evhalten, wie
man fie frither in der Fabrif darftelite.

Das Mijdjen der Shlamm:=Mafjen.

o Jun viefen Fabrifen nimmt man bas Dijden der
Shlamm-Maflen und deven Gehalte an Trodenfubftany in
Mijdjapparaten vor, welde folgende Cinridtung Haben: Die

_ Gefifie, in .welden bdie Sdlamm-Maffen enthalten find,
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werdent o aufgeftellt, daf man aus ihmen durd) Oeffnen
eine3 Hahnes oder Ventiles Shlamm-Flitffigeiten nad) einem
grofieren, tiefer geftellten Gefifge der Mijdhtufe ablafien fann;
jammtlide Gefdfe find mit Rithrapparvaten zu verfehen, um
bie feften Rorper in der Flitifigleit jdwebend zu erhalten,
Ju der Mijdfufe find an der Wand, {o daf fie das
Rithriverf nidt Oehindern, Pflode befeftigt, welde anzeigen,
wie hody die eingelnen Shlamm-Flitfjigleiten eingulafien find,
um bdag gewiinjdte Verhdltnif su evzielen. Bor der Mijdung
werben bdle Shlamm-Majfen tiidhtig aufgerithrt und bann
in entjpredendem -BVerhdltniffe nady der Mifdtufe abgelaffen,
wofelbft man alles nod) durd) Rithren innig vermifdt umd
die Jlitfiiafeit nunmehr aber nidt (dnger ruben (Gft, jonbdern
fogleid) weiter veravbeitet, indem fid fonjt aus ihr die
fpecififdy jdwereren Rbrper abiegen wiirden.
_ Um vbllig fider au fein, daff nidt mit den Schlamm-
Maffen nody frembde Kvper, die jufallig in diefelben gelangt
fein fonnen, in die Mijdfufe fommen, ift e3 fehr zwedmagig,
unter der Ausflupdffnung jeder Kufe ein aus feinem Gewebe
angefertigted Sied angubringen, weldes wihrend des Ab-
fliefens in vittteluder oder dpvingender Vewegung erhalten
wird; unter diefen Berhdltniffen flieft der zarte Schlamm.
{dmell durd) dag Steb, indef bie fremden Roérper auf dem-
felben liegen Dleiben.

Pasd Trodnen ded Shlammed an der Lujt.

Die Mifhung aus den veridicdenen Schlamm-Mafjen
befigt nod) nidht jene Confiftens, welde fie Haben miifite,
wenn ausd ihr Gefdfe geformt werden jolften, fondern ent-
halt nod) einen grofem Ueberfuf an Waffer. Damit- die
Maffe homogen bleibe und bdie jdhwereren BVejtandtheile der-
felben nidyt su Boben finfen finnen, muf das itberjditffige
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Waffer fdnell befeitigt werden, und Hat man verjdicdene
Berfahren eingejdlagen, um bdies zu erreidyen.

Man trodnet den Shlamm entweder an der Luft aus
ober man* bewirft dag Austrodnen durd) finftlide Wairme,
man bringt ihn in Gefife, welde aus ftarf Waffer an-
faugenden Subftangen angefertigt find; man fudt endlid
burd) medanifhe Kraft (Drudfraft, Fliehfraft) das Waifer
gu Defeitigen. Jedes diefer BVerfahren Bat feine giinjtigen
Wirkungen, aber mnidt jedes derfelben ift fitr alle Thon-
maffen amwendbar. Wiahrend 3. B. magere, jandreide THon-
maffen leidyt duvd) Preffen entwdffert werden fonnen, ift die
Ausfithrung diefes Verfahrens firr fette THonmaffen faum
amwenbdbar, indem von folden Maffen das Waffer mit
auBerordentlider Rraft juviidgehalten wird.

Die geringften Roften verurjadt das Austvodnen der
Lhonmaifen an der Luft, e8 fann aber mur wibrend des
Gommers vorgenommen werden. Man bringt” zu diefem
Jwede die Sdlamm-Fliifiigleiten in flade Holzkdften von
grofeven Dimenfionen (bei FRegemwetter mitffen diefe RKijten
burd) Dedel ju jdliefen fein) und viihrt die Flitffigteit taglid
mehrere Weale tiidtig durdeinanbder, um das Niederfinfen ver
fdywereven Theile gu verhindern; ift die Confifteny der Maffe
burd) Austrodnen jdon eine ftivfere geworden, jo fann man
bag Rithren feltener vornehmen, indem bdas Rieberfinfen
ber f{dwereren Theile nid)t mehr jo raid von Statten
geben fonnte.

Das Troduen des Sdlammes durd Hinftlide Warme.

Das Austrodnen groferer Mengen von Shlamm-
maffen in furzer Beit ift nur unter Anwendung Liinftlider
Warme durdfithrbar, und wendet man ju biejemn  Behufe
febr lange, afer fhmale und fehr feicyte Pfanmen (Lange
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20 Meter, Breite 1-H Meeter, Tiefe 0°35 Meter) an, -welde
aug Cifen ober Kupfer angefertigt und am Boden mit einer
bilnnen Gypsididte belegt find. Die Beheizung diefer Pfannen
gefdyieht theild unter Anwendung der Feuergafe, welde von
ben Brenusfen abiehen, theilds durd) divectes Feuer. '

Die Pfanne wird zwedmdfig durd) zwei Querwdnbe
in drei Abtheilungen gejdieden, und bringt man die Sdlamm-
maffe zuvdrberft in jeme Abtheilung, welde zunddft bem
Feuer liegt, fomit am Deifeften ijt.

Durd) basd forhwdibhrende Aufbrodeln ber fodenbden
Flitffigteit wird in diefer Abtheilung am fiderften der €nt-
mijung der Thommafjen durd) Abfiten vorgebeugt, und
beldft man ben Sdlamm in diefer Abtheilung, i3 er eine
gewiffe Confifteny angenommen Hat, worauf man ihn in
die weite Abtheilung abldft, in welder er jo lange vermweilt,
big ber Jubalt dev britten Abtheilung geniigend audgetrodnet
ift. @ofort nad) Entleerung wird die erfte Adbtheilung wieder
gefitllt, und viiden die Shlammmaifen dann allmdahlidh nad
der weiten umd bdritten Abtheilung vor.

Dag Abdbampfen der Fliffigkeit aus den Thonmaffenw
bat viele Bortheile fiiv fid), welden aber leider aud) be-
peutende Auslagen fitv Brennmateriale entgegenftehen; man
fann diejelben verringern, wenn man gleid) bet der Anlage
per Fabrit dafilr jorgt, daf die aus den Brenndfen ab-
stehenben Feuergafe auf dem fiirzeften BWege unter bie
Pianne gefithrt werden. Da aber diefe Tefen nidt in un-
unterbrodener Thatigleit find, muf man unter den Pfanuen
nod) bejonbere $eizungen anbringen, die mit Treppenroften
verfeben find, um auf ifnen Kohlentlein, das bilfigjte Brenn-
materiale, verbrennen ju fonmen.
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Dasd Troduen ded Shlammes durd) Anfjaugung.

Pordje Thongefafie (unglafivte) und Gyps jaugen jehr
frdftig Waffer an; gieft man Thonjdlamm in ein derartiges
Sefdf, forwird dem Shlamm fehr jdnell Wafjer entzogen
und Dderfelbe bald in eine Maffe von geniigender Gon-
fifteny umgewanbdelt fein. Ju FHleimeren Fabrifen wenbdet
man diefes Berhalten um Austrodnen des ThHonjdlammes
an und [Gft die auf einmal bdargeftellte ShHlammmijdung in
folde Gefdfe fliefen, in welden fie bis zur genitgenden
Cntwdfjerung bleibt; die Gefafe werben dann an der Lujt
getrodnet und bierdurd) abermals zur Huffaugung von
Waffer geeignet gemadt.

Man fann bet Anwendung bdicfes BVerfahrens zwar
gut und jdunell arbeiten, dasfelbe ift aber jeiner Natur nad
nur fiir Heinere Fabrifen geeignet, indem in etwas groferen
ber zur Aufftellung der Gefife evforderlihe Raum fehr grof
gemadyt werden miifite und eine anfehnlide Zahl von Arbeitern
gum Fiillen und Cntleeren der Sdiifjeln nothwendig wire.

Dad Troduen ded Sdlammes durd) Prejjen.

Geitbern man den fogenannten Filterpreffen jeme ver-
vollfommuete Cinvidtung gegeben Bat, durd) welde fie zum
Abpreffen fehr feiner Shlammmaiien geeignet find, fommen
diefe Appavate in groferen ThHomwaavenfabriten immer mehr
in Aufnabhme; man wendet jedod) aud) gegenwdrtig nod
febr  hdufig anvere Prefoorridhtungen an, welde unter
Umitdnden fehr giinftige Refultate liefern; es it aber ju
bemerfen, daf man nur magere Thonmaffen mit Bor-
theil in bden gewdhnliden Prefjen beavbeitent fanm, fette
Thonmaffen bediirfen bierfiir entidhicben des Hoben Drudes,
welden man nur mit Hilfe der Filterprefjen hervorzubringen
im Stanbde ift.
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S@raudbenprejjen.

Bet den gewdhmliden Prefen ift gany Oefonbdeve Riid-
fiht auf die Sdde, in welde der Sdlamm gefitllt wird, zu
verwenben, inbem {onjt die gamge PreRarbeit vejultatlos ift.
Die Sade miiffen ndmlid aug didtem Gewebe verfertigt
fein — Danfgarn eignet fid) hierfiiv am beften — und diivfen
in Berithrung mit Waffer nidht aufquellen, indemn jonft die
Oeffnungen der Sdde ju enge wiivden. Um died ju erveiden,
trdnft man die Sdde vor der erften nwendung mit fieden-
pem Leindl.

Man (aFt die 3u prefiende Mafie in die Sdce fliegen,
bindet letstere feft zu und jdidtet fic zwijhen Platten in
dic Preffe, wo fie einem allmihlidy gefteigerten Drut unter-
worfen werden mitffen; die Thonmaffen, welde man durd
Abpreflen bes Schlammes erhilt, haben vor jemen, die durd)

Cinbampfen Ddavgeftellt werben, den Borzug, dag fie oon.

grbfever Plafticitdt find alg Ddiefe.

Dic Preffen, welde man jum Ausprefjen dev Iboh:i

maffen  anwenbdet, fonnen Sdraubenpreffen mit ftarfer
eiferner Spindel fein, welde einen fehr jtarfen Drud, 8000
big 10,000 Rifogramm, zulaffen, und muf ein Arbeiter
fortwdhrend damit befddftigt fein, in gewiffen Jutervallen
ben Drvud an den eingelnen Preffen durd) Nadziehen der
Gdrauben ju fteigern.

Hebelprefien.

Bon fehr gleihmafiger Wirtung find die Hebelpreffen,
weldye, einmal belajtet, einen conftant bleivenden Drud evgeben.
Die Cinvitung einer folden Hebelpreffe ergiedbt Jidy aus
vev Fig. 18. Auf ecimem ftarfen Funbdbamente ift ein dic-
wanbdiger Kaften von Wiirfelform aufgejtellt, welder als
Behdlter. fiiv die Prefjdcde dient; die Winde des RKaftens
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find mit einander verzapft und werden auferbem nody burd
Gifenbdnder jujammengebalten; jum Abfluffe des Wafjers
findb im Boben und in den Winden fleine Oeffnungen
angebradt.

Gin bdider Holzdecel, welder durd) Eifenjdienen ver-
ftavtt ift, paft in die Oeffuung ded Prefifajtens, und werben
auf diefen Dedel nod) mehrere Holablode von quadratifdhem
Querdnitt gelegt. Der Drud auf die mit den Prefidden
gefiillten Sdde wird durd) eimen einarmigen DHebel von

bepeutender Linge ausgeiibt, welder feinen Stiispuntt in
N ber Mauer findet,

Fig. 18. , neben welder bie
: Preffeaufgeftellt ift.
Am entgegengefets-
ten Enbe biejes He-
bel3 it ein Flajden-
3ug angebradyt,
durd) den man ben
Hebel jammt dem
an ihm Hangenden
7 = Qaften, welder mit
%l Steinen gefiillt ijt,
heben und fenfen fann.

Damit der Drud gleiymdfig auf alle Side vertheilt
werbe, belegt man dert Vobden bdes Raftens mit Saden,
welde alle in einer Ridtung liegen, legt auf bdiefe Sadreibe
eine Holzplatte, auf welde die naditfolgende Sadreibe aber
jo aufgelegt wird, daf die Lingsaren der Side {enfredt
auf jenmen der unteren Sadreihe fteben. Man fiillt fo ab-
wedyfelnd ben gangen Raften mit Saden und Brettern, legt
{dlieRlidy den Dedel auf die oberjte Gadveibe und auf den
Dedel die quabdratifhen Holsflsge und fenft den $Hebel
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nieder, worauf wan den Steintajten mitteld bes Flajden-
suges fo hod) hebt, baf ev frei hangt. q .

Durd) ven midtigen Drud, welder in Ddiefer Weife
ausgeiibt wird, vevringert fid) das Volumen ber Sdde fehr
fdmell, und finft der Dedel in den Kajten ein; durd) Auf:
Tegen von Holzflosen auf den Dedel fann man, wenn nithig
immer bewirfen, daf der Drud auf die Sdde fortdauert.
Wenn ein geniigendes Wafjerquantum abgefloffen ift, Hebt
man ben Drud durd) Hevablafjen des Steinfaftens und
Hinaufzichen des Hebels ganz aunf und nimmt bdie Sdde
aud der Prefie. Nadydem fie aufgebunden wurden, steht man
fie wic einen Handiduh von bder entwdffevten Thonmaffe
ab und famn lepteve, wie e3 meiftend gejdyicht, fogleid) zur
Beravbeitung bringen odev in grofferen Klumpen gujammen:
gedritct in einem Relfer aufbewabren.

Filterprefjen.

Die Filterpreffen find dem Principe nad) alle fo ein-
gevichtet, baf die in eimen feften und flitjfigen Theil u
jdeivende Subftany in Raume gebradt wird, welde bei
grofier Bueite und Hobe eine fehr gevinge Dice befigen; bie
filtrivend wivfende Flddhe ift demmnad) DLei diefen Appavaten
cinte fefyr Hedeutende und findet dag Filtriven fehr rajd ftatt.

Wenn man das Princip der Filterprejfen sum Cnt-
wiffern des Thonjdlammes in Yrwendung bringt, Hanbelt
e3 fid) nidht darum, die fejte Subftang vollfommen von ber
flitifigen u jeeiden, fombern nur um eine big u ciner be-
fttmmten Grenze gehende CEntwdiferung; da mit Ritdficyt
auf bie groge filtrivend wirfende Flade diefe @r&mdﬁerung
ofne grofen Kraftaufrand vor fid) geht, fann man die fiir
Thon bejtimmten Filterprefjfen aus leihterem Materiale,
3. B. aug hartem Holz bauen.
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Cine Ftlterpreffe, wie fie in englijden Jabrifen hdufig
angewendet wivd, ift in Fig. 19 in jujammengeftelitem Bu-
ftande dawgeftellt, und find aa die Prefbehilter, bh pag durd)
Cifenjtangen verftdrfte eriifte, weldes diefe Bebhalter trigt,
E bag Hauptrohr, durd) weldes bder abzuprefiende Thon-
jdlamm zugefiihet wird, und find ee die von dem Hauptrohre B
abweigenden
_ Reiterdhren,

" welde mit den
eingelnen Pref-
bebaltern  ver-
bunbden {ind.

- Flg. 20
ftellt einen bder
Prepbehilter in
gedffnetem Zu-
Fig. 20. jtande dar; ber
% obeve Theil bilbet
/ P einen aus ftavfen
mmm Bohlen ujammen:
gefiigten Rahmen,
in weldem ein diin-
nerer Boden ein-
gejesst ift, jo daf
ein flader RKaften
entjteht, in den {man einen Pregfac von entfpredender Form
einlegt und an dem furzen Daten g aufhingt. Die Oeffnungen ¢
an diefer, fowie an der anderen Hilfte des Preffaftens dienen
um AbflieRen bes ausgepreften Waiffers. Die andere Hlfte
bes Pretaftens ift mit einer grofen Anzabl von Riefen-
verjehen, welde in eine gemeinjdaftlige Querrinne miinden
und gleidfalls zur Abfuht des ausgeprefiten Waffers dienen.
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Wenn der Apparat zujammengefest ift, dag Heift, die
Rdften, in welde man die Prefjacde eingefet bat, fejt-
gejdloffen und dasd an den Prefjaden angebradte PWunditiic
n durd) Hollinder-Verjdraudbungen mit der Ribhre e ver-
bunden wurde, treidt man mitteld ciner ftarfen Drudpumpe
ben zu filtrivendben Sdlamm duvd) die Nohren Be in Ddie
Prefifade; durd) bdie fortgefepte Wirfung der Pumpe iwird
aug.bem in ben Preidden enthaltenen Shlamm dag Waffer
fdmell audgepreft umd Dderfelbe inmerhalb eimer 018 zwet
Stunden geniigend emtwdifert, wm zu einev jogleid) veralbett
baren Miaffe zu werden.

Der eben Dejdyriebene Appavat fann jeder Leiftungs-
fdhigteit angepaft werben, indem man fiir grofere Leiftungs-
fabigkeit nur die Jabhl der Prefrahmen ju vermehren Lraudt;
aud) fann mit einer Drudpumpe eine grifere Jahl der-
artiger Upparate bedient werden; man Hat iibrigens jdhon
perartige Filterpreffen conftruivt, welde in Jeit von Fwolf
Stunden 018 u 4000 Kilogramm fertige Thonmaife liefern.

Dad Troduen ded Sdhlammed unter Anwendung
bon Luftdrud,

Man fann zum Trodnen, rvidtiger zum thefhwetien
Entwdffern des THhonjGlammes oedmdafig den Drud der
Atmojphdve anwenden, und diirfte diefes Verfabhren gegen-
wirtig an jolden Orten, am welden man grogere Waffer-
mengen vor einer beftimmten Drudhshe sur Berfiigung Hat,
fomit die jogenannten Waffer-Luftpumpen angewenbdet werben
fonnen, tmmer mebhr in Amvendung fommen.

Gin Apparat, welder ebenfalld auf der %nhmq bes
taftorudes Deruht, ift der Talabot’jdhe Luftdrud-Appavat,
der feiner gleidformigen und jdmellen Arbeitsleiftung wegen
in Borgellanfabrifen haufig angewendet wird.
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Der Apparat Hat folgende Cinvihtung:

Bwet Cylinder a, welde aus ftarfem Eifendbled) ange-
fevtigt find und oben Qufthihne b Dbefitten, find durd) bdie
gebogenen JRohren cc mit gwei grofen Bweigrihren dd ver
Fig. 21,

ey

bunben. Die an diefen Nohren angebvadten Hihne d find
threrfeits durd) eine Cijenftange t vereinigt, und wird ifhre
Stelfung durd) ben Hebel m vequlivt. Durd) entjpredendes
Otellen be3 oberen PHabhned famn man eimen bder Heiben
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Cylinder mit dem Wafferbehilter R in Lerbindung. bringen,
indef der ambere mit einem der Filter n verbumben wird.

Durd) Oeffnen des unteren Hahnes d fann man jeden
ber Gylinder aa entleeven; ber ABfluf des Waffers erfolgt:
burd) ein mindejtens 11 Meter langes Rohr g nady einem
Behilter h, ber purd) eine Drudpumpe und bas Rohr t
verbunben fein fonn, um bei Vorbanbenfein von wenig
Waffer aud) das aus dem Thonjdhlamme abgeprefite QBaﬁer
mit verwenden zu fonnen.

Die Filter bejtehen aus vier runden Tridtern n (von
welden in der Feihnung nur Fwei fidtbar find), beren
Durdmeffer 15 Meter betrdgt und weldye durd) Rihren
mit bem Hobre d mittels ber Hihne kk in Berbindung
gefetst werben fonnen. Um bas Mitreifen der Thonmaffe
burd) bag beim Filtriven ablaufende. Waffer bintanzu-
halten, ift in jedem Tridyter ein Siebboden i eimgejest, und
iit ver fegelfdvmige Theil bdes Filters gany mit grobem
Riesfand ausgefiillt. Auf die geebnete Flide des RKiefes legt
man eine freigrunde Filzideibe, welde genau in den cylindri-
fden Theil des Filters pafit und Ddefeftigt e3 nod) an der
Wand des legteren mittels einesd Ringes aus jener Thonmaffe,
welde entwdffert wevden joll. Sdliefliy wird auf die HFils-
fdheibe ein freigformig gejdinittenes Preftud) gelegt, weldes
aber einen fo gvofen Durdymeffer haben mug, bdaf es itber
die Rander des Filters herabhingt.

PMan beginnt die Avbeit damit, daf man bdie vor-
bereiteten fFilter gamy mit bem zu entwdffernden ShHlamm
anfitllt und aud) einen dev Cylinder a bei gedffnetem Halhne
b aud dem Refervoiv R’ mit Waffer fiillt, foddnn den
Waffevzufluf abjpervt, den Habhn b jdlieRt und nummephr
bie Stellung ver Hihne dd mitteld des Hebels m  dnbdert.

Das Ausfliefen des Waffers aug dem Cylinder fann offendar
Wipplinger. Die Keramil. 10
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nur dann ftattfinden, wenn aud) von oben Luft zutvitt;
ber dufere Quftbrud preft das in ber auf den Filtern be-
findliden Maffe enthaltene Waffer nad) abwirts und ent-
wiffert die Maffe hierbei. Man (4t aus dem einen Eylinder
jo lange Waffer ablaufen, b8 das an dem Cylinder befind-
lide Manometer ein Steigen bes Luftdrudes angeigt.

BWahrend dev eine Cylinder unter einem Filter jaugend
wirkt, wird der jweite Eylinder mit Waffer gefiillt; bas
einfadje  Umijteuern bdes Hebeld m geniigt, um den von
BWaffer entleerten Cylinder aufer Wirkamteit u fegen und
- ben mit Waffer gefiillten in THhitigleit su bringen, fo daf
bas Ausfaugen des Waffers ununterbroden vor fidy geben fann.

Bei ununterbrodenem Gange des Appavates geniigen
brei Bievtel Stunden, um den Wajfergehalt der in den
Tridtern enthaltenen Thonmaffen vom 50 Procent auf
10 Procent zu reduciven; nad) Beendigung der Operation
werden bie Titder mit der ausgepreften Thonmaffe aus
ben Filtern gehoben, burd) neue evfegt, mit auszuprefjendem
Sdlamm gefitllt und die Operation von Neuem begonnen.

Jn Fabrifen, in welden man Dampf zur Berfiigung
bat, fann man dag Ausprefjen der ShHlammflitifigleit aud
burd) bivecten Dampforud ausfithren. Der Yierfitr erfor-
lidhe Appavat befteht aus flacjen Cylindern, in demen auf
einer Gand- und Filunterlage die Preftitcher ausgebreitet
find, welde aud) an der Mantelflide der Cylinder’ hinauf-
veidgent. Der Decel der Cylinder wird, naddem bdie Pref-
tiier mit Shlamm gefiilit find, dbampfdidt aufgefest, und
lagt man bann auf die Oberflide der Shlammmaffe einen
Dampforud von bdrei Hi3 vier Atmofphdren wirken. Diefer
Dampforud wivft gleid) einer gleiymafig wivfenden Preffe
und briidt dad dem Shlamm anbajtende Waffer durd die
Poren des Filters,
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Hat man weder geniigend Wajfer nod) Dampf ur
Lerfitgung, fo fann man bas Auspreffen aud) mitteld Luit-
pumpen bewerfjtelligen. LRt man nimlid) mittels einer
Berdidtungs - Luftpumpe  sujammengeprefte Luft auf die
Sdlammilitifigheit eimwirfen, die fidh in gefchloffenen Filtern
befindet, fo findet ein Durdyprefjen des Waffers ftatt; fett
man dad Filter auf einen Behdlter, welder das aus dem
Sdlamme ausdgeprefte Waffer su fajfen vermag, und jaugt
durd) eine Saugluftpumpe die Luft unter dem Filter aus,
fo ift e3 wieder der Drud ber Atmofphire, welder das
Durdypreffen des Waffers bewirtt,

Die Filtration unter Amwendung von Luftdprud ift
eigentlid) al8 eines der ywemdfigften BVerfahren u bezeidynen,
welde man jur Cntwdfferung der Shlammilitffigleiten be-
" nitgen fann, denn diefe Entwdfferung fann unter geringem
Kraftaufwand, in fehr furger Beit und mit beliebig grofen
Maffer von Shlamm ausgefithrt werden, Vortheile, welde
fein anberes bi3 nunm in der Praris in Amwvendung gefom-
mened Cntwdfferungsverfahren in gleidem Wiafe zu bHieten
vermag.

Die Centrifugen.

G3 ift aud) mdglih, das Cntwiffern der SHlamm-
flifffigkeiten nod) auf einem andern Wege vorjunehmen,
ndmlidy durd) Fliehfraft. €3 ift Lefannt, daf ein Korper,
welder mit bedeutender Gejdwindigleit im RKreife Herum
bewegt wird, fih) mit um fo groferer Kraft von dem Mittel-
punft bes RKreifes su entfernen tradytet, je Sftev er in einer
beftimmten Zeit den Umfang des Kreifes zu durdlatifen bat.
Die fogenannten Centrifugen, Sdwung- osber Schleuder- .
mafjdjinen beruben auf diefem Principe, und bedient man fid
folder Majdinen in den Bucerfabrifen zur Trenmung des

: 10*
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@yrupes von dem Juder, in den Stivfefabrifen jum Aus-
trodnen ber Stdrfe und zu dhnliden - Bweden.

Man hat- audy den BVerjud) gemadyt, die Centrifugir-
apparate n der feramijden Jnduftrie zum vajhen Gnt
wdffern von Thonjdlamm anzuwenden. Der Cylinder oder
bie Trommel, aus welder die cigentlide Centvifuge bejteht,
ift aus Oiebbled) angefertigt umd wird von einem Bled)-
mantel umjdloffen, welder die ausdgejdleuderte Flitffigteit
auff&ﬁgt; pie Tvommel it auf einer Aye befeftigt, weldye
ein Jabhnrad trdgt, das durd) ein viel griferes Jabnrad
in fehr jdmeffe Umbrehung, bis zu 1800 Umbdrehungen in
ber Minute, verfest wird.

Um ZThonfhlamm zu centrifugiven, muf man bdie
Sunenfeite der Trommel mit einem cylindrifen Sact qus
Preftud) austleiden, weil jonft mit dev Flitffigheit audy bie
fleinen Theildhen der Thommaffe fortgeriffen witrden. Pean
arbeitet in der Weife, baf man die leere Trommel in {chmelle
Umbrehung verfest und den su entwdffernden Sdlamm aus
einem Robre in die Trommel fliefen laft.

Die hevabfallende Fliffigleit wird fogleid burd) die
Sliehfraft an die Wand des Prefjaces geworfen, die Flitfiig-
feit wird duvd) legteren getvieben, indef; die Thonmaffe an der
Wanbung des Preffades Dhaften bleibt. Am Beginn der
Arbeit, sur Jeit alfo, in welder die an dem Preflade
haftende Thonmaffe nod) nidht did ift, findet das CEntwdffern
febr jmell ftatt; Hat aber die Thonlage einmal eine gewiffe
- Dide erveidt, jo muf man die Mafje nod burd) geraume
Beit der jdmelljten Umbrehung unterwerfen, deren die Centri-
fuge fibig ift, um fie ihrer gangen Dide nad) foweit u
entwdffern, alg erforderlid) ijt.

Diefer Umjtand, fowie die ThHatfade, daff man mit
pen Centrifugen auf einmal immer nuv ¥eine Quantititen



Das Mengen der Thonmaffen. 149

von Thonfdlamm entwiffern fann, und endlid) die weitere
Thatfadpe, baf die Centrifugiv-Majdjinen jehr grofe Trieb-
fraft und viele Repavaturen exfordern, lafjfen die Centrifugen,
fo gut umd fdmell jie aud) jonft zu arvbeiten vermdgen, fitr
die Jwede der Cntwdfferung von Thonjdlamm nirgends
bleibenbe Winwendung in der Prayis finden.

Qu vielen Fabrifen evadtet man nod) eine roeiteve

medjanifde Bearbeitung der mad) dem einen ober anbderen
Berfahren entwiffevten Thonmafjen fitr nbthig, und ift eine
joldye namentlid) erforderlich), wenn es fid) um mageve THhon-
maffen Hanbdelt, indem fie zur Homogenifivung mitwivkt.
Gine Borvidtung, welde diefem Jwede fehr gqut entfpridt,
gleicht ihrem Baue nad) in gewiffem Sinne einem gewdhnliden
Thonfdymeiber mit einigen Abdnderungen, die fid) aus Nady-
ftebenbem evgeben. '

Der entwdfferte Thon wird durd) einen Fitllrumpf in
einen gufetjernen Cylinder gebradht, deffen Axe durd) eine
Welle gebildet wird, an der eine aus Stahlbled) angefertigte
Sdraube figt, welde die LWaindbe bdes Eylinders beinabe
berithrt. Der Cylinder geht nad) vorne in einen Kegel itber,
an weldem ein freisrunves Munbdftiid fist. " Die aus dem
Cylinber Hevvorragende Welle wird entweder durd) Menjden-
ober Mafdjinentraft in Gang gejetst. ) o

Der Thon, weldjer durd) den Fitllvumpf in den Sylinber
gelangt, wird durd) die flade Sdraube in ein jpivalfdrmiges
Banb von einer Breite zerfdmitten, welde der Hohe der
Sdraudenginge entfprifit und wird gleideitis vorwdirts
gefdoben; inbem er in ben fegelfdrmigen Anjats itbertritt,
erleidet er eine ftarfe Prefjung, und werden infolge defjen
bie Quftblajen, welde nod) in der Maffe vorhanden {ind,
sum grifiten Thetl ausgequeticht, fo dag aus dem Munbditiide
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eine pillig hHomogene Iuftfreie Mafie hervorgetrieben wird,
bie jofort verarbeitet werden fann.

Die, untenjtehende Abbilbung (Fig. 22) zeigt die Gin-
ridtung einer derartigen Homogenific-Mafdine fir Thon,
welde filr Mafdjinenbetried angefertigt ift. An dem Regel
ift ein drehbares Meffer angebradit, um bdie aus dem Diund-
ftiie Dervorgepreften Thoncylinder in beliebigem WMomente
abjdyneiden zu finmen, und legt man swedmdfig vov das
Mundititct eine Anzahl leidht drehbarer Walzen, auf welden
ber Thoneylinder in dem Mafe, in weldem er aud bem
Weundftiide hevoortritt, fortgejdhoben wird.

- Fig. 22.

5SS
- 1000
Vi

Anhang. Dasd Lagern der Thoumaijjen.

Die Thonmafien, welde man durd) die miihevollen
und geitraubenden medpanijden Acbeiten, die wir in Bor-
jtehendem Dejdyricben Haben, evhalten hat, ¥ommen fofort in
Arbeit genommen werden; die Fabrifanten von Thomwaaren
find jedod) fo ziemlid) alle davitber einig, bafy ein lingeres
Ragern bdie Plafticitdt der Thonmaffen fehr bedeutend erhihe
und fdeuen ansd diefem Grunde felbjt die Roften nidyt,
welde bas lange Ragern eines fo merthoollen Rirpers, wie
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feine Thonmaffe ift, nad) fid) 3ieht; wie jdhon gejagt wurbe,
jollen bie dinefijhen Porzellanfabrifen in bdiefem Bunkte jo
weit gehen, daf fie den Thon Jabhrhunberte lang in RKellern
lagern laffenr, Devor fie thn vevarbeiten, jo daf ein Fabrifant |
jtetd bdad PMateriale verarbeitet, welded vorangegangene
®enecationen fiir ihn jubereitet hoben und er in derfelben
Ridtung wicder filv jeine Nadfommen arbeitet.

Das Lagern bes Thones wird in der Prayis aud) als
Rotter oder Faulen begeihuet, indem fid) bei demfelben
Crideinungen seigen, welde Aehnlidfeit mit Faulnifoorgingen
befigen; bi3 nun find die Vorginge, welde Hierbei ftatt-
findent, nod) nidht vollftdndig erflivt, und weif man fitr vag
Bunehmen bder Plajticitit nod) gar feine ausdreiGende Gr-
flavung zu geben.

Die lange lagernden ThHonmaffen entwideln dem be-
fannten Thongerud) und geht diefer endlid) in entjdiedenen
Sdwefelwaflerftoffgerud) iber; in bder Luft der Keller, in
welden Thonmaifen lagern, Hift fidh aud) leidt Schwefel-
wafferftoff nadpweifen. Die Farbe der Thonmaffen, aud) jene
der feinften Porzellanmaifen wird an der Oberflide grau
ober felbjt fdarz, geht aber nad) lingever Berithrung der
Majfe mit Luft von felbft wieber in Weif itber.

Cine Erildrung diefer Crideinungen, welde viel Wahr-
jdeinlidgfeit filr fid) bat, liegt in Folgenbem: Das Waffer,
weldes man zum Shlimmen ber Thommaffen verwenbdet,
enthdlt ftets fleine Mengen von organijder Subftany und
{dwefelfauren Salzen, leteve finben fih aud) in den Thon-
maffen felbft vor, unbd enthalten minber feine Thone aud
gewifle Quantititen organijder Subftangen. )

Wenn die Thonmaffen im feudten ZJuftande und
glethmigiger Temperatur (im Reller) lagern, jo beginnt die
organijde Subftany fidh zu zerfesen, su faulen; jGwefeljaure
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Salze: werden durd) faulende organijde Gubftany fehr leitht
3u Sdywefelnctalfen veducirt, weldye ihrerfeits durd) Sduren
unter Entwidelung von Sdwefelmetallen seriet werben.

© Die 'organiid)e Subjtany wird wihrend des Fiulnife
proceffes in fohlenftoffreicdhe Verbindungen von dunfler Farbe
itbergefiibrt, und bewirtt diefe das deutlide Duntleriverden
weifer Thonmafien. Durd) das Jertbeilen diejer Thonmaifen
- und Bevithrung derfelben mit Luft findet eine polljtdndige
Berbrennung diejer organijden Subftangen ftatt, und bellt
fid) infolge deffen die Favbe wieder auf.

Mengt man Thon abficdtlich viel organijde Subftan
3 8. in Form von Diingerjaude, welde man an Stelle
von Waffer amwenbdet, und auferbem Gyps bei, jo geht der
Fdvbungsprocef fehr jdhmell und in der angegebenen Weife
vor fid), und fdreibt man dem Entftehen von Sdwefelcalcium,
weldes fidh beim Brenmen in RKalffilicat verwanbdelt, aud
ben Cinfluf auf die groge Feuerfeftigteit 3u, welden ftart
gefaulte Thome im Bergleide mit frijhem setgen.

Bon einigen Seiten wird aud) angegeben, baf Ddie
Plajticitit der Thonmaffen beim Yagern dadurd) unehme,
bag eine Berwitterung jolder Selojpaththeilden exfolge, welde
nod) nidjt volljtdndig verwittert find.

Bei der grofen Bertheilung, welde man den fertigen
Lhonmaffen zu geben fudt und ven bierburd) ebenfalls ge-
jteigevten Cinfluf der Atmojphare, bat diefe Annabhme nidyts
Biverfingiges, ihre Ridtigleit ober Unridtigleit tonnte aber
nur durd) Bergleihung der genauen Analyfen fejtgeftellt
werden, welde man mit einer Thonmaffe im Augenblide
bes Einlagerns und viele Jabre fpdter vornéhmen ldft.
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XII. Das Formen der Thonwaaren.

Die Gegenjtande, welde man aus den plaftijden Thon-
maffen barftellt, erbalten ifre Geftalt durd) eine Reibe von
Operationen, welde man unter dem Gefamminamen  bes
SFormens” bezeidhmet. Je nad) dem BVerfahren, weldes man
beim Fovmen einjdligt, fann man mehreve Hauptavten der
Formgebung unterjdeiden, und war:

1. Das Drehen. Die Thonmafje echilt ihre Geftalt,
weldje in biefem Falle immer eine freigrunde (bisweilen aud)
eine ovale) ift, durd) Behamdlung auf der gewdhnliden
Tipferideibe. S

2. Das Preffen in Formen. Die zu Platten von
entipredender Dide ausdgewalzte Thonmaijfe wicd in zwei-
oder mebrtheilige Fovmen geprefit, welde ihr eine beftimmte
Geftalt, 3. B. bie eines Tellers geben.

3. Das Giefen in Formen. Thonmafie, meIcf;e fo
viel Waffer enthdlt, daf fie einen dicflitjfigen Shlamm dar-
ftellt, wird in pordfe Hohlformen gegoffen, in welden fie jo
lange vevweilt, bis vou der Form fo viel Wajfer aufgejaugt
ift, daR die Thommaffe eine folde Coumfifteny erlangt Bhat,
um qud der Form genommen werben- u fonnen obne daR
fie bierbei zerbridt. »

4. Das Formen aus freter Hand. Der Thonmaije
wird durd) Bearbeiten mit den Handen unter Jubilfenahme.
von Boffirhdlzern jene Geftalt ertheilt, welde man ihr zu
geben witnjdt. Legteres Verfahren ift wohl dad dltefte, deffen
man. fid) zur Formgebung bedient, wird aber gégenmwdrtig
in ber Revamif nur nod) jur Vollendbung bder Gegenftinbde,
sum Anbringen von Berzierungen und Audbefierung Heiner
Sdydben angewenbet.
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Dad Drehen der Thongegenjtande.

Dag Gerdth, defien man fidh sum Drehen der ThHon-
gegenjtinde bebient, ijt ungemein einfad) und wahrideinlid
gine der dlteften unter allen Wrbeitdmajdinen, welde bder
Menjdy exfand. Die Drehideibe oder Topferideibe, dies ijt
bas in Rebe ftehende Gevdth, war jdon den dlteften Volfern
befannt, von welden und Sefdge erhalten blieben; das Aus-
fehen diejer Gefdafe beweift auf dad Deutlidhite, daf fic unter
Amwendung der Topferjdeibe dargeftellt wurben.

Die gewshulide Topferideibe.,

Die Topferideibe bejteht ausd einer vertical ftehenbden
Fig. 28. leicyt drehbaren Aye,

_ auf welde eine fHori-

= jontale Sdeibe ge-

fest ift. Am unteren
Cnde Dder Aye ift

- . %
HMN eine grifere Sdeibe
befeftigt, auf weldye

dbie Dbewegenbde Kraft
wickt und welde in-
folge ibhres DHebeu-
tenbenn  Gewidtes
felbft al3 Sdwung-
rab bient, indem fie,
einmal in  fdnelle
Umbrehung verfept, durd) lingeve Zeit umlduft, bevor fie
eines neuen Rraftimpulfes bebarf. Die Fugidheibe s (Fig. 23)
bient aber aud) bei den gewdhnliden Drehidheiben als Motor
felbit, inbem fie bei den einfachen Conftructionen durd) Stofen
mit dem Fufe in Vewegung gefetit werben.

N

&
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- Das Brett e, auf weldem der Avbeiter fitst, ift jchief
geftellt und ebentfo dag Brett f, auf weldes er die Fiife
ftemmt; ber Anutried der FuRjdeibe wird durd) Stofen mit
einem Fufe bewirft. Die MNeigung und Lage ded Sigbrettes
ift fitv die Bequemlidyfeit der Arbeit von grofier Vedeutuny,
und jollte jede Topferidheibe unbedingt mit einem verftellbaren
Gigbrette verfehen fein, bamit jeber Arbeiter bdasfelbe genau
feiner Rorpergrife entiprediend verftellen foune,

Bei der Anfertigung der Topferideibe muf gany be-
fonders auf wei BVerhdliniffe Riidfidt genommen werben:
vaf die Sdetbe nidt jdwante, fomit gang genmau in dem
Lager 1duft, und daf jie mit moglidyt geringem RKraftaufwand
in Bewegqung zu erbalten fei. Was bas rubige Laufen bder
Topferidetbe in Dem Roger betrifft, fo ift basfelbe leidyt
durd) corvecte Ausfithrung der LVorvidtung zu erveiden. Die
Topferideibe von ber angegebenen Conjtruction ift aber in
Begug auf Leidhtigleit der Bewegung febr Hinter jenen guviid:
ftebend, bei welden bie Drehadie ber Sdeibe nidht unter-
ftitgt, jonbdern bdie gange votivenbe Borvridtung auf einem
PBuntte fret fdwebend aufgehingt ift.

Die {dywebende Topferidheibe.

&ig. 24 verfinnlidt die Cinridtung einer {dwebenden
Topferideite im Durdidmitte. Ju dem Fufboden des Arbeits-
vaumes ift ein jtarfer Cijencylinder vertical Gefeftigt, welder
unten cine fegelfdrmige Berftrfung, oben aber einen ftdh-
lernent fegelfdrmigen Bapfen trigt. Die Drebhjdeibe ift aus
einem Holzeylinder gebilvet, in deffen Bohrung bder Cifen-
cylinder paft; am oberen Cube Ddiefes Holzeylinders, un-
mittelbar unter der Platte, weldje die eigentlide Topferidyeide
barjtellt, ijt eine bronzene Platte a eingelegt, die eine jdhwade
Bertiefung Dbefitit, in iwelder der RKegelzapfen des Eifen-
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cplinders eingreift. Der Punft, an weldem fih) der RKegel:
sapfen und bdie Vrongeplatte beviihren, ift jener, um welden
die gange Borridtung mit grofer Leidhtigleit gedreht werden fanm.
Damit die Drehideibe, ohne ju jdwanfen, auf der
@pige bes Eifencylinders votiven fonme, bringt man am
unteven Cnbe des Holzeylinders eimen brongemen Ring an,
welder fo gebobrt ift, daf er bie fegelfrmige Berdidung
bes Gifencylinbers gerade umfaft. Die Fugideibe R ift
burd) Cifenjdienen, welde an ihrer Unterfeite angebradt find,
Fig. 24. mit dem $Hols-

cplinbev fejt ver-
j bunben.

Da el
diefer  Borridy-
tung Ddie Rei-
bung auf bas
Minimum Her-
abgebrad)t  ift,
inbem fie nur
an der Stelle
ftattfinben fann,
T ey meldier fid)
die %rongeplatte und der Kegelzapfen beriihren, (gt fid) eine
berartige Topferideibe fehr leidht in Gang verfesen und lduft,
wenn fie einmal in Bewegung gebradit ift, durd) fehr lange
Beit fort, o baf der Avbeiter nur von Beit zu Jeit durd)
einet. Stof mit bem Fufe nadhelfen muf und eben io
leiht im Stande ift, durd) ftdrfeves Auforiiden bdes Fufes
bie Sdjeibe Iangiamer laufen 3u laffen oder gang ftille- ftef)en
au maden.
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Die Topierideibe mit dem Treibrade.

Bei der Anfertigung jdwieriger auszufiihrender Stitde
auf der Drehideibe muff der Avbeiter feine ganze Aufmert-
jamfeit dem u formenden Gegenftande zuwenden fdnnen,
und wenbdet man in diefen Fillen Drehidheiben an, welde
nigt von dem Thonarbeiter felbjt, fonbern von Gebilfen
getrichen werben. Die Abbildung, Fig. 25, zeigt den ein-
faden Medhanidmus, dejffen man fidh namentlid) in fleineren
Tipfereien fitv diefen Jwed bedient. Dev @{Iféarbeiter muf
in diefem Falle genau dev Amweijung des Thpfers besiiglich
der Gefdpoindigleit folgen, ielde er bem Uppavate zu
ertheilen bat.

Fig. 25.

Qn  groferen Topfeveien itberhedbt man bdie Avbeiter
gans der Arbeit, dbie Drehidheibe felbft in Betvegung zu jegen,
inbem erfahrungdmdfig ein Wrbeiter, weldem nur bdasd
Fovmen felbft obliegt, weit mehr Gejdyivre in derfelben Jeit
fertig zu ftellen im Stande ift, alg ein {older, der zugleid
pie Drehjdeibe bewegen muf. Die Kvaft, deren man zum
Antried einer groferen Jahl von Topferideiben bedarf, ift
an und fitr fidh feine grofe, und liegt die Schwierigleit der
gamgen.  Ginriffung nur bdarvim, e3 dem Formarbeifer zu
evmdgliden, die Umbrehungsgefdwindigleit der Sdeibe nad)
feinem Belicben zu magigen.
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Die Topferideibe mit Kegelantried,

Cine ber dlteren unbd babei ziemlid) unbeholfenen
Borridtungen, dies zu bewerfjtelfigen, ift in Figur 26 dar-
gejtellt. Die bewegende RKraft wird durd) eine Riemenjdeibe
auf ben hilzernen RKegel a iibertragen, meben welden ein
gleid)gefteliter, aber inm umgefehrter Cage angebradter Regel b,
bev gleidhfalls drehbar ift, aufgeftellt wird; eine an der Age
be8 Regeld b angebradte Riemenideibe, welde durd) einen
Riemen mit einer Riemenfdeibe verbunden ift, die an der

Fig. 26.

Bwifden den Heiden Regeln a und b ift eine Babhn-
flange aufgeftellt, an welder durd) Umbdrehung einer Kurbel
ein Getviebe auf- und abwdrts bewegt werden fonn; an
biefem Getricbe ift ein Rahmen befeftigt, der bden elaftijden
Lreibriemen umidlieRt, von weldem die Kegel umjpannt find.
Will ber Fovmer die Umbdrehungsgejdwindigleit der Topfer-
fdeibe vergrifiern, jo fenft er mittels der Kurbel den Treib-
riemen, welder die betden Regel verbinbet, berad. Soll bie
Sdeibe langfamer umlaufen, fo wird der Riemen gehoben.
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Soll die Drehideibe gang zum Stillftand gebvadt werden,
jo tritt ber Arbeiter auf den $ebel H; der Treibriemen
wird dann durd) den RNahmen, welder ihn umidlieRt, auf
die Qeerfdieibe gejhoben und lduft nur diefe frei um, indef
bie Topferidheibe sum Stillftande gebradt wird.

Die Tipferideibe mit Frictiondantried,

Weit weniger complicivt und dabei viel leidyter in
Begug auf die Umbdrehungsgeidmindigheit ju reguliven find
jene medantjden Borridtungen, bei welden der Antrieh der
Topferideibe durd) eine
fogenannte  Frictions-
{detbe erfolgt, und eigt mm
Fig. 27 diefe Cinridtung, M
weldhe gegenwdrtig jdhon
in fehr vielen Thomwaa-
renfabrifen in Anwen-
dung fteht.

’ Die  Cinridtung
ber eigentlien Topfer-
fdeibe ift diefelbe, weldpe
i Fig. 24 davgejtellt
wird; bdie Fuffdeibe ift aber bedeutend fleiner. Der Rand
ber Fufidheibe ift abgerundet und auf denfelben ein Kautiduf-
ring gezogen; die meben ber Topferideibe befindlide verticale
Are, welde durd) eine an bder Dede des Avbeitdraumes
angebradte Trandmiffion in Umbrehung verjest wird, it unten
von quadratijhem Querfdmitte, und ift an diefer Stelle eine
freisrunde Sdeibe aufgefdoben, deven Rand ebenfalls abge-
vundet und mit Qautiduf ibevzogen ift. Der Rand diefer
Jrictiongideibe und jemer, welde, die Fufjdetbe vertretend,
an der Topferideibe befeftigt™ ift, prefien jid) gegeneinanbder,
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unbd finbet die Umbdrehung der Topferideibe durd) Jriction
ober Reibung ftatt.

B, ber an ber Topferideibe bejddftigte Arbeiter die
Umlaufsgefdoindigleit der Scheibe mafigen, jo tritt er mit
pem FuRe auf ben einarmigen Hebel, welder itber bder
JuBideibe angebradt ift. Diefer Hebel trdgt in einem Aus-
jdmitte eine Rautfdutrolle, und (Guft diefe bei der Umbdrehung
ber Sdeibe nidt, dba ber Hebel duvd) eime Feber iiber ver
SGdjeibe jdhmwebend erbalten wird. Dritdt der Arbeiter den
Hebel mit dem Fufe nieder, fo wirkt die in den Hebel ein-
gejpannte Rolle ald3 Bremsrolle, und wird nady Mapgabe
beg Drudesd bie Umlaufsgejdhwinbdigfeit der Topferidheibe ver-
minbdert.

Soll bie Sdeibe gany auffer THitigleit gefesst werden,
fo wird ein Hebel niedergedritdt, welder die Frictionsjdeive
hebt; legtere fommt Hierdburd) aufer Berithrung mit der an
der Eopfevideibe felbit Hefeftigten Frictionsjdeibe, und bleibt
die Topferideibe demgufolge ftehen. An Stelle bdiejer Bor-
riftung fann man aud) jum Ausvitden der Bewegung
cine Leerfdeibe amwenben, auf die man den Treibriemen
per Aye, an welder die Frictionsideibe figt, itberjdiedt; da
aber ber Arbeiter, ohne feinen Plag zu verlafen, durd) Heben
per Frictionsjdeibe die Ausriidung bewirfen fann, jo ift
diefe Borrvidtung vorzusiehen.

Die Arbeit anf der Topferjdyeibe.

Dag Formen der plaftijden Maffen auf der Topfer-
{deibe gejdhieht in der Mehraahl der File mit bder freien
Hand, in jelteneren unter Veniigung von jogenannten Leeven,
weldje die innere ober dufere Contur bdes zu formenden
Gegenftandes enthalten. Das nod) am héufigften angewenbdete
Dilfawerfzeng des Topfers ift das fogenannte Ridtmag,
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bag zur Beftimmung der Hobhe und ded Durdymefjers bient,
weldge man bem u formenden Gegenftande geben will.
Dag Rihtmaf Hefteht aus eimem der Linge nad) gabel-
fovmig aufgefdligtem Stabe, bder .auf einem Fupe Dbefeftigt
ift und wedmifig mit einem MaRftadbe verfehen ift. JIn
dem Slige befindet fidh) fenfredit auf dem aufredt ftehenden
Stab ein zweiter, welder entweder blog durd) Reibung ver:
jdyiebbar ift oder mitteld einer Sdraube feftgeftetlt werden
fann und aud) mit einem WMafftabe zu verfehen ijt. Hat ber
Arbeiter eine grofere Anzahl von Gefdfen mit gleider Hobhe
und Durdmefjer herzuftellen, jo flellt ex das Ridtmag in
entiprecdhender Weife und formt bie Gefife nad diefem Mafe.

Das Fovmen ansd freier Hand.

Die Arbeit mit der Topferfdeibe, dag Formen aus
freier Hand, ift eine Sade, bdie fid nur durd) Uebung
evlernen [GRt, und fann e3 der Arbeiter in Dderielben wmidt
blos jur Gejdidlidfeit, jondern zur wahren Kunfifertigfeit
bringen. Gegenftinde, welde aufjteigend geformt werden
follen, 3. B. topfartig, werben aus einem Klumpen Thon-
maffe bavgeftellf, den man mit zlemlider Gewalt auf bdie
Sdeibe wirft und daburd) befeftigt.

Der Beginn dev Arbeit bejteht davin, dag der Avbeiter
durd) Cinjegen bed Daumend ober Jeigefingers bdie Thon-
maffe zu einer Flade ausbreitet, welde von einem erhbhten
Ranbe — BWulft — umgeben ift; erfteve bildet den Boden
bes tinftigen Gefdpes, ber Wulft wird jur Hevitellung bder
Mantelfldde desjelben bemiipt.

Qubem ber Arbeiter mit den Fingern der eimen Hand
von innen nad) aufen und mit ben Fingerm der anbderen
Hand von aufen nad) innen dritdt, Hewirft er dag Empor-

fteigen be3 Wulijtes; ift der Drud auf beiden Seiten gleid,
Wipplinger. Die Kevamil. 1
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jo entfteht ein cylindrijdes Gefaf; itberwiegt der Drud von
innen, fo erhdlt man ein nad) aufen gewsotes (baudyiges)
Sefdf, inbef bei jtdvferem Drud von aufen nad) innen ein
®efdfs vorl fegelférmiger Geftalt entfteht, jo daf der Tipfer
ohme Amwendung irgend eines Werfseuges Gefafe Gevitellen
fann, deven Lingsidnitt eine Linie von beliebiger Form bilbet.
‘ Cine Hauptgejdidlidteit des Avbeiters liegt darin, dag
ev ben Drud beider Hinde entjpredend rvegelt und vas
Peben berfelben gang gleidhfsvmig vor fid) gehen (§ft. Wiirde
' oer mit einer Hand 3. B. rafder emporfteigen, als mit dex
anberen, fo wdve es ihm alferdings moglidy, burd) Nad-
helfen mit ber anberen Hand dem Gegenjtande bdie riditige
orm gu ertheilen, aber bdie einem ungleidmdfigem Drude
unterworfene Lhonmaffe witrde beim Trodnen ungleidymafig
{dwinden, was ein fo ftarfes BVerziehen bes gangen GefdRes
aur Folge haben famm, daf ber obere Rand jdyief fteht und
feine Rreisform jeigt.

So leiht e3 bdaher 3. B. ju fein jdeint, auf ber
Tispferfdeibe ein Gefdf von jo einfacdjer Form wie einen
Suppentopf ober Rrug Bergujtellen, fo Hingt dodh diefe
Avbeit jehr viel von der Gejdyidlidteit des Avbeiters ab 5 erft
nadbem das Gefdff vollftindig ausgetvodnet ift, fann man
beurtheilen, ob ber Avbeiter die Thommajfe auf der Tpfer-
{deibe vidhtig Gehanbdelt Habe oder nidyt.

Rleine Thongegenftinde werden nad) ifrer Bollendung
mittel8 eines diinnen Drabtes von ber Sdeibe (03gejdinitten,
vorfidtig abgehoben und foglei an ben Ort dejtellt, an
weldem fie bis sum vollftindigen Austrodnen ju verbleiben
haben; bei griferen Gegenjtanden, welde in wetdem Buftanbde
febr leidjt bredjen, fdyraudt man die Platte, auf der fie ge-
formt wurbem, ab und iibertrigt die auf biefer Sdjeibe
figenben Gegenjtinde nad) dem Orte, an weldem fie aus-
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trodnen folfen. Man muf in diefem Falle eine grofere
Anzahl von Platten zur Verfiiqung haben und fiir jeden
Gegenftand eine neue Platte auf die Sdeibe jhrauben.

Dasd Formen mittels Sdablonen,

Bur Herftellung feinerer Thommwaaven, namentlidy von
Favence ober Porzellan auf der Topferidheibe wendet man
febr haufig Sdablonen an, durd) welde die Gleidmadgigleit
per Form leidhter Zu evreiden ift, al3 durd) bdlofe Hanbd-
arbeit und weldhe dabei nod) ein rajderes Arbeiten gejtatten.

Sehr haufig fertigt man auf diefe Weife flade Gegen-
ftande an und benitpt sur Herftellung der Platten (der
jogenannten Sdwarten), aus welden folde Objecte geformt
werben, eigene Walzwerfe. Die Cinvidtung der legteren ijt
eine einfadhe und befteht in Folgendem: Beide Walzen find
aus einem febr glatten und Havten Mateviale angefertigt,
aus ®lag, Granit ober aud) aus Stahl; die eine ber Walzen
liegt in unperjdiebbaven Lagern, bdie weite bingegen in
jolder Lagern, welde fidh mit PHilfe einer Sdraube jo ver-
fdyieben lafferr, dafy bie Langsaren der Walzen immer parallel
fiehen und wird durd) diefe Conftruction die Anfertigung
pon Platten evrmiglicht, deven Dide immer ganz genan
Deftimmt werden famm.

Beide Walzen find durd) Sahnrdder jo verbunbden, daf
fie fidh mit jtets gleidhbleibenber Gefdpvinbdigfeit gegen ein-
amder bewegen, und fteht umter jeder Walze eine jdharfe
Streidflinge, welde dazu beftimmt ijt, bad Anbeften bder
Thonplatte an die Walzen zu verhindern. Die zwifden den
Ralzen Hervortretende Thonplatte wird zwedmdRig durd)
ein Tud) ohne Enbde, Has duvd) bdiefelbe Kraft, roeldye - die
Walzen bewegt, in Vewegung gebradt wird, aufgenommen

und von einem Arbeiter auf Bretter abgehoben.
11%*
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Sollen aus jolden Sdwarten 3. B. Teller, Taffen
ober efdfte von dhnlider Fovm auf der Drehideibe Her-
geftellt werden, fo fit auf legtever ein mit grofer Genauig-
feit abgedrehtes Formitiid, weldes die Negativform der
inneven Teller- oder Taffenflade darftellt, fomit erhaben ift.
Die Sdywarte wird auf diefes Fovmititdt gelegt, die Seibe
in Gang gefegt und durd) leifes Aufoviiden bdes Fingers
vom Wittelpunfte aus an die Form gelegt. Der Arbeiter
fenft jodann eine fdharf aus Bled gejdnittene und an den
Randern gejdydrfte Sdablone herad, welde dem Queridnitte
ber Guferen Flade des Tellers gleihfommt. Beim Umlaufen
ber Sdyeibe nimmt diefe Shablone alle Theile der Schwarte,
weldye vorftehen, weg und ift der Teller fertig geformt. Die
Sdadlone wird bann gehoben, die Formplatte jammt dem
auf ihr liegenden Teller abgenommen, leiterer vorfidtig
auf ein Trodenbrett gefest und gur Anfertigung eines neuen
Tellers gejdyritten. Die gange Arbeit geht unter Jubilfenahme
ber Sdjablonenvorridtung nidt nur jdneller von Statten,
al3 obne bdiefe, jondern hangt aud) das Gelingen bdev ridytigen
Form und Grife weit weniger von der Gejdiclichfeit und
Aufmerfiamfeit des Arbeiters ab, als bei ber veinen Hanod-
arbeit. Obwohl man, wie jhon evwihnt wurde, bas Formen
unter Anwendung von Sdablonen meift nur bei der Bearbeitung
von edlerem Materiale ausfithrt, verdient dasfelbe gerade
wegen dev leidyteren und jdyuelleven Avbeit, welde es ermig-
lidt, aud) bei der Darftelfung gewshulidher Tipferwaare
benitgt ju werden; die Anfertigung der Thomjtiicke und
Sdablonen. verurfadt feine befonders grofien Auslagen.

Was bdie Fithrung der Schablonen betrifft, fo ift begiig-
li) Derjelben zu bemerfen, daf bdiefelbe o eingeridtet fein
muf, um bdas genaue Jujammentrefen ver Mitte der Sdyablone
mit bem Punfte, um welden fidh die gamge Tipferfdeide
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dreht, u bewirfen. Seldftverftandlid) darf fid) die Sdablone
nur auf- und abwdirts bewegen laffen, obne im minbeften
su jdwanten, und Dbefejtigt man {ie, um bdies zu erveiden,
an einem vievedfigen Stabe, welder fidy genau in einer bier;
efigen Mohre verdyicben 14ft.

Der Stab, an weldem die Sdablone befeftigt ift,
joll oben mit einem Gewidyte Helajtet jein, {o daf dag frei:
willige Hevabiinfen der Shablone jtattfinden fann und der
Avrbeiter mur nothwendig bHat, eine itber Rollen Ilaufenbde
Sdnur, an welder die Sdablone aufgehingt ift, nadzu-
laffen, um dag PHevabfinfen dev lepteren zu bewirfen, oder
ble Sdmnur angugiehen, wenn die Sdablone gehoben
werben joll. , o

Die Formftiide, deven man fid) bedient, um bie inneve
Hlade ves Telfers berzujtellen, fommen am wedmdpigiten
ang ®yps angefertigt werden, indem mam fidy eine eracte
Holzform hevjtellt, welde die Jnnenfldde des Tellerd bilbet
und von bdiefer Holzform Gypsgiiffe madt, welde Ddie
Negativform Ddes Tellers geben und von abfolut gleider
Geftalt und Grofe find.

Die Anwendung von Gyps-Negativformen hat den
Bortheil fiir fih), daf man bden fertig gedvehten Telfer auf
vem Fovmjtiide belaffen und mit diefem felbft um Trodnen
abheben fann, indeR auf die Drehjdeibe ein neuwed Form-
ftitd aud Gyps aufgejest wird.

An Stelle der frei iiber dem Wittelpuntte Herabu-
jenfenben Sdablonen wenbdet man aud) jolde an, welde
von ber Seite herangejdhoben werden und ftellt Fig. 28 die
biesbezitglidhe Cinvidtung der gangen Drehvorvidiung: dar.
Die Adfe der Drehideibe geht durd) die Platte eined Tijdes
und befigt oben eine Sceibe, welde abnehmbar und mit
einer pajfend geformten Flade verfehen ift, auf die man
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bad aus Gyps beftehende Fovmititd fo einfepen fann, daf
ber WMittelpuntt des lesteren gemau mit dem der @rebadﬁe
sujammenfallt.

Auf der Tifdplatte (GGt fid) jwijchen zwei %ﬁf)rungé;
leiftenn Der aus Holz verfertigte vieredige Rahmen ver-
{dyieben, iwelder die eigentlihe Schablone trdgt. Septere ift
aus Bled) gefjdnitten, an den Rinbdern mefferartig uge-
fharft und wird mittels der Flitgeljhrauben an einem vor-
jpringenben Avm bed Rahmens Dbefejtigt. Nadjbem e3 Bei
Lellern wegen bed vorfpringenden Ranbdes, mit weldyem Dder

Hig. 28.

Teller ‘aufjteht, nothwendig ijt, die Schablome YHeben und
fenfen 3u founen, ijt das obere Horizontaljtiic des Rahmens
mittels der Sdraube in verticaler Ridtung verjtellbar umd
fann nun gehoben und jo weit gefentt werden, His der unterjte
Theil ber Sdablone das Fovmititd berithut.

Der Arbeiter fegt das gypjerme Formititd auf die
Platte dev Drehjdeibe — zwei Marfen an dem Formititc
und an dber Drehideibe, welde genau sujammenfallen mitfjen,
seigen an, baf bas Fovmitiid die ridtige Rage Habe — und
legt auf dag Formitiid eine THomplatte von entfpredender
G®rife, welde er leiht andriift. Wabrend nunmehr bie
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Drehidheide umlduft, verjdiedt er den Rahmen, an meldem
die Sdablone befeftigt ift, swijden den Fithrungsleijten fo
teit, daf er bie riditige Stellung evhélt; lestere wirdh durd
citten an vidtiger Stelle zwifden den beiden Filhrungsleiften
befejtigten  Holzflog angegeben, welder das weitere Ver-
fdhicben Ded Rahmens verhinbert. Die Sdhablone wird jobann
berabgefenft und Hat nad) einmaligem Umlaufe der Dreh-
fdeibe ber Teller anm ber Wufenieite jeme Fovm erbalten,
welde er befommen joll; bie Sdablone iwird gehoben, ber
Rahmen zuviidgejdoben, das Fovmftiid jammt dem davauf
liegenden Teller abgehoben und durd) ein neues Fovmitic erfest.

Durd) Anwendung paffender Formitiide und Sdab-
fonten laffent i) in ber eben bejdyriebenen Beife aud) tiefere,
grifere Objecte, wie Sdhalen, bederfirmige Gefige, Schiifjeln,
grofie, freisrunde Wafdbeden u. §. w. mit ber groften Leidtig-
feit anfertigen.

Die fertigen Gegenftande bleiben o lange auf der
Oypsform liegen, bis lestere fo viel Waffer angefaugt Hat,
baf man ben Gegenjtand, obhme ihn dabei Fu breden, ab-
beben fann, und ift e8 im Qntereffe eimer regelmdpigen
Arbeit evforderlid), eine grofere Jahl von Gypsformen an-
sufertigen, um jene Gypsformen, welde jhon mehreve Male
in ®ebraud) waven und- infolge deffen mit Feudtigteit ge-
fattigt find, austvodnen ju lafien. Diefes Austvodnen von
Gypsformen fann, wenn ndthig, unter Amwvendung von
Warme gejdyehen, ift aber nothwendig, indem jonit bdie auf
thnent liegenben Thongegenftinde ju lange Beit Iliegen bleiben
miifiten, ebe fie bdburd) Austrodnen jene Fejtigfeit erhalten
haben, welde fie haben mitffen, um ohne Gefahr abgehoben
31 erben. - :
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. Dasd Formen in Hohljormen.

Um jeniger von der Gefdyidlidfeit der Avbeiter ab-
hingig zu fein und namentlidy allen Stitden gleider Gattung
pollfommene Gleidartigleit in Bezug auf Form und Grige ju
geben, wendet man in Dden Dbeffer eingeridteten Fabrifen
gegemwdrtig immer mefr und mehr jemes Berfahren ber
&ormgebung an, nad) weldem die Geftalt der ThHonmafje
durd) Hoblformen bejtimmt wird. :

Die Amwendung jolder Formen wdbhrend ded Bear-
beitens der Thonmaifen auf der Topferfdeibe wurbde jdhon im
Borftehenden befdyrieben; hiufiger nod) ald biefes Verfahren
beniist man aber jenes, nad) weldem die Thonmaife, ohne
bafp die Drehideibe in Lerwendung fommt, mittels Gefonbderer
Hohlformen bearbeitet wird; man hat e3 in der Qunjt bes
Fovmens gegemwdrtig jdon jo weit gebradit, daff man Thon-
objecte der complicivteftenn Art in Fovmen Dbilbet und filv
bie Handarbeit dann nidts mehr ju thun Bleidt, ald bie
eintzelnen Stitde, aus rwelden der Gegenjtand beftehen jol,

" aufammengufegen und gewiffe Unvegelmdpigfeiten, Guf-
nibte u. . w. auszugleidhen.

Wufer dem Formen itber Formitiide unter Anwendung
von Sdablonen auf der Drehfdeibe hat man in der KLevamit
nod) wet BVerfahren: in Anwendung: man gieft flitffige
Lhonmaffe in Hobhlformen oder man preft Thonmajjen
von gedferer Confifteny; legteres LVerfahren wivd wieder in
verfdyiedener - Weife abgedndert, je mad) bder Art, auf melc[)e
man den Drud f)ervorbrmgt

Die Modellc.

Sn welder Weife aud) dag Fovmen gejdjieht, immer
muf man bierfiiv ein Modell, die jogenannte Patrone, und
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bie eigentliche Form felbft zur BVerfligung Hhaben. Was die
Modelfe anlangt, jo ift die Anfertigung derfelben nidht die
Sadye bes Topfers, jombern bdes Plobelleurs und bes Bilb-
hauers; filr einfadere Objecte, wie ornamentirte Gejdyivee
und bergleien, werden die Wobelle von den WMobdelleuren
geliefert. Movelle fiir EHinftleriid vollendete Gegenitinde, wie ‘
Bitften, Figuven, Gruppen u. j. w. fann nur der finftlerijd)
gebilvete Plaftifer, dasd ift der Bilbhauer, Berftellen.

Die Werthiddgung bder Fabrifate eimer Feramijden
Habrif Hingt nidht blos vom der Qualitdt der WMaffe felbit
ab, jondern e3 fpielt aud) hievbet das fiinjtlerijde Moment eine
grofie Rolle. Grfahrungdmifig zieht das Publifum Gegen-
ftdnde von gefilligever Fovm anbeven von minder jhdnem
Yeufern vor, feldbft damm, wenn bdie Qualitdt der Maffe
bei lefsteven eine weit Dbeffere ift: '

Diefe Thatjadhe ift die Haupturjade, daf ftrebjame
Fabrifanten die alferdings fehr Dedeutenden Auslagen nidt
feuen, welde bie Vejdaffung neuer, edel geformter Modelle
mit fid) bringt; in gvoen feramifden Fabrifen bildet daber:
die Modelljammung ein wahred Kunjtmujeum vow aufer-
orbentlidern Lerthe.

Der Ritnjtler, welder die Wodelle fiir feramijde Fwede
liefert, barf nidt abjolut feinen fitnftlerijden Jdeen allein
folgen, fonbern er muf Dei der Ausfithrung bder IMobelle
immer auf die Gigenjdaften des Materiales, aus weldem
das Modell nadygebildet werden fjoll, entfpredende Riidfidt
nehmen. Der Weidheit der Thommafifen wegen ift es 3. B.
faum miglid), Figuren in fo ftarf vorgebeugter ober den
Flug nadahmenver Stellung. ju bilden, wie mon folde aus
hartem Materiale, WMarmor ober Bronge, Herftellen fann;
ebenfo ift es mit faft unitberjteiglihen Sdywierigfeiten ver-
bunben, dag Modell eines auf zwei Beinen ftehenben
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Pferdes, einer Geftalt mit ausgedreiteten Seywingen u. §. w.
aug feramijen Maffen angufertigen. ,

Beim . Mobelliven von Gefifen tradtet man, {darfe
Ranten uitd fehr fpie Winkel u vermeiden, eben o fudt
man lingere gevade Limien ju umgehen, indem bdiefe beim
Sdwinden Hiufig versogen - werben, und ditrfen gebogene
Theile nidt su diinn gemadit werden. Grifere Theile judt
man hobl hevzutellenr, bamit fie beim Trodnen und Shwinden
nidht durd) ihr Gewidt die Form der unter ifhnen befind-
lidgen Theile Deeintvidytigen.

Wie weit man in den eben angedeuteten Berhdltnifien
geben Fannm, hHingt von dber BVefdaffenheit der zu verarbei-
tenden Zhonmaffen ab; jolde DMafien, welde nidt ftark jhwin-
ben unbd beim Brennen nidt erweiden, find daher [leichter
su bearbeiten, al3 jeme, bemen die entgegengefesten Gigen-
jhaften gufommen. — Wenn es fid) darum Hanbvelt, Objecte
bon gang beftimmten Ausmafen in Vesug auf Hohe und
Durdymefier hevzuftellen, muf bei der Anfertigung bes Mo-
belle3 entfpredjende Riidfidht auf die Schwindung der Maffen
gentommen iverben. , .

Au3 dem Gefagten erbellt, dafy der Plajtifer, weldyer
bie Mobdelle fitr eine Feramijdhe Fabrif su liefern Hat, nidt
blog RQunitverftdndiger fein darf, jondern von dem demijdy-
phyfitalijhen Theile der Keramif fo viel verftehen mug, um
fite gegebene Thommaffen die Modelle in gany entipredender
Weife herftellen ju fonnmen. KLommen dann in einer Fabrit
einmal Mafjen von anbderer Bujammenjegung als bisher in
. Berwendung, o wird es einem Modelleur, mwelder jdon
lngeve Beit fitr diefe Fabrif die Weobelle geliefert at, nidyt
jdwierig fein, nad) wenigen Berfuden audy fitr die neuen
Majfen die Modelle in vollfommen entjprediender Weife
angufertigen.
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Der Kiinjtler Ddildet dad erfte Peobell aus eimem
Pateviale, veffen hohe Plajticitit die leidhte Beavbeitung mit
Werkjengen geftattet; grofeve Objecte, 3. B. Biiften, Statuen,
werden aud Thon, fleineve, wie Ornamente in mehr weniger
erhabener Arbeit, Mevaillond u. {. w. aus Boffirwads ge-
formt; bdiefe Wiobelle biemen bdann nur ur Abnahme bder
Form, nad) der wicder jeme Mobdelle bHergeftellt werben,
welde man in dev Fabdbrif felbjt bendthigt.

Die Ptodelle letsterer Art werben fiir Kuuftobjecte von
hoherem Werthe, wie Biijten, Statuen und complicivte Ber-
sierungen aud dauerbaftem PMateriale — Finngufp ober jelbijt
augd Bronge — angefertigt; Wobelle fiir fleinere Objecte,
Gejdivre aller Avt, Hentel, ornamentivte Fiife filr Sefdfe,
Teller mit Relicfoersievungen w. {. w. ftellt man qus Gyps-
guf bar.

Die Gypsmodelle,

®&ypsaiifie, welde auf gewdhnlide Art angefertigt
werden, . h. aus Gyps, ver mit Waffer zu dem betaunten
erhdrtenden Brei angevithrt wurbde, befiten eine fehr geringe
eftigleit; jdon nad) furzem Gebraude nimmt man wabr,
“baf die Grhabenheiten der Form an Deutlidhfeit und Sddrfe
einbiifen, und miiffen bann jolde abgeniigte Mobelle bei
Geite gefetst werben.

Pan judt daher den Gypsmodellen bdurd) Trinfen
mit Leindl eine grofeve Feftigleit zu geben und fithrt bies
i dev Weife aus, baf man dad villig ausgetrodnete Gyps-
modell fo oft in Deifes Yeindl taudyt, al3 ¢8 bavon nod
aufnimmt. Dasd Leindl verwanbelt fid) in Beriiheung mit
Quft in eine 3dbhe, harzartige Subftany, welde die Poren
bed Gypfes ausfiillt und bemfjelben grofe Haltbarteit ertheilt,
aber aud) feine Fdbigleit, Laffer einzujangen, verminbdert.
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Gine verbiltnifmdgig jehr Darte Gypsmafie laft fidh
auf bdie Weife darftellen, baf man den gebramnten Gyps
anftatt mtt Waffer mit einer Alaunlbfung anvithrt; letere
wird berettet indbem man Alaun in Heigem Waffer I6ft und
bie LHfung erfalten 1Gft, wobei ein grofer Theil der nur
in heifem Waffer leidyt [58licdhen Mafie wieber ausfryftallifict.
Oypsbrei, welder unter Anwendung von Alaunlsfung Be-
reitet wourde, erbirtet weit langjamer al3 folder, weldhen
man mit Waffer davgeftellt hat, liefert aber dann Maffen,
deven Hdrte weit grifer ijt.

Bei folden Mobellen, welde viel gebraudit werben,
ftellt man fid) eine grofeve Jahl von Gypsmobellen Her und
gwar in folgender Weife: Man fertigt nad) dem urfpriing-
lidgen, vom Modelleur gelieferten Modelle fiinfsig Abgiiffe
an umd nimmt von jedem bdiefer fiinfzig Abgitfie rieder
fiinfsig Abgiifie, jo daf man im Gangen 50 X 50, bas it
2500 Abgiiffe erhilt. Man weif ndmli) aus Eriahrung,
baf man von einem gewshnliden Gypsmobelle fiinfsig Ab-
giifie nehmen fann, ofme baf die Abgitfje eine Abnahme in
ber Meinbeit der Form jeigen; wollte man mnod) mebr
Abgiifje nehmen, fo wiirden diefe nidit mebr fo jHin qus
fallen, wie die vorergehenden.

BWenn man mit Alaungyps arbeitet, jo fann man bis
au 70 Abgiifjen gehen, ofme eine Abnahme in der Schirfe
ber Formen wabraunchmen, fann fomit 4900 NMobdelle Her-
ftelfen. Wenbdet man ein joldes Modell sum Formen von
30 ZThonobjecten am, jo fann man demnady 75.000 refp.
47.000 Objecte von gang gleidher Befdaffenbeit Berftellen.
Sollten bieje Mobelle nod) nidit ausreiden — bei vielgebraudten
Deobellen, 3. B. fitr Teller fann diefer Fall in einer griferen
&abrit wobl eintreten — fo fann man durd) Abnahme von
Oyp3giifien eines jolden Modelfes wieder meue Modelle Her-
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ftellen, jo baf man Bierdurd) bie Babhl der Modelle auf
fede beliebige Hiobe u bringen im Stande ift.

Bei ber Anfertiqung des Originalmodelles muf man
beritdfidhtigen, wie oft von demielben eine Negativform.
genownmen werden foll; in dem oben angefithrien Beijpiele
gefhieht Ddies zwei Mal; die erften 5O Giiffe liefern die
erften Negativformen, bdie nad) diefen HO Stiiden dar-
gefteliten die jweiten Negativformen. Devr Gypsbrei dehnt fid)
beim Crhirvten um beildufig ein Huubdevtitel linear aus,
der gweite Guf ebenfalls um ein Hunbdertftel, jomit findbet bei
pweimaliger Abnahme der Negativform eine Ausdehnung
von zwet Hunbdertftel ftatt, und muf man bei Anfertigung
be3 Originalmobelles leteves um zwei Hunbdertftel Feiner
maden als die herzuftellenden Gegenjtinde fein follen.

Die Thonmobdelle

Neodelle aus Thon fdunen zwar fehr leidt darvgejtellt
werden, da ber Thom ungemein plajtifd) ift, es ift aber
{dwierig, die Mobdelle in genau gleider Groge Hi8 nad) dem
Brande zu erhalten, inbem ber THon wibrend des Trodnens
fdwindet und aud) durd) bas Brennen feine Form vevdndert.
Wit Bezug auf Dauerbaftigleit und vajdes Einjaugen von
Baffer verdienen die THhonmobdelle fehr bedeutend den Borzug
vor ben GypSmobellen; wenn man fie trogbem nidt mehr
in ausgedehntem Mafe anwendet, fo Hat dies feinen Grund
in ber eben angedeuteten Sdhwicerigleit, die Modelle in griferer
3ahl und abjoluter Gleihfdrmigleit Herjtellen zu fonnen.

Die Leimformen.

Um Gypsformen nady complicivteren Pobellen anju-
fevtigen, wendet man Haufig feine Negativformen aus Gyps
an, inbem bie jdharfen Contouren der legteren bald abgeniitit
find. Bielfad) beniigt man in diefem Falle Leimformen; bdie
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fitr legteve erforderlie Maffe ftellt man aunf die Weife dar,
baf man Leim durd) Roden mit Waffer in eine Flitffigleit
vermanbelt welde beim Crfalten zu einer elaftifhen Maife
evftavet, “beven Glafticitit von dem jeweiligen Baffergehalte
abhingig ift. Redt zwedmdfig mengt man der Leimmaije
10 bi8 15 Procent, vom Gewidite bes trodenen Leimes ge-
redmet, an vohem Glycerin bei; bdiefer Beifay bewirft, daf
bie Qeimmaffe immer ihre volfe Glajticitdt Deibehdlt, nidyt
augtrodnet und aud) bei langevem Liegen an der X?uft nidt
{dimmelig wird,

Die Leimformen nehmen jeden Cindrud fehr jdarf
auf und ibertragen die Form fehr jharf an Gyps, indem
fie vermdge threr Clafticitdt beim Crhivten des Gypfes etwas
nadgeben und fid) letht von ber erftarrten Gypsmafie
abtrennen faffen.

Befanntli) ift es nur bei gewifien, einfad) geftalteten
Rovpern miglid), das Modell aus einem Stitde Hersuitellen,
uubd fann man eigentlid) nur ganj einfad) mobdeffivte Krper
inbiefer Weife abformen. Rbvper, welde vingsum gerunbdet
fein jollen, miiffen in Fovmen gebildet werden, welde aus
gwet ober mefreven Stitden angefertigt find, jo muf 3. B.
ein gewdhnlider Hentel fiiv einen Krug oder eine Ranne in
einer %mm gemadit werben, welde aus gwei Stitden befteht.
Die Jormen fiir Kunjtobjecte Fonnen bisweilen jogar aus
einer grofen Anzabl von Formentheilen beftehen.”

Die Herftellung joldy complicivter Formen nad) dem
Modelle wivd ganz in derfelben Weife ausgefithrt, wie die
Derjtellung der Fovmen fiiv die Bwede der Gypsgieferei.
Die BVerbindung der eingelnen Fovmthetle findet mittels
der fogenannten Sdlofler ftatf, das Deifit, es wird in bie
eine Seitenfldde ecines fdon vollendeten Formtheiles eine
(unter  Umftinden aud)y jwei ober mehrere) fegelformige
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Beticfung gemadt, in welder fid) beim Giefen des nddften
Formtheiles ein gang genau {dlieRender Japfenm bildet.

Um an dem in der Gypsform Hergefteliten Objecte
nidt durd) fehr lange Jeit nadjavbeiten und bejfern zu
mitffen, muf man die grofte Aufmerfiambeit auf die Her-
ftellung einer genauen und gleimdgigen Form verwenbden,
und follen 3. B. Gufndhte an den Stellen, an welden dic
Fovmtheile aneinander pafjen, fo wenig als8 moglidy ficdhtbar
fein, und muf man iberhaupt beftrebt fein, diefe Stellen
nad) Thunlidfeit an der Form fo angubringen, daf bdie
Entfernung etwaiger Gufndhte nidht mit bejonderen Shwierig-
feiten verbunben ift.

Dad %ormen in Oohlformen mit Ballen oder
Edywarten.

Weandye Gegenftinde finnen ifrer Geftalt nad) nur
unter Anwendung der Formen mittels ber Hand ohne Mit-
benitgung eines weiteven Werfzenges davgeftellt werden, und
fithrt man diefe Avt von Formerei mitteld Ballen obex Schwarten
au$ — ob man erftere oder legtere amwenbden folf, hangt
vont der Gejtalt des Derjuftellenden Gegenjtandes ab. Um
3 B. Dentel fiiv Rannen, Suppentopfe u. §. w. zu formen,
wendet man Vallen an; in jede der Halften der Form
witd ein Ballen gelegt, leidht eingedriidt und dann bie
Formtbeile ftart aneinander gepret; die weide Thonmaife
filllt alle Bertiefungen ber Fovm auf bas Sddrfite aus; bdie
in ben Deiden Formtbheilen enthaltenen Thonftiide vereinigen
fih gu eimem eingigen, und bder Ueberfufp ber THonmaife
wird wifden den Ndhten der Form ausgepreft. Hiife fitr
Geidivve, Heine Ornamente, welde auf grofeve fir {id)
aflein geformte Gefifie aufgefest werben foIIen formt man
in dhulider Weije aqus Vallen.
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. Aus den Sdywarten ober Lappen werden Gegenjtinbde
geformt, welde fidy hauptfadlidy nad) der Breite dehnen, und
miigten 3. B. Teller, die mon einfad) itber ein Formitiid
ohne Anlvendung einer Sdablone bdavftellen wollte, aus
Sdwarten  geformt werden. Diinnwandige Gegenftinde
werben faft in allen Fillen aud Sdwarten angefertigt, und
ftellt man bdie u diefem Jwede dienenden Shwarten mittels
ber jdon oben bBejdyrievenen WMajdinen dar.

Um ein Beifpiel der Fovmevei mittels Shwarten 3u
geben, wdblen wir die Darftellung eines ovalen, {diifjel-
formigen Gefdfes jammt Fuf und Henfeln. A in Fig. 29
ftellt ben Gyps-
fern dar, 1wel-
der in  fetner
Geftalt bem Jn-
neven bed fdhiif-
jelformigen Ge-
fdfes entjpridt.

i e Wil 1 /)l an legt itber
PR biefen Kern eine
Thonjdwarte

und drildt bdiefelbe mitteld cines Sdhwammes gleidmifig an,
jo Daf feine Folten entftehen; wenn ndthig, jdneidet man
audy Bwidel ausd ber Thommaife ausd obder fent jolde ein.
Auf den Kern A wird die jehr trodene Aufenform
B gedritdt und fann Ddiefelbe nad) furger Beit wieber ab-
gehobenr wevrben, inbem fie basd Waffer fehr ftarf anfaugt
und fid) demnad) von der Thonmafje leidt ablojen laft.
Der nunmebr erhaltene Haupttorper des Gefifes, in feiner
Form cinem halben &i vergleidhbar, Hleibt auf dem Kerne A
liegen, und wird auf dem Haupttorper der oval-ringfrmige
Fuf C, welden man aud einem Thonballen geformt Hat,
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mitteld flitffiger Thonmmaffe befeftigt, aud) findet dag An-
fegen ber beiden Henfel in dhnlider Weife ftatt; ift das
®efif 518 au einem gewiffen Grabe ausdgetrodnet, fo wird
e3 von bem Rernme A abgehoben, auf den Fuf C gefenrt
und gany audgetrodnet. ‘

Dad Forumen hurdj Prefjen.

Die Formgebung durd) Prefien ift ein ur Herftellung
von Thommwaaven fehr zu empfehlendes LVerfahren, indem
man durd) Anwendung desjelben im Stanbe ift, jdmnell und
gleihfsrmig gu avbeiten: minder plaftije Thonmaffen, 3. B.
die Maffen sur Darftellung von Porzellan, laffen fidh zwar
nidt o leidt durd) Prejfen formen, wie fette, bod) hat man
in neuever Jeit die biegbezitglihen LVerfahren und Apparate
fo weit verbeffert, bdag man aud) Porzellangegenftinde
gegemmdrtig febr bHdufig durd) Preffen anfertigt.

Cine Prefle, welde zum Formen flader Objecte,
Teller, Sdyitfjeln, Bajdbeden 2c. gute Dienjte letjtet, ift in
Fig. 30 abgebildet. Sie befteht aus einer getwdhmliden Spinbel-
prefle aus Gijen, welde einen frdftigen Drud ausjuiiben
permag. Die Unterfeite der Form des zu prefienven Gegen-
ftanbes U ift an der Bajig der Prefje angebradt, dic innere
Hiohlung derfelben wird durd) den am Stempel bHefejtigten
Theil Dergeftellt. Da bdie Formtheile aus Metall angefertiat
find, fo witrbe bie Thonmaife an dertjelben bajten bleiben
und der geprefite Gegenftand bei dem LVerfude, thn auszu-
hebent, erriffent werden.

SMan Hilft diefem Uebelftande durd) veridicdene Kunit-
griffe ab; man fepst in die Hohlformen eine genau dnpaffende
Form aud bitnnem Meflingdbled) ein und beftreicht den am
Gtempel figenden Formtheil mit Terpentindl, weldes bie

Abhdfton swifden Thon und Metall aufhebt; nad no[Ieubeter
%tvpltnger Die Keramit.

-
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Preffung hebt man mittels des Hebels H die Meffingform
jammt dem in fhv befindlidhen Teller aus und Hringt fie
sum Trodnen.
RNad) einem anbderen Berfahren legt man in die Hohl-
form ein febr diinnes Blatt aus Rautjduf, auf diefes die
Fig. 30. Thonjdwarte,
bebect  leptere
mit efntem Kaut-
jdutblatte und
prefit; der Ge-
genftand  wird
fammt dem un-
teren Rautjdut-
blatte vorfidtig
ausgehoben.
Gegenftinde
von  baudyiger
Geftalt, Thee-
fannen, Raffee-
fannen u. {. w.
werden in ent-

s ‘ {predjenden For-
ﬂlummmuunmumlmuum,u,llmBlv; men aus et
nl I\‘h Theilen gepreft
und die Theile,

nadpdem fie ge-

e - niigend troden
geworden find, dadburd) verbumden, baf man den Rand bes
einen mit flitffiger  Thonmaffe (Sdlider) Dbeftveidht, den
aweiten auffest und leife auforitdt; beide Theile vereinigen
fi) damm fehr innig. Das Ausgufrohr einer Theefanne
unb der Decdel werden fitr fid) geformt, ebenfalls mittels
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- Sdlider angefest und der fertige Gegenftand vollends aug-
getrodnet. , ‘

Wenn 8 i) darwm Dhanbdelt, grifere Gegenjtinde
sujammengufegen, 3. B. dasd Rohr mit dem Kbrper bder
Theefanne, fo miiffen beide Theile gerabe den ridtigen Grad
von Trodenbeit Haben; bder Arbeiter fegt dann das FRobhr
an ben Kbrper, zeidhnet mittel8 eines jpigen Werfzeuges den
Umrify auf den Kovper, jdmeidet die betrveffende Stelle aus
oder burdlddert fie bei Theefannen, madt die Stellen, an '
welden bie Bereinigung ftattfinden folf, durd) Kreuz- und
Querftride vau) und trigt dann den Sdlider auf. Nad-
pem dag Rohr furze Beit angeprefit ift, hat bdie trodeme
Thonmaffe bad Waffer aufgefaugt und ijt bie Verbindung
hergeftellt.

Das Cntftehen von Ndhten ift bei Gegenjtinden, weldye
aus mehreren Theilen zujammengefepst werden, nidt zu ver-
meiden; nad) bem Trodnen milffen die Ndhte mittels
jarfer Werfzeuge glatt weggefdhnitten werden; man bdarf
fie nidht glatt bdritden, {o lange die Maffe nod) weid). ift,
inbem fonft an Dben Detreffenden Stellen die ThHhonmaife
jtivfer jujammengedriidft wiirde, al$ an ben anbeven, was
wieder ein ungleidformiges Sdwinden beim Trodnen ur
Folge Htte. '

QRie Lithoponien und Lithophanien,

Das Preffen wird aud) gur Hervovbringung eigen-
thitmlider Hinftlerijer Wirfung an Thongegenftdnden an-
gewendet. Dritdt man in ecine Thonmaffe eine erhabene
Sorm etn, fo erhilt man jelbjtverftdndlid) bie » Jeidnung
pertieft; fitllt man bet vem nachfolgenden Glafiren Dbie
Pertiefung mit einer Halb durdfidtigen Glajurmaife aus,

fo nehmen die tiefiten Stellen derjelben am meijten Slajur
12#
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auf als die feidteren unbd evideinen duntler als biefe. Man
echdlt auf diefe Weife Hiibjd) abgetinte Beihnungen, und laft
fid) diefes Berfahren, weldes man aud) Lithoponie bezeidynet,
gang befondérs gur Versierung von Tellern, Ofentadyeln u. §. ro.
amwenben. .

Die Lithophanien werden auf die Weife hergejtellt, daf
man Glastafeln mit einer gleidmafig didten Sdidte von
burdideinendem Boffirwads itbersieht und in diefem ein
Bilb ausmodellirt; je mehr man Wad)s wegnimmt, defto mehr A
Lidt dringt durd) das Wad)s, Bon vem Wadsmodelle nimmt
man &ypsabgiiffe und preft in diefe eine Porzellanmaife,
welde von jolder Bujammenjepung ift, daf fie nad) bem
Brande ftarf durdideinend ift; bdie fo Hergeftellten Bilder
werdent gur Bevzievung von Fenftern, su Sdirmen fitv Nadt-
lampert u. {. w. verwenbet.

Dad Formen durd) Gicfen.

Wenn man einen Thonbrei von entjpredendem Waffer-
gehalte in eine pollfommen trodene und geniigend didwanbdige
Fovm aus Gyps gieft, fo faugt der Gyps fo friftig Waffer
an, baf nad) einigen Winuten an der Jnnenwand der Form
eine giemlid) fefte Thonfdjidyte entfteht; nadpem man den
flitjfig gebliebenen Antheil ausgegoffen Bat, fann man den
Gegenftand trodnen laffen und dann vorfidtig aus der Form
nehmen.

- Dag Giefen der Gegenjtinde 1aft fid) jebodh miv mit
Bortheil unter Anwendung vedht magerer Thonmafjen aus-
fithren unbd eignet fi bavum gang befonders fit Gteingeug
und Porgellan. Fette Thonmaffen geben nur fehr {dhwierig
tadellofe Gitffe. Die Befdjaffenheit der sum Giegen tauglicen
Maffen muf eine jolde fein, daf lestere beildufig die Con-
fijten eine3 diden Rahmes zeigen. Sie ditvfen nidht 3u
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trdge ‘aus einem Gefife ausfliefen, und beim Durdfabhren
mit dem Finger muf eine Jurdje entftehen, welde nad
einigen Secunden wieder volljtindig verjdivinbdet.

Die jum Gtefen geeignetite Maffe ftellt man aus den
Drehjpinen her, welde bei ber Bearbeitung von Fayence-
oder Porzellanmafie auf bder Topferjdeibe abfallen, indem
man fie mit der ndthigen Waffermenge jervithrt, bHis aus
ihnen cine gany gleidformige Fliiffigleit geworden ift; Giek-
maffent, welde zu wenig Waffer enthalten, fliefen ju trdge
und geben didwanbdige Gitfje, jolde mit zu grofem BWajjer-
gebalt geben Gitffe, weldye beim Trodnen leidt riffig werden
und fid) verziehen; man wirdb daber fiiv jede Thonmaife
durd) bejonbere LVerfude genau bden zum (Sﬁtefgcn ndthigen
Waffergehalt zu evmitteln Baben.

Die jum Giefen erforderlidhen Gypsformen werben
tn befonderen gebeizten Trodenrdumen jdharf getrocfnet und
dann fogleid) vollgegoijen.

Dag Giefen erfolgt in der %etfe baf ber Arbeiter
aud etnev mit einem Sdnabel verfehenen Ranue die Formen
big um Rande fitllt und nadhdem er bdie legte Fovrm vollge-
goffen, gur erjten guviidfehrt. Jn bdiefer hat fid) infolge
ber Aufjaugung von %aﬁer bev @ptegel der  Flitffigleit
gefenft unbd wird die Fovm iwieder bi3 um Ranbe ange-
fitllt, was nod) ein bi3 zwei Wale wiederholt werben muf.

Nadydem bdie an den Winbden der Fovm Haftende Thon:
maffe bie geniigende Dide erveidht Hat, entleert der Avbeiter
den flitffig gebliebenen Thonbrei durd) Umifehren der Form,
jdneibet die Ausqufiftelle glatt und ftellt die Form zum
Trodnen bei Seite. Erft naddem bdie gegoffenen Gegenijtinde
fo weit troden geworben {ind, daf man fie ohne Gefahr
aus bev Form nehmen fann, gejdieht biefes, unmd werben
die an bem Haupttirper anzubringenden Nebentheile: Hentel,
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Ornamente u. {. w. angefiigt, jhlieflid) die Gupnahte durd
Wegidneiden entfernt und der Gegenftand vollends aus-
getvodmet. ,

Gegoffene Thongegenitinbde {dwinden etwas jtdvfer als
gedrehte ober geprefite, und betrdgt bei Porzellan bie Shwin-
bung 3 big b Procent; da fie aud) von pordjerer Bejdaffen-
heit find, fo brauden fie nidt jo lange dem Sdarffeuer-
branbe audgefest u werden, alg gebrehte ober geprefte. Fiiv
engbalfige Gegenftinde mit reider Ornamentif, 3 B. fiir
grofie Lurusvafen ift das Formen durd) Guf das zwed-
magigite Berfahren, jedod) ift es bei fold) grofen Gegen-
ftinben unbedingt nothwendig, bdiefelben, obhne fie aus der
Form zu mehmen, feft werden ju laffen, indem jomit, fo
lange die Majfe nod) weid ift, ein Jujammenfinfen bder-
felben ftattfinden fonnte.

Dad Giefjen unter Unwendung von Lujtdrud.

Bei grofeven Gegenftinden madt man bdie Wahrned-
mung, dafp fid) wibhrend ber Beit, welde ndthig ift, um eine
Sdidt von entjpredender Dide an der Fovmwand entjtehen
su laffen, Thontheilden nad) unten fenfen und demnad) der
Gegenftand in den umteren Partien didter ift alg in den
obeven, was bas gleihfirmige Shwinben bHeim Trodnen
beeintrddytigt. Um Ddiefen Uebeljtand zu vermeiden, wenbdet
man bie Wirfung des Lwuftorudes an, um in der Form fo
fmell al3 mdoglid) eine entjpredjend bdide Sdjichte von Thon-
maffe entjtehen zu laffen.

Gin Apparat, welder in diefer Beziehung fjehr gute
Dienite, leiftet, ift in Fig. 31 abgebildet. Der um Giefen
bejtimmte Brei befindet fid) in einem mehreve Meter hiher
alg die Form aufgejtellten Behalter B unbd wird durd) ein
Rithrwerf in Deftindiger BVewegung evhalten. Am Boden
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bteieé Behdlters tft ein Bentil angebradyt, weldes das AbH-
fluivohr R jdlieRt; leptere3 miimbet unten in die Form F
und ifrdgt aud) ein nad) unfen gevidteted Rihrenftiid r,
weldes durd) den Hahn h abgejdloffen werden fann. An
bem Gifenfaften K ift ferner nod) eine furze, durd) ecinen
Hahn zu jdlieRende Rohre r angebradt.

ig. 31,

Die Form F, aud Gyps angefertigt, ift von eimem
Cifenblechfaften K unten und an ben Seiten umgeben; oben
fdliept der Raften fo an die Form an, bdaf die Oeffnung
der legteven frei bleibt. Der Raften K ift burd) den innen
mit einer Drabtipivale verjehenen Shlaud) S mit dem ECifen-
cylinder C verbunden, an welde mein Manometer M angebradyt
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ift und aus weldem mittels einer Luftpumpe die Luft aus-
gepumpt werben fann; die Capacitit diefes Eylinders it
minbeftens ein Cubifmeter. Nadydem die Form in den Cijen-
faften eingefest ift, pumpt man bei gejdloffenem Hahne h
aus dem @ylinder C bdie Luft aus, bis das Manometer nur
mehr einen Drud von etwa einem Behntel Atmofphire
angeigt, fitllt durd) $eben bdes Bentiles am Boven bes
Breitajtens fdmell die Jorm mit dem durd) das Fohr R
abfliegenden Brei und offnet den Hahn h,, welder an dem
Sdlaude angebradt ift, der bden Cifenfajten K mit
pem Gylinder C yverbindet. Die Luit in dem Gifentaften
fudt fih mit der in C befindliden in’s Gleidhgewidt ju
fegen, und wirtt der dufere Luftdrud in bder Weife, daf er
auf bdie Oberflide der in F befindliden Breimaffe dviidt
und bag Waffer durd) die Poren des Gypies prefit, dhnlid
wie durd) ein Filter, indef die Lhonmaffe an den Winden
ber Form guritdbleipt.

Hat fidy eine geniigend ftavfe Thonjdidte an der
Band der Form abgefest, fo bffnet man den Hahn h, um
ben in ber Form flitffig geblicbenen THonbrei in ein unter-
gefetstes Gefdf abfliefen su laffen, ferner den an r angebradten
gum Abfluf des in K angejammelten Waffers bdienenden
Hahn, worauf man die Form augbebt, zerlegt, den Gegen-
ftand aushedbt und zum Trodnen ftellt, naddbem man die
am Boden bdiefes Gefifes befinbdlide Oeffrnung, bdie durd
bas Rohr B hervorgebrad)t wurde, mit Thonbrei verjdloffen
hat. Wahrend man die Form wieder in den Raften einfetst, ver-
biinnt man wieder die Lujt in C durd) Auspumpen auf ein
Bebhntel Atmofphdve und fann abermals ein ®efdf formen.
Nady zwei- bis dreimaligem Gebraude einer Form ift es
gwedmiig, felbe austrodnen zu lafjen.
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Die %nllenhung der geformten Gegenjtinde.

Die nad) ivgend eimem Dder vorftehend bejdricbenen
Berfahren geformten Gegenjtinde werden vor alfem anbderen
fo weit getrodnet, dbaf man fie ofhne Gefahr anfaffen fonn;
evft wenn died ber Fall ift, [Hnnen die Lollendungsarbeiten
porgenommen werdent. Vei Gegenftinden von einfader Fovm,
Tellern, Taffen, Sdalen u. §. w., find meijtens feine
Bollendungsarbeiten erforberlidh und fonmen diefe Objecte
nad) dem volligen Austvodnen jogleid) gebrannt werden.
Gegenijtinde, welde Ausguffrihren, Henfel, Fiife, aufgelegte
Berzterungen erhalten follen, werben nunmehr mit diefen
verfehen, unbd zwar findet bad Anfilgen in der jdon be-
fdriebenen Weife mittels Sdlidermaffe ftatt; von Gegen-
jtinben, welde in Fovmen, die aus mehreven Stitden be-
ftanben, hergejtellt twurden, nimmt man die Ndbhte ab, die
an jenen Stellen, an welden bie Fovmentheile jujammen-
ftofen, gebilbet werben. Solde Gegenjtinbde endlidh, rwelde
man auf der gewdhnliden Topferideibe anfertigte, werden,
um Ungleidfdrmigfeiten zu Defeitigen, welde wibhrend bdes
Fovmens entftanden, auf ber Drehbant bearbeitet: abgedreht.

Um bie lufttvodenen Gefife abbrehen zu fonmnen, jest
man fie in odev auf holzerne Futter, welde in eine gewdhn-
lige Drehbant eingefept find; sum Abdvehen fann man fid)
der Weeiftel bedienen, welde in der Holzdbreheret zur Ber-
wenbdung fommen; bder geringen Hirte wegen, welde die
blog lufttrodene Thonmafie befit, Hedbarf mam aber nidt
einmal ftiblerner Werfzeuge, joubern jtellen fich die Topfer
ibre Drehwerfzenge gewdhulich . felbft aus Bandeifen dar,
weldes fie in gweddienlider Weife zujdleifen.

Bet minder feinen Tipfermaaren werden aud) gewife
einfadje Bevzierungen auf dev Aufenfeite der Gefife mittels
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der Drehbanf Dergeftellt; RKreislinien werden mit jharfen
Gifen eingedbreht; punftivte Qinien fithrt man mit  Hilfe
gezabnter Radden aus; Seidhnungen werden mittels Grab-
fideln ahgefertigt, farbige Beihnungen wevden Bergeftellt,
indbem man in bag Gefdf mittel8 Stempeln oder Grabitideln
Bertiefungen madt, diefe mit gefirbtem THhombrei ausfitllt,
den Gegenftand nodymals trodnen IdFt und auf der Dreh-
banf glatt abdreht.

XIIL Das Trodnen.

Die in Vegug auf ifhre Fovrm fertig geftelliten Thon-
‘waaren miiffen dem Trodnen untevworfen werben, um das
ihnen anbingende Waffer verdbuniten zu madjen, und ijt der
Begriff bes Trodnens in der Weife aufjufaffen, daf alles
Baffer, weldes bei eimer bis zu etiva 40 Graden gehenden
Zemperatur verdunften fann, entfernt wird und die Gegen-
ftdndbe bann vollig lufttroden erjdeinen. Dev (ufttrodene
Thon hilt aber nod) nambafte Diengen von Wafjer uriid,
und verflitdtigt fid) ein Theil bed lettgenannten exft bei
einer Temperatur von Dbeiliufig 120 Graben, fomit exjt
Deim VBeginn bed Brenmens; man unterjdeidet diefe Ope-
ration von dem eigent(ihen Brenmmen alg bas fogenannte
Sdmauden und beseidnet das Hierbet ur BVerdampfung
gelangenbe Waffer al3 Shmaudmwaffer. Geringe BWaffer-
mengen, und 3war von demijd) gebundenem Waffer verfliid)-
tigen fid) jedod) erft in ber Glithhite wdihrend des eigent-
lidgen Brennens ber Thongegenftinbe.

g welder Weife aud) das Trodnen audgefithrt wird,
immer muff basfelbe auf eimen geniigend langen Beitraum
ausdgedehnt werben; wie jdon bei ber Vejpredyung der phyii-
falijdenn Cigenjdaften Ddes Thones auseinandergefest wurde,
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{Hwindet nafjer Thon betm Cintrodnen, indem fid) in dem
Mafie, in weldem das Waffer verbunitet, die Thontheilden
einander nihern., Erfolgt nun dag Trodnen ju rajd), jo hat
bie gange Thonmaffe nidht Feit, {id qleidmdfig sujommen
3u ziehen. Die Folge dbavon ift, daf die Form unregelmifig
wird, die Gegenftdnde verziehen fidh, oder fie werben an ber
Oberflide viffig, ober e3 entftehen Spriinge durd) die gange
Maffe. Jn den beiden leptgenannten Fallen muf das be-
treffenbe Gefdf gany verloven gegebem werben, im erfteven
ift es hoditens als Ausidufwaare zu brauden.

Ordindre Thonwaaren, wie Jiegel, Drainvdhren u.i.w.,
werbent in allen Fillen an der Luft gefrodnet, und wver-
wendet man ju Dbdiefem Fwede Sduppen, in welden bdie
Gegenjtande, gegen Regen gejditst, fo aujgeftellt werden,
baf dle Quft frei jwijden ihmen civculiven fanun; in den
Thonwaarenfabrifen, in welden feinere Waave dargeftellt
wird, fann man wihrend des8 Sommers vad Trodnen in
dpnlidher Weife ausfithren, beniit aber weit zwedmdRiger
bejonbers eingeridhtete Trodenvdiume, welde fiinftlid) evrodrmt
werben Iounen und in welden bdad Trodnen innevhald
einer gewiffen Beit und unabhingig von den duferen atmo-
fpharifden Verhdltniffen ausgefithrt wird.

" Qn fleinen Handwerfsmdfig betriebenen Topfeveien
finbet man Hdufig gav feinen bBejonberen LTrodenvaum, fon-
bern werben bie fertig geformten Gefdfe Hlos auf Vretter
geftellt, welde an den Wanben ded Arbeitsraumes angebradt
find. Da man in folden Topfereien nuv u beftimmten
Beiten, meijtens am Sdluf der Wode, brennt, fo find immer
fo viele lufttrodene Gefdfe vorhanden, ald zur Fiillimg eines
Ofens erforderlidhy jind.

Bei grofer angelegten Fabrifen, in welden die Brinbe-
regelmdfig in filrzeren Jmtervallen aufeinander folgen, gehirt
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jebod) eine bejondeve Trodenanmlage zu Ddenm wefentlidhen
Theilen der Fabrif, und muf die Grofe berfelben mit der
Qeiftungé‘»‘fdf)igfeit dber Brenndfen in Cinflang. gebradt- werber.

Die Irodentammern.

Die Beheizung der Trodenrdume verurfadt 5temItdy
bedeutende Auslagen filv Brennmateriale, und fudt man
beshalb foviel al3 moglid) die von den Brennifen absiehenden
heifien Feuergaje zu diefem Jwede su verwenden. Jn joldhen
Fabrifen, in welden ununterbroden Brennsfen im Gange
find, fann man die Grwirmung der Trodenviume in der
Beife bewirfen, daf man auf dem Bobden ober unmittelbar
unter der Dede der lesteven ein Syftem von Rohren anbringt,
welde einerfeits mit dem Brennofen in Verbindung ftehen,
inbef am anbderen Ende eine Borvvidtung angebradt ift,
weldje die Gafe anfaugt, ein Crhauftor ober ein BVentilator.

Am gwedmdfigiten ift es, dbie Heizrihren unter der
Dede des Trodenraumes anzubringen, indem bdie mit Wafjer-
dampf gefdttigte Luft fpecifijd) jdwerer als die trodenme ift,
3u Boven finft und dort duvd) eine mit einem Regifter-
jdieber verfebene Oefinung absiehen fann. Die Temperatur
per Trodenvdume wird nfangs auf etwa 20 bis 25 Graven
erhalten, fobann aber i3 auf 40 Grade gefteigert, um aus
ben gemiigend gefdwundenen Gegenjtinden die lessten Refte
von Waifer entfernen zu fonnen.

Da man, jobald dag Austrodnen beendet ift, die
Trodenvdume fjogleid) ausrdumen muf, um Plag fire" die
wdhrend bed Trodnens der vorfhergehenden Partie angefertigten
Waaven ju gewinnen, ift e8 nothwendig, minbdeftens zwei
Lrodenvdume gur Berfiigung zu haben und mit denjelben
abwedjelnd in der Weife zu arbeiten, daf in dem einen
bag Trpdnen ausgefithrt wird, indef aus dem andern die
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getrodneten Gegenjtande ausgevdumt und durd) ju trodnende
exjest werben.

Cin bdevartiger Trodenapparat, in weldem die Anlage
ber foftipieligen Grhauftor- oder Ventilationsvorridtung um-
gangen ift und dag Trodnen mit dbem geringjt mogliden
Roftenaufiwand ausgefiihrt werden fann, Hat die aus Fig. 32
erfiditlide Cinvidtung.

~ Tund IT find die beiden Trodenfammern, deven Thitven

Fig. 2. _
W=

T und T, auf einen gemeinjdjaftlidgen Gang miinden und
gwedmdfig fo angelegt find, baf man einerfeits nad) den
Jormrdumen, anbererfeits ju ten Bremnifen gelangt. Jn
einem Reller unter diefen Rammern ift ein Reguliv-Fitllofen
F aufgejtellt, welder gany von einem gemauerten Mantel
umgeben ift, welder nur unten einige Deffnungen zum
injtromen dev Luft befigt und aus deffen Jldde die Thitven
bes Fiillofens Hervorvagen; die obere Thiir bes lepteren dient
gum Gintvagen bes Brennftoffes, die untere jur Regulivung
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bed Luftzuges und um Aussiehen der UAfdye; beide Thiiren
liegen auf fdyief abgejdnittenen Haljfen aus Gufeifen, find
um %gen welde an threr Oberjeite angebradt find, drehbar,
unb Iaf;t fid die untere Thiiv zur Regelung des Luftzuges
aud) in horvizontaler Ridtung verjdieben. Bon der Dede
bes Rellers geht je eine ztemlid) weite Rohre R und R, aus
Gifenbled) bi# unmittelbar unter die Decte der Trodenftube,
biegt bafelbit unter einem rvediten Winfel um, Iduft lings
ber einen Wand hin, biegt an bder e wieder um u. j. w.,
dhnlid) wie died aus Fig. 33 erfidhtliy ift; tm Mittelpuntte
Fig. 33. des Gemadyes ift das Rohr
— 1 gang offen. An den ver-
tical aufjteigenben Riph-
ven find Regifteridicder S
und S, angebradt; am
Boden bder Trodenfam-
mern  Definben {id) bdie
durd) Sdjieber (dlief-
baven  Oefinungen O
und O, durd) welde bdie
mit Feudptigleit gefdttigte
Quft abziehen fann; dfhnlide Shicber L und L, find an der
Dede vorhanben. ‘
Peigt man den Fiillofen, fo wird die swijden ihm
und dem Mantel befindlidhe Luft ftarf evwdrmt und fteigt
empor, gelangt durd) die verticale Rifhre in die Horizontal
liegende, welde fie erhint, bis fie endlid) in der Mitte frei
ausftrdmt, fo bdaf der gange Trodenraum von oben nad
unten erwdrmt wird.
Soll T zum Trodnen verwendet iwerden, indef die
RQammer IT ausgerdumt und neuerdings bejdhidt 1wird, fo
dffnet man die Sdyieber S und O und {dHlieft L in I; in
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II wirvd 8, gefdlofien, L, wird gedffret. Jnfolge biefer
Stellung der Sdyieber ftromt BHeife Luft nad) I, inbef bie
in IT vorhanbene heifie Luft durd) L, abftromt und durd
falte, welde bei O, ecindringt, erfest wird, fo dag gang
turze Jeit, naddem man in II ben Butritt der heigen Luft
abgeftelit hat, diefer Raum fo 1eit abgefiiblt ift, daf bdie
Arbeiter, ohme von Hige beldftigt zu werben, mit dem Aus-
rdumen der getrodneten Gejdirre beginnen finnen.

Der Raum der Trodenfammern ift durd) wedmdfiq
angebradte Geftelle zur Aufnahme der gréptmibgliden Bahl
pon 3u trodnenden Gegenftinden geeignet gemadyt, und bringt
man an den Thiiven der RQammern Glasdfenfter an, hinter
weldyen man Thermometer und Hygrometer jo anbringt, daf
man ben Stand der Jnftrumente von aufen ablefen fann.

Trodenfammern von ber eben Hejdriebenen Einvidtung
geftatten ein febr gleimagiges Trodnen der Thongegen:
ftdnbe bei gevingem Brennftoffverbraud); Anfangs rvegulirt
man den Luftzug im Fitllofen fo, bag die Temperatur wijden
25 und 30 Grabden betrdgt; fat diefer Wirmegrad eine gewifje
Beit angedauert — die Linge desfelben muf dburd) den BVerjudy
ermittelt yoerden — fo find die Gegenftande foweit ausgetvodnet,
paR man ofne Gefahr hihere Temperaturen geven fann, ofhne
ein Reifen oder BVerzichen bes Thomes befitrdhten zu miifjen.

Da e3 durd) volles Oeffnen der Thilre an dem Fiill-
ofen, dburd) welde Luft jugefiihrt wird, miglid ift, swijden
Ofen und Mantel einen Luftfivom auffteigen u laffen,
deffen Tempevatur 170 bi8 180 Grabde betvdgt, jo ift es
jogar mdglid), bei Anwendung bder eben bejdricbenen Ein-
ridtung bie Gegenjtinde bet der Sdymaundihise abirotinen ju
laffen, inbem legtere nur 120 618 130 Grade betrdgt und
in nidt zu grofen Trodenfammern bdiefe Temperatur zu
erveidjen ift.
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Dad Sdhwmanden.

Wenn man in den Trodenviumen felbjt die Temperatur
gentiigend Hod) gefteigert Hat, fann man die Gegenftinde als
vollendb3d getrodnet anfehen und in bem Brennofen, in
weldem man fie nunmebr einjegt, die Tempevatur vafd
fteigern; wurbe jedod) nur bei niederer Temperatur getvodnet,
fo muf bas vollftindige Austrodnen unmittelbar vor dem
Brande, aber jdhon im Brennofen jelbft ausgefiihrt werben.
PMan fest zu diefem Jwede die Gegenftinde in den Ofen
ein und Heizt denfelben fehr langjam an, damit nidt durd
Bafferddmpfe, weldhe fih) mit Gewalt aus ber Thonmaije
einen Weg nad aufen Dbahnen 1wollen, das Plagen der
legteren ftattjindet. Crft nadpem bdie THongegenjtdnde voll-
ftandig. , abgefdmaudyt” {ind, faun man mit dem jddrferen
Feuern beginuen.

Dad Abjdmauden in den Trodemvdumen bHat den
Bortheil, daf man die troden gewordenen Gegenftinde
nodymald vor dem Sdarfbrande einer Durdfidt untertwerfen
fann; Salzauswitterungen, welde fidy an ben Gefafen
seigen, werden dann duvd) Abbiivften befeitigt, fledige Maffen,
welde meiftens durd) Gyps fledig find, laffen fid) oft dadburd
gleidfarbig maden, daf man fie rafd in einen Shlamm
vont berjelben Bejdaffenbeit taudt, wie die Thonmaife feldbft
ift, woburd) dag ganze Gefdf einen bdiinnen. Thonitbersug
erilt; felbftverftindlidy mitffen folde itberarbeitete Gefiife
neuerdingd getrodnet werben, ehe man fie dem Brande
tibergieht.
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XIV. Das Glafiven.

Die feinften Thomwaaren (Porzellan) unbd die ordi-
ndrften wie Siegel werden nad) dem Trodnen fitr fid) allein
gebranut. Die meiften ThHomvaaven erhalten aber vorber
Uebevziige, weldpe fie weniger pords maden und die glang-
lofe, matte und rauhe Oberflicdhe des Thomes mit einer
glingenden, glatten Sdidhte itberziehen, welde man als3 Gla-
furen Degeidiet. Die Glajurarbeit gehort.zu den widtigiten,
welde ber Thonwaavenfabrifant {iberhaupt auszufithren hat,
indem von dem Gelingen bderfelben nidt blogd bie Wider-
ftandsfibigteit bed betreffenden Gejdyirres, fonbern audy dasd
hitbide Ausfehen des lepteren abbingig ift; man fann that-
jidlid) burd) eine ridtige Glafirung einem ausd gany gewdhn-
lidem Topferthone angefertigten Gefdfe ein' Ausjehen ex-
theilen, weldjes von jemtem bed feinen Porzellans nur wenig
abweidt — obne jebod), wie Hier Dejonders Hemerft werben
folf, dem Gegenftand hierburd) aud) die Wiberftandsfihigleit
de3 Porgellansd zu evtheilen.

Jbhrem Wefen nad) Hejtehen alle Glajuren aus Glifern,
welde in der Hige jdmelzen, fih mit ber unter ihuen liegen-
ben ThHhommaife verbinden, felbe hHierburd) undurdldiffig fiir
Hlitffigteiten und Gaje maden und dem gangen Gegenftand
gleidhzeitiq Glang ertheilen. — Durd) Amwendung verjdie-
dener Runftgriffe ift man im Stanbde, ber Glajur verjdiedenes
Husjeben und verfdyicdene Fdrbung zu ertheilen, jo daff s
ber Qevamifer durd) gefdicte Anwendung von Glajuren in
ber Hand hat, Gegenftinde von jebr wedielndem* Ausjehen
darzujtellexn.

Trog diefer grofen Mannigfaltigleit, welde die Gla-

Juren in Bezug auf ihrve dufere Srideinung jeigen, ift es
Wipplinger. Die Feramit 13
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dennod) moglid), Ddiefelben in demijder Besiehung in eine
geringe Anzabhl von Gruppen einjuveiben, und laffen wir
diefe Cintheilung in Rilvze folgen, wobei wiv unsd BHaupt-
jadlid alf die demijde Bujammenieung begiehen.

1. Durdfidtige Glajuren, aus edten Glifern beftehend,
und zwar:

Durdfidtige Bleiglafer, leidht fdhmelzbar, von gerin-
gever Wiberftandsfabhigeit — filr gemeines Topfer-
gefdive bis su feiner Fayence verwenbdbar.

2. Durdyfidtige Gldfer, Altali-, Crdalfali-Gldfer, fehr jhwer
fdmelzbar und von fehr grofer Widerjtandsfibhigeit —
auf Steingeug und Porvsellan.

3. Undurdyfidtige Glder oder Emaillen, gewshnlid) jdwerer
jdmelzbare Bleigldfer, weldhe burdy Jinnoxyd, Antimon-
orpd ober Knodenajde undurdfidtiy (weif) gemadt
werden, und welden man durd) Jujap von férbend
wirfenden Oryden beliebige Farbung ertheilen fann.
Mit Ritdfiht auf die Dauerhaftigheit und Widerftands-

- jdbigleit gegen demijde und phyfifalije Cinflitfie erfdiene
3 auf ben erften Blid am jwedmdfigiten, fidh ausidlieplid
dev unter 2. angefithrten Glajuren u bedienen; e3 barf aber
nidit aufer Augen gelaffen werden, daR einer Deftimmten
Thonntaffe eine beftimmte Glajur entjpridt, und geht bdiefe
Jufammengehorigleit jo weit, daf man fitv eine Heftimmte
Thonmaffe die Bujammenjegung ber Glajurmafie erft durdy
* pejondere BVerfudre feftftellen muf. €8 wird jwar eine in die
Rategorie von Nr. 1 gehirvende Glajurmaffe auf jedem Thone,
ver feirter fehr grofen Hike ausgefesst werben' foll, vevwend-
bar jein, aber man wird mit derfelben nidht auf jebem Thon
dent gleidhen Grad von Glang und Widerftandsfihigeit gegen
Temperatuvdnderungen evreiden; nuv Hejondere BVerjude,
welde mit Glajuren gemadt werben, in bemen man die
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Mengen der Bejtanbdtbeile, namentlid) mit Ritdfidht auf die
Sdmelgbarfeit abinbert, werben bdariiber entjdeiden Fonmnen,
welde von den Probemaffen fiir ben vorliegenden Fall bte
geeignetite jein iwird.

Liele Fabrifanten von Thomwaaren mad)en aus der
Bujammenjegung der von ihnen verwendeten Glajuren ein
grofes Geheimnif — mit Unvedit — denn eine Glajurmaiie,
welde gevabe fitr bie vom biefem Fabrifanten verarbeitete
Thonmafie jehr werthooll ift, fann fiiv einen anbderen gang
werthlog fein, indem fie fidy fiir die lesteren zu Gebote
ftehenden Thonmaffen nur wenig ober gar nidt eignet.

Cine Glajur, weldhe den an fie zu ftelfenden Anforde-
rungen entfpridht, muf auf der Oberflide der Thonmaffe
{hmelzen, fid) mit letsterer innig verbinden, ohne jedod) von
thr aufgefaugt zu werben. Jft die Glafur mit Begug auf
dent beim Brennen anmzumwendenden Higegrad zu ftrengflitifig,
fo entftehen matte (unglaficte) Fleden und dad Gefdf ijt

raub; eine zu leidt flitffige Glajur flieRt entweber in Streifen

an bem Gefdhirre bherab ober jie wird jo ditnnfliiffig, daf
fie aufaejaugt wirh und der Gegenftand ebenfalls matt und
glanglog ausfieht.

Neben der Schmelzbarkeit der Glajur fommt audy ber
Ausdehnungscoefficient derfelben bei verjdyiebenen Tempera-
tuven in Betradt und olf de Thonmaffe und die Glajur
in diefer Beziehung gleides Verhalten. zeigen — ift dies
nidht der Fall, jo wird der Glajuriibersug fehr bald yon
ungbligen feinen Spriingen dburdzogen feinm, er wird riffig;
gang dbag Gleide finbet ftatt, wenn die Glajur u did auf-
getragen wird.

Mande weife Slajurenr, dag find jolde, meId)e tmI
Binnogyd enthalten, bldttern fidy nady lingever Jeit ab,

daf die unter thnen liegende Thonmaije zum Borjdein fommt
18*
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und liegt dev Grund diefer unliebfamen Crideinung, welde
man nidt felten an weifen Ofenfadeln wahrnimmt, davin,
baf die leidtfliiffige Glajur gar nidt mit der zu ftreng:
flitffigen "Unterlage verimolzen ijt.

Neben diefen Fehlern fommen bei Glafuren, die im
offenen Feuer eingebrannt find, nod) andeve vor, welde die
Sdonheit des Ausfehens beeintrddytigen, namentlid) graue
Fleden vber jhwarze Punfte, welde durd) Afdentheile oder
Koblentbeilden, bdie von bder Flamme mitgeriffen worden
und an bie fhon weid) werbende Gladmafie flogen, Hervor-
gebradyt werben.

©o wie die Saden gegemwdrtig liegen, muf man den
Ausjprud) thun, dafi viele THomwaarenfabrifanten der Dar-
ftellung von Glajurmaffen eine ju gevinge Aufmerfjamteit
widmen, jo fogar meiftens nad) jo unvollfommenen und
veralteten Wethoden avbeiten, daf e3 nichts Merfwiivdiges
an fid) hat, wenn oft neun Jehntheile der fertigen Waaven
mit Begug auf die Vejdaffenbeit der Glajur als Ausjduf
begeidynet werben miffjen. — Die grofe Concurrens, welde
die glafictenn Thongefafe filr Ritdenymwede in neuerer Beit
burd) bie emaillivten Cifengefifie erleiden — trosdem daf
bie legteren ztemlid) foftipielig find — Bat ihren Grund —
wenigftens zum Theile -— darin, baf die Fabritanten email-
livter Cifenwaaren alfen Fleif davan feten, um den Cmaille-
maffen Haltbarfeit und Gleidfovmigleit su geben. Wir halten
e ‘daber fiir nothwendig, die Darjtellung von @Iaiurmaﬁen
etwas ausfithrlider ju beicf)ruben

Die ‘.'Duriteﬂung bon Glajurmaiien.

Der Beginn der Arbeit, Glajuren von gIeic[)méif;iger
Befdaffenheit davzuftellen, muf immer eine fehr mweitgehernde
Bertleinevung der Beftandtheile Hilden. Da lehtere aber von
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febr ungleidher Hdrte find, o miifien die Hirteften BVeftand-
theile, 3. B. der Quarzfand, {don fiiv fid) allein in das feinfte
Pulver vermwanbdelt werden, weldes nod) alfenfalls gejdldmmt
wird. Die an und fitr fih fhon feinpulverigen Subitangen
werben dann in den entipredenden Verhiltnifjen abgewogen
und troden gemijdt. Da namentlid) die Bleiverbindungen
febr giftig find, fo muf bdiefes Mijden in bejonderen Appa-
raten gejeben, welde bas BVerjtauben unmiglidy madyen,
3 B. in feft verfdloffenen Rolfdfjern.

Dag zum Bwede der volligen Homogenifivung bder
Glajurmafien folgende Mahlen ber Mijdung muf immer
auf naffem Wege gejchehen, und wendet man hierfiir am
beften Borridtungen an, welde mit den friiher bejdyriebenen
Blodmiihlen grofe Wehulidyfeit Haben.

Sn manden Thomwaarenfabrifen findet man jedod)
nod) zum Mahlen der Glajurmaffen gany ungureidende Mahl-
vorridtungen, oft jogar nod) fiir Sanbdbetvied eingeridtet,
vor. Die fertig geviebene Glajurmaffe wird dann durd)
Jujat von Waffer in ecine diinne IMild) verwandelt, welde
man aber durd) Deftindiges Umrithren in fortwdhrender
Bewegung erbalten muf, um das Abfigen dev jhweren Theil-
dent zu verhitten. €in Jujak von Cffig bewirft jwar, daf
dag Abfigen erft nad) lingerer Jeit erfolgt, ohne daf jedody
bag Hithrwert durd) einen jolden Bujat entbef)rltcf) gemad)t
werden fonute.

Dasd Shmelzen der Glajurmaijjen.

Die grifte Gleidartigheit in der Bejdaffenbeit der
Glafurmaffe wird bdadurd) erveidit, daf man die inmig
gemengten Beftandtheile der legteren: einer Temperatur - qus»
jest, welde hod) genug ift, um fie jum Shmelzen u bringen,
und die gejdmolzene Mafle darin mablt und jHlimmt.
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Pande Topfer begniigen fih) Ddamit, die Glajur-
mijhung auf einer ausd Sand DOeftehenven Unterlage im
Herde bes Brennofensd ju {hmelzen — ein wenig empfehlens-
. yerthed Berfahren, indem ein grofer Theil e Sanbdes mit
ber Glajurmaife jujammen fdmilst. Ein DLefferes Grgebnif
ersiclt man burd) Sdmelzen des Glafurfalzes in Kapfeln
aug Chamotte. Nad) dem Sdmelzen ift die Glajurmaffe
mit dem Thon
Q\\\g\\\\‘ innig verbunben
und miiffen die
Kapfeln zevidla-
gen werben ; jene
Stitde berjelben,
an welden Gla-
) furmaife feftiit,
\\ix\\\\\§§\§\\\\\§§\\\§\\\\\\\§\\ = L werden fitr fid)

\N§‘\\\\\\\\\\\\‘§\§\\\ = N allein gemablen
i\\\\\\\\\\\\\\\‘\\\\\\\\\\\\\\ N ) NN
§$\\\\\‘\&\\\\&“\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ — 4 X - "
AW . Q&‘i\ und gejdlammt
\\\x\\\\\ \\\&\x\\&\ ' Ak AR a .
\\\\\\\\\\\\\\\ dai] iy B geringjter Gat-
i N

N tung vevwenbet.

A
\\ \&\\\\§\\\\\\\\\\\x\

L \\\Q\Q\%\\\ — ) Eine jebhr
\ N swedmdfige
R - 5 = q)
Al g LVorridtunggum
AT R T AN = JOL e :
Niederjdymelzen

pon Glajurmaifen ijt jene, welde in Fig. 34 abgebildet ift.
Sie bejteht aus einem gut jiehenden Flammenofen, defjen Roit
einen freisformigen Ausjdnitt defitt, durd) welden ecin Rohr
aud feuerfeftem ThHon geftectt ift; diefes Robr dient bem jum
Sdymelzen der Glafurmafie beftimmten Tiegel als Unterfab.
3n dem Voben des Tiegels ift eine enge, freidrunde Oejf-
nung gebohrt, swelde wihrend des Sdmelzens mit eirem
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Teige aus feinjt gejhlimmtem Quarzmehl und etwas RKalf
verfdloffen ift; unter dem Ajdenfall bdes Ofensd befindet
fid) ein mit Waffer gefitlltes Gefdf.

' Man trdgt die fein gemahlenen und gemengten BVeftand-
theile der Glafurmafie in den Tiegel ein, {dmilzt fie nicder,
trdgt abermals Glajurmaffe ein u. §. w., 63 der Tiegel
gany gefitllt ift. €3 witd fodann Ddad Feuer fo viel ald
miglid) verftavft und jdlielidh mittels ecines fpigen Stahl
ftabes der Pfropf, welder dasg Fig. 35.

Lod) im Boben ded Tiegeld ver-
{dliegt, .burdhgeftofen, jo baf
die bitnnflitfjige Glajurmafje in
bas Waffer fallt, wofeldft fie I
evftaret und jugleih jo fprove
wird, daf fie fidy letdt pul-
vern [dfit.

Bei feinen Glafuren ldft
man der erften Sdmelzung
eine gweite folgen, um die grifte
®leidformigleit der Maijfe 3u
evgielen und vevwandelt die
yweite Sdmelze, naddem etwa
in berjelben vorfommende mif-
favbige Stitde ausgejdicden wurben, in ftaubfeines Niehi.

Da der aus Quarzmehl beftehende Pfropf im Boden
bes Tiegels nidyt geniigende Sidevheit gegen bag Duvdy-
fidern ber gefdmolzenen IMajfe bietet, jo wendet man aud
Sdymelztiegel mit Ventilen an; Fig. 3D zeigt die Abbildbung
cines tevartigen Tiegels. Das Ventil und bie an lesterem
pefejtigte Cifenftange find mit einer duferft ftrengilitjjigen
Cmaille iiberzogen, fo daf feine Aufnahme von Cifen feitens
ber niedersujdhmelzenden Maffe -erfolgen famm; der Dedel
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bes Tiegels ift entjwei gefdmitten; durd) die eine Hilfte
gebt ber Ventilftab, die weite abhebbare Dedelbhdlfte gejtattet
bag Cintragen von Sdmelze in den Liegel. ;

3n Liegeln werben nuv feine Glafurmaffen gefhmolzen;
gribere Glajuren jdmilzt man in liegenben Flammendfen,
in welden die Jlammen iiber die Herdjoble binjtreiden, in
Majfen von 900 bis 1000 Rilogramm. Man beginnt mit
bem Cintragen ber erjten Partie erft, wenn bie PHerdjohle
in ftavfe Gluth gefommen, und jdopft Ddie biinnilitfiig
geworbene Glajurmafie mit Wifeln in ein mit faltem Waffer
gefitlites Gefdf.

Die Darjtellung weifzer GmaillezGlajuren.

Der Hauptjade nad) find die weifen, der Emaille
dhnlien Glajuren Bleiglifer, welde durd) duferft fein ver-
theiltes Sinnogyd undburdfidtig gemadt wurben, und gerfillt
bie Opevation ber Bereitung bdiefer Glafuren in die Dar-
ftellung des8 Orydgemenges (Aejder) und in das Nieder-
fdmelzen derfelben .mit den anderen Beftandtheilen.

Der Aefder wird aus einer Binn-Blei-Legirung dar-
gejtellt, welde man an der Luft sum Bwede der Orydation
jmilst; erfabrungsmifig ogydict fid) eine Legirung ber
beiben Wetalle weit fdmeller, ald die veimen Wetalle fiir
fid allein gejhmolzen. Das Berhdltnif swifhen Blei und
Binn wedyfelt je nad) der Feinbeit der berzujtelfenden Glajur-
maffe; legtere ift um fo weifer und unburdfidtiger, je mebr
Binnogyd in ihr enthalten ift. ,

Fitr feinfte Glajur verwendet man auf 100 Theile Blei
30 bis 40 Theile Zinn, fiir mittelfeine 6 bi8 8, fiir orbi-
nire 3 bis. 4 Theile Jinn. Die Metalle werden entweder
in einer fladen Gifenpfanne, weldye itbevwolbt ift, oder nod
beffev in einem fleinen Slammenofen gefdhmolzen und bis
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sur jdwaden Glithhige gebradt, wobei iiber das gefdymolzene
Metall ein fraftiger Luftftvom gehen unbd dasjelbe fortwdh-
vend mit einer Cifenfriide geriihrt werden mug.

Auf der Oberflide bes Wetalled bildet fid) eine Oxyd-
jdidte von gelblid-grauer Farbe, und darf die Hive nidt jo
hody gefteigert werben, baff dag Oryd jum Sdmelzen: fommt.
Man fest bas Sdmelzen fo lange fort, bis alles Metall
verfdounden ift und unterwicft bas Orpd dem WMahlen
und Sdlimmen; bei lestevem bleiben die Wetallfrnden,
welde nid)t in Oryd itbergegangen find, juviid und werden
bet einer folgenden Operation ivieber eingejdmolzen.

Um gang vein weife Glajurmaifen su evzielen, ift e3
pont grifter Widtigleit, nur gany veine WMetalle in Amven-
dung ju bringen, und foll man fid) ftets durd) eine fleine
Probejdmelzung von bder Reinbeit dev Metalle iberzeugen.

€in Cifengehalt bewirft, daf die Farbe der Emaillemafie
in's Gelblidhe neigt, ein Robaltgehalt variirt die Farbe in's -

Blaue, ein Gehalt an Kupfer in’s Sriinlide u. §. w.

Selbftverftindlid) mitffen aud) bdie anderen zur Dar-
ftelfung der Glajurmaffe dienenden Paterialien ganz frei von
firbenden Oxyden fein; wenn man al3 RKiefeljdure entweder
gang weifien Bergfryjtall ober Riejelguhr verwendet und nur
jogenannte Emailliv-Soba benitst, o ift man hierdurd) gegen
die unangenehm wirfende Gegenwart des Cifend in den
Glajuren gefidert. Die ECmailli-Soda ift eine von Eijen
befreite Soba, wie fie filr die Jwede der Emaillefabrifation
allein braudybar ift.

Grifere Wengen von Aejder ftellt man wedmifig
in zwei fleinen nebeneinander ftehenden Muffeln Her, auf
benen eine britte fint, weldye eben jo breit ift, alg die feineren
sufommen; legtere find in Deller Gluth,  indef - die grofe
Muffel nur {dwad) vothglihend ift. Wan jdmilzt die Blei-

e
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Jinn-Legirung in den fleinen Muffeln, hebt fortwdhrend die
fid Dilbendbe Orpdbhaut ab und bringt fie in bie obere
Peufel, moielbft fidy die Orydation vollenbdet.

Det fertige Aefcher witd mit den anderen jur Glas:
bilbung - evforderlidgen Bejtandtheilen jujammen gemabhlen,
und ift Dei ben weifen Glafurmaffen jur Crsielung eines
gitnftigen Refultates unbedingt erforderlid), baf man eine
Sdmelzung vornehme, indem fonjt homogene Maffen Faum
gu evgielen find. Das Sdymelzen gefdhieht in den in Fig. 34
und 35 abgebildeten Tiegelw, und 1wird bdie abgejdyredte
Glafur hiufig nodmals gemahlen umd ein Zweites Mal
gefdmolzen.

Farbige Glajurmaijen.

Die farblofen Gldfer werden burd) Bujise gewiffer
Metalloyyde in farbige wmgewandelt, indem bdiefe Metall-
oryde mit cinem Theil der in den Gldfern enthaltenen
Riejeljaure oder Borjdure fehr intenfiv gefirbte Berbin-
bungen eingehen, welde fid) dann in bem Glafe [5jen und
basgfelbe fdrben.

Am jdonften erhdlt man bdie farbigen Glajuren, wenn
man guerft favbige Gldfer Derjtellt, welde den firbend
iirfenden Rbrper in fo grofer Menge enthalten, daf fdhon
eine fleine Quantitit einer folden ,Fdvbepajta” hinveid,
um eine grofe Menge von Glajur ju fivben. (Farbepajten
nennt man diefe Maffen davum, weil fic gewdhnlid in nod)
Deifem teigigen Juftande zu fleinen Sdeiben ausgewalst
und in diefer Fovm in den Hanbel gefest werden.)

Um aber nad) diejer Methode farbige Glajuren zu -
bereiten, vermafit man eine entjpredende Gewidtsmenge
bon Fdrbepajta mit dem zur Darftellung weifer Glajur
bienenden Sage und {dmilzt das3 Gange ujammen. Bei
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vem Jujammenjdmelzen diejer Maffe muf man bejondere
Sorgfalt davauf vermwenbden, das Eindringen von Feuergafen
in bic Sdymelstiegel 3u verbiiten, indem jonft durd) diejelben
jebr leidht ecine theilhweife Reductiom gewiffer Oxpde ftatt-
finden fonnte, wodurd) bdie Glajur eine andere Farbe an-
nehmen wiirde, als fie joll.

Die Metallogyde, deven man fid) ur Hervorbringung
von Farben in Glajuren bedient, find: fiiv Gelb Antimon-
oryd, fiir Roth Cifenogyd, fiiv Gritn Kupferopyd, fiir Blau
Robaltoryd, firv Braun Wanganfupevoryd, fir Sdwary
Manganfuperoryd und Kobaltoyydul. Diefe Oyxyde fommen
fowohl bet geringwerthigen ald bei den feinjten Glafuren
i Berwendung.

Bei legteven werden nod) auferdem mandpe anbdere
demijde Prdparate jur Herftellung gewiffer Favbentdne in
Ymwendung gebradt, und laffen fid), wenn der Koftenpuntt
nidt bejonders in die Waagjdale fillt, thatjiidlid itn ben
Glafuren alle nur dentbarven Favbentdne hervorbringen.

Wir laffen nadftehend eine Anzabhl von Boridrijten
folgen, welde zur Darftellung verjdiedenfarbiger Glajuren
fite gewshnlides Topfergejdhivy braudbar find und bemerfen,
baf man bdie Farbemtime Deliebig daduvd) abzudndern im
Stande ift, baf man entweder die Menge ded fdrbend
wirfenden Korpers vergrifert oder verfleinert, ober daf man
dunfle Glajurmaffen duvd) Mijdhen mit farblofer oder weifer
Glafur aufbhellt.

Weife Glafur.
L
Bleiafhe . . . . 8 Gcwidtstheile
Binnajge . . . . 4 "
Weifes Glag . . . 6 "
Rodfaly . . . . . 1. "



204 Das Glafiven.

. Bleigjhe und Jinnajhe werden meiftens gleidzeitig
durd) Aefdjern der Blei-Binn-Legirung dargeftellt. Das 3u
verwenbdende Glag folf gany vein weif und wo miglidy leidht
jdmelzbares Bleiglas fein. Das ©dymelzen evfolgt in der
Beife, daf man Fuerjt das Glas fiiv fid allein jdymilst
und dann die andeven Bejtandtheile aufiigt. Die gejdhmolzene
WMaffe wird entweder in Sdeiben (Fdrbepaften) gegoffen
ober in faltem Waffer abgefdyredt, wodurd) fie fehr fprode
wird und fid) leiht pulvern [4ft. Die oben angefithrten
allgemeinen Bemerfungen gelten nidt nur- fiiv diefe, jondern
aud) fiir alle anberen nadfolgenden Borjdriften.

Weige Glajur.
I1.
Blei (gedfdert) 100 Gewidtstheile
Jinn " 8
Glagidyerben weie HO
Salpeter . . . . 2 "

Der Bufat von Salpeter hat den Bwed, etwa vor-
banbenes Eifenopydul, weldes fehr intenjio gritn firbt, in
bas 1weit weniger Fdvbefraft Defitende Hraune Gifenoryd-
itbergufithren. .

"

"

Gelbe Glafur.

L
A. Bleiajhe . . . 10 Gewidytstheile
Mennige . 10 "
Spiefglang . . 10 "
B. Quarzfand . , . 20 "
Kodfaly . . . . 15 "

Das Gemifd) A wird fite §id allein calcinivt, gepuloert,
wit B gemifdt wnd geidmolzen; die Mennige qieht beim
Calciniven Sauerftoff ab und bewicft die jdhnelle Umwandlung
ve3 Spiefiglanzes (Sdwefelantimon) in Antimonoryd.
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Gelbe Glafur.
II.
Bleiglatte . . . 24 SGewidtstheile
Luargjand . . 12 "
Spiefglany . . 3 "

Dag Gemenge foll vor dem Shmelzen eine Jeit lang
auf einev ebemen Flide ausgebreitet und gersftet mwerben.
Cin Jujak vom 1 Theil Salpeter zu Dder gefdmolzenen
Maffe bewirft, baff bdie bHisweilen in's Griinlide neigende
-gdrbung rein geld wird.

Duntelgelbe @Iaiur

Bleiglatte . . . 20 Gewidtatheile
Quargfand . . 11 "
Optefiglany . . 4 "

Cifen-Hammerflag 2 "

Durd) Abdnderungen in dem Verhdltniffe zwijden

Spicfiglang und Cijen-Hammeridlag lafjen fid jehr ver-
jbiedene Abftufungen von Geld Hervorbringen.

Rothe Glafur.

I.
Bleigldtte . . . 24 Gewidtatheile
LQuargjand . . 18 "
Cifenvitriof . 3—4

Diefe Mijdhung gieht eint iatteé bunﬂe§ Roth, und
hangt ber Farbenton von ber LQuantitit ded angewenbeten
Gifenvitrioles ab.

Rothe Glajur.

BIAE ,
Bleigldtte . . . 48 Gewidytstheile
LQuargland . . . 32 "
©piefiglang . . . 12 "

Cijenvitriol . . 8

144
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Bon hellvother Favbe, fann durd) Aenderung in den
Berhdltniffen wijden Spiefglany und Eifenvitriol in ver-
fchiedenen Favbentdnen evzielt roerben.

Griine Glafur.

I
Bleigldtte . . . 18 Gewidtstheile
Quarzjand . . 10 "
Rodfaly . . . 4 '

Kupferaje . . 1—2 "

Die Kupferajde (Rupferoryd) fann aus Qupferwaaren-
Sabrifen besogen oder aud) dadburd) bargeftellt werden, daf
man feine Qupfer-Feilfpdne an ber Luft jo lange glitht, bis
fie fih in fhwarzes Pulver vermandelt Haben.

Griine Glafur.

11.
Bletajdhe . . . . . 60 Gewidtatheile
Quargfand ., . . . . 40 .
Kodfaly . .. . . . 20 "

Qupferbammeridlag . 1—2 "
Gritne Glafur.

II1.
Bleiglatte . . . . . . 24 Gewidytstheile
Quargfand . . . . . 20 ”
Qupferajde . . . . . 2 '
Gmalte . . . . . . 1

Diefe Glafur befist eine Farbe, meId)e einen Uebergang
von @ritn in Blau bildet, und fann letere durd) Bariiven
%e3 Jujakes an Rupferajdhe und Smalte nod beliebig ab-
gednbert werben.
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Blaue Glajur.

L
Bleiglatte . . . 120 Gewidytatheile
Quargfand . . 90 "
Rodjaly . . . 40 L,
Smalte . . . 15 "
Blaue Glajur.
IL.
Bleiaje . . . 100 Gewidtstheile
Quargjand . . 100 .
Gmalte . . . 30 '
Blaue Glafur.
I1I.
Bleiaje . . . 8 Gewidtatheile
Quarzfand . . . 24 ’”
©malte . . . . 8 "
Brounftein . . . 1 ”

Dte Glafuren I und II Haben eine blafje (Fobalt-
blane) Farbe — die Glajur Nro. III ift violettblau, und
gwar neigt fid) die Farbe um fo mehr dem Bioletten zu, je
mehr man bie Menge ded Braunfteing bei gleidhbleibender
Smaltemenge erhiht.

Braune Glajur.

1.
Bleiglitte . . . 48 Gewidytstheile
Quargland . . . 36 .
Qupferajde . . . 1 "

Braunftein . . . 6 "
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Braune Glajur,

IL
Bleiglitte . . . .20 Gewidytatheile
Quargjand . . .10
Griines Flajdhenglas. 15
Braunftein . . b—10

Sdmwarze Glafur.

"

"

I
Bleiglatte . . . 30 Gewidtstbheile
Quargfand . . . 20"~
DBraunftein . . . 8- "
Kupferajde . . . 1 "
Sdwarze Glafur.
II.
Bleigldtte . . . 150 Gewidytatheile
Luargjand . . . 150 "
Braunftein . . . 20 "
Gmalte . . . . 10

Ne. 1 1t von fammtfdwarzer, Nr. iI vont blau-
{dhwarzer Farbe.

Thonglajuren.

Filv gany ordindre Topferwaaren wendet man nidt
einmal Glajuren an, welde durd) Jufammenifmelzen der
Beftandtheile davgeftellt und dbann gepulvert werden, jondern
man ftellt fid) einfad) gewiffe Favbenmijdungen zufommen,
nimmt zu denjelben aufer den Glas bildenden und firbenden
Stoffen nod) Jiegelmehl und Thon und tvdgt die in Wafjer
su einem Sdlamm  aufgevithrte Maffe auf die Gefdhirre
unter Sdwenten der lepteren auf. Naditehend einige Bor-
jdriften fitr Herftellung folder ordindrer Glajurmafien.
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Gelbd. “@rin,
Bleigldtte . . . . 7 Qiter Bleigldtte . . . . 10 Liter
Sand . . . . .. 4 @md . .. . .10 ,
Biegelmepl . . . .2 Qupfevaje . . . 1
Lehm . . . . .. 3, Lehm . . ... 1 -

Blau. Braun.
Bleigldtte . . . .7 Liter Bleiglatte . . . . 7 Qiter
Sand . . . ... 7 . @md ... .. 7,
Gmalte . . . . . 7 Lehm . . . .. 2,

Braunftein . . . 1 .
Sdwars.

Bleiglatte . . . . . . . 7 Liter

Smd. ... ... L 7 .,

Qebm . . . .. .. .. 7 .

Braunftein . . . . .. 2,

Qupfevaje . . . . . . 1

Bileifreic Glajuven.

Die Bleiglajuren befigen im Bergleide mit dem anderen
nur geringe Wiberftandsfdhigleit, und mwurde dieje Thatjade
fdon bei der Bejpredung bder allgemeinen Berhiltniffe der
®lafuren Hervorgehoben; fie Haben -aber dem mamentlid) bei
der Anfertigung geringever Topfermaaren bHedeutungdoollen
Borzug der Leidhtflitfigleit und aud) zugleid jenen bder
Billigleit.

Bis nun fann man geniigend leiditfliifjige Glajur-
maffen, welde fein Blei entbalten, eigentli) nuv unter
Anwendung von Borfiure ober vou Boray darftellen, und
madt der Borargehalt die Glafuren zu theuer.

Man Hat aud) vielfdltige BVerfude gemadt, Gemenge
aus fiejelfauren Salzen, welde Heim QIuﬁcf)meIgen auf Thons

Wipplinger. Die Leramit, 14
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waarent entfpredende Hejultate ergeben, dadurd) Bersujtellen,
baf man Wafferglasléfungen (bas find Lojungen von Fiefel-
jaurem S.)Qatron oder Ralt) durd) Jujas von Qalf, Ein-
bampfen "dex Maffe jur Trodnen (unter eventuelfem Jufas
von firbend iwirfenden Oryben) in eine fejte Maffe ver-
wanbelte und lestere auf die Gejdirve auftrug.

Beim Shmelzen diefer Maffen muf ein Kali- (oder
Natron-) Ralfglas entftehen, weldes die beigemengten Oryde
aufléft, fi bdadurd) firbt und dem Thongegenftand mit
Glafur iiberzieht. ©3 fann fein Jiweifel daviiber beftehen,
baf durd) eingehendere Verfudie iiber die Bujammenfegung
bevartiger ®lojurmdffen endlid) fole Mifhungen gefumden
werden, welde allen Anfordevungen entjpreden; es miiften
aber jolde Berfudje jedenfalls mit Riitficdht auf ein gany be-
jtimmtes Thommateriale — alfo fiiv die Bwede einer bejon-
berent Fabrif ausgefithrt werden. Dic nadfolgend angegebenen
Borfdriften fonnen demnad) aud) feinen Anjprud) auf alige-
meine Giltigeit maden — mogliderweife bewdhren fie fid
in einer Fabrif, wdhrend in einer anbdeven, infolge der
Berfdiedenbeit in.den Thonmafjen, fein S%eiu[tat mit den-
felbent zu ergielen ijt.

Yetbl's Wafferglas-Glajurmaije.

wird dargeftellt, indem man aus 5 bis 6 Theilen gebranntem
Ralf eine ditnne Ralfmild) beveitet, mit 100 Theilen dider
Wafferglaslofung verrithrt, jur Staubtvodene eindampft und
fiebt. Die mit der Glafur beftaubten Gegenjtinde werden
nodymals in Wafferglaglojung getaudyt und bann gebrannut;
e3 ift jebod) jwedmdfiger, diefes Cintauden ganz wegzu-
loffen, indem man in diefem Falle metftens giinftigere Gr-
gebniffe erhilt. Jn Bejug ouf Shmelzbarteit fteht diefe
Glajur ziemlid) auf derfelben Stufe wic Bleiglajur.
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Quary-Waijferglag-Glafurmaiie.
Quarzmehl {gejdhlimmt) 100 Theile

@obda (calcinivt) . . . 70
Natvonjalpeter . . . . 8
Ralf (gelofdt) . . . . 20

Die angefithrien Subjtanzen, welde auj dag Feinite
gemablen jetn miffen, werden durd) Beavbeiten in einem
Rollfaf innig gemifht und beim Gebraude mit jo viel
Wafferglasldfung angeriihrt, daf eine um Glafiven verwend-
bare Maife entfteht,

Borjinrehaltige Glafuren.

Die Borjdure bilvet dhnlidy wie die Riefeljdure leicht
Doppelialze von eimer den gewdhuliden Gldfern dhnliden
Bejdaffenbeit, aber niedrigevem Shmelzpuntte; man fann
vaber Borjdureglajuren redt gut an Stelle von Bleiglajuren
amwenden, vorausgefest, daf bie herzuftellende Waare nidt
jo geringmwerthig ift, daff fie die Preidfteigerung, welde durd
bie Benitung bdiefer Glajuren bedingt wird, abjolut nidt
juldpt. €3 eriftiven viele Borjdriften jur Darftellung von
boridurehaltigen Glajuven, und fiihren wir einige derfelben an.

Borar-Feldfpathglajur.

Boray (calcinivt) . . . 10 Theile
Feldfpath . . . . L. 5
Thpom . ... .. .. H

Der ju verwendende THom mu derjelbe jéin, aus
weldem  die Gefdhivre gefertigt werbem, und milffen alle
Beftandtheile der Maffe auf dag Feinfte gemablen, gefiedt
und innig gemijht werbden.

14#
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Boray-Kalfglajur.

Borar (calcinivt) . . . 4 Theile
o Rreive (gefdlimmt) . . . 9

Natvon-Salpeter . . . . 4

LQuargjand . . . . . . 2

Diefe Glajur liefert auf Gejdhirr, meIcf)ec:‘» bet giemlid
hoher Temperatur gebrannt werben fanm, gute Grgebniffe;
filr foldges @efdjive, weldjes die Hihere Temperatur nidt
vertrdgt, mug die Menge des8 Borvar-Zufases entjprecend
erhoht werben.

Ridard's Glajur.

Bur Darftellung diefer harten und mit der Unterlage
feft verfdhmelzenben Glajur mengt man
a) Calcinirte Soba . . 100 Theile

Borjdure . . . . . 80
RKoblenjouren Kalf . 25
Raolin . . . . . . 129, ,
Gyps . L L. 25
&eldfpath . . . L, wH o,
Slufiipaty . . . .. 1
Quargmehl . . . . 28

unbd frittet bag Gemenge. Sollen duntelfarbige Glajuren evaielt
werden, fo fiigt man der Mafje vor bem Fritten Braunjtein
in entfpredenver Menge zu. Die gefrittete Maffe wird -
gemablen und vermijdht man

b) Jrittemaffe . . . . 460 Theile
Qaolin . . . . . . 110
Feldfpath . . . L . 52

Um diefe vorziiglie Glajur, welde fiir Tépfer-
geidhivr gewdhnlider Avt zu ftrengflitfia ift, audy fitr diefes
geeigneter' u maden, muf man bdie Bufammenfesung ber
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Frittemaffe a in der Weife abdnbern, daf man die Mengen
oe3 Raolines und des Feldipathes vermindert und in ber
Mijhung b gleidfalls eine LVerringerung bdiefer BVeftanbtheile
eintreten [t

XV. Das Auftragen der Glafurmaffen auf
die 3u gloficenden Gegenfande.

Um Zhongegenjtinde in der ridhtigen Weife u glafiven,
muff man bie Glajur auf bdie betreffenden Stellen in voll-
fommen gleidmdgiger Sdidt auftragen, und mup die Glajur
wibhrend de3 fpdter folgenden Vrandesd eben jdymelzen, obhne
jedodh) fo bitmmflit{fig u wevden, daf fie su fliefen beginmt;
letere Crideinung bhatte zur Folge, daf ber gebrannte
Gegenftand ungleiymdgig glajivt wdre.

Nur in feltenen Fdllen wird bdie Glajurmafie mittels
eincd Pinfeld aufgetragen; dvasd Ueberzichen mit Glajurmaiie
findet vielmehr in verjdiedemer LWeife ftatt und ift dbad an-
siwendende Verfabhren von der Bejdaffenbeit bes zu bear-
beitenden Thongegenitanded abhdngig. Pordje Thonmaffen
findb anbers zu Dbehandeln al3 nidtpordie, diinmwanbige
anderd als jolde mit difen Wandungem u. j. w. Unter
Beviidfidtigung ded Umftandes, daf viele blog getrodnete
Thonmaffen nidht den gemiigenden Grvad von Porofitdt
baben, um bdie naf aufzutragende Glajurmafiie in entfpredender
Weife feftaubalten, evtheilt man ihnen bdenfelben durd) bas
+Borbrennen”, an manden Orten aud) ,LBerglithen”
ober ,Sdrithen” genannt.

Beim Borbrennen werden die an der Luft ovéllig aug-
getrodnieten Thongegenftinde leidht durdygegliiht und nehmen
infolge diejer Behanbdlung einen Hoheren Grad von Porofitdt
an. Das Borglithen erheijdt injoferne BVorfidt, als bei dem-

B
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felbert “die Hite nidt fo weit gefteigert werden darf, daf
bie. Thonmaife sum Sintern gebradt wird, indem fie bann
nidht mel’)r in entfpredhender Weife glafivt werden fann.

Dic Methoden, nad welden dag Glafiven aqusgefithrt
wird, find das Taudverfahren, das Anguftverfahren ( (Cngobir-
verfahren), das Beftduben und das Aufblajen; die Heiven
erftgenannten Meethoden werden unter Armwenbdung von flitj{i-
gen Glafurmaffen — bdie betden lesteren mit tvodenen Glajur-
pulvern ausgefithrt. Gine weitere Methode des Glafivens
finnte man ol bag Berflitdtigungsverfahren Dezeidynen, in-
bem man bei bemijelben in den Brennofen Subjtangen zur
Berbampfung bringt, welde in Berithrung mit den glithen-
bent Thonmafen auf lessteven einen glasartigen Uebersug bilben.

€3 wurde fhon angegeben, daf die Wahl des Ber-
fabrens, nad) weldem man bas Glafiven ausfithren will,
vort ber Bejdaffenbeit ber ThHonmaife abhingig it — aud
die Fovm des 3u glafirenden Gegenftandes ijt bierauf nidt
ohne Einflup, wie an der naditehenden %efcf)retf)ung der
verjdyiedenen Berfahren zu entnehmen ift.

Dad Taud)veriahren.

Dag Glafiven durd) Cintauden fann nur dann in
ridtiger Weife ausgefithrt werden, wenn der durd) Cintauden
mit @lajurmaffe itbersogene Gegenftand eine Oberfldde von
joldjer Befdaffenbeit hat, daf die troden gewordene Glajur
an ihv Baften Bleibt. Diefes it eigentlid) nur bei jolden
Begenitinden bev Fall, weldhe vorgeglitht wurden.

Da man bei der Darftelfung orbindver Topferwaare
beftrebt fein mug, jo billig al8 mogli) u arbeiten, fucht
man das Borglithen der Thongefdfe 3u umgehen und beftredt
fid), durd) Bufap eines Rlebemittels zur Glajurfliiffigteit
u bewivfen, daf bdie Glajurmaffe aud) auf blos Iufttroden
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gemadten Gegenftdnden fefthaftet und fomit das Brennen
und Glafiven der Thongegenftinde in einer Operation ab-
gethan werben fann. — A8 RKlebemittel laffen fidh veridhie-
bente Kbrper verwenden, und ward in fritheven Jeiten hierfiir
befonders eine QWjung von Ciweiff bei den Topfern vielfad
angewenbet.

Man beveitete eine foldge Ehweiflijung, indem man in
Waffer je ein Procent Boray und Weinjtein auflbite, der heifen
Flitffigleit Rinderblut zufigte, bie Aufldjung bes lepteven
bewtirfte und bie fertige Ciweiflojung der Filtration unterzog.
Die fid) evgebende Fliiffigleit wurde an Stelle bdes Waffers
sum Aufidldmmen der pulvevigen Glajurmaifen angemwendet.
Leimwaffer [t fid gans zwedmdfig anftatt dbes Blutes ver-
wenden — man muf jedod) demjelben aud) einen Sufay von
ein Procent Boray (vom Flitffigleitsgewidte geredynet) geben,
um bas Faulen der durd) lingere Jeit fich felbft itberlaffenen
Hlitffigleit su verbitten.

Gine Lojung von arvabijem Gummi ift wohl zum
Haftendmadjen der Glafuren braudbar, aber ztemlid) theuer,
fte fann iibrigens ganz gut durd) eine Lojung des zu billigen
Preifen im Hanbdel vorfommenden Degtrines (Stdrfegummi)
erfet werben. — edenfalls find die LWjungen ber eben
genannten Subftangen dem von manden ToHpfern verivendeten
Bret aus Roggenmehl vorzuziehen, welder durd) langes Rithren
flumpenfrei gemadt und allmdblid)y bi8 auf den geniigenden
®rad mit Waijfer verbitnnt werben muf.

&3 muf durd) befondere Berfude feftgeftellt werden,
wie weit man mit Ritdfidt auf die Befdaffenbeit der Thon=
waare it der Anmwendung von Bindemitteln herabgehen barf,
um bod) das Fefthaften der troden geworbemen Glafur u
ecaielen. — Hat man mehr Bindemittel angewendet, jo bilbet
die troden geworbene Glajurmaffe auf dem Thone einen jo
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feft anbaftenden Ueberjug, baf es mit Sdwierigleiten ver-
bunden ift, die Glajur an manden Stelfen durd Abjchaben
oder Abwifden zu entfernen; legiteres muf aber immer an
jenen Stélfen gefdehen, an welden die Gegenjtinde auf der
Unterlage figen, indem fonjt in der Hite die Glajur aud
an biefen Stellen fliiffig werden und bie Gegenftinde an der
Unterlage feftimelzen wiirden.

Die aufgefhldmmte Glafurmaffe befindet fid) in einem
Gefdfie von entfpredender Ziefe und Weite und wird von
Beit au Jeit aufgerithrt, um das Adfigen ber Glajur 3u
verhindern. Der Arbeiter faft den Gegenftand fo an, daf
er ibn an jo wenigen Stellen als nur moglid) beriihrt, ba
an biefen Stellen feine Glafurmaffe auf bden Gegenftand
fommt und nadtriglic aufgetragen werben muf, und taudyt
thn vajd) unter die Oberflide der Slitffigleit, hebt ihn nad
einer gewiffen Jeit wieber aus und ftellt ibn bei Seite —
ein Abtropfen von Glafurmaffe fommt bei ridhtiger Befdaffen-
heit der su glafivenden efife gar nidt vor, indem dieje fo
rajd) Waffer anfaugen, vaf die Oberflide bes Gegenftandes
it dem Momente, in weldem man legteren aus ber Glajur-
flitifigteit Bebt, vollig troden erfdeint.

- Der in die Glafurmaife getaudyte Rbrper faugt in-
folge feimer Porofitdt mit grofier Begierde Wajfer an fidh
— dhnlic) wie ein SHwamm — naddem aber in der thn
umgebenden Fliiffigleit die Theilden der Glajurmafie jdwe-
ben, fo werben audy diefe gegen den Gegenftand gezogen und
bleiben auf feiner Oberflade Baften, indef das BWaffer in
bag Jmneve des Gegenftandes dringt. ' :

“ Die aur Grlangung ciner geniigend diden Glafur-
fdyidte exfovberlidie Jeit ift eine furge, und jwar um fo
tiirgeve, je porisfer die zu glafivende Thonmaffe ift; in der
Regel find 20 bis 40 Secundent yvollfommen binveidend.
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Je linger man den Gegenftand eintaudt, bdefto dider whrd
bie Glafuridhidte ausfallen, und fann man bie Starte legterer
daburd) vegeln, Daf man nad) dem an fritberen Ovten an-
gegebenen Verfahren jzur Veftimmung der in einem ThHon-
flamme enthaltenen Trodenjubftang aud) die Wenge dev
Glajurmaife beftimmt, welde erforderlid) ift, um auf Thon-
gegenftinben von nidt zu geringer Wanbdftdrke eine aus-
reidend dide Glajurididte Herzuftellen. Hat man einmal die
betveffende  Sabl feftgeftellt, jo famm man fiinftighin die
Glofurmaffen duvd) bdirvected Abwdgen ber feften Subftans
und Abmefien ver Fliijfigleiten zujammeniesen.

Je bider ein Thongegenftand ijt, eine Ddefto bdidere
Sdidte von Glajurmaffe fann man auf demjelben durd
lingeves Cintauden befeftigen, und fann fiir derartige Gegen-
ftinde diinnfliijige Glajuren anwenden; umgefehrt muf man
fidy bet dimmwanbdigen Objecten ftetd {older Glajuren De-
dienen, welde verhiltnifmadfig viel fefte Subjtang enthalten.

Warum died fo jein muf, ift leiht eingujehen. Ein
dicwandiger Thontdrper, welden man in die Glajur taudt,
permag durvd) lange Jeit Waifer aufzujaugen, und dauert
bies jo lange fort, big alfe Poren des Korpers mit Waffer
ecfitllt find. €ben fo lange dauert nun aud) die Ubjdeidung
dev feften Rorper an der Oberflide der Thonjubftanz. Jft
lepteve einmal mit Jeudytigleit gejdttigt, jo bewirkt ein langer
anbauerndes Cintauden in die Glajurflitifigleit feime weitere
Berjtirfung der Glajurididte. v

. Diinne Thonmafien vermbgen nur wenig Waijfer auj-
jufaugen. Den eben auseinander gefesten BVerhiltnifien
sufolge wiirbe daber auf fjolden Gegenftinden eime fo
geringe Menge von Glajurfubftans abgelagert werben, bdaf
nad) dem Brennen nur ein Hdiutden zuciidblicbe. Um folde
Gegenftande mit einev geniigend bdiden Glajurfdidte zu ver-
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fehen, muf man bie Berhiltniffe wifden fefter Subitany
und Waffer in der Weife dnbern, daf man die Penge ber
erfteren vergrifert.

Dit aus dem Glajurbottidy gehobenen Gegenftinde
werden unmittelbar einem zweiten rbeiter Libergeben, weldem
bie Aufgabe sufillt, die Glafurmafie von allen jenten Stellen
ber Oberfldde su entfernen, welde nidt glafivt fein bditrfen
und das Glafiven jener Partien vorgunchmen, welde durd
Bervithrung mit den Fingern nidht glafirt wurben.

Wegen des Feftihymelzens an der Unterlage muf bei
jebem glafirten Gefdfte die Glajur an den Punften cntfernt
terben, an iwelden das Gefdf aufiteht, jo 3. B. bei Tellern,
Sdiiffeln, Rannen w. {. w. am unteren Rande. Unmittelbar
naddem die Gegenjtinde aus der Glajurfliiffigteit fommen,
ift die Glajur nod) weid) genug, um mittels ciner Deefier-
flinge ober eines Shwammes weggenommen 3U werden; bei
Glafuren, 1welde eines befondeven Vindemittels bebiirfen,
. (%eim, Dertrin u. §. w.) muf man, wie oben evwdbut, bdie
Menge e legteren auf das gevingft moglidhe Maf redu:-
civent, inbem jonft bie Glafuren von gewiffen Stellen nur
jdmierig su entfernen find.

Wenn man mit Hleifreien Glajuren arbeitet, fann
man eventuell die mit Glafurmaffe iibersogenen Gegenjtinde
fo lange ftehen laffen, bis fic gany ausgetrodnet find, und
bann die Glafur von jenen Stellen, von welden man fie
entfernen will, durd) Abbitvften entfernen.

Bei bleihaltigen Glajuren und audy bei jolden, weldye
Rupfer oder Antimon (Spiefiglany) enthalten, darf man
in feinem Falle fo lange warten, bid bie Glafur troden
wird, und dann etwa die nidt su glafivenben Stellen durd
Abbitrften von Glajurmafie befreien; der Staub von Glajur-
mafien, welde die genannten Metalle enthalten, ift in fo



Dag Auftragen der Glajurmafien 2c. 219

hohem &rade giftig, bafy die Arbeiter, welde das Abbiivften
ju beforgem bdtten, tro Amwendung von Rejpirations:
appavaten fehr bald unter den Erjdeinungen, welde man
bei Metallvergiftungen beobadtet, erfranfen witcden.

Der Staud von Glajurmaiffen, in welden die vor-
genannten Metalle nidt vorfommen, ijt zwer nidt divect
giftig, aber bod) dadburd) jehr hadlich, daf er feiner Feinbeit
wegen auf bdie Athmungdorgane nadtbeilig eimwivft und die
Avbeiter  Hiedurd) oiel zu [leiden Haben. Da die Arbeiter,
welde dbas Abnehmen gewifjer Partien der Glajurmaiie aus-
sufithren Haben, nidht jo rvajd) arbeiten fonnem, al8 jener,
welder bas Cintauden beforgt, fo folgt davaus, daf eine
Anzahl von Gefdfen wdibrend einer gewiffen Jeit gang mit
®lafurmaffe itbergogen ftehen Hleiben muf, ehe fie wieder in
Avbeit genommen werden finnen und fid) jdhon beim AD-
fhaben der Glajurmaife Staud bilden wifrbde.

Man fann durd) Anwendung eined fehr einfaden
Apparates diefem Uebelftande ausweiden, und ift die hierbei
in Anwendung fommende Vorvidtung unter dem Namen
ber Pubsfdeibe oder Sdleifideide befannt. Eine Holzidheibe
ot 60 9i3 80 Centimeter Durdmeffer und etwa 20
Centimeter Dide dreht fih mit mdfiger Gefdwindigteit in
einem Gefife, weldes jo viel Waffer enthdlt, daf die Sdeide
einige Gentimeter tief in basfelbe eintaudyt; der Rand ber
Sdyeibe ift mit Tudy itberzogen.

Driidt man die von Glajurmafie zu befreiende @teﬁe
bes Thongefifies leiht gegen bie votivende Tudfldde, jo
wird durd) legtere die Glajur vollftinbdig weggeidliffen, obne
baf jebod) ein Berftauben miglid ift, indem bdie Scheibe
bejtdndig naf erbalten wirh.

Wenn man gewiffe Stellen des in bie Glajurmafije ge-
tauditen Gegenftandes unglafirt haben will, jo fann man bie
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teodene. Glafur  entweber durd) Sdaben mit fpiken und
jdyneidenden Werfzeugen entfernen oder jhon frither das Sefdp
fo gubereitenr, daff an ben betreffenden Stelfen feine Glatur-
maffe Haftét. Leteres geidhieht gany einfad) dadurd), daf man
vor dem Cintauden des Gefdfes in die Glajurmafie gewiffe
Stellen bdeafelben mit einer Maffe Deftreicht, weldhe durd)
Koden von Wad)3 mit Terpentinsl ober durd) Bujammen-
jdmelzen von Wad)s und Talg bergeftellt wurde. An den
Stellen, welde mit diefer Maffe bededt find, ift die Porofitat
bes Thomes aufgehoben und findet feine Ablagerung von
Glafurtheilden ftatt; die Dedmafie verbrennt bei dem nad)-
folgenden Vrande vollftdndig, und erfdeint die Thonmaffe
an ben betreffenden Stellen ohne Glajur. Durd) neuerlidyes
Auftragen andersfivbiger Glajurmajien auf diefe Stelfen
- und abermaliges Cinbrennen berfelben laffen fid) febr BHitbjde
Effecte hervorbringen, Dod) ift diefes mithevolfe Lerfahren
ber Ausjdmiidung von Thongegenfjtinden mehr Dei den
eblen feramifden Maffen, Porzellan, feine Fayence, in An-
wendung, als bei den geringwerthigen Tipferwaaren.

€3 ift aud miglid), das Taudverfahren o augzu-
fithren, daf awar der gange Gegenftamd glafirt ift, aber an
gewifjen Stellen die Glajur eine geringere Dide und geringeren
®lan befist, als an anderen. NMan hat, um bies 3u evreichen,
blos nothwendig, jeme Stelfen, weldje matter erfdeinen
follen, mittel8 eines Pinfels mit Waffer ju beftreiden; bie
Aufjaugungsfihigleit der ThHonmaffe wird bierdburd) ver-
minbert, unbd lagevt fidy auf diefen Partien weniger Glafur-
maffe ab, al3 an jenen, weldje gany tvoden DHlicben.

Pad Ungujverfahren (@ngnbiyherfabren).

- Dev ZJwed, welden man et bder Yusfithrung des
Angufoerfahrend in ber Reramit verfolgt, fann ein meb-
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facdger fein, und pwar entweder ber, daf man dabin tradtet,
einc Thonmaffe mit eimer pweiten von anderer Farbe zu
iibevziehen, ohme baf man beabfidtiat, gleidyeitig eine
aldngende glatte Oberflide (Glajur) hervorgubringen, ober
dafg man Deftrebt ift, gleichzeitig mit dem Verdeden bder
cigentlien Grundmaffe durd) eine anbere (ben Anguf) aud
bag Glafiven zu bewirfen.

Da man nur in legterem Falle von einem cigentliden
Glafiven fpreden fann, bas Ueberzichen von Thonmaffen
mit diinnen Sdidten anderver aber viele Wehnlidhfeit mit.
bem LBerfahren bHat, weldes die FTifdler anmwender, um
Gegenftinden aus geringem Holze durd) Belegent mit ditmmen
Platten edler Holzer das Ausjehen zu geben, ald wenn fie
gang aud legtevem beftdnden, fo wdre e gewif angeseigt,
diefern Berfahren in der Revamif eimen Dejonbevert Namen
st geben und es ehwa mit demjelben Namen Fu begeichnen,
welden dic Tifdler fiiv ihre Arbeit ammwenden: Fourniven,
jo baf bas Ungiefen mit farbigem, beim Brenmen nidt
glafivenven Thonmaffen Fournirven, das Angiefen mit glafi-
venben Mafjen aber alg eigentlidhes Angiefen ober Cngo-
biven begeidynet wiirde.

Unter gejdidter Beniipung der BVerhdltnifie laifen fid
mittel3 bes einfaden Angiefensd mit verjdhiebenfarbigen Thon-
majjen Gegenftinde von fehr Hitbjdhem Ausfehen hervorbringen.
Vebedt man 3. B. gewiffe Partien des anjugiefenden Gegen-
ftandes mit dem Vet der Bejdreibung ves Taudverfabrens
befdriebentenr Gemenge aud Wadhs und Lalg und nimmt
bann et Anguff vor, o Daftet lestever am diefen Partien
nidt; man erhdlt die eidnungen auf andersfarbigeth Grunbe.
Trodnet man die Angufmaife, trdgt auf fie neuerdings das
Gemijdy aus Wads und Talg auf, gieft mit einer Thon-
maffe an, beven Farbe iwieder anbers ift ald jeme Des
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Gefdfes und des erjten Anguifes, fo erhdlt man ven fertigen
Gegenftand in dret Farben u. {. w.

RNad) einem anderen Berfahren fann man aud) dadurd
Bevzieruigen durdy Angufp berftellen, daf man bdie bidfliiffige
Angufmaiie aus einem tridterformigen Bledigefife, weldyes
unten eine enge Oeffnung Dbefint, auf dag 3u vevsierembe
Sefdf fliefen [Eft u. §. w. Wir befigen in unferen Mufeen
wabre Meifterjtiife ber Kevamif aus dem vomijden und
griedjifden Alterthume, welde nad) einem der angebeuteten
Berfahren bdurd) den Angufp gejhmiidt find.

- Gegemwdrtig find wir im Stande, burd) Beimengung
der fdrbend wivfenden Oryde ju einem weifien Thome jede
beliebige Favde herzuftellen, umd. ift es hievdurd) miglidy ge-
worben, Gefifen durd) das Ungiefen ein fehr Huntes Augs.
feben 3u ertheilen, wabhrend man frither nur auf eine geringere
Anzahl von Favben bejdyrintt war.

Die zum Angiefen verwenbdeten Lhonmaffen mitffen
einer  duferft forgfdltigen Bearbeitung untevogen iwerden
und biirfen nuv aus dem artejten Thonjdlamme  beftehen,
welder iiberdies bie Gigenjdaft haben mug, gleies Stin-
bunggvermigen mit ber Grundmafie zu Defiven; wive dies
nidt der Fall, jo miifite die Angupmafjie beim Trodnen
und Brenmen riffig werden.

Die Jubeveitung des Angufidlammes gejdyieht in der
Weife, daf man uerft bden Lhon in Waffer aufjdlimmt
unbd bdie tritbe Fliiffigleit durd feine Miillergaze in Bottide
flieBen [dft; die fid) in lestevem jammelnde Flitffigeit wird
aufgevithrt und mittels fladyen Oefdfen, welde man mur fo weit
eintaudyt, dag fie jid) eben fiilfen, in anbeve Gefife gefdhopft.
Da nur bdie feinften Theile des Zhoneg an der Oberfldide
fdywebend bleiben, fo erhdlt man blerdurd) in dem weiten
Sefdfe einen ThHonjhlamm von ber feinjten Bejdaffenbeit.
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Man Ldft diejen Shlamm wohl abfesen, zapft das iiber-
jtehende Waffer ab unbd giebt dem Shlamme o viel Waffer-
sufats, daf eine Maiffe entfteht, welde an Conjifteny etwa
didem Rahme gleiht und fidhg gut auf: ben angegoffenen
Thonmaifen augbreitet.

Da die BVejdjaffendeit des dic Grundmafie bHildenben
Zhones und jeme der Angufididte oft Sujise exfordert, um
vag Jujammenbhaften beider nad) dem Brennen u geftatten
und aud)y Glajuren haften zu waden, 3. B. Kalf, fo muf man
bet Berwendbung neuer Maffen " immer Proben in Fleinem
Mafitabe ausfithren und diefe Proben Hrennen; die Wajjen
werden bann im Grofen gemau nad) denjelben Gewidtsver-
haltnifien Hevgeftellt, weldes in denjenigen Proben angewendet
wurbde, welde ein braudbares Ergebnif geliefert Haben.

Die meijten Shwierigleiten Hat man davin zu iiber-
wiltigen, den Angumaifen genau biefelbe Shwindbungsfdbhigteit
su geben, wie fie der Grunbmaijfe bdes Gefifes eigen ift.
Man bilft fih in diefem Falle am beften dadurd), dag man
einen Theil des Waffers, weldes jur Beveitung des Anguf-
fhlammes bdient, durd) Potajdenldjung (10 bz 20 Pro-
cent) exfetst.

Durd) den Gebalt an Potajde wird die Angufmaife
etiwag letdter jdmelgbar; beim Glithen der angegoffenen
(Sefife fintert dann die Grundmafie mit der Angufmaife
etwagd zujammen und Haften beide  untvennbar aneinander.
Je weniger pords die Grundmafie ift, defto geringer Iann
der Bujat von Potajdenldjung gemommen werden. Der
Anguf wird aud) Lidweilen vorgenvmmen, um die Glafivung
jhoner evideinen ju laffen. RKadeln fiiv feine Zhonofen
werden 3. B. hdufig aus gevingerem, Deim Brenmnen duntel-
roth werdenbem THon angefertigt, und iwiirde man febhr
bedeutende MWengen einer an Finnoryd veiden, daber fojt-
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fpieligen Glajur anwenden mitfien, um die Grundfarbe voll
ftindig su bdeen und ven fertigen Radjel rein weif ju er:
halten; man gieft folfe Radeln gang bitnn mit feinem
belifarbigen Thon an und bedarf nur geringer Quantititen
von Glafurmafie, um fie blendend weiff su maden.

Dag Angiefren erfordert ziemlide Uebung, wenn bas
Gefdf mit einer gleihmafig diden Sdidte von Anguf-
maffe verfehen werden foll. Der Avbeiter [ilt das Gefaf
mit einer Hand, (it aus eimem Lffel die Ausgufmaffe
auf basfelbe fliefen, vertheilt fie durd entiprediendes Hin-
und Herbewegen ded Gefifes zu einer gleidformigen Sdjichte
unbd fdleudert durd) einen Fraftigen Rud den Ueberfdyuf ber
Angufmaffe wieder ab.

Wenn e fi) darum Handelt, auf bdie Oberflade bder
AnguBmafie. nod) Glajur aufjutragen, jo miifjen die an-
gegoffenen Gefife wieder jo lange fteben, bis fie polljtédndig
ausgetrodnet find, und it die Glajur dann am beften burd)
Cintaudyen in Glafuridhlamm Hersuftellen.

Dasd Anfitanbverfahren.

Wie fhon der Name andeutet, wird bei der Arbeit
nadj diefem Berfahren das Uebersiehen der Thongegenitinde
mit @lafurmaffe in der Weife vorgenommen, baff man
letere in Form eines ftaubfeinen Pulvers auf die Gejdyirre
auftrdgt. Die Glafuren, beren man fih in diefem Falle
bebient — bag Berfafren findet nur Amvendung bei ver Her-
ftelfung gang orbindver Topferwaare — find in der Mebhrzahl
ber Fille nidt einmal Gldfer, fonbdern einfad) feinjt ge-
mablener Bleiglans ober Bleigldtte, Hisweilen aud PMennige;
erft in dev Hise des Brennofens verbindet fidh das Bleioryd
mit einem Theile der Riefelfdure an der Oberfldde der Zhon-
maffe und bilvet einen Glafuritberjug. :
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Das Aufftauden gefdhieht, indem ber Avbeiter den
Staub der Glajurmaffe entweder ausd einem Leinembeutel
ober burd) ein Sieb auf den Thongegenjtand fallen [dft,
und ift ¢3 Dei diefem BVerfahren Yegreiflider Weife unmiglid),
die Ausbreitung des feinen Staubes in der Atmofphdre des
Arbeitsraumes hintanzubalten; bdie Arbeiter, welde fid) in
biefem Raume Definden, athmen daber beftinbdig Luft ein,
in welder Blet enthalten ijt, und bHildet demzufolge bas An-
ftauben der Thongefdfe sum Jwede der Glafivung eime dev
gefundheitsicdhabdlidften Avbeiten, welde es giebt.

Jm Jntevefie der Gefundheit der Avbeiter follte diefes
LBerfahren, die Glajurmaffen auf den Thongefdfen zu be-
feftigen, gerabezu verDoten twerbem, und zwav um fo medt,
als fih bag Glafiven nad) einer dev vorfiehend bejdhriebenen
Methoben viel zwedmagiger ausfithren [4ft.

Das jogenannte Aufblajen ift ein BVerfahren, weldes
mit dem Unftauben die grofte Wehulidhfeit Defigt, aber nur
it Audnahmsfillen angewendet wird ober vielmehr ange-
wenbet wurde. Die dinefijden Povzelfan-Fabrifanten follen
ndmlid)y die papierdiinnen Gegenjtinde aus Povzellan dadurd
glajiven, baf fie die pulverfirmige Glajur in ein mit feiner
Gage iiberipanntes Rohr fitllen und durd) Blafen den feinen
Staud auf ven Gegenftand fallen lajfen. Die europdifden
Porzellanfabrifen liefern gegemwdrtig Porzellangejdirre, welde
¢benjo  geringe Dide wie die friiher o febr betvunderten
dinefijhen Fabrifate Haben, glafiven aber audy diefe Gefdfe
burd) Cintauden in fliiffige Glajurmaffe, inbef die dinefijden
Baavren nidt feft geriug ju fein jdeinen, um dag Cin-
tauden 3u ertragen, daber durd) Aufblafen glaflvt werden
mitffen.

Wipplinger. Die Kevamil, 15
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Lad Verjliidtigungsveriahremn.

‘Dad mit diefem Namen begeidhnete Glafurverfahren
unterjdeidef fid) wefentlich von allen bisher Hefdyviebenen, bet
welden man entweder die gange Glafurmaiie auf dbem Gegen-
ftande befeftigt ober dod) einen Theil berfelben auftvdgt, wel-
der damn mit den Veftandtheilen der Lhonumaife su einer
Glajur gujammenidmilzt; legsteres ift 3. B. bei dem Glajur-
verfahren mittels Bleiglang der Fall.

S dem povliegenden Falle vollzieht fich die Glafur-
bilbung aud) evjt wdhrend bes Brandes auf dem Gefife,
und gwav in der Weife, baf gewiffe Korper in dampf-
formigem Zuftande mit der Thonmaife sufammentreffen und
eine foldhe Jevietsung evleiden, daf Glajur entjteht. — Je
nadpem man alle in einem Brennofen cingefesiten Gejdhirre
ober qur einen Theil derfelben glajiven will, wird das Ver-
fabren abgednbert, und wollen wir juvdrderft den evften Fall
in’s Auge fajfen.

A. Das Glajiven im Ofen.

Wenn man Kodjalzddmpfe gleidzeitis mit Waffer-
bampfen auf glithende Riefeliduve eimwivfen 145t fo erfolgt
eine Jerfeung der beiden erjteren in der Weife, daf Natvon
und Chlorwafferftoffidure entjtedt. :

RKRodials —+ Waffer

2 (Na C)) + H, 0 =

@b[orwaﬁerftoff ~+- ‘ﬁatron
-+ Na, O.

Das %atron verbmbet ftd in dem Momente, in wel-
dem es entfteht, mit ber Riefeljiuve su Hefeljaurem Natron
und verfdmilgt diefes mit den andeven fiejelfjauren Salzen,
welde in ber Thonmaffe enthalten find, su einer feftanfaf-
tenben Glafur, indef die Chlovwafferftoffdimpfe (Salzfdure~
bdmpfe) mit den Feuergafen aus dem Ofen abziehen.
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- Diefes Glafurverfahren, weldes namentlidy Hei vrbi-
ndvem Steingeug in Anmwvendung gebradyt wird, fommt tmmer
gegen Gnde des Brandes zur Ausfithrung, und Fwar dan,
wenn dev Ofen die hidfte Tempevatur evreidt hat ; wibhrend
ein Avbeiter alfe Jugdffnungen und julet aud) den Shorn-
fein {dlieft, wirft ein andever efne gewiffe Wenge von Kod-
falz tn den Ofen. Jn lesterem find von den Berbrennungs-
producten herftammenbde Wafferddmpfe enthalten, welde fid
mit den Dimpfen des RKodialzes in der borangegebenen Weije
auf den glithenden Gejdjivren erfesen.

Die  Hauptidwierigeit des Berfahrens, Steingeug
burd) die Berflitchtiqung von Kodyjals zu glafiven, liegt barin,
bie Glajur gleidhfsrmig zu exhalten; meiftens ift jene Seite
ber Gefige, welde unmittelbar von pen Dimpfen getroffen
wurde, weit ftarfer glafirt al8 die anbdere, welde, nur mit
einer geringen Menge von Ddmpfen in Berithrung formmen,
blos eine aufevordentlidy ditmme Glajurhaut “erhilt.

Am leidteften (4Rt fih nody eine gleidhfdrmige Glajur
badburd) evzielen, dbaf man bie Thonmaffe reid) an Qiefeljdure
madt, indem bdadurd) die Jerlegung bes Rodjalzes in febr
volljtindiger Weije ftattfindet; man verwendet in diefem Jalle
audy eine grofeve Menge von Rodyfalz, als fiiv Maffen noth-
wendig ift, welde drmer an Ricfeljdure find.

It Begug auf ihre demifen Cigenfhaften ift die
unter Amwendung von Sals Bergeftellte Glafirung eine aus-
geseidymete 3u mennen; fie vertrdgt, ofme angegriffen su
werdent, die Cinwirfung ftarfer Sduren und Alfalien umd
ift aud) wegen ihrer geringen Dide vem Rijfigwerden beim
Crhiten der Gefife wenig ‘unterworfen,

Wenn man das Glafiven  mittels Salzddmpfen in
grofem Mafiftabe und oftmals ausfithrt, muff man davauf
Ritdfidt nehmen, baR fid) fehr bebeutenve Mengen von Salye

15%
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fauveddmpfen i bem Ofen bilden. und muf fitv deven ge-
fahrlofe Abfubr geforgt werbenm. Hat man Brenndfen wit
nieberen S@orniteinen, o daf die Salzfdure in die unterven
Shidten der Atmojphdre gelangt, {o werden die RKlagen
iiber dagd LVerberbenm Dder Luft feitens bder Nadbarnm nidt
lange auf fidh wavten [faffen, indem Jid) die in die Luft
tretenden Salzjduveddmpfe mit Waffer vereinigen und die fo
entjtehenbde fouere Flitffigheit aufevorvdentlid) zerjtdrend auf
bentadbarte Wetallddder und auf die Begetation eimmwivit.

Um die Salzjduredimpfe ohune Beldjtigung der Nadybar-
{daft abfithren zu fonmen, muf man fie durd) jehr Hobe
Shornfteine aufiteigen lajfen, damit fie fidh) in dem oberen
Luftididten vertheilen und duvd) Stromungen in denjelben
fortgefithrt werden. Vollftindig unidddlid finnen die Sals-
fdureddmpfe aud) dadurd) gemadt werden, daf man jie von
Wafifer aufnehmen [4ft. _

Man muf zu dem Cnde an dem Ofen einen von
augen zugdngligen Canal anbringen, iweldher mit bdem
Sdorniteine in Berbindung jteht, aber audy durd) einen
@dyteber von demfjelben abgefperrt werden fann. Kurge Jeit
por dem Eimwerfen ded Salzes in den Ofen bringt man
in diefen Canal naffe ThHonjdherben und sffuet, naddem man
annehmen fann, daf bdie Jerfebung in dem Ofen vor fid)
gegangen jei, bden Sdiecber diefed Canales gany wenig. €3
entfteht jofort, da alle anderen Oeffnungen ded Ofens hHis
auf ein fleines Cuftlod), weldes gedfinet wird, verjdhloffen
bleiben, jogleid) eine Strimung der in dem Ofen enthaltenen
Dimpfe und Gafe nad) dem Schornjtein.

Jnfolge - der eben Dbefdyriebenen Cinvidtung mitffen
aber diefe Ddmpfe ihren Weg nad) dem Sdornjteine durd)
die naffen Thonjdevben nehmen, und wird von dbem Waffer,
welded den Sderben anhangt, die Salzjdure ungemein (eidyt
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aufgeldft, o daf nidhts von den bdie Wmgebung beldjtigenbden
Diampfen in die Luft gelangen fann. Die mit Salzidure
gejattigten Thonjderben Fonnen durd Wajden mit Waffer
wieder von Salzjduve Defreit und neuerdings jur Aufnabhme
von Salzjiuredimpfen geeignet gemacht werbden.

B. Dasg Glafiven in der Kapfel.

Soll da3 Glafiven durd) Verflitdhtigung nidt auf alle
in einem Ofen befindliden Gefdivve ausdgedehnt werben, fo
wird dag Berfahren in folgember Weife abgednbdert: Man
jtellt die su glafivenden Gegenftinde in Ehamottefapieln,
wie man felbe jum Brenmen voun feinerem Steimgenug und
PBorzellangejdhive allgemein amwendet und bringt auf bden
Boden der Kapjel eine Maffe, welde in der hHiditen Tem-
pevafur des Ofens jdon jur Berfliidhtigung und Ferfepung
gelangt und ben Raum der Kapiel mit Dampfen evfiillt, welde
in Beriihrung mit der glithenden Gefifmaiie jo zerfesst wird,
daf auf legterer cin Glafuritberjug entiteht.

Bisweilen dndert man das eben Hejdriebene Verfahren
in der Weife ab, daf man die Juuenwdnbde der RKapieln
mit der zur Glafurbilbung bdienenden Maffe bejtreicht und
diefelbe Hierdurd) geeignet madt, das Glafiven dev bei meh-
veven aufeinanderfolgenden Branden in die Rapfeln einge-
festen Gefdhivve ju bewirfen, indem bet dem erften Branbe
nur ein Theil der Glajurmaffe verfliidhtigt wird und der in
ber Mafie der Rapfeln guviidgebliebene Feft aundveiht, um
aud) bei einem weiten und dritten Branbde die Glajurbilbung
ju bewirfen. ‘

Man fann diefes LVerfahren zum Unteridicde vom
jetem, Dei weldem das Rodjaly blod einfad) in den Ofen
geworfen wird, als bag , Ausftveiverfahren bezeidmen; in
den englijfen Steingeugfadrifen, wo dasfelbe vielfad) in
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Bevwendung fteht, bezeiynet man es als »Smearing”, was
gleibedeutend mit , Ausjdhmieven” oder nAusftreiden” ift.

Man wenbdet im vorliegenden Falle Bleioxyd, Kupfer-
0ryd neben «Rodjjaly und auferdem aud) Borjdure an. Blei-
oryd umd RKupferoxyd zerlegen fid) in ftarfer ®liiphige mit
Rodialy (Chlovnatrium) in der Weife, dafp Chlorblei vefp.
Chlovfupfer entftehen, welde Berbindung leicht fliihtig find
und fidh in Bevithrung mit Riefelfdure in der Glithhige und
Gegenwart pon Wafferdampf in der Weife serfesen, daf
‘auf den Gejdivren fiefeljaures Bletorhd ober Ffiejeljaures
Kupferoryd entftent, inbef Salzfdure entweidt. Die Borjaure
ift fiir i) aflein eimer der feuerbeftdndigften Rivper, weldpe
wiv fennen, fie vermag fidh aber mit Wafferdimpfen in jehr
merflider Weife zu verfliihtigen. Rommt fie mit den yor-
genammten Orpden auf der Oberflade der Thongegenftinde
in Berithrung, jo verbindet fie fi) mit denfelben, und ent-
fteht eine Glafur, welde aus borjauven und fiefeljanven
Salzen ufammengefesst ijt.

Die Mengen, in welden man die einzelnen Beftand-
theile ber Berfliihtigungsmaifen amvendet, find fehr wed):-
felnbe, der Gebalt an Oryden betrdgt gewdhnlich 3wifdhen
10 und 15 Procent vom Gewidyte des RKodyjalzes. Die Glajur-
iiberziige, weldje -man in diefem alle auf der Oberflide ber
Gejdirre erhilt, find immer febr ditmm, und 1GFt fidh aus
~ diefemt Grunbde das Glafiven in per Kapfel gany bejonders
vortheilhaft fiiv foldhe Gegenftinde anwenbden, welde veid
mit erhabenen Ornamenten verfehen find, inbem die Umriffe
ber lepteren mit alfer Sdydrfe evhalten bleiben, tnbdef fie bet
Anwendung flitfiiger Glajuren ftets mehr weniger an Sddrfe
einbitfien.
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XVL. Das Brennen der Thonwaaven.

Die Thomwaaven werden unter jehr verjdiedenen Ver-
bdltniffen gebrannt, und hingen die legteren gang bejonders
von der Bejdaffendeit des Thonmateriales fowie von dem
bei dev Avbeit eingejdhlagenen BVerfahven ab. Thomwaaren
dev feinften Avt, fomit Porzellan und feinftes Steinzeug,
werden einer mehrmaligen Behandlung im  Fewer unter:
worfen; man verglitht die Maffen, fest fie dann dem eigent-
liden Brennen, dem fogenannten Sharfbrande aus und nad
diefem den Glajurbrande; Hei folden Porzellangegenitinden,
welde bemalt werben, folgt dann nod) ein Brand, welder
dag Cinbrennen der Favben zum Jwede hat.

3¢ nad)y dem Bwede, welden man beim Brennen im
Auge Hat, miiffen aud) die Vrennvorvidtungen von ent-
fprecdiender Vejdaffenheit fein, und miiffen 3. B. die SHarf-
feuevrdume bder Porzellandfen die hidften Temperaturen
geben, welde fi) im Ofen itberhaupt evsielen laffen.

Wabhrend bei feinen Thonwaaren bdas Brenmen der-
felben als eine febr mithevolle und iegen des grofien Ver-
braudes an Brennjtoff aud) fehr foftfptelige Avbeit erjdeint,
ijit biefelbe bei ordindvem Topfergefdyirre eine fehr einfadye,
und werden jolde Gefdjivve in ben meiften Fdllen nur
einem eingigen Vranbe unterworfen, bei weldem in einer
Opevation a3 Brennen der Thonmafjen und das Auf-
jdmelzen ber Glajuven bewerfitelligt wivd. Mit Ritficht
auf die Sdmelzbarteit der gewshnliden Topferthone in der
Hige des Porgellanofens darf man beim Brennent gewishn-
lider Thommwaarven nur weit niedrigere Tempevaturen in
Ynwendung bringen, und wird hiedurd) die gange Fabrifation
wefentlid) erleidytert.
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Nadpem die Operationen beim Brennen von Thon-
waaven vielfad) von der Confjtruction der Oefen, in welden
ba3 Brennen vorgenommen wird, abhdngig find, wollen
wir die Beldreibung derjelben erjt dann geben, naddem wir
die Conftruction der Brenndfen feldft davgelegt Haben. Man
hat tn meuever Beit aud) jehr bedeutende Verbefferungen
tt dem Baue der Brenndfen gemadt, namentlid) in Begug
auf bie an denfelben angebradten Peizungen, jv daf wir es
fitv mothwendig Halten, bdiefe fiir den Revamifer jo widtigen
Apparate eimer ausfiihrlideren Bejpredung zu unterzichen.

Die Brenndfen im Allgemeinen,

Die Brenndfen weiden in BVegug auf ihre Beftimmung,
sum Brennen verjdiedener ThHomwvaaven und dasd anjiwen-
bende Feuerungdmateriale fehr weit in ihren Cinvidtungen
pont einander ab, und nimmt aud) die Grige, in welder der
Ofen ausgefiibrt werden joll, einen fehr wejentliden Cinfluf
auf de Conftruction begfelben. Jm Allgemeinen [Gft fih
fagen, daf ein Ofen um jo gwedmdfiger eingevidtet werben
famm und im Berbaltniffe wm jo weniger Brennmateriale
verzehrt, fe gudfer er angelegt werden fann, indem in den
grofien Oefent dad Jujammenhalten der Wivme viel Teidhter
mbglid) it al8 tn den fleinen, welde ihrev verhaltnifmadfig
grofen Oberflade wegen der AbLiHlung von aufen in viel
hoberem Grade unterworfen find.

Die Crridtung grofer Oefen fest aber aud) das Bor-
hanbdenjein einer in groferem Magftabe angelegten Thon-
waavenfabrif vorausd — leider {ind jolde aber bei uns nuv
in gevingerer Zahl vorhanden, und wird die Tpferei viel-
mebhr ald Handwerf im eigentliden Sinne des Wortes be-
trieben; etne gevinge Anzahl von Arbeitern ift in ber Regel
eine Wodpe lang befdhdftigt, fo viele Gefdhivre Herzuftellen,
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alg in einem fleinen Ofen auf einmal gebrannt werden
fonmen, und ift die Folge bavon offenbar die, daf man den
Ofen eben aud) nur in einer Griofe anlegt, welde dev gerin-
gen Production entjpridt.

Geitbem man — namentliy in England — damit
begomnenr Hat, Thomwaaren-Fabrifen im griften Stile an-
aulegen, {ind dort bie fleinen, Hanbwerf3mdpig arbeitenden
Tiopfereien faft vollftandig verjdwunbden, indem fie in Bejug
auf Bilfigleit und Sdbnbeit dev Producte mit dem grofien
Fabrifen nidht mebhr concurviven fonnten, weld) legtere unter
Amwendung von Majdinen — namentlidy aber von grofen,
wenig Brennjtoff verjehrenden Lefen — weit billiger u
arbeiten im Stande find. '

Die Fortidritte in der Einvidtung bder Heizungen ge-
ftatten in groferen Fabrifen die Amwendung von jehr billigem
Heigmateriale, 3. B. von Kohlentlein, und hat man in diefer
Hinfidt nod) weiteve Fortjdhritte durd) Anmwendung von {o-
genannten Genevatorfewerungen gemadt, welde geftatten,
aud den Dilligften Brenumatevialien bHrenubare Gafe dar-
auftellen, welde bdann jur Heizung der BVrenndfen ver:
wenbdet werben.

Lbwohl der Nebergang von den Brenndfen mit viev-
efigem Quevjdmitte zu jenen mit freidrundem oder ovalem
Querjdnitte {don viel zur Verbefferung der Oefen Dei-
. getragen Dat, wurbe ber lepte Sdyritt in der Berbejjerung
der Ofenconftructionen dod) erft inm neuefter Beit gemadt,
und befteht derfelbe in Der Armwendbung continuirlid)y wirken-
der Oefen. Big nun find diefe Oefent hauptiddlid) nur zum
Brennen von Thongegenftinden verwendet worben, welde
maffenhaft producivt werden, 3 B. von Jiegeln, Drain-
vihren u. §. w. — e8 ift aber aud) miglid), fid) diefer Oefen
sum Brennen von Thpfergejdhire zu bediemenm, und vermag
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ein folder Ofen jeiner gewaltigen Letftungsfabigteit wegen,
bie Producte einer fehr grofen Fabrif ju Hrenmen.

Jever Brennofen Hefteht aus wet vevidjiedenen Tbeilen,
welde etne auferovbentliffe Mannigfaltigheit in der Con-
ftruction gulaffen: aus dem eigentlihen Brennraume oder
ber Gefdyivrtammer, welde mit den ju bHrennenden Ges
genftinden angefitllt wird und aus dem Feuevungsraume
ober der Feuerfammer, in welder die BVerbrennung des
Seizmateriales ftattfindet.

Die Gejdivefammer ift ein durd) cin jtavies Gewslbe
gebildeter Jaum, weldjer entweder von vievediger, vumber
ober ovaler Form ift und an einer oder mehreven Stelfen
mit der Feuerung — an anbdeven durd) Jugdffnungen mit
vem Sdornfteine — in Berbindbung jteht.

Die Oefen, welde um Brennen von Topferwaaren
in Anwendung gebradt werben, find jtets Jlammifen, das
heift folde, in iweldjen die von einer oder mehreven Heizun-
gent gelieferten glithenden Gafe durd) eine Angahl von Oeff-
nungen in den Brennvaum bringen und das Brennen der
Gefdyivre bewerkjtelligen, uynd untevideidet man in diejer Be-
siehung wifden liegenben unbd ftehenden Flammofen.

Bei den liegenden Flammbfen miifien die Feuergafe
in borizontaler Ridtung durd) den Brennrvaum ftreiden, bei
ben ftehenden dringen fie hingegen vertical nad) aufwairts.
Bei den liegenden Oefen hat man den BVortheil, daf man
bie Feuergafe, nadypem fie durd) ben Brennraum gegangen
find, nod) unter lefterem und aud) lings der Seitemvinde
hinfithren fann, was der befferen Ausniigung der den Feuer-
gafen innewohnenden Wirme wegen grofe Criparnifie an
Brennmateriale Hedingt.

~ Bei den ftehenden Oefen find gewshnli mehreve Ap-
theilungen bes Vrennraumes iibereinander angebradht wid
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werden verfdjieden ftavt eviodvmt. Die grifte Hige herrjdt
in bem unterften, die gevingjte in dem oberften Gejdhofe bes
Ofens. Diefe ftehenden Oefen vevbrauden die grofte Nienge
~ von Brennftoff, lefern aber viel Ledeutendere Hite als bie
- liegenden und werden defhald zum Brennen bder jdwerjt-
- {dmelzbaren Thonmaffen (Porzellan) ausjdlieflich angewenbet.
Die ftehenden Oefen erbalten gegemwdrtiq faft immer
- einen freisformigen Queridnitt, und find bie Hetzungen
vegelmdfig am Unfange bdes gamgen Rretjes vertheilt umd
bat man in newever Beit durd) AUnwendbung von wedmdfig -
- conftvuivten Feuerungen aud) bet diefen Brenndfen Dbeben-
tende  Eriparniffe im Verbraude von Brennftoff maden
gelernt.

Die Vrenndfen wmit ununterbrodenem Vetviebe, bie
fogenannten Ringdfen, weiden in ihrer Conftruction voll-
- fommen von den Flammendfen ab; fie Heftehen der Haupt:
jade nadh aus einer gewiffen UAnzahl von Brennfammern,
welde am Umfang eines Kreifes jtehen und einen in fid
gefdloffenen Ring bilden. Dev Bug der Feuergaje geht ent:
fprechend der ovm bes Ringes (freisfivmig oder oval) durd
fdmmtlide Rammern, und wirmen bdie abziehenden Feuer: .
gafe die gur Berbrennung des Heizmateriales exfordertiche Luft
fdon vor, fo daf biefe Oefen unter allen Hi3 nun Hefanut
geworbenen  Ofenconftructionen die gevingfte Menge von
- Brennitoff vevbrauden.

Die Veheizungs-Vorridiungen.
Bon einer vidtig conftruivten Feuevung it niht nuv
 ta3 riditige Garbrennen bev in bem Bremmraume Dejind-
- liden Thongegenjtinde abhdingig, jonbdern Bhingt vonm der-
felben aud) der Verbraud) bed Ofens an Brennmateriale
ab. Nadjpem nun aber die Ausgaben fiiv Brennftoff unter
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ben  Gefammtauslogen der Lhomwaaren - Fabrifation eine
fehr bedeutende Rolfe fpielen, fo muf man Yeim Bau eines
Ofens  immer davauf bedadt fein, Ddenjelben mit - einey
Feuerungdanlage ju verjehen, iwelde fiitr dag anzwwendende
Brennmateriale taugt und jugletd) einen DHohen Wirnme-
effect liefert.

Jn fritherer Beit wurde in Deutfland allgemein zur
Deheizung von Brennsfen Holz vevwendet, unbd verbrannte
marn Ddiefed entweder auf einem gewdhnliden, Horizontal
liegenden Roft oder in einem Feuerfajten, in weldhem a3
Dolz von oben eingeworfen wurde, wihrend der Luftzug
von oben nad) unten ftreiden mupte. Seitbem man aber
fiiv Fabrifszwede die Holgheizung als s foftipiclig duvd
bie Detsung mit Schwarz: und Braunfohle eviest hat, mufte
man aud) fiiv andeve Conftructionen der Peizungen forgen,
indem e8 fidh) nunmehr davum Hanbdelte, ein jdwer vevbrefn:
lihes und an Afde reides Meateviale jur Berbrennung Fu
bringen, unbd werben bdie fid ergebenden Sdwierigteiten nod
badurd) vermehrt, dafy man in Fabrifen immer das billigfte
affer Brennmaterialien : Koflentlein als Brennmateriale an-
- juenben wiinjdt.

Fenerungen mit Sreppenvojten.

Diefen Sdwierigleiten wird sum geiften Theile duvd)
bie Amwendung bder jogenannten Lreppenrofte begegret, Dei
welden dev Roft aus ftufenformiq  iibeveinanver aeftellten
Stiben gebildet wird, itber welde da8 Brenumateriale all-
mablid) bevabgleitet, wahrend ihm burd) die jwijden den
Roftitdben befindlidhen Spalten fortwibhrend Luft ugefiirt
wird, fo dag felbft der iemlid) Jdvierig 3u verbrennende
Abfall von Steinfohlen aquf folden Roften voltfommen U
Ajche verbrannt werden fann.
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Die Abbiloung, Fig. 36, verfinnlicht die Cinvidtung einer
pwedmdfig conftruivten Treppenvoft-Feuerung nad Langen.

Der Rofjt befteht aus Ddrei oder vier Platten abe,
weldie jidy in geneigter Stellung (beildufig 28° Neigung)
Definden, und ift jede diefer Platten mit Querjtiben ver-
{eben, welde jo angeorduet find, wie bei einem gewdhmlidhen
Jofte. Unter jeder bDer Plattem Defindet jid) ein Sdlig,

Fig. 36.

welder body genug ift, um bad Cinjdieden von Kohlen-
fleien mitteld einer cigenthitmlidy geformten Sdiivfriide su
geftatten ; dag Heizmateriale wird auf die hinter jeder Roft-
platte angebradpten BHovizontal liegender Platten Jeworfen
und mit der Sdiirfriide durd) den Spalt gejdyoben, fo baf
bag unten eingeiduvbene Brennmateviale durd) dag itber ihm
liegende, in pollem Brand bHefindlide fdon vorgewirmt wird.
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Bet vidtiger Reguliving des Suftzutrittes und Sdiirung
pe3 Fewers muf bie Berbrennung auf diefen Treppenroften
einte fo volljtindige fein, daf fid) auf dem horizontal liegenden
unterften Rojte d muv Ajde anfammelt. Diefer Roft ift vorne
burd) eine fleine Gifenplatte’ abgejdloffen, welde durd) An-
gieben ber Stange f umgelegt werben fann, und geftattet
biefe Cinridtung, Sdladenmaffen, welde nidt zwifden den
Stiben bes Roftes durdfalien fonnen, mittels des Seitr-
batens auszugichen.

Die von ben Treppenvoften absiehenden Feuergafe find
nod) nidt vollftdndig vevbrannt, witvden fonad) nidht die
grofte Hite liefern, weldye das Brennmaterial feiner inmeven
Befdajfenbeit nad zu geben bermag. Um das volljtindige
Berbrennen diefer Gafe u bewertftelligen, bringt man in
bem Ganal, durd) welden tie Feuergafe aus dem SHeizraum
abjiehen, -einen Regifteridieber an. Oeffnet man legteren,
fo witd durd) die mit groger Gefdwindigfeit ourd) biefen
Canal ftrémenden Feuergafe ein Luftitrom angefaugt, weldey
fih mit den Feuergajen mengt, und Ddiefelben jur volfigen
Berbrennung bringt. Vet ridtiger Stellung bes Jegifters
entiteht eine fehr lange und heige, feinen FRaud) ‘gebende
Flamme, indem alle mit den Seuergafen fortgeriffenen RKoble-
theilden vollftindig verbramnt werder.

Die Breunmaterialien.

Was bdie Brennmaterialien anlangt, welde man in
bent Thonwaaven-Fabrifen verwendet, jo Hat man e3 Danf
pent Berbeflerungen in der Cinvidtung dev Feuerungen gegett-
wirtig dabin gebradit, jedes eine Flamme liefernde Brenn-
mateviale vermwenben zu fonnen; wir begniigen uns daber
bamit, itber bden Werth der Brenmmaterialien einige furge
Andeutungen u geben.
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Das Holy

Dag Holy ift wegen desd Fehlens von Sdywefelver-
bindbungen in feiner Flamme und wegen feine3 gevingen
ealtes an Afdenbejtandtheilen, jowie der langen Flamme,
welde ¢3 Deim LVevbrenmen [liefert, dad Defte unter allen
Brennmaterialien fitv feramijde Swede und wurde vormals
alg alleiniges Heizmateviale tn Porgellanfabrifen angewendet.
€3 ourde gu diefem Jwede in diinne Sdeiter gefpalten, dieje in
bejondeven Darrvorvidtungen fdharf ausgetrodnet und bann
in Sdadten verbraunt, in welde die Yuft von oben eindrang,
indef die Flamme am unteven Theile des Sdadytes durd
eine Seitendffnung in die Brenudfen jdlug. Der hobhe Preis
bes Polzes und -die mehrevwdahuten Berbefferungen in dev
Conftruction ber Heizvorrihtungen maden, daf diejes Brenn-
mateviale tmmer weniger fitr feramijde Swede beniist wird.

Der Torf.

Torf, joferne ev nidt ju didt ift, fann, wenn er gut
getrodmet ift, vedt zwedmdfig sur Bebeizung von Brenn-
dfen verwenbdet werden, indem er einme lange DHeige Flamme
liefert, jebod) verlangt dev Daufig fehr grofe Afdengehalt des
Lorfes gut conftruivte Rofte und fleifiges Schiiven. Enthdlt
ber Torf anfehulihe Mengen von Sdywefelties, jo liefert
Tegterer beim Berbrenunen jdwefelige Sduve, und wirft dieje
dhemijd) auf die su brennende Thonmmaife in der Weife ein,
paf fie fih mit dem RKalfe verbinbet und die Farbe der
Thonmaife verdnbdert. Diefelbe Wirfung dqupern aud alle
minevalijhen Koblen, Brauntohlen und Steinfolhlen, wenn
in ihnen grofere Mengen von Schivefelties vorfommen.

Die Braunfohlen.

Unter dem Namen Braunfohle fafit man eine grifeve
Babl fofitler Brennjtoffe jujammen, welde gwar jimmtlid)
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jiingeven Fovnationen angehiren, aber fonft jehr grofe BVer-
jdicdenbeiten in ihren Cigendaften Gefigen, Die jitngfte
Brauntofle it unftreitiy das jogenannte foffile Hol oder
bev Lignit, das ijt eine WMaffe, welde nod vollftdndige Holy-
fteuctur geigt, eine ellbraune Favbe Befint wud jdhwad) ver:
fohltem Holze gleidt.

Swifden dem foffilen Holze und jehr dunfelfarbiger
faft fteucturtofer Braunfohle, welde fid) fhon in ihren Cigen-
jajten ber Steinfohle ndbert, giebt e alfe miglichen Ueber-
gange; am werthoolljten fitv fevamifde Bwede ift die ftart
mit asphaltavtigen Producten getrinfte fogenannte Bitu-
mindje Braunfohle, welde bei reidlichem Luftzutritte mit
fehr langer leudytender Flamme verbrennt.

Die unangenehmite Cigenjdaft dev Brauntoble ift dér
ungemein hobe Ajdengehalt, welder ihmen eigen ift; nur
bet wenigen Braunfohlen betrdgt der Ajdengehalt unter 5
Procent, fann aber aud) b8 ju 50 Procent des Getwidytes
fteigen. Ginen iweiteven lUcbeljtand bildet der ziemlidh hobe
Waffergehalt, weldyen felbft lingeve Beit an der Luft gelagerte
Brauntohlen befiten und der im Durdhidnitte mindeftens
10 Procent betrdgt, jo daf infolge des Hedentenden Wirmever-
braudes jur Berfliidtigung dicfes Wafferquantums  beim
Bevbrennen die Braunfohlen eine verhiltnifmdfig wenig
Deife Flamme geben.

Wenn die Braunfohlen nicdht, wie es zuweilen vorfommt,
febr bedeutende Mengen von Scpvefelfies oder gar freien
Sdywefel enthalten, fo find fie wegen ihres geringen Preijes
ein fiiv fevamifde Swede fehr werthyolles Feuerungsmateriale,
und empfiehlt fich die Amwendung derfelben befonders in
jenen Fillen, in welden es fich nidht um die $Hervorbringung
bev hidyften Temperatuven Hanbelt.
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Die Steinfohlen.

3¢ nad) ifrer phyfifalifhen und demifdhen Bejdaffen-
beit untevideidet man mehrere Sorten von Steinfohlen
und gwar nad) dev dlteven Cintheilung in Besug auf bas
Berhalten beim Crbigen unter Luftabidiug: Sand-, Sinter-
und Badfohlen. Criteve liefern einen fandartigen Riid-
ftand, find demnad) jdwierig su verbeizen und gav nidt zur
Coatsbeveitung tauglidy; die Sinterfohlen geben einen ge-
fritteten, aber leidit zevfallenden Coatd8 und laffen fid) jhon
beffer als Brenmmateriale verwenden. Die Vadfohlen endlidh
liefern einen feften, aufgeblabten Coafs und find das befte
LBrennmateriale.

Mit Veriidfidtigung der demijden Jujammenfesung
und bes Heizwerthes theilt man in neuever Jeit die Stein-
foblen in folgembe Gruppen ein:

Anthracitiihe Koflen mit einem Kohlenftoffgehalt von
U0 bis 93 Procent, jdwer entaiindlid), wegen des geringen
Gehaltes an Wafferitoff nuv eine furze Flamme gebend;
- al8 Heiymateviale, wegen e hohen Gehaltes an Kohlenftoff
audgezeidynet, eignen fid) diefe Rohlen nur wenig fitv feramifde
Bwede, da fie nur durd) furze Jeit mit cigentlicher Flamme
brenuten. ,

Den anthracitijhen KRohlen unddft ftehen bdie fury-
flammigen Badfohlen mit 88 Hiz 91 Procent Kohlenitoff
und die langflammigen Badfohlen mit 80 bis 89 Procent
Sohlentoff, welde ebenfalls vortrefflides Heizmateriale geben,
aber fitr feramifde Bwede der furgen Flamme megen minbder
tanglidy find. ,

Die Iangf[ammtgcn Sandfohlen enthalten 3wifden
75 und 80 Procent Kobhlenftoff, brenmen mit langer leud):

tenber Flanime unter Bildung eines brodliden, leidt zer-
Wipplinger, Die Keramil. 16
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reibliden Coafs und find fiiv feramijde Bwede, bei welden
e fid) immer um die Grzielung einer langen und heifen
Slamme panbdelt, entidyieden dad jwedmigigite Brennmateviale.
Wennr daher dem RKevamifer ver{dicdene Sorten von
Steinfohle zu Gebote fteben, fo wird er immer jener bden
Borzug geben, welde bet groftem Warmeeffect gugleidh bdie
ldngite Flamme liefert. Den Wairmeeffect wird man in der
Prariz ziemlid genaw badburd) Deftimmen, bdaf man bie
Gewidtsmengen an Koble mit einanbder vergleicdt, welde
sur Ausfithrung eined Brandes erforderlidh find. Fur Ueber-
figf mdge Bier eine Tabelfe folgen, in welder die Wirme-
effecte der verjdiebenen Brennmaterialien in Warme-Cinbeiten
auggedritdt find. (Unter Warme-Cinbeit verfteht man jene
Warme, welde erforderlidh ift, um 1 Rilogramm Waffer
um 1° C. zu eviwdrmen; tenn man daber angiebt, voll-
ftdndig trodemes Poly liefere beildufig 4000 Wirme-Cin-
Beiten,” fo beifit bied: Durd) vollftindige Levbrennung von
1 Rilogramm. trodenen Holzes fann man 4000 Kilogramm
Waffer um 1° C. erwdrmen.)
0 @8 enthdlt: BWarme-Cineiten
< YUnthracitifhe Steinfohle . . 9200—9500
RKurgflammige Badtohle . . 9300--9600

Cigentlide " . . 8800-—-9300
Langflammige " . . 8500—8300
. SGandfohle . . 8000—8500
Fette Braunfohle . . . . . 7000—8000
Foffiles Holy . . . . . . 6000—-7000 -
Toef .. ... oL L 2500—3000
Lufttrodenes Holy . . . . 3000—3200
Gedarrtes Holy - . .. . . 4000 -

Man wird demnad) filr einen Brand minbdejtens’ nod
einmal fo viel dem Gewidite nad) - an  gedarriem Holg ver-
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brauden, al8 man an flangflammiger Sandfohle Bierfiir
bendthigt, unbd [aft fih jdon DHievaus erfehen, bdaf die Be-
heizung ber Vremndfen mit Holy unter den gewdhnliden
Berhdltniffen viel zu Foftipielig ift, um gegenwdrtig nod
anwenbdbar zu fein.

-~ Brennidfen veridiedener Conftruction.
A. Siegende ®efen.

Die am hdvfigften zum Brennen von Thonwaarch,
welde geringen $Higegrad erforbern (gewdhnlides Topfer-
gefdyivr), in Anwendung ftehenden Oefen find liegend und
beftehent in ihrer einfadhften Form ausd einem nad) rvitifwirts
anfteigenden Gewdlbe, weldes duvd) eine durdbrodene Mauer
in swei ungleide Theile getheilt wird, von denen ber Heinere
a8 Feuerraum, bder anbdere dem Sdhornftein ndher ftehende
als Brennraum bdient. Bisweilen wurde in dem Feuerraume
gar fein JMoft angebradt, und langte man ohne denjelben
audy bei Amwendung von Holz aus. Seitbem man aber die
Feuerung mit Holz durd) jene mit Steinfohlen exfest bHat,
muf man, ‘um eine vollftindige BVerbrennung zu erzielen,
immer Oefen mit Roften anmenden.

Der alte Tipferofen.

Die Abbilbungen Fig. 37 unbd 38 ftellen einen Topfer-
ofen einfadyfter Conftruction im Querjdmitte und im Grund-
viffe dar. Der Bremnraum B Hat nabhezu die Form eines
Quabrates, bder Feuervaum ift gegen bie Heizdffnung hin-
gewendet.  Fwifden bem Brennraume und Feuerraume be-
finbet fi) eine: Sdeibewand F, welde durdbroden ift. Un
ber Rildwand des Brennraumes, welde unmittelbar an den
Sdornjtein S grenst, find nahe itber dem Bobden eine Anzahl

von Oeffnungen O angebradt, fo daf die an dem Gewilbe
16*



244 Dag Brennen vev THonwaaven. -

binftreidende Flamme BJiecvburd) geywungen wird, wieder
nad) abwdrts zu 3iehen. "
EDig an der Seitenwand ded Vrennvaumes vorhandene
Oeffnung T dient um Ginfegen der zu brennenden Waaren
Fig. 57, und wird wdibhrend bes
DBranded vevmauert. An
der hiditen Stelle des
Drennrvaumes it eine
freigrumde Oeffnung an-
gebradyt, welde wifrend
bes Brandes durd) einen
fonijden Stein, welder
mit Lehm verftriden wird,
gejdloffen ift. Ju dem
X Sdornjteine felbft fteigt
| S-THE—— ann in cifernes Robr 7 bei

: %ig. 38 {dufig 1 Meeter hodhempor,

S und fann diefes Rohr
| o B

durd) ein  rechtwinfelig
.

gebogened Rohr, weldes
nad) dem Aushebenr bes
Steines in die vorer-

NA= ' wihnte Oeffnung  ein-
; ' gefest wird, mit dev Hid-

\ Ny ° .

= ften Stelle bes Brenn-

A e

- beendeten Brande diefe Verbindung fer, fo fteigt die Deife
“Luft,. welde in dem Brennraume enthalten ift, durd) das
Robhr Z in dem Sdornfteine mit grofer Gejdywindigleit
empor, indef neben diefem Luftftrome ein Strom falter Luft
durd) ben Sdorntein Herabfinft und durd die am Boden hes
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Brennraumes befindliden Oeffuungen in legteven einbdringt.
Qnfolge diefer rajden Civculation findet eine {dmelle Ab-
tithlung Dde3 VBremnrvaumed ftatt, fo bdaf man bald nad
Deendetem Brande an dag Ausheben bder fertigen Waare
jdreiten fann.

Der Caffeler Ofen.

Gin Ofen von Defferer Conftruction al8 bder wvor-
tefdriebene ift dev in Fig. 39 abgebildete fogenannte Cafjeler
Ofen, welder gegemwdrtig wobl am Hhaufigiten zum Brennen
von gewdhnlidem Topfengefdhive und aud)y von @temgut an-

Fig. 39.

gewenbdet wirh, — Der Brennraum B diefes Ofens ift eben-
falls vievedig, veridmadlert {id) gegen ben Sdornjtein Hin
und ift duvd) eine durd)brodene Wand von’ dem Feuer-
vaume F getvennt. Qegstever ift mit einem {diefliegenden Fofte
vevfefen (felbftverftandlidy fannm man Dden einfaden HRoft
aud) durd) cinen Treppenvoft erfepen), und ift dad Gewdlbe
itber bem eigentlidjen euerraume fehr flad. Died hat bden
Bortheil, daf das Gewilbe jowie die durdbrodene Sheide-
wand bald nad) Beginn ded Branbes ftart glithend werden
und ber Raud) vollftindig verbrannt wird, fo baf nur
brennende Feuergafe nad) den Brennvaum itberidlagen.
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‘Die Sohle des Brennvaumes ift gewshulid) Hohl, um
bag Auffteigen von Feudtigleit aus dem Boden in vas
PMauerwert des Ofens su verbindern. Eine je grigere
Hihe mart dem Shornfteine geben farm, befto bejfer ift dies
fiiv ben Bug des Ofens, und bringt man an bem Sdhorn
fteine jur genauen Regulivung des Luftjuges einen Hegifter-
jdieber an, welder nad) beendetem Branbde nebft alfen Bug-
dffnungen gedffnet wird, um fo jhnell als méglidh durd) die
Lufteiveulation den Brennvaum abzufiiflen.

ig. 40.
51 ‘ 0 B. $tebernde Qefen.

Die Bortheile, welde
bie Bertheilung der Hei-
sungen an mehreve Stellen
bes Ofenumfanges in Begug
auf - gletihmafiged Durd-
Drenten der Waare und Ab-
fiitrgung  der  Brenndauer
mit fiy Oringen, lajfen bdie
Amvendung von Oefen mit
freisrundem  Brennvaum
febr zwedmdfig evideinen,
und [aft fid) bei diefen Ocfen leidt bewerfjtelligen, baf die
Slamme alle Theile des Brennvaumes gleidfsvmig beftreidt.

Dev Auguftinfdhe Ofen.

Cin Brennofen bdiefer Art ijt dev in Fig. 40 abgebil-
bete Augujtin’jde Ofen mit iiberjhlagender Flamme. Der
Ofen ift freisrund, ber Feuervaum mit eimem BHalbFugel-
formigen Gewdlbe verfehen; die Feuevungen — je nad dev
Gridfe des Ofens 4 bis 6 find it Treppenviften verfehen
und ftehen durd) Biige devart mit dem Bremmrawme in
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Lerbinbung, daf die Flammen in den obeven Theil desfelben
austreten. —  Am Boben des Bremnvaumesd find Bug-
Sffnungen F angebradt, welde in einen gemeinjdaftliden
Canal C miinden, der im Mittelpunite bes Ofens liegt
und unter bemielﬁen mit dem @d)ornfteme in Berbindung
gefest ijt.

Jufolge Ddiefer - Cinvidtung miiffen bte am oberen
Zheil des Brennvaumes eindringenden Feuergaje ihren Weg
vertical nad) abwdrts nehmen und alle in dem Brennvaume
befindlidgen Gefdfe gleihmadfig exhinen.

Oeffnet man nad) be- Fig. 41.
enbetem Brande eine an der V -
hidyften Stelfe besd Gewslbes
angebradhte  Oeffnung, fo
dringt durd) dieje Luft in den
Brennraum und bewirft die
fmelfe AbEihlung desjelben.

N

“Dev alte Faypenceofen. A A

Die Conftruction eines ol
artbeven  ftehenden  Ofens, y/ 7 /////// ////// o
tie er jowobl zum Brennen
pon gemeiner Topfevivaare als von %ar)ence verwenbet werben
fann, ift in Fig. 41 abgebildet. Die Feuergafe dringen aus
6—9 PDeizungen, welde fymmetriid) am Umfange des Ofens
angebradt find, theild durd) die Jiige f in den Vrennraum,
theils veveinigen fie fidh burd) dbie Canale ¢ unter dem Brenn-
vaume und fteigen durd) die Oeffnungen o im Boden bes-
felben empor. Am Gewdlbe des Vrennvaumes figd mehreve
Ocfinungen angebradt, durd) welde die Feuergafe ihren
Abzug nehmen und in dad Raudygewdlbe itbertreten finnen,
aus weldem fie {dlieflid in den Sdornitein gelangen.

\\\\\
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Gotwohl bei liegenden als bei ftebenben Oefen ift bdie
Tempevatur an jenen Stelfen, an welden die Flammen in
ben Brennraum dringen, am hidhiten, und judt man beim
Cinfegen ‘ber Gefdhivre in den Brennraum biefe Ungleid)-
mdfigheit in der Crhitung dadurd) auszugleidhen, dafg man
an jene Stellen, welde am Beifieften werden, die griften did-
wanbdigen Gefdge ftellt, welde (inger gebrannt werden mitjfen
alg tleine und bdilnmwanbdige; legtere formmen an den von dev
Fewevung am iweiteften entfernten Theil des Brennraumes.

Jn ben Tipferifen, bdeven Gonftruction in Bor-
ftehendem befdhrieben wurbe, findet ein grofer Wiarmeverlujt
daburd) ftatt, baf bdie aus dem Bremmrvaume abziebenden
Seuergaje, weldhe fehr heif find, unmittelbar in den Sdorn-
ftein und burd) diefen in die frete Luft gelangen. — €3 ift
nun mit gav feinen tednijden Schwierigleiten perbunben,
bie Wirme, welde in diefen Gajen entalten ift, nod) 3u
beniigen. Jn den Thonwaarenfabrifen it fid diefe Warme
gwedmdpig in gweifader Weife verwerthen: jum Cindampfen
von Thonjdlamm und zum Trodnen von Gefdhivren.

Crftere Amwendung ift in Fabrifen, welde fid nur
mit ber Unfertigung ordindrer Topferwaare bejd)dftigen,
von geringerer Bebeutung, indem man der Bubereitung der
‘If)bnmaffg iiberhaupt feine grofge Aufmevfamreit Juwendet —
fie it aber fiir jolde Fabrifen widtig, welde ifre Gejdiry-
maffen mit grofever Sorgfalt berjtellen — man bringt bann
bie Cinbampfpfannen in nc'id)ftey Nibe des Ofens an, [leitet
bie Feuergaje unter den Pfannen fort und [afit fie exft dann
in Den Scdovnitein treten.

Fiir - jede Thommwaavenfabrif, welde Art Waare aud
in- becfelben fabricict wird, ift e3 jedod) vom Werth, das
Lrodnen: und Sdarftrodnen (Berjdyrithen) unter Anwen-
bung von billig ju bejdaffender Wivme vornehmen ju fSunen.
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Da dev Raum, in weldem leptere Manipulation vor-
genommen wird, eine ziemlid) hohe Temperatur erfordert, o
bringt man ihn jwedmdfig unmittelbar mneben pder bet
ftebenden Oefent itber dem Bremnraume an. Der Troden-
raum fann mit einer Rohrenleitung verfehen werden, durd)
weldye ein Theil der Feuergafe geleitet wird, ehe er in den
Sdornftein tritt, und wird ber Trodenvaum Hierdburd) leidht
auf bie sum Trodnen erfordertidhe Temperatur bebeizt werben,
— Jebenfal(s jolf man bei Crbauung einer THonwaaren-
‘Fabrif immer auf diefe Armwendungen der vom den Lefen
absiehenden heiflen Gafe Riidfiht nehmen, um feine Warme
ungeniit ju l(affen.

- D08 BVejdiden ded Brennvanmes.

RNacdpdem  die gewdhnliden Topfersfen infolge ihrer
Conjtruction zu jenen gehiven, welde einen grofen Aufwand
an Brennftoff erfordern, ift e8 ein Gebot der Nothwendigleit,
ben Brennvaum moglidit audzuniigen, und ift deshald dev
Topfer bemiiht, tn denfelben fo viele su Ovennende Gefdjivre
etnufesen, al3 nur méglid) ift. Gv braudt bierbei nidt zu
befitedjtent, baf ev duvd) Ueberfitllung des Ofens den Flammen
ben Durdgang swijden den eingelnen Gejdivven unmiglic
madye; die Gejdivve Haben runde und nady aufen gewslote
Form; e3 bedingt fdon Ddiefe, baf Bwijdenvdume bleiben,
und find die lepteren immer weit genug, um bdas allfeitige
Bejpiiltwerden  ber Gejdhivee von  der Flamme zu er-
mogliden. ~

Beim Cinfegen der Gefdyivre in den Brennraum muf
ber Tipfer die Gefdirre nad) ihrer Grisfe jortiven; die
grofiten und didwanbdigften werben, wie jhon oben ange-
Ddentet wurde, imumer fo nabe al8 mogli an jene Stelfen
gevitdt, an welden die Flammen in denr Brennvaum dringen,
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ba bort die grofte Hive hervidht, die FHeinjten Gegenjtinbde
* yerden in die Ndhe der Abzugsvffnungen gefept. |

Da ein grofes Gefdf fiiv i alfein u viel Raum
einnebmen’ witvdbe, o ftellt man Gefdf in Gefdf, fudt
_aber, fo viel bies nur angeht, zu vermeiden, daf swei gla-
fite Stellen einander bevithren, indem Ddafelbjt leidht ein
Bujammenjdmelzen der Glafur erfolgen tonnte. — Glafirte
Stelfen fommen mit gevingerer Gefahr fiiv bas Verberben
bes3 Gejdyirves auf unglafivte gefefst werben, indem fie jo
wentg an biefen Haften, daf man durd) cinen leifen Rud
ben Bufammenbang beider Gefife leiht au trenmen im
Stanbe ift.

Um dag Feftjdmelzen glafivter Gegenjtinde an bie
 Soble bes Brenmraumes zu vevbiiten, beftveut man leptere
mit einer Sdidte feinen Sanbdes, welde beim Cinjessen Dev
®efifte in ben Bremnvaum forgfdltig geebmet iwivd. Ve
Brennifen, welde jo gebaut find, bafp die Sohle des Vrenn-
vaumed nad) Hinten anfteigt, ebnet man die Sandididte in
der Weife, daf die auf ihr Dbefindliden Gefdfe bovizontal
ftehent Eommen und es Dierburd) miglic) ift, die Gefdpe itber-
einanber Hi3 an bdie Wolbung bdes Ofend aufjufegen, obne
paf Gefahr bes Bujammenitiivzens der Sdulen zu be-
filvdten ift. ;

- Gewdhnlide Topferwaare wird in einer Opevation
gebrannt und zugleid) glajivt, und et man die Gegenjtinde
frei in den Ofen; bei feinever Waare ift dieg jedod) nidht
juldfiig, indem fonft die Schonbeit der Gejdivre und Gla-
furen durd) den Ruf und Ddie Flugajde, welde von Ddenm
~Yeuergajen nad) dem Brennraume gefithrt wivd, leiden wiirbe.
— Jiiv deravtige feine Waaren wmuff man das VBrenmen
immer in der Weife vornehmen, daf man die Gegenitinde,
dhmlic) wie dies beim Bremmen von Porzellan gefdieht, in
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Rapjeln aus feuerfeftem Thon fesit, wobei eine Kapfel immer
von dem Boben der auf ihr ftehenden bededt wird und bdie
Gegenftinbe hierdurd) vollftindig in Gefife eingejdloffen
und gegen Raud) und Flugajde gejdiigt find. €3 werden
* Dei biejem Berfahren in dem Brenmvaume durd) die iiber:
einander ftehenden Rapfeln Sdulen gebildet, welde in der
Weife aufgebaut werden, daf die Feuergafe frei um diefelben
civculiven fdnnen.

Wenn der Ofen gany mit 3u brennenden Gefdivven
angefitllt ift, wird die Cingangsthiir ded Vrennrvaumes mit
Btegeln in der Weife vermauert, daf jie vollfommen [uft-
didht verjdhloffen ift, und ift nunmebhr der Ofen fiir die Ope-
vation be3 Brennens vorgeridytet.

Das Brenuen.

© Man beginnt bdie Avbeit des Vremmensd damit, daf
man in bem Feuervaume ein ganz gelinbes Feuer angiindet,
weldes man al3 Vorfeuer, Lavivjeuer ober Halbes Feuer
begeidmet. — Jc nad) der Groge des Ofens ioird biefes
- Feuer in gleider Stivfe durd) fivzere ober ldngere Feit
untevhalten; ber Bwed desfelben ift der, aus dem im Brenn-
vaume Defindliden Gegenjtinden jene Wafjermenge ausjzu-
treibent, weldye nad) dem Trodnen an der Luft nod in ihuen
binterblieben ijt. Bei Gegenjtinden mit Dbejonders bdiden
Wandbungen muf man dasd Borfeuer linger andauern laffen,
al3 wenn man den Ofen mit dbiinmwandigen Gejdirven
angefitlit bat. Gebt man zu frithe von dem Borfeuer zum
cigentlidhen Sdarffeuer itber, fo fann died ben Bevluft einer
geofien Anzahl von Gegenftdnden nady fid) ziehen;» Waffer-
mengen, deven Bolumen nur dem Bruditheile eines Sted:
nabeltopfes gleihfommt, und welde in bdie dide Thonmafje
eingefdloffen bleibent, dehmen fi) in der Hige des Vollfeuers,

e gat
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naddem fie in Dampf itbergegangen find, jo friftig aus,
baf das Gefif unbedingt zerjprengt werden mug.

@at man bie Ueberengung gewonnen, dag die in dem
Brennraum Hefindliden Gegenftinde wirflid) gang waffevfrei
geworden find, fo ldft man das Lavirfeuer in dag Bollfeuer
iibergehen. Bei legterem bringt man gvéfere Quantititen
von Feuerungdmateviale in den Feuerungsraum und fudt
Diefelben durd) gwedmdpiges Sditven gleidhseitiq in beftigen
Brand 3u bringent, um eine jehv heife und lange Flamme
au evielen, welde duvd) den ganzen Bremnraum jdldgt.

Wenn man mit Holy Beigt, ift 3 nidt fdHwierig,
diefes Ambrennen der gangen Maffe des Brennmateriales
auf einmal 3u erveien, man braudt ju diejem Behufe die
brennenben Holzideite immer nur mehr und mehr aufjul
ridhten; beist man mit Torf oder mit Steinfoble, o ijt das
Snbrandiegen ber Gefammtmenge des Bremmmateriales
mit grofieven Scdwievigleiten verbumden, und muf fajt un-
unterbroden nadgefdiivt werben. Jwedmdgig conftenicte
Treppenvofte mit vegulivbarem Luftsutritte leiften in diefem
Falfe gany ausgezeidnete Dienite.

Da e8 bei Amwendung grofer Brennrdume, welde
nur an der Stirnfeite eine Feuerung Haben, Hwicrig ift,
bet Holafeuerung bie dem Sdornfteine junddit ftehenden
egenjtinde auf ben genitgenden Hitegrad u bringen, fo
hat man in bdiefem Falle die Cinvidtung getroffen, an den
Seitemwdnden ded Brennraumes Sditroffnungen angubringen,
welde fo lange gefdlofien bleiben, bis das Bollfeuer feinen
Hihepuntt evveidht hat.

Jft diefer Jeitpunft eingetveten, fo offnet man bie
Sdiirdffnungen und fdiedt durd) fie ftark auggetroduete,
lange und Ddiinngefpaltene Holzideite in den Brenmraum.
Das DHolz entziindet fid), nadhdem durd) die Shitrsfnungen
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fuft jutveten fann, faft augenblidlidy, und unteritiigt bdie
Flanume diefer Holzideite die.Flamme, welde von der Haupt-
fewerung aus den Bremnvaum durdyieht, in jo weit, daf
aud die an dem Dinteren Cnbe des Ofens ftehenden Gefdfe
gar gebrannt werden fonnen. Vei Amwendung der Hetzung
mit langflanumiger Steinfohle fteigt aud) in den hinteren
Partien die Tempervatur Hodh genug, um diefes. Nadidiiven
in ben meiften Fdllen gang entbehrlid) zu madpen.

, Beim Brennen von Thongefdfen, welde mit Blei-
glajuven verjehen {ind, ift auf einen Wnftand Riidfiht zu
nehmen, welder durd) die BVefdaffenbeit diefer Glajur von
Widptigleit ift, ndmld: fir cinen veihliden YLuftzutritt jum
Feuer Sorge zu tragen. Die Bleiverbindungen gehbren 3u
jemen, welde leidt veducirbar find, d. §. aus welden bdird
Gafe, bdie nifht vollig verbranunten Koblenfioff enthalten,
Metall ausgejdieden wird. — Die Folge ciner folden Aus-
fdeidbung wdre bdie, daff die Glafivung bevr Gefdirve mif-
lingen miifite; man wiirde in dev theihveife nuv gefritteten
®lajur fehr fleine Riigeldhen von metallijfem Blet ein-
gejdymolgen finden, ‘

Man muf daher, wenn die Gefdivre in dem Brenn-
raume einmal in polle Gluth gefommen find, durd) fleifiges
Sdiiven fiir eine voliftdndige BVerbrennung des Brenn-
mateviales und BHierdurd) uglei filr bie Steigerung der
Temperatur bis juni Sdmelzen der Glajurmaife Sorge fragen.

© Um wdhrend de3 Branbes Kenninif iiber dad Verhalten
ber Gejdyirve in dem Brennvaume zu erlangen, bringt man
in ben Wandungen ober im Gewilbe desd legteven verjdlieRbare
Oeffuungen — jogenannte Sdauldder — an und ftellt biejen
gegeniiber Dejonbere Probeftitde auf. Sp lange bdie Glajur
nidt gefdmolzen ijt, erfdeinen bie Gegenjtinde in bdem
Brennrvaume. matt und glanzlos — im Augenblide, in weldem
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bie Glafur ju fhmelzen beginnt, fingt fie aud) an 3u {piegeln,
unbd gleiden die Gegenftinde dann ftarf glithendem Glafe.

‘.Dte aus den Sthaulbdern Hervorbringende, ftrahlende
Werme it en Augen des Shauenden fehr unangenehm, und
ift 3 beshalb fehr gwedmdpig, in die Shaulbder durdfiditige
Glimmerplatten eimgufeen und mit Thon feftsufitten. Die
ftrahlende Wdrme wirkt dann nidt ldftig, und fann man
burd) die unjdmelzbaven: Glimmerplatten den Fortgang bdes
Brandes genau verfolgen.

Die Regulivung des Luftuges mittels des am Seorn-
fteine angebradyten Regifterichiebers ift eine wdbrend des
gangen Vrandes mit grofer AufmevHambeit su behandelnde
Sadye. Wiihrend des BVorfeuers ftellt man den Sehieber devart,
baf nur {dwader Luftsug ftatifindet. Die Feuergafe find in
biefem Falle immer heif genug, um das vollfommene Aus-
trodnen ber Gejdivre — und davin liegt der eigentlide Jwed
bed Vorfeuers — zu bewirfen. Geht man zum Bollfeuer
itber, fo offnet man dad Regifter mebhr, aber nidht polljtindig,
indem fonft die dem Feuervaume gunddit fehenden Gefdjirre
itbermdfig evhigt wiltben und die Glafur auf denfelben fo
pitnnflitffig werdben founte, daf fie an den LWinden bder
®efdfe Herablauft.

Crit wenn alle Gefdirre in voller Gluth find und die
Lemperatur im Brennvaume fidh jhon jener ndbert, bei weldjer
bie Glafur in Fluf fommt, Hffnet man den Sthieber ginglid
unbd bemwirft hierdurd) den ftirfjten Bug im Ofen; gleideitig
feuert man aud) fo friftig als moglid), um eine fehr lange
und Deifie Flamme hervorzubringen.

3t endlid) die Glajurmaffe in Flug gevathen, fo magigt
man den Bug in bem Ofen und hivt mit dem weiteren
Feuern auf — ber Brand ift beendet. Durd) riditige Hand-
habung des Regifteridiebers ift man im Stande, bie filr einen
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Brand nothoendige Jeit auf das geringfte Maf ju bringen
und gleidzeitig aud) dent Brand unter Berbraud) ber feinften
Brenuftoffmenge zu vollfithren.

Naddem das Feuer eclojden ijt, Sifnet man den Regifter-
fhieber woieder vollftandig und Hffnet aud) alle an dem Ofen
vorhandenen Jugldder, um das Abtithlen ded Ofens in furzer
Beit jo vollftdndig zu bewerfftelligen, baf man mit dem
Ausrdumen der Gejdhirve beginnen fann. — BVei bem ECin-
tretenlaffenr von Luft in den ausgebrannten Ofen muf man
aber die Borfidt gebrauden, nidt einen falten Luftftrom auf
die nody glithenden Gefdfge treten zu laffen, indem diefe plonlide
Abtiihlung bag Springen eimer grofien Anzahl pon Gefifen
sur unaugbleiblichen Folge hdtte. Sind die Gefiffe einmal
fo roeit abgefihlt, daf im Jnunern des Brennvaunied Dunfelheit
berridyt, o fann man den Luftzug durd) den Brennraum in
voller Starfe gebent lajfen — die Gefahr des Springens der
®efife ift dann fhom voritber.

Die Jeit, weldye ein Brand in Anjprud) nimmt, f)cmgt
vont der Grofe des Ofens, von der Stdrfe bdes Luftuges
in demjelben und von der Qualitit des vevwendeten Brenn-
materiales, endli) aud) von dem Sdmelzbarfeitsgrade ber
u jdmelzenden Glafurmaffen ab, und fann man diefe Jeit
aud) nur von Fall zu Fal beftimmen, da fie fitr jeden
Ofen eine verfdjieden lange fein wirdb. Jn der Regel bedarf
man fiir ag Borfeuer einen Jeitraum von 11 58 12 Stunden.
Die Dauer des Bollfeuers wedjelt aber befonders nad) der
Bejdaffenbeit der Glajur innerhald bpiel rweiterer Grengen
und fann von 1 bi3 zu 5 Stunden betragen; die sum Ab-
tithlen erforderlide Beit ift auf 18 big 24 Stunden zu
veranidlagen, jo daff der gange Brand tm Minimwm 30, im
PMarimum 41 Stunden in Aniprud) nimmt.
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XVIL Die Devinderungen der Thonmaffen
durd) das Brennen.

Durd) das Brennen erleiden die Thonmaffen und bie
auf ihnen befindliden Glajuren mehrface phyfifalijhe und
demijde BVevanderungen, und geben biefelben bdie widytigften
Anbaltspuntte iiber die vidtige oder unridtige Bejdaffendeit

der vevwendeten Thon- und Glajurmaffen. Eine alfen An-
' forderungen, welde man an eine Zhomwaare 3u ftellen
bevedytigt ift, vollftindig entjpredjende Maffe miifte nady dem
Branbde neben bebeuterder Havte und eftigleit aud) gugleidy
grofte  Wiberftandsfabigteit gegen @tof und fehr rajden
Lemperaturwedyiel zeigen; es ijt aber jelbit Dei dev feinften
Zhonwaare, dem BHarten Porzellan, fehr fdpvievig, alle diefe
Cigenjdaften in einem Stiide 3w vereinigen, bei gewshn-
lider Topferwaare ift dies aber gang unmoglid).

Man muf daher tradyten, ben Topferwaaren Haupt-
fadliy jene Gigenjdaften zu evtheilen, iwelde nad) der Be-
ftimmung, welde das Betreffende Gejdive hat, von Dejon-
bever Widtigkeit find. Ghgejdive, Leller, Seiiffeln u. §. w.,
hat nur mdgige Lempevaturdnbdevungen 3u erleidenr, muf
aber. Stiffen Widevjtand leiften. Die sur Darjtellung folder
Waare Beftimmten Thonmaffen folfen paber jo Dbejdaffen
fein, daf fie nad) dem Brande eine fefte und BHarte Maife
bilden. — Thonerne Kodigejdjirre, Ofenfadeln u. . w. werben
ftavfem Temperaturwedfel untergogen, miiffen fonad) aus
Maffen Hergeftellt werden, welde der Hise gut Wiberftand
leiften, und it biefer Umitand Dei der Wahl der Thonmaiie,
au$ welder derartige Gegenftinde angefertigt werden jollen,
wohl zu beriidfidtigen.
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Bei Thongegenftinden, welde nidht glafivt ‘werden
jolfen, 3. B. Tevvacottawaaren, Bauornamente w. j. w., ift
bie Favrbe, welde fie nad) bem Branbde zeigen, éin fehr we-
fentlider Factor. Die Favbe ber gebvannten Thonmaiffen
hingt gang vonm bder demijen Bufammenjegung perfelben
-ab, und nimmt auf diejelbe befonders das Vevhdltnif wijdhen
Gifenoxyd, Kalf und Thonerde hervorvagenden Cinfluf.

Die von retnem Weif} oder Blafgeldb durd) alle Farben-
time bi3 jum dunfelften Roth BHingiehende Jdrbung der ge-
brannten Zhone witd durd) bdie Gegenwart von Eijenoryd
bedingt, und ift bdiefelbe bei gleidhem Gifengehalte um jo
ounfler, je bidpter die Detveffende Thonmmaffe ift und einer je
hoheren Temperatur fie wihrend bes Brandes ausgefetst wourde.

Enthdlt die Thonmaffe neben CEifenverbindungen aud
Raltverbindungen, fohlenjauven Ralf oder jdnwefeljauren Ralf
(®yps3), jo nimmt dies wefentliden Cinflug auf die Fér-
bung ber Thonmafien nad) dem Brande. Werden die Thon:
gegenjténde nur bet niedever Temperatur gebramnt, jo bt
die Gegenwart der Kalfverbindungen feinen Ginf(uf auf bdie
&drbung des Thones aus, derfelbe wird eben jeme Farbe
annehmen, welde der Menge des in ihm enthaltenen Gijen-
orybes entfpridht. Wird aber die Tempervatur beim Brennen
fo Dod) gefteigert, daf bdie Thonmaffe fintert, jo Hat bdies
gur Folge, daf der Kalf mit der Kiefelfdure in demijde
Berbindung tritt und ein Silicat entjteht, weldhes Q"f)onerbe
Kalf und Eijenoyyd enthalt.

Diefe neuentftandene BVerbindung Hat aber etne hell-
gelbe bis jhmwadbriunlide Fardbung, und evtldrt fidh hieraus
die Crideinung, daf THonmaffen, welde bei {hroaden. Glithen
ein Product von dunfelvother Farbe liefern, in ftarfer Gliih-
hitse, welde aber big sum Sintern der Mafie gefteigert werden

mug, eine helle Farbe annehmen Fonnen.
Wipplinger. Die Kevamit, 17
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Mande Thone nehmen beim Brenmen eine griine
Farbe an, welde unter gewiffen Verhiltnifjen in’s Blaue
und felpt in vag Sdhwarze itbergehen fann; aud) purpur-
rothe Firbungen fommen vor. Man nimmt an, daf alle
biefe Farben badurd) entftehen, baf fid) in den Thonmajjen
Cijenorydul und Cijenogyd in verjdicdenen BVerhdltnifien mit
einanber veveinigen.

Cijenogydul fitv fidh allein firbt den Thon griin,
Gifenogyd fir fid) allein ectheilt thm purpurrothe Firbung —
Berbindbungen aud verfdiedenen Mengen von Eijenoyydul
und Cifenogyd beftehend, fonnen ihm alle anbdeven Farben:
geld, tirfdroth, violett, blau, fdhwary evtheilen — eine That-
jacge, welde namentlidh fiir bden Fabrifanten unglafivter
Waaven von fehr grofer Bedbeutung ijt.

Man fann nad) den Favbungen, welde die verjdie-
denen Thonarten infolge bes Brennens annehmen, die Thone
in mehreve Gruppen ftellen, und laffen fid) in diefer Hinficht
unterjdeiden:

1. Weifibrennende Thonavten, Farbe nad) bem Branbde
vein weif (feinfte Porzellanthone und Fayencethone) oder
nur fehr jdwad) gelb (Pfeifenthone) erjdeinend. Die Thone
biefer Rategovie find ftets fehr veid) an Thomerbe und arm
an Cifenverbindungen.

2. Thome, welde burd) den Brand blafigeld His leber-
braun wevden. Diefe Thome, welde ein vorzitgliches Mate-
riale fit Tevracotta-Waaren, Bauornamente, feuerfefte Ob-
jecte, Verblemdfteine wu. {. w. liefern, enthalten gewshnlicy
jwifden 20 und 30 Procente Thonerde bei einem bis 3u
5 Procent gehenden Gehalt an Eifenoryd.

3. Hofenroth bis dunfelroth, endlid jogar fdhwary:
violett brennende Thome find veid) an Gifenogyd, umd ift
bag Berhilinif der Thonerbe sum Cifenoryd wifden 1 ju 2
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und 1 zu 10 liegend. @ewdhnlid) nehmen bdiefe Thone 5His
3u B fadem Thonerdegehalt (auf 1 Cifenoryd) entidieden
rothe Farben an, fteigt bie Wenge des Eifenorybes darvitber
hinaus, fo treten bie duntleven Farben Hervor.

4. Anfangs voth, {pdter Dellgeld Hi3 weiff Hrenmende
Thone enthalten gerodhnlid) viel Kalf, und ift die Aufhellung
per Farbe in {darfer Brennbige den jdhon oben angedeuteten
Urfaden juzujdreiben.

Die Bejdaffenbeit der Feuergaje wdhrend des Brandes
duBert ebenfalls ftarfen Cinfluf auf bdie Fdarbung, welde
bie Thonmaffe durd) bas Bremmen annimmi. Giebt man
wifhrend des Brandes nur {hwaden Luftaug, fo fann eine
reducivend wirfende Flamme entjtehen, und nimmt bdiefe auf
ba3 Cifenoxydbul den Cinflug, daf fie die Orydation desfelben
su Gifenogyd verhindert, jo dbaf an dem gebrannten Thome
hauptjddlid) jene Farbentdne Hevvortveten, welde durd) bdie
an Cifenorydul veihen Verbindungen ausd Cifenoghdul und
Cijenoryd bewirft werden.

Ldpt man hingegen wilrend bes Brandes viel Luft in
dent Bremmraum gelangen, fo wird alles Bremnmateriale
vollftdndig verbrannt und fann den Feuergafen nod) freier
Gauerftoff sugemifdt fein; diefer wirkt friftig oxybivend auf
bas vorhanbdene Cifenogydul ein und fiihrt es in Gifenoryd
iiber, weldes bann die Thonmaffen intenfio roth firbt.
Diefe beiden Crideinungen find jene, welde eintreten Fonnen,
wenn man mit Holz feuert.

Dag Brennmateriale Holy fommt aber gegenmwirtig
feines hohen Preifes wegen in dev Topfevei tmmer mehr aufer
®ebrand) und wird durd) Tovf, Braun- odber Steinfohlen
erfet. Diefe Brennftoffe enthalten aber immer wedielnde
Mengen von Sdywefelfies, welder beim Verbrennen jdwe-

felige Sduve liefert. So lange die Thommafie nod) Feud-
17%
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tigfeit enthdlt, wie bies im erften Stadium bes Branbes
fletd der Fall ift, wirtt die in dem Feuergajem enthaltene
fdwefelige Saure in der Weife, daf fie fidh in Berithrung
mit dem Wafferbampfe in Sdpwefelidure umjet, weldy leg-
tere i) mit dem in der Gejdivvmafie enthaltenen Kalf
veveinigt.

Jniolge diefer Bindung des Kalfes durd) die Schwefel-
fdure witd bas Cifenoryd nidt die jdon oben erwdhute,
Dellgelbgefirhte Verbindung mit dem RKalfe eingeben fonnen,
und wird die gebvannte Thonmaffe durd) das Eifenoryd voth
gefdrbt erjdeinen. '

XVIIL Das Steingut.

Dag Steingut unterfdeidet fid) durd) mehreve wefent-
lie Merfmale von bder gemeinen Tipferiwvaave; wihrend
diefe aug ztemlich ordindrem Thom davgeftellt wird, ber nad
dem Bremumen gevinge Feftigleit und bLebeutende Porofitdt
befit, fermer in dem meiften Jdllen nuv einmal gebrannt
und bdabet jugleih glafirt wird, verwendet man auf das
Steingut jowohl in Begug auf die Materialien, als auf bdie
Glafurmaffe viel mehr Sorgfalt und erzielt dadurd) aud)
eine Waare, welde an innerer Qualitit und Schinbeit des
Ausfehens das gemeine Thongefdjirr weit itbertrifft.

- Die Thome, deren man fid) jur Fabrifation von ge-
wohnliem Steingut bedient, find swar aud ftavf gefdrdt,
jebod) nimmt diefe Fdrbung Ffeinen Cinfluf auf das dufere
Ausiehen der Gejdhirre, indém Steingut ftets etne undurd-
fidtige Glajur erhilt, welde zwar aud) aus Bleiglas Hefteht,
bas aber durd) Jujag entjpredender Mengen von Jinn-
orpd roeiff geflirbt und umdurdfidtig gemadt wird.
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Pie Jujommenjeiung der Steingutmaijen.

Die Maffen, welde man jur Anfertigung von Steingut
verwenbdet, werden aus gut gefhlammtem Thon und RKalf .
nebjt Quarzfand Ddargeftellt; der Gehalt anm bedeutendeven
Mengen von Kalt — gewsdhnlid find 10 6i3 20 Procent
Ralf vorhanben — madt die Maffe leidht jdhmelzbar, und
muf dad Brenmen derfelben Dei einer Hite vorgenommen
wevden, welde nitht jo Hod) ift, daf aus dem Ffohlenjauren
Ralf die Qoblenfdure ausgetrieben wird.

Pas Miiden der Maffen fiiv Steingut gejdhieht meift
in der Weife, daf man Thone verfdiederier Bejdhaffenbeit
mit einander jdldmmt; vevwendet man 3. B. einen an
Quarzfand veiden Thon neben einem folden, elder viel
Ralf enthdlt, jo fann man durd) Amwvendung entjpredienbder
Deengen Heider Thone ein Materiale darftellen, weldes gerade
ben Bweden der Steingutfabrifation entiprit. Die Parifer
Fabrifen avbeiten 3. B. auf diefe Weife und jegen die Mafjen
fiiv braune (ordindre) Waave und fiir feines weifes Steingut
nad) folgenden Berhiltniffen zujammen:

Braunes Steingut.

Fetter veiner Thon (vom Avcueil) . . . . . . 30 Theile
Gritnlider Thonmevgel mit etwa 10 Procent Kalf 32
Weifger Kalfmevgel . . . . . . . . . . .. 10
Yehmiger Sand . . . . . . . 1 | B
Beifes Steingut.
Fettev veiner Thom (vom Yrcuell) . . . . . . 8
Oriinlier Thonmergel . . . . . . . . . . 36
Weifer Ralfmergel . . . . . . . . . .o.o.e28
Lehmiger Sand . . . . . . . . ... .28,

RNaddem jeder if)on‘ in feiner Fufammenfepung von
anberen abweidht, fo wird man nur durd) bejondere Vers
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fude dahin gelangen, bas ridtige Mijdungsverhdlinif 3u
finden; ald Aunbaltspunite fiiv bie Darftellung folder Mi-
{hungen bdient das Verhaltnif zwijden Thonerde, RKiefeljdure
und fohlenfaurem RKalf, wie man 8 in Steingut von ent-
fpredender Qualitdt porfinbet, und ergeben fid) bierfiir aus
sablreidhenn Analpjen Deildufig bie nadjtebenden Fablen-
verhdltuiffe:
Braunes Steimgenq enthdlt im Mittel:

Thomerde . . . . . . 35 Theile
Riefelfdure . . . . . , D8
Roblenfauren Kalt . . 7

Weifes Steingeug enthdlt im PMittel:

"

Thomerbe . . . . . . 38 Theile
Riefelfaure . . . . . . d7T ,
Qoblenjauren Kalt . . 5

Der Gebalt an fohlenfaurem RKalf in den Steingeug:
maffen nimmt Cinflufp auf die fejte Bindung der Glajur,
und der Bufag von fettem Thon verhiitet {einecieits bdas
Abjpringen der Glajurmaife in Bldttern. Die Feftigleit dev
gewdhnliden Steingutwaare ift feine bedeutende, und ift aud
ba8 Steingut nidt fahig, rajderen Temperaturwediel zu
ertragen, e3 jpringt inm Ddiefem Fale febr Ileidht. Jmfolge
biefer Cigenjdaften wendet man Steingeug audy fajt niemald
sur Fabrifation von Kodgefdirven, jondern fajt aus-
fdlieflih zur Anfertigung vom ZTellern und anbderen nidt
au erbigenden Gegenftinben an.

Obwohl man unter Steingut in ber Regel das aus
farbigem Thon verfertigte und mit einer weifen Jinnoryd
Baltigen ®lajur verfehene Product verfteht, werden in ver-
fdhiedenen Lanbern mebhrfade feramijde Specialititen mit
bem Namen Steinjeug belegt; fo unterideidet man 3 B.



Dag Steingut, 263

in den franbfiien Steingeugfabrifen braunes Steingeng
(Fapence) und weife Favence, erfteres unferen Tdpfer-
gefdyirren nabeftehend, legtere von weier Favbe. Die englifden
Fabrifen liefern neben brauner Fapence aud) eigenthitmlide
Fapence mit ftrohgelber Bleiglafur.

Die Majolifa, welde gegemmwirti wieder vielfadh und
gwar namentlid jur Darftellung von decorativen Gegen-
fténden jehr Deliebt ift, Defteht aus Steinzeugmafie, weldye
glafirt ift und bdeven auf die Glafur aufgetragene Farben
eingebvannt find. Gewdhnlid) werden bderartige Gegenitinde
ben Derithmten altitalienijfen Majolicas nadygebildet unbd
mur fitv Decovationszwede verwendet; fiir Gegenftinde des
gewdhnliden Gebraudes Bhaben nur bag weifle und das
braune Steingut oder Fayence Bedeutung.

Die Bearbeitung der zur Fabrifation von Steingut
bejtimmten Thommaffen erfolgt gang in derfelben Weife,
wie jene bded Thomes fiir andere feramifhe Waaren, und
findet aud) bei ber Formgebung gamy bdiefelbe Arbeit ftatt,
weldje bei der Bearbeitung ber Topfermafien in Anmwendung
~ fommt; feinere und etwas complicivtere Stitfe formt man
jeood) fajt ausfdlieflih in Gypsformen und vollendet die
aud der Form gehobenen Stiide durd) Abnehmen der Form-
nifte und Abbrehen auf der Drehbanf.

Wenn man mit ftarf gefirbten Thonen zu arbeiten
bat, jo verbraudt mam, um bie Farbe des Thomes voll-
fommen ju  deden, verhiltnifmdgig gvofe Mengen von
Glajurmaffe und wendet in diefem Jalle das {hon frither
bejdyviebene Vevfahren bded Begiefens (Cngobiven) an. Bei
dviejem Vegiefien, weldes mit der lufttrodenen Waare vor-
genommen wird, ijt e8 aber von Widtigkeit, daf ber Gegen-
ftand nidht su weit ausgetroduet fei, tndem fid) fonit Ddie
aum Angieen verwendete Maffe nidt innig genug mit der
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Gefifmaife verbinbet und im Glattbrande in Form von
dbitnnen Bldttern abfpringt.

Dan [GFt das Austrodnen der amjugiefenbden Gegen-
ftdnde for weit gebem, bdaf lestere nod) etwas weider alg
lederhart find, und fest die Angufmaffe aus feinem Quary:
mehl, gejdldmmten Porjellanthon und feinjt gemablenem
weifen Marmor jufammen; der Jujas des lepteven ift von
Belang, indem die Glafur nur auf einer falfhaltigen Paife
fefthaftet. Da die eben angegebene Angufimafie eine vein
weifie Farbe befitt, fo reidt man mit einer geringen Menge
vor weifer Glafur aus und fann auf dem vein tveifen
Untergrund aud) jeben belicbigen Favbeton in voller Rein-
beit bervborbringen. . _

Dean -fann die Angufmaffen devart mobificiven, vaf
fie jdmelzbar genug werden, um im Jeuer bes Glatthranbes
su einem Glafe 3u jdmelzen unbd fann dann bas Auftragen
einer befonbdeven Glajurmaffe unterlafjen. Aus den Analpfen
pon gut braudbaven Angufmafen hat man Boridviften
sur Derftellung folder Maffen von verfdiedencr Sdmels-
bavfeit abgeleitet, und laffen wir brei diefer Voridriften folgen.

L II. 111.
Quarzgmehl . . . . . 3889 34:34 2927
© Feldjpath . oL L L 1779 13-72 1598
Zhon (Kaolin) . . . 2925 44-85 48-21
Marmorpuloer . . . 14-07 709 654

Die Maffe Nr. I fdmilzt am leidtejten, Nr. I am
jdwerjten; wie die Bevgleidung der Jufammenjegung eigt,
nimmt bie Shmelzbarfeit mit ber Bermehrung ves Thongehaltes
und Berminderung der Ralfmenge ab, und laffen fidh durd)
entipredende Bevdnderungen in den Mengenverhdltniffen
viefer beiven Beftandtheile Angufmaffen darftellen, welde fitr
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die Berhdltnifie, welde das ber Fabrif ju Gebote ftehende
Thonmateviale zeigt, eben geeignet find, das Deifit gevabe bei
einer etwad " hoheren Temperatur fdmelgen algd jeme iff,
welde zum Garbrennen der eigentlihen THonmaffe erfor-
derlidy ift.

Dad Brennen desd '@teinguteé.'

Der Hauptunteridied wijden ber Fabrifation von
Steingut und gewdhnlidem Topfergejdivre liegt jebod) in
per Ausfithrung bes VBrandes: dasd Steingut wird immer
sweimal gebrannt, und wav ift der erfte Brand dem Ver-
glithen (Verfdyrithen) vevgleihbar, dazu beftimmt, die eigent-
lige Gefdhivrmaiie zu bremmen, indef Dei dem zweiten Branbde
die Glajur aufgefdmolzen wird (der fogenanmnte Glattbrand).

Bet gany ordindrer Steingutwaare fann man das
eigentlihe BVrennen und dag Einbrenmen der Glajur zwar
durd) eimenm eingigen Brand ervveiden, e ift aber Ddann
unmbglid), Gejdivr u evhalten, bGei welhem die Glajur
vollfommen tadellvd und von gang gleidfdrmiger Befdaffen-
heit ift. Die Steingutfabrifanten fiihren beide Brinde, den
Berglithbrand und den Glattbrand, Haufig auf einmal aus
und gwav in der Weife, daf fie den unmteren Theil der auf
vedt ftehenden Oefen, deffen Temperatur viel Giher it al3
bie bes oberen Theiles, mit den RKapieln anfiillen, in welden
die mit der Glajurmaife veriehenen Gegenjtinde gebranmt
werdben mitffen und den obeven ninder warmen Theil bes
Ofens gum Bevglithen lufttrodener Rohwaare beniigen.

Naddem man aber zum BVerglithen nidt eimmnal jenes
Higegrades bedarf, welder in den Oefen entwidelt werben
muf, daf auf bem im unteven Theil desjelben aufgeftelliten
Gegenftinben die Glajur in ridtigen Fluf fommt, fo ridtet
man in vielen Fabrifen den Ofen o ein, daf er zwei
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Gejdhofe befitst. Das untere Gejdiof, in weldes die Feuerungen
miinden, dient jum Glattbrande und wird mit den faulen-
formig aufgeftellten Rapieln, in welde die Objecte einge-
jdloffent find, angefiillt, bas obeve Gefdjof; fteht durd) eine
Anzahl von Oefinungen, welde in dem Gerwslbe des unteren
angebradt find, mit bdiefem in Lerbindung und- wird mit
bent ju verglithenden Gegenftinden in derfelben LWeife ange-
fiillt, wie ein gewshnliher Topfevofen; die aus dem unteven
Raume emporfteigenden Feuergaje find heif gemug, um basg
Berglithen zu bewirken.

Dasd Glafiven der Steingntmajjen.

Da bas Ausfehen der Steingutwaare gany von der
Bejdaffendeit der Glajurmaffe abhingig ift, muf ouf bie
Herftellung derfelben immer grofe Sovgfalt vevivendet werden.
Die Matevialien werden fitv fidh) gemahlen, wohl aud
geidldmmt, fodann gemifht und die Maffe zum mindejten
in bem Glattbrennraume des Ofens gefrittet und im feinit-
gemablenen Zujtande in Wafjer vertheilt. Das Glafiven erfolgt
burd) Gintauden ber verglithten Gefage in die aufgefdldmmte
Glafurmaife.

RNody gleidfovmiger und feiner fillt die Glajur aus,
wenn man fie minbeftens etnmal volljtindig sum Sdmelzen
bringt, in gefhmolzenem Buftande in Waffer fallen [dft, abjdredt
unb die fpride Maffe bann mabhlt, jdlimmt und das Pulver
in Waifer vertheilt. Die Glajurmaifen werden entieder unter
Anwendung von Kodfaly (Chlovnatrium) oder von calcinivter
- Soda bereitet ; im erfteren Falle echilt man bei dex Bumijdung
von firbendben Subjtanzen zur Glajur nad) dem Branbde
immer etwas Belleve Farbentone, als wenn man die Glafur
mitteld Soda unter Amwendung der gleidhen Menge firbender
Stoffe beveitet. Dieje Thatfadye (Rt fi) dadurd) erfliven, daf
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fidh vas Rodfaly in der Glithhise mit den Metalloxpben zum
Theile in Natvon und Metalldlovide umiet, weld) leptere
in ber Hige des Glajurbrandes jdon ftavt verfliidhtigen, fo
daff bie Glajur BHierdurd) etwad weniger fdrbend ivirfenbde
Subjtang enthdlt.

Der Werth ber weifen Slajuren ift von ihrer Dedfrajt
ablhingig, und hingt legtere wieber von ber Mienge desd Jinn-
orydes ab, weldes in der Glajurmaiffe enthalten ift. Das
Binnogyd wird in Fovm von Blei-Jinndfder angewendet,
und ftelit man legteve in ber {don friiher bejdriebenen
Weife her, indem man beftimmte Legivungen aus Blei und
Binn {hmilzt und durd) Luftzufubr in Oryd veviwanbelt. Einige -
Lor{driften zur Darjtellung von Steingutglajuren find im
Radyftehenden enthalten:

Salzglajur filr vrbindres Steingut.

Aejder aus 1 Gewidtstheil Jinn )

.. 5 Gevidtstheillen Blet |+ - - L0 Taumtheile

Gamd . .. ... L0002 "
Qodjaly. . . . . ... 15 "
Galzglajur fiir feines Stetngut.

Aefdher aus 1 Gewidtstheil Jinn } . 10 Raumtbeile
v w3 Gewidtstheilen Blei T

Sand . ... 10 "

KQodfaly . . . . Lo 15—20

@obaglajur fitv orbindres Steingut.

Aejder aus 1 Gewidtstheil Jinn } .. 20 Rvumtheile
" . D Gewidtstheilen Blei

Gamd . ... L Lo 5,
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Sobaglajur fiir feines Steingut.

Aeiher aus 1 Gewidytstheil Jinn } .. 20 RaumtBeile
" . 3 (Sjemtd)t«stljetlen Blei

Samd L L 20 "

Soda (caIcmtrt) e e e 30—40

Jn ven framgbftiden Fabrifen wendet man gewshulid
gwet Glafurforten: eime weidere und eime Havtere an; bdie
Bufammenjetung diefer Glafuren ift:

Weide Glajur.
Aefder Deftehend aus 85 Jinnoryd } .. 47 Raumtheile

" w 38D Bleioryd
Sand . . . L. e 47 "
Rodfaly . . . . . 3 y
Soda e e 3 "
‘ Hartglajur.
Aefcher beftehend aus 10'1 Binnoxyd } .. 44 Raumtheile
" " w339 Bleioryd
Menmige . . . . . ... 2 "
@and . ... L. ¥ S
Qodjaly . . . ... Lo 8 "
odba . . ... L ... 2

. Die braunen @Iaiurmaﬁen find zwar aud %Ietg[aier
welde aber nidt durd) Jinnoryd, jondern durd Biegelmehl,
weldyes auf dag Feinfte- gejlammt wourde, undurdfidtiq
exfdheinen. Cine jdine braune Glajur [aft ftcf) nad) folgender
Borjdrift dartellen:

Quargmehl . . . . . . . . 30 Zheile
Bleiglatte . . . . . . . . . 40
Pfeifenthon oder Jiegelmehl . 20
Braunftein . . . . ., .. 10,

C Rretbe ... L L L L L L 55 ,
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Andere Hraune Glajuren unter Anwendung von Thon,
welder in der Hige ded Glajurbranbdes jdmilst, finnen dar-
geftellt werben dburd) Mijden von:

Mennige . . . . . . . DBO—bb Theile
Braunftein . . . . . . b— 7
Thon . . ... .. 40—45

it bag Gemenge zu ftrengilitfiig fo fann man bdie
Sdmelzbarfeit desjelben durd) Jufa von Kalffteinpulver und
von Quargmehl echihen.

@ieie ®lajuren, jowie die ftberiviegende Wehrzahl allex
andeven Blet-Jinnglajuren Haben den Nadytheil, im Laufe
per Feit viffig 3u werden, und pwar tritt diefe Erideinung
befontbers bann in fuvger FBeit ein, wenn die Gegenftinde
einer jdmellen, wenn aud) nidt betvadtliden Temperatuy-
dnberung su wiederholten Malen ausdgefest werden. An Suppen-
topfen aus Steingut Leobadhtet man 3. B. das Rifjigwerden
ber Glajur in auffilliger Weife. Devartige Gefdfe, nadybem
fie nur durd) wenige Woden im Gebraude waren, erideinen
wie pon- cimem feinen Nege iibersogen, der deutlidhite Beweis
bafity, dbaf die Ausdehuung der THonmaijfe Yeim Crwdrmen
weit grifer ift al8 jene der Glajurmaife, legtere infolge defjen
nothwendiger Weife zevreifen muf.

Um bdaber Glajurmaffen zu erbalterr, welde DHeim
Crwdrmen der Steingutgeidivre nidt viffig werben, mug
man beftrebt fein, der Glajurmaffe eime folde Bujammen-
febung zu geben, baff fie ber Ausbehuung dev Gefifmafie
3u folgen im Stande ift. Cine Glafurmafife, welde bdiejen
Anforberungen Hi8 u einem gewiffen Grade entipricht, DHat
folgende Bufammenieung:
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Uejdher ausz™ 1 Gewidtstheil Jinn } 100 Raumtheile

" o 4 n Blet
Quargfend . . . . . . . . L. 9 "
Qaolin . . . . . . . . . .. 20 "
€oats . . . . . . . . . .. 10 "
Boray . . . . . . .. 30 "
RQobaltogydbul . . . . . . . 1 515 Towo

Der Fujap von Coafs fann fugItcf) megbletben indem
nur der Ajdengehalt ded3 Coafs auf die Jujammeniesung
per Glajurmafie Cinflug nebhmen fann; der Jujag von
Qobaltorydul Hat nuv den Jwed, die Glajur vein iweif er-
“{deinen zu lajfen. Jmfolge eines febr geringen Gehaltes
an  Cijenogyd befiten die Glajurmafjen gewdhnlid) feine
abjolut weiffe Farbe, jondern find je nad) dem Gebalte an
Cifenoyyd mebr weniger geld gefdrdbt. Das Kobaltorydul
farbt Glafer intenfiv blau; fitgt man jdwad) geld gefarbten
Gldjern gevade die entjpredjende Menge von Kobaltorydul
3u, {0 ergdngt jidh dad Gelb mit dem Blau zu reinem Beif.

Pan  fann Ddiefen Kunjtgriff: umter Anwendung
fwad) eifenpdltiger Materialien und Mitverwendung von
RKobaltorydul ein gang rein weifed Product zu erbalten, aud
bet andeven Glafuren anmwenden, indem dad Kobaltorydul eined
per feuerbeftdndigiten Fharbematerialien ift, welde es giebt.
An Stelle des veinen Kobaltorybdules It fih mit gleidem
Crfolg Smalte ober ein anbered dunfelgefirbtes Kobaltglas
(Fdrbepafte) anmwenben.

‘%urﬁige Steingut=Glajuren.

Farbige Glafuren filv Steingut ftellt man in der
Weife dar, daf man dem weifen, oben ifhrer Jujammen-
fegung nad) angegedenen Glajuren die entfpredende Metall-
verbinbung ufilgt, umd zwar wenbet man fiir Geld
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Antimonogyd (SpieRglang), filr Griin Kupferhammeriglag
(Rupferoryd), fiiv Blau Smalte (Robaltorydul), fitr Roth
Cifenoryd und Thomerde, fiir Biolett wenig Braunftein, fitr
Braun mehr Braunftein und fiix Shwary viel Braungtein.

Um bie Glajurmaffen fo viel als mbglih von gleid)-
‘mdfiger Farbe u  erbalten, mijht man die farbend
wivfenden Subftangen bem Aefder zu und (Gft fie mit
biefem alle medanijden Operationen, welden die Glafur:
maffe dberhaupt untevworfen werben muf — al3 Mablen,
Mengen, Shmelzgen — durdymaden.

Der Glafurbrand wivd, wie jhon angedeutet, immer in
Rapfeln vorgenommen, und werben lestere aus feuerfeftem
Thon unter Jufag von Chamotte hevgeftellt. Wenn man mit
Glajuven arbeitet, welde RKodyjaly enthalten, fo entftehen
wihrend des Vrandes flitdtige Ehlovide, und werden bdiefe
sum Theile von der RKapfelmaffe felbft aufgefaugt. Man
muf daber die Rapfeln, um das Aufgefaugtwerden der
Glajurmaifen von der pordfen Thonmaffe zu verhindern,
an der. Jnnenjeite feldft mit einer ftavfen Glajur itber-
siehen, und foll felbe von fo ftrengfliiffiger Befdaffenbeit
fein, baf fie in bder Hike, welde zum Aufidmelzen der
Glajur auf bdag Steingut in Wiwendung fommen muf,
nod) nidt einmal evweidt, indem jonft ein Feitfleben der
in den Rapfeln ftehenden Gegenftande bte &olge DHievon
jein fonnte.

Dasd Ginbrennen vou Malereien,

BWill man mit farbigen Glafuren auf bem weifen
Glafurgrunde Nialereien anbringen, fo bdarf bie farbige
Glafur nidt denfelben Grad von Sdmelzbarfeit befiben, wie
die mweife Grundglajur — beim Glattbranbe wiivben beide
®lafuren gleidzeitiq in Jluf fommen und ineinander ver-
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fliegen; an Stelle jdharf abgegremster Umriffe witrde man
verwajdene Jeidnungen erhalten. '

Trfigt man bdaber farbige Beihnungen auf iweife
Unterlage von Glajur auf, und jolfl Glajur und Jeidnung
in einem Brande auf bem verglithten Gejdivve befeftigt
werden, fo muf man die Jufammenfeung dev farbigen
Glajurmaiie fo wihlen, daf legteve in der Temperatur, Dei
welder die weife Glajur jdhmilgt, nod nidt einmal ju
fintern beginnt; die farbige Zeidnung finft dann gleidjam
in die gefdmolzene Glajurmaffe ein, wixd von diefer feft:
gebalten, und erfdeinen alfe Beinungen in vollfommener
Sddrfe.

Diefes Bevfahren [Gft fid) aber nur fitr jolde Farben
amwenbden, welde fid in der Temperatur, die beim Glatt-
brande angewenbet wird (jtavte Rothgluth), nidt verdndern.
Favben von zartever Vejdaffenbeit, welde einen fo Hohen
Digegrad nidt vertragen, fonumen Bei Steingutgefdire,
weldes fitv Nitplidfeitszwede dient, nidt in Anwendung,
wohl abev werden fie bei Majolicamaijfen, welde mit den -
veridyicdenavtigiten  Maleveien verfefen werdem, beniift.
Farben biefer Avt wevden aus dem Detreffenden Metall-
oxyden dadburd) dargeftellt, daf man lestere mit eimem fefr
leidt {dhimelzbaven Glafe (Jluf oder Shmelsfiuf) mengt,
bie fid) ergebemden Pulver mit einem dtherijdhen Oele
(Tevpentindl odber Lavendeldl) mifdht, um eine Maffe u
erbalten, deven Confiften um Malen pajfend ift, und mit
bem Pinfel auf den weifen Untergrund auftvigt.

Dev Leidtichmelzbarteit bes Jluffes wegen, mit weldem
man die firbenden Sudjtangen mijdht, bedarf es jum Ein-
brenmen Ddiefer Farben nuv eines fehr gevingen Higegrades,
und nimmt man dag Cinbrennen nidjt in freiem Feuer vor, da
mande Farben durd) die veducivend wivfenden Feuergafe total
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vevdndert witrben. Man bedient fid) in diefem Falle allge-
Jmein ber jogenannten Miuffeln.

Jn Fig. 42 ift die Abbildung eines fleineren PMuffel-
ofend gegeben, wie Dderjelbe zum Cinbrennen bder Farben
auf feramijden Objecten allgemein angewenbdet wird; es fei
bier bemerft, dafi die Tednif bes Malens auf fevamifden
Objecten mit jolden Favben, welde nid)t u jemen gehoren,
die, obme felbft Vevdnderungen ju erleiden, Hohe Temperatuven
ertragen, 3iem:-
liy die gleiche
fitr  Stetngut,
Majolica und
Borgellan  ijt;
aud) bas Malen
auf  Emaille,
welde in ihrer

Bufammen-
fegungbensinu-
orydhaltigen
Glajurmaiien
febr nabe ftebt,
wird in der glei-
den Weife aus-

gefithrt.

Die Muffel M befteht aus emem oben gewdlbten Se-
fifie aus feuerfeftem Thom, weldes vorne offen und in einen
gleidhfalls ausd feuerfejtem Thom verfertigten Ofen O einge-
fegt ift. R ift der Roft, A der Ajdenfall diefes Ofens; bie
Oeffnung B dient jum Cinwerfen des Brennmateriales, bdie
Platte P dient den ausd der Muifel gesogenen, fajt glithenden
Gefdfen al8 Unterlage. Jn feramijden Fabrifen, in welden

ba3 Bemalen von weifem Gejdhive mit Favben, die nur in
Wipplinger. Die Kevamit. 18
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ber Muffel eingebrannt werden dirfen, Haufig audgefithrt
wird, 3. B. in Porzellanfabrifen, fertigt man bdie PMuffeln
in grofen Dimenfionen an und fest fie in befondere ftabile
Flammofen ein, in welden fie allfeitig erhit werben finnen.

Beim Cinbrennen von Favben Beist man den Ofen
in ber Weife an, daf bie Riidwand der Muffel in Helle Roth-
gluth fommt, wdbrend der vordere Theil muv {dwady gliiht,
und fdiebt damn die eingubrennenden Gegenftinde allmdblidy
nad) viidwdrts ; fie verbleiben jo lange in der Peuffel, bid die
Malevei lebhaft su gldngen anfingt, was der Beweis dafitr ift,
baff ber Glasflug gefhmolzen und die Farbe eingebrannt ift.

Minder geitbte Avbeiter judjen bdiefen Jeitpuntt aud
baburd) zu evfennen, bdaf fie nebjt dem zu Grenmenmden
Gegenjtande ein Sddlden in die Muffel jdieden, welde mit
bem gepulverten lasfluffe gefitllt ift; in dem Momente, in
weldem legterer {dmilzt, ift audy der Glasfluf auf dem
Gegenftande gejhmolgen und wird derfelbe aus bder Muffel
gegogen. eitbte Arbeiter fonnen diefes Hilfsmittels gany ent-
rathen und wiffen aus bem Ausfehen der Malerei felbft
und aus der Jeit, wdhrend welder fidh der Gegenftand in
ber Muffel befindet, gemau den Moment su treffen, in
weldem dad Einbrennen volfendet ift.

-~ Auf geringem Steingeug finmen bder Billigleit des
Fabrifates wegen nur Handmaleveien der robeften Avt aus-
gefiibrt werden; in nuever Beit verfieht wman Steingeng-
gefdhiry BHaufig dadburd) mit Seidynungen, baf man mit feuer-
bejtindigen Favben auf der Budpdruderprefie Abdriide eines
Rupferftiches ober Holsftodes auf bditnnem Papier DHerftellt,
dieje Papieve mit der Hedbrudten Seite auf die mit Glafur-
maffe dibersogene Fldde bes Gegenjtandes legt und bdiefe
bem Glattbrande unterwirft. Das Papier verbremnt, die
Beidnung brennt fidh aber in die Glafur ein.
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Sn gang . dhnlider Weife befeftigt man jefst vollftandige
mit vevidiedenen Farben ausgefiihrte Bilder — fogenannte
Absiehbilder — auf feramifden Objecten; bdie Farben find
mit leidtihmelzbarem Glasfluf gemengt und werben in der
PMuifel eingebrannt.

XIX. Das Hart-Steingut. Die Fayence.)

Durd) Amwendung weifer oder nahezu weifer Thone,
welde beim Brennen ftarfe Weifglithhige vevtvagenm, umd
Glafiven der gebrannten Maffen mit einer Hleiarmen, jomit
ebenfall3 Hohe Temperatur erfordernden Glajurmafie erhilt
man Gejdirre, deven feramifder Werth ein fehr bHebeutender
ift und fidh) jhon fehr jenem des Porsellanes nabhert. Obwohl
dent betreffenben Fabrifaten bdie veridiebenften Namen bei-
gelegt werden (PHalbporzellan, Gefundbeitsgefdire, Litho-
cevame, Qron-ftone-China u. . w.), laffen fid) dod) alfe
‘unter der gemeinjamen  Begeidnung Hart-Steingut ober '
Fayence jujammenfaijen,

Das Hart-Steingut bildet 1weife, flingende und fehr
barte Maffen, welde die ihmen beim Formen gegebenen
Gejtalten nad) dem Branbe in voller Sddrfe betbehalten und
fdonen porgellanavtigen Glang befigen; fie eignen fidh daher
gany vorziiglid) jur Fabrifation von Luruswaaren, welde
durd) Malevei, haufiger nod) durd) Drud verziert werden
jollen. Den guten Cigenjaften des Hart-Steingutes ftehen
aber zwei uniillffommene Cigenjdaften gegenitber: Die Ge-
fhirre find gerodhnlid) fo fprode, baff fie fprimgen, jobald
man fie erhigt, die Glafuren find fermer nidt Hejonders
hart und twerben von gutem Stahl leidht geritt. Die BVer-

ninberung bdiefer beiden iiblen Cigenjdaften muf eine ber
18%
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Hauptaufgaben bes Jabrifanten von Hart-Steingut bilden,
inbem er bierdurd) jein Materiale ungemein verbeffern fann.

. i Mafjen.

Die Jujammenjesung der Majjen, aus welden man
Hart-Steingut anfertigt, ift eine fehr variable nad) der
Bejdaffenheit des ur Verfiigung ftehenden Thones; in den
Rbeinlanden und in Franfreid) verwendet man vein weife,
fehr plaftife Thome, welden man gewijie Mengen von
Quarg und Kreide als Magerungsmittel jufitgt ; die Veengen
ber lesteren bedingen dasg mehr weniger ftarfe Sintern Heim
Brennen. '

Jn ben englifden Fabrifen, welde fih mit der Her-
ftelfung diefer Art von Waaren im grofartigen Mafftabe be-
{daftigen, fommt neben veridiedenen feuerfeften weifen Thonen
nod) Kaolin bei den , Cream-colour” vder , Queen’s-ware” ge-
nannten Produtten in Amwvenbdung; sum eigentlidhen Hart-
gefdyire wivd auferdem nod) Quary, meiftens in Form von
Feuerjteinr, daher ber RName Flint-ware” und ,Cornifh-
ftone, verwenbdet. Das leptgenannte Matertale befteht aus
einem verwitterten Gefteine, weldes urfprimglidy ein fehr
wenig Glimmer, aber jehr viel Feldfpath enthaltender Granit
war; e3 ift aus Kaolin und Quary jujammengefest, jonad
ein fevamifdhes Materiale von vorsitglider Bejdaffenbeit.

Dag nad) dem Bervollfommuner der englijhen Thon
waaren-Jnduftvie benannte | Wedgewood"-Gejdire ift eben-
falls in bie Rategorie bes Davt-Steingutes zu rvechnen, umd
wird dasjelbe befanntlid) in alfen erdenfbaven Formen, vom
einfadifenn. Leller bis zu ben auf das Reidite mit Farbei
und Bergolbungen gezierten Pruntgefifen Hergeftellt.

Bei der aufevordentlidh grofen BVerfdiedenbeit, welde

fig in ber Vefjdaffenheit der sur Berfiigung iftehenden



Das Hart-Steingut. (Die Fayence.) 277

Thone zeigt, ift e3 unmdiglid), allgemeine Vorjdriften itber
bie Bujammenfesung von Maffen zu geben, welde Hart:
Gteingut guter Qualitdt lefern; bdie einmgelnen Fabrifen
haben fid) die fitv thre Waterialien taugenden BVoridriften
durd) Taufende von BVerfuden evworben, und wird in faft
allen Fabrifen die quantitative ujammenfegung der Maffen
a3 Gehetmnify behanbelt; bejonders ift dies in den engIticI)en
Fabrifen der Fall.

Feine Steingutmaifen jollen in den englifden Fabrifen
nad) folgenden BVoridyriften hevgeftellt werben:

L II. 1.
Blaver Thon . . . . 200 500 500
Qaolin . . ., . . 200 800 650
Feuerftein . . . . . 200 800 450
Cornifh-ftone . . . . 75 300 200

Wie man aud den Bablen fieht, welde in den dre
angefithrien Borfdriften enthalten find, wedijeln die Wengen
ber cingelnen Beftandtheile bdevart, baf die anzuwendenden
Thone fehr weit von einander abweidende Cigenjdaften
haben miiffen, wenn fie in diefe Borjdriften eingefithrt, den-
nod) Produfte evgeben follen, deven Hauptdharvafter im A=
gemeinen ber ndmlide ift. Wir miiffen daher bdiefe Bor-
jdriften, jowie bdie nadftebenden, zur Darftellung von
Jron-fione-China und von Cream-colour-Waare nur alg all-
gemeine Bilder itber die Jujammenjegung der betreffenden
Waaren hinnehmen, welde nur wenige Anbaltdpuntte ge-
wibren; jeder Fabrifant wird, wie angebeutet, jelbft viele
Berfude anftellen miiffen, 618 ev mit feinen Maffen fo weit
gelangt 1ift, daf fie ein allen Anforbevungen entfpredenbdes
Fabrifat liefern.
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Mafjen fitr Cream-colour-Gefdirve.

I II.
« Blaver Thon . . . 22 12
Kaolin . ., . . . 9 12
Feuerftein . . . . . B5Y, 10
Majien fiiv Jron-ftone-China (Cifenftein-Por-

aellan).
‘ I. Ir. 1IIL. 1v. V. VL
Corniff-ftone . 180 200 700 600 600 400

Qaolin . . . ., 120 150 500 600 100 250
Blauer Thon . 60 100 300 — 180 150
- euerftein . . . 80 120 250 400 60 75

Die Jubeveitung der Maffen fitv das Hart-Steingut
finbet in den englijfen Fabrifen mit der griften Sorgfalt
ftatt und fjteht diefe nidit Hinter jemer zuvitd, weldhe man
an die Bereitung ber Porzellanmajien wendet; alfe Nia-
teialien werden auf dag Jeinjte gemahlen und gejdhlimmt,
bag Mifden derfelben findet durd) Jujammenjdhldmmen ftatt.
Das Entwdffern ber fertigen Maffen gefdhah frither durd
Cindampfen — gegemvértig ift aber diejes umitdnbdliche und
seitvaubende Cntwdfferungsdverfahren durd) jenes, bei weldem
&ilterpreffen in Anwendung fommen, fajt itberall verdringt
worden. .

Die aus den Filterpreffen genommenen plattenformigen
Gtiide werden zur Cntfernung der Quftblafen in einer Rnet-
majdjine bearbeitet, su Cylindern geprefit umd bdiefe cndlich
in Ballen geformt, die man bis u dem Augenblice, in
‘weldem fie su Gefdhirren geformt werden folfen, in Kellern
lagern 1dft. Die auferordentlihe Sorgfalt, welde der
medjanifden Bearbeitung der Thonmaffe zugewenbdet wird,
bewivtt, dafp leptere einen Hohen Grad von Plafticitdt befitst
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und mit Leidhtigeit in jede beliebige Form, aud) in jene fehr
ditlnnwandiger Gefafe gebradt werben fanm. - '

Dag Formen der Hart-Steingutmaifen wird in den
englijfen Fabrifen nur in gang bejdrdanftem DMafe durd
Handbarbeit auf der gewshnliden Topferjdeide vorgenommen;
am baufigiten wendet man bdag Preffen, feltener bad Giefen
an; dag Troduen gefdhieht in befonders beheizten Troden-
ftubent vou einer Hig zu 40° €. gebenden Temperatur, das
Yeste Beavbeiten por dem Bramde (Abdrehen, Abnehmen der
Gufgndbhte u. . 1w.), wird vovgemommen, wenn bdie Waare
lederhart geworden ift.

Das Brennen der Hart-Steingutwaaren erfolgt jum
Unterjdiede pon jemen ded gewidhnliden Steingutes, fowohl
beim Brande bder Thommaffe, als beimr Einbrennen der
Glajur immer in Kapfeln, und {hmiidt man die Gegen-
ftande vielfady mit Farben, welde unter der Glafur legen,
indem die Hartfteingutglajuren ald nidht undurdiidtig gemadte
Gldfer die unter ihnen liegenden Majfen deutlid erfennen
Taffent; felbftverftindlich diivfen zu diefem Bwede nur Farben
verwendet werderr, weldie der Hige des Gejdhirvbrandes, die
in diefem Falle beftige Weiggluth ift, vollfommen Wiber-
jtand leiften. . ,

Nadpem dag Hart-Steingut aus Mafien dargeftellt
wird, welde fehr feuerfeft find und ihre Harte duvd) bie
. hohe beim Brennen angewendete Temperatur erlangen, muf
aud) die Glajur eine entipredend ftrengflitjfige Bejdaffenbeit
haben, und fept man die Glajurmajfen jo zufammen, bdaf
. {ie gerabde bei einer etwas gevingeren Temperatur in Fluf
gevathen, ald jeme ift, bei welder ber Sdhavfbrand por-
genommen -yird. ~

Beide Brande, {owohl der Sharforand ald der Glajur-
brand, werben nadeinander in eitem Ofen von der in Fig. 37
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~dargefteliten Conftruction ausgefithrt; jebod) wendet man
aud) Ocfen an, welde dhnlic) wie die Porzellanifen gebaut
find und aus 3wei iibereinanbder ftehenden Gewslben beftehen,
von welden bas obere fiiv den Glajurbrand, dag umtere,
bem Feuer ndbere, fitv den Sharforand beftimmt it.

Dag ridtige Cinfegen ber Gefdhirre in den Brenm-
raum ift in den englijden Fabrifen eine Sadye, welde die
grofte Aufmerfiamteit erfordert, indem man nidht eimerlet
Waaven auf einmal brennt. E3 werden im Gegentbeile
Maffen mit Glajuren von  verjdiedenen Sdymelzpuntten
gleidyzeitig gebrannt, und muf dann Derjenige, welder bas
Cinjegen der efdfie su bejorgen BHat, gemau wiffen, an
welde Stelle bes Ofens er die Qapieln mit einer gemiffen
Waare zu fegen Hat, um bdie Glajur gevade in den riditigen
Sl 3u bringen.

Die Temperatur, welde zum Brennen von bartem
Steingut exforderlid) erideint, ift eine febr hobe, und dauert
e3 geraume Jeit, His felbft bei Anwendung der beftzichenden
Ocfen diefer hobe DHigegrad erreicht ift. Man fann an-
nehmen, daf der Sdarfbrand jum Brennen der rohen Ge-
dhirre im Gangen 40 Stunbden evforbert, wdbrend ber
Glajurbrand nur beiliufig 15 Stunbden bauert; man mug
baber in jenen Fabrifen, in weldjen bejondeve ®lajurdfen vor-
hanben find — und dies ift entidicden das Bwedmdgigfte —
fitr einen Sdarfbrennofen mindeftens jwet Glajurdfen haben,
um ben Gang bder Fabrif nidt in’s Stoden gerathen
su laffen.

Um ben Brand tadellos vor fidh gehen zu maden
und nidt ein Verberben der Waare durd) Jlugajde und
Rofletheildyen befitvdhten zu miiffen, wird in den Fabrifen
grofe ©ovgfalt auf ben BVerihluf der Rapieln  gelegt, in
welden bdie Gefdivre um Brande gebradht werden. — Man
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wendet sum Aufban einer Sdule immer Kapieln von gleider
Grige an, legt auf bem Rand der einen. Rapfel einen diinnen
Thonjtreifen und fest die nddfte Rapjel auf diefen Thon-
ftretfen; bie oberfte Rapfel enthdlt einen in gleider Weife
aufgefester Dedel ald BVerfdlug.

Fiiv Gefdivre, welde blod dem Sdarfbrande ju unter-
siehen find, bet welden jomit feine Glafur in Anwendung
fommt, wendet man unglaficte Rapfeln an; fitv glaficte
Waave mitffen aber immer Rapfeln in Anioendung gebradt
werben, welde innen jo ftark glafivt find, daf ein Auffaugen
ber  Glajurmaffe ausgejdloffen ift; an jenen Stellen, an
weldhen die ded didten BVerfdluffes wegen auf die Kapfel-
rdnder gelegten Thonftreifen diefe Deviihren, wird die Glajur
fehr ftarf von dem Thome aufgefaugt, und muf man nad
jebem Glajurbrande die jhadhaft geworbenen glafivten Stellen
der Rapfel mit Glajurmaffe nadbefiern.

Sowohl beim Sdarforande ald Heim Glajurbrande
werden Proben genomumen, um an ihnen dasg Fovtjdreiten
pe3 Brandesd u priffen. Diefe Proben Hefinden fidh in
Kapfeln, welde feitlide verjdliefbare Oeffnungen haben, um
bag Probeftitd leidht aussziehen zu fonmen. — Frither ver-
wendete man in den englifen Fabrifen ald Proven fiiv den
Sdarforand Hoble Kugeln aud Steingeugmafie und beur-
theilte nad) dem Jujtande der zerbrodienen KRugeln das Fort-
fdreiten be3 Brambes. Filr den Glajurbrand wendete man
folde Rugeln an, welde nad) dem Sdarforande mit leidyt
jdmelzbaver Bletglafur iibersogen wurben; ausd der Farbe
‘ver glafirten Qugeln — Bellvoth 0i3 dunfelbraunvoth —
fblof man auf dad Fortfdreiten des Branbdes.

Wihrend die Beuvtheilung bdes jeweiligen Jujtandes
diefer Probefugeln fehr bedeutende Sadfenntnif jeitens des
Leiters des Vranbes vovausfest umd felbjt in diefem Falle
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bigweilen au ivrigen Refultaten fithet, fann man fid) durd
Amwendung wedmdpiger Pyrometer viel fiderer Gewifbeit
fiber ben Buftand der Maffe im Ofen veridaffen, indem
man aug befonderen Berjuden iiber die Sdmelzbarfeit der
Glajuren und das Sintern der Thommaffen genau weif,
bet weldyer Anzeige des Pyrometers der Sharf- vder Glajur-
“brand al8 beendet angefehen werden fann.

Die Glajuren.

Die Glafuren, welde man fitv Hart-Steingut an-
wenbet, werden mit gang bejondever Sovgfalt beveitet, .und
fudht man denfelben neben Hohem Glang und Durdyfidtigteit
~aud) grofe Hirte zu gebed. Man giedt den Glajuren fehr
verjdyiedene Jujammeniepung, je nad) der Majfe, auf welder
fie veripendet werden folfen, je naddem fie eine im Sharf-
brande aufgetragene Farbe zu bdeden Deftimmt find, obder
enblid), wenn fie gewtjfen javten Farben (Muffelfarben) als
Untergrund dienen jollen.

Die Glajuren find, wie jdon evwdhnt wurbe, blei-
arme Gldjer, und ftellt man diefelben in der Weife dbar, daf
man bie gu verwendenden NMinevalien (Feueritein, Feldfpath)
mit den alfaliffen Kovpern (Ralf, Soda) allein in eine
ftavt gefinterte Fritte verwandelt und dem Pulver diejer
Jritte die Bleiverbindungen: Mennige, Glitte ober Blei-
weifl aufitgt; werden auferbem Scherben von Kryftaliglas
mit jur Glafur verfdymolzen, fo werden bdiefe ebenfalls erit
betm eigentliden Niederidmelzen jugefiigt. -

Glingender wird die Glajur durd) Buja von Bovay
ober Borjdure gemadt, ihre Shhmelzbarkeit wird durd) BVer-
mebrung des Gehaltes an Alfalien (Ralf und Soda) erhsht.

Wm gang farblofe Ueberziige gebende Glajurmaifen zu
erhalten, wihlt man die Matevialien jehr jorgfiltiy aus und
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fudt gany befonders bas Gifen ferne su halten. Nadjdem die
Bleiglitte baufig Cifenoyyd enthilt, verwendet man fiir
feine Glajuren an Stefle der Gldtte [lieber Mennige von
feuriger Farbe, indem Meennige von diefer Befdafferheit mur
aug fehr reiner Glitte erielt werben Yann. Fitr die feinften
Glajurmaffen wendet man jogar faft immer nur bas gam
cifenfreie Bleiweif an, weldes aud) mit den anderen Mate-
vialten leidyter gu gleidhfovmigen Majfen vevarbeitet werbden
fann, als Gldtte oder Mennige.

Selbit bet Anwendung der griften BVorfidht in der Wah!
ver Matevialien evideinen die aufgejdmolzenen Glajurmafjen
nidt vein weif, jondern mit einem Stid in’s Gelbe; um
aud) diefen u befeitigen, wendet man fehr Heine Jujdse von
©malte an, deren blaue Farbe in der Weife compenfivend
auf bag Geld wirkt, daf die Glajur vollfommen weif
erjdeint.

‘Dag Fritten der Glajurmafien wird an minder Heifen
Otelfen des Brenmofend vorgenommen, und war in fol-
gender Weife:. Man bejtreut den Vobden einer Brennfapiel
cinige Centimeter Hod) mit Feuerfteinpulver, jesit auf diejes
einen Bledcylinder ohne BVoden, dejfen WMantelfldde von der
inneven Mantelflide der Kapfel ebenfalls einige Centimeter
abjteht und fiillt den rvingfovmigen Raum ebenfalls mit
Seuerfteinpulver aus. Dev Hohlraum des Bledheylinders wird
dann mit dem feinen Pulver der zu frittenden Maffe aus-
gefitllt, diefe feftgeduiidt und {hlieflidy ber %Iecf)ct)ﬁnber aus
ber Kapfel emporgezogen.

et man eine folde Rapfel dem Brande .aus, fo
frittet der Glafurmaffefa su einem Kfumpen Fujammen,
welder in Feuerfteinpulver eingebettet . liegt und durd) ein- -
fadhes Umwenden bder RKapfel von Ddem . Feuerfteinpulver
getrennt werden fann. Diefe Frittemaffen werden gemabhlen,
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jobannt mit den ﬁbfigen gleidhfalld gemablenen Beftand-
theilen der Glafur gemijt und auf Blodmithlen fo lange
bearbeitet, Bi8 ein vollig unfithlbarer Shlamm entiteht, in
welden die {darf gebrannten Gejdyivre getaud)t werden.

Dag diber die Jufammenfesung der Thonmaffen in
ber Fabrifation von Hart-Steingut Angefiihrete gilt aud)
fiiv bie Glajurmafien, deven Jufammeniesung ja in Hohem
Grabe pon der Bufammenjegung der Thonmaffe abhingig
ift, auf weldyer fie haften foll: e8 wird in jeber Jabrif eines
cingehenben Studiums beditvfen, um den Glajuven jeme
Bujammenjefung zu geben, welde mit Ridfiht auf bdie
Bejdaffendeit der Thonmaffen die entfpredjendite ift; es folfen
baber aud) die nadjtehend angefithrten Vorfdriften nur dagu
dienen, um bdie betldufigen BVerhdltnifie, nad) welden man
diefe Glafuren combinivt, su eigen, ofne als unfehlbave, in
alfenn Fdllen cin giinftiges Refultat liefernde Voridriften
hingeftellt zu fein.

Weide Glafur fiir feines Steingut.

Quargjand . . . . . 36 Gewidtstheile
Penmige . . . . . . 45 o
Soba . . ... L. 17 "
Galpeter . . . ., . . 2 "
Smalte . . . . .. 0001

Harte Glafur fiir feines Steingut.

Cornifh-ftone . . . . 42 Gewidtstheile
Mennige . . . . . . 26 "
Borax . . . . . . . 21 .
Godba . . ... .. 11
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Neberfang-Glajur fii'r~ bedrudtes Steingut.

Cornifh-ftone . . . . 16 Gewidtstheile

Feuerftein . . . . . 9 "

Bleiwety . . . . . . 40 "

Rryjtaliglas . . . . 9 "
&ritte aus:

Cornifh-ftone . . 30

Feuerftein . . . . 16

Mennige . . . . 24 )26 Gewidtstheile

Borar . . . . . 16

Godba .. .., 12

Gmalte . . . . . . . . 0-001

Farbige Maijen jum Begichen (Gugobiren) von
' feinem Steingut,

Mandye’ Steingutmaffen evhalten auf der ganzen Gufteren
Oberflide eine gletdfrmige Farbe, indef das Jnnere der
Gefdivre weif bleibt; bdiefe Firbungen werden durd) Begiefen
hervorgebradyt, unbd wenbdet man zu diefem Jwede eine weife
Grundmafje an, welde mit gewiffen Wengen der ent-
fpredenden Oryde verfest wird. Die Grundmafie erhalt
je nad) dev Befdaffenbeit des anjugiefenden Gefiftes ver-
fdiebene Jujammenfepung. Nadyftehend ein Mufter einer
vielfad) angewenbdetent Grundmaffe: ’

Qaolin , . . . ... 48 Gewidytstheile
Thonmaife aus { weifiem, plaftijdem Thon 16

"

LQuarzfand

_ Qaolin . . . 9 .
Sdlammmafife aus { LQuary . . . 26'5} 16 "
Jeldipath . . 645
Qeeide . . . ... L. 4
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Jn biefe Grundbmaife trdgt man die Ogybde ein, weldye
die Jdrbung bHedingen, und jwar verwendet man fiir

®elb 5 bis 10 Procent Rutil (Titanjdure) ohne nad-
trdglide ®lafur; glafirt man die Mafle, welde nur 2-5 Pro-
cent des Minevales Rutil enthdlt, fo erideint fie nadh) dem
Branbe grau.

Olivengriin: 10 Procent Nideloxyd, 2 Procent
RKobaltoryd.

~ Brongegriin: 5 Procent Nicteloyd.

fieinesd Gritn: 10 Procent Chromoryd mit etwas
Robaltogybd.

Hellblau: b Procent Kobaltoryd.

Duntelblau: 10 Procent Kobaltoryd.

Hoth: 5 big 10 Procent eined Gemijdes aus Cifen-
orpd und Thomerbe.

Braun: 15 58 20 Procent Cifenoryd.

Sdwarzbraun: Cifenoryd mit Manganoryd in
wedjelnden BVerhiltniffen.

Sdwarz: 6 Procent Cifenoyyd, 3 Hi8 4 Procent
Robaltogyd.

XX. Das Steinzeng.

Unter dem Namen Steingeug — wohl 3u unterjdeiden
von Steingut — verfteht man Thomwaaven, welde nad
ihren Gigenjdaften gleihfal(s in zwei von einanbder ziemlid
darf gefdiedeite’ Gruppen- gejtellt werben miifien; bdie eine
diejer Gruppen umfafit das glafivte Steingeug forohl
gevingerer al8 feiner Qualitdt, inbef in die zweite Gruppe
bag nidt glafivte Steingeug ober jogenannte , Webdgewood"-
Gejdyire geredynet werben mug.

In Bezug auf bie allgemeine Chavalteriftif ift das
Steingeug als eine WMaife zu -beseidmen, welde in vielen
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Dingen bem Porzellan ziemlid) nabe fteht, fid aber von
biefem febv wefentlid) dadurd) unterfdeidet, daf es nidt
purdideinend ift, hiditens laffen weife Steinzeugmaiien
an den RKanten etwas Lidht durdidimmern. Die Steingeug-
waaren Dbefigent DHedeutende Fejtigleit und Havte, mande bder-
felben vertragen aud) bie Berithrung mit ftarfen Sduren
oder WAlfalien, ohme von denjelben angegriffen su werben
und find mit Besug auf diefe Cigenjdaft daher zur
Sabrifation von demifden Gerdthidaften fehr geeignet; daf
man bderartige Gefdfie nidht Haufiger zum RKithengebraude
vevwendet, Dat feine Urfade in der fehr geringen Fdhigleit
beg Steingeuges, rvajder verlaufenden Tempevaturwediel zu
evtragen; bdasfelbe jpringt beim Crhigen fehr leicht.

Dag ordindre Steingeug, weldes man namentlid jur
Fabrifation von Gevdthen fiir demijde Fabrifen, nidht zu
ecodrmendem  Hausgefdive (Bier,, Wafferfritge, Mineral-
waffevfrilge, von weld) legteren in Vdhmen und in Nafjau
jahrlid) viele SHnbderttaufende davgeftellt werden) vermwendet,
wird aus wenig gefirbten Thomen Ddargejtellt, welde Heim
Brennen nuv wentg {dwinbden, in ftavfer Hise fintern und
febr plajtifd) find.

Dag feine Steingeug wird ftetd aus Thomen an-
gefertigt, weldje fidhy im Feuer iweif brenmen, und fetst man
ven Thonmaffen immer quars- und feldjpathartige Mineralien
au, in den engliffen Fabrifen vermwendet man alg lefsteres
pen jhon mebrfad) ermdbhnten Cornifh-ftone. Wie bdiefe An-
beutungen zeigen, fteht das feine Steimzeug dem Porgellan
fo nabe, a8 dies itberhaupt bei einer Gefdhirrmaiie der Fall
fein fann, die man nidt {don feldft al3 Porzellan-bezeidmen
mufi; der Hauptunteridied liegt nur in ber vélligen Undurd-
fidtigheit bes ©teimgeuges im Berglethe mit dem durdy-
fdheinenden Porvgellan und in dem Fehlen ber Glajur ober
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in dem DBorhanbdenfein einer leiit jdymelzbaren Bleioyyd-
baltigen Glafur.

Jnnerhald des feinen Steingeuges fann man nod) eine
Untertheilung aufftelfen und dieje Sejdhivre in , Webgewood*-
Gejdirr und in porzellanartiges 1eifes Fein - Steingeug
trennen. Die Webgewood- Waare ift entweder weiff  oder
aud) burd) die ganze Maffe vder nur bis Fu einer gewiffen
Liefe (durd) Anguf) farbig; Gefife aus Wedgewood werden
gewdhnlid) nur an der Junenjeite glafivt.

Dag  porzellanartige glafivte Steingeug witd aus
weifem, aber nidt feuerfeftem Thon unter Buja von
Kaolin, Feldfpath und Quary angefertigt, Dhat aljo die
alfgemeine Sufammenjeung dev Porzellanmaiffe, vor welder
e8 fid) jedod) durd) die Schmelzbarteit des in ihm enthaltenen
Thones untevideidet; im Porzellanofen tann feines Steingeug
gejdmolzen werden. Die Glajuren fiir diefe Steingeugiorte
find entwebder bleihaltige ober borjdurereide Glafer.

Die Steingengmaijen.

Die Thonavten, welde jur Fabrifation von Steingeug-
maffen tauglid) find, werben gewdhnlid) in die Rategorie der
fogenannten Pfeifenthone gevedmet, das find mebr weniger
hell bis vein weify gefdrbte Thone, welde in Begug auf ihre-
Cigenjdaften dem veinen Raolin ziemlid) nabe ftehen; jeben-
falfs muf ihve Feuerbeftindigteit cine fo grofe {ein, daf fie
in den hidften Tempevatuven nur ftart fintern, ofne 3u
jdmelzen.

Der Gehalt diefer Thone an frembden Kovpern it jtets
ein geringer, und fdwantt der Kalfgehalt poifden Y, und
2 Procent, indef der Gehalt an Gijenoryd 1 His 4 Procent
betrdgt. Da bdiefe Thone fitr die Alleinverarbeitung viel zu
fett find, fo muf man ihnen anfehnlice Mengen von
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Magerungsmitteln, namentlid) Quarzjand ufiigen. An Stelle
be3 Quarzjandes fann man aud) Sdherben von Steingeug
over febhr vortheilhaft die feinpulverige Feldfpathmaiie verwen-
dent, welde beim Scldmmen von Kaolin als Ritdftand Hleibt.

Wendet man quarzhiltige ober Gamotteartige Magerungs-
mittel an, jo Dedarf man zum Brennen der Maffen viel
hoberer Temperaturen, um das Sintern berbetzufithren, als
wenn man die oben erwifnten SHlammriditinde beniipt;
eine Steingeugfalbrif wird in bdiefer Begichung cine gute
Abnehmerin  der SHlimmritdftinde aus den Porgellan-
Fabrifen jein mifjen.

Die demijde Befdaffenheit der fiir Steingeugmaffen
pevwendbaren Thone fteht jener des veinen Kaoling (Porzellan-
thon) fdon fehr nabe, die exfteren enthalten aber ftets grifere
Deengen von Alfalien und alfalijen Groen, und bedingt dies
bie leidyteve Sdhmelzbarteit der Thome. Die jum wirfligen
Sdmelzen jolder Thone erforderlihe Temperatur ijt {chon
vie hidyte, welde im Porzelfanofen fiberhaupt Hervorgebradt
werden fann, und muf man, um die jur Darftellung bes
gebrannten Steingeuges nothwenbdige Sinterung der Thon-
maffen gu erveiden, ftets folde Oefen amwenden, in welden
man eine jener ded Porzellanofens ziemlid) nabe fommenbde
Tempevatur hervorzubringen im Stande ift.

Jnfolge der ftavfen Sinterung, welde die Steingeng-
maffen beim Brande erleiven, werden bdiefelben ungemein
bart, derart, daf mande bderfelben am Stahle Funfen geben
und gleidzeitiq fo didt, daf fie, ohne glafirt zu werben,
gur Aufbewalrung von Flitffigleiten verwendet werden fonnen.

Dad gemeine Steinjeng.

Die Maffen fiir gemeines Steingeug werden gewshnlid

aug dem eigentlidhen fehr fetten Steinzeugthone und einem
Wipplinger. Die Kevamil. 19
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pweiten fehr mageren Thome, oder wo diefer feblt, aus dem
fetten Thom und einem der vorerwdhnten Magerungdmittel
Bevgeftellt. Bei der Herftellung diefer Mifdungen mup man
immer barauf Ritdidt nehmen, daf der anzuwendende mageve
Thon nidht etwa fehr falthiltig fei und bdie Maffe infolge deffen
fdmelzbar witvde; bei Amwendung folden Thomes evbielte
man eine Waffe, meIcf)e nidt mehr den Charafter des Stein-
. 3euged hitte. )

Bujdte, welde die Sdmelzbarfeit erhihen, ditrfen iiber-
haupt nidt zu jenen Maffen, aus welden ordindres Stein-
seug gefertigt werden joll, gemad)t werden, indem bei bder
Darftellung folder Waaren ein ftarfes Shwinden der Maffe
nidt erwiinidt ift; die SHwindung foll in feinem 3«11
zehn Procente iiberfteigen.

Naddem die meiften aus ovdindrem Steingeug dar-
geftellten Waaren nur gevingen Handelswerth befiken, fann
man auf die Jubeveitung des Thomes feine jo grofe Sorg-
falt verwenden, als man an jene Thome wenben fann, aus
welden Foftjpieligere Waaren verfevtigt werben follen. Man
jtebt daber gewdhnlih von dem Shlimmen bdes Thones
gang ab und bearbeitet den Thom mittels der Thonjdmeider
odev aud) nod) hie und da duvd) Treten, wobei alle Steine
ausd der Thommaffe entfernt werden.

Das Mengen dev veridiedenen Thonarten au einer
gleidfovmigen Maffe gefdhieht, indem man die su feinen
Spanen gefdnittenen Thome treten LGft oder wiederholt im
Thonjdmeider bearbeitet, i3 vollfommene Sletchformigleit
der Maffen eingetreten ift; qut beavbeitete Thonmaffen mitjfen
einent fehr hohen Grad von Plajticitit evlangt haben, welde
Cigenidaft dev Formgebung ungemein forderlidh ift.

Das Fovrmen der aus gemeinem Steingeug dargu-
jtellenden Gefafe geidieht faft ausidlieflid wnter Armwen-
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dung der Topferideide, joweit e3 fid um bie Darftellung
von Mineralwaiferfriigen, Flajden fiiv SHwefeljaure oder
aud)y um Bier, Wafjerfriige u. {. w. Handelt; mande com-
plicivte Gegenftinde, 3. B. mehrhilfige Flajden fitr demijde
Fabrifen, mwerben ftiidweife unter Beniigung der Tihpfer-
jdeibe und von Fovmen (durd Prejfen) davgejtellt und bdie
eimgelnen Stitde in Dalbtrodenem Juftande mit einander
verbunben. Steingeugrohren, fitv Leitungen von faueren und
alfalifhen  Flitffigleiten ober Dimpfen Deftimmt, werben,
wenn fie gerabe find, unter Anwendung einer Rohrenprefie
bargeftellt, gefritmmte, mit Abzweigungen, Hohlfdrpernu. §. w.
verfehene ohren werden duvd) Prefien der Halften gefovmt
und vann die Halften durd) ThHonjdlamm verbunbden.

Bie frither evwihut, dedarf das Steingeug nddit dem
Porgellane die bhidjte Tempevatur, welde iiberhaupt beim
Brennen von Thonwaaren in Anvendung zu bringen ift,
und muf man daber, um nidt auferovdentlide Mengen von
Brennjtoff su verbrauchen, bdarauf bedadt jein, Oefen mit
vidtig vertheilten Feuevungen anguwenden, Yei welden das
Crreiden einer hobhen Tempevatur dinnen furzer Jeit moglid
ift. @3 bauert felbjt umter bden gitnjtigiten Verhdltnifien
der Brand eines Steingeugofens mwiftensd bdrei Tage, und
beanjprudit dag Crfalten eime mindeftens eben fo lange Beit.

Ptan bediente fid) frither um Brennen des Steingeuges
liegender Oefen, deren Conjtruction mit jenmer beg gemeinen
Topferofens Fig. 37 und des Cafjeler Ofens itbereinftimumite;
um dag Feuer mehr durd) den ganzen Brennramm u ver-
theilen, traf man bei dem Caffeler Ofen aud) die Einrid-
tung, daff die Flamme nidht durd) die Oeffnunged der wi-
fden Brenn- und Feuevraum ftehenden Mauer jdlug, jondern
dafi der Voben bes VBremmraumesd durdibroden war, bdie
Flammen bemunady von unten in den Ofen treten mufiten.

19*
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Lrog bdiefer BVerbefferungen vergehrien bie Oefen gang aufger-
orbentlihe Mengen von Brennftoff, und war es iiberdies
nidt mb’g!icf), alle Gefdhivre von gleidhfrmiger Bejdaffenpeit
1 erhalten.

Gegenmwdrtig wendbet man ausidliefend ftebende Oefen
an, und gwar ift in Deutjhland der von Bojd confrruivte
Ofen mit iiberihlagender Flamme febr allgemein im e
braude, indem bderfelbe bei geringftmoglidem Berbraude an
Brennjtoff den villig gleihmdfigen BVrand aller Sefthirre

- %ig 4 geftattet. Die Conftruction
2 diefes Ofens ift aus Fig. 43
exfidytlid.

Hings um ben eigent-
lidden Bremnrvaum find in
fymmetrifder Stellung adt
SHeizungen A angebradyt; die
pon dem Heizungen abjie-
Denben Flammen nehmen
cinen zweifaden LWey: ein
Theil berfelben fteigt durd
die Candle, welde unmittel-
bar iiber der Feuerftelle an-
gebradit find, in den Vrennraum, dev anbdere derfelben dringt
durd) ben Canal B und dag wvertical aufjteigende Rohr H
heroor. Am Boden bes Brennraumes find Ocffnungen F
angebracdyt, und muf bdie Flamme durd) diefe ihren Weg
wieder nad) unten nehmen, um endlid) durd) G in das Raud)-
gewdlbe und in den Scornftein J ju gelangen.

Aus dem eben befdyricbenen TWeg der Feuergafe evgieht
fid, baf die zu bremmenden Gefdfe auf allen Seiten vom
Feuer umipiilt werden und infolge deffen eine fdnelfe und
gleidhffrmige Crhitung Dder im Brennvaume Hefindliden

T == |
N 7777777227777
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Gegenitinde ftatthaben muf. Nad beendigtem Brande bffnet
man dic am Gewslbe ves Brennraumes angebradten Jug-
lodjer durd) Wegnahme der fie verjdhliefenden Steine h; es
witd Dbierdurd) eine ftarfe Stromung der Luft durd) den
Bremraum vevanlaft, und werden bdie in legterem Dbefind-
lien Gegenftinde in furzer Beit fo weit abgefithlt, daf
man bald an das Ausvdumen des Ofens geben fann.

Wenn man den Boididen Ofen in Betried fest,
muf man tradten, ein fehr langflammiges Brennmateriale in
Berwendung u nehmen ; nadbem der Ofen genitgend an-
gebeist ift, werden die vordeven Oeffuungen a der Heizungen
mit Biegeln zugefest, und erfolgt nunmehr das Gintragen
bes Brennmateviales immer von oben. ‘

Wabrend des Brandes fintert bie Steingengmafije
fo’ ftart sujammen, baf fie nad bem Crfalten BHart,
tlingend und wafferdidgt ift. Das Glafiven exjdheint bem-
nad) itberfliiffis und wird aud) nur zu dem Bwede an-
gewendet, um der an fidh glanglojfen Waare ein hitbjdheres
Ausfehen 3u evtheilen. Die Glajur, welde man auf gemeinem
©teingeng anwendet, ift in der Mehraahl der Felle die fdhon
befdriebene Salzglafur ; weit feltener fommt eine Glajur zur
Anmwendung, welde qus Hodofenidlacen und Bajalt dar-
geftellt wird,

Um in der letangegebenen Beife u glafiven, wendet
man bas Angufverfahren an; man mifdt einer in Shlamm
bevanbdelten Steingeugmaife gerade o viel von dem Pulver
der Hodofenjdlacten oder bes Bajaltes Hingu, als noth-
wendig ijt, um eine Maffe hervorzubringen, welde in ber
hoditen Tempevatur, welde wibhrend des Brennens der Stein-
euggejdivre erreidit wird, in Flug gevdth, und nimmt mit
biefer Maffe das  Angiefen der lufttrodenen  Steinzeug-
gefdhirre vor,
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Nad) dem Brennen erjdeinen dann die Gefdfe glafirt,
und war gewdhnlid) gelbbraun ober griin (burd) dasd aus
den Sladen ftammende Eijenogyd ober Eifenoyydul) gefardt;
purdy Bufas von firbenden Subftangen, iwelde die hHohe
Tempevatur de3 Vrennofens vertvagen, obme ftarf ju ver-
fliihtigen — Cifenoryd, Smalte, Chromverbindungen, Mangan-
verbindungen — [afit fih die Farbe nod) beliebig modificiven.
Das Glafiven auf diefe Weife madyt wegen der vielen Hand-
avbeit, welde hievbet nothwendig ift, die betveffenden Probucte
jtemlid) theuer, wird daher nur fitr Luguswaaren in Anwendung
gebradyt, indef jeme Fabrifate, welde jo billig als nur mbglid
hergeftellt werben miijfen, tmmer Salzglajuren erhalten.

Die deniijden Procejje, welde bei Anwendung bdes
@alzes im Brennofen und auf der Oberflide der Gejdjirre
por fidy gehem, wurden {don an fritherer Stelle auseinander
gefegt; wir fonnen und daber bhier davauf befdvdnfen, bdie
praftije Durdfiibrung ded Salzens fury zu bejdreiden.
Wenn ber Brand bder Gejdivre jo weit vorgejdritten ifi,
bap fid) derfelbe jeinem Enbde ndbert, dad heift die Sejdyire-
maffe fdon vollftdndig gefintert erjdeint, ift der Augen-
Plid eingetveten, in iweldem bdad Glafiven auszufithren ijt.

Man tradtet nunmehr, die Hite in dem Brennvaunte
auf den hidjten Punft su bHringen, welder iberhoupt evreidyt
werden fann, und gejdieht bdies durd) ununterbrodenes
Sditren in den Deizungen, um durd) den veidliden Luft-
gutritt o vtel Brennmateriale ald nur miglid) zu ver-
brenmen. (8 Anbaltspuntt fiiv die Crreidung der Hiditen
Temperatur und zugleid bdafiiv, daf der gange Brennvaum
mit brenmenben Feuevgajen ecfitllt ift, dient das Husfehen
be3 aud bem Schornjtein entweidenden Raudes.

JIm Beginn des Sdarffeuers entfiromt dem Schorn-
ftein ein didter jdwarzer Qualm, welder durd unper-
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brannte Koblentheilden bedingt wird; bdiefem Qualme folgt
“eine frifbrothe, geitweilig verldfdende Flamme, welde aber
nad) fuvzer Beit in eine Dellleuchtende weife Flamme iiber-
gebt. Sobald legteve bei ununterbroden fortgejestem Sditven
endlid) aud) veridwindet, hat man den Beweis dafiir, daf
im Brennvaume cine fo Hohe Temperatur Berridht, bdaf
fdmmtlide Feuergafe vollftdndig verbrannt werden.

Das Cimverfen bdes Salzes gefchieht nunm durd) die
DOeffnungen tw Gewsloe des Ofens jo rafd als nur miglid,
-und bemithen fidy dbie Arbeiter, bas Saly jo gleidhfdrmig,
alg fie diefes durd) Werfen mit der Schaufel vermdgen, in
ben Ofen zu vertheilen. Die Pienge bdes anzuwenbdenden
Galzes ridtet fid) nad) der Grife bes Ofens; fie betrdgt
jwifhen 25 und 37 Rilogramm, ein Quantum, weldes die
wirtlid) gur Hervorbringung der Glajur erforderliche Menge
um ein Bielfades itberfteigt.

Sofort nad) dem Cinwerfen bdes Salzes dringt aus
bem Sdornftein ein bdidter weifer Raud) Hervor, welder
fidh an falten Gegenftinden ju einer weifien fchmeeartig aus-
febenden Maife verbidytet; 3 ift dies dag iiberjditfiig ange-
wenbdete Salz, weldes, ofhne daf es bei der Glajurbildbung
mitwivtt, nuglos verfliidhtigt wird. Aufer den Galzbdmpfen
entweidt dus dem Sdornfteine eine grofe Menge von
Galziduregas, weldes, wie jhon auf Seite 228 des Niheren
auseinanbergefest wurde, bie Nadbavidhaft fehr beldftigen
fann und darum duvd) die an dem ermihmten Orte ange-
gebenen Borfidtsmagregeln unjdidliy gemadit werben follte.

©Gobald die Entwidelung von Salzdimpfen aus bem
- ©dornfteine aufgehivt hat, werben Proben der i dem
Ofen befindliden Gefdfe ausgeogen; fie mitfjen bei vid-
tigem  Gang der Avbeit bei dem jdymellen Abtiihlen in
Ctiide fpringen und leitere an der gamgen Oberflade
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gleihmdpig glatt und glafig eridheinen. Um jebody gany
fider 3u gehen, wird bas Salzen ein zweites Mal vor-
genomment und babei eine eben fo grofe Menge von
©aly verivendet, wie bei der exften Operation. Gleideitig
mit dem Aufhiven der Entwidelung von  Galzddmpfen
jdliet man bdie Rlappe bes Sdhornjteines und fetst alle
Oeffmungen des Ofens mit Biegeln 3u, um das Abfiihlen
ber glithenben Gefdfe wenigftens im erften Stabium fo
langjam al8 moglid) vor fidh geben 3u laffer. it die Tem-
pevatur einmal b8 gur duntlen Rothgluth herabgefunten,
fo fann man vorfidtig eine fehr fhwade Luftftromung
purd) den Ofen einleiten, um bdie sum AbFiihlen erforderlidhe
Beit nidt gav-zu jehr ju verlingern — immerhin mug man
aber vier Tage ald dag Minimum bder Rithlzeit annehmen.
Beim Glajiven nad) dem eben gejdhilderten Lerfahren
wird aufevordentlid) viel Salz vergeubdet; durd) eine einfade
Cinvidtung, die an jedem Ofen angebrad)t werben fann,
lagt fid) diefer Berfdwendung leicht ftewern, und wird bder
Bwed des Glafivens viel vollfommener evveidt als durd
bag blofe Cinwerfen des Salzes in ven Bremmraum.
Man bringt aufer bden $Heizungen, welde rings um
e Ofen vertheilt find und das Grhisen bev Gejdhirre be-
‘wirken follen, nod) eine Heizung an, in welde eine oben
mit einem Dedel verfehene Retorte aus feuerfeftem Thom
eingefett ijt. Diefe Retorte ift vorme offen, und miindet der
Canal, durd) welden die Feuergaje aus der umter ihr be-
findliden Heizung absiehen fonnen, unmittelbar in das im
Deittelpuntt des Brennvaumes ftefende Robhr H. (Fig. 43)
Crft wenn ber Brand der Gefdyivre fo weit gediehen
ifit, baf der Ofen die Hidfte Temperatur evreidyt, feuert
man aud) unter der Jetorte und bringt fie in Weifglut.
Jft endlid) der Augenblid eingetveten, in weldem das Galzen
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borgenommen werden foll, fo werdben zwei Arbeiter anm bdie
Retorte geftellt; ber eine Hebt den Dectel derfelben ab und
fdlieft ihm fofort wieber, naddem der jweite eine fleine
Nenge von Salz — 3 bis 5 Kilogramm auf etnmal —
in die Retorte geworfen hat.

Das in die weifiglithende Retorte geworfene Saly ver-
fliitigt febr fdmell. Die Dmpfe desjelben werden durd
die Feucrgafe fovtgerifen unbd treten mit diefen aus der obeven
imiinbung bes Rohres H in den Brennvaum iiber, in eldyem
fie fid fehr gleidfdrmig ausbreiten und die Glafirung der
Gefdirve Hewirfen. Naddem die erfte Salzpartie verflitdhtigt
ift, trdgt man eine jweite in die Retorte ein und fabrt
damit fo lange fort, bis die Glafivung volfendet ift.

Bei vidtiger Avbeit fann man es dabin bringen, daf
fid) aus vem Retovtenvaume gav fein Salz ungerfest ver-
fliihtigt und man mit der Hilfte jener Galzmenge aus-
veidt, welde beim Dblofen Cinwerfen bes Salzes in den
Ofen erforderlidh ift, um eine entjpredende Glafivung bev
Gefdfte 3u bewirten. ‘

. Die Salzglajur ift faft farblos und I4Ft bdie Farbe
ter unter ihv liegenden Thonmaife deutlich exferimen; es it
aber aud) mbglidh, der Glajur einen warmen brdunliden
davbenton ju geben. €8 gejdhieht dies dadurd), baf man
unmittelbar nad) Beendigung des Salzens, fo lange die
Glajur nod) fliifiig ift, in die Heizungen ein febr ftart
rufendes Brennmaterial, 3. B. geflobene Wurzeljtsde von
&bren (Rienholz) eimwirft und die Heizungen jofort {chlieft.
€s fdeint, al3 wenn durd) die unvollftindige Berbrennung
bev Feuevgafe, welde bierdurd) eintritt, fehr feifte Qoble-
theildhen in dic Glafur eingelagert wiirden und Urfadye der
Dellbraunen big dunfelfaftaniendraunen Farbung find, welde
bie Steingeuggefdhivre nady dem Brande zeigen.
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Aus bdem in der vorftehend bejdhriebenen Weife dav-
geftellten Steingeuge, namentlid) wenn basfelbe eine nidt zu
bunfefgelfe oder Delfgraue Favbe befipt, laffen fid) vedt
bitbjd ausijehende farbige Gegenftdnde bdarjtellen, und eignet
fid Ddiejes Shmitden mit Farben ganz DLejonders zur
Fabrifation hitbjder RKviige filr Bier, Waffer u. {. w.

Die anguwendenden Favben (Robalt fitr Hlau, Braun-
ftein filr violett bi8 braun, Kupfevajde fiiv gritn w. §. w.)
werden mit einer ztemlidy, leiht flit{figen Borarglajur ge-
mijdt, mit Terpentindl zur entjpredenden Confifteny ange-
vieben und die Jeidnungen auf das glafivte Gejdhivr auf-
getragen. Die Gefchirre werben dann in grofe Muffeln ge-
ftellt und fjo weit erhigt, daf die den Farben beigemifchte
Glajur eben in Fluf fommt und fidh mit der unter ifr
befinbliden jdwer jdmelzbaren Glajur verbinbdet.

Nad) beendetem Cinbrennen in der Muffel erideinen
bie Farben jdhdn glingend und dauerhaft, indem die farbenden
Qirper in der Glasmaffe eingebettet liegen. Meiftens find
die Maleveten, welde auf Steingeng angebradt werden, von
ber roheften Avt — durd) Anwendung pajfender Jarben wund
Ausfithrung ftylgevedter Jeidmungen laffen fih aber bdiefe
Gefdge in jehr jhon ausjehende und werthoolle feramifde
Producte umgeftalten.

Dagd feine Steinjeng.

- Dag feine Steingeug fommt fowohl als glafivte Waare
alg aud) in unglafirtem Juftande im Hanbdel vor und werden
beibe Sorten gegenwdrtig wohl nod) am jdonften in Eng-
land angefertigt, obwohl die Fabrifate mander Fabrifen in
pen Bereinigten Staaten von Norvdamerifa fih an GEd)onf
beit ben englifhen zur Seite ftellen fonnen.
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Unglafirted feines Steinjeng.

Die in diefe Gruppe gehisrigen Zhonwaaren find ent-
weder durd) die gange Maffe abfichtlich gefarbt oder Hlos
mit einem farbigen Uebersug (Anguf) verfefen, fie find es,
welde die eigentlide ,Webgerwood” genannte Waare bilben,
welde nod) i unferer Beit von der Firma Wedgewood & Sons
in ben , Ctruvic-worfs” in England angefertigt iverden,
aber aud) vow vielen andeven Fabrifen in aller Sdnbeit
geliefert werden.

Dan unterdeidet je nady der Farbe, welde die Thon-
maffe befigt, die Waaven mit bejonderen Namen. So heift
bas weife und babei jehr Havte Wedgewood LBiscuit”, basg
minber farte gleidfalls von weifer Farbe rJaspidgut”, bas
gelbgefarbte ,Bambus”, das jhwarze entweder »Aegyptian”
ober wenn e8 fo hart ift, daf e3 fidh) poliven lagt, ,Bajaltqut”.

Die Grundmaffe, weldhe man zur Darftellung bdiejer
Oejdirrmaffen amwenbdet, ift in alfen Flfen weif, jomit
Jaspisgut und wird aus einer grofeven Babl von Bejtand-
theilen gufammengefeit; die THonmafje bejteht aus wedfeln-
ben. Mengen verfdyiedener plajtijher Thone umd Porzellan-
thon, welder man Feuerftein, Cormijh-ftone, ®&yps  und
Sdywerfpath, bisweilen aud) bafijdes Ralfphosphat (fnoden-
ajde) beimengt. '

Bet Maffen, welde bdunfle Farbe erfalten {ollen,
3- B. vas Uegyptian und Vajaltgut (Gt man den foft-
fpieligen  Porgellanthon  gany weg und erfest ihn durd
{dmwarzfarbende Rirper.

Bir laffen nadjtehend die Angaben iiber die Bujammen -
fegung einiger Maffen folgen, welde sur Fadbrifation von
Jaspisgut dienen.
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A. Raolinbhiltige Maffen.

Sdywerjpath
Kapolin . . . ...
Blauer Thon .
Feuerftein

Gyps
Cornifh-jtone . .

I.

150
35
45
35

6

50

II.

160
60
920
40

8

B. Raolinfreie Majfen.

Sdwerfpath

Blaver Thon .
euerftein
®Gyps

Cornifh-ftone . . . .

Knoderiajde

Die Maffen fiix @[egl)pttan und Bafalt werden fehr
perjdjieden combinivt, und hat man bei diefen Waffen einen
bebeutenden Spielvaum besiiglid) der Jufammenfesung; folf
bie Maffe fehr Hart werbden,
ecforberlid) ift, fo wenbet man fjehr wenig odber gar fein
Flufmittel an, und erhdlt die Maffe dann ihre volle Hirte
purd) ben Brand; die jhwarze Fdrbung wird durd) Eifen-

I

40
20
10

20

wie e3 fitr die Bafaltmafie

II.
30
12

3

5
20
25

II1.
32

25

II1.
60
20
20

5

40

10

orpd — Oder und durd) Braunftein hevvorgerufen.

Majfen fiir id)ivargeé Steingeug (Megyptian und

Bajalt).

I

Blauer Thon . . . 200
Rother Thon . . . 300
LQuary, . . . . . . 50
Gebrannter Ocfer . 100
Hammerjdlag . —
DBraunjtein ., . . 100

1L

500
300
80
200
50
100

I11.
500

50
300

- 80



Das Steingeug. 301

Dag Fdvben bder Jaspismaffen gefdhieht immer nur
mit folden Farben, welde die hohe Tempevatur des Ofens,
in bem bag Steingeug gebrannt wird, vollftindig ju ertragen
vermigen und bdabei eime fo frdftig firbende Wirfung
befigen, daf man mit gevingen Mengen der Jdvbejtoffe aus-
reidt, um bdie gewiinfdte Farbe zu erhalten; iwitcde man
bebeutendere Quantitdten voy Oryden angwwenden verfuden,
fo wdve die Folge bavon, baf die gange Gefdyivrmaife fo leidyt
fdmelgbar roiirde, daf fie tm Brennofen jhmelzen finnte.

Die hauptiddliditen Farben, welde man in Amwen-
bung bringt, find Geld, Griin, Blau und Braun in ver-
‘{dhiedenen Tinen.

Gelb wird mittels Antimon-Praparaten hervorgebradt,
und ftellt man die lepteven am einfadhften dadurd) dar, bafs
man fein gepulverten Spiefglany mit Salzjdure fodht und
bie entjtehende Lojung in ein Gefif gieht, weldes eine grofe
Wenge von Waffer enthilt. €3 {deidet fich fofort ein fhweres,
blenbend weifes Pulver ab, weldes man auf einem Filter
fammelt, gut abtropfen [ift und trodnet. Diefes Pulver
wird beim Mengen ber Thonmaifen, welde jur Anfertigung
bes gelben Gejdyirres (Bambus) beftimmt find, etngearbeitet,
und hangt die Jntenfitdt der Farbe von der Menge bes
Antimon-Prdaparated (bis gu 1Y/, Procent) ab, welde man
ber Maffe jugefiigt Hat.

Reines Blau (Himmelblan) wird in gang weifer Maffe
burd) Kobaltoryd (His ju Y, Procent) erhalten; reines Griin
entfteht durd) Chromoryd (1 Procent giebt jdhon fehr jattes
Duntelgriin). Gemijde aus Kobaltoyyd und Chromoryd
geben Blaugritn; ein Blaugritn anderer Art witd durd
Rupferoryd erzielt; Nideloyyd liefert ein helles Gritn (Apfel-
griin). Braun wird in nidt gang weifen Maffen durd
Jufa vor 10 618 12 Procent Braunftein davgeftellt.
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Roth fann durd) Cijenoryd-Thonerde davgeftellt werbden,
und bereitet *man legtere daburd), daf man bdic Ljungen
vort Alayn und Cijenvitriol, welder durd) Salpeterfdure
oxpbirt wurbe, in wedjelnden Verhdltniffen mengt, mit
Ammoniaf fillt, den Niederfdhlag auswdfdt unbd beim
Bujammenjdlimmen der Steingeugmafiien lepteven beimengt.
Je reider man bie Maffe an Cifenoyyd madt, dejto dunfler
wird dag Roth ausfallen.

Grau ftellt man dburd) Mifden dev Lojungen gleider
Lheile von Chromalaun mit Eifenvitriol dav, welder durd
Galpeteridure orpdivt wurbe, filgt die doppelte Menge von
Thonerdealaun und Jintoitriol hingu und fallt die Wiungen
durd) Sobda.

Junfolge de3  Bujaged bder immerhin toftipieligen
Oryde fommen bdie LWebgewoodwaaren, welde bdurd) bdie
gange Mafle gefdrdt find, Hod) zu fteben, und wendet man
daber fehr Haufig bas Angufpverfahren jur Fabrifation von
billigeven Waaren an. Das eigentlihe Gefdhive wird in
diefem Falle aus Jaspismafje angefertigt, mit dem SHlamm
ber farbigen Maffe begoffen ober gerabeju in Ddiefen ein-
getaudyt und nad) dem Tvoduen des Anguffes nod) jorg-
faltig abgedreht.

Die farbigen Thonmaffen eignen fih gany befonders
sur Darftellung von Gefdfen, deven Verzierungen plajtifd
find, indem bie Bejdjaffendeit der Thonmaifen cine folde ift,
baf bie Formen nad) dem Brande vollfommen erbalten
bleiben. Die plaftijdhen BVerzierungen werden mittels gravirter
Stangen aug ber Thonmaffe gepreft und mit Hilfe von
Gummimwafjer ober Traganthidleim auf bdie nidt zu ftart
lufttvoden geworbenen ®efifge aufgetledt.

Bon bdefondever Schonheit find jeme plaftijhen Orna-
mente, welde man aus einer weiffen Thonmaife formt, deren
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Bujammenfetsung eine joldhe ift, Daf fie in der Hive des
Yrennofens gerabe jum Shmelzen gebradyt wird, ohne jedod)
ausguflicfen. Wenn der Untergrund irgend eine dunfle ent-
fdyiebente Favbe befit, o wird derfelbe burd) die ftarf durd-
fdeinende Maffe um jo bdeutlidher gefeben, je ditnmer die
leteve ijt; find die aufgelegten Ornamente mit Beriid-
fibtiqung diefes Umitandes angefertigt, jo maden fie voll-
ftindig den Ginbruct einer antifen Camee, tn welder Lidt
und Sdatten entjpredend abgetint find.

Am jdonjten fallen bderartige Bevztevungen auf vein
tlauem (Robalt)- ober gritnem (Chrom-) Untergrund, fowie
auf ber jdwarzen Bajaltmaffe aus, indem das Ausfehen
diefer Grundmafien an Sammt evinmert und fi) bie Plaftif
von einem bevartigen Untergrund bejonders fhon abhedt. €3
ift von dem Gejymade dbesjenigen, weldem die tiinjtlerifdye
Ausfhmiidung der Gefife ovbliegt, abhdngig, welde JFarben
e in dev Grunbdbmajie und in ben Ovnamenten zu wibhlen
bat; wie evwdbhnt, fommen cameenartige Berzierungen am
idoniten auf blavem, griinem und fwarzem, fowie audy auf
carncolvothem Unterqrund zur Wirfung,

Wenn, was feltener vorfommt, die Webgewoodivaaren
nod) durd) Bemalen mit Farben geidmitdt werden {olfen,
fo wivd die Ausfiihrung der Mealerei in perfelben Weife
vorgenommen, wie dies bei feineven ThHomwaaven tmmer
qeidieht; die mit einem leidyticymelzbaven Glafe (%Iuﬁ) ver-
mifbten Favben werden mit Lavendelsl abgerieben, bie
Malevei mit dem Pinfel aufgetragen und die fertigen Gegen-
ftinde in der Muffel jo rweit erhiit, dag bas Flufmittel
cben (dmilzt, worauf die Farben fizivt erjdeinen.

Will man die Favben dem Untergrunde entfpredyend
nur mit mattem Glange erhalten, fo muf man tradten,
dic Farben in der Weife gufammenzujegen, daf fie nuv febr
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wenig Flufmittel enthalten; Hrennt man dann jolde Farvben
in ber Muffel ein, wobei ein grofer Theil der Flufmaife
port dem ZThome felbjt eingefaugt wird, fo erfdeinen Ddie
&arben nur wenig glingend, jedenfjalld nidht mit dem ftarf
hervortretenben Glagglange, welden fie bei dem gewdhn-
lichen Berfahren zeigen.

Olafirtes feined Steinjeng.

. Diefe Sorte von Steingeugwaare wird in England
wobl audy unter dem Namen ,Ehina”, bas ijt gleidhbedeutend
mit |, Porzellan”, verfauft, ohne jedod) Porzellan Zu fein,
objdyon fie Dem lepteven fehr mabhe ftebt. Andere fiir diefes
Gejdyirr gebraudyte BVenennungen find Jron-jtone, White flint,

- White granit w. §.° w. Die WMifdungen, aug welden das
Peateriale fitr dieje Waaven bevgeftellt wird, Defteben aus
einem fefr bildfamen, bein Brande vollfommen weif werbenden
Thone, weldhem man Kaolin und Feuerfteinmeh! jufiigt, und
tas Gange mit mindbeftens der doppelten Menge von Cornifh-
ftone permengt.

Der Hauptjade nady fommt die FJujammenjepung
diefer Maffen jemer des edten Povzellanmed (biefes Defteht
aud Kaolin, Quarg uud Feldipath) jehr mabe, der Unter-
{hied liegt nur bdavim, daf man eimen Theil ded RKaoling
burdy billigeven unb minbder fenerfeften Thon erfest und daf
man bet der Maffe, die fiir feines Steingeug bdient, bie
Menge des anguwendenden Flufimittels (der Cornifbh-ftone,
welder ald Flufmittel dient, hat in feiner Jujammenfesung
bie grofte Aehnlichfeit mit dem Feldjpathe) fehr bedeutend
vergrifert.

Diefe Abweidungen in ber Jufammenfegung Dbedingen
aud) das von jenem bded edhten Porzellans abweidende phyii-
falijhe und demijde Berhalten der Maffe, fie ift weit
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weniger feuerfeft ats Porzellan und jdmilzt im Sdyarffeuer
der Porzellansfen vollftindig ju einer glafigen Maffe, fie
ift nidt durdiideinend, unbd fie vertrigt nidt leicht fdmeller
por fid) gebende Temperatuvdmdevungen, fie [ifit fid) aber
wegen ihrer twcit grifeven Bilbfambeit weit leidhter in jede
beliebige Fovm Dringen, al8 bdie nur wenig Plajticitat
seigende Porzellanmafie.

Die Jufammenfegung der Maffen, aus demen fein
glafivted @teingeug angefertigt werden fjolf, zeigt in ten
verjdicdenen Fabrifen bdie groften Scwanfungen, welde
burd) die Beridicdenheiten in der Bejdaffenbeit des dem be-
treffenden Fabrifen 3u @ebote ftehenden Mateviales ifre
Begriindung finden; in manden Fabrifen wendet man 3. B,
in ber Compofition anfehnlie Neengen von Feuerfteinmel
am, inbef man in anbdeven Fabrifen gar feinen Jeuerftein
gur Herftellung der Maffe nimmt, indem jdon bder Thon
eine geniigende Menge feinen Quarzjandes enthilt, ein
weiterer Jujap von Kiefelfdure dafer iberfliiffig evideint.
ud) in Bezug auf das BVerhdltnif swijhen Thon und
Qaplin fommen fehr bebeutende Unteridicde in den Paffen
ver, und ift das maRgebende Moment fitr die Pienge des
angwwendenden Kaolines in der Vefdaffendeit des amzu-
wenbenden Thomes gelegen. Je mehr fid) devfelbe in feinen
demijden Cigenjdaften jenen ded ganz veinen ThHomes ndbert
(Raolin ift gang veiner Thon), defto fparfamer wird man
mit bem Raolin, dem theuevjten Beftandtheile der gangen
Maijfe, umgehen fonnen und umgefehrt,

' Welde Jujammenjegung man aber aud) den Thon-
maffen giebt, al3 Regel wirh eingehalten, baf dle Menge
e3 Flufmittels in diefem Falle ftetd das dem Feldfpathe
nabeftehende Mineval Cornifh-ftone beildufig die Hilfte von

bem Gewidite der gangen Maffe ausmadt. Jn der Hite
Wipplinger, Die KLeramit, 20
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bes Brennofens {dmilgt ndmlid) der Cornijbh-frone zu eitter
Maffe, welde man al8 ein ungemein ftrengfliffiges Glas
begeidhnep fann, und finden fid) in derfelben bdie feinen
Thontheilden, jowie die Theilden des Raolimed und Quaryes
eingejdlojfen. ,

Der Umjtand, daft die Hauptmaffe der Gejdirre nad)
pem Branbe gejdhmolzen ift, bedingt einerfeits die Hirte der
gebrannten Mafje, anbdeverfeitd bdie Unburdbringlidfeit der-
felben gegen Jlitifiqkeitern; witvbe man mit der Wenge des
Flufmitteld unter ein gewifjes Maf herabgehen, jo wire bdie
Folge Dievon eine geringe Hdirte und ein erdiger Brud) in
der gebrannten TMaife.

Wenn man bdiefe allgemeinen Gefidhtspunite, welde bei
der Jujammenijepung der Majfen zu beritdfidtigen find, in
Crwdgung zieht, fo wird es nidt jdwierig fein, eine der
nadyjtehend angefithrten Borfdriften in der Weife abjudnders,
welde burd) bdie fpeciellen Cigenjdaften des ur Verfiigung
ftehenben Thones Dbedingt werden. An Stelle desd in Cng-
fand angewenbeten Chovnijh-ftone fann man einen weigen
eldipath, wie derfelbe an vielen Ovten vorfommt, bHeniigen.

A Feuerfteinbhdltige Mafjen.

1. II. II1.
Cornifh-ftone . . . . 80 100 30
Raolin . . . . . . 20 28 10
Blauer Thon . . . 40 .18 18
Feuerftein . . . . . 20 40 2

B. Feuerviteinfreie Maffen.
I 11 L. 1Iv.

Cornifh-ftone . . . 40 200 90 50
Raolin . . . . . 10 — 30 20
Blawer Thow . . 20 80 80 25

Olasjderben . . . — — —_ 1
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Die Herftellung unbd die Bearbeitung der Maffen ftimmt
mit jemer anbdever feiner Maffen fiir feramifde Bwede
iiberein; die fitr fid) allein auf dag Feinfte trocen gevfleinerten
Beftanbtheile werden auf Blodmiihlen naf vermabhlen und
sujammengejdldmmt; der Sdlamm wird entweder durd
Filterpreflen oder durd Luftovud jduwell entwdjfert, zum
Bwede der Crhohung ber Bilbjambeit gefnetet und mebhrere
Monate lang in RKellern gelagert.

Das Fovmen gejdyieht entweder auj der Tipferideide
burd) Giegen in Giefmobelle ober aud) durd) Prefjen. Orna-
mente werden immer durd) Preffen davgejtellt; bie luft-
teodenen Gejdyirre werden auf der Drehbant abgedreht und
folge, welde plaftithen Sdmud (aufgelegte Lerzterungen)
erhalten, nod) bejonbers mit Bildbhauerwertzengen itberarbeitet.

Der Brand bdiefer feinen Waaren muf in Kapfeln
porgenommen oerden, und wendet man biefiiv  allgemein
jtebende Oefen an, welde eine geniigend hobhe Temperatur
3u geben vermigen.

~ Gejdyirre, welde Hlos einen diinnen gldngenden Glajur-
itberaug erhalten jolfen — bdiefer wird bejonbers bei jolden De-
liebt, welde mit veidem plaftijhem Sdmude zu verfehen
find — erbalten ben Ueberzug auf inbdirectem Wege wihrend
bes Branves. €3 wird ndmlid) su diejem Bebufe die Jnnen-
" feite der Rapfeln, in welde die ju brenmenden und gleic)-
seitig au glafivenden Gefdhivve geftellt ioerbem, mit einer
Mijhung bejtriden, welde durd) Bujammenmabhlen von

Rodfaly . . . ... 67 Gewiditatheile
Pottajde . . . . . 28 " ,
Bleigldtte . . . . . 5 "

erhalten wird. ‘Sn bev Gliihhine verfliidtigt das Kodialz
am ftirtften, minder jtarf dag Kali der Potajde und das Vlei-
20%
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oxyb. Jn Bevithrung mit der Thonmaffe werden diefe Dimpfe
in der Weife gerlegt, baf cin fehr ftrengflitffiges Natron-
Rali-Thonerde- und VBleioyyd-Silicat entjteht, weldhes als
cin ftarf gldngender Haudartiger Ueberzug, ber aber innig
mit ber Unterlage verbunben ift, die Oberflddie bededtt und
bie WUmrijfe der plaftijhen BVevzierungen in voller Sdirfe
evfdeinen [Gft.

Wenn man neue Kapfeln jum Glafiven jolder Waaren
vevwenden will, jo muf man bdie angegebene Glafurmaije
siemlid) i auftragen, indbem bdie Wand dex RKapfel felbft
bie Ddmpfe fehr ftarf anfaugt; find die Qapfeln wicberholt
gebraudt worden, jo veiht man mit einer wweit geringeren
Menge von Glajur-aus, indem die Rapjel nidhts mehr davon
annimmt. Je ditnner die Glajurididte itberhaupt ift, dejto
idoner ift das Ausjehen der gebrannten Waave, und defto
iddrfer fommen bie Verzierungen jum Borjdeine.

- Zafelgejdyivy, Dei weldem e3 weniger auf dag Hervor-
tretent Dev RKanten mit volfer Sddrfe ald auf eine Ober-
flade anfommt, welde Dart genug ift, um dem Serript-
werden durd) Meffer zu widerftehen, evhalt bisweilen eine
Glajur, welde gewiffe Aehnlidyfeit mit der Glafur des PBor-
gelfanes befist, aber leidhter {dmelzbar ift al3 diefe. Nad)-
ftehend zwei Vorjdriften zur Anfertigung jolder Glajuren,
welde durd) Cintaudyen der verglithten Gefdyivre aufjutvagen
find und an den Stellen, mit welden das Gefdf auf der
Unterlage vubt, weggewifdht werden mitffen.

Bleifreie Glajur.

Sderben von weifem Glas . . . . 50
Quargfand . . . . . . . . . .. 8
Jelvfpath . . . ... L. 18

Sdwerfpath . . . . .. L. L. 25
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Bleihdltige Glajur.

Quargfand . . . . . . . . .. 30
Felofpath . . .. oL 40
WMennige . . . . . ., . ... 25
Potafdhe . . . .. .. L. 5
Calctmivter Bovay . . . . . . . . 20

Die gar gebrannten weifen Waaren werden, nament-
lid) wenn fie fiiv Tafelgedhire beftimmt find, ganz in der-
felben Weife gefdymiidt, wie dies jhon mehriad angegeben
wurbe; bdie Farben, welde man jum Vemalen amwenbdet,
find Muffelfavben (Farben, gemengt mit leidt jhmelzbarem
Slumittel); fie werben, mit Qavendels! angericben, ver-
wenbet und in der Muffel bei fhwader Glithhige ein-
gebrannt.

Sorgfdltig davgeftelites, weifes, glajivtes Steingeug-
gefdhive Lt fich im Ausfeen oft nidht von Porzellan guter
Qualitdt unterjdeiden, e ift aber leidht davan zu erfennen,
bag e3 nidt durdideinend ift und nidt jenen Bellen Slang
befist, wie das edte Porzellan, dem ¢35 aud an Wider-
ftandsidbigleit gegen fdmellen Tempevaturwediel nachiteht.

Seitbem dag Porgellan fo billig geworden ift wie jett,
tritt die Bebeutung bdes feinen glafivten Steingenges fiir
ZLafelgefdive weit mehr guriid ald vormals; e3 ift dasfelbe
aber ein gang vovsiiglides Matevial fitv tiinftlerifde Jwede
und ift in diefer Hinfiht feiner groferen Plajticitdt wegen
fogar dem Povzellan in gewiffem Sinne vovauziehen, jedod
mebr fitr GefdRe als fiir figuralijhe Bwede, da e8 wegen
e Feblens der Eigenfdaft, durdideinend ju fein, feine fo
weiden Contouven liefert wie Porzellan.
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X}@l.?mw' weidje framdfifdye Porsellan.

Ghe es gelungen war, in Curopa Maffen davzujtellen,
welhe jemen des aud China eingefithrien Gejdirves gleid-
famen und jie aud) balb an Qualitdt iiberivafen, judte man
‘wenigftens jolde Maffen anufertigen, welde fid) dem duferen
Unfehen nad) dem Porzellan ndhern und namentlid) die
Gigenjdhaft des Durdjidieinens, fowie eine bedeutende Hirte
mit legtevem theilen. Befonders waven in diefer Ridtung
bie abrifate der framgdfijden Fabrifem Devithmt. Die
Waaren aud der jogenannten Pite tendre, welde in Sevres
angefertigt yourden unbd mneuerdings wieder angefertigt werden,
jtehen in Begug auf eigenthiimlide Sdinbeit fogar bdem
cigentlichen Porzellan in mander Beziehung vovam.

Wie fih) aus der nadfolgenden Darftellung der Anfer-
tigung diefer Waaren evgebenr wird, darf man dicjelben eigent-
liy niht mebhr zu den Thommaaren rvedmen, fomdern folfte
fie ftrenge genommen zu den Gldfern zihlen, indem fie in
demifder Vegiehung eigentlid) su den fivengflitffigiten Alkali-
Thonerde- Silicaten gehiren, welde felbjt in der Hike
der Dejten BVrenudfen nur unvolljtdndig jdhmelzen. Naddem
aber die Darftellung der diesbesiiglidhen Maffen, das Formen
perfelben zu Gefdfen, das Glafiven derfelben und Brennen
faft gany mit ben Operationen ibeveinftimmt, iwelde man
in der THonwaaren-Juduftrie vornimmt, fo ftellt man die
oben genannten Maffen, welde aud) ald altfranzdiijdes Por-
sellan bezeidimet werben, allgemein zu den feramijden Maffen.

Qnfolge jeimer BVejdaffendeit ald glafige halbgejdmol-
sene Maffe evideint dasd franzofifde Porvzellan als eine rvein
weife und fehr durdideinende Subjtan, welde namentlid
ausgezeidmet jum Formen von Statuen, blumenfdrmigen
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Ornamentent u. {. w. vevwendbar ift. Die Hdrte ded |, weidyen”
PBorgelland — bder ame bezieht fid auf die leihte Schmels-
parfeit sum Unteridhiede vom ,harten” oder unjdmelzbaven
Porzellan — ift eine fehr grofe und fommt jemer bes
editen Porgellans gleid), die Widerftandsfibigteit gegen jdmellen
Temperaturmwedfiel it jedod) fehr gering; Theetaffer aus diefem
Materiale erhalten gewdhnlid) fdhon nad) gang fuvzem Se-
braude Riffe, die fid) allmdhlidh durd) die ganze Maffe fort-
pflangen und dann veranlaffen, daf bdag Gefdf bet einer
gany {Hwaden Cridiitterung bridt.

- Die Maffe, aus welder man frither in Stoves dic
periithmte pate tendre davftelite, ift ein Gemenge aus Sal-
peter, Soda, Rodfalz, Alaun, Gyps und Sand; in der
Hite bes Brennofens werden die genannten Korper jEmmtlid)
in der Weife verdnvert, daf Silicate entftehen, die jid) mit
eimander ju fehr jdmwer jdmelzbaren Gldfern vereinigen,
welde bie nod) ungejdhmolzen gebliebenen umbd in der Hige
bes Brennofens nnd) nidt jdmelzbaren Silicate umidlieRen.

Nadbem man gegenwdrtig in den demijden Kennt-
niffen weiter vorgefdritten ift ald ju jemer Beit, in welder
biefe Fabrifationdweife in Sevres in grofem IMafitabe be-.
trieben wurbde (von 1750 His 1804) fann man die Majjen
einfadjer zufammenietsen, und [GRt fih hierfiir blog cin Ge-
mij aus Kalialaun, Soda, fohlenfaurem Kalf und Sand
verwenden. Die in Stoves angewenbdete alte Mifdung beftand
aud folgenben auf dag Feinfte zevfleinerten Kdrpern:

Gefihmolzener Salpeter . . 22°0 Gewidytatheile
Qodjaly . . . . ... 72 "
Alaun (geglitht) . . . . . 36 "
Soda von Alicante . . . . 36

®yps v. Montmartre (geglitht) 36
Sanbd von Fontainebleau . . 600
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Die auf dag Jnnigfte gemengte Mafje wurde in Hejon:
peven Oefenn fo ftarf erhitt, daf fid) ecine Jvitte Dbildete,
“welde man mit Waffer abidredte, pylverte und nod) mit
heigem Waffer auswujd). Diefes Auswajden hat den Zwed,
die etia ungevlegt geblicbenen Salze aus ber Frittemafie ju
entfermen und nur die Silicate ju hinterlajfen. Die fo er-
haltene Fritte wurbe durd) Mengen mit Kveide und Kalf-
mergel in bie eigentlide pate tendre umgewanbdelt, und war
diefe folgender Avt zujammengeijesst:

rittemajie . . .. . L, 75 Gewidytatheile
RKreide gefdlammt . . . . 17 "
RKalfmergel gefdlammt . . . 8 "

Die pate tendre Defitst cigentlidh gav feine Plafticitdt,
per allein eine jehr geringe Bindefraft Defiende Kalfmergel
ift in zu geringer Menge vorhanbden, um die Maffe bildjam
g4 maden. Um daber die Maffe itberhaupt formen i finnen,
muf man ihr dbadurd), daf man ifr divect Leimwaijfer ober-
Traganthidleim jufiigt, Vindefraft verleihpen. Das Formen
auf ber Topferfdeibe ift aber aud) dann faum amwvendbar,
und wurden die Objecte meiftens in Gypsformen angefertigt;
in mneuever Jeit ift das Verfahren der Fovrmgebung durd)
die Amwendung pordfer Fovrmen und des Luftdrudes jehr
erleidhtert yoorben.

Dte Ausfithrung des BVrenmens ift mit bedeutenden
Sdywierigleiten verbunben, inbem bdie Maffe, um die gehorige
Befdaffenbeit zu erlangen, im Sdarffeuer fo ftarf erhist
werden muf, daf fie fehbr weid) wird. Um dag jonft unver-
meidlid) eintretenbe Berziehen bder ~geformten Gegenjtinbde
wihrend des Branbes hintangubalten, jtellt man 3. B. Teller
auf Unterlagen, welde ithrer Fovm entjpreden, und verfieht
anderd geftaltete Gegenftinde mit Stiigen, welde das Ju-
fammenfinfen unmogliy maden.
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Der Bigcuitbrand wurbe in liegenden Flammensfen aus-
gefiifrt und dauerte 75—100 Stunden; Het den gegenwirtig
in Amwendung ftehenden vunden Oefen ift jedod) die Brenn-
vauer wegen der befleren Conftruction diefer Oefen eine viel
tiivgere. Die volfftindig gebrannten Gefdirve find ftart durd)-
jdeinend, aber glanzlos, und miiffen duvd) Angieffen mit der
flitffigen Glajurmafie mit Glafur itberjogen werden, indem
fie fein Waffer anjougen und infolge deffen aud)y nidyt
purd) Cintauden mit Glafurmafie bedect werden tonmen.

Die Glajur ift ein fehr ftrenaflitffiges Vleiglas, weldes,
um gefmolzen zu yoerdem, einer beinabe eben jo Hohen
Tempevatur bedarf, wie fie der Bigcuitbrand erfordert, und
die fo hod) ift, baf die gange Mafje der Gefife wicder evweidt.
Die in Sevres angewendete Glafurmafie wurde ufammen:
gefest aus:

Gefdlimmte Bleigldtte . . . 38 Gewidtstheile
eglithter Sand . . . . . 27 A
Gebrannter Feuerftein . . . 11 "
Potajhe . . . . . . . . 15 "
Goba ... .. 9

und wurbe, um eine gleicdhformige Bejdaffenheit der Maffe
au exlangen, fehr jovgfaltig subeveitet. Die Subftangen wurden
nimlidy in Tiegeln gefdmolzen, dic gejdhmolzene Majfe in
Wafjer gegofferr, gepulvert umd einer zveiten Schmelzung
unterzogen; die feingejdldmmte fertige Glajuvmaiie mufte,
um auf dbem Gejdivre durd) Anquf befejtigt u werden, den
Bufag eines Bindbemittels evhalten, als weldes man gewshi-
lid) Traganthidleim verwendete. Dag Auftvagen der Glajur
erfordeit grofe Uebung, um den lUeberzug gerade in der
vidtigen Stirfe ju erbalten; ift devfelbe zu dict, fo fommen
vie Umriffe ber Gegenftinde nidht deutlih zum Borjdeine,
evideinen verfdwommen, ift der Glagitbersug zu ditnm, fo
tritt dev Glang der Glafur nidt geniigend ftavt Hervor.
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RNadypem bdie pite tendre al3 Gefdhirrmaife von dem
echten Porzellan Hebeutend iiberholt ift, wenbdet man fie haupt
jadlid nur jur Herftellung von Kunjtgegenitinden an, und
werben i diefer Ridtung in Stvres aufevorbentlid) foit-
bare Stitde, welde mit aufgelegten farbigen Maffen, ferner
mit Farben, die in der Muffel eingebrannt werden, per-
feben find, angefertigt. Die Fabrifation des Weidporzellans
ift eben eine Specialitat gewiffer Fabrifen, und evfordert die
Nadahmung folder Specialititen fehr bedeutende fevamijde
Renutniffe, wenn fiberhaupt Waaren dargeftellt werben jollen,
die den Vergleid) mit den frauzsiijden Muftern aushalten, von
welden dag Deriihmte feramifde Mufeum zu Styres eine
grofe Anzahl der jdinften in Sévres felbft davgejtellten
Stitde, jowohl aus der dlteven Periode der Fabrif, als aud
ang neuever Seit, in welder man wieder die Fabrifation ber
pate tendre aufgemommen bat, enthdlt.

XXII Das weide englifhe Porsellan.

Weit ndher fteht dem edten Porzellan dad 1weide
englije ober Knodenporzellan, al8 die pate tendres bdev
franzifijden Fabrifen, denn die Maffe, aus welder e3 Hejteht,
ift nidt eine folde vom glasavtiger BVefdjaffenbeit, jondern
eine edhte Thonmaffe, welde in ihrer GCigenfdaft eildufig
bie Mitte 3wijden feiner Fayence und dem Havtporzellan halt.

Dag englijhe Weidporzellan ijt in Besug auf das
veine Weiff in der Farbe, {owie auf die Durdldifigleit fitr
Cidt (Durdhjdeinendiein) dem Hartporzellan villig gleid,
¢ ift aber teit weniger feuerbeftindiy alg biefed und ift
mit einter weiden Glajur, welde durd) Stahl gevit werben
fann, verfeben. Jn BVezug auf fein Verhalten gegen da3
Qidht und namentlid) fiiv finftlevijde Swede fteht dag Weid)-
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porzellan yeit itber dem Partporzellan; Biscuitmaifen aus
ecftevem zeigent das Ausfehen ves reinften feintdrnigen weifen
PMarmors ober Alabajters, jind Ddaber auperordentlidh jur
Anfertigung von Statuen, Biiften, Pflanzenornamentey,
fury im Allgemeinen fiiv fiinjtlerijfe Jwede Geeignet; eime
weitere Cigenjdajt des englijdhen Weidyporzellanes, welde
e8 aur Anfevtigung von Kunitobjecten fehr werthooll er-
jcheinen 13ft, liegt davin, -daf fid) die geformten Gegenjtdnde
peim Brenmen nidt leidht verziehen und wegen der durd:
fdeinenden Bejdaffenbeit Favben mit einer Javtheit und Weid)-
heit evideinen laffen, welde bei Hartporzellan nuv jdwierig,
et manden Farben gar nidt evreidht werden fann.

Die Gefapmaife fitr dasg englifhe Weidhporzellan wird
aus Porzellanerde (Kaolin) und eimem beim Brennen rein
weip werdenden und vollfommen plajtijhen THone unter
Bufats von Feuerftein, Cornifh-ftone, Syps oder Knodenajde
angefertigt. Die leptere dient ald Flufmittel, und ftammt
aud) ber Name , Kuodenporzellan” von diejem Jujake her,
bod) wird in neucrer Feit dic Knodenajde immer weniger
angewendet, und evfest man fie durd) Cornijh-ftone, wodurd
vie Maffen eine grofere Strengflitfjigteit gewinnen.

Qn jenen Fabrifen, in welden man nod) Knoden
amvendet, beniigt man nur Rinderfnoden, indem die Knoden
anderer Thieve, 3. B. von Pferden oder Sdyweinen, veider
an Gifenverbinbungen find, als bdie Rinderfroden und infolge
deflen deven Maffe einen braunliden ober gelblidhen Farbenton
verleifen wiivdben. €in grofer Theil der Knoden wird aus
Siidbamerifa (Buenos-Ayred) eingefithrt, dod) fommt in
neuerer Seit aus diefem Lande viel Knodenajde nad) Curopa,
die an Stelle der Knoden verwenbdet werben fann, inbem
¢3 fid) in der Porsellanfabrifation nur um die in ben Knoden
enthaltene organijde Subftang Hhanbelt.
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Naddem in ber Kuodenafde feine Spur von Koble
guviidbleiben barf, inbem bdie Gefdhivrmafie hicdurd) eine in’s
Graue neigende Farbung evhalten iwitrde, muff die Kuoden-
ajde in Slamméfen unter veidlidem Luftjutvitt fo lange
geglitht woevden, big fie vollfommen tweiff geworden ift und
fid) eine Probe ber geglithten Maffe in Sduven, obhme den
gevingften Ritdjtand gu Hinterlaffen, auflisit.

An Stelle des dreibafijdhen Calctumphosphates, wie es
fid) in der Knodenajde vorfindet, fann man aud) Calcium-
phosphat in Form von Minevalien anwenden, und wird
thatfddlid) zu bdiefem Jwede aus Spanien (Ejtremadura)
ein fehr veiner Apatit (mit 93 Procent Gebalt an Calcium-
phosphat) eingefithrt.

Die phyfifalifde Aufoeveitung der Majjen erfolgt in
ber gewdhnlidhen Weife durd) Meahlen in Blodmithlen und
Bufammenjdlimmen, die Befeitigung bes iiberjdyiiffigen
Waifers entweder durd) Eindampfen dev ShHlamm-Mafjen
ober vajder durd) Luftovud. Maffen, welde jur Anfertigung
von Runjtgegenftinden (Statuen, Bitjten w. {. w.) beftimmt
jind, werden, um ihnen die Cigenfdaft des Durdideinendieins
in nod) Hoherem Grabe zu ertheilen als dem fitr Gejdhivee
bejtimmten, einer anderen Behandlung unterzogen als diefe;
man  ftellt ndmlid) zuerft aus Quary, Knodenajde und
Potajde ein fehr jtrengfliifiiges Glas oder vielmehr eine
Glasfritte dar, und witd legtere nad) dem Mablen uud
Sdlammen mit Raolin gemijdt.

Die Gefdhivrmaffen fiiv Weidporzellan werden in den
englifhen Fabrifen in folgenden BVevhiltniffen davgejtellt:

L
Thoniger Raolin. . . 11 Gewidtstheile
PBlaftiiger Thom . . . 19 "
Feuerftetn . . . . . 21 "

Snodenaje . . . . 49

"
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II.
Thoniger Kaolin. . . 41 Gewidtstheile
Jeuerftein . . . ., 16 "
Knodenajde . . . . 43 "

111

Thoniger Raolin. . . 31 Gewidtstheile
Cornijh-ftone . . . . 26

”

Feuerftein . . . ., 2D "
Quodenajde . . . . 40) "
Iv.

Qaolin . . . . . . . .. 15 Gewidtstheile
Corniff-ftone . . . . . . 50 "
Quodenajde . . . . . . . 29 "
Sderben von Weidpporgellan . 15 "
Drehpine von . 15 "

Diefe Maffen befigen je nad) threr Jujammenfetung
verjhiedene Grade von Scmelzbarfeit, und seigt 3. B. die
Maffe IV in ijrer Bejdaffenbeit fdon febr grofe Aehnlid)-
feit mit bem avtporzellane, indef bdie Maffen [ und II
ben Chavafter des eigentlidhen ftart durdjdeinenden Beid)-
porzelland an fid) tragen.

Die gur Anfertigung von Kuniftgegenitinden beftimmte
Maffe, welde deshald aud) al3 »Sculpturmafie” Hezeidynet
wird, wird in folgendber Weife dargeftelit: G3 werden in
Fritte: verwanbdelt: ‘

Quargfand . . 33 Gewidtstheile
Kuodenajde . . 65 A
Potajdhe . . . 2 "
und bie gemablene Fritte mit 21 Theilen Raolin Fufammen-
gefdlammt. Mit der Porzellan-Sculpturmaffe ditrfen nidt jene
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verwedyfelt werden, welde man mit dbem Nanien Pavian oder
Garrava begeidhmet, Maffent, auf deven Darftellung wiv nod)
unten ugitdfommen werben.

Die Glajuren, welde fiir das englifde Weidporsellan
in Ymwendbung gebradt werden, find bleihaltige Riefel- und
Borjiureglifer, welde in Berhdltnify jur Shmelzbarkeit der
eigentlifen Gefdirrmaffe leidt fdhmelzbar genannt werden
finmen. Die Glajuren, welde das Weidporzellan erhilt,
laffen fi) mit gutem Stable vigen unbd find iwegen ifres
Blet- und Borjduregehaltes aud) nidt gegen Sduven volf-
fommen wibecftandsfibhia, veifen iibrigens aud) weit leidter
alg die Glajur des @artporgeﬁan‘s, wenn  die Gegenftinbe
jnellem Temperatuvwediel ausgefest werben.

Die englifen Fabrifanten verwenbden iibrvigens groge
Mithe davauf, die Jujammenfegung der Glajurmafien mit
jenter der Gefdirrmaifen in folder Weife in Uebereinftimmung
su bringem, daf bdie Ausdehuung und Jufommenzichuny
beiver durd) Crwdrmen und AGFiHlen fo gleidmdpig ald
miglic) exfolgt und infolge deffen das Entitehen von Spriingen
in ver ®lajurmafie Hintangehalten wird. €3 wird daher ent-
jprechend den fpecififfen Cigenjdaften der oben angefithrten
Gejdhivemaifen Nr. I bis IV aud) vier veridiedene Glajur-
maffenn geben miiffenr, bdeven Jufammenjefung jener bder
Gejhirrmaffen entjpredend gewdhlt wird.

®lajurmaffe Nr. L

Jritte aus: Felofpath . . . 48 Gewiditstheile
Feuerftein .. . 9 "
Borar . .. . 22

‘ Flintglag . . . 21

Gemijt mit: Mennige . . . 12
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Glajurmafjje Nv. 1L
Cornifh-ftone . . . 20 Gewidtstheile

Feuerftein . . . . 17 "
Bovay . . . . . . 19 "
lintglas . . . . . 115 "
Godba . ... L 65 "
Mennige . . . . . 23 "
Binnogyd . . . L. 2D "
Gmalte . . . . . 2 "
Slintglag . . . . .

Glafurmaije Nr. IIL
PMan bereitet Fritte qus:

Cornijh-ftone . . . . 34 Gewidtstheile
Qreide . . . . . . . 17 "
Feuerftein . . ., . 15 "
Bovar . . . . . . . 34 "
vermijdt: s
Suitte . . . L L L 69 "
Cornifbh-ftone . . . . 10 "
Bletweiff . . . . . . 921 "
Glajurmaijje Nr. 1V,
Heldjpathy . . . L. 44 Gewidtstheile
Gand . ... ... 8 "
Kaolin . . . . ., . b "
Bovar . . . . . . . 28 "
Potafde . . . . . . 10 "

Die oben erwéhnte, als , Pavian" bezeichnete Maffe
gleicht- im Ausfeben dem im Alterthume berithmten Marmor
von Paros, aud weldem bdie Mehrzahl der altgriedijden
Marmor-Bilbwerfe angefertigt wurben, und ift ber Name
Pavian von Pavos abgeleitet, ebenfo wic die Benennung



320 Das weidhe englifche Porzellan.

JCarvara” an den befannten Fundort vein weifen PWarmors
in der Nahe von Cavrava evinnern joll.

Die jum Parian und Carvara verwendeten WMaifen
werden in den verfdiedenen Fabrifen nad) ungemein wed-
feluben Verhdltniffen jujammengefetst, je nad) der Bejdaffen-
feit der Matevialien, weldje der betreffenden Fabrif zu SGebote
ftefen. Um das duvdyideinende Anfefen der Maffen zu er-
stelen, welde Cigenfdaft bier jebr Dbodpwidtig ift, indem
Parian und Cavrarva fajt ausjgliegend fiiv Lunftzwede ver-
wenbdet werben, nimmi man aud eine Frittung der glas-
bildenbent Veftandtheile vor und mengt bie gemablene wnd
gefdlammte Fritte mit dem iibrigen Kbrpern. Die nad-
folgende BVoridrift giebt cin Veifpiel fiir cine Pavian von
tadellofer Bejdaffenbeit liefernde Maife.

€3 wird gefrittet:

Quargiand . . . . . 30 Gewidtstheile
Jeldipath . . . .. 35 "
Cornif-ftone . . . . 15 "
Potajde . . . . . . 12 w
und permengt:
Fritte . . . L L. 50 "
elbipath (qemaf)len) 35 "
Feldipath (geglitht) . . 35 "
Kaolin . . . . . .7 "
Kunodenafdye . . . . 7D "
ylintglag . . | | 15

€3 ift nidt idlid, gIScman ober Larraragegenftanbe
mit Glajuren zu verfebhen, indem durd) lestere Der eigen-
thitmlide, wadsartige und fehr an jenen ded Marmors er-
innernde Glang, welder Pavian und Carvara duszeidhuet,
verloven ginge und durd) ven harten Glasglang, welden
bie Glafivung Dedingt, erfet ierden mwitvde. Die mit
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farbigen Glajuren verfehenen Partanmafien, welde je nad
ber Jarbe als Maladyit, Lapis-Lazuli, Obfidian u. . w.
begeidynet twurden, haben wohl aus diefem Grunde Ffeinen
bedeutenden Amwertl) gefunden. .

- Jn den englifden Fabrifen werden aus Barian, jowie
aug weidem Povzellan Gegenftande dargeftellt, deven Wanbd-
ftavte nidyt betrddtlidher ift, als die Dide von ftarfem Beiden-
papier. Vei dem mijtande, daf die erwdbhnten Diaffen beim
Brennen ftarf erwéiden, wire s nun abfolut wnmiglid, §o
biinmwandige Gegenftinde angufertigen, und fann bies mur
unter  Jubilfenahme eined anderen Runftgriffes  gefdehen.
Yestever Deftebt davim, Daf man bdie geformten und an der
Yuft getrodneten Gegenftinde in den RKapfeln, in welden
fie gebrannt werden folfen, alffeitiy mit feinem Feuerftein-
meble umgiebt, weld)’ lesteves, felbft vol(fommen unjdymels-
bar, ber erweidenden Maffe ur Stitge dient und das
Sujammenfinfen derfelben verhindert.

XXHL Das fjort-Porellan oder ede
Porsellan.

Dasg Hart-Povzellan ift die werthvolifte feramijde Mafie,
weldhe man fennt, und war, wie fdon in der Cinleitung
nadgewiefen wurde, a3 Veftreben ber RKeramifer frither
bavauf geridytet, Gejdirre darjujtellen, weldye den aus China
nad) Curopa gebraditen Gejdjirren gleich famen; bei bdiefen
Berjuden fam man jwar dahin, febr jdone fevamifde
Maffen darzuftellen, wie das weide, englijde und frangdfiide
Porgellan, die fid) aber fehr mertlih von dem dinefijden
Lriginalen unterfdeiden.  Crit Bottdyer’s Entbedung ber
Kaolinerde fiihrte in Cuvopa auf den vidtigen Weg in dev
Porgellanfabrifation. '

Wipplinger. Die Feramit. 21
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Obwobhl bie Porzelanfadbrifate dinefijden Urjprunges
die Vorbilder der euvopdijden waven, {o mwurben bie euro-
pdijden Radahmungen bdald zu folder Lollfommendeit ge-
bradt, dbaf fie an Qualitdt der Waife nidht nur die dinefijden
Paffen erreidten, jonbern bald Hhod) itbertrafen; was Gleid)-
mdfigleit der Pafife, Jnbifferens gegen demijdhe Einwirtungen
und jdumelle Temperaturdnderungen anlangt, fjteht gegen-
wairtig das dinefijde Porzellan weit hinter dem europdifden
suriif, und Haben Ddie aus China nad) Curopa gebradten
Porzellamvaaren mur mehr einen fpecifijfen LWerth.

Seinen  phyjifalijhen Cigenjdaften nady ijt das Por-
selfan pon vein weifer Farbe, laft das Lidht jehr jtart durd-
jdeinen, ift fo Dbart, daf ¢3 mit dem Stahle nidt geriht
werben fann und beim Anjdlagen hellen RKlang giebt. Der
Thou, welden man Zur Fabrifation bes Povzellanes ver-
wenbet, ijt immer bev veinfte, welden e3 giebt: Kaolin, und
~wirh bdiefer mit Quary uud Feldjpath zur Porzellanmaije
pevbunben. JIn der hohen Temperatur bdes Brennofens
fhmelzen die Flufmittel zu einem ungemein ftrengflitijigen
®lafe, weldes die wingig fleinen Theilden ded unjdymelzbaren
Raolines umbitllt, o daf die Porgellanmaife in ihrer Jujammen-
fegung eine gewiffe Aehulicfeit mit jenen Glajur- oder Ematlle-
Maffen befigt, die aud) aud eimem Glaje beftehen, in weldpes
ein fein vertheilter weifer Korper (Finnoryd) eingejdmolsen ift.

Die Porzellanglafuren weiden in ihrer Bejdaffendeit
febr von den Glajuven der andeven feramijden Maffen ab;
fie Daben ndmli) diefelbe Sujammenjesung wie die Grund-
maijfe, mit dem Unterjdiede, daf die Menge der Flufmittel
in der Glajur fo grof gewdhlt wird, daff diefelbe zu eimem
durdyfidtigen, ungemein harvten Glafe jhmilst.

Die grofe Aehnlidfeit, welde die Porzellanmafie und
die Porzellanglajur in demijder Begichung befigen, bedingt
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audy cine febr Dedeutende Uebeveinftimmung in den phyfi-
falijhen Cigenjdjaften beider Maffen; bei gutem Porzellan
ift die Ausdehnung und Jujammensziehung der Glajur und
Grundmaffe bet veridyicbenen Temperaturen gleih grof, und
fommt deshalb bas Sypringen ober Riffigwerden der Glajur
beim jdnellen Crwdrmen unbd AbFihlen nidht su dicwandiger
Porzellangegenitinde nidt vor.

Wenn der RKaolin wivflih nur aus der %erbmbung
Ricfeljaure Thomerde beftitnde, fo braudte man mu auf bdie
Bujammeniesung des der Fabrif zu Gebote ftehenden Feld-
fpathes Ritdficht su nehmen, um jogleid) unter Mitverwen-
bung ves itberall gleich sufammengefessten Quarzes Porzellan
von einer in alfen Fabrifen gleiden Qualitdt ju erhalten.

Die Kaoline der verfdjiedenen Lagerftitten unterjdeiden
fid aber ziemlid) bedeutend von einanber, indem fie neben
tiefeljaurer Thomerde nod) wedyfelnde Mengen von RKaff,
Magnefia und Alfalien enthalten. Jn den meiften Kavlinen
betrdgt die Wenge aller diefer Stoffe jufammen nod) unter
5 PBrocent, fie ift aber jdhon Hinveidend, um auf die Cigen-
fdaften der hergeftellten Porzellanmaffe den gréften Einflup
3w nehmen,

Wm daber in einer Fabrif immer Porgellan von gleider
Befdaffendeit hevzuftellen, ift es unbebingt nothwendig, bdie
qualitative und quantitative Jujammenjegung alfer jur §er-
ftellung der Maffen su verwendenden WMinervalien genau 3u
fenmen, und geht man darin mit Redt fo weit, daf man
Raoline, welde zwar von den gleiden Hauptlagerfidtten, ader
vort veridyiebenen Stellen berfelben ftammen, einer Analyfe
unttevsvicft, ehe man mit ibuen ju avbeiten anfingt, indem
bie Analyfe jdon Fingerzeige giebt, in welder Weife man
bie Jufammenfegung der Maffen abudndern hat, um gewiffe
Cigenjdhaften des Porzellans zu erbalten.

21%
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Die nadftehenden Analpjen zeigen bdie Bujammen-
feung dreier Raoline und jwar Nr. I jene des Kaolines
pon Paffau, Nv. II jene des Kaolines von GieRhitbl bei
Garlgbad und Nr. 11T bie Analyje ved Kaolines von lmangor
in Spanien.

I 1I. 111
Riejeljdure . . . . . 4659 4750 37-99
ZThomerde . . . 3654 3799 3107
Cifenorpd . . . . 069 251 Spur
Ralferde . . . . 302 — —
Wagnefta . . . . . 1-29 — —
Rali . ... L. 132 090 l
Gliihveriuft . . . . . 9-69 — 28.30
Baffer . . . . . . — 10'78[

Die Sdwantungen in der Jujammeniepung der Kaoline
werdent dadurd) Pewivit, daf der Thonjubftany (bem rveinen
RKaoline) wedijelnde Mengen von Tritmmern anbdever Niine-
valien Heigemengt find; mande Kaoline find 3. B. fo reid)
an Feldjpath, daf man ihmen gav feinen Feldjpath medr,
fonbern nur Quarzmehl guzujesen braudt, wm jogleid einc
PBorgellanmafie von geeigneter Veidjaffentheit su erbalten.
" Qaolin von diefer Vefdaffenbeit wird 3. B. bei Yriety in
Franfreid gefunbden und in der Porzellanfabrif von Setvres
nur mit Quary allein jur Porzellanmafje vevarbeitet. Diefer
Raolin hat folgende procentijde Jujammeniehung:
Bufammenijetung

Riefeljdure

Thonerde . .

Cifenoryd

Ralferde . .

Pagnefia
Rali .
Natron

Gliigoerlujt . .

Durd) Sdywefeljdure

nidht beJc durd) Sdhwefel-
jeviegoar  deviesbar faggoﬁﬂg%gggn
5839 3222  26:17 4709
2752 749 20003 36:04
036 — 036 064
0-41 1 RE 2.0v
7L o 182 #27
2'58[ o
719 7.19 1294
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Demnad) hat diefer Raolin folgende Fujammenjesung
nad) den in ihm enthaltenen Gemengtheilen:

Cigentlide Thonjubftanz . . . . 5888
Riefelfaure frei (Quarz) . . . . 595
Felbfpath . . . .. oL L. 3817

Nad) den vielen itber Kaoline aus verjdiedenen Fund-
ovten vorliegenden Analyjen {dwantt der Gehalt an Thon-
jubftany swifden 50 und 97 Procent, jemer an Quary
swifden 2 und 36 Procent und jener an Feldjpath zwijden
Yo umd 9 Procent, und muf man dem RKaoline entfpredend
in jeder Fabrif dag Wifdungsverhiltnif der .dret Grund-
matevialien anberd wihlen. Die Jufjammenjesung fann nidht
nad) den Analyfen guter Porzellane beredhnet werben, intem
bie aus veridjicdenen Fabrifen ftammenden Povsellane jehr
verjdyiedene quantitative Jufammenijepung zeigen, jonbdern
fann man bdurd) praftiffe Verjude, die man am wed-
mégigiten in dev Weife anftellt, baf man mit den Grund-
materialien in der Maffe von Procent ju Procent fteigt,
evmittelt werden, unbd ergiebt fid) bei bdiefen Berfuden gleidy-
peitig, welde Sujammenfepung am beften der Gefdhivr- ober
ber Statuenmaffe ober enblid) ber Glajur entjprid.

Die Bujammenjesung ber Porsellanmaffen entjpridt
betldufig nadiftehendem Bilde:

Reine Thonjubftany . . . 43-00
Quarg. . . . . . . .. 2600
Febdipath . . . . . ... 3050

100:00

und wird man bei der Jujammenfepung der WMaffert immer
mebr zu ciner Maffe gelangen, welde ein gutes Rejultat
ergiebt, je mehr man fid) dem eben angefiihrten Lerhilt-
niffe ndfert.
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Die Bubeveitung der Porzellanmaife erfordert aber

nidt nur in demijder Beziehung, fondern aud) in medanifder
Besiehung die grifte Sorvgfalt, indem reimer Kaolin an und
fiir fidy feine Defombere Plafticitat befitt, und leptere in der
Maife nod) durd) die als Magerungsmittel wirfenden Jujige
von Feldjpath und Quary verringert wird.
) &3 miiffen Daher die Veftandtheile auf das Feinfte
gemablen und gejdlimmt werden; Quary und Feldjpath
werden in der {don Defdriebenen Weife gegliiht, gejdyredt,
gemahlen, dad Quargpulver wenn nothwendig ur Entfer-
nung de8 Cijenorydes mit Salzfauve behanbelt und jdliek-
li) Raolin, Quary und Feldjpath nad) dem in der Fabrif
itbliden Berbdltnifjfen jujammengejdlimmt.

Um bie Gleidartigleit der Mijdung ficher zu evhalten,
I3gt man tn ben Porzellanfabrifen den fertigen Sdlamm
nidht abfigen, fonbern entwdjfert ihu fo jdnell alg moglidy
unter  mwendung  von  Filterpreffen, Luftbrudfiltern,
®yps u. |. w. Das Eindampfen des Shlammes it nidyt
amwendbar, inbem durd) diefe Operation die Mafie viel an
Plafjticitdt verliert.

~ Die geniigend entwdfjerte Paffe wird, um ihr Bild-
fjamfeit 3u geben, nod) fehr fleifig mit dev Hand bearbeitet;
man formt fie su BVallen, welde man Ffriftig gegen eine
fefte Unterlage wirft, um Luftblafen aus der Maffe su ent:
. fermen, man breht fie auf der Topferfdeibe su Cplindern,
bie man bdann wieder zu Ballen formt (Auforehent), und (dft
{dlieRlic) bie fertige Maffe fo lange als miglid in Kellern
lagern (faulen), ehe man fie vevarbeitet, fie wird hierburd
nod) etiwas plaftijder.

Dag Formen gejdyieht wobhl aud) auf der Topferideibe
unter Subilfenahme von Sdablonen, hdufiger durd) Prefien
aud Sdwarten, oder endlid) durd) Guf in Gypsformen.
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Die geformfen Gegenftinde werden nad) dem Trodnen nod)
forgfdltig mit der Hand iberavbeitet, um alle Gufndbte,
Nunebenbeiten anbever Art u. §. w. wegjunehmen, und werden
aud) dann erjt Vevzierungen, Henfel 2c. angefest.

Um ein jo gleihfdrmig ald migli vor fidh gehendes
Sdpwinden u erzielen, nimmt man das Trodnen der aud
Porzellanmafie geformien Gegenjtinde Dbet gewdhulicder
Bimmertemperatur vor und vermeidet bie Unmwendbung ge-
Deizter Rdume wibhrend der wdirmeren Jahreszeit vollftindig.
Die ginglid) an der Luft ausgetrodneten Gegenftinbe werben
i dbem oberften Raume ded Porzellanofens (BVerglithraume)
einer {dwaden Glithhige ausdgefept, indbem fie nur tm ver-
glithten Juftande geniigenbe Povofitdt befiten, um bdie Glajur
mit der erforberliden Sdmelligfeit an fid) ju ziehen. '

Das Glafiven wird immer durd) Cintauden ausdgefithrt,
und aft fid) {don wihrend biefer Operation ein Sdmiiden
der Porzellangegenftinde dadurd) ausfilbren, daf man jene
Bartien ded verglithten Gejcdhivres, welde nidt glajivt werden
follen, mit einer Mifdung aus Talg und Wadys iibersieht —
die ®lajur haftet an den betveffenden Stellen nidht an. Der- -
felbe Bwed 16/t fid dburd) Auftleben von Papier, in weldem
die Beidnung ausgejdunitten ift, erreiden.

Der Brand ded Porzellanes findet entiweder in poly-
gonalen, in neuever eit faft ausjdlieRlid in runden jtehenden
Defen ftatt, welde minbeftens zivel itbereinander angebradyte
Breunvdume Haben und eine fehr hohe Temperatur liefern
miiffen; man §hast den zum Garbremmen des Porzellanes,
pag ift bis sur Sdmelzung der Luars-Feldbipathmaife erfor-
becliden Hitsegrad auf 2700 big 3000° (?) C. Jebenfalls ift
blefer Digegrad hod) genug, um die Oryde bder {dyveren
Metalle (Kobalt, Eifen, Chromoryd 2¢.), jowie Metalfe in
biinnen  Blattern (Gold, Silber) ur Berfliidhtigung 3u
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bringen; madt man auf eine Povzelanplatte, 3. B. mit
Robaltoryd eine Jeidnung, legt auf diefe Platte eine zweite
fo, daf beide Platten einanbder fehr nabe ftehen, ohme fidh su
beriihren, ‘und fest fie dem Sharfbrande eines Porzellan-
ofend -aus, fo veridwindet bie Jeidmung von der unteven
Platte faft volfftindig und erfdeint aber aud) auf dev oberen
in vermajdenen Umriffen; leteve Seldnung wird durd) das
verflittigte und an der Platte verbiditete Robaltoryd gebilbet.
Obwobl {don durd) die bedeutende THonmaffe der Kapfeln,
biefe- betrdgt in ber Jegel 5/, das Povzellan nur ¥, des
Gejammtigewidtes, die Crwdrmung bes Porzellans nur lang:
jam ftattfinbet, muff man dod) die Temperatur des Porzellan-
ofend fehv vorfiditig bis sur exforderliden Hihe jteigen laffen;
man [ft daher bas Vor- ober Lavirfeuer durd) 6 big 7
Stunden andauern, nad) welder Jeit der Jnbhalt des Ofens
jdon ftarf glitht, und fteigert banmn bdas Feuer bis Fur
piditen Gluth (Garbrenn: oder Sdarffener), um die Porsellan-
maife sum Crweiden zu bringen. Man it das Sdarf-
feuer 11 bis8 14 Stunben anbdauern, um Yeftimmt afle in
ben Sdarforennraum eingefesten Gefdjivre bis auf die er-
forderlidje Temperatur ju evhigen.

Dag Porzellan erleidet nidht nur wibhrend des Trodnens
die Sdywindung, welde man bet allen Thonwaaven beob-
adtet, fondbern e3 findet aud) nod) wihrend des Sdarf-
brandes eine Volumsverminberung ftatt, eine Erideinung,
welde davaus zu erfliven ift, daf duvd) bdad beginnende
Sdmelzen ber bdie Raolintheilden umbiilfenden Quarzfeld-
jpathmafie eine Ndherung alfer Theilden der Maffe ftatt-
finbet. Man beobadytet bdiefe Erideinung nidt blos beim
Porzellan, jonbern bei allen ThHomwaaven, bei welden eine
beginnende Sdmelzung oder Frittung der Maffe ftattfindet.
~Bet bem Porzellane ift diefe Bolumsverminderung oder Sdywin-
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bung eine jehr bebeutende und belduft fidh auf 7 6is 17 Pro-
cent, im Durdidnitte auf 13 Procent. Die Shwindung im
- Borfeuer ift auf ein Biertel, jene im Sdarffeuer auf oret
Biertel au vevanjdlagen.

Am groften ift die Scwindung jolder Gegenftinde,
welde durd) Giefen bdargeftellt werden, am gevingjten bie
Sdwindung von Objecten, die man aus Shwarten gepreft
bat. Die Fiihrung der Heizung ift fiiv dag Crzielen vein
weifer Waare von grofer Widitigleit. Hatte man zu wenig
Luftsug, fo daf die Feuergafe fein vertheilte Kohle mit fidh
reifen, fo fann e3 gejdehen, dafp letere durd) die Fugen
ber Qapfeln u den Gefdivren dringt und in bem Jeit-
punfte, in weldem die Glajur ju jhmelzen anfingt, lesteve
gelb, vaudgray, jogar fdwary firben fann.

Cine Flamme, welde u wenig Luftzutritt Hat, fann
aud) durd) theilwetje Reduction des Cifenorydes zu Gijen-
oxpdulogyd favbend wirfen; lepteves evtbeilt dem Porzellan
eine graue Fdrbung, eine an Sauerftoff iiberveihe Flamme
fann Dewirfen, bafi die Porellanmafien einen in’s BViolette
wiegenden Favbenton erhalten, weldy lestever durdh) Mangan-
oryd bedingt wird; diefer Fall tritt aber viel feltener ein
al jemer der Dunfelfarbung.

Sowohl in Besug auf genane Regulivung der Tem-
peratur al8 bes Luftzutritted u ber Flamme leiften die
fogenannten Generatovdfen bas Vovziiglidfte. Bei diefen
Ocefen witd ndmlid) das Brennmateriale in einem Hefon-
beren Ofen — Generator genannt — unpolfjtindig zu
Rohlenoryd und Kohlenwafferftoff verbramnt und fommt et
im Porzellanofen, naddem e3 mit bem entfpredjenden Luft-
quantum gemengt wurde, zur Lerbrennung. Durd) Ber-
-jdebung der am Generator feldbjt und am Abjuge fitr bdie
- Generatorgafe angebradten Sdyieber fann man fonad) der
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Slamme gang genau jene Vefdaffenbeit evtheilen, iwelde im
gegebenten Falle mothwenbdig ift.

Die nad) dem Vertithlen ped Ofens ausdgehobenen, gar
gebrannten' Gegenftinde find nun aud) bei ver jorgfaltigiten
Reitung bes Branded durdjaus mnidt alle vom tadellofer
Bejdaifenfeit, es find vielmehr mur verhdltnifmagig wenige
Stitde, welde als fehlerlos, aldg Waare erfter Jualitdt be-
seidnet werden fonnen. Je nad) dben Fehlern, welde an den
Gegenftinden zu beobadten find, fann man letere jortiven.
v A8 fogenannter Ausiuf find alle jeme Waaven 3u
‘bezeicdhnen, welde wihrend des Brandes auf ungleidhmdpige
Art gefhwunden find. Diejes Sdwinden wird entweder da-
burd) veranlafit, daf nidt alfe Theile des Gefdyirves gleid-
méfiy evivdrmt werben, oder e3 Hat bei Gegenjtinden, welde
auf dev Topferfdeibe angefertigt vourben, feinen Grund darin,
paf der Arbeiter nidht iibevall dem gleid) ftarfen Drud auf
dbie su formende Majfe wirfen lef. €3 geniigt, daf 3. B.
der Arbeiter wdhrend des Emporziehens bder Thonmaffe bei
Anfertigung eined baudyigen Gefifes den Drud einen Mo-
ment jtarfer fein lief, wmn ein ungleimafiges Sdinden
bea betveffenden Gefafes wihrend des Brandes u veranlaffen.

Aufer durd) Berziehen fann aud) dadurd) jehr viel Ausg-
fdhuf entftehen, baf die Porzellangegenjtinde mit unzdhligen
dwargen Punften wie itberfdet erideinen. Diefe jdwarzen
Punfte liegen, wie die Unterfudung mit dem Mikroftope
lehrt, in der Maffe felbft, unter der Glajur, fie vithren von
Heinen Gifentheilen Her, welde fidh von den eifernen Sdalen
der Podyftempel, welde man in manden Fadrifen zum Jer-
fleinern von Quary und Jeldjpath amwendet, abléfen und
in die Porzellanmaife gelangen.

Bleibt die Porzellanmaffe vor der Vevavbeitung lange
genug fid) feloft itberlaffen, o geht bas metallijhe Cifen in
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Sdwefeleifen iiber, weld) festeres fid) wibhrend des Branbdes
in Cifenogyd verwanbdelt, dejfen firbende Wirfung in fo
geringen Mengen nidt erfenndar ijt. €8 fnnen iibrigens dieje
fhmwarzen Punfte aud) divect durd) Koble oder Ajdetheilden,
welde in die Kapjeln gelangen, wdhrend die Glajur im
Flug ijt, verurfadt werben.

Warzige Crhohungen von dunfler Favbe, jogenannte
Qudsen, fonnen dadurd) entftehen, daf ficdh fleime Theile von
ven Rapfeln abldfen, auf die Gefife fallen und vom bder
fdmelzenden ®lajur feftgebalten mwerben. Devartige fleine
Unregelmdgigfeiten werben mittel8 der Polirideiben, deven
man {id) in der Porzellanfabrifation zu verjdicdenen 3mecfen
bedient, abgenommen.

Die Polivjdeiben beftehen aus duperit fein gejdhlammtem
Quarzfand, weldem man gerabde jo viel Porzellanmafie (4 big
G Procent) zugemifht hat, daf nad) bem Brande im Sharf-
feuer cime Wiaffe entfteht, die eimer ungemein feimen Feile
gleiht. Diefe Polirideiben von der Geftalt eines freidrunden
Sdleifiteines werben duvd) einen friftigen Motor in jehr
rajde Umbdrehung (1000 bi3 1200 Male in ber Winute)
verjest. Diefe jdnelle Drehung bewirvtt, daf Deim Anbalten
von Porgellan an die Sceiben fogleid) eine fehr ftart
fdleifende -Wirfung eintvitt.

Pan Yeniigt die Polivjdeiben nidht nur zum Aus-
fdleifen vom Kvdsen, jondern aud) jum Glattidleifen aller
Stellen, welde wegen des fonft ftattfindenden Feftjdmelzens
an bie Unterlage nidt glajirt werben durften und nad) dem
Brande rauh erjdeinen. Naddem e3 bei der Arbeit mit den
PBolirfdeiben nicdht zu umgeben  ift, daff die Glajur in- der
Nibe bder abgejdliffenen Stelle matt und zerrigt erfdeint,
finbet nad) dem eigentlihen Abjdleifen ein Poliven ber
gefdliffenen Stellen mittel3 Hiolzerner oder bleierner Seheiben
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ftatt. Sie nehmen bHierburd) wieber geniigenden Glany an
und fonnen nadtrdglid eben fo bemalt, vefpeftive vergoldet
werdent, wie alle andern Theile der Povzellanwvaaren.

Die" Oefen sum Brenmen des Porsellanes miiffen den
fdon gegebenen Andeutungen zufolge jo bejdaffen fein, dag
fie die fehr bhohe Temperatur, welde jum Gelingen bes
Garbranded unumgdnglid) erfovderlid) ift, liefern fonnen,
nadpem fie mehreve Stunden angeheizt waven. Wihrend
man vormald zur Vebeizung der Porzellansfen mur Holg
fiiv bag allein verwendbarve Materiale Hielt, ift man gegen-
 wirtig alfgemein von biefem zwar auBgeseidhnet zu ver-
wendenben Brennftoffe abgegangen, weil derfelbe su foftipielig
ift, und Deniigt Steinfohlen vder Braunfohlen als %euerunqéf
materiale.

Wihrend man dag Holy gewdhnlid) in jolden Feuer-
ftellen verbrannmte, in twelden Ddie diinngejpaltenen Scheite
- aufred)t ftebend eingefest wurben, und bdie it vben ein-
ftromen mufte, wendet man jest Roftfencrungen an, weldye
mit mineralijhen Kohlen Dbebeist werden. Wie erwdihnt,
fommen die Generatorfeuerungen immer mebr in Aufnabhme,
inbem bei diejen das im Porzellanofen verbrennende Wateriale
aus Gafen befteht, die aus dem Generator Fujtvémen.

Die Porgellandfen neuever Confiruction Defien ge-
wihnlid) nur 3wei itbereinander ftehende Riume, von welden
ber unteve pon den Heizungen umgebene jum Sharfbrennen
bient, inbef dev obere al3 Verglithraum beniigt wurde. Die
dlteven Oefen enthiclten gewdbhnlid) drei, bisweilen jogar vier
libereinanber ftehende Raume und waren dementipredyend von
thurmffrmiger eftalt. ,

Gin Ofen bder leteren At ift der in Fig. 44 im
Durdidnitte abgebildete alte Ofen der Berliner Porellan-
fabrif, welder mit den Oefen, bdie in bder aufgelaffenen
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Porzellanfabrif ju Wien im Gebraude waven, grofe Aehn-
lidkeit in ber Conftruction befaf.

Die Flammen, welde von mit Holy beheizten Feuevun:

\\\\% i

27

RN
A

gen b geliefert wurben, veveinigten fid) in einer’ niedrigen
Gewdlbe a: der Feuerfammer, traten aug diefer durd) bie
vertical geftelliten Candle tn dem Sdarforennvaum f durd
eine an bev hidhiten Stelle bes Gewdlbes von f angebradte
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Oeffnung in den BVerglithraum h — aus diefem in ein Ge-
wilbe k — welded zum Brennen von Kapfeln diente und
fehlieRlidy ip den Hohen Sdhornftein J.

¥ig. 45.

Cin Beifpiel eines mit Genevatorgafen zu beheizenden
Ofend bietet der ausgezeidynete Porzellanofen nad) Lenier’s
Conftruction. Fig. 40. Die aud dem Generator Ffommenden
®afe treten burd) dem Canal a iiber eimen Roft, werden
dafelbft mit Luft gemengt und entsiinbet; bie Flamme ftreidyt
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it -bas niedbeve Gewslbe b, gelangt in den Raum ¢, wo fie
mit ber erhisten Lujt, die durd) die Oeffrmungen B einfirdmt
und in dem Luftcanale d erwdrmt wird. Durd) die auf
fehr mniederen Unterjigen vubende Platte y wird die Luft
gepoungen, fid) audzubreiten und mit den Feuergajen, welde
dburd) a zuftedmen, innig zu mifden. Die Flammenidule
ftetgt nunmelhr durd) d in den Scdarffenerraum A, wenbdet
fid), am Gewslbe desfelben angelangt, nad) unten, 3ieht durd
bie Candle e in den Raum F und gelangt in den Verglith-
raum B; der Sdarffevervaum ift demmnad) allfeitig wvon
Feuer umgeben und nimmt in furger Jeit eine jebr hohe Tem-
pevatur an. Aus dem Berglithraum fteigt bie Flamme durd)
mefrere in der Wilbung derjelben vorhandene Jiige in bas
®ewstbe C und jdlieplid in den Sdornftein. Die Stdrfe
der Feuerftromung wird durd) die in { angebradten Sdieber
h regutirt.

Qn meuefter Jeit hat man aud) Porgellandfen gebaut,
weldje ebenfalls mit Generatorgafen Deeist werden, bei
benent aber die eingelnen BVrennrdume (KRammern) nidt iiber-
einanber, jondern neben einanber und in groferer Jabhl
angebradht find. Durd) pajfend angedbradhte Candle und
Sdieber ift ¢8 nun miglid), die Flamme in eine beliebige
Rammer zu leiten, in weldher Sdharforand ftattfindet unbd
die aug diefer Rammer abjiehenden Gafe zum Borwdrmen
in der nddfjten Kammer, sum Berglithen in dev folgenden u. §. w:
3u verwenden und quf diefe Art einen continuirliden Gang
bes Brandes zu bewerfftelligen, was mit vieler Erjparnif
an Brenumateriale und Jeit verbunden ijt. Die Conftruction
defer Oefen fat im Allgemeinen mit jemer dev jojenannten
Ringofen, deren man jih jum Brennen der Fiegel Dedient,
piele Aehnlicdfeit und ift aud) durd) paffende Abdnbderung in
ber Bauart der Jiegel-Ringsfen entftanden.
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Borzelanmaifen fiiv verjdiedene Jwede.

Nad) dem Beifpiele der unter der Leitung bedeutenbder
Kervamifer ftehenden Staatsdfabrif 3u Sdores bei Paris wendet
man in den meiften Porzellanfabrifen fiir veridiedene Jwede
aud) Majfen von verfdicdener Jufammenfepung an, und
unterfdeidet man 3. B. in Seévres bdie jogenannte Service-
maffe (3ur Fabrifation von Tafelgefdyirr), die Sculpturmaiie
(fiiv unglafivt Hleibende Quujtgegenftinde, Statuen, Biiften
u. §. w) und endlid fiiv bejonders grofe, {dwierig Fu
formende Gegenftinde cine etwad plaftijere Maffe, welder
man den Namen dinefijhe Maffe gegeben Hat.

Dadurd), daf man bei jeder neuen Sendung von Roh-
materviale, welde an die Fabrif geliefevt wird, eine genaue
Analyfe desjelben vornimmt und bie WMafjen in der Weife
sufammeniegt, daff dasd Verbdltnify jwijden Thonerde, Kiefel-
fduve, Ralf und Kali faft gany gemau dag gleidhe bleidt, ift
man bdabin gelangt, in Sevred ein Product von aufevorbent:
liger Gleihfdrmigleit zu fabriciven, iie aud folgenden
Zabellen Hervorgeht.

Servicemajjen von Sevres.

Aus dem Jahre RKiefelfaure  Thonerde  Kalf und Kali
o Magnefia

1836 . . . 5800 34-67 419 249

1837 . . . 5800 34-80 450 3:02

1839 . . . 5796 34:06 4-50 3:02

1840 . . . 5800 3411 4-50 3:06

1843 . . . H803 3394 458 2:07

Gculpturmajjen von Sevres.

Jur Herftellung diefer Mafie wird immer forniger
Kaolin verwendet, und zwar nad) folgenden Verhiltnifjen:
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I. 1L
Rorniger Qaolin . . . . 62 64
Selbfpath . .. L L 17 16

Quarzfand (von Aumont) 17 16
Rreide (von Bougival) . 4 4

Jm Wittel enthdlt diefe Maffe an

Riefelfaure . . . . . . . 6493
Lhomerde . . . . . . . . 3005
Qalt. . . . ... ... 2:89
Qali . . ... 2:79

Die oben erwdbnte gut bildfame fogenannte dinefijde
Maffe von Stores von minder - bldulicher Farbe ald bie
Sculpturmaffe unbd einem dem et dinefifen Porzellan
ahnlidhen Ausfehen (Stid) in’s Graue) befteht aus:

I 1L
Rorniger Kaolin . . . 43 44
Lhon (von Drewy) . . 21 25

Feldfpath ober Raolinfand* 16 17
Quargjand (von Aumont) 16 9

-

Rreide (von Bougival) . 4 5}

Die in Stores angewenbdete Glafur befteht ausjdlief-
lid) aus einem Pegmatite, welder ebenfalfs bei St. Yrieiy
(et Limoges) briit und aus Jeldjpath 4558 PBrocent,
LQuary 2646 Procent und Thon 893 Procent jufammen-
gefeit ift. Die Jufammenfegung bdiefes Gefteines - ift in
demifher Begiehung die folgenbe:

* Der Kaolinfand, welder fih beim AbHEmmen ves roben
flaolines in Form einer mehr weniger feintbrnigen Maffe ergiebt, Deftelt
aus ungecfetem Feldipath, ver aber leidhter ju gertleinern ift, ald gang
unveritterier Feldipath.

Wipplinger. Die Kevamil. 29
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Durd) Schwefeljiuve
nidt zevfepbar gerfesbar

Ricfeljdure . . . . 7499 70°92 407
Thomerde . . . . 1480 12:38 2:42
Gifenoypd . . . . 037 — 0-37
Qalf . . ... 109 0-20 089
Magnefia . . . . 036 036 —
Qalt . . ... 4:31 068
Natronr . . . . . 349 0.17 —
®lithverluft . . . . 0'65] 0-69

Der Pegmatit wird entweder fiiv fid) allein al3 Glajur
verivendet ober erdlt in jemem Fallen, in welden man
hiheven Glany ber leteren au ergielen winjdt, einen i3
su 5 Procent (vom Trodengewidht) Detragenden Bufah an
Sculpturmaife.

Qu ber um bas Jahr 1870 aufgelafjenen Staats-
Porzellanfabrit zu Wien wurbe bayerijder (Paffauer), mihris
joer (Blansfoer) und ungarifder (Peingdorfer) Kavlin, boh-
mifder Feldipath) und Gyps angewenbdet; die Glajur war
ein fehr ftrengflitfjiges Ralt-Magnefiaglas aug 1 Quarzmehl
und 1 Porgellanjderben, 2/, 618 Y; Dolomit vom Gewidte
ded Quarzed zujammengefetst.

Das bevithmte WMeifener Porzellan aud der dltejten
euvopdifen Fabrif fiiv Hart-Porzellan wird aug jddiijdem
Raolin von verjdiedenen Funbdorten, novwegijdem Feldipath
und Quarz unter Jujat von Porellanjderben fabricivt. Die
@evvicemafie Defteht aus:

~ Raolin pon Aue . . . 18 Gewidtatheile
" " ®oia - * ]‘8 "
" . Seilis . . 36 "

Rovwegijder Feldfpath 26
Porzellanjdherben . . 2
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Die Glajurmaife ift zujammengefest ausg:

Quarg (gegliiht) . . . . 37 Gewidtstheile
Raolin von Seilig (gegliiht) 37 .o
RKalfftein von Biena . . . 17D "
Porgellanjderben . . . . 8D "

Die zahlreihen Porzellanfabrifen Curopas: in Bihmen,
Bayern, Franfreidh w. §. w. avbeiten alle in einer in Bejug
auf die verwendeten Beftandtheile und Operationen der Haupt-
fae nad) gleiden Weife — Ddie Abweidungen werden nur
durd) die verjdicdene Bejdaffendeit der Fur Berfiigung
ftehenden Robhmatevialien bedingt, und mitfjen die Mijdhungs-
verhdltniffe bder eingelnen Veftandtheile immer durd) genaue
Analyjen, verbunden mit der Darftellung von Probemafjen

- feftgeftellt werden. Jft eine Fabrif eimmal ju einem ihren
Bweden entjpredenden Mijdungsverhiltnifje in den Materia-
lien gelangt, fo ift e3 zur Crhaltung eines gleidhfdrmigen
Betriebes am gwedmdpigiten, die Mijdhung in dhnlider Weife,
wie died oben bei den in Sevres verwendeten Mafjen an-
gefithrt wurbe, nad) den quantitativen Analyjen bes Porzellanes
3u beveiten, wobet hauptiddlid) bag Berhdltnif jwijden Kiefel-
fdure, Thonerde, Kalf und Kali al8 2as fiir bie Sdmels-
barfeit und Havte eigentlid) entjdeidende in Rednung ge-
3ogen werben muf.

22%
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XXIV. Das Sdymiicken der Thonwaaren mit
Facben und Metallen.

Wir haben jdon bei ber Bejdyreibung der verjdiedenen
Sorten von Thommwaaren wiederholt der Ausjdhmiiung der-
felben durd) Farben Crwdhnung gethan, und bezog fidy bas
bort Gefagte Hauptiidlid) auf die Fdrbung von Thonmafien,
(Anguifarben) oder auf jene von Glajurmaffen. Neben diefer
Art der BVerzierung von Thommwaaver durd) Farben giebt e
aber nod) eine anbdere, bei welder die Farben entweder auf
pen nod) nidht glaficten Gegenftand aufgetragen und von
per Glafur iiberdet werben (Sdarffeuerfarben), ober bet
welder bie Favben auf den vollfommen fertigen glafivten
Gegenftinden mittels des Pinfels aufgetvagen und durdy
eimert - Dejonderen Brand (BVrennen in der WNeuffel) fiyict
werden. Nadydem wir nuvr eine geringe Anzahl von Farben
befien, deven demifde Vejdaffenbeit geftattet, fie einer jo
hohen Temperatur auszufegen, wie jelbe beim Sdarfbrande
feiner Thomwaaren in der Jegel angewendet werben mug,
Bleibt und zur Hervorbringung von Gemdlden, welde
Farben veridicdenfter Art enthalten, nur das Cinbrennen
pont Farben in der Muffel iibrig.

Aufger Dem Directen Auftragen von Favbem mittels
bes Pinfels over des BVemalensd fennt man nod) eine Reibe
von Berfahren, durd) deven Amwendung ed moglidy ift, ent-
weber Beidnungen in einer Farbe auf Gefdhirren auf
medjanijem Wege (durd) Drud) zu bHefeftigen ober fogar
ganze Gemdlde auf Gefdivre zu itbertragen. Wibhrend nun
bie Handmalereien nur auf dem foftbarften Materiale —
auf weidem und hartem Porzellan — ausfithrbar find,
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inbem bderavtige Objecte noturgemdf fehr Hod) im Preije
fteben, ift e8 miglid), jene Gegenftinde, welde ihren Bilder-
fhmud auf medanijhem Wege (burd) Umbdrud) evhalten
baben, zu fehr geringen Preifen in den Handel zu bringen,
und iRt fid) diefe Art der Ausjdmitdung daher jelbft Bei
gang ordindren Gefdirren in Amwendung bringen.

Bergoloungen, BVerfilberungen, Vevplatinivungen lafjen
fid in verjdiedener Weife auf Thomwaaven anbringen, und
ift man aud) im Stande, durd) eigenthiimlige Berfahren
den Thonwaaren verjdyiedenartigen, theild metalfijden, theils
perlmuttevartigen Sdimmer, die jogenannten Litfterfarben; 3u
ertheilen.

Die Farbengebung gehirt zu den inteveffanteften, aber
unftreitig aud) zu ben {dwievigiten Jweigen der feramifden
Kunft und erforbert bedeutende demijdhe RKenntniffe; ioiv
wollen ung daber im Nadiftehenden davauf Hejdrinfen, die
i den verfdhiedenen Jweigen der RKevamif in Anwendung
fommenden Meethoden jur Hervorbringung ein- ober mehr-
farbiger Bilder nur in den Hauptumrifien zu bejdreiden,
um jo mebr, als die Darftellung der veridiedenen Farben
Jegt fdhon Gegenjtand eines bejonbeven Bweiges der Farben-
tednif geworden ift; gewiffe Fabrifen bejddftigen fidh aus-
idliefend mit der Darftellung von fogenannten Muffelfarben,
ba8 heift von folden, welde nur mit einem Bindemittel
von pafiender BVejdjaffenheit vermifdt und nad) dem Yuf-
tragen auf bag zu bemalende Object in lehteves bei gelinder
Hite eingebrannt werden miiffen.

Mande Thomwaaren; welde aus gany gewdhnlidyem
Materiale angefertigt werden und in Begug auf Qualitit
der Maffe nur wenig iiber dem gemeinen Topfergeidhivre
fteben, werden durd) Anftreiden und Ladiven in gany Hitbjd
ausfehende Gegenftinte verarbeitet, bemen freilidh der inmere
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Werth fehlt, welder den edlen feramifdhen Maffen sufommt.
Der Preis diefer Gegenftinde ift aber ein geringer, und
finden diejelben dafher guten Abfay, wenn die Farbengebung
in gejmadoolfer BWeife durdgefithrt wird.

Die Tervalithz oder Sidevolithwanren.

Das Materiale jur Anfertiqung der unter Ddiefen
Benennungen in den Handel gebradten Thonwaaven Hefteht
aug einem gewdhnliden Thome, welder aber eine jovafaltigeve
Borbereitung auf medaniffem Wege. erhdlt, als der zuv
Anfertigung gemeinen Topfergefdirves dienende ThHon und
nad) dem Branbe eine fejte, gleid)fdrmig didte Maffe bildet.

Da e3 jur Hevvorbringung {darfer Umrijfe nothwendig ift,
aud) dem Formen grifere Anfmerfiamteit juzuwenden, fo
ftellt man die ju Tcrvalith beftimmten Objecte gewshulid) in
Gypsformen dar, trodnet fie langjam aud und bvennt fie
in Rapjeln.

Die fertigen Gefdhirre erhalten jodaun an Stelfe ber
®lafur ben farbigen Ueberzug, welder eben bag darafterijtije
PMerfmal des Tervalithes bildet. Gewdhnlid) wird zuerft nur
cine Farbe aufgetvagen, welde die Unterlage filv alfe weiteven
Jarben geben joll. Die betreffende Farbe wird in der Favben-
reibmajdyine oder Dei der Arbeit in fleinem Mafitabe auf
pem Reibiteine mit Tevpentindl unter Sujas von jo viel
Bernftein- oder Copalfirnif abgerieben, daf fie auf der Thon-
unterlage einen feft Haftenden HUeberzug bildet; je nad) der
gevingeven ober groferen Wenge bdes ugefesten BVernjtein-
ober Gopalfirniffes erjdeint der farbige Uebersug nad) dem
Trodnen matt ober gldngend.

Das Auftragen der Farbe gefdyieht gewdhnlid) mit
Hilfe eimed langhaarigen Pinjels oder einer eben jolden
Biirfte, und muf die Farbe gany gleidymdfig vertheilt werben
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Die angeftridenen SGegenftinde werbden in einem jtaubfreien
Haume aufgeftellt und verweilen in diefem fo lange, His der
Unfteid) nidht mebhr flebrig ift, wovauf dann. die allfillige
weitere Bemalung ftattfindet.

Die u bemalenden Stellen, Blumen, Ornamente,
PMebaillond u. §. w. find gewdhnlid fdon im Relief auf
dent Gegenftinden vorhanden, und werden auf diefe Erhshungen
die betreffenben Farben aufgetragen, worauf die Gegenfjtdnde
wieder in bdie Tvodenjtube zuriidgebradt und in diefer
vollfommen getrodnet werden, - ,

Die getrodneten Gegenjtande erhalten Jdlieplid) cinen
Ueberzug, welder aud Bernftein oder Copalfivmify befter
Qualitdt beftehen muf; fiiv Gegenftande, welde ftart glingen
und eint Ausfeben, bdas jemem bder Glajur dhulidy ift, er-
balten follen, wenbdet man veinen JFivnify am, fiix Gegen-
ftinbe, welde matter audfehen follen, verdinnt man den
Fienif in entfpredender Weile mit Tevpentingl,

Unmittelbar nadbem der Firnif aufgetragen ift, werben
dte Gegenftinde in einen Tvodentajten gebradyt, welder aus
Cifendbled) angefertigt und auf Hodijtens 60 Grave C.
erhit ift; der Firnifitbersug trodnet unter diejem Berbadlt-
niffe febr vajdh su einem gleidjdrmigen glingenden Lleber-
suge, welder fehr feft Haftet. MWan muf fid) jedod) bitten,
beim Tvodnen iiber die angegebene Temperatur DHinaus ju
geben, indem fouft der Firnifiberjug fehr leidht blafig wird
und bie betreffenben Gegenftinde dbann ganz verborben oder
beften Falled nur al3 Ausjdufwaare verwerthbar jind.

A3 Grundfavben fiiv Tervalithgegenftinde wendet man
gewdhnlid) fiiv Koth WMennige ober Jinnober, fir Braun-
roth Nothel ober ein Cifenmoryd von feinevem Farbenton an,
fiiv Braun wird Umbra- oder Caffeler-Braun, fiir Griin
griines Wtramarin, gritner Jinnober (Zinforpd — Ehromoryd),
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Ghromoyyd, fiiv Blau blaues Ultramarin oder Robaltblau,
fiiv Sdwary Rebenjdwary, fiiv Weif Jint- ober Bleiwei,
fiir ®eld Chromgelb verwendet' und beim Auftragen roie
jebe anbdeve Dectfarbe Hehanbdelt.

Fitv Bronzivungen, weldje bei Terralithgegenftinden
febr hiufig in Amwendung fommen, wendet man alg Unter-
grund jene Favben an, welde dem zu imitivenden Metall-
tone am mnddjten fommen; fiiv Jmitationen von  Kupfer
wenbdet man fupfervothen untergrunb und vothes Brongepulver
an; filr gvitn orpdirtes Qupfer, griinen Untergrund und
EBronge fiir Gold gelben, fiir Silber hellgrauen Untergrund
und bie entfpredenden Brongen. Bei Gegenftinden, weldye
brongirt werden follen, trodnet man eben nur fo weit aus,
baf ber Firnifitbersug gerade nod) gany jdwad) Hebrig ijt
und trdgt die Bromgepulver mitteld eines Pinfels aus Dads-
baar auf, wobei man Dden Pervorragenven Stelfen der
Meobelfivung einen etwasd ftivferen Bromgeitbersug giebt als
ben vertieften.

Qufolge  ihrer Darftellungsweife fonnen Terralith-
gefdirre midht zum Rodhen vermwendet werben, und fertigt man
aug Levralith gewdhnlidy nur Bafen, Ampeln, Blumentopfe,
Leller fiiv Badwerf und OBt u. §. w. an, ftelit aber aud
Theegejdhirre auf diefe Weife dar. Um leiteren bdie erfor=
perlige Undurdldifigheit filv Flitffigleiten su ertheilen, em-
piiehlt e3 fid), ben Grumdanftvid) unter Anwendung einer
&arbe auszufithren, welde eine grofere Menge von Copal-
ober Bernjteinfirnify enthdlt, alg fitr jene Gegenftinde, welde
nidt ur Aufnahme von Fliffigleiten beftimmt find, erfor-
verlid) ift. Die reidjlihe Menge von Firnif dringt nimlid
tiefer in die Poven der Thonmaffe ein und bewivkt, baf diejelbe
weniger duvd)ldffig wird, als eine folde, welde einen Anftrid)
ethalten Bhat, in weldem nur wenig Fivnif enthalten ift.
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© Bei jorgfiltiger Behandlung: Whajden unter Anwen-
bung von wenig Reibung und mdfig warmem Waffer ober-
jdwader Seifenléfung, laffen fidy Tervalithgegenftinde durd
lange Jeit jdon erbalten, obwohl fie in Besug auf Dauer-
haftigfeit der Farben feinen Bergleid mit jenen Objecten
augbalten, auf welden die Farben durd) Brenmen befeftigt,
aufgefhmolzen find.

- Die Feramijden Farben.

3¢ nad) threr demifden Befdaffenbeit und ihrem Ver-
balten im Feuer lajfen fid) jimmtlihe in der Revamif ver-
wendeten Rfrper in mehreve Gruppen Hringen, und unter-
fdeidet man hauptiadlidy in lestever Beiehung zwei Gruppen:
Sdarfieuerfarben und Nidt-Sdarffeuerfarben. Al3 Sdarf-
feuerfavben beseichnet man foldye, weldye die Hige des Glafur-
brandes ertvagen, ofne fid) dabei ju verdndern, jonad) unter
ber Glajur angebradt werben ¥onnen, indem man bdie su
Bigeuit gebrannten Gegenftinde bemalt und fobann glafirt;
bie Farbe wird unter der durdfidtigen Glajur fidhtbar umd
bleibt duvd) legtere fitr immer gefdiitit.

BWir fennen nuv eine jehr geringe Jahl von Farben,
welde Sdarffeuerfarben im edhten Sinne ves Wortes find
und ohne zu verfliidtigen die Hige des Porgellanofens er-
tvagen; e3 find dies namentlid) dag Robaltoryd, Chromoyyd,
Danganoyyd, Antimonoyyd und Uranoryd.

Die weitaus grifere Jahl der in der Reramif ange-
wendetent Favben vertrdgt die Hohe Temperatur der Vrenn-
ofen nidht und muf durd) cin bejonderes Berfahren auf ben
fertigen Gegenftinden, und gwar auf der Glafut Befeftigt
werden; im Allgemeinen gefdhieht dies dadburd), baf man bie
orben aufimilzt, und zwar mgiftens gemengt mit einem
leijt jdymelzbaven Glafe. Die Farben der lesiten Art find
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jene, welde in der eigentliden Maleret fiir feramifde Jwede
in Anwendung fommen, und Hat man e3 in der Vervoll-
fommnung diefer eigenthiimliden Farbentedmnit fo weit ge-
bradyt, daf man mit Hilfe der Sdmelzfarben die herrliditen
®emalde' auf Porzellam, feimem Steimgeng u. j. w. dar-
ftelfen fanmn. ’

Da diefe feinen Schmelzfarben auf den Gegenftinden
durd) Cinbrennen in dev Muffel befeftigt werden, o bezeidynet
man fie aud) mit dem Namen ,Muffelfarben” zum
Unterfdicde von anderen Farben, welde aber nidt in ber
Muffel, jondern buvd) ben bei nidt jehr hoher Temperatur
porgenommenen Brand befeftiat werdben; die Farben dev legt-
genannten Kategorie werden deshald aud) havte Favhen ober
Ofenfarben genannt. Jn die Kategorie der harten Sdhmelz
farben ober Ofenfarben find alle jene firbenden Subftanzen
au redynen, welde zur Jarbung der Angufmaffen oder €En-
gobirungen verwenbet werben, indem befanntlid) Dei den
Angufmaffen dag trodene Gefdf mit Thonjdlamm iiber-
goffen wird, weldem man bdie betreffende Favbenjubjtans
sugefest Hat; das angegoffene Gefdivr wird dann big jum
Gintreten ber mehr minder vollftandigen Sdmelzung bder
Angufmaffe gebrannt. Wihrend die Sharffeuerfarben abjolut
ungejdmolzen erdig bleiben und erft durd).Ueberzichen mit
der Glafur Glang erhalten, Defigen bdie Oelfarben felbitin-
bigen ®lang, indbem fie wdihrend des Brenmens, wenn aud
nidt vollfommen gejdhmolzen, jo dod) halbgefdymolzen  gefrittet"
werbden; ben Muffelfarben fommt ftarfer GSlang su, indem bei
ihnen |die Farbe in einem ftart glangenden Glafe enthalten ift.

Aufer diefen in BVovjtehendem genmannten eigentliden
Farben werben jur Schmiiung feramijder Objecte nod
edle Metalle angewendet, und gehven die jogenannten Liifter-
favben aud) in diefe Rategorie. Waikhrend aber bei den gewdhn-
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lien Metalliiberzitgen bie auf den feramijden Gegenftinden
liegende Wetalljdhichte fo bdid ift, bdaf dag Metall in
fetner eigenthitmliden Farbe und Glany erideint, werden bei
ven Qiffterfavben dnrd) ungemein diinne Shidten von Metall
verfdhiedene Lidpteffecte : Jrifiven, Perlmutterglanz oder Regen-
bogenfarben hervorgebradt.

Die Palette fitr ben Porgellanmaler ift eine fehr veide,
indem mande fdrbenden Subftangen unter verfdicdenen Um-
ftinden aud) von einanber abweidende Farben geben. Ein
Beifpiel bierfiiv bietet das Chromoyyd; in einer neutralen
(boeder oypdivend, nod) reducivend wirtenden) Atmofphave
gebvannt, evideint Chromgriin vein griin, und jwar je nad
ber Wenge, in welder es angewenbdet wird, vom Hellften
bi3 zum tiefiten Grasgriin; in einer oxydivenden (iiber-
jditffigen Sauerftoff enthaltenden) Atmofphive giebt e eine
bet Tag vein dunfelgriine, wenig Purpurjdhimmer zeigende
Javbe, bei fitnjtlihem LUt evideint e purpurroth; endlid)
in einer vedbucivenden Atmofphdve, 3. B. einer folden, welde
unverbrannte Feuevgafe enthalt, erideint das Chromoryd
hellblau. Uvanoxyd erideint in orpdivender Atmofphire auf-
gebvannt braunvoth, in neutraler bunfe[grun in rebucivenber
aber gelb.

Mandhe Farben tveten crft dadurdy hervor, daf fid
beim Brennen eine firbend iwivfende BVevbinbung bilbet;
Antimonoyd tritt 3. B. mit Bleifluf — in orydivender Flamme
— gejdmolzen, u antirmonfaurem Bleioyyd jujammen, weldes
Mcapelgeld farbt; in dhulider Weife liefern Cifenoryd, Kupfer-
opyd . 1.0, exft dann firbende BVerbindungen, wenn fie beim
Aufbrentnen in borjaures oder fefeljaures Salz ﬁbergefubrt
werbden.

RNur untey %crlicfﬁcf)ttgung beg Umijtanbes, baf manden
farbenben Rovpern die Cigenjdaft zufommt, verjdicdene
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Javbentdne zu geben, fommen iwir von einer veidhhaltigen
Palette des Porzellanmalers fpreden — in Wivklidyeit  ift
aber die 3ahl ber férbend wirfenden RKorper feine fehr
Debeutende, und ift e8 nur durd) gejdidte Combination gewiffer
Farben iiberhaupt moglid), beftimmte Favbentdne Dhervorzu-
bringen; Pei dev Zujammenitellung jolder Farben muf aber
aund) Jelbftverjtindlid) darauf Riidfiht genommen ierden,
nur folde Farben zu mijden, welde nidt zerfegend aufein-
anber wivfen. — Mit Bezugnahme auf das jdon frither
iiber Dbie eimgelmen Farben Angefithrte fonmen wir al
eigentlide Jarben fiiv die Jwede der Povellammalerei die
folgenden nennen:

®eld firben Antimonoryd, antimonjaures Kali, Urvan:
oxyd (ovangegeld), Titaitorpd, dromjauves Bleioyyd, drom-
jaures Barpt, Odter, Eifenoryd und Eifenvitriol -— Ehloxfilber.

Roth farben Cifenoryd, Cifenoryd-Thonerde, Goldogyd
- (al3 jogenannter Caffiug’jder Goldbpurpur), Kupferorybul.

®riin  firben Chromoryd, RKupferoxyd, Jinfoxyd-
Chromoxpd.

Blau firben Robaltoryd, Kobaltoxyd-Thonevde (Thé-
nard'jdes Blau).

Biolett firben Cifenoryd, Manganorybd.

Braun fivben Eijenoryd, Manganoryd.

®rau firben Cifenoryd, foblenjaures Kobaltoryd
(fwarzgrau), fein vertheilted Platin, Jridiumiesquioxyd.

Sdwary firben Cifenoryd, Manganoryd, Jridium-
{esquioryd.

Bur Hervorbringung reiner Favbentone wendet man
bie Detreffenden Berbindbungen immer nur in demijd reinem
Buftande an, wie fie im Laboratorium Dder Fabrif felbit
dargeftelit werben oder von verlagliden Fabrifen begogen
werden founen.



Dag Sdymiiden der Thosmwaaren mit Favben und Metallen, 349

Die Flufmaijen.

Jum Auffdmelzen der Muffelfarben bHedient man fid
leidt jdymelzbarer, farblojer Miajfen, welde von glasartiger
Befdaffenbeit find und deren Jujammeniesung und Sdymelz-
barfeit pon dem Jwede abhingig find, 3u weldem fie dienen
follent; die Maffen werden Flitfje genannt. Leicht fhmelzbare
Slitffe find gewdhnlidy Bleioxyd-, Wismuthoryd-, Borag-Gldjfer,
jdywer jymelzbare find Riefeljduve-, Bleiglitte-, eventuell fiefel-
jaure Thonerbe: (Feldjpath-) Gldfer, weldy lestere nur in
hoberen Hivegraden {dhmelzen.

Dean unterdeidet Fliifie, welde fiiv eine grifere Anzahl
vor Favben verwendbar find und folde, welde nur fitr
Deftimmte Farbentdme in Amwendung gebradht iwerden. —
Cine ber hdufigit angewendeten Flufmafien ift der gerdh-
lihe Blei- oder Rocaillefuf, welder aus fiefeljauvem Blei-
oryd befteht; man ftellt benfelben dav, indem man 3 Theile
Mennige mit 1 Theil eifenfreiem Suarzjand mifdt, fhmilst
und bie in Waffer gegoffene Maffe auf das Feinfte pulvert.

Jum Aufjdmelzen von Detallen, Gold, Silber, Platin,
wendet man den Wismuthfluf an, welden man darjtellt,
inbem man 12 Theile Wismuthweif (bafijd jalpeterjaures
Wismuthoryd) mit 1 Theil calcinivtem Bovar Fujammen-
reibt und die Maffe, ohne fie vovber u fdhmelzen, mit dem
feinen Metallpulver und Lavendeldl auftrdgt und einbrennt.

¢ Fiir Favben, welde feine Hohen Temperatuven ohne
Jerfegung evtvagen wiirden, it der gewshulice Bleiflug zu
feengflitffig; man madt denfelben leidhter jhmelsbar, indem
man ihm Bovar oder Borjdure zufest; tm erfteven Falle
entfteht ein Riefelfaure-Borfiure-Bleinatronglas, im jweiten
ein Riefeljduve-Borjdure-Bleiglas. Die Favben, welde unter
Unmwendung von Goldpurpur beveitet worden, zavtes Rofen-
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roth bis dunfles Purpurroth, gehoren zu den am leidyteften
serietbaren, und wendet man fiir fie Fup von folgenver
Bujammenjesung an:

I
Bletoryd . . . . . . 30 Gewidtstheile
Quarzmehl . . . . . 10 "
Borjaure (entwdiifert) . 20 "

11. :
Mennmige . . . . . . 10 Gewidytatheile
Quargmedl . . . . . 30 "
Boray (caleinivt) . . 5O "

Biolett {hlagt bet zu hoher Temperatur leidt in Braun,
®rau in Sdhwary um; fiiv diefe Farben bringt man einen
Fluf in Amwendung, welder aus 8 Theilen getodhnlidem
Bleiflufp  (Rocailleflug) und 1 Theil Bovay (entwdfjert)
sujammengefdmolzen wirh. Aud) Griin gehivt ju den febhr
empfindliden Farben, unbd wendet man fiiv biefe Favbe einen
Xluf an, welder fehr reid) an Bleiogyd ift und bejteht aus:

Bleioyyd ober Mennige . . . 8 Gewidytstheile
Quargmehl (gejhlammt) . . 1 "
Borjdure (fryftallifivt) . . . 2 "

Dad Unftragen der Farbeu.

Bet der eigentlihen Malevei werben die Farben in
gewodhnlider Weife mit dem Pinfel aufgetragen, und ift hiev
nur des Mittels Erwdhuung ju thun, deffen man fid) bedient,
um bdie Favben Haften ju maden. Gewsdhnlid) wendet man
bierfitr entweder pweimal rvectificivtes Terpentindl oder aud)
Qavendels! an. Da aber diefe Oele nad) dem Trodnen zu
wenig Bindefraft haben und die Favben abblittern ober ab-
ftauben fomnter, jo muf man diefem Uebelftande dadurd)
abhelfen, daf man den veinen fliidtigen Oelen Cifenzen jufiigt.
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Die Povzellanmaler verftehen unter ,Effens” Terpen-
tingl, weldes in bdiinner Shidt durd) mehrere Tage der
Cinwirfung der Luft (ftaubfreier!) ausgefest wurde; das
Oel verdidt fid)y Dhierbei unter Aufnahme von Sauerftoff,
indem e3 ju-verhargen beginnt, und Hat ein DOel, dem
man eine geiiffe Menge von Effeny beigefiigt Hatte, . ge-
niigende Bindefraft, um bie Farben auf der Gejdjivrmaiie
feftaubalten. Wenn man mit Farben zu thun Yat, aus
welden beim Vrennen bei hoherer Tempevatur leichgt Nietall
audgefdjicen wird, muf man jo wenig Effens als moglid)
anwenbden, indem bdie Robhle, welde fih beim Brennen aus
ver Cffens abjdeiden fann, leidht Beranlajjung zur Reduction
der Metallverbindungen geben fonnte.

Fiir minder feine Maleveien, wie fie 3. B. auf Stein-
gut ausgefithrt wevden, judit man das foftjpielige Ravendels!
burd) billigere Subftanzen ju erfegen und wendet MWjdungen
aug 200 Gewidtstheilen Siccatif (Leindlfirnif), 50 Theilen
Diddl, 25 Theilen eingefodhtem Leindl und 550 Gramm
Lerpentindl an, welde Mijdung man durd) 14 Tage der
Quft darbietet. Sie {djeidet BHierbet eimen ziemlid) ftarfen
Bovenjas aus, und wird die von leptevem getvennte flave
Slitffigeit jum Auftragen der Favben vevmwendet. Beim Auf-
tragen dev Farbem muf der Maler vor Allem davauf be-
badjt fein, die Farben fo diinn als miglidh anzuwenden; did
aufgetvagene Farben blattern beim Cinbrennen leidht ab, und
ift der hierdburd) entjtehende Fehler in der Malerei nuv fehr
{dwierig ober aud) gar nidht wieder gut u maden.

Bei ver Darftellung von Gemdlben auf Potzellan oder
feinem Gteingeug ift es nidt moglid), dag gange Gemdlde
von bem Ritnjtler ausfithren zu lafjen und dann ju brennen
— Farben mit leidtihmelzigem Fluffe laffen fih mnidht
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gemeinfdaftliy mit foldhen, die mit fhwer jdmelzbavem Fluffe
gemengt find, aufidmelzen.

Der, Maler Hilft fih in diefem Falle dadurd), daf er
jene Partien des Gemdldes, welde mit den widerftands:
fibigiten Jarben ausgefithrt werben fdnmen, guerft avbeitet,
bie farben einbvennt, dbanm folde Theile ausmalt, yelde
mit Teidhter jhmelzbaven Farben herzujtellen find, dicle wieber
einbrennt und tn bdiefer Weife fortfabrt, jo daf zum Sdluie
die am leidjteften verdnderliden Farben aufgefest und bei
ganz gelinder Hite eingebrannt werden mitfien. — €3 fann
daber eine Sditffel, Vafe u. . w., welde mit einem viel-
farbigen Gemdlbe gejdmitdt werden folf, fiinf 6i8 jedhs Male
tn die Muffel fommen miiffen, um gewifje Favben eingu-
“prenmen — ein Umijtand, welther die Koftbarfeit fiinftlevijd)
ausgefithreer Porzelfanmalereien wohl begueiflidy madht.

Die Nebertragung vou Maleveien auf Thonwaaven
anf medanijhem Weyge.

Die Koftipicligleit der mit der Hand ausdgefibrien
Maleveien auf Porzellan ober feimem Steingeug geftattet
nur die Amwendung diefes Favbenjhmudes auf den werth-
pollfien Pruntitiicen dev feramijden Kunft. — Man war
baber bdurd) lamge Jeit bemiibt, Beidnungen und Gemdlde
auf fevamijge Waaren auf medanijdem Wege mitteld der -
Druderprefle Gevvorzubringen — und ift man in neverer
Beit Yierin gu jolder Bollfommenbeit gelangt, daf man jogar
vielfarbige Bilder auf diefem Wege anfertigen fann; — fret-
lidy haben diefe Objecte nuv fehr untergeordueten fitnjtlevijden
Werth, seidhnen fid) aber durd) ungemein billige Preife aus.

Den Anfang mit diefer medanijden Decoration von
Gefdhirren madte man mit dem Qupferdrude und einer
Sarbe, welde beliebtg gewdhlt soerden fonnte. — Das
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Original wav eine auf gewdhulide Leife von dem Kupfer-
jftedher hergeftelite Kupferplatte — Copien’ der lesteven, welde
auf galvanoplaftifdem LWege in beIlebtger Babl f)ergeftellt
werden fiunen, dienen zum Drude.

Die sum Drude dienenden Farben waren die gewdhn-
lidgen Porzelanfarben, gemifdht mit bem entiprechenden Fluf-
mittel; fie wurben mit febhr ftavt eingefodtem Leindl auf
bad Feinfte abgevieben, die Kupferplatte in der beim Kupfer-
drude {tblihen Weife eingefdrdt und auf dem Gefdhirre
(Teller, Saiiffel u. §. w.) abgezogen, wobet ber zu be-
drudende Gegenjtand auf eimer clajtijden Unterlage liegen
mufite, um durd den Druc, welden die Prejfe ausiibte,
nidt zerbrodhen u werden. — Die bedrudten Objecte wurbden
dann, je nad) den Farben, welde man amwendete, im Ofen
oder in der Muffel gebrannt. Die am metjften beniiten
Farben waven die feuerbeftindigen: Sdwary (Eifenoxyd),
Blau (Kobaltoryd), Gritn (Ehromoryd).

Das eben gejdilderte Verfahren wurbe jpdter baburc{)
vervolffommuet, daf man dag Bild auf einem jehr diinnen,
aber feften Papier abdrudte, das PBapier auf das glajirvte
Gejdbive, weldes man vorher mit einer -Alounldjung be-
jtrid), die man ganj eintvodnen lief, legte und feft andritdte;
die Farbe haftet fofort feft an ber Glajur, und laft fid) bag
Papter vorfidtig abziehen und fann die Favbe dann ein-
gebrannt werden. — Um bag Bild in Gold zu erhalten,
braudt man bie eben Dergejtellte Jeidnung nur mit dem
feinften ®oldbpulver, welded man mit 'y, feines Gewidytes
an leidt jhmelzbarem Fluf gemengt Hat, -3u beftauben und
ben Ueberidufp bed Goldpulvers mitteld eines gavter %tnielé
abgunehmen.

Nod -cinfadjer ift diefes Berfahren; wenn man auf

Papier drudt, weldes jtarter ift, aber auf der 3u bebru:fenben
Wipplinger. Die Revamit. ' 23
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Seite mit Waffer, in dem Leinjamen gefod)t wordem, be-
ftviden ift, welde Operation bas Eindringen dev fetten Maffe
in bie Papiermafje verhinbert. Das Papier wird, naddem es
bedbrudt ift, mit der bedrudten Seite auf dad Gejdirr gelegt,
angedbriidft und nad) einer Stunde das ganze Gefdirr in
Wafjer gebradt. Naddem dad Papier evweidt ift, fann man
¢ mit Qeidhtigfeit und ohne bas Bild ju verlegen, abzichen.
— $Hat man dad Bild mit Sdarffeuerfarbe ausgefiihrt,
jo wird e bdurd) mdfiges BVerglithen der Gejdhivve auf dem
Bigeuit firivt, und fann dann dasg Gejchive duvd) Cintaudyen
in fliiffige ®lafurmaffe und nodymaliges Brennen vollenbdet
werben.

Sn neuerer Jeit ftellt man auf gany dhnlide Beife,
wie eben Dejdyrieben wurbe, auf der lithographifdhen Preffe
— “felbftverftandlidy unter Anwendung von Porzellanfavben
— vielfarbige Bilder auf Papier her, itbertrdgt diefe Bilver
in ber angegebenen Weije auf das glafivte Porzellan, er-
weidyt das Papier durdy Waffer, 3ieht e$ ab und brennt die
Farben ein.

Dad Auftragen edler WMetalle.

Thonwaaren Fonnen entweder vergoldet, verfilbert ober
verplatinivt werden, indem bdiefe drei Metalle aud) in der
Glihhige nidyt orydivt werden; legteres ift bei allen andeven
PDeetalfen ber Fall, und fann man diefelben daber nidt in
per Revamif amwenden. — Die Metalle milffen immer tm
Buftande ber feinften Bertheilung angewendet wevben, und
4Rt fid diefer mur baburd) erveidhen, daf man bie Wetalle
aug ihren Lofungen durd) demijde Mittel ausfdeidet. —
®old wird in RKinigswaffer (3 Theile Salzjduve, 1 Theil
@alpeterjduve) geldft, bie Lojung mit Soba vevfept, Hig fein
Aufbraufen mehr erfolgt und bann entweder eime concentrirte
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Lofung von Oyaljdure ober Gifennitriol 3ugef1igt @aé (&o[b
filit bann. in Form eines ungemein zavten braunen Pulbers,
weldes mit fodendem Waffer ausgewajden, getrodnet, mit
1 Bi8 1, feines Gewidytes mit WMetallfluf und Lavenbeldl
auf dbag Sorgféltigite abgerieben und wmit dem Pinjel auf-
getragen iird.

Gilber wird in Salpeterjdure geloft, bdie &viunq mit
Galzidure verfest, fo lange nod) ein Niederjdhlag entjteht,
biefer mit Waffer ausgewajden, mit Waffer, weldem man
1,0 Salzidure ugefiigt Hat, itbergoffen und in daz Pulver
von Ghlovfilber ein Jintbled) geftedt; das Chlorfilber ver-
wandelt fid) Hierburd) in ein graued Pulver, weldes aus
feinft vertheiltem Silber befteht, bad nad) dem Wajden und
Trodnen wie dag Gold behanbdelt wird.

Platin wird in Ronigdwaffer geldft, die LWjung vor-
fidtig big zur Abjdeidung braunmer RKryjtalle eingedampit,
diefe in Waffer geldft und die Lojung mit einer concentrirten
Aufldjung von Salmiaf in Waffer vermijht; der entftehende
gelbe Niederjdhlag von Ehlorplatin-Chlorammontim (Platin-
falmiaf) wirh filtvict, getvodnet und geglitht, roobei eine
graue jdwammige Maffe von fein vertheiltern Platin (Platin-
jwamm) Hinterbleibt, welde mit Fluf und Lavendeldl an-
gerteben 1wird.

Das Auftragen der Metalle erfolgt tmmer auf der
®lajur, dad Einbrennen bei ziemlid) hohen Higegraden. Nad)
vem Ginbrennen jeigen die Metalle matten Glang und er-
Balten erft dburd) Poliven mit dem Polirvfteine (Adat) den
Hodglang. — Man Hat aud) Compofitionen, welde nad
vem Brande fogleid) Glangmetall evgeben, das Poliven daber
itberflitfjig madyen; diefe Compofitionen haben aber alle ben
Uebelftand, daf fie einen Petallitbersug ergeben, iweldher jo
jdwad) auf bev Glajur haftet, daf ev fid) durd) Reiben tev

23%
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betveffenden Stellen an dem Kopfhaare jhon abjdleifen 1aft,
baher von ungemein geringer Daltbarfeit ift. Diefe geringe
Paltbarfeit des Glanzgoldes ift wobl aud) die Urfadye, baf
fid) die Anwendung desfelben in der Pragis nie redt ein-
bitrgern fonute,

Am {donjten fann man nod) Metallitbersitge, welde
entweder fogleih oder nad) einfadjem Reiben mit einem
Reinentudie glingend evideinen, auf folgende Art darftellen:
&iiv Gold [5ft man Golddlorid in Shwefelbaljam, weldy
leteven man davftellt, indem man 1 Theil Sdnefeldlumen
mit 3 Theilen Leinsl fodt, bi3 aller Scjwefel geldft ift.
Dag Golddlorid erhdlt man burd) Cindbampfen einer Huf-
[5fung von Gold in Ronigdwafier in Form Hrauner Kryftalle.
Die Goldldfung in Sdwefelbaljam wird mittels Lerpentins]
verbiinnt und mit dem Pinfel aufgetragen; nad) dem Brennen
erfdeint fie matt unb muf mit Qeimwand blant gerieben werbden.

Cin fofort glangenber Silbevitbersug entjteht durd Auf-
Iofen von trodenem Chlorfilber in Sdwefelbalfam und Gin-
brennen in einer veducivenben Atmofphive — bdas Silber
wird hievbet als glingend metallije Sdyidyte ausggefdyieden.
Platin fann man einfad) dadurd) af3 glingenben Ueberzug
evhalten, daf man eine gefdttigte Auflsfung von Platin-
dlorid mit Lavendeldl auf die Glajur auftvdgt und einbrennt.

Die Litfterfarben.

Cigenthiimlide und fehr jdhime Effecte laffen fih burd
bie Anmwendung der fogenannten Litfter ersielen, weldhe ben
Gejdivven eigenthiimliden metallijhen Shimmer und hohen
G®lang ertheilen und in den vevidicbenften Adftufungen her-
geftellt werden fonnen.

Man  ftellt die Litfter im Allgemeinen dadurd) bdar,
baf man aus ven Salzen veridiedener Meetalle harzjaure



Das Sdmiiden der Thonwaaven mit Farben und Metallen. ~ 357

Salze (Metallfeifenr) beveitet, diefelben in flitdtigen (dtheri-
fden) Oelen (6t und die Lojung mit dem Pinfel auftragt.
Die havzfauven Salze werben in der Weife Hergeftellt, daf
man Ratronlauge mit iberfdiiffigem Colophonium eine Beit
lang fod)t und mit der fo evhaltenen Flitffigheit die Ljung
eines Metallfalzes verfest. Der volumindje Niederjdhlag, wel-
der fidy hierdurd) ausjdeidet und der aus harzjaurem Metall-
oryd Defteht, wird audgewajden, getrodnet und in Lavendelsl
ober Terpentinsl geldft, jum Bemalen angewendet.

Die Lilfter, welde durd) Amwvendung pon Harzjaurem
Wismuthoxyd, Jinforyd, Bleioxyd und ThHomerde entftehen,
find farblos, aber von eigenthitmlidem Glanze; man wenbdet
fie mit favbigen Liiftern gemifht an, um  Abftufungen in
ber Favbe der lefteren zu erzielen und bdodh) ben Chavafter
bed Uitfters babei vollftindig zu erhalten.

Der-Cifenlitfter, fite fid) allein angewendet, giedt jhones
Roth — durd) Bufay von Wismuthliifter fann die Favbe
besfelben big su Chamois abgetint werden; durd) Jujaty von
jalpeterfairrem Cijenoryd zu %témutb[uuer evgiebt fid) die
Farbe mit Goldbglany.

Uranlitjter, durd) Fallung entftanben erfdeint griin;
Uranlitfter, welder durd) Sdmelzen von 1 Theil falpeter-
jourem Uranoryd mit 3 Theilen Colophonium entftcl;)t giebt
Perlmutterglany.

Qupferlitfter ift braun mit rother SBetmengung

- Ridellititer ift Hellbraun.
RKobaltlitfter ift jdwdrvalid braun. ,
Cadmiumlitfter ift von feuriger rithlidgelber Farbe.

__,—.,te_.__.
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Mit 10 NobildDuUNgen,
19 Bogen. Octav. Geh. 2 fl. 20 fr. 5. W. = 4 Mark.
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nad) eigener. Grfahrungen und mit Benupung ver beften Quellen beavbeitet

und herauggegeben
bonr

Juling Sfriiger.
Mit 19 ALGildDungen,

13 Bogen. Octab. Geph. 1 fl. 35 fr. 5. W. = 2 M. 50 PBf.
Gleg. gebunden 1 fl. 80 fr. = 3 M. 30 Pf.

R Ve Ve

A Hartleben’s Berlag in Wien, et und JLeipsig.



368
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Die

Stabrikation der Frdfarben.

Enthaltend:
it Bejdreibung aller natiirlidy vorfommenden Erdjarben,
peren Gewinnung und Subercitung.
Bon Dr. Jofef Wer[ch.
Mit 14 Abbildungen,

10 %Dgen Octab. ®eh. 1 fl. 65 fr. b. W. = 3 Mart,
Eleg. gebdn. 2 f[. 10 fr. 5. W. = 3 M. 80 Pi.

Die
Jobvikation see Wineeal- wo Lackfurben,

Enthaltend:
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R Die
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und das Gmailliven.
Anleitung jur Darfellung aller Arten Emaille fitr trd)m[d)e und kinfilerifdye
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Fite Emaillefabrifanten, Gold- und Metallarbeiter und Runjt-Induftrielle.
Bon Paul Randau,
tedyn. Chemiter.
Bit 8 AbGildDungen,
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Gleg. gebdn. 2 fl. 10 fr. 5. W. == 3 M. 80 PBf.
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