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R. Harileben’s

Clemifdy-tedynifye Bibliothek,

In goonglofen Hinden. — it vielen Iluheationen. — Jeder Hond cingeln gu hoben.

Rein Bwetg der menfdlichen Thiiigleit Hat in einer o Iurzen Spanne
Reit fo Debeutende, wahrhaft riefige Fortidritte gemadyt, i die demifde
Wiffenjdhaft und béren Anivendung auf die Gewerbe — die Hemijdhe Ted:
nologie; jebes Jabr, ja fajt jeder Monat Geveidgert unjer Wiffen mit neuen,
ftaunendmwerthen Grfindungen aunf Gemijd=indbuftriellem Gebiete.

Die Gemifhen Gewerbe Haben bad Gigenthiimlide, dap jie ein biel
rajdered Umiesen des Capitald geftatten, af3 bie medjanijden; twifhrend e3
Bei diefenn oft Monate lang dauert, bid dag Object verfaufsidhig mird, ber
wanbdelt der Snduftrielle auf hemijchem Wege jein Rohmaterial inwenigen Tagen,
oft felbit in enigen Stunbden in fertige Qandeldwaare, Wiv erinnern hier nur
an die Seifen-Fabrifation, die Fabrifation der Parfumerien, der Stirle, bes
Reimes, bie Brannttveinbrennerei, Gifig-Fabritation, Bierbrauerei u. f. w.

Die demifdh-tecdinijche Qiteratur Hat aber im GroBen und Gangen nidyt
wit den Fortidritten der Tedhnil gleiden Sehritt gehalten; wir befiben swar
trefitiche Quellentverfe, welde aber vom allgentein wiffenjdaftliden Stand-
puntte gebalten, dem praftiiden Fabrifanten in der Regel nicht das bieten,
wad fir ihn Bebitrfnip ifte ein compendidsd abgefafteds Handbudy, in weldem
fret von allem itberfliiffigen Beimerfe bie Fabrifation der betveffenven Producte
i Harer, feidht faBlicher, wabhrhaft populiver Weife dargeftellt it und ben
neueften Grfindbungen und Crfahrungen entfprecjend Rechnung getvagen wird.

Die Mehrzabl der demijd-tedhnijdhen Specialiverfe, welde unjere
Qiteratur befilt, dativt meift aud dlterer Beit, ober find von blogen Theovetifern
perfaft, benen die Qenntnif der praftijfen Fortidritte auf demijd-tednifdem
®ebiete mangeli.

Gine neue Jeit forbert neue Biider. — In Crivdgung ber vor-
ftependen THatfachen ift die gefertigte Verlagghandlung feit einer Reihe bon
Safren thatig, im Bereine mit einer groffen Anzahl ber eminenteften Fad-
ménner und frew in ihrer Ridtung: die Jnduftrie durd) Heraudgabe wahrhajt
populiver tedhnifher TWerfe su unterfritgen, die Chemifd-tedynijdhe Bibliothe!
qu einer alle ®ebiete der menfdhlichen Arbeit umfaffenven Gucytlopibie 3u
geftalten, in twelde nad) und nad) alle Bioeige ber demifden Juduftrie auf:
genommen terben follen. — Die Bearbeitung jebed Fabritationsdjiveiged liegt
in den Sinden joldher Manner, weldhe durd) ihre reidjen wiffenidhaftlichen
Grabrungen, {owie burdy ihre bisherigen literariichen Leiftungen bie fichere
Bitrgichaft dafiir geben, dak ihre Werle das Befte bieten, bad auf diefem
®ebiete geforbert werben fann.

Daf der von ber unterzeihneten Berlagdhandlung eingefdhlagene Weg
ber Herausgabe einer demifd-tednijhen Bibliothet ber ridhtige fei, wird durd
bie ausnahmslos hodit giinftigen Befprediungen der bisher erfchienenen
200 Bénde der >Chemijdh-tedhnifchen Bibliothet« in den perfhicbeniten tedhnijhen
und wifjendaftlidhen Blittern ded Jn- und Anuglanbed verbitrgt.

Mitarbeiter fitr unfere »s@hemifh-tehnijche Bibliothele find un3 ftets
willtbmmen.

Mige bag Unternehmen dem allgemeinen Woble jenen Nupen bringen,
weldjen die Sdbpfer dedjelben als erftrebenswerthed Biel im Auge Haben!

" ¥, artleben’s Berlag in Wien, Pejt uud Leipsig.



R. Sarileberr's

Chemifdy-tedynifde Bibliothek.

I yoanglofen Banden, — it vielen uhrationen, ~— Jeder Band eingeln gu faben,

3n eleganten Gangleinwandbinben, pro Band 45 RKreuzer == 80 Pf. uidhlag.

L Banbd., Die Unudbriide, Secte und Siidweine, Voljtindige Anleitung ur Bereitung
bes Weined im Algemeinen, sur Herftellung aller Gattungen Auzbriide, Secte, ipanijder, fransbfiider,
italieniider, griechifdher, ungariiher, afritaniider und aftatiider Weine und Augbrudjweine, nebft einem
Anhange, enthaltend die Bereitung der Strohiweine, Rofinens, Hefen=, Kunit-, Beeren- und Rernobits
weine. Arf Grundlage langjdhriger Grfahrungen ausfiihrlih und leihtfaBli geidilbert von
Rarl Maier. Dritte, fehr bermehrte und verbefferte Auflage. Mit 15 AHLIld. 15 Bog. 8. Gleg.
geh. 1 f{. 20 fr. = 2 M. 25 Pf.

II. Band. Der demifdi-tehnifhe BVrennereileiter. Populired PHandbud) der
Spirvitud: und Prefphefe-Fabrifation. BVolftindige Anleitung sur Eryengung bon Spiritud und Pregs
Hefe aua Raxtoffeln, Ruturuz, Rorn, Gerite, Hafer, Hirfe, und Melafie; mit befondever Bevitdfichtigung ber
neuejten Erfahrungen quf diefem Gebiete. Auf Grundlage vieljihriger Grfabrungen ausfiihrlich und leidhts
faflid) gefdpilbert von Gb. Gidherr (frither von Alois Sdhonberg). Dritte, volftdndig umgears
bettete Anuffage. Mit 87 AbLild. 14 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mark.

IIL Band. Die Liquenr-Fabrifation, Bolljiindige Anlettung sur Herftellung aller Gattungen
von Siqueuren, Crémes, Huiled, gewdhnlider Liqueure, Aquavite, Frudtbramtmweine (Ratafiag), bdes
Rumes, Arracd, Cognacg, der Punid=Effensen, bex gebrannten Wiiffer auf warmem und faltem Wege,
foloie ber sur Liqueur-Fadrifation bertendeten dtherijhen Oele, Tincturen, Gffenzen, aromatijdhen
Wifler, Farbitoffe und Fritdjten-Gffenzen. Nebft einer grofen Anzabhl der beften BVoridriften ur
Berettuntg aller Gattungen von Liqueuven, Bitter-Ciquenren, Aquabiten, Natafia’s, BPunidh-Eijenyen,
Urrae, Rum und Gognac. Bon Augujt Gaber, gepritfter Shemifer und prafiifdher Deftillatent.
Mit 13 ADGilh. Filnfte, vermehrie und verbefferte Aufl. 28 Bog. 8. Eleg. geh. 2 {l. 50 fr. = 4 M. 50 BF.

IV. Band. Die Parfumerie-Fabrifation. BVolljtindige Anleitung sur Darftellung aller
Lafdentud-Parfums, Riedalze, Riedhpulber, Rducjeriverte, aller Mittel jur Bilege der Haut, bed
Munbed und der Haave, dber Schminten, Haarfirbemittel wnd aller in bder Toilettefunft berivenbdeten
Priporate, nebft einer ausfilhrliden Shilderung der Riehftoffe 2¢. 2. Von Dr. chem. George
Willtam Astinfon, Barfumerie-Fabritant. Dritte, jehr permehrte und verbefjerte Auflage, Mit
82 ABHID. 37 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. == 4 M. 50 Pf.

V. Band. Die Seifen-Fabrifation. Handbud) filv Praftiter. Enibaltend dle volljtindige
Anleitung sur Darftellung aller Arten von Seifen im Kleinen twie im Fabrifabeiriebe mit Befonberer
Ritdfidhinabhme anf warme und falte Berfeifung und die Fabrifation von Lurusd- w. medic. Seifen. Bon
I%ffis%btﬂd’ m;]gtnter, Seifen-Fabritant. Wit 81 erliut. ADBDild. BVierte Aufl. 17 Bog. 8. Gleg. geh.

. t. = 3 Mart.

VI Band, Die Bierbrauerei und bdie Malzertract:-Fabrilation, Gine Darftellung
aller in b. peridied. Qiindbern iiblidhen Braumethoden 3. Bereitung aller Bierforten, jowie der Fabris
tation bed Malzertractes und ber dbaraus Yersuftellenden Producte. Von Herm. Riibinger, tecdhn.
BrauereisBeiter. Jiweite vermehrie u. perb. Aufl. Mit 83 erldut. AGHID. 81 Bog. 8. Gleg. geh.
3 fl. 80 fr. = 8 Mart.

VIL 8 and. Die Jiindwaaren-Fabrifation. Anleitung sur Fabritation von ZiinbhislzdHen,
Biinblersden, Cigarren-Biinder und [iinblunten, der Fabrifation ber Jiindwaaren mit Hilfe von
amorphenm PLHhosphor und ghnslih phosphorfreier Vilndbmaflen, jowie der Fabritation ded Phosphora.
?%‘; %g f"bi%reitag. Biveite Unflage. Mit 28 erldut. ADBLilD. 11 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fI. 85 fr, =

VIIL Band. Die Velendhtungditoffe und deven Fabrifation. Gine Darftellung aller
sur Beleudytung verwendeten Materialien thierijchen und pflanglichen Uriprungd, des Petvoleums, bep
Stearing, ber Theerble undb bed Paraffind. Enthaltend bdie Schilberung ibrer Gigenidiaften, hrer
Reinigung und praftifhen Priifung in Begug auf ihre Reinheit und Lendhifraft, nebjt einem Anhange
fiber ovie Bermwerthung bder fliiffigen Sohlentvaflerftoffe jur Lampenbeleuditung und Gasbeleuchtung
tm Paufe, in Fabrifen und Bffentlidhen Localen. BVon Gduard Per!, Chemifer. Mit 10 ABBILD,
8 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fL. 10 fr. = 2 Mart.

IX, Banbd. Die Fabritation der Lade, Firnifie, Buddruderfivnifie und ded Siegels:
laded, Danbbudy filr Praftiter. Enihaltend bdie ausfithriige Befhceibung sur Darftelung alier
fliihtigen (geiftigen) und fetten Firnifle, Bade und Stecative, fowie die vollftdndige Anleitung zur
Fabrifation de3 Siegelladed und Siegelmadijed von ben feinften biz su ben gewdhnliden Sorten. Leidyt=
faglih gefdhilbert von Grivin Andres, Lads und Firni-Fabritant. Bierte Aufage. Wit 36 erlin:=:
ternbent ABHIL. 16 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mart.

U, Havtlieben’s BVerlag in Wien, Vet und Leipsige



A, Hactieben’d Chemijd:=tednijdhe Bibliothel,

X. Band. Die Gifigiadbritation. Cine Darjtellung dber Cfiigfabrifation uad den dlteften
und neueren Berfahrung@weijen, der Schnell-Gfligiabritarion, bex Beveirung von Eigejjig und reiner
Effigidure aus Oolzeflig, ioivie der Fabritaiton begd Weinz, Trefterns, Malze, Bierefjigs und ber
aromatiihen Gifigiorien, nebft der prafiifhen Wriifung bed Gifigs. BVon Dr. Jofef Berid. Dritte,
ecteiterie und berbefjerte Aufl. Mir17 UbDbild, 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 tr. = 3 Warf.

XI. Baund. Die Feuevwerferei oder Ddie Fabrifation der Feuevrwertdfvcper.
Fine Darjiellung der gejamsncen Pyrotedynit, enthaitend die vorzirglihiten Borjchrifren zur Anferngung
fammilider euermwertdobjecte, aid aller Urter von keudytfeuern, Sternen, Leudhtfugein, Rateten. der
Ssuft= und ajfer-Feuerwerte, jomwie einen Abri ber filr den Feuerwerter widigen Grundlehren ber
Ghemie. Bon Uug. Gidenbader. Bmweite, fehr vermehrte und verbefjerte YAufiage. Wit 49 ULHILD.
21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Wark.

XIL B anb. Die Meeridaum: und Vernjieinwaaren-Fabritation, Wit einem Anbange
fiber bie Grzeugung holzerner Pieifentdpfe. Enihaltend: Die Fabritation oer Pieifen und Cigarrenipigen;
die Werwerthung der Weerihaum= und Bernjtein: Ubfille, Erzeugung bon stunjtmeeridoum (Majje oder
Mafja), Linfilicgem Gifenbein, finftlider Shmuditeine ouf cemifdjem Wege; ber svedmiigiten und
nithigiten Wertzenge, Gerdthichaften, Vorrvidpungen und Hilfdfiofie. Ferner die Ereugung der Lelfdpfe

eflammter, geiprengelter und Huplaer Waare. Eubdlicy die Ergeugung ber Holgpfeifen, hiexsu dienlidye
%o[aarten, beven Farben, Beizen, YPoliven u. dgl. BVou &, W. Yau fer. Wit 5 Tafeln Abbildbungen.
10 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 10 fr. = 2 Wart.

X1, Band. Die Fabritation der dthervifdhen Oele. Anleitung sur Davjtellung berfetben
nad) ben WMethoben ber Prefjung, Dejtillation, Gyiracton, Deplacirung, DViaceration und ubjorption,
1.¢bit einer ausfiihrlichen Bejdhreibung alier vefannten dtheviichen Oele in Begug auf ihre demijden und
yyyfitaliidhen Sigemcyafien und teduijdhe BVerwenbung, jomwie der bejten Verfahrungsarten gur Priifung
ber dthertidhen foele anf ibre Reinpeit. Von Dr. chem, Genrge William Astinion, Berfaffer bey
oferfed: Die ParfumeriesFabritation. Jweite verbefierte uno vermehrie Aup. Pit 36 Abbild. 14 Bog. 8.
Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 8 Mart.

XIV. Band. Die Pyotographie oder die nfertigung bon bildliden Darftelungen
auf Hinftlidem Wege, LB Lehr= u. Hanbdb. v, praft. Seite beard. u. herausdg. v. Jul. Kriger. it
41 UBbIID. 37 Bog. 8. Eleg. geb. 4 fl. = 7L, 20 P,

XV. B and. Die Leim: und Gelatine:Fabriltation, Gine auf praft. Griahr. begrilnd. gemeins
perftindl. Darftell. diejes Inbufiriesw. n |. gang. Umtange. Von T Dawidbowadty. Bweite Aufl.
sRit 27 UbbiLDd. 16 Vog. 5. Eleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Warf,

XVL Banbd., Die Stivke-Fabritation und die Fabritation ded Tranbenguders, Gine
popullive Darftelung ber Fabritation aller im Handel vortvmmenden ©tirteforten, alg ber Sartoffels,
Weizen=, Mais=, Jeigz, Arrow-root-Stirte, der Tapioca u.{.mw.; det Wajdy= und Toiletteftdrie und bes
tiinjtlidgen Sago, joie ber Berwerthung afler bei der StirtesFabritation fid) exgebenben AUbfdlle, nament:
i bed stlebersy und der Fabrifation dep Degtring, Stiirfegummis, Lraubenzucterd, Kavcoifelmebled
11 der Buder=Couleur. &in Handbud fiir Stdrte- und Lraubenjuders Fabrifanten, jowie fiir Oefonomie:
weftger und Brauntweinbrenner. Bon Felix Rehwald, Stdrfesund Traubenzucer-Fabritant, Jiweite,
jebt permelrteu. petbefierse Aufl. Mt 28 Abbild. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fi. 65 fr. = 8 Marf.

XVIL B and. Die Tinten-Fabrifation u. bie Herftellung der Heltographen und Heltographirs
tinten, ble Fabritation bder Tufde, ber Tintenitifte, dex Gtempetbrudfarben jowie d. Wajdyblaued. Auss
fiihel, Darfeliung bex Anfertigung aller Shreib=, Somptoir=, Copir= u. Deftographirtinten, aller farbigen
und {pmpathetijen Tinten, o. dyinefiiden Tuidye, lithographiiden Stifte u. Tinteu, unaudlsidl. Tinten
2. Beidhnen b, Witiche, b. ettographirmafien, iw. 3. Audfilhrung v, Sdyriften a. jedem beliebigen Wiateriale,
b. Bereit, b. bejten TWajblaues u. d. Stempeldrudfarben. Nebit e. Unleit. 3. LeBbarmadjen alter
Gdyrtften. Nad) eig. Grfahr. bargeit. b, Sigmund Lehner, Chen. u. Fabrit. Vievte Anfl. k. erldut,
2bb. 19 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Wark.

XVIL Band. Die Fabrifation der Shmiermitte]l, der SHhuhividie und Leder:
fmiere. Darftelung aller betannten Schmicrmittel, alz: Wagenjdmiere, Mafdginenicdhmiere, der Schmier=
b.e f. Néh= n. andere Arbeitzmajdyinen n. der Mineralichmierdle, Ubrmadjerdle; ferner, dber Edubhwidie,
veberlade, bed Téaras u. Lederichmiere §. alle Gattungen von Ledber. Bon Ridy. Brunner, tedy.
¢hem. Biecte Aufl. Mit 5 erlduternden AbDID. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 L. 20 fr. = 2 M. 25 Pf.

XIX. Band Die Lohgerberei oder die Fabritation ded Inhgarven Lederd. Cin Hand-
budy filr weber=Fabritanten. Enihaltend die ausfiihriide Dariteliung ber Fabritation bes lohgaten Leberd
nad) dbem gewdhnlicdhen und Schnelgerbe-Berfahren und der Metalljalz-@erberei; nebft berUnleitung gur
Derftettang aller Gartungen Maidinenviemen=Leber, dbed Judtens, Eaiftan:, Eorduan:, Ghagrin: und
vadleders, jowie gur Bermerthung der Ubfille, weldje fich in Leberfabrifen ergeben. Von Ferdinand
ﬂsienef'f, Be%ergabritggtfn. Biveite fehr vermehrte unb verbeflerte Aufl. Mit 48 AHHILL. 87 Bog. 8. Gleg.
gth. 4 fl. = . 20 PBf.

A, Hartleben’s BVerlag in Wien, Beit und Leipgis.



A. Havtleben’s Chemiid=tednijde Vibliothel.

XX, Band. Die Weifgerberei, Simiffhgerberet nnd Pergament: Fabrifation,
Gin Handbudy fiir Qeder-Fabritanten. Guihaltend bdie ausfithrlihe Daritelung ber Fabrifation bed
methgaren Qeders nady allen Berfahrungdweiien, ded Glacéleders, Seifenledersd u. . .} der Simifdy-
gerberei, ber Fabrifation bed Bergantentd und bder SQeberfirberei, mit befonderer Beriidiicditigung
ber neuefter SYovtichritte auf dem (ebiete bder Lederinduitvie. Bon Ferdinand Wiener, Leders
Fabritant. Mit 20 AGHID. 27 Bog. 8. Gleg. geb. 2 7. 75 br. = 5 Waxt.

XXL Banbd. Die emifthe Beavbeitung der Shafiwolle oderbasd Ganze der Firberel von
MWolle und wollenen Gelpinnsten. Gin Hilfd: u. Lehrbud fitr Favber, Farberet=Tedinifer, Tud- u. Garn=
Fabritanten u. Solde, bdie ed werben wollen. Dem Heutigen Standpuntte ber Witfenichaft entiprechend v,
auf @rund eigener langilihr. Grfahrungen im Jn- und Anuglanbde borsugdmeife prattifd dargeftellt. Von
Bictor Yo clét, Farber u. Fabritsd=Dirigent. Mit 29 AbD. 17 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 75 tr. = 5 Mar?.

XXII, Band. Dad Gefammiqediet ded Liphtornudd, bdie Gmailbhotogravhie, und anber:
weitiqe Boridriften jur Umtehrung der neqativen und pofitiven Glasbilber, Bearbeitet vont J. Susgnit,
L, £ Brofeflor in ;.I]Eera%. Dritte Auflage. WMir 38 ADbbild. . 3 JNuftrationdbeilagen. 18 Bog. 8. Eleg. geb.
2ff 20 tr. = 4 Mart.

XXIIL Banbd, Die Fabritation der Conferven und Canditen, BVolUitdnbdige Daritelung
affer Berfahren der Gonfervirung fiiv Fleiid, Fritdte, Gemiife der Trocenfriichte, der getrodnetent Gemitfe,
Marmeladen, Fruditiafte u. 1. w. unbd ber Fabrifation aller NArten von Canbditen, ald: candivter Friidte,
bder berfdhiedenen Bonbond, ber Roda:Dropd, ber Dragéed, Rralinded 2c. BVon A. Haudner. Biweite, bers
befferte und vermefhrte Aufl, Dt 27 ABBid. 25 Bog. 8. Gleg. geh. 2 f. 50 fr. = 4 M. 50 Bf. -

XXIV. Band. Die Fabritation ded Surrogatfaifeed und ded Tafelfenfed. Enibaltend:
Die auafiihrlidhe Beldreibung der Fubeveitung ded Raffeed und feiner Beftandtheile: der Daritelung ber
Raffee-Surrogate aud allen bierau bermendeten Materialien und die Fabrifation aler Gattungen
Tafelfenfs. Bon Karl Lebhmann. Mit 9 ALHID. 9 Bog. 8. Gleg. geh. 1. 10 fr. = 2 Mart.

XXV. Band., Die Kitte nud Klebemittel, Ausfithrliche Anleitung sur Daviteung aller
Arten bon Ritten und Rlebemitteln fiir Glas, Vorsellan, Metalle, leder, Gifen, Stein, Holz, Waffer=
feiting3= und Dampfedhren, iowie ber Del=, dacyz, Rautidhutz, Guttaverdas, Calein-, Leim=, Waiferglasd:,
®lpcerinz, Qalfz, Hopd:, Gilens und Jint-Ritte, bea Marine-Ceims, ver Bahntitte, Reiobelithd undb b v
ju fpeciellen Bweden bdiewenden Ritte und Rlebemittel. BVon Sigmund Lehner. Biecte, fehr perm
1, verb, Aufl, 10 Bog. 8. Gleq. geh. 1 . = 1 M. 80 Bf.

XXVI. Band. Die Fabrifation der Kuodentohle und ded Thierdled. Bine Anleitung
sur rationeffen Darftellung der Rnodienfohle oder bed Spodiuma 1nd der plaftiihen Rohle, bexr Bers
werthung aller fich hierbei ergebenben Nebenproducte 1tnd jur MWieberbelebung der gebrandyten Knoden=
fohle. BVon ilhelm Friebberg, tehHntiGer Chemiter. Mit 13 ABLbILD, 15 Bog. 8. Eleg. geh.
1. 65 fr. = 3 Mart.

XXVIL Banbd, DieBVertverthiung der Weinviiditdnde, Brattiide Anleitung sur vationellen
Bertverthung por Weintrefter, Weinhefe (Weinlager, Gelidaer und Weinftein, Mit einem Anbang: Die
Graeugung pon Weiniprit und Cognac and Wein, Handbudh fiir Weinvroducenten, Weinhidndler, Brennerei=
Technifer, Fabrifaunten Hemifdher Broducte 1t Chemifer. Gemetuverftandlich bargeftellt bonAntonio dbal
Btaz, tedhin. Chemifer. Jweite Wufl. Mit 23 ABBIlD. 13 Bog. 8. Gleq. geh. 1 fl. 35 fr. = 2 V. 50 BF.

XXVIIL Band. Die Utalien, Daritelung der Fabrifation der gebraudliditen Rali= und
Natron=BVerbindbungern, der Soda, Potaidje, ded Salzed, Salveters, Glauberialzed, Waiferglaied, Chrom=
falia, Blutlaungenialzed, Weinfteind, Rangeniteind u. §. f., deven Antwendung und Pritfung. Gin Haubdbbud
fitr Farber, Bleidher, Setferficber, Fabrifanten von Glas, Jiindmaaren, Lauge, Bavier, Farben, ftber«
haupt bon Hemildert Vroducten, fitv Upothefer und Droguiften. Von Dr. &, Pid, Fabritsbeiiger. WMit
24 A6biD. 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 1. 50 fr. =4 BV, 50 Bf. .

XXIX, Band. Die BVrongewanven-Fabrilation, Anleitungsur Fadbrifation von Bronges
maaren aler Art, Daritelung ihred Guifed und Behandelnd nab semielben, threr Firbung uud Ber=
golbung, bed Bronzirens iiberhaupt nady ben dlteren iotoie 618 su den neueften BVerfahrungdmelien. BVon
Qubmig Mitller, Metalwaarens Fabrifant, Mit 23 A6Hild. 16 Bog. 8. Gleg. neh. 1. 65 tr.= 3 Mar?.

XXX, Banbd. Vollftdndiged Dandbud) der BVleidyfunit oder theovetide uad vrattide
Mnleitung zum Bleidhen dber Baumivolle, bed Flahied, dbed Hanfes, der WBolle und Seide, forvte ber baraus
gefponienen Garne und getwebten ober getvirfien Bauqe. Nebit einem nhauge {iber wwedmibige? Bleiden
ber Dabdern, ded Papiered, der MWafdh und Badeldwimme, bed Sirohesrund MWadie? 6. Nad) den
neeften Griahrungen dburdgiingiq praftiid beavbeitet von Bictor Joclét. Mit 30 AHHilD, und 2 Tafeln.
24 Bog. 8. Gleg. qeh. 2 7, 75 fr. = 5 Mart,

XXXI, Banbd, Die Fabrifation von Sunftbutter, Shavbutter un» Wattevine, Gine
Darftellung ber Bereitung der Griatmittel der echiec. Rurrar wadg den oeften Ptethoben, AlMgemein bers
flta?[b(id; ?eghti[g:)rt&?fon Victor Bang. Bweite pecmehrte Aufl. Mit 14 AHHILH, 10 Bog. R, Eleg, geh.

A. Pavtliehen’s Vevlag in Wien, Veit und Leipsig.




. Davtieben’s Ehemifd=teHhniide BVibliothel.

XXXII, Band. Die Natur der Jiegelthone und die Jiegel:Fabritation der
@egenfvart. Handbud) fiir tedinijdhe Chemiter, Biegeltehniter, Baus und Maidinen-Ingenieure 2c. 2c.
!&oﬂxytt Dr. .?B?rmann Bwid. Mt 123 ULHID. und 2 Tafeln. 38 Bog., 8. Gleg. geh. 4 . 60 fr, =
8 M. 30 .

XXXIHI. Band, Die Fabrifation der Mineval: und Ladfarben. Guthaltend: Die
nleitung sur Darftellung aller tiinftliden Maler- und Anjtreiherfarben, der Gmail- und WMetalfarben.
Gin Handbbud filr Fabrifanten, Farbwaarenhindler, Waler und Anjiveider. Dem neueften Stanbe der
nge%cbgft entipr;)c?enb %cftrggfteul von Dr. Jofef Berid. Mit 19 ALLIID. 41 Bog. 8. Eleg. geb.
K . T. = 7 M. 60 .

) XXXIV. Banbd. Die Hinftliden Diingemittel. Darjtellung der Fabritation bed Knoden-
Qorn=, Blut=, Fleild)-Mehl8, der RKalidiinger, ded {dymwefelfaurven Ammoniarls, der verichiebenen Nrten
Guperphodphate, dber Poubretie u. §. f., towte Beidreibung ded natiicrlidhen BVorfonumensd ber conmcen:
trirten Diingemittel. Gin Handbud) fiir Fabrifanten Fiinftlicher Diingemittel, L[anbdivirthe, Juder:
Fabritanten, Gemerbetveibende und Kaufleute. Von Dr. &, Pid, Fabritant demijder Prodbucte. Jiweite
perm. Anflage. Mit 25 Abbild. 18 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

. XXXV. Banbd. Die Jintograbure ober bag Aeken in Jint zur Herftelung von Drudplatten
aller Art, nebft Anleitung sum Wesen in Kupfer, Meffing, Stahl und anbdere Metalle. Anf Grund eigener
praftijher, vieljdhriger Grfahrungen bearbeitet und hrerauzgegeben von Juling Kriiger. OritteNAuflage.
15 Bog. 8. Gleg. geb. 11.65 fr, = 3 Wart.

XXXVIL Banbd. Medicinijhe Specialititen. Cine Sammiung aller i3 jest befannten und
unterfuchten mebdicinifen Geheimmittel mit Angabe threr Jujommeniegung nad) den bewidhrteften
Ghemitern. Gruppentveife gujammengeftellt bor €. F. Capaun=Rarloiva, Upothefer. Jweite, vielfach
bermebrie Auflage. 18 Bog. 8. Eleg. geh. 1 f. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

XXXVIL Bandb. Die CEolorie der Wanmtvolle auf Garne und Gewebe mit
befondever Weviidfifhtigung der Jiivkiidroth-Farberei, Gin Rehr= und Handbuch fiix
Sutereffenten biefer Branchen. Nad) eigenen praftijen Errahrungen sufammengeftelt bon GarIRomen.
Divector ber Mollersborfer Fhirberel, Bleicherei und Appretur. Wit 6 ABbild, 24 Bog. 8. Gleg. gebh.
2 fl. 20 tr. = 4 Mart.

XXXV Band. Tie Galvanoplaftit. Ausfiihrlide praftifche Darfiellung ded galvano-
plajttichen Werfahrensd in allen feinen Gingelbeiten. Sn leichtfaBlicher Weife bearbeitet bon Juliug
Weih. Dritte Aufl. Mit 48 ALbild. 27 Bog. &. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mark.

XXXIX. Band. Die Weinbereitung und Kellerwivthidaft, Bopulired Handbud fiir
Weinprobucenten, Weinhéndler und Lellermeijter. Gemeinverjtindlidy dargeftelit auf Grundlage ber
neueften wiffenidaftliden ForjdGungen ber beriihmreften Oenologen und eigenen langjdhrigen prattijhen
Grfahrungen bon Antonio dbal Viaj. Dritte, neubearbeitete und bermehrie Anflage. Vit 64 AHHIld.
25 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl, 20 fr. = 4 Mart.

(XL, Band. Tie tedmifdhe Verwerthung ded Steintohlentheerd, nebft einem Anhange:
Ueber die Darftellung ded natiirlichen ARphalttheerds und Asphaltmaftiy aus ben Asphaltfteinen und
bituminifen Echiefern und Vermerthung der Nebenproducte. Bon Dr. Georg Thenius, tednijher
Ghemifer in Wiener-Nenfradt. Mit 20 AHbild. 12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 35 fr. = 2 M. 50 Pf.

. XLL Banb. Die Fabritationder Crdfarben. Cnthaltend: Die Befdhreibung aller natiiclich
‘vorfommenden Grdfarben, deven Geivinnung und Bubereitung., Handdbud fiir Farben-Fabritanten, Maler,
Bimmermaler, Anjtreidier und Farbwaaren-Hindler. Von Dr. Jof. Berid. Mit 14 AbS. 15 Bog. 8.
&leg. geb. 1 fl. 65 fr. = 3 Wiaxk.

XLIL Banbd. Dedinfectiondmittel ober Anleitung jur Aniendung ber praftifdeften und
beften Dedinfectiongmittel, um Wohnrdume, Kranfenjile, Stallungen, Trandportmittel, Leidhenfammern,
Sdladtfelder u. §. w. zu Ddedinficiren. Bon Wilhelm Hedenajt. 13 Bog, 8. Gleg. gedh.
1 fl. 10 fr. = 2 Mart.

XLII, Band. Die Peliographie, odber: Gine Anleitung jur Herfiellung drudbarer Metalls
Platten aller Art, fotoohl fiir Salbtdne ald aud fiir Strid- und wornmanier, ferner bie neuefien Forts
Jdpritte-im Pigmentdbrudt und Woodburh-Verfahren (ober Reliefdruct), nebft anbermeitigen BVor{driften.
Bearbeitet von IJ. Husnir, t. f. Profeflor in Prag. Bweite, volljtindig neu bearbeitete Anflage.
it 6 Jhuirvationen und 5 Tafeln. 14 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 J. 50 Pf.

XLIV. Band. Die Fabrifation der Unilinfarbftoffe und aller anderen ansd dem Theere
barftellbaren Farbitoffe (Phenylz, Naphthalin:, Anthracen: und Rejorcin-Farbfioffe) u. bderen An:
wenbdung in der Indujirie. Bearbeitet bon Dr. Jofet Berjd). Wit 15 Abbilb. 34 Vog.” 8. Gleg. geh.
31l 60 fr. = 6 M. 50 Pf. .

XLV, Banbd. Chemifth-tehnifdhe Specialitiiten und Geheimniffe, mit AUngabe ihrer
Bufammengtell. nad) b. bewdhrt. Chemitern. Alphab. juiammengeft. . ¢. F. Capaun:Karlowa,
Apoth. Biveite Aufl. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1§, 35 fr. = M. 2.50.

U. Dartleben’s BVevlag in Wien, Peft und Leipzig.



A. Havtieben’d ChHemijd:technifche Bibli© thef,

XLVI. Band. Die Woll: und Seidendruderei in ihrem gangen Umfange. Sin praft.
Hand: und Lehrbudh filtr Drud-Fabritanten, Firber u. tedhn, Chemiter, Gurhaltend: dbag Druden der
Wollenz, Halbwollen: u, Halbieidenfloffe, ber Wollengarne u. jeidenen Jeuge. Unter Beriidfichtigung d.
veiteftent ©rfind. u. unter ugrunbdelegung langi. praft. Grfabrung. Bearb. b. Bict. Joclét, tedhn.
Ghemiter. Wit 54. AULDILD. u. 4 Taf. 87 Bog. 8. Gleg. geh. 8 fl. 60 fr. = 6 M. 50 Pf.

XLVIL Banbd. DieFabrifation ded Riibensudersd, enthaltend: Die Grzeugung ded Brots
atiderd, bed Mohzudera, bdie Herftellung von Naffinadz und Candidzuder nebft einem Nnbange iiber bie
Terwerthuntg ber Nadproducte und Abfdlle 2c. Bum Gebraude al3 Lehr: und Hanbbud leidhtfaBlid
baf}gefteélt vonmmid)arb p. Regner, Chemiter. Mit 21 erlduterndben ALHIID. 14 Bog. 8. geh
1 fl.65 fr. = 3 Mart.

XLVOL Banbdb. Farbenlehre. Fiir die praftijhe Anivendung in bden veridied. Gemweshen
und tn der Qunitindujtrie, beard. von Alwin p. Woumwermang. Jweite vermehree Anufl, WMit 7 Wb=
bilbungen. 16 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 20 fr. =2 M. 25 Pf.

IL. Banbd WVolftandige Unleitung zum Formen und Giefen oder genaue
Bejdreibung aller in den RKiinften und Gewerben dafiiv angewandteii Viatecialien, alz Gyps, Wads,
Sdwefel, Leim, Hars, Guttapercha, Thon, Lehm, Sand und deven Behandiung behufz Darjtelung
von ®ypafiguren, Stuccaturz, ThHon:, Cements und Steingut-Waaren, jowie beim Guf bon Staiuen,
Gloden und den in dber Meifing:, Binfs, Bleiz und Gifengieferet vporfommenden Gegenftinden. Bon
Ebuard Uhlenhuth, Dritte, vermehrte und verbefjerte Auflage. Mit 17 Abbilb. 12 Bog. 8. Gleg.
geh. 1 fl. 10 fr. = 2 Mart.

L. Band Die Vereitung der Sdanmiveine. Mit bejonderer Beritdfidtigung der franzdiifden
Champagner=Fabrifation. Genaue Anweljung und Erlduterung der volftinbdigen rationellen Fabriz
tattongweife ailer moujfivenden Weine und Champagner. Mit Beniigung bed Robinet'iden Werles, auf
Grund eigener prattifder Criahrungen und iiffenidaftlider Renntniffe dargeftellt und eridutert von
A b, Regner. Mit 28 Abbild, 25 Bog. 8 Cleg. geh. 2 fl. 75 fr. = 5 Marl.

LI Banbd. Kalf und Luftmoretel. Auftreten und Natur ded Laltiteines, bad Brennen deds
felben und feine Anwenbdbung su Luftmortel. Nad) dbem gegentwiivtigen Stande der Theorie und Prazls
dargeftellt pon Dr. Hermann Jwid. Wit 30 ALHilD. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 . 65 Ir. = 3 Mart.

LIL. Banbd. Die Legivungen. Handbud fiic Prartifer. Euthaltend : Die Darftellung f'cimmt.Iid)er
Qegirungen, Amalgame und Loihe filr bdie Bwede aller Metallarbeiter, in2bejondere fiir CrigieRer,
®(odengiefer, Bronzearbeiter, Girtler, Sporer, Klemouer, Goldb- und Silberarbeiter, Mechanifer,
LTecdhnifer u. 1. w. Bou U, Krupp. Wit 11 ABLI(d, 28 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fL 75 Ir. = 5 Marl.

LI1II. Band., Unfere Lebendmittel. Gine Anleitung zur RKenutniB bder bdorziiglidflen
Nahrungd= und Genufmittel, deren Vorfommen und Bejdaffenpeit in gutem und jdhlechtem Juftande,
fowie ihre Verfilidungen und beren Grfennung. Von €. F. Capaun:=RKarloma. 10 Bog. 8.
Eleg. geh. 1 fl. 10 Ir. = 2 Marl.

LIV. Banbd, Die Photofevamil, dad ift die Kunijt, photogr. Bilder auf Porzclan, Cmail,
Glag, Metal u. §. . einzubrennen, LB Lehr= und Handbud) nad) eia. Crfahrungen u. mir Beniigung
ber bejten Quellen, bearbeitet u. herauzg. von Jul, Kriiger. Mit 19 ABbild. 13 Bog. 8. Cleg. geh.
1. 85 fr. = 2 M, 50 BFf.

LV. Band. Die Pavrze und ihre Producte, Deren Abftammung, Gewinnung und tedhniidge
Bermerthung. Nebft einem Unhange: Ueber die Producte der trodenen Deftillation ded Harzes ober
Golophoniuma: dag Campbin, basd fdhwere Harzsl, bad Cobddl u. die Beveitung von Wagenierten,
Mafdyinendlen 2c. ausd den {chiweren Hargidlen, joivie bie Bermwendung derfelben jur Leudtgaz-Criengung.
&in Handb. fiir Fabritanten, Tedniter, Chemiter, Droguiften, Apothefer, Wagenfett-Fabrifanten .
Brauer. Nad) ben neiejt. Foridungen u. auf Grundl, langi. Crfahr. sufammengejt. bon Dr. . Theniug,
GChemifer in Wiener-Neuf adt. Mit 40 ALHIlD. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

. LVL Banb. Die Mineralfauren, Nebft einem Anhange : Der Chlortalf und die Ummonials
Berbindbungen. Darftellung dber Fabritation vbon jHivefl. Shure, Shiveielz, Salzz, Salpeter:, Kohlens,
Urfen=, Bor:, Phodphor-, Blaufdure, Chlorfalt und Ummoniatialzen, bderen Unteriudung und
Anivendung. Gin Handbud) fiir Apotheter, Droguijten, Farber, Bleidjer, Fabrifanten von Farben Juder,
Papier, Diingemittel, Gemifchen Producten, fiir Sladt:dnifer u. 1. f. Bou Dr. &. Pid, Fabriladirector.
Mit 27 ABHild. 26 Bog. 8. Cleg. geh. 2 fI. 75 fr. = 5 Wart,

LVIL. Banbd. Wafferund Gid. Gine Darftelung der Gigenfdhafien, Anwendung und Reinigung
bes Wafjers fitr indbulirielle und hiuslihe Zmwede und der Aufbetvahrung, ,BPeniibung und tinftiiden
Egrftaeuf;mgob? (&nef.g}‘?ﬁrfmrahifet bearbeitet bon Friedbrich Ritter. Wit 35 ADBIID. 21 Bog. 8. Gleg.
geh. . ro= art.

LVII. Band. Hhdraunliider Kalt u. Portland:-Cement nad) Rohmaterialien, phyjitali=
{dhen u. chemiichen Gigenidaften, Unteriudung, Fabritation u. Werthitelung unter befonderer Riltfich auf
den gegentviriigen Stand der Cement:Iubuftrie. Bearbeitet v. Dr. . Bwid. Jiveite Anfl. Wit 50 AL,
232 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M, 50 L.

A, Hartlchen’s BVevlag in Wien, Peft und Leipsig.



A, Hartleben’s CHemiid:-tednijche Bibliothel.

LIX. Band. Tie Gladiserei fiir Tafel: und Hohlglad, Hell: und Mattiterei in
threm gerzen WUmfange, Alle bizher betannten und viele neue Berfahren enthaltend; mit bejonbderer
Beriidfigtigung der Monumental-Glasdigerei. Leidhtfaplich bargeft. m. genauer Angabe aller erforderfichen
Hilfamittel v, J. B. Miller, Gladtedin. Jiveite Yufl. Mit 18 Abbird. 9 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. =1 M. 80 V5.

LX. Band. Die explofiven Stojfe, ivre Gejhidite, Fabrifation, Gigenjchaften, Priifung und
praftifhe Antwendung in der Sprengtednif, Wit einem Anbhange, enthaltend : Die Hilfdmittel der ubmarinen
Sprengtedinit (Torpedod und Seeminen). Bearbeitet nady den neueften wiffenigaftiichen Grfahrungen von
Dr. §r. Bodmann, techry, Shemifer. Mit 81 AbbiId. 28 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 tr. = 5 Mart.

LXI. Banbd. Handbudy der rvationellen BVerwerthung, TWiedergewinnung und
Wevarbeitung bon Ubfalftofjen jeder Urt, VonDr. Theodor Koller. Mit 22 ABbId. 21 Bog.
8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. == 4 Mart.

LXIL. Band. Kautfhut und Guitaperdya, Gine Daritellung der Gigenfdaften und ber
Berarbeiting ded Kautichuts und dber Guniaperda auf fabritsmdpigen MBege, bder Fabrifation bdes
bulcanifivien unbd gehivteten Rautihurs, der Kautidut- und Guttaperda-Compofitionen, der waffer bidren
Stoffe, elaftiidhen Gewebe u.i. w. Fiir die Praxis bearbeitet von Raimund Hoffer. Jmeite ver:
mefrte und berbefferte Aufl. Wit 15 AbHild. 17 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 PF.

LXIIL. Band. Die Kunft- und Feinwiiderei in ihrem ganzen Umfange. Gnthaltend:
Die djemiide Wiige, Fledenreinigungstunjt, Sunitwdiderel, Hauswilderei, ble Strohhut-Bleidgeret
u. «Favberei, Yandiduh-Wiiderei und -Fhrberei 2c. BVon Bictor Joclét. Fweite Auflage. Mit
18 AbbilD. 12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. = 1 M. 80 PBf.

LXIV, Band. Grundsiige der Chemie in ihrer Unwendung anf dad praftifde
Leben. Filr Getwerbetreibende und Jnduftrielle im Algemeinen, jomte fiir jeden Gebilbeten. Bearbeiter
30;([ ?{)t.f %”?3)?”} Artus, Brofeffor in Jena. Wit 24 AbHID. 34 Bog. 8. Gleg. gebh.

. 30 fr. = arf.

LXV. Band. Die Fabrifation der Gmaille und dad Cmailliven. Anleitung jur
Darjtellung aller Arten Gmaille fitr tedynifche unbd titnftlevijdhe Bwede and jur Vornahnte ded Gmaillivens
auf prafiiidem MWege. Fiir Cmaillefabritanten, Gold= und Detallarbeiter und Kunitinduftrielle. Bon
Paul Randau, tedhnifer Chemiter. Bmeite Aufl. Mit 8 BHilb. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f1. 65 tr. =3 Marf.

LXVL Banbd. Die Glad-Fabrifation. Gine iiberfiditlicde Darftellung dir  gejammien
@logindbufivie mit bollftindiger Anleitung zur Herfiellung aller Sorten von Glad und Glasdwaaren.
Bum Gebraudje fiir Glasfabritanten unbd Getwerberrelbende aller vermandten Brandjen auf Grund
prafiiiher Grfahrungen und der neueften Fortihritte bearbeitet von Raimund Gerner, Glas-
fabritant. Wit 50 ABbilh. 23 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M. 50 Pf.

LXVIL Banbd. Dad Holz und feine Deftillationd:Producte. teber die Abjtammung und
bad Borfommen der verfdjiebenen Hblzer. Ueber Holz, Holsichleiiftoff, olzcelnlofe, Dolzimprignivung
u. Holzconfervivung, Meiler- und Retorten-Berfohlung, Holelfig u. feinte techn. Verarbeitung, Holstheer u,
feine Deftillationdprobucte, Holztheerpech u. Holsfohlen nebft einem Anbange: Ueber ®azereugur g ang
Dolz. Ein Handbud) . Walbbejiger, Forftbeamte, Lebrer, Chem., Tedn. u. Ingenieure, nad) den neueften
Grfabrungen prafiiid u. wiffenid). beardeitet v. Dr. Georg Thenius, tedhit. Shemifer in Wiener-Neu-
ftadt. Mit 32 ABbilb., 34 Bog. 8. &leg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M. 50 PF.

LXVIIL Banb. Die Marmorvirbunit. Gin Lehr-, Hand- u. Mufterbud, f. Budibindereien, Bunt-
paplerfabrifen u. vermandte Gefdhifte. Bon I. Bh. Boed. Mit 80 Marmorpapier-Mujtern u.
6 UBbilb. 6 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. =1 M. 80 Bf.

LXIX, Band. Die Fabrifation ded WadyBiudyed, des amerifaniihen Ledertudjes, bes
Wady8-Taffetd, ber Maler= und Jeiden-Leinwand, fotvie bie Fabrilation des Theertudhed, der Dadypappe
und die Darftellung der unverbrennlichen und gigerbten Gewebe. Den Bebiirfnifjen der Vraftiter ent-
;bﬁdjggbigf%on Rudolf Ghlinger, Fabritant. Mit 11 ABbilD. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 85 fr. =

LXX. Banbd. Dad Cellnlvid, feine Nohmaterialien, Fabrifation, Gigenfdaften und tednijde
Berwendung. Fiir Celluloid= und Celluloidbmaaren-Fabritantn fiir alle CeNuloid verarbeitenden Gewerbe,
Babndrste u. Jabntechniter. BVou Dr. Fr. Bidnmann, tedhu. Chem. Mit 8 ALHID. 7 Bog. 8. Gleg.
geh. 1 fl.= 1 DL 8OTF.

LXXI. Banbd. Dad Witramarin und feine BVerveitung nad) dem fesigen Stanbde diefer
Judufteie. Bon €. Fiirftenau. Mit 25 ABBIID. 7 Bog. 8. Gleg. geb. L fl. = 1 M. 80 Bf.

LXXITI. Banbd. Vetroleum und Grdwadd. Darftefung der Gewtunung von &Frdsl und
Grdivad)d (Cerejin), beren Berarbeitung auf Leudytvle unb Paratfiu, iowie aller anderen aus denfelben
#u gewinnenden Producte, mit einem Anhar g, vetreffend bdie Fadbrifation von Rhotogen, Solarsl und
Paraffin aus Brauntohlentheer. Mit befonderer Riictfichinahme auf die aud Petroleum bargeftelten Qeudht=
ble, berem Auibewahrung und tednijhe Priifung. Bon Arthur Burgmann, Chemifer. it
12 ABBILD. 16 Bog. 8. ECleg. geh. 1 fI. 80 fr. = 3 M. 25 Bf. ’

U, avtleben’s Berlag in Wien, Beit und Leipsig.



. Davtleben’s Chemifd:-tednifde Viblinthet,

LXXIIL Band. Dad Lothen und die Vearbeitung der Metalle, Gine Darftellung aller
frten bon Roth, LWthmitteln unbd Ldthapparaten, Jowie ber Vehandbiung ber Wetalle wihrend der
Bearbeitung. Handbudy fiir Praftiter. Nady eigenen Grfahrungen bearb., von Edbmund Sdfoifer.
Bweite fehr vermt. u. eriveiterte Aufl. Mit 25 ABDbild. 18 Bog. 8. Gleg. aqeh. 1 fl. 656 fr. = 3 Mart.

LXXIV. Banb. Die Gadbeleudptung im Haud und die Selbfthilfe ded Gas:Eons
fumenten. Praftiide Anleitung jur Herftellung zwedmdikiger Gesd relendhtungen, mit Anyabe der Wirrel,
eine mbglidhit grohe Gaderiparnif 3u ersielen. Bon U. Wiiller. Vit 84 ADBID. 11 BVog. 8. Eleg. get.
1 fl, 10 fr. = 2 Maxt.

LXXV. Band. Die Unterfudhung der im Handel und Gewerbe gebriudylidften
Stoffe (einidlieBlich ber Rahrungémittel). Gemeinverftandlidh dargeftelt von Dr. . Pid. Gin Haudbudy
fiir Danbel- und Gewerbetreibende jeber Nut, fitr Upotheler, Photographen, Landwivihe, Mebdicinal= und
Bollbeamte. Mit 16 AbBiId. t4 Bog. 8. Gleg. geh. 2 f{. 50 fr. = 4 M. 50 Pf.

LXXVI, Band. Dad Werginnen, Versinfen, Vernideln, Werftdhlin und bad Ucber=
siehen pon Metallen mit andberen Metallen fiberhaupt. Gine Darfteflung oraftiider Methoden zur Anfers
tigung aller Petalliiberziige aud Jinn, Jinf, Blei, Rupfer, Silber, Gold, Platin, Nictel, Kobalt und
Stahl, jotwie ber Patina, dex orpydirten Metalle und der Bronzirungen. Bon Friedbridh Hartmann.
Biveite bevdefferte Auflage. Mit 3 AbHIlb. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 85 fr. = 3 Marl,

LXXVIL Banbd. Kursgefafite Chemie der Niibenfaft-Reinigung. Jrm Sebraude filr
gt%fztifd)g %l;cfet:%abrifamen. Bon W. Syfora und F. Sdhiller. 19 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fI. 80 fr. =
. 2 .

LXXVIIL. Banbd. Die Mineval-:Malerei. Neues Berfabhren jur PHerfelung itterungsd
beftﬁnbigetﬁ&anbggfm&[be. Tedniid=wiffenidaftlihe Anleitung oon A. Keim. 6 Bog. 8. Cleg. geh.
1fli=1 . 80 .

LXXIX. Banb. Die Chocolade-Fabrifation, Gine Darftellung der verfdiedenen Berfafhren
gur Anfertigung aller Sovten Ghocolaben, der hierbei in Anwendung Fommenden Matevialien u. Majdinen.
Nad b. neueften Stande der Tedyn. gefdilbert v, Ernft Saldbau, Mit 34 ALHIID. 16 Bog. 8. Cleg. geb.
1f. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

LXXX. Band, Die VWriquette:JInduftrie und die Vrennmaterialien, Mit einem
Anhange: Die Anlage der Dampflefiel unb Gasgeneratpren mit befonderer Beriidfidhtigung bder vauds
freien Berbrennung., Bon Dr. Friedbrid Jiinemann, cednifher Chemiter. Mit 48 Abbilb. 26 Bog.
8. ®leg. geh. 2 fl. 75 tr. =5 Mart.

LXXXI, Band. Die Darftellung ded Gifend und der Gifenfabritate. Dandbudy fiir
Ditttenleute und fonjtige Gifenarbeiter, fiiv Techuifer, Handler mit Sifen und Metalivaqren, fiir
@etnerb;:ﬁnb Fadidulen 2c. Bon Cdbuard Japing Mit 73 AbDild. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fi. 80 €r. =

. 2!

3 M ,

. LXXXIL Banbd. Die Lederfiirberet nnd die Fabrifation ded Ladlederd. Gin Handbud

filr Reberfirber und Ladiver. Anleitung gur Qerfrellung aller Wrten von férbigem Glacéleder nad) dem
" Anjtreidhz und Taudverfahren, fowie mit Hilfe der Theerfarben, zum Favben von idwediidem,

famijchgarem und [obgarem ueber, sur Saffianz, Cordbuans, Chagrinfirberei 2¢. und sur Fabrifation

bon fdhwerzem und farbigem Lacdleber. VBon Fevdbinand Wiener, Leber-Fabritant, Wit 15 UbbiId.

15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mart.

LXXXIH, Band. Die Fette und Oele. Darftellung der Gigenidaften aller Fette und Oele,
ber Fett- und Oelraffinerie und per Qerzenfabrifation. Nad) dew wneuejten Stande der Tednif leicht-
faBlidh geidyilbert von Friedridh THalmann. Wit 31 ADBilD. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 l. 65 fr. =3 Marf.

LXXXIV, Baud. Die Fabrifation der moufjfivenden Getriinfe, Bratfriide Nuleitung
sur Fabritation aller mouffirenden Wiffer, Yimonaben, Weine 2c. und gritndlidhge Befdhreibung ber
biersu ndthigen Apparate. Von Ostar Vieip. Neu bearbeitet von Dr. €. Luhmanu, Chemifer und
Fabritsdirector. Jiveite Aufl. Wit 24 AHHIID. 12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 {{. 10 fr. = 2 Mart,

LXXXV, 8 and. Gold, Silber und Edelfteine. Handbud) fiir Gold=, Silber-, Bronzearbeiter
und Juiweliere. Bolftéinbdige Anleitung sur tedinijhen Bearbeitung bder Sbelmetalle, enthaltend dasd
Regiven, GieBen, Bearbeiten, Gmailliven, Firben und Drvdiven, dag BVergolben, Incruftiven und
Sdymitdan der Goldz und €ilbertvaaren mit Ghelfte'nen und die Fabrifation ded Jmitatiousidmudes.
Bon Alerander Wagner. Vit 14 AbHIlD. 17 Bog. 8. Gleg. geh. Preig 1 fl. 80 fr. == 3 M. 25 Pf.

. LXXXVIL. Banb. Die Fabrifation bder Wether und Grvagdeffensen, Die NAether,
Frudtither, Frudteffengen, Frudtertracte, Frudtiprupe, Tincturen jum Fhirben und KlArungImittel
Singd;sgetn neu;ftween %rgfbrungeu bearbeitet pon Dr T hH. Horvatiug. Pt 14 Ybbild. 18 Bog. 8. Cleg. geh.

. T.= . 2 f
. LXXXVIL Band. Die tednifhen BVollendungd:Wrbeiten der Holiz-Judufivie, bdad
Edleifen, Beizen, Poliven, Ladiren, Anfireichen und BVevgolden desd Holzed, nebit ber Darftelung ber hiersu
vermendbaren Materialien in ihren Hauprgrundziigen. Bon L. €. Anbés. Jmeite vollitindig umges
avbeitete und perbefferte Auflage. Mit 33 AHHild. 18 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f1. 85 fr. = 2 M. 50 PF.
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LXXXVIIL Banbd., Die Fabrifation von Ulbumin und Gierconferven. Gine Darjtelung
ber Gigenidaften ber Giweilorper und ber Fabritation von Eier: und Blutalbumin, ded Vatent= und
Raturalbuming, dber Gier= und Dotter-Conferven and ber jur Confervirung frifder Gier dienenden Ber=
fahren. Bon Karl Rupredt. Dt 13 Abbild, 11 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 20¥r. = 2 M. 25 Pi.

LXXXIX. Banb. Die Feudytigleit der LWohngebaude, ver Mauerfras undb Holzfdhwamm,
nad) Urfache, Wefen und Wirtung betrachret unb bie Mittel sur Berbiitung fowie sur fideren und nad:
haltigen Befeitigung bdiejer Uebel unter bejonberer Hervorhebung eined neuen und praftifh bewdhrien
Berfahrens aur Trodenlegung feudhter Wiande und Wohnungen, Fiir Baumetjter, Bautedhnifer, Guiz:
verwalter, Tilnder, Maler ynd Hausgbefiger. Bon A Keim, tednifher Divector in Miinden, Mit
14 ADbild. 8 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 35 fr. = 2 M. 50 Pf.

XC. Band. Die Werziernug der Glifer durd) den Sandftvabhl, Bolftindige Unter-
weifung sur Mattbersierung bon Tafel= und Hohlglad mit befonbdever Beriidiidtigung dber Beleudhtungs-
artifel. Biele neue BVerfahren: Dag Rafiren der Glifer. Die Mattbecoration von Porgellan und
Steingut. Daz Mdattiven und Berzieren ber Wetalle. Nebft einem Anbange: Die Sandblas-Diajdinen.
Bon J. B. Miller, Glastedhn. Mit 8 Abbild. 11 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f{. 35 fr. = 2 M, 60 Bf

XCL Band. Die Fabrifation ded Wiaund, bder fdhwefeljauren und efjigfanren Thon-
erbe, bed BleftveiBed und Bleizuders. BVon Friedrid) Jfinemann, tehnijder Chemiter. Wit 9 ADDIld.
13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f1. 35 tr. = 2 M. 50 P,

XCIL Banb. Die Tapete, ibre Gfthetiide Bebeutung und tednijdhe Darjtelung, fotwie furze
Befdireibung ber Buntpapier-Fabritation. Jum Gebrande fiiv Mufterzeiduer, Tapeten= und Bunt-
papier-Fabritanten. Von Th, Seemann. Wit 42 ABbild. 16 Bog. 8. Gleg. geb. 2 f, 20 fr. = 4 Marl.

XOIIL Band. Die Glad:, Porselan: und Email-Malerei in threm gangen Umiange.
Anzfiihrlide Anleitung zur Anfertigung jdmmilicher biz fest sur Glas:, Porselan:, Emailz, Fayence:
und Steingut-Nialerei gebriudlichen Farber und Fliiffe, nebit volljtindiger Darftelung bed Brennens
biejer peridhiebenten Stoffe. Unter Bugrunbelegung dber neueften Grfindbungen und auf Grund eigener in
Sepres und auberen groen Malereien und Fabriten erworbenen fenntuifje bearh, und herausdg. von Felix
Oermann, Mit 10 ABDID, 19 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

XCIV. Banb., Die Confervirungdmittel, Jhre Anwendung in den G¥hrungdgemwerben
and gur Aufbetvahrung von Nahrungsitoffen. Gine Darftellung der Cigenidhajten bder Conjervitungsd:
wmittel und beren Anvendbung in der Bierbrauerei, Meinbereitung, Gffigz und Prephefe-Fabritation 2.
Bon Dr. Jofef Berid. it : AHild. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 35 fr. = 23 WM. 50 PBf.

XCV. Band. Die eleltvijhe Veleudytung und ihre Anwendung in der Bragtd. BVerfafit
oonDr. Ulfrebo. Urbanisty. Bweite Nufl. Vs 169 UDBDi b. 20 Bog. 8. Eleg. geh. 2 f{. 20 fr. =4 Marf.

XCVI. Band. Prefhefe, Kunfthefe und WVWadpulver, Audtibhriihe Anleitung sur
Darftellung vou Prephefe nad) allen benannten Methoben, zur Bereitung der Kunijthefe und der vevz
{chiedenen Arten bon Badpulver. Praftifch gejhilbert von Avolf Wilfert. Jieite ufl. Mit 18 Abbild.
17Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 10 fr. = 2 Mart.

XCVIL. Banbd. Der praftifhe Gifen: und Eifenwaarenfenner, Raufminniid=tednijde
Gifenwaarentunbe. Gin Handbbud filx Oindler mit Gifen: unt Stahimwaaren, Fabrifantenr, Gr= und
Jmporteure, Ugenten fiir Eifenbahn: und BVaubehidrben, Hanbdeld: und Gewerbefchulen 2c. BonEduard
Japing, bdipl. Jngenienr und Redacteur, friiher Gifenmwerts-Director. Mit 98 ADBbilb, 37 Bog.
8. Gleg. geh. 3 fl. 30 fr. = 6 Mart. .

XOVIIL Band., Die Kevamif ober Die Fabrifation von Tpfer-Gejdirr, Steingut,
Fapence, Steingeug, Terralith, fowie von frangditihem, englifhem und Hartporzelan. Anleitun g fiir
Praftifer zur Darftellung aller Arten feramijder Waaren nadh deutidem, franzdfifhem u. englifdem Ber:
fabren. Bon BSudwig Wibplinger, Mit 45 AbDild. 24 Bogen. 8. Gleg. geh. 2 f1. 50 fr, =4 M. 50 PF.

. IC. Banbd. Dad Glycerin, Seine Davit., jetne BVerbind. u. Anmenbdung in den Gemwerben, in der
Seifen=Fabrit.,, Parfumerie u. Sprengtechnit. Fiir Chem., Varfumeure, Seifen-Fabrit., Apothefer,
Sprengred). u. Induftrielle gejchilbert bon S. W. Rovpe Mit 20 ABHID. 13 Bogen. 8. Eleg. geh.
11,35 fr. = 2 M. 50 Pf.

C. Band. Handbud der Chemigraphie, Hoddbung in Jin?! fir Budhdbrud mittelft
Umbdrud von Autographien und Vhotogranmen und bdirecter Copirung odb. Radirung b. Bilbes a. d.
Platte (Photo-Chemigraphie u. Chalco=Chemigraphie). Von W, F. Toifel. Mit 14 ABLild. 17 Bg. 8.
Gleg. geh. 17. 80 tr. = 3 M. 25 Bi,

.CL. Banbd, Die Jmitationen, Gine Anleitung sur Nadahmung von Ratur- und Kunft-
producten, ald: Ifenbein, Sdilbpatt, Berlen und Verlmutter, Kovallen, Bernjiein, Horn, Hirjhhorn,
Fiidbein, Ulabaiter 2¢., jowiesur Anfertigung bon Kunft-Steinmaifen, RNadbildungen pon Holzidnigereien,
Bibhauer-Urbeiten, Mofaiten Jntarfien u.i. w. Fiir Gewerbetreibende und Kinftler. BVon Sigmund
Sehner. Mir 10 UDbilD. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1. 80 fr. = 3 M. 25 Pf. !

CIL. Banbd Die Fabrifation der Copal:, Terpentinil: und SyirvitudsLade. Bou
2. G. Anbés. Mit 38 ALHild. 28 Bog. 8. Gleg. geb. 3 fl. = 5 I. 40 PBf.

CIIL. Band. Kupfer und Mejfing, jowie alle techniich widitigen Ruvferlegirungen, thre
Darftellungsmety., Gigenjdhaften und Weiterberarbeitg. su Panbeldwaaven. Bon Eb. Japing. Mit
41 ABBild, 14 Bg. 8. Eleg. geh.1fl- 85 fr. = 3 Mart, i

CIV. Banb. Die Verveitung der Vrennerei-Sunfthefe. Auf Grundlage vielfihriger Cr-
fahrungen gejdildert bon Jofef Reid, Brennerei-Director, 4 Bog, 8. Cleg. geh. 80fr. = 1IM. 50 P*.

. Qartiehben’s Verlag tu Wien, Peit und Leipiig.



. Havtleben’s Chemifd=tedniide Bibliothef.

CV. Banbd., Die Verwerthung ded Holzed auf femifhemn TWege. Eine Darftellung ber
Berfahren sur Gewinnung ber Deftillationdprobucie bed Polzed, ber Gijigidure, ded DHolzgeiftesd, bed
Theered und ber Theexble, bed Creofoted, bed RupBed, bed Nojtholzed und ber Kohlen. Die Fabritation
pon Oralidure, Alfohol unbd Cellulofe, ber Gerb- und Farbitoff-Cyriracte ausd Rinben und Hilzern, der
Gtherijhen Dele und Harvze. Fiix Praftifer gefdilbert bon Dr. Jofef Berid. Mit 56 Abbild. 22 Bog.
8, Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M. 50 PBf. .

CVIL. Band, Die Fabritation der Dadhpappe und dev njtvidmafie fiiv Bappdider
in Werbindbung mit der Theer-Deftillation nebft Unfertigung aller Arten von Vappbebadjungen und
Asphaltivungen. Gin Handbud fiir Dadypappe-Fabrifanten, Baubeamte, Bau-Tedhnifer, Dadjdeder und
@!g)fzmife%f%on Dr.G. 2uhmann, tedn. Chemifer. Mit 47 AbLID, 16 Bog. 8. Cleg. geh. 1 {l. 80 fr. =
3 M. 25 Pf.

CVIL Band, Unleitung sur demifden Unterfudung und vationelen Beurtheilun
ber landwivthidaitlich widytigften Stofie. Gin den praftijhen Bebdiirfniffen angepaited analytis
fhes Handbud) fiir Landbmirthe, fFabrifanten HinhliGer Diingemittel, Chemifer, Lehrexr der Agricultur-
demie und Stubivenbde Hhioherer landwirthidaftliher Lehranjtalten. Madh) dbem neuejten Stande bder
PBragiz verfaft ton Robert Heinge. Mit 15 ABHild. 19 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80Fr, = 3 M. 25 Pf,

CVIIL. Banbd. Dad Liditpaudveriahren in theovetildher u. praftifher Besiehung. Bon

9. Sduberth. Mit 4 AbDild. 8 Bg. 8. Gleg. geh. 80 fr. =1 I, 50 Pf.
. CIX. Band., Bint, Jiun und Vlet. Gine ausfiihrliche Darftellung bder Cigenjdaften
biefer Metalle, ihrer Qegirungen unter einanber und mit anderen Wetallen, fomwie ihrer Werarbeitung
auf phyfitalifchem Wege. Fiir Metalarbeiter und Kunft=-Judujtriele gejchildert von Korl Ridter.
Mt 8 Abbild, 18 Bog. 8. Gleg, geh. 1 f. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.

CX. Band, Die WVerwerthung der KSuoden auf demijdhem LWege, Cine Darftelung
ber Berarbeitung von Hnoden auf alle qud bdenfelben gewinnbaren Lreobucte, indbefondbere pon Feit,
Reim, Diingemitteln und Phosphor, Bon Wilhelm Friedbberg. Wit 20 ALbild. 20 Bog. 8. Eleg.
ged. 2 .20 fr. = 4 Mark. "

CXI. Band. Die Fabrifation der widitigiien WUntimon-Priiparate. Mit bejonderer
Berfidfidtigung bded Bredyiveinfteined und Goldidivereld. Bon Juliug Oehme. Mit 27 ADBild.
9 Bog. 8. Gleg. geh. 1. 10 fr. = 2 Mark.

CXIl. Banbd. DHandbudy der Photographie der Neugeit, Wit befonderer Beriidfidtigung
be8 Bromfilber - Gelatine - Gmulfions - Verfahrens. Bon Juling sriiger. Wit 61 ABbilb. 21 Bog.
8. @leg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Marf. L

CXIIL. B anb. Drabht und Drahtivaaren, Proltijdes Hilfa= und Handbud fiir bie geiammte
Deahtinbdbujtrie, Gifen= und Metalwaarenhindler, Gemwerbe: und Fadidulen. Mit bejonderer Rildfidht anf
die Anforberungen der Gleftvotehnif. BVor Gduard Japing, Jngenieur und Rebacteur. Mt
119 Abbilb. 29 Vog. 8. Gleq. g:b. 3 f. 60 fr. = 6 M. 50 Pf.

CXIV. Banbd., Die Fabrilation der Toilette:Seifen. Praltije Anleitung zur Dar-
ftellung aller Arten bon Toilette=Seifen auf faltem und tvarmem Wege, der Glycerin-Seife, ber Seifens
tugeln, ver Sdyaumieifen und der Seifen=Specialitdten. Mit Riidficht auf die Hierbei in BVermwending
fommenden Maidinen unbd Apparate gefchildert bon Friebridh Wiltner, Seifenfabrifant. Mit
89 ADBDild. 21 Bog. 8. Gleg. gebh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

. CXV. Banbd. Praftifdhed Dandbud) fiiv WUnftreider und Ladiver. Anleitung gur
Yugfithrung aller Anfireiders, Ladirer-, BVergolber: und Sdriftenmaler-Arbeiten, nebft eingehender
Darjtell. aller beriwend. Rohjtoffe u. Utenfilien pon &. G. Anbéz. Mit 14 Abbild. 18 Bog. 8. Gleg.
geh. 1 fl. 80 fr. = 3 W, 25 Lf.

_ CXVI Band. Die praftiffie WUnwendung der Theerfarben in der Judujirie,
Praftifde Anleitung zur rationellen Darftellung der Anilin:, Phenyl-, Naphthaline und Anthracens
arben in der Farberei, Dructerei, Buntpapier:, Tinten: und Jiindwaaren=Fabritation. Praftifd) dars
geftelit von €. . DI, Ghemifer IRit 20 Abbild. 12 Bog. 8. Gleg. gebh. 1 L. 35 fr.= 2 M. 50 Pf.

CXVIL. Band. Die Wevarbeitung ded Porned, Eljenbeind, Sdhiltpattd, der
fnodien und der PerImutter. Abftammung und Gigenidaften diefer Robitoffe, ihre Bubereitung,
Farbung u. BVerwendbung i der Drechdlerei, Samus unbd Snopffabrifation, fowie in anberen Gewerben.
&in Handbuch fiir Porn- u. Bein-Wrbelter, Lammmadjer, Knopffabritanten, Drechaler, Spieltvaaten:
Fubritanten 2c. 2. Von Louis Gdbgar Andéa. Mit 32 Abbild. 15 Bog. 8. Gebh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mart,

CXVIIL Banb., DieKartoffel: und Getreidebrennerei, Handbud fiir Spirvitugfabritanten,
Bremnereileiter, Lanbivirthe und Tedhnifer. Enthaltend: Die praftiie Anleitung sur Darftellung von
Epiritus aug Kartoffeln, Getreibe, Maiz und Reig, nac) den dlteren WMethodben und nady dem Hody
brudberfahren. Dem neueften Stanbpunfte der Wiffenidaft und Prayis gemag populdr gejdhilbert pon
UdoIf Wilfert. Mit 88 Abbild. 29 Vog. 8. Gleg. geh. 3 . = 5 . 40 Pf.

CXIX, Banbd. Die Reproductiond-Photographie jowohl fiir Halbton alz Stridmanier
nebft ben bemihriefren Copirproceffen sur llebertragung photographiidier Glagbilder aller Art auf Jint
und Stein, Bon J. gusnif, L.t Prof. am L. Staatd: Realghnn. in Prag, Ghrenmitglied der Photogr.
?cﬁingszlgn?erﬁn und Prag 2c. Pt 34 ALbHd. u. 7 Tafeln. 13 Bogen. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. =
CXX. Band. Die Beigen, ihre Davitellung, Priifung und Univendung. Fiir den praft.
§lrber und Jeugbruder bearb. von 9. Wolff, Lehrer bder Chemic am Jitvderiih, Tednifum in
BWinterthur. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f{. 65 fr. = 3 Marl.
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CXXI. Band. Die Fabrifation ded Wlumininmd und der Wlfalimetalle, Bon
Ty, Stanisdlaug Mievainsdfi. Mit 27 ABLiD. 9 Bog. 8. &Eler. geh. 1 f. 10 fr. = 2 WMart.

CXXIL Band. Die Qedmif der Reproduction von Militdr - Kavten und ﬂslanen
nebft ibrer Bervielfdltigung, mit bejonderer Beriidfiditigung jener Beriabhren, tvelde im £, L. milird =
geographtichen Jnftitute su MWien ausdgeiibt werden. Bon Ottomar Bo[!mer t. . Oberftlieutenan:
ber Artillerie und Borftand der tedhniihen Gruppe im L. £ militdr- geograpblidyen Quiftitute. Mit
57 Abbilb. im Texte und einer Tafel. 21 Bog. 8. Eleg. geh. 2 il. 50 fr. = 4 M. f.

CXXIII. Banbd, , Die Kohlenfiuve, Q’sme ausfiigriicge SDarfteuung bet Sigenichaften, desd
Borfommens, ber .‘berfteltung und tedynijchen BVertwendbung biejer Subftans. Ein .@anbhucb fitr Chemifer,
Apotheter, ‘Vabrifumen tinftlicdher Mineralivdffer, Bierbrauer und Gajtwirthe. Von Dr. €. Suhmanr,
Ghemiter. it 47 Ab5ilb. 16 Bog. 8. Eleg. geh. 2 . 20 fr. = 4 Mart.

CXXIV. Banbd. Die %abtifation bet@tegels und 3(a€d;en[at!e. Guthaltend die Anleitung
sur Grieugung von Siegel- und Flajdhenlacden, die eingehente darftellung der Rohmaterialien, Uteniitien
und majdinelen Borvidtungen. Mit einew Anhange: Die Fabrifat. db. Brauer:, Wad)s=, SHuhmader=
u. Biirftenpeched. Bor Bouisd Gdbgar Anbdbéa, Mit 81 ADBLID. 15 Bog. 8, Gleg. aeh 1 f{. 65 tr, = 3 Mart,

OXXV. Band. Die Teigwaarven-Fabrifation. it einem Unhonge: Die Banier: und
Mutidhelmeh! - Fabritation. Gine auf praftifhe Erfahrung bdegriindete, jemeinveritinblicge Darftelung
ber Fabrifation aller Avten Teigivaaven, fowic ded Vanier= und Mutidhelmehied mittelft WMaidiner=
Betriebed, nebit einer Sdjilberung jdmmtlicher Mafdjinen und ber verfdhiebenen Robprobucte. Wit
PBeid)retbung unt Blan einer Teigwaaren-Fabrif. QeidhtfaBlih gefchilbert bon Friedbrid Oertel,
Teigivaaren=Fabritant (Jury-Witglied ber bayrifiden Lanbedauditellung 1882, Gruppe Sﬁabrungzmittel)
Mitarbeiter ber al!gemeinen Bader- und Conbditor= Jeitung tn Stuttgart. "IRit 43 ABBIIL, 11 Bog. 8
Gleg. geh. 1 fl, 35 fr. = 2 M. 50 Bf.

CXXVI. Banbd. Prattijhe Unleitung jur Sdriftmaleret mit befonderer BeriidAdtigung
ber Gonftruction und Beredhnung von Sdriften Ffilr beftimmie }[dcﬁen fowie ber Perftellung vonr
Glaz-Glanzvergoldbung und BVerfilberung fiiv Glazfivmentafeln 2c. Nadh etgenen prathid)en Grfahrungen
bearbeitet von Nobert © agen. Mit 18 ALLUD. 7 Bog. 8. Gleg. geh. = 1 M. 80 WBf.

CXXVIL Band. Die Meiler: und ‘Retovten: %ettoblung‘ 'SDie ﬁegenben und ftehenden
Meiler. Die gemauerten Holzvertohlungd-Oefen unbd bdie Retorten: Berfohlung, Ueber fiefer:, $ien=
und Budenholstheer-Erzeugung, iowie Bivtentheer: Semwinnung. Die tednild) - demiihe Eearbettung ber
MNebenprobucte der .bo[abctfoblung, wie Holzeifig, Holzgeift und Holstheer. Die Rothialz-Fabrifation, bas
fdwarze und graue Rothialz, Die Holsgeift=Cricugung und bie BVervarbeitung ded Holztheers auf [eidhte
und jdwere Polatheerdle, fowie die Grieugung bed Holstheerparaffing unbd BVerwerthung ded Holstheers
peched. Mebft einem Anbang: Ueber bdie RuBfobrifatior 1ud harz. Holzern, Harzen, Hhars. Abfdlen und
Dolztheerdlen. Gin Handbuch f. Herridaftdbejiger, Forfibeamte, Fabritanten, Chemiter, Tednifer v.
Praftitanten. Nach den neueft. Grfahrung. praft. u. wiffenidaftl. bearb. von Dr. @ieorg Theniuz,
Ghemiter u. Technifer in Wr.-Neuitadt. Wit 80 AbDild. 22 Bog. 8. Gleg. geh. 2 f{. 50 fr. = 4 M. 50 ‘Bt

CXXVII, Band. Die Shleif:, %n[xrs und Pupmittel fiir Veetalle aller Art, Glas, Hol3,
Gbelfteine, Dorn, Sdhilbpait, SBer[mutter Steine 2c., ibr Vorfommen, ihre (&igenfcf)aften 9etftell .
Berwend., nedit Darfted. d. qebtaud)ﬂd}ften @ch[ezfuorrid)tung Gin @anbbuc{) fiiv tedin.  u. getwerbl.
Sdhulen, @lienmetfe, Majdinenfabriten, Gladz, Metall- u. Holz=Indufirielle, Getwerbetreibende u.
Raufleute. Von Bict, Wahlburg., Mit 66 AbbiLh. 23 Bog. 8. Gleg. geh. 2 f1. 50 fr. = 4 M. 50 Bf,

OXXIX. Banbd. Rehrbudy der Wervarbeitung der Naphtha oder ded Grtited auf Leudht=
und @d)mternle Bon F. A Ropmdkler. Mit 25 AIBID, 8 Boa. 8. Sleg, geh. 1 . 10 fr. = 2 Mar!.

XXX, Banbd. @ie Bintdgung (Chemigraphie, Bintotypie). @tnt failicye Anleft. nad ».
neueften i‘ynrtid;ntten alle in b. befannten Manieren auf Jint o. ein andered Wretall iibrivag. Bilder hodh
su Gget u.f.0. typograph. Brefle geeig. Drudplatten betaufteﬂen Bon J. Huznif, £. . Prof. am
I. Staatg-Realgymnafium in Prag. Wit 16 AHBLilb. und bvier Tafeln. 12 Bog. 8. Gleg. geh.
1 fI. 65 fr. = 3 Mart,

CXXXI. Banbd. Die gnbrifation per Rautifhul: und Leimmafie:Thpen, Stempel
und Drudplatien, fowie die Werarbeitung ded KSorfed und der Kortabfille. Darftellung der
Fabrifation von Kautichutz und Leimmaije: Typen und Stempel, der Celuloidb-Stampiglien, bder biesus
gehorigen Apparate, Borridtungen, bder erforderlihen Stempelfarben, der Bud: und Steindbrudmwalien,
Flaberdbrudplatten, elaftiihen Formen fliv Stein- und Gypaguf; ferner ber Gewinnung, (&lgenid)aiteu
undb WBerarbeitung bded Korfed ju Wfropfen, ber bierbel vefulitrenden ABfile su Liinitlichen Pfropfen,
Rorfiteinen 2c, Bon Auguit Stefan Mit 65 AbHIlD. 21 Bog, 8. Gleg. geh. 2 ff. 20 tr. = 4 Diarl,

CXXXI. Band. Dad Wadhd und feine tedhnifdhe Verwenbdung. Daritellung der natiirs
‘djen animaliihen und vegetabilifchen Wadydarten, ded Minevalwachiez (Cererin), ihrer Sewinnung,
“einigung, Berfilihung und Anwendung in ber Kerzenfabrilation, zu ﬂBad)Equmen u. Wadhsfiguren,
Wadspapier, Salben u. Paften, Pomanen, Farben, Lederidymieren, Fusbodentwichien u. vielen anberen
tedhn. Biveden. Bon Bubdwig Sedna. Mit 33 ABBILD. 10 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 35 fr. = 2. 50 Bf.

CXXXIL Baunb. UBbeft und Feuerfduy., Cnthaltend: Borfommen, %erarbezt\mg unbd
UAnwendung ded Aabejted, jotvie ben Feuerihuy i Theatern, sffentlichen ebiuden u. f. 0., burd
Anwendung bon Asbeftpriaparaten, SImpragnicungen und ionftigen Bembbrten %ottebtungen Bon
Wolfgang Beneranb. Mit 47 AGid. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 W, 25 P
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CXXX1V. Band. Die Uppreturmitte]l und ihre Wertwendung. Darjtellung aller in ber
Appretur permwenbdeten Hilfaftoffe, threr fpec. Gigenfdhaften, d. Jubderveitung su Appreturmaflen u. iHrer
Bermend. 3. Appretiven b. leinenen, baumiolenen, eidenen u. wollenen Geweben; fenerfichere u, waffers
bidyte Uppreturen u. d. hauptfdchl. mafdinellen Borrichtung, Gin Hand-u. Hilfsh. f. Appreteure, Druder,
Fhrber, Bleidher, Wafchereien. Bon F. P o [lehn. Mit 38 U, 25 Bg. 8. Gleg. geh. 2 (.50 tr, =4 M. 50 Bf,

CXXXV. Banbd, Die Fabritation von Jum, Urval und Cognac unt allen Arten von Obft=
und Friichtenbranntweinen, joiviebdie Darfteliung der beften Nachaihpmungen von Rum, Arraf, Cognac,
Plaumenbranniwein (Elibowig), Kitidwafier u. j. w. Nad eigenen Grfabrungen geichild. von Yuguit
Gaber, gepr. Chemiter u. ovaft. Dejtillateur. M. 45 ABbiLd. 25 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. 50 fr. =4 WM. 50 Pf.

CXXXVI. Banbd. Handb. d, praft. Seifen-Fabrifat. Bon AlwinGngelhardr. 1.Banbd,
Die in der Seifen-Fabritat. angewend. Rohmaterialien, Majchinen und Geriithichaften. WMit 66 UBDIlD.
37 Bog. 8. Eleg. aeh. 3 fl. 80 fr. == 6 Mark.

OXXXVIL Banbd. Handb, d, praft, Seifen-Fabrifat, Bon AlwinGngelhardt. IL.Banbd.
Die gefammte Ceifen=Fabritation nad) dem neueften Standpunfie der Bragiz u. Wiffenidaft. it
20 AbHilh. 33 Bog. 8. Cleg. geb. 3 fl. 30 fr. = 6 Warf,

CXXXVIIL Band. Handbudyder piafiifden Papier-Fabrifation, Bor Dr. Stanidlaug
Mierzingti. Griter Banbd: Die Herftellung beg Rapierd auz Hadern auf der Papiermaidyine. Mit
166 UDHIlD. u. metr, Tafeln. 30 Bog. 8. Gleg. geh. 3 7. 30 fr. =6 Mart. (Siehe aud) die Biinde 141,142.)

CXXXIX. Band., Die Filter fiir Haud und Gewerbe, Gine Bejdreibuiy. der widtigiten
€and:, Gewebe:, Papier:, Koble:, Gifero, Steinz, Chwamm: u. i. . Filter u. der Filterprefien. Mmit
beiond, Veritictfidhtigung b, ver{died. BVerfahren zur Unterfuchung, Klirung u. Reinigung b, Waffers u.b.
afierverforgung bon Stidten. yilt Behiorden, Fabritanten, Chemiter, Technifer, aushaltungen u. §. w.
beaxbeitet bon Ridyard Kriiger. Ingenienr, Lehrer an den tedhn. Fadjdulen ber Stadt Bugtehude bel
amburg. it 72 AbbIID. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1{l. 80tr. = 3 M. 25 Pf.

. CXL. Band. Vledy und Vledvaaven, Pratft. Handbud f. die geiammte Bledjinduiirie, f.
Hitenmerte, Confrructions=Wertirdtten, Mafchinen= u. Dietalivaaren. Fabriten, fowie f. b. Untervidht an
teduifchen u. Facyichulen. Bou Edbuard Japing. Jngenieur u. Redacteur. Wit 125 ADHHild. 28 Bog. 8.
§leg. geh. 3 fl. = 5 9R. 40 PBF.

: CXLL Banbd. Handbudy der praftijdhen Papier-Fabrifation. Bon Dr. Stanidlaud
Wierginsdti. Sn brei Binden,
Bweiter Banbd. Die Griagmittel der Habern. Mit 114 AGHIID. 21 Bog. 8. Eleg. geh.
81l 20 tr. = 4 Marl. (Siehe aud) Band 138 und 142.)
CXLII. Banb. Dritter B anbd. Anleitung zur Unterjudjung der in dbexr Bapier-Fabritation
vorfommmenden Rohproducte, IMit 28 WUbLILD. 15Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. — 3 M. 25 Bf. (Siehe
aud) Band 138 unb 141.)
CXLIL Banbd. Wajferglnd und Infuisrienerde, deven Natur und BVedeutung fiiv
uduftrie, Tehnit uud die Getwerbe. BVon Hermann Krdaser. Mit 32 Abbild, 13 Bog 8.
leg. geh. 1 il. 65 tr. = 3 Wart.
CXLIV. Band, Die Bertwerthung der Holsabfille, Cingehende Dazftellung ber
sationellen Berarbeitung aller Holzabfille, namentlid) bder Sdgeipane audgeniigten Farbhslzer und
@erbervinden al® Peigungématerialien, su demiider Prodbucten, ju Liinftlichen Holzmaijen, Grplofibs
ftoffen, in ber Landioirthidaft alé Diingemirtel und ju pielen anderen tednifden Sweden. Ein
Handbuch fiir Waldbefiger, Holzindujtrielle, Landivirthe 2c.2c. Bou Grnft Hubbard. Wit 35 ABDIlD.
t4 Bog. 8. Gleg. geb. 1 . 65 fr. — 3 Mart.
CXLV. Band. Die Malz-Fabritation. Gine Darfteliung der Bereitung von Griin:, Luft= u.
Davrmaly nad) dben gewdhul. u. d. verydhicdenen medyan, Verfahren. Bon Karl Weber. Mit 77 AbbID.
23 Bog. 8. Gleg. geh. 2 f1. 50 fr. = 4 M. 50 PBf.
CXLVL. Banb, Chemifdy-tedynifdyed Receptond fiir die gefammee Metal-Jndujtrie,
Gine Sammlung augewdblter Boridriften fiir die Bearbeitung aller Metalle, Decoration u. Verjddnerung
baraus gefertiger Yirbeiten, fowie deren Sonfervirung. Gin unentbehrl. Hilf2- u. Handdbud fiiv alle Merall
verarbeitenden Semerbe. Bon Heinrid) Bergmann. 18 Bog. 8. Gleg. geh. 2 1. 20 fr. — 4 Mard.
CXLVIL Banbd. Die Gerb: nud FarbjtoifsErivacte, Bon De. Stanizlaus Wierginsli
it 59 AbGID. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1. 80 fr. — 3 M. 25 PBf.
CXLVIIL. Banbd, Die Dampf-BVraueret, Gine Darftellung ded gejammien Brauweiensd nad
bem neueften Stanbe bed Gewerbes. Wit beiond. Beriictfidtigung ver Didmaiidy= (Decoctiond) Lrauerei
nad) bayrifcher, Wiener und Hohmiider Braum:1hode und ded Dampfberricbed. Fiir Prattiter gefchilbert
bon Grang Cajitan Brauereileiter. Mit 55 ADHIld. 24 Bog. 8. Gleg. geh. 2 f. 75 tr. = 5 Warl.
. COXLIX. Banbd. Praltifdhed Handbudy fiir Sorbiledpter. Gnthaltend die Buridhiung der
Fledtiveiben und Berarbeitung berfelben sn Flehtmwaaren, die Berarbeitung bed fpanifhen Rohres,
-bts €trohed, bdie Derfellung von Epartertewaaren, Strohmatten unbdb Rohrdeden, -bdasd DBletden,
Flrben, Lactiven und Berolben ber Fledhtarbeitent, dbas Bleichen und Fdrben bes Strohed u. f. w. BVon
Boniz Gdgar Anbdés. Mit 82 ADbiId. 19 Bog. 8. Cleg, geh. 1 fi. 80 tr. = 3 M. 26 Pf.

'ﬁ CL. Banbd. Handbud) der praftiiden Kersen-Fabrifation, Bon Alwin Engelhardt.
Mt 58 ABDilb. 27 Bog. 8. Eleg. geh. 3 fl. 30 fr. = 6 Wtarl.
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CLL Banbd., Die ?abrifatinn tiinftlider plaftifher Majfen, fomie der FHinflihen
Steine, Kunititeine, Stein= und Cementgiiffe. Gine ausfiihrlicge Anleitung sur Herftellung aller Arten
tinflider plajtiider Maffen aus Papier, Bapler- und Holitoff, Cellulofe, Holzabiilien, Gyps, Kreide,
Leim, Scivefel, Chlorsint und bielen anberen, 5id nun wenig vertvendeten Stoffen, joivie bed Steins
und Sementgufled unter Beriidfichtigung dber Fortidhritte bid anf bdie fiingfie Jeit. Bon Jobannes
Dofer. Mt 44 ABGiLh. 19 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Marl.

CLIL, Baub. Tie Farberet d Ressort und dad Fivben der ShHmudfedern. Leicht-
faBlidje Unleitung, gewebie Stoffe aller Art neu zu farben ober umsufirben und Sdmudfedern zu
appretiven und u farben. Bon Alfred Brauner. Mit 13 ADbILD. 12 Bog. 8. Gleq. geh. 1 fl. 65 fr. =3 Mart,

CLIII. Banbd. Die Vrillen, dad dioptrifde Fernroby und Mifroftop. Sin Handbud
filr praftifhe Optiter non Dr. Carl Neumann. Nebit einem Anbange, enthaltend bie Burotw'idhe
Brillen-Scala und bdas Widtigfte aus bem Productiond: und Preidverzeidhnifle der Glasihmelzerei filr
optifde Bivede bon Sdott & Gen in Jena. Mit 95 ABBIld. 17 Bog. 8. Gleg. geb. 3 fl. 20 fr. = 4 Mart.

. CLIV. Band. Die Fabrifation der Silber: und Quedjilber-Spiegel ober bas Belegen
ber Spiegel auf demiidem und mehaniigem Wege. BVon Ferdinand Cremer. Mit 37 ABBild. 12 Bog.
8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Wart.

CLV. Banbd. Die Tedmif der Radivung, Gine Anl. 3. Nadiven u. Aesen auf Kupfer. Bon
3. Roller, L. t. Profefior. 11 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mart.

CLVL. Banbd. Die Perftellung der bsiehbilder (Metadromatyple, Decalcomanie) ber
Bled- und Transparentdrucfe nebft ber Lehre der Uebertragungd-, Um= u. Ueberbrudberfahren. Bon
BWilhelm Langer. Wit 8 ABHId. 13 Bog. 8. Eleg. geh. 1 fl. 65 fr, = 3 Mark, .

CLVIL. Banb. Dad Trodnen, Bleiden, Fiarben, Bronziven und Bergolden natiiv-
lidler Vlumen und Grifer jowie jonftiger Pilanzentheile und ihre Beriwendbung su Bouquetsd,
franzen und Decorationen. Gin Gandbudy fitr praftijhe Girtner, Indbujtrielle, Blumen= und Bouquets=
fabrifanten. fuf Grund (angjibriger prattijder Grfahrungen sujammengeftellt von 8. Braunsdborf.
Wit 4 Abbild. 12 BVog. 8. Cleg. geh. 1 fl. 65 fr, = 3 Mart. . :

CLVIIL. Banbd. Die Fabrilation ber deutidhen, fransdfifdhen und englifdyen Wagen-
%ette. LeidtfaBlid) gefchilbert fiir Wagenfett-Fabritanten, Seifen-Fabrifanten, fiir Sntereffenten der

ettzund Oelbrande. Bon Hermann Rrdger. Mit 24 ABBIld. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 I. 65 tr. — 3 Max?,

CLIX. Band. Paud:Specialititen. BVon Adolf Bomadfa. Wit 12 ADGiL. 15 BVog. 8.
&leg. geh. 1 1. 65 fr. = 3 Mart.

CLX. Banbd. Vetrieb der Galvanoplaftit mit dphnamo-eletivifden Mafdinen zu
Bweden bder graphifhen RKiinfte von Ottomar Bolluer. IMit 47 ALHUD. 16 Bog. 8. Gleg. geh.
2 f. 20 fr. = 4 Part.

CLXIL. Banb. Die RNitbenbrennerei, Dargeftellt nadh) den praftiiden Criahrungen der Neuzeit
bonPermannBriem. Mit 14 ABHIld. unbd einem Gttuationgplane. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 11, 65 tr. = 3 Mart.

CLXIL Band. Dad Weken der Metalle fiir funjtgewerblide Jwede, Nebdjt einer
Bujamumenftellung der tichtigiten Berfahren sur Berfdinerung gedtter Gegenfidnde. Nady eigenen
Grfahrungen unter Benitbung bder beften Hilfamittel bearbeitet bon . Schuberth Mit 24 UDKID,
17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f{. 80 fr. = 3 M. 35 Bf.

CLXIIL. Band. Paudbud) der praftifhen Toilettefeifen : Fabrilation. Prattiide
Unleitung sur Darftellung alfer Sorten vou deutjden, engliden und fransbfijhen Toilettefeifen, fotwte
ber mebicinifden Ceifen, Glycerinfeifen und der Seifenipecialititen. Unter Beriidfidtigung der hiersu
in Bertwendung tommenden Rohmaterialienr, Majchinen und Apparate. Von ALiwin Cngelhardt. Mit
107 ABbilbungen., 31 Bog. 8. Gleg. geh. 3 1. 30 fr. = 6 Mart.

CLXIV. Band. Praftifde Peviteliung vou Lojungen, Gin Handbud jum rajden und
figeren Auffinden der Lojungzmittel aller tedhmifch und indbuftriel toidtigen feften Rbrper, jowie Fur
Perftellung von Lofungen joldher Stoffe fiir Tednifer und Juduftriele. Von Dr. Theobdbor Roller.
it 16 Ubbid. 23 Vog. 8. Gleg. geh. 2 ff. 50 tr. = 4 M. 50 Pf. .

CLXV. Band. Der Gold: und Farbendrud auf Calico, Leber, Leinwand, Papier,
Samntet, Seibe und andere Stoffe. Gin Lehrbuch ded Hanbds und Prervergolbensd, fowie bed Farben-
unbd Brongedrudes. Nebit Anhang: Grundbrik der Farbenlehre und Ornamentit. um Gebraudpe filr
Budhbinder, Hanbd- und Brefoergolder, Lebevarbeiter unb Buntpapierdbructer mit Beriidfidtigung der neueften
%l%ttigz)ri;te unbd 2,(}Etrfabvtungeu bearbeitet von Gduard Groffe. Mit 102 ABDIlD. 18 Bog. 8. Gebh.

. T. = 4 Mart.

) CLXVL Banbd. Die fiinjtleriife Photographie, Mebft efnem Anbange itber bdie
Beurtheilung und technijche Behaudlung der Negative photographifher Portrite und Landidaften, foiie
iiber bie djemifde und artiftifdde Netoude, Wiomentaufnabmen und Magnefiumblishilber. Bon
C. Sdiendl. Mit 38 AGbild, und einer Yichtdbruciafel. 22 Bog. 8. Geh. 2 fl. 60 fr. = 4 WM. 50 Pf.

CLXVIL Banbd. Die Fabrifation der nidttviibenden dtherifhen Effenzen und
(?}‘gttacte. Bolftindige Anleitung zur Darftellung dber fogenannten egtrajtarfen, in 50°),igem Sprit
[08lihen dtherifhen Oele, fowie ber Mijdhungs:Gilenzen, Crtvact=Effengen, FrudtsGifensen und der
Fruditither. Mebft einem Anbange: Die Grzeugung bder in dber Eiqueun%q{)rthtinn jur Wnivenbung
tommenbden Farbtincturen. Gin Handbudh filv Fabritanten, Materialivaarenhindler unbd Rauflente. Huf
Grunbdlage eigener Griahringen praftijc) bearbeitet bon Qeintid Popyer. Mit 15 ABHiD. 18 Bog.
8. Geh. 1 fi. 80 fr. = 8 M. 25 PBf.
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CLXVIIL Banb. Dad Photographiven. Gin Nathgeber fiir Umateure und Fadhphotographen
bei Grlernung und Ausdiibung diefer Kunft, Mit Beriidjichtigung der neueften Grfindungen und BVer-
beffevungen auf biefem Gebicte. Herausdgegeben bon J. F Schmid. Wit 54 Abild. und einer Farben-
brud-Beilage. 19 Bog. 8. Geb. 2 fl. 20 fr. = 4 Mark.

CLXIX. Band. Oel: und Budydrudiarben, Praltifdes Yandbud filr Firnig: und Farbens
fabritanten enthaltend basd Reinigen und Bleichen ded Leindled nady verichicdenen Methoben, Nady:
meifitng der Berfdlihungen dezielben fowie ber Leindlfirnifie und der 3u Farben verwendeten Kirper;
ferner bie Fabrifation ber Ceindlfirnifie, ber Oels und Firnigfarben fitr Anftriche jeber Urt, ber Kunit=
dlfaxben (Malerfarben), bder Buddrudfirniffe, der Flamm: und Lanmpenrufe, der Budjdrudihivdrzen
und bunten Drudfarben, nebit eingehender Befdhreibung aller maidinelen Borridtungen. Unter Jugrunbde:
legung langjdbriger etgener Grfahrungen und mit Beniipung aller feitherigen Menerungen und
Grfindungen leichtfaBlid) bargeftellt bon Louis Edgar Andé3, Lad: und Firnigfabritant. it
56 2Abbild. 19 Bog. 8. Geh. 2 fl. 20 fr. — 4 Marl,

CLXX. Banbd. Chemie fiir Gewerbetreibende. Gine Darftellung der @runblehren ber
diemifden Wiffenfchaft und bderen Anivendung in ven Gewerben. Von Dr. Friedrid) Rottner. Mit
70 2Abbild. 33 Bog. 8. Geh. 3 fl. 30 fr. — 6 Mart.

CLXXIL Band. Theoretiid = praftijhed Handbudy der Gad - Injtallation. Ton
D. Goglievina, JIngenieur. Mit 70 AbbiD. 23 Bog. 8. Geh. 2 f. 50 fr. — 4 I, 50 Bf.

OLXXIL Band. Die Fabrilation und Naffinirung ded Glajes. Genane, iiberfichts
lidie Bejdhreibung bder gefammten Glagindujtrie, widtig filr den Fabrifanten, Raffineur, ald qudh fitr
bas Betriebsaufiichtaperional, mit Beriididtigung dexr neueften Errungenidaften auf diefem Gebiete unp
auf Grunbd eigener, bieljeitiger, praftifder Grfahrungen bearbeitet von Wilbelm WMertens. Mit
86 AHBilb. 27 Bog. 8. Geh. 3 fl. = 5 M. 40 Bf.

CLXXIIL. Banbd, Die internationale Wurft: und Fleifdvaaven-Fabrifation. Nad
ben neuejten Erfafhrungen bearbeitet von Micolaus Wergez. Mit 29 Abbild. 13 Bog. 8. Gey.
1 . 65 fxr. = 3 Mart. .

CLXXIV. Band. Die natiivlihen Gejteine, ihre demijd-mineralogifde Buiammenfesung,
Gewinnung, Pritfung, Bearbeitung und Conjervirung. Fir Arditeften, Bau: nd Bergingenieure,
Baugewertd= und Steinmegmeifter, fotvie Fiir Steinbruchbefiger, Baubehirden u. §. . Ron Ridard
Rriiger, Bauingenienr. Eriter Band. Mit 7 AL, 18 Bog. 8. Geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

CLXXV. Band. Die natiivliden Gejteine u, {. w. Bon Ridard Kriiger. Bmeiter
Banbd. Mit 109 AGLild. 20 Bog. 8. Geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

CLXXVIL Banbd. Dad BVud) ded EConditord obder Anleltung jur prafitigen Erzeugung
ber beridjiedenften Artitel aud bem Conbitovei=Fade. Budh fiir Sonbditore, Doteld, grobe Kiidhen und
fiir bas Qaus, enthilt 589 der porjiiglidhiten Recepte von allen in dad Conditoreifadh etnidlagenden
Urtifeln. Bon Frans Urban, Conditor. Mit 37 Tafeln. 30 Bog. 8. Geh. 3 §. 30 fr. = 6 Marxt.

CLXXVIL Band, Die Biumenbinderei in ihrem gangen Umfange. Die Herjrellung
fdmmtlider Bindereiartifel und Decorationen, wie Kringe, Bouquetd, Suirlanden 2c. Gin Handbud fiir
prafiidge Girtner, Inbduftvielle, Blumen= und Bouquetdfabrifanten. Auf wijjenihaftlidhen und praftifdhen
Grundlagen bearbeitet von ¥, Bra undborf Wit 61 ALGID. 20 Bog. 8. Gef, 2 fl. 20 fr. =4 Mart.

CLXXVIIL Band. Chemifde Pedparatenfunde. Handbud) der Darftellung urbd Bewinnung
ber am hiufigiten porfommenden chemiichen Kbrper. Fiiv Techniter. Gewerbetreibende 1nd Jnbuftrielle.
Bon Dr. Theodor Koller. Mit 20 Abbild, 25 Bog. 8. Geh. 2 fI. 20 fr. = 4 Dart.

CLXXIX. Banb. Dad Gefanuntgebiet der BVergolderei, nach den neueften Fortidritten
und Berbefjevungen. Die Herfteliung von Decorationdgegenftinden aus Holz, Steinpappe, Gupnaffe;
ferner die Ynleitung gur echten und unechten ®lanz= und Weattvergolbung von Hols, Gifen, Marmoy,
Sanbditein, Glag u. . ., jowie um BVerfilbern, Brouziren und FaBmalen und ber Derjtellung von
©olsz, Cuivre poli-, Porzellanz und Majolifa-Jmitation. Die Fabritation und Bevarbeitung der
Leiften. Bon Dtto Rensidh. Bergolder. Wit 70 ALbitd. 15 Bog, 8. Geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart..

CLXXX. Banb. Praltijder Untervidit in der heutigen Pussfedernfirberei, Lappens
farberel mit Riipenfilhrung und demijde und Nafwiiderel. Bon Louis Lau, praftijcher Farbers
meifter. 12 Bog. 8. Geh. 1 f. 65 tr. = 3 Marl. . .

CLXXXI. Banbd. Tafdienbud bejtbewihreer Boridriften fiir die gangbariten Hand-
perfaujdartilel der Upothefen nud Drogeuhaudlungen. Unter Mitarbeiterfchaft TH. Lind ers
manng verfakt von Ph. Mr. AdoIf Bomatfa. 8 Bog. 8 Geh. 80 fr. = 1 M. 50 Pf.

CLXXXIL, Band. Die Perjtelung Finjtlider Viumen und Pilanzen aud Stoff und
Papier. 1. Baud: Die Pertellung ber eingeluen Pflanzenthetle, tvie: Laubs, Blumen: uud RKeldy=:
blitter, Staubfiben und Piftile, Gin Handbuch fiir Biumenarbeiterinnen, Modiftinnen, Blumen: und
Bouquetfabritanten. Unter Beriidfichtigung der neueften Fortidhritte auf dieiem Gebicte bearbeitet bon
B. Braungdorf. Vit 110 Abbi(d. 19 Bog. 8. Geb. 2 f{. 20 fr. = 4 Warf.

CLXXXIIL Banbd. Die Herftellung Fiinftliher BViumen und Pilanzen aud Stoff und
Papier, 2. Band. Die Herfteliung fiinftlidher Blumen, Grijer, Patmen, Farvenfrauter, Blattpflangen
und Friidpte. Gin Hanbbud) fiir Blumenarbeiterinnen, Vodiftinnen, Blumen- und Bouquetfabritanten.
Unter Beriitidhtiqung der neueften Fortihritte auf diefem Gebiete bearbeitet von L. Braundborf.
Mit 50 AHHIlD, 19 Bog. 8. Geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Marl.
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CLXXXIV, Band. Die Pragid der nilin-Firberei nud Druderei anf Vaumiwolls
TSaaren. Gnthaltend bdie tn nemtever und neuefter Beit tn ber Prayid in Yufnahme gefomuenen Her=
fretlungamethoden : Gchtfdrberei mit Anilinfarben, dbag Unilinidhwar; und anbeve auf der Fajer jelbjt su
entwiceinde Farben. Anwendung der Anilinfarben zum Jeugdrud. BVon B. . Soyrhlet, Fiirberei:
Gemifer, Mit 13 Abbild. 26 Bog. 8. Gebh. 3 fl. 30 tr. = 6 Mart,

CLXXXV. Baubd., Die Unterfudhung von Fenerungd-Unlagen. Gine NAnleitung zur
Anftellung von Heigverfudien von Hand Freiherv Jiptner v. Jonfiorff, Correfpondent der
1. geologifhen Meidh:anftalt, Ghemifer ber Defterr. alpinen Montangejelidaft 2c. Mit 49 Abbild.
34 Bog. 8. Geh. 3 fl. 30 fr. =6 Marl.

CLXXXVI, Band. Die Cognac: und Weinfprit-Fabrifation, fotie die Trefter-
unf!‘) be;ebrarmn%etim%rennerei. Bon Untonio dal Piaz. Mit 37 AbbiduUngen. 12 Bog. 8. Seh.
11651 =3 Mat.

CLXXXVIL SBand. Dad CSandftvahl-Geblife im Dienfte der Gladfabrifation.
Genaue iiberfichttiche Befdyreibung bded Mattivend und BVerierens der Hohl= und Tafelgldier mitteljt
bed Gaubditrahled, unter Jubilfenahme von verfdhiedenartigen Schablonen . Umbdrudverfahren m.
genaner ©fizsitung aller ueueften Ypparate und auf Grund eigeuer, bielfettiger und praftifder
Griahrungen verfagt pon Wilhelm Mertend Mit27 AbbiD. 7 Bog. 8. Geh. 1. 10 fr. = 2 Marf.

CLXXXVIIL Banbd. Die Steingutfabritation. Fiir die Pragis bearbeitet von Gufiap
Sreinbrecht. Mit 86 UHbild. 16 Bog. 8. Geb. 2 fl. 20 fr. = 4 Mark.

CLXXXIX. Band. Die Fabrifation der Lendhtgafe nady den neueften Foridhungen. Ueber
Stein- und Braunlohlen:, Torf:, 9olz, Daryz, Oel=, Petroleum , Schiefer, Kuochen=, Waltfeti= und
ben neueften Waffer- und carbonifivten Leuchtgajen. Berwerthung der Nebenproducte, ie alle Seudht=
gastheere, Lenchtgastheerdle, Ammoniahwdfier, Cole und Retovtenciiditinbe. INebjt einem Anhange:
Yeber pie Unterfudnig der Qeudbtgaie nad) den neueften Methoden. Gin Handbud) fiir Gazanftalten
Sngenieure, Chemifer und Fabritanten. Von Dr. Georg Thenius in Wr.-Neuftadt. Wit 155 AbDild.
40 Bog. 8. Geh. 4 fl. 40 fr. = 8 Mart. :

CLXXXX. Band. Anleitung zur Wejtimmung ded wirkiamen Gerbitojfed in ben
Saturgerbitoffen 2c. Von Carl Scherf. 6 Bog 8. Geh. 1 fl. 10 tr, = 2 Mart.

CLXXXXI Panbd. DieFarben sur Decovation bon Stetngut, Fapence und Majolifa.
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Yorwort.

Die Verwendung ded Kautjhufd und bder Guttaperdya,
yweier Rorper, weldhe jowoh! durd) ihre phyfifalijhen ald
demifen Gigenichaften Hochft ausgeseichmet find, gewinnt
in unferer Beit fortwihrend an Augdehnung und giebt o8
gegemwirtig 3ahllofe Gegenftinbe ded taglidhen Gebrauches,
weldje aus einem diefer Korper pder Compofitionen bderfelben
angefertigt find; ebenjo Haben Kautihuf und Suttaperdja
in ber Majdjinenbautunit und in der Cleftrotechnif zabhllofe
Unwendung gefunden. Tropdem der Kautjchuf und bie Gutta-
perdha feit faum finfzig Jahren im Groflen verarbeitet
werben, Hat fih unfer Jnbduftriesweiq mit erftaunlicher
Rajchheit zu eimem audgedehnten Erwerb3zweige emporge-
jwungen und egiftiven in unjeren Tagen fhon zablreiche
grofie Fabrifen, weldje fich ausjdhlielih mit ber Verar-
beitung biefer uiiplidhen Stoffe befdydftigen. Wir haben ung
in unferem Werfe die Aufgabe geftellt, die Rautjhuf- und
Guttaperdja-Jnduftrie in joldher Weife darzuftellen, wie fie
gegemwiirtig feitend der vorgefdhrittenften Fabrifanten aus-
geilbt wird; der Beitraum, welder zwijden ber vorber-
gebendert und der vorliegenden Anuflage verftrichen ift, bat
ung mit mandjen neuen Crideinungen auf dem Fadgebiete
befannt gemadht, und yourben biefelben, o weit fie wirflidy
praftijen LWerth Haben, bet Bearbeitung der neuen Anuflage
entjprechend Dejchrieben. Nadhdem die RKenninifp der phyfi-
falijgen und chemijhen Cigenjchaften der Rohmaterialien
fiir Jeben, welder fidh mit einem auf demifdjer Grundlage
berubhenden Jnduftriesweige befdhiftigen will, eine unerlapliche
Bedingung ift, Haben wir die, diefen Gegenftand betreffenden
Abidhnitte unjevem Werfe vorangefet und bdiefer Dar-
ftellung die Schilberung der verjchiedenen Manipulationen
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und Weethoben, weldje bei der Reinigung und fabrifsmdgigen
Berarbeitung von RKautihuf und Guttaperdja eingehalten
wetben, angejdloffen.

Die ahlreihen Specialitiiten, welde in verjhiedenen
Fabrifen angefertigt werden, wurben in eingehenditer Weife
bejdhrieben, jo baf jeder Fabrifant, unfevem Budge folgend,
ohne Sdywierigheit im Stanbde fein 1wird, jede gewiinjchte
Rauticgut- oder Guttapercdha-Compofition barsuftellen, und
berweifen wir hier gany bejonders auf bdie Abjchnitte, welde
bon Der Unterjudjung ber NRohmaterialien und pder im
Danbel vorfommenben Producte aus lesteren Hanbelt.

Nachdbem die jur Bearbeitung des RKautfhufs und der
Guttaperdja dienenden Majdhinen fiir unfere Jnduftrie von
grofer Beveutung find, wurde auf die augfithrliche Bejdhrei-
bung berfelben geniigend Ritdficht genommen und vielfad)
die Befdreibung durch erliuternde Beidynungen unterftiipt.
Die Abjdynitte, welje iiber das Formen per Gegenftinde
aud vulcanifictem Rautfchuf Handeln, jowie die Darftellung
waflecdichter Gewebe und efaftijder ©toffe wurden, bder
Widptigeit des3 Gegenftandes entfprechend, mit bejonbderer
Ansfithrlichleit behanbdelt.

Da, wie oben erwibhnt, jebe beadjtendmwerthe Neuerung
auf dem Fachgebiete bei Bearbeitung der votliegenden Auf-
lage volle Beritdficditigung fand, jo Bofft der Berfaffer, daf
fein Werf audh in der Neubearbeitung auf der Hobe der
Beit ftehe, und dem Lefer ald quter Rathgeber bei feinen
Arbeiten dienen Fomme. :

Der BVerfaffer.



Juhalt.

Borwort, .
I. Ginleitung.

II. Dag Borfontmen uuh hte @emxmmng he@ @antid;ufé’

L. Der KLautidut ded Handeld
A. Ameritanifher Rautidut
B. Oftindiiger Rautichut . .
C. Ujrifanijher und Wzabagaécar‘ﬁautf&)uf .
Die KRautfdhulproduction der Grde .

IV. Die Cigenjdajten des Kautjduis .
A. Die phyfifalijdhen Gigenfdaften .
B. Die demifden Gigenjdaften .
C. Da3 Berbalten gegen Schivefel .
D. Dag Berhalten gegen Rofungdmittel .
E. Dag Berhalten in der Warme

V. Die Benrbeitung ded rofhen @antfdmfé (mlt %tg 1)
Die Hollinder (mit Fig. 2—3) . .
Die Knetwalzwerfe (mit Fig. 4) .

VL Die Daritellung von vulcanijivtem @autfd)uf nhet %nltamt

Die Gigenjdaften des vulcanifirten Rautidhuts
VIL Dad Bulcanifiven mit reinem Sdefel (mit Fig. 5)

A. Die medanifde Bereinigung des Kautidhuis mit Schivefel

B. Dag Brennen der Qautfcf)uf—@d)mefermaﬁe .
C. Die Brenn-BVorridtungen .
D. Die Ausfiihrung des Brennens .

VIIL Dad Bulcanifiven mit Hilfe von Gnlntfclymefel (mlt %zg 6)

Die Darftellung des Chloridhmefels
Die Reinigung des Vetroleums .

IX. Dag Bulcanifiven unter Anwendung von ed’;mefalmetaﬂen

Die Bulcanitmafien . .
Dag Gerudlozmadjen bes EBuIcamt§ .
Der entjhwefelte Bulcanit

Seite
11T
1
6
11
12
13
14
14
17
17
19
22
23
29
31
36
39
44
47
49
51
53
57
59
61
65
67
68
70
74
75



Vi Snbalt.

Seite

X. Die Darjtellung ded Hartfantiguis oder ded hornifivten Bul-
conitd (Cornit umd Keratit) . . . . . ..o 7

XL Die Darjteflung ded Hinjtliden Eljenbeind, Ebonit, Ehurit
od¢er Ivoire artificiel (mit Fig. O - . . . . . o oo 87
XII. Die Kautjgu-Compojitionen . . . . . . . . . . - . L !
Das Ramptulifon . . . . . ... e e 94
Das Qautfdhufledber . . . . . ..o o0 97
Dag Balemit . . . o« - o e e e e e e e e e e 98
Der Plaftit . . . . . . . Lo 99
Die Schleif- und Poliv-Compofitionen . . . . . . . . . 100
Das KRautfhuf-Cmatl . . . . . . . oo 103
XII. Die Soautjduiinde (mit Fig. 8) . . . . . . . . . .. 104
Die Darjtellung dber Rautidutldjungen . . . . . . . . - 105

Rautjdhut-Lederfirnif 109. — Rautihut-Bergolderfirnip 109

— Sautidut-Glasfirni 109. — Marineleim 110.

Partfautidut=Rad . . . . . .. ..o o 110
Die Quftapexrdha . . . . ..o 112
XIV. ®ie Eigenjaften der Guttaperdn . . . . . . - . - . 113
A. Die phyjitalijen Eigenjdhajten . . . . . . . .. .. 114
B. Die demijhen Gigenfdhaften . . . . . .. .o oL 116
XV. Die Reinigung der rohen Guttaperda . . . . . . . . . 119
XVI. Dad Bulcanifiven der Guitaperda . . . . . - . . - . 123
XVIL Dad Bleidhen der Guttapevdpa (mit Fig. 9 . . . . - - 125
Xvil Die Guttaperdjo-Compofitionen . . . . . . . . . . - 129
Guttaperda-Rautidui-Compofitionen f Majdinen-Treibrienen 130
Harte Guttaperdha-Compofitionen . . . . . . . . . . .. 131
Guttaperda-Holz=Compofitionen . . . . . . . . . . . 133
Sorel’s Guttaperdha-Compofitionenr . . . . . . . . . .. 134
XIX. Die Berarbeitung von Sautjduf nud Guttaperda . . . . 136

XX. Die Darftellung von Kantjdut- und Guttaperdaylatten (mit
Fig 10) . . e e e e 139
Dag Plattenjhneidben aud Bloden . . . . . . . . . . . 139
Das Plattenichneiden ausd Cylindern . . . . . . . . . . 141

Darftellung von Platten aud Lbjungen . . . . . . . . . 142



Snhalt. VII

Darftellung von Platten dburd) Walzen . . . . . . . . . @12‘5
Die Calanderiverfe 145, — Die Stredmerfe 148,
Darftellung von Platten aud Bulcanitmaffen . . . . . . 150
XXI, Die Dacitelfung vou Kautjdul- und Guttaperdajiden . . 154
Biereige Fiden aus Rohfautidut . . . . . . . . . . . 155
Darftellung vierectiger Faden aus praparivtem Rautfhuf . . 157
Die Darjtellung runber Kautjdutfadben . . . . . . . . . 158
Die Darftellung von Guttaperdafdden . . . . . - . . . 161
XXII. Die Fobritation von Kautidhul- u. Guttaperdarshren . . 164
A, Qantfdufrdhren . . . . . . L. oo Lo 164

Darftellung von gewdhnlidhen Rihren 165. — Darftellung
von Rihren mit Cinlagen 166.

B. Guttaperdpardhren. . . . . . . . ... ..o L 167
XXIO. Dad Formen maffiver Gegenjtinde und hohler Korper
aud Qantjdut und Guttaperda (mit Fig. 11) . . . . . . 173
Das Uebersiehen von Drihten mit Guttaperdha . . . . . 179
XXIV. Die Fabritation der Santjdufihwimme . . . . . . . 183

XXV. Die Fabritation der Kautjdutihube (Gummijdupe) . . 185
XXVL. Die Fabrifation wafjerdidter Gewebe mittelft Kaut-

Jlut (mit Fig- 12—16) . . . . ... 182
Daz Sireiden der Kautidulmajfe . . . . . - . ... 193
Die Wiebergewinnung ber Lojunggmittel . . . . . . . . 199
DieAnfertigung von Geweben mit wijdenlagen ausd Kautjdut 201
Dag Gerudlodmaden der Kautjdhuffioffe . . . . . . . . 202

XXVIL Die Darjtellung wajjerdidter Gewebe mittelit Kautidul-

Compofitioment - . . . . . ... e 203

XXVIIL Die Fabritation elajtijder Gewebe . . . . . . . . 206
XXIX. Die Abfille uud deren Bevarbeitmug . . . . . . . . . 209
XXX. Die Berfatidungen von Santjduf und Guitaperda . . . 213
Die @etah . . . . . o e o e e e 213
XXXI. Die Uuterjudung und NRadahmung von Santiduf- und
Guttaperda-Compofitionen . . . . . . . . .. .. ... 217

XXXIL Griagmittel fiiv Kantidu? und Guttaperdn . ... . . 219






I
Einleitung.

Unter den zahllofen Producten des Thier= und Pilangen-
reide8, weldje un3 die Tropenldnder feit der Auffindung
De3 Seetvegs nad) Jndien und der Cntbecfung von Amerita
gugefendet haben, nimmt jene Subftan;, welche man mit bem
Namen - Kautfduf odber Gummi elafticum beseichnet, eine
widytige Stelle ein, indem fie gegemwdrtig jhon jowohl in
oen veridyiedenartigften Gewerben als ein unentbehrlicer
Hilfetorper Veniibung findet, wie aud) Gegenftand einer
weit ausgedehnten Jndujtrie geworden ift.

Jener Rorper, welder alz Guttaperdja im Handel vor-
fommt — man fennt denjelben in Curopa erft feit dem
Jahre 1843 genaner — erwedte Anfangs bei den Fabrifanten
bie groften Hoffnungen besitglic) feiner Berwendbarkeit in
Der Jnbuftrie, weldpe fich jedoch nur theilwetfe verwirflicht
haben. Nichtadeftoweniger muff aud) Hie Guttapercha fchon
jest 3u jenen Rorpern gerechmet erden, weldje fiir gewife
Bwede durd) anbere faum 3u erfepen und fitv bie Jnbuftrie
von hobem Werthe find.

Sowoll Kautfdut ald Guitaperdya gehoven der Pflanzen-
welt an und werden aus Mildyfiften abgejdhieven, an benen
mande Pflangen befonders rveidhhaltig find. Obwol!  viele
Milcyfdfte Kautichut enthalten, Idve e3 oodh ein Jrrthum,
angunehmen, bap in jedem Mildjfafte biefer Rbrper vor-
fomme. Die Milhfdfte beftehen ndmlid) aug flaven Flitfjig-

Hoffer. Rautidhut unbd @uttaperda. 2. Yufl. 1
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feiten, in welchen fefr fleine Tropfen verichicdener Kbrper
jhwimmen — RKautiuf, Harze, Wadhs, Fett, Farbitoffe
. j. w. — und Hierdurd) der Flitfjigleit dad eigenthitmliche
milhartige Anijehen verleihen. '

Yeben den genannten Stoffen, welde vielfach) nupbar
gemacht werden, enthalten bdie Mildhidfte gewiffer Pilanzen
aud) nod) Gifte der furdptbarften Avt, und wwerben jene
Gifte, beren fi) bie Neger zum BVergiften der Waffen be-
bienen, ausd Mildjdften gewifjer Pflangen (Euphorbiaceen ?)
dargeftellt.

Alten Nachrichten zu Folge fam die erfte Mittheilung
itber Rautjchut jehon durd) €olumbus — alfo vor mehr alg
400 Jafren — nac) Curopa; er fah auf der Jnfel Haiti
bie Cinwohner mit elaftijchen Billen fpielen. Torquemada
berichtete wm die Mitte pe3 16. Jahrhunbertd, daf man
aud dem Saft eined Baumesd in Merifo eine Subftang ge-
winnt, aud welder die Cingebornen Bille, Hiite und
wafjerdichte RKleiber Herftellen.

Die erfte Renntnih fiber den Kautjchuf unbd die Pilanzen,
aud weldjen derfelbe gewonnen wird, fam und aud Siid-
amerifa zut; wie e3 jdeint, waven bdie Cingebornen gewiffer
Qinder von Sitbamerifa {don vor jehr langen Seiten mit
ber Gewinnung und BVerarbeitung besd Kautidufs vertraut
und fandben bdie Reifenden fotwohl in gewiffen Segenden
Brafiliens, ald auc) Guypanas, Gefife und Shube aud
RKautjchuf bei den Jndianern im allgemeinen Gebraude.

Durd) mehreve Reifende, welche {ich bdie Crforidhung
ber Tropengegenben von Sitbamerifa jur Aufgabe geftellt
Batten, wurbe jhon Kautjduf al3 ein Curiofum nad) Curopa
gebradjt, und zwar in jenen rohen Formen (fugelfdrmige oder
etformige Flajchen), in weldje ber Rautjchuf von den Indianern
gebracdh)t tourde; man wufte itber bdie merfiviirdige Subftany
garnichts Nheres — wihrend fie die Cinen al3 Pflanzenfrper
ecfarten, Hielten fie Anbdere fitr einen bem Thierreiche an-
gehrenden Stoff.

G3 waren befonderd framydfijhe Forider, weldjen Dad
Berdienft sufommt, und fiber die Herfunft und Gewinnung
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be3 Rautiduts suerft richtige Aufichliiffe gegeben su haben;
im Jahre 1735 erflarte de la Condamine gang beftimmt,
" daf der Rautjdhuf der eingetroctnete Milchiaft einesd Baumes
fei, meldjer in Brafilien einfeimife ift. Diefer Forider
ersiflt, dap die Subftany in ihrem Urjprungslande jur
Darftellung von Facfeln verwendet twerde, daf man fie auch
su flajdjenformigen GefiBen forme und rithrt von ihm andy
bie jept allgemein gebriudhliche Benennung »Rauticut«
(frandfijdy: caoutchouc) fer.

Der  Kautfduf lefernbe BVaum wurde 1751 von
grednean in Cayenne aufgefunden und verdanfen wir vem
Genannten aud) bdie erften genaueven Mittheilungen iiber das
Bevfahren, weldjes die Jndianer bei der Gewinmung bed
Rautihuts einjdlagen. Der erfte, welder auf eine An-
wenbung de3 Kautidjufs Hinwies, war der beriifmte eng-
lijhe Chemifer Prieftley, der ihn zum Ausldjden von
Bleiftiftitrichen empfahl (1770).

Wacqueur jtellte um 1770 zuerft Rohren aus dem
in Aether (68licdgen Theile bes Rautihuts dar und beildufig
gur felben Beit erfand Peal die Darftellung waferdichter
Oewebe unter Amvendung von Kautjchut. 1823 liek fich
Charles Matintofh die Darftellung wafferdichter Gerebe
mit Hilfe der Lofung von Steinfohlentheers! patentiven.

Obwohl man im erften Viertel des gegenmwirtigen Jahr-
hunderts fdon den Urfprung des Rautjhufs und mehrere
widitige Cigenjdaften desfelben genau fannte, blieb derjelbe
fait ofme alle Anwenbdung in der Inbduftrie; die vorzitglichfte
allgentein befannte Benitpung des Kautfhufs war die Fum
Auzlbidjen der Bleiftiftitridhe; der Hiesu verwendete Raut-
jdut fam in Form von Flajden faft audidlieRlidh von Cng-
land unter bem Ramen India rubber in den Hanbdel.

Grft mit der niferen Renntnif der demifchen Cigen-
jhajten bes Rautfhufs fam man zur Ginfict, baf man in
bemielben einen Stoff vor fih habe, ber fich durd) feine
- auperordentliche Glafticitdt, jowie Jubdiffereny gegen demijcde
Cinflitfie ungemein ju den mannigfaltigiten Bweden eigne,
und lernte man in newever Zeit durc) die Erfindung des

1%



4 Ginleitung.

fogenannten vulcanifivten und gehvteten Kautidhufs mneue
Gubftangen bdarftellen, welde fich trefflich verwenben lafjen
und fiiv gewifie Swede durd) andere gar nidjt erfept werden
fonnen. Dag fogenannte Vulcanifiren ded Kautidhuis wurde
1842 zuerft burd) Goodyear, und bie Darftellung von
Hartfautichuf von demijelben 1852 in Amerifa in Anmwendung
gebradt.

Die Folge der ndberen Unterjuchung der Cigenjdjaften
ped Kautjchuts war die allgemeine Anwendung desjelben in
per Jnduftrie und veranlafite die gefteigerte Nadhfrage nach
dem Artifel audh, dak man fihg um den Urfprung ber Sub-
ftany ndher fitmmerte. Wie oben gejagt, lernten wir den
Kautidut zuerft aus Siibamerifa fennen; jpdter jolgte bdie
Cntbectung einer oftindijchen Pflange, weldpe diejen Stoff
ebenfall3 ergab; den Bemiihungen der Botanifer gelang e3
nun, allmdhlich eine groBe NReihe von Gewdcdhlen ausdfindig
su madjen, welde alle diefen niiglidjen Stoff liefern fonuen.

Gegenwiirtig ift die Cultur der Kautjuf liefernden
Pilangen iiber die gange Erde vevbreitet und Haben Wn-
pflanungdverfudje der verjdhiedenen SKautihufbdume bden
beften Erfolg gehabt; fie gedeihen innerhalb der rein tropijden
Bone allenthalben unbd ftnd mneben bdem tvopijhen Amerifa
und Oftindien gany befonderd JFava, Nubien und Central-
afrifa al3 Hauptproductionsorvte ded Kautjchutsd ju nenmen.

Die grifte Vienge von SKautiduf, welde iiberhaupt
auf ber Grbe producirt wirdb, gelangt auf den englijdhen
Marft und befit aud) England die groPartigiten Fabrifen
aur Herftellung von  Kautjuiwaaren. Englond zunddit
fteben in Curopa Franfreih und Deutihland, und ift der
Berbraud) ded Kautiduls in fteter Sunafhme begriffen, inbem,
wie Cingangs erwihnt rourde, die Verwendung diefes Stoffes
eine immer allgemeinere und audgedehntere wird.

Sdjon feit lingerer Jeit fam in England ein aus dem
tropijgen Afien eingefithrter Stoff im Hanbel vor, welder
al¢ Mazer Wood begeichnet wurbe, aber feine befonbdere
Umwendung fand; gegemwdrtig ift wohl nidht mehr daran
ju pweifeln, daf ba3 fogenannte Mazer Wood und bdie
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Guttaperdja ein unb berfelbe Rbvper fei. Grft im Jafre 1843
importivte ein in Singapore anfifiig gewefener Arzt, Dr.
Williom Montgommery, die Guttaperdha nac) Crgland
und bemithte fich, Dberfelben allgemeinen Gingang zu ver-
{chaffen.

3 beburfte bei bDem fortgejrittenen Stand ber
hemifjden Wiffenfdjaft in jener Beit feines bejonders langen
Seitvaumes, um die phyjifalijden und dGemijden Cigen-
jhaften der Guttaperdja genauer ju ftubiven; fobald man
erfannt Batte, daf Diefelben folche feien, weldge fich jenen
Des Rautidjufs in bebeutendem Mape nihern, in manchen
Dingen fogar jene des Kautdjufs iibertreffen, fing man an,
die Guttaperdya in immer groferem Mafitabe it tmportiven,
und it e3 abermald England, wo die Guttaperdha-Jnduftrie
suerft begriinbet yourde und eine grofe usbehmung er-
langt Bat.

Bie aus der Darftellung in unferem Werfe Hervorgeher
wird, zeigen Rautidhuf und Guttaperda in ijrem Berhalten
groe Uebereinftimmung; wiv beginnen dafher unjeve Dar-
ftellung mit dem Yinger befannten und allgemeiner ange-
wenbeten Rautjcuf, um eine Wiederholung des jhon Er-
Elavten vermeiden zu fonnen.

Neben Kautihut und Guttaperdha Haben in mneuerer
Jeit nod) zwet andere biefen dhnliche Subftangen die Auf-
mertlamfeit der Chemifer und Jnduftriellen auf fidy gezogen;
e3 find died jene Rbrper, welde man ald BValata und
Coorongit begeichuet hat. Die Balata wurde vor etwa
25 Jahren in Curopa befanunt und wird gegenwirtig jchon
— wenn aud) in bejdhyrinftem Mafe — in Cngland ver-
avbeitet. In ihren Cigenfdaften zeigt Balata die grifte
Aehnlichfeit mit Guttaperdja und bdiirften beide Producte
hichit wahricheinlich eine und bdiefelbe — wenn aud) von
verjchiedenen Pilangen ftammende — Subftany fein; Balata
wird bis jeht nur aus Guyana in den Handel gebradt.

Dag Coorongit, weldjes aus Sitbauftralien nad) Curopa
gebracht wird, wurbe anfinglid) fitr einen dem Kautjhuf
nafeftehenden Kovper gebalten; genaue Unterjudhungen haben
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aber ergeben, daf dasfelbe minervalijchen Urfprungs fei unbd
gewiffe Aehnlichfeiten mit Crdwach3 oder Asphalt befist.

Die Balata Hat bi3 jept nur untergeordnete Bedeutung
fiir bie JInduftvie — gegemwirtig find RKoutidhuf und
Guttaperdha jene Subftanzen, welden aud der Gruppe der
hieher zu rechnenden Pflanzenftoffe allein die Aufmertjamteit
per Jnduftriellen zugewenbdet ift.

Der BVollftandigteit wegen moge hier nod) ein Product
genannt werden, welded ausd Oftindien unter dem Namen
Sintawan nady England gebradht wurde; Hodit wahr-
{cheinlich ift Das Jintawan aber feine nene Subftans, jondbern
ift mit ber Guttaperdja identijd).

11

Das Vorkommen und die Gewinnung des
Kautfdyuks.

Der Kautjchuf (Federhary, Gummi elafticum, englijdh
India rubber, franzbfijd) Caoutchouc) findet fich, wie oben
ertoihnt, in fehr vielen Milchiiften von Pflangen vor, und
foll jogar nach einigen Botantfern ein nie fehlender Bejtand-
theil jebes Mildhfaftes jein; er findet {ich aud in einigen
europdifchen Pflanzen vor — jo 3. B. in ben bei ung ein-
heimtichen Wolfsmilcharten und {Feigenbdumen — aber in
jo geringen Mengen, baf an eine Gewinnung ded Kautjchuts
in groferem Mapftabe nidht su denfen ift.

Wir miiflen uns hier darauf befchrinten, in Kitrze jene
Pflangenfamilien angugeben, welde Biiune enthalten, deren
Milchiaft veih genug an Kautfdjut ift, um eine Gewinnung
griferer Mengen Ded lepteren zu ermbglichen. €3 ijt nidyt
daran u aveifeln, daf diefe Aufzdhlung tnfoferne eine unvoll-
ftindige ift, al8 mit Dem Fortidreiten Dder Kenntnify der
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Tropen gewif nod) mandje Pflangen aufgefunbden werden,
oud welden Kautjduf gewonnen werben fann,

@3 find befonders bie nachjtehenden Pilangenfamilien,
welde fautjdufreidge Mildfifte liefern und zur Gewinnung
von Kautjdhut beniit werden:

Artocarpaceae (Brotfruchtbiume),
Apocynceae,
Euphorbiaceae (Wolfdmildjarten).

Jn diefe Familien laffen fidh alle zur Kautidut-
OGewinnung bienenden Pflangen einveihen; unter den Arto-
carpaceen find e3 Dejonderd mehrere Urten von Feigen=
bawmen, welde unfeven Jweden dienen; Ficus elastica,
urfpriinglidy in Ojtindien Heimifh und Ddafelbjt im Jahre
1810 befannt geworden, wird gegemwirtig im gangen tropi-
jen Ajten und in Nubien al3 Rautjdutbaum gepflanst;
diefer Baum, bdie zu den Apocynceen gehirigen Vahea
gummifera und Urceola elastica fonnen al8 die eigentlichen
Kaufjdutiieferanten Aftensd begeichnet werden; in neuerer Beit
witd die aud Codjindjina ftammende Apocynea Prameria
glandulifera ifrer @rgiebigleit an Sautjdut wegen vielfach
in Siid-Jnbien angepflanzt. Vahea gummifera ift urfpriing-
i) auf der Jufel Madagasbar, Urceola elastica auf den
fitbajiatijden Jnjeln Borneo und Sumatra Heimijd). Jn
merifa finden wir befonderd Siphonia elastica, zu den
Euphorbiaceen gehirig, im Stromthale de3 Hmazonen-
ftromes, Hancornia speciosa in DBrafilien, ebendafeldit
Cecropia peltata und Manihot Glaciovii, und in egico
Castillon elastica — lefstere 3u Den Artocarpaceen gehirig,
als fautjchufliefernde Biume. JIn Afrifa witd Kautjdut
bejonders aug Vahea-Avten gewonnen, und swar aud Vahea
comorensis, Vahea senegalensis, Vahea Traunii u. {.w.

Die hier aufgezdhlten Pflangen find jene, weldye die
iiberwiegende Menge des auf der Erde verarbeitelen Kaut-
{chuts liefern — auperdem fennt man nody mefhreve anbeve,
die 3u gleichem Bwede dienen, aber in verhdltnifmdfpig ge-
ringer Menge vorfommen und devmalen iwenigftend von
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feiner Bebeutung fiir die Jnduftrie find. Ficus elastica,
Urceola elastica und Siphonia elastica find unftreitig jene
Biume, von weldhen die grofte Menge alles Rautichuts Her-
ftammt.

Auf dem oftindifdhen Feftlande bildet Ficus elastica
viefige Walder. Der Stamm des Baumes erreidt eine Hihe
von diber 30 Meter, foll bi3 su 8 Meter (?) Durdymefjer
eclangen und geichnet fih nod) dadurdy aug, daf fich von
ber Hihe der Wefte LQuftwurzeln in den Boben Herabienten,
jo baf ber Wald im Laufe ber Beit zu einem faft undurch-
bringlicgen Dididht wird.

Auf den oftindijdjen Jufeln Herricht befjonders unter
ben Kautichuf liefernben Baumen Ureola elastica vor —
ein ungemein raj) wadjfender Baum von riefiger Grisfe,
weldjer jihrlich bi3 su 30 Kgv. Kautihuf su liefern vermag.
Der eigentlidge amerifanifhe Rautihutbaum, .1, Siphonia
elastica, erreicht ebenfall3 eine fehr bebeutende Grofe und
it jebr ichnellwiichfig. Wenn man die jdhelich nad) Curopa
allein importivten Kauti§ufmengen betrachtet, fo fann man
fchon _ausd denfelben einen Scjluf auf die ungeheure Saht
von Biumen siehen, weldhe zur Gewinnung von Kautjchuf
berwendet werden. Die Mengen von Kautiduf, welde aber
in Der Jubunft verbraud)t werben, wachfen, wie fich fchon
ver Cinfubhrsitatiftif der lepten Jahrzehute entnefhmen [dft,
muthmaBlich jehr ftarf an, und Fann biefem Berbraudpe an
Materiale nuv auf die Weife Genitge geleiftet werden, daf
man bdie Rautjjut fefernden Baume anpflanyt und eigens
cultivivt — wie dies {djon gegenwirtig jowohl in Amerifa
al3 audy in Afien und Jndien gejdhieht.

Der Kautjcdhuf fommt nur in dem in eigenen Gefifen
enthaltenen Mild)jafte ber betreffenden Pflangen vor, wie
fich leicht durch eine mifroffopifche Unterfuchung nachmweifen
ligt. Wenn man einen Theil der Pflange verlest, jo quillt
ber Mildhjaft fofort Dervor und erbiirtet allméhlic) an der
Luft zu einer rahmartigen Majfe. AIB ein aus mehreven
Rorpern gufammengefestes Product eines lebenden Organismus
seigt Diefer Milchiaft su verichiedenen Jeiten des Vegetations-
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proceffes aud) eine verfdjiedene Sufjammenfegung; mneben
BWaffer und Kautichuf finden fich in demjelben auferbem
nod) Pflangeneiwei, PHarz, Salze und andere nod) nidt
nidher unterfuchte Lerbindungen. Der Kautjdufgehalt des
Milhiaftes fcdheint jehr bebeutenden Schwanfungen ju unter-
liegen, weldje von dem Standorte dHed Baumes, dem Alter
desfelben und ber BVegetationdperiode abhingig find; man
hat Mildhjafte gefunden, welde 6id su 30 Percent Kautjcdhut
enthielten, wdhrend in anderen nur 20 Percent davon nad-
gewiefen werben fonnten.

Die Gewinnung de3 Kautjhuid aus den Biumen wird
in verfcdjiedener Weife vorgenommen und fommt in der Haupt-
jache jenem Berfahren gleich), welhes man in Guropa um
Bwede der Gewinnung ded Harzed einjchligt. Man verlept
ndmli) bie Rinde ded Baumes o ftart, dap audy bie Mildy-
faftgefife verwunbet werden, und jammelt den ausflieenden
Mildhjaft entweder in muldenformigen BVertiefungen, welde:
unmittelbar am Fuhe ded Stammesd in demfelben eingehauen
werben, ober befeftigt ywedmdBiger an den Stamm ein Gefdf,
in bem der aug ber Wunbde abflieende Mildhjaft aufgefangen
werden fann.

UeberliBt man den mit weifer Farbe aus dem Stamme
abfliegenden Mildhiaft fich jelbft, fo nimmt ex bald eine Be-
{chaffenbeit an, welche jener der Kuhmildh dfnlich ift; in der
Rube {teigen bie Kautihuftropfhen nad) oben und bilden eine
rahmartige Schichte, weldhe auf eimer wdffevigen Flitffigleit
idhwimmt, die feinen Kautiut mehr enthalt und bei Hohever
Temperatur aud) in Serfepung iibergeht.

©o lange nod) die Gewinnung ded Kautjcuis in jehr
befdhranttem Wage gejchalh und beinahe ausichlieflich durch
bie Jnbdianer vorgenommen yourde, beftrichen diejelben Thon-
fugeln, weldhe an Holsitdben ftedten und von der Grofe
eined RKinderfopfes waren, mit der rahmartigen Mafje, weldje
fi aus dem Mildhjafte abgelchicden Datte, trodueten den
Ueberug itber ftarf raucdjendem Feuer (wodurd) er eine
braunlidge bi8 jdywdrzliche Farbe annahm), und wiederholten
bas Beftreichen und Trodnen jo oft, bi3 der Uebersug eine
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Dide von 4 big 5 Cm. etlangt Hatte. Die gange Kugel
wurde mun in Waffer gelegt, bis die ThHonmalje weid) ge-
worden war, und leptere entfernt.

~ Auf piefe Art entftanden die BHohlen RKugeln oder
Slafhen aus Kautjdjuf, welde frither Hiufiger im Hanbdel
31 fehen waren al3 gegenwdrtig; auf dem Querfdnitte zeigte
die Kautidufmafie Hellere und duntlere Streifen, weldhe durd)
die lingere oder fiivere Dauer der Einwirfung ded Raudhes
hervorgebradyt waren.

Gegenmwirtig wird der Kanutjhuf in den meiften Ge-
genben auf bdie Weife gewonnen, daf man den Mildhjaft
mit dem gleichen BVolumen Waffer verditnnt, wodurd) ficy
per Rautidyuf jchneller an der Therfliche abjdjeidet und bdie
rahmartige Mafle durd) mechanijche Bearbeitung — Kneten
und Audwalzen — von der nod) anbaftenden wifferigen
Slitifiafeit zu tvenmen jucht. Diefe Arbeit witd jo Yange
fortgefest, big man eine bildjame Maffe erhalt, welde, um
fte gleichfdrmig ju madjen, nod) dburd) einige Beit gefnetet
und dann zu Sceiben ausgewalst wird. Lebtere werden an
ver Luft getrodnet; e3 geft hierbei die urjpriinglid) iweifge
&arbe ber Scheiben in Braun itber und vervingert fich audh
in Folge bes Wafferverluftes das Gewid)t der Sceiben.

Jn Gentralamerifa fiigt man zu dem mit Waffer ver-
fepten Mildhfaft entweder Alaun opder den Saft gewiffer
PBlangen, durd) welde dasd Gevinnen bdesd Kautjduis fjehr
bejdhlennigt werden |oll, Debt Den zu einem fittartigen
Klumpen veveinigten Kautihuf aus der Flitffigleit und be-
freit ihn in der angegebenen Weife von ber beigemengten
Slitifigleit.

Nad) dem Ausfehen verjdjiedener im Hanbel vor-
fommenbder KRautjdyutjorten su jdhlieften, wird die Gewinnung
pegfelben an verjdjiedenen Orten in mehrfacher Weife vor-
genontmen; mancdje Sorten enthalten ziemliche Mengen von
©and und Crde, weldge wahrideinlih) vurd) das Trodnen-
laffen de3 Milchjaftes in Gruben beigemengt yourben; wieder
andere werden auf die Art dargeftellt, dap man in dhnlider
Weife, wie dies oben bejdyrieben wurde, Flajdhen von Cylinder-
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form bilbet, diefe dann aufihueidet und zu Platten prefpt
oder zu Bloden zujammentnetet u. §. w.

Um den Meipitinden vorzubeugen, welde i) bei ber
Berarbeitung ded rvohen KautiGuls ergeben und welche
namentlic) bei jenen Sorten, in denen fid) Sand ober Erde
finbet, fehr groBe find, Hat moan aud) verjucht, von Ddem
Milchjafte bdie fautihuthaltige Rabhmidhichte abzunehmen,
letere in grofe Blechflajhen zu fitllen und bieje luftbidyt
verihlofien nadjy Guropa zu bringen, wo man danu ben
Rautihuf unter Beobachtung Dder gehirigen BVorfidytdmap-
regeln abjdhied. ©o empfehlendmwerth auc) diefed Verfahren
ift, hat dasfelbe bi8 nun nod) feine allgemeine Anwendung
gefunben, indem hievdurd) der Preid bes an fich jchon foit-
fpieligen Rautjchufs nodh fehr wefentlich erhdht wird.

Wenn man jolden Kautihufrahm wiederholt mit an-
gejduertem Waffer behanbelt, jo erhialt man nad) dem Aus-
trodnen der Maffe jchliehlich eine sujammenhingende Sdichte
von reinem RKautidjuf, welde in 1hrem Augfehen am beften
mit ellgelbem Horn verglichen werben Famn.

1.
Der Kantfduk des Handels.

Bei einem Kbrper, weldjer ausd von einander fo verjchie-
benen Productiondorten und Pflangen herftammt, wie Dder
Qautfdhut, ift e3 leicht begreiflich, dafy Dderfelbe im Handel
in fefr verjdhiebener Giite vorfommen wird. Die genaue
Qenntnify der Kautihuliorten ift nun fiir den Fabrifanten
eine ©ache von Hoher Widjtigeit, die nur duvd) ldngere
Uebung gewonnen toerben fann.

Se nad) ber Herfunft ded Producted unterjheidet man
Dauptfichlid) ameritanijcgen, oftindijchen, Madagagear- und
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afrifanijhen Rautjhul. Die Giite einer Kautichutiorte wird
im Allgemeinen durch die Elafticitdt, Helle Farbe und Frei-
fein von fremben Stoffen bebingt — Gigenjdjaften, Dbie
vielfad) von der Bearbeitung abhingen, welder man den
rohen Mildhjoft unterwirft. €8 ift nidht unwahricheintic,
Daf3 bet genitgenber Borfid)t bei der Gewinnung des RKaut-
fdutd an allen Orten ein Product von gleihmadpiger Giite
gewonnen werben fonnte.

A. WUmerifanijdher Kautidhut,

Dauptiorten berfelben: Carthagena-, San Salvador-,
weftindijdher, Guayaquil-, Guatemala- und Para-Kautidut.

1. Carthagena-Rautidyut fommt in Klumpen vor,
weldje beinahe gany fdhwary ausfehen und ein Gewicht bis
31 50 Kilogramm haben. Diefe Sorte frammt von Neu-Granada
und bildet eine ziemlid) gejchiiste Waare.

2. Weftindijder Raut{dul werden jene zahl-
reicjen Sorten genannt, weldhe aud den Staaten von Central-
amerifa in den Handel gefept werden. Diefe Kautjchutjorten
fommen ebenfalld in grofen Bloden vor, haben ein fdhmwirs-
liches Auzfehen und find von jehr ungleichfvrmiger Qualitit.
Die befleren Gattungen bilben compacte jpecfartige Maffen
von Heller gelblichbrauner Farbe (jogenanntes Spectgumm),
bie geringeren find dbunfelfarbig, beinahe jdhwary und zeigen
ein pordjes, jhwammiges Ausfehen. Die Hohlviume ent-
Dolten oft eine fehr itbelriechende Flijfigteit. Der aus
Guatemala ftammende Rautichuf, welder die jhwammige
%?id)aﬁenbeit in hobem Meafte befipt, wirth am geringften
gejchiibt.

3. Para-Kautjduf Unter diefem Namen obder
aud) unter der Begeichnung Pava-Gummi fafht man die zahl-
reiden Sorten gujammen, welde aud Brafilien ftammen.
Der Para-Kautjdjuf gilt ald bdie befte Rautichufforte, wobei
aber zu bemerfen ift, Daf bies nidht unbedingt giltig ift,
inbem mandje Sorten von Para-Gummi in Folge nachlifiger
Arbeit bet ihrer Darftellung nur untergeorduete Qualitit
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haben; in manden Fallen findet man beim Sujdyneiden von
Platten ober Blocken bdiefer Sorten jo grope Mengen von
©and, dap man an eine abfidtlih gemadite Weimengung
diefes Kirperd denfen muf.

Der Para-Kautjdyut fommt jorwohlin Form von Flajden
und Sceiben, ald in Platten vor, dod) wird die erfte Form
gegentvidrtiy tm Handel immer feltener, inbef bdie platten-
formigen ©titfe, dasd jogenannte Spedgummi, haufiger
in den Hanbel gefept wirdh. Wenn man eine didere Platte
von Pava-Summi durcd)jchneidet, o geigen bdie duferen
Sdidyten gewdhnlid) eine duntle Farbung, inbe dasd Jnnere
per Platte immer Heller wird und oft gany weiy ausfieht.
Diefed Ausfehen (dapt vermuthen, dap aud) dad Spedgummi
purd) Ymwendung von Hie getvrodnet wird, oder durd
Berfdneiden grogerer Gefike erhalten wirh, die auf dhn-
lige Weife dargeftellt werden, iwie died mit den Flajden
gejchieht.

Jm Handel fommt dag Para-Gummi jowohl in Form
von fleinen Flajden ald von runden Scheiben vor, weldy
lestere wabricheinlich durd) Preffen ber zerfdmittenen Kaut-
fdjutflajchen bargeftellt werben. Das jogenannte Specgummi
evideint in quadratijchen Blocen, weldge 5 big 9 Cm. Dide
und 50 bi3 60 Cm. jur Seite Haben. Eine gweite minder
reine ©Gorte von Kautjdhuf fommt unter ber Begeichnung
»Megro-heab« (Negerfopf) in den Handel; aud der brafilia-
nijhen Proving Cearva werden die fog. Ceava-jcrops, d. i
Kautidhutmafie, welde man eingetvodnet an den Biumen
vorfinbet, gehanbelt.

B. Oftindijdher Kautjchut.

Hauptiorten wenig unterfhieden und wmeift nady den
Hoafenpligen : Bombay, Calcutta, benannt.

Derfelbe fommt in unregelmiBig geftalteten Bliden
im Handel vor, welde durd) Knueten ent{tanden {ind und
viele frembe Korper einjd)liefen; der oftindijche Kautichuf fteht
im Werthe gewdhnlic) Hinter dem amerifanijden, namentlich



14 Der Kautidut ded Hanbdels.

hinter dem Para-Gummi guriid, weil die Feftigeit und Ela-
jticitdt der amerifanijchen Waare eine bebeutend gripere ift.

©. Ajritanijher und Madagascar-Kautjchut.

Houptiorten: Angola-, Benguela-, Congo-, Gaboon-
Kautjdut.

Unter den von Ufrifa aud in den Hanbel gefesten
Rautichutjorten wird jene von Madagadcar unter eigenem
Ftamen gehandelt und dem feinen Para-Gummi gleich bezaht.
Die anderen Sorten ded afrifanijdgen Kautjdjuts Haben Pin-
gegent nur untergeorbueten Werth und werden nad) den ver-
ichiedenen Hafenplidpen, von welden fie nad) Curopa ver-
{chifft werben, al3 Congo-, Gaboongummi u. §. w. begeichnet.

Die Rautfdyulproduction der Eroe.

Die Kautidhufprobuction ijt jeit einer Reihe von Jafhren
in fortwdhrenber Bunahme begriffen; bie nachtehenden
Bablen geben einen Begriff von den Mengen biefed Korpers,
welde gegemwirtig zur Bervarbeitung gelangen. €3 wurben
audgefithrt:

Sm Jahre aug Rilogramm
1857 Para . . . ... L 1,670.000
1862 > . ... .. 2,475.000
1867 » . ... ... ... 4,300.000
1872 » .. .. ... 5,050.000
1877 > v oo e 7,670.000
1882 » . L. .. ... 10,200.000
1882 @entralamerifa . . . . - . 3,000.000

»  Wnnam, Java w. f.w. . . . 2,000.000
»  Mogambique . . . . . . . 1,000.000
> Bormen . . . . .. ... 600.000
> Madagadear . . . . . L. 250.000

> Weftfitfte von Afrifa . . . . 2.500.000
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Die Gejammtproduction an Kautjiguf im Jahre 1882
belief fich auf rundb 20 Millionen RKilogramm im Werthe
von etwa 140 Millionen Mark.

Die neueften ftatiftijdgen Angaben weifen gang befonders
eine grofle Steigerung der Kautjduiproduction in Brofilien
nad) und wurden von dort audgefiihrt in ber Beit:

1883—84 . . . . . . 10.463 Tonnen
1884—85 . . . . . .11.88H >
1885—86 . . . . . .12.83b »
1886—87 . . . . . . 18395 »
1887—88 . . . . . . 15.766 »

BWir jdliefen an bdiefe Daten nod) jeme dlteven An-
gaben, welde wir in Dder erften Unflage unjeres Werles
nad) dem amtliden Berichte der Weltausjtellung in Wien
(1873) und be3 Hhanbelsftatiftifhen Amtes in Hamburg (Be-
ridit vom Jafre 1873) gegeben Hhaben.

Sn €ngland wurde an Rohfautjdut eingefithret:
Sm Jahre Centiweightsd (1 Centtv. = 50 Rg.) im Werthev. PFf. Sterling

1869 136.421 1,134.585
1870 152.118 1,697,528
1871 161.586 1,630.262
1872 157.148 1,762.866
1873 154.491 1,719.383
dedgleichen an roher Guttapercha
1869 15.398 95.616
1870 34.514 196.951
1871 25.966 196.942

Nad) Franfreid) wurde an Rofhfautjhut und Kok
Guttaperdja eingefiifhrt:

Sm Sahre Rilogramm tm ?ﬁer%)grlg&gmncﬁ
1869 880.586 8:00
1870 815.382 300

1871 1,128.617 650
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Rad) Hamburg wurde nad) den Angaben des Hanbels-
{tatiftijen Amtes eingefiifrt:

An KRautjduk:

Jm Sabre' Gentner im Werthe von Mart
1871 20.919 4,033.620
1872 29.162 6,394.395
1873 22.869 4,648.110

An Guttaperdja:
1871 1293 200.685
1872 1367 205.815
1873 1961 304.820

S Suhre 1873 ftellte fich die Kautihut= wnd Gutto-
perdja-Cinfubr nad) Hamburg Desfiglich der Herfunft in
folgender Weife:

aud Grofibritannien . . . 15662 Gtr. RKantfcduf
von der Weftfilfte Afrifas . 2002 »

aud Den Niederlanben . . 1243 »

aud Grofbritannien . . . 1502 Guttaperdya,
aus den Niederlanden . . 409 »

€3 wurde an Kautidhuimwaaren eingefithrt:

An Rautidutidguhen:
1871 3355 Gentner im Werthe von 606.540 Marf,
1872 3065 > » » » 756435
1873 3938 » » » 906.920

an anderen Kautfufwaaren:

1871 10.438 Gentner im Werthe von 3,622.725 Mart,
1872 14508 » » » » 5704635 »
1873 16.670 » » » 6,5090.310 »

. B8 ift jhivierig, einen gang allgemeinen Mapitab fiic
bie Giite einer Rauticuijorte Dersuitellen; die Rauflente
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fhagen dag Product gewdhnlich wm fo Hiber, je gleich-
formiger b3 Uusfehen bed Querfdmittes” eined griferen
Ctiides ift, je weniger Waffer der Kautihut enthialt und
Je gevinger die Menge der Vevunreinigungen ift, welde dem
Kautidut a3 Rindenitiidden, Bldtter Sand u. |.w. anhaften.
Aud) der Gerud) des Rautjhuts wird von Cinigen al3 ein
Geidgen fiir ben Werth desfelben angefehen, obrwohl bdiefem
Factor wenig Gewidht beizulegen ift. :

Gehr widtig find hingegen bdie Clafticitdt des RKaut-
jjuts, jowie fein Verbalten et der Bearbeitung — je grifer
bie Elafticitdt der ohwaare ift, und einer je geringeren
medjanijchen Behandlung diefelbe bei der Bearbeitung bedarf,
Defto hoher ift Der Werth des Rohmaterials anzujchlagen.

IV.

Die Eigenfdhaften des Kautfdyuks:

Dev Rautjdhut zeigt jowohl in Bezug auf feine phyfi-
-— falijdjen al8 demijdjen Gigenfjaften viel Cigenthiimlicyes

und ift die Kenntnify diefer Sigenfdaften fitr den Fabrifanten
bon hodter Widptigleit; wiv miiffen baher der Befprechung
biefer Verhiltnifie unjere wvolle Aufmerfiambeit suwenbden,
indem von Dden phyfifalijhen Lerhiltniffen bdie Art bder
mechanijhen Bearbeitung ded RKautjuts abhingig ift und
burd) die medjanifchen Cigenfdjaften diefes Kbrpers bdie Her-
fteflung neuer Subftanzen — wie Vulcanit und Hartgummi —
ermiglicht wird.

a bHOteKa gidwhs I =

A. Die phyjifalijdhen Cigenjdhaften.

Der Kautichuf erfcheint je nad) feiner Darftellungsart
al8 ein Kbrper, deflen Favbe swifdhen rein weif und fchwar;
wedpfelt. Das Pava-Gummi ift 3 B. durdh die feinen Ruf-
theilchen, welche Demfelben anbaften, an ber Oberfliche gai

Soffer. Kautidut und Guttaperdya. 2. Aufl. 2
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fdwarz gefarbt; bdod) find aud) diefe Sorten an den Randern
mindeftens durdhiceinend; bdiinneve Platten von veinem
Rautjhut laffen rothbraunes Licht durchtreten.

€3 tourbe frither behauptet, daf ber Kautjhuf eine
Gubitany fei, weldje ungemetn feine Poren befitt, und wurde
angenommen, daf felbjt die ditnnjten Gafe, wie Wafferftoff,
nidgt durdy die Poren ve3 Kautfchuid su dringen vermdgen.
Demt ift aber nidht fo: jchon die grofe Sufammendriictbarteit
Des Rautiufsd deutet auf bas Vorhandenjein vieler und
grofier Poren, und haben vergleichende Berfuche geseigt, daf
Gaje duvd) eine RKautjdufplatte, jowie durd) anbdere porde
PMembranen zu dringen vermigen.

Unter dem Mifvoifop werden bdie Poren ded Kaut-
juts aud) bem Auge evfennbar — fie dburchfeien die Maffe nach
allen Richtungen, jo daf man bisweilen fogar das BVorhanben-
jein von Porengdngen su beobachten Gelegenfeit Hat.

Cine Hodyit darakteriftijche Cigenfhaft des Rautichufs
ift feine ungemein grofie Elafticitit wund bedingt diefe Cigen-
{haft aud) die vielfacge Arwendung des RKautjdhuts in mandjen
JSubuftriegweigen. Die Elajticitdt ded Rautichuts it in Hohem
Mage von der Temperatur abhingig und nimmt bei ju- ober
abnehniender Temperatur jehr rafd) ab. Bei gewdhnlicher
Jimmerwdrnte fann man Kautjduf fehr ftart ausdehnen,
beim Aufhdren ber Bugfraft nimmt Has ausgedehnte Stiick
wieder feine urfpriingliche Qinge und Breite an. Kihit man
aber e ausgevehntes Stild RKautjdhut jehr ftarf ab, fo
sieht 3 fid) beim Aufhoren des Buges nicht mehr sujammen;
erwdrmt man e3 aber, fo tritt die Glafticitdt wieder fervor
— Der Kautjdhuf nimmt feine urfpriingliche Geftalt wieder an.

Dag  Verhalten bded RKautiufs gegen Temperatur-
verdnberungen 1t itberhaupt ein fehr merfwitrdiges; Fiihlt
man ein Stid Rautfduf allmihlich ab, o jdwindet die
Clofticitdt immer mehr und mehr ‘und bet einer nur wenige
Grade unter bem RNullpunft legenden Temperatur ftellt der
Rautidhuf eine havte, fefte, unelaftijhe Mafje dar, welche
fih aber nicht bredjen [8Bt; beim Crwdrmen von joldjem
Rautidut ftellt fic) die Weichheit und Elafticitit wieder ein.
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Die Theile ded Kautichufs zeigen grofe Cohdfion;
Rautichut (aft fih nur jdpwierig jhneiden und frijde
Sdnittfladen haften beim Jujammendriiden o feft aneinander
wie vor bem Durdhjdhneiden. Die Udhdfion des Kautjchuts
an anbere Krper, 3. B. an die WMeffertlingen, ift ebenfalld
eine fehr grofle und wird Hierburd) das Berfdhneidben des
Kautichuts fehr erfdwert. Bei der Bearbeitung besd RKaut-
fhuts muf hievauf RidfiGt genommen und die RKlingen
per Meeffer jollen beftdndig nap erhalten werden.

Der reine Kautjdjuf zeigt ein zwijden 09 und 0-92
liegenbes fpecifijes Gewidht und jdwimmt daber auf dem
Baffer; ein Product, weldjes im Wafjer unterfintt, ift daher
alg gefaljdht su betradhten.

B. Die demijdhen Cigenjdhaften.

©einen djemifdyen Cigenjdhoften nady befteht der Kaut-
jduf aus mehreren Kohlenwafierftoff-Berbindungen (C H);
ither die Bujammenjeung bdiefer Kohlenwafjerftoffe liegen
perfdjiedene Unterfuchungen vor und joll der reine Kauticdhut
bie Jufammenjeung C, H; oder C; H,, oder C, Hy Haben.
Den neueften Unterjudjungen zufolge ift die Sujammen-
febung der RKautfhuffubftan; beftehend aug C,, H,, Die
percentijhe Sujammenjeung ded Rautichuts Hat fiir bie
Praftifer nur ein untergeordneted Jnteveffe, von groferer
Bebeutung fiir diefelben find jene Korper, welde fid) in ge-
wiffen Kautidutiorten vorfinden.

Behanbelt man ndmlid) verjdjiebene Kautihutjorten
mit Alfohol, fo 16§t diefer aus ber Majfe gewifje Verbin-
bungen auf, welche nad) dem Berbunften des Alfohols in
Kryjtallen hinterbleiben, die fid) im Wafier leicht [djen, aber
in thren Gigenjdaften von einanber abweiden. Durd) Be-
handeln mit Jodbwafjerftoff fpalten fid) diefe Verbindungen
in neue Korper und in nidt gahrungsfihige Jueerarten.
Man hat die in Alfohol 103liden Korper ald Dambonit,
Bornefit und Mateit benannt und findet fih Dambonit im
afrifanijhen Rautidhuf, wihrend Bornefit im Borneo-Kaut-

2%



20 Die Gigenjdaften ded Rautjdhuts.

jdhut und Meatezit in jenem von Mabdagasear vorfommt. Die
Bujammenjepungen diefer Kirper find im  Nadhjtehenden
angegeben:

Dambonit C, Hy O, Dambofe C, H, O,
Bornefit  C; H;, O, Borneo-Dambofe C; H,, O,
Matezit  C, Hy Oy  Matesit-Dambofe C, H,, O,

Der Kautfchut, fonft durd) eine grofe demijhe Ju-
differens ausdgeseichnet, ift gegen mandje Ginwirfungen jehr
empfindlid), namentlih nehmen bad Licht, der Sauerftoff
und ber Schwefel fehr wefentlichen Einflup auf die Cigen-
fhaften be3 Rautjdufs.

Rautidhuf, welcher dem divecten Sonnenlichte ausgefest
wurdbe, bewirft, auf einen [ithographifhen Stein gepreft,
paB lepterer an Der Stelle, an meldjer er mit dem RKaut-
{duf in Beriihrung war, Druderjhwirze anmimmt und
fejthdlt. Dem nidht belichteten RKautihut fehit die Eigen-
{daft, diefe Crfcheinung zu veranloffen — e3 muf daher
burd) die Belichtung eine nod) nidyt niher gefannte Um-
dnderung in ber Gubftany des Kautihuts vor fih ge-
gangen fetn.

Ligt man Kautfduf bdurd) lingeve Beit — mehrere
Jahre — an ber Luft liegen, jo exleidet derfelbe, wenigftens
an feiner Oberfliche, eine ziemlid) tiefgreifende chemifche
Umdnderung. Vehandelt man némlich) jolden Kautichuf
mit einem Lojungsmittel, 3. B. mit Bengol, jo (6t fich in
lefterem ein Rbrper auf, der nad) bem Berdunften bes
Bengols hinterbleibt und die phyfifalijcen Cigenjchaften eines
fehr jauerftoffreichen Harzed zeigt und n Schwefeltohlenitoff
und Terpentindl (Lofungdmitteln fiir Kautichut) nicht 168lich
ift. €3 finbet bemnach dburdh lange Berithrung von Kaut-
fdput mit Luft eine theilweife Oxydation des Kautjchuts ftatt.

Nach €. A Burghardt orydict fih Kautihuf all-
méhlic) unter Bilbung eines in Alfalien leicht (63lichen Harzes,
weldhes 273 Procent Sauerftoff enthilt und entfteht auferdem
eine in Alfalien und Bengol unlbsliche Mafle, weldhe bis
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20 Procent Sauerftoff enthilt. Frifd) vulcanifivter Rautichuf
enthilt 3 Procent bes erften Harzes, aber nichtd von dem
sweiten.

Durdy Beftreichen mit Oel, befonders Olivend! ober
Palmdl, wird die Serjtorung des Kautichuts bejdhleunigt, weil
biefe Rrper bie Cinwirfung de3 Sauerftoffes begiinjtigen;
ebenfo geht Rautjchuf, welder mit Rupfer oder Kupferver-
bindungen (Rupferfarben) in Berithrung fteht, rajdh su Srunde.
RQautjchuf, welchem beim Bulcanifiven fiberidiiffiger Schwefel
sugefitgt wurbe (mehr ald 2—21/, Procent), wird rajdy
burfcf) die Schwefelfiure, welde fich aus dem Schwefel bilbet,
zerftort.

Dev Waffergehalt ded guten Kautjdufs betrigt nur
05 Procent; alte Hartgewordene RKautidhufgegenftinde ent-
halten 5—10 Procent Wafler, welches erft bei 120 Grad
voll{tandig entieicht.

Dag Hart- und Sprodewerden de3 RKautjuis fteht
mit einer hemijden BVerinderung in Beziehung und nimmt
hierbet der ®ehalt an Kohlenftoff ab. Nach €. A Burg-
hardt seigten jidh) folgende Berdnbdevungen (I gut, aber zu
veich an Scywefel ; IT, III, IV, immer fproder; V fehr hart
und fpride).

I ik 111 v v
Roblenftoff 7791 7253 7043 6509 6400
Wafferftoff 1033 11:31 1069 1000 926
Sdyoefel 515 197 314 195 228
Sauerftoff 661 1419 1584 2296 24°46

Gegen Waffer verhalt fidh der Rauticuf zwar in der
Weife indifferent, daf er fih in bemielben nicht aufloft —
BWaffer nimmt nur fehr feine DMengen (H3lider Stoffe aus
dem Rautjut auf — aber er quillt aud) in Wafjer jehr
ftarf auf. Unterfudht man einen Querfdnitt von Sped- -
gummi mitteljt de3 Mifrojfops, fo findet man,’ dafy bdie
bellfarbigen ©tellen bed3 Gummi jene find, welde durdy
einen grofen Waffergehalt ausdgeseichnet und gequollen {ind,
indef die dunflen (duperen) Schichten wafferarm find. LWt



29 Die Cigenidaften ded Kautfdhuts.

man eine joldhe ditnne Platte von RKautjhuf an der Quft
liegent, fo nimmt fie in dem Mafe, als fie austrodnet, eine
immer gleihformigere Farbe an.

Die Whaffermengen, weldje Kautichuf aufjunehmen ver-
mag, gehen bis zu 18 Procent vom Gewidht des Lautjchuts
und finbet gleichzeitig eine 6ig 16 Procent gehende BVolumen-
vergrierung ftatt.

C. Dasd WVerhalten gegen Sdhwefel.

Am interefjanteften fiiv den Jnduftriellen ift dag Ber-
halten ded Rautidhuid gegen Scwefel. Jn Beriihrung mit
gefdhmolzenem Scpwefel nimmt der Kautjhuf eine bebeutenbde
Meenge dedfelben auf und erhlt man je nach der Temperatur,
auf weldge dag Gemenge erhitt yourde, jwei Kivper, bie in
thren Gigenjchaften fehr welentlidh von einander abweicen.

Behandelt man ndmlid) den Kautihuf mit einer ge-
ringen Menge von Schwefel und erhipt die Mafje nur durdy
furge Beit, o erhilt man einen RKbrper von grauer Farbe
und groRer, aud) bei Temperatur-Aenderungen nicht fehr ftart
wechjelnder Clafticitdt; das fo entftefende Product fithrt den
RNamen vulcanifirter Kautidhuf oder Bulcanit.

Nimmt man jedod) bdie Behandlung bded Kautjchuts
mit Schwefel in Der Weife vor, daf man Kautfdhut mit
einer groBen Menge von Schwvefel bei Hoher Temperatur
und duvd) lingere Beit behanbdelt, jo nimmt die Mafie all-
mdhlich) eine Befdhaffenheit an, welde fo weit von jener des
Kautihufs entfernt ift, baf Niemand n dbem Producte den
Kautidhuf wieder erfennen wiirde. Dasfelbe ift von Gwarer
Farbe, nur wenig elaftijh und Iaft fih in Bejug auf feine
phyiitalijhen Cigenfdaften nod) am beften mit Horn ver-
gleichen. Diefer Korper hat den Namen gehirteter Rautfchut
ober Hartfautihut echalten ; von einigen Fabrifanten wird
ev aud) unter bem Namen RKevatit — Pornifivter Raut-
fdut w. §. . — in den Hanbel gefebt.
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D. Dad Verhalten gegen Ldjungdmittel,

Die Verwendung ded KQuutjdufs in geldfter Form ift
eine filv viele inbuftrielle Bwede fehr widtige Sade; bie
Darftellung von wafjerdichen Geweben, von Kautidutfirnifien
und Xacden berubt auf der Verwendung von Lojungen des
Kautjdhuts. ’

Gegen  Lojungdmittel verhilt fid) der KRautjhuf in
anbever Weife al8 die Wehrzahl ber Stoffe und ndhert fidh
and) it diefer Begiehung vielfach) den Havzen, mit welden
er itberhaupt gewohnlich in Bevaleid gefebt wird. Wahrend
nimlich mandje Korper fich gegen LWojungamittel in der Weife
verbalten, daf fie fich entweber [6jen oder nidht ojen, finden
wir bei RKautjhuf das Verhdltnif, daf er von manden
Kbrpern zwar nidt geldit wird, aber in Beriihrung mit
penfelben ftarf aufquillt und Bievdurd) die Cigenjdaft er-
langt, fid) in mandjen Korpern, gegen weldhe er fonft gany
inbifferent ift, aufzuldjen.

Die Cigenjdaft ded Aufquellensd in gewifjen Flitjfig-
feiten ift eine Cigendhaft, welche dem RKautjchuf in bejon-
ber3 hohem Mage zufommt — in mandjen Lojung3mitteln,
3 B, in Gemifden aud Alfohol und Schwefelfohlenftoff
oder in Steinfohlentheersl, (hwillt der Kautihuf bis nm
Dreipigfachen feined uripritnglichen BVolumend an — und
mup man auf diefe Cigenjdaft immer wohl Bedadht nefmen,
meIrIm e fih darum DHanbdelt, RKautidufldjungen darzu-
ftellen.

Behandelt man Kautjduf mit abjolutem Atfohol, jo
verhilt er fidh in biefem in dfhulicher Weife wie in dem
Bafjer, nur erfolgt das NAufquellen in fiirzever Beit. ALB
ein eigentlidjes Lojungsmittel ded Kautjchuts fann der abjolute
Altohol jeboch nidht angefehen werden, indem er davon mur
etoa 2 Percent aufsunehmen vermag.

Bu jenen SKbrpern, welde bden Rautfchuf it eigent-
liden ©inne de3 Worted aufjulifen vermogen, gehoren
Aether, Benzol, Schefelfohlenitoff, Terpentindl, Htherijche
Dele und itberhaupt Theerile, foie bad Kautidhen. (Lepteres
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ift ein Prodbuct, weldes bei der trodenen Deftillation bes
Sautiduts gewonnen werden fann) Aud) fette Oele ver-
migen den Kautidhuf bei ftirferem Crhigen zu lofen — e3
ift aber fraglid), ob bie fo erhaltenen Qofungen itberhaupt al3
foldhe von unverindertem Rautjdhuf betracjtet werden fonnen.

Die in_ Vorftehendem genannten Kbrper verhalten fich
aber gegen Kautjuf in der Weife, baf Ffeiner von benfelben
bie Gejammtmafie de8 Routichuis in Lojung ju fithren
bevmag, fondern vermdgen biefelben auch nuv einen gewiffen
Percenttheil bed Rautfhuts aufzunehmen. Bolljtindige
Lojungen laffen fich nad) den Berfuchen, weldje der Ber-
faffer diefes Werfes angeftellt hat, nur erfalten, wenn man
nidyt ein eingiges Sifungamittel Denitht, fonbdern swei
berfelben gleichzeitig in Anwendung bringt, nachoem per
Kautjdul durd) Quellenlaffen in einem derfelben jur Lofung
borbeveitet wurbe.

Gehr widgtig gur Crzielung moglichit volljtandiger
Lbjungen von Kautjhut ift es, jowohl den Rautjdhut als
audy die Lojungsmittel in moglichft wafferfreier Form ans
guwenden und den Kautjdhuf vor der Behandlung mit dem
Lojungamittel quellen zu laffen. Der Berfaffer diefes Werkes
hat Berjucye itber die Loslichleit der verfchievenen Kautjdut-
forten in der Weife angeftellt, daf nur vollfommen waffer-
freie Ldjunggmittel angewenbdet und ber su den Verfuchen
bienende Rautfhuf vorher eine Wodje lang itber Schivefel-
fdure getrodnet yourbe. Diefe Verjucge ergaben, baf ver-
ihiedene Kautichutiorten auch in verichieden Hohem Grade
[68licy find.

Jmt Nachftehenden laffen wiv die Mittelwerthe jener
Bablen folgen, welde fidh aus unferen diesbesiiglichen Ber-
fuchen ergaben:

Bon 100 Theilen getrodnetem Rautchuf wurden geldft :

burd) Schwefelfohlenftoff 65—70 Theile,
8—5H2

» Bemgol . . . . 48—5
> Zerpentingl . . 50—H2 >
> Rantjutsl . . 53—bH5 >

» Yether . . . . 60—68 >
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Die Lofungen, weldje auf diefe Weife ersielt tourden,
hinterlaffen beim freiwilligen Berdampfen eine farblofe Meafje
pon bedbeutender Elafticitdt, weldje aber nidit alle Cigen-
fhaften de3 Rautjhuts befipt und fih namentlich beim G-
hiten anderd verhilt wie biejer.

Die Loslidhleit ber verjdhiedenen Rauticdhufjorten zeigt
siemlic) grofe Abweidungen. Nad) T. F. Hanaufet Hjen:

Sierra

Geara Jegrofead Leone

100 Uethyldther . . . 2:6 36 45
> Terpentindl . . . 45 50 46
> @ploroform . . . 30 37 30
> Petroleumbengin . . 15 4'b 40
»  Gteinfohlenbengin . 44 5 47

> Sdywefelfohlentoff . 04 — —

Jener Theil des Rauticdhuts, weldjer nad) iwiederholter
Behandlung mit den oben angegebenen Lojungsmitteln Hinter-
blieh, befap eine braune Farbe — qjener Desd urfpringlich
angewenbeten Kautiduts gleichfommend, — Hatte nur wenig,
Clafticitdt, aber grofe Bdbigleit. Unter dem Mifroffop
erfheint derfelbe unmittelbar nac) der BVehandlung mit dem
Lojungdmittel al3 ein zlemlid) grobmajdjiges Nep, deffen
Majhen fich aber beim Austrodnen fehr ftarf verengern.

Diefem Berhalten zufolge fommen wir zu dem Schluffe,
pag ber Rautjhuf aud einer Grundmafle befteht, weldje
den unlbglichen Theil bildet; in bie Poren bes lepteren
find bie [O8lichen Stoffe eingelagert; der unlvsliche Theil
befipt, dhnlich wie Pflangenleim, Veucin u. . w., ein be-
beutendes Quellungdvermigen; in Berithrnng mit Flitifig-
feiten, weldye ihn um Quellen veranlaffen, vergrdfern fid)
die fonft jehr fleinen Poren ded Kautichuls fehr bebeutend
und ift hierburd) das leichte Cindringen bed Lojungsmitteld
exmiglidyt.

Gotweit unfere diebesiiglichen Verjuche reichen, neigen
wiv ung der Unficdht hin, baf der [98licGe und der un-
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[oslidje Theil bes RKautfhufs verfdhicdene demijche Fu-
fjammenfefung BHat und daf die grofere oder geringere
Clafticitdt einer Rautjdyufjorte wefentlicy von ber PMeenge
ber lo8lidjen Stoffe abhiingig fei, weldje diefelbe enthilt.

Um bdie Gejammtmafie des Rautjhues volljtindig in
Lbjung itbersufithren, muft man, wie erwibnt, einen Kunit-
griff beobadhten, unbd gelang und bie Herftellung einer villig
tlaren Rbjung am beften in der Weife, daf wir RKautfdjut
in Sdywefeltohlenftoff aufquellen liefen (wenn man die wohl-
beridhloffene Flajhe an einem méhig warmen Orte ftehen
laft, erfolgt die Duellung viel rajher) und auf je 100 Theile
Sdwefeltoblenftoff nady erfolgter Quellung 10 Procent
abjoluten Alfohol zufesten. Nach einigen Tagen Bbat fich
bann in bder Flajde eine vollftindige Lojung gebildet, aus
weldjer fih nad) langerer Rube alle frembden, dem Rautjchut
beigemengten Rbrper abjepen.

Bermijht man die Lfung mit einer grofen Menge
von Alfohol, fo fillt Yebterer den Rautjchuf im gequollenen
Bujtande tvieder aus, wihrend bdie fremden Stoffe gelvit
bleiben. Gieft man die braunliche Lbjung von dem Nieber-
fhlage ab, 16ft lepteren wieder und wieberholt vie Fllung
melreve Male, fo erhdlt man ben Kautidjuf frei von Farb-
ftoff al8 eine gany weife ober dod) nur fehr jchwady gelblich
gefdarbte Mafie.

Die Anwendung desd Schwefelfohlenftoffes ald Lojungs-
mittel ift wegen ber bebeutenden Fiiidhtigleit und ber nicht
gu unteridhigenden Giftigleit Diefed Rbrpers mit gewifjen
Scwierigteiten verbunbden und empfiehlt e3 fidh baher zur Her-
ftellung von Rautjhut(sjungen Terpentind! su verwenden. Das
Terpentind( bes Hanbdeld ift aber ftets ziemlid) wafjerhaltig
und giebt feine vollfommen entfprechenden Lojungen. Will
man daber Kautihub(djungen mittelft des Terpentiniles in
groperen Mengen darftellen, fo empfiehlt es fich, bas
Lerpentindl durd) eine befondere Operation wafjerfrei zu
madjen.

Died fann auf verfdjicdene Weife gefhehen; am ein-
fadften ift e3, bag Tevpentindl mit etwa 10 Procent jeines
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Gewidptes an englijer Schwefeljdure in einer wofhl-
verjdglofienen Flajde zu jdhiitteln und dann 68 sum Se:
brauche ftehen ju laffen; die Schwefeljdure bildet am Boben
ve3 Gefifses eine Sdhichte, von weldher fich dasd Terpentindl
leidht absiehen laft. An Stelle ber Schwefeljdure fann man
audy gejdmolzened Chlovcalcium mit dem gleidgen Erfolge
amwenben.

Sollen grifere Mengen von Terpentindl bearbeitet
werden, fo empfiehlt e3 fich), Ddiefelben itber gebranntem
Kalf zu rvectificiren und den Dampf ded Terpentinoles,
bevor er verbichtet wird, durd) ein fajt glithended Eifenrohr
ftreidgen ju laffen; dad Terpentindl erleidet BHierduvd) eine
Berdnderung in feiner Bejchaffenheit und wird in Folge der-
felben nody geeigneter jum Auflofen ded Kautjduts.

Wenn man Kautjduf, welder in Heine Stiide zer-
{chmitten ift, 1t Leindl eintrdgt, weldhes jo weit erhist wurbe,
bag e3 jhon jdywere Dampfe ausdftoht und fich in fodhender
Bewegung befindet, jo Ibft fih der Kautjchut ziemlid) leicht
auf; twie aber {chon oben angegeben wurde, fann man in
der auf Dbiefe Weife entftandenen Lojung faum mehr bie
Crifteny von unverdndertem RKautjhuf annehmen, jondern
enthilt Diefelbe twahridpeinlich Berfepungdproducte de3
Rautjduts. Fiiv gewiffe Swede ift aber bdie mit Hilfe von
Qeinfl dargejtellte Lojung von Kautjduf fehr geeignet —
in ditnnen Sdjichten der Luft dargeboten, trodnet {ie ju einer
purchfichtigen Maffe ein, weldje fich vor dem eingetrodneten
Leindle durd) einen Hohen Grad von Jdhigleit ausdzeidhnet.

Dag fogenannte Kautjutol, weldes burd) Erhiser
be3 Rautiduts erbalten wird, vermag fjelbjt Kautidhut zu
[6jent und wurde dedhalb aud) ald Lojungdmittel empfohlen
— ohne jedod) Dhievzu Dbefonderd geeignet ju fein. Seine
Lojungsfahigteit fiiv Kautfdut ift ndmlicd) nur um Weniges
grdBer al3 fene de3 wafjerfreien Tevpentiniled — bdie Her-
{tellungatoften de3jelben find aber verhdltnifmiBig jehr Hobe.

Am geeignetften fiir die Jwede ber Praxis erjdeinen
ung alg Lofungdmittel der Schwefelfohlenitoff in Berbindung
mit abfolutem Alfohol und da3 wafferfreie Terpentindl.
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Bengol und Steinfohlentheersl find zwar ebenfalld gute
Lojungdmittel fiir Qautichuf, aber die Anwendung derfelben
ift mit bem Uebelftande verbunben, daff dem Kautjhuf der
unangenehme Gerud) des Benzold oder ded Theerdls fehr
lange und Hartndadig anbhaftet.

BWenn  man  mit Scwefelfohlenftoff und abfolutem
Alfohol arbeitet, fo empfiehlt e3 fich, lebtere felbft dbarzu-
ftellen, und gejchieht dies auf die Weife, daf man Hochit
vectificivten Weingeift (von 95 bis 96 Percent Alfoholgehalt)
in eine Flajhe bringt, weldje man vorber bis su ein Fiinjtel
mit Qupfervitviol angefiillt hat, weldher jo ftark erhist wurbde,
baf Die blaue Farbe besfelben in Weif itberging. Diefer
entwwdfferte Rupfervitriol entzieht dem Alfohol die letten
Rejte von Wafjer und nimmt Gierdurd) allmabhlic) wieder jeine
uripriingliche blaue Farbe am, wdhrend der itberftehenbe
Alfohol vollftandig wafierfrei — zu abjolutem Alfohol ge-
worben ift.

Jad) der patentivten Methode von €. Fry joll man
Lofungen von Kautihuf und Guttaperdja bejonbers leicht
darftellen fonnen, wenn man da3 Lojungdmittel — Stein-
fohlentheer= ober Terpentinil — mit einer geringen Menge von
Rautidyuf oder Guttaperdja deftillict. Das rohe Oel wird
in eine Deftillirblaje gebracht und auf je 5 Kilogramm des-
jelben eine SKautjhuf- ober Guttapercja-Menge sugefiigt,
weldje swifdhen 180 und 250 Gramm betrigt.

Dag Lojungdmittel wird abdeftillirt und der RNitcfftand,
weldjer in der Blafe Hinterbleibt, sur Darftellung gqrdberer
Gewebe verwerthet. Die fo behanbdelten Lojunggdmittel jollen
bann viel geeigneter jein, Rautihuf und Guttaperda auf-
sulbjen, ald anbere. Wenn iGnen diefe Cigenjdhaft wirklich
sufommt, fo verdanfen fie diejelbe nach) unjever Anficht blog
ber Beimengung von Jerfepungdproducten bed RKautjchufs,
indbem mandhe Derfelben vortrefflihe Lojungsmittel fitr Kaut=
fhut find.

Nod) zwedmipiger foll es fein, wenn man {don vecti-
ficivte Fliiffigleiten auf die eben angebene Weife mit Kautfchut
aufammen Dbeftillivt. Das Lfungdvermigen der Flitffigleiten
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joll dann ein nod) viel bedeutenderes werden. Seitbem man
gelernt hat, da3 Petroleum gur Anfertigung von Kautidju-
[6jungen zu verwenben — wir werben auf biefen Gegen-
ftand nod) eingebenber juriidfommen — und feitdem man
Sdywefelfohlenitoff und feichte Theerile zu billigen Breifen
im Hanbdel findet, hat iibrigens die Frage itber die Lojungs-
mittel De3 Rautjhufs viel von jemer Bebeutung verloven,
welcye fie frither befap, und ift die Darftellung von Kautidhut-
[6jungen von Deliebiger Gonfifteny gegentwdrtig nicht mefr
fdhmierig.

Cin Gemenge von 92 bis 96 Theilen Benzol und
8 bezw. 4 Theilen Cucalyptusdl bildet nadh) 8. Ladcelles
eine zur Aufldfung von Kautichut fehr geeignete Slitjfigkeit.

E. Dasd Verhalten in der Wirme.

Bei einer Temperatur von etwa 10 Grad ift ber
Rautidut ziemlidy feft und wenig elaftijy — Dbei einer der
Lemperatur ded Korpers gleichfommenden Wirme, vas ift
bei 36 ®rabd, ift er weih und im Hohen Grade elaftijdh,
bei langfamem Grhigen nimmt bdie Glafticitit ftarf ab und
bei 120 ®rad geht der Rautjchuf unter Berbreitung eines
eigenthitmlichen ®eruches in eine Fliffigleit itber. Gs {djeint
aber der Kautichuf nicdht ofne eine befondere Berdnderung
fgmelgbar zu fein; IaBt man némlid RKautidjuf, welcher
eben big gum Schmelzen erhibt wurde, abfiihlen, jo erftarrt
et nur langjam u einer lange Seit hindurd Hebrig bleibenden
Maffe. Crhist man ihn nody ftdrfer, fo entziindet er fid)
und verbrennt mit lenchtender und ftarf rufender Slamme
faft vollftdndig.

Behandelt man jebod) den Kautfhut bei Hoherer Tem-
peratur in gejhlofjenen Gefifien, das ift, unterwivft man ihn
ber trocenen Deftillation, jo erhilt man neben Roble, welde
in bem ®efife suriicbleibt, eine grofe Wenge ton Gajen
und ein flitjfiges Probuct, das fogenannte Kautichutsl, weldhes
af$ Lojungsmittel des Rautjdjuls (fiehe oben) angewendet
werben fann.
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Dag rohe Rautjhufdl, wie man e3 durc) die trodene
Deftillation de3 Kautichufs gewinnt, ift ein Gemenge ver-
fdyiedener Rohlemwaiferftoff-Lerbindungen, von welden einige
fite den Qautidjut fpecififh find, indeB bdie anderen audy bei
ber trodenen Deftillation anderer organijdyer Stoffe auftreten.

Beim Crhigen von Kautfhut im BVacuum und auf
eine Tempevatur itber 200 Grad entfteht ein Gemenge aus
Stopren, Kautidhin und Heveen. Gladftone und Hilbert
nehmen fiir  diefe Berbindbungen folgenbe Jujommen-
fegungen an:

Kautjgut . . . . .. nC, C, Hy,
Sfopren . . . L. C,C H;
KRautihin -~ . . . .. C,C, Hy,
Deveen . . . . . .. nC, C; Hy

Big nun Hhat man mit Beftimmtheit im RKautjchutile
folgende Kbrper nadhgewiefen: Cupion, Butylen, Koutjden,
Sfopren, Kautjdhin und Heveen. Das Kautfdhen eridheint
nur bet fehr wnteberer Temperatur (—18 Grad) ald fefter
RKorper; bei —10 Grad fdhmelzen bdie Kryftalle desjelben
und fiebet bie Flitffigleit fhon bei 145 Grad €.  Da3
Jjopren fiedet ebenfalls fdhon bei einer Temperatur von
37 Grad und Hat die Cigenjhaft, an der Luft eine groge
Menge von Sauerftoff su abjorbiren und hierburd) ju einer
jhwammigen elaftifhen Mafle zu werden. Cupion, Butylen
und Jfopren finden fidh Hauptjddhlidh in den erft itber-
gehenben Untheilen bed Deftillatd vor und miifjen in febhr
ftarf abgetithlten Gefdfen aufgefangen werben.

Das Kautfchin fommt in grofter Menge in dem Theile
pe3 Deftillatd vor, weldes wijden 140 und 280 Grad
itbergeht; im veinen JBuftande {iedet dad Kautihin bet
171 ®rad und erftarvt merfwiirdigerweife erft Det einer
unter 40 Grad liegenden Temperatur — eine bet einer
Flitifigteit, deren Siedepuntt jo Hoch liegt, jehr auffallige
Crigeinung. Da3 RKautidhin theilt mit dem Jfopren bdie
Cigenjdjait, jehr energif) Sauerftoff su abjorbiven.
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Dag Heveen, in ben lepten Antheilen e Deftillats
enthalten, fiedet erft bei 315 ®rad und ftellt eine gelbe
blige Flitffigleit dav, deren Dichte 092 betrigt.

Unter den Deftillations-Producten des Kautjchuts Haben
?efouberé Kautjhin und Cupion bdie ftarkft (Gjenden Wir-
unger.

JIm Kautihin quillt der Kautichuf fehr ftarf an und
(6t fi) beim Rocjen in jiemlicher Menge; bie LoslichFeit
nimmt in dem MaBe ju, als der Cupiongehalt des Lijungs-
mitte(8 wichit.

Wenn man  daher RKautidhufdl su dem SJwede dar-
ftellen will, um e8 al8 Rbjungsmittel fiir Kautidhuf anzu-
wenden, fo foll man die Vorlage, in weldjer die Deftillations-
producte aufgefangen werben, ftart abfithlen, um ba3
febr flitchtige Cupion in Hem Deftillate feftsubalten. Selbjt-
verftindlich miiffen die Flafdhen, in welchen man dag Kauts
jhutdl aufbewabrt, vollfommen Yuftdidht gefchloffen fein.

V.

Die Bearbeitung des rohen Kautfdyuks.

Bei der Bejchreibung der Gewinnung des Kautfchuts
und der Eigenjdaften der im Handel vorfommenden Kaut-
jhufiorten Baben wir jhon darauf Bingewiefen, daf pas
Robhmateriale von ungleichfsrmiger Bejdaffenpeit ift und
hiufig frembe Rorper — Sanbd, Polatheilcgen u. §. w. —
eingejchloffen enthilt. Die erfte Operation, weldje mit der
Robwaare in ben Fabrifen vorgenommen verden muf,
bejteht daher in allen Fallen davin, den Rohfautichuf 1. von
allen fremben Beimengungen zu befreien und 2. den ge-
reinigten Rautidut in eine villig gleichformige Maie ju ver-
wandeln, welde fid) erft dann zur weiteren Berarbeitung
auf mechanifem ober demifhem Wege eignet.
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burd) foldje, bei Demen der Rautjhuf fogleidh in jiemlich
sarte ©pdne zertheilt wird.

Majcjinen bder lepteren Conftruction erleiden zwar eine
bebeutenbe Abnithung unbd bebiivfen aud) ju ihrem Betriebe
einer ziemli) grofen Rraft; bdie BHierburd) ~erwachienden
Mehrloften werden aber reichlich durch) bdie Abfitrsung der
UArbeit und die vollfommene Gleichiormigteit Hes Probucts
gededt und ijt Deghalb die allgemeine Einfithrung berartiger
Majcjinen zu empfehlen.

Wenn man Kautjdut erwdrmt, fo vervingert fih —
wie jhon an fritherer Stelle angefithrt worden — die Gla-
fticitdt desfelben in jehr bedeutendem Mafe und erlangt der
Kautjut die Cigenidjajt, plajtiih und jhweifbar zu jein,
ba3 Deift die Ctitde laffen fich leiht in beliebige Form
bringen, welde fie nad) bem ABLihlen beibehalten, und fann
eine grdfiere Bahl von Stitden u einem eingigen vereinigt
werben.-

~ Der Robfautidhuf, wie er in die Fabrif fommt, wird
guerit audgewdifert, das Heifst die Scheiben oder BIoce werden
in Wafjer gelegt; leptered jdhwemmt die medantid anbaf-
tenben Bevunveinigungen ab, nimmt aber aud) gewifle Stoffe
in &Bjung auf, wie an ber briunliden Frbung und dem
eigenthiimlichen Geruche bed Waffers leicht zu erfennen ift.

Der audgewdfierte Rautichuf wird dem Serjdhneiden
unterworfen und hat man fiir diefen Bwed mehrere Con-
ftructionen von Majdjinen zur Anwendung gebracht. Die
dlteren Devartigen Majdjinen DHatten in Besug auf ihre Ein-
richtung Wehnlichfeit mit den jogemannten Hadielmajdjinen;
an den Speicyen eined Rabes waren {dief geftellte, jehr jdharfe
Defiertlingen angebradit unbd wurde diefes Rad in rajde
Umbdrehung verfest. Die Blode des ju zerichneidenden Kaut-
fhuts vourden durd) ein Hebelwert gegen bdie Mefier gebdriict,
auf weldhe beftindig Wafjer flof, um  das Fefthaften bes
RKautidhuis an den Mefferflingen su verhitten, und wurde
ver Qautjhuf mittelft diefer Vorrichtungen in Platten oder
Stitde zerjdnitten, weldje weiter verarbeitet wirben.

Hoffer. Sautfhut und Guttaperda 2. Aufl. 3



32 Die Bearbeitung ded rohen Kautjdhuts.

Die Operationen, welde man mit dem RKautjduf vor-
sunehmen Bat, zerfallen bemnad) in zwei Haupttheile: in die
Borarbeiten und in die Bearbeitung des gereinigten Material3.
Wiahrend bie erften Operationen blog auf eine rein meda-
nijge Béarbeitung ded Rautjhutd Hinauslaufen, ift die Ver-
arbeitung des reinen Materials entweber eine mechanijde
ober dentifche Arbeit. Wenn e3 fich blo3 barum Hhandelt, aus
dem Kautichut Platten, Fiden, Rihren wu. ). w. darzuftellen,
genitgt 3, den Rautifuf einfad) in bie etreffenden Formen
3u bringen; will man jedod) Gegenftinde aud vulcanifirtem
oder gehlrtetemn Rautjduf darjtellen, fo muf der Form-
gebung eine demijche Behandlung des gereinigten Kautjdjuts
vorangehen.

Bei ber Verarbeitung von Robfautidut ift e von
grofer Widptigleit, immer nur Lautjduf einer und derfelben
©Gorte in Arbeit ju nehmen, indem veridiedene Sorten aud)
weine verfchiebene Behandlung verlangen.

Jm Allgemeinen ift amerifanijher RKautihut leichter
3u bearbeiten al3 oftindifdje oder afritanijche Waare; wollte
sman daher amerifanifden und indijden Kautjduf in eine
Bartie veveinigt in Avbeit nehmen, jo wiirbe die Mafje bes
-erfteven jdjon gar geworden fein, indef jene ded jweiten nodh
lidnger bearbeitet werden muiifite.

Sn allen Fallen beginnt die Arbeit mit einer Jer-
theilung der Blode des Nohfautidhuis in fleine Stiicde odber
beffer in Spine; diefer folgt eine Behandlung mit Waifer,
‘elche ben Swed Hat, die (O3lidhen Theile auszuziehen, und
Jhlieit bie medjanijhe Bearbeitung mit Dem RKneten bes
gereinigten RQautiduis ab, weldes jo lange fortgefest wird,
bi3 eine villig gleidjartige Majje entftanbden ift.

‘ Je nad) der Gridge bder Fabritdanlage find die Bor-
ridhtungen, welde zu diefer medjanijhen Bearbeitung des
Rautichuts dienen, veridjieden grof und ftart gebaut; wihrend
man frither allgemein folche IMajdjinen anwendete, durd)
welche der Kautjdhuf in unvegelmifige Stitde zerichnitten
Avurde, erfeht man diefe gegenwirtig immer mehr und mehr
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Mafdjinen von ber oben angegebenen einfachen Con-
ftruction arbeiten awar gany befriedigend, Haben aber den
Nachtheil, daf fie oft reparirt werden miifjen. Frifft ndm:
lih die Schineide des Meffers auf ein in die RKautidulmaiie
eingejhlofienes Steinchen, fo wird die Klinge jdartig und
veit dann mehr, al3 fie jchneidet, woburd) Der ®ang der
Majdhine erfchwert wird,, und die Meffer oft nachgefdliffen
werden mitffert. Man joll daber, um nidyt immerfort Unter-
brechungen in der Uvbeit eintreten loffen su miifjen, Ddie
Meffer leiht abnehmbar macdjen und eine Amzahl neu-
gefchliffener Mefler in Borrath Halten.

@ine Verbefferung der zum Jerjchneiden de Kautfchuts
. bienenden Majdjinen liegt unftreitig in der Anwendung von
eplindrijden Schneidetrommeln (Fig. 1), die in den Haupt:
theilen ihrer Conftruction in Hohem Grade den Hobelmajdjinen,
welche sut Bearbeitung ded Holzes verwenbet werden, gleichen.
An diefen Majchinen befinden fich swei Freidrunde Scheiben,
weldje durch) eine etwa 20 Cm. lange Achle mit einander
verbunben find; bie Peripherie des Cylinberd wird durch
fharfe Mefjertlingen gebildet, weldhe nur eine fehu geringe
Neigung gegen bdie Mantelfliche befiben. Der au {chmei-
pende Rautidufblod wird durd) ein Hebelwerf gegen den
Sdyneide-Cylinder gedritctt und ift diefes Hebelwerf o einge-
vidytet, Dap e8 nach Belicben einen griBeren oder geringeren
Drud audjuitben im Stande ift — eine Einvichtung, weldhe
namentlid) dann von Widjtigleit ift, wenn man bejonders
weicgen oder Harten Rautichut zu jhneiden Hat. Die Scneide-
trommel wird durd) eine geeignete Verbindung von Bahu-
ribern fehr rafdh um die Achle gedreht und bewirft dburd
bas Anprefien des Blockes von Robhfautichuf, dah von leg-
terem Diinne Spine abgejdnitten Yoerden.

Sn Folge der Wirme-Entwidlung, weldje beim Los-
fchueiden der Rautjchutipane fret wird, wiirden jid) die Mefier
ober §obeleifen bald fo ftarf erhigen, bap die Kautjduf-
blitter an Denfelben feftfleben witrden; um Died su verhiten,
lafit man bei diefem Apparate aud) einen Wafferftrahl auf
bie Meffer fliefen. €3 fei Hemerft, daff man bei Anwen-
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oung der Sdjneidetrommeln gut thut, den Kautiduf vor
pem Ber{dyneiden nicht mit Wafjer 3u behandeln, indem er
bierburd) einen Theil feiner Feftigleit verliert und danu
{dmwieriger su fdneiden ift ald bder BHirtere Rohfautichut.

Dad Unterlaffen bes Wajdend ift in diefem Falle
nidjt von Belang; wie erwdhnt, liefert diefe Mafchine den
Kautichut in Form von feinen Spanen und genitgt die ein-
malige Behandlung besfelben in Hollandern vollfommen, wm
alle itberhaupt im Wafjer (B3lichen Subftangen auzzuzichen.

Fig. 1.

Um bejonderd Dbiinne und garte Spine zu erbalten,
weldje fich in Ffitrgefter Beit reinigen laffen, empfiehlt e3
fid), bie Schneidetrommel in o rajhe Umbdrehung zu ver-
feen, al8 died itberhaupt miglich ift, und den ju jchneidenden
Rautidutblod nur jdwad) gegen die Meffer zu preffen; die
Function ded gangen Apparated geht hierbei jehr gleichfsrmig
von ftatten und fann man in furger Beit fehr bedbeutende
Mengen von RKautjduf in Spine verrwandeln. '

Die Spine, i weldje man den RKautidhut mit Hilfe
ber Schnetdetrommel verrwanbdelt Hat, werden der Wajdjung

Bl
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unterworfen; veined Waffer 16§t aud dem Robhfautfduf im
Durchidnitt 4 Percent vom Gewidite dedjelben auf, und
wird gleicheitig der medjanijd) beigemengte Sand abge-
jpieden. Die Wajdjoorridhtungen, deren man fidh) sur Rei-
nigung de3 Qautjdyufs bedient, fonmen jefr verjdhiedenartiger
Confteuction fein und Haben io slem{ich alle dad Gemein-
fame, bap der Qautjdub durc) bejonbdere mecf)amfc[)e Bor-
vidjtungen mit immer neuen Mengen von Waffer in Be-
rithrung gebradyt wird.

Ctwa3 Aehnliches judht man Dbeim Wajdjen der zur
Fabrifation von Papier dienenden Stoffe zu erreiden: bdie
Ctoffe follen moglichit rafdh gereinigt werben und wird
diefe Reiniqung in den jogenannten Hollandern vorgenommen.

QDie Yollander.

Die Conftruction der jogenannten Holldnder (aft jehr
verjdhiedene Variationen zu; m der Regel bejtehen bdie Hol-
linber aud einem runben oder ovalen Troge, in weldem
fortwdhrend Waffer circulivt; an einer Stelle find in diefem
Troge hHovizontal liegende ﬂBa[g,eu angebradht, weldge {ih in
entgegengefepter Richtung und mit ungleicher Gefehwindigteit
drefen. Die in dben Holldnder eingeworfenen Stoffe werden durd)
bie Bewegung ded Wafferd bejtandig den Walzen zugefiihrt,
bon diefen erfafit und wegen der gleihen Umbdrehungs-
Gejdpvindigleit der lepteren wihrend de3 Durdyganges in
Stitde geriffen, weldje durd) den Wafferftvom fortgefithrt
und wegen der runden Form de3 Troged iwieder unter die
Walzen gefiihrt werden.

An gewiffen Stellen ded3 Troged find Bertiefungen
angebradyt, in welden fidh die fpecififh) jdhweren Kirper aus
pev in bem Waffer vertheilten Maffe ablagern; e3 find dies
die fogenannten Sandfinger. Ldft man 3 B. Kautjcdut-
fpdne durd) ben Holldnder gehen, fo werden diefe zerrifien
und mit den Sandfdrnern iwieder vou dem Wafferftrafle
fortgefithrt; wabhrend aber die Rauticdyuttheile jchroeben bleiben,
finfen bie ipeaﬁfd) fchwereren Beftandtheile su Boben und
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fann bei geniigend langer Bearbeitung der Maffe in dem

Hollinder bdie erftere vollfommen frei von Sand erhalten
werden. :

€3 ift leicht eingujehen, dak e3 von Der Entfernung,
weldye die beiden Walzen von einander Haben und von bem
lingeren oder fitrzeren Bevweilen einer Maffe im Holldnder
abhingt, ob man bdiefelbe mehr ober minder gerfleinert
haben will. Hat man eine Kautfchutjorte von groger Rein-
beit u veravbeiten, fo wird die Behandlung im Holldnder
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eine 1weit fitrgere fein milffen, al8 wenn man eine fjehr
unveine und ungleidmifige RKoutidguigattung in Arbeit
nehmen mufp. _

Cntforedjend bden verjdhiedenen Anforberungen, welde
man in der Prarid an einen Holldnder {tellt, werden bdieje
Apparate in einer grofen Bahl von Conftructionen ange-
fertigt. Hig. 2 umd 3 verfinuliden bagd Princip einer
perartigen Borridtung im Durd)idmitte und Grunbriffe.
Das ovale Gefdh, in weldGem die Walzen rotiven, ift durd
eine in der Mitte angebradhte Wand gewiffermagen in wet
Theile gejdhieden und bewegt fich bdie Flitjfigleit und die in
derfelben {chroebenbden fejten Korper in der durd) bdie Pfeile
angebeuteten Ridhtung, fo daB die KautjdGutmafie immer
pon Neuem unter den Walzen durdjgetrieben wird. Die am
Boden ded Holldndertroged angebrachten Rdhren bdienen
jur Su- und Abfubr ded Waijfers.

Nad) geniigend langer Behandlung der Kautidutmaife
mit Wafler im Holldnber erhilt man eine Flitjfigleit, in
weldher bie von [B3lidhen Stoffen und medanijden Bei-
mengungen befreiten Stiidden von Kautichuf jhwimmen.
Lenbet man tdhrend der Bearbeitung ded Kautjhufs im
Hollander warmes Waffer an (wirmt man dad im Troge
pe3 Holldnders befindlidie Wafjer durdy einftromenden Damypf
an), fo fann man Hierburd die Seit der Bearbeitung wejent-
li) abFitrzen.

Hat man eine Kautidufjorte von befonderer Reinbeit
su bearbeiten, jo fann man aud) yooh! die Bearbeitung der-
felben im Hollinber gang umgehen, und geniigt e8, die in
fleine Stitde zerriffene ober in Spine gejdnittene Lautjdjut-
mafje einfad) mit Waffer ausdzufoden und bdiejelbe jobann
fogleidh) in die Rnetmajdjinen su bringen. Ju ber Mehrzahl
der Fabrifen bHat man aber gegenwirtig den Holldnder o
giemlid) allgemein eingefithrt und behandelt alle Kautjdhuf-
iorten auf gleige Weile — dad Heiht man gerfleinert den
Rohtautfchuf, bearbeitet ihn jo lange mittelft ded Hollinders,
big der RKautihuf ju Heinen Stiden zerriffen ift, und laft
lestere, nachbem fie fidh) in der Rube auf der Oberflacdie des
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Wafjers abgejdjicben Haben und von diefen getvennt werden,
burd) bie Rnetwalzen laufen.

Die Kuetwalzen, welde nidht mit den Knet- Ma-
fhinen verwedfelt werben bditrfen, haben nimlic) den Bwed,
aud den fleinen Kautjdutititen, in welde der Rohfautidhut
burd) die Wirkjambeit des Hollinders verwanbdelt wird, vor-
{aufig Biander zu bilben, die Dber weiteren Berarbeitung
unterjogen werden, inde die Aufgabe der Knetmajdhinen
barin liegt, sujammenhingende Blbe von reinem Rautidhut
Derzuitellen.

Die Knetwalzwerke.

Siir die Conftruction zwedméfiger Knetwalzen find
viele Ratente ertheilt worden; im Allgemeinen laffen fidh
aber die verfdjiedenen Conftructionen auf gewifje Srund-
bedingungen sutiidfithren. €3 Hanbelt fic) bei diefen Wajdjinen
— wie gejagt — darum, die Rautfdulitiichen su Binbern
sit veveinigen, und gefdhieht bied, inbem man fie wijden
jene Walzen durchgehen lipt, welde fidh) einander bis auf
eine gewiffe Diftany ndhern, aber aud einem ftdcferen
Widerftande nadjzugeben im Stande find und dann augeins
andevieidhen. Dieje Cinvichtung ift nothwendig, um filv den
Sall, al3 die zwijdhen bdie Walzen gelangende Maffe Steine
enthielte, letere zwijchen Den Walzen durdhgehen zu laffen,
ohne bie Walzen zu bejfibigen.

Gewdhulih it die Ginridtung getroffen, Ddaf die
beiden Walzen itbereinanderftehen — bdie unteve ift unver-
viifbar, bie obere wird aber durd) Pebel, welde mit Oe-
wichten belaftet find, nac) unten gedriict; wird dev Wider-
ftand, weldper fic) ben Walzen entgegenfept, su grop, jo Hebt
fi) bie obere Walze fo viel, Dap Der Hemmende Kbrper
burdjgehen fanu, finft aber dann fogleid in ifve fritheve
Lage zuritc. .

_ Der Mechanigmus, weldjer bdie beiden Walzen gegen
einander bewegt, BHat eine jolche Ginvichtung, dap fid) Die
Walzen mit verjdjiedener Gejhwindigleit wmbdrehen und
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bie eine derfelben 3. B. nuv eine Umbrehung macht, indef
bie anbere wei- oder dreimal umlduft. €3 ift leiht ein-
sufehen, dap bie zwifdjen Diefe Walzen gelangende Maffe in
Folge ber veridyiebenen Umbrehungs - Gejdywindigleit ber
Walzen nidht blod geprefit, jonbern audh) gequetfdht wird,
und eine Strefung ded durdlanfenden Kautidhuibandes ftatt-
finden muf.

Die Clafticitht, welde der RKautjdufmafle im Ffalten
Buftanbe eigen ift, wiirde dem Walzen oder Duetiden ein
bebeutended  Hindernify entgegeniepen; befanntlich ver-
fchindet aber die Elafticitdt bes Rautjdufs in fehr bedeu-
tenbem Mafe, wenn man denfjelben einer hoheren Temperatur
audfept. Um ba3 Walzen der KRautfhubmaffe bei hiherer
Wirme ausdfithren su fonnen, ift daher die Cinridhtung ge-
troffen, die Walzgen mittelft Dampf erwdrmen u fonnen.
Bu bem Cnbde iverden bdie Walzen Hoh! gemadht und die
hohlen Drehachfen derfelben mit Nihren verbunden, durd
weldie Dampf einftrdmen Fann.

Vet ber Arbeit mit bdiefen Majdjinen yerden bie
RKauticuiftiide auf einer geneigten Fliche den Walzen zu-
gefithrt, von diefen erfafit und zu einem Iofe sujammenpin-
gendent Banbe vereinigt, weldhed man wiederholt wifdhen
pen Walzen durchgehen laft und fdhlielich su einem Streifen
formt, weldjer verjdjiebene Breite Dbefiht, aud) viele LWcher
bat, aber siemlich grofe Feftigleit zeigt.

Cine Hiufig in Amwendung gebradyte Conftruction fitr
Rautidub-Walswerte ift in Fig. 4 abgebilbet. Die Hohlen,
burd) Dampf Dbeheisbaren Walgen aa find o an-
georbnet, baf fich die untere in Dden feftftehenden Lagern
pe3 Geftelled bb dreht, und daf die obere durdh die Hebel
f—e und dag Gewid)t ¢ nad) unten gedritcft wird. Durdy
Seben ober Senfen bon ¢ mittelft der Rette h und bes
Rabdeg 1 fann man den von Der oberen Walze ausdgeiibten
Drud reguliren. Der Anivieb der Walzen erfolgt mitteljt
der Riemenidjeibe oo be3 Sdmwungraded p und ded Jahn-
rabeg q. :
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Nachdem man die RKautidjufmafie der eben bejdjries
benen Borarbeit untersogen Hat, Hanbdelt e fich davum, die-
felbe in ein Stild von gany gleidfsrmiger Befdaffenbeit
umzpoandeln, und gejdyieht died mit Hilfe der jogenannten
Knetmafdyinen. Die Conftruction bdiefer MWajdhine wurde im

Fig. 4.

Raufe ber Jeit vielfad) umgeiinbert; gegemwdrtig find om
haufigften folhe Qnetmajdhinen im Gebraudye, - bei weldhen
in einem durd) Dampf von aufen ju erwirmenden Troge
swei Walzen neben etnander jchief liegen und fich in ent-
gegengefepter Ricjtung drefen; in jede dber bHethen Walzen
find mehrere pavallel liegende Schraubenwindungen einge-
fdnitten. Man Deginnt die Arbeit damit, daf man den
Trog durd) Cinftromenlaffen von Dampf erwidrmt, in den-
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felben Kautidutidnisel oder die durd) die Knetwalzen ber-
geftellten Binder einwirft und bdie Walzen in Gang
fegt. Die Kautihuftheile werben von den lepteren erfaft,
feft in bie Sdjraubemwindbungen eingeprept, bdabei bas
swifhen den Rautidufftiiden befindliche Waffer und bdie
Quft audgequeticht und endlid) bdie Rautjhuimaffe vollig
compact gemadht. )

Die proftijhe Crfahrung Hat gelehrt, daff die Gleid)-
artigfeit Der in Den Ruetmajdjinen bearbeiteten Rautjhuf-
mafje jehr aunimmt, wenn man die Stitde, bevor man fie
nod) tweiter bearbeitet, dburch me?re‘re Monate bei Hoherer
Temperatur lagern [aft. €3 erjdeint und nidt unwabr-
fdheinlich, daf biefe giinftige BVerdnberung dbadurd) bewirft
werde, baf eine geringe Menge von Waffer, weldje bder
Rautidutmaife nod) anbaftet, bHierbei verdunitet.

Sn mandjen Fabrifen yanbelt man aud) die ausd den
Qnetmajchinen Hervorgehenden Kautjidhulmafien in cylindrijche
Biode um, und ywar gejdhieht died dburd) Unwendung eined
fehr Gohen Druces, wie ihn Hydraulijde Preffen zu geben
permbgen. Die Formen filv die Kautjdhufcylinder beftehen
aud gufeifernen Cylindern, beren Mantelflache aud bdrei
genan ufammenpafjenden Stitden gebildet wird. Die obere
Bodenflache diefer Cylinder wirh durd) eine Platte erfept,
weldhe genau in den Cylinber einpaft. Nachbem man bie
Highing ded Cylinbers mit Stiidfen von gereinigtem Kaut-
fhuf angefiillt Hat, legt man bie Platte auf, jept den
Snbalt der Cylinder bem Drude einer mbglichft Frdftigen
hydraulijden Prefle aus und (dpt den Drud 6 bid 10 Tage
andanern. Die eingelnen Stitde von Kautjhut yerden bier-
bei zu einem villig gleihmdpigen RKautichufcylinder ver-
einigt, ber fi) nad) dem Berlegen der eifernen Form ausd
fepterer ausheben [afit.

Wie wir {dGon erwdhnien, giebt e3 eine gange Reibe
von Conftructionen fiiv Mafdinen, welde sur Bearbeitung
be3 Rautjhufa bdienen; unter allen verdienen entidjieden jene
ben Borzug, bei weldhen der Kautjhut zwijdhen beheizten
BWalzen durchgetrieben wird, inbem alle anderen Majchinen
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einen fehr grofen RKraftaufwand erfordern. Um den Raut:
jut al3 gleichformige Maffe zu erhalten, Hat man blos
nothwendig, bag Band, weldjed diefe nach dem erftmaligen
Paffiren des Rauticdjuts ergeben BHat, mehrfach ufammen-
~gulegen, iwieder swilchen Walzen durdhlaufen ju laffen und
diefe Operation jo lange ju wieberholen, bis man wirklid
eine vollig gleihartige Mafle erpilt.

- Wenn bag Kauticdhufband bereitd einige Male zwijchen
ben Walzen durdygelaufen ift, fann man den Dampfufiug,
ber yum Anwdrmen der Walzen dient, fehr vermindern, denn
in golge be3 hohen Drudes, weldjem der Kautjhut aus-
gefest wird, entwidelt fih in den meiften Fillen jo viel
Lérme, dafs diefelbe faft allein ausreichend wive, um den
RKautichut feiner Elofticitdt fo teit u berauben, ald died
fitv bie Bearbeitung erforberlich ift.

RNad) dem leptmaligen Durdjgange jtwijcgen den Walzen
lagt man bag nun aud gleididrmiger Maffe beftehenbde
RKautfchutband am pwedmifigften unmittelbar in jene Eifen-
gefafe fallen, in twelchen e su einer compacten Maffe zu-
jammengepret werden foll, und feft fie, jogleih nachdem.
0a3 Gefdp gefitllt ift, einem ftarfen Drucde aus. &3 ift in
diefem Falle nidht mit Schwierigleiten verbunden, den Kaut-
jut vdllig von Suftblafen zu befreien und in einen gleich-
formigen Blod zu vermwanbdeln.

Je linger man den RKautihuf nacd) diefen vorbevei-
tenden Avbeiten lagern loffen fann, defto befjer wird feine
Qualitdt, dag eifit, Defto grofer wird feine Clajticitat, Sabhig-
feit und Sdmiegfambeit bes Materiales. Wie wir jdhon
erwdfnten, find wir der Anficht, dah diefe Aenderung in
ben Cigenfdjaften ded Rautfchufs nicht durdy einen demijchen
Borgang veranlafit werbe, fondern daf fie Yediglich durch das
Berdunjten ber lesten Refte von Waffer, weldhe der Mafie
nod) anbaften, bebingt werbe.

Die weitere Bearbeitung dev geveinigten *und gleich-
formig gemachten Rautfhufmafie fann nun, wie jdhon ge-
fagt wurbe, in gweierlei Weife erfolgen: entweder man ver-
arbeitet die Rautidhufmafle unmittelbar in dem Jujtande,
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in elhem fie {ich eben befinbet, und bann ijt bdie Urbeit
eine rein medjanijde, weldje fich in ben meiften Fillen auf
. ein paffendes erjhneden der Blode su Platten und Fibden
bejdhranft — ober e3. geht diefe Arbeit einer chenijchen
Dperation voraus, welde mit bem Namen ded Bulcanifirens
bezeichnet wird, Nachdem bdie medhanijche Bearbeitung des
pulcanifivten und nicht vulcarifivten Raoutjhuts fo ziemlic
auf bdie gleihe Weife gejdhieht, wollen wir die Bejdrei-
bung der mecjanifhen Bearbeitung in einem fpiteren Ab-
fdnitte unfered Werfed im Bujammenhange geben und
wenden und zuerft der demijden Bearbeiting des Kaut-
fchuts zu.

VL

Die Darfellung von vulcanifiviem Kautfduk
. oder Dulcanit.

Wir find gewohnt, bei der Nemmumg bed Wortes
Koutjduf an einen Kobrper zu benfen, welder im Hodjten
Orabe die Cigenjdhaften ber Glafticitdt und Dehnbarfeit
Defipt.  Wie aber jdjon angebeutet wurbe, gelten bdiefe
Sigenjdjaften nur innerhald gewiffer Temperaturgrenzen und
ift die Wdrme bded menjhlichen RKbrpers beildufig jener
Zemperaturgrad, bei weldhem RKautidut die grofte Clafti-
citiit geigt.

Grfaltet man jedod) RKautjchuf unter eine Temperatur
von beildufig |- 10 Grad, fo nimmt die Elafticitit in Hohem
Grade ab, der Kautihuf wird mertlich hiirter; diinne Platten
unter Null Grad abgefithlt, wurden jogar nady dfterem Hin-
und Herbiegen briichig. Crwdvmt man anbdeverfeits bden
RKauticdhut auf 50 bis 60 Grad, fo dndert fidh jeine Eigen-
fchaft tn der Weife, dap bdie Elafticitdt vdllig verjdmwindet
und der Kautidhuf in eine zihe Maffe iibergeht, Die beiden
eben genannten Cigenjdhaften Dbedingen offenbar eine bebeu-
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tende Bejdjranfung in ber Unwendbarfeit des RKautjchuts;
in falten Sdndern und in der Tropenjome wive derfelbe
faum amwendbar und wiirbe aud) in unjeren Gegenben in
golge bes Wedhfels ber Jahredseiten jeine Amwenbdbarkeit be-
deutend verminbert.

€3 muf daber afg eine in der RKautjchut-Snduftrie
Cpodje madjende Crfindbung beseichnet werden, daf e3 ge-
Tungen ift, ein Berfahren aufjufinden, durd) weldjes man
im Gtanbde ift, bei Crhaltung aller jonftigen werthoollen
Gigenjdyaften, dem Rautichut die Cigenjdjaft des Hartwerdens
in der Rdlte und des Crmweichens in der Hite u benehmen,
und ift e8 nicht ju viel gefagt, daf erft feit der allgemeinen
Unwendung diefes BVerfahrens der Rautfdjut zu den Hundert-
fdltigen Bweden, zu welden er gegenwirtiy vermwenbet
wird, braudjbar geworden ift.

Da3 Berfahren, von weldem iwir fprecden, ift unter
bem Namen des jogenannten Vulcanifirens in allen Fabrifen
vou Qautidufwaaven eingefilhrt und befteht in einer unter
gewiffen Berhdltniffen vorgenommenen Behandlung ves ge-
reinigten Kautfhuid mit Schwefel.

Die Cigenjhaften, weldje der Rautiduf in Folge der
Behandlung mit Schwefel erlangt, find Hauptiddhlic) die
folgenden: Dad Pripavat Hat bei fehr verjdjiedenen Tem-
peraturen gleiche Beidaffendeit; richtig vulcanifivter Kaut-
fhut ift bei einer Rdlte von 20 Grad unter Null und
bei einer Temperatur, weldje jeme bed ficbenden Waffers
nod) iiberfteigt, gany gleidyformig elaftiid); bei nod) niederer
ober hiherer Temperatur dudern fid) feine Gigenjhaften in
ber Weife, baf ev in ber Rilte anfingt, Hart zu werden
und in ber Hibe beginnt, fich dunkel ju farben, wobei er
fjlieBli)y in den fogenannten Darvtfautichuf itbergeht. Dev
vulcanifirte Rautjcgut unterfchetdet fich audy in Besug auf
feine arbe febr wefentlich vou dem gewdhnlidelr; er geigt
eine eigenthitmliche angenehme grave Farbe; mit Ritctficht
auf fein demifdes BVerhalten befist er ebenfall3 viele Bor-
gitge vor Dem gewdhnlihen Rautihuf, indem er der Ein-
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wirfung mander demijder Praparate widerfteht, von welden
gewdhnlicher Kautidhut {tarf angegriffen wird.

Das Berfahren, dem Kautichut durd) Behanbdlung mit
Sdjwefel diesgenannten Eigenjdhaften zu ertheilen, ift jchon
feit langever Heit befannt, und ftammen die erften Angaben
iiber die Cinwirfung ded Schwefeld auf Kautfhuf jhon aus
bem Jahre 1832, zu twelder Jeit Litberddorf auf bie-
felbe Pinwies. €3 mup bdabingeftellt bleiben, ob Goobd-
hear dic Angaben Litberadorf's benitpte, oder auf Grund-
lage felbitftandiger Berjudje zur Erfinbung ded vulcanifivten
Rautjduts gelangte; gewif ijt, daf die Jnbuftrie bem Lepit-
genannten die allgemeine Anwendung bdes Bulcanifirens zu
danfen Hat.

Die Methoden, nad) weldhen man den Schwefel in
Kautfhut einfithrte, find jehr mannigfaltige und fann man
diefelbe je nad) der Form, in welder der Schwefel beniipt
wird, in dDret Gruppen trennen.

1. Behandlung ded Kautihuf mit Sdhwefel allein
unter Anwendung gewiffer Temperaturen.

2. Behandlung ded Kautjdyuisd mit ben Schwefel-BVerbin-
pungen von Metallen und urde zu diefemn Bwede eine
grofe Anzahl von Schwefelmetallen, wie: Schwefelfalinm,
Dreifad) Schwefelantimon, Schwefelblei u. §. w., in An-
wenbung gebradt. '

3. Behandlung ded RKautihuid mit einer Lofung von
Chlorichwefel oder Schwefeldloviir in Schwefelfohlenitoff oder
gereinigtem SRetvolewm.

Der nad) einer diefer Methoden bdargeftellte vulcanifivte
RKRautjchut wird Hhaufig nod) mit anberen Stoffen vermijdht und
wenbet man ju diefem Bwecde Kreide, Thon, Binfwei, Cijen-
oryd, Sand u. |. w. an. Diefe Jujdse werden theild in der
Abficht gemacht, dem Producte eine beftimmte Farbe zu
ertheilten (Binkweifs, Kreide, Eifenoryd), oder dasdjelbe rauf
su machen (Sand fiir den jogenannten Rabirgummi). Jn
mandjen Fillen macht man Ddieje Beimengungen auch, um
ben Preis der aus der Maffe geformten Gegenitdnde zu
pverringern.
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Die Eigenjdhajten ded vulcanifivten Kautihufs,

Der Cinflufy, welden die Behandlung mit Schefel auf
pen Kautjduf nimmt, ift ein jolder, weldher jowolhl bie
phyfifalifen al8 aud) die demijden Eigenidhaften bde3
PBroducted wejentlih) dndert; obwohl wir gerade mit Beug-
auf die dhemijhe Seite ded Bulcanifivend noch fehr im Un-
flaven find, wiffen wir dod) jGon Dieviiber jo viel, baf wir
mit Beftimmiheit jagen fonnen, dap fid) beim BVulcanifiren
pe3 Rautiduid wirflid) eine beftimmte Gemijhe Berbindung
bilbe; bie gany gednbderten phyfifalijfen Cigenjhaften, nod)
mebr aber bad Lerhalten Ded vulcanifivten Kautjdhuts gegen
Lofungdmittel, jprechen dafiir, bap wir in diefem Producte
einte bejonbere Berbindung von Kauntjihuf mit Schvefel an-
sunehuten Haben.

Bulcanificter Kautjhuf verdnbert innerhalb fehr ieiter
Temperaturgrengen feine Clafticitdt nicht, frije Scnitt-
flachen, aneinander gedritdt, Haften nidht, wihrend fid) zwei
Stiide von gewdhuligem RKautjduf auf bieje Weife leidht
zu einem verbinden laffen; wdhrend Kautiduf in Benzol,
Schwefelfohlenftoff und Terpentindl fehr ftarf quillt, zeigt
Bulcanit bdiefes BVerhalten nur in gany untergeordneter
Weife; behandelt man Bulcanit mit Wether, o wird Dder
blo3 medjanijch gebunbene Schwefel an die Oberflidje des
Gegenftanded gefordert und lagert {idh bdort in Kryftallen
ab; ber Querjdnitt eined mit Wether behanbdelten Gegen-
ftanded aug Bulcanit ift daher nady aufen Hin veider an
Sdywefel af3 in der Mitte. Jn Waffer gelegt, abjorbirt
der vulcanificte Rautjdhuf viel weniger davon af3 nidt
vulcanificter und wird von Fliiffigleiten itberhaupt iveit
weniger feidht durdhprungen, al8 nicht vulcanifivter. Gegen
OGaje verhalten fid) jedod) beide Rautjhufjorten ziemlich
gleid) und Yaft Bulcanit 3. B. zlemlich groffe Mengen von
Leudhtgad durdjtreten. '

Am dentlichften tritt die eigenthitmliche Bejhaffenbeit
03 Bulcanitd beim Behandeln mit Lojungdmitteln Hervor.
Laft man auf vulcanifivten RantiGut Schwefelfohlentofi
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ober Wether einwiifen, jo werdben etiwva 4 Percent unverdn-
derter Rautiuf aufgeldit und geht aud) unverbunbden vor:
handener Schwefel in LWjung. Behandelt man vulcanifivten
RKautiduf monatelang mit etnem Gemijde aus 10 Theilen
Sdywefelfohlenftoff und 4 Thetlen abjolutem NAlfohol, o
fann man nad) Den Diegbesitglichen Angaben von Payen
35 Percent der gangen Maffe in Lojung bringen. 10 Percent
diefer Menge find unvevdnbderter Schwefel, bie anbderen
25 Percent find fehr leicht [68lid) und beftehen wahricheintic
aud der nod) nicht ndber gefannten Berbindbung des RKaut-
{dufs mit Sdywefel.

Die BVerfude von Payen und Anberen Hhaben bden
Beweid geliefert, daB fhon 1 big 2 Percent vom Gewidyt
beg urfpriinglid) angewendeten Kautjhuts hinveihend find,
um Bulcanit zu bilden; in der Praxis geht man aber mit
vem Sdywefelzufase viel yoeiter unbd bleibt eine grofe Menge
pon ©dywefel unverbunden ald medjanijhe Beimengung im
Bulcanit vorhanden. Der Ueberiup an Schwefel, weldjer
bem Bulcanit beigemengt ift, bleitbt aber nicht demijdy
indifferent; bei langem Qagern vereinigt er fid) mit dem
Bulcanit und madyt, daf derfelbe fich in feinen Eigenjdhaften
dem an Sdwefel reidhen Hartfautjhuf nahert.

Gegenitinde, welde ausd foldem, viel itberjchitjfigen
Sdytefel enthaltenden Bulcanit dargeftellt find, verlieren,
nadpdem fie durd) einige Jahre gelagert worden find, voll-
ftindig ihre Clafticitdt, werden fo Hart wie Holz unbd brechen,
3 B. Rohren, nad)y mehrmaligem Hin- und Herbiegen leicht
entywei. Derartig unbraudjbar gewordene Kautichulgegen-
ftande Yaffen fih aber nody auf Hartfautidut verarbeiten.

Wenn man vulcanifivten Kautjdut in Flifjfigleiten focht,
weldhe Schwefel aufzunehmen vermogen, 3 B. in Natronlauge,
fo [0ft ficd) der Ueberihup bed Schwefeld in ber Natronlauge
auf und enthialt der KQautjhut nur mehr den demijd) gebun-
benen Scywefel. BVulcanit, den man auf diefe Weife behanbdelt
hat, wird in der Praxid al3 entfdwefelter Rautjdut
beseichnet und gleicht dem duBeren Ausfehen nad) dem ge-
wobnlidhen Kautjchuf, hat aber bdie Unempfinbdlichfeit gegen
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Temperaturverdnderungen und gegen djemifche Agentien bei-
bebalten und ift eigentlidh) al3 bie werthvolljte Sorte des
bulcanifivten Qautiufs anzufehen. _

Die Darftellung des vulcanifivten KRautjhuts wurbde
nady fehr verfchiedenen IMethoden ausgefithrt, von welden
fih aber nur ‘einige in ber Praxid eingebitrgert Haben,
indef bie anbeven {id) swar in der Theorie jehr qut aus-
nehmen, aber fein Product von entfpredjender Qualitiit
ergeben.

VII.

Das Vulcanifiven mit reinem Sdywefel.

Wenn man Rautjdut mit eben gefdhmolzenem Schwefel
behandelt — Dder Schwefel jmilst bei 113 Sradp — io
nimmt ber Rautdut swar Schwefel auf — aber s dauert
febr lange, bi8 bie Operation vollendet ift. Um biejelbe
genitgend u bejdleunigen, ift e3 nothwendig, die Temperatur
bis auf 1560—170 Grad u erhohen und burd) etwa zwei
Stunden zu erhalten. Man muf fich fehr bitten, diefe Tem-
peratur um Bieled zu iiberichreiten, indem fonft der Raut-
idut nidht die Gigenjhaften des vulcanifivten, fondern fene
De3. gehiirteten Rautichufs annimmt.

Dbrohl gegemvirtig dag Berfahren der Bulcanificung
bes Rautichuts durd) Cintauchen Ddeg lepteren in gejchmol=
genem Schwefel fo gut wie verlafjen ift, Haben wir e3 eben
ber Ginfachheit der Methode wegen boch nicht unterlaffen,
biejelbe ber Priffung su unterwerfen. Aus unferen Ber-
fudjen Bat fidh mun evgeben, daf der Sdywefel vbrhiltnip-
mdBig fehr langlam in Da3 Snnere be3 KRautjuls ein-
bringt, und daf es auf diefem Wege Faum miglidy ift, ein
gleidymaifiges Probuct ju ersielen — die duferflen Sdjidten

Hoffer. Rautfdhur und Guttaperda, 2. Hufl, 4



50 Dag BVulcanifiven mit reinem Sdhtwefel.

beg Kautihuis find gewdhnlich jhon mehr al3 vulcanifivt
(b. . fie fangen an, fidh in ihren Cigenjhaften bem PHart-
fautidjuf zu nébern), indef tiefer liegende eben bie ridhtige
Bejdhaffenfeit zeigen — der Rern der Rautjdufmafie aber
nod) unverdnbdert ift.

Um nad) diefem Berfahren ein vdllig gleichmdfiges
Product zu erzielen — und nur ein joldhes entjpricht allen
Anforderungen — ift e3 unbedingt nothvendig, den Kaut-
fdput in Bevithrung mit dem Schwefel einer fraftigen medja-
nijden Bearbeitung zu unterziehen. Man Hat den BVerjud)
gemadit, die Aufnahme ded Schwefeld feitens de3 Kautjhufs
oaburch zu erleidhtern und zu befdhleunigen, da man itber-
histen Wafjerdampf zu Hilfe nahm. Die Crgebniffe der
Arbeit waren aber aud) in diefem Falle feine entfprechenden
— e3 gelang mnidt, ein Product von vollftindiger Gleid)-
formigleit ju ersielen.

Jn der Praxid bezeidhnet man jenen Theil der Arbeit
pe3 Bulcanifivens, bei weldjem die Maffe einer hoheren Tem-
peratur ausdgefebt toird, mit dem MNamen Hed »Brennense«
und erforbert die richtige Ausfithrung derjelben grofe Auf-
merfjamfeit und Uebung feitens bder Arbeiter. Selbft bei
ber forgfdltigiten Urbeit gelingt e3 aber nicht, auf bem ge-
nannten LWege groBere Diengen von Kautihuf gleidfrmig
su vulcanifiren. Wir {ind weniger dber Anficht, daf hieran
die Cdywierigeit Shuld fei, welde fid) dem Eindringen
De3 Sdywefels entgegeniest, ald bdie jhlechte Warmeleitungs-
Sibigleit ded Kautjchuis felbjt; befanntlidy ift der Kautjchut
ein jo flehter Warmeleiter, daf man ein Heined Stiid
an einem Enbe zwijhen den Fingern Halten fann, wihrend
dad anbere bi8 jum Berbrennen erhibt wird.

Wenn man Kautjduf in gejdhmolzenen Schwefel taudht,
und bdie Majfe erhift, o madt man die Wahrnehmung,
baB ber Kautjdyuf ywar Shwefel aufnimmt, ohne fid) jedod
mit bemielben demifd) zu veveinigen; mit Hilfe des
Mifroffops fann man in Der dem freien Auge gany gleich-
formig erfdjeinenden Maffe die Kautiuf- und Shwefei-
theildhen gang deutlich von einandber unterjcheiden — erft
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wennt man breunt, b. §. itber 150 Grabd erhipt, findet die
demijdhe Beveinigung beider Stoffe ftatt und entfteht
vulcanifivter Rautfhut. Jn Beriickfichtigung diefed Umitanbdes
iit man bdaber zu einem Berfahren gelangt, weldjes in jeinen
Hauptzitgen auf Folgended bafirt ift.

A, Die medyanijdje Vereinigung ded Kautjchufs
mit Sdwefel.

Kautidjuf und Schwefel werben juerft auf medanijdgem
Wege auf bad Jnnigfte mit einanber gemifcht und wird das
Gemenge auf eine wijhen 150 und 170 Grad liegende
ZTemperatur erhipt ober gebvaunt; ed3 findet bei Diefem
Wirmegrade die djemijdhe BVeveinigung beider Stoffe {tatt.
Man echialt auf diefe Weife, wenn man die beim Brennen
eingihaltenbe ‘Temperatur gemau vegulirt, ein Product,
welches vollfommen gleidartig ift und allen Ynforberungen
entfpridyt.

Leabfidhtigt man, vulcanifivten Kautihuf nadh bdiefem,
fogleidh) ausfithrlicher zu befdjreibenden Werfahren darzu-
ftellen, jo fann man bievgu gleid) jene Rautjcufmaffe ver-
wenben, welde man nad) der Behanbdlung bes Rohtaut-
fchuts in den %oﬁﬁnbermaicf)inen erhilt; e ift gany iiber-
fliffig, bie Maffe durd) wiederfolted Bearbeiten jwifden den
Quetroalzen gang gleidhfsrmig su macjen ober die Binbder
su Bloden zu vereinigen — man veveinfacht die Arbeit da-
purd), baf man bdad Gleihfdrmigmacdien der Maffe unter
Cinem mit dbem Mifden mit Schwefel vornimmt.

BWie wir jdon ervodhnt, find die Mengen von Schwefel,
welde man gum Bulcanifiven antwenbdet, viel grifere, ald
eigentlid) erforberlih wiren — ber Theorie nad) geniigen
1 6i3 2 Percent vom Gewidte des Rohfautjchufs an
Scywefel — um Bulcanit su erzengen; in der Pragis nimmt
man aber eine Menge von Scwefel, weldhe 12 big 24
Percent und jelbjit nod) mehr vom Kautjdhufgewidte aus-
madht.

4%
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Der Sdywefel fann entweder in Form voun fein-
gepulvertem ©Stangenjdyefel ober von Schwefelblumen
angewenbet werden; leftere bieten den Bortheil, dap fie
fhon ein Jehr zartes Pulver darftellen, weldjem aber bis-
weilen gany nambafte Mengen von jdhwefliger Siure
(Schwefeldioxyd) anhaften, die auf bdie Cigenjchaften bes
Bulcanitd von nadtheiligem Einfluf fein Fonnen. Wenn
man daher mit Schwefelblumen arbeiten will, ift 3 unbe-
dingt nothwenbig, leptere durd) Wafdhen mit Wafjer von
jeber Spur von {dwefliger Saure zu’ befreien und dann
volljtdndig auszutrodnen.

Man beginnt die Arbeit bamit, dag man bdie aus den
Holléndern fommende Rautjufmafle, die aus gany fleinen
Gtiiden befteht, einmal zwijden den Knetwalzen durchlaufen
ldgt, um fie su einem [ocferen Bande ju vereinigen — bdie
bierbei angewenbdeten Kuetwalzen miifien durd) Dampf be-
heizbar fein. Das lodfere Band, welhes man auf diefe
Weife erhdlt, geht abermald swifden den Walzen durdh
und wird bierbet mit Schwefelpulver beftreut. Jit aller
Sdywefel in dad Band eingebradt, fo ift es jwedmafig, die
UArbeit des Cinfnetens bes Schwefeld nad) einem gewiffen
Opyjfteme u betreiben. Bu diefem Jwecke legt man das Band
Doppelt zufammen und wiederholt dasd Ausitrecen jo lange,
bi3 man eine dem freien Ruge gany gleichformig erjheinende
Maffe erhalten Bat.

St man jo weit gelangt, jo hat man eine Mafje vor
fih, welde fih in Besug auf alle ihre Cigenjdhaften wie
reiner Rautiduf verhilt, der zwijchen den Knetwalzen oft
burdjgelaufen it —- man Hat nun erft ein medanijdes
Gemenge beider Stoffe, nid)t aber die demifde BVerbin-
bung beider vor fid). Die Maffe ift in Der Rdlte elaftifch,
braun gefarbt, in ber Wirme ziemlih unelaftifd, frijche
Sdnittildchen derfelben Baften ftarf aneinanber, Lofungs-
mittel bed Scwefeld [bfen mit Qeichtigleit die Gefammt=
menge des eingefneteten Schwefeld auf u. §. w.

Man beniipt die Cigenfdaft diefer Maffe dazu, um
bor dem Brenmen aud derfelben bie Gegenftinde au
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formen, weldje man aud Bulcanit erhalten will (lefterem
feblt, wie gejagt, die Cigenidhaft, an frijhen Scmittilichen
aujommen zu Feben). Um bdiefe Maffe su Bulcanit u ver-
arbeiten, unterwirft man fie bem Brennen und fann dies
jowohl mit den Bandern, mit Blocen, die aus den Bandern
dargeftellt werben, gefdjehen; e3 wird aber am Haufigiten mit
ben  Gegenftinden vorgenommen, weldhe man aqud bem
medjanifhen Gemeuge von RKautfhuf und dem Schwefel
angefertigt Bbat, indem fid) aud dem einmal vollfommen
fertig vulcanifivten Rautiguf nur {dwierig Objecte durdy
Bufammentleben u. {. w. darftellen (affen.

B. Dad Brennen der Kautjdhuf-Sdhtvefelmaiie.

Wie jdhon angedeutet wurde, findet die demifche Ber-
einigung 3wijdhen Kautjdut nnd Schwefel erft dann ftatt, wenn
ba3 ®emijdje beiber Kirper Hid ju einer beftimmten Tem-
peratur erhiht wird. Der Wirmegrad, weldjer fiir bas
Brennen feitend ber verjdhiedenen Fabrifanten fitr noth-
wendig gebalten ift, wird fehr verfdhieden angegeben und
tithrt Diefe Lerfdjiebenheit davon Her, daf fi) bie verjdhie-
venen Kautfcdjutforten nidgt in gleicdjer Weife verhalten; alle
aftatijhen Rautjdjuljorten (oftindijcder, javanijder, Borneo-
fautichuf) bendthigen zum Bulcanifiven eined fiirzeren Jeit-
raumed al8 bdie feinen amerifanijhen Sorten.

Die Beitbauer, welde zum Bulcanifiven erforderlid
ift, wird aud) durd) bie Dide der su bearbeitenden Gegen-
{tinbe bebingt; der Rautidjuf ift ein bie Wdrme nur jehr
ichlecht leitender Rbrper und ift in Folge bdeffen fitr dice
Gegenftdnde ein viel lingerer Beitraum erforberlih, um
jelbe burd) die gange Mafje in Bulcanit zu verwandeln, al3
3 B. fitr diinne Platten. Crhipt man eine etwasd didere
RKautjdufmaffe auf su niedere Temperatur ober durdy su
furze Beit, fo ift diefelbe swar auf ber Oberflicde in Bul-
canit verwanbdelt, da3 Jnnere der Mafle fann aber nod
gang aud unverdinbdertem Kautjduf — vejpective ausd dem
Gemenge von RKautjhuf und Schwefel beftehen.
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A3 jene Temperaturgrenzen, iunerhalb weldher ber
Bulcanifivungs-Procep in richtiger Weife vor fich geht,
fann man woh!l bdie jwijden 120 und 150 Grabd liegenden
BWiarmegrade aunehmen. €8 ift swar in gewiffen Fallen
mbglidh), diefe Grenge nad) obenhin zu iberidhreiten und
dbie Temperatur big auf 170 Grad zu jteigern, aber e3 darf
biefe erhbhte Temperatur nur durd) ganz furze Beit in An-
wendung gebracht werden — bei lingerem Andauern bder-
felben beginnen die Gegenftinde, mwenigftend an der Ober-
flache, thre Clafticitdt su verlieven und hdrter 3u werben —
gum mindeften ftellt fid) bei folchen st ftarf gebrannten
Gegenftinden nach einiger Beit Briichigleit ein.

Jady bejonderen Berfuchen, weldje wir itber die Tem-
pevaturen angeftellt haben, bdie unbebingt nothwendig {ind,
um den Bulcanifivungd-ProceR verlaufen su macen, fommen
wiv zu dem Sdluffe, daf e3 nur eine Grundbedingung i,
bie Maffe itber den Schmelzpuntt bed Schiwefeld su erhien.
Nadhoem nun der Schiwefel jdhon bei einer Temperatur von
113 Grad jymilst, jo miifite theoretijh ein Grhigen der zu
brennenden Mafje auf eine 113 Grad nur um etwas iiber-
fteigende Temperatur geniigen, um die Bulcanifation 3u
vollziehen.

Unfere Verfudje haben audy die Richtigleit diefer That-
facje ergeben — e8 ift miglich, Rautichuf, weldger auf das
JSnnigfte mit Schwefel gemengt wurbe, durd) Crhiten auf
1156 Grad in Bulcanit su verwanbeln — fiir die Praxis
Bat diefe Thatfadje wenig odev eigentlich) gav feinen Werth,
benn bdie Beit, weldje bei einer fo geringen Wirme fiir den
Derlauf desd Bulcanifations-Procefled nothwendig erideint,
ift eine fo Yange, baf fein Jabrifant daran denfen Fann,
bie Bulcanifation bei jo geringer Warme vorzunehmen.

€8 hingt daber gany von ben Verhiltniflen ab, unter
weldjen ein Fabrifant arbeitet, welde Temperatur er bei
per Bulcanifation in Anwendung su bringen Bat; arbeitet
er mit amevifanijhem Kautfhuf und at er didere Gegen-
ftinde zu vulcanifiven, fo muf er unbebdingt Hohere Tem-
peraturen anwenden, al8 wenn er oftinbdijdes Materiale und
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piinmwandige Gegenftinde, deven Dice ein Centimeter nicht
itberfteigt, a1 bearbeiten Hat.

Aus den eben angegebenen Grinden erjdeint ed daber
angegeigt, nicht nur eine und diefelbe Sorte Kautjhuf auf
einmal su verarbeiten, fonbern aud) babhin zu tradjten,
Gegenftinde, deren Wanbbide feine befonderd grofen Ver-
jdjiebenheiten zeigt, auf einmal dem Brennen zu unterwerfen.

Die verhiltnipmapig engen Temperaturgrenzen, inners
halb welder dag Brennen ftattzufinden hat, und die jdhlechte
Wirmeleitungd-Fibigleit ded Kautihuts an und filr {id,
madjen die Anwendung bejonderer Apparate fiir bas Brennen
nothwendig, welde gejtatten, felbft in einem groBeren Raume
bie Temperatur berart su veguliren, daf Ddiefelbe nur um
2—3 ®rab wihrend der gangen Avbeitdbauer jdwanten fanm.

Die Mittel, weldhe man Hierfiiv in Vorjdhlag gebradht
Bat, find fehr veridhiebene und fonnen nidjt in allen Fdllen
ywedentiprejend gemannt werden. €8 wird 3 B. von
ciner ©eite die Anwendung von Legirungen empfohlen,
weldje bei einer beftimmten Temperatur jdymelzen und joll
bag Qulcanifiven durd) Cintoudjen der Kautidhufmaifen in
bie eben gefchmolzen erfhaltenen Legivungen erfolgen. Man
fennt nun allerdingd Legirungen, welde jhon 1weit unter
der Temperatur ded {iedenden Wafjerd jdhmelzen, und nennen
wir in diefer BVeziehung bad Metallgemijche von Wood und
. bie leichtfliiffige Qegirung von NRofe. Diefe Legirungen
werben aud Blei, Jinn, Wismuth) und Cadminm zujammen-
gefest und fann man durd) entfpredjende Verdnderung ber
Mengen ded Cadmiums und Wismuth3 bdie Schmelzpuntte
diefer Legirungen beliebig erhohen.

Abgefehen bavon, daf bie Herftellung diefer Legirungen
bes GHohen Preifes bed Cadmiums und Jinned wegen eine
fehr foftipielige Sadhe ift, und abgefehen davon, baf bie
Avbeit mit Metallbibern jhwierig durcdhzufithren ift, ftellen
fi) ber Anwendung diefer Metallbdber in der Praxid nod)
anbere Hindernifie entgegen. &3 ift allerdingd richtig, baB
bie frifd) bereiteten Qegirungen bei gang beftimmten Tem-
peraturen {dymelzen, aber e8 ift aud) wabhr, dbaf fidh die
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Sdymelzpuntte derelben dndern, wenn man fie oft erhist.
€3 bilben fid) ndmlich beim Bfteren Umfchmelzen biefer
Metallmafien Legivungen von beftimmter Bujammenjepung,
beven Sdunelstemperatur viel boher liegt ald jene de3
urfpritnglid) angewendeten Gemenges.

Die_eben angegebenen Uebelftinde find gewidjtig genug,
um die Anwendung der Metallbider sum Bulcanifiren des
Kautidhuts im Fabrifsbetrieve nidht suzulafien — eher wiren
nod) Oelbdder ober hodjconcentrirte Salzldfungen anwendbar.

3In Bezug auf leptere hat man 3. B. Chlovealcium in
Boridlag gebradjt; wie e3 aber fdheint, ftellten fich aud
ber Anwendung der concentrirten Salylsjungen fo viele
Dinderniffe in der Prarid entgegen, daf diefelben nirgends
bleibend verwenbet wurben.

Man hat e3 gegenwéirtig in der Technif des Heizens
fo weit gebrad)t, dap e8 gar feiner complicirten Apparate
bebarf, um felbft in einem groferen Raume eine fehr gleid)-
férmige Temperatur ju ersielen, und bebdient fid) su diefem
Jwede allgemein der erhisten Quft oder des iiberhisten
BWafferdampfes.

BWenn man mit erhigter Quft arbeiten will, erbaut
man Heine Rammern aus Mauerwert, welge mit qut
{dliegenden Thiiven verfehen find und deven Boden aus
diinnen Gifenplatten zujammengefitgt ift. IMebrere folcger
Kammern ftehen neben einander und werben durd) eine ge-
meinfame Feuerung erwirmt. Die Feuersitge der Heipng
find jo angebracht, bafy bie Feuergafe unter der eifernen Bo-
benplatte der Brennfammern oft hin- und Hergehen mitfjen
und bie Luft in lepteren fehr gleidhidrmig ervoirmen.

Die zu brennenden RKautjhufgegenftinde werden auf
Geftelle gelegt, welde fich nabe unter der Dece der Kammern
befinben, und das fyewer bevart regulivt, daff ThHermometer,
welche, hinter Glasdtafeln befindlich, in den Thitren ber Rammern
eingefest find, eine gewiffe, mbglichit conftante Temperatur
130 bis 140 ®rad) angeigen. Wenn man in fleinerem Maf-
ftabe arbeitet, fann man sur Bebeizung einen jogenannten
Sillofen nacy der Conftruction von Weeidinger antvenden.
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Je nadpoem man den Schieber an Ddiefen Oefen mehr ober
wenig offnet, finbet ein ftirfever ober geringever Luftaug
{tatt, weldjer eine {tarfere ober jdwadiere Berbrennung
bedingt; in Folge deffen ift der von bem Ofen aufiteigende
Buftftrom entweber heifer ober weniger Beifs. ‘ ‘

&ilr die Arbeit in groferen Fabrifen, welde immer
mit etnent Dampffefiel verieben fein mitfjen, der sum Betriebe
ber Rautidyut-Bearbeitungsmajdjinen dient, ift 3 am jwed:-
mdfigiten, bag Brennen mittelit gefpannten Wafferdampfes
vorzunehmen. Der RKeffel muf su diefem Bwede jo ftark
gemadyt werden, daf er eine Dampffpannung ertrigt, weldpe
einer big 3u 150 ®rabd gefteigerten Warme entfpricht.  Bei
Anwendung von gefpanntem Dampf Hat man es vollfommen
in feiner Weacht, durd) entfprechende Regulivung des Dampf-
guffuffes die ‘Temperatur innerhalb weniger Grade Unter-
{dyied auf gleichem Niveau zu erhalten.

C. Die Brean-Vorrvidtungen.

Die Cinridhtung jener Apparate, weldhe zum Brennen
e Bulcanitd mittellt gefpannter Wafjerdampfe dienen, fann
febr bebeutend variirt werben. Man Fann mniedere Kiften
aug Holy anwenden, auf beren Boden ein hlangenformig
hin- und Ber gebogenes Robr liegt, weldhes von bdem
iberhiten Dampf durdjsogen with — oder VBt den
Dampf swifden den Wianbden circuliven.

Am gwedmdpigiten ift e jeboch, fich sum Bulcanifiven
ber Rautichul-Gegenftinde eiferner  Gefipe zu  bedienen,
weldje au3 Platten jufammengenietet find und eine gemwifje
Uehnlichfeit mit Dampflefjeln haben. Die umitehende Ab-
bilbung (Fig. 5) verfinnlicht die Cinricdhtung eines folchen
Upparated. Derfelbe Defteht aus einem Gifenrohre, weldhes
einen nafesu quadbratijhen Duerichnitt befist und an einem
Gnbe verihlofien ift. Diefed8 Rohr ift von einefn jweiten
berart umgeben, daB swifden beiden Rohren allfeits ein
Abftand von etwa 10 Cm. vorfhanden ift. An diefem duferen
Robre ift an der Oberfeite das Juflubrohr fitr den Damyf,
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ein Sidjerheitdventil und ein Thermometer angebradyt; an
per Unterfeite dedjelben befindet fich ein Rohr, durd) weldes
pag Berdidtungdwafier abgeleitet werben fann. Um den
Wiarmevesluft abgubalten, ijt dad dufere Rohr zwedmipig
mit jdhlechten Warmeleitern (Wolle, Holz, Hacerling u. §. w.)
umbiillt,

Dad offene Ende ded inneven Rofhres fann mitteljt
einer gut paffenden Thitr, weldje durdh) gedlten Hanf ge-
bichtet mittelft eined Debeld3 angedritdt wird, verfchlofien

Fig. 5.

werden. Auf dem Boden bdiefed Rofhred find Schienen an-
gebradyt, auf benen die Raber eined fleinen eifernen Wagens
laufen, welder mit den zu brennenden Kautjhuf-Gegen-
ftanden belegt wird, und auf welden auch pafiende Seftelle
angebrad)t fein founen, welde ebenfalld zur Aufnahme
von zu vulcanifivenden Objecten beftimmt find, Diefe lept-
befdyriebene BVorridhtung hat den Jwed, die Gegenftinde nad)
gejchehener Bulcanifirung vafh aud dem Rohre entfernen
su fonnen und durd) zu vulcanifivende zu erfepen.
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D. Die Ausfiihrung des Brennens.

RNeben ber Cinbaltung der richtigen Temperatur beim
Brennen deg vulcanifirten Kautichuls ift audh die mechanifche
Behandlung der Gegenftiinde von Widtigheit. €3 ift ndmlid
nidt thunlid), die. ju brennenden Dbjecte einfach in den
Brennvaum zu bringen, inbem diefelben bei der Hohen Tem-
pecatur, weldjer fie auagefest werden, fo febr erweichen, daf
fie ibre Form volljtdndig verlieren wiirden. Man mup daber
alle Gegenitinde, weldhe Fliichen von beftimmter Rritmmung
seigen, itber Movelle aus Holz odber Metallformen und jammt
viefen in ben Brennraum bringen.

Die Gegenftinde wiirben an der Form fefttleben,
renn man nich)t die Vorfidht gebraucjen wollte, die Form
mit einem Rorper su beftauben, eldher bie Adhafion des
Rautjduts verhindert und in Folge deflen bas Feftfleben
unmiglid) macht. Gembhnlich wenbet man zu diefem Jwede
bag Pulver von Talf — einem fettartig anzufiihlenden
Minerale — an, welched man in Beutel aud dicyter Lein-
wand bindet und mit biefem bie Form, fowie den fertig
geformten Gegenftand beftdubt. Kleine Gegenftinde mit ge-
friimmten Flachen fann man aud) unmittelbar in Heinen
Bledyfiften, weldge mit Talfpulver gefiillt find, dem Brennen
unterwerfen.

KQautihutplatten von griferer Didfe werben, um
bag Werfen derfelben wihrend bes Brennens su verhindern,
jwilden Cijenplatten gefpannt. Wil man bditnne Platten
aug Bulcanit darftellen, jo verfibhrt man in dber Weife, daf
man die Platten aud ber durd) Schwefel vermengten Kaut-
fjutmafie darftellt, fodaun Frdftig mit Talfpulver einftaubt
mit einem Leinentudje bebectt und die mit dem Tude be-
bectte Platte loder auf eine Holzwalze aufrollt. Auf diefe
Weife entftebt je nad) ber Qinge der Platte ein Cylinder
bon geringerem oder griBerem Durchmeffer. Jft die Linge
ber Platte, vefpective der Durchmeffer des Cylinders be-
beutend, fo nimmt died auf die jum Brenmen erforderlicye
Beit in der Weife Cinflufs, dap diefelbe bebeutend verlingert
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werden muf, indem e3 geraume Seit dauert, bi3 die gange
Maffe durd) und durd) bis auf die sum Brennen erforder-
lidge Temperatur erwirmt yourde.

Um «iberhaupt nicht unnithig Beit zu verlieven, ijt
ed su empfehlen, die zu brennenden Oegenftinbe in der
Weife zu fortiven, daf bdie dilnneren und die didwandigen
von einander getrennt dem Brennen unterzogen werden, indem
leptere eine lingere Beit sum Garwerden beanfpruden al3
die ditnnwandigen.

Manche Fabrifanten nehmen aucd) bad Brennen in
awei von einander getrennten Operationen vor — beim erft-
maligen Brennen wird nur dburd) furze Seit und Hoditens
big auf 140 Grad erhist; die Gegenftande, welde frither
jo wentg Feftigleit befagen, daf fie nicht von der Form
abgenommen werben fonnten, evlangen in Folge diefer Be-
handlung jhon einen Grad von Feftigheit, weldjer geftattet,
ftie von der Form abjunehmen und fiir fih allein gar zu
. brennen. €8 ift leicht einjufehen, daf diefed Verfahren mit
Berluftenr an Beit und Warme verbunden und daf €3 am
ywedmdpigften jei, die Gegenjtinbe in einer Operation zu
vollentben.

Dag Bulcanifiven wird bei mandjen Segenftinden, bei
weldjen e8 gany befonders davauf anfommt, dbap die Maffe
purd) und durd) gany gleidhformig ausd oulcanifictem Kaut-
fdjut befteht, in gewifler Weife mobificirt. Man formt die
Gegenftanve auf gewdhnlihe Weife aus reinem RKautjdhuf,
inbem man bdiefen jo weit evwdrmt, baf er feine Glafticitit
verliert, und in Formen preft. Diefe Gegenftinde werden
fobann mit einer gefdttigten Lwjung von Schwefel in
Sdywefelfoblenftoff beftridien und, fo lange fie noch feucht
find, mit Schwefelpulver beftreut, wobei man bejonbders dafiir
©orge 3u tragen Bat, dafi der Schwefelitbersug recht gleich-
mipig auf ber gangen Oberfliche ausdgebreitet werde.

Hat man Waare zu vulcanifiven, welde nur gany leicht
behanbelt werden foll, fo geniigt e3, nadjjtefende Methode
anguwenden: Man taudht die aud veinem RKautjduf ge-
formten Gegenftinde in Terpentindl, [iHt fie jo lange liegen,
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bi3 fie an ber Oberflache ein wenig tlebrig geworben find,
und Dbeftaubt fie mit feinem Sdywefelpulver, wobei man
barauf At Baben muf, eben pie richtige Menge von
Sdywefel aufsutragen, und namentlid) einen Ueberfchuf an
Schwefel su vermeiden Hat.

Die enttoeder mit der Gdjwefellsjung  behandelten
ober einfad) mit Schwefel beftaubten Gegenftande werbden
in_bderfelben Weife gebrannt, wie jene, weldhe aus pem
urfpriinglidy mit Kautjdut gemengten Schwefel dargeftellt
werben.  Jft man bei ber Anfertigung folcger Gegenftinde
mit der gehorigen Borfidyt ju Werke gegangen obder find bdie
Gegenftinde fehr bitnmvandig, fo Bt fich jelbjt nad) piefem
Berfabhren der Kautichuf durch und burd) in Bulcanit itber-
filhren; bei dideren Gegenftinden ift e8 aber auf biefem
Wege gany unmbglich, ein gleichfdrmiges Product u er-
sielen; bie Stiide seigen dann auf dem Querjdhnitte gang
beutlid), baf die Bulcanifiation nur an der Dberflache ftatt-
gefunben Dhabe, indef die inneren Partien des Rauticduts
unveréindert geblieben find.

VIII.

Das Vulcanifiven mit Filfe von Chlorfdywefel.

Die Arbeit, weldje die Darftellung von Bulcanit nad
bem eben Defdyriebenen Berfahren unter Anwendung von
veinem Schwefel verurfadht, it zwar Feine libermdfig grofe
gu nennen, aber e3 lat fid) micht ldugnen, daf diefe Mee-
thode audy ifre bebeutenden Schattenieiten befitt. ¢ RQeptere
find namentlich davin u fuchen, daf bie RKautidutmafie
oft und oft pwifden den Walzen burdygehen mufp, bevor
fie mit bem Sdywefel gany gleidhfsrmig gemijdit erjcheint,



62 Dag BVulcanijiven mit Hilfe von Chlorfchvefel.

bajs ferner zur Bornahme desd Brennend ein eigener Apparat
erforderlid) ift und audy die Ausfithrung diefer Operation
groge Anfmerfjamfeit und Umfidt feitend bded Arbeiters
erfordert. o

Alle eben genanuten Uebelftinde entfallen jedbod) voll-
ftdndig, wenn man die Arbeit ded Vulcanifivend unter An-
wendung einer Lojung von Sdwefeldlovilr vornimmt, indem
man in diefem Falle bei gany gewdhnliger Temperatur
avbeiten fann und im Stande ijt, die Vulcanijation bi3 zu
einer beliebigen Grenge vorjdreiten zu laffen. Wir bitrfen
aber nidjt unterlofjen, beizufiigen, daB e3 nady diefem Ber-
fabren nur gelingt, dilnnere Gegenfténde zu vulcanifiren —
wenn e fich 3 B. darum Hanbdelt, Platten, deren Durdh-
meffer einige Centimeter betragen, in Bulcanit umzuwanbdeln,
fo witd man am zwedmdpigiten Hiefiir dad Verfahren ein-
{hlagen, ben Rautiduf mit Schwefel zu mijen und bdas
®emijche bem Brennen zu unteriverfen.

Der Chloridywefel, deffen Darftellung und Eigenjdajten
wir unten angeben, befipt die Fabigleit, Kautfdul rajdy ju
ourcdhdringen und in Bulcanit zu verwandeln, und zwar
gejcheht bied jchon bei gewdhnlicher Temperatur. Man Hat
fomit bet Anwendung diefed Kbrperd blos nothwendig, die
Gegenftinde ausd veinem Kautfcdjuf zu formen, in eine Lojung
von Scywefeldhloriiv zu tauchen, in Dberfelben geniigend
lange Beit verwetlen zu laffen, Heraudzuheben nnd entweder
in warme3 Waffer su werfen oder in einem Strome warmer
Luft gu teodnen.

Dad Sdwefelcdhloriir (vder Chlorjdmwefel) wird nie fitr
fi allein angewvendet, indem bdie Cimwirfung bded reinen
Braparated auf den RKautichuf eine viel su energijdhe fein
wiirde, fonbern man benitbt in allen Fallen eine ftarf ver-
piinnte Lofung desfelben.

AB  LWhungdmittel e ChHlorjdwefels twendet man
entweber Sdywefelfohlenftoff ober in neuerer Beit aud) auf
bejonbere Weife gereinigted, vollig 1afferfreies Petroleum
an. (Neber die NReinigung bed Petvoleums fiehe unten.)
Je nadydem man didfere ober diinnere Gegenftinde su vul-
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canifiven hat, werben von verichiedenen Fabritanten Lofungen
empfohlen, beren Goncentration eine verichiedene ift. iir-
biinnere empfiehlt man:

Chlorjchmefel . . . . . 1 Gewidytatheil
Sdywefelfohlenftoff 30—40 Gewidjtatheile
und ein Cintaudjen der Gegenftinde durd) 60—80 Secunden.

Fitv didere Gegenftinde folf eine LWfung von
Chlorjchroefel . . . . . 1 Gewidjtstheil,
Sdywefelfohlenftoff 60—80 Gewidjtatheile

angemwenbet werben und da3 Cintaudjen foll drei, vier bis
fiinf MWinuten anbauern. Bei befonders difwanbdigen Gegen-
ftdnben ol bas Cintaudjen derfelben in die LWbfung jo oft
wieberholt werden, big die Bulcanifation beendet ift, worauf
b3 Abwafdhen oder Trodnen ber Objecte folgt.

Wir haben gefunden, daf e8 in allen Fillen zwed-
mifig ift, mit einer verbiinnten Lofung von ShHloridwefel
gu arbeiten, inbem man e8 dann vollig in feiner Madht Hat,
bie Bulcanifation in einem gegebenen Augenblicfe u unter-
brecjen; beldBt man die Gegenftinde su lange in der Lfung,
jo erfolgt leicht eine Ueber-Bulcanijation, dag Yeift, bdie
Ctiide werden an der Oberfliche leicht hart und britdig.

Die Lbjungen ded Chlorichmefels, fie jeien num mittelft
Sdywefelfohlenftoff ober mittelft Des Petroleums bereitet,
wirfen nadtheilig auf die Gefunbdheit der Wrbeiter ein und
gilt die3 ganz bejonbders von der Lofung in ShHwefelfohlen-
ftoff, inbem biefe neben ben giftigen Diimypfen des Chlor-
igwefels aud) nod) foldje von Schwefelfollenftofi ausgiebt
und in Folge deffen die Arbeit des BVulcanifivens su einer
ber unangenehmften wird, die wir fennen.

Um baher die Avbeiter wor bden nadhtheiligen Ein-
wirfungen der sur Buleanifation bdienenden Fliffigheit mig-
lihft 3u fehiigen, miiffen befondere Borfichidmaregeln ein-
gebalten werden; bie Flilffigleit joll in ®lasgeftifen ent-
halten fein, weldhe aus Spregeltafeln zujammengefitgt find
und einen Deckel befigen, der fich in Horizontaler Lage durd)
bag Angiehen eines mit dem Fube su berwegenden Hebels
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verfdjiebt, beim Nachlafjen desd Hebeld aber durd) Gewidhte
por felbjt tvieder gejdlofien wird.

©ollen die Gegenftinde, nadgdem fie ausd ber Bul-
canifirundsflitifigeit gefoben werden, getroduet werden, o
gefchieht bdies am wedmdBigiten, dak man fie in einen
Kaften ftellt, durd) weldhen mittelft eined Ventilatord ein
warmer Luftftrom, deffen Temperatur 30 bid 40 Grad be-
trigt, getrieben wird. Damit die Dimpfe ded Schwefel-
fohlenftoffes, weldje aud biefemt Kaften entweichen, nidht ber
Umgebung sur Laft fallen, ift e3 zwedmifhig, dag Robr,
weldje3 diefelben abfiihrt, unter dem Roft einer Feuerung
miinden zu laffen, wo fie in Berithrung mit dem Brenn-
materiale ju Kohlenjdure und Sdhwefeldiogyd verbrenmen.

Dad Austrodnen mup fehr vajd) gejdehen, indem fonft
die auf der Dberflide der Gegenjtinde haftende Lojung
von Chlorichwefel weiter auf den RKautidhuf eimwirft und
leicht eine lleDervulcanifation, a3 Deift ein Hartwerden
pe3 Kautjhuis eintritt.

Das Auftreten der liftigen Dimpfe, joivie die Ueber-
Bulcanifation laffen fid) am einfachften dadurd) vermeiden,
baf man die ausd der Lofung gehobenen Gegenftdnde in ein
mit warmem Wafjer gefiilltes Gefdp wirft. Jn Berithrung
mit Wafjer zerfest fih der Chloridywefel jogleidh in Chlor-
wafferftoff und jdweflige Saure und hort n Folge deflen
bag Fortidreiten der Vulcaniiation in dem Womente auf,
in welgem man bdie Gegenftinde in dad Waffer einwirft.

Rleine Gegenftinde laffen fih nad) bdiefem Berfahren
in tabellofer Weife vulcanifiven und bleiben namentlidh
{harfe Formen, wie fie 3. B. durd) Pragen dber Kautjchut-
maffe Hervorgebracht werden Fonnen, volljtdndig erhalten,
inbefs fie beim Brennen nacd) dem frither bejdyriebenen Ber-
fabren rund cymelzen.

@ollen grifere Gegenftinde mit Hilfe vom Ehlox-
fehefel vulcanifict werden, fo ift fitr diefelben, iwie vor-
erodfhnt, ein ldngere3 BVevweilen in der Chloridywefelldjung
nothwendig, und fonnen die Gegenftdnde, nochdem fie nad)
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bem Abwajdhen nod) nicht geniigend vulcanifivt erjdeinen,
abermal8 eingetaud)t yoerden.

Bill man die Gegenftinde von befonbever Schonbeit
und befonders an ber Oberfliche frei von itberichiiifigem
CSdjwefel haben, o wijht man diefelben nad) der BVulcani-
fation gut ab und bringt fie in maRig ftarfe Natronfauge,
welche man zum Kodjen erhipt Hat und etwa 50 big 70
Minuten in diefem Buftande erhilt. Die Natronlauge Ibft
ben unverbunden vorhandenen Schwefel sum gropten Theile
auf und ericheinen dann die Gegenftinde an der Oberfliiche
gany gleichformig grau gefdrbt.

€8 ift fiir bie Durdpfiihrung der Avbeit volfommen
gleidygiltig, ob man mit Lojungen von Chlorichwefel in
Sdiwefeltohlenftoff avbeitet ober folhe anwenbet, bdie mit
Hilfe von Petroleum dargeftellt werden ; fiir die Praxis ift
entjdjieden ba3 leptere Berfahren zu empfehlen, indem e3
nidht nur bebeutend billiger, a8 jened mit dem Schoefel-
toblenftoff, jondern aud) weit weniger gefundyeitaichidlicy ift.

Die Darftellung ded Ehloridhwefels.

Der Chloridwefel, Ddeffen man zur Bereitung bes
Bulcanitd bevarf, fann zwedmdfig in ber Kautfhutfabrif
dargeftellt wevden, und gejhieht bied am einfachften auf bie
Wetle, dak man vdllig trodened Chlorgas itber v oll-
Fommen getrodneten gepulverten Schwefel feitet. Der
Sdywefe(, welcher unmittelbar vor der Operation getrodnet
werden muf, wird in eine tubulicte Retorte gebracht, welche
mit einer gut gefithlten Vorlage verfeben ift; in den Tubulus
ift bas Robr eingefeht, durd) welded das Chlor jugefithrt
with. Um bdad Chlor in villig trodenem Buftande ju er-
halten, leitet man e8 durd) ein Rofhr, welded mit Bims-
fteinftitcfchen gefitllt ift, die mit Schroefelfdure getrinft werden.
Das Trodenjein beider Materialien ift eine unerliBliche Be-
bingung sum Gelingen bder Operation, indem fich der Chlor-
jchrefel jofort in Berithrung mit Whaffer zerfest.

Doffer. Rautichut und Guttaperda. 2. Anf. 5
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Wenn man die Retorte, in welder fih der Schwefel
befinbet, erhipt, o Dbeginnt alsbald bie Wirfung beider
RKorper auf einander — in der BVorlage fammelt fich eine
rothgelbe’ Flitfigleit, welde aul einer Lbjung von unver-
bundenem Schwefel mit Chlovjchefel befteht. U lepteren
von bem Schwefel su befreien, deftillict man bdie Fliifjigleit,
big fie genau bei 139 ®rad fiedet; man fann diefe Deftillation
aber aud) unterlaflen, inbem Dbie Gegenwart von freiem
Sdywefel beim Bulcanifiven nidt jtorend wirft.

Wir verwenbden zur Darftellung ded Chloridhwefeld den
in Jig. 6 abgebildeten Apparat. a3 Chlor gelangt aud dem

Fig. 6.

Entwidelungsdgefife durd) da3 Rohr a in den Gladeylin-
ber G; diefer ift mit Glagtugeln gefiillt, welche mit Schwefels
fdure befeuchtet find und jtvomt durd) b nur gang trodenes
Chlor nad) bem Gefife V. Diefed ijt aud Steingeng ange-
fertigt und befigt einen ebenfalld aus Steingeng hergeftellten
Dedel D; der mit E Dbegeihnete Hald auf bdiefem Deckel
bient sum Cimwerfen von Scdpwefel. Dasd Steingenggefip V
ftept in einem Bledhgefdfe, welches mit Paraffindl P gefitllt
ift und rwird diefed jo weit erhist, da ber Schwefel S etwas
itber feinen Sdymelzpunft eviwdrmt wird. Die Démpfe von
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Chlorichvefel, weldhe bdurd) c entweichen, werben in Hem
gldfernen Rithler K jur Fliiffigleit verdichtet.

Der reine Chloridhwefel ift eine dlige Flitffigheit von
ovangegelber Farbe, groBer Didjte (1'680), raudit an ber
Luft febr ftarf und verbreitet hierbei Diimpfe von Ehlor-
waffecftoff. Mit Waffer zufammengebracht, serfallt der Chlor-
jywefel jehr rafd) in Salzfdure, Schwefel und {chweflige
Sdure. Da ber Chlorichwefel ein Rbrper ift, welcher die
Sdleimbiute der Nafe, des Mundes, fowie die Augen jehr
beftig angreift, fo muf man biefen Rbrper immer in Flajden
aufbewabren, welde mit gut eingeriebenen lasftopfeln ver-
feben find, und muf bet der Arbeit dafiir Sorge tragen,
baf die Arbeiter moglichit vor den Diimpfen diefes gefiihr-
ligen R0rpers gefchitht feien, inbem jhon bas Ginathmen
eimer geringen Menge ber Dampfes von Chloridywefel
frampfhaften Yuften Hervorbringt und bdie Heftigften Athem-
bejdyerden eintveten; bei langerem Ginathmen einer mit
biefen giftigen Ebﬁmpfen geldpwangerten LQuft entftehen ge-
fahrliche Rehl- und Bruftfrantheiten.

Die Reinigung ded Petrolenms,

Die LWfungen bed Chlorichwefels in Schwefelfohlen-
ftoff wirfen, wie jdhon angebeutet wurde, durdy das Lofjungs-
mittel felbjt giftig und iwirft bder Sdywefelfohlenfioff in
hohem Grade lihmend auf da3 RNervenfyftem ein, fo daf
bas ldngere Ginathmen ber Dimpfe biefed Rbrpers bdie
billige Jerftorung der Gejundheit der Arbeiter bewirfen
fann. &3 it baber gewiff su’ empfehlen, an Stelle des
Sdywefelfoblenjtoffes einen anberen Rbrper anzmwender,
weldjer bie gleihen Dienfte leiftet, aber nicht gejunbheits-
jchédlich ift.

Das Petroleum eignet fich vortrefflich su diefem Swede
unbd ift bei der Anwendung besfelben nur bejonbderd ju be-
adyten, baf dad Petroleum unbedingt wafferfrei fein muf,
ndem fich fonft ber Chlorichwefel beim Aufldien fogleich
serfegen wiitde. Um bad Petroleum wafferfrei su machen,

A%
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mijcht man e3 in eimer mit Blei audgefittterten Kufe, die
ein Rifrwert enthilt, durd) einige Stunden innig mit dem
sehnten Theile jeiner Gewidhtdmenge an englijder Schwefel-
fdure, YRt die Mijchung dann tuhen und zieht dad obenauf
fehmimmende Petroleum mittelft eined Pebers in eine Deftillir-
blafe, in weldje man, um die Iéhten Spuren von Sdure 3u
binden, auf 1000 Theile Petvoleum !/, Theil' gebrannten
und gepulverten Kalf bringt und dad Petroleum abbdeftillirt.
Um jede Wafjer-Aufnahme fjeitend ded rectificirten Petro-
feum3 3u verbiiten, muf dagielbe in groBen wohlverjdhlofienen
®lasflajen (bie jogenannten Salzidure-Ballons eignen {id)
fiiv diefen Bwed in befondever Weile) aufbewabrt rwerden.

IX.

Dos Vulcanificen unter Auwendung von
Sdywefelmetallen.

An Stelle ded reinen Schivefels oder desd Chloridhwefels
fann man i sum Bulcanifiren aud) der Schwefelmetalle
bedientenr, und pwar eignen fid) su biefem Behufe bejonders
die Scjwefel-Berbindbungen der Alkali- und Erdalfali-Metalle
(Scwefel-Ralium, -RNatrium, -Calcium, -Barpum). WMan
Hat Dem auf bdiefe Weife vulcanificten Probucte bdeshalb
aud) den Namen »alfalificter Rautjdul< gegeben, teldpe
Beseidhnung jedoch volljtindig unridhtig genannt werben mufp,
inbem e nicht das »WAlfali«, fondern ber Schwefel ift,
weldjer bdie Vulcanifation bewirft. AuBerdem eignen fid)
aud) nod) mandje Berbindbungen {dpwerer Metalle mit
Shwefel — Sdwefelantimon, Sdwefelblei, Schwefel=
wigmuth) u. {. w. jur Darftellung von Bulcanit, mwerden
aber fitr biefen Bwed nur jelten verwenbet.

Sdywefelcalcium  fann erhalten werden, wenn man
®yps in fein gemahlenem Juftande mit Kohle unter Jujap
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bon etrvad Oel zu einem Teige formt und biefen ber Weif-
gluth untevwirft; in dhnlider Weife [Eht fich aus dem
Sdyweripathe Schwefelbaryum bdarftellen.

Die in feines Pulver verwanbdelten Schwefel-Berbin-
bungen werben in dhnlicher LWeife, wie der Sdpwefel mit
ber Rautijufmaffe vereinigt wird, mit lepterer gemijcht und
bie daraus geformten Gegenftinde dem Brennen unterworfen

Sn_dbnlicher Weife wie die genannten Schwefelmetalle
wurde Dreifac-Sdywefelantimon und Schwefelblei, jowie
Sdywefeloidmuth (bie Anwendung bed lebteren Fime fehr
bod) 3u ftehen!) sum Bulcanifiven des RKautjdhuts empfohlen.
Man rilhmte dem nad) diefem Verfahren bereiteten vulcani-
firten Rautjdiuf einen viel hoheren Grad von Fejtigleit nad),
alg dem mittelft Schwefel ~allein dargeftellten — was fidy
aber in der Prarid nicht bewdhrt hat. Da die Darftellung
ober Bubereitung ber Schwefelmetalle immer mit viel be-
deutenderen Roften verbunben ift ald bdie Anwendung des
reien Scefels, fo fonnten die verfchiedenen in Boridlag
gebrachten Methoden nirgendwo feften Fup in der Praxiz
foffen, und fnnen wir uns beghalb damit begniigen, bie-
jelben angebeutet su Haben.

Rur eined diefer Berfahren macht eine Ausnahme —
e3 ift jenes, bei weljem zur Vulcanifation eine concentrirte
Lojung von Fiinffad)-Schwefelfalium angewendet wird, Man
erhilt eine foldhe Lijung fehr einfad) auf die Weije, daf man
foblenfaures Rali (Potajche) mit Schmefel sufammenjdmilzt. Je
nad) der Menge von Schrwefel, weldhe man anwendet, erhdlt mam
entwebder (bei geringeren Schwefelmengen) Dreifach-Schwefel-
falium_ober (unter Anwendung von mehr Sdywefel) Fiinffad)-
CSdwefelfaliun.  Um die leptere Berbindung  darzuftellen,
verwendet man folgende Wengen:

Koflenfauves Rali (Potajdje) 276'8 Theile,
Sdywefelpulver . . . . . 2560
Da die vorftehend angegebenen Sahlen aber fiir reines

folenfaures Rali (bas ift 100percentige Botajdhe) gelten,
die Potafdhe des Handeld aber muie rein ift, jo wird man

» ]
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entfprechend bem Percentgehalt der Potajde eine fleinere
Menge von Schwefel anzumwenden Haben. :

Die abgewogenen Kirper, welde fein gepulvert und
getrodnet, jein jollen, werden rajd) gemifht — bda jonit die
Lotajche viel Wajfer aud ber Luft angieht — und in Mengen
von 20 bi3 25 Rilogramm in einem Tiegel gejcdymolzen.
Lepterer muf verhaltnipmdiBig gerdumig jein, inbem die Maffe
beim Schmelzen in Folge ded Entweidhensd ber Kohlenjdure
ftarf aufidumt. WMan feht dad Shmelzen jo lange fort,
big bie MWajfe rubig flieht, und jhopft fie dann mittelit
eined Cifenldifels in flache, wannenformige Gefife aus Eijen-
blech, in weldjen man fie erftavren ldft. Die exftarrte Maje
von Fiinffac)-Schwefelfalium — leptered wird feiner leber-
braunen Farbe wegen aud) Sdhwefelleber genannt — muf jo-
gleich in gut {dlicgende Glasgefife gebradyt werben, da fie
an ber Quft zerfept wird. -

Bur Darftellung der Bulcanifirflitifigleit bereitet man
fi eine concentrivte Lofung bed Fitnffad)-Schwefelfalinm
— biefelbe joll etwa 25 Grad B. zeigen — und erhipt diefe
rajd) in einem Porzellangefifie zum Sieden; bie zu vul-
canifirenden Gegenitinbe werden eingetaudgt und fo lange
in der Flitffigfeit belaffen, bi3 der Proceh vollenbdet iit.
LWenn fih) diejes von Gerard empfohlene BVerfahren voll-
ftindig anwenbden [aft, er{dheint e3 und unbebingt berufen, alle
anberen Bulcanifirungs-BVerfahren ju verdriingen, indem e3
ven Bortheil filr fidh) Hat, vollig unjhdlih und dbabei mit
geringen RKoften ausfiihrbar u fein. Nad) den BVerfudhen,
weldhe wir mit dem Fiinffach-Schroefelfalium angeftellt Haben,
fcheint und aber dasd BVerfahren einer” BVerbefjerung nod jehr
bebiirftig, inbem e8 und bid nun nur gelang, auf dieje Weije
ditnne Stitde von gewoshnligem Kautihuf in Bulcanit fiber-
sufithren — Dbicdere Stitdfe werden von ungleihmdfiger Be-
1haffenbeit.

Die Vulcanitmajien.

Wenn e i) darum handelt, Gegenftinde davzuftellen,
weldje die Cigenidhaft der Claflicitdt mit jener ber Babig-
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feit in hohem Mage vereinigen follen, muf man zur An-
fectigung Derfelben unbebdingt veinen Bulcanit, bdas ift, die
aud reinem RKautjdhut und Scdpwefel nad) eimem bder vor-
ftehend angegebenen Berfahren bereitete Subftanz amwenden.
Fitv mandje Jwede ijt jebodh) bdie Elafticitdt eine nidyt be-
jonderd verlangte Cigenjhaft, und iwiinjdht man, dak bdie
Segenitinde su befondersd billigem Preife Hergejtellt werden
fonnen. Rinverfpielzeug — fleine Gefife, Tajjen u. §. w. —
werdent dafer nun hiufig ausd Vulcanitmaffen angefertigt,
weldhe neben RKautjhuf nod) manderlei Bujdse erhalten
und in denen bdie Menge e RKautfchufs eine relativ jehr
geringe ift.

Je nach der Bejdhaffenbeit, iweldje Dder Gegenjtand
haben joll, werben zu Deren Darftellung verichiedene Korper
genommen; follen die Gegenjtinde Bellfarbig und von ge-
ringem ®ewidjte fein, jo mijdht man der zu vulcanifirenden
Maffe entweder feinen weifen Pfeifenthon, RKreide oder
Magnefia an; fiiv gewidhtigere Maflen von weifer Farbe
beniigt man Zinforyd, oder aud) dasd {hwefeljoure Bletoxyd,
bag al3 Abfallftoff in dhemijhen Fabrifen billig bejchafft
werben fanmn.

Fitr folde Gegenftinde, welde voth gefirbt erjdheinen
jollen, wenbet man al3 Bujap gewdhulid) Jinnober, Kugel-
lad, Cijenoryd (Caput mortuum, Engelroth) oder Mennige
(Minium) an. Durd) Anwendung von Ultramarin odber von
Omalte [afgt fih der Bulcanit blau farben; Chromgeld
liefert gelb; ein Gemiid) aud Ultramavin und Ehromgeld
giebt Oritn, ein foldes ausd Engelvoth und Ultramarin liefert
Biolett u. |. w. ‘

Die Betmengung ber genannten Stoffe bewirft nur
bann eine gleidfdrmige Farbung bes Rautichuts, ywenn man
bas GCinfneten derfelben jebhr jorgfiltig vormimmt; man fann
iibrigend Rautiuf aud) durdy die gange Maffe durh Her-
{tellung gewijjer chemifcher Vexbindungen in derjelben fdrben,
‘Gegenvoirtig ift diefed Verfahren nur mehr in feltenen Fillen
in Anwendung und Ilajfen wir darum nur einige Vorjdhriften
sur Firbung von Kautjhuf und aud) von Guttaperdja folgen.
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Titr Sdwars wird eine Flitifigleit vertenbdet, be-
ftebend aus:
Kupfervitriol . . 1 Rilogramm,

- Waffer . . . .10 »
" QUepammoniaf . . 1 »
Galmiaf . . - . 05 >

Der Kupfervitriol wird mit dem Salmiat tm Wafjer
geldit und da3 Aepammoniaf sum Schluffe beigefitgt.
Jitt @ ritn verwendbet man:
Kupfervitriol . . 05 Rilogramm,
1

Salmiaf . . . »
Gebrannten Kalf. 2 »

Waffer . . . .10 »

Siir Biolett:

Qupfervitriol . . . 025 Rilogramm,
ShwefeljauresRali. 1 >
Judigofdywefeliaure. 025 »
Waffer . . . . . 10 »

Die zu firbenden Gegenftande iwerben 15 biz 30
Minuten in den betreffenden Fitffigeiten gefocht; bei etwas
bidfmwandigeren Gegenftinden muf man aber das Kocjen
lingere Zeit fortfegen, um bie Farbung gany gleidhforniig
gu madjen. Die gefirbten Gegenftiinde fonnen auf gewshn-
liche Weife vulcanifivt werden.

Rautigufmafien, weldje vauh jein follen, werden ent-
weber mit Bimsiteinpulver oder dem feinften Welljanbde ver-
fest; die Bufipe der eben genamnten Rbrper erfolgen gleich-
seitig mit dem Ginfneten bded Schwefels, oder falld man
unter Anwendung de3 Berfahrensd arbeitet, bei welchem das
LBulcanifiren in einer Flilifigleit erfolgt (mit Chlorichwefel),
{chon bei der Bearbeitung des reinen Kautjhuts. Grundbedin-
gung fiir Da3 Gelingen ber Operation ift neben der voll-
fommenen gleidmapigen Mengung der Kbrper, daf fidh die
Bujdpe in feinjter Bertheilung befindben. Thon, Magnefia,
Bimstein milffen vorher fein gepulvert und jorgfaltig gefchlammt
werben und follen die Subjtangen in willig trodener Form
angewendet werden.
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Um Dbillige Producte su erzielen, fiigt man zu der
Kautiyubmafie wohl auch weifes ober jdhwarses PBed) ober
Darg; von mandjen Fabrifanten wird angegeben, bdaf der
Bulcanit durd) diefe SBufiye wefentlich in feinen Eigen-
fhaften verbeffert werde, eine Angabe, die aber nidt utrifft
und wabridjeinlich mir darum gemacht wird, wm den eigent=
ligen Bwed bdiefer Bufise — bas Herftellen der Mafjen
auf billigem Wege — zu verbecten. Wit laffen nachftehend
einige  Vorjdjriften sur Herftellung von Bulcanitgemengen
folgen, weldje wir felbit erprobt und braudhbar gefunden Haben.

Weifie Rautiduimajjen. :

Qautfut . . . . 100 Gewidhtstheile,
Sdywefel . . 10 big 20 »
Kreide . . .40 » 60 »
Magnefia . . 5 » 40 . »
Binforyd . .20 » 30 »

Sollen diefe Maffen durd) einen der vben angegebenen
garbitoffe gefarbt werben, fo erfet man einen Lheil bes
Bujased von RKreide, Magnefia oder Binforyd durd) den
Farbitoff. Diefe Maffen ertragen eine jiemliy Hohe Brenn-
tempevatur und fonnen in einer Operation fertiq gebrannt
werber. ,
Billige Kautjhutmafien mit Harz-FJujap find:
RKautfhut . . 100, 200, 200,
Sdrefel . . 25, 25, 50,
Weifes Ped) . 15, 80, 25,
oderFichtenhary 12, 60,  20.

Die unter Bujap von Ped) oder Harz angefertigten
Maffen ertragen Feine hohe Brenntemperatur; wollte man
fie auf 140 bis 150 ®rad erhigen, o witrben fie derart
erweidien, bdaf bdie Maffe itber die Form berabfinft; man
barf dbaber mit bem Grivdrmen beim Brennen des Kaut-
jhuts in diefem Falle nur wenig iiber den beir 113 Grad
liegenden Schmelzpuntt des Schwefels Binausgehen und ift
eine jwifden 115 und 120 Grad liegende Wirme in diefem
galle die geeignetite Temperatur. Ditnnere Gegenitinde aus
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diefen Mafjen angefertigt, haben nod) einen siemlidhen Grad
vont Elafticitit, bei Stitfen von etwas grihere Dide madht
fig aber {chon die Abnahme der Elafticitdt im bedbeutenden
Mape merfoar. -

Dad Gerudhlodmadyen ded Wulcanits.

Die ausd vulcanifictem Kautjhul angefertigten Segen-
{tinde zeigen alle einen umangenehmen Gerud), weldjer felbit
nacd) Ponate langem Gebrauche der Objecte nodh fehr mert-
bar ift. Machdem mun bdiefer Gerud) mandjen Perjonen jo
wiberwdrtig ift, baf bdiefelben erfahrungdmdfig blo3 aus
diefem Grunbde feine Bulcanitgegenftdnde beniigen wollen
ift e3 von Wichtigleit, namentlic) bei jolhen Gegenftanden,
weldje fiiv den perjonlicgen Gebrauch beftimmt find (Geld-
borien, Cigarrentajden u. f. w.), diefen unangenehmen Geruch
su Defeitigen.

Died gelingt auf verjdjiedene Weife; man feht ent-
weder die Gegenftinde durd) ldngere Beit einer conftanten
hoheren Temperatur ausd oder man behanbelt {ie mit Knodjen-
fohle. Dag Crwdrmen alfein bewirft zwar eine Abnahme
ves Geruches; damit aber derfelbe vollfommen verjdwinbde,
muf man dag Erhien viele Tage lang andauern laffen, das
Berfahren ift fomit nidht in der Praxid anwendbar. Die
Suodjenfoble befitt in hohem Grabe die Cigenjdhajt, riedjende
Gtoffe an fich su siehen und wird filr unjere Jwede am
bejten in Form von feinem Pulver (Spodiumpulver) an-
gewenbdet.

Man fann eine groBe Wenge von Bulcanitgegen-
ftdnden auf einmal gerudhlod machen, indem man fie in
folgender Weije behanbelt: Man bedectt ben Boden eines
Blechfaftens etwa 2 Cm. Hod) mit Spodiumpulver, legt auf
diefes dbie Rautjdufgegenitande, fitllt den freibleibenden Raum
mit Spobdiumpulver ausd und itberdedt bie Gegenftinde mit
einer 2 Cm. Hohen Sdhichte, von Spodium, auf welde
wieder anbere Objecte gelegt werden. Nadhbem bder ganze
Raften auf diefe Art angefitllt wurbe, bringt man ifn tn
einen Raum, welder auf 60—80 Grad erwdrmt ift, und
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beldpt thn in demielben je nac) der Grife bes Raftens durd
3 bi3 8 Stunbden.

Die Knodjenfohle abforbirt wibhrend diefer Seit die
riegenden Stoffe und werden die Kautihutgegenitinde voll-
fommen geruchlos; fie miifjen aber in einem befonderen
Magazine aufbewalrt werden, da fie neben riehenden liegend,
wieder den Gerud) annehmen wiirden. Die RKnochentohle
verliert nach einiger Beit ihre abjorbirende Wirfung und
mufy durd) meue erfest werben; die unbraudbar gewordene
Snodjenfohle fann jedoch) durc) Audglithen wieder wirkjam
gemacht werden. Das Ausglithen mup in Bitdhfen ausd Eifen-
bled) gefcheben, in deren Dedel eine enge effnung angebradht
ift, und muf man die ausgegliihte Koble in dielen Gefifen
erfatgen laffen, indem fie fonft an der Quft verbrenmen
tiirbe.

Der entidhwefelte Bulcanit.

Wie jdjon angebeutet 1irde, vereinigt fich Anfangs nur
eine fehr fleine Menge Ded bem RKautichut beigemengten
Sdywwefeld mit diefem su einer demifhen Berbindung,
ber weitaus grofere Theil des Schwefeld ift nur medjaniid
beigemengt. Sagern nun devartige Gegenftinde durd Tdngere
Jeit, fo tritt diefer Schwefel ebenfalls in Wirfung und die
Oegenftinde werden fpribe und brithig. Namentlich tritt
leptever Uebeljtand gans befonbders bei Rohren aus Vulcanit
bervor, die gany Bart werben und brechen, wenn man fie
31 biegen verfudht.

Um dem Bulcanit feine Gigenfhaften u erhalten, unter-
wirft man ihn einer befonberen Behandlung, weldhe man
al8 ba3 »Entidhwefeln« begeichnet. Das Entihwefeln wird
auf die Weife vorgenommen, daf man die ®egenftinde
burd einige Beit mit Natronlauge focht. Letere [5ft den
in_unverbundenem Suftande vorhandenen Schwefel allméhlicy
auf, ohne jebod) den eigentlichen Bulcanit (bad ift die
demifde BVerbindbung aus RKautjhuf und Sdpwefel)
angugreifen.
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Die Beitbauer de3 Kochens ift von bder Starfe ber
angemwenbeten Lauge, fowie von der WMenge bed unverbunbden
vothanbenen Sdywefel8 abhdngiq, und ift e3 am jwed-
mdfgigiten, pon Beit zu Beit ein Stiiddgen Bulcanit aus
pem Reffel zu nehmen, und durd) einen Querjdnitt an bem-
felben bad Fortidyreiten de3 Entihwefelnd zu priifen. Der
entidefelte Kautjcdhut fieht ndmlid) dem gevwidhnlihen Raut-
fut gangy dhnlidy; zeigt fih an einem Queridnitte im
Junern beg CStiided nod) bdie graue Frbung, o ift dies
einﬁ%emei@ dafitr, daB dad RKochen nod) fortgefept werden
mitffe.

Der ridhtig entichwefelte Bulcanit, weldhen man nach
bem Ausdnehmen aus der Natronlauge blo3 zu wafden und
ju troduen Bat, ift ein Product, dad eigentlidh al3 das
vollenbdetite unter allen Kauticdulpraparaten begeichnet werden
muf, indem e3 nidht nur bei den verfchiebenften Tem-
peraturen vollfommen weid) und elaftifd) bleibt, jonbern
aud) nad) fehr langem Lagern nid)t Hart wird und feinen
Gerudy zeigt.

Cntidywefelter Bulcanit eignet fidh unter allen RKaut-
fcufforten unftreitig am Dbeften zur Darftellung jolder
Gegenftinde, welde fitr dhirurgijche ober wiflenjdhaftliche
Bwede oder sur Kinder- und Kranfenpflege (Saugdutten,
Betteinlagen u. §. w.) dienen jollen. Unjerer Erfabhrung
nad) ift berfelbe aud) ein ausgezeichneted Matevial zur An-
fertigung von Sdjlduchen, weldje sum FFortleiten von Leudht-
gag Dbeftimmt {ind, indem foldhge Schltuche mit der griften
%iegiaénfeit aud) villige Mndurdhdringlichfeit gegen bas Gas
verbinden.
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X.

Die Darfellung des Hortkaut/duks oder des
hornificten Puleanits (Cornit und RKeratit),

€3 wurde jhon bei ber Bejdjreibung bder Brenn-
operation beg vulcanifivten Rautihuts Hervorgehoben, daf
pag Product inFolge einer zu Hohen Temperatur an Ela-
fticitdt merflich) abnimmt und fih in feinen Gigenjchaften
perart dnbert, daf jjlieflich ein Rbrper hinterbleibt, der
eine febr bebeutende Hivte und Jihigleit befist und fich in
all’ feinen Gigenjdjaften dem Horne nibert, und deshalh
aud) af8 Hornifivter Rautihut bezeichnet wird; die Namen
Gornit und RKeratit weifen ebenfalls auf diefe Cigenjhaften
hin; die jept allgemein itbliche Bezeichnung firr diefes Product
ift jedod) Hartbautfdyut.

Die werthoollen Cigenfjdhaiten, weldge den Hartfautidjut
ausgeidynen, haben zur Darftellung einev grofen Sahl von
Urtifeln aus diefem Materiale gefithrt, und werden 3. B.
Ridmme, Spindeln und Webejchiffchen fitr Spinmereien und
Webereien, Cigarren- und Feuerzeugbiichien, Pumpenventile
und gange Pumpen fitv dpende Fliffigleiten, dhivurgijche
Snftrumente w. . w. aud diefem werthoollen Materiale an-
gefertigt. Man fann fury fagen, daf yich der Partfautichuf
fiiv viele Zwede eignet, su welden frither Horn, Holz,
Leder, theilweife felbft Metall und Glas angewenbdet wurben.

S neuever Beit ift u den viefen Anmwendungen, weldhe
ber Hartfautichut bereitd beja, aud) nod) jeme bei der
Derftellung eleftrijdher Mafdhinen und Apparate getreten,
fo bap fih die Verwendbung diejes Materiales immer mehr
und mehr ausbreitet. .

Die Materialien, deven man fid) sur Darftellung von
gehirtetem Rautjduf bebient, find diejelben, weldhe man jur
nfertigung von BVulcanit amwendet, dod) find die Mengen-
verhiltniffe, fowie bie Behanbdlung der Maffen verjdjicdene.
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Man wenbet aud) bei der Darftellung von Hartfautichut
mannigfache Sujdge an, welde aber, jo wie beim Vulcanit,
nur ben Bwed hHaben, die Mafje su vermehren, aber auf
bie Cigenjdmiten bes Prdparates feinen demijdhen Cinflufp
nefymen; nur in einem Falle wendet man einen Jujas von
Sdellact an, um bie Hirte ded gangen WMaterialed su ver-
grogern. Wir werden auf diefe Jujde nod) unten juriid-
fommien und wenben ung vorerft der Darftellung ded reinen
Hartfautichuls au.

Die Schwefelmenge, weldhe man zur Anfertigung bHe3
gehdrteten Rautidjufs veriwendet, it eine viel gropere, af3
jente, weldje zur Darftellung von Vulcanit genommen wird,
inbem man bidweilen mit dbem Schwefelzujape jo weit gebt,
paf3 feine Wenge dem Halben Gewidhte ded KRautiduts gleich-
fommt. €3 ift itbrigend nidht nothwendig, eine fo grofe
Sdywefelmenge su nehmen, und gefdhieht died gewdhnlich
nur aud dem Grunde, um die Maffe billiger Herftellen ju
founen. An Stelle von reinem Schwefel fann man aud) mit
dem gleihen Criolge Schwefelantimon ober Scwefelblet
benitgen.

Da3 fogenannte doppelt gejhwefelte Jinf, weldhed von
®pobdyear empfohlen wird, erhalt man auf bdie Weie,
pa man eine Lojung von Jinfoitriol mit einer Lojung von
Fiinffach-Schefelfalium (itber die Darftellung diefes Prd-
parated fiehe oben, Seite 70) fo lange verfet, ald nod) ein
Niederjhlag entteht. Diefer Nieberidhlag wird auf etnem
Filter ausdgewajden und getrodunet.

Dag Mijden de3 RKautjdhufs mit dem Shwefel und
fonftigen Sujdgen gefdhieht in gleidjer Weife wie beim Bul-
canite zwijden Knetwalzen, und wird o lange fortgefest,
bi3 man eine villig gleichartige Maffe erhilt. In Folge
pe3 hohen Gehalted an fremden Stoffen Hat die Maffe nicht
die tweide Bejdaffenheit der ungebrannten Bulcanitmaffe,
fonbern bie Confifteny eined Teiges, welder fih mit
Leidhtigleit in alle mbgliden Fovmen bringen (4ft und bie
feinften Bertiefungen von Stangen und Formen iiedergiebt.
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Gewshnlih formt man bie aud Hartfautihuf darzu-
ftellenben Gegenftinbe in ber Weife, dag man die eben er-
wdbnte Maffe su Platten von entfprechender Dide auswalzt
und bdiefe in die Formen preft; fleine Stuis, Brillenfutterale
und bdergleidjen toerben iiber maffive RKerne geformt. Jm
manden Fillen fertigt man aud der Mafje Platten von
groferen Dimenfionen, weldhe gebrannt und dann iweiter
wie Holz oder Horn auf der Drehbant ober vermittelft des
$Hobeld und der Sige bearbeitet werden.

Dag Brennen ded Partfautjhuisd geidhieht entweder in
einer  Operation ober wird auf zweimal vorgenommen.
BWenn e fidh um bdie Bearbeitung orbindrer Gegenftinbde
oder einfacher Platten Banbelt, geniigt e3, Has Brennen
auf einmal abuthun; wenn aber Objecte von complicirterer
Form dargeftellt werben follen, ift e zu empfehlen, dag
Brenmen in zwei von einanber gejdjiedenen Operationen
audgufithren. ‘

©oll da3 Brennen auf etnmal vollfithrt werden, jo
mup man bdie Gegenftinde in dem Brennapparate durch
mehrere Stunben — 3 bi3 6 Stunden — auf eine big
gegen 150 Grad gefteigerte Warme erhigen. In mandjen
Berfen finden fidh zwar iiber diefen Punft fehr verjchiedene
Angaben, weldje aber, wie jeber Praftifer bald Herausfinden
wird, #berhaupt nur einen untergeordneten Werth befisen.
Man liest 3. B., dbah die Cigenjdhaften ded Hartfautihura
gany bejonders vorziiglicdhe werben follem, wenn man An-
fangd durd) swei Stunden 6{o3 big auf 110 Grad er-
wirmt, jodann die Temperatur rajh auf 150 Grad erhoht
und die Temperatur pesd Brennraunesd durd) mehrere Stunpen
bierbei erhalt.

&8 ift swar ridhtig, daf man auf diefe Weife Segen-
ftinde befommt, weldje geniigend ftarf gebrannt finb, indem
bie Temperatur von 150 Grad Hinreicht, um im Laufe
mehrerer Stunden felbft ziemlid) bidwandige Maffen in
Hartfautihuf su verwandeln; e3 ift aber nidht absufehen,
in welder Weife dad durd) zwei Stunden anbauernve Cr-
hiten anf 110 Grad wirfen joll, inbem befanntlich der
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Sdywefel erft bei einer Temperatur von 113 Grad jhymilzt
und von einer Cinwirfung desfelben vor dem Eintritte des
Edhymelzens wohl nicht bie Rede fein fann. Nadh) bejonderen
Berfuchen,s welche wir itber bdiefen Gegenftand angeftellt
haben, 1t ficdh vielmehr felbjt nach) mehrititndigem Crhigen
ber Maffe auf 110 Grad der iweitaus grofte Theil de3
Sdywefel3 aus derfelben durd) Lojungdmittel in unverdnderter
Form auggiehen. €3 ift bdied der deutlichite Beweid dafiir,
bag bet 110 ®rad nod) feine demijde Cinwirfung ftatt:
gefunden bat. :

o Die Maffe des Hartfautihuts erleibet in Folge Des
Brennens eine jiemlic) bebeutende Sdwindung — bdag Heipt
bie Gegenftinde ziehen fich wibhrend bded Bremnens f{tart
sujammen, verfleinern ifr Bolumen und fallen in Folge deffen
leicht aud Den Formen, wenn man leptere leife aufftopt.
Cin WVerzichen der Geftalt findet trop der Schwindung nicht
ftatt, indem in Folge der gleihmapigen Temperatur audy bie
Bujammengichung ganz gleihiormig erfolat.

‘ Solde Gegenitinde, weldhe nicht eine Lejonberd com-
plicirte Geftalt ober fehr zarted NRelief zeigen, fommen audh
ohne Anwendung der Form gebrannt werden; find bdie
®egenftinde flad), jo fann man fie ohne weitere Vorridhtung
unmittelbar auf Gifenplatten legen und fo bem Brennen
unterziehen; find jebod) Gegenftinbe, welde ftarfere Cr-
hohungen befigen, zu brennen, und man will jelbe nicht
auf den Formen brennen, fo ift e8 zu empfehlen, bdie Gegen-
ftande mit Magnefia- ober Kreidepulver zu beftduben und
in Blechfaften ju legen, weldhe mit feinem Sande fo gefitllt
find, dbap die Rautichufjtiicfe von demielben alljeitiy umbiillt
werdet — Dder @and verhindert dad jonft nur jdoierig
hintanzubhaltende Bujammenfintern der Gegenftinde in ber
erften YPeriobe de3 Brenmnens.

Bei griferer Uebung der Arbeiter fann man auf bie
eben Defdhriebene Weife {elbft complicivtere Gegenftinde in
einer Operation fertig brennen, ohne befitrchten zu miifjen,
eine grofe Menge von AUnsdjdupwaare zu erhalten. Wil
man jedod) dad Entftehen der lehteren gany verhitten und
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iiberhaupt nur tabellofe Waare darftellen, jo empfiehlt es
fich, bas Brennen nicht auf einmal, jondern in mindeftens
swei, bidweilen in brei oder audy vier Operationen durch-
sufithren,

Dag erfte Brennen, wobet man die Temperatur auf
etiva 145 Grad fteigert, dauert in biefem Falle nur eine
Stunde lang und erhalten bie Gegenftiinde hierdburd) jchon
einen ziemlichen ®rad von Jeltigheit, weldjer geftattet, fie
von den Formen abjunehmen und der Revifion zu unter-
siehen. Jene Stiide, weldhe fich bei per Durd)fidht ald voll-
fommen fehlerfrei erweifen, gelangen fogleid) wieder in den
PBrennraum und werben ohneweiters fertig gebrannt; jene,
weldye fehlerhafte Stellen, Riffe oder Abbrielungen zeigen,
werden mit der teigartigen Kautidhutmafie nadgebeffert und
wieber eine Stunde lang erhipt, worauf fie einer aber-
maligen Durdhficht und allfalligen Nachbefferung unterzogen
und wieber eine Stunde gebrannt werben.

Mit diefen abwedfelnden Revifionen und Brenmen
wird fo lange fortgefafren, bi3 die Gegenftinde al3 fertige
Waare gelten fonnen. . :

Der blog aus RKautfhuf und Sdywefel dargeftellte
Sartfautiful befist eine rein fdwarze Farbe und nimmt
einen hohen Grad von Politur an. Die Mehrsabl bder
Gegenftiinde, welde man aus biefem Materiale formt, ift
bon fdwarzer Farbe; man fanu jebod) ben Hartfautjdhuf
nad) Belieben mit irgend einer Farbe verfehen.

Wollte man jebodh die firbenbden Stoffe durd) die gange
Mafie des Hartfautidyuts bertheilen, fo Ditte bies jwar den
Bortheil einer erheblidjen Sewidytsvermehruug fiir fich, allein
die Gigenidjaften per RKRautidufmaffe wiicben baburd) ziemlidh
ftarf beeintradhtigt. Um ben hornifirten Rautjchuf mit einer
beliebigen Farbe zu verjeben, ohne die inneren Cigenjdjaften
be3 Producted zu alteriren, wenden i et verjchiebene
Methoden an, welde wir ald Has Unftduben und als Has
Plattiren beseichnen und weldhe beide ihrem Bwede vollfommen
entjprecjen.

Poffer. Rautfhur und Guitaperdpa. 2. Aud, 6
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Dag Anjtiuben gefdyieht in der Weife, daf der aus
der nod) ungebrannten Mafle geformte Gegenftand mittelft
eined Beutel8, in weldem der fein gepulverte Farbitoff ein-
gefhloffey ift, DicE beftdubt wird; die Form, in welder der
Gegenftand gepreht werden joll, muf ebenfalld gleihformig
eingeftdubt fein und muB ber aus dem Feuer fommenbde
Gegenitand gleihmadfig gefarbt erideinen; follte died nidht
der Fall fein, fo beffert man bie jhadhafte Stelle durd)
Beftauben aus, driidt nodmald in die Form, worauf dann
der Gegenftand bem Brenmen unterzogen wird.

Dag Emaillirverfahren bietet den Bortheil, daf man
die Gegenftande fehr gleihmdpig gefdrbt erhdlt und fithren
wir jelbes auf folgende Art aul: Aus dem RKautjduf und
Sdywefel wird bdie Grundmafle fiiv H®tFautjchut auf ge-
wibhnlidhe Weije dargeftellt; wihrend ded Walzens wird nun
gleidhzeitig mit dem Sdywefel der Detreffende Farbitofi in-
corporitt und fo fange fortgewalzt, 65 ein villig gleid)-
formiger jdhon gefarbter Leig entftanden ift.

Um mittelft bdiefer Farbpafta Harttautiduf zu email-
liven, wanbeln wir bie nidht gefdrbte Grundmaffe juerjt
purd) Walzen in Platten von gewiffer Dide um, und wird
auch bie Farbpafta zu Platten audgewalst, deven Dide aber
nur die Hdlfte von jener der Grundmafle betrdgt. Soll der
Hartfautihuf blog auf einer Seite emaillivt werden, jo legt
man die beiden Platten diefer weichen Mafjen, der gefirbten
und ungefarbten, auf einanber und walst fie 6id jur erfor-
derliden Starfe aus, worauf man aud diefer Maffe dann
die Gegenftinde in Preffen formt.

BWill man den Hartfautidut auf beiden Seiten emaillirt
haben, o legt man bdie Platte ausd der Grundmafie swijden
zwei farbige Platten und fann auf diefe Weife leicht Gegen-
jtande bdarftellen, welde auf beiden Seiten veridhiedene
Farben zeigen; man Hat e3 audy gany in feiner Macht, die
Stirfe des Cmailitbersuges nad) Belieben abzudndern. Je
gevinger ndmlid) die Dide der Cmailjdhichte werden foll,
Defto grofer mup bie Dide der Platte ausd der ungefdrbten
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Grundmafie fein, weldhe man zwijden die Emailmafien vor
dem Auswalzen legt.-

Gegenftinde aus jogenanntem Hartbautichut beftehen
oft muv zum Feinften Theile aus wirflider Kautichutmaiie,
und werben denfelben ebenjo, wie wir dies beim Vulcanite
bejdricben haben, veridiedenartige inbdifferente Bufdse ge-
madht, welche blod sur Vermehrung ded Gewichted bdienen.
Dier wie dort find e wieder Rreide, Magnefia, Jinfieif
u §. w. in fein vertheilter Form, welde in Anmwendung
gebracht werben. Sollen biefe Bufibe aud) sugleich in der
Beife wirfen, dap fie dem Hartfauticguf eine beftimmte Farbe
ertheifen, fo ift bavauf su achten, daf man Feine farbende
©ubftany anmwenbden bdarf, weldje vom Schwefel angegriffen
wird, inbem jonft die Farbung ganz anderd ausfallen wiirde,
ald man beabfichtigt. €3 find jomit aus diefem Grunde alle
blethaltigen Farben — wie Bleiweif, Bleihromgelb —
von pornferein audgejchloflen; dag Blei ift ein Kbrper,
weldper {ih) mit RLeichtigleit mit Schwefel verbindet und
{dhwarzes Schwefelblei bilbet; man wiitbe daher in diefem
&alle an Stelle von tweifs oder gelb gefirbten Maffen jolche
erhalten, weldje eine jhwarze Farbe befipen. Das Gleiche,
wad wiv fitr bag Blei angefiihrt haben, gilt fir alle fupfer-
baltigen Farben.

Bintfarben, fowie die fogenannten Ladfarben — aus
organijen Rbrpern und Thonerbe bargeftellt — lafien {ich
ohne Bevdnderung sum Firben ded Harttautichuts vermwenbden.
Beziiglich der Ladfarben ift su bemerfen, dak man fie ux-
mittelbar vor bdem Cinfneten in die Rautjhufmafie voll-
fommen audtvodnen muf. Wiirbe man die Farben in feuchtem
Bujtande verwenbden, jo Ditte died zur Folge, daB dag ihuen
anfaftende Waffer beim Brennen in Dampfform entweichen
wiitbe; die Rautjhufmaffe wiirde dburd) die Dampfblascdhen
aufgetriebent und dann anftatt der willig glatten, eine raufe
Dberflicje zeigen ; aud) dag Jnnere ware nidht gleichmagig,
fonbern von unzdhligen fleinen Poven durchiest.

Die Abfiille, weldje fich) beim Formen bder ungebrannten
Grundmafe fitv Hartfautihuf evgeben, werden jogleich wieder

! o
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sujammengeEnetet, neuerbings gewalst und Fonnen dbann wieber
sur Anfertigung von Gegenftinden verwendet werben. Hat
man jebod) Abfdlle von Dereitd gebranntem Hartfautiduf,
fo fann man biefe nur ju einem eingigen Bwece benitgen,
ndmlich) sur Darftellung eines Lades, von weldem nod) bdie
Rede jein wird.

Um baber moglichft wenig Abfille su befommen, ift
e3 tmmer angeseigt, die Gegenftinde {hon ausd der weiden
Grundmaffe durc) Breffen ober Ausftangen zu formen und
nicht zuerft Platten darzuftellen, aus welden man die Objecte
burd) weitere Bearbeitung anfertigt, weil ficdh in lepterem
Falle eine grofe Veenge von Abfall ergiebt.

Die Harte und Elafticitit ded Hornifirten Kautiduts
hingt hauptjadlich von ber Menge ded Shwefels ab, weldje
man dem RKautjhut zugefiigt hat, und laffen wir nadhftehend
die Bordyriften fitr einige Mijdungen folgen, welde fitx
gewiffe Jwede tauglid) find.

Cine Hartfautihutmaffe fiir folde Gegenftinde, welde
gwar_ elaftijh und bi3 zu einem gewiffen Grade biegfam
jein foll, ohne bei ftarferem Biegen ju bredjen, erhilt man
durd) Mengen von \

RKautjduf . . 86 bi3 88 Theilen,
Sdywefel . . 14 » 12 >

- Diefe Maffe eignet fich gany voriiglich sur Herftellung
von Rdmunen, fiberhaupt von Gegenftinden, welde bei ge-
ringer Dide einen hHdheren Grad von Fejtigleit und eine
gewifie Elafticitdt befigen jollen. Durd) Mijchen von

RKautjhuf . . 76 biz 80 Theilen,

Swefel . . 14 > 20 >
ergeben fich IMaffen, deren Gigenjhaften zwar jemer der
vorhergehend angegebenen in Besug auf Clafticitdt nod
siemlid) nabefommen, aber nur fehr jhwer zu brechen find.
Cin grofer Theil der von den verjdhiedenen Fabrifen in den
Hanbdel gebrachten Kautidjutfamme und jonftiger Gegenftinde
aud Hartfautiduf hHat eine der eben angefithrten gleichy-
fommenbde Sujammenjeung und ftellt fic) diefe Maffe wegen-
bed grofien Sdpwefelgehalted bebeutend billiger ald die erft
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“angegebene. LBill man fehr grofe Hirte und Feftigheit an
vent Hartfautjdulgegenftinden evielen, fo erhoht man den
Sdywefelgehalt und mifjdjt

Rautichuf . . 65 b3 76 Theile,

Sdwefel . . 35 » 24 »

Derartige Maffen eignen fid) befonders zur Herftellung
folcher ®egentinde, bei weldjen 3 weniger auf Glafticitit,
ald vor allem anderen auf die Hirte anfommt. Meffer-
Jdeiden, Handgriffe fiir Werkzeuge, Rollen, Rleidertnopfe
Thitvovitder, Platten fiir Schloffer 1. §. w. werden ywed:-
}nﬁﬁig aug Gemifcgen von bdiefer Sufommenfepung ange-
ertigt.

BWihrend gewifle Harze fiir fich allein einen Hedeutenden
®rad von Sprodigleit befien, ertheilen fie merfwiirdiger-
weife dem Partfautidhuf eine ziemlid) grofe Glafticitdt und
ift in diefer Besiehung der Schellact von gany befondever
Wirtfung. Man fann den Schellact entweder im gebleidjten
ober audy im ungebleichten Suftande al3 fogenannten Rubin-
ipellact anwenden, und ift e3 fogar swedmiipiger, fiic alle
ountel 3u firbenden ®egenftinde lepteren anguwenbden, da er
weit billiger al3 ber gebleidjte ift und bdiefelben Dienfte
leiftet. :

Der it die RKautidufmaffe einguarbeitende Schellact
muB vorber auf basd Feinfte gepulvert fein und durdy langes
Balzen in die WMaffe gleichfirmig eingebracht werden; man
barf mit freiem Uuge auch nicht a3 fleinfte Stiict von un-
veriinbertem Sdjellact erfennen, indem dag BVorhandenjein
joldjer Stitddjen ein ungleihmdaBiges Ausfehen der gebrannten
Majje veranfaffen wiirde. Der PHartfautjchus vertrdgt die
Beimifdung einer fehr gropen Menge von Schellact und
fann man bievmit bis jum gleichen Gewidyte des Rautichuts
geben. Gine Maffe, weldje beftand aus:

Kautihuf . . 88 Gewidtatheilen,
Schwefel . . 12 » y
Sdyellat . . 5O »

und zu Stibden von einem Quadratcentimeter Querfdhnitt
geformt wurde, erwied fich nacy dem Brennen bis ju einem
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siemlihen Grade bieglam, war aber nod) fo eloftiid), dafh
bie Stdbe fih immer wieder gerabe bogen. Die Hiirte der
©ubitany war eine o grofe, daf nur mittelft jcharfer Pefjer
diinne Spine abgetrennt werden Fonnten. Jn Folge diejer
Cigenjdyaften bilbet Ddiefe Art von Hartfautiduf ein gany
vorziigliches Material zur Anfertigung von Spulen und
namentlid)y von Webejdiffen, weldhe fo biinn dargeftellt
werden fonnen, daf bdie Dide ber Wanbdbungen foum jener
von jhwadjem Carton gleihfommt. *

Sn Bezug auf fein demifched BVerhalten zeigt bder
Dartfautidhut eine mindeftens ebenfo grofe demijdhe Ju-
differens twie Der Bulcanit; e3 ift aber hier nod) gany be-
fonbers zu bemerfen, baf alle jene Rautidufmafien, welde
witflid) demifd) indiffevent fein jollen, blod ausd RKautfdhuf
und Sdywefel beftehen bdiicfen; joldje Compofitionen, weldpe
neben diefen Kbrpern nod) RKreide, Maguefia u. §. w. ent-
Dalten, find felbitverftindlid) nicht indifferent, jondern werben
von Séduren und WAlfalien injoferne angegriffen, ald leptere
auf bie Bujibe, welde die Kautjchutmaile erhalten Hat, ver-
dnbernd einwirfen.

Bejonberd werthooll ift der Partfautichuf fiir Her-
ftellung {olcher Objecte, weldje bden Photographen bdienen,
und find Zaffen jur Aufnahme von Silberbidern, jowie
©patel, Walzen und anbdere Seriithe, weldje die Photographen
benbthigen, mit Bortheil aus PHarttautjdul anzufertigen. -
Derfelbe eignet fih in dGemijhen Laboratorvien aud) vor-
teeffli) aur NAnfertigung von Stopfeln und RKappen fiir
Slajchen, in weldjen dbende Fliiffigleiten aufberalrt werden.
Da man ferner Hartfautidut mit ben am frdftigften wir-
fenben antifeptijgen Mitteln in BVeriihrung bringen fann,
ofne bafy er duvd) bdiefelben angegriffen wird, verwendet
man Denfelben mit grogem Bortheile sur Darftellung zapl-
reidjer dhirurgifcher Gerithe ald Beden, Sprigen, Hejte fiir
fchneibende Inftrumente u. §. w.
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XL

Die Darfrellung des Rimflicyen Elfenbeins,
Ebonit, Eburit oder Ivoire artificiel.

€3 war feit Langem das Beftreben der Chemifer, einen
Kbrper darguftellen, weldjer al3 Cria filr das von Jahr
g Jahr feltener und theuver werbende Elfenbein dienen
tonnte, und Hat man in diefer Beziehung das Hauptaugen:
merf auf joldje Gompofitionen gerichtet, welche Leim af3
Grundmafie enthielten, der man neben weigen, fein gepul-
verten Rbrpern nod) jolde Stoffe sufeste, weldhe Den Reim
unlfglic) madyten. Bu lepterem Swede werden gans De=
jonbers Thonerdefalze ober aud) Oerbitoff angewendet. €3
ift nicdht ju leugnen, bafp man es in der Herftellung bdiefer
Maffen jo weit gebracht Bat, baf biefelben in Besug auf
ihre dufeven Gigenjchaften faum von echtem  Clfenbein zu
unterjdjeiden find. €3 fehlt ifhnen jebod) eine ber vorjiig-
lidhiten Cigenfdjaften des Elfenbeins, ndmlich jene: grofge
Clofticitat mit Feftigleit su pereinigen.

Man hat nun gefucht, eine dem Gffenbein in Bezug
auf die duferen und inmeren Cigenfdjaften moglichft nabe-
fommende Maffe aus dem Kautichue barzuftellen und ift in
ber That fo weit gelangt, daf man Gubftangen erhalten
fann, weldje fich fiiv die Mehriahl jener Berwendungen be-
nitgen laffen, su denen itberhaupt Glfenbein gebraudt ipird.
€5 ift aber su bemerfen, Daf bdiefes fitnftlidge Elfenbein in
feinem Falle eine jo Bebeutende Hirte und Clafticitit er-
langt wie ba3 edjte, und daf baber itberall, wo e2 {ich
gerabe um Dbiefe Eigenfchaften Hanbelt, unbedingt dem edten
Clfenbein der Borgug su geben ift; man hat 3. B vielfach
verfudt, die sum Billardipiele dienenden Kugeln aug der
tinftlicgen Ebonit-Compofition berzuftellen — jedod) ohne
bejonderen Erfoly — die Rugeln erhalten nac) ldngerem
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Gebraudhe eine Menge von Spriingen und breden jdhlieflich
oft bet gany leifem Anftofe.

BWenn man elaftijhen Ebonit erhalten will, ift 8 am
swedmipigiten, der Cbonitmafle eine gewiffe Percentmenge
von unverdndertem Kautihuf beizumiiden; man muf aber
in biefem Falle von vornherein davauf verzichten, eine gamy
bellfarbige Mafle Herzuftellen.

Wir fonnen nidt unterlaflen, an diefer Stelle barauf
hinguweifen, daf unter dem Namen Cbonit eine Menge von
Priparaten in den Hanbel gebradyt wird, weldhe fich gar
nicht miteinanber vergleidgen Ilaffent und nur thetlweije aus
RKautidyut oder Guttapercha beftehen, im Uebrigen eine Menge
frember Stoffe enthalten, welche blog bas Gewidyt der Majfe
vermehren, obhne an den Eigenidhaften der Compofition Theil
st bHaben; e3 waltet hier ein Werhiltnif dhnlid) wie bei
ver Darftellung gewifler WMaffen, weldje unter der Bezeid)-
nung Bulcanit oder Hartfautidhuf in den Hanbel Fommen,
oft aber faum zum britten Theile aus Bulcanit ober Horni-
fivtem Rautiut beftehen.

Man  Hhat alle nur erdenflichen Bleidymittel ange-
wenbet, um Kautjduf vollftinbdig su entfarben ober su bleicen,
bod) waven alle bdiesfilligen Bemithungen nicht von dem
gewiinichten Crfolge begleitet und fann man mit Redht fagen,
dafy unter Anwendung der ung zu Gebote ftehenden Meittel
eine Bleichung nicht durdfiihrbar fei. Wenn man nimlich
RKautjduf mit einem Bleidmittel behanbelt, weldhes iiber-
haupt auf benfelben eimwirft, {o finbet allerbings eine Auj-
hellung ber Farbe ftatt — diejelbe wird ein fehr ellez Gelb-
braun, aber e3 tritt aud) gleichseitig eine dhemijche Berin-
derung bed Rautfdufs ein — bie dburd) Chlor gebleichte
Maffe fann nidt mehr ol Kautfhut bejeicdhnet werben.

&8 find mehrere Methoben verdffentlicht worden, nadh
welden angeblich Rautidhuf in der Weife gebleicht werden
fonne, baf er chemifd) ungedindert bleibe; wir Haben alle
diefe Meethoden bder Probe unterworfen und immer bdas
gleiche Grgebnif erhalten: Dad gebleichte Product Hatte nicht
mehr bie Cigenjdhaften ded8 Rautjchufs. Faft alle diefe
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Methoben laufen darauf hinaus, daf man den RKautjdhuf in
einem Lojungsmittel ftarf quellen madit (eine vollftindige
Ljung ift niht nothwendig) und in bdie gequollene Mafje
Chlorgad einleitet. A3 LWwjungdmittel werben Ehioroform,
Sdywefelfoblenitoff, Benzol ober Terpentindl empfohlen; am
geeignetiten fanden twir die Anwendung vom Schwefelfohlen-
ftoff, Benzol ober aud) von rectificivtem Petroleum.

- Bur Behandlung ves Kautichuts mit dem Chlor bedarf
man eined bejonberen Upparate3, weldjer ans Blei oder
Zhon dargeftellt jein muf. Man verwendet su diejem Be-
bufe ein HolzgefiB, welges mit Bleiplatten ausgelegt ift,
und einen Decel befitt, der an feiner Unterfeite gleichfalld
mit Blei ibersogen ift; der Dectel muf mittelit Schrauben
jo gedidjtet fein, dafy ein vibllig luftbichter Schluf entfteht.
Jm Mittelpuntt des Dectels befindet fich eine drehbare Achie,
weldje unten ein aug Bleiftabden gebildetes Rithrwerf trigt.
Dag Rohr, weldes dag Chlor zufithrt, reicht bis auf den
Boven bed Gefiftes; im Deckel ift ein Trichter eingefent,
weldjer durd) einen Hahn fperrbar ift und sum RNadjgiefen
von Flitifigleit dient, und befindet fich auBerdem im Dectel
ein fleines Rohr, weldhes in ein neben bem Blechgefife ftehen-
bed Waffergefd [duft und dazu dient, das itberfdhitifige Chlor-
gad entweichen zu faffen. Die umfitehende Abbilbung (Fig. 7)
verfinnlicht die gamge Ginridhtung ded Apparates. Das EChlor
tritt burdy C ein, R-ift der Rithrapparat, J der Einguf-
tridyter, A bad Absugsrobr fitr bag €hlor, H ein am Bobden
angebradyter (innen durch) ein bleiernes Sieb gededter)
Ablaghahn: .

Der foeben bejdjriebene Apparat, obwohl tadellos in
Begug auf feine Wirfung, muf gegenmwirtig ald veraltet be-
seihnet werden, indem man jest in zahlreidhen Fabrifen
thonerne Gevithe fiiv die Jwede der Darftellung demifdher
Producte im Allgemeinen und insbejondere bded Ehlores
barftellt, welche, da fie weit Billiger und von ebenjo guter
drivfung find, wie die bleiernen, leptere vollftiindig ver-
Wingt Haben. '

Man beginnt die Arbeit ber Behandlung bes Rautfhuts
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mit Chlor damit, daB man den vorfer gereinigten Kautjdut
in feinen Stiiden — am Dbeften in Form von Sdnigeln
— in dag Gefd bringt, bdiefed {chliet, und durd) den
Trichter Jo a3 Lojungdmitte! eingiept. Wan fept jobann
pa3 Rithrwert in Gang, bis die PMaffe vollfommen gleid)-
formig: geworden ift; erft bann beginnt man mit dem Ein-
leiten De3 CHlord und fahrt damit jo lange fort, bi3 man
aud bdem Rohre A ba3 Entweiden von Chlor wahr-
nimmt.

-Fig. 7.
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Um bdie gebleichte Mafie aud dem Lojungdmittel ab-
ujcheiden, bringt man durd) den Tridter J Weingeift in
pen Upparat, und zwar ein eben fo grofed Volumen, al3
man von den LWojungdmitteln verivendete. Der bverdnbderte
RKautjdyut {deidet fid) hierbei in Form einer jhleimigen Mafie
qud und erhdlt man dad Rithrwert nod) eine Jeit lang in
®ang, um den Weingeift innig mit der Lojung su mijden.
Man Bffnet fobann den Hahn H ein wenig, um bdie Flitffig-
feit ablaufen ju lafien, weld)’ legtere durch Deftillation wieder
in Weingeift und das urjpriinglich) angewendete Lbjungs-
mittel gejdjieden wird. Um die lepten Nefte bes LWfungs-
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mittel3 u Defeitigen, wdfht man die Maffe einige Male
mit Weingeift aus. )

Der o gebleidhte Rautiduf ift, wie erwdhnt, von
briunlid)-gelber Farbe, und foll fogleid) eiter verarbeitet
werben, indem er unmittelbar nad) der Darftellung nod
febr weidy ift und in Folge befjen mit den Bujdgen leidyt
gemengt werben fann.

Nad) einem amerifanijhen BVerfahren nimmt man die
Bleidjung ded Kautichuts auf die Weife vor, daf man den-
jelben in Chloroform [6ft, die Lbjung durch Abfigen Haren
(dft und in Diefelbe Ammoniatgas leitet, bi3 aller Kautidut
audgejdyieden ift. Qepterer, weldjer eine jhwammige Mafie
bifbet, wird in Beifem Waffer fo lange ausgewaiden, bis
alfed Chlovoform und Ymmoniaf befeitigt ift, und dann
weiter verarbeitet. Diefe Methode lefert Teinen befferen
Criolg als die worbefdhriebene, fommt aber jiemlidy bod)
3u jtehen.

UAm einfachiten gelingt e3, bdie Rautjhutmaffe fiiv die
Darftellung von Ebonit zu bleichen, wenn man den Kaut-
fduf auf gewshnliche Weife bearbeitet und aus diejer Maffe
swifhen Walzen diinne Binder formt. Diefe Binder laft
man in eine gerdumige, mit einem Dectel verfehene Rufe
fallen, in welcger fich Wafjer befindet, bad man vorher mit
Ghlor gefittigt hat, und in welded man nod) SHlor einleitet.

Bei Anwendung de3 RKautjhuts in Geftalt bdiinner
Biinder findet die Bleihung ziemlich rafch ftatt und Hat
man nur nod) ndthig, nad) erfolgter Bleichung die Maffe
mehrevemale mit Hethem Wafjer su wajdhen, um fie von dem
anbaftenden Ehlor gu befreien. Bwedmdpig fiigt man dem
erften. Wajdhwafier eine fleine Menge von unterichreflig-
faurem RNatvon gu (ein Percent des Salzes ift hinreichend),
inbem Durd) biejed Saly bas nod) vorhandene Chlor voll-
ftindig weggenonmen 1ird; ein Rejt diejes Rirpers witrde
bei der nachfolgenben Bearbeitung diefer Maffe mit metallenen
Majdyinen nacitheilige Wirfungen dufern.

€8 ift, wie gefagt, am gwedentiprechenditen, die gebleichte
Kautidutmafie jogleic) dev weiteren Bearbeiting zu unter-
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siehen, indem fie in diefem Buftanbe (unmittelbar nach dbem
Auswajden) die grifte Clafticitat befipt; will ober fann
man fie nicht jogleid) weiter bearbeiten, jo ijt e3 ywedmifig,
biefelbe ver der Bearbeitung mit etwad Swefeltohlenitoff
ober Benzol zu befeuchten und in einem verjchlofjenen Se-
fige einige ©Stunden liegen zu lafien; bdie fleine Menge de3
Lojungdmittel3 bedingt dann eine Quellung und fann man
pann die Maffe leidht weiter bearbeiten.

Die weitere Vearbeitung der Waffe zur Darftellung
von Ebonit befteht in einer Jncorporivung veridjiedenartiger
Stoffe; um ein Product von weiffer Farbe Herzujtellen,
yvendet man entweder feingefdlimmten Thon, Kreide, Jint-
oryd, Bleiwei, fehr swedmipig aud) iinftlid) dargeftellten
jdhwefeljauren Baryt (dbag aud) ald Farbmateriale von bden
Tapetenfabrifanten verwendete blanc fix) an. Gegenftiinde,
welche mit weifen Bleifarben verfehen werden, verlieren im
Qaufe der Beit ifhre rein weiBe Farbe und werden grau.
Die itbrigen Gegenftande werben in der Weife dargejtellt,
wie wir jdon oben angedeutet Hhaben.

Die gefarbten Maffen werden in veridjiedener Weile
verarbeitet, und zwar entweber direct oder inbivect. Bei ber
directen Berarbeitung preft man die Cbhonitmaijen fogleid
in Heife eiferne Formen, welde aber jdarfe Abbriide nuy
pann ergeben, wenn ber auf der RKautjdufmafie laftende
Dreud gtemlidh) hod) gefteigert wird. Man Fann nad) diefem
LBerfahren aud bem Ebonit viele Gegenftinde jhon und
billig darftellen, bei weldjen e3 nidht jo fehr auf eine vdllige
Gleidymipigleit der Subftany anfommt; tndbefondere Wefjer-
faffungen, Rleiderfnipfe u. §. w. ftellt man durd) bivecte3
Preffen bar.

Die Cbonitmaflen werden felbitverftindlih um o bil-
liger Hevsujtellen fein, je grifer die Mengen frember billiger
©toffe find, weldje man ihnen beimengt; bei joldhen Ebonit-
maffen, Dei Denen e3 fidh nicht um bejonders grofe Elafti-
citit handelt, fann man mit den Jufdgen itberhaupt fo
weit gebent, dafy die Maffe nady geniigender Durdhfnetung
eben nod) vollfommen binbet.
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Gegenftinde, welde nicht elaftiih und dabei feft fein
follen, werben zwedmifig auf inbdirecte Weife dargeftellt
— ba3 heifit, man formt aus der Ebonitmafle Blode, aus
Denen man durd) Bearbeiten auf der Drehbanf u. |. w. die
Gegenjtdnde formt. Je hoher der Druc ift, weldhen man
bev Maffe ausfept, defto fefter witd fie swar, biift aber
aud) wieder etwa3 an Elafticitdt ein. Man twird daber auch
Maffen filr verfdjiedene Swede in verjdicbener Weife be-
hanbeln; foldje, aus der Billardfugeln geformt werden jollen,
erhilt einen geringeren Drud, al3 jolche, aus weldjer man
biinne Platten zu fhueiden fat.

€3 eriftiven swar Vorjdriften zur Darftellung von
Cbonitmafie in groper Sabl, ohne jedoc) befonderen Werth
st haben, indem die Dualitit des urfpriinglid) angewenbeten
Kautiduts, die Dauver der Cinwirfung ved Chlors wvon
grofitem Cinfluf auf die Bindefraft bes Ebonits find. RNach
ber Mehrzahl ber diedbesiiglichen Voridhriften wird neben
Kautihuf nod) Schwefel und Guttaperdja angewenbdet und
bie fertigen Gegenitinde — refpective die Blsce — bid auf -
150 bi8 160 Grad erhist, fo daf Maffen entjtehen, weldje
mit Bulcanit Aehnlicyfeit zeigen. Nadh einer amerifanijchen,
bon Jacobfen mitgetheilten Borjchrift, befteht eine Chonit=
maffe aud folgenden Stoffen:

Rautjhut . . . . . 100 Zheile,

Swefel . . . . . 45 >

Guttaperdha . . . . 10 >
(Crhigen der Maffe auf 157 Grad Gelfius.)

Bir haben diefen in ber erften Auflage unjeres Werkes
enthaltenen Abjdjnitt nur der Bollftinbdigleit wegen audy in
bie vorliegende Auflage aufgenommen, benn gegemviirti
haben fi) die Verhiltniffe in technifdher Besiehung jo ge-
dnbert, dafy bei bem fehr hohen Preile bes Kautjdjufs bie
Darftellung der Ghonitmafien, weldhe immer nur eine RNad)-
afming bes Elfenbeind ergeben, die fehr Bieled zu‘witnfden
iibrig [dBt, nidht mehr rentabel evidheint. Man ift ndmlid
in neuerer Jeit dabhin gelangt, aug Gelluloid Majlen darzu-
ftellen, weldje in ihren Gigenfdhaften weit mehr dem Elfen-
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bein gleichen, alg bie jhbnften Rautichuf-Ehonite und dabei
fo billig geliefert werben, daf leptere abjolut comcurvens
unfibig find. Nach dem gegenwartigen Stande der Celluloid-
Technif befipt, vorlaufig wenigftens, dad Ebonit nur ein
gejdjichtliches Jntereffe.

XII.

Die Kautfduk-Compofitionen.

- Der RKautfchuf gehdrt zu jenen Kbrpern, welde fid
permige ifrer eigenthiimlichen Beidaffenbeit mit dben ver-
fchjiedeniten Subftangen mengen laflen und je nach der Natux
und Menge der zugefiigten Materien Comypofitionen ergeben,
weldhe die mannigfaltigiten Verwendungen zulafjen. Van Hat
anf diefe Weife leberartige und tudjartige Waffen dargejtellt,
wie 3 B. da3 jogenannte Kamptulifon oder Kautjdhuk-
leber, bad Balenit (tinftliches Fijchbein), den Plaftit
(eine Harte, nicht elaftijhe, aber feid)t su formende Maie),
pie Sdhleifcompojitionen Gum Sdhdrfen ber Mefier
bienend), da3 Rautihuf-Cmail und bdie Kautjhuflace al3
Ueberziige fiir Weetall, Holz u. §. w.

Mandje diefer Sompofitionen gelten aud) ald Fabrits-
geheimnifie und wird von Seite ber betreffenden Fabrifanten
Alle3 gethan, um diefe Anfidht aufredst su exhalten; in Wirt-
lichleit find Ddiefe fogenannten Geheimnifje nidht vorhanben,
inbem e3 einerlei ift, ob man al3 Sujap einen ober den
anberen Stoff verwendet, wenn nur die Haupteigenjdaften
ber Compofition erhalten bleiben. Wir wollen im Nad):-
ftehenden die widhtigiten diefer Compofitionen fury bejdhreben,
und iiberlajfen es ber Einfidht dber Fabrifanten, durd) ent-
jprechende Ubdnberungen in der Bujommenfepung diefer
Maflen die Cigenfdhaften derfelben entjprechend abzudnbdern.

Dasd Kamptulifon, _
. Die unter diefem Namen zuerit von England in den
Handel gebrachte Compofition (aft fich in gany vorzitglicher
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Beife sur Perftellung von viel beniipten Teppichen, sum
Ueberziehen von Gegenftinden, weldhe jonit auf die Unter-
lage einen nidjt evwiinichten Druct ausitben wiirden, 1. §. w.
verwenden. Da3 ecjte Ramptulifon befteht aus einem innigen
Gemifhe von Rautihut und RKorfpulver und ywird auf
folgende At bargeftellt:

Pan nimmt RKorfabfille, weldhe fich beim Scyneiden
ber Stipfel ergeben, oder aud) alte Stopfel felbft und reinigt
biefelben durd) mehrmaliges Wajcgen. Die gewafdene und
woblgetrodnete Rorfmafle wird durd) Reiben auf einer mit
fleinen Bdhnen nad) Art einer Rafpel befesten Trommel
serfleinert und durd) Mahlen in ein fehr feines Pulver
verivanbdelt,

Der RKautjchuf wird in gewdhnlicher Weije gereinigt
und zwijdjen eng geftellten Walzen in diinnen Biinbern aud-
gerollt, weldje man gleichfisrmig mit den Korfmehle beftreut
und weiter bearbeitet. Die weitere Bearbeitung gejdhieht
gang in Derfelben Weife, wie bied bei ber Darftellung der
Bulcanitmafie angegeben wurbe: durd) Auswalzen, Bujammen-
Ineten und abermaliges Auswalzen, bid ein vollfommen
gleichformiges Gemenge entfteht. Schlieplich formt man qus
ber Maffe Platten von zwei bi3 fiinf Millimeter Dide,
weldje entweder auf einer ober aud) auf beiden Seiten mit
gutem LeindlfirniB oder mit Delfarbe beftrichen mwerden.
Mit Hilfe von Oelfarbe fann man auf den Platten belie-
bige Meujter — teppich- oder parquetartige Jeichnungen —
barftellen. ,

Man fann dem RKautjhuf neben dem RKorfmehle aud
CSywefelpulver incorporiven und die fertig geformten Gegen-
ftdnbe dem Brennen untersiehen, wodurd) man vulcanifivtes
RKamptulifon erhilt.

Die Hauptvorziige des Kamptulifon legen darin, daf
bagfelbe bei geringem Gewidhte einen hohen Grad Yon Gla-
fticitdt befibt und fih) aus bdiefem Grunbde befonders ur
Derftellung von Laufteppichen, weldhe dag Gerdufd) ver
Gdyritte aufhieben follen, jowie sur Fabrifation von Ueber-
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siigen zur Berhiitung der Reibung (Ueberziige an Wagen-
{tangen, Stindern in Pferbeftallen) u. . w. eignet.

Dag Kamptulifon (Gft fih aud) zur Berminderung
bes Stofes unter Prageftoden, Edlagprefien u. §. w. ver-
wenbden ; in biefem Falle ift e3 aber tmmer ywedmaig, den
Blod aus Kamptultfon mit einem Metallvinge zu verfehen,
inbem bicfere Blocte diefes Materiald in Folge wiederholter
Stige endlich tiffig werden. Gany audgezeichnet Iaft fich
aber Das RKamptulifon zur Darftellung von Polierjcdheiben
fiic Meffing, Stapl, Neufilber — Metall {tberhaupt — be-
uniigen, und war einfach in der Weife, dba man eine freis-
runde Holzideibe, weldhe in eine Drehbant eingefpannt
werben famu, mit einem feftanliegenben MRing von entipre-
dender Breite aud Ramptulifon itberdectt.

Aus dem Kamptulifon laffen {ich anc) Mafjen darftellen,
weldge burd) bie ganze Dide eine gewiife Farbe geigen und zur
Unfertigung einer Art von Mojaif in Teppichen dienen fonnen.
Um bderartige Maffen darvyuftellen, ift es blod erforderlid,
bie Samptulifon-Grundmalfe in der Weife angufertigen, baf
man neben bem Korfmehle noch einen beftimmten Farbitof,
Gngelroth, Ultramarin, Rienvuf u. §. w., dem Kautjdut
incorporirt. Rollt man- dann biefe gefarbten Maffen u
Platten aus, jo fann man leicht mittelft jcharfer Mefler ober
fhneibender Formen, Sterne, Jrrwege u. . w. heraus-
jchmeiden und diefe in entiprechender Weife combiniven. Nad)-
bem bie Beidhnung durd) die gamze Mafje geht, fann man
Teppiche ober Qauftiicher, welche auf dieje Weije angefertigt
werben, in unverdnbderter Schnheit erhalten, jo lange iiber-
Haupt der aud dem Qamptulifon gefertigte Gegenftand befteht.

Bom Kamptulifon gilt — wenigftend joweit e3 fih um
bie Anwendung bdesjelben zur Herjtellung von Fupboden:
belag u. §. w. handelt — Aehnliches wie vom Cbonit: es ijt
burd) billiger herzuftellende Maffen, weldje aber bag Gleice
feiften, in neuever Jeit comcurrengunfibhig gewoorden. Die
j. g. Qinoleumteppiche, die aus eingebidtem Leindl, weldes
al3 Bindemittel fiir KRorfmehl bient, beftehen, theilen mit
vem Qamptulifon die Dauerhaftigleit, Haben aber vor dem-
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felben den weit billigeren Preis voraus. A3 Unterlage
filv Pragitoce, als Materiale fiiv Sdleifideiben u. . w. pat
jedod) aud) in der Gegemwart noch) bad Ramptulifon pder
Diafjen, welde in ifhrer Bujammenfebung mit demfelben
Aehnlichfeit befipen, bedeutenden Wert.

Dad Kantjchufleder

ift in Den meiften Fallen mit dem RKamptulifon identij) —
bigweilen wird dasjelbe aber auc) auf anbdere Beife dargeftellt.
Bihrend ndmlic) bei dem eigentlichen Ramptulifon immer Kaut-
fdhut und Korf in die Compofition aufgenommen wird, enthilt
bag RKautihufleder haufig an Stelle ves Rorfs trgend einen
gaferftoff, wie 3. B. Hanf, Qein, IJute u. . w Die
Darftellung des Kautfhutleders erfolgt in der Weife, bdaf
man Rautihuf (meiftens in Form von Heinen Abfiillen, wie
fie fid) bei ber Fabrifation in bebeutenden Mengen ergeben)
mit Hilfe eines Wjungdmittels entwebder gang auflbjt ober
bod) gum mindeften fehr ftart quellen madyt, in die Mafle
bann den Faferjtoff eintrigt und burch lang andauernbes
BWalzen gleihmifig einarbeitet. _

Dag Cinarbetten gejchieht am leichteften in der Weile,
ba man in bdie dide, balbflitjfige Majfe aus RKautihuf
und dem Lofungdmittel (a3 gereinigte Petroleum ift fite
biefen Bwed dad geeignetite Lbjungamittel) fo viel Fajerftoff
eintrigt, al8 fid) unter beftindigen Rithren einbringen Vift,
bie Maffe dann auf einen Tijch bringt, weldjer ziemlid) dict
mit dem Faferftoff beftrent ift, und st einem Gylinder aus-
walzt. Nadjdem man auf diefer Art endlich eine Maffe be-
fommen hat, weldhe genitgende Confiftens befitt, um swijchen
Walzen bearbeitet su werden, febt man das Jneorporiven
be3 Fajermateriald zwifhen den BWalzen fort und judht fo
viel von bdem Fafermateriale eingufneten, afg itberhaupt
miglid) ift, um ber Maffe eine entfprechende Seftigleit su
ertheilen. ' ’

@8 ift swedmdpig, die durd) bas Audwalzen dar-
geftellten Binber wiederholt su einem RKlumpen 3u vereinigen,
und diefen abermald zu walzen, indem bierdurd) bie Fajern

Doffer. Rautidut und Guttaperda. 2. Aufl. 7
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in veridjiebene Ricdjtungen su legen fommen — gleichiom
perfilt werden — und die Feftigheit de3 Stoffed hierdurd
bedeutend zunimmt.

S Begug auf die Feftigheit und Bihigheit wird bos
Qamptulifon von dem RKautjdufleder weit iibertrofien, fteht
aber diefem in Bezug auf Weidhheit und Elafticitdt voran.
Sowohl Kamptulifon al3 Kautjhulleder ftehen gegenwirtig
nod) unverhilinifmakig Hod) im Preife; wenn aber bdiefe
werthoollen Stoffe einmal u billigeren Preifen in den Handel
fommen, wird fih die Amwendung devfelben zu ben ver-
jhiedenften Broedfen nod) bebeutend vergrofern.

Dasd Valenit,

oder fiinfilicdge Fijchbein ift eine Subftany, weldhe, wie jdjon
der Name andeutet, das echte Fijdhbein erfepen joll. Eine
biesbesiigliche Maffe mup neben bedeutender Elafticitit nod)
Feftigleit befipen — foll demndch fo bdie Mitte wijden
Bulcanit und Hornifirtem Kautiut halten. Eine Mafie,
weldje diefem Swede vecjt gut entfpricht, wird nadh folgender
Lorjdhrift bereitet:

Rautjchut . . . . . 100 Gewidjtstheile,
Rubinjdellad . . . 20 »
Gebrannte WMagnefia 20 »
Sdywefel . . . . . 25 »
Golbidwefel . . . 20 »

Die fremden Stoffe werben in den Kautjchuf incors
porirt, in Jormen gepreft — gewdhnlich formt man das
Balenit zu Platten ober pridmatijden Stiben — und bei
miBiger Hise gebrannt. Die fid) auf dieje Weife ergebende
Mafje vermag dad echte Fifchbein in allen Fdllen zu ev-
fesen und fann aud) aur Anfertigung von Spindeln fitr
Baumwolljpinnereien u. . w. beniipt werden. Sur Her-
ftellung von ®ewehrlolben ift fie wegen ihres geringen Ge-
widhtes und Unverwiiftlihleit auf bas Befte su empfehlen,
beagleichen aud) jur Herftellung von elaftifdher Platten und
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T@cf)ienen, weldje fitr dirurgifhe Swede verwendet werden
ollen,

Dex Plajtit,

Der fogenannte Plaftit ift eine Meaffe, weldhe in thren
duferen Gigenjhaften pem Dartfautichut siemlich ahnlich
ift, fi) aber von bdiefem baburd) unterfdjeidet, daf fie swar
einen bebeutenben Hirtegrad, aber Ffeine Clafticitat befint.
Racdydem der Plaftit leiht in jede beliebige Form ge-
bracht, und in Folge feines hohen Gehalted an Kirpern,
weldge fonft nur fehr geringen Werth befigen, audy billig
bergeftellt werben fann, eignet er fi vedpt gut zur An-
fectigung  von gepreften Bersierungen, Fleinen Rabhmen,
Bitdyfenr, Scdubabiiten u. §. w., fury zu allen jenen
Jweden, firv weldje man jonft Metale, $Holz, Horn u. . w.
verwenpet.

Cin widtiger Beftandtheil bdes Blaftit ift das fo-
genannte Steinfohlenped); man gewinnt diefen RKbrper, weldjer
eine tiefidmarze, glingende und harte Mafle darftellt, bei
der Deftillation deg Steinfohlentheeres al3 Riidjtand nach
bem Abbdeftilliren aller fliichtigen Stoffe. Jeben dem Stein-
foflenped) wird nod) Schwefel und DMagnefia, bisweilen audh
Goldidywefel in die Compofition des Plaftit aufgenommen.

Man fann die Magnefia gang wohl durcd) anbere
inbifferente Gubftangen erfefien und eignet fid zu Ddiefem
Behufe audy fein gejdhlammter Zhon ober Kreidepulver; die
Benithung der Magnefia bietet aber ben Bortheil, bap bdie
Maffen jehr voluminds gemacht werden Fonmen umd dabei
ein geringes ®ewidjt erBalten, indem die Magnefia felbit
ein fehr geringes fpecifijches Gewidht befist.

Gine Ploftitmaffe von fehr gquten Cigenjdjaften Fann
nad) folgenver Borfdyrift davgeftellt werben:

Qautidut . . . . .. 100 Sewidhtathejle,
Sdywefel . . . . 20 biz 25 >
Magnefia . . . . 40 » 50 >
Goldidweiel . . . 40 » 50 ,
Gteinfolhlentheerpedy 50 » 60 »
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Die Jncorporivung der feingepulverten frembden Kbrper
in ben Rautidhuf gejdhieht auf die gewdhnliche Art; das
PBreffen der eingelnen Objecte wird in eifernen angewdrmten
Formen Yorgenommen und werden erftere dann gebrannt.
einer bedeutenden PHirte und Feftigleit wegen nimmt der
Plaftit einen Hohen Grad von Glatte und Politur an und
(6Bt fih aus biefem Grunbe aud) vedht wedmafig sur Her-
ftellung von Stodgriffen, Thitrbritdern u. {. w. verarbeiten.

Die SHleif: und Poliv-Comypofitionen.

Die fpecifijfen Cigenjdaften ded RKautidhuts bedingen,
bafs Derfelbe frembde Kbrper, welde er umjdhlieht, mit grofer
Rraft fefthdlt; wendet man al8 bdevartige Kbrper folche
Subftangen an, bdie fich) durd) bedeutende Hirte audzeichnen,
ober anbererfeitd weid) und jdlilpfrig find, jo fann man
Maffen darftellen, weldje entweder al3 Schleifmateriale ober
ald Polirmittel ausdgezeichnet verwendbar find. RKbrper,
welde in bie erfte Rategorie gehiren, find 3. B. Bimsjtein-
pulver, Glaspulver, Quarzjand oder Sdhmirgel; ald Kivper
Der gpweiten Art find zu nennen: Engelvoth), Graphit, Tall.

@8 eriftiven mehrere Borjdriften zur Herjtellung von
Sdleifcompofitionen, weldge von Deblanque herftammen
und Dbejonbers jum Sdjdrfen, vefpective zum Poliven bder
Meffer empfohlen werden. Wix Lafjen biejelben nadhftehend folgen.

I .

Qautjdut . . . . . 280 Gewidtatheile,
Sdymirgelpulver . . 1120 »
Lampenjdywary . . 6!/, >

1L
RQautfdut . . . . . 280 Gewidtstheile,
Graphit . . . . . 512 »
Lampenidmwary . . 6'/4 »

IIL
Rautjut . . . . . 280 Gewiditstheile,
Graphit . . . . . 488 »

Lampenjdwary . . 6'/s
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IV,
Kautjdut . . . . . 280 Gewidhtatheile,
Binfweif . . . . . 1120 »
Gelber Oder . . . 56 »

V.
Rautfuf . . . . . 280 Gewidjtatbeile,
Sdywefel . . . . . 84 »
Sdymirgelpulver . . 1120 »

BWie man aus bdiefen BVorjdriften entnehmen fann, ent-
balten Rr. T und V Schmirgel, weldjer wegen feiner Hirte
als Sdleifmittel wirfen Fann. Der Jufap von Lampen-
{dgwarz, weldjer audy in anderen Compofitionen vorfommt, ift
vont gar feiner Wefenfeit und fann nur den Swe haben,
ber Compofition eine {dwarze Farbe zu ertheilen. Nr. II
und III mitffen in Folge ihres Gehaltes an Graphit al3
Polir-Compofitionen betrachtet werden und Hat auch Rer. IV
beiltufig die Gigenjdhaft einer Poliv-Compofition.

Biv haben und bemitht,  Compofitionen barzuftellen,
tweldje dem einen ober dem anberen Jwede entfpredjen —
eine gum Sdleifen und Poliren jugleich taugliche Comyo-
fition (4Bt fih nur dann erhalten, wenn man einen harten
forper in Form eines unfithlbaren Pulvers, an Bartheit dem
feinften Mehle gleichformmend, anwendet.

&iir Poliv-Compofitionen eignet fid) gang befonders
Graphit oder Talf, weldje felbtverftindlich auf dag Feinfte
geflimmt angewendet terben miiflen. Man mijht Dden
Rautiguf mit 150 6i8 200 Procent diefes Pulverd und
bulcanifivt zugleiy die Maffe, indem man ihr 10 i3 15
Procent vom Kautichufgerwidyte an Schwefel zufiigt und brennt.

Sdjleifcompofitionen Tonnen unter Anwendung won
©los-, Bimsftein-, Feuerftein- vder Schmirgelpulver dargeftellt
werdent nubd giebt die Reienfolge der Yier genannten Korper
sugleid) ben Hartegrad derjelben an; die Maffen, welde
®lo3- ober Bimsfteinpulver enthalten, laffen fich gut jum
Sdyleifen von Melfing und Bronge, jene mit einem Sujage
von Feuerfteinpulver um Sdhleifen von Stahl verwenden;
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vie Mafen, weldhe Schmirgelpulver enthalten, fonnen ierft'
sum Sdleifen von Ebeljteinen beniipt werben, indem ber
Sdmirgel nad) dem Diamant dev Partefte aller Kdrper ift.

Je nad) ber Feinheit der Pulver, weldhe man von
diefen ROrpern anwendet, erhilt man grdberen ober feineren
Sdliff; um bie harten Kirper: Glas, Feuerftein und Schmirgel
in feine Pulver verwandeln ju fonnen, mup man fie glithend
machen und in Diejem Bujtande in falte3 Wafjer werfen.
Jn Folge ber rajhen Abtithlung nehmen fie einen Hohen
®rad von Spridigleit an, daf man fie ohne Scdhwierigleit
gu feinem Pulver vermabhlen fann, weldes dbann nad) mehr-
maligem Schlimmen nod) in Dehl von veridjiedener Fein-
Beit getrennt werben fann.

Nadhdem gerade die Sdleif-Comypofitionen bedeutende
Abnitpung zu erfahren Haben, ift e3 zwedmdfig, dem Kaut-
jduf neben dem Pulver de3 Harten Korperd nod) eine ent-
fprechende Menge von Schwefel beizumijden und bdie Majie
fo weit zu brennen, daf der Kautjchuf in Hornifirten Kaut-
jhut itbergefithrt wird.

Die Form, welhe man den Poliv- und Sdleif-Com-
pofitionen giebt, hingt gang vom Belieben ab; zum Schirfen
und Poliren von Tijdhmefjern wendet man wedmdpig dreh-
bare freisformige Sdeiben an, gegen weldje ein Stitd von
vulcanifictem Rautjdjuf gedriickt wird. Stedt man ein Meeffer
swijden die Scheibe und diefed Kautichufjtiict, jo erjdjeint
dagfelbe nad) einigen Umbdrehungen der Sdheibe polirt ober
gefdyliffen.

Fiiv Fabritszwede, namentlicdh) fiiv Metallarbeiter, giebt
man den Sdhleif- odber Polirmaffen am - ywedmdpigften bdie
Form ber gewdhnlichen Sdleifiteine, bad ift: Freidrunber
Gdjeiben, bie {id) mitteljt eined Stabed von quabdratijhem
Querjdnitte, welder durd) ein entjprechend geformtes Loch
in per Mitte der Sceibe gefteckt wird, leicht in eine Dreh-
bant einfpannen lajjen.

Die Menge ber Pulver Harter RKibrper, welde man
pem RKautiduf incorporirt, fann, namentlid), wenn man
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lepteren hornifict, eine jehr groBe fein und bis zum Bier-
fachen vom Rautjdufgewicht betragen. :

Dasd Kauticdhuf-Email.

Wegen feiner Feftigleit und Clafticitit eignet fich der
Darttautidut fehr gut sum Ueberzichen von Metall-Gegen-
ftanden, weldje vor Roft gefchiiht werben jollen. Um bas
Meetall mit einer ditunen Schidhte von Hartfautichuf su {iber-
pecen, beftreic)t man Dasfelbe mit einer Rbfung von Kaut-
jdut in Bengol oder Petroleum, beftaubt den Anftrich mit
Sdywefelpulver und wiederholt beibe Operationen nad) dem
Lrodnen des erften Anftriches. Die auf bdiefe Weije mit
Sautjhuf und Scwefel iibersogenen Gegenftinde twerden
rajd) bid auf 160 6i3 170 Grad erhiht, wobei awifden
Rautiduf und Scywefe! bdie befannte Wedhjelwirfung ein-
tritt und ber ®egenftand mit Hartfautihuf itbersogen er-
jeint. Sdjadhafte Stellen bes Ulebersuges fonnen bdurdy
nodymaliged Beftreicdhen mit RKautidulitjung, Beftduben mit
Sdywefel und Brennen ausdgebeflert werden.

BWenn man eine vdllig gleihmafige {dhwarze Farbe
De3 Ueberzuged 3u erhalten wiinicht, ift s zu empfehlen,
nad) dem Veftduben mit Schwefel aud) nod) ein Beftiuben
mit feinem Sdjwary vorzunehmen, und eignet fich su diefem
Behufe gang befonders das jogenannte Rebenjdhwarz, indem
e8 ein ganz trodened Pulver bildet, welhes leicht ftaubt,
indef Die Mehrsahl Der anberen fhwargen Farben, wie
3 B. Bampenrup, durd) die anhaftenden Theerforper nicht
jo leicht und vollfonmmen verftanben. :

Wenn e3 {ich dbarum Hanbdelt, farbige Emaile vou etwas
groferer Stdrfe darsuftellen, fo verfahrt man auf die Weife,
0af man eine vollfommen flave Lojung von Kautjchut dar-
ftellt, weldje aber giemlid) dick fein mup, und in diefe etwa
12 Procent an feinftent Schwefelpulver (vom Sewidyte des
urfpritnglich) angewenbdeten Kautjhuts) nebft dem anzutven-
benben Farbftoff einvithrt und auf das Junigfte mengt. Die
jo exhaltene Maffe muf eine Confiftens Haben, weldje jener
von dider Delfarbe gleichfommt; ft fie su didflijfig, fo
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bilft man durc) Bumifchen von Terpentind!l, ift fie su ditny,
um {ich gleigmikig mit dem Pinfel ftreichen zut lafien, durdy
Bugabe von Farbftoff bem Uebelftande ab.

_ Wendet man  Benzol ober Schwefelfohlenitoff als
Lfungsmittel an, o ift e8 wegen ber bebeutenden Fliichtig-
feit diefer Flitifigleiten jhwierig, die Maffe gleichmdpig mit
Dilfe deg BPinfels aufsutragen; man thut daher am Deften,
ben Rautihuf in Bengol ober Scwefelfollenitoff ftart
quellen zu laffen und die vollftdndige Lbjung durd) Terpentins(
oder rectificirted Petroleum zu bewirfen.

Dag Auftragen der Maffe auf die zu emaillirenden
Gegenftinbe erfolgt mit Hilfe von Borftenpinfeln, und swar
ift e3 ywedmdpig, den Anfirid) ditnn zu nehmen und biters
st wiederholen. Hat man eine weife Grundmaije verwenbdet,
jo fann man unter Anmwendung von gelb, roth ober blau
marmorartige Beidhnungen BGervorbringen und Hingt bdie
Sdjinbeit der Marmorirung dann von der Gejhiclichteit
bed Urbeiters ab. .

Nachbem der Anftrich) vollendet ift, trocnet man ben-
felben vollfommen aus, wad aud) durd) Anwendung einer
bi8 100 Grabd gehenden Temperatur befdleunigt werden fann,
beffert allfillige Schiben nadh und brennt bag Email bei
einer ‘Temperatur von 160 Grad ein. Das auf diefe Weife
hergeftellte Rautichut-Cmail Haftet fehr feft auf dem Metalle
und fann durd) Behanbdeln mit Polivmitteln den Hoditen
Glany erhalten. Da e3 eine big 200 Grad und dariiber
gehende Temperatur vertrdgt, fann bad Rautidhut-Cmail
auch vortheithaft sum Emailliven der duferen Mantel der
jogenaunten Fillsfen verwenbet werden.

XIII.
Die Kantfdukladke.

Die Cigenfdjaftent ded RKautjhus, namentlih feine
bebeutende djemijche Jubdiffevens und feine Clafticitat, machen
denfelben gany bejonderd sur Herftellung von Firniffen und
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Soden geeignet und finden biefe Lade eine fich immer melhy
und mehr augbreitende Anwenbdung in den verjdiedenen Ge-
wetben, weldje der Fivniffe und Lacte bediirfen. Jn den
Fabrifen, weldje fih mit der BVerarbeitung bes Kauticdjuts
beidydftigen, laffen fid) gewiffe, jonft Faum anderweitig an-
wenbbare Abfdlle in fehr vortheilhafter Weife zur Herftellung
von Rautichutlacten und Firniflen vermwenden; die Darftellung
ber wafferdidten Stoffe gejdieht jelbft unter Anivendung
von Rautjdutlbfungen. .

Um Rautiuf auf Firnif ober Lad su verarbeiten,
mufy detfelbe vorher in Lbfung itbergefiihrt werdben; die
jhon wieberholt gemannten LWbjungsmittel eignen fih au
biefem Swede jehr qut; es ift aber bei ber Darftellung der
Ldjungen mancherlet su beobacjten, um folche 3u erzielen,
weldje von vdllig gleihmiBiger Bejdhaffenbeit find.

Nachdem foldje LWwfungen auch bei der Herftelling
gewifjer Kautichufroaaren vielfache Anwendung finden, wollen
wir vorerft die Anfertigung derfelben befpredgen.

Die Darftellung der Kautihnflvjungen.

Jilv Fabrifgswede werden die Lfungen bes RKaut-
fduts immer in grofevem IMafftabe dargeftellt und wendet
man Diersu eiferne Gefdfe an, welde Tuftdicht verjdhliepbar
fein mitfen. Der RKautichut foll in Heinen Stitden mit dem
Lojungsmittel sufammengebradt werden und letere3 mig-
lihft wafferfrei fein.

Obwohl alle Rautidufforten im Allgemeinen bdiejelbe
Bufammenjesung befigen, unteriheiven fie fich doch, wie bie
praftijhe Crfahrung gelehrt hat, jehr wefentlich) von einander
in Besug auf ihr Beralten gegen LWjungsmittel: wihrend
fih 3. B. eine gewiffe Sorte obne Schwierigleit in Ter-
yentindl I5ft, liefert eine anbeve mit Terpentinil nur {chwierig
eine Lofung; es ift daber fehr su empfehlen, mit Fleinen
Mengen von Rautjhuf und LWungsmittel eine Borpriifung
anzuftellen.

Den_giinftigiten Crfolg bei Anwendung der Lfungs-
mittel erzielt man tmmer dann, wenn man dem Lijungs-
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mittel eine pwijden 5 und 40 Procent liegende Menge bon
hodyft rvectificictem Weingeift jujest — wahrideinlich) wickt
diefer Bujap burd) bdie Frdftig Wafjer entziehenden Cigen-
fchaften Des - Weingeiftes.

Man fann in diejem Falle Maffen darftellen, weldje
jede zwijdhen dem feften KRautjchut unbd der vollftindigen
litifigleit liegende Confiftens befien, inbem, wie jdyon
frither angefithrt wurbe, der Kautjdhuf in den Lojungdmitteln
ungemein ftarf aufquillt, bevor er ficdh [6{t.

Wenn man ur Darftellung ber Lojungen Schwefel-
foblenftoff ober Bengol amwvenbdet, muf man wegen der grofen
Flitchtigheit diefer IMaterialien befondere Vorfidtsmaregeln
gegen BVerflitdhtigung berfelben anwenbden. €3 1ft in diejem
Falle jehr zwedmibig, bdad LWojungdgefd oben mit einem
breiten fladjen Rande zu veriehen, auf welden man einen
Ring aud Bulcanit legt; der Dedel bed Gefiihes wird nady
pem Aufiegen ringd um den Rand bejdwert. In dem Decdel
ift ein Rithrapparat befeftigt und Hat iiberhaupt der gange
Apparat eine Cinridhtung, welde jener bed zum Bleichen
von Rautjhuf dienenden (vergl. &. 90) fehr dfhnlid) ift.

Die [ojende Kraft der meiften Fliffigleiten wird durd
Steigerung der Temperatur vermehrt; man fann baber bdie
Aufldfung des Kautichufs beicf)leumgen, wenn man den
Apparat, in weldem bdie Lojung ftattfinben joll, evwirmt.
Pan fept denfelben zu diefemn Behufe in einen mit Wajjer
gefitliten Reflel und evwdrmt bet Anwendung von Sdywefel-
fohlenftoff auf Hocdhjtens 40 Grad, bei Benzol auf 60 Grad
und bei Terpentindl oder rectificivtem Petroleum auf 100 Grad,
und zwar gegen Ende der Operation.

- Die gur Aufldjung erforderliche Beit betrdgt gewshnlich
24 i3 30 Stunben und wird durd) Crvdrmen und oft-
malige3 Rithren fehr bebeutend abgeliivyt. €8 ift dafer be-
fonders u empfeplen, dem Riihrappavat eine jolde Cin-
ridjtung u geben, baB er durd) eine Riemenjdjeibe, reldhe
mit der Fabrifs-Dampfmajdjine in Verbindung fteht, in
fortwibhrender langjamer Umbdrehung erhalten werde.
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Wenn man die Flijfigheit, welfe nad) genitgend langer
Cinwirfung be3 Lojungdmitteld auf den Kautjchut entfteht,
in einem GlaggefiBe betrachtet, jo macht man die Walhr-
nehmung, dap diefelbe nie gleichfsrmig ift, jonbern daf in
ber diden Lojung Kliimpden von mehr ober weniger ftart
gequollenem Rautichuf {dwimmen, welde fich) felbft bei An-
wendung fehr grofer Mengen von Lojungdmitteln nicht voll-
ftindig 16fen twollen.

Um abjolut gleidhformige Ljungen zu erzielen, muf
bie aud dem Lofungdgefih fommende Mafle unbebdingt einer
medjanijhen Behandlung unterjogen werben, und beftebt
Diefelbe aus einem Queten ober Quetichen zwijhen Walzen.
Hat man zur Anfldjung des Kautjiuts Schwefelfohlenitoff
ober ein andered flichtiged Ljungdmittel angewendet, o
muf man diefed Rueten in einem Ddidht gejhlofjenen Gefife
vornehmen, inbem man jonft durd) BVerdampfung des Lo-
jungdmittel3 bedeutenbe Berlufte erleiden Iwitrbe.

Gin zum Rneten der Kautdutlsjungen vorjiiglih ge-
eigneter Apparat hat bie in Figur 8 angegebene Cinrichtung.
Jn einem aus ol ober Gifen angefertigten Raften K
liegen zwei glatte Walzen a und b von gleichem Durchmefier,
weldje auperhalb bes Kaftens durd) Jahnrdder fo verbunbden
find, daf fie {ich gegeneinander mit ungleicher Gefchindig-
feit Drehen und einanber jo nabe viiden, daf nur eine jehr
enge Gpalte swijden ihnen bleibt. Die zu fnetende Kaut-
fhutlbjung wird in ein Bledgefdf G gegofien, weldesd an
feinem Boden einen mit den Whalzen parallelen Spalt Defibt.
Unter den Walzen find beiberfeits Streidhtlingen S ange-
bracdyt, tweldje fid) feft an die Walzen andritden und bie
Rautfhutlbjung abftreihen, welhe in  dag untergefeste
Gammelgefifs, eventuell auf ein jweites, bdrittes, viertes
BWalzenpaar flieft.

Um ba3 Ubfliefen der Kautjhuflofung aus dem Ge-
fife G auf bie Walzen fo veguliven zu fonnen, dap gerade
bie ridjtige Menge derfelben ablauft, paft in bdie Spalte
Diejed ®efiiBes ein derfelben entfprechend geformter Metall-
Torper, der fich mittelft de3 am ihm angebrachten Stabes,
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weldjer itber den Raften emporragt, Heben ober fenfen ldft,
wodburd) die Spalte nad) Belieben vergrofert ober verfleinert
werben fann. Um da3 Abfliefen der Kautjdhutlsjung be-
obadjten gu founen, feht man in bie Seitenwand des Kajtens
eine” Gladtafel ein.

Durd) wiederholte Behandlung der theilweife gelbjten,
theilweife gequollenen Sauntidufmafien zwijden den Walzen
erhalt man (dhlieplid) eine vollfommen bHomogene Maife,
peren Confifteny felbjtverftindlid) von bdem Berhiltniffe

Fig. 8.

swijden KQautihuf und LWiungdmittel abhingig ift. Sehr
didflitflige Lojungen fonnen zum Sieflen von verjdhiedenen
Gegenjtinden in Hobhlformen angewenbdet werben, etwas
bitnnere werben zum RKleben von Kautidulitiicen be-
niigt u. . w.

Durd) entfpredjendes Berbitnnen bder zwifdjen ben
Walzen gleihformig gemachten gequollenen Kautjduimafien
mit Wether, Chloroform, Terpentindl u. j. w. erhdlt man
Slitffigleiten, yelche unmittelbar al8 Firnifje beniist werden
tonnen; fie hinterlafien nady bem Cintrodnen ein jehr diinnes,
fajt farblojes Hautdjen von KRautjduf und eignen fih 3 B.
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foldje Lojungen fehr gut zum Ueberzichen von Kupferftichen
und Landfarten, iwelde Ddann mittelft eined feudhten
Sdywammes gereinigt werden fnnen. Sehr ywedmdfig ift
e3, die su Firniffen ju vermendenden KRautjhut(dfungen vor
per Amwendung zu filtriven, indem man fie in einen Glas-
~ tridyter giet, tn Deffen Rohr etwad Bawmwolle geftopft
ift; die [ofung flieft durd) die Baumwolle, bdie feinften
ungeldjt gebliebenen Theile bleiben auf der Baumwolle
liegen. Auch Glasmehl Lift fih vecht jwedmdfig alg filtri-
tend wirfende Subftans verwenden und fann der auf dem
®laje binterbleibende fefte Untheil der Maffe wieder durey
Behandlung mit Lojungdmitteln gerwonnen werden.

giiv viele Bwede twerden die Rautfchuflbiungen nidht
fii fid) allein angewendet, jonbern mit Copalfirnif, ge-
fochtem Leindl, Damarhary u. {. w. verfept; Firniffe, weldje
unter Sujag von Harsfirnifien oder Lacen dargeftellt werden,
seigen ftarfen Gfanz, Rautiduffirniffe allein (bas find
Lojungen von reinem Rautiuf) find jedodh matt. Rad)-
{tehend folgen einige Borfdriften zur Darftellung von Kaut-
fdpuffirnifien fitv verjdjiedene Soecte.

KRautfduf-Qederfirnif.

Qautfchut . . . . . . . 1 Rilogramm,

geldft in Terpentindl . . . 8 »

gemijcht mit fettem Copallad 6 »

gefochtem Leini( .. 4

Rautjduf-Bergolberfivnif.

»

Rautfhut . . . . . . . 1 Rilogramm,
geldft in vectificictem Steindl 8~ »
gemijht mit Copallat. . . 4 - >

KRautiduf-Glasfirnip.
Kautiduf . . . . . . 1 Sewichstheil,
geldft in Chloroform . . . 60 > )
imaftlg B X 0 »
Diefer FirniB, welder vorgiiglich an Glag Haftet,
fann aud) beliebig gefivbt werden und laffen fich mit Hilfe
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begjelben Nacjabumungen von Ueberfangglifern darftellen
und Glad auf Glag fitten; bdiefer Firnif eignet fih aud
vorziiglih) ur Befeftigung von Metall- oder Glagbudftaben
auf Glaz.

Marineleim,

~ Cin audgeseidhneter RKautiGuifad zum Sdupe von
Holz und Metall gegen die Cinwirfung von Waffer ift ber
jpgenannte Marineleim (marine glue), welder ausd bder
Lojung von 1 Theil Rautjdjut in 12 Theilen rectificirtem
©teindl befteht, die mit 6 Theilen Schellact ober Asphalt
purch) Erhien und Rithren vereinigt wird. Die Anwendung
e Marvineleims gejdyieht in der Hige bei einer Temperatur
pon 130 biz 140 ®rabd.

Cin vorzitglidher durdfichtiger Ritt fiir Gla3 auf Glag
witd durd) Lojen von 75 Theilen Rauticdhut und 15 Theilen
Majtiy in 60 Theilen Chloroform erhalten.

Bum Ritten von KLautfhuf auf Metall verwendet man
eine &ofung von 1 Theil Sdellak in 10 Theilen Am-

moniaf.
Partfantidhul-Lad.

Die Abfille, weldye fic) bei ber Fabrifation von Gegen-
ftanden aus Hartfautidut ergeben, eignen fid nur nod fiir
eien Bwed, fiiv bie Fabrifation eine3 Lades, unbd finnen
felbftverftandlid) aud) gebrodjene Gegenftinde aus PHart-
fautfchut su biefem Swede beniipt werben.

Die Stitde von Hartfautidut werden in einem eifernen
Topfe unter beftandigem Umvithren gejdhmolzen und bie
gefdymolzene Mafje in diinnem Strahle auf Cifenplatten
gegofien, wofelbft fie zu einer fpriden, azphaltartigen Mafle
erftavet.  Leptere wird in Stiide gebrodjen und in einer
OGlasflajche mit rvectificivtem Steinfohlentheerdl, befler mit
Benzol iibergoflen, in weldem fie fidh nach eimiger HBeit
Bjt. Man fiigt gleih Anfangd jo viel von bdem Lijungs-
mittel zu, daB man eine Flitffigleit erhilt, weldpe ficdh mit
bem Pinjel gut ftreiden [aBt. Nad) langerem Stehen fepen
fih bie dem Hartfautjchut beigemengten fremben, in Bengol
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ober Steinfohlentheerdl unlpsligen Stoffe am Boden per
Slajde ab und wird die LWfung vorfidhtig abgegofien.

Der Partfautihuflad bildet auf Holy ovder Metall
braungelbe b13 {dpwarse Uebersiige, welche der Ginmwirfung
ber Atmofphdrilien fraftig widerftehen, und eignet fich des-
halb gany befonberd biefer Uebersug fiir Mafdhinen, weldje
im Freten aufgeftellt find.

RQautichut bildet ben wefentlichen Beftandiheil einer
grogen Anzahl von Firniffen, Qaden, jowie von Kitten uud
Rlebemitteln und {ind bie diesbesiiglichen Compofitionen jehr
genau und iberfidhtlih in bem Werfe: »Die Fabrifation
ber Firniffe und Lade« von Erwin Andres (3. Auflage,
Bien, A. Hartleben) bejdhrieben; wir verweifen daber unjere
Lefer, weldje fich iiber biefen Gegenftand unterrichten wollen,
auf dag eben gemannte Werk.
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Die Guttaperdyn,

Die Guttaperdya, von WMandjen aud) »Guttapertja«
ober »@®uttapertiha« genannt, itber deren Befanntwerden
fchon in Der Einleitung diefes Werted das Widytigfte ange-
gebert wurde, wird gewdhnlich neben Kautiduf i den be-
treffenben Fabrifen verarbeitet und finden vielfache Gemifdhe
aud beiden Otoffen induftrielle Anwendung. In Bejug auf
ihre Herfunft bejteht die Guttaperdha ebenfalld aus dem
eingetvodneten Mildjafte einer Pflanze und jdheint die Ge-
fammtmenge aller im Handel vorfommenben Guttaperdja
von einer eingigen Pflangenart Heruftammen.

Diefe PBflanze, Inosandra Gutta, zur Familie der
Sapotaceen gehorig, ift ein madjtiger Baum, bdeflen Stamme
big zu 24 Meter Hohe und einen Durcdymefier von 2 Metern
erreichen.  Die Heimat bdiefes Baumes ift eine fehr ausge-
behute und umichliept, jorweit fie jept befannt ift, ben gangen
fiiblidjen Theil von Oftindien und die grofien Jnjeln des
ofiatijhen Ardjipeld; der Baum ift auf Java, Sumatra
und Borneo Heimifd.

Die Guitapercdha ift ebenfalld ein Rirper, welder fich
in dem Mildyjafte ded Baumes geldft vorfindet; die Mildh-
{aftgefige laufen swijdjen Rinde unbd Hols lingd ded Stammes
dahin und find an ber Oberflache der Rinbe burd) mit ihnen
parallel Youfende dunfle Linien erfennbar. Jn Folge bdiefer
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Anordnung der MildgefaBe fann der Saft in der Weije
gewonnen werden, daf man am Fupe ded Stammes Cin-
{dnitte macht und den abfliefenden Saft auffingt. Dies
ift aud).bag Berfahren, nad) welhem man die Guttaperdjn
gegentodrtig augdliefilich) darftellt, wihrend man Anfangs,
alg ploplid) aus Curopa ftarfe Frage nad) Guttaperdha fam, -
bie Biume einfach fillte. €8 follen auf diefe Weife inner-
Balb einiger Jahre gegen 800.000 Stimme gefdllt worben fein.

Wihrend der Milchiaft der RKautichutbaume durch lange
Beit flitffig bleibt, gerinnt jener bes Guttaperchabaumes
innerhalb weniger Minuten, nachbem er aus ben Mileh-
gefdBen abgesapft wurbe, und foll bied audy eintreten, wenn
man ben Sajt fofort in: Flajden fiillt. Der Mildhiaft ver-
halt fidy hierbei in dhnlicher Weife wie Blut, weljes aus
ber Ader gelaffen wird: er trennt fich in einen wifferigen und
in einen feften Theil, lepterer bildet Den unter dem Namen
Guttaperdya befannt geworbdenen Rirper.

- Gegenwiirtig wird die Gewinnung der Guttaperdja in
ber Weile borgenommen, daf man den Stamm verlept, den
ausfliefenden Saft in Geféfien auffiingt und, jobald er fich
fo weit verdidt hat, daf man ihn mit den Hinden bearbeiten
fann, durd) Queten von bdem flilifig bleibenden Theile trennt.
Gewidhnlid) werden die Guttaperchamafien zu Kudjen geformt,
weldge bi3 su 30 €m. lang und 10 big 12 Cm. did find.
Un einigen Orten foll die Gewinnung aud) auf die Weife
audgefithrt werden, bk man den Saft einfodht und den
Ritdjtand, um die nod) anboftenden Flitffigkeitarefte zu
entfernen, mit den Hinben ausknetet.

XIV.
Die Eigenfyaften der Guitaperdo.

JIn Begug auf ihre phyfifalijhen und demifden Gigen-
jdjaften verhilt fid) bie Guttaperdja in gany eigenthiim-
liger Weife unbd ftellt einen Kbrper dar, welder fiir mande

Hoffer. Santidut und Guttaperda. 2. Aufl. . 8
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Bwede von hoditer Wichtigleit ift und nod) an Bebeutung
gewinnen wird, wenn der Preid Ded Robhmaterialesd ein
geringerer werden wird.

A. Die phyjitalijhen Gigenjdaiten.

Die Guttaperdja ded Handeld ftellt faferige Maffen
pon verfdjiedener Farbung dar — bie beften Sorten find
nafezu weif oder grauweil — anbdere Haben eine gelbliche,
tithliche ober Bolzbraune Firbung, Diefe Farbung riihrt
wahrideinlih von verdndertem Safte Her, weldher bei der
Darftellung nicht vollftindig Dbefeitigt rwurde, denn reine
Guttaperdja ift ein weifer Korper.

Die Pandeldwaare ift haufig mit Holz- und Rinden-
ftitchen vermijcht, bisweilen findet man tm Sunern Dder
Qudjen aud) Steindjen vor; bie rohe Guttaperdya fithlt fich
etwa wie Baumrinde an und befipt einen ganz eigenthitm-
lichen ®erud), weldjer wohl an jenen bed Kautjchuts erinnert,
aber eine Beimijdung von Lebergerud) zeigt. :

Die rohe Guttaperdja ded Handeld und auch das durc)
Auflblen der Handeldwaare und durd) Verbunftenlafien der
Lofung gereinigte Product jhwimmt auf dem Wafjer, e
fcheint fomit die Guttapercha ein geringered fpecifijches Ge-
widt al3 Waffer zu haben; in Wirklicheit ift dies aber
nidgt der Fall; su diinnen Bldttern audgemwalzt, auf Waffer
gelegt, weldhed man unter die Glode der Quftpumpe bringt,
finft bie Guttaperdja unter, jobald man bdie Luft ausdpumpt,
inaem fig bann bie zaflreichen Fleinen Poren mit Whaffer
tillen. '

f Sdjon nach oberflidhlicdger Reinigung wird bdie Gutta-
perdja fo bicht, Daf fie feine Fliiffigleit durchtreten laft; je
mehr man fie reinigt, defto didjter und gleidfsrmiger wird
fie. Bei langem Lagern erleidet die Suttaperd)a durdh bie
Cinwirfung der Luft eine wefentliche BVeviinderung und wird
brodlid) und jpride; man fann fie ywar durd) Crivdrmen
und Umtneten wieber verbefiern, ohne daf e3 jebod) moglich
ift, aud joldjer alter Waare feinere Gegenftinde anzufertigen.
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Man muf baher beim Anfauf von Guttapercha traditen,
miglicdit frije Waave su erbalten, uud foll Guttaperda
beim Aufbewahren bvor RQuftzutritt gefdjitbt werben, was
am einfachften durd) Bebeen der Stide mit Wafjer ge-
fdyiebt.

b‘Die Cinwirfung, welde die Lft auf die Guttaperdya
iibt, ift die einer Orhbation; bdie Guttaperdja wird in
&olge Deffen jhwerer und geht in einen arzartigen Korper
bon geringer Hivte itber, der fich leicht in Weingeift auflist.
Riuflidhe Suttaperdja enthillt bi8 su 15 Percent diefes Harzes.

Bon befonbever Widptigleit ift dag Berhalten der
Outtaperdga bei veridjiebener Temperatur; bei gewdhnlicher
Temperatur geigt fie ein Verhalten, weldjes swifden jenem
bon Dol und hartem Leber liegt, nur ditnne Stiide lafjen
fih unter grofem Rraftaufwande ein wenig biegen; zwijcjen
25 und 30 Grad nimmt jebod) die Biegjambeit vajh su;
bet etwa 50 Grad wird die Guttaperda fhon fo weid,
Daff man fie unter friftigem Drud zu Platten auswalzen
fann.  Grwirmt man Guttaperdia auf eine zwifchen 55 und
60 Grabd liegende Temperatur, jo wird fie su einer Mafie,
weldje an Bilbfambeit faft jeden anderen Korper itbertrifft,
bie feinften Bertiefungen und Erhbhungen gravirter Formen
wiebergibt und fih)  die bditnnften Féden und Platten
verwendeln [dBt. Bei vorfidhtigem Criwdrmen auf 120 Grad
jdmilst die Guttaperdja su einer bitnmen Flitffigleit; bei
ftarferem Grhigen finbet Berfepung ftatt und findet man
unter Den Producten bder trodenen Deftillation diefelben
Korper, welde man aus bem RKautjchut erhalten fann.

Beim Crhigen an ber Luft entsitndet fich die Gutta-
perdja bei einer gewiffen Temperatur und verbremnt unter
Berbreitung eined eigenthiimlidien Geruches mit ftarf leuch-
tender tufender Flamme vollftindig, wobei eine geringe
Menge von Ujche hinterbleibt. Im Gegenjape sum Kaut-
fdjuf, weldjer vollig ftructurlog erieint, befist Guttaperdya
eine foferige Gtructur; walst man nimlid Guttaperdja zu
einem Blatte aus, fo (ift Ji) dasfelbe nad) einer gewifien
Ridtung bin fehr ftart fireden, ohne 3u reifen, nach jeder

8*
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anderen Richtung reiht es jedod) fehr bald; Dei der Unter-
judung mit dem Mitroffop erfennt man jedbocd) feine Fajern.

Alle jeme LWojungdmittel, in welden Kautiduf [53-
lich ift, vermbgen aud)y Guttapercho aufzuldjen, und war it
letere 1weit leidjter [08lich al38 RKautfuf. Wafjerfreier
Alkohol [6ft die Guttaperdha theilweife, Wether (bt fie voll-
ftandig auf, nicht aber, wenn fie vorher mit Alfohol behanbdelt
wurbe.

B. Die demifdhen Gigenjdhaften.

Nad) den Crgebniffen der Analyjen befteht die Gutta-
perdja ebenfall3 aus einer Kohlemvaiferftoff-Berbindung, welde -
in ifrer Bufammeniepung dem Kautiuf fehr nahe fommt.
Der Sauerftoff, welden man in der Guttaperdja vorfindet,
diirfte wahrideinlid) einer frembden LVerbindung angehoren.
Die Suttapercha enthdlt:

Koflenjtoff . . 8636
Wafjerftoff . . 1215
Sauerjtoff . . 149
10000
Jhrer chemijdgen Bujommenfegung nady ift die Gutta-
perdha nicht al8 eine einzige Verbindbung, fonbdern al3 ein
®emenge mefhrever Krper su betvachten, weldje in verfdhiedenen
Sorten ber Guttaperdja in verjdyiedenen Mengen vorfommen.
Bwei diejer Berbindbungen Idjen fih in fodendem, wafferfreien
Weingeift und {deidet die LWjung nad) lingevem Stehen
Fleine weife RDrner ab, weldje an der Oberfliche aus vielen
Fleinen Rryftallen beftehen, in ber Mitte aber einen geldb-
lihen amorphen Revn enthalten.
Die gelbe, nidht fryftallinijdhe Maffe (6t {ich in Laltem
Beingeift viel leidhter ald die Fryftallinijhe und fann man
- demnach) burd) entfprehende Behandlung der Guttaperdha
diefelbe in drei Beftandtheile trennen, von welden der eine
unlbglid) in Alfohol (Gutta), einer jhwierig (Albane) und
einer leicdht (08lid) ift (Fluavile).



Die Gigenjchaften der Guttaperdia. 117

Payen, welder fid) befonders eingehend mit der
Unterjucjung von Guttapercdha befafite, fand in 100 Gewidjts-
theilen:

®utta . . . 78 big 82 Percent,

Albane . . 16 » 14 »
Fluavile . . 6 » 4 »
Die veine Gutta — hinterbleibend, nadhdem  man

tohe Guttaperdia vollends mit Alfohol erfdyopft hat — ift eine
weie Maffe, welde zu bditnnen Blattern ausgerollt, bei
einer Temperatur von 15 bi3 30 Grad 30be unb dehnbar,
aber wenig eloftijch ift. Beim Crivdrmen auf 45 Grad
ift fie weid), nimmt aber eine gelbliche garbung an; je
hoher bie Temperatur fteigt, defto dunfler und durdhjdjeinenbder
wird bdie Maffe, und wird teigartig, jedoch obne wirflich
su fdymelzen. Erft gegen 120 Grabd tritt witflid) Shmelzung
ein und bei nod) oherer Temperatur beginnt fie fidh zu
serfegen. Den Ljungdmitteln gegeniiber verhalt fich die Gutta
jo wie rohe Guttaperdha.

Albane — dag Fryftallinije Harz, . weldjes fidh aus
bem fochenden Weingeift abicheidet, {chmilzt bei 175 big
180 ®rab, seigt aber fdjon bei 160 Grad ben Beginn bder
Sdymelzung. Bei nod) hoherer Wirme seriet €3 fid) endlid)
und giebt diefelben Lroducte aus wie die Gutta. ,

Sluavile ift ein nidt fryftallinifhes Hary von
Orangefarbe; bei gewdhnlider Temperatur ift es bart, wird
aber bet Handwirme weich, jhmilyt swijhen 100 und 110
Grad und erfest fich bei ftarferem Erhien unter Ausjtofung
von fcharf riechenden Dimpfen.

Neue Unterfuchungen Haben das Berhiltnif zwijden
®utta, Albane und Fluavile Havgeftellt; diefen Unterjuchungen
sufolge fann man annehmen, baB jener Kbrper, welder
fiiv und eigentlich von Werth ift — das ift veine Gutta —
eine Kohlenwafferftoff-Berbindung fei, weldjer ndd) Baum-
bauer die Bufammenfepung Cy, H,, sufommt; wenn man
bie von Williams aufgeftellte Formel fiir bie Bufammen-
fepung de3- veinen Qautihuts (C, Hy) mit jener der Gutta
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vergleicht, jo fieht man, daf Ddie Formel ber Gutta gleidh
pem Bierfacden jener e RKRautjhus ift, jomit diefe beiden
Kiorper aud) in Bejug auf ihre demijhe Conftitution grope
Aehnlichleit zeigen.

RNeben der Gutta (C,, Hyy) finden fich nach) der Baum-
Hauerjen Unterfudjung in der rohen Guttaperda nod) zwei
Berbindungen vor, denen bdie Jujammenjepung C,, Hyy O
und Cy, Hyy O, zufommt, weldje jomit Orydationdprobucte
per Gutta find. Man fann wohl annehmen, dap Ddiefe
Orybationdproducte jhon in dem frijen Mildiafte jelbit
vorhanben feien; die Thatfache aber, bap Guttaperdja nad
{ang anbauernbem Aufbewahren ifre Cigenichaften wefentlid)
dndert, [4ft davauf jdliegen, dap fih fortwdibhrend neue
Mengen von Orydationdproducten bilben. -

Cine der widptigften Cigenidaften bder Guttaperdja,
weldjer fie aud) ifre fo audgedefhnte UAnwendung in der
djemifhen Jubuftrie verdantt, ift ihre grofe demijhe Jn-
differeny; fie ift gegen concentrirte Lojungen von Alfalien,
jowie gegen nidht zu comcentrivte Sduren und alle Salz-
{Bfungen v5llig indifferent; concentrirte Schwefelfiure beginnt
nad) lingever Gimwirfung bdie Guttapercha zu verfohlen;
raudjende Scpwefelfiure bedingt cine rajde Berdnderung
und wandelt die Guttaperdha in eine jdhleimige Subftang
um, wobei Sdpwefeldiogyd entwidelt wird.

Selbft die ftirfite Salzjdure fdeint auf Guttaperdjn
nur ungemein langfam einyuwirfen; nad) mehrmonatlichem
Liegen von Guitaperdia in Salzjdure beobadytet man Hhichitens,
baf die Guttaperd)a etwasd an Biegjambeit verloven Hat.
Concentrirte Salpeterfdure hingegen wirkt jhon in der Kilte
duerft energifjh auf Guttaperdha und (Bt fie beim RKodjen
unter Ausftopung rother Diamypie vollftindig auf.

Die bebeutende demijhe Inbdiffereny der Guttaperda
unb bie ungemein groge Bilbfamteit Derfelben madjen biefen
Rorper fiir gewiffe demijde Jnduftriesweige gevabezu un-
fhagbar; da Guttaperdja, wie evwihut, gegen Salzjdure
indifferent ift, wenbet man fie sur Darftellung von Rohren
sum Abziehen biefer Sdure, ja jogar zum Anusfleiden von
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Dolataften, in weldhen biejelbe trandportivt werden foll, am.
Nidt su concentrivte Flupfiure ift gleichfalls gegen Gutta-
percha indifferent und wird gleidhfalls diefer Stoff deshalb
aur Anfertigung von Wannen, welde zum Glagdgen dienen
iollen, fowie sur Darftellung von Flajden, in weldjen fliiffige
Slugfdure aufbewahrt werden foll, beniist.

. XV.
Die Reinigung der rohen Guitaperda.

Die tohe Guttaperdha ded Pandels ift niemals rein
genug, um jofort verarbeitet werben zu fonnen, und muf
dabher einer vorbereitenden Operation unterworfen werben.
PMan findet in der Rohwaare ded Hanbdels neben Holy- unbd
Rindenftiiddjen bidweilen aud) Erde und Sandfdrner in fo
betrddhtlicher Menge vor, baB gar fein Jweifel mdglich it,
diefe Rbrper fjeien wdhrend bes Rmetens bes erhirtenden
Mildyjaftes abfichtlich) beigemengt worden, um Hag Gewidjt
per Maffe su erhohen.

Che man an die Bearbeitung der Roh-Guttaperdha
geht, ift e8 immer von Widhtigleit, den Buftand derfelben
genauer au unterfuchen, indem man ausd der gangen zu ver-
arbeitenden Partie einige Blide auf's Geratheroh! nimmt und
mit Meffern zerichneidet; finden fih in der Mafle neben
Guttaperdha nur Holsjticdden und Erde vor, fo fanit man
fie ofncieiterd auf den Scneidemajdhjinen behanbdeln, ent-
halt fie aber Steine, fo ift e3 unbedingt nothmendig, die
rohe Gutta vor der Sertleinerung einer bejonderen Operation
st unterwerfen, indem man bei Auferadhtlaffung diefer Bor-
fid)t neben bem Berderben ber Schnetdmajdhine audy Unglitcts-
fille u befitrchten Bat. :

Bum  Bwede der vorliufigen Reinigung, namentlich
gur Befeitigung der Steine, werdben bdie Blode von roher
Guttaperdja in Waffer von etwa 50 Grad erweidht und
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pann zwijden Walzen zu einem dilnnen Banbe ausgewalzt.
Damit durd) die Steine, weldje in der Guttaperdja enthalten
find, nicht eine Hemmung im Gange der Majdjine oder eine
Bejdadigung der Walzen ftattfinde, ift die Cinridtung ge-
troffen, bdafy die obenauf liegenbe Walze in betweglidhen
Lagern lduft, welde bdurd) Hebel niedergedriteft werden;
iobald ein Stein zwifden die Walzen gelangt, Gebt fid) die
- obere berfelben und finft nadh bem Durdhgange ves Steines
wieber Herab. .
, It Folge diejed Binbernd ber Guttaperdja ift man
im Stanbe, feden Stein fofort in Dder Maffe su erfennen
und zu befeitigen; dag Serfleinern geht dann ohne Hinder-
niffe von ftatten. Die gebdnderte Majfe wird nod). warm
sujammengelegt, devart, daf [ocere Bloce entftehen, deren
Groe den Sdhneidbemajdjinen entfpricht. Die Schneidbema-
{chinen BHaben ben Bwed, bdie Guttaperda in gans feine
©pidne zu verwandeln, unbd gelingt diefe Opevation bei
Guttaperdja weit leichter ald bei Kautjhuf, indem bei leh-
terem bdie Clafticitdt der Majfe dem JBerjdyneiden Hinber-
lidy ift.

Man fann fidh) zum Seridneiden der Guttapercha jener
Majchinen bedienen, weldhe zu gleichem Jwede bei Kautfdhut
angewenbdet werben, nimmt aber ju diefem Behufe meiftensd
Majdinen bejonberer Confiruction. Unter diefen ift befonders
die Trommel-Schneidmajdjine und die Rad-Sdneibmafjdhine
hervorzubeben.

Die Trommel-Schneidbmajdjine befteht aud wei freis-
runden Sdjeiben, yvelche durd) eine Riemenjdheibe in mdglichit
rafdhe Rotation verfest werden und durd) eine grofe Jaht
{djiefgeftellter Peffer, weldje die Mantelfldche ded Cylinders
bifben, untereinanber verbunbden find., Unter der Schneide-
trommel ift ein verticaled, cylindrijdes Rohr angebradht, in
weldhes ein Kolben angefept ift, der durd) ein Hebelwert,
weldes entiprechend belaftet wurbe, emporgedritdt wird.

Bei der Arbeit mit diefer Majdjine fiillt man bas
cplindrijdhe Rohr gany mit Suttaperdjablicen an und fept
pannt bie Scmeidetrommel in Gang. Jn dem Mafe, al3
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bie Meffertlingen an dem Guttapercjablode voriiber gehen,
werben von biefem bditnne Spdne weggefdhnitten und febt
fig ber Blod bdurd) den Druk bdes RKolbens empor. it
ber Guttaperdjablod bis auf ein fleines Stit gejdhnitten, jor
muf ba3 Rohr nen befdhicft werden, und zwar gejchieht
bied in ber Weife, bafp man bas suriicbleibende Stitck mit
einem erwdrmten Blod jufammentittet und abermalsd weiter-
{dhneibet.

Die Radidyneidbmaijchinen, bderen man fich jest febr
hiufig bebient, haben in ihrer Confteuction fehr viel Aehu-
lihteit mit jenen Borrichtungen, weldhe sum Schneiden von
Hiderling in Anwendung find. Ste beftehen ausd einem
CSdoungrade von beiliufig 2 Meter Durchmeffer, an deffen
©peidjen die Schneideflingen feftgejchraubt find. Die Ge-
jwindigteit, mit weldjer das Rabd gedreht wird, ift eine
jebr grobe — bag Rad madjt 5- Hi3 600 Umbdrehungen in
der Minute — und werden n Folge deffen von den Gutta-
perdjabldden, weldje auf einer fhiefen Flacdje liegen, nur
fehr diinne Spine abgejchnitten.

Die auf irgend eine Weife in moglichit ditnne Bldtter
seridynittene  Roh-Guttaperdja wird nun der eigentlichen
Reinigung untersogen, und jwar gejchah dies nad) der dlteven
Wethobe in der Weife, dap man bdie Spine in ein mit
Waijer gefitlltes GefaB brachte, in weldjem durch eine Rithr-
porridjtung beftandige Circulation unterhalten wurde. Die
Guttaperdja {dhwamm obenauf, die Steindjen und die Crde
fanfen g1 Boden. Die gewajdene Guttaperdja gelangte
bann in einen mit warmem Wafler gefiillten Behiilter und
wurbde swifdhen zwei Walzen zu einem Bande geprefit, weldjes
abermald swijhen Walzen, die aber etwas jhneller rotivten,
burdyging, und dabei geftrectt wurbde; durc) Unwendung
einer entjprechenden Sahl von Whalzenpaaren, 5 big 6, er-
hlt man {d)lieBlich ein langes, diinnes Band von gereinigter
Guttaperdhga. Das eben bejdhriebene BVerfahren ift 3war ein
gang braudybared, Hat aber den Uebelftand, daf man ur
Ausfithrung desfelben nidht nuxr einen complicirten Apparat,
fonbern audh bebeutender medanifher Rraft bedarf, um
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lepteren in Gang ju erhalten. Gegenwiirtig arbeitet man in
dent grbften Fabrifen auf etwasd andere Weije, um bdie Gutta-
pexdja in gereinigtem Juftande gleih) in Form von Klumpen
su erhalten.

Man bringt die Guttaperdajpine in ein grofes mit
Waffer gefiillted Gefdf, in weldhed man Dampf jtromen
lat.  ZLepterer fept die gange Maffe in Bewegung und er-
wirmt fie jugleich fo ftarf, daf bdie Guttaperdha weidh wird.
3t endlid) bad Wafjer sum Sieden gelangt, fo vithrt man
Fraftig um, bildet aus Dder fih Dallenden Guttaperdja
grbfeve Rlumpen und wirft bdiefe in einen fogenannten
Berreipwolf.

Der Berreifiwolf befteht aus einem eifernen Gylinber,
ber an feiner gangen Mantelfldche mit Frummen Cifenzdhnen
Dejet unbd von einer Trommel umgeben ift, welhe von bden
Bihnen beinahe geftreift wird. Die weiden Guttaperdya-
mafien werben gegen bdie Trommel, welde fid) in der Minute
7- i3 800mal um fich felbft dreht, gebriicft und ugleich
ein Wafjerftrahl eingeleitet. Die Wirfung bdiefes Apparates
ift nun bdie, dafy die Guttaperdja in ungemein feine faferige
Stitcte gerriffen wird und alle Unveinigleiten befeitigt werben.

Um bdie fafern zu RLumpen zu vereinigen, eriweicht
man fie in Heigem Waffer und bringt die erweichten Theile
in ben Qnetappavat. Diefer befteht aus einem ftarfen, Hohlen
Gijencylinder, welder von aufen durd) Dampf erhipt wicd.
Jn diefem Cylinder befinben fich vier big fechs TWalgen,
weldge an ihrer Oberflache mit ftumpfen, pyramibdenformigen
Bifnen befest find. Die Walzen prefien die Guttapercha-
maffe gegen die Mantelfldche des Cylinders und die Sdhne
driiden alles Wafjer und bdie Luft, welde der Guttaperdia
anhaften, aus. Die villig durdygetnetete Maffe ift nun in
per Wiarme von einer auferorbentlichen Plafticitdt und Fann
iofo;t jur Darftellung der verfdiedenen Gegenftinde beniist
werden.

Wie fidh) aus dem eben Gefagten entuehmen (aHt, bedarf
man zur Reinigung der Guttaperdja ziemlich vieler Apparate
und grogerer mechanijder Kraft. Man Hat dezhald andh den
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Berfud) gemadyt, die Suttaperdja auf anbdeve Art zu reinigen,
und beniigt biersu bdie Cigenjdhaft De3 RKirpers, fidh in
gewiffen Flitffigleiten leicht su (Bfen. Bis nun ift die Wethobe
nod) nidt in bie Praxis gedbrungen, obwohl dag Berfabren
gewif feine Borthetle bietet. Am leichteften Diirfte man zum
Biele gefangen, wenn man bie in feine Spine verwandelte
Guttaperdja nad) dem Wajdhen mit Waffer und Trodnen
in_einem fuftbidyt jhlieftenden Gefife in Schwefelfohlentofi
I6t, bie Qbjung durd) Abfigenlajfen Hart und in einem
vaffend conftruirten Gefife ben Schwefelfohlenitoff ab-
beftillirt. Die geveinigte Gutlapercdha Hinterbleibt Hierbei als
%teﬁg[eicﬁfﬁrmige, pon fremden Beftandtheilen vollig freie
affe.

©p einfad) nun bdiejed Verfahren auf den erften Blick
gu fein fdjeint, Hat e8 bodh) feie bebeutenden Schwierig-
feiten, und ift die grofte derfelben ber Umiftand, daf bie
legten Rejte ded Lojungdmitteld nur jdher befeitigt werben
tinnen; am beften gelangt man nodh zum Biele, wenn man
am Scluffe der Deftillation die Mafje auf 110 6i3 115 Grad
erhipt, wad wobl am einfachiten durd) einen Dampfitrom,
ben man in dag Deftillationdgefif leitet, gejchehen fomnte.

X VI
Das Vulcanifiven der Guttaperdya.

Die Guttaperdja gleidyt, wie gezeigt wurde, in ihren
inneren Gigenjdjaften in Hohem Mafe dem RKautjchut und
Fann, wie diefer, jener eigenthiimlichen Operation unterworfen
werden, weldje man mit dem Namen bed Bulcanifirens
beseidhnet. Der Hauptjadje nad) unteridjeiden fich die Mee-
thoden, welde man jum Bwede der Vulcanifiting Dder
Outtaperdja in Amwendung bringt, in nichts von jenen,
weldje betm Bulcanifiren des Kautihuts befolgt werden :
man mengt entweder bie Guttaperdha - mit Schwefel oder
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mit Schoefelverbindbungen, ober man behandelt jie mit €hlor-
jchwefel und unterwicft fie jodbann dem Brennen. Die vul-
canifivte Guttaperdja zeidinet i) dadurd) aus, dap fie bei
Temperatur-BPerdnderungen ihre Jahigleit und Biegjamleit
beibehdlt unbd gegen djemijdhe Cinfliifie fajt nod) widerftands-
fihiger wird al3 bad reine Product.

Wenn man dagd Bulcanifiren der Guttaperda mit
reinem Scdywefel vormimmt, o muf darvauf Ridfidt ge-
nommen werden, daf die Guttaperda zur Bulcanijation
einer viel geringeven Sdpvefelmenge bedarf al3 ber Kaut-
jchut; verwendet man Schwefel im Uebermafe, fo erhalt
man leiht ein briidiges Probuct. DHiufiger al3 reinen
Sdywefel allein wendet man zum Bulcantfiven der Gutta-
perdia entweder Sdhwefel neben Sdpwefelmetallen an oder
vollzieht diefe Operation mit Hilfe von Ehlorjdhroefel.

Die praftijhe Crfahrung Hat gelehrt, baf e3 am wed:-
mdfigften fei, sum Bulcanifiven der Guttaperd)a neben einer
fleinen Menge von Schefel Schvefelmetalle u verwenden.
Nad) einer englijchen BVorjdhrift verwendet man 3 B. das
%acf)fte[)enbe ®emenge zur Darftellung von Guttaperdja-

ulcanit:

Outtapercja . . 48 Gewidtstheile,
@Cbmefe[ . 1 »
Sdywefelantimon 6 »

Dag WMengen der Korvper erfolgt in dhnlider Weile,
wie bied fiir die Swede der Darftellung von Kautidut-
Bulcanit bejdrieben wurde; dad Brenmnen der Guttaperdja
witd bei einer wifdhen 125 und 150 Grad liegenden Tem-
peratur vorgenommert.

Die grofe Plafticitdt, weldje bdie Guttapercha bei
hoherer Temperatur erlangt, ermbglicht e3, frembe fefte
Korper fehr leidt in die Maffe incorporiven zu tonnen und
auf diefe Art Maffen von fehr verjdhiebener Bejchaffenbeit
davzujtellen. Wir werden an fpdterem Orte auf dieje Wafjen
nod) eingehender juriidfommen. -
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Dag Bulcanifiven der Guttapercha mit CHlorjchwefel
gejdjieht am einfadyften in der Weife, daf man Guttaperdha
in Form einer fyrupdiden Lojung in Scwefelfohlentoff
mit einer Lofung von Chloridwefel in Schwefelfohleniioff
mengt. Hat man von legterer fo viel genommen, daf bdie
Penge des Chlorichefeld 10 Procent vom Gewidhte der
Guttaperdja betriigt, fo erhilt man eine Maffe, weldhe jelbft
bet 100 Grad nidt mehr weich wird. In dem Mafe, al3
man bie Menge ded8 Chloridywefeld fteigert, nimmt bie
irte zu und bei etwa 15 Procent Chlorjcmefel erhilt
man eine fehr harte, in ihren jonjtigen Gigenjchaften dem
Horne gleidjende Subftany. -

Wenn man Objecte mit vulcanifivter Guttapercha itber-
sieben will, verwendet man eine dice LWjung von Gutta-
perdja in Sdywefelfohlenftoff zum Anftrid), 16ft lepteren
oberflddlich eintrodnen und taudht die Gegenftinde fodann
in eme Lofung, welde 5 bid 10 Procent Chlorjchefel auf
100 Theile Schwefeltohlenjtoff enthilt.

XVIIL
Das Bleidyen der Guitaperdya.

€3 ift miglid), bdie Guttaperdja vollftindig ju bleidhen,
ohne daf bdicjelbe bierburd) eine cdhemijche Verdnderung er-
leibet, wie bdieg beim Bleidhen bes RKautichufs der Fall ijt.
Die gebleihte Guttaperdha ift in allen ihren jonftigen
phyfifalijhen und demifchen Cigenjhaften vollig ungeindert
und ift ihrer gropen Jnbdifferens gegen cgemijche Agentien
ein fiiv die Bafhntedhnif geradesu unjdigbarer Rbrper ge-
worben, weldje itberdied fo genau mit der Farbe des Sahn-
fleijhes verfeben rerben fanm, baf Der Unterfdjied Faum
erfennbar ift. '

Man famn bie Guttaperdia nad) zwei verfdjiedenen
Methoven bleichen, und swar entweder unter Anwendung
von Chloroform oder von Thierfoble.
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Wenn man mit Hilfe von Chlovoform arbeiten will,
verfafrt man auf folgende Art: Kleingejdnittene Guttaperdja
pe3 Hanbdeld wird mit der pwangigfachen Menge von Ehloro-
form dibergoffen und nachbem Alled geldit ift — wozu brei
bi3 vier Tage erforberlidh find — wird eine Fleine Weenge
Waffer (etwa 1/, Qter) sugefest, dasd Oefip titchtig gejchiittelt
und rubig hingeftellt, bid fich ber Jnbalt dedfelben in jwei
dharf getrennte Schichten getheilt Hat. Die untere diefer
Sdjichten Defteht aus Dber Ljung bder veinen Guttapercha
in Ghloroform, bie obenauf {hwimmende aus dbem Waffer
und den fremden Stoffen, weldhe der Guttaperdya beigemengt
yoaren.

Wenn man Guttaperdja zur Berfiigung bat, welde
jhon auf medjanijhem Wege gereinigt wurde, jo ijt bie
Anwendung derjelben jener der Rohwaare vorzuziehen, indem
dbie gange Arbeit glatter von ftatten gebt.

Die flar gewordene LWfung bder Guttaperdia wird
mittelft eined $Heberd abgezogen und in eine Porzellanjchale
gebracht, weldhe in eine fupferne Deftillivblaje eingefest und
mit Waffer umgeben wird. Nadhdem die Blaje gejdhlofjen
ift, erhipt man und deftillict das CHlovoform vollftindig
aud der Lojung ab. :

Su ber Porzellanfdhale Hinterbleibt {dhlieplih) die ge-
reinigte Guttaperdha ald eine blafige Mafje, welche durdy
Crweidgen in Heifenr Waffer und medanijdye Behandlung
su Platten und Stangeldjen umgeformt werden fann. Wan
ethalt auf diefe Weife die Guttaperdha zwar in gereinigtem
Buftande, aber nidjt volftandig entfirbt; fie zeigt immer
eine jhwad) gelblide ober briunlide Fdrbung.

Um ®uttaperd)a vollftindig zu entfirben und ald eine
“rein weife Majje zu erhalten, jhlagen wir folgended Ber-
fahren ein: ereinigte Guitaperda wird in der zwansig:
facjen Menge von Schwefelfohlenftoff geldft, die Lofung
purd) Stehenlaffen gefldrt und fodbann durd) feingepulverte
RKuodgentohle (Spodium) filtrirt. Wegen Der ungemein grofen
Fliichtigleit des Schwefelfohlenftoffeds mup bdie Filtvation
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unter gewifien Borfiditdmafregeln ausgefithrt werden und
Benitgen wiv Bierfiir die nadjftehende Borridtung:

Dag zur Entfirbung su vermendenbde Spodiumpulver
wird lofe i einen Glastrichter T (Fig- 9) eingefchitttet,
ber unfen mit einem Baumiwollpfropfen  gefchloffen umd
bi3 gu swei Drittel feines Rauminbaltes mit Spodium ge-
filllt ift. Der Trichter ift mittelft eines Rorfed in ben Hals
einer Flajdhe eingefest und befist der Qort eine - 3iveite

wldi

A
N

Bobrung, in welder ein Glasrohr r angebradyt wirh. Der
Zridhter wird mit einem jchweren, feft aufliegenben Dedel D
. bebedt, in befjen Mitte ebenfalld eine Deffnung angebradyt
ift, in weldjer ein Glagrofhrchen v, frect. Diejes Rojrdjen
und jenes, weldhed in den Rort eingefebt ift, werben mit
einander durdy einen diinnen Rautjhutichlandh k verbunbden.

Bei Anwendung diefer Borridhtung fann man bie
Lfung der Guttaperdia in Sdywefeltohlenitoff obhne Berluft
filtriven, Denn nachbent einmal die Quft in der sur Yuf-
nahme ber Flitffigleit beftimmten Flajhe und im Tridyter
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mit dem Dampf von Sdywefelfohlenftoff gefdttigt ift, findet
feine 1weitere Berbampfung von Schwefelfohlenitoff ftatt,
indem bie mit dbem Dampfe gefittigte Luft in der Flajde,
weldje durd) die Herabfallende Fliljfigleit verbriingt wird,
durd) den Rautihulidhloud) in den Lrvidpter tritt.

PMan gieft die Lofung von Guttaperdha auf die Thier-
fohle, bebet ben Tridhter jofort mit dem Dedel und fiigt,
nadpdem nicht3 mehr aus dem Tridhter abtropft, neuerdingsd
von Der Lwjung zu. Um den lebten Reft der Ljung,
weldjer von der Knodjenfohle zuriidgehalten wurbe, zu ge-
winnen, gieft man jdliehlidh etwa 2 Cm. Hod) Sdpwefel-
fohlenftoff auf die Rohlenmaife und verdringt Hierburdy bdie
Guttaperdja-Lojung vollftandig.

Die dburd) Knodjenfohle filtrivte Guttaperdja-Lojung ift
faft gany farblod und Pinterldft beim Abdbampfen des
Sdpwefelfohlenitoffes eine Mafle, welde villig 1eifp er-
fheint und mit den zarteften Farbitoffen verfehen twerben
fann. Um bie lepten Spuren von Scdwefelfohlenitoff zu
entfernen, erbhipt man Ddie Guttaperdja  durd) einige Jeit
auf 100 ®rad. '

Guttaperdha, weldje auf dieje Weife gebleicht wurbde,
giebt Lojungen, die vollfommen farblog find und beim Yus-
breiten auf ®lastafeln Uebersiige geben, weldhe Collobion-
hautchen gleichen, Diefen gegeniiber aber den Borug bder
groferen Feftigheit und Bdbigleit befiben. Bis nun Hat die
gebleichte Guttaperdia wegen der ziemlich) umftindliden Dar-
ftellung faft nur Anwendung in der Sahntedhnif gefunden;
biefelbe [aht fich aber aud) n vorziigliher Weife sur Dar-
ftellung von Elfenbein-Compofitionen beniigen. Wir Haben
fie 3u biefem Bwede verwenbdet; gegemwvirtig erjdjeint jedoch
biefe Anwendung nicht mehr empfehlendwerth, ba man mit
Dilfe bed Celluloided elfenbeinartig ausfehende Mafjen auf
viel billigere Weife darjtellen fann.



Die Guttaperdja-Compofitionen. 129

XVIIIL
Die Guitaperdja-Compofitionen.

Die Guitaperdja befipt, dhnlich) wie der Kautjchut, die
&dbigkeit, fi) mit den veridhiedenartigften Rbrpern mifchen
su laffen, und find die Compofitionen mit Guttaperda wegen
ve3 Weidywerdens der lefteren in der Wirme unjchwer dar-
suftellen. Durd) Auswahl der geeigneten Stoffe ift es mig:
li), Gemifche von fehr verfchiedenartigen phyfitalijdhen Gigen-
fchaften su echalten, und lafjen fich) Compofitionen anfertigen,
weldje bem Deder, Hols, Fijhbein, Horn, ja felbft dem
Cteine gleichen. .

Man hat fury nad) bem Befanntwerben der Gutta-
percha groge Hoffmungen darauf gejest, Compofitionen der-
felben al3 Grjagmittel des thierijhen Qeders amwenden ju
fomnen. €3 ift nun pwar allerdingd moglid), die Gutta-
perdja fiir gewifie Bwede an Stelle des Lebers zu beniisen,
obne bap e3 jedod) bis jest gelungen wire, ber Guttaperdha
aflein ober den Compofitionen derfelben jene Jihigheit und
Seftigleit su geben, weldje gut gegerbtem Seder eigen ift.

Die aud RKautjdut und Guttapercha beftehenden Com-
pofitionen haben in einem Jnduftriesmweige, weldher in neuerer
3eit grofie Ausbehnung gefunben Bat, eine widhtige Anwen-
bung gefunben, und war in der Galvanoplaftit zum Jwede
ber Derftellung von iibergreifenden Formen aus einem ein-
sigen Stitd.  Fitr fi) allein fann Suttaperda in ausge-
seichneter Weife zur Anfertigung von Abbdritden von Miinzen,
Mevaillen u. . w. beniist werden, und ift e zu diefem
Behufe blos nijthig, eine Platte von Guttaperdia fo ftarf u
erdrnten, daf fie weid) wird, jobann mittelft einer triftigen
Preffe auf die Medaille zu driifen und o lange in der
Preffe su belaffen, bis fie vollig erfaltet ift. Die Gutta-
perchaplatte zeigt bann dad negative Bild der Medaille bis

§offer. Rautfhut und Guttaperda. 2. Yufl. 9
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in die feinften Eingelheiten und Haben fjolhe Formen ben
®ypsformen gegeniiber den Vorzug, baB man fie oft zur
Anfertigung galvanoplaftiider Copien beniigen fann.

it itbergreifende Formen muf man Gemifde aus
Rautjhuf und Guttaperdya gebraudjen, welche neben bder
Bilpfamfeit in ber Wdrme aud) einen jo hohen Grad von
Glafticitiit Defien, Dap Die vom bem abgeformten egen-
ftande lo3geriffene Form genau wieder die Geftalt annimmt,
weldje fie Hatte, jo lange fie nodh aufjaf.

Die Mengenverhiltniffe fitr die Kautihui-Guttaperdo-
Compofition, welde fitr Ddiefen Bwed am tauglidjften ift,
faun nur durd) bejondere Verfuche ermittelt werden; bei
tief eingearbeiteten Modellen, oeldhe copirt werben jollen
(Haut-reliefs), mup man eine elaftijere (fautichutreichere)
Mijdung nehmen, ald wenn e3 fid) um bdie Copie eines
wenig erhabenen Gegenftanbded Hanbelt. Um Rautihuf und
Guttaperdja vollfommen gleidformig zu mifdjen, ift 3 am
swedmipigften, biinne Platten beider Kbrper in der Warme
awifden Walzen von ungleihfdrmiger Gejdymwindigleit durdy-
laufen zu laffen, bdie fo entftandene Plotte zu zerfchneiden
oder jujammenzulegen, abermald zwijdien den Walzen durd)-
{aufen 3u laffen und bieje Operation fo oft su wiederholen,
big ein vollig gleidhfdrmiged Gemijde entftanden ift.

Guttaperdya-Kautjdhuf-Compofition fiir
Majdhinen-Treibriemen.

- Compofitionen, aud Guttaperda und Lautjdyuf in ge-
eigneten Verhiltnifjen dargeftellt, veveinigen in fid) groke
Babigteit, Fejtigleit, mit einem gewifjen Grad von Elafticitdt
und laffen fid) deshalb mit BVortheil zu Majdjinen-Treib-
- tiemen eravbeiten. Golde Majdjinenviemen find jwar bei
ihrer erften UAnjdaffung foftipielig, aber leidht su repariren
und von faft unbegrenzter Dauerhaftigleit. Eine Compofition,
weldhe in diejer Beziehung gute Dienfte leiftet, befte[)t aus:
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Guttaperda . . 70—75 Gewidhtatheilen,

RQautjuf . . . 30—25 »
Sdwefelantimon  5— 4 »
Sdwefel . . . 2— 1 »

Um eine mbglichjt innige Mifchung su erzielen, empfiehlt
e3 fic) in Diefem Falle, Rautjchuf und Guttaperdha in Form
bon gereinigten Gpdnen abjutvdgen, letere durcheinander su
rilhren und in ber jdhon bejdhriebenen Weife in Binber zu
verwanbdeln, welde jo lange gewalzt werben, big fie gleid)-
fbrmig find; mwdhrend biefed Walzens wird gleichseitig
Sdywefelantimon und Schrefel incorporirt. ,

Aus der fertigen Mafle wird ein Blod gebilbet und
biefer burcd) Walzen bei ziemlich nieberer Temperatur all-
mihlich in ein Band von einer der Breite desd Treibriemens
entfprechenden Breite vermandelt. Wenn fid) die Dide diejes
Banbez fdhon jener ndbert, welche der Riemen Haben joll,
erniedrigt man die Temperatur fo weit, daf das Band nur
burd) groken Rraftaufwand jwifgen den Walzen durdy-
getrieben werben fann; e3 wird hierburd) bdie Wafle mog-
lidhft didjt gemacht.

Da3 Band wird an den Rindbern bejdnitten, auf einer
Geite mit Qeinen- oder Baumwollenzeug belegt und Iofe
auf eine Holzwalze aufgerollt; das Gewebe bilbet dann eine -
Sdjichte, weldhe je zwet Windungen der Maffe von einander
trennt (biefelben wiirben ofne bdiefen Runftgriff wahrend
be3 nadjfolgenden Brennend aneinanbder Haften). ‘

Der flachge Cylinder, zu welhem dasd Band aufgerollt
ift, witd dem Brennen unterworfen und muf bei legterem,
namentlidy bei dicderen Riemen, die Temperatur minbdeftens
bi3 auf 160 Grad gefteigert mwerben. Die genitgend ge:
brannten Riemen werben von dem Cylinder abgenommen
und durd) glattpolirte Walzen (Calandrivivalzen) geglittet
und glamgend gemadit. _

Parte (S)uttapetd)m(Smupofitione;u
Bei ben harten Guttaperdha-Compofitionen werden ver-

jchiedene Bufige in Amwendung gebracht, weldje meiftens
g
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pollfommen inbifferent find und blos ju dem Swede gemadt -
werden, um bdie Majje moglichft billig BHerzuftellen. Die
Stoffe, welche man 3u diefem Behufe beniibt, find fo ziem=
lih) Ddiefetben, Deven wir fchon bei ben Kautjchuf-Compo-
fitionen Grwdfnung gethan Haben: Erden, Orhde und fein
gepulverte Mineratien. Weldjer von diefen Stoffen anzua
wenben ift, hingt von jwei Factoren ab: von dbem Sewidte,
weldje die Gegenftinde Hhaben follen, und von der Farbe,
weldje man der Compofition zu geben witnidt.

. iiv weife, vejpective gelblich gefirbte Gegenjtinde vers
wendet man entweder gejflammte Rreide, weien Pfeifen:
thon, Magnefia, Jinforyd, geichlammten Schweripath oder
finftlih) davgeftellten jdpvefeljauren Baryt (Permanentweif).
©ollen die Gegenftinde leicht fein, jo ift Beimengung von
Magnefia am meiften u empfehlen; fiir jolche Objecte, bei
weldgen man Hohed Gewid)t wiinjdyt, eignet {id) am beften
pa3 Permanentweif. ~

Begen bder braunen Farbe, die ber ungebleidhten Sutta-
percha eigent ift, werden die mit Den weiten Materialien
dargefteflten Compofitionen nie eine roeifie, jonbern mehr
weniger gelblihbraune Firbung zeigen; will man jedod
Compofitionen erhalten, weldje rein weiff ausjehen, jo muB
man bierfiir gebleichte Guttaperdja vertvenbden.

Fiiv rothbraune Compofitionen wendet man mit BVor-
theil pa3 fehr billige Cijenoryd (Engelroth, caput mortuum)
ald Bujap an; fiir dunfelbraune Maffen fann gepuloerter
Braunftein beniift werden; jdhwarze Compofitionen Iafjen
fih darftellen, wenn man der Guttaperdha Beinjdhwary in-
corporirt u. | w.

Man fann mit den Bufdgen der genannten Stoffe fo
weit gefen, baf dad Gewidyt derjelben jened ber angemwenbdeten
Guttapercha weit iibertrifft, und erhilt immer noch) Maffen,
bie in ber Warme vollfommen bildjam find und durd
Breffen leicht in beliebige Formen gebradyt werben Founen.
Diefe Maffen jeigen aber ftets einen gewiffen Grad von
Gpridigeit und Briichigleit und diirfen ausd biefem Grunbde
nur jur Anfertigung von Gegenftinden, welde feine Stoge
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ju ertragen Daben, wie 3. B. Platten fitv Schliifiellveher,
Lhiivgriffe, Ornamente fite Bilderrahmen u. §. 1., beniipt
werben.

giir Compofitionen, weldje Stifen audgefest find,
bifrfen die fremben Jufise nur 25 bis 30 Percent vom
Gewidte ber Guttaperdja betragen und lofien fich aus der-
artigen Maffen faft alle Gegenftinbde des tiglichen Gebraudyes
barftellen, weldje man fonft aus Leder, Bleh oder Holj
verfertigt.

Um ben eigenthiimlichen, nicht angenehmen Gerud,
weldjer der Guttaperdha anbaftet, su verdeden, fann man
ber Guttaperdja wohlriehende KRbrper beimijchen und bhat
man zu biefem Bwede dtherijhe Oele beniipt. Dieje decfen
pwar_dben Gerud) der Guttaperdja vollftindig, Haben aber
ben Nadhtheil, daf fie allmdhlich verfliichtigen. ©8 ift dbaer
angeseigt, foldhe Subftangen ju wiblen, weldhe den Gerud).
febr lange beibehalten, und {ind in diefer Besiehung gan
bejonders bad Benzoshars, die Tonfabohnen und die Beildyen-
wurgel suempfehlen. Bon ber Benjos genitgen etwa 4 Percent
vom Sewidht der Maffe, um den Gerud angenehm zu
madjen; von den Tonfabohnen ift Hierfitr 1, Percent mehr
al8 hinreichend; wendet man Beildenwurzel an (bie harten
im Augfehen dem Elfenbeine gleichenden Burzelftode von
Ivis florentina), fo mufs man wegen des jhwachen Geruches
diefer Subftan etwa 10 Percent anwenden und fann bierfitr
bie Meuge der anderen in bie Subftany u bringenden
©toffe entjpreciend verringern. An Stelle von Beilden-
wurelpulver tnnen aud) feine Spine von Sandelfoly oder
von dem $Holze ded amerifanijden Wachholber (amerifanijche
@eb%r, Bleiftifthols von Juniperus virginiana) verwenbet
werben. ‘

@iuttaver@a:@vlgcompoﬁtionen..
Win Guttaperdja-Compofitionen darjuftellen, welde in

ihren Gigenjdjaften den Charafter des Holzes tragen, wendete
man fdon vor lingerer Beit Bufie von fein gepulverten
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Cocosnufidalen an; die Sdalen werden in Stampfrerfen
verfleinert, dad Pulver gefiebt und auf gewshnliche Art der
Guttaperdia incorporirt.

Man fann aber aud) Holzpulver jelbft sur Anfertigung
von Guttapercha-Compofitionen veriwenden und empfiehit e3
fih, Hierfiir Das Sigemehl zu beniipen, weldjes fid) bei der
Bearbeitung Harter Holzer ergiebt. Diefes Sigemehl muf
swifden Mithljteinen weiter verfleinert und das fid) ergebenbde
Meehl gefiebt werben. Dag Holzpulver, welded man auf
diefe Art erhitlt, {oll unmittelbar, bevor e3 ber Guttaperdja
incorporivt wird, volljtandig durd) jdharfed Austrodnen von
Feuchtigleit befreit werden, und empfiehlt es fich, bdie aus
per Compofition bdargeftellten Tafeln u. §. w. mit einem
Guttaperdjafienip zu iibersiehen.

Guttaperdja-Holzcompofitionen laffen fidg wie Hols

. mittelft ber ©dge oder auf bder Drehbant bearbeiten und
fonnen fehr vortheilhaft zum Ueberziehen von Holzgegen-
ftdnden felbft verwendet werden. Damit aber Holy unbd
Compofition fejt aneinanber faften, ift e8 nothwendig, das
erftere vor dem Wuflegen der Compofition iviederholt mit
hetBem Qeindl zu trdnfen, um da3 Wufnehmen bder Luft-
feuchtigleit zu verhindern. Wiirbe man biefe Borfidts-
mafregel unterlafjen, fo wiirde fid) beim Feudhtverden des
$Holzes infolge der Hierbei eintretenden ftarfen Wnsdehnung
ve3jelben die Compofition ablbjen.

Ueberzieht man wei auf diefe Weile behanbdelte (mit
Leinbl getrinfte) Bretter mit einer Guttapercdha-Holzcom-
pofition, legt fie fo aufeinanber, daf bdie Holsfajern einander
freuzen, evwérmt fie bi3 jum Weidhwerdben der Guttaperdha
und fet fie bem Drude einer friftigen Prefle aus, jo erhdlt
man Tafeln von einer auBevorbentlidhen FFeftigeit und
Wiverftandafahigleit, weldje jene ber zdheften Holzgattungen
nody itbertrifft.

Sorel’s Guttaperdya-Compofitionen.

Die fogenannten Eriapmittel fiir Rautidut und Sutta-
perdja, weldje Sorel in Amwendung brachte, Eonnen in Wirk-
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ligteit nur al8 Guttaperdja-Compofitionen betrachtet werden,
in welden Guttaperdja mit Ped), Hary und Kalf neben
Lhon vermengt ift. Die vorziiglicdhfte der Sorel'jchgen Com-
pofitionen Dejteht aus:

Colophonium . . . . . 2 Theile,
Pech pber Asphalt 2
Hargdl . . . . . . . 8 >
geldichtem Kalf (Ralfhydrat) 6 >
Waffer . . . . . . . »
Ehon . . . . . . .10 >
Outtaperdga . . . . .12 >

Dag Hardl in bdiefer Compofition Hat offenbar den
Bwed, bas Pedh und Colophonium zu Ilbfen; bie Bei-
mengung von Kalf wird wohl zu dem Behufe gemadht, um
eine Berbindbung swijden den Siuren de3 Colophoniums
mit dem Ralfe hervorzubringen. Der Bufap bded Thones Hat
blo3 Den Bwed, einen inbifferenten Rbrper in die Compofition
eingufithren und deren Maffe ju vermehren; der Thon fann
Daber entweber burd) anbdere inbdifferente Rbrper (Rreide,
foblenjaure Magnefia, Eifenoryd u. §. w.) erfeht oder audy
gany weggelaffen yerben. Jn lepterem Falle erhdlt man
eine. Compofition, welde fih in ihren Cigenfaften jener
ver reinen Guttaperdja ndhert.

Die Darftellung der Sompofition erfolgt in der Weife,
baf Colophonium, Ped) und Harydl in einem RKefjel fo
lange gevithrt werben, bi8 vbllige Lofung erfolgt ift; leptere
tritt bei Grwdrmen tn fiirzerer Beit ein; man filgt jodbann
den ausd Uepfalf und Waffer beftehenden Brei und juleht
bie Guttaperdja und ben Thon zu, dod) lepteren erft, nach-
bem bdie Guttaperdja flitjfig geworden ift. Nadjpem man
{obann Waffer tn griBerer Menge ugefiigt Hat, erhist man
bis qum RKoden bed lepteren und nimmt die Compofition
aud dem Gefife. . .

Aud) bei aufmerfomiter Avbeit ift 8 nicht moglich,
bie Gompofition auf diefe Weife vollfommen Homogen zu
erhalten, e3 ift biersu nod) die mehrmalige Behanbdlung
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awifden Walzen erfordeclih. Um die Compofition voll-
fommen wafferdidht ju madgen, foll man derfelben bi3 zu
5 Procent Stearinjdure oder Wadhs sufiigen.

Gorgl wendet nun fiiv verjdiedene Jwede aud) ver-
{chiedene Gemijche an, mittelft weldher man im Stande jein
foll, reine Guttapercha vollig ju erjepen. Selbft wenn wir
pon Der auferordentlihen Jabigleit der rveinen Guttaperdha
abfehen, fo zeidhnet {icd) diefe, den Compofitionen gegeniiber
purdy bie Unangreifbarfeit durd) dhemijche Agentien aus; fiir
®egenftinde, bie mit lepteren in Berithrung gebradyt werben
follen, empfiehlt e3 fich baher, ausidlieplicd) reine Guita-
percha zu verwenben. Die weiteren von Sore! fitr Herftellung
von RKautjdufcompofitionen angegebenen Worfdyriften jind
bie folgenbden:

I II. IIL

PBed . 8 12 —

aggol . .. 4 — —
temnfoplentheer — — 12
Ralfhydrat . . 6 6 6
Guttaperdha 16 16 16

XIX.
Die Perarbeitung von HKantfdhuk und
Guttaperdya,

Geitbem man gelernt hat, den Kautjhuf durd) BVul-
canijation in Bulcanit und Hartfautihuf umzuwandeln und
feitbem man in der Guttaperdja ein neuartiges Materiale
fennen gelernt Bat, weldhed gewifje Cigenfcdjaften, bdie dem
Kauticduf fehlen, befit, hat die Anwendung bdiefer Kirper
und der aud ifnen davgejtellten Probucte etne Ausdehnung
gewonnen, welche wabhrhaft groBartig genannt werden muf;
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e3 erjdjeint und gerabesu unmiglich, alle induftriellen Ber-
wenbdungen diefer werthvollen Rirper angufithren, wir Fonnen
aber ohne Uebertreibung behaupten, dap Kilnfte und Gewerbe
nidt auf jener Stufe ftinden, auf weldger jie gegenmwiirtig
{teen, wenn ifhuen nidjt diefe betden werthvollen Rirper
‘gur Berfiigung ftanben.

Der deutlichite Beweis fiiv bdie ftetd unehmende An-
wenbung von RKautjdut und Guttaperdja liegt in dem Um-
{tande, baB trop ber fortwihrend sunehmenden Einfubr beider
Subftangen ber Preid derfelben ein ziemlich conftanter bleibt,
ja fiir bie feinen Sorten von Paragummi fogar mitunter
glemlich erfeblid) fteigt, tropbem bie jahrliche Production
an Rautjdyut ollein auf mehr a8 150.000 Centner ge-
fehipt wird.

Bie grop bdie Fortjdritte find, welhe man in der
Berarbeitung von Kautjchut und Guttaperdha gemacht Hat,
ligt ji) wohl nirgendd beffer erfennen al8 durd) die BVer-
gleidung der aud bdiefen RKbrpern angefertigten Brobducte,
weldje auf den Weltausftellungen 1867 zu Paris, 1873 3u
Wien, 1878 und 1889 ju Paris ausgeftellt waren. Bithrend
auf der erfteren Ausftellung Kautjchu und Guttaperda nur
filv einige Bwede in BVerwendbung war und die aus Hart-
foutjdut angefertigten Gegenjtinde nodh in geringer Jahl
3u jeben mwaren, Batte fic) diefes Verhaltnif auf den fol-
genden Ausftellungen wefentlich gednbert.

UAbgefehen davon, daf der Hartfautichut und die Gutta-
perdja 3u Gegenftinden verwendet werben fonnen, die man
fritber entweber aug ®las, Metall ober ol verfertigte,
tritt und nunmelr eine gany neue Anwendung diefer Kirper
und bder aud ihnen bavgeftellten Compofitionen entgegen:
jene zu fiinftlerijhen und architettonijchen Sweden. Sowohl
su Wien im Jahre 1878 als zu Parig im Jahre 1878 und
1889 fonnte man @egenftinde aus Kautfhut- uhd Gutta-
perdja-Compofitionen fefen, welhe Siulen, PBreiler, Fleine
- Denfmale u. {. w. darftellten, die in Besug auf ihr duperes
Ausfehen in nidjts von dem jdhonften Marmor, PBorphyr,
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Gerpentin und anteren foftbaven Gefteinen zu unterjcdheiden
waren. Wenn bdiefen Compofitionen — wovan nidt su
yweifeln ift — bdie dhemijche Jndifferens des Kautichuts und
per Guttaperdha anbaften, jo ecdfinet fich fiir die Kautidut-
und Suttaperdo-Jnbduftrie ein ganz neued Gebiet, da3 ber
Wrchiteftur. €8 wird Dann geniigen, bdie Gegenftinde jehy
biinnwandig anjufertigen und Ddiefelben mit Syp3 ober
Qement augzufiillen, um billige und dauerhajte Nacdhahmungen
per jhonften Gefteine zu erhalten.

BWir haben jdjon in den wvorhergehenden Abjdhnitten
diefed Werfed die mannigfachen medjanijchen und demijchen
Wrbeiten befchrieben, welde erjtensd erforberlid) {ind, um
bie Fohproducte de3 Hanbeld (Rautjguf und Sutta-
percha) su veinigen und in gleidhfdrmige Kbrper zu ver-
wanbdeln; wir haben ferner bejdjricben, auf welde Weife
Buleanit und Hartfautidhut davgeftellt werben fann, Un
diefe Darftellung jGloffen fid) die Bejdhreibungen der We-
thoden zur Unfertigung von Kautjdut- und Guttaperdja-
Compofitionen, von Lojungen diefer Kbrper u. . w. €3
erfibrigt und nun nod), die BVerfahren zu befdhreiben, nach
weldjen man im Stande ift, die veridiedenen Segenftinde
aug Kautjguf, Guttaperdja und bden Compofitionen bar-
juftellen.

@3 ift leiht einzujefen, bdoB wir in bdiefer Begiehung
unferer Sdjilberung gewiffe Srengen jepen und ung auf
einen gang allgemeinen Standpuntt ftellen milfien; e muf
eben Dem Erfindbungdgeifte der Fabrifanten iiberlajjen werden,
Mittel und Wege zu finden, durd) welde fidh Sdhwierig-
feite, die fidh) Der Darftellung gewiffer Korper entgegen-
{tellen, itberwinden laffen.

Dem  allgemeinen Standpuntte entjprechend, welden
wir einfalten wollen, Hat fid) unjere Sdilberung dbarauf
su bejdrénfen, angufithren, in welder Weife man aud Kaut-
{uf und Guttaperdha Platten, Bander, Faben und Rohren
darftellt. An diefe Schilberung foll fi) bdie Bejdjreibung
der Fabrifation Hohler Gegenftinde durdy Giefen und Prejfen
die Unfertigung von Kugeln, Ballen u. . w. anjdliegen.



Die Darftellung bon Kautidul: und Guitaperdjaplatten. 139

Nachdem bie Darftellung von Ueberziigen aus RKautjdut
und Guttaperdya, jowie bdie Fabrifation eloftijher Ge- -
webe in neuerer Jeit von hoher Widhtigleit geworden ift,
mitffen wivr aud) die Fabrifation wafferdichter Stoffe, jene
ifolirter Telegraphenleitung, ber Gummijdube w. . w. bes

jpredjen.

XX.

Die Darfellung von Kautfhuk- und Guita-
perdyaplatien,

Kautidut und Guttaperdja werben fowohl im reinen
Buftande ald aud) in Form von Bulcanit vielfach in Seftalt
von Platten verwendet, beven Dide eine ganz beliebige fein
fann. Man fann RKautidufplatten darftellen; deren Dice
jener vou feinem WBriefpapier vollfommen gleichfommt, und -
ftellt aber audy Platten dar, deven Dide mehrere Centimeter
betrigt. €8 giebt mefhrere Methoden, um RKautihuf und
Guttaperdia in Platten ju verwandeln: durd) Jerjdhneiden
von grifieren Rautidutbloden, durd) Cintrodnenlafjen von
- RautiduflBfungen und endlich durd) Auswalzen.

Das Plattenjdhneiden and BVloden,

Do3  Jerfdneiden von Bloden ift ein Berfahren,
weles nur bei reinem Rautjdhut in Anwendung gebradt
wird und befonders sur Herftellung fehr ditnner Platten
unbd Biinber Verwendung finbet; Bulcanitmafien und Gutta-
perdja werden foft ausichlieBli) burd) Anwentung von
Walzwerfen in Plattenform gebracdht. Die Darftellung wvon
Platten durd) Eintrodnenlaflen von Lofungen fommt ge=
wihnlih nur in befonderen Fillen zur Unwendung, und
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gwar bann, wenn e3 fid) darum Handelt, Blittchen von
auferordentlic) gevinger Dide darzuftellen.

Durd) dag Jerfdneiden von Bloden fann man nad
‘Belieben' entweder Tafeln von beftimmter Srife ober aud
fehr lange Blitter darfellen. Sollen Tafeln von beftimmter
Grife und gewiffer Dide dargeftellt werben, o verfihrt
man auf folgende Art:

€3 witb aud dem gereinigten Rautihuf durd Fu-
fammenprefien bder Scnigel ein Blod bdargeftellt, defjen
Querjdmitt der Form (rund, vievedig u. §. w.) der zu
fdmneidenden  Stoffe entjpricht. Diefer Blod wird auf
“einen Sdyneibeapparat gelegt, weldjer jo eingeridhtet ift, dap
ber Blod nad) jededmaligem Niedergange desd Meffers um
ein beftimmtes Stilf vorwiirts gefchoben wicd. Diefes Stitc,
um weldjed der Blod vorgeritdt werben fann, beftimmt die
“Dide der abjujdmeidenden Platte. Dad Meffer, mittelft
welded bie Kautfdufplatten abgefdnitten werden, befteht
«aud einer fehr Dditnnen und auf bag Feinfte gefchliffenen
-©tah(Elinge, weldje in einer Fithrung gefpannt ift unbd durch
veinen paffenden Mecdhanismusd mit grofer Gejdhwindigteit
“Din= und Derbewegt werden fann. Um einen glatten reinen
- ©dynitt u erhalten, ift e3 nothwendig, daf das Meffer in
“ciner Minute 800- big 900mal hin- und Gergejdoben werde.

JSn Folge der zihen Bejdjaffenheit des Rautichuts und
ber bebeutendben Reibung, welde die Meffertlinge an dem
Qautidutblode erleidet, wiirhe fih bag Meffer jo ftart er-
higen, dah bie lodgefdinittene Platte an demjelben fefttleben
wwiitde. Um biefen Uebelftand zu vermeiden und ugleich
" bie Reibung zu verminbern, mup wihrend ded Schneideny
beftindig faltes Waffer auf bad Mefjer fliegen. Bei richtiger
Conftruction bdes Apparate3 und geniigender Gejchwindig-
it Des Meflers mifjen die Schnittfldchen an en RKautichut-
platten vollfommen eben fein und darf man an denfelben
bie eingelnen fleinen Schnitte, weldje dag Meffer gemacht
bat, nidjt erfennen.
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Das Plattenidhneiden and Cylindern.

Ditnne Platten big jur Dide von einigen Millimetern
werben in beliebiger Linge durd) ein eigenthitmliches Ler-
fabren Dbavgeftellt. Qeptered befteht bdarin, daff man bie
Mantelflddye eined Kautidjuleplinders in ver Weife abidhilt,
baf ber Schnitt auf ber Bafis des Cylinders in Form einey
Opirale erideint. Diefe Methode, Kautjdhufplatten bargu-
ftellen, fommt befonder in jemen {Fillen zur nwendung,
in welden e3 fih) barum Banbdelt, lange Platten aus einem
eingigen Stitdf beftehend ju erbalten und biefe entweder als
Cinlage zu verwenbden oder zu Faden su zerihneiden. G3
fei jedod) bemerft, daf man auf diefe Weile nur Cylinber
aug Pavagummi in Platten jdneiben Ffann; oftindijder
Kautjdjut befist nicht bie Dierfiir eforderliche Feftigheit, die
Platten reifen.

Die Vorridtung, deven man zum Schneiden der Kaut-
idutplatten von einem Gylinder bedarf, befteht aus zwei
Lrdgern, in weldjen zwei fid in Yorizontaler LQage be-
findlicje Scheiben angebrad)t finb, an beren gegeneinanbder
gericyteten Flddjen fpige Stifte befeftigt find und den swijchen
bie ©djeiben gebrachten Rautfchutcylinder fefthalten. An
einer diefer Scheiben ift ein Jahnrad angebracht, weldjes -
mit einem Motor in Verbindbung fteht und eine gleichformige
Umbrehung ded Kautjdhulcylinders um feine Achfe bewirft,
Dad Meffer, weldes fid) in einer jehr rafdy hin- und Hers
gebenben Bewequng befindet und jehief gegen bdie Mantel-
flache be3 Cylinders gejtellt ift, wird durdy Spiralfedern,
weldje an bder FFithrung desfelben Defeftigt find, gegen bdie
Mantelfliche des Cylinders gedriidft und durd) ein Hebel
werf ber Drud regulict.

PMan giebt dem in Platten su jhneidenden Kautjhut
cyfinder einen Durdymefier, weldjer von ber Vinge bes u
fdyneidenben Blatted abhingig ift, und eine Hohe vo 30 hig
50 Cm. SdlieBlid) hinterbleibt, nadbem bder RKautidhut:
chlinber geridhnitten ift, ein Cylinder von fleinem Durdy-
meffer, weld) fepterer jemem bder beiden pben ermwdbnten
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Fithrungsidjeiben gleid ift. Um im vorbinciz die Linge de3
aud einem Kautihufeylinder von befanntem Durdymefier zu
erfaltenden Rautjdjutblattes zu bevehnen, fann man fid nac[)
ftehender, gFormel bedienen:

L=3 14156 —d

43

Die Grofe D ift der Durdymefier ded zu jdhneidbenden
Cylinders, d Dder Durdymefjer des Hinterbletbenden Ileinen
Cylinders, 3 die Dide, weldhe die zu jdhneidende Platte er-
halten foll; L begeichnet enbdlich bie Liinge der zu erhaltenden.
Blatte.

Bei geniigender Gefdhicdlichleit ded Arbeiterd und ent-
fprechender Qualitit de3 Kautihuis erhalt man nad) dem

“eben Dbejdhriebenen Berfahren jdhone Platten von Kautjdhuf,

weldje durd) Ringmefjer in Vinber oder in Fidben ver-
wanbelt werden fonnen, und welde man aud) ald Jwijden-
cinfagen weier Gewebe bei Fabrifation von wafjerdichten
Stoffen in Anwendung bringen fann.

Darjtellung von Platten ausd Lojungen.

Um bdideve Platten unter Anwendung von Kautjdjut-
[6jungen Dbarzuftellen, fann man fid) des von Sollier
vorgeidjlagenen %erfaf)rené bebienen. A3 Unterlage fifr bie
Qautjcdyutidjung beniigt Sollier leinene Gewwebe, welde auf
eine eigenthilmliche Weife jubereitet werden, indem man fie

‘miglidit gleidhformig mit Kleifter beftretd)t und Dbiefe

Operation wiederholt. Da e3 auf bdiefe Weife faum miglid)
ift, eine glatte Flade zu erhalten, wird auf den Kleifter
nod) ein Uebersug aufgetragen, welcher aud Leim und Melajje
beftefit unb bder betm Cintrodnen vollfommen eben ivird.
An Stelle ber Melaffe ijt weit zwedmdBiger concentrirtes
Glycerin zu verwenden. Je nach der Menge von Glycerin,
weldje man einer fehr diden LeimlBjung jumifdhyt, erhdlt
man nad) bem Crfalten bder Emlfcbung eine mebr minber

£laftifge Maffe.
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Die Rautidjufplatte wird auf die Weife bdargeftelt,
* bap man einen bollig gleidhmafig gemachten RKautidhuteig,
weldjer abjolut feine blog gequollenen RKnbtden enthalten
barf, rafd) auf die gefpannte Beugflache auftragt. RNad)
vollfommenem Cintrodnen de8 Rautidutteiges lift fih die
Kautidyufplatte bon der praparivten Unterlage ohne Scwierig-
feit absiehen. Diefe Methode, RKautjchutplatten darjuftellen,
erfdjeint wenig praftifd), inbem zur Yusfithrung derfelben
unbedingt Lojungen vermendet werden miifjen und das
Lojungsmittel verloven geht. Man fann gwar einen Theil
bed Lojungdmitte(8 wieder gewinnen, wenn man Hag mit
bem Rauticjufteige beftrichene Gewebe in einen Raum bringt,
in weldjem er auf 45 Grad erwdrmt wird, durd) eine Saug-
pumpe bdie Luft bdiefed Raumed ausfougt und die Luft
burd) ftarf gefiihlte Rihren treibt, in welden fi) bder
Sdywefelfohlenitoff wieber verdichtet. Wenn e3 nun aud) auf
biefe Weife, freilich unter Anwendung eines siemlich com-
plicirten Apparates, moglidy wird, einen Theil des Lojungs-
mitteld wieber ju gewinmen, fo darf man nidht vergefien,
baB bie Arbeiter ‘wdibhrend des Aufftreiiens bes Rautichu-
teiges in bhohem MaBe durd) bdie giftigen Dimpfe des
Swefelfohlenftoffes beldftigt werden. Schon ber Umftand,
ba fig die Darftellung von Kautihutplatten nach diefem
Berfahren nidjt in die Prarid eingebitrgert, beweift, daf die-
felbe nod) nicht von BVortheilen begleitet ift.

Rur in jenen Fillen, wo e3 fih darum Hanbelt,
fehr bitnne Qautiduplatten darjuftellen — von jo gevinger
Dide, daff man fie weber durd) Scheiden nodh durd) Walzen
von_entfpredjender Bejdaffenbeit erhalten fann — empfieflt
e3 fid), Ldjungen ju beniien. Wir ftellen foldhe RKautjut-
platten, weldje fich vousiiglich su wafferdichten Umbpiillungen,
gu_dirurgiigen Sweden, fowie sur Anfertigung von Luit-
ballong eignen, durd) Eintrocen einer faren LWiung von
Rautidut auf einer bollfommen eben gefhliffenen *Glastafel
(Gpiegelplatten) bar, und zwar auf nachftehende LWeife.

Cine vdllig fare, durd) Baummwolle filtrivte Rautidut-
I6fung wird fo weit verbiinnt, i3 fie bie genitgenbe Con-
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fifteny sur Derftellung einer bditnnen RKautjhufplatte ober
eined Kautidhuthiutdens erveidit hat. Vor Anfertigung der
eigentlichen Platten madyt man mit Hilfe fleiner Glagplatten
Proben Dder Lofung; hat dad auf der Glastafel Hinter-
bleibende Rautidufhiutdhen  die- gewiinfdhte Dide, jo BHort
man mit der weiteren BVerbitnnung auf und jdreitet an dagd.
Anfertigen der Platten.

Gin in ber Anfertigung joldger Platten geiibter Arbeiter
fann ohne Sdywierigleit eine ein Quabdbratmeter grofe Platte
ohne jede Dilfdvorrichtung barftellen. Die vollfommen ge-
reinigte Spiegeltafel von entfpredjender Groge wird o auf
bie ausgebreiteten gFinger der linfen Hand gefept, dap fie
naBesu DHorigontal liegt, und in einem Winfel der Platte
witd die Kautjhufldfung ausgegofien. Unter fortwdihrendem
Bugiefen bder RKautjuflbjung neigt man nun die Platte
nad) der Ee zu, weldje jener, an der man aufgegofien Bat,
biagonal gegenitberliegt, und bewirft daburd), daf fid) bie
ganze Platte mit einer gleidfirmigen Schichte ber Lbjung
iiberbectt. Sobald bied gefcjehen ift, fest man bie ‘Platte
auf eine aus drei vertical ftehenden Stiben gebildete Unter-
fage, die aber fo befhaffen fein muf, daf die Platte wvoll-
fommen Borizontal liegt.
~ Man ikt die Platte jo lange ruhig liegen, bid Die
Rautjhutldjung vilig eingetrodnet ift, jahrt dann mittelft
eined jharfen Meffers ldngs der RKanten der Glastafel hin,
um bdie Platte lodzulbfen; Hat fih an den Kanten eine BVer-
bidung ber Rautjdhufmafie gebildet, was nidht felten vor=
fommt, fo fithrt man den Sdjnitt fo weit nad) innen, dah
bie verdidte Stelle wegfdllt, und zieht die diinne Kautjhut-
platte langjam von der Glastafel ab.

Die Grofe der ditnnen Kautihuiplatten, welde man
auf diefe Weije darftellen fann, Hiingt von der Grdfe Der
angewenbeten Glastafel ab; bei riditiger Avbeit und Anwen-
bung ganz flarer Lofungen erhalt man yolfommen Homo-
gene fehr jdwad) gefdrbte Platten; fiigt man ber ur Dar-
ftellung der Platten dienenden Kautihufldjung bdie Ljung
eined Anilinfarbitoffes bei, jo fann man bdie Platten in den
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ichonften Jarbentonen gefirbt erhalten. Wenn man aus
berartigen Platten Bldtter jhneivet, weldhe, in der Bahl von
fe)8 ober adht sufammengefest, eine Rugeloberfliche bilben,
fo fann man fehr leiht grofere Suftballons badburch an-
fertigen, dafp man bdiefe Blétter an den Rindern mittelft
ber Rautfhuf(dfung befencjtet und aneinanber prefit. Man
erhdlt bann RQuftballond von bedeutender Grofe, welde,
einmal gefitllt, fehr lange gefiillt bletben, indbem felbjt Kaut-
{dutplatten von fehr geringer Dide Gaje nur fehr langjam
burdhtreten laffen.

Darjtellung von Platten durd) FWalzen.

Die Darftellung ber Platten mit Hiffe der BWalzwerfe
ift jene3 Berfabhren, weldjes gegenmirtig fdhon in faft allen
abrifen in Anwenbdung fteht, indem 8 nur mit Hilfe bes-
felben mbglich ift, Platten von vollfommener Gleihmagpigteit
in Begug auf Dichte und Dide barguftellen. Die Anferti-
gung grofer und bider Platten it auf andere Art Faum
miglid), und hat man die Walzwerfe gegenwdrtig fhon jo
weit vervollfommnet, daf man fe(bft Platten von gany ge-
ringer Dide mittelft berfelben anfertigt.

Man fann zur Herftellung der Platten Walzenpaare
berwenden, awiiden welde bie erweidhte Rautihuf- opder
Guttaperdjo-Maffe durdhgetricben wird, und gleichen Dbiefe
Balzen in Bezug auf ihre Conftruction vielfad) fenen, welche
gur Bearbeitung des Robhfautihutd verwendet werden. M
haufigiten Beniipt man abey gegenwdrtiy Walzwerfe, Dei
weldjen fid) die Walzen genau verftellen laffen, unb die jo
eingerichtet find, baf die Walzen mittelft Dampf geheizt
werben fdnunen.

Die Calanderwer fe.

Balzwerfe, weldje bie eben angegebene Conftruction haben,
werden mit dem Namen Calander begeichnet, und vermwendet
man (Fig. 10) fitr die Swecfe der Kauticdjut-Fabrifation meiftens
Galanber, weldje zwei ober brei hohle Walzenpaarve J,—J,

Poffer. Rautihut und Guttaperda. 2, Aufl. 10
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enthalten. Die Walzen find aud Gufeifen gefertigt und an

ber Oberfliche glatt polivt; der Durdymiefjer jammtlicher
Walzen ift gleih grof und bewegen fich leptere aud) mit
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ganz gleiger Gejdhwindigleit, indbem an bder Achfe jeber
Walze ein Bahnrad fipt, weldes eben fo viel Bdbne Hat
wie bag an ver Nadbarwalze, in welde ed eingteift.
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Wie fdhon erwdhnt, find die Balzen Hohl und laffen
fich bie Lager derfelben jwijden ben Sdliten zweier fehr
ftarfer eiferner Trdger berjchieben; bei Calanbern mit vier
Balgen fteht nur das Lager der stoeiten Walze von unten an ge-
redynet, unverriidbar feft und ift aud) an diefer Walze durd) das
abhnrad E der Angriff ver bewegenden RKraft fiir {dmmtliche
Walzen. Die BVerfdhiebung der beiden Lager einer Walze muf
jelbftverftandlich immer fo gejchehen, baf die Achien dex Walzen
vollfommen parallel bleiben; bies gejchieht badurd, baf in
die Sdjraube, die zur Debung eined Lagers bdient, eine
©dyraube ohne Ende eingreift, weldge mit ber Schraube,
burd) weldje bie Hebung ober Genfung bes anberen Lagers
bewirft wird, in Berbinbung fteht. Durd) einfache Drehung
der einen Sdjraube muf audy die andere um ein Gleiches
gebreht mwerden, und erfolgt bie Berjdhiebung bder beiden
Bager immer vollfommen pavallel mit ber urfpriinglicgen
Ridjtung. Die dritte und vierte Walze, von unten an ge-
redjnet, wird burdh einen @hnlichen Mechanismus perftellt, fo
baB man bei Anwendung von vier Balzen drei verjchiedene
Walzenabftinde ersielen und demgemif aucy Platten von
entprecjender Dide darftellen fammn,

Um bdie Walzen durd Dampf bebeizent ju fonnen, ift
an e einen Seite Der Lager ein Dampfrohr Lund L, ange-
bradt, von weldhem reigrofren mitteljt Stopfbiichen an den
eingelnen Walzenadyien abgehen; an per entgegengefesten Seite
it ein dhnliches Rohripftem sum Abflufje ded Damyfes
angebradit. K und K, ftehen mit dem Dampffeffel in un-
mittelbaver Berbindung.

Um mit Hilfe bes Calanbders Platten bon beliebiger
Breite barftellen u. onnen, find swifden dem 31 oberft
liegenden Walzenpaare Baden angebracht, welde Ddurch
Schrauben fefigeftellt werden fonnen. Der Abftand ber
Baden von einander beftimmt die Breite der Platterr und
fann man mittelft der Calanber Platten darftellen, weldhe
beinabe fo breit al8 bie Walzen lang finb, bei eng geftellten
Baden aud) Biinder von einigen Centimeter Breite fabriciven.

10%



148 Die Darjtellung von Rautfdut= und Guttaperdhaplatten.

Der Rautihut Hat, wie jhon an friherer Stelle
exbriert wurbe, die Cigenfdhaft, bei einer Temperatur, die
beildufig bet 40 ®rad liegt, feine Clafticitdt su verlieven;
man muB*daher die zu walzenden RKautjduibldde auf diefe
Temperatur evwirmen und aud) die Walzen minbdeftens eben
fo warm maden. Da aber bei bdiefer Temperatur nod)
immer eine fehr grofe Rraft erforderlich ift, um ben RKaut-
jehuf in Plattenform zu bringen, fo ift ed angeseigt, Die
Walzen auf eine hohere Temperatur zu erwdrmen.

Man erwdrmt in der Praxis die Walzen big auf 80,
mitunter fogar i3 auf 100 Grad und braudt dann nur
eine verhiiltnipmapig geringe Kraft, um den RKautjdjufblod
su ftrecen; der Qauticdjuf wird aber hierbei {chon fehr weid
und febrig und muf man Sorge tragen, denfelben rajd)
abjufiihlen, um ihm die Rlebrigleit su benehmen. Am ein-
fachften gejchieht Died auf die Weife, daf man die zwijden
pen Walzen Bervortretende Rautjdutplatte unmittelbar durd
ein mit Taltem Waffer gefiilltes Gefify gehen ldpt und bann
aufrollt. Das Aufrollen barf aber erjt dann gejdehen, wenn
bie Platten auf die gewdhnliche Temperatur abgetithlt find,
indem fie fonft su einer nicht mehr von einanbder zu trennenden
Maile zujammentleben.

Bor dem Beginn ded3 Walzens werden die Walzen-
paare genau geftellt, fo daB die Arbeit ohne Aufenthalt von
ftatten gept. Wenn ein RKautiutblod das unterfte Walzen-
paar paifict hat, [EBt man bdie Platte fogleih durdy bdie
niditfolgenden Walzen gefen, und fihrt mit vem Walzen
fort, bi¢ man eine Platte von gewiinjdhter Dide erlangt.
Bei Anwendung von jorgfiltig conftruivten Calandermwerfen
und umfidtiger Qeitung der Arbeit gelingt e, Platten von
tabeflojer Bejthaffenteit, villig gleihmapiger Dide und fehr
grofer Linge darjujtellen.

Die Stredwerte.

Bum Auswalzen der Guttaperdha fann man fid) ent-
webdet der zum Auswalzen bed Kautidjutd dienenden Calanbder-
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werfe ober aud). eined einfacher gebauten Strefapparates
bebienen. Refhtever Defteht aus swei Stahlwalzen, weldye
genau vertical itbereinander geftellt und ganz glatt polirt
find; unter ber tiefer liegenben Walze befindet fich eine ebene,
jpiegelnd polirte Stahlplatte.

Wenn mittellt biefes Upparated — bdes fogenannten
Gtredmerfed — Guttaperdha in Platten verwandelt werben
ioll, erweid)t man ben Guttaperdjabloct durd) Crwdrmen und
fgligt ihn mit Hilfe eined Holzhammers mit breiter Bahn
su emem linglichen, fpit sulaufenden Blok aus, deflen eines
€nbe gerabe jdymal genug ift, um jwijdhen die untere Walze
und die Staflplatte gejhoben werden ju fonnen.

Man verfest jodann bdie untere Walze in Umbdrehung,
die Guttaperdjamaffe wirh von der Wale erfafit und zu
einem Bande geftredt, weldhes "in Besug auf jeine Dide
bem Ubftande pwiiden Platte und Walze gleichfommt. Das
auf der andeven Seite bed Apparated bhervortretende Band
von Guttaperha wird iiber die untere Walze suviicfgelegt,
jo baff e3 nunmelr pwifdjen diefer und bder oberen Walze
burdygehen muf; der Abjtand zwifden bdiefen Walzen ijt
geringer al3 jener awifcien ber unteren Walze und ber Stafl-
platte. Hier wird dag Band sum sweiten Male geftrectt
und wird wieber iiber die obere Walze suriicfgelegt, jo daj
bag ablaufende Band fid) in derfelben Richtung bewegt, in
gne[cf)er fid) die Guttaperdha bei der erftmaligen Strecfung
ervegt.

Die Gtredwerfe Haben die Cinrihtung, daf fich die
Walzen mit Hilfe von Schrauben beliebig verjtellen laffen;
e3 ift hierburd) die Mbglichfeit geboten, aud) unter Armwen-
bung biefer Apparate Platten von beliebiger Dide darju-
ftellen, und fann man fiir die Guttaperja diefe Wals-
apparate ebenfo gut amwenben wie bie Calander, indem bie
einmalige Crivdrmung bded Guttapercdabloces vor bHem
Walzen vollfommen audreiht, um demjelben deht fiir das
Walzen erforderlichen Grad von Weidyheit ju geben.

€3 ijt fiberhaupt wohl su beachten, dah man anfinglic
ben Guttaperdjablod durd) bas Crwdvmen nicht weicher
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madje ald eben nothwendig, denn durcd) den Wiberjtand
wihrend ded Audwalzend wird ebenfalls Wirme fret und
fonnte e3 gefdjehen, baf bad von bder oberen Walze ab-
laufenbe Band o weid) wird, daf e3 zerveift.

Man mup in jebem Falle bdafiir Sorge tragen, dap
ba3 von bem Stredwerle ablaufende Guttaperchoband auf
irgend eine Weife rajd) abgefithlt werbe, um e3 auf eine
Walze wideln zu fomnen. €3 ift wohl zu beadjten, daf
man Guttaperdjabinder, fo lange fie nur etwad warm find,
dburdjausd nicht auf einanber legen oder gar auf Walzen
wideln darf, fie wiirden jonft ganz gewif ju einem eingigen
Ctitde jujommentieben.

Die BVorridtungen, deren man fich sum Ablithlen der
Guttaperdaplatten oder Bédnder bebient, twie fie von dem
©Gtredwerfe ablaufen, find fjehr mannigfaltige; am zwed-
méBigften ift e3 jedod), bie abjufiihlende Guttaperchaplatte
auf ein miglidft langed Tud) ohne Cnde fallen zu lafjen,
weldjed fih ber Bewegung der Walzen entjpredhend fort-
{chiebt. Durd) einen BVentilator wird ein Strom falter Luft
auf da3 Band geblafen und dasjelbe hievdburd) o weit ab-
gefithlt, daf e3 jeine Rlebrigfeit verliert.

Gebr swedmdpig ift e, anftatt dez Luftftromes einen
feinen Hegen von faltem Wafjer auf bdie Platten fallen zu
lafjen; bie AbLiihlung, welde auf diefe Weife erzielt wird,
ijt eine vollfommene, und fann man die Bander jofort auf
alzen rollen.

Dad fog. Guttaperdjo-Papier wird durcd) Auswalzen
von Guttaperdja zu einer papierdiinnen Platte Bergeftellt.
Dad Bulcanifiven gefdhieht in einem Raume, in weldem das
Suttaperdja-Papier jo aufgehingt ift, daf i) die emgelnen
Theile nidht berithren.

@arfteﬂung von Platten and Vulcanitmafjen.

Wenn e3 fih um bdie Anfertiqung von Platten aus
Rautihut ober Guttaperdha in reinem Juftande bhandelt,
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verfdhrt man nad) einer ber vorbefdyriebenen Methoden und
fann nad) wiederholtem Durdygehenlaffen der Platten
swifchen den immer enger geftellten Walzen (chlieflich Platten
von gany geringer Dide erhalten.

Anberd verhdlt fidh) die Sache aber, wenn man Platten
aud Bulcanitmafien darftellen foll.  Qeptere beftehen be-
fanntlid) aud einem burd) Walzen bargeftellten moglichft
homogenen Gemijche von Kautjduf und Schwefel und jehr
haufig aud) nod) anderen Rirpern, welde nur eine Ber-
mefrung der Maffe beyweden jollen. '

Jn Folge diefer Bufdse wirdb aber die BVulcanitmaffe
jo wenig sufammenhingend, doh fie bei dem BVerfuche, fie
wiederholt audsuwalzen, ficer zerveift; man muf daber bei
ber Darftellung von Platten aud Bulcanitmafjen ~ diefen
Umftand wolh{ beachten und iwerden immer nur bitnne
Platten durd) einmaliges Walzen bargeftellt, indem fich
biefe am leidjteften gleichisrmig brenmen laffen; nur in
feltenen Fllen geht man tiber die Dice von 5 Millimetern
hinaus.

Die fertig gewalzte Platte muf mit bejonderer BVor-
ficht behanbelt werden, weil fie betanntlich bei bem nadyfol-
genden Brennen fehr {tarf erweiht. Wenn es fidh nur um
vie Herftellung Heiner Platten Hanbdelt, 1dft man die Platte
auf ein glatted Bintbled) von entjpredjender Grofe gleiten
und fept fie auf diefer liegend dber Brennbite aus.

Hat man grofere Platten darzuftellen und wird ver-
langt, baf bdiefelben vollfommen glatt jeien, fo ergiebt fich
bieraus eine giemlidge Schwierigleit, weldhe fich mur in der
Weife befiegen ldft, ba man zugleih mit ber Bulcanit-
maffe ein fehr ditnned glattes Jinfbled) von griferer iinge
burd) bie Walzen gehen (Bt und dbad Bled) jammt der dbavauf
liegenben Qauticutplatte forgfaltig auf eine Whize widelt.
Dag wijden ven Winbdungen der Qautidufplatte fegende
Bled) verhindert dag Sufammentleben der RKautichufmaffe
wibhrend bed Brennens.
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Leidhter gelingt die Perftellung grofer Platten aus
Bulcanit, wenn bdie vollfommene Gldtte der Platten nicht
sur Bebingung gemadht ift. Jn diefem Falle (&Gt man jammt
ver Buleqnitmajie ein feined angefeuchteted Leinentud) mit
burch die Walzen laufen und widelt Rautihutf und Leinwand
auf eine Walze. Jn die weidje Rautjchutmafie britden fich bie Cr-
hbhungen unbd BVertiefungen der Leinwand ab und zeigt dann bHie
fertige Platte an ber Oberflache das Ausjehen eines Gewebes.

i gewiffe Jwede wendet man aud) BWalzen an,
pon welden bie eine Gravirung befigt, die fih in ber
Rautihufmafie abbriidt. Wenn 3. B. Platten dargeftellt
werben follen, weldje sur Unfertigung von Sdubhiohlen zu
bienen haben, verfieht man bie Walze mit einer Gravirung,
weldje derartig ift, daf die eine Fldache ber Platte mit lauter
Fleinen, nebeneinanber ftehenden vierfeitigen Pyramibden befesrt
erfdeint und in Folge diefer Unebenbeiten ein fiheres Auf-
treten geftattet.

Man fann, wie i) von felbjt verfteht, der Platte eine
beliebige Seichnung ertheilen und Hat hierfiir nur entipredjend
gravivte Walzen nothig; die ald8 Thiirvorlagen bdienenden
Llatten aud Vulcanit-Rautjdjut werden auf bdiefe Weife dar-
geftellt und fertigt man aud) die fleinen Téfelchen von
Bulcanit, weldje unter dem Namen Radirgqummi befannt
find, auf dfhnliche Art an.

Didere Platten aud Bulcanit-Rautjhuf werden Dder
groperen Gleihformigfeit wegen gewidhnli) aud diinneren
Platten dargeftellt. Man verfahrt bierbei auf bdie Weife,
baB man eine diinne Platte auf einem ebenen Tijhe aus-
breitet, fo baf fie iiberall aufliegt. Auf biefe Platte legt
man ein ebened Jintbled), auf weldhem ebenfall3 eine diinne
RKautidufplatte liegt. Die Sinftafel muf aber o aufgelegt
werden, dap bie auf dbem Tijdhe liegende RKautihufplatte ein
wenig vorfteht. Die auf der Jinftafel ruhende Kautiduf
platte wird nun, ohne daf Falten entftehen, fo weit vor-
fgeicf)oben, bag fie auf bie untere Rautiduiplatte ju liegen
ommt.
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Cin Arbeiter fept jodann an diejer Stelle eine Walze
auf, weldye etras linger ift al8 die Breite beider Kautfehuts
platten, und ibt mit der Walze einen gelinden Drud aus.
Wihrend ein gweiter Arbeiter die swifdien beiben RKautidyut-
platten liegende Binftafel langfam gurviiczieht, folgt ber erfte
mit ber Walze nadh und vereinigt auf biefe Weife beide
Rautidutplatten ju einer einzigen. Diefe Arbeit erfordert
eine gewiffe manuelle Geichictlichleit und BHandelt e3 fich
gans befonbers darum, alle Quft, welde swijdhen ben beiden
Kautidufplatten vorhanden ift, auszupreffen. Gine noch fo
teine Ruftblafe, welche zwifchen ben beiden Platten binter-
bliebe, wiitbe sur Folge haben, daf bdie Platte bei dem nady
folgenben Brennen an diejer Stelle febr ftarf aufgetrieben
wittde. ‘

Jit die Dide dber Platte nidht ausreichend, jo wicher-
holt man Die eben befhriebene Arbeit und lTegt auf bdie
awet jdon mit einanbder verbunbdenen Platten eine dritte auf.
Bisweilen wendet man fiiv die mittlere Platte eine mit
Sdywefelantimon gemijdhte Rautihutmafie an, wdhrend bie
beiben dufieren aud dem gewdhnlichen Gemijhe von RKaut-
fdut und Schefel befteen. Devartige Platten jeigen bann
nad) bem Brennen auf dem Queridnitte einen rothbraunen
Streifen.

Bei dideren Bulcanitplatten, weldhe biufig jur Her=
{tellung von Didjtungen bei Majchinen verwendet werden
follen, verlangt man eine grofere Feftigleit, al3 fie der ges
wihnlide Bulcanit befist. Um den Platten biefe Feftigteit
3u ertheilen, wenbet man Einlagen ous einem dichten Qeinen-
gewebe an. Die Rautjhutplatte wird auf bem Tijdge voll
fommen eben audgebreitet, mit dem Gewebe bebectt, auf
biefes die zweite Rautjchulplatte. gelegt und bdie drei Stiide
burd) Walzen vereinigt,

Um Platten Gersuftellen, weldje eine aufergewshnlidy
grofe Feftigleit befigen, wendet man aud) an*Stelle ver
Xeinwandeinlagen folhe an, die aqus Drahigewebe beftehen.

Keptered wird ausd fehr bitnnen Drdhten in der Leife
angefertigt, daf die quabdratijchen Mafdjen des Gewebes etwa
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ein Quadratmillimeter grof find. Man legt dag Draft-
gewebe auf bdie eine RQautjduf-Platte, bebectt ed mit ber
sweiten und vereinigt dad Gange, indbem man die Platte
swijden glatten Walzen, weldje ftarfen Drud ausiiben,
ourdjlaufen laft.

XXI
Die Darfellung von Koutfduk- und Guite-
perdhafiaden.

Die Fabrifation der Fiaden aud KLautidhuf bilbet einen
jebr widhtigen Theil bder mechanifdhen Bearbeitung bes Kaut-
fchuts, indem bie RKautjdjulfiben in Folge ihrer bebeutenden
Clajticitdt und Bdbigleit jur Herftellung von elaftijhen Se-
weben eine audgebreitete Berwendung finben. Wie grof bdie
Berwendung bdiefer Gewebe ift, geht fhon ausd bem Um-
ftande bhervor, Daf e3 3 B. bedeutende Fabrifen giebt,
welde fid) augidlieplid) mit der Unfertigung jener Stoffe
befaffen, aud benen bdie elaftiien Schubeinjise Hergeftellt
oerden.

RKautjduffdden laffen fih nad) verjchiedenen Methoden
parftellen, zeigen aber je nad) der Befdjaffenbeit des Roh-
materiafed jehr -verjdjiedene Clafticitit und Feftigleit. €3
ift au bemerfen, daf RKautidhut, weldjer zerfleinert, gereinigt
und dann ioieder durch Preffen und Walzen su einer com:
pacten Maffe vereinigt wurde, nie jene Feftigleit und Elafti-
citit befibt, welde bdem NRobfautihuf eigen ift; felbftver-
ftandlich ftehen aud) bie aus joldem Kautifuf davgeftelten
Fiben jenen, welde aud Rohfautidut verfertigt wurben, an
@iite nad.
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Wenn e3 fi) um bdie Darftellung der Fiiben aus
Robfautidhuf Handelt, fann man immer nux Fiden von vier-
edigem Queridnitt erhalten; dedgleichen erhilt man aud
aud praparirtem RQautiduf nad) dem Berfahren des Ser-
fdmeidend in allen Fillen nuv vierfantige Fiden. Um runde
Rautidutfiden darjuftellen, bedarf es bejonderer Appavate,
auf Deren Ginridhtung wir nod) unten juriidfommen
Wwerben.

Biervedige Fiden aud Rohfautjdhuf.

Bur Herftellung foldier Fiben wihlt man ftets eine
audgeseidnete Sorte von KRautjuf in Form von Flajdhen.
Man fudgt unter den Flafdhen jene heraus, welche bie didften
Wiinde und bie rvegelmdpigite Form befiven, jdhneidet den
$Hald der Flajhe ab unb theilt lettere durd) einen Quer-
{dmitt in wet DHilften. Die Stiide werden dann genau
unterfudht und nuv jene, welde ein vollfommen gleidjformiges
Ausfehen geigen, gur Darftellung von Fiiden vertenbdet;
jene ©titde, an welhen man grofere Hohlrdume oder die
OGegenwart frember Rbrper erfennt, find fitr unferen Bwed
ungeeignet. '

€3 Danbelt fihy nun zundchft darum, die fdhalen-
formigen Gtiide, welde fih durc) daz Jerfhmeiven der
Slajchen ergeben, in ebere Platten zu verwandeln. Ju diefem
Behufe erweicht man bdie Stiide durd) andauerndes Kodjen
in Waffer, legt fie dann zwifchen ebene Gifenplatten und
bringt da3 Gange in eine fehr Friftige Preffe, welde man
ceinige Wodjen ftehen [Gft und von Beit su Jeit nachsiedt.
Da ftarfe Rilte dag Didjtwerden des Rautichuts fehr be-
giinftigt, ift e3 angeseigt, bie Arbeit bes Fabenjdneidbens
im Winter vorzunehmen und die Prefie wibhrend diefer Beit
im Jreien aufsuftellen.

Die aud der Prefje genommenen, nunmehr ghnz ebenen
und gleigmifig diden Rautiulplatten werben auf dem
Sdyneibeapparate befeftigt. Qepterer befteht aus einer Udfe,
auf welde in fenfrechter Stellung die Rautjdhutplatte be-
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feftigt wird; die Achfe dreht fich um fich felbft und vitet
babet gleidzeiti nad) vorwirt. Cin Mefjer, weldhes rajd
hin= und Dergeht, aber fonft unverrviidbar ift, muf von der
RKautjdufidjeibe ein Spiralband jhneiden und Hangt die
Dide bded lehteren von der grifeven ober geringeren Ge-
{dhwindigleit ab, mit weldjer fih bdie Kautjhuticdheibe dem
Meffer ndhert.

Um a8 Feftfleben ded Rautidhuis an dem Meffer zu
verhitten, [iBt man auc) bei biefom Upparate beftandig
Baffer auf dad Meffer flieBen und erhilt auf diefe Wetle
ein langed Band von RKautjduf, welhed man dann weiter
in {dden geridmeidet, weldje vievedigen Queridinitt seigen.
Anjtatt aud den Flajden flache Scheiben Herzuftellen, ver-
fibrt man in manden Farbrifen aud) auf die Weife, dap
man von den Kautjdutflajhen Hald und Boben abidneidet,
ben Hinterbleibenden Muff in fodjendem Waffer erweicht und
iiber einen Holzeylinder zieht, weldher mit einer ditnnen
RKaoutjutplatte belegt ift. Diefer Cylinder wird dann in
einent Apparat eingefest, in weldjem er bet jebedmaliger Um-
drehung um ein Beftimmted gehoben wird, fo daf ein fent-
redit auf bie Achie ed Cylinders wirfendes Mefjer von bem
RKautjdhufeylinder ein fpiralfsrmiges Band abjdneidet. Pan
erhilt auj diefe Weife zwar einfacdjer ein Band von Roh-
fautichut, - aber bie aus demfelben gefertigten Faben ftehen
etwad an Feftigleit jenen nad), bie ausd den oben erwdbhnten
s Platten gepreften Flajchenhalften fabricirt werden. Dag
Berjdyneiden ded nac) dem einem ober dem anberen Verfahren
erhaltenen - Banded von Robfautjhuf in Fadben gefdhieht
gegemwirtig nur mehr audnahmsweife mit freier Hand, und
wenbdet man jept dtberall Wajdjinen an, welde nicht nur
fhnell arbeiten, fondern aud) Fdben von ftetd gleichen
Dimenfionen geben, wad bei Handarbeit nie vollig zu er-
stelen ift.

Am einfachiten gejdhieht bad Berjhneiden ber Binber
in Fdben awijden zwet Walzen aud Stahl, an deren
Umfang Rinnen angebracht find, weldhe fo breit al3 bdie zu
fchneidenden Fabden felbit find und berart fibeveinanber fallen,
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paf iiber jebe Rinne Der unteren Walze ein volles Stitct
der oberen su fteben fommt. Dad jwijden diefen Walzen
burdplanfende RKautjdutblatt wird in eine entfprechende
Anzahl gleid) breiter Fiden gefhnitten und leptere auf
Gpulen aufgewicelt. a3 Jertheilen bder Kautfhutblitter
mit Hilfe diefer Majdjine ift eher ein Berquetihen alg ein
Berfdneidben su nennen, und miiffen die Rinder der Walzen
ungemein jdarf fein, wenn die Fdden glatt jerjhnitten
werben jollen.

Ctwad complicirter, aber aud) von befferer Wirfung
al3 bie oben angegebene Borridhtung ift die Fadenjdneid-
majdhine, welde mit Meffern verfehen ift. Auf einer Hori-
sontal liegenden Wchie fteden fo biele fehr diinne Stafhl-
icgeiben, al3 man Sdjnitte hervorbringen will, und find biefe
©djeiben an ben Rindern wohl gejchdrit; der Abftand zweier
CSdyeiben giebt die Breite eined Rautidhuffabens an. Ueber
der Uchle, auf weldjer biefe Scheiben befejtigt find, befindet
fid) eine Walze, in die jdhmale Furchen eingedreht find, in
weldy leptere die Scheiben gany wenig eingreifen.

Cin Paar glatter Walzen erfaft das zu zeridhneidende
RKautiufblatt und filhrt es wilden bder eingejdnittenen
Walze und den Schneibemefiern durd) — bdie leteren werden
mit groftmoglicher Oefhwindigleit umgedreht und zer-
fdneiden dag Kautjdutblatt in die entjpredende Anzahl von
Fiden ; leptere werben awifdjen Gladftiben durdhgefiihrt und
auf Spulen aufgewicelt.

Darftellung vierediger Fdaden aud prapavirtem
Kautidhut,

Obwohl bdie Fiben, welde unmittelbar aud NRoh-
fautjhut gefhnitten werden, bdie fefteften find, fommen fie
nur it mandjen Fillen zur Wnwendung, indem ,ifnen der
Uebelftand anbaftet, daf man fie nicdht von fehr bebeutender
Rdnge erbalten fann und aud) immer Fiden von nicht vul-
canifirtem Rautjut befommt. Wenn e3 fih darum Hanbelt,
lange Fdden ober foldge aus vulcanifivtem Rautihuf darzu-
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ftellen, muf man immer priparicten Rautidhut, entwebder fitr
fich allein oder behufs bes Lulcanifivens mit Schwefel ge-
- mijdt, amwenden.

Wewn man vulcanifivte Fiden erhalten will, wird die
sum Berfdneiden beftimmte Qautichutplatte vorher vulcanifict
und Dann zeridnitten.

Lange Fdben aud gewdhnlichem ober vulcanifictem
RKautjhuf werben gegenwirtig allgemein ausd Rofren onge-
fertigt, welche man durc) einen (pivalfsrmigen Snitt ger-
theilt, wobet man den Sdynitt in jolher Weife madyt, dah
ber entjtehende RKautichuffaden quadratifhen Queridhnitt
befipt. Dad su zeridymeidende Rohr wird auf einem Hols-
cylinder befeftigt, weldher genau in die Hohlung ded Rohres
pajfen muf, und diefer Cylinder an einer metallenen Schraube
befeftigt, welche allmdhlich vorvitdt. Ein vajd) hin- und Her-
gehended Weeffer jdhneidet in einer Spirale einen Streifen
von Dem RKautidufrohre (03, deflen Breite von bder Hihe
eined Schraubenganges abhingig ijt. Wenn man die Schraube
fo wdblt, daf bdie HOhe Dder eimgelnen Sdhraubenginge
geringer ift al3 bie Dide der Ribhremwandung, fo erhalt
man Fadben von rechtedigem Querjdnitt.

3n newerer Jeit hHat man die Borridjtungen zum
Sdjneiben der RKautichulfiden aus Riohren fehr verbeifert
und ift man gegenwirtiq im Stande, unter Anwenbdung
einer eingigen Scjraube Fiden von beliebiger Stirfe dar-
ujtellen.

Auf weldje Weije man aud) die Fiden anfertigt, immer
ift e3 von Widptigleit, diefelben mit gewiffer Vorficht auf
bie ©pulen zu wideln, inbem e3 fonjt leicht gefhehen fann,
bag die Fdden an Den frijhen Schnittflichen aneinanbder
fleben und nidht mehr glatt abgejpult werden fonnen.

Die Darjtellung runder Kautjdhuffiden,

Durd 3eric[)ne{ben von Kautidufplatten laffen fih
in allen Fdallen nur Fadben von vieredigem Querfdnitte
barftellen; filv gewiffe Swede erfeint e aber wiinjdens-
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werth, Faben von freigrundem Querjdnitte zu erfalten.
Leptere fonnen immer nur aud praparivtem Rautichut, welder
purdy geeignete Behandlung mit Lojungdmitteln in einen
bilbfamen Teig verwandelt wurde, erhalten werben, indem
man den Teig durd) eine Metallplatte prefit, in weldjer
Ereidrunde Lodjer angebradht find.

Nad) bem BVerfahren von Aubert und Gerard zer-
{chneidet man gereinigten RKRautjguf in fleine Stiide und
bringt diefe mit Schwefelfohlenitoff und Afohol, Rartoffel-
fujeldl ober $Holzgeift zujommen. Qeptere Kbrper, welche
ven Rautichuf jelbft nidht aufzuldfen vermidgen, veranlafien,
baf fidh bie aneinanberhaftenden RKautiduitheile leiht von
einander trennen und durd) die medjanijche Bearbeitung ohne
bejonbere Mithe ein gleidhfdrmiger Teig erhalten mwerbde.
Bwedmipiger verwenbet man ein Gemijd) aus: ‘

Qautidut . . . 100 Theilen,
Sdywefelfohlenjtoff 100 »
Altohol von 857/, 5

laft diefes in Tuftdbicht gejchlofienen MetallgefiBen 15 bis
18 Gtunben ftehen, driidt ed durcd) ein fehr engmafdhiges
Drahtnep, weldhed bdie nidht gequollenen Theile suritcdhalt,
und bringt dann ben RKautjdutteig, welder die Confijteny
von bidem Rleifter haben muf, in den Formapparat.

Leptever befteht ausd einem Cylinder, an deffen Boben-
platte neben einanber fjtehend, eine Unzuhl fegelfirmiger
Rohrchen angebradht ift, deren vorbere Oeffnung dem Durdy-
meffer der u formenben Fdben entjpricht; in den Cylinder
paBt ein moglichit genau anjdlieender RKolben. Durd
langfame3 Borwdrtdbritden bes Kolbens wird der KRautidhut-
teig in Form vor Cylindern aus Dden eben erwdbhnten
Robhrcdjen Hervorgepreft.

Die unmittelbar aud den Rohrdhen Hervortretenden
Fdben gelangen juerft auf ein Band ohne Ende, weldjes
eine Sdnge von 4 Meter befipt und ausd Wolljammt ange-
fertigt ift; fie verlieven, wéhrend fie bon diefem Banbde mit
entjpredjender Gefdpwindigleit fortgefithrt werben, durd) Bera
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bampfung einen groBen Theil ded Schwefelfohlenitoffes und
erfangen infolge deffen einen gewiffen Grad von Fejtig-
- feit. BVon dem Sammtbande gleiten bdie Faben auf ein
andere3 Band ohne Enbde, welched aud feinem Drahtgewebe
angefertigt ift und in viitteluder Bewegung erhalten wird,
wibrend beftdndig fehr fein gemahlened Talfpulver auf bdie
Fdben fillt. Jnfolge Dbed Rittelns twerben bie fFiden
allfeitig bon bem Talfpulver umbitllt und bad Jufammen-
fleben berfelben unmigli) gemadyt.

Um den Scywefelfohlenftoff, weldjer ben Fiden nod
anfaftet, volljtandig sur BVerdampfung zu bringen, wenden
Aubert und Gerar d ein Syftem von endlojen Binbdern
aug Leimwand an, welded aus finf Bindern befteht, deren
jeded eine Ldnge von 16 Weetern befipt; die eingelnen Binbder
find iibereinanber angebradit und bewegen fid) in entgegen-
gefegter Ridjtung, fo dag die Rautiduifddben Bin- und
berlaufen.

Die Beit, welde die RKautidhuffiden bendthigen, um
itber alle Banbder ohne Enbde zu laufenr, betrdgt vom Anfang
ber Bewegung geredhnet rund 10 Minuten, und verdampft
hierbei o viel Scwefelfoplenftoff, daf die Fiden aufgerollt
werden fonnen, obhne dap ein Bufammenfleben bderjelben
etntritt.

Dag Aufrollen der Fdaben gejdhieht in dhnlicher Wetje,
wie bad Wufrollen der lodferen Vaumwolbdnder in den
©pinnereien: Ueber verticalftehenben Blechbiichien, welche
fimmtli) mit gleicher Gejchindigleit um ihre Achfe ge-
dreht werden, ftehen Zridhter, durd) weldje der Faben in
bie Bitdyje gleitet und fid) in derfelben su einer Spirale
aufrollt. :

Jjt der Cylinder, aud weldhem der Kautidhufteig hervor-
geprept wirh, nabeju entleert, fo filllt man neuerbings
RKauticdhufteig nad) und fann auf diefe Weife Fdden von
beliebiger Rdnge barftellen. Wenn e8 fih) darum Handelt,
Fiben von beftimmtem Durcdhmeffer angufertigen, muf man
bevitdfidhtigen, daf fidh ber Duvchmefier der Fiden beim
€introdnen bedeutend verringert; ein Rautidutfaden, welder
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oug einer Rofhre von 1 Millimeter Durchmefier heraudgepreft
wurbe, Hat, villig ausgetrocnet, nur mebr einen Durcmefier
von 0.72 Millimeter. - ,

Durd) die Prefle laffen fih hochftens Fdven von dem
eben genannten Durchmeffer darftellen; wendet man Deff-
nungen an,. deren Durchmefier gevinger ald ein Millimeter
ift, jo veift der Rautiuiteig bejtindig ab und ift e3 nidgt
mbglid), ohne Unterbredjung fortsuarbeiten. Um nody ditnnere
&iden Berguftellen, muf man daber einen anderen LWeg
einfdlagen und Dbenitst bei demfelben ein eigenthiimliches
phyfitalijhes Berhalten bes RKautjdyuts. :

Bieht man néamlic) einen Rautfchuffaden in die Lange
und fept ihn gleidyzeitig einer Tempevatur von 115 Grad
aug, fo behlt er aud) nad) bem Machlaffen bes Buges.
bie ihm gegebene Sdnge bei. Jieht man den auf dieje Weife
getrodneten Faben abermals in bie Qénge und erwirmt ihn
wieder auj 115 Grad, fo wird er neuerdings geftredt und
ift man duvd) mehrmalige Wiederholung diefer DOperation
im Gtande, Fhden von viel geringerem Durdymefier u
erhalten, al3 jie durd) Berfchneiven oder durd) a3 Preflen
bargeftellt werden Fonnen.

Die Darvitellung von Guttaperdhafiden.

Die Cigenjchaft der Guttaperdja, bei entipredjender
Crwdrmung in ecine im hohen Grade plaftifche Maffe itber-
sugeben, madyt die Darftellung von Fabden beliebiger Dimenfion
aud diefem Stoffe ungemein leicht und fann man bdie Fiben
fowoh!l durd) Walzwerfe a8 auc) durd) Preffen darftellen.

Gollen  Guttapercdjafiden durd) Preflen angefertigt
werden, fo verwenbet man Bievzu einen Apparat, welder in
feinem Bau grohe Aehnlichteit mit jenem befist; deffen Gin-
ridjtung wir bei ber Darjtellung runbder Rautiduffaden be-
fdhrieben Daben. Der Eylinder, in welden man bdie vorher
auf 100 ®rad erwirmte Guttaperda bringt, foll aber won
einemt aweiten mantelartig umyiillt jein, fo Da man den
Jnbalt bes eigentlichen Preficylinders erwdvmen fann, inbem

Hoffer. Kautidhut und Guttaperda. 2. Anfl. 11



162 Die Darflellung von Kautidut= und Guttaperdafdden.

man in den Raum zwifden beiden Cylindern Dampf
ftedmen laRt.

~ Um feine Stovung in der Arbeit ju erleiden unbd die
Guttaperdja aus den engen Rihren in Geftalt sujammen-
fingender Fiben hervorzutreiben, muf man beim gFitllen
beg Sylinders darvauf adyten, daff die Guttapercdhamaife voll-
fFommen compact jet und feine mit Suft erfiillten Hohlungen
enthalte, indem fonjt Bierburd) ein Reifen ber aus den
Rilhren GervorgepreBten Fiben eintreten mitpte. Man ver-
meidet diefen Uebeljtand am einfachiten dadurd), daf man
bie erweidjte Guttaperha uerft in einen Cylinder fitllt,
weldger Denfelben Durchmelfer befist iwie der eigentlide
Prepeplinder, die Maffe in erfterem feft eindriidt und den
Homogenen Gylinder ausd Guttaperdja in den Prepeylinder
iibertrdgt.

Die Anordbnung der iibrigen Theile ded gangen Appa-
rated befteht, wie bei jener Borrichtung, die zur Darftellung
per Rautichuffaden dient, ausd einer Anzahl von endlofen
Tiidgern, iiber weldje die Fiben behufs ver AbFithlung und
bes eftwerbens weggefithrt werben, dody ift es nichyt noth-
wenbdig, o lange Titdjer anzuwenden wie bet der Darjtellung
ber RQautjhufidden. Die rafde AbkIHlung der Fdben ausd
Guttaperdja wird am zwecmafpigiten durd) Anwendung eines
friftigen Bentilators bewirkt, der einen ftarfen Strom falter
Quft ausblift. Daz Beftduben ber Fiden mit Talfpulver
ift gang iiberfliifftg, . indem die Guttaperdja ifhre Klebrigleit
pollfommen verliert, wenn fie bi3 u einem gewiffen Grade
abgefithit ift. Die fertigen Fiden werben am zwedmdfigften
auf Walen von groferem Durchmefer aufgewidelt, indem
fie bann erforderfichen Falles leichter wieder gevade geftredt
werben fonnen.

Man fann auf diefe Weife aud) dad Semijde aus
Guttaperdja und Schwefel in Fiden vermwanbdeln und diefe
pann durd) Brennen vulcanifiven, dodh mup man in diejem
Salle bei dem nachfolgenden Brennen bdafiir Sorge tragen,
daff bie Faden in joldher Art auf die Walzen aufgemidelt
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werden, baf bdie eingelnen BWindbungen einander nidt De-
tithren.

Um Fdaben aus Guttaperdha unfer Anwendung von
Balzen barzuftellen, verwandelt man bie Guttaperdja zuerft
i etn Band, defen Dide um ein gany Seringed grofer
it ald der Durdymefier der gt erzielenden Fdden, und
{dyneidet au3 diefem Bande die Fiben Beraus.

Die bierzu bdienenden Walzen find berart bejdhaffen,
baf in jeder Walze ein halber Gylinder eingejnitten ift,
unbd bdie eingelnen Hinnen, weldje auf diefe Weife gebilbet
terben, einander o nabe ftehen, baB bie Rinder ber Rinnen
fih berithren und Schneiden bilden. Die BWalzen werden
nun fo iibereinander gejtellt, daf je 3wei Rinnen genan
gx;feinanber paffen und zufammen eine freisformige Ninne
ilben.

Die ju bearbeitende Platte von Guttaperda wird
unmittelbar vor bem Ginbringen in das Balztwert bis auf
100 ®rad erwdrmt und itber eine Platte von polivtem
Stahle den Walzen sugefiihrt.  Die Abfithlung der Fiden
erfolgt auf die fchon bejchriebene Art.

Durd) Amvendung paflender BWalzen fann man auf
felbe Weife forwohl Fddben wvon elliptijhem al3 andy viel-
edigem Querjdnitte darftellen, und hat bei ber Bufammen-
ftellung des Apparates fein Dauptaugenmert bdavauf zu
ridhten, baf bie Cinjdnitte in Den beiden Walzen gan
genau aufeinanber pajjen, inbem fonft die Fiden nidjt die
gewiinfdjte Form erhalten.

11*
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XXII.

Die Fabrikation von Kautfduk- ud Gutte-
perdhardhren,

A. SRauntidufrdhren.

Die Rofren ausd Kautihuf und Guttapercdha bilben einen
hochft wicdhtigen Artifel, indbem man in einer grofen Zah!
pon Gewerben fid) diefer Rohren bedient, welde wegen threr
Biegfameeit und Unangreifbarfeit bejonders fiir die demijde
Suduftrie grofie Bedeutung erlangt Haben. Die Anforde-
rungen, wele man in der Pragid an bdie Rohren aus
Qautiut ftellt, find fehr mannigfaltige und oft nicht leicht
su erfitllende.

Man verlangt von Rihren, welde fiir die Swede der
Chemifer, fowie zur Herftellung von feinen Gasdleitungen
in Bimmern bdienen fjollen, bdap fie bei moglidjft geringer
Wandftdrle und volliger Bieglamleit villig gasdicht fein
jollen; RNohren, welde zur Weiterbefdrberung von com-
primivter Quft 3u dienen Haben — fjolde biegjame NRdhren
bilben bei ben Gefteins-Bohrmajdjinen einen unerldflichen
Beftandtheil — miiffen fo gearbeitet fein, daf fie einen aufper-
gewdhnlidien hohen Drud, weldjer 613 zu vielen Atmofphiren
fteigt, ertragen fonnen, ofmne ju reifjen.

Gin Haupterforbernif bei der Darjtellung von Kaut-
fohutrohren, die allen Anforderungen entfpredien, ift, dap {icdh
die Rohren ziemlich fcharf abbiegen laffen, ohne einzufniden.
Dag Cintniden der Rohren ift ein Uebeljtand, welder dasd
Fortleiten Ded Gafed ober ber Fliiffigleit, weldje in ber
Rofjre enthalten ift, oft momentan unmbglidh macht und
hierdurd) viele Unannehmlichleiten Hervorruft. Ridt felten
wird dann die Fabrif befdulbigt, unbraudybare Waare ge-
liefert su Baben. Um diefem Uebelftande auszuweichen, darf
man nie auBer At laffen, daf die Dide der Rbhremwand
eine bem Duvchmefjer bderfelben proportionale fein mitffe,
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tndem dag Rnicen immer nur bei Rihren vorfommt, weldje
eine zu geringe Wanbftdrke Haben.

Darftellung von gewdhnlidgen Rohren.

RNacpdem Rohren ausd gewdhnlichem Kautidyuf, nament-
lih) wenn fie wieberholten Lemperaturdnderungen ausgefest
werben, in furger Beit fprode, riffig und hierburd) gany
unbraudybar werden, fiellt man jent beinahe ausnahmslos
alle Qautjdufrohren aus vulcanifictem RKautidhuf dar.

Man bedient fid) der weidjen Maffe, weldhe man
burdy die Bearbeitung bdez Gemenges aus Kautjduf und
Schroefel auf medjaniidem Wege erhilt, um aus demfelben
Rohren su formen, und walzt aus diejer Mafie suerft Platten,
beren Dide der Wanbdftdrke ber Beruftellenden Ribhre ent-
jpridht. Der innere Durchmefier der Rohre wird durdy einen
Gijenfern Deftimmt, iiber weldjen die weidje Kautjhutmafie
geformt iird.

&ilr ditnne Rofhren wihlt man gewdhnlid) Kerne aus
vollfommen runden glatten Dréhten; jollen Robhren von
groferem Durdymeffer dargejtellt werden, {o ift die Unwen-
bung ber Cifenterne twegen des bedeutenderen Gewidhtes der-
jelben eine unangenehme Sacke und fann man fid) in Dbiefem
Salle auch Holzerner Kerne bebienen; [legtere miifjen aber
gang genau cylindrifd) fein und empfiehlt e fich, Ddiejelben
bor ber Anwendung einmal mit Heifem Leins! au trdnfen,
inbem Dierburd) bas Hols fehr gegen die Cinwirfung der
Ruftfeudytigleit gejchitst wird.

©ollen fiirzere Rihren davgeftellt werden, fo {chneidet
marnt aud RKautidufmafle Binder, deren Breite mbglichft
genau Dbem Umfange e8 Dornes gleichfommt, legt Die
Sautidufmaffe um den Dorn ober Kern und vereinigt bie
Rinder derfelben bdurd) gelinbes Driten; fdlieflih wird
ber Dorn auf einer ebenen Lijcdplatte fammt der RKautjhut-
umbiillung gerollt, um leterer eine vollfommen "eplindrijdje
Geftalt 3u geben.

Die Robre ift nunmehr fertig geformt und wird mit
einem Leinenbanbe umpitllt, welhes man in ©piralen Hevum-
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widelt. Dad Band verbleibt wihrend bed Brennens auf
ber Rohre, wird jobann abgewidelt und der Dorn aus der
ganz fertigen Rohre gesogen.

Wenn die Aufgabe geftellt ift, Rihren von bedeuten-
derer Ldnge oder groferem Durdmefjer daruftellen, nimmt
man bad Formen der Rohren gewdhnlidh in der Weife vor,
bag man die Kautfduimafie in Form eined Bandes an-
wendet, welded jo in Spivalen um den Dorn gelegt wird,
baf bie Rdnder einander jharf beriihren. Durd) Dritcken
mit den Fingern und durd) nadfolgendes Rollen auf der
Tijhplatte wird ber Streifen su einem NRohre vereinigt,
welched dann in derfelben Weife weiter bearbeitet wird, wie
died oben angegeben.

Fiir gewiffe Swede, bei welhen bie Rohren einen
oheren Drud aushalten jollen, geniigt Rautichuf allein nicht
und muf man die Rautjdufrdhren durd) Cinlage von Ge-
weben und Metalljpivalen verftdrfen. Die Feftigleit der
Rohren wird zwar durd) diefe Cinlagen in genitgender Weife
verftdrft, aber bie Cigenjdhaft der Biegjambeit nimmt in be-
peutenbem IMafe ab.

Darftellung von Rohren mit Einlagen.

Rohren mit Cinlagen von Geweben werden auf bdie
Weife dargeftellt, daf man zuerft iiber ben Dorn ein bitnnes
Rohr aud reiner Kautifuimafje formt; iiber diefes Rohr
witd ein Streifen de3 Gewebes gelegt, weldher fo breit fein
muf, dbak bie Enden ein wenig ilbereinander greifen. Bevor
~man dag Getwebe auflegt, beftreicht man e3 mit einer Lijung
von Rautjdjuf und Hhat beim Auflegen befonbers darauf
Riidjicht su nehmen, baf dad Gewebe ohne Luftblajen auf
‘ben Rautiduf aufgelegt werbe, indem an jenen Stellen, an
weldhen Quftblafen vorhanden find, feine BVereinigung des
‘Gewebes mit bem RKautjdjuf {tatthaben fann und das Rohr
bei Anwendung eined Hoheren Drudes erfahrungdmifig an
Joldjen feplerhaften Stellen zuerft fpringt.
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Nachvem dad Gewebe in entjprechender Weije auf-
gelegt ift, itbersieht man basjelbe wieder mit Kautjhutmafie,
fo baB Da3 Gewebe vollfommen zwijden zwei Lagen von
RKautiduf eingejchlofien ericheint und nur im Querjdhnitt
be3 Rofhres fichtbar ift.

Bei Rohren mit Drahteinlagen wendet man leptere
in Form einer Sypirale an, bie auf dasd iiber den Dorn
geformte Robhr aufgejchoben wird, und umbillt ben Draht
in gewdhnlicher Weife mit einer jweiten Kautidhulage.

Man fann aud) ditune Rohrden aud RKaoutihuf mit
Silfe jener Majdjine darftellen, weldhe man zum Preffen
von Faden aud Qautidulteig anwendet, und erfept in diefem
Fale die cylindrifhen Oeffnungen, durd) weldhe der Kaut-
{dyutteig audgepreft wird, durd) joldhe, in denen ein Dorn
von entfprechenber Grisfe eingefest ift. Diefer Dorn felbit
ift hohl und fteht mit einem Wajjerbehilter in Verbinbung.
Die ausd bem Cylinber Hervortretenden Rohrdjen werden
burd) Bujammendritden am Ende verjdhloffen und in dem
Make, al3 fie gebildet werden, mit Waffer angefitllt; ez ift
vied unerldflich, indem fonjt die Rohrdjen jujammenfinfen
und bie Winde Derfelben aneinander Feben wiirden. Die
weitere Behandlung der Rofrdhen ift genau diejelbe, weldje
bei der Darjtellung ber Fiben mit Hilfe biefed Apparates
eingefchlagen wird; bdie fertigen Rohrdhen werden gedifnet
und bad Waffer entleert.

B. Guttaperdardhren.

Die Darftellung der Rohren aus Guttaperdya gejchieht
ausnahmalod unter Anwendung bejonderer Majchinen, welde
in Begug auf ihre Cinridytung die grofte Wehnlichleit mit
jenen befigen, deren man fich sum Formen von Thonrbhren
bebient. Die Feftigleit und dag Hartfein der Guttaperdja
bei gewdhnlicher Temperatur madyt fie gany befonders ge-
eignet sur Darftellung von Rofren, welde su den ver-
{chiedenjten Bweden bienen. Man vermwenbdet weitere Rihren
von Guttaperdja gegenwirtig vielfadh) als Stiefel fitr Pumpen,
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engeré ald $Heber und jum Fortleiten ded Chlor3, gegen
welched die Guttaperda vollfommen inbdiffevent ift.

Auch der Widerftand, weldjen Guttaperdhardhren gegen
bas Berfpvengen jzeigen, ift ein auferordentlich) Hober, und
haben Dbiesbesiigliche Berjudhe dad gewify merfwiirdige Crs
gebnify geliefert, baf Miohren, deren Durchmefjer 17 Mm.
betrug, einen Drud von gehn Utmojphiren Monate lang
aushielten, ofne ben geringjten Sdadben u nehmen.

Die Einrichtung der Mafchinen, welde zur Darftellung
ber @uttaperdjardhren verwenbdet werben, gleicht, wie jchon
gefagt, der Hauptiache nad) jener ber um Formen von
Thonrdhren dienenden Vorridtungen, dod) find einige Ab-
tnderungen angebracht, weldge durd) die Natur des Gegen-
ftandes ecforderlid) gemacht werden.

Sn einem ftarfen Gifencylinber, welder von einem
Dampfmantel umgeben ift, wird an der Borderfeite in der
IMitte der Bodenfliche dasd Rohr aufgelest, weldhed bden
duBeren Durcdymefjer der Rihre beftimmt; in diefem Rolfre
flectt ein freidrunder Rern, defen Durdjmefjer gleidy dem
inneren Durchmefier der zu formenden Rohre gemacht wird.

Um bie Guttaperdhamafie allmifhlichy in die enge Rdhre
s Dringen und dad Rofhr redit gleidmdBig zu erbalten,
empfieflt es fich, dem Anjape die Seftalt eined abgeftupten
Regeld 3u geben, inbep der Dorn cylindrifdje Form behdlt.
@8 ift leicht cinguiehen, dap in Folge diefer Cinrihtung dasd
contiche Guttaperdjarohr, weldhes in dem Anjape ftect, ftart
sufammengebriidt werden muf, Devor e3, in cylindrifche
Johre umgewandelt, den Anjap verldft.

Die hintere Wand bded Cylinders ift offen und dient
sum Gintragen der Guttaperdja; nadybem der Cylinder mit
pem Mateviale gefitllt ift, wird in ihn eine Priftig gearbeitete
Gdeibe eingefept, weldhe al3 Pregfolben wirft und durd
eine mechanticge Vorridjtung, 3 B. durd) eine Bahnitange,
langfam, aber mit grofer RKraft nad) vorwdrtd gedriicdt
werden fann. Die Beididung ded Cylinders mit der durd)
Crwdrmen erweid)ten Guttaperdha ift eine Arbeit, welde mit
ver groften Aufmerfjamleit ausgefilhrt werden muf, ndem
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von ber ridtigen Durdpfiihrung derfelben audh das Grsielen
langer Rohren von tabellofer Befdhaffenbeit abhdngig ift.
€3 muf ndmlid) die Fitllung in joldjer Weife borgenommen
werden, bdap der ganze Raum des Cylinders von Guttaperdha
erfilllt ift, ohne daf Quftblafen von nennendwerther Grife
in legterer vorfommen.

Um biefer Anforberung zu entprechen, nimmt man
bie Fitllung bed Eylinbers immer auf folgende Art vor:
Die Guttaperdia wird zu fleinen Ballen von der Grife
einer Fauft zertheilt und evwirmt; fobald bie Maffe ge-
niigend weid) geworden ift, beginnt man mit dem Gintragen
ber Ballen in den Cylinder, wozu jwei Arbeiter erforderlid
find; ber eine berfelben wirft mittelft eines geeigneten Loffels
bie ermdrmten Ballen in ben Cylinder und der jweite
Urbeiter ftampft die Ballen mit einer flachen Keule 3u einer
homogenen Maffe sufammen. Diefe Arbeit wird jo lange
forigefett, i3 der Cylinder fo weit gefilllt ift, daf fid
eben nody der Preftolben einfepen laft. '

RNachdem ber Rolben eingefeht ift und bder gange
Uppavat vollftdndig vorgerichtet bdafteht, 1aft man purch
einige Beit Dampf zwifcgen dem Cylinder und dem Mantel
burdjftrdmen, um bdie durd) das Cinftampfen etwas erfaltete
Outtaperd)a wieder fo wweit u evwirmen, baf fie voll>
fommen weid) wird. Crft nachdem eine Heine Probe gezeigt
bat, dap fih) das Rohr ohne Shwierigleit aus dem Anfage
hervortreiben [ifit, beginnt man mit der eigentlichen Arbeit.

Da3 Guttaperdjarohr fommt in einem Suftande aug
bem Anfape hervor, weldher bejondere Borfihtdmafregeln ex-
fordert, bamit bas Rohr feine Geftalt beibehalte; die Con-
fiftens ber erweidyten Guttapercha ift ndmlidy faum griger
al8 Ddie bes gewodfhnlicgen ehlteiges, und man muf in
&olge Deffen tradyten, bas Rofhrenftiid, jo rajdh al3 miglid)
auf bie gewdhnliche Temperatur abjufiihlen, um die Gutta-
perdha zum Critarren ju bringen. L

Ju foft allen Fabrifen, weldhe Guttapercharshren fer-
ftellen, twendet man jur AbLihlung falted Wafjer an; die
Ropre gelangt unmittelbar, nachbem fte aud dem Anfape
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hervorgetreten ift, in einen Heinen Ganal, der mit Wafjer
gefilllt ift und eine Qinge von 10 big 15 Meter befit.
Crfahrungdmipig reidyt diefe Liinge hin, um bdie Guttaperdja-
rofren o, tweit abjufithlen, baf fie nidht mehr die Form
vetlieren.

Wenn die Aufgabe geftellt ift, dilnnwandige Rohren
aus Guttaperdja darvzuftellen — ein Fall, der iibrigens
slemlich felten in der Pragid vorfommt — empfiehlt e3 fidh,
pen Dorn, weldjer in dad Robhr eingefest ift, Hohl su maden
und durd) denfelben einen Wafjerftrahl in da3 Jnnere bes
eben dargeftellten Rohres treten zu lafjen, indem foldje bitnun-
wandige Rohren fonft ungemein leidht ujammenfallen.

Wenn e3 fidh davum BHanbdelt, ein Rohr von foldjer
Linge darzuitellen, daf eine einmalige Fitllung des Cylinders
nidit oudreiht, um bad Materiale Hiexfilr zu ergeben, fo
fann man fid) auf bie Weife belfen, Dap man ben Prep-
tolben ftehen [aft, wenn einmal in dem Cylinder nur mehr
eine geringe Menge von Guttaperdhja enthalten ift, bden
Cylinder neuerdingd gany anfitllt, bid auf ben gehbrigen
®rad evwdrmt und bie Arbeit fortjest. Man hat nad
diejem BVerfahren jhon Rofhren aud Guttaperdha dargejtellt,
deren Ldnge mehr ald 300 MWeter betrug.

Jn neuefter Seit hat man Majdjinen conftruict, welde
eine Darftellung von Guttaperdjardhren von gany beliebiger
Qiinge geftatten, und man fann bdieje Majdinen nady der
Act, in welder fie functioniren, mit den Namen Ropren-
Pragmajdhinen belegen.

Mit Hilfe der eben bejdricbenen Rodhrenprefje wird
etn Nofrenjtitd von gewiffem Durcdymeffer dargeftellt uud
bemfelben eine Linge von mehreren Metern gegeben. Sn
diefes Rofrenftiid wird ein maffiver Dorn von entjpredjender
Linge eingejhoben und badfelbe mit dem Dorne in eine
Prefle gelegt, deren unteve Halfte aus einem Halbeylindrijden
Metallftife befteht, weldhes dem duperen Durdymeffer der
Rohre entfpricht. Die obere Halfte der Preffe trigt ein
Metallftii von gleider Form, fo daf durd) diefe beiden
Ctitde ein Cylinber gebildet wird, deflen Durdymefier gleid
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bem duferen Durdymefer der Rohre ift. Diefe beiden Halb-
chlinder find Hobl und fonnen entweder burdy ftarf ge-
jpannten Dampf ober durdy Keifie Ruft rafd) bi3 auf jene
Lemperatur erhist werden, bei weldher dad Brennen der
Bulcanitmaffen ftattfindet.

Wenn dag in der Preffe liegende Riohrenftiid genitgend
gebrannt ift, wird bdie Prefle gedffnet, der Dorn ausd per
nunmehr  feftgewordenen Rifre heraudgesogen, ausd bdem
Cylinder ein meues Roprenftiid nadjgetrieben, weldhes in
gleicher Weife behanbdelt wird. Da jum Brennen inmer eine
lingere Beit erfordeclich ift, fo fann man biefelbe benitgen,
um den Prefieylinder neuerdingd su fitllen, und laffen fidh
auf diefe Art, wie leicht einzujehen, Rohren von jeder be-
licbigen Qiinge bdarftellen. Man fingt aud) gegenwirtig
fon an, nicht nur Rihren aug Guttaperdja-Bulcanit,
jonbern audy foldhe aus Kautidhut-Bulcanit mit Hilfe diefer
Apparate darjuftellen.

Die Darftellung langer Rofren auf gewbhnliche Weife
aud Bulcanitmaffen madht ndmlich daburd) bedeutenbde
Sdywierigeiten, daf man burdy die Linge de3 zum Brennen
der Bulfanitmaffen dienenden Gefdped gebunden ift. Man
fann iibrigens trop diefes Uebelftandes aud) auf gewihnliche
Beife lange Rofren aus Bulcanitmafien bdarftellen, ofhne
ben Prige-Apparat zu beniigen, doch ift in diefem Falle eine
umftandlidhe und zeitraubende Arbeit nothwendig.

Man muf némlic) die Rohre jo lang madjen, daf fie
gun Theile aud dem Brennraume herborragt unbd ein Stiit
berfelben nicht gebrannt wird; in biefed Stild mup, um
ba3 Bujammenfallen zu berhinbern, wihrend ded Brennens
ber anbderen Rartie ein Dorn eingejdjoben fein. Sobald bas
in bem Brennraum befindlicye Stitcf gar gebrannt ift, wird
an bag ungebrannte Gnde ein fhon gebranntes Rohrenftirct
angefchoben, durd) Ueberfafren mit einem Deifgen Cifen 1weich
gemacht und mit Dem nod) ungebrannten Theile *De3 erften
Ribrenftiifes feft verbunden. Das Rohr wird fobann um
bie Linge des Brennraumes nad) vorwirts gejdjoben, bie
Berbinbungsftelle gebranut und auf gleige Weife fo lange
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neuerdingd Rohrenftiide angefilgt, bid man ein Rohr von
entfprechender Qinge erhilt. Wie jhon aud der Bejdyreibung
biejer Arbeit entnommen werben fann, ift diefelbe siemlid)
seitvaubend und ift daber die Anwendung der Pragepreffen
in allen femen Fallen zu empfehlen, in welden e3 fich
patum Handelt, Rohren von bedeutendeven Dimenfionen
darzuftellen. '

Befanntlid) werden didwandige Rofhren aud vulcani-
fictem RKautjhuf gegemmwdrtig in groper Menge beim Bau
von _Gifenbahnmwaggond zur Perftellung der fogenannten
Puffer verwendet. WMan fertigt jolde Ringe zwedmdpig
auf bie eben bejdhriebene Weife an und brennt fie in Der
Pragepreffe. Da e3 fid) bei diejen Ringen befonders um
eine bebeutende {eftigfeit und Wiberftandafibigleit hanbelt,
beniit man zu deren Anfertigung Halbeylinder, deren Duvd)-
meffer etwas geringer ift al8 Der ded eingelegten Fohres,
und preft bdie beiben Rbfrenbhilften fehr fréftig gegen
einander.

Die in BVorjtehendem befchriebene Cylinderprefie, weldpe
sur Darftellung von Rohren dient, fann mit geringer Wobdi-
fication aud) zur Unfertigung von maffiven Gegenftinden
aud Guttaperdja verwendet werben.

Bu diefemn Bwede verfieht man vorne den Cylinder mit
einer Rofre, an welde die Deffnung einev Metalljorm an-
gefest wird, deren Hohlung ber Geftalt bed zu formenden
Gegenftandes entfpricht. Die Form mup aud mebreven
Stilden bejtehen, jo daf fie fidh) zerlegen laBt und ber JInbalt
herauggenommen iverben fann; aud) muf die Form eine
Deffuung Haben, durd) welde bdie in ihr enthaltene Lujt
entweidjen fann,

Um auf bdiefe Weife Gegenftinde zu formen, wirmt
man die Form auf 30 bid 40 Grad an, jeht fie an das
Rohr, burd) weldhes die erweidfte Guttaperda aus bem
Gylinber tritt, und treibt durdy einen Frajtigen Drud auf
ben Prepfolben die evweichte Maffe in bdie Form, und war
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fo lange, 6i8 ausd der zum WAbsug der RLuft beftimmten
Deffnung Guttaperdga Hervortritt,. Die Form wird bdann
beifeite geftellt und o lange ftehen gelaflen bi3 bie in
ihr befindlihe Guttaperdjamaffe abgefithlt und erftaret ift,
fobann zerlegt und bdie fleinen Cylinder, weldhe bdie Cinguf-
tihre und bdie jum Abzug der Luft dienende Rohre erfiillt
baben, weggefdynitten. Die erweidhte Guttapercdha fitllt die
feinften Bertiefungen der Form auf bas Genauejte aug und
laffen fid) auf diefe Weije bdie zierlichften Galanterie-Gegen-
ftdnde in Firzefter Beit darftellen.

©ollen bie Gegenftinde, welde nach diefem Berfahren
geformt wurbden, dem Brenmnen unterzogen werben, jo fann
die3 bet Objecten, weldje eine ebene Flacde von entfprecdiender
Grbfe befiten, ohne weiterd gejhehen; man ftellt bie Gegen-
ftinde einfacdh) in Dem Brennraume auf bdiefe Flache und er-
hit fie rajd bi8 auf den erforberlichen Warmegrad. Beigen
jebod) bie Objecte feine folhe Geftalt, jo miiffen fie in
Formen gebrannt werben; da bie Herftellung jo vieler
Metallformen eine viel zu Foftfpielige Sache wire, fo legt
man bdie in der WMetallform geformten Objecte in Gypsformen,
weldje gany der Metallform gleidjen, und brennt fie in Den
Gypaformen fertig.

XXHI.

Das Formen maffiver Gegenfinde und hohler
Lorper aus Kautfduk wnd Guttaperdy.

Dag BVerfahren, maffive und Hohle Gegenftinde aus
Rautjchuf und Suttaperdha barjuftellen, wurbe dfon in den
vorhergehenden Abjdynitten in feinen allgemeinen Umriffen
angebeutet und e3 bleibt un3d nur iibrig, gewiffe jpecielle
&ille, bei weldjen bdie Anwvendung bejondever RKunitgriffe
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erforderlidy ift, ndaber su erdrtern. Wir Haben Bier gany be-
fonberd wildgen ber Darftellung von Gegenftinden aus
veinem Rautjguf und veiner Guttaperdha und foldgen zu
iulIxItericf)eiben, weldhe aud Bulcanitmafien dargeftellt werden
ollen.

Bei Anwendung von reinem Rohmateriale, das ift:
nicht vulcanifictem, verfihrt man bei dber Herftellung com-
plicivter Objecte auf die Weile, dah man die eingelnen Theile
berfelben fiir fid) formt und bdiefe bei Gegenftinden aus
Sautiuf durd) Kautihul(tjung, bei jolden ausz Guttaperdya
burd) Ueberfahren ber zu verbinbenden Stellen mit einem
beifgen Gijen 3u einem Gangen verbinbdet.

Unter ben biesbeilglichen Avtifeln, welde aus RKaut-
johut dargeftellt werden, haben in neuefter Beit gans be-
fonderd Puppen und Figuren iberhaupt grifere BWidjtigleit
erfangt, indem biefelben twegen ifrer Ungerbrechlichfeit und
Weid)heit bejonderd geeignet fiir Kinberfpielzeng find. Man
hat e3 in dber Derjtellung folder Artifel fo weit gebracht,
baf diefelben in Bejug auf Schnheit der Formen beinalhe
fleine Runftwerfe genannt werben fonnen und Dderartige
Siguren in der That jett fhon nidht mehr felten ald Jimmer=
fymuct vevwenbdet werben.

Rleine Gegenftinde bdiefer Art, wie 3. B menjcliche
Figuren, werden aud Kautfhut-Bulcanitmalfe in metallenen
Formen geprigt, fo baB man bdie Figur in jwei Hilften
ethilt, weldje einige Millimeter Dide befigen. Die beiden
Hilften werben durd) Beftreihen mit Kautichutldfung su
einem foblen Stiidfe vereinigt und bdiefes dann gebrannt.
Wihrend bed Brennens wiirde fih aber die in bie Figur
eingejchloffene LQuft fo ftarf ausdehnen, baf der Gegenjtand
seripringen witcbe; um died su verhitten, bringt man an einer
Otelle der Figur eine Heine Oeffnung an, durd) welde die
Luft entweidjen fann, und verichlieht nad) dem Brennen
bieje Oeffnung durc) einen Heinen Pfropf aus Kautjdufteig.

Man verfertigt itbrigens aud) derartige Figuren nod
auf anbere Weife ausd den gewalzten Blittern ber Kautjdhut-
Qulcanitmaffe unter mwendung von Formen, welde aus
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Budydrudermetall gefertigt find. Die entfprechend mit der
Sdheere gerjdynittenen RKautjhutblitter werden leicht in die
gorm eingedritdt und bdiefe gejchlofien, fo daf fich die beiden
Blitter volljtindig aneinanderprefien. Bevor man aber bdie
gorm feft gufammenprefit, gieft man einige Tropfen Wafjer
in bag Jnnere bed Rautidufgegenftandes. Wenn man die
fo jubereitete Form der Hige ded Brennraumes ausfent, vers
_wanbelt fih) bag in bie Rautidhulmaffe eingefchlofjene
Baffer in Dampf, weldher die Kautihutblitter auseinander
treibt, fo daf fie alle Bertiefungen der Form auf bag Ge-
nauefte ausfiillen. Wenn die Gegenftinde aus der Form
genommen werden, wad. gejdjehen mufp, fo lange fie nod
gtemlid) warm find, ftidht man in diejelben ein fleines Loy,
daf bie Luft in dbag Junere Derfelben treten fann und fie
nicht beim ABEithlen durd) den duBeven Luftoruct zujammen-
gedritdt erden.

Die_elaftijgen Springbdlle sum Ballipiele werden auf
ahnliche Weife angefertigt: Man bildet mitteljt einer Schablone
aug einer Platte von RKautjhufmafle Kugelfeqmente, ver-
einigt diefelben in einer Gypsform zu einer Kugel und
brennt biefelbe. Um ben Biillen die erforderliche Glafticitat
su ertheilen, fitllt man fie mittelft eined eigenen Comypreffions-
Upparated mit verdiditeter Quft. Der Compreffions-Apparat
befteht aus einer Ffleinen Druc-Luftpumpe jammt Mano-
meter; Do3 Robhr, durd) weldes bdie verdidjtete Quft ent-
weid)t, (duft in eine feine Nabdel aus, welde in dasd Jnnere
be3 Balles eingeftecdt wird. Man verdichtet die Qwift in
bem Balle fo lange, bi8 da3 Manometer Deildufig brei
UAtmofphdren Druc angeigt, zieht damn den Ball rajdh von
ber Nabdel ab und verjdlieft die Oeffnung johmell mit einer
tleinen Menge von Bulcanitmaffe, welde man durd) An-
niberung eined heifen Gifend vulcanifirt.

Bei grofien  Billen, welde bdidere Wiinde befigen,
fann man mit bem Drud nod) hoher gehen, und ift e3
itberhaupt angezeigt, dasd §Fiillen der Bille an falten Winter-
tagen im Freten vorsunehmen, indem bdie Quft, wenn fie fich
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erwirmt, grofere Spannfraft erhalt und den Ball bdaun
ftarf anjpannt.

Um Hohlen Gegenftinden aud Kautjhuf die Spann-
Fraft su ectheilen, wie died bei Figuren, Spielbdllen u. {. w.
nothwendig ift, bringt man in den Gegenjtand beim Ju-
fammenfegen eine feiner Grdfe entjprechende Menge von
falpetriglaurem Ammoniaf ober jalpetrigiaurem Natron und
Galmiaf. Beim Bulcanifien wird aus diefen RKbrpern
Stidftoff frei und erjdeinen die fertigen Gegenjtdnde bdann
ftraff gejpannt. :

Die fog. Beloursd-Lautidufbille werden aud grauer
Rautichutmaije Hevgeftellt, dann mit einer Lojung von
reinem Paragummi iibersogen und letere, bevor fie nod
ganz troden geworben ift, mit dem Belouritbersuge ver-
feen. Derartig behandelte Bille laffen die Luft aus ihrem
Snnern nidht entweidjen und bleiben daher immer fugel-
formig.

Unter Anwendung bded bdiden Kautjdhufteiged, befjen
Darftellung wir jhon an fritherer Stelle bejdjrieben haben
(vergl. Geite 147), fann man ebenfalld Hohle Gegenitinde
von beliebiger Form Ddarftellen und gleidht dag Berfahren,
welhes man Hierbei einufdhlagen Hat, in vielen Stiiden
jenem, bdeffen man fid) Deim Formen Hohler Gegenitinde
aud Oyp3 bedient. Die Formen, welde man zu diefem
Behufe anwendet, fonnen jowohl aus Metall, Hol oder
aud) aud ®yp3 angefertigt werben; wenn man Formen aus
bem lepteren Materiale anmwenden will, mitfjen diefelben vor
ber Benitpung fo lange mit Leindlfirnif angeftrichen und
ber Anjtrich getrocEnet werden, bi3 die Form feinen Firnif
mefr einjaugt. '

Formen, welde aud mehreren Stitden beftehen, werden
gany iie die Formen zum Gypdgufle zujammengeftellt —
bie eingelnen Stiicfe miifjen durd) jogenannte Schibfjer in ein-
anber paffen — und der Kautjdjufteig in die Hohlung ein-
gegoffen. Man dywentt daun bie Form in jolder Weile,
daf die ganze Jnnenwand berfelben von der zdhfliffigen Maffe
bebectt tird, und [aft den allfilligen Ueberjhup ded ‘Teiges



und hobler Rorper aus Kautihut und Guttaperdga. 177

wieder abfliefien. Qeteres ift aber bei einiger Uebung in
ber Arbeit nicht mehr nothwenbdig, inbem ein geiibter Arbeiter
die fiir eie Sorm von gewiffer Grofe zu nehmende Teig-
mafje genau abjujdisen weif.

Um a8 Verdampfen bes Lojungsdmitteld aus der Teig-
maffe su befchleunigen, ift es angeseigt, in bdie Form ein
Rohr su verfenfen, durd weldged Luft in a8 Snnere der-
felben geblajen wird: bie Dimple bed Lofungsmittels werden
hievdurd) vafch fortgefithrt. SdlieBlich ftellt man pie &orm
behufa bes villigen Austrocknens in einen warmen Raum.

Man fann dem RKautiutteige vom Anfang Ger bie
entfprecjende Menge von fein gepulvertem Schwefel pper
eintem anbderen jum Bulcanifiven dienenden Rirper beimifhen
und braudit damn die in ber Jorm verbleibenden Gegen-
ftdnbe einfach in den Brennraum gu ftellen und zu brennen,
Hat man reinen Kautiulteig angemwendet, fo fann man die
Oegenitinde durdy ein einfacjes Verfahren bulcanifiven,

WMan  beftaubt fie gu Ddiefem Behufe dicht mit fein-
gepulbertem  Scywefel, bliift aud) foldhen in bag Smnere
Des egenftandes und brennt lefsteren in gewdhnlicher Weife,
oder man nimmt bie Bulcanifation unmittelbar auf naffem
Bege unter Amwendung von Chlorfhroefel vor.

Fiir gewiffe Swede, & B. fiir Nahmajdhinen, werden
fleine majfive Bale aus bulcanifirtem  Qautjdjut verlangt
und werden diefe aus Bulcanitmaffe burd) Pragen in Halb-
fugelfovmigen Formen und Brennen bargeftellt. Um Bille
aus reinem Kautjhuf angufertigen, wird in manden Fabrifen
ein eigenthiimliches Berfahren eingeijlagen. Gin Blod von
reinem Qautjhut twird gegen eine Retbmajdjine gebriiclt,
weldge fid) moglichit rafch bewegt, und wird der Kautjchuf
hierdurd) ‘in ungemein savte Scnisel errifjen, die fidy leicht
mit der Hand ufammenballen Taffen.

Man formt mit der Hand aus biefen Sdjmigeln Rugeln;
weldje man in metallenen Sormen ftarf sujammenprefit, jo-
bann abermal3 in eine etwas FHeinere gorm bringt und
biefe in Der Rélte einem miglichit Hohen Druce augfept.
Man mufp die Rugeln, weldje ungemein dicht find, bis

Doffer. Rautiut unp Suttaperdha, 2. AU, 12 .
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gegent 40 ®rad erwirmen, um ihnen die burdy dad Erfalten
perloven gegangene Elafticitdt wiedersugeben. Rugeln aud
veinem Qautidut, weldje auf diefe Art angefertigt wurben,
eignen {id) ganz befonbers als Unterlagen unter die Stempel
ftarfer Prigeftoce und treiben den Prigeftempel mit grofer
Rraft guvitd.

Bu ben Gpecialititen in Dder Tabrifation der Kaut-
jgutwaaren gehdren auc) die Heinen Quftballons, welche
man Hiufig al8 Spielzeng anmwenbet. ®anj fleine derartige
Ballons werden einfach aus einer faven Lojung von Raut-
fcut dargeftellt. A3 Form bdient ein grofer ®lagballon,
in welhen man eine gewifie Menge von Rautiduldiung
gieft, Diefe Durc) Scwenfen bes Ballong iiber die ganze
Sunemwand Ded leterent vertheilt und den Ballon dann
umfehrt, um die itberfdyiiffige Fitifigheit wieder audfliegen
ju laffen.

Da man meiftend gefirbte Kautjhulldjungen amwenbdet,
fo ift e8 ‘mit feiner Schwierigleit perbunbden, die Jnuenijeite
bes Ballond gang mit der Kautidulldung zu iiberziehen.
Wenn nichtd mehr aud dem Ballon abtropft, ftellt man
penfelben wieber fo, Daff der Hald wicber nady cben zu
ftefen fommt, und Bldft durcy ein Gladrohr Luit in dad
Snnere des Ballong, um bdas Verbampfen ded Lojungd-
mitteld zu bejchlennigen.

Mm den Ballon von ber Gladwand, an welder ev
semlich ftarf adfdrict, logulBfen, [dje man Den unteren
Rand pedfelben behutfam vor der Glagwand ab und blafe
burd) ein Rohr vorfidytig Luft ein; pa3 bdiinne Hiautden,
aud weldem der Ballon befteht, [Bft ficd Bierdurd) voll=
ftindig von der ®lasfliche ab und fann man ben Ballon
in orm eine3 Gaded aus dem Glazballon siehen. Gewdhn-
lich werden derartige Ballond in folder Grbge angefertigt,
pafi fie Blos einige Qiter Rauminhalt Haben, und fogleid
mit Leuchtgad gefitllt und dann verichlofien.

Wil man etwad grofere Ballond barftellen, welde
jur Grmittelung ber Windridjtung fitr meteorologijdhe Sta-
tionen gut geeignet {ind, fann man fid) der Rautjhuf- ober
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Guttaperdaplatten bedienen, weldhe durch Giefien ber Lofungen
auf Glastafeln angefertigt wurden. Wenn bie Ballons, welde
man aus diefen bditnnen Tafeln darjuftellen beabfidhigt, nicht
bebeutenbere Dimenfionen Haben follen, fann man fih and
bie sur Darftellung bderfelben erforberlichen Platten auf die
Weife verfdjaffen, daf man tradtet, einen miglichit grofen
und gleichfdrmig geftalteten Glageylinder su befommen, biefen
mit der Lbjung ausidywentt, nad) dem Gintrocnen der lepteven
gu einem Diutchen bdiefes (oal5ft und nad) dem Aufichneiden
anf einer Tafel ausbreitet.

Dasd Uebersiehen von Drdhten mit Guttaperdya.

Unter allen YAnwendungen, weldge bie Guttaperdja in
ber Jnduftrie gewonnen hat, fommt wohl feine jweite an
Bedeutung jener sum Uebersiehen von Drdhten gleid, indem
hievauf bdie Mbglichleit berub, Lelegraphenleitungen unter
Waffer Hersuftellen. &3 giebt nimlid) feinen gweiten fitr
unjere Swede verwendbaren RKbrper, welder ein o aus-
gegeichneter Abhalter der Gleftricitit Wire, al3 bie Guttaperdya;
wie vergleidende Berfuche geseigt Haben, geniigt jchon ein
Uebersug, welder durdy Cintrodnenlaffen einer gewdhnlichen
Lbjung von Outtaperda auf dem Drahte Hervorgebracht
wurbe, um den Draht vollfommen au ifoliven,

RNachdem durd) einen jolchen Uebersug nicht nur bie
Jiolation, fondern auch der abjolute Sdyup gegen bas Roften
Des Drahted ersielt wird, wire e3 gewih 3u empfehlen,
Dribte, weldhe 3u Lelegraphenleitungen in ven Hisufern
betwendet werden follen, mit einem gany ditnnen Uebersuge
von Guttaperda 3u verfehen — ein derart subereiteter Draht
tiirde von unbegrenter Dauer fein.

Reeben dev vllig ficheren Holirung, welde ein Ueberjug
bon Guttaperdha gewdbrt, bt derjelbe audy volftindig
gegen die Cinwirtung von Seewaffer, und fann man ofne
Uebertreibung behaupten, bak ofne die Renntnifp der Cigen-
{daften der Guttaperda bie Ausfithrung lingever unter-

12+ :
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jeifcher Telegraphenleitungen ein Ding der Unmdglichleit
gewejen 1wiire.

Bei, der Darftellung der Guttapercha-Uebersiige auf
Telegraphendriften BHandelt e3 {ih DHauptiddhlih um wei
Dinge: Der Draht muf einerfeitd vollfommen im Mittel-
punfte de3 Cylinders aus Guttaperdja liegen und muf lepterer,
io lang er aud) fein mag, aud einem eingigen Stiid be-
fteben. Der zartefte Rif, welder fidh in der Guttaperdja-
maffe vorfinden toitrde, Hitte sur Folge, dap an diefer Stelle
im Qaufe der Jeit Waffer in bag Jnnere der Guttoperdjo-
hitlle einbringen fonnte und eine Unterbredjung bder Jfo-
{ation ftattfinden wiirbe. Wie auBerordentlich weit man
e3 itbrigens fjdon gegemwiirtig in der UAnfertigung von
Telegraphenfabeln gebrad)t Hat, beweifen bie zablreidjen
unterfeeijhen Qeitungen, welde feit vielen Jahren alle
Weltmeere durchzichen. Die Anfertigung groferer Tele-
grapfhenfabel exforbert ben Befis groBartig angelegter Fabrifen
und jehr bedeutender Capitalien; twir fbnnen daber diefen
Bweig der Guttaperdjo-Jnduftrie niht jum Gegenftande einer
eingebenderen Grovterung machen und wollen und hier nur
begniigen, dad Verfahren angugeben, nad) welchem man im
Stanbde ift, Guttaperchadrihte darzuftellen; derartige Dribte
werden gegemwirttg in bebeutenben Mengen zur Herjtellung
verjchiedener eleftrijher Majdjinen und ber Telegraphen-
Apparate Jelbft verbraudht. ,

Der Apparat, deflen man fidh sur Hevftellung der mit
Outtaperdja  umbiillten Drdhte bedient, Defteht aus eivem
Gylinder, in welchem die durd) Wiirme erweichte Guttaperd)a
enthalten ift und bdurd) einen Rolben nad) vorne gepreft
wird. Die weiche Maffe findet ihren Ausweg duvdy eine
runde Oeffnung, welde die Dide des Guttaperdja-Cylinders
feftftelit. Unter dev Deffnung, durd) weldje dag Austreten
per Guttaperdha exrfolgt, ift ein Metallftitd eingefept, weldyes
eine Bohrung befiht, die eben weit genug ift, wm’ Den ju
ﬁi}?rgief)enben Draht ohne grofe Rejbung durdhgleiten zu
Lafjen.
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Wenn man den RKolben, welder auf bdie erweichte
Guttaperdja wirft, nach vorne driidt, fo wird aus der be-
treffenden Oeffnung ein Cylinder von Guttaperda bervor-
geprefit, welcdper in Folge ber ftarfen Reibung den Draht
mit fid) fithrt und benfelben ringsum umfjdlieft.

RNachdem bdie Guttaperdja o tweit erwirmt fein mus,
baf fie fi) ohne Anmwenbdung einer iibergrofen Rraft burd)
bie enge Oeffnung Herausprefien [Eft, muf man auch dafiir
©orge tragen, dap bie Maffen genitgend abgefiihlt werden,
ehe man den Draht auf eine Trommel aufiindet ; es geniigt

Fig. 11.

in diefem Falle, den Draht durc) eine mehrere Meter lange
Rinne gehen su loffen, weldhe durch Beftiindig sufliefendes
Baffer gefitllt erhalten wird, und die eingelnen Windungen
neben_einander auf eine grofere Tromme! anfjuwinden.
Die benftehende Abbildbung (Fig. 11) verfinnlidyt die ein-
fachfte Gonftruction bed Apparates, weldjer zur Umpitllung der
Drdhte mit Guttaperdja angewendet wird. C ift der Cylinber,
in welem bdie erweidte Guttapercha enthalten ift, D ift
ber Drudfolben, durd) welden fie nad) vorwirss gedriict
wird, B ift ein metallener Cylinder, in deffen Bohrung der
Draht ftedt. Diefe Bohrung fteht genau bder Oeffnung O
gegenitber, durd) weldje bie Guttaperdja Hervorgetrieben
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with. Um der Guttaperdjamaffe wihrend ped Hevausddriicens
jugleich eine bedeutenbere Didhte su geben, ift der Hopl-
fegel, Den Der Hal3 de3 Cylinders und dag Metallftiict, durd)
weldjed ber Drafht gugefithrt wird, bildet, etwasd enger, ald
er bem Durchmefjer ded zu formenden Guttaperd)a-Cylinders
entfpredgend fein jollte. Jnfolge biefer Cinvichtung findet
an diefer Stelle eine ziemlid) ftarfe Sufammenprefjung der
Guttaperda ftatt und legt fich leptere feft um den Draht
perum. Der Drabht, welder mit Guttaperdja iibersogen
werden foll, ift lofe auf eine Trommel gewidelt und wird
in {olge bed hohen Dructes, welden die zujammengeprepte
Guttaperdgamaife auf ihn auditht, durd) lebtere nach wor-
wirtd gezogen.

Wenn es fich darum Hanbdelt, mehrere mit Guttaperdha
itbersogene Drdafte su einem RKabel zu vereinigen, bringt
man an dem Cylinder, aud weldem die Guttaperdja Hervor-
getrieben wird, mehreve Metallftiicfe an, in weldjen Drdbte
ftedfen und YaBt die mit einanber u verbindenden Drdbhte, jo
fange fie nod) fo warm find, daf ihre Umbiillungen an-
einanber Ifeben, burd) einen Cylinder gehen, weldjer von
folgem Durdymeffer ift, daf bdie Drihte eben gegeneinanber
georitft twerben.

Bum Swede der Herftellung von Kabeln, weldhe in
pa3 Waffer verfentt oder in die Crde gelegt werben follen,
geniigt dad alleinige Ueberziehen der Drahte mit Guttaperdha
nidyt; bie Guttaperdjajdichte dient in diefem Falle blog Fur
Jiolitung de3 Drahted. Man umgiebt das Bitnbel, weldes
man durd) Bereinigung der ifolivten Drihte dargeftellt Hat,
gewdhnlidh mit Manillahanf, itbersieht diefen mit einer Lage
von Guttapercha und wiederholt diefe Ueberziige einige Male.

Um da3 RKabel gegen a3 Serbeiffen durch) Thiere ju
ichiien, wird dagjelbe mit galvanifictem Cifendbraht um-
flocgten, ber zum Sdhlufle nod) einen Uebersug erhilt,
weldjer ihn gegen da3 Roften jdjitht. Grisfere Kabel werden
gewdhnlich in der Weife dargeftellt, daf um einen in GSutta-
percha eingebetteten Qupferdraht feh3 anbere, ebenfalls in
Outtapercha gehiillte Drihte liegen; alle fieben Drdbhte
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bilben fammt ifrer Umbitllung einen Cylinder von acht big
sehn Millimeter Durcdmefier. Bei langen in bag Meer su
perfenfenben Rabeln muf man aber oud) daranf Bedacht
fein, daf Das Rabel eine mehrache Gidjerheit gegen bdas
Jerreifien gewdhren foll, und gibt man jo viele sum Suse
beftimmte Nmbiillungen, daff Has fertige Rabel einen Durdy-
meffer von 30, felbjt 40 Millimeter erlangt,

Um einen Begriff von der Maffe, weldje bie gegen-
wirtig in Anwenbdung ftehenden trandoceanijdjen Rabel be-
figen, fithren wir Bier nur an, daf bas im Jahre 1866
yoijchen  Guropa und  RNordamerifa gelegte Rabel per
Geemeile nabesu 31 Centner wiegt und im Gangen eine
Riinge gegen 4000 Seemeilen befibt. Die lingften unter-
feeifchen Rabel, welde bid nun gelegt wourben, {ind: bas
- pwifcgen Jrland und  Reufundland liegende mit 1896,
baé von Balencia ebendahin gelegte mit 1900 englifden
Weeilen; dasd zwijgen St. BVincent und Pernambuco liegende
Rabel mifit 1953, jenes swifhen Breft und St. Pierre
liegende aber fogar 2584 englifche Meilen.

XXIV.
Die Sabrikation der Koutfhukfdywimme,

Bu den Specialititen Her RKautjdut-ndujtrie, mwelche
unftreitig eine grofie Sufunft Haben, gehbren die jogenannten
Kautichuticgoimme. Die Broducte, weldhe unter diefer Be-
seicdgnung uerft von englijden Fabrifen aus in den Hanbdel
gejest wurden, seigen genau das Ausjehen eined mehr oder
minder pordfen Babdejhwammes, seichnen fid) aber wor
Diefemt durd) bie ungemein grofe BWeidpheit und Dauer-
haftigleit auf bas Bortheilhaftefte aus.

Die englijfen Fabrifanten Haben e3 bis sur Gegen-
wart verftanden, dag von ifnen behufs Herftellung diefer
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Sdjwimme eingejhlagene Berfahren gebeim zu Dalten, dodh
diirfte dasfelbe wahricheinlid) mit jenem identijd fein, veldjes
gegeniiirtig mit dem Deften Grfolge in Deutiden und fran-
sbftfchen pabrifen geiibt wird; die Probucte, welde man
in Den letgenannten Fabrifen darftellt, gleichen wenigitens
in Begug auf ihr Ausfehen und ihre Cigenfdaften der
bejten englijhen Waare anf das Bollfommenite.

Nach den Verfuchen, weldhe wiv iiber diefen Gegen:
ftand angeftellt Haben, laffen fich Rautidjutjddmme jehr
gut auf die Weife darftellen, baB man eine dickflitifige Lifung
von Rautiduf in Benzol, Chloroform oder Schwefelfohler-
ftoff einige Gentimenter hod) in ein pridmatijdhes Hobes
®efip aus Bled) bringt und biefes Gefif bid iiber den
Siebepuntt de3 betreffenden Lojungdmitteld erwdrmt.

Sn Folge der Verbampfung ded Lijungsmitteld wird
pie Maffe immer 3dber nud didfliffiger; die Dampiblajen
bahnen fid) immer jchwieriger einen MWeg durc) die Maffe
unb bewirfen, daf3 diefelbe {tarf pords und (dcherig Hinter-
Bleibt. Wenn man Kautidufteig angewenbdet hat unbd die
Borficht braudyt, recht langfam su erhisen, jo erhilt man
Sdywimme mit fehr feinen Poren, weldje die feinjten Bade-
jopwamme an Weidjheit itbertreffen. Die fertigen Schwdmme
werden dann durd) Cintauden in eine Lojung von Ehlor-
fdhwefel vulcanifirt und fann man diefelben aud mit einer
paffend geformten Unterlage von Hartfoutidhut verjehen, um
ii)lgen eine fiiv den Gebrauc) befonderd handlihe Form ju
geben.

Der eingige Uebelftand, weldjer fid) der allgemeinen
UAnwendung diefer Schwimme aus Bulcanit entgegenitellt,
welder aber gerabe mit Ritcficht auf den Bwed, ju weldjem
ein Schwamm bienen joll, doppelt unangenehm wird, liegt
in dem unangenehmen Gerudje, welder diefen Schwdmmen
anhaftet und wahrideinlich wegen der pordien Bejdaffen-
Beit der Maffe intenfiver Hervortritt afd an anderen oul-
canificten Rautiduigegenitinden.

@3 muf daher im Jntevefle aller Kautichubwaaren-
fabrifanten fiegen, Diefen ®erud) jo vollftdndig al8 nur
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miglich) su befeitigen. A3 a3 geeignetfte Mittel fiir diefen
Bwed haben wir wieder die Snodentohle oder Has Spodium
fennen gelernt. $an umbillt die Sthiwimme einfac) mit
Ceibenpapier und legt fie in ein Gefif, weldhed mit ge-
pulvecter Rnodjentoble angefitllt ift, RNad) einigen Wodhen
— namentlid) wenn man Has ®efifs an einem warmen
Orte ftehen It — haben bie Shwinmme beinafe allen
Gerud) verloren und fann man burdh ldngeres Andwiffern
?erfe[ben aucdy bdie lesten Spuren pon Gerud) vollig be-
eitigen,

XXV.

Die Fabrikation der RKautfdukfdube
(Gummifdyulye),

Diejer gangbare Artife bat im Saufe der Beit einen
eigenthitmlichen Cntwidlungsgang burcdhgemadyt; die erften
{genannten Gummifdube ~ beftanden aus einem eingigen
Stiide Rautichuf und wurden auf bdiefelbe Weife bargeftellt
wie die Rautichutflajhen. ©3 wurben ndmlid) Thonformen,
weldje die Geftalt eines Reiftend befafen, mit bem Mildy-
fafte be3 Rautihurbaumes bejtricgen und biefer fiber Seuer
getrodnet.  Der erftarrte Uebersug wurde von per &orm
abgezogen und bilbete Hen Gummijduy.

Die nad) diefem rofen LBerfahren dargeftellten Sdjube
aven zwar fehr dauerfaft, aber von unjcdhydner Form unb
hatten den Uebelftand, baf fie den Fuf vollfommen Luft-
bic)t umfdjlofien, daher binnen fuvger Beit da3 Gefithl un-
ertriglicher Hige in demfelben bervorbrachten,  *

Gegenwirtig ftellt man bie Gummijcube in ver Weife
bar, baB man ein Gewebe mit einem RKautjdhutiibersuge
berfieht, weldjer gerade binreidgend ift, um das Cindringen



186 Die Fabritation der Rautjhutihubhe (Gummijhube).

von BWaffer abjubalten, und giebt dem Schul itberhaupt eine
jolge Form, dap Dderfelbe den Lederfdul, iiber welden er
gezogen ift, nidht (uftdicht umichlieht. Wir erwdhnen itbrigens,
pap unter,dem Namen Gummijduhe aud) Fabrifate in den
Handel gebradht werben, bdie man gar nidht al8 Gummi-
jdube Dbegeichnen fann, indem zur Unfertigung bderfelben
einfac) fhwary gefirbte elaftijhe Firniffe, aber Fein RKaut-
fcpuf verwendet wird.

Die echten Kautjdutihube, wie man fie gegemwirtig
im PHandel vorfindet, werden auf die Weife dargeftellt, daf
man ein giemlid) weitmajdhiges Getwebe mit einer jehr ditnnen
Lage von Kautjgut-Bulcanitmaffe, welde durd) RKienruf
{hwary gefirbt wurbe, itbersieht. Aus bdiefem priparivten
©toffe werben mittelit Blechihablonen die Theile, welche
die Sdjube bilben jollen, Herausgejhnitten und mit Kautjchuf-
[0jung itber eifernen Laiften jzujammengeflebt. Die Sohle
witd aud einer diceven Platte davgeftellt, deren KRautjdhuf-
itbergug etwas dider ift al3 jener der Obertheile.

Die itber dem Leiften suammengetlebten Schuhe werden
auf biefem belafjent und dem Brennen ausdgefept, vorber aber,
um f{ie jhon glangend zu erhalten, mit einem Ueberzuge von
Azphaltfirnif verjehen. Da e3 auch bei diefen Schuhen nicht
moglidy ift, diefelben jo Herzuftellen, dap fie den Fuh nicht
heiB madjen, Hhat man ju allerlei Kunitgriffen Sufludht ge-
nommen, um eine Ventilation u ermdglihen. Man Hat
3 B. dba3 Oberleder der Schuhe mit Heinen Lodern ver-
feben ober dasjelbe aus jduppenartig itbereinander liegenden
Blattern jujammengefest; felbitverftandlid) geht bierbei bie
- Cigenjdjaft de3 Schubes, das Waffer von bem Fue abju-
balten, melr obder minder verloven.
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XXVL

- Die Fabrikation wafferdidyter Gewebe mittelf
Kantfdyk.

Bevor man Kautfhuf und Guttaperdha fannte, war es
febr jdywierig, mafferdichte Gerebe daruftellen, und wurden
diefe befanntlich ausichlieflidh auf die Weife angefertigt, dap
man didte Gewebe mit einem Uebersug von Firnih verjaf
(Badpstaffet) ober bdiefelben geradesu lackirte (Badhstuch).
Obwoll dieje Stoffe bem Zwede: daz Waffer absubalten,
jo siemliy entipracjen, Bafteten bdenfelben bdennoch grofe
Uebelftinde an: durc) den llebersug vourde die BiegfamFeit
be3 Gewebes bebentend beeintriichtigt und wurden die Ueber-
siige im Saufe dber Beit ungemein jprode, jo daf die Stoffe
bald briidyig und bei Yingerem Liegen gang unbraudbar
wurden.

©obald ber Rautfhut und beflen Lwslicheit befannt
wutden, fing man aud) an, diefen Korper sum Wafferdicht-
madjent bon Geweben 3u verwenden. Die erften derartigen
Gtoffe follen von dem Engléanbder Madinto]h dargeftellt
worden fein und wurben auch mit dem Namen des Erfinders
begeichnet, fpdter bitrgerte fid) ber Name Waterproof (wafjer-
bidt) fitv derartige Stoffe im Hanbdel ein und wird gegei=
wirtig nod) vielfad) gebraucht, vielleicht aus bem Grunbde,
weil bei mandjen Compofitionen zur Darftellung wajjer-
biciter Stoffe der Rautjchul nur eine geringe Rolle fpielt.

Die von Madintofh dargefteliten Gewebe Hatten 3war
ben Bortheil filr fid), daf fie ungemcin dauerhaft waren;
neben diejem Borguge bejagen fie aber auc) den Nadtheil
eie3 hohen ewichtes, bebeutender Dide und® der Koft-
ipieligteit. Madintolh verfertigte némlidy feine wafjerdidhten
Stoffe in der Weife, daB er ein diinnes Blatt von Kautjdyut,
weldjes durd) Schneiben dargeftellt worben war, ywifchen



188 Die Fabrifation wafferdidter Getvebe mittelft Kautidut.

et Gewebe legt und das Gange pwijden erbisten Walzen
unter Anwendung eined ftarfen Drucded durdhgehen liek.

Bei diefer Manipulation wurbe der Kautjdjuf fo jtart
erhipt, Daff er gany weid) wurbde, fich in bdie Vertiefungen der
®ewebe einprefite und diefe Hierburd auf dag Feftejte ver-
einigte.  Man verfudte vielfad), dad an fid) swedmdpige
Berfahren Macintolf) abjudndern und fudjte namentlic) den
Uebeljtand der grofen Didjte und hieraus rejultivenden be-
deutenden Gewicdhted zu bejeitigen; vollftandig gelang bdies
erft mit der Ginfilhrung ber neueven Bearbeitungdwetje bdes
RKRautjdyuis und der Woglichleit, jehr bdiinne Platten aus
Kautiduf bdarzuftellen. ‘

Sdon Dumas hatte den BVorfdlag gemadht, biinne
Platten aud Kautiduf auf die Weife Herzuftellen, daf man
eine {bfung von Kautidut in Aether itber erwdrmte Walzen
Berablaufen Iief; Der Wether verdampfte Hierbei und bdie
diinne, nod) weidje Kautjdyutplatte, welde fich leicht von der
polivten Walze ablifen -Le, follte auf dem Gewebe aus-
gebreitet, Da3d zweite Gewebe dariiber gededt und dag Ganze
ourd) Walzen vereinigt werden.

Wenn man Kautjhutftofie darftellen wilf, weldpe allen
Anforberungen, die man an derartige Gegenftinde {tellen
fann, erfiillen jollen, muf man immer dahin tracdjten, den
Rautiduliibersug moglichit ditnn ju erhalten. Man hat es
~in dem Berichneiden von Kautjdufcylindern zu diinnen
Platten gegenwdrtig fehr ieit gebracdht und fann {olche
Blatten von einer Dice Herftellen, weldpe jene von ftarfem
Sdjreibpapier nur um ein Geringes ibertrifit; man hat ben
von Grolg begleiteten Berjud) gemadyt, ein Gewebe nur auf
einer Seite mit jolchen ditnmen Kautjdjufplatten zu belegen,
allein in allen Fillen Hatten Derartige Stoffe den Nadhtheil
grofier Schwere und Kojtipieligeit. Erft feitdem man gelernt
hat, Den Rautjhuf dburd) medjanijde Bearbeitung in un-
gemein weider Form zu erhalten, Hat man Fortidritte in
ber Fabrifation bder wafferbidten Gewebe gemadyt; Dden
Hihepuntt in der Darftellung bdiefer wicdhtigen Artifel Hat
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man jebod) erft feit Unwendung von RKautidul-Bulcanit
erflommen.

Der erfte Fort{dritt von bem Madintofh’jhen Ver-
fabren su den mneueren Methoden lag barin, dap man den
RKRautjdyut nur mit einer eingigen Sage von Geweben verband
und durd) Aniwendung einer diinnen Kautihuijdidite audy
sugleid) bag BVolumen der Stoffe bebeutend verringerte. Die
Darftellung biefer Art von Kautihulgeweben war eine fehr
einfache und wurde auf nadhftehende Weife ausgefithrt:

Die tohe, burd) iwiederholted Paffiren von Walzen
gany gleidartig gemadjte Kautidufmaffe wurbe fhlieplicy
in jo bilnne Blitter ausdgewalst, al8 nur mpglic) war, ohne
ein Reifen der Kautfhutmafie befiivdhten su mitflen. Die
eben ausgewalzte Maffe befiht einen bedbeutenden Grad von
Rlebrigleit, und benitpte man diefe, um dasd Gewebe mit
pem Rautfhuf su verveinigen, wasd einfad) auf die LWeife
gejhah, DaB man bei dem lepten Ausalzen ugleich mit
pem RKautidufblatte dad in wafferdichten Stoff wmzuwan-
belnde Gewebe durd) die Walzen geben lieh; der Kautjchut
vereinigte fich feft mit dem Gewebe.

- Bevor wir an die neueren Wethodben gehen, weldje
sur Darftellung der wafferdichten Gewebe angemwendet werbden,
wollen wir einige Worte itber die Bejdaffenheit der Gewebe
anfithren, welde Bierfitr in Wnwendung gebrad)t werben.
Man fann Gewebe jeder-Avt benithen und laffen fid) eben-
jogut Seiven-, ald ©dfaf- ober Baumwollenftoffe anwenbden;
nachdem ba3 Gewebe eigentlih nur ber Trdger ber waffer-
diht madjenden Subftany ift, Tann man entweder locfer
gewebte Stoffe vder auch joldhe amwenbden, welde fehr bdicht
gewebt find. Jm erften Falle braud)t man eine bebeutende
Menge von RKautfchuf, im lepteren nur eine geringe Quan-
titdt, um den Stoff wafferdidht su erhalten.

Die meiften Fabrifanten Yaben e3 fiir dbas Jwedmaipigfte
gefunden, bdidte Gewebe auf wafferdidhten Stoff zu ver-
arbeiten, indem derartige Stoffe neben der geringen Menge
ped foftipieligen Kautihufs, welde fie sur Crreidung diefes
Bweded beanjprudien, aucd) nod) den Vortheil bebentender
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Feftigeit gewdhren. €3 werben daber gegemwirtig, nament-
i) sur Herftellung bevartiger feinever Waaven, 3 B. von
wafferdichten Roden und Manteln, allgemein ftavfe, iiber
Qreuy gearbeitete Baumwollenftoffe verwenbet. Haupt-
erforberntB bei Derartigen Geweben ift tmmer die moglichjt
grofe Gleichfsrmigleit und Glitte desd Gewebes, indem jelbit
Heine Quotdyen, die in demfelben enthalten find, von fehr
nacdhtheiligem Ginfluf auf die Qualitdt bed angufertigenden
Stoffes find.

Wie fGon gefagt, ift man gegenwiirtig dabhin gelangt,
pie Qautjdhutiibersiige fehr diinn Herguitellen; enthalt das
®ewebe Kndtcjen, jo werben diefe zwar aud) mit Kautjdut
itbersogen und der Stoff ift, fo lange er nidh)t in Berwen-
bung genommen wird, von villig tabellofer Qualitdt. Aber
jhon nach furzem Gebraudje eined berartigen Stoffed zeiat
fih ein frellemweifes Abblattern bed Rautichufitbersuges,
und zwar gerabe an jemen Stellen, an weldjen fid) bie
Quitchen in Dem Gewebe befinden, indem an diefen Stellen
" dbie Ubniipung eine Hefonders bedeutende ift.

Die mit rveinem RKautjduf iibersogenen Gewebe zeigen
felbftverftindlich alle Uebeljtinde, welde dem reinen Kaut-
fchuf iiberhaupt eigen find und ift bejonderd bas Spride-
werben in Der Rdlte und das Weidpwerden bei Hoherer
Temperatur von groftem Nadjtheile fiir alle Jwede, zu
benten berartige Gewebe dienen follen. Durch die Anwen-
bung von vulcanifivtem Kautjut begegnet man biefen Mip-
ftinden auf dad Wirtjamite.

Man fann Gewebe, aus Beug und vulcanifictem Kaut-
jcguf beftehend, auf die Weife darjtellen, daf man bdie dburd)
Walzen erhaltene weidge Bulcanitmafie (aus Schwefel und
Rautichut beftehend) miglichft diinn audwalzt und das biinne
PBlatt, welhed man jdlieflid) erhalt, sugleich mit dem Se-
webe ywifden geheizten Walzen durchlaufen [aft. Die An-
wenbung der gebeizten Walzen Dbebingt jowwohl ein fefted
Gindriiden der RautiGutmafie in ba3 Gewebe ald audy bei
Anwendung der gehivrigen Temperatur dad Brennen der
Bulcanitmaffe.
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Man fann zwar mit einem eingigen Walzenpaare,
welded bi3 auf die Brenntemperatur erhibt ift, auslangen,
aber die Arbeit erfordert in diefem Falle die grifte Umficht
feitend De3 Urbeiters. Um villig ficher zu gehen und ein
gang gleichformiged Product ju ersielen, empfiehlt e3 {ich,
erfafrungdmipig swet Hintereinander liegende Walzenpaare
s verwenden, von welden bdad erfte Hi3 Hodftens auf
120 ®rad erbipt ift, wibhrend dasd sweite bi3 ju jener Tem-
peratur erwdrmt wird, welde zum Garbrennen der Kaut-
{dhufmaiie erfordeclich ift. Sdhlieflich) wirb das fertige e-
webe, nacdhbem e3 gehorig abgefithlt ift, auf Walzen ge-
widelt und moglichit bald weiter verarbeitet.

Aud) bei Anwendung bdiefed Appavated Hiilt ed jdhwer,
immer ein Probuct von volliger Gleihformigleit zu erhalten,
und Hat man den BVerjud) gemadht, jGon vulcanifivten Kant-
fdut in Amvendung zu bringen. Nachdem aber ber vul-
canifirte Qautidut befanntlich nicht geflebt werben fann und
fid) aud) nidht duvd) Preffen mit den Geweben vereinigen
ldpt, jo muB man zu befonderen KQunftgriffen jeine Suflucht
nehmen, um auf dieje Weife sum Jiele su gelangen.

Jtach der von Johnjon empfohlenen Methode wenbdet
man miglichft bdiinne Platten von vulcanifictem Kautiut
an und entjdpwefelt biejelben theilweife, indem man fie in
Natronlauge duvd) einige Beit fodht. Nad) dem Ausfodjen
werben die Platten zuerft mit Wafler, weldes etwas Sals-
fdure enthilt, gewajhen (um bdie lepten Spuren des Alfali
st entfernen), jobanm mit reinem Wafjer behanbdelt und
getrodnet.

Die fo vorbereiteten Platten werden aufgeraubt, was
auf die Weife gejdjieht, dap man fie itber eine mit Schmirgel-
papier itbersogene Walze, welde fich) mit fehr grofer Ge-
jdwinbdigleit dreht (800- i3 900mal in der Minute), weg-
sieht. Diefed Aufrauhen Hat den Jwed, bdie BVereinigung
per Rautidyufplatte mit dem Gewebe zu erleidjtern.

Die Bereinigung der Kautichulplatte mit dem Gewebe
wivb auf bie Art bewerfftelligt, daf man die Platte mit
einer Rautichuflbjung beftreicht, auf da3 Gewebe legt und
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beide zwijdjen Walzen durcdigehen laft, welde die BVereinigung
vont Rautihuf und Gewebe bewirfen.

Die Waaren, welde man nady diefem Verfahren erhilt,
find von audgezeidymeter Qualitdt, aber wegen der Um-
ftandlichfeit der Methobe foftfpielig. Seitbem man gelernt
hat, den Rautfhuf vollftindig aufpuléfen und aug dem-
felben einen bdicden Teig barzuftellen, verwenbet man zur
Darftellung bder wafferdidhten Gewebe ausichliehlich Lofungen
ober Teig von Kautfhuf und bringt den Kautjdutiiberjug
gewdhnlich nur auf einer Seite be3 Getwebes an.

©o einfach mun aud) die Ausfilhrung der NArbeit bei
Unwendung von Kautidufldjungen su fein jdeint, evgeben
fih bei bderfelben bod) fehr erbebliche Schwierigleiten. Der
Billigleit wegen wendet man ald LWjungdmittel desd RKaut-
fdyuts Diufig die leichtfliichtigen Oele an, weldje man durd)
Deftillation von Steinfohlentheer erhilt — leichte Stein-
fohlentheerile odber Steinfoflentheer-Benzole. €3 ift zwar
gany richtig, daf fic) diefe Lojungsmittel jehr rajdy ver-
flitytigen, Denfelben {ind aber immer gewiffe, wenn aud
fehr geringe Mengen anderer minder fliichtiger Brobducte
beigemengt, weldje nad) bem Berdampfen der leichtfliichtigen
binterbleiben und bdeven Gerudj dem RKautidut jahrelang
anfoftet. Diefer Gerud) — wohl Niemanbem angenehm —
ift mandjen Perfonen fo widberwdrtig, daf fih bdiefelben
nidgt entjchlieBen fonmen, ein joldged Gewebe in Form eines -
RKleidungsititce3 anzuwwenben.

Cin weitever Uebelftand der Anwendung reiner KRaut-
{duflbjungen liegt darin, baf die nad) bem Berdampfen
bed Lojungsmitteld hinterbleibenbe RKautichutidichte durdh
ldngere Beit eine flebrige Bejhaffenpeit beibehalt und man
e nidt wagen bdarf, ein auf folde Weife bargeftellte3
Rleibungsititd sufammen zu legen, toeil fonft die mit Kaut-
jdut itbersogenen Flachen fo anfaften wiirben, daf man
?ie eingelnen Theile nicht mehr von einanber trennen
tnnte.

- Die Befeitigung aller bdiefer Nachtheile ift badurd
miglid) gewefen, daf man nunmehr jur Darftellung waffer-
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bidjter Gerwebe Rautfdjutteiy amwendet, weldjer gleichzeitig
bie jum Bulcanifiren nothwendigen Kbrper enthilt, und dag
frifdh beftrichene Gewebe bem Brenmen unterzieht.

Die Kantidutdjungen, oder ridjtiger auggedriidt: bie
Rautfdjutteigmafien, deren man {idy fiix unfere Smwede be-
bient, werden gleic) bei ber Darftellung mit der sum Bul-
canifiven erforderlichen Schwefelmenge verfept. Man fann
bies am einfachften auf die Weife thun, daf man den Fur
Aufldfung Dbe8 Rautjhufs dienenden Sdywefelfohlenitoff
mit Schwefel fdttigt, oder indem man neben dem RKautjdut
ben feinft gepulverten Schwefel mit verarbeitet. Grumd-
bebingung sur Ausfiihrung der gangen Arbeit in ridhtiger
Weife ift, daf die RKautjhufmafle vollfommen gleichartig
fei — eine Gigenjhaft, weldge man ihr, wie jhon frither
au8einanbder gefept wurde, durc) paffende medjanijche Be-
arbeitung ertheilen fann.

Dad Streidhen der ﬁautid;ufmaffe.

Um bie Rautidufmaffe in vollig gleidbfrmiger Weife
auf bem Gewebe augzubreiten und beide innig mit einanber
gu vereimigen, bebarf man eines Befonderen Apparates
und find in bdiefer Besiehung mehrere Conftructionen in
Unwendung gebracht worden.” @8 ift giemlid) einerlei,
weldjen Apparat man in BVerwenbdung nimmt, indem fie alle
ibrem Bwede entfpredien; von Widjtigleit bei der gangen
Arbeit ift, daf die damit bejhiftigten Arbeiter gut einge-
jcult find.

Ciner ber am Baufigften in Unwendung  gebradjten
Upparate ift in Figur 12 abgebilbet.

Auf einem Lager, welhes auf einem Oeftelle von ent- .
{predjender Form angebracht ift, tuben wei Walzen a und-
b von geringem Durchmefier — in per Fegel giebt man
ben Walzen einen Durdjmefier von 18 oder 20 Centimeter
— bie untere ber Walzen ift drehbar und fann mittelft der
Babnridver und der mit diefen in LBerbinbung  {tehenden
Kurbel K um ifre Achie gedreht werden. Die obere Walke

Hoffer. Kautfdhut und Guttaperda. 2. Aufl. 13



194 Die Fabrifation wafjerdidter Gemebe mittelft Kautihut.

Bat vieredige Sapfen, welde in die Lager paffen, und fann
fid) bemgufolge nicht umbdrehen.

Die obenauf liegende Walze Hat den Jwed, die Dide
ver Rautihutldjung, welde aunf dem Gewebe ausgebreitet
werden foll, su veguliren und ift, um bag Auftragen ver-
fchieden dider Schicdhten su ermdglichen, mit einem eigen-
thitmlichen Medanismud verjehen. Jwei Hebel HH, deren
Gtitpunft in b Yiegt und welde mit Gewidten G- belaftet

Fig. 12,

find, dritden bic obere Walze mit einer gewiffen Kraft gegen
bie untere, und ift diefe RKraft um o grofer, je mehr fid
dbie Qage diefer Hebel der Horizontalen ndpert.

BWie aber ausd der ADbildung hervorgeht, find bie Hebel
aweiarmig und ftehen am anbeven Ende mit Retten in Ber-
bindung, die auf Rollen aufwindbar find. Je geringer der
Druct Jein joll, weldhen die obenauf liegende Walze aus-
fiben muf, dad Beifit je didfer mam bdie auf dem Sewebe
audjubreitende Kautjufidichte su haben wiinjdt, defto mebhr
wetben bie Retten angesogen unbd befto mehr hebt fih der
mit ben Gewidjten verfehene Hebelarm.



Die Fabritation wafferdichter Gewebe mittelft Fautidut. 195

Daz i wajjerdidten Stoff zu verwandelnde Gewebe
it auf einer Walze aufgewidelt und wird, nachdem es mit
ber Rautidyutldjung verfehen und genitgend tvoden geworden
ift, fo_weit die eingelnen Qagen nicht aneinander Eleben, auf
eine Walze aufgerollt.

DBezitgli) be3 Gewebes muf Hier einer Bemerfung
Raum gegeben werben; je Dichter das . Gewebe ift, befto
biinnere Yeberzitge von Rautidhut fann man auf demfelben
ablagern, weil fih in diefem Falle aud) ditnne LWjungen
bon Rautidhul amwenden lafjen, weldhe nicdgt durd) das Ge-
webe bdurdjjchlagen, wad unter allen Umftdnden verhiltet
werden muB. Wenn e3 i) darum Handelt, grobere Gewebe
mit einem lebersuge von Rautichuf zit verfehen, muf man
immer eine bide Rautjdju(Bjung oder einen RKautjdufteig
amwenden, indem biinne Lofungen durd) dag grobe Gewede
hindurdjdpringen wiirden, ein ricdhtig bereiteter Qautidhutftoff
aber immev mur auf einer Geite den Rautjhutiibersug
seigen joll.

An Otelle ber eben befchrieb nen Walzwerfe Hat man
sur Anfertigung der mit Kautjhuf iibersogenen Gewebe auch
nod) anbdere, eigentlid) biel einfacdjer conftruirte Apparate
hergeftellt, weldje aber ifren Bwed in gleicher Weife erfitllen.
Diefe Apparate beftehen eigentlid) nur aud einer ebemen.
Sldche, weldhe bem zu pripavivenden Stoffe zum Anflager.
dient, und einem in verticaler Ridhtung verjdjiebbaren Lineale..
Dag mit Kautjduf ju dibersiehende ®ewebe ift auf einer
Walze aufgewidelt und wird itber die ebene Fliche weg-
geogen, nachdem ed mit Qautfdjufteig bedectt ift; das ver-
{tellbare Sineal ftreift allen itberichiiffig aufgetragenen Kaute
jutteig ab und ift das Gewebe nad) bdem Paffiven
ber Ctreichtlinge gan gleihfsrmig mit Rautjchubteig iber-
3ogen.

Je Diinner bie Lofungen find, welde man zur Her-
ftellung wofferdichter Gewebe anwenbdet, defto jdfner und
gleidhmaBiger wird audy der RQautiGufitbersug und muf man
aber aud) aus biefem Grunbe da3 Gewebe mehrere Male
mit Rautidufldjung beftreigen, um es vollfommen waffer-

13*
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biht su erhalten. Jum erftmaligen Beftreichen wihlt man
jedod) eine Lofung, welde fo bidflitifig ift, dap fie nicht
burd) dad Gewebe Dindurdidligt. Dad Auftragen Dder
Rautjcui(Bfung odber des RKautidjufteiges gejdjieht gegen-
wirtig nod) in vielen Fabrifen mit Hilfe von RKellen oder
Sdopilsfieln, mit welden ber Arbeiter in ein nebenftehenbes
®efifs greift, weldhed mit RKautjuiitjung und Kauticdjulteig
angefiillt ift.

@r giept von Diefem Teige in dem Wafe auf Das
®ewebe, a3 leptered zwifhen den Walzen ober Streid)-
flingen vormérts viidt. Wie leidjt eingujehen, gehort eine
bedeutende Uebung dazu, um die fliiffjge Maffe wenigftens
annifernd in folher Weife auf Dag Gewebe audzugiefen,
baf gerabe die richtige Menge ausgebreitet wird. Da ferner
bie Lofungen von RKautihuf immer Flitffigleiten enthalten,
peren Dampfe nacdhtheilig auf die Gefundheit der Urbeiter
wicfen, jo ift die Darftellung der mit Kautjdhut itberjogenen
®ewebe auf diefe primitive At eine fehr ungefunbde Urbeit
U nennen.

@3 mup bdaher ausd Dem lepterwdhnten Grunde Alles -
gethan werden, um bdie Arbeiter vor ber Crwirtung der
jehadlichen Diimpfe mdglichft su fchitgen, und fann man died
auf die Art beyweden, dah das Gewebe, nacddem ed mit
ver Qautihutmaffe verfehen ift, in einen Raum gelangt,
aug weldgem fortwihrend die Luft audgepumpt wird, jomit
eine Bejeitigung der Dimpfe {tattfindet.

Die eben erwifhnte Cinvidtung gewihrt aber, wie
leicht eingujehen, nur einen seitweiligen Scjup, inbem bie
Urbeiter, weldhe die Flitffigleit aus dem Gefipe heben und
auf dem Gewebe auabreiten, nur von jenen Diimpfen, welde
fih Binter den Walzen, refpective Binter den Streichflingen
bilben, nichts su leiben Haben, yohl aber den Dimpfen
audgefest find, welde fich auf Der anberen Seite de3 Appa-
rateg entvideln.

" Um bdiefem Uebelftande zu ftenern und zugleih dad
Nusbreitern per Rautichufmaffe auf dem Gewebe mbglichit
gleihformig su bewirfen, fann man fidh einer fehr einfachen



Die Fabrifation waflerdidter Gewebe mittelft @autfcbut. 197

Borridtung bebienen, welde in Figur 13 abgebildet ift.
Diefe BVorridjtung befteht aus einem Blechfaften K, weldjer
bie Form eined brejeitigen Pridma befist und ur Yuf-
nahme der Kautidulitjung ober Rautjhutteiged dient. Diefer
RKajten wird unmittelbar Hinter den Walsen W, ober Der
Gtreichflinge aufgeftellt, welde zum Abftreihen bder iiber-
fcitifigen Rautjdhufmafie bdient. Der Dedel bes RKaftens
greift in eine Rinne, welde mit Whaffer angefiillt ift, und
hierburd) einen Berjhluf bildet, weldjer dad Entweidhen von
Dimpfen in die Luft des Arbeitdraumes villig ausjdhlieft.

=

Fig. 13.

Auf bem Decel ift ein Hahn H angebradht, weldjer
erft bei Beginn der Avbeit gedifnet wird und das Eindrin-
gen von Luft in dag Jnnere ded RKaftend gejtattet, jobald
ver Jmbalt Desfelben abjufliefien beginnt. An der nad) unten
gefehrten Qante bed Raftend ift ein Scjicber angebradyt,
weldjer einen Spalt bes Raftend verfhlieht und ber durd)
Jevern, welde ihn ju jdliefen tradyten, nad) vorwirts ge-
zogen wird. Durd) eine Schraube, welde in einer der Feder-
fraft entgegenftrebenden Ridtung ivivft, fann man den
Sdyieber nach riidwdrtd ziehen und Hierburd) den Spalt
?cglcpﬁ%eﬁehen breiter ober enger madjen ober sauch gam

iefien.
- Unmittelbar an bdie Walzen {lieht fid) ein aus Bled
gefertigted Gefi G an, weldes bie Gejtalt eined Haufes
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fammt einem {teil abfallenden Dacje befigt und etwas
Breiter ift al8 Das Gewebe, weldjes auf dbem Boden bdiefes
Sehdufed dahingleitet und durd) einen moglihit fhmalen
Gpalt audiritt. Ueber dem Bleddade ift ein Robhr R,
welded ringdum mit feinen Lodern verfehen ift und mit
einem Behdlter in Berbindung {teht, welder beftindig mit
faltemn Wafjer gefitllt ift. An Dben Seiten de3 Blechfaitens
befinden fid) mehrere Rishren zum Abzuge von Fijfigleit
weldje an ben Wdnben des Kafjtens hinablduft.

Die Function diefed Wpparated ift nun bie folgenbe:

Aug dem pajlend gebffneten Spalt bdes Gefafes, in
weldgem die Lautiuildjung enthalten ijt, flieht leptere in
einem Strafle ausd, ber gerabe jo breit ijt al3 bad zu itber-
siehenbe Gewebe felbft; bdie Walzen oder die Streichflingen
breiten die Lojung in einer vollfommen gleihformigen Sdichte
auf dem Gewebe aus, Nadhdbem dag Gewebe in den Blech-
fajten gelangt ift, beffen ben Walzen sunddhit ftehender Theil
am Boben durd) unten befindliched beiBes Wafjer fithrende
Rohren G erwdrmt wird, beginnt dbie BVerdampfung besd
Lojungdmitteld und {teigen die Ddmpfe dedjelben gegen bas
Dad) empor. Diefed wird aber durd) dad in Form eines
Regens auffallende Wajfer beftindig abgefithlt und iverben
die mit der falten Fldche in Bevithrung fommenden Dimpfe
— jum groften Lheile wenigjtend — dafelbjt wverbichtet,
flieBen in Form von Tropfen an der Jnnemwand des Kajtens
berab und lduft aud dem RKaften Flitjjigleit durd) die Abzug-
rohren ab. Diefe Flitjfigleit wird in untergefepten Flaiden
aufgefammelt.

An Stelle desd Braujerohred R in Figur 13 wenbden
wir jegt eine etwad abgednbderte Vorridhtung an. Hm pbe-
ven Rande ded bachformigen Anjapes G ift ein Rofhr ange-
bracht, weldged mit dem Saugraume einer frdftig wirfenden
Pumpe in Berbindung gefept ift. Die mit den Dimpfen
De3 Lijungmitteld gejittigte Quft wird mittelft der Pumpe
purd) ein langes jpiralformiged Rohr getrieben, weldes in
einem Kithifajje beftindig von faltem Wafjer umgeben wird.
Die Dimpfe werden in diefem Rofhre jum weitausd gropten
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Theile verfliiffigt und die Fliffigleiten in untergefehten
Flajchen aufgefangen. . ,

Die Wiedergewinnung der LoHjungdmittel.

Bur Wiedergewinnung der Dimpfe von Benzol, Naphta
und andeven leicht fliichtigen Flitffigleiten, welche bei der
Fabrifation von Kaut- ,

{ubwaaren in Amven- Big- 14.

dung fommen, eignet fidh
befonbers der Verbidjtuns-
apparat pon €h. A Burg-
hardt. Diefer Apparat,
Figur 14, Dbejteht aug
etnem Kefjel, welcher aud
ringfirmigen Stiden a
sujammengeijest, und von
dem Gefihe ¢, in wel-
dem fidh dasd Kithlwaffer
befindet, umgeben ift.
Bwijden diefen aufeinan-
der geftellten Stitden find
dampfdicht die aud Draht-
gewebe pder Siebbled) an-
gefertigten Querbdden b fo
angebracht, daf fie aufer-
halb Ded Reffeld in bdie
RitpIFlitifigleit ragen und
hierburd) abgefiihlt wer-
pen. Die zu verflitffigenden Dimpfe werben bdurd) basd
Rohr d  gugefiihrt oder durd) e mittelft einer Saug-
vorridhtung angefaugt. Beim Durdhgang der Ditmpfe werden
biefélben an den gefithlten Querbdndern b verdichtet und
gelangen durd) £ nac) dem Sammelgefige g, welhed durdh
pa3 Rohr h aud) mit dem RKeflel verbunbden ift; lebtered Hat
den Bwed, die {idh) aus g etwa entwidelnden Dimpfe eben-
fall3 sur Fliffigleit su verbichten.
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€3 ijt fehr jwedmipig, die Darftellung wafferdichter
Gewebe in die falte Jahreszeit su verlegen, die Walzen und
003 bdie Rautiduflbjung enthaltende Gefif in einem ge-
beigten Bimmer aufsuftellen, den Blechlaften, in weldem
bag Lojundsmittel wieder ur Flitifigleit verbichtet er-
den foll, im Freien angubringen; die Arbeiter Haben bei
Anwendung diefer Vorridhtung von den jhadlicgen Dampfen
nidht zu letben, die Arbeit geht glatt von ftatten und der
grofte Theil bes Lofungsmitteld wird wieder gewonnen.

Fig. 15.

Nachdem den eben fertig gewordenen Stoffen nod) eine
gewifie Menge De3 Lofungdmitte(d anbaftet und bas Kebrig-
fein ber Stoffe vevanlaft, ift e3zuempfehlen, die Gewebe wie
{ie aus bem Apparate fommen, nicht fogleich aufzurollen, fon-
dern follen biefelben wombglich durch) mebreve Tage glatt
ausgefpannt erhalten werden und foll died namentlich dann
?eﬁcbeben, wenn bie Gewebe ald fertig Pingeftellt 'me.rben
ollen.

Bei jolgen Geweben, twelde zur Anfertigung von
Rleidern dienen follen, giebt man der RKautjidhutmafie jhon
bei Beginn der medhaniffen Bearbeitung derfelben einen
Bujah von RKienvuf, welder mit dem Rautjchut verarbeitet
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wird [unb bemfelben eine gleidyfrmige fhwarze Fiirbung
ertheilt. .
Lipt man den Rautfhuf in veinem Suftande, fo erhalt
man den Uebersug in hellbrauner Farbe. IMijdht man dem
Rautidhuf Schwefel bei und erwdrmt pas fertiggeftellte
Gewebe big auf bie Temperatur, die gur Bulcanijation erfor-
berlidy ift, fo erfdjeint ber Rautjdhut-lebersug mit der eigen=
thitmlidjen grauen Firbung, weldje dem vulcanifivten Kaut-
fchut “eigen if

Buleanifirten Rautichufgeweben fann man dadurdy ein
fammetdbuliches Ausfeben ertheilen, dap man fie mit Ben-
gin erweidt, fobann gany gleidhmifig RKartoffelftarfe auf
thnen augbreitet und {dlieflich vulcanifirt. Derartige Stoffe
Werben ihred angenehmen Ausfehens wegen bejonders zur
Unfertigung von wafjerdichten Regenmiinteln angetvendet.

-

Die WUnfertigung von Geweben mit Jwijdhen-
lagen ausd Kautidhuf.

Um wafjerdidyte Gewebe davsuftellen, bei welchen der
Ruutjut ofs Swijdeneinlage dient, die fomit dfhnlich Den
erfen von Madintofh angefertigten jogenannten Water-
proofé befdjaffen find, bedient man fich gegenwdrtig nicht
mehr der gejdnittenen Rautidufplatten, weldje swifchen die
Gerebe eingeprefit werben, jondern wendet jebt allgemein
Rautfdutlbfungen an, die mit Hilfe des nebenjtefend abge-
bilbeten Apparated ({Fig. 15) verbunben werden.

Die beiden Gewebe, weldhe von der rechten und lin-
fen @eite von den Walzen W, auf weldye fie gerollt find,
abgeogen werben, laufen gwijdhen mwei horizontal liegenden
Balzen durd). Genau itber diejen Walzen {teht ein Gefif,
weldjed in Bejug auf feine Cinvidhtung dem in Figur 7
abgebildeten gleidht und bie Rautjhutlbiung enthilt. Durd
pafjendes Oefinen ded Schicbers am Boden dbiejed Gefifes
lagt man die Rautihufdiung ausfliefen, welde zwifdhen
bie beiden Gerwebe gelangt und durd) den Druct der LWalzen
soijden diefe eingepreft wird. Gin zweites, tiefer geftelltes
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Walzenpaar, weldes mit Dampf gebeizt wird, bewirft dad
Berdampfen ded Lbfungdmitteld und werben bie fertigen
Gewebe zur volligen Yustrodnung durd) einige Tage fret
aufgehdngt, -

Dad Gerudhlodmadyen der Kautidhntitoffe.

Die mittelft veines Kautfhuts wafferdicht gemachten
Getvebe haben bdie fiir die Verwendung derjelben als Kleider
hodft unangenehme Cigenjdaft, daf thnen der Gerud) nad)
pem Lojungdmittel durd) lange Jeit anfaftet. WMan mup
daber trachten, Denfelben fo viel al8 moglich) su befeitigen.
Die Cinwirfung hoherer Temperatur — felbjt wenn die-
felbe burd) ldngere Beit eimwirfen fann — geniigt nidht,
um die Stoffe von dem Gerudje zu befreien. Man fommt
in biefer Bestehung efer ju einem befriedigenden Ergebniffe,
iwenn man neben Der fhohen Temperatur jugleich audy Lujt-
wechfel anwenbdet,, 3. B. durd) den Raum, in weldem bie
frei hangenden Stoffe erwirmt werden, mittelft eined Ben-
~tilatord einen Strom YHeiBer Quft leitet unbd denjelben durd
einige Stunden durdhftreichen laft.

3 ift eine jhon feit Langem befannte Sadje, dap
gewiffe Korper, weldje fiir fidh allein nur fehr jdwer
volljtandig verfliichtigt werben fonnen, leidht verbampfen,
wenn man fie mit Heifem Wafferdampf zulammen bringt,
und fann man oud) biefed BVerfahren antvenden, um bden
unangenehumen Gerud) von den mit reinem Kautiduf itber-
sogenen Stoffen ju befeitigen.

Man  verwenbdet Yierfiir am einfachiten gefpannten
Wafferdampf, wie ihn der Dampflefiel ber Fabrif liefert,
hingt die Gewebe in einer entjpredhend hergerichteten Lammer
frei auf und (Gt den Dampf durd) mehreve Oeffnungen in
die Rammer treten; am andeven Enbde der KRammer ift ein
etwad enge3 Absugsrofhr fiir ben Dampf angebradgt und
muB audy fir den Abflup bes fic) verbichtenden Wafjers
geforgt werden. €in Drud, weldjer nur wenig itber eine
Atmojphdre Hinaus gebt, geniigt volljtdndig. MNady lingerer
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Cinwirfung be3 Wafjerbampfed binterbleiben bdie Gewebe
gany gerudhlod. Bur Darftellung minder feiner Waaren
beniipt man nicdht felten Terpentindl ald Lojungdmittel Hed
Rautihuts. Dem Terpentindle Baften aber immer fleine
Mengen von brenzlichen Kbrpern an, weldje einen Hodt
unangenehmen Sevud) Haben, bder auf das Hartnidigite
pen Geweben anfhiangt und aud) durd) die Behandlung mit
Dampf nur {dwierig befeitigt werben fann; ein {dGwader
Geruch bleibt in biefem Falle immer urit.

Dasfelbe, wasd wir vom Terpentindle angefithrt Haben,
gilt aud) fitr die leichten Dele des Steinfohlentheers, und
jollte man au3 diefem Grunde die betreffenden Fliiffigleiten
tmmer vorfer priifen und jene, bet weldjen der unangenehue
®erudy ftdrfer bervortritt, gar nidt anwenben, ober bie
Slitifigteiten einer abermaligen Rectification untersiehen, um
die iibelriechenden Producte jo viel ald miglich auszujdeiden.

~

XXVIIL

Die Darfellung waferdidter Gewebe mittelﬁ
Koutfdyuk-Compofitionen,

Die Darftellung von wafjerdidhten Seweben unter
Anwendung von reinem RKautjchuf oder von BVulcanitmaiie
ift immer eine iemlidh foftfpielige Sache, indem fie auper
der bedeutenden rbeit aud) die Amwendung von Kautidhut-
[Bjungen vorvausfest und aud) bei Amwendung aller nur
penfbaren Borfidtamapregeln tmmer ein fehr groger Theil
bed Lojungdmitteld verloren gebht.

Um daher wafferbichte Gewebe zu billigerem Preife
barftellen zu fomnen, Hat man verjucht, Den Kautjchuf theil-
weife burch) anbere, minber Toftipielige KRbtper zu eviepen, -
und ift damit fo weit gelangt, dap man §. g. Kautjdutjtoffe
anfertigt, weldje eigentlich gar feinen Rauticdhuf enthalten. Wiv
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braudjen nidt erft ju erwihnen, baf fid) berartige Stoffe
in Begug auf Vualitdt nidht mit den echten Kautidutitoffen
vergleichen laffen.

Befonders geeignet ald theilweifed Criahmittel des Kaut-
fcyuts erweijen i) Steinfohlentheer und gefochtes Leindl und
erhdlt man hierdurd) Compofitionen, die fich fiir mandhe Swede
febr gut eignen und 3. B. zur Darftellung der fogenannten
Gummijdyube haufiger ald die mittelft veinen Kautjchufs an-
gefertigten. Stoffe gebraudjt werben:

Um Mafjen darzuftellen, weldge neben Kautjdhut aud
Leindl enthalten, verfahrt man auf die Weife, daf man dad
aut perwenbende Leindl durc) lingere Seit big jur beginnenbden
Serfepung erhipt. Dag Oel wird in eimen RKefjel gebrad)t, der
aber jo grof fein mup, daf er minbeftens bie breifache Menge
von Oel aufsunehmen im Stande wdre, weil das Oel Leim
Crhiten ungemein ftark fteigt.

Man beginnt mit dem Crhigen in ber Weife, daf
man bag Oel fo jdynell al3 miglih auf 150 big 160 Grad
evwivmt und durd) einige Stunden bei biefer Temperatur
erhdlt; man perftdrft jobann bad Feuer fo weit, daf fih an
pem Dele die Crideinung ded Siebens, weldje in biefem
Falle mit ber Berfebung bded Deled zujammenfillt, zeigt.
Man fahrt mit bem Crhiben fo lange fort, big dag Oel o
weit eingefocht ift, daf eine mittelft eined Holzipateld aus-
gehobene Probe in zdhen, langen Fiaben von lepterem
ablduft.

Dag gefochte Leindl hat nunmehr die Cigenfdjaften
eined jdnell trodnenben Firniffes erfangt und muf, um
bag Eintrodnen zu verbiiten, bi3 zum Gebraudhe vor Luft-
sutritt gejhitht werben. Man bringt zu diefem Behufe dag
erfaftete Oel in Gefife, in welden e3, mit einer Wafjer-
{chichte bebecft, bi8 zum Gebraudje ftehen bleibt.

Der gervetnigte Kautfhutf, welden man gewdhnlich in
Terpentindl geldft ‘anwendet, wird im lepterem unter UAn-
wendung von Warme qeldft und bdie LWfung mit einer
gewiffen Menge bde3 gefochten DOeles verfest. Dad von
leterem anguwendende Quantum Hingt vom Belicben bdes
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Fabrifanten ab, indem fidh bie Kautihuildjung mit jeder
beliebigen Menge von gefodjtem Oele mijden lagt. Nadjdem
ber erfte Anftridh getrodnet ift, giebt man nad) Crfordernifs
einen pweiten unb odritten Anfjtridh und jdlieBli) einen
Anftridh, welder blod aud dem gefochten Oele bejteht,
weldjem etwad RKienruf oder ivgend ein andever Farbitoff
sugejebt ift.

Dag Uebersichen der Gewebe mit der Kautihufldjung
und mit dem gefodhten Oele fann auf denfelben Vorrihtungen
gefchehen, weldhe man zur Darftellung der mit reinem Kaut-
fchuf praparirten Gewebe in Anwendung bringt, ober aud
inbem man dag @ewebe auf einen Rahmen fpannt und mit
Dilfe flacher Pinfel anftveicht.

Wenn bderartige Gewebe mit der gehdrigen Sorgfalt
angefertigt werden, eignen fie fich in ausgezeichneter Weife
sut Darjtellung von . g. Gummijdjuben. Die eingelnen Theile
ber Scjube werden aus dem Gewebe mittelft Scdablonen
herauggefchnitten und mittelft Rautjdufldjung itber etnem
Leiften jujammengetlebt. Die Sobhlen folder Sdhube werden
entiveder ausd vulcanifivtem KRautjhuf angefertigt, jie fonmen
aber aud) aud bem Gewebe jelbft dargeftellt werben. Der
Dauerhaftigleit wegen nimmt man jedod) sur Anfertigung
ber Soflen entweder Dife Gewebe oder veveinigt mebrere
berfelben, fo lange fie nod) flebrig find, durcd) Prefjen.

BWill man, daf dad gefochte el miglichft rajdy ein-
trodnet, fo fiigt man demfelben vor dem Kocjen eine Fleine
Menge von Bleizuder su; ein Procent Bleizuder vom Ge-
widjte de3 Oeled gevedhnet, ift vollfommen genitgend.

Wenn man unter Bufop von Steinfohlentheer arbeiten
will, muf man benfelben durd) Einfodhen in entjprechender
Weije verdiden, und fest dad Koden fo lange fort, bid der
Theer zu einer Mafle geworden 1tft, welde in ihrer Con-
fiftens bem Burgunderharze gleicht. Der gefodhte Theer
witd in der Hige mit dem Rautjdhut sufammengetnetet und
bann wie reiner Rautfuf verarbeitet. Diefe Compofition
hat ben Bortheil fitr fih, daf fie fich vulcanifiren lipt, unbd
broudhit man zu diefem Behufe blod bei der medjanijhen
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Bearbeitung Schwefel zuzufepen und das fertige Product
fo su behanbeln wie reinen Kautidjuf; die in diefem Falle
anzuwenbende Schwefelmenge muf etwad grifer fein, al3
wennt man  mit veinem RKautjduf arbeiten witrbe.

Durd) Anwendung eined Kautjdutfivnifies, wie dies in
einem vorhergehenben Abjdynitte bejdhrieben mwurdbe, Yafien
fich ebenfalld waflerdichte Gewebe darftellen, und Hangt bdie
Bejchaffenheit bed Uebersuges von jemer ded Firniffes in
Bezug auf Biegjambeit und Slang in Hohem Mafe ab.

XXVIIL
Die Fabrikation eloftifder Gewebe,

Glajtijche Gerebe in dem Sinne, wie man diefelben
gegenwdrtig auffafst, fonnen nur unter Anwendung von
RKautjhuf angefertigt werden und Haben wegen ihrer Un-
entbehrlichfeit in der Scub-Fabrifation, in welder fie jur
Perftellung ber Biige verwendet werden, grofe Widytigteit
eclangt. Man untericheidet bei ben elaftijchen Geweben
hauptiddhlich {olche, weldhe mit Hilfe von Kautihutplatien,
und joldhe, die unter Benitbung von RKautfchuffdden dar-
geftellt werben, bod) Haben bdie erftgenannten Gewebe nur
eine untergeordnete Bebeutung und wird die Mehrzahl aller
berartigen Gewebe unter Anwenbdung von Fadben davgeftellt.

Benn man elaftijdhe Gewebe mit Hilfe von Kautjchut-
platten darftellen will, mup man fich eined dichten Gemwebes
bebienen, beffen eingelne Fiben felbit einen bebeutenden Grad -
von Glafticitdt befiben. Diefe Gewebe werden auf Spann-
vabuten ausgefpannt und nadpdem fie mit Rautichutlbjung
bejtrichen find, mit einer Platte von Rautjchuf belegt, die
in derfelben Weife audgedehnt wurde, wie wiv died weiter unten
filv bie Fdden aud Kautihuf bejdjreiben werden. Auf bdiefe
RKautidubplatte fommt bdann bas zweite, ebenfalld ausge-
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fpannte Gewebe zu liegen, welhged man ebenfalld vorher
mit Rautidutltjung itberdect Hat. Nad) dem Trodnen wird
ber gange Stoff auf eine Temperatur von 60 big 70 Grad
etwdrmt, um dem RKautjdut die urfpriinglide Clafticitat
wiederzugeben. Wenn man zur Darftellung elajtijdher Ge-
webe Platten von vulcanifictem RKautidjuf verwenbdet, fjo
mitflen diefe, um da3 Unbaften der KLautjchullbjung su er-
mbgliden, vorher durd) Roden in Lauge oberflichlihy ent-
{chwoefelt und burd) Behandeln mit Bimsftein rauh gemadht
werben. Die weitere Verarbeitung erfolgt dann genan fo,
wie bdied mit den Platten aud gewdhnlidem RKautjdut
geldhieht.

Um mit Hilfe von Kautihuffiden, welde auf bdie
frither befchriebene Art entweder gejdmitten ober durd) Prefjen
davgeftellt werben, elajtijdhe Getwebe anzufertigen, miiffen die
Faden vorher dem Streden unterworfen werden. Das
Streden wird auf die Weife ausdgefithrt, dah man bdie Fiden
burdy einige Seit in warmed Waljer legt, woburd) fie einen
hoben Grad von Dehnbarfeit annehmen, und bann unter
moglihft {tarfer Spannung auf Spulen widelt. Um alle
Faben in gleichforniger Weife auszubehnen, gebraud)t man
den Qunftgriff, die Spulen, auf welden bdie zu ftrecenden
Faden aufgewidelt find, derart auf Spindeln zu fteden,
bag eine gewiffe durd) Anprefien der Spulen gegen -eine
BWand leicht su vegulivende RKraft erforderlicdh ift, um bie
RKauticutfaben abjuziehen und auf die anbderen Spulen zu
winden. Die mit den geftvedten Fiiden verfehenen Spulen
werben o lange einer mdglichft grofen Rilte ausgefest, bis
jie alle Glafticitdt verfoven Baben. Um diefe Bedingung
jicher su exfitllen, ift e3 daher angeseigt, Die Arbeit Des
Fabenftredens in bie Winterszeit zu verlegen.

Fidden, welde rvidtig geftredt und abgefithlt {ind,
biirfen fid) beim Abrollen von der Spule gar nidht zu-
jammengiehen und itberhaupt Feine merfbare E(dfticitdt be-
jiben. Sollte ein Faden wihrend Ded Stredens reifien, fo
wirtd bev Stredapparat zum Stilljftand gebracht, die Brud)-
ftellen mittelft einer {harfen Scheeve jchief gejchuitten und
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bie frijhen Schnittilachen durd) Bufammenprefien feft mit
einander verbunbden.

a3 Berweben ber Kautiduffiden gefchieht in der
Weife, bafy man um jeden Faben eine Art von Nep bilet,
weldjed ausd jed)3 ober fieben Fiben gebildet, die aus irgend
einer Gefpinnitfafer beftehen, und bdiele itberfponnenen Faben
bann durd) einen Cinfdup mit einander vereinigt. Man fann
aud) auf bie Weife arbeiten, dah man bdie Rautidutfaden
al3 Rette aufbdumt und mit einem Ginjhufie aus gewidhn-
ligen Gefpinnitfafern verfieht.

€in anberes Berfahren, elaftiiche Gewebe darsuftellen,
weldjed aber minbder dauerhafte Waare liefert, Hefteht darin,
baf man bdie pavallel neben einander liegenden Kaut{chut-
fiben itber ein Gewebe legt, welhes mit Kautjutltfung
beftricjen wurde, und mit einem eben folhen Gewebe bebectt.
Sclieplic) werden alle Theile swifdhen Friftig wirtenden
Walzen 3u einem Gangen verbunbden.

Da3 auf die eine ober anbere Art dargeftellte Gewebe
wird baburd) vollendet, daf man e3 zwijden mit Dampf
gebeizten Walzen durdnimmt, weldhe bem Gewebe eine
Werme von 60 big 70 Grad ertheilen. Der durd) das lang
andauernde Husfepen bei einer niederen Temperatur un-
elaftijch) gewordene Rautichut nimmt hierbei wieder jeine frithere
Clofticitdt an. Die geftredten Faden giehen fich jufammen
unb bewirfen aud) dte Juiammengiehung der mit ihnen ver-
bunbenen Gewebe. Bet Unwendung einer Juglraft laffen
fi) die Fddben und bas gange Gewebe in bebeutendem Meafe
augbdehnen.

Wenn e3 {id) darum pandelt, elajtijhe Gewebe unter
Anwendung von Fiden ausd vulcanifivtem RKautidjuf darju-
ftellen, fo muf dag Berfahren in entfprechender Weife ab-
gednbert werden, inbem Dder vulcanifivte Rautjchuf nidht bie
Cigenidjaft at, die ihm burd) Strecen ertheilte Ldnge Dbei-
gubehalten, wenn man ihn auf nicbeve Temperatur erfaltet,
jonbern fid) beim Aufhsven ded Buges fofort wieer auf bie
urfpritnglicdhe Réinge zufammenieht. '
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Man muf in diefem Falle dem Webftuhle die Gin-
tidtung geben, baf die Faden aus vulcanifirtem RKauticdut
wihrend der BVerarbeitung ftarf gefpannt werden, unbd aud
der fertig gewebte Stoff einer folchen Spannung unterzogen
wirh. Grft nahdem bag ganze Gewebe vollendet ift, Hebt
man den auf dasfelbe wirfenben Jug auf, worauf fidh) das
®ewebe fogleid) wieder auf die urjpriingliche Qinge ber
RKautidufidden zufammenieht. '

XXIX,
Die Abfille nud deven Verarbeitung.

Bei ver Fabrifation der Kautjhuf- und Guttaperdya-
waaren ergeben fid) audy bei der jorgjamiten und genaueften
Arbeit tmmer gewiffe Mengen von Ubfdllen; bet der Roft-
fpieligteit des Materiald liegt es im eigenften Jntereffe der
Fabrifanten, IMittel zu fuchen, um die mannigfaltigen Ab-
fiille einev entjprecjenden Berwerthung suzufiihren.

Je mehr e3 gelingt, die Abfille wieder in foldge Form
3u bringen, baf fie neuerbingd jo wie gereinigter Kautidut
verwendet werben nnen, befto awedmipiger ift bas Ver-
fahren 3u nenmen. Wir haben bei dben Abfdllen der Lautjdut-
Fabrifation wohl swifden jenen zu unterjcheiden, weldje fich
bei ber Berarbeitung bes teinen RKautidhuts ergeben, und
jenen, welhe man bei der Berarbeitung der vulcanificten
Rautihutmaffe erhitt. 8 foll daber in jeder Fabrif ftrenge
davauf gefehen werben, baf die Abfille wohl von einander
gefondert werben und feine BVermifdhung der nicht vulcani-
firtent mit den vulcanifivten Rautichufftiicfen ftattfinde.

Wenn man e3 nimlich) blod mit einer Sorte von AH-
fillen gu thun Bat, fo ift bie Vevarbeitung derfelben eine
slemlich einfache, und es fallt nicht jdhwer, zu entjcheiden,

Hoffer. Kautfhut und Suttaperda. 2. Aufl, 14



210 Die Adbfille und deren Berarbeituug.

auf welche Art diefe Abfille sugute gemacht werden follen.
Bei Gemifchen verichiedenartiger Abfdlle ergeben fid) bei ber
Bearbeitung Hiaufig fehr bebeutende Schwierigleiten und er=
Bilt man fchlieflih doch nur eine Mafle von wenig werth-
pollen Gigenjchaften, weldhe Hochitens zur Anfertigung ordi-
ndrer Waaren dienen fann,

Abfille vor Rohfautichut laffen fidh fehr leicht wieder
vevwerthen; man Bat blo3 nothwendig, bdiefelben ju einem
Rlumpen 31t vereinigen, welchen man wieder duvch bie Walzen
gehen LaBt. Die fo erhaltene Rautjchulmaife befist oft einen
hoheren Grad von Plofticitdt ald die urfpriinglid) ange-
oenbete, inbem fie neuerdingd gewalst werben muf und
bie Bildjambeit durch die oftmalige medjanifdje Bearbeitung
erhiht wird.

Abfille von vulcanifivtem RKautidut werden gum Bwede
ber Wiebernupbarmachung auf medanijhem Bege mig-
lihjt verfleinert — man verwenbdet Biecfitr entweber eine
Reibvorridhtung ober einen Hollinder — und mit veinem
Rautjdjuf, welder fih aber in einem Juftande von ebenjo
grofier Bertheilung befinben muf, wie der Bulcanit, ge-
mifht. Wihrend des Mijchens, weldhes durd) oftmaliges
Walen bder evwirmten Mafle geidieht, wird Dderfelben
Schwefel in dem Berhiltnifie sugefiigt, afd dies erforderlid
ift, um ben reinen Rautfduf eben fo {tarf zu vulcanifiven,
wie e3 der jhon vorhandene Bulcanit ift.

Aus ber fo erhaltenen Mafle, die aber jo gleidyfbrmig
burchgearbeitet fein muf, dafy bas Auge die eingelnen Theile
nicht mehr von einander zu unterfdeiden im Stande ift,
yerben nun auf gewdhnliche Weife Gegenitinde geformt,
me(ct?e fhlielich in dem Brenmraume zu Bulcanit veravbeitet
werden.

Anberen Borfdhlagen su Folge werden Abfalle von
pulcanifivtem Rautjchuf durd) Rodjen mit concentrirvter Salzs
jaure von Binforyd, eingearbeiteten Geweben u. f. w. befreit
und aus der jauren Lojung dad Binforyd ober Bleioryd
wieber gefillt. Der gereinigte Rautidhuf wird gewaijden, in
Benzol geloft und die Lofung abgebampft, worauf der Kaut-
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fuf wieder in gewdhnlicher Weife vevarbeitet werden
fann.

RNach einem anderen Berfahren werden die Abfille von
Bulcanit guerft in fleine Stitde gejchnitten und diefe mit
Natvonlauge durd) mehrere Stunden gefod)t, um bie Cnt
jdwefelung bed Rautjdjuts zu bewirfen. Lehteres gelingt
aber nur dann wirklih in geniigender Weife, wenn die
Bulcanititide fehr flein find und vas Koden burdy genitgend
lange Beit fortgefest wird.

Wenn man die Abfile nach dem Ausfochen wieder
mit Rautfhut sufammentueten will, geniigt e8, nur jo lange
su fodjen, baf bie Stiiddjen wieber die Eigenjchoft erlangen,
beim Crwdrmen jufammenzufleben.

Nacy der Methode von Aco jolf man im Stanbde fein,
jowohl Abfille von gewdhnligem vulcanificten, afs fogar
aud) von Havtfautidhuf wieder nupbar zu macdjen. Man joll
je 100 Rilogr. ber Abfille mit einem Gemenge von 10 Kilogr.
Sdwefelfohlenftoff und 25 Rilogr. Weingeift in einem
geid)loffenen Gefifie durd) swei Stunden behanbeln; bie
Majje joll bierdurd) genitgend erweicht werden, um bie
medjanijde Behandlung durd) Serveiben und Kneten mittelft
ber Majdjinen su geftatten.

Wenn biefes BVerfahren ohneweiters anwendbar wiire,
Wwie wir e3 eben {fizsivt haben, fo witrde fid) basjelbe durdy
jeine Cinfacyheit allen anbeven gegeniiber jehr vortheilfaft
ausgeidynen.  Bielfache Berfudje, weldhe wir itber bdiefen
egenftand angeftellt haben, ergaben aber, daf namentlich
bie Beimengung von Partfautihut der BVerarbeitung der
Ubfille Hindernifie in den Weg legt, welche faum 31 be-
fiegen finb.

Wenn man unter nwendung diejes BVerfahrens arbeiten
will, ift e3 jebenfall8 angeseigt, aus den Abfillen die Stitcte
von Partfautihul auslefen su loflen und leptere fitr fich
allein su behandeln; wie wir jhon an fritherer Stelle aus-
einanberfepten, ift die einfachfte Lerwerthung der Abjdlle

- vont Hartbautiul — bdie fich itbrigens in ben Fabrifen nur
14%
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in geringer Menge ergeben jollen — jene, bei weldjer man
bie Abfalle johmilzt und auf FirniB verarbeitet.

SdlieBlich fet nodh) die Methode von Newton evwdhnt,
welhe dowin befteht, Ddaf bdie Abfdlle in einem gut ver-
fchlofjenen GefaBe mit Camphin behanbdelt werden. Man lft
bas Gamphin biz zu 14 Tagen lang eimvirfen und voll-
endet die Wirfung dedfelben durd) Erhigen auf etwa 70 Grabd.
Wenn die Vulcanitmaffen unter Anwendung von Sdywefel-
metallen bdargeftellt wurben, fo fithrt bdiefed Berfahren
faum zu einem entfprechenden Ergebnifie; ebenfo dauert die
Ginwirfung bed Camphind fehr lange, wenn man es mit
QBulcanit u thun hat, dem bejonders viel Schwefel juge-
fitgt wurbe. Nad) vollenbeter Cimwirfung ded Camphins
dejtillivt man den grofiten Theil ded Lojungdmitteld ab und
verarbeitet die 3ihe Mafje, weldhe in der Deftillirblaje hinter-
blieben it.

Nad) welhem Verfahren man aud) die Wiederher-
ftellung der Rautidutmafje aud vulcanifivten oder gehrteten
Rautjcdhufabfillen vorgenommen Hat, 3 zeigt dad erhaltene
Product nicht mehr jene Cigenjdaften, weldje man von Hoch-
primawaare verlangen fann; e ift bahér am angeseigteften,
biefe Abfalle, nachbem fie in entfprechender Weife verfleinert,
mit veinem Rautjduf und Scwefel, refpective anberen
RKorpern, gemengt wurden, auf Hartfautiduf- Gegenftinde
st verarbeiten, inbem an Diefen Ungleichheiten in Der
Qualitit nicht in fo hohem Mafe Hervortreten wie an Vulcanit-
maffen, bei weldjen e3 gany befonderd auf einen Hohen Grad
vont Glafticitdt bei allen Temperaturen anfommt.
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XXX.

Die Verfilfdungen des Kautfduks und der
Guttaperda.

Wir Haben jhon an fritherem Orte davauf Hinge-
tiejen, daf der QRautihut, wie er aud den Tropenldndern
in den Handel gebradit wird, oft arg mit Sand oder Erde
verunveinigt ift, und svar derart, baf man bdiefe Verun-
reinigungen al3 abfichtlic) gemadjte exfennen fann; der Jwed,
weldjer mit ber Beimengung diefer Korper beabfidhtigt wurbe,
ift leicht eingujehen: er fonnte nur der fein, bdad Gewicht
ber Maffe in betriigerijher Weife su erhohen.

Bir haben bei der Bejdjreibung der Bearbeitung Hes
Robfautiduis gezeigt, dap die Befeitigung der Verunreini-
gungen eine ungemein mithevolle und jeitraubende Arbeit
1jt, und ift es demgufolge gany begreiflich, dap anerfannt
reine Gorten jept zu biel Hihevem Preife geauft werden
al3 anbere, minder reite. Diefer Umftand ift wohl andy
bie Urfache, baf feit einigen Jahren aud) aus jenen Gegen-
ben, aud weldjen frither faft nur fehr jtarf verunreinigter
Kautjhut in den Hanbel fam, rveinere Waare nad) Curopa
gejchictt wird, indem e8 fiir den Producenten vortheilfafter
erfdeint, ein gevingered Quantum dem Gewichte nadh zu
verfaufen, aber dafiir viel hihere Preife zu erzielen als fiir eine
groBere Partie unreiner Waare.

Die Getal.

Wihrend man beim Rautihuf die BVerunveinigungen
fhon beim einfachen Berfdyneiden der Stitcfe erfennen fanm,
ift e3 bei ber Guttapercha mit viel groferen Schivierigleiten
verbunden, Berunreinigungen und Verfiljhungen zu er-
fennen, und gevade biefer Artifel ift gany bejonbers vielen

Sdlidungen audgefest.
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Die Berfalihungen Dbeftehen nidht nur in der Bei-
mengung frember Kbrper — bdiefe fann mit Leidhtigleit er-
mittelt werben — jonbdern finben aud) auf ziemlid) funftoolle
LWeife {tatt, jo daf man oft nur burcd) Bergleidung von
ungweifelhaft edter Guttaperdha mit der verdiditiy aus-
febenden Waare im Stande ift, ben Unterjdhied gemau
heraugzufinben.

&3 Dejteht namlich in dem Hitlichen Theile von Afien
ein eigener Juduftriesweig, welcher fich mit dem Hanbel
De3 eingedidten Safted von Getah malabeoega bejchdftigt.
Man wufte durch lange Beit nidht, wozu diefer Saft, welder
pon chineftien Raufleuten von Palembang aug in den
Honbel gebradt wird, eigentlich dienen foll, bis man dahinter
fam, baf bdiefer Stoff ausidlieplih zur BVerfdljdhung der
Guttaperdja angerenbet yourde.

Nachdem durd) mehrere Jahre die mit Getal ver-
faljhte Guttaperdha im europdijchen Hanbel ju finden iwar,
pie Beimengung diefed Korperd aber den Eigenfdhaften der
Guttaperdja felbft fehr abtriglidh ift, fo hat man fid) be-
miiht, die Cigenjdaften der reinen Getah jelbft zu ermitteln.
Goweit die allerbing3 bitrftigen Nadjrichten ither diejen Gegen-
{tand reidgen, Dbefigt die Getalh) nadhjtehende Cigenjchaften:
fie ift, wie jdon erwdbhnt, bhoditwabhrideinlid) ebenfalld
eine Maffe, weldge aud dem Mildfafte einer Pflanze
gewonnen wird, und zwar auf die Weife, daf man den
Mildhjaft entweber freiwillig eintrodnen ldft ober unter
Anwendung fiinftlicher Warme trodnet. Die Proben von -
Getal), weldhe europiijhen Gelehrien in die Hanbe famen,
ftellten Platten von etwa 3 Cm. Dide dar, welde eine
graubraune arbe befafen, {idh) feudht anfiihlten und einen
gewiffen Grad von Biegjambeit befapen, der jedod) villig
verfhwand, fobald man die Platten gdnzlid) austrodnete.
Die Getalh 6]t {id) dhnlicdh) wie die Guttaperda in Ehloro-
form und fann demuad) durc) Anmwendung diefes Lofungs-
mitt;[ss nidht al3 Beimengung von Guttaperda nadygemwiejen
werdert. :
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Bei der Behandlung mit warmem Wajjer zeigt die
Getah) dhnliche Gigenfdjaften Yoie die Guttapercha: fie wird
weic) und nimmt eine Hebrige Befchaffenbeit an; ein wefent-
ficger Unterjchied zwifchen Der Getah und der Guttaperdhn
fiegt in dem verichiebenen Berhalten beider Kbrper gegen
fochendes Waffer. Withrend die reine Guttaperdja aud) nad
lang anbauerndem RKochen mit Waffer ungedndert bleibt und
nut eine ftarf febrige Bejdaffenpeit annimmt, vermwanbelt
fid) bie Getah), wenn man fie in gleicher Weife behanbdelt,
i eine @mulfion, bag ift eine mildhartige Flitifigleit; fiigt
man zu der fo entjtandenen Emulfion jtavfen Alfohol, fo
jcheidbet fich bie Getah in Geftalt eimer vogelleimartigen
Majfe aus.

Bei der BVehandlung mit Chloroform (6t fid) Die
®etah, wie jhon erwdfhnt wurbe, mit siemlicher Seichiigleit,
unb ed Hinterbleibt nur eine fleine Menge eined jdwary ge-
farbten, unfoslidhen Kbrpers, welder aus Ruf zu bejtehen
{cheint. Bei der Behandlung mit Alfohol oder Aether giebt
bie @etah an bdie Flijfigteiten (H8liche Kbrper ab, und war
an den Alfoho! einen wadh3artigen Kbrper, inbef ber durd)
Yether in Lojung gebracdhte Kbrper von Harzartiger Be-
{daffenbeit ift. ’

Gin Dbefonders widptiges Crfennungd= ober Unter-
jchetdungdmittel ber Getah von der echten GSuttapercdha liegt
in bem bebeutend von einander abweidenden Sdmelzpuntt
beiber Subftangen : wihrend ndmlich die Guttaperdha jhon
bei etwa 110 bi3 hoditens 120 Grad vollfommen ge-
fdhmolzen ift, tritt die Schmelzung bei der Getal) erft mit
170 ®rad ein. Die Zerfepung durd) trodene Deftillation
erfolgt ecft Dei einer entfprechend hoher liegenden Temperatur
und treten ald Berfepungdproducte dunfelbraune Fliiffig-
feiten auf, fiber deren befondere Cigenjaften bid nun aber
gar feine Anbaltspuntte vorliegen. IMdglicher Weije (apt fich
aud) diefer, jo viel man bi3 jebt weifl, nur zur Berfilidung
ber Guttaperdja dienende Kirper durd) paffende Behandlung
ebenfall3 einer nubbringenden BVerwerthung entgegenfithren.
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Man hat aud) den Berjud) gemadht, bie Getah in
derfelben Weife ju verarbeiten, wie died mit der Guttaperdjn
gejhieht; man bat fie ndmlih durd) Berjhneiden und
Wajhen mit Waffer gereinigt und jodbann durd) RKueten
ywijchen Walzen gleidformig su maden gefjudt. Das Er-
gebniB biefer Wrbeit war aber ein negative3; bas auf bdiefe
Art erhaltene Product befoh eine fajt jhwarze Farbe, war
bet gewdhnlicher Tempevatur nicht feft, fonbern seigte eine
Confiftens, welde jener von Glajerfitt am nddhften fam, uud
seidmete ficdh) durch) einen Hochft widerwirtigen Geruch aus,
welcher jdhon von vornherein jebe Verwendung diefes Kbrpers
unmdglid) machte.

‘€3 unterliegt feinem Biweifel, daf bdie Getah, welche
man bi8 nun unterjudyte, neben dem feftgerworbenen Beftand-
theile de3 Wildyjafted nod) andere RKirper enthielt, welde
durd) pafjende Behandlung befeitigt werben fonnen, iwie
man ja aud) in gewiffen Sorten von Rohfautihut Hohl-
riume findet, weldje mit itbelriechenden Flitffigeiten erfitllt
find, weldje leptere nur durd) die medjanifde Bearbeitung
pe3 Rautjdhuts befeitigt werden fommen.

Die Beimijdhung von Getah) zu Guttaperdja [dft fich
nidht leicht erfennen; Guttapercha, weldje mit Getah ver-
mijdyt ift, seigt nidht bdie fpedartige Befdjaffenbeit, rwelche
reine Guttaperdha ausdgeichnet, jonbern eine lodere Structur,
eine mehr in'3 Sraue neigende Farbe und einen fpecififchen
Gerud); wibhrend nidmlid) reine Guttaperdja einen Geruch
befist, welder sugleic) leber- und Barzartig ift, Hat die
mit Getah) verfilichte Waare einen jehr widerwdrtigen, gany
eigenthitmlichen Geruc). Lepterer ift e3, welder fitr den Ge-
iibten bag Crfennen der Verfalfhung siemlich erleichtert.

Cin einfached und babei zugleidh) ziemlidh) ficheres
Mittel, die BVerfiljhung nadhzumweilen, liegt in der Crmitte-
fung be3 Sdymelzpuntted der Maffe. Reine Guttaperdha
wird jdon bei mapiger Temperatur (48 i3 50 Grad) iweid,
pollftindig fnetbar, und ift hHdchftens bei 120 Grad ge-
{dymolzen; eine mit Getalh verfalihte Guttaperdya fillt jo-
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glei) durd) ben um vieles Hoher liegenden Schmelzpuntt
auf und fonnte lepterer unfered Crachtens wedmdfig dbazu
beniipt werben, um bie Menge der zugefepten Getah, wenigitens
annéhernd zu ermitteln.

Wenn 3 fih darum hanbdelt, bie Menge der medha-
nifgen Berunreinigungen, welde eine gewifje Sorte von
Guttaperdja enthilt, zu beftimmen, fo wendet man einfach
pa3 Berhalten der Guttaperdja gegen Chloroform an. Man
16t eine gewogene Menge der 3u unterjuchenden Guttaperdha
in Chloroform, [(Gft dad Gefdp einige Jeit rubig {tehen,
pamit fid) alle feften Qbrper su Boben fenfen Ionnen, giept
die Lojung ab, fpiilt den Riickftand mit etwasd Chloroform
ab, trodnet und iviegt ifn.

Wegen der geringeren Lislidhfeit ded Rautjdhuts ift e3
bei Diefem Qbrper {dwieriger, die Mengen bed beigemengten
Sanbdes, Crde u. |. w. auf diefem Wege su Dbeftimmen, und
hat eine joldje Beftimmung in dben metften Féllen audh nur
untergeordneten Werth, inbem in einem grogeren Kautjchuf-
{titfe manche Theile gang vein find, indbep fid) wieder andere
in Hohem Grabe verunreinigt zeigen. Genaue Kenntnif der
Handeldwaare jhiigt in Ddiefem Falle ebenfalld am beften
vor Uebervortheilung beim Cinfaufe ded Rohproductes.

XXXI.

Die Unterfudyung und Wacdahmung von Hout-
fhuk- und Guttaperdn-Compofitionen.
Wenn 8 {id) darum BHanbelt, die 8uia;nmenfegung

eiter Qautidhuf- oder Guttaperdja-Compofition su ermitteln,
(6Bt fich faum ein andever Weg einfdhlogen al3 jenmer, eine
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vollftindig hemijhe Analyje Der betreffenden Maffe vor-
sunefmen.

Man beginnt die Analhfe damit, daf man eine fleine
Menge dér zu unterfuchenden Compofition in einem Por-
sellantiegel verbrennt und bie Hinterbleibende fefte Maife jo
lange erbhipt, bi3 {ie vollig weifgebrannt erideint. Diefer
Riidjtand dient dann bazu, um die unorganijden Kbrper,
welde in der Compofition enthalten find, jowohl quali-
tativ tvie quantitativ nadyuweifen.

Die meiften diefer Compofitionen enthalten immer eine
gewiffe Menge von Schwefel beigemijht und Fann man
penfelben am einfachjten in der Weile beftimmen, da man
eine gewogene Probe der Maffe in einem Rohre verbrennt,
Durd) welches reiner Sauerftoff geleitet wird, und bie Ver-
brennungd-Gafe durc) Waffer leitet, in weldhem eine Heine
Menge von Salpeterjiure enthalten ift.

Der Schwefel wird vollftindig in Sdhwefeldioryd itber-
gefithrt, welhed durd) die Salpeteridure in Schwefelidure
umgewanbdelt witd, jo baf die Flitjfigleit munmehr Schivefel-
fduve geldjt enthlt. Durd) Sugabe von Barytlojung zu der
fauven Flitffigleit, Tvodnen und Wigen bded MNiederichlages
von Baryumiulfat fann man fehr jdarf bdie Menge ber
Sdwefeljaure beftimmen und aud bdiefer die Menge bes
uripriinglid) vorhandenen Schwefeld berechnen.

Cnthielt die Mafjfe Schwefelmetalle, jo [dft fid) der
Sdywefel nidit auf die angegebene Art beftimmen; man muf
su diejem Behufe die Maffe in fleine Stitde gertheilen und
diefe allmdphlich in einen Tiegel eimwerfen, in weldem fich
Galpeter Gefinbet, weldjer i3 zur Jerfebung erbhipt wird.
Nach vem Cinwerfen jebesd Stitddjens findet eine lebhafte
Lerpuffung ftatt und findet fidh die Gejammimenge alle3
vorhanbdenen Sdwefeld dann in Der gejhmolzenen IMafle
in gorm von Kaliumfulfat vor. Man (6]t den Jnhalt besd
Tiegeld in focdhendem Waffer, fiigt einige Tropfen Salpeter-
fdure und Hernad) fo lange eine Ldjung von Chlorbaryum
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s, ald nody ein Niederjchlag entfteht. Aus der Menge des
getrodneten Nieberfhlages von Baryumiulfat berechnet man
wieber die Menge ded Schivefels, und dient bdie fo gefunbdene
Bahl dbazu, um bie Mengen von Schwefelblei odber Schivefel-
anttmon, welde in der urfpriinglichen Compofition enthalten
waren, durd) Redynung zu ermitteln.

Hat man die Bujammenfepung einer Kautjchut-Com-
pofitorr in qualitativer und quantitativer Hinficht feftaeftellt,
fo bedarf e8 in ber Regel nur nod) einer gewiffen Angzahl
poit BVerfuchen mit Compofitionen, weldje nach dem Er-
gebniffe der Unalyfen angefertigt wiurben, um die Compo-
fition genau mit denfelben Cigenjdhaften Hevzuftellen, weldhe
bie unterfuchte Mifhung befafs.

XXXII.
Erfopmittel fiix Kautfdhuk und Guttaperdy.

Der trop ber fortwdhrend {teigenben Einfubhr immer
verhiltniBmifig Hohe Preid, welder fiir basd Rohmateriale
gefordert wird, Hat fchon vor bielen Jahren zu Verjudhen
Beranlafjung gegeben, Kirper aufsufinden, weldjen die Cigen-
fchaften de3 RKautihufs und ber Guttaperdja zufommen, bdie
aber billig su bejdhaffen find.

Obwohl mandje diefer Compofitionen fitr gewiffe Swecke
ebenfogut geeignet {ind wie Kautihuf oder Guttaperda,
fann man dod) fagen, baf im Grofen und Gangen Dbiefe
Berfudje zu feinem befriedigenden NRefultate gefithrt Haben
und daf wir namentlich feinen Kbrper fennen, welder in
Begug auf die demijche Jnbifferens, durd) welde fih Kaut-
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fdut und Guttapercdja ausseichnen, bdiefen Subftangen auch
“otur’ nebe fdine.

Gbenfowenig ift man Ddabin gelangt, den al3 Griap
De3 Qautihufs empfohlenen Maffen die auferordentlich grofe
Clafticitdt zu_ertheilen, welche diefen Rirper fiir die Her-
{tellung gewifier Objecte unentbehrlich macht. Was audy iiber
biefe Gache verbffentlidht yourde, Bat fich in der Pragis nicht
eingubiirgern vermodjt, wohl der befte Beweid dafilr, daf
bie betreffenden Ungaben nur einen untergeorbneten Werth
bejafen. Diefen Ergebniffen entfprechend, fomnen wir daher
bie Griapmittel von RKautfhuf und Guttaperdja fury be-
fprecjen, umfomehr al8 wir bie wirflih braudbaren
Compofitionen, welde aber immer eine gewifje Menge von
Rautjduf ober Guttaperdia enthalten miiffen, jhon an
fritherer Stelle bejprochen Haben.

Die gropte Hoffnung wurbe von Seite ber Fabrifanten
auf die aus Leindl darftellbaren Producte gefeht, indem fich
thatjdchlich aus diefem Oele Maffen darftellen lafien, welde
bis su einem gewiffen Gradbe an Elofticitdt und Baigteit
pen Kautidyuf:Compofitionen gleichfommen.

€3 ift befannt, bafy der grofte Theil jener Fliiffigleit
welde man al8 Siccativ ober Oelfirnif bejeichnet, aus
Leinbl davgeftellt wird, indem man bag Oel mit Bleipri-
pavaten, Bleigldatte, Mennige oder Bleizuder durd lingere
Beit erhipt. Ridtig dargeftellter Leinslfirnip mup far Jein
und in diinner Schichte der Luft ausgejest, binnen wenigen
Stunben in eine durchfidhtige, gladartiy auzfehende Mafje
iibergegangen fein, welde fih durch grofie Babigheit aus-
seichnet. Wenn man bdie Art der Darftellung bes Leinsl-
firniffe in der Weife abdnbdert, daf man bas Leind! focht,
bi3 e3 fo bidflilifig gerorben ift, daf die aus bem Keffel ge-
hobene Maffe beim Crfalten lange Faden fpinnt, die fehr
baldb feft werden, fo erhdlt man unter Bugabe von Blei-
priparaten eine Mafje, weldhe beim Gintrodnen eine Be-
jdhaffenbeit annimmt, die jener von dider erftarrender Qeim:
[Bjung siemlich) gleichfommt.
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Um biefer Maffe eine Confifteny su geben, weldje jener
ped Rautihuls moglichft nahefommt, fitgt man der BHeifen
Mafle Harze su und hingt von der Menge ded sugefiigten
Harzed aud) bie Bejdaffenheit bed zu erhaltenben Pripa-
rate3 ab. €3 giebt eine grofe Bafhl hierhergehiriger Bor-
fdyriften, ivelhe alle beziiglich der Hauptpunfte: Mijhung
aud gefodjtem Leindl und Hars, ziemld) iibereinftimmen;
bie Unterjhiede liegen fowohl in der Menge ald in bder
Qualitdt der anguwenbenben Harze odber Harzartigen Kivper.

Man fann fowohl Sdellat al3 Colophonium, afs
aud) gemeined Ped) amwenden, und mijcht wohl audh, um
bie Oprodigleit, mit welder die Mafle durd) mande Harze
immer erhalten wiirbe, zu vervingern, bas Deftillat aus Hars,
bag jogenannte Harzdl, bei. : .

Am bejten unter all’ diefen Compofitionen erfiillt nod
jene den Bwed, welhe ausd gefodjtem Leindl und Schellad
angefertigt wivd, und laft {ich eine berartige Maffe auf bdie
Weile herftellen, daff man Leindl o lange einfocht, biz bie
heige Mafle die Befhaffenheit von bdidem Keime zeigt, jo-
bann in diefelbe Rubinjhellad und etwad RKienrup einvithrt
und bad Rodjen nur mehr jo lange fortfest, 5id fich der
Sdjellact mit dem Oele vereinigt hot. Die Mafje witd jobann
mittelft Qellen in fladje, wannenfdrmige Gefife gejddpft,
in weldjen man fie erftarren (4Bt. Sobald die Crftarrung
erfolgt ift, fehrt man bie efife um, {toht fie etwas auf,
baB bie Blide der Maffe herausfallen, und bringt diefe nod
im beifen Buftande zwijden Walzen, durch bdie man fie
wiederholt durdjgehen [aft, um eine mioglidift gleihfsrmige
Mifchung ber Beftandtheile zu ersielen.

€8 wurbe mehriad) angegeben, daf man die Maffe
ebenjo vulcanifiven ¥onne, wie man Kautfhuf und Gutta-
percdha pulcanifirt, und daf bad Bierburd) erzielte Probuct
diejelben Cigenjhaften zeige wie vulcanifivterr Rautjhut.
Bir hoben ung vielfad) bemitht, eine folhe Bulcanifation
diefer Maffen su Stande zu bringen, obne jedboch) zu einem
befriedigenden Crgebnifie su gelangen. Nur in jenen Fillen,
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in welchen ber Mafje eine gewiffe Menge von RKautjut
. ober Guttaperdja beigemijeht wurde (3wijgen 15 und 25
PBercent), war e3 moglid), diefelbe ju vulcanifiven, aber in
diefem Fafle Hat man allen Grund anjunehmen, daf in
Wirtlichleit blod RKautjGut oder Suttapercdha vulcanifivt
worben feien, bdie Leindl-Harymafle aber ungedndert ge-
blieben fei.

Wenn man der Leindl-Harzmafje Holymehl, gepulverte
NuBjdalen oder Drehipdne oder aud) Fajern zumijcdht, o
evhdlt man Bierburd) Maflen, welde fih redht gqut zum
Prigen von Vergierungen, zur Herftellung von Bitdhjen,
Feuerzeug-Behdltern u. §. w. eignen. Die fjogenannten
Linoleumteppidge, welde fidh dburd) grofe Dauerhaftigleit
audzeichnen, werben ausd einer Maffe dargeftellt, weldje aus
gefochtem Leindl, Hary und fein gemabhlenem Korf befteht
unb im beien Juftande auf ein SGewebe, weldjesd dem Gangen
a3 Unterlage dient, aufgetragen wird.

Fiir gewiffe Swede fann man aud) bdie aud Leindl
dargejtellten Mafjen a3 Triger von Kautjchuf oder Gutta-
percha verwenben und auf diefe Art Gegenjtande Herftellen,
weldhe bedeutend billiger zu ftehen fommen af8 foldhe, die
gang aud bem veinen Materiale angefertigt find. Man {tellt
ndmlidh oud der Mafje Platten dar, welde an der Unter-
und Oberfeite mit einer ditnnen Platte von RKautjhuf oder
Guttaperdja belegt und bann swijdhen Heiben Walzen durd)-
genommen werden, wobet fie fih su einem eingigen Blatte
pereinigen.

Hat man aus der WMaffe durd) Preflen in geeigneten
Formen BHohle Gegenftande geformt, fo fann man biefe
burd) Ueberftreigen mit bdiden RKautjhutlijungen an der
Dberflacdge mit Kautjuf itbersiehen und lepteren aud) nad
Belieben dburd) Brennen vulcanifiven.

Da3 eben angegebene BVerfahren eignet fih gany be-
fondberd, wenn e3 i) um die Anfertigung grofer Segen-
{tinde hanbdelt, weldje aud dem reimen Wateviale zu Foft-
fpielig wdren. Babemannen, Kriige BVafen, fleine Mobel,
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Figuren und dhnliche Objecte laffen fich 3. B. in fehr fchoner
Weife nach diefem Werfahren darftellen.

Der fogenannte Ofenit, welder ald Criapmittel ber
Guttaperdha in dev Fabrifation eleftrijher Rabel vermwenbdet
wird, foll folgende Bujammenfeung Haben:

Kautjhuf . . . 4960

Scefel . . . 530
Rup. . . .. 320
Binforyd . . . 1550
Bleioghd . . . 26:30
Riefelexrde . . . 010

Cine Mafje zur Darjtellung -elajtijger und Siuren
widerftehender Gefdfe wird nad) W. Kiel ausd 10 Theilen
rofem Kautjduf, 10 Theilen Bimsftein, 2 Theilen Oel,
1/, Theil Bienenwach3d Hergeftellt. Die zwijgen Walzen ge-
mengte Mafle wird unter allmahlic) gefteigertem Dampfdruc
10-—14 ©tunben vulcanifit und joll fih gang bejonbers
gur Herjtellung von Gefdfen fiiv elefirijhe Accumulatoren
auf Cifenbahnwagen eignen.

M. ingler in Qomdon will >Einjtlihe Gutta-
petda« badurd) herftellen, daf er 50 Rilogr. Copal, 7Y/, big
15 Rilogr. Sdywefel, 55 big 60 LQiter Erddl auf 150 Grad
big sum Cintritt der vollftindigen Lojung erwdvmt, bie
Maffe auf 38 Grad Celfius abfithlen (Bt und eine Lojung
bon 3 RKRilogr. in Ammoniahwafjer zujiigt. Dasd Gange
wird wieber auf. 150 Grad erhipt und jodann mit einer
15—25 percentigen Serbldfung gefodht. Die erfaltete Maffe
wird mit Wafler audgewajchen und gewalzt.

Gehr  dilnmwandige elaftijhe Sefidhe werden nady
O. Nelien aud Drahtgefledht Hergeftellt, auf weldhesd man
warm eine Mijdjung aus 60 Theilen Guttaperd)a, 25 Colo-
phonium, 8 Collobium, 5 Chlovwaffer, 2 Weingeift und Oel-
tufy ober Braunftein auftrdgt. : ,
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Doffer. Rautidut und Guttaperda. 2. Anfl. 15
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fantiGuirdhren 164.
Rautjdutidubhe 185.
Rautidutidmimme 183.
Rautjdut-Bergolberfirnig 109.
Reratit 22, 77.+

Riel’s Berfahren 223.
Rnigxénparat- fitr Rant{duildiungen

Ruetwalzwerfe 39.
Snocgentohle 75.
Qort 95.

Rreibe 71.
Kugellad 71.
Qupferfarben 21.

Qadfarben 83.
Sampenruf 103.
Ragcelles 2. 29.
Qofungsmittel 23.
— Wiebergerwinmung 199.
— fitr Guttaperda 116.
Litbergborf 46.
Quftballond 145, 178.

Matintofh 3, 187, 201.

Macqueur 3.

Magnefia 71.

Manihot glaciovii 7.

Marineleim 110.

Maijfive Gegenftinde aud Kautjdut
und Guttaperda 173

Majdhinen-Treibriemen 130.

Matezit 19.

Matezit-Dambofe 20.

Mazer Wood 4.

Mechanifche BVereinigung 52.

Mebaillen 129.

Dennige (Minium) 71.

Mildfaft 1.

Montgommery 5.

Miingen 129.

PMucin 25.

Nahmajdinen, Bille 177.
Neljen’s BVerfahren 223.
Newton's BVerfahren 212.

Alphabetijdhes Sadyregijter.

Para-Gummi 17.
Payen, 48.

— Analyfe 117.
Rermanentivei 132.
PBetroleum 62.

— Reinigung 67.
Photographie 86.
Preifenthon 7L
PRlattiven 81.

1 Blatten, Darfteliung aus Bulcanite

maffen 150.

— aus Lojungen 142.

— burd) Walzen 146.
%Ifitfnid)neiben aud Gylindern
— Bloden 139.
PBlaftit 94, 99.
Prieftley 3.

Rabirgummi 46.
| Radfdhneidemajdinen 121,
| Rohren mit Einlagen 166.

Rofe's Petall 55.

ch)le;fcompoﬁtionen 94.

@c{)([)e(;f: unb Polir-Compofitionen
Sdneidmajdhinen 35.

Sdymefel 22, 49.
@ci);v?’cfelfoblenﬂoff 20, 47, 62,

Sdywefelmetalle 46.

— zum Bulcanifiven 68.
Sdwefeljdure 27.

Sdyveflige Siure 52,

Siphonia elastica 7.

Sollier’s Berfahren 142

@olrggﬁ Guttaperdha-Compofitionen

Spedgummi 13,

Spielbille 176,

Spodiumpulber 74.
Steintohlentheersl 23.
Strectmwerfe 148.

Streidhen ber RKautjhulmafje 193.
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Thiertohle 125.

Torquemada 2.
Trommel-Sdneidbmajdhinen 120.

Unterfudyung von RKantihut: und
Guitaperdya-Compofitionen 217,
Urceola elastica 7.

Vahea comorensis 7.

— Senegalensis 7.

— Traunii 7.

— gummifera 7.

Berfalihungen bes Kautfhuls und
ber Guitaperdha 213

Bulcanit 17.

— entidytvefelt 75.
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Lulcanifiren 49, 123,
Bulcanitmafien 7Q.

Wirme 29.

Walzen 145.

%aﬁcrbtcbte Getebe qud Rauticbuf—
Compofitionen 187, 203,

Weifte Qautid)ufmaﬁen 73.

William’s Analpfe 117.

Wood's Metall 55.
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erreifptoolf 122.

%ing[er’ﬁ LBerfahren 223,
inffarben 83

Binnober 71.
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‘g?oft[t&t‘tvéige Anleifung
Formen und Biefen

genaue Befdjreibung aller in den Kiinffen und Gewerben dafir
angewandten Ulaterialien als :
L]
Supg, Wadyg, Schivefel, Leim, Bars, Guctaperdha, Chon, Lelhm, Sanb und
Deren Befanblung tehuff Parfiellung von Sppgfiguren, Stuccatur, Clons,
dements, Hteinguts 2. MWaaren, fotuiefieim Sufy van Statuen, Glocken unt
ben in der Meffings, Jinks, Blei- und Eifenglefserei workommenben
) Gegenftanben,
Bon

Gduard Uhlenhutlh,
Dritte, vermehrte nud verbfjerte Anflage.
Wit 17 Abbiloungen.

12 Bogen. Octav. Gebeftet 1 f{. 10 fr. = 2 NMart.
Gleg. geb. 1 fl. 55 fr. — 2 M. 80 PF. :

die Jabrikation
Rout{duk und Leimmalfe-

@open, Sfempel wmd Denckplatten

jotvie

Die %erarbeitung Ded Korfed und der Rorfahi(i;le.

Darftellung der Fabrifation bon Rautidut: unbd LetmmaffesThpen und Stam- "
piglien, der Celluloid-Stampiglien, ber hiersu gehiorigen Apparate, Borridtingen,
ber erforberlihen Stempelfarben, ber Buch= und Steindrudmalzen, Fladberdrud b
platten, elaftifden Formen fiir Stein- und Gypéguk; ferner der Getvinnung,
Gigenfdaften und Berarbeitung ded Korfed zu Bfropfen, ber hierbei veful-
tivenben Abfille su fiinftlihen Pfropfen, Korfjteinen, Pappen, Sfolivungd: -

maffen und Teppiden.

Bon
Angup Stefan,
Wit 65 Abildrngen.

21 Bogen. Octap. Geheftet 2. 20 fr. = 4 Mart.
Gleg. geb. 2 fl. 65 fr. = 4 M. 80 Pf.

A, Dartleben’s %erlc;g in Wien, Pejt und Leipjig.



ke
Leim~ und Belatine~Fabrikation.
. Gine aufbrattifd)e Grfahrungen begritnbete, gemeiuberftﬁubﬁd)e.’Darfteﬂung

biefes Jnbuftriesweiges in fetnem gangen Umfange, mit befonderer
Berlidfichtigung der

DarRellung

aller Arten von Beim nach &lteren und neueren Methodben, namentlids von
ant- und Knodgenleim, Tifdlerleim, Gallerte, Gelatine

in ibren mannigfaltigen Derwendungen als Rahrungs= und Kldro itte] fir Solien 3u @lfens .
beinz, Schildplatts und Perlmutter: Smitationen, von elapirdyem  Leim fic Budhdruders
walzens und Sormmaffe, fiir Kautichu?zImitation etc., von fiErfaens Letm, far Appreturs, Cacs .
tonnage= und Buchbinderswede; endliy von Bleber-, Giweiff und Careinleins.
RNebiteiner Schilberung bder (&inrid)tung.bon Leimfabrifen ohne und mit
Damypfbetrieb.

#Mit Bendiung aller in der Wiffenfdaft umd im prajiifden Fabriksbetricbe

gemadyien Sort(dyritte populir verfaft
Bon

& Dawidowshy,
tednifder Chemifer.
Bweife, vollfdndig umgearbeitete SAuflage.
it 27 Abbildbungen. 16 Bogen. Octab. Geheftet 1 1. 65 fr. = 3 Mart.
Glegant gebunben 2 fl. 10 fr. = 3 WM. 80 Bf.

DPie
Ritte nud Blebemittel

Ausfiifrlidie Anleifung

jur
Vatfellung ailer Wrten bon Witren und Ulefiemitteln fite @®lag, Porseilan, dletalle, Tever, @ifen,
&tein, Pols, Waferleitungg- und Bampfrihren
fotoie ber
Oel=, Harzs, Rautfdhut-, Guttaperdya:, Cajein-, Letm-, Wafferglaz=, Glycerin,
Ralf=, Gyps-, Gifen-, Bint-Ritte, des Marine-Leims, der Babntitte, Beiobeliths
und der zu fpeciellen Jwecfen dienenven Ritte und Klebemittel.
’ Bont

Sigmund Lehner.
Yierte, febr vermehrte und verbefferte Xuflage.

10 Bogen. Octay. Geh. 1 ff. = 1 M. D $BF.
Gleg. geb. 1 fl. 458 = 2 M. 60 PBF.

AL @art(eben’é Berlag in Wien, Veft und Qeipaig.‘



’ Die
Jabrikation des Wadystudyes
~ des amerifanifdien Ledertudpes
ved Wad)3:Taffetd, dDer Maler: uud Jeidjen-Leintwand
fotwie

die ;fabrtfatton des Theertudyes, der Dadypappe und die Dar-
ftellung der unverbrennltdyen und gegerbten Gerwebe.

Den Beditrfuniffen der Prattifer entfpredend gefdildert
Bon

Rudwolf Ghlinger,
Fabritant.
AMit 11 Xbbildungen,

13 Bogen. Octab. Geh. 1 1. 35 fr. = 2 M. 50 Pf.
Gleg. geb. 1 L. 80 fr. = 3 M. 30 Pf.

Die Fabrikation

ber

~ Dacbpappe undder Mnftrtcbmaﬁe
fir Pappdicher

in Derbindung mit der Theerdeftillation
nebft

Anfertigung aller Arten vou Pappbedadjungen und Asphaltirungen.
gin gfsanbﬁucf?

fiir

Dadipappe-Jrabrikanten, Wanbeamte, Wanfedinifer, Dadidedier und Ghemiker.

Bon
Dr. €. Lubhmann,
techn, Chemiter.

Mit 47 Abbildbnngen,
13 Bogen. Octab. Geh. 1 fl. 80 tr. = 3 M. 25 Pf.
Gleg. geb. 2 fl. 25 fr. = 4 M. 5 Bf.

A. Dartleben’s WVerlag in Wien, Pejt und Leipsig.



Darie und iﬁere Produrcte.

* Deren Abhammung, Bewinnung nnd tednilde Beroecthung,
Nebft einem Anbang:

Ueber die Producte der trodenen Deftillation des Harzes oder Colophoniums:

das Camphin, das jhwere Barsdl, das Coddl, und die Bereitung von Iagen-

fetten, MNMafdyinendlen etc. aus den {dyweren Farzdlen, fowie die Dermendung
derfelben zur Leudtgas-Ersenguna.

Nad) den nencften Forjdungen und anf Grundlage langjihriger
Erfahrung
sufammenitellt von
Dr, Georg Thening,
tednijger Chemifer.
Atit 40 Abbildungen:

16 Bogen. Octay. Geh. 1 . 80 fr. = 3 M. 25 Pi.
Gleg. geb. 2 A, 25 fr. = 4 M. 5 BY.

Die Jabrikafion

ber

deutichen, franzdfijchen und englijchen

Wagen- Feitfe.

Seiditfaflidh gejchildert
fitr ) .
Wagenfett-Jabrikanten, Seifen-Fabrikanten, fiir Inteveffenten
der Fett- nud Qelbrande efc.
: Bon
Permann Rriker,

Ghemiter und Redacteur bes »Centralblatt der gefammien demijhen GroB-Jndujtriee.
AMit 24 Abbildungen.

13. Bogen. Octay. Geh. 1 f. 65 fr. = 3 Mart.
Gleg. geb. 2 fl. 10 fr. = 3 M. 80 PBf.

A, Dartleben's Verlag in Wien, Peft nud Leipsig.



&anéﬁucﬁ}

ber rdtionelen .

Derwerthung, mtebergewmnung und Derarbettung

HhifaHtst IIHEII jeber M,

Bon
- Dr. Theador Holler,
Rector der Ionigl, Realidule u Ay ff 8, Perausdgeber dev »Meucfien & fi gen und &

) Emtt 22 Abbilbungen.

21 ?Bngen Octay. Gebh. 2 fl. 20 tr. — 4 Mart. Gleg. gebdn. 2 fI. 65 fr. =
4 M. 8 §Bf

QII;BmtB

fiir

@emerﬁefretﬁenbe

Cine @arfte[[ung ber @runb[ebren

ber ] )
d)cunid;en Biijenjdyaft und heren Anwendung in den Getwerben,
Bon
Pr. Eriehrirlz Roffner.
Mit 70 Jlbbtlhungm

34 %ogen Dctab @ef) 3 fl. 30 tr. = 6 Mark, @Ieg gebbn. 3 fl. 75 ft. =
‘ 6 M 5Bf

A, @.attlgﬁéjt’é:%ie‘tlag in ‘S!Bien, Pejt und Leipsig.
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