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R. Harileber’s

Chemifdy-tedpnifdie Bibliothek.

dn swanglofen Binden. — HMit vielen JMufteationen. — Feder Hond cingeln zu haben.

Qein Biveig der menjdliden Thitigleit hat in einer jo furzen Spanne
Beit fo bedeutende, wahrhaft riefige Fortidritte gemadt, wie die Gemifdhe
Wiffenidhaft und deren Anmwendung auf die Gemwerbe — die Gemijhe Ted:
nologie; jeded Jabhr, ja faft jeber Monat bereidhert unjer Wiffen mit neuen
ftaunenswerthen Erfinbungen auf Gemijd-induftriellem Gebiete.

Die demifhen Geiverbe haben dag Gigenthlimlicdhe, dbak jie ein piel
rajhered Umiesen bed Capitalsd geftatten, algd die medjanijden; wahrend e
bei biefen oft Monate lang dauert, bi8 dad Object verfanfsfihig ivird, ver-
wanbelt der Iuduftrielle auf demijghem Wege fein Rohmaterial inwenigen Tagen,
oft felbit in wenigen Stunden in fertige Hanbeldwaare. Wir erinnern hier nur
an die Scifen=Fabrifation, die Fabrifation der Parfumerien, der Stirte, bes
Leimes, die Branntiveinbrennerei, Gifig-Fabrifation, Bierbraueret u. f. w.

Die demifdh-tednifde Literatur hat aber im Gropen und Gangen nicht
mit den Fortjdritten der Tedhnit gleidhen Schritt gehalten; wir befigen 3mwar
trefflicge Quellentverfe, weldie aber vom allgemein wiffenidiaftiichen Stand=
puntte gehalten, bem praftifhen Fabrifanten i der NRegel nidht das bieten,
wag fiiv ihn Bedbiirfuily ift: ein compendids abgefahtes Handbudh, in weldem
frei von allem fiberflitfiigen Beiwerfe die Fabritation der betrveffenden Producte
in flaver, leidit faflicher, wahrhaft populdrer Weife dargeftellt it und den
neuceften Erfinbungen und Grfabrungen entfprediend Recdhuung getragen wird.

Die Mehrzahl der demiid=tedhnijhen Specialiverte, mweldhe unjere
Literatur befist datirt meift aus dlterer Seit, oder find von blogen Theoretifern
verfaRt benen die Kenntnify der praltifhen Fortidritte auf demifd-tednijhem
®ebiete mangelt.

Eine neue Beit fordert neue Bitdher — Jn Erivdgung ber vor=
ftehenden Thatfadjen ift die gefertigte BVerlagdhandlung feit einer Reihe von
Sabren thitig, im Bereine mit einer grofen Anzahl der eminenteften Fadh-
ménner und freu in ithrer Richtung: die JInbuftrie durd) Herausdgabe wabhrhaft
populiiver tedynifdher Werfe su unterjtitgen, die Chemijdh=tedhnijche Bibliothet
- su_einer alle ®ebiete der menjdlidgen Urbeit umfaffenden Guchflopibdie zu

geftalten, i weldje nad) und nad alle Bweige der demifhen Induftrie auf-
genommen ierdert jollen. — Die BVearbeitung jeded Fabrifationsziveiges liegt
in ben Hianden jolder Manner, welde durd) ihre reiden wiffenidaftlichen
Grfahrungen, jowie dburd) ihre bisherigen liferarijhen Leiftungen die fichere
-Bitvgichatt bdafiir geben, daB ihre Werfe das Bejte bieten, dasd auf biefem
(Bebiete geforbert werden fann.

Dap ber bon der unterzeidhneten Verlagdhandlung eingeidhlagene Weg
ber Heraudgabe etner demifdh=tedinijchen Bibliothet der richtige fei, twird durch
bte. ausnahmslod Hochit ginftigen Bejpredhungen bder bidher erjdienenen
Binbe der >Ehemijdh-tedinijhen Bibliothet« in den veridicdenjten technifchen
und wiffenichaftlichen Blittern ded Jn- und Auslanbes verbiirat. ‘

. - Mitarbeiter fitr unfere »Chemijdh-tedinijdhe Viblinthef« find ung ftetd
willfommen.
Mige das Unternehmen dem allgemeinen Wohle jenen Nusen bringen,

-  welden die Schbpfer desfelben als erftrebensmerthes Siel im Anuge Haben!

Y. Darvileben’s Verlag in Wien, Veit und Seipsis.



. Sarxtleberr's

hemifdi-tedife Bibliothek.

3n goonglofen Handen. — Hlit vielen Iufteationen, — Fedee Band eingeln ju faben.

Su eleganten Gangleinwandbinden, pro Band 45 Kreuzer = 80 Pf. uidlag.

1. Band, Die Undbriide, Secte und Siidiveine. Bollftandige Anleitung
sur Bereitung ded Weined in Afgemeinen, sur Derftellung aller Gattungen Ausz:
britde, Secte, Tpanijder, frangbfifher, italienifdper, griechifcher, ungarijder, afritaniicer
und ofiatijcher Weine und Augbrud)weine nebft einem Anpange, enthaltend bdie Be:
veitung ber Strohiveine, Rofinen=, Hefenz, Kunijtz, Beerens und Rernobitweine. Auf
@rundlage langjdfriger Srfahrungen ausfiihrlih und leidhtfaflic) gefchilbert bon
@arl Maier. Bweite, fehr bermehrie und perbefferte Auflage. Mit 14 ABbild.
15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 . 20 fr. = 2 M. 25 PBf. .

IL Baud. Der demifd)-tedhnifche Brennereileiter. Populired Hand:
budh dex Spiritud: und Prefhefe:7 abrifation. Bolftindige Anleitung zur Cr=
seuging pon Spiritud und Prephefe ans avtoffeln, Ruturug, Qorn, Gerfte, Hafer, Hirfe
wnd Weelaffe; mit befoubderer Beriidijidtigung dev neuejten Erfahrungen auf biefem
Gebiete. Auf Grundlage vieljdhriger Srfahrungen ausfiihriich unbd leichtfaBlich geidjitbert
von &b. G idbherr (fuiiher pon Alois egonberg). Dritte, pollitindig umgears
beitete Auflage. Mit 37 ADBDHID. 14 Bog. 8. Gleg. geh. 1fl. 65 fr. = 8 Mart.

1IL. B a1t b. Die Liquenr=Fabrifation. Volljrindige Anleitung ur Herftelung
alter Gattungen von Ligueuren, Crémes, Quiled, gewdhnliger Liqueure, Aquavite,
Frudtbranntiveine (Ratafiad), bea Numes, Arracg, Cognaesd, bder Punjd-Eifenzen,
ber gebrannten Wilfer auf warmem und faltem Wege, jowie ber zur LigueursFas
brifation vermwenbeten therifdhen Oele, Tinfturen, Gifenzen, avomatijchen Wifer, Farb=
ftoffe unbd Fritdten=Eijenzen. Nebit einer grofen Angahl ber beften Boridrifien jur
Bereitung aller Gattungen bon Ligueuren, Bitter-Liqueuren, Aquaviten, Ratafia’a,
Bunjh-Cliengen, Arrac, Rum und Gognac. Bou Auguit Gaber, gepriifter
Ghemifer unbd praftijcdher Deftillateur. Mit 15 Abbild. Bierte, perntehrie unb per=
befferte Aufl. 28 Bog. 8. Gleg. geh. 2 L. 50 fr. = 4 M, 50 PBf. .

1V. B and. Die Parfumerie-Fabrifation. Bollftandige Anleitung ur Dar=
ftellung aller Tajdentud=Parfums, Riedhialse, Riehpulver, Rauchermwerfe, aller Mittel
sur Pilege der Haut, bed Munbed und ber Paave, der Schminlern, paarfarbemittel
1itd affer in ber Toilettefunft berivendeten Priparate, nebit einer auafithrlichen Sdils
berung der. Niedhitoffe 2¢. 2¢c. Bon Dr. chem. Geovrge William Astinfon, Par-
fumerie-Fabrifant. Bweite, jehr permehrte und verbefjerte Auflage. Wit 29 ALbild.
25 Bog. 8. Cleg. %ty. 2 fl. 50 fr. = 4 M. 50 Pf.

V. Band, Die Seifen:Fabrifation, Pandbud) fiir Prattiter. Enthaltend
bie vollftiindige Anleitung zur Darftellung aller Arten pon Seifen im Rleinen, wie
im $abritgbeiriebe mit bejonderer Ritdfihtnahme auf wacrme unb falte Berfeifung
und bie Fabritation von Suruss u. mebdic. Seifen bon Friedbrich Wiltner, Seifens
Fabritant. Mit 26 erldut. Abbild. 8. Aufl. 15 Bog. 8. Cleg. geh.1{l. 65 fr. =3 Mart.

VI Banbd. Die BVierbrauerei und die Mal exteact-Fabrifation.
Gine Darftellung aller in dert berfdicbenen Llnbern iiblicien Braumethoden jur
Bereitung aller Bierforten, fowie bder Fabritation bed Malzeriracied und der
barausd Bersujtellenden Producte. Bon Hermann Ritdbinger, tedhnijdher Brauereis
Qeiter. 3tweite vermehrie und verbefferte Aufl. Mit 33 erldut. AbDilb. 31 Bog. 8.
Gleg. geh. 3 . 80 fr. = G}mart. :

VI Banbd. Die Fiindwaaven-Fabrifation, Anleitung gur Kabrifation
oon %ﬁnbbb[sd)en, Biinbrershen, Cigarren=3iinder und Biindblunten, ber Fabrifation
der Silndwaaren mit Qilfe pon amorphem Fhosphor und ginglich phosphorfreier
Biindbmafien, fomwie der Fabritation bes Phosphors. Bon Sof. Freitag. Bveite
FAuflage. Mit 28 exldut, WUbHild. 10 Bog. 8. Gleg. geh. 1 . 85 fr. = 2 I, 50 PBf.

VII Band. Die BVelendhtungditoffe und deren Fabrifation. Gine
Darftellung aller sur Beleudtung bermwendeten Materialien thievijden und pflanss
lidhen Uriprungs, bed Petrolenms, besd Stearing, ber Theerdle und ded Paraffing.
Gnthaltend bdie Scitberung ihrer Gigenjdaften, ihrer RNeinigung und prafiijden
Priifung in Besug auf ihre Reinheit und Leucdhifraft, nebit einem Anharge itber
pie Werwerthung bder fiiffigen Qoblenmafferftoffe sur Sampenbeleudhtung unbd
Gasbelendtung im Hauje, in Fabriten und bifentlidhen Qocalen. Bon Gduard
Per!, Chemiter. Mit 10 AbDild. 9 Bog. 8. Gleg. geh. 1l 10 fx. =2 Mart.

U, partiepen’s %etla'g in Wien, Peit und Leipsig.



. Darvtleben’s Chemiid:=teduijde Bibliothet.

IX. Baud. Die Fabrifation dey Lade, givniﬁe, Buddbruderfivnifie
uud ded Stegelladesd, Sandbudy fitv Pratriter, Gnthaltend die auafiihrliche Be-
fdreibung sur Darftellung alfer flitchtigen (geiftigen) und fette Firniffe, Lade und
Giccative, foiie bie pollftdnbdige Anleitung zur Fabrifation be Siegellacted und
Slegelivadhies pon den feinjten biz 3u ben gewshnlichen Sorten. Leidtfaplic) gefhildert
pbon Griin Andres, Lad: und Firni-Fabrifant. Dritte Auflage. Mit 20 erliiu-
ternbert ADLiLD. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mart.

X, Band. Die Cifigfnbrifation. Gine Darftellung der Gffigfabritation
nad) ben dlteftenn umd meueren Berfahrungameifen, der @d)neﬂ:@fﬁgfabrifation, der
Bereitung bon Gideffig und reiner Gifigidure aus Holzeffig, jomie ber Fabri:
tation be3 Wein, Lreftern=, Malzz, Bierefiigd und der avomatifdhen Gffigiovten,
nebft ber praftijdhen Briifung des Gifigs. Bon Dr. Sofef Berid. Dritte, erweiterte
und perbefferte Anfl. Mit 17 AbBiIL, 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 8 Mart.

XI. Band. Die Feuertwerferei nder die Fabrifation der Feuer:
werf3firper. Gine Darftellung der gefammien Pyrotednit, enthaltend bie borziig:
[idhften Boridriften zur Anfertigung jammtlicher Feuertertaobiecte, al3 aller Arten
von Leudjtfeuern, Sternen, Leuchttugeln, Rafeten, der Suft= und BWaffer-Feuerterte,
fovie einen Abrif der fitr ben Feuermerfer widtigen Grundlehren der Ghemie. Bon
Aug. Gidenbader. Jiweite, tebr bermebrte und verbefferte Auflage. Mit 49 Ap-
bildb. 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 . 20 fr. — 4 Mart,

XII. Banbd. Die Meerfhaum: und Bernfteintwaaren-Fabrifation, Mit
einem Anbange iiber dieGraeugung bhilzerner Pfeifentspfe. Gnihaltend: Die Fabritation
ber Pfeifen und Cigarrenipiten; die Berwerthung der Meeridhaum:= wmd Bernjtein=
Abfdlle, Grzeugung von Runjtmeerigaum (Maffe ober Mafia), tinjtlichem Glfenbein,
titnftlider Egmuditeine auf demifdemt Wege; die sivedmdpigften und ndthigiten Wert-
seuge, Serdthichaften, Vorvichtungen und Silfaftoffe. Ferner die Grzeugung der Oelfipfe,

eflammter, gejprengelter und Hubhlaer Waare. Gnblid) bie Erzengung der Dolzpfeifen,
terau bienlidie Holsarten, deven Fdrben, Beizen, Poliren u. bgl. Bon &. M. Raufer.
Mit 5 Tafeln Abbilbungen. 10 Bog. 8. Gleg. geh. 1 . 10 fr. = 2 Mart.

XIII. Banbd. Ste Fabrifation der dtherifhen Oele, Anlettung zu
Darftellung derfelben nach bden Methoden ber Prefjung, Deftillation, Grtvaction
Deplacivung, Maceration und Abjorption, nebft einer audfithrlidhen Bejdreibung aller
befannten atherifchen Oele in Begug auf ihre hemiidhen und phyfitalifhen Gigenjdaften
unb teduiihe Berwendung, jomie der beften Berfafhrungdarten sur Priifung der
itherifen Oele auf ibre Neinheit. Bon Dr. chem., George William Agtinfon,
Berfaffer bes MWerfes: Die Parfumerie-Fabritation, 2. verbefierte unv vermebrte Auf.
Mit 36 Abbild. 14 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 tr. = 3 Mart.

XIV. Banbd. Die ‘-B?otngta Bie oder die WUnfertigung bon bildlidjen
Darftellnngen anf tinjtlihem Llege, U3 Lehr= und Handbud) von praftijder
Seite bearbettet unbd herausgegeben von g}uliuz Rriiger, Mit 41 ABbild. 87 Bog. §.
Gleg. geh. 4 fl. = 7 M. 20 %f.

XV. Band, Die Leim: und Gelatine-Fabrifation. Gine auf prafiifche
Grfahrungen Hegriindete gemeinverftinblide Darftellung biefes Jnbuftriestweiges in
felnem gangen Umfange. Bon . Dawidbowsty. Btoeite Anfl. Pt 27 APHILD.
" 18 Bog. 8. Gleg. geh. 1 ff. 65 fr. — 3 Mart,

XVI. Band. Die Stivle:Fabrilation und die Fabrifation ded Tyan-
benguderd. Gine populire Darjtellung der Fabrifation aller im Danbel vor:
fommenben Stitrleforter, a8 der RKartoffel=, Weizen-, Maisz=, Reis:, Arrow-root-&tiirte,
ber Tapioca . §. . ; ber Waidh= und Toiletteftlrte und des tiinftliden Sago, fotvie ber
Bermwerthung aller bei Her Stirle-Fabritation fidy ergebenden Abfile, namentlidh bes
Rleberd und der Fabrifation bes Degtring, Stirte ummis, Traubenzuders, Kar-
toffelmeBlez und ber Jucter-Couleur. Gin Dandbbud fiiv Stiitke: und Traubenzuder:
Fabrifanten, jowie fiir Defonomie=Befiter und Branntweinbrenner. BVon Feliz
Rehwald, Stirte: und Traubensuder-Fabritant. Biveite, jehr bermebrie u. berbefferte
Aufl. Mit 28 ABBilD. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. — 3 Mart.

. Hartieben’s BVerlag in BWien, Peit und Leipig.



9. Hartleben’s Chemifd=tedhnijde Bibliothel.

XVIL. Banbd. Die Tinten:Fabrifation, die Herftellung ber Heltographen
und Heftographirtinten und die Fabrifation der Tulde, ber Tintenftifte, ber Stempel=
brudfarben jowie bed Wafdblaues. Ausfithrlihe Darftelung der Anfertigung aller
Sdreibz, Gomptoir= und Copirtinten, aller farbigen und jympathetijhen Tinten,
ber dyinefijchen Tujdye, Yithographifhen Stifte und Tinten, unousldidliden Tinten
aum Beidyuen der Wiaidpe, der Bereitung bed beften Wajchblanes und der Stempeldruds
farben. Mebit einer Anleitung sum Lesbarmachen alter Schriften. Nad) eigenen Gr=
fahrungen dargeftellt von Sigmund Lehner, Chemifer und Fabritant. Dritte
Aufl, Mit erlduternden ALLIld. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 . 65 fr. = 3 Marxt.

XVIIL. Banbd, Die Jabrifation der SHmiermittel, der Sonbividie
und Lederfdymiere. Darftellung aller befanuten Shmiermittel, al3 Wagenfdhmiere,
Majdinenichmiere, der Schmiersle fiir Ndhmajdinen und anbdeve Wrbeitdmajdinen
unbd der Uhrmadiersle, ferner ber Shuhmwichie, Lederlade und Qederjd@miere fitv alle
Gattungen port Leder, Von Rihard Brunnet, tednifder Chemifer. Dritte Nufl.
SRit 5 exlduternben ALBild. 12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 20 tr. = 2 M. 25 N,

XIX. B and. Die Lohgerberei oderdie Fabrifation ded Iob%ateu Levers.
Gin Hondbuch fiir LedersFabritanten. Gnthaltend die ausfiihrliche Darftellung ber
Fabritation bes [ohgaren Lederd nad) bem gemwdhnliden und Schneligerbeverfapren, nebit
ber Anleitung gur Herfiellung aller Gattungen Majdjinenieder, ded Juditen=, Saffianz,
Gorduan:, Chagrinz und Lacdledbers. BVon Ferdinand Wiener, Qeber=Fabrifant.
Mit 43 Abbild. 35 Bog. 8. Eleg. geh. 4 fl. = 7 M. 20 BF,

XX. Band, Die Weifigerberei, Samiidgerberei und Pergaments
abrifation, Gin Handbud fir Leber-Fabrifanten. Guthaltend bdie augfithriiche
arftellung der Fabrifation bded iveifgaren Leberd nad) allen Berfahrungadmeifen,

bed Glacélebers, Seifenlederd u. . w.; ber Sdmijchgerberei, ber Fabritation bed
Pergamentd und ber [eberfarberei, mit befonderer Beriidfidhtigung ber neueften
Kortidritte auf dem Gebiete ber Lederinduftrie. Bon Ferdinand Wiener, Jeder-
Tabrifant. Mit 20 ALbild. 27 Bog. 8. Cleg. geh. 2 fl. 75 Fr. = 5 Mart.

XXI. Band. Die :Igemiid)e Bearbeifung der Sdhafivolle oberdad Gange
ber Fdrberei pon Wolle und wollenen Gefpinniten. Cin Hitfas u. Qehrbudh fiie Firber,
Fdrerei-Tedhniter, Tud- u. Garn-Fabritanten u. Soldje, bie e werden wollen. Dem
heutigen Stanbpunite der Wiffenidhaft entiprecpend u. auf Grund eigener Langjibr. Gr=
faprungen int Jn-u. Auglanbe vorzugsiveije pratiiich dbargeftellt. BVon B fctor Joclét,
Fdrber u. Fabritz-Dicigent. Mit 29 ABG. 17 Bog, 8. Eleg. geh. 2 fl. 75 tr. = 5 M.

XXII. Band. Dad Gefammtgebiet ded Lidhtdrudsd, bdie Gmailphoto-
araphie, und andereitige BVoridriften sur Umlehrung der negativen unbd pofitiven
®lasbilber. Bearbeitet von §. Hudnit, . £. Profeffor in Prag. Dritie Auflage. Mit
38 Abbid. u. 83 JMuftrationdbeifagen. 18 Bog. 8. Gleg. geh. 2 L. 20 fr. = 4 Mark.

. XXIIL Banb. Die Fabritation der Conferven und Candifen, BVoll:
fténbdige @arfteuung affer Berfahren der Gonfervivung fiir Fleifd), Friidyte, Gemife,
ber Trodenfriidhte, der getrodneten Gemiife, Marmeladen, Frudtidfte u. i. w. und ber
Fabrifation aller Yrten Hon Canbitent, ald: canbdirter Friidte, dex perichiebenen Bon-
bong, ber Node-Dropsd, ber Dragées, Pralinéedzc. BVonA. Hausner. 2. perbefjerte
und vermehree Yufl. Wit 27 ABbild. 25 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M. 50 Bf.

XXIV. Banb. Die Fabrifation ded Surrogatfaifeed und ved Tafcl:
fenfed. Guthaltend: Die ausfiihrlidhe Befdhreibung bev Bubereitung bes Raffeed und
feiner Beftandiheile; der Darftellung der Kaffee:Surrogate aud allen hiergu pers
wenbeten Materialien und die Fabrifation aller Gattungen Tafelfenf. BVon Kari
Qehmann. Mit 9 ALBild. 9 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 10 fr. = 2 Mark.

XXV. Band. Die Kitte und Klebemittel, Ausfiihrlide Anleitung zur
Darftellung aller Arten bon Ritten unb Klebemitteln filr Glasd, Porzelan, Metalle,
SQeder, Gijen, Stein, Holy, Wajjerleitungsd= und Dampfrobhren, jowie der Oel=,
Paryz, RKautidufs, Guttaperdhaz, Cafein=, Leim=, Wafferglad=, Glycerin:, falfs,
®yp3=z, Cifen= und Bint:-Ritte, dez Marine-Retms, ver Jahnlitte, Beiodeliths unb der
su fpeciellen Bmeden diemenden Ritte und Klebemittel. Von Sigmund Lehner.
Dritte, febr verm. u. perh. Aufl. 10 Bog. 8. Gleg. geh. 1§l = 1 M. 80 Bf.

. XXVL Band. Die Fabrifation der Kuodjentohle und ded Thiervled,
Gine Anleitung zur rationellen Darftelflung bder Knodjenfohle odbev bed Spodinms
und ber plaftiiden Sohle, der Berwerthung aller fich hierbei exgebenden Sebenproducte
und sur Wieberbelebung der gebraudhten Suodentohle. Bon Wilhelm Friedbberg,
technifder Chemiter. IMit 13 ABBIrd. 15 BVog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Maxt.

. Davticben’s Verlag in Wien, Peit und Leipsin.



A. Hartleben’s Chemifd=tednijdhe Bibliothel.

XXVII, Banbd, Die Vertwerthung der Weinviidftande, Praftifde An-
leitung gur rationellen BWermwerthung pon Weintrejter, Weinbhefe (Weinlager, Geliger)
und Weinftein. Mit einem Anbang: Die Crzeugung von Weiniprit und Cognac aug
FWein. Dandbudy fiiv Weinprodiucenten, Weinhandler, Brennerei-Tednifer, Fabritanten
demijdger Producte undb Chemifer, Gemeinberftindlich dbargefellt bon Antoniobal
%igaﬁedgg.gfhemifer. Bieite Auflage. Mit 23 AbDild. 13 Bog. 8. Cleg. geh. 1 fl. 35 fr.

XXVIIL Band. Die Wlkalien, Darftellung dber Fabrifation der gebriud-
lidhjten Kali= unb Natron=Verbindbungen, der Soda, Potajde, ded Salzed, Salpeters,
®lauberialzes, Wajferglajes, Chromtalis, Blutlaugenialzesd, Weinfteind, Laugenjteing
u. §. f., beren Antwendung und Priifung. Gin Handbud fiir Fdrber, Bleidher, Seifen:
fieber, Fabritanten von Glasd, Blindivaaren, Lauge, Papier, Farben, iiberhaupt von
chemifchen Rroducten, fiir Apotheter und Droguiftenn. Bon Dr. &. Pid, Fabrifabefiser.
Mit 24 ALLID. 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. =4 M. 50 Pf.

XXIX. Band. Die Vrongewaaren-Fabrifation. Anleitung sur Fabri:
fation von Brongetvaaren aller Yrt, Darftellung ihred Guffed und Behandelnsd nady
bemielben, ihrer Farbung und BVergolbung, bed Brongirend itberhaupt nach den lteven
Yoivie bid 31 ben neueften BVerfahrungdiveijen. BVon Rubivig Mitller, Metalmaaren:
© Fabrifant. Wit 25 Wbbilb. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 . 65 fr. = 3 Mark.

XXX. Band., Wollftaindiged Handbud) der WVleidhFunit odber theoretiiche
und praftife Anleitung zum Bleichen der Baummwolle, bed Fladies, bed Hanfesd, ber
Wolle und Seide, fotie der dbaraus gejpornenen Garne und geivebten ober gewirften
Beuge. Nebft einem Anhange iiber zwedmifiges Bleiden der Hadbern, bed Papieres,
ber Waidy= und BVadeidhiwdmme, ded Strohesd unbd Wadhied 2¢c. Nady ben neueften Gr=
fahrungen burchgingig praftifch bearbeitet bon BVictor Joclét. Mit 30 AbBIlb. und
2 Tafeln. 24 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fI. 75 fr. = 5 WMarl.

XXXI, Banbd. Die Fabrifation von Kunftbutter, Spavbutter und
BVuttevine, Gine Darjtelliing ber Bereitung ver Criagmittel ber editen Butter nadh
ben beften Methodew. Allgemein verftindli) gefchildert von Bictor Lang. Bweite
vermehrie Aufl. Mit 14 AHHild. 10 Bog. 8. Cleg. geh. 1 fl. = 1 M. 80 Pf.

XXXII, Banbd. Die Natur der Jiegelthone und die Jiegel-Fabri-
tation der Gegentwart., Handbudy fiiv tedhnijdhe Chemiter, Biegeltechnifer, Bau=
und Mafdinen-Sngenienre 2¢. 2¢. Bon Dr. Hermann Fwid. Vit 123 Abbilb. und
2 Tafeln. 38 Bog. 8. Gleg. geh. 4 fl. 60 fr. =8 V. 30 Pf.

XXXIIL Band. Die Fabrifation der Mineral: und Ladfarben, Cni=
Baltend: Die Anleitung sur Darjtelung aller Hinftlidhen Maler= und Anjtreidherfavben,
ber Guiail- und Metalffarben. Gin Handbud fiiv Fabrifanten, Farbwadarenhindler,
Maler und AnjtreiGer. Dem neueften Stande der Wiffenidhaft entiprechend dargejtellt
m);nDr. %fnicf Beridg. Mit 19 Abbild. 41 Bog. 8. Gleg. geh. 4 fl. 20 fr. =
7 M. 60 .

XXXIV. Banbd. Die Hinjtlidhen Diingemittel, Darfiellung ber Fabri=
tation bed @nodjens, Pornz, Blutz, Fleifch-Mebhl8, der Kalidiinger, des ihivefeljauren
Ammoniats, der peridyiedenen Arten Superphodphate, ber Woubrette u. . f., foiwie
Befdhreibung ded natitrlichen BVorfommend ber concentrirten Diingemittel. Gin Hand-
bud) fiir Fabrifanten Hinftlider Diingemittel, Landbivirthe, Buder-Fabrifanten, Ge-
erbetreibende unbd Kaufleute, Bon Dr. &. Pid, Fabrifant demifdher Producte. Biveite
verm. uflage. Mit 25 ADBbild. 18 BVog. 8. Eleg. geh. 1 f{. 80 fr. =3 M. 25 Pi.

XXXV. Sanbd. Die Jinfograbuve oder dbad Aegen in Jint zur Perftellung
von Drudplatten aller Art, nebjt Anleitung sum Aegen in Kupfer, Wefling, Stahl und
anbere Metalle. Auf Grunbd eigener pratiifcher, vieljihriger Erfahrungen bearbeitet und
beraug]geg;ben ponJuling Kriiger. BweiteAuflage. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 {1, 65 fr.
= 3 Mart.

XXXVL Band. Medicinifde Specinlitdten, Gine Sammlung aller bid
jest Betannten und unterfucdjten medicinijhen Geheimmittel mit Angabe ihrer Ju-
fammeniegung nad) den bewdhrieften Chemitern. Gruppentveife gujammengeftellt bon
€. 5. Capaun=Rariomwa, Apothefer. Bweite, vielfach vernehrte Auflage. 18 Bog.
8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 Pf.
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XXXVIL Banbd. Die Colorie der BVaumivolle auf Garne uud Ge:
webe mit Bejonderer Veriidiidtigung der Diickidroth-Favberet, Gin
Qehr= witd Handbud fitr Suteveffenten biefer Branden. Nad eigenen prafrijden Gr=
fahrungen sufammengeitellt von Gatl Romen, Divector ber Mberddorfer Flirberet,
Bleidherei und Appretur. Mit6 Abbild. 24 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20fr. = 4.

XXXVIIL Banb. Die Galvanoplafiil. Ausfiihrlide praftijdhe Darftellung
bed galvanoplaftiidhen Berfahrend in allen feinen Gingelheiten. Jn leichtfaBlidyer
Weife bearbeitet von Juliusd Weif. Dritte Yufl. Mit 48 ALbild. 27 Bog. 8.
Gleg. geh. 2 fl. 20 tr. = 4 WMark.

XXXIX. Banbd. Die TWeinbereitung und Kellevivirthidaft. Populdres
Handbudy fiir Weinproducenten, Weinhiandler und Kellermeifter. Gemeinperftinblidh
bargeftellt auf Grundlage ber neeften wiffenidaftliden Forjhungen ber bBeriihm=
teften Oenologen unb eigenen fangjdhrigen praftifhen Crfahrungen von Antonio bal
Biag. Biveite, vermehrie und perbefierte Auflage. Wit 31 Abbild. 25 Bog. 8. Cleg.
geh. 2 f{. 20 fr. = 4 Mart.

XL. Band. Die tednifhe Verwerthung ped Steintohlentheerd, nebit
einem Unbhange: Ueber bie Darftellung ded natitrlichen Asphalttheerd und Asdphalts .
maftiz aud ben ABphalifteinen unb bitumindien Edyiefern und Bertverthung ber Nebens
probucte. Bon Dr. Georg Theniug, tedniider Ghemifer. Mit 20 AHHID.
12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 §(. 85 fr. = 2 M. 50 Bf.

XLIL B anb. Die Fabrifationder Crdfarben. Gnthaltend : Die Bejdhreibung
aller natitvlich porfommenben Grbfarben, beren Getoinnung und Bubereitung. Handdbud
fiir Farben=Fabritanten, Maler, Fimmermaler, Anitreicher und Farbmwaaren=Hinbler.
Bon Dr. Joi. Berid. Mit 14 Abb. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f(. 65 fx. = 3 Mart.

XLIT. Band. Dedinfectiondmiftel ober Anleitung ur Ynivenbung der
praftifdyeften und beften Desinfectiondmittel, um Wohnrdume, @ranteniile, Stallungen,
Frangportmittel, Leichenfamumern, Sdladtfelber u. . 0. 31 desinficiven. Bon
Wilhelm Hedenaft. 18 Bog. 8. Cleg. geh. 1 fl. 10 fr, = 2 Marl.

XLIT, Band. Die Peliographie, oder: Gine Anleitung sur Derjtellung
srudbarer Metalplatten aller Yrt, jowodhl fiir Halbtne ald aud fiir Strid= . und
Qornmanier, ferner die neuejten Fortichritte im Pigmentdrud und MWoodbury-BVerfahren
(ober Reliefdorud), nebit anberiveitigen Boridriften jur Herjtellung ber fiir bie Helio=
graphie geeigneten Negative. Wit einem Anhange: Gin Ueberblid der photomedas
nijdhen Verfahren sur Beit bev Weltausitellung in Paris 1878, Beavbeitet von 3.
pusnit, . £ Brofeflor in Prag. Mit 6 Jlujtrationen und 6 Fafeln. 14 Bog. 8.
Gleg. geh. 2 f. 50 fr. = 4 M. 50 Bf.

XTIV. Band. Die Fabrifation der Mnilinfarbftoffe und aller anberen
aus bem Theere barftellbaren Farbitoffe (Phenyls, Raphthalinz, Anthracens und
Reforcin-Farbitoffe) und deren nmendung in ber Jndujtrie. Bearbeitet v. Dr. Jofef
Berich. Mit 15 ADBLilb. 34 Bog. 8. Gleg. geh. 3§l 60 fvr. = 6 M. 50 Bi.

XLV, Band. Chemiith-tethnifie Spectalititen und Gepheimniffe, mit
Angabe ifrer Buiammenitellung nach ben bewdhrieften Chemifern. Alphadertidhy 3u=
fammengeftellt 6. C. F.Capaun=§ axr{omwa, Apotheter. 2. Aufl. 16 Bog. 8. Gleg. geh.
1§6. 35 tr. = 2 T, 50 _BPF.

XIVI Band. Die T3oll- und Seidendruderei in ihrem ganjen Um:
fange. Giu prafifdes pand: und Lehrbudy fiir Drud-Fabritanten, Farber und
tedhtiiche Chemiter. Gnthaltend: bas Drucen der Wollenz, Halbwollens und Dalb:
feibenftofie, ber Wollengarne unb jeidenen Jeuge. Unter Beriictfichtigung der neuejten
Griindbungen und unter Bugrundelegung langjdhriger vrattijdher Grfahrung. Bearbeitet
von Bictor Joclét, techn. Chemifer. Mit 54 Wi, und 4 Tafeln. 87 Bog. 8. Gleg.
geh. 3 fl. 60 Tr. = 6 M. 50 Bf. .

XLVIL Banb. DieFabrifationbed Niibensucderd, enthaltend: Die Craeus
gung bezd Brotzudersd, ded Rohzuders, bie Herftellung von Raffinadb: und Canbiszuder
nebit einem Anbange liber die Bermwerthung der Nadyproducte und Abfille 2c. Bum Se:
braudhe al8 Rfehr= und Handbudy leihtfaklich bargeftellt bon Ridhard v. Regner,
Ghemiter. Mit 21 exliuternden 9bbilb. 14 Bog. 8. geh. 1 fI. 65 fr, = 3 WM.

XLVIIL Band. Favbenlehre. Filr die pratiifche Unmendung in den vers
Tdiebenen Gemwerben undin dex Qunitindbujtrie, bearbeitet von Alwin b, Woumwers
mixnnz. g{tf{t 7 ABBiIb. und 6 Farbtafeln. 11 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 20 fr., =
2 M. 25 Pf.
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IL. Band. BVollftandige Wnleitung (gum Formen und Giefren oder
genaue Bejdreibung alfer in ben Riinften und Gewerben dafiic angewandten Mate-
vialien, al8: Gyps, Wad)s, Shwefel, Leim, Pars, Guttaperda, Thon, Lehm, Sand
und beren Behandlung behuis Darftellung von Gypsfiguren, Stuccaturz, THox:,
Gement= unbd Steingut=Waaren, fomwie beim Gui von Statuen, Gfoden und den
in ber Meffings, Binf:, Blei- und GijengieBerei borfommenbden Gegenfidnben. BVon
Gbuard Uhlenhuth. Bieite, bermehrte und verbefjerte Anflage. Jit 17 ABBIlDd.
12 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fI. 10 fr. = 2 Mart.

L. Band. Die BVereitung der Shaummweine. Mit befonderer Beviid-
fidtigung ber frangoitidgen Champagner-Fabritation. Genaue Anweifung und Gy
lduterung ber boljtdndigen rationellen Fabrifationdiveife aller moujfivenben TWeine
und Champagner. Mit Beniigung ded Robinet'Tdhen Wertes, auf Grund eigener prat:
tijer Grfabrungen und iffenihafilicher Renntniffe dargeftellt und erldutert bon
A b. Regner. Wit 28 ABild. 25 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 fr. = 5Mark,

LI Band. Kalf und Luftmortel. Auftreten und Natur ded Kalffteines,
bag Brennen desfelben und feine Anwendung zu Quftmdriel. Nad gegentvirtigem
Stanbde von Theorie und Praxid bdargeftellt von Dr. Permann Bwid, Mit
80 ADDilb. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Marxt.

LIL Banbd. DieLegivungen, Handbudh fiix Prattiter. Guthaltend : Die Dar=
ftellung jimmilider Regirungen, Wmalgame und Lothe fiir die Jwede aller Vretall-
arbeiter, ingbejonbere fiir Grgieger, GlodengicBer, Bromgearbeiter, Giirtler, Sporer,
Rlempner, Goldb= und Silberarbeiter, Medhanifer, Technifer u. . w. Bon A. Frupyp.
Mit 11 ABLild. 28 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 fr. = 5 Mark.

_LIIL Band. Unfere Lebendmittel. Gine Anleitung jur Kenninih der vor:
siiglichiten Rahrungsd- und Genufmittel, deven Borfommen und Befdaffenheit in gutem
und jhlechtem Bujtande, fowie ihre BWerfdljhungen und beren Erfemnung. BVon
Q. F. CapaunzRarioma. 10 Bog. 8, Gleg. geh. 1 f{. 10 fr. = 2 Mart.

LIV. Baub. Die Photoferamif, das it die Funjt, photographifche Vilder
auf Porgellan, Cmail, Glas, Metall u. §. w. eingubrennen. A3 Lehr: und Hand-
bud) nad eigenen Grfabrungen und mit Benlisung der beften Quellen, bearbeitet und
herausgegeben von Juliusg @riiger. Mit 19 Abbild. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl.
35 fr. = 2 M. 50 Pf.

LV. Banbd. Die Parze und ihre Producte. Deren Abftammung, Geminnung
uitd technifche Berwerthung. Nebjt einem Anbang: Ueber die Brodbucte ber trodenen
Deftilation bes Harzes ober Colophoniuma; dasd Camphin, dbad ihvere Harss!l, dbas
CodBl, und bdie Bereitung von Wagenfetten, Majdhinentlen 2¢. aud den jchieren
Parzdlen, fomie die Verwendung derfelben sur Leudtgas-Grzeugung. Gin Handbud
filr Fabrifanten, Tedniter, Chemiter, Droguiften, Abotheter, Wagenfett-Fabrifanten
und Brauer. Nad) dben neuejten Forfdhungen und auf Grundlage langjdhriger Gr-
fahrungen sujammengefiellt von Dr. Beorg Theniuz. Mit 40 Abbild. 16 Bog.
8. Gleg. geh. 1 1. 80 fr. = 3 M. 25 Bf.

LVI. Banb. Die Minevalfanren, Nebft einem Anhang: Der Chlorfalt
unb die Ammonial=Berbindungen. Darftellung der Fabritation bon [divefliger Siure,
Sdywefelz, Salzz, Salpeter=, Rohlen-, Arjenz, Bor=, Phosphor:, Blaujdure, Chior:
talf und Ammoniatialzen, beren Unterjudjung und Aniendung, Gin Panbbudy
fiir Wpotheler, Droguiften, Farber, Bleicher, Fabrifanten von Farben, Juder, Papier,
Diingemittel, Bemijdien Producten, fiir Gasdtedhniter u. i. f. Bon Dr. €. Pid, Fabrita:
bivector. it 27 WLDIlD. 26 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 75 fr. = 5 Mart.

LVIL Band, LWaffer und Gid. Giie Darjtellung der Gigenichaften, Anven-
bung und Reinigung bded Waffers fiir induftrielle und hiusliche Swede und der Anfbe-
wabrung, Beniibung und Liinftlihen Darjtelung des Gijes. Fiir Praftifer bearbeitet
von Friedrid) Witter. Wit 35 Abbild. 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fI. 20 tr. =4 M.

LVIL Banbd. Phdranlifher Kalf u. Poriland:-Centent nacdh) Rohmate-
rialien, phyfitalijefen u. demijden Eigenjchaften. Unterjudung, Fabrifation u. Werth-
ftellung unter bejonberer Riidficht. auf den gegenmirtigen Stand der Cement=-Snduftrie.
Bearbeitet v. Dr. H. Zwid. 28 ALD, 22 Bog. 8. Cleg. geh. 2fl. 50 tr. = 4 WM. 50 Pf.

LIX, Band, Die Gladageret fitr Tafel: und Hohlglad, Hell- und
Mattiserel in ithrem gangen mfnnﬂe. Alle bigher befannten undb biele neue
Berfahren enthaltend; mit befonderer Veridfihtigung der WMonumental-Gladiserei.
Qeidytfaflich bargeftellt mit genauer Angabe aller erforderflichen Dilfdmittel von
13%38. mltig[ﬁegé %Iaﬁtec{miter. BiveiteWuflage. Mit 18 ADBBIld. Y Bog. 8. Gleg. geb.
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LX.Banb. Die explofiven Stofie, ihre Beididte, § brifation, Gigenidaften,
Pritfung und prattijde Anmwendung in ber Sprengtedhnit. Mit einem Anfhange, enthaltend :
Die Hitfemittel ver ubmarinen Sprengtedinit (Torpedod und Seeminen). Bearbeitet
nach ben neueften wifenidafilicdhen Erfahrungen pon Dr. Fr. Bidmann, tedn.
Ghemifer. it 31 ALDIld. 28 Bog. 8. Eleg. geh. 2 fl. B fr. = 5 Mart.

LXI, Band. Pandbuh bder vationellen Weriverthung, TWieder:
etvinnung und BVerarbeitung on WUbfalljtofien jeder Wrt. Bon Dr. Theo bor
%o[[er. it 22 Abbild. 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

TXII, Band. Kautihuf und Guitaperda. Gine Darfiellung der Gigen-
faften und ber Berarbeitung ded Rautihurs und der Guttaperda auf fabrifdmigigem
Wege, der Fabrifation bed pulcanificten und gehrteten Qautjhuts, dber Kautichut=
umd Suttaperdha-Compofitionen, ber wafferdidjten Stoffe, elajtifhen Gemwebe u.1i. w.
Fitr bie Pragis beavbeitet pon Naimund Doffer. Mit 8 ALHilD. 17 Bog. 8.
&feg. geh. 1 f. 80 fr. = 3 M. 25 \ R

LXIIL. Banbd., Die Kunjt: und Feintwdfidpervei in ibrem ganzen Um:
fange. Gnthaltend: Die demijde Waide, Fledenreinigunggtunit, Runftodideret,
paugwifderei, die Strohhut-Bleiderei und Sarberei, Handiduh-Wiajderet und Fir=
Berei 2c. Bon Bictor Joclét. Bweite Auflage. Wit 18 ABGIld. 12 Bog. 8.
Gleg. geh. 1 fl. = 1 . 80 Pf. .

LXIV. Banbd. @tunbsu%e per Chemie in ihrer Unwendung anf dad
?tutttfd)e Qeben, Fiir Gemerbetreibende und Jndujivielle im Allgemetnen, jomwie
i jeben ®ebilbeten, Bearbeitet bon Dr. $Biflibald Urtus, Profefjor in Jena.
Mit 24 ADBHiIld. 34 Bog. 8. (&Ieg. %eb. 3 §l. 30 fr. = 6 Marf.

LXV. Band. Die Fabrifation der Gmaille und dad Emailliven.
Anleitung sur Darftelflung aller Arten Emaille filr tedhnifge und Hinjtleriide Bede
und sur Bornahme ded Emaillivend auf praftijhem Wege. Fiir Emaillefabrifanten,
®oldz und Metalarbeiter und Luuitindbuftrielle. Bon Paul Randau, tednijder
Ghemifer. Mit 8 Abbild. 15 Bog. 8. Gleg. qeh. 1 fl. 65 fr. =3 Mart.

LXVI. Band. Die Glad-Jabrifation. Gine iiberfidhiliche Darftellung der
gefammten @lazinbduftrie mit boljtdndiger Anleitung zur Derftellung aller Sorten
pon ®lad und Gladaaren. Jum Gebraude fiir Glagfabritanten und Gewerbe:
tyeibenbe aller permandten Brandjen auf Grund praftifder Crfahrungen und ber
neueften  Fortidritte bearbeitet von Raimunbd Gerner, Gladfabrifant. Mit
50 Abbild. 23 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 M. 50 Bf.

LXVIL Band. Dad Polz und feine Dejtilationd:Producte. Ueber bie
Abftammung und besd Borfommen ber pericdhiedenen Hilzer. Ueber Dol3, Holzidhleif»
ftoff, olzcellulole, Holzimprignirung und Holzconjervirung, Mieiler= und Retorten=
Berfohlung, Dolzeflig uud feine tedinifche Verarbeitung, Holztheer und jeine Deftilla=
tionaprodbucte, Holstheerped) und Holstohlen nebit einem 2Anhange: Ueber Gaderzeugung
aug Holz. Ein Handbud) firr Walbbefiger, Foritbeamte, Qehrer, Chemifer, Tedhnifer
und Sngenieure, nac) den neueften Crfahrungen prattifch und twiffenidafilih bear=
Beitet von Dr. Georg Thenius, tehn. Chemifer. Mit 32 Abbild. 34 Bog. 8.
Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. = 4 WM. 50 Pf.

LXVIIL Band. Die Marmorvivfunft. Gin Lehr=, Handz und Mujterbudy
fiir Budbindereien, Buntpapierfabrifen uud verivandte Gefdhdfte. Bon IJojef
Philead Boed. Mit 30 Warnmorpapier-DMuftern und 6 AHHilb. 6 Bog. 8. Cleg.
geh. 1 fl. = 1 M. 80 Pf.

LXIX. Band. Die Fabrilation ded FWakhdtuded, des amerifaniiden
Qebertudyes, bed Wadhz-Taffetd, der Maler=und Beichen=Leintoanbd, jotwie die Fabrifation
vez Theertuder, der Dadhpappe und die Darftellung ber unperbrennlidhen und ges

erbien Gewebe. Den Bebiirfniffen der Prattifer entiprechend. Bon Rudolf ERlinger,
%abritum. IMit 11 ABbild. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 35 fr. = 2. 50 PBf.

LXX. Band. Dad Celluloid, jeine Robhmaterialien, Fabritation, Gigen:
fdaften und tehniihe Bermwendung. Fiir Celluloidz und Gellulpidivaaren-Fabritanten,
fitr alte Gelluloid verarbeitenben Getwerbe, Bahuirste und Bahntednifer. Bon Dr.
%r.l%?dstg%n, technifcher Chemifer. Mit 8 ALbilD. 7 Bog. 8. Cleg. geh. 1 fl.

LXXI. Banbd. Dad Witvamarin und feine Vereitung nad) dem jepigen
@%nbe t;ie;;}r gg%lfftrie. Bon 6. Fittitenau. Mit 25 Abbild. 7 Bog. 8. Gleg. geh.
1fl. = . .
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LXXIL Band. Petrolewm und Crdwadd. Darftellung der Gewinnung
von Erdsl unbd Grdivads (Cerejin), deven BVevarbeitung auf Lenchtsle und Paraffin,
foivie aller anberen aud benfelben ju gewinnenden Producte, mit einem Anhang,
betreffend die Fabritation von Photogen, Solard! und Paraffin aug Braunfobhlentheer.
it befonderer Ritctfihtnahme auf die aug Petrofeum dargejtellten Leudhtsle, deren Auf:
bemahrung und tednifdhe Priifung. Bon Yrthur Burgmann, Chemiter. Mit
12 ABBilD. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 PBf.

LXXIIL Banbdb. Dad Lithen und die BVenrbeitung der Metalle, Gine
Darftellung aller Arten von Loth, Lothmitteln nnd Lothapparaten, jowie der Behanb-
lung ber Metalle wahrend der Bearbeitung. Handbud fiir Praftiter. Nadh eigenten
Grfahrungen bearbeitet bon Gdbmund S lofier. Mit 21 Abbild. 15 Bog. 8. Gleg.
geh. 1 f. 65 fr. = 3 Mart.

LXXIV. Baund. Die Gadbelendptung im PHand und die Selbfthilfe
ded Gas:-Confumenten, Praftifde Anleitung sur Perfrellung swedmiBiger Gag-
beleuchtungen, mit Angabe ber Mittel, eine mdglichit grofe Gasderiparnif ju ersielen.
Bon . Miiller. Mit 84 AbBild. 11 Bog. 8. Gleg. geh. 1 f. 10 fr. = 2 Wart.

JLXXV. Banbd. Die Unterfudung der im Handel und Getwerbe
?ehraudﬂiﬂﬁten@toﬁe (einfdhlieBlich) ber Nahrungsmitiel). Gemeinverftindlich darge:
tellt pon Dr. &. Pid. Gin Haudbud) fiir Handel= und Gewerbetreibende jeder Art,
fiir Apothefer, Photographen, Landwirthe, Medicinal= und JoNbeamte. Mit 16 ABBilD,
14 Bog. 8. Cleg. geh. 2 f. 50 fr M. 50 BF. X
. LXXVI Banb. Dad Werginnen, Verzinfen, BVernideln, Verftdhlen
und bas leberziehen von Metallen mit anderen Metallen iiberhaupt, Gine Darftellung
prafiijcger Methoben zur Anfertigung aller Metalitbersiige ausd Jinn, Jint, Blei,
Rupfer, Silber, Gold, Platin, RNidel, RKobalt und Stahl, jowie der RNatina, ber
orpbirten Metalle und der Brongirungen, Von Friedbrid) Hartmann. Bweite vers
befjerte Auflage. MMit 3 ABbild. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mark.

LXXVIL Banbd. Kursgeiafte Chemie der Niibenfaft-Reinigung. Jum
®ebraudye fiiv praftifhe Juder-Fabrifanten. Von 8. Sytfora und F Sdiller.
19 Bog. 8. Gleg. geh. 1 . 80 fr. = 3 M. 25 Tf.

LXXVIIL. Banbd. Die Mineral:Malerei. Neued Berfahren zur DHer:
ftellung ivitterungdbeftiindiger Wandgemdlde. Tednifch-wiffenichaitliche Anleitung
von A. Reim. 6 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. == 1 M. 80 Pf.

LXXIX, Banbd. Die Chocolade-Fabrifation, Gine Darjtelung ber ver:
fchiebenen Berfahren zur Anferfigung aller Sorten Chocolaben, der hievbei in An-
wendung fommenbden Materialien und WMajdinen. Nad dem neueften Stande der Tednit
geid)ig}ert bos’gf@rnft SGaldbau. Mit 84 ABHILd. 16 Bog. 8. Gleg. gebh. 1 fl. 80 fr.
= 3 M. 25 Bf.

LXXX. Banbd., Die Vriquette-JIndujtrie und die VBrennmaterialien.
Mit einem Unhange: Die Anlage der Dampftefjel und Gadgeneratoren mit befonderer
Beriidiidtigung der raudfreien Berbrennung. BVon Dr. Friedbrid Siinemann,
tedhnijcher Chemifer. Mit 48 ADBLild. 26 Bog. 8. Cleg. geh. 2 fl. 75 tr. = 5 Mart.

LXXXI, Band. Die Darftellung ded Eifend und der Gifenfabrifate.
Hanbbud) fiir Hiittenleute und fonftige Cifenarbeiter, fiir Tedhniter, Hinbdler mit
Gifer und Metallivaaren, fiir Getverbes und Fachjchulen 2c. Von Cduard Japing.
Mit 73 AbLbilb. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 Bf.

LXXXII Banbd., Die Lederfiivberei und die Fabrifation ded Lad:
lederd, Gin Handbud fiir Leberfdrber und Lactiver. Anleitung zur Derftellung aller
Arten von firbigem Glacéleder nad) dbem Anjtreichz und Taudyverfahren, Jowie mit
Hilfe ber Theerfarben, sum Firben bon jdmwedijdem, jimijhgarem und {ohgarem
Leber, jur Saffian=, Cordbuanz, Chagrinfivberei 2c. und zur Fabritation von jdhwar:
gem und firbigem Radleber. Bon Ferdinand Wiener, RLeber-Fabritant. Wit
15 AbDHHD. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mart, .

LXXXIII, Banb. %ie Fette und Oele. Daritellung ber Gigenjdaften aller
Fette und Oele, dexr Fettz und Oelraffinerie und ber Sevgenfabritation. Nady dem
neuejten Stande der Tedynit LeihtfaBlich geichilbert von Friedridh THalmann,
Mit 81 Abbild. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 65 fr. = 3 Mark. i

LXXXIV, Band. Die Fabrifation der moufjivenden Getrinfe und
der Fiinftliden Minevalwiijjer. Prattijhe Anleitung sur Fabrifation aller moufs
fivenben Wifler, Limonaben, Weine 2c. BWon OBcar Meiyg. Mit 20 AbHild.
10 Bog. 8. Gleg. geh. Preid 1 f{. 10 fr. = 2 Wark.

A, Hartieben’s Verlag in Wien, Peit uud Leipsig.



9. Dartleben’s Cgemifd-tednifde Bibliothel.

LXXXV. Banbd. &old, Silber und Cheljteine. Hanbbud fiirt Goldz, Silbers
Bronzearbeiter und Juteliere. Bollftindige Anleitung sur tednijden Bearbeitung dex
Ghelmetalle, enthaliend dbag Legiren, ®iefen, Bearbeiten, Gmailliven, Fhrben und
Orpbiren, das Vergolden, Snerufiiven und Schmiicfen ber Gold: und Silbermagren
mit Goelfteinen und die Fabrifation ded Smitationgfdmudes. Bon Aleranber
Wagner. Mit 14 ADBbid. 8. Gleg. geh. Breis 1 f. 80 fr. = 3 M. 25 BE.

LXXXVI. Band. Die gaﬁtitation der Wether uud Grundefjenzen.
Die Wether, Fruchtdther, Frudtefjengen, Frudtegtracte, Frudiiprupe, Tincturen
sum Facben und Klarungdmittel. Nad) den neueften Grfahrungen bearbeitet bon Dr,
Th Yoratiusg. Mit 14 AbDIld. 18 Bog. 8. Cleg. geh. 1. 80tr.—=3 0. 25 Pf.

LXXXVIL Banb. Die techuiiden Bollendungd-Wrbeiten der Holz-In-
ouftrie, bag Sleifen, Beizen, Poliven, Qadiren, Anftreichen und BVergolden ded Holzes,
nebit ber Darftellung bder hiersu vermendbaren Materiatien in ihren Hauptgrunbdziigen.
Bon . G Anbés. Mit 20 ALLilb. 13 Bog. 8. Cleg. geh. 11, 35 tr. = 2 M. 5OPS.

LXXXVIIL Band. Die Fabrifation pon ALbumin und Gierconferven.
Gine Darftellung der Eigenjcdhaften dber Gitpeitsrper und der Fabrifation bon Eier:
wnb Blutalbwmin, ded Patent= und Naturalbumingd, der Gier= und Dotter-Conferven
unb der gur Gonjervirung friiger Gier bienenden Berfahren. BVon Karl Rupredi.
Mit 13 AGHID, 11 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 20 fr. =2 . 25 Pf.

LXXXIX. Banbd. Die Feudtigleit der Wobhngebiiude, bder Mauerfrap
und Holzigwamm, nad Uriacde, Wefen und Toickung betrachtet und bie Weittel gur
Berbiitung fowie ur fidheren und nadhaltigen Befeitiqung bdiefer Uebel unter bejon=
derer Dervorhebung eined mneuen und praftije bewdhrien Werfahrend ur Troden=
fegung feurhter Wandbe und Wohnungen. Siir Baumeifter, Bautedhniler, Guisver=
talter, Tiindper, Maler und DHousbefiger. Bon . Qeim, tedmiiher Director in
Miinden. Mit 14 Abbild. 8 Bog. 8. Cleg. geh. 1 f. 35 fr. = 2 M. 50 Pf.

XO. Band. Die Werzierung der Glifer durd den Sandftrabl.
Bolftindige Unterweijung sur Wattverzierung von Tafel und Hohlglad mit bejon=
derer Berlictiichtigung ber Belenchtungaartitel. Biele neue Berfahren: Daz Lafiven
ber Glifer. Die Mattbecoration von Porzellan b Steingut. Dag Mattiven und
Berzieren der Metalle. Nebit einem Anhange: Die Sandblas Majdinen. Bon.
3. éamﬂm[[s‘%r, ®lagtednifer. Mit 8 Abbilb. 11 Bog. 8. Gleg. geb. 1 fl. 35 fr.
= . 50 Bf.

XCL Band. Die Fabrifation ded Ulaund, der fdmefeliauren und
effigiaurer Thonerde, bed Bleimeifzed und Bleizucters. BVon Friedbrid) Jiinemann,
tednifcher Ghemifer. Wit 9 ALDIld. 13 Bog. 8. Gleg. gebh. 1 fi. 35 tr. = 2 M. 50 Bf.

XCIL. 9 anbd. Die Tapete, ihre dithetijde Bebeutung unbd tedhniidhe Darftellung,
jotie furze Bejdreibung dev Buntpapier-Fabritation. Jum Gebraude fiix Mufter=
geidner, Tapeten= und Buntpapier=Fabrifanten. BVon Th. Seemann. Mit 42 Ab-
pild. 16 Bog. 8. Gleg. geb. 2 fl. 20 fr. =4 Mart. )

XCONL Band. Die Gladz, Porzellan: und Gmail-:Malevei in ihrem
ganzen lmfange. Ausfiibrliche Auleitung sur Anfertigung jammificher big jetit
sur Glasz, Porzellanz, Email=, Fayences und Steingut-Malevei gebriudplichen Farben
und Fliiffe, nebft polfftdandiger Darftellung bed Brennensd diefer veridyiedenen Stoffe.
Unter Bugrundelegung der neueften Erfindbungen und auf Grund eigener in Séoresd und
anberen gropen Malereien und Fabrifen ermorbenen Renninifie bearb. und heraudg. von
Felix ermann. Mit 10 AbDild. 19 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. = 4 Mart.

XCOIV. Band. Die Conjervivungdmittel. Jbre Anipendung in den
Gibhrungagetverben und jur Aufbewahrung von Naphrungsjtofien. Gine Darftellung
ber Gigenfdafien ber Gonjerbirungamittel und beren Anwendung in ber Vierbrauerei,
$Weinbereitung, Gijigs und Prephefe-Fabritation 2c. Bon Dr. Jofef BVerid. Mit
8§ Abbild. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 L. 35 fr. = 2 Mm. 50 Pi. .

XOV. Band. Die eleftrifhe BVelendhtung und ihre Anwendung in dber
Pragis. it befonbever Beriidfidtigung bder Grgebuifje der internationalen
eleftrijhen  Yuzftellung in Parid im Sahre 1881, Derfapt von Dr. Alfred
b. Urbanigty, Affijtent an der £ £ tedynijchen Podhichule in Lien. Mmit 85 Ab:
pilb. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fi. = 4 Mark. o

XCVI Banb. Prefhefe, Kunjthefe und Vatpulver. Ausfiihrlide An:
Leitung sur Darftellung von Prephefe nad) allen betannten Piethoben, sur Bereitung
ber Kunjthefe und ber vericdhiedenen Arten bon Badpulver. Braftijd) gefchilbert von
Abolf Wilfert. Wit 16 ABbild. 15 Bog. 8. Gleg. geh. 1. 10¢r. =2 M.

A, Hartleben’s Bevlag in Wien, Peit und Leipsig.



U. Davtleben’'s Chemijd-tednijge Bibliother,

XCVIL Banb. Der braftifdhe Gifen: und Cifenwaarentenner, Raufs
mdnnijd=tednijche Gifenivaarentunbe, Gin Handbudy fiiy Didndler mit Gifen= und
Etahlmaaren, Fabritanten, Gr- und Smporteute, Agenten fiiy Gifenbabn= unp Bau:
behSrben, andels- unp Sewerbefchulen 2. Bon Cduarp Saping, bdipl K1

enfeur und Rebacteur, friier Cifentwerts-Director, Mit 98 ABBird. 37 Bog. 8.
?&Ieg. geh. 3, 30-fr, = ¢ Mart.

XCVIIL. Banp. Die Seramif ober Die Fabritation pon Thpfer-Gefdirr,
Steingut, Fayence, Steingeug, Terralith, fomie pon franzbfifchem, englifdhem und
Partporzelar. Anleitung fiiy Praftiter sur Darftelung aller Rrten fevramijdier Waqaren
nad) dveuticdyenm, fransbfijchem ir. englijhem Berfahren. Bon Lubdiig Bipplinger.
Mit 45 ABIlD. 24 Bogen. 8. Gleg. geb. 2 {1, 50 fr, — 4 M. 50 P,

IC, Banb. Dad @lycerin, Seine Darftellung, feine Berbindbungen und
Anwendung in den Setwerben, in per @eifen:%abrifn!ion, Barfiimerie unp Spreng-
tedinit. Fiir (Sbemifet_r, Parfiimeure, €cifen=%abrifamen, Apotheter, Sprengtechniter

geh. 1 .35 fr, — g M. 50 PBf

C. Banbd. Dandbudy der Chemigrappie, Dodyiisung in Bint fiir Budg:
brud mittelft Umbryc von Autographien und Photogramumen unp birecter Copirung
ober Radirung ded Vilves auf bie Blatte (mbotm@bemigraphie und Chalco=Chemi=
gr&gbie%. %&fon B F. Toifel. Mit 14 ABbild. 17 Bog. 8. Gleg. geh. 1 1. 80 fr. =
3 M. 2i .

CI. Banb. Die Jmitationen. Gine Anleitung sur Nadjahmung von Natirs
und Sunftproducten, als: Gifenbein, Sdiildpatt, Berlen und Perlmutter, Korallen,
Bernjtein, Horn, Qiridhorn, Fildbein, Alabajter 2c., fotvie sur Anfertigung pon
Runfts@teinmaﬁen, Nadbilbungen pon .ﬁorsf&mieereien, %ilbbauer:%[tbeiten, WMojaifen,
Jntarfien u. . w. Fiiv Gewerbetreibenpe und Siinftler. BVon Sigmunop Lebhner,
Mit 10 ABBiLH. 17 Bog. 8. Eleg. geb. 1{L. 80 fr. — 3 . 25 PBf.

CIL Banbd, Die Fabrifation dey Copal:, Derpentinsl: und Spirvitus -
83)(}&- %ﬁogn Bouis Gdgar Anveg. Wit 38 UBbilDH. 28 Bog. 8. Gleg. geh. 3. —
5 M. 40 Py,

CIIL Banbd. Kupfer und Meffing, fowie aie tedinifdy mwidjtigen RKubfers
legievungen, {pre i)atfteﬂungﬁmetbobeu, Gigenjhaften unp meitetberarbeitung 3u
Pandbeldivaaren. Bon Gduard Japing, Mit 41 ABBILD. 14 Bog. 8. Gleg. geh.
1. 65 fr. = 3 Mart.

CIV. Banb. Die Bereitung der Breunevei:Runithefe. Auf Grunbdlage
vieljdhriger Grfahrungen gefchilbert pon Jofef Reis, Brennerei-Director, 4 Bog.
8. Gleg. gebh. 80 fr. = 1 M. 50 PBf.

CV. Band, Die BVerwerthung dead Polzed auf Hemifdhem LBege, Gine

Betvi ?ti[lationﬁprobucte bed Dolzes, ber
Gffigidure, des Dolzgeiftes, bes Theered und per Theerile, bes Greofotes, beg Rupes,
bed Nibftholze8 und bder Soblen. Die Fabritation pon Oralfiure, Artohor unb
Qellulofe, der Gerbs und Farbitoff-Grtracte aug Rinbden und Dilgern, der dtherijdgen
Oele und Parge. Fiir Brattifer gefdildert von Dr, Sofef Berid. Mit 58 AbBild,
22 Bog. 8. Gleg. geb. 2 fI. 50 fr. = 4 IR, 50 Pf,

CVL Band, Die Fabrifation der Dadhpappe und der anftrid;maffz
filr Pappdider in Berbinbung mit per Theer-Deftillation nebit Anfertigung afer
Arten pon EBappﬁebad)ungen und ﬂepbaltirungen. Gin Dandbudh fiir Dadipappe-Fabris
tanten, Baubeamte, Bau-Tednifer, Daddeder unp Chemiter. Bon Dr. . Suhmann ,
tedhn. Chemiter. Mit 47 Abbilh. 16 Bog. 8. Gleg. geh. 1ff. 80 tr, — 3 M. 25 PBf,

CVIL Band, Unleitung hr f?emifd;m llntetfud;ung und rationellen
Beurtbeilung der landwirthidafsl ) idtigften Etoffe, Gin den praftijhen
Bediirfniffen angepagtes analytifches Pandbudh fiir Lanbmirthe, Fabritanten tiinft=
licher Diingemittel, Chemifer, Qehrer ber Ugriculturdjemie undp Stubdirende hiferer
Ianbmittbfcbaftrid)er Lebranftalten. Tadh dem nteuerten Stande ber Bragiz verfagt
bon mobert.ﬁ)einae. it 15 Absirh, 19 Bog. 8. Gleg. geh. 171 80tr. = 3. 95 Bf.

CVIIL Banbd. Das Eid)tbauéhetfabren in theoretiiher unp praftifder
lﬁega,x;ei)ungif%on . Shuberth. Mit 4 AbbHD. 8 Bog. 8. Gleg. geb. 80 fr, —

. 50 PBf.

A, Davtleben’s Berlag in Wien, Peit uud Leipzig.



U. Partleben’s (Slgmim:tedmifd]e Bibliothel.

CIX. Banbd., Jint, Jinn und BVlei, Gine ansfiihrlide Darftellung der
Gigenfdaften diefer Vietalle, threr Legirungen unter einander und mit anbderen Me-
tallen, fowie ihrer Bevarbeitung auf phyjifalijhem Wege. Fiir Metalarbeiter und
funft=Snbuftrielle geidilbert von Rarl Nidter. Mit 8 Abbild, 18 Bog. 8. Cleg.
geh. 1 . 80 fr. = 3 M. 25 Bf. .

CX. Band. Die %ermertbung per Snoden auf demifdhem Wege.
Gine Darfiellung ber BVerarbeitung von Knodhen auf alle qud denjelben geminnbaren
Brobucte, ingdbefondere von Fett, Leim, Diingemittelnt und Phodphor., BVon Wilhelm
Friedberg, Tkt 20 ABDID. 20 Bog. 8. Gleg. geh. 2 (.20 fr. = 4 Mart.

CXI. Banbd. Die Fabrifation der widtigiten WUntimon-Pripavate.
PHt befonberer Beriidfidhtigung bded Bredhmweiniteined und Goldjchivefeld. BWon
Sulind Oehme. Mit 27 Abbild. 9 Bog. 8. Gleg. geh. 1fl. 10 fr. = 2 Mart.

CXII. Band. Handbud) der Photographie der Neugeit, Mit Hejonderer
Beriidfichtigung ded Bromiilber - Gelatine - Gmulfions - Verfahrens. Bon Juling
Sriiger. Mit 61 WBbild, 21 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fI. 20 fr. = 4 Marf.

OXINL. Band. Dreaht und Drabhtwaaren. Praftifdhesd Hilfa= und Hand-
bud fiir bie gefammte Drabtindujrie, Eifen= und Metalwaarenhinbler, Gemwerbe= und
Fadichulen. Mit befonbderer Riidficht auf die Anforberungen dber Elefirotednif. Von
Gbuard Japing, Ingenienr und Redbacteur. Mit 119 ALDid. 29 Bog. 8. Cleg.
geh. 8 fl. 60 fr. = 6 M. 50 PBf.

CXIV. Band. Die Fabritation der Toilette:Seifen. Praftijhe Anlei-
tung zur Darftellung aller Arten pon Toilette-Seifen auf Faltem und warmem Wege,
der Blycerin=Geife, der Seifentugeln, der Schaumieifen und ber Seifen-Specialitdten.
Mit Nitdficht auf die hievbei in BVerivendung Ffommenden Mafdjinen und Apparate
gefchilbert von Friedridh Wiltner, Seifenfabrifant. Mit 39 ALBIld. 21 Bog.
8. Gleg. geh. 2 fl. 20 fr. — 4 Marf, .

CXV. Band. Praftifdhed Handbud fiir WUnjtreiher und Ladiver,
Anleitung sur Ausfiihrung aller Anftreidher-, Sadirer, BVergolber= und ESdriften-
maler=Arbeiten, nebit eingehenber Darftellung aller vermwenbeter Nohftoffe und lUten-
ii[ie;t %gn Séouié Ebdgar Anbdés. Mit 14 AbHild. 18 Bog. 8. Cleg. geh.1 fl. 80 f1.
= .2 .

CXVI Banbd. Die praftijhe Unwendung der Theerfarben in der
Jndufivie. Prattijhe AUnleitung sur rationellen Daritellung der Anilin=, Phenyl=,
Naphthalin= und Anthracen=Farben in ber Farberei, Druderei, Buntpapier=, Tinten:
und Biindbwaaren-Fadritation. Prattiid bdargeftellt von €. IJ. $obI, Chemifer.
Mit 20 Abbild. 12 Bog. 8. Gleg. lgef). 1 fl. 85 fr. = 2 M, 50 Wf.

CXVIL Banbd. Die Verarbeitung ded Horned, Clfenbeind, Sdhild:-
pattd, der Knoden und der PerImutter. Abftammung und Gigenjdhaften
biefer Mohitoffe, ihre Bubereitung, Farbung u. Verwendung in ber Dredidlerei, Ramm:
unb Snopffabrifation, jowie in anberen Gemerben. Gin Handbud fiir Horn= u. Bein=
Arbeiter, Fammmadyer, Knopffabritanten, Drechdler, Spielivaarenfabrifanten 2¢. 2c.
Bon Louis Gbaar Anbéa. Mit 32 Abbilb, 15 Bog. 8. Geh. 111 85 fr. = 3 Marl.

CXVIIL Die Kartoffel: und Getreidebrennerei. Handbud fiir Spiritus-
fabritanten, Brennereileiter, Landwirthe und Tedniter. Enthaltend: Die praftifche
Anleitung zur Darftelung bon Spiritud aud RKartoffeln, Getreide, Maid undb Reiz,
nad bent dlteren Wethoden und nad dem Hodbdbruderfahren. Dem neueften Stand:
punfie ber Wiifenjdhaft und Praris gemds populdr gefdhilbert von LboIf Wilfert.
it 88 ADbilb. 29 Bog. 8. Gleg. geh. 3 . = 5 M. 40 B

OXIX, Band. Die memobuetioné%i(;ntngtupbit fotoobl fitr Halbton als
Stridmanier nebft ben bemihrteften Copirprocejfen sur Uebertvagung photographiicher
Glagbilder aller Art auf Jinf und Stein. Bon J. Husnif, . I. Profeflor am
1. Staatd-Realghymnafium in SBrag, Ghrenmitglied der Photographijden Beveine ju
;Be&ligo %nb mrggmzc. Wit 34 ABbiLL. undb 7 Tafeln. 13 Bogen. 8. Eleg. geh.

. T, = . 25 PBf. )

CXX. Banb. Die BVeigen, ithre Darftellung, Priifung und Univendung.
Fiir den praftifchen Firber und Jeugbruder bearbeitet von . Wolff, Lehrer ber
G,t)em;en amf Biirdhertihen Tednitum in Winterthur. 13 Bog. 8. Gleg. geh. 1 fl. 656 Iy,

= arl. .

CXX]. Band. Die Fabrifation ded Wlnminiumd und der italis
metalle. Bon Dr. Staniglaus Mierzingti. Mit 27 Ubbild. 9 Bog. 8. Eleg.
geh. 1 fl, 10Ir. = 2 Mart.

A. Pavtleben’s BVerlag in Wien, Peit und Leipsin.




A. Hartleben’s Chemiid-tehnifde BVibliothet.

CXLIIT, Band. %uﬁet&laé und JIufufsrvienerde, deren Natur und
Bedeutung fiiv Juduftvie, Tedhnif und die Gewerbe. Von Hermann
Rrager. Mit 32 Abbild. 18 Vog. 8. Gleg. geh. 1 . 65 tr. — 3 Marl.

CXLIV. B anbd. Die Vertverthung der Polzabfiille. Cingehende Dar-
ftellung bder rationellenr Berarbeitung aller Holzabfélle, namentlid der Siigeipine,
audgeniisterr Farbholzer und Gerberrinden ald Heizungdmaterialien, zu chemiichen
Producten, 3zu fiinftlihen Holymafien, Grylofibftoffenr, in dber Landwirthidaft ald
Diingemittel und zu vielen anderen tednijden Jmweden. Ein Handbudh filr Wald:
befiger, Holzinduftrielle Landivirthe 2¢c. 2¢c. Von Ernft Hubbard. WViit 35 Abbild.
14 Bog. 8. Gleg. geh. 1 1. 65 fr. — 3 Mart.

OXLV. Banbd. Die Malz-Fabrifation. Cine Darftellung der Bereitung von
Gritnz, Suftz und Darrmalz nad) den gemdhnlichen und ben veridjiedenen medani=
id)g ﬂéerfaf%ren. Bon RarlWeber. Wit 77 AbDilD. 22 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl. 50 fr. —
4 M. 50 '

CXLVL Banbd. Chemifh-tedhnifdied Necepibudy fiir die gejammite
Metall-Judujtrie. Eine Sammliung audgemihiter Bordhriften fiir bie Bearbeitung
aller Metafle, Decoratipn und Berjdbnerung baraus gefertigter Arbeiten, fomie
beren Gonfervirung. Gin unentbehriiched Hilfa= und Handbudh fiiv alle Wetalle
verarbeitenben Gemwerbe. Bon Heinrid) Bergmann. 18 Bog. 8. Gleg. geh. 2 fl.
20 fr. = 4 Mart.

CXLVIL Banbd. Die Gerb: uud Farbitoif-Crtvacte. Bon Dr. Stanis:
taug Mierzingfi. Mit 59 AbHild. 15 Bog. 8. Eleg. geh. 1 f{. 80 fxr, =3 Wt. 25 Pf.

CXLVIIL. Banb, Die Dampf-Vraucvei., Gine Darftellung ded gejammten
Braumwejend nad) dbem neueften Standbe dbed Getverbesd. Mit Hejond. BeriidfiGiigung
ber Didmaifd): (Decoctionsd:) Brauervei nad) bayrifdher, Wiener und Hdhmifper Brau-
utethobe und bded Dampfbeiriebed, Fiir Praftiter gefchilbert von Frang Caffian,
Brauereileiter. Mit 55 Abbilb. 24 Bog. 8, Gleg. geh. 2 g 75 fr. = 5 Mart.

CXLIX. Banbd. Praftifhed Pandbud) fiir Kovbfledyter, Cnthaltend
bie Buridgtung ber Fledhtiveiben und Bevarbeitung bderfelben ju Fledtivaaren, die
Berarbeitung bed fpanifhen MNohres, bed Strohed, bie Herfiellung von Sparterie-
mwaarer, Strohmatten und Rohrdeden, dbad Bleichen, Fdrben, Ladiren und Wer:
golden ber Flechtarbeiten, bas Bleichen und Farben bed Strohed u. §. w. Von Louis
Gdgar Anddég. Mit 82 Abbild. 19 BVog. 8, Gleg. geh. 1 (. 80 fr. = 3 M, 25 Pf.

Jeber Baud ift eingeln ju haben. Jn eleganten Gansleinwandbiinden, Jujhlag per
Baud 45 K. = 80 Pf. ju dben oben bemeriten Preifen.

Fiivr Getwerbetreibende, Juduftvielle, Tedhnifer 2c.
empfiehlt fich Deftend bie Beitihrift:

Nenefte Griindungen wnd Grfahrungen

anf den Gebiefen der prakfifdien Tedinik, der Gewerbe,
Jnduftrie, Ghemie, Jand- und Hauswirthldaft.

Derauzgegeben und rebigirt unter Mitwirfung hervorragenber Fadmdanner von
XIV. $ijrgang 1887, Dr. Theodor Koller.  XIV. Fajrgang 1887.

Mit sahlreiden Juftrationen. Jdbhrlih exfdeinen 13 Hefte 4 86 Lr. — 60 Pf. —
80 Gt3. Gin lahrgang complet foftet 4 fl. 50 fr. =— 7 M. 50 Pf. — 10 Fr.
Um einfaditen toicd der Pranumerationdpretd per Boftammweijung eingejandt, mwogegen
bie 13 Defte fletd nach) Eridieiren jranco jugeidide werden,

Jahrgang I, Hig XIII, Gum&[et gebeftet.

Préis per Jahrgang 4 . 50 fr. == 7 M. 50 Pi. Wlle breig%)n %{lbtg&nge auf

eiumal genommen fiie nur 89 fl. — YO0 M. — Wei bnahme bon

mindeftend drei Jahrgingen uénf mfhz’;“lt)a[ﬁsfiw“ Jabrgang 3 1. 60 fr.
@ebundene Eremyplare per Japrgang um 1 1. =— 1 M. 75 Bf. mebhr.

Gtitbandbeden fitr jeven Jafhrgang 60 fr. — 1 M. 20 Bf. Beftellungen durd) jede
. Budhanblung.

A. Davtlieben’s BVerlag in Wien, Bejt und Leipsig.




Die Fabrikation

fitnftlicer
laftilder Wallen

Riinflidion Steine, Runftteine, Stein- und ementgiffe.

Gine ansfithvlidie Anleitung nuw Heviellng aller drten hitnftlider
plaftirdier Waen ans Papier, Pupier- wnd Holiftoff, Celiniofe, Hols-
abfillen, Gyps, Greide, Teim, Sdypwefel, @Yyloriink nnd viclen andoren,
bis wun wenig vevwendeten Stoffen, fowic des Htein- und Cement-
anlles nnter Bevitdfidytignng dev Lovifyritte big anf die fiinahe 3eit.

Fiir Galantferie- und Spielwaaren,

Buppen, Vitften, Figuren, Statuetten, Bafenr, Bilberrahmen, Kudpfe, Shnigerei=
Nadahmungen, Hout= und Vasdreliefs, Tabatddofen, Papiermadéwanren, RKiften,
Fhffer, SKunftholy 2c. 2c.

Bou
JIohanned Hifer.

Wit 44 RHHildungen.

Wien, Pejt. Leipsig.
A Hartleben's Verlag
1887,
(Ulte Nedyte vorbehalten.)






Rorwort.

Die Grzeugung leicht formbarer plajtijder Deaffen zu
ben verfchiedenften Sweden Hat jdhon feit einer NReihe von
Safren grofen Umfang angenommen und evreiht burd
bie Beniiung der verjdjiedenften Materialien immer grdpere
Bebeutung. -

Nichtsdeftoweniger ift von allen bdiefen verjdyiedenen
Maffen, beziehentlich ihrer Bufammenfepung iwenig in bdie
Deffentlichfeit gedrungen unbd die Literatur bietet fitv diefen
Snbuftrieswetg jo wenig, dafy es fitr den Praltifer jdywer
- wird, fid) Raths zu erholen.

Die vorliegende Arbeit  bildet eine wohlgeorduete
Sammlung vieler, bis jept meift wenig oder gar nicht be-
fannter fiinjtlicher Mafien und Angaben zu ihrer Herftellung,
jo baf der Verfaffer mit Recht erwarten darf, dak fid) dasd
Wert vedht freundlicher und beifallveicher Anfnafhme wiirdig
evweift.

Jehannes Biifer.

h*
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Iuhalt,

ALgemeined . . . . . o oo .
Borrihtungen, Gervithidhaften und Wpparate fiir bie
Fabrifation der plaftijhen Maijen (mit Fig. 1—10) . .
Herftellung verftiriter Gegenftdnde aus plajtiidger Mafie . .
Majchine zur Herftellung durdylodter, perjdjiedenartig pro=
filirter Gegenitinde aus plaftijdher Maffe (mit Fig. 11—13)
Maichine sur Herftelung pon Stoffen mit plaftifder Ober=
flacge (mit Fig- 14) . . . - . oo e
Berfahren und Vorridhtung zur Herftellung von Marmorir=
%eﬁhi: 1md anberen TWalzen mit plaftifder Oberfldde (mit

B0 15) . . . e e e e e e e e e e e e
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Allgemeines.

Qn fritheren Beiten, al3 das Bediirfnif nady billigen
Quyrusgegenftinden ein weit geringered gewefen ift al8 jebt,
waren die finftliden plaftijden Mafjen eine ziemlid) unbe-
fannte Sache, und wenn wir vom Gypje abjehen, diirften
audy mit fehr wenigen Ausnahmen faum Segenftinde aus
folchen gefertigt worben fein. Deute ift died anberd ge-
worden; e3 hanbelte fic) theild darum, Abfalldproducte von
ber Berarbeitung gewifjer Stoffe, wie Knodjen, Elfenbein,
Horn, Holz, Meerfhaum u. §. w. einer BVevwendung zuzu-
fiihren, theil3 diefe Stoffr, welde mitunter hod) im Werthe
ftanden, 3u imitiven und fo eine Maffenproduction gu ermig-
lihen, theild aber aud) darum, gewife Gegenitinde jo billig
und in folcher Bollfommenheit 3u liefern, wie died mit den
befannten geeigneten Materialien nicht moglic) gewefen ift.

Wenn wit annehmen, mit weld) auferordentliher Miihe
beifpielaweife Scniparbeiten, wie Broden, Manjdetten-
fnopfe u. §. w. aus einem Mateviale wie Knodjen oder
@lfenbein Hergeftellt wurden, fo miiffen wir ung immer nody
younbern, wie e3 benn iiberhaupt moglicdh ift, daf eine fo
mithevolle Arbeit dennoch fo billig geliefert werden fonnte
und dod) find bie billigen Preife nod) enovm hod) gegen
jeme, su welchen bdiefe Artifel aud einer Fiinftlicdhen Daffe

purd) Preffen in Formen Dhergeftellt werden.
B fer. Fabritation tinftl plafriiher Maffen. 1
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Bom tinjtlerijdhen Standpunfte aus betradhtet, find
die Beftrebungen, derartige Mafjenartifel zu erzeugen, iiber-
haupt verwerflid); allein twir jefen felbft bei monumentalen
Bauten Terracottafiguren da angewendet, wo ein edleres
Material, wie WMarmor oder dod) jum mindeften ein fein-
forniger Sanbdftein feinen Plap finden jollte; hier wie dort
find Riidfidhten auf moglichit billige Herftellung allein maf-
gebend und wir miiffen sufrieden fein, wenn dabdurd) den
minder bemittelten Clafjen Objecte von anfdjeinend Fiinft-
levifjdjer Vollendung zu erwerben miglid) gemadyt wird, die
fie jid) jonjt, wenn fie aud befferemt ober vielmehr edlerem
Paterial und nid)t auf dem Wege ded Formensd und Prejjens
entftanden wdgen, nie hatten anjdaffen fonnen.

Wenn wir bedenfen, twie viele fonft werthlofe Stoffe
su diefen plajtijhen Mafjen Anwendung finden, wenn iir
bebenfen, wie vielen taufenden fleigigen Hinben dadurd)
Arbeit gegeben wird, werden wir aud) einfehen, dak Ddiefe
neugejdaffene Juduftrie eine Cyiftengberedhtigung Hat und
pap fie aud) vom fiinftlerijhen Stanbdbpunfte betradytet dod)
nidyt fo verwerflid) ift, wie fie 3 vom erjten Betradjten an
gejchienen hat. Tradjten wir in der Fovm die Hidfte Voll-
endbung zu erveidgen, nur Gediegenes und Stylvoles bdem
grofen Publicum zu bieten und e3 wird fid) zeigen, dap
ver Stoff, ausd bem foldje Artifel Leftehen, doch nur Neben-
fade ift.

Bon hoher Bebeutung ijt die Fabrifation Ffiinjtlider
Steine (@ementguﬁmaaren fitv bie Bautedhnit geworden, und
fie foll in einem Dbefonderen, dem @cf)fu%abic[)mtte diefes
BWerfchensd behanbelt werden.

Die erften itnjtlichen Dafjen beftanden anfinglich nur aus
®yps; dann verfudite man dem Gypje verjdiedene Stoffe
susufepen, weldje ihn thil8 harter madjen follten, theil3 feine
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oft allzu rajdje Erhdrtung gu verzdgern bejtimmt waven; in
ipdterer 3eit verjuchte man bdie Gypsgitife nad) ihrev Fertig-
ftellung mit unterjdhiedlichen Chemitalien, jo aud) mit Waffer-
glag su Birten, boch Haben biefe Berfudhe DHaufig zu ent-
gegengefepten Refultaten gefithrt und aud) Heute find fie
nod) nidt ald abgefdhloffen zu betrachten. Die Fabrifation
ber ®ypsgegenftinde ift entfchieden bdie Ddentbar einfachite.
benn fie erforbert eben nidhtd al3 Gefiige, in benen man
die ®ypsmajfe bereitet, und Formen, in iwelde biefe ein-
gegoffen und bavin zur Grftarrung gebracht wird. Die
Formen find theild Gypsformen, welde vermdge ihrer Starr-
Beit aus eingelnen Theilen Dbeftehen miifjen, die man beim
Gieen zujammendbindet, theil3 find s elaftijde Leimformen,
weldje e3 ermdglichen, aud) tief unterjdnittene Gegenftinde
ohie Sdwierigteiten Herzuftellen, weil eben bdie Form bieg-
fam ift und leiht von ben erharteten Gypsgegenitinden
heruntergejogen twerben fanm.

€3 tann wobhl niht bezweifelt werden, dafy bie nddjten
©toffe, welde man u plaftijgen Maffen anwendete, bie
Qeim- und fonjtigen bindenden Subftangen, wie Havze u. dgl.
gewefen {ind, welde man mit feften pulverfirmigen Stoffen
mifdte, big fie einen zdben, biden Teig ergaben und nuw in
geetguete Formen aud Gyps, Holy oder Metall einprefte,
ohne hiersu eine andere Kraft al3 die der Hinde anzuwenden,
bann Heraugnafhm und an der Luft trodnete, um fie zum
Sdyluffe nod) mit einem entfprechenden Anftriche, der ihre
gewdhnlich unidhone und unbeftimmte Farbe verdecte, verfah.
Das Trodnen diefer Maffen hat nun feine Schwierigleiten;
Gie enthalten nod) siemlich) viel Feuchtigleit, trodnen ober-
flachlich aus, bleiben aber im Jumern nod) weid) und be-
Fommen Dei weiterem ZTrodnen an der Lujt leidht Riffe.
Dies ift namentlicd) bei jenen Maffen der Fall, welde Starte,

1%
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besiehungsweije Rleifter enthalten ; der Kleifter enthdlt aufer-
orbentlich viel Wafjer, und Gegenftande aus Maffen, welde
biefes Binbemittel enthalten, find in gewdhnlider Tempe-
vatur iiberhaupt nidht ju trodnen; ihre Audtrodnung muf
in Dbefonderen, auf eine gewiffe Temperatur gebradyten
Trodentammern mit guter Ventilation behufs Abjzuges der
feuchten Dimpfe crfolgen, und aud) dann ift nod) grope
Borfid)t ndthig, wm die Bilbung von Riffen hintanzubalten.

Bur Anfertigung bdiefer Maffen find fhon einige Kefje!
sum Koden der Bindemittel, daun wieder Formen aud ver-
jdhiedenen Materialien und endlicd) eventuell eiue Troden-
fammer mit BVentilation und gqut vegulivbarer Heizvorrid)-
tung uothwenbdig.

Bei der AUnfertigung von Papiermadyé-Gegenjtinden
fommt e3 junddhft davauf an, ob man aud einer Papier-
fabrif den fevtigen Papierftoff bezieht, den man dann einfad
mit dem VBinbemittel u vermijden und in die entipredjen-
ben {ormen zu bringen Hat, oder ob man fid) bie Papier-
abfille felbft zubereitet, wosu naturgemdl wieder ein Keffel
jum Kodjen und eine BVorridhtung sum Jerreien der Papier-
abfalle vorhanden fein mup. Die Papiermad)émaifen werben
sumeift mittelit einfacdjer Sdjlag- ober Balancirpreffen in
die entfprechenden Formen eingeprefit, dann ebenfalld in er-
warmten Réumen zum Trodnen audgelegt und fiir einzelne
Hrtifel, wie Tabafsdojen, Servirbretter u. bdgl.. nad) dem
villigen Austrodnen mit Ladiibersiigen verfehen, welde dann
in einem eigenen Trodenofen getrodnet, eigentlid) gebaden
werben. Der Lad, welden man zum Ladiven verwenbdet,
ift ein nicht zu didfliiffiger Bernjtein- ober Copalfad; der=
felbe wird von bder Papiermadhdmaffe aufgefaugt, jo dap
er faft in der gamgen Waffe gleidhmipig vertheilt ift uud
pereinigt fich) beim Trodnen im Ofen fo innig, dak er eine
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compacte und Harte Maffe bitbet. Die Laditberziige werden
felbjtverftandlid) Hfters wiederholt und die anfinglid) raube
Oberflade durd) Abjdhleifen gegldttet.

Tie Herftellungsweifen der verjchiedenften Mafien, be-
siehunggrocife Gegenftinde, twie id) fie bis nun fury be-
ridjtet Habe, find im Allgemeinen ziemlic) einfache und
meift mit gevingen Koften durchfithrbar; fie gelten aber nicht
fiir alfe und in alfen Berhiltniffen undb gerade inm bev
jitngften Beit Hat man angefangen, Eiinftlide Mafjenerzeng-
niffe in einer Weife Berzuftellen, die alg eine ziemlid) com-
plicirte und Roften verurfachende begeichnet werden mug.

Man ift eben durcy die duperft umitdndliche und lang-
wierige Art de3 Troduend in Trodenfammern und bdie
Unmbglichfeit, dem Reifen mit voller Gewifheit su begegnen,
pahin gelangt, die zu formenden Mafjen nicht mehr in ber
gewbhulidgen Teigform, fondern in Form eined feudjten
Pulvers in die Matrizen zu fitllen; wm nun mitteljt diefem
einen feften Rorper zu erhalten, bedarf man eined bedeuten-
den Druces, wie er mit der Hand ober mittelft von Hand
bewegter Prefjen nicht moglich ift.  Dievzu gefellt fih oft
nod) die Fothwendigleit, die Formen im Augenblide bde3
Preflend erhisen zu fonmen, wozu wieder gang befonbdere
Deigporridhtungen, meiftens mittelit a3, nbthig werbert.
S weife hier nur anf bdie Cinrvidhtungen bin, wie fie bei-
fpielamweife bei der Herftellung von Ffinftlicdhen Mafjen aus
Blut, Abumin, aus Bernftein, in einem fpéteren Abjchnitte
befdhricben werden und fann mid) Bier mit diejen allge-
meinent Andeutungen begniigen.

Bunddft bejdreibe id) nun verjdiedene Gerithidaften
und Borridhtungen, wie joldge bei vielen der zu erwdihuenden
Maffen Anwendung finden fomnen, und gelange dann zur
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eigentlidhen Fabrifation, beziehungsweije su den Vorfdriften
fitr diefelbe.

Die Claffificirung der Maffen ift eine ziemlid) jdhroie-
rige, ba man Dden gleichen Uebelftanden begegnet, wenn man
diefelbent ihrem Bwede nad) wie aud) nad) ihrer Jujam-
menfepung eintheilt. Da aber bdie Cintheilung nad) dem
Bwede, betfpieldweife Maffen fiir Shmudgegenitinde, Maffen
fiir Puppentipie, Maffen fiix Knopfe u. §. w. dod) unwill-
fiirlidy unnothige Wieberholungen und Hinweife auf frithere
oder fpdtere Abjdnitte nad) fidh) zieYen wiirden, eradyte id
e3 fiir angemeffener, die Maffen nad) ithrer Jujammenjepung
eingutheilen. Budem ift eine fjoldhe itberfichtlicher und die
Auifindung beftimmter affen leichter; auBerbem ijt ja nidht
audgefdloffen, da eine Compofition, welde ju einent be-
fonberen Bwede juerft angefertigt wurbe, nidht aud fiir
ettvad Anbered verwenbdet werden fHnnute.

Wir Hhaben fomit

1. Maffen, welde Leim, Summi, Harz, Wad)3 u. {. w.
al3 Hauptbeftandtheile enthalten.

2. Papier=- und Papiermadyémaijen.

3. Mafjen aud Kartoffelmehl, Stirfe und Kafeftoff.

4. Dolz- und Cellulofemafiien.

5. Mafjen aud Chloriinf, Magnefia, Schwefel und
Wafierglas.

6. Mafien ausd verjdyiedenen Abfdlen.

7. Berfdiedene Maffen, bdie fidh in obige Clajfifica-
tionen nidyt einveiben lafjen.

8. Gypagitfje und ihre Hdrtung.

9. Riinftlige Steine und Cementguf.



Rorridytungen, Geriithidajten und Apparate fir
dic Fabritation der plajtijden Mafjen.

Tie meiften aller plaftijdhen Maffen beftehen aus eittem
feften, pulverformigen Kbrper und cinev Flitfligeit, dem {o-
genannten Bindemittel, und diefe beiden Subftanzen mitfien
junddft jo innig mit einander verbunden werben, daf fie
eine vollig Homogene gleichartige Mafje vorftellen. Wennt
e3 fidh) nur davum Hanbdelt, Heine Weengen jolder Subitangen
mit einander zu mijdhen, wird man died leicht durd inmiges
Mijden des Pulvers mit der Fliffigleit, hierauf folgendes
Sdylagen mit einem Hilzernen Sdligel, vielleidht aud
Auswalzen mit einem FRollholze zuwege bringen; anbderd
aber verhilt ed fich, wenn man grofe Quantitdten u
mifden Hat und wenn die Mafje vou {older Confifteny
jein muf, Oaf fie eine fehr dide, fittartige Befdaffenpeit
seigt.  In Diefem Falle veid)t die Hanbdarbeit nicht mehr
aud wnd man muf Majdinen anwenden, wie jolde fiir das
Mijchen und Kneten fdon vielfad) gebaut worden finbd.
Rorziiglidhe derartige IMajdjinen baut die Fivma Werner
& Pileiderer in Cannjtadt-Stuttgart; leiber {ind Diejelben
vermbge ihrer auferordentlich foliden Conftruction theuer
und erfordern eine anjehnlidge majdhinelle Kraft zu ifrem
Betriebe.
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Jig. 2.
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Unferen Bweden beffer entfprechend ift die in Fig. 1/2
abgebiloete Mijchmajchine von €. Quad in Kb a. R
Diefe Mafdjine befteht aus einem Tefjelartigen Behalter mit
glatten Wandungen, in weldem fic) zwet ineinander grei-
fende, gerunbdene Ringfliigel nad) entgegengefepten Ridtungen
brehen. Da bdie Flitgel diefes Riihrwerfes bei jeder Um-
brehung ben Boben, fowie fid) gegenfeitig abftveichen, fo
fann fein Theildgen bder eingebracyten Mafje fid) der BVer-
arbeitung entjiehen, vielmehr findbet durch das ftetige Rithren,
Trennen, Wenden, Walzen, Berfdhicben u. f. w. eine fo
gritndliche Durcharbeitung ftatt, dap in iirzefter Jeit und
mit geringftem Rraftaufwande cine vdllig homogene Mafje
erhalten wird.

Die Entleerung ded Mijcdhgefifes gefdhieht, wie in der
Abbildung angedeutet, durd) einfacpes Umtippen deajelben,
wobei man, um alle anbaftende Maffe auszubringen, die
Drehung ded Riihrwerfes weiter gehen lafien fann. Die
griindlidie Reinigung bes gangen Upparated [ift fid fehr
feicht bewerfitelligen, ba man nur einige Schlieftetle su [Bien
braudht, um bdie Theile De3 Reffels und Rithrwerfesd frei
3u legen.

Su Fig. 3 ift eine Majdjine sur Anjdyauung gebradyt,
weldje die Maffe nicht nur mifdht. joudern. audy gleichseitig
ju einem Teige auswalzt. Diefe Majdhine baut J. M. Leh-
manuin Dresden; fie beanfprudyt einen Raum von 1800 Mnt.
Qénge, 1200 Nim. Breite und 1400 Wm. Hohe, bedarf sum

‘ Betriebe 17 Plerdefraft, wiegt 740 Kgr. und foftet
1000 Mart.

Die von einer Seite vorgejdlagenen Farbreibmajdyinen
fonnen nur zum Mifden von bretartigen Diafjen beniipt
werben, da fie confiftente Teige abjolut nidht zu perarbeitent’
vermigen.
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Bei der Crzeugung von Papiermadjéwaaren beniipt
man jum Bertleinern bder Papierabfdlle vortheilhaft einen

fogenannten Hollander, wie jolder in der Papierfabri-
fation um Berfeinern des Materiald gebraudyt wirbd.

Der Hollander befteht ausd einem ldnglid) runden, aus
ftarfen Bohlen gefertigten Trog, der mitunter aud) wohl
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mit Blei ausgejhlagen ift; in der Lingenacdyfe desfelben
ift eine Scheiderwand angebradyt, weldhe aber von ben Sfirn-
winden abfteht, fo daf die Flitffigleit in bem Troge frei
um diefelbe civeuliven fann. Jn der einen Hiilfte bed LTroges
(iegt in Der Mitte die Walge, ein ausd Cidjenholz gefetigter,
57 Gm. im Durdhmefjer haltender Eylinder, auf weldem
ciferne verftdhlte (aud) wobl vermeffingte oder felbjt mef-
fingene) Sdjienen parallel mit der Achfe gu 40 bis 60 ein=
gelaffen find; zwifden den Schienen befinden fid fanfte
Ausfehlungen. Die Japfen der Adjje der Walzen ruhen in
Pfannenfagern, die zu beiden Seiten ded ‘Troged auf Hol-
sernen ®evitften lagern. Die Walze wird durd Stell-
jdhrauben, mittelft welcher man die Horizontalen Baden; die
fih um Bolgen brehen fomnen, hebt und fentt, Hod) und
niedrig geftellt, wenn man nidht ftatt dev Walze das ®rund-
werf auf und nieder ftellen will, wozu aud Borridytungen
angegeben werden, bdie jeboch nicht gewdhnlih und swed-
mipig find.

Unter der Walze liegt ein eichener Holzitod, der Kropf,
weldger in Der Mitte eine dev Peripherie der Walze ent-
jprechende Dophlung Hat, vorn janft anfteigt, hintent fjebr
fteil abfallt, um da3 UbflieBen der durd) den Abftand 3wi-
jdjert ber Walze und dem RKropf durdjgegangenen Flijfigkeit
st bebingen und den fteten Juflup zu erleidytern. Senfredyt
unter der Welle ift in dem Kropf bad Grundwerf befeitigt,
Sdyienten, welde theil3 pavallel mit denen ber Walze ober
beffer unter einem fpigen Winkel mit Diefem unverriidbar
feftgeftelit find, fo baf, wenn bie Sdhienen Der Walze
an denen de3 Gsundwerfed vorbeiftreichen, beide eine dhu-
liche Wirfung ausiiben, wie eine ftumpfe Scheere. Dic leh-
teven befinden fich in einem eifernen Raften odev auf einer
eichenen Bohle befeftigt, die man Heraudsiehen und mit eitter
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anderen vertaujen fann, wenn die Schienen ftumpf ge-
worben. Sie miiffen nidht eigentlich jchneiden, jondern aus-
fafern, rupfen, zerquetfhen. Man Hat einfache Schienen auf
- Der Walze und aud) dreifache, von erfteven 40 big 50, von
lepteven 20, je nacdjbem der Holldnbder fitr Halbzeng obder
Gangzeug beniipt werden joll.

Cine gweite Function des Holldnders ift dbag Wajdjen,
weldjes befonbders von Wichtigleit ift, wenn die Maffe ge-
bleidjt werden foll. Bu dem Ende find in der Haube, welde
iiber die Walze gededt ift, um bas BVerfprisen von Waffer
in Folge bed fehr rajdhen Umfhmunges derfelben zu ver-
meiden, zwei Drabtfiebe vor und hinter der Walze eingefest,
bamit bie von der Walze in ben Fwijhenrdumen jwijdhen
gwei Sdjienen gefafite und gegen bad hintere und vorbere
Sieb mit grofer Kraft geworfene Beugmaffe fidh von dem
Waffer jdjeide und in ben Trog zuriidfalle, bas fhmubige
BWaffer aber durd) zwei Rihren, die in die swei Oefinungen
ber Daube pafjen, abfliefe; aber tropdem wird durdy bie
grope Gejdpwindigheit der Betwegung immer etwasd Jeug
burdjgetrieben. Wdhrend der Hollinder in Thitigleit ift,
fliet unaufhdrlich Waffer su und ab und die im Troge be-
findlicge Waffermaffe mit den Sumpen, beziehungsweife dem
Papierbrei, fommt in einen Kreislauf um die Scheiderwand.
Soll nicht mehr gewafdhen werben, fo werden vor die Siebe
in ber Haube Bretter, blinde Scjeiben, vorgeftellt, welche das
Ubfliegen de3 Waffers verhinbern. Die Bewegung der Walze
erfolgt durd) ein Getriebe, weldhes mit einem grofen Rade in
Cingriff fteht, auf deflen Welle fic) ein weites Getriebe be-
findet, in weldhes dbag Stirnrabd der Vetriebswelke eingreift. Jum
Betriebe eined Holldnders find vier Pferdefrifte erforderlid).

Bum Prefjen der Gefafe aus Rapiermadyé lieh
fichg R. Smith in Shelbroote (Ranada) nod folgende Bor-
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ridjtung patentiven. Sie befteht darin, Gefdfe ober anbere
hohle Artifel Divect aud Papiermaffe in Formen anzufer-
tigen, in weldpent fie der Gimwirtung combinicter Stempel
unterliegen, die nadjeinander in Wirtjamteit tommen, fo bak
fih ber Brei erft an den Seiten eined inneren RQolbensd an-
legt und erhebt, worauf ihn ein duperer Cylinberfolben
comprimirt; dad vollendete ®efdf wird durd) den Boden
per orm BHerausdgeftofien. €8 werden zwei unter bent
Stempeln hin- und Hergehende Formen angewenbdet, deren
eine gefilllt wird, wifrend bdie anbeve in Thitigheit ift und
umgefefrt.

Die Abbilbung Fig. & seigt einen Berticaldurchjchnitt
ber zu diefem Bwede verwendeten Majdine.

A ijt bag Bett oder der Rahmen ber Majdjine, B B
find Stdnber, welche den Obertheil der Majdine mit dem
Trichwerfe tragen. C ift eine Handfurbel, weld): die Um-
drehungsfraft ivgend weldjer Avt fitv die Wellen bes Trieb-
werfed vorftelit. D ift ein Regelvad an ber Welle b, deven
Gnbe a jum Aufjtecten dev Kurbel vierfeitig geformt iff. Das
Rad D greift in bag fonifhe Rad E, deffen Nabe ein
Sdraubengeminde enthilt, weldesd als Mutter gur Hebung
und Genfung bde8 Cylinders F beniipt wird, der purd) bad
Rad E Binburdygeht und’ an feinem oberen Enbe mit ent-
iprejendem Gewinde verfehen ift. Durd) bad RNiedergehen
pes Gylinders F wird Drud auf den oberen Rand bded
®efafes gegeben. Dad Rad E hat eine Nuth an feinem
Umtreife, in welde eine ringfdrmige Platte B eingreift, bie
purd) Schrauben s an den Rafhmen befeftigt wird. Diefe
PBlatte hilt das- Rad E an feiner Stelle, wihrend fie ihm
ju gleiher Beit freie Drehung geftattet. H H find Dbie
Sormen; fie find mit einanber verbunden und an eine ge-
meinjame - Bodenplatte befeftigt, weldge in Fihrungen w
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gleitet und unter dem Gylinder F Bin- und ergeht. Die
innere Seite der Formen Hat verticale Furdyen, welde mit
einem feften Ueberzuge von Drahtgaze Hedectt find.

&\\\\\\\\\\\\\\\\\NV/////%

Die Biden der Formen find in gleidher Weife gear-
beitet; ihre Furdien Bingen mit dem unteren Gnden ber
Geitenfurdjen sufammen, o dafy diefe thr Waffer nad) den
erfteren abfithren. Diefe Biden find bei h an Rnaggen
ber Bodenplatten angelenft und bffnen fid nach) unten;
burd) Klinfen J J', weldje an den Gnden biefer ‘Platten ein-
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gelentt find, werden fie an ibrer Stelle evhalten, wdibhrend
bas Gefiis gepreft wird. J? ift der Plunger, welder im
Snnern bed Gylinderd T arbeitet. €3 ift dies ein Hobl-
cylinder, oben offen und unten mittelft einer durcdhbohrien
Platte verfdylofien, weldye auf ihrer Unterfeite concentrijde
Surdjen hot und mit Drabigaze bebect ift. Derfelbe papt
in die Hohlung des Cylinderd I und pient alg Form fiir
bie Jnnenfeite des Gefifies. Jn diefem Plunger befinbet fid)
nod) ein Rolben, der mit cinem Gummiringe gedichtet ift,
welder nur lofe fdjlieBt, jo daf er Quft durchgehen 1dft.
Diefer Kolben ift am Untertheile der Solbenjtange K be-
feftigt. Durd) ihn geht ein Quftweg in weldhem ein
Bentil fit, bdag durd) fein Gewiht und den Atmo-
fpharendruc den Ganal offen halt und Luft unter bden
Qolben [aft. Diefes Bentil jdhliefit fid), wenn der Kolben
mit dem Boden des Plungers in BVeriihrung tritt, indem 8
hierbei gegen jeinen Sib gepreft wird. €in Halgring D ift
mitteljt einer Sdjraube E am oberen Theile ded Plungers J
auf der Jnnenfeite befeftigt, um zu verhindern, dafs der Kolben
Herauggezogen iwerbe, twenn die Solbenftange nach) oben gebt,
und die Hebung des Plungers J mit dem Rolben zu fidern,
fobald die Stange K fo tweit emporgehoben wird, daj die
Dberfeite des Kolbend mit der unteven lidhe des Hals-
tinges in Berithrung fommt. Die Stange K ift am Untertheile
glatt, oben aber mit Gemwinde perfehen. An der Seite hat fie
eine verticale Nuth, in welde dag Ende eines Sdraubitiftes j
eintritt, jo dap fid) die Stange nicht mit per Mutter drehen
fann. Das Gewinde der Stange K ift mit einem entfpre-
denden Muttergewinde bei N im Gingriffe, geht aber frei
purd) die Bohrung dbed Rades M. Diefes greift in Ddad
®etricbe L, deffen Welle g mit einem vierjeitigen Japfen f
verfefen ift, weldjer sum Aufftecen per Triebturbel C bdient.
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Mit der obeven Fldcdhe Des NRaded M find zwei Feder-
flinfen P P durd) ®elenfe verbunbden, bdiefe werden durd
©piralfedern jufammengezogen, laffert fich aber audeinander-
Jchieben und, wenn getrennt, durd) Stitgen Q Q offen halten.
Durd) bdie {dhiefen Flachen dber Mutter N werben fie aus-
einandergedrdangt; fie ergreifen Bierbei bdiefe Mutter und
Dalten fie feft gegen die Oberfliche Des Raded M, indem
bie Bapfen ii in Der unteven Fldcje der Mutter in Yocdhern
an der Oberfeite ded RNabes M eintreten, fo baf fich Mutter
und Rabd jufammendrehen miiffen. Die auf die vorbejdhrie-
bene Art gepreften Gegenftanden werden dann an freier Luft
oder in geheizten Riumen getrockuet.

Ueber bie in Anwendung zu bringenden Prejjen ift
tm Allgemeinen nur zu fagen, daf Diefelben entweber ge-
wihnliche Spindel- oder Balancierpreffen find, mit denen fic
mur ein gewdhnlider, nidht fehr bedeutenber Drud ausiiben
[dBt, oder aber hydraulifde Prefjen, welde namentlid) dann
in Amwendung fommen, wenn die ju preffenden Maffen in
Pulperform fid) befinden ober fonft einen fehr hohen Druct
erfordDern, wie man ihn mit den geroshnlidgen Preffen nicht
audjuitben im Stande ift.

Die Fovmen fonnen aud den verfdjiedenften Mate-
rialien, aug einem oder aud mefhreven Stiiden, wie e3 eben
bie Form ded zu preffenden Objected erfordert, Hergeftellt
werden; ald Material fitr Formen bdienen Gyps, Schwefel,
Leim, Holz, Glas, Metall, je nadjdem man gar feinen, einen
geringen ober einen hohen Drud auszuitben und je naddem
man diefe beim Preffen einer Crwirmung audjujepen fat;
fiiv alle jene Objecte, weldje feine unteridnittenen Theile
haben, fann man Sypsformen aud einem Stiide anwenden;
fitr Gegenjtdnde mit unterjhnittenen Theilen jedod) mur Gyps-
formen aug mebreren Stiiden jujammengefest, fo daf man
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bie Form nad) dem Guffe (6t und auf biefe Weife das
Stit¢ unbefdhidigt Heraustommt, oder aber elaftifche Leim-
formen, welde ba3 Biegen ohne Bredjen geftatterr und dann
ihre urjpriinglicge Geftalt wieder annehmen. Die Gyps-
formen vertragen eine hohere al8 die gewdhnlide Tempe-
ratur und fann man in foldge Maffen bid u einer Hige
von etiva 100 ®rad €. ohne Weitered eingieBen, hingegen
co fann man ©dwefel- ober Holzformen nur dann beniipen,
o wenn die Maffe gewdhnlihge Temperatyr hat. Die Wetall-
"a:formen findben bann Unwendung, wenn die u giegenden
-;ober su prefienden Maffen eine Hohe Temperatur haben oder
——wenn die Formen mit der Maffe wihrend ded Preffens
® einer hohen Temperatur und einem Drud audgefest werben.
C%Bei geringem Drud fann man Holzformen beniigen ; Syps
©und Sdywefelformen find Bierbei gang ausgefhlofien, weil
—fie ber Gefahr ausgefest wdven, gertriimmert zu werben und
-®haf man eine elaftijde Form einem Drude nidht ausfepen
“arf, ift felbftverftindlig. Die Detallformen Bhaben im
pdlgemeinen vov allen Formen aus anderem  Waterial Dagd
voraus, vaf fie bedeutend jdhdrfer find, aber fie ftellen fich
aud) wefentlih) hiher und man beniipt fie eben mur, wenn

e8 bie Befdjaffenheit ded zu preflenden Materiald unbedingt
erfordert. Die WMetall- wie aud) die Holzformen, in welde
Mafien eingegoffen — alfo in flitffigem Bujtande einge-
bradjt — werben, miiffen mindeftend zweitheilig fein unbd
werden beim Gebrauche vor dem Cingiefen die beiden Hilften
mittelft der fogenannten Scloffer feft vereinigt. Werben
bie zu preffenden Maffen nicht in fliiffigem, jondern in teig-
formigem ober in pulverigem Buftande eingebracht, fo {ind
bie Formen gewdhnlic) fo befdaffen, dap fie aus dev eigent-
lidden Form, welche das Relief trdgt, und aus einer Ded-
platte beftehen, wie died Fig. 5 verfinubildlicht. Die eigentliche

©6fer, Fabrifation Hinftl. plaftifder Maffen. 2
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Form wird wieder, je nadydem der (Sjegenft&nb unterfdnitterne
Sorment oder nicht zeigt, aus gwei Theilen zum mindeften be-
fteben mitfien, weldje ifrerfeitd mittelft in einander pafjender
Stifte und Loger gejchloffen und auBerdem nod) mit einem
Metallveifen mmgeben jein miiffen, um dem Drucke den gehorigen
Widerftand entgegenfepen zu fonnen. Die ald Beijpiel ge-
wiflte Form (Fig. 5) Dbefteht aud einem prigmatijden
Mittelftiscfe, in weldpem das Medaillon in vertiefter Arbeit
ausgebifdet ift. Wie ausd der Abbildung Hervorgeht, ift die

/ ////\ \ \‘\ _\\ N }§\§%\
_ _

Metaliform mit Dedplatte.

Sorm etwad grofer ald dag Sdhild, auf welhem das Bild in
erhabener Arbeit entftehen foll und pat in dben Vorfprung ein
Metallftiict, die Dectplatte, weldje mur um fo viel Eleiner ift, daf
ber Mand desfelben von bem Ranbde der Vertiefung etwa um
bie Dide eined Blatted Papier abfteht. Man bringt nun
die zu preffende Maffe in die Form jo ein, dap diefe um
etva 1 big 2 Millimeter Hisher ald der Rand ded Schilbes
fteht und Iaft, wenn bdie Waffe flitfiig oder teigformig ge-
wefen ift, fie jo iweit erftavven, daf3 fie beim Unufdriicen Des
Kingerd faum mehr nadhgiebt. Damn legt man bdie Ded-
platte auf und bringt die gefdhlofjene Form in bie Preffe,
worin fie lingeve Jeit verbleibt, um dann wiederholt durd)
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Nachziehen der Prefie die Maffe nod) weiter u comprimiren.
Durdy den ftarfen Drud werden die feinjten Bertiefungen
per Form audgefitllt und bdie eingelnen Thetlden 3u-einem
pollfommen  gleichartigen, Homogenen Kirper ujammen-
geprefit. .
 Gitr alfe @egenftinde, welde einem Drude audgejest
yerden follen, mitfjen die Detreffenden Formen ausd Peetall
felbftverftandlid) audy bie nothmwendige Wanbdftarke befigen,
um dem Drucde u widberftehen und nicht audeinanbevgedriict
3u erden, unbd fteigt diefe Wanbditdrte mit dem  zunehmenden
Drude. Je ftarfer der Drud ift, dem eine Form, beziehungd- -
weife die darin befindliche Maffe, audgefest werben joll, um
jo bider mitfjen aud) die Wanbdungen per Form fein und
aus einem um fo widerftandafipigeren Material miifien die-
felber beftehen. Wihrend man fitv einen mit einer gewdhn=
idgen Spindel- ober Balancivprefie u prefenden Gegenjtand
nod) Formen aus Sdriftzeug benitpen fanm, miiffen biefe
leteren bei hherem Druc mittelit hybdraulijder Prefjen aud
Gifen und jelbft Gufitahl beftehen. .

®ine befonbere Art der Fovmen find die Heizbaren
Metallformen, wie fie bei der Erzeugung etngelner plaftijder
Mafjen verwendet werben. Solde Formen werden wie
folgt befdyrieben.

Die Matrizen, welde duperft Fein und Hinftlerijdy in
Stahl audgearbeitet find, liegen in Ringen und dad Ju-
fammenprefien gefchieht mittelft jehr friftiger hydraulifcher
PBreffen, welye erhibte Platten tragen und wdhrend Der
gangen Preffung auf einer vollfommen gleichmapigen Tem-
peratur erhalten werden funen. Die Formen (Matrizen)
mit ihren Ringen bewegen fich in Falzen, die jo angeordiet
find, daf fie feine Beriinberung erleiden Inuen. An jeber
jogenannten Dipplatte ift ein Gasapparat befejtigt, per den

PAJ
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auf- unbd niedergehenden BVewegungen der Platten folgt. Da3
®ag wird durd) eine Rohre von ringfdrmigem Dueridhnitt
eingefiihrt, Durd beren Mitte mittelft eined Ventilatord falte
Quft eingeblafen wird; die jo bewirfte regelmdBige Crhigung
geftattet die $erftellung von fehr fdarj geformien Gegen-
ftanden. Der Gasdverbraud ift ein erheblicher.

Bei einer anderen Formart gejdjieht die Crhigung von
ver Tifeh- und Drudplatte der Prejfe aus, alfo von oben
und unten und find in jeder biefer Platten zwei big dret
burdgehende  Bohrungen befindlih, in weldhe mittelit
Gummijdhlduden Gas eingeleitet wird, weldjed die nibthige
Crhiung bewerfftelligt. Der Grad der Erhipung muf durd
Regulirung dber Gasflammen ein ftetd gleidhmipiger fein und
barf ntemals 6i3 jum Glithen gefteigert werden. Er wird
nad) dem Scdmelzpunfte von Metall - Legirungen regulirt
und von den beiden Platten bder Preffe ausd wird die Er-
higung auf die dazwifden geftellte Form itbertragen. Die
Metallformen werden iiber die vorher gefdhnissten odber model-
drten ®egenftinde gegoffen und erbalten, da ber Meodellguf
nie fo fehlerfrei und rein ausfallt, wie e3 zur Herftellung
einer {orm nbthig ift, die Feinbeit, Sdharfe und Gldtte
nod) von der Hand ded Metallgraveurs.

A3 Grundjah Hat zu gelten, daf je veiner und fdhdrfer
bie Form audgearbeitet ift, um o jdhdrfer und jddner aud
die mittelft plaftifher Maffen Bergeftellten Probucte aus-
fallen miiffen und man alfo, um foldhe zu ersielen, auf die
Formen einen Hohen Werth legen muf.

Beyiiglih ez Trodnensd bder geformten Maffen
fommt 3 felbftverftandlich auf bie Art der Maife felbft in
erfter Qinie an. WBiele der Gitffe (@Bt man einfad) in ber
orm felbft erftarren und mit dem Erftarren ift aud) jdon
per Trodnungdproceff vollzogen; andere Objecte werben er-



fity bie Fabritation der plaftifhen Maffen. 21

ftarrt aus Der Form gemommen und bleiben behufs volliger
Austrodnung an derQuft Hegen, wieder andere, namentlid) joldye,
weldje gepreBt wurden, bebiitfen feiner weiteven Lrodnung.

Sdwierigteiten im Trodnen maden Hauptjacdhlid) jene
Pafjen, welde Leim, Stdrke, Gummi u. {. w. al3 Binbde-
mittel enthalten und gevade bei biefen mitffen bann einige
bejondere Umftinde beriidfichtigt werden. Stiirfe und ber
aud diejer bereitete Rleifter, find o3 hauptjachlich, weldpe
betm Trodnen fehr leicht Riffe Defommen. Dev veine Starfe-
Heifter beijpielsweife giebt jhon an und fitr {ich ohmne wei-
teve Sufige eine gany braudybare Mafje, allein er jchrumpft
vermige jeined bedeutenden Wafjergehaltes beim Trodien
su einer riffigen Mafle ujommen. LBermeiden fann man
pas Riffigwerden theilweife, wenn man den Kleijter entiveder
in einer Preffe gehirig auspreht oder ihn vollfonmen trodnet
und die Harte Maffe gepulvert mit Whaffer neuerlic) anmacht.

Die einfachfte Trocdenvorridhtung ift wohl ein Jimmer,
welches mittelft eined eifernen Ofensd gebeizt werben fann,
in dem fih) Stellagen mit Neprahmen befinden, auf Denen
die geformten Oegenftinbe getrodnet werden fonnen; bei
diefem Trodenverfahren (4Bt fidh indefjen nie eine pollfom=
men gleidméfige Temperatur in dem Raume erielen, wo-
purd) die Mafien nidgt gleidhmahig austrodnen fonnen,
auferdem aber bleiben bie feudhten Dimpfe (durd) dad ver-
pampfende Waffer erzeugt) in dem Raume und verhindern
9a3 Austrodnen. In entfprechend eingerichteten Trodenftuben
muf durd) eine Dampf- ober Heifwafier- oder nod) bejfer
Quftheizung fiir eine volfommen gleidhmdfige Temperatur
und durd) Bentilation fiir Ableitung ber entweidjenden
Feudytigfeit vorgejorgt werden.

Qehner fiihet in feinen »>Jmitationen« iiber einen
Trodenraum fiir tinftlige Elfenbeinmaije Folgendes an:
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Der Trodenraum muf jeine Warme von einer Heizoorrid)-
tung empfangen, welde auperhalb desfelben {teht, indbem Dder
Staub, welder beim Nadjheizen und beim Ausziehen ber
Ajhe unvermeidlich ift, fidh auf den Gegenftanden abjepen
und bag fohone Ausjehen derfelben beeintridytigen wiirbe.
Al Ddie geeignetften Apparate fiiv diefe Jwede miifjen bie
Requlir-Fitllsfen bejeichnet werden und geigt Fig. 6 bdie
Ginridhtung  eined Ddevartigen Regulirofens. Derfelbe  be-
fteht aus einem guBeifernen Cylinder C, an Deffen Mantel-
fliche zum Bede der BVergriferung der Dberflide Rippen
angegofien find. Die aud bdiefem Cylinber entweidenden
Berbrennungdproducte ziehen durd) bdag Rohr R nad) dem
Raudfange ab. Der Cylinder C befist zwei Hilfe T und T,.
Der pbere Theil desjelben, durd) eine luftdicht pafjende, um
einen Sapfen brefbare Gupeifenplatte gefdylofjen, bient zum
. Ginlegen De3 Brennmateriald, al3 weldjed man am sroed-
mipigiten  flein. gefd)lagene GSteintohlen-Coafs vermwendet.
Der am unteten Gnde des Gylinderd C angebrachte weite
$als T, wird ebenfalld durd) eine aufgefehliffene Gijenplatte
geflofien; legtere ift aber in Borizontaler Richtung ver-
jdhiebbar, fo DaB man den Spalt, welder hierburd) am
Dalje fret wird, beliebig vergrdfern und Ddemgemdp aud
bie Stirfe der Berbrenmung auf dad genauefte reguliven
fann. Die Ajdhe wird von Jeit su Jeit bei der durd) Anf-
feben von T, freigemadhten effnung bdiefes Halied aus dbem
Ofen gegogen, ein Roft ift an dDevartigen Oefen nidt vor-
Hanben.

Der Cylinder C, der Heizeylinder, ift von einem Bled)-
mantel M umgeben, welder nur 2 big 3 Centimeter von
ben Rippen bdes Cylinders abfteht und obem und unten
offen ift; er Hat den Bwed, eine gu ftavfe Ausftrahlung der
Wirme u verhitten. Der Pantel M umgiebt den gangen
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Ofen; er ift uunten offen umd geht bei Defen, welde ju
Frodenftuben verwendet werden, pben in einten fonijd) ge-
ftalteten Anfjat itber; unterhalb des Auslaufed ded RKegel3
{iegt Horizontal eine Platte, weldje fternformig mit jeh3 ober
adjt Deffnungen von brejediger Form verjefen ift.

Fig. 6.

Rentilplaite.

Gine zweite Platte von gleidjer Form ift in dem Mittel-
puntt diefer Platte bei K (Fig. 7) brehbar befeftigt. Durdy
Drehen der Platte mittelit des Pandgriffes A fann man die
fternformigen  Oeffnungen entweder gang oder  theihweije
fchlieen und demnad bie Menge Der in den Regel K anf=
{teigenden erwdrmten Quit nad) Belieben vergrifern oder
perringern. Wenn die Schiebthiire an T, jo weit al8 miglidh
gebffnet ift und aud pie Oeffrungen von K ganj frei liegen,
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fo erhdlt man bie grofte Menge ber am ftarften erhiten
Luft, weldge der Ofen itberhaupt su liefern vermag.

Wan ftelt den Ofen am jwedmapigften unter dem
Lrodenraume, 3 B. in einem Keller auf, wie dies durd
&ig. 8 verfinnlidht wird, fann benfelben aber aud in einem
Gemadje neben dem Trodenraum aufftellen. Jn legterem
* Falle muf man jedody den fegelformigen Aufiat des Mantels
mit einem Rohre verjehen, weldjes 0id auf den Boben des
Trodenrauned Herabiteigt.

Der Trodenraum (Fig 8) befteht ausd einem Gemade
T, weldesd fid) itber dem Reller K, in dem ber Ofen H
ftet, Defindet und mit diefem Rellerraume durd) eine Deff-
nung O verbunben ift. An der Dece biefes Raumes ift
eine Oeffnung S angebradit, weldje durdy einen Schieber, der
gan fo conftruivt ift, wie ber in {Fig 7 Ddargeftellte, abge-
jdloffen werden fann. Diefe Oeffnung Ffithet ing Freie und
ift in berfelben ein ®asbrenner R angebracht; durd) An-
giinden dev Gasflamme wird der Quftzug durd) die Deffuung
S bejdyleunigt. Da es fih fiir unfere Bwede nidht darum
handelt, einen intenfiven RLuftwed)fel in der Trodenftube
berbeigufiibren, fo fann bdiefer Gasbrenner aud) ganz ieg-
gelafen werben. Jn der Stube follen aber nahe am Fuf-
boden und der Dede wei Thermometer F uund D jo ange-
bradyt fein, baB man fie leiht durd) das Fenfter A beob-
achten fanm.

Bermitteljt dex beiden Schieber, weldhe im Mantel des
Ofens und in der Oeffnung S angebradt find, und der an
oem Palfe T, vorhandenen, verjdjiebbaren Platte fann man
Ddie %emperatur per Trodenfammer mit der griften Leich-
tigleit reguliven und innerhalb der Grengen won einigen
Graden erhalten. Fiir bie Swede der Austrodnung von
folden Maffen, weldhe Leim enthalten, regulirt man bdie



fiir bie Fabrifation der plaftijden Maffen. 25

Temperatur in den Trodenrdumen bderart, daf fie an ber
wirmfjten Stelle, das ijt unmittelbar unter ber Dece, 30° €.
nicht viel itberfdhreitet.
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Trodeneinridtung.

I ber Trodenfammer befinben fid) Geftelle, welde
sur Yufnahme von Trodenrahmen dienen. Man muf e ficd
sur Regel madjen, die Gegenftinde, zum WMinbdeften jolcpe,
weldje ftarfer in der Maffe find, zuerft immer nur auf die
unterften ®eftelle zu bringen und etwa taglid) an einen hohe-
ren Ort der Trodenfammer ju ftellen, indem dann dag Aus-
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trocfnen allmdlig vor fih geht und ein Berziehen der Ge-
genftinde nicht zu Defiirchten ift.

Die Hauptiache bei allen Trodnungdverfahren ift, daf
man  bie Gegenftinde zunddft einer gany gleihmiBigen,
nieperen Temperatur ausdfest und biefelbe dann nad) und nady
fteigert; plopliches und einfeitiges Trodnen bat immer da3
Reifen der Mafie zur Folge, weil die duBeren Schicyten rajdy
audtrocfen und bad aus dem Jumern jpdter nod) ent-
weicgende Waffer, besiehungweife die Feudtigteit, bie
dufere, fjjon fefte und gufammenhingende Rinde ger-
f(itftet. .

Dag Trodnen Dder Qaditberziige auf bden
Papiermadémwaaren erfolgt in jogenannten Qadirdfen, aud
Trodendfen gemannt, in weldjen jedod) eime im  Dden
meiften dllen weit Hohere Temperatur Berricht, ald zum
Troctnen der eigentlichen Maffen erforderlidy ift. Die Tem-
peratur betrdgt 90 bis 110° €. und Dat ein gewiffe3 BVer=-
brennen oder dod) wenigjtens Cinjdymelzen der Ladjdidyte,
wenn bad Terpentind! verdbampfit ift, sur Folge.

Der Lacdirofen felbft ift fo conftruirt, daB von
teiner Seite diveftes Feuer den inmeren, aud Eifen conftruir-
ten eigentlichen Trodenraum befpitlen fanmu, fonbdern lebig-
lidh bie erzeugten Heizgaje denfelben erwdrmen. Die Grofe
pe3 Ofens tidhtet fich gang nad) dem Umfange des Betriebed;
in grofen Werkftdtten werben zwei und vielleicht noch mehr
Oefen erforberlid) feim.

Sig. 9 geigt den Durchichnitt eined derartigen Ofens;
bie Feuerung wirdb von aufen bewirft, bie Berbrennung
erfolgt in dem euerraume und von da aud gelangen die
®afe, indem fie Den eingefebten Kafjten fortbauernd um-
fpitlen, abgefiiplt endlich ind Frete. In dem Ofentaften
fe(bft find feitwarts beiderfeitd Triger angebradt, auf weldpe
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eiferne Stangen gelegt werden, bie bie pu trodnenden Ge-
genftinde aufnehmen.

Wenn die Maffen gefarbt werben follen, jo miiffen
die 3u verwendenden Farben, je nacydem bie Mafje gleid)-
méfig ober marmorartig werden foll, entwebder innig mit

Fig. 9.
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ber gangen Mafje gemijdht werden und fept man foldje am
beftenn gleic) beim Beginn der Mijc)- unbd RKnetoperation
Bingu, weil dann eine gripere Gavantie fiir die vollfom-
mene ®leidmagighit der Firbung geboten ift. Spll feine
gleihmapige Firbung erzielt, fondern piefmehr eine mehr
ober weniger deutlidhe Sdichtung erhalten werben, fo mifdht
man die Farben erft danm Bingu, wenn Dbie Mafje jdon
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pollfommen fertig ift und Bat die Urt, wie die fir-
bigen Kinien, Streifen 2c die Maffe durdyziehen, gany in
feiner Hand.

U eine redit gleidymadfpige Farbung su evhalten und u
verhiiten, Daff eingelne ungebundene Theile der Farbe fih in
ber Maffe vorfinden, empfiehlt es {id), Dbie zuzufependen
Farben vorher zu verreiben, indem man fie mit Waffer
 poer mit dem Binbemittel der Maffe zunddit in einem
paffenden Gefdjirre vermijdht und bdiefe didflitijige brodige
Mafje behufs BVerfeinerung auf eine Farbreibmajdyine bringt.
Cine folde Farbreibmajdjine, wie jolde Heute iiberall u
fehr mdpBigen Preifen zu faufen find, zeigt Fig. 10. Ju
pen Tridter T bringt man die angevithrte Farbe und
Offnet nunmehr bdie frither ganz gejdhlofiene Stelljdraube S,
durd) welde bdie Mahljdjeibe mehr oder weniger an ben
Tridyter T angepreft wird, je nadbem man beabfidhtigt, daf
bie bet dem Spatel P zum Abftreidhen gelangende Farbe
feiner ober grober vefultivt. Die Mahlicheibe ift innen mit
@inferbungenvnerfeben, weldje gegen die fegelfirmige Spise
perfelben fid) verlaufen und in gleiger Weife ift aud) der
Tridhter eingeferbt; wenn im BWerlaufe der Jeit diefe Ein-
ferbungen fladjer werden, fo miiffen fie wieder nachgefeilt
werben, weil von ihnen ja bdie Feinbeit de3 Productes
abbingt.

Al Farben twerben in den meijten Fallen wohl nur
Crb- und mineralijdje Farben zu benitpen jein und Anilinfarben
wenig ober gar nidht in Amwendung fommen Eonnen; biefe
lepteren {ind nur in Waffer aufsulsfen und dann bder Maife
juzufepen.

Die weitere Bearbeitung der plaftijdjen Mafjen bejchrantt
fich bei jolchen Gegenftinbden, weldhe in audgearbeiteten —
aljo ein Modell zeigenden — Formen gegoffen oder einge-
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oriickt wurden, auf die Cnifernung etwa vorhanbener Ndbe,
entftanden durd) die Verbindungsftellen Der eingelnen Theile,

Fig. 10.

aud denen fich die Form zujammenjepte. Das Enifernen ge-
fchieht je nach ber Art der Maffe mittelft Meffer, Rafpel,
Teile und richtet fich die Anwendung diefer JImiftrumente
nad) Der grdfeven ober geringeven Dirte der Mafe.
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Jene Mafjen, weldpe in Blod- oder Plattenformen ge-
goffer werben, erfalten ifre eftaltung erft durd) Drehen,
Geilen, Sdnigen u. . w.

Die jogenannten Bollendungarbeiten, namlid) Poliren,
Ladiven, Anftreichen u. §. w. werben bei den plaftijden
Maffen fehr felten vorfommen, tweil die Objecte {dhon
meiftend in ihrer Farbe bdie Fovmen verlaffen und aud
vielfac) eine gewiffe Gldtte jeigen, weldhe eine weitere Aus-
fmitdung unndthig madt. Jdh glaube daher von einer Er-
orterung Ddiefer Arbeiten Umgang nehmen zu funen und
empfehle den etwaigen Jntereffenten dad Werfden: »Andés,
Praftijhes Handbudy fitr Anftreider und Ladirer.«

Die vorftehenden Erorterungen diirften wohl die all-
gemeinen Umftdnbe fitr bdie Grzeugung plaftijder Maffen
geniigend behanbdelt Haben; die fpeciellen Behandlungweifen
find, wo foldje erforberlich), bei Den eingelnen Mafien ange-
geben.

Perftellung verftirfter Gegenftinde ansd
plajtifjcher Maiie.

Bum Bwede der Derftellung verftivtter Gegenftinde
aus  Ploftijger Maffe wird wifden die jur Verwendung
fommenben befannten Maffen ein dburdjlocerted Bled) eingelegt,
in weld)ed vorber in einige Loder eine Holz=, Hanj- 2. Fafer
gezogen  1nd auf Deidben eiten audgebreitet wird und bas
- Gange unter eine Preffe, am Deften eine mit Wanbderver-
jdraubung, gebracht; durd) das zwijdhengelegte Blech mit
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purdjzogenen Fafern . erhdlt bie Mafje eine gehorige BVer-
binpung und Verftarfung. Dev erforderliche Drud, um bie
purd) bdie rohe Durdjlicherung entftandenen Hafen bis auf
pen Mittelpuntt der Maffe einguhalen, iit burd) bdie mit
Wanderverjchraubung in Berbindung gebrachte Berjchlup-
porridhtung genaun controlirbar. Genannte ®egenftande finnen
Flachen in beliebiger Dice und Ausdehnung bilden und ihre
Beriwendung finden, 3. B. zum Belegen von Wanben,
Sufboden ober Buffetplatten und bergleichen, ober Ebnmen
profifict jein und Reliefs mit Rerzierungen enthalten. Sie
Fsnnen 3 9B. verwendet werden fiiv Gefimie, Decoration an
Hinjern, Ornamente und ®rabiteine, zur Berjdalung von
eifernen Sdulen und dergleichen, fonnen jomit einen theil-
weifen Grjap fiir Bildhauerarbeit bieten.

Majchine zur Herftellung surdylodhter, veridie:
denartig profilivter Gsegenftinde ansd plajtifher
Majie.

(D. R.-P. RNr. 20.945 von F. G. ®lajer in Berlin.)

Der Hebel a (Fig. 11) wird in die $Hohe gehoben, bdie
IMatrizen b und e (Fig. 11, 12, 13) werden mittelft Hebeld
eele? jujammengedritft und Ilepterer purdy Den Hebel f
arretirt und die Form tvird von unten burd) Schlupititd b
gefdhloffen. Sm die auf Ddiefe Weife gejhloffene Form, be-
ftehend aud den Theilen b, ¢, i, k und h, wird bag zu for-
mende Material eingedriictt, durd) Stempel R mittelit Hebel
a comprimirt und mittelft der Nabel 1 purd)lodht. Beptere
yird in bie Dillfer m und n gefithrt, welde ihrerieitd an
pen Matvizen b und c befeftigt find und bei ‘der Bewegung diefer
entwoeber vor- ober zuriidgefchoben werden, wodurd die
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Oeffmutg im  gepreften RKorper an beiben Seiten verfentt
witd. Nadpdem hierauf die Nabel 1 uriidgezogen, die Ma-

Fig. 11,
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teigen b und ¢ mittelft Hebel e gedffnet find, fann der fertig
geprefite Rorper durd) Heben bes @ebelé g aud ber Form
gehoben werden.

Um bie WMatrizen b und c¢ genau einftellen und
bei eventueller Abniipung nadyftellen zu fonnen, find die Sug-
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ftangen x und y mit Stellmuttern z verjehen, vermittelft welcher
man genannte Stangen verlingern oder verkitrzen fanm,
Die Herftellung profilivter Kbrper gejdhieht in der Weife,
paf fih entweder die profilivte Matrize mitteljt der ver-
fchiebenent Hebel in ihrer gangen Hohe in mebhrere Theile
pffnet und jdlieBt, oder daf bdie Matrize nur Horizontal
in mefhrere Theile zerlegt wird, von Ddenen nur bdiejenigen
mittelft Hebeld gedffnet oder gejdhloffen werden, welche be-
ftimmt f{ind, Ginjdniirungen ober anbere Einbritde auf
die 3u profilivenden Korper Hervorzubringen, wibhrend bdie

anberen Theile, Da fie bem Ausheben fein Hinbernip ent-
gegenfepen, eine ungetheilte Form bilben.

Majdhine zur Perftellung von Stoffen mit
plajtijdher Oberilade.

A (Fig. 14) it ein Tijd) mit einer ebenen Flade, auf weldjer
in parallelen, geraben Linien fid) auf zwei Seiten eine durd
prigmatijhe ober andere Schienen Yergeftellte Crhdhung a
befinbet. An einem Kopfende ded Tijdes ift eine zur Be-
feftigung von Unterlagftofj dienende Borridhtung x, an dem
antderen ein  Bebdlter gum Aufjaugen bder itberfliifjigen
Mafje angebradt. B ift ein Sdlitten oder LWagen, meIc[)er

§ bfer. Fabritation Hinjtl. plajtiier Mafien.
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auf den Schienen Hin- und ergefihrt, Ddie anderen Theile
per Mafchine mit fich fithrt und in gleihmdpiger Entfer-
nung von der ebenen Fliche des Tijdped perbleibt. Die mit
b beseichneten Gtangen dienen zur BVerbindung der Dbeiben

Fig. 14

Seitentheile bes Schlittens B. e ift ein fenfredyt etwad nad)
per Mitte vorgebogenes ftarfes Meffer, weldges verftellbar
ift, jebod) ftetd in parallelen Sinien mit Der ebenen Flddhe
des Tifdes A verbleiben joll. An der vorberen gebogenen
Seite bes Meffers befinbdet fich etwasd nadh unten die Walze I,
bie fo angebracht ift, daf fie die untere Flache des Mefjers
nicht evreicht. Diefe Walze dient dazu, den Unterlagdftoff in



Stoffen mit plaftijder Oberflade. 35

gerader Linie glatt zu evhalten und die ftarte Friction, welde
bei- der Directen Fithrung Ddedfjelben zum Weffer entftefen
wiirde, zu vermindern. Walze II, auf welde der Unterlags-
jtoff gewidelt wird, fann nad) Belieben mit Lichtigleit in
ihre an dben Seitemwinden bded3 Schlittens fid) befindenden
Lager hineingelegt und ausd denfelben genommen werden.
Walze III fithrt den Unterlagsftoff jum Meffer, IV ift eine
hingende Walze, weldhe bdie GSleihmdfigleit des Anliegens
ped Unterlagsitoffed an Walze III burd) den Drud ihres
eigenen Gewidyte3 Derbeifithrt. D ein Behilter zur Aufnahme
ber Flitffigleit (Maffe) dienend, balamcirvt mit feinem an
pem RKopfende angebradhten Bapfen und zwei in den Seiten-
winben bded Sdlies fid) befindenden, offenen, erhdhten
Lagernt d, um bad Ausd- und Cinhangen jdhneller 3u ermig-
lidgen und mit Leidptigleit nad) Bedbarf ausgegofjen werden
au fonmen. Um den Behdlter je nad) Bedarf gleihmaifig
audgiegen zu fonnen, ift an der Seite ded Tijdhes eine an-
fteigende, verftellbare Ebene angebracht, auf iweldjer ein
Hebel [duft, der mit dem Keffel durd) Stirnrddber in BVer-
binbung gejept ift.

Um 3u fabriciven, werden sunddhit Formen, welde auf
beliebige Art Hergeftellt werden Eounen, aber gleidymdfpig dic
~fein mitffen, auf die ebene Flache des Tijdhes A gelegt. Das
Cnbe be3 Unterlagsftoffes wird von Walze I wijdhen den
Balzen II1 undIV iiber Walze I unbd unterhalb beg Meffers
hindburdygesogen unbd in die an einem Ende des Tijhes A
fid) befindende DBefeftigungsvorridung x eingefpannt. Die
im Behdlter D bereitftehende warme Mijhung wird alddbann
auf die auf dem Tijde fich befindende Form nad)y Bedarf
auggegofjen, worauj der Slitten oder Wagen B vorwdrts
gezogen wird. Da nun der Unterlagdftoff ftetd ftraff und

bicht unter -dem Meffer liegt, fo wird der leere Raum
h*
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swifchen Demfelben und der Form mit Mafle ausdgefiillt
unbd foldge mit dem Unterlagaftoff, Ddev fih von Walze I
abwidelt, gleidhzeitig verbunden. Nachdem nun die -gewiinfdte
Qinge burd) ba3 Borwirtsidicben de3 Schlittens erreicht
ift, wird der auf der Walze 1L fidh nod) befinbende Unterlags-
ftoff von dem an ber Maffe Daftenden getrennt, und fann,
ba leptere jofort erftarrt, diefelbe mit pem Damit verbunde-
nen Unterlagaftoff gleid) abgenommen werden. €3 jeigt fid)
parauf auf der Dberflade die Beidynuug erhoht, welde fid)
auf dber Form vertieft befindet.

Diefe Operation fann fdnell und oft wiederholt werden
and wenn der Unterlagsftoff mit Fett, Wads, Hary oder
dhnlicgen Subftangen priparirt ift ober aud einem Diefem
Bwede entfpredjenden Mateviale bejteft, fonmm bder erzeugte
Stoffgup mit Leichtigleit von der Unterlage abgezogen wer-
ben und dient leptere dann zu vielmaligem Gebraudye.

Verfahren und Vorrvidtung jur PHerftellung von
Marmoriv-Deffin: und andeven Walzen mit plajti-
fher Oberildde.

Bon 2. Pfaffinger in Winden.

Das Berfafhren beruht davauf, ftatt der bisher iiblicdgen
sweitheiligen Formen aus Syps 2. Matrizen zu verwenbden,
bie pon einem Clidhs aus Gummi durd) Bulcanifiven Herge-
ftellt werben. Wm mittelft folcher Matvigen Walzen mit
plaftijcger  Oberfliche gieBen su foumen, wird eine Form
wie §fig. 15 seigt, angewenbet. Jn einen Hohlen Cylinder A
with eine in oben erwifuter Weife Hergeftellte Matrize M
eingeftedt, Deven Linge genau gleih) bem inneren Umfange
bes Gylinders ift und Deren Breite der Hihe pesfelben ent-
fpricht, fo daf fie fid) an die inmere Gylindermand anlegt,



mit plaftijher Oberfliidhe. 37

wobei nur eine Heine, Taum fichtbave Naht entfteht. Der
Gylinder A wird algdann in die feiner Wanbditdrte entjprechen-
Dent Rerben b ber Formbafid F eingefest. Diefe hat aufer ben
RKerben nod) zwei centrifhe Bohrungen ¢ und d, in twelde

Fig. 15.
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bag Ende ber eingujependen Centrumswalze W paft. Um
biefer Walze genaue Stellung u fidhern, wird itber das
obere Achsende d‘ die mit entfprechenper Bohrung verfehene
©Spange S gefdhoben, weldje mittelft ihren beiden Japfen Z
in ben entfpredjenden Ausfchnitt der Cylinderwand firirt
wird. Jn dbie fo gewonnene Form wird die gefhmolzene
Mafje gegoffen, nad) dem AbLithlen die Spange S und bdie
gormbafis F entfernt und bie Walze jammt Matrize aus
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bem Cylinder A gefchoben. Wird nun die Matrize von der
Gufmafje abgeldft, fo ift die Walze fertig.

Durd) die Derftellung der Matrizen aud Gummi und
bie Anwendung oben Dejdhriebener Form Hat man nidyt
allein  den Bortheil des leidhten Formens, fjondern bie ge-
wonnenen Walzen seichnen fidy durc) Reinbeit und bebeu-
tende Tiefe, fowie aud) dadurc) aus, dap fie nuv eine
RNaht Haben.

'
3

Prejie sum Deritellen vou Rohren ausd plaiti-
jcher Maiie.

Ron Freman.

Die Majdjine ift jo eingerichtet, Daff man auf derfelben
Rofre mit maffivem ober hohlem RKern, ober aud) jolde.
fabriciren famm, die mit innerer Drabhtpirale verjehen find
wie diefelben 3. B. fiir Saugrofre oder Rohre, die einent
ftarfen duperen Drud audgefept find, gebraudyt werden.
&3 laffen fid) auf diefer Majdjine aud Telegraphentabel mit
RQautfhuf ober Guttaperdya itberziehen, indem man diefe
Qabel ald Kern in das Junere des’ Rohres einfithrt. Die
Prejie befteht ausd zwet ober mehr Paaren von ineinanbder-
greifenden  mehriachen Schraubengewinben, weldje alle die
plaftijge Mafle nad) einer Ridjtuny Binbriiden, o bdice
Maijle durdy eine Miindung, welde dem gewiinjchten Rohr-
querfdnitte entjpricht, umunterbrochen austvitt.

Qn einem Gefhdufe B mit Decel C find gwei Sdrau-
Benpaare u u' und v v' angeordbnet. Die unteren Edyrauben
u w find auf Stahladfen D D’ aufgefeilt; diefelben werben
purdy Den Gingriff mit Dden oberen Sdrauben v v’ nad)
entgegengefester Ridtung gedreht. Die oberen Sdyrauben
find auf Staflachfen A A’ aufgefeilt, welde Adhfen durdy
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Bahnrdider R R’ und Triebe P P’ pon der oberen Trieb-
welle E vermittelft bder {taffelfdrmigen Riemenjdeibe L
von Der Trandmiffion aus getrieben werden. Bon den in-
einanbergreifenden Sdhrauben u v und v’ v' muf die eine
mit rechtem und bdie andere mit linfem Gewinde gejdnitten

fein; auBerbem mii{fen bie nad) entgegengejester Ridhtung
geyoundenen Sdyrauben der beiden Paare fid) einanber gegen-
itberftehen, fo daf bie Gewinde aller Schraubenpaare die
swifden  bdenjelben im Junern bded Gehdufed befindliche
plaftijhge Maffe nach) der Wittellinie o o (Fig. 16) des
Gehaufes hin preflen. Bei bden auf der Beidnung darge-
ftellten Scdyrauben v v und u v’ muf fid) 3. B. v und v’
von rechtd3 nad) [linfs, Dagegen u und u' von linfs nad
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Fig. 19.

Fig. 17.

.

Fig. 18.
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rechtd drehen, bamit die durd) die Deffnungen FF* (Fig. 16u.17)
aufgegebene plaftijde Maffe, 3. B. Kautjhuf, von den inein-
andergreifenden Gewindfldden erfaht und nady der Mitte O des
efifes hingedriidt werde. Hier liegt nun dag Kernrohr M und
bie Maffe wird um bdasfelbe herum nac) dem ringformigen
Ausgang gebriidt, fo baf bdie lidjte Weite bes fabricivten
Robres gleid) der lichten Weite bes RKernvohreds M’ ift.
Der dufere Umfang des plaftifhen Rohres wird durd) den
Ring H begrenst, weldjer Ring in Fig. 19 in der Anficht
abgebildet ift; Dajelbft ergiebt fidh, bdaf derfelbe vermittelft
Wintelflammern h gehalten wird und durd) Stelljchrauben
g concentrifd) geftellt werben fann. €3 fonuen Ringe
und Rernrohre von verfdjiedenen Dimenfionen, je nadh
ber Weite der herzuftellenden Rohre eingefest werden. And)
fann bas Jnuere ded Rohres mit einer Drabhtipivale oder
irgend einem ununterbrodjen fortlaufenden Rorper, wie
3 B. Danfieil ober Telegraphentabel audgefitllt werden, wenn
man nur Den begiiglichen RKorper durdy dag Rohr M ein-
jhiebt, big er mit dem an der Mitndung der Rohres fich
berausdquetigenden Kautjdyut, Guttaperdja 2. in Beriihrung
fommt. Bur Heizung von Gehaufe und Dectel Hei der Fabri-
fation von Rautiduf- und Guttaperdjarohren bdienen bdie
Dampfrohre d d’, dbodh Fann aud) irgend eine anbdere
Heizungdmethode 3u diefem Bwede verwendet werben. Der
Rern M wird in ber Hiilfe J bes Decdels C mittelft ~der
Drudidraube p feftgehalten. Wil man Rohre von griferem
Durdymefier und ftarfer Wanbddide fabriciven, fo fann man
eine grofere Anzahl von Sdraubenpaaven in der Prefje
arbeiten laffen, wodurd) bdie Geftalt des Gehiujes dement-
fprechend eine anbere wird. Die Bewegung der Sdrauben-
paare famn aud)y durd) irgend einen anderen Bewegungs-
medjanidmus verurjadyt werden.



Qeim=, Gummi=, Harg=, Wad)s- 2c. Majjen.

Maffe fiir Bildervahmen, zur %ad)af)mung von
@d)mt;merf 2¢.

‘Dte Edgejpdne, melcf)e etien Sgauptbeftanbtf)cd diefer
Maffe bilden, werben fdarf getrodnet, dann zerftogen und
gemaBlen, durdhgefiebt und mit einer Leimlbjung, die jo bheify
et muf, daf man faum den Finger davin leiden fanm, ju
einer Maffe von Hinreidender Confiftens gemadyt. Die Leimauf-
[Bjung wird aus 500 Gramm Leim und 100 Gramm Haujen-
blafe durd) GCinweidhen, langfamesd Crwirmen mit Waffer
und forgfiiltiged Filtriren bereitet. Die Wienge desd Waffers
(nach - Bejdhaffenbeit des Qeimes verjdjieden) darf nidht zu
flein fein, jonbern o, daB die Flifjigleit nac)- bem Crfalten
feine vollfommene Gallerte bilbet, jonbern  eben zu gevimnen
anfingt. Mad) manden Borfdriften fest man der Leim-
auf(djung nod) etwad Traganth und fein gepulverte Kreide
au; erfteren sur Vewirfung einer mehr teigartigen Confifteny,
letere jur Crlangung groferer Feftigleit. Jum Einformen
per mit Qeim angemadhten Holzmafie fann man auper
metallenen Formen aud) jolde aud Gyps ober Scwefel
nady gehoriger Cindlung derjelben verwenden, ja fogar aud
folche aus Holz, wenn fie zuvor mit einer weingeiftigen Auf-
(Bjung von Sdelad gut gefirnift worben find. Man fann
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guerft bie Maffen einige Linien did eintragen, burd)y An-
briifen mit den Fingern gut einformen, dann das Uebrige
mit einer aud groberen Spinen bereiteten Maffe ausfiillen,
bie Oberfliche mit einer gedlten Platte bededen und be-
fweren. Bor dem Herausnehmen, weldes leicht gelingt,
jobald die Maffe etwad getvodnet it und fich badurd) ju-
jammengezogen Yat, jchueidet man mit einem Bbreiten ditnmen
Meffer das Ueberfliifiige weg und ebnet fo die untere Seite
be3 Reliefs. Solde Stiicfe Fonnen dann gefirnift, vergoldef,
iiberhaupt ganz jo wie aus Holy gefdhnittene BVersierungen
behandelt und verwendet werben, doch wird man fehr feine
Biige und eine grofe Sdhirfe, wegen des ftarfen Jufammen-
siebens  beim Trodnen, nidht erhalten. Bor Feudytigheit
miiffen dergleidjen Maffen bewahrt werden, dagegen find fie,
wenn langjam getrodnet, gegen Rrummgichen pder Werfen

stemlich gefichert.
Mafie fiir Bildervahmen.

Pean fdmilzt

10 Rilogr. Leim in Waffer und xuf)rt

4 »  gemaflene Bleiglitte,

8 »  Bleiweif, ‘

10 > feine Sdgefpdane und

1 >  Gyps
parunter. Die ferhge Mifdung wird in jweitheilige, mit
Del  ausdgeftrichene  Formen gegoffen, nad) dem Erfalten
Deraudgenommen und -dann bie dufere Lolendung - burcf)
Anftrich, BVergolben, Brongiven gegeben.

Wohlriedhende Maiie fiir %ilberrabmen.

Sigefpdne aud weihem Holze werden auf Blechplatten
gut ausgetrodnet, abgefiebt, fo baf man nuv feinftes Mehl
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ethdlt und diefed mit fein gemafhlener Beilwurzel und ge-
rafpeltem Elfenbein vermijdt.

Anbderjeitd beveitet man eine Abfodjung fein gefpalteter
PBergamentipdne (von edtem Pergament) unter Hinzufiigung
von Storag, Bengoe, Gewiirznelfen, feihet die Lojung durch
ein Tud) und fiigt aufgeweichten, Traganth und eine gleiche
Menge - Gummiavabicum Hingu, o bdaf eine biinnfliiffige
Gallerte entfteht, die man neuerlidh, um alle BVerunreini-
gungen abzujcheiden, durd) ein Tud) fhligt. Diefe Flitfjig-
feit madt man nun newerlich fodjend wund mijd)t obige
PBulver dbarunter, 6i3 ein Inetbarver Teig gebildet wird. Jm
biefer Gejtalt ift fie zum Abformen beveit. Naddem bdie
Formen mit Oel beftridgen find, preft man die plaftifhe
Maffe in diefelben hinein, f{dligt ein Tuch davum, bringt
fie unter eine Preffe oder befhwert fie mit Steinen und
lagt fie einige Tage Dehufs volfommenen Uustrodnens
ftehen. Sobann nimmt man fie Heraus, dreht fie eventuell
ab und fann fie auch poliven. Gbenfo fann man aud
per weicgen Maffe ein dtherifhes Oel behufs BVerftirtung
bed Geruches hingufiigen.

Plajtifche WVergierungen und Rabhmen ausd imi-
tivtem Marmor,

Cin RKilogramm guter Leim wird aufgeldft und dick
eingefocht, bamn !/, Rilogramm Colophonium gejchmolzen
und darunter gerithrt odber befjer ftatt de3 lepteren 2/, Rilo-
gramm venetianijher Terpentin. Dann nimmt man Cham-
pagnerfreibe und fein gepulverte Erbfarben wvon demjenigen
Farbenton, den man eben jur Herftelung diefes ober jenes
Marmors gebraud)t und mijdht Farbe und RKreide troden
sufammen, je weniger gemifdht, Ddefto befler tritt dann bie
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Marmorpartie Hervor. Diefed Farbenmeh( f{dyiittet man
fobann in ben oben erwdbnten Leim und venetianijden
Lerpentin, fnetet hievauf {o viel Farbenmehl Pinein, Hig es
einen giemlich feften Teig gicbt und fest diefer Mifchung
einige Tropfen Provencerd! zu. Nun nimmt man. von diefer
Maffe, je nad)y Bedarf fiir die Viodelle, Stein- ober Gyps-
form, um bie gewiinfdte plaftijhe Berzierung zu erhalten,
ober man walst fie auf einer warmen Platte in der Stirte
pon einer FFournierdide aud, am beften durd) eine Walzen-
preffe. Dann gerfdneidet man bdiefe Platten 1in beliebige
Form, leimt fie an Der Detreffenden Stelle auf und laht
fte einige Tage trodnen. Diefe Mafje fvird fteinhart, die
pordfen Zheile werben mit ditnner Maffe - iiberfchliffen,
bievauf mit Terpentindl eingelaffen und jdhlieplid) mit na-
tiirlicher ober weiger Politur verfehen. Die Maffe aft fid)
jebr qut aufbewabren, wenn man fie in feucdhte Leinwand
widelt. Sum Gebraudje wird die Maffe nur in einen mitteljt
Wafferdbampf erwdrmten Topf gelegt, um fie wieder weid)
su madhen und beliebig verarbeiten zu fonnen. Man fann
audy die Mafle anderd bherjtellen, indbem man -einfarbige
Teiggattungen beveitet uud fie dbann zujammenmijcht.

Bei der Herftellung von Barodleiften finben dieje plafti-
jdjen Maffen vielfache Anwendung. Nad) den bisherigen
Berfahren werben bie gefehlten Holaftibe zunddhft mit einer
aud Leim und Kreide beftehenden Mafje grundirt und hier-
auf an geeigneter Stelle mit vorher in einem Walzwert
bergejtellten ©treifen aud einer plaftiihen Mafje belegt.
Die Panipulation, ingbefondere dag GSrundiven, ift Hodft
mithjam und foftipielig. Dad vorliegende, dem Abolf
Grabon in Berlin patentirte BVerfahren bildet eine Ver-
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einfadjung in der Herftellung derartiger Leiften, indbem alle
vorerwdfhnten Operationen, nidmlidh GSrundiven ber Leiften,
Auswalzen ter WMaffe zu Streifen und Belegen ber
grundivten Leiften mit dem Streifen u einer eingigen Ope-
ration vereinigt find, Die rohe Leifte wird zu diejem Bwede
swifcgen wei Walzen hindburdjgefiihrt, von benen die obere
bas Mufter eingravirt zeigt, welded anf der Leifte ersengt
werdent joll, wdbrend die unteve Leifte nur jur Unterftiibung
und Fiihrung der Leifte dient. Die auf der Oberflide an-
subringende Wafje wird nun in Form eined Streifend auf
bie mit Qeim oder einem anderen KIebeftoffe wverjehene Leifte
gelegt und fodann ‘die Qeifte devart durch dad Walzwert ge-
fithet, daf bie obere Walze desjelben ifir -Mufter in der
plaftifchen Maffe erzeugt. Die weiteve Fertigitellung der

Qeiftenn erfolgt fobann in der bigherigen Weife. Die zur °

Ausfithrung des Werfahrensd erforderlide: Majdyine befteht
in einer Mufterwalze und einer Fithrungdwalze, welde
beibe vertical gegen einanber verftellbar gelagert find. Auf
pen Adjfen diefer Walzen find Jahnrdder angebradht, weldje
wit einanber im Cingriff ftehen und auf diefe Weife die ab-
hingige Bewegung der Walzen fithren. Der Antrieb bder
Walzen erfolgt durd) eine Kurbel. Wuferdem ift eine
Biirftenwalze iiber der Mujterwalze angebradyt, iweldje in
entgegengejepter Ridjtung wie die Mufterwalze rotirt, wo-
burd) eine NReinigung Der Gravivung von etwa Haften blei-
benden Mafjetheilchen bewirft wird. Die zu belegende Leifte
wird dburd) Rollen unterftiipt. Die Contourirung der Mufter-
walze vidhtet i) felbftverftandlich nach dem zu erzeugenden
Mufter, wihrend die Geftalt der Fiihrungdwalze von ber
Riidijeite ber Qeifte abhingig ift.

~ Um geprefte bandartige Berzierungen, weldje bei der
Derftellung von Goldleiften Dbeniipt werden, auf grunbirte



Glaftijde Qeimmaﬁen. 47

Dolsleiften aufzufleben, haben Rénnemann und Sdhulze
in Q6ln folgenden Apparat conftruivt. Die aufzulegende
Bersierung wird auf ihrer unteven, sum Anfliegen Fommen-
ben @eite mit einer biinnen Scdicht warmen Leimwaffers
berfehen, Da3 als Kfebemittel zwifdjen der Verzierung und
ber punttiten DHolleifte dien. Der Apparat trigt einen
Keffel, in weldjem bag Leimwaffer durd) eine Gasflamme
erwdrmt wird. Die banbartige Berzierung paffirt eine
Rinne, auf deren geneigtem Boben pa3 Leimwaffer beftindig
in einer bditnnen Sdhicht abflieft und die %ergterung auf
ihrev unteren Seite hierdburd) benest wird. In dem Mafe
wie bie Verierung die Rinne verldft, wird fie fodbann mit
ber Dand oder aud) durd) medanifhe Mittel auf die grun-
birte Holaleifte aufgedriidt und fo auf diejelbe geflebt. Bur
- Fithrung des BVerbindungsbandes in der Rinne dienen ver-
fhiebbare ©tifte. Die Cinrichtungen zur Beniipung des
Upparated beim Aufbringen der Verzievungen auf die Holz-
leifte fonnen in manmgfad)er Weife ausgefithrt werden.
Die Cinridhtung ift in ber Weife getroffen, daf die mit der
Lerzierung 3u berfef)enbe Dolaleifte auf einen Tijd) gelegt
und dad auf einem Support ftehende Gefifs, weldjes das
Bexmmaﬁer enthdlt, mit der Blechrinne parallel dem Tijche
auf einer Bahn Bemegt wird.

Clajtijdhe Leimmaijien.

Die elaftijhe Leimmaffe dient Hauptjachlich zur Her-
ftellung von Formen und wird auf folgende Weife bereitet:
' Jgn einem gerdumigen Reffel mit einer Ausgupidnauge
werben 10 RKgr. guter Leim mit 10 Kgr. Regenwafjer fiber-
goffent und 24 Stunben ftehen gelafjen. Nad)y Ablauf diefer
Beit ijt der RLeim gehirig aufgequollen, dag itber|dhirfiige
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Waffer wird weggegoffen und der RKeffel in ein Waffer-
badb eingehéingt; itber freiem Feuer barf man Dben
Qeim nidt jdymelzen, da er jonft anbrennt, unrein und un-
braudybar wird. Dasd den Leim, bejiehungweije den Keffel
umfpiilende Waffer verhinbert aber dad Anbrennen und aus .
diefern Grunde bedient man fid) ded Wafjerbabes. Jft aller
Qeim f{liiffig geworden, fo filgt man 6 Kgr. Rohglycerin
und 100 Gr. Salicyljaure hingu und rihrt gehdrig um, fo
baf i) Alles innig damit vermijcht. Hierauf muf die Leim-
[6fung durd) ein feined leinenes Gewebe in ein anberes
@efif filtrict werben und wenn fid) aller Edhaum wieder
vertheilt Hat und die Fliifjigleit an der Oberfladhe rein ge-
worden ift, fann man mit dem Gingiefen in die Form be-
ginnen. Das Cingiefen mup langjam und in dbitnnem Strall
gejhehen, bamit die Scdaumbildbung jo bviel al3 thunlid
bermieden 1wird; ber €dhaum fammelt fih zwar an der
Oberfladje der vollgegofjenen Form, allein es fonute bodh
vorfommen, Daf eingelne Theile, Quftblafen, in ber Form
guriidbleibent und feinen volfommen reinen GSup ermogliden.

RNaddem die Form mit der Leimmafje vollgegofien ift,
ftreigt man bdie Oberflddje mit einem RKartenblatte ab und
[t die Flifjigleit gelatiniven, wad nad) 24 Stunden voll-
fommen gejchehen ift.

Um bdem Olycerinleim mehr Feftigleit und geringere
Empfindlichfeit gegen Wajjer ju verleiben, fann demfelben
eine geringe Menge, etiva 4 big 5 Progent, Taunin beige-
filgt werben, vollfommene Judifferens fann man aber nur
durd) doppeltdhromjanered RKali erveiden und verfdhrt man
am beften o, da man bie fertigen Formen mit einer con-
centrivten Lofung voun doppeltdromjaurem Kali mittelit eines
Pinfels itberftreicht oder aber jolde in die Lojung eintaudyt
und bann gut abtropfen [(aft. '
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Jn frifheven Jahren diente sum Abformen augjdlieRlich
Gyps und Wad)s und erft feit 30 bis 40 Jahren benitpt
man gu diefen Jweden wvortheilhaft den Leim, anfinglid
obne jeden Bufap, Ddann mit Syrup und feit neuefter Feit
aud)y mit Glycerin gemijdht, wobdburd) jene Eigenfdhaften er-
reid)t werden, weldje deffen Anwendung als Formmaterial
bebingen. :

Tag Befanntwerden bder Leimformen erft und bdie
Moglicheit, mittelft derfelben tiefgefdhnittene und unter-
jdnittene — alfo mehr oder weniger freiliegende und er:
habene Objecte billig und leidht anfertigen zu fonnen, Hat
anf bie duBere und inmere Ausjdmiidung unferer Gebdude
einet wefentlidhen Cinfluf genommen. Die Leimformen er-
miglichten Berzierungen wie Gefimje, Trdger, Conjolen,
Bitften, ganze Figuren u. {. w., weldje nur vom Bildhauer
mitheooll gefertigt werden Ffonnten, billig und in grofen
Mengen rafd) zu formen und zu giefen; der Cement- pder
Eteingup, welchen wir bei faft allen unferen Gebiuden an-
gewendet fehen, war erft miglid), nadhdem und bdie Verwen-
pung elajtijcger Modelle befannt geworden, weldje geftatteten,
von einem Wiodelle einen UbguP angufertigen, ben man mit
einem PWeffer in beliebige Theile zerfchneiden und da, wo er
in unterjcdhnittenern Theilen fid) feftgefest Hatte, durd) Biegen
dedfelben [6jen founte, ohne Dbefiivchten zu miiffen, bdag Der
Abgup bejdhddigt und badurd) unbraud)bar werben finnte.
©yps ift ftarr und [aBt feinerlei Biegung ju; Wadys ift
wobl gefiigig, aber bei weitem nidht jo elaftifch und bieg-
fam af8 Leim; dbad Wad)s bricht, wenn e3 ju ftarf gebogen
witdb und fehrt nie ioieder in feine urjpriinglide Form
suritd, wdbhrend der Leim, unbd {peciell ber Glycerinlein,
bid zu einer gewiffen Grenge gejogen Iwerden fann und

jeinte frithere Form wieber annimmt.
D bfer. Fabritation Eiinftl. plaftiiher Maffen. 4
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Der Leim gieht mit villiger Genauigteit alle Jeidynun-
gen Des INodelles, DBertiefungen und Crhdhungen Jdarf
wieber; ja er geigt fogar nad) bem Guffe jene Stellen,
weldje auf Dem Metalle gliinzend unbd glatt gewefen, purdy
eine glatte und glangeribe Oberflade an. _

Sn didflitfliger Gejtalt dringt der Leim in alle, aud
bie feinften Fugen ein, fitllt alle Berzierungen, und feten fie
nod) jo gart, aud und gewdfhrt auferdem Den Bor-
theil, Daf er immev twieder bemiipt werben fann, wenn die
Sorm veraltet ift obev aus fonitigen Griinden nicht mehr
verivenbet werden foll. Man erfdueidet thn dann, jdhmilst
und vermifdht ihn mit frijhem Glycerinfeim und gebraudyt
ihn zu neuen Abgiifjen.

Die Benitpung von Gypsformen fiir den Figurengup
und itberall dort, wo es fid) um getrene Copivung eined
@egenftandes Banbelt, erjdeint zwar Hodit swedmdfig,
allein  ihre Anwendung fiir die BVervielfaltigung reid) ge-
glieverter Architeftur-Gegenitdnde, wie Saulencapitdle, Con-
fols, Rojetten, Friegversierungen u. dgl., ift umftdndlich und
wegen et  Rleinfeit und Anzahl der Formentheile febr
mithfam. Fitr alle diefe Bwede geftaltet fid) die Anwenditng
elaftijcher Qeimformen, mitte(ft welchen fich auf bequeme
Weife NModelle mit ftart auslabenden und unterjdynittenen
Theilen gieBen loffen, wefentlid) einfacher.

Sm Principe gefdhieht dag Formen in der Weife, dap
man bad abjuformende Mobell mit der Heifen Glycerin-Ge-
latine itbergieBt, was felbftverftindlihy mit Bubilfenabme
pon um dad Mobdell gejdhaffenen Seitenwinden gejdjehen
muf, o bap e3 wie in einem Kaften eingejchlofjen erjdjeint,
nach dem vollftdndigen Erfalten bdie Form in 3wet pber
eventuell auch) mefhreve Theile zerichneidet, obev aber, wenn
bies thunlich erfcjeint, das Modell aus der Form herauszieht.
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Wadhsmaiie fiir Miingenabdriide.

Man (4Bt 05 Kgr. reined weifes Wadh)s in einem
irdenen glafivten Topfe fhmelzen, figt 125 Gramm Olivend!
fingu, nimmt vom Feuer, mengt 0°5 Kgr. feines Stirfemeh!
mit einem Spatel bei, bi3 der Teig die ndthige Confijteny
erlangt Bat, und gieBt ihn in entjprechende Formen. Jum
®ebrauche erwdrmt man ein geniigend grofied Stiid Dder
Maffe, dritckt dasfelbe auf die mit Waffer benepte Miinge,
breht nach dem Grftarven Form und Miinze um und jdhlagt
feidht darauf, wodurd) erftere fich (osdft. Jn die o erfal=
tene Form fanu man den GuB mit Syps bewertjtelligen.

Ober:

Man jdmilzt & Kilogr. weifes Wad)s mit 2 Kilogr.
Edywefelolumen und 6 RKilogr. Hary zujammen, gieht bie
Mifhung auf ein mit el beftrichenes Brett und britdt in
ihr ab, nod) ehe fie gang erfaltet ift.

Formenwads

wird durd) Jujammenidmelzen von & Kilogr. weiBem Wad)s
und 15 Rifogr. Schellact erhalten und eignet fih ald Form
jehr gut, da e3 bie Ubgitife fehr glatt wiedergiebt und den
Vortheil Hat, beliebig umgejchmolzen und wiederholt ge-
braud)t yerden zu fonnen.

Wadysmaiie zum Modelliven.

Diefe Wachamaife, weldje von Bildbhauern beniipt wird,
muf eine fehr bebeutende Weidhheit und Biegjamteit Hhaben,
pamit man it jebe beliebige Form geben fomme. Das

4%
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natiirlicge Bienenwad)d entfpricht diefen Anforberungen nidyt,
e8 ift zu fprobe und Ikt fid) bei gewdhnlidher Temperatur
jhwer Eneten, fo daB man bagfelbe erft mit anberen geeig-
neten Subftangen vermifden muf; aud) entfpridht die weife
Xarbe bed natiirligen Wadhjes nicht, da die Arbeiten nidyt
beutlich und {charf genug bervortreten. Durd) mildérnde
Bujige madyt man bad Wachd bildfamer und giebt ihm
eine meift vothe Farbe und grdfere Feftigleit durdy bei-
gemifchte Farbeksrper. Olivensl und Talg eignen {id) nicht
befonders, ba Dad Wad)s damit jhmierig wird ; beffer ift
dpider Terpentin in Verbindung wmit einer geringen Wenge
Gefamd!, weldhes die groBe RKlebrigfeit deg Terpenting auf-
hebt. Audh) je nach der Jahredseit, in welder die Wads-
mafje gebraud)t wird, miiffen diefe Jujase verjdjieden fein
und im Winter mehr, im Sommer weniger Terpentin ge:
nommen ‘werben. Bon feften Korpern wird Starfemedy,
RQreide, pulverifivter THon, wohl aucd) Bleiweiff und Jint-
weify genommen, doch machen alle diefe Bufise dbad Wad)3
brodelig und fdjwierig ju verarbeiten, fo daf man behujs
Sarbung fidh mit einem geringen Bufage von Jinnober
beguiigt.

Wadh)smaiie zur Derftellung von Verjierungen.

Gine fehr plaftijhe Maffe, weldhe fidh vermdge ihrer
geringen Schwere fehr fiir Bilderrahmen-BVerzierungen eignet,
ftellt man wie folgt fer : Man jdmilzt 1 Kilogr. weihesd Wad)s
mit 1 Rilogr. amerifonijhem Harz zujammen, nimmt dad
®efdp vom Feuer, gieft unter beftandigem Umriihren lang-
jam 1 Rilogr. Terpentindl zu und mijdht nunmebhr fo viel
audgefiebte Sagefpane Binein, dbaf die Majfe bildjam und
feft wird. Dergeftalt preft man fie in mit Leindl beftri-
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dene Gypsformen (aud) Wetalljormen) und erhdlt auf biefe
Weife BVerzievungen, weldje Dbei geniigendem Jujape von
igefpdnen fogar mit dem Meifiel bearbeitet werben fonnen.

Wad)sgufmaiie.

1. 2 Kar. weifed Wadh3, 05 RKgr. Stearin.

2. 3 Kar. weiBed Wad)s, 05 Kgr. Stearin, 05 Kyr.
weifes Hary.

3. 3 RKgr. weiBed Wad)d, 075 Kgr. weiBed Hary.

Bum Giegen von Wad)3mwaaren bedient man fid) For-
men aud &yps oder Metall, weldje je nach dem Herzuitel=
lenben Objecte aud einem, zwei oder mehreren Theilen
beftehen, aber iweder einen Rad- oder jonjtigen Ueberzug
Hoben biirfen, um dag Anbhaften ded heifen Wadhfes u ver-
meiden. Rurz vor dem Gebrauche werden die Sypsformen
einfady in falted Wafjer getaudht und gut ablaufen gelafjen,
jo bap unidgt mehr Waffer in denjelben enthalten ift, al8 der
®yps vermige feiner hygrojfopijdhen Cigenjchaften angezogen
hat, bie Metallformen mit Oel audgeftrichen und (bien fidy
aug derart praparivten Formen die gegofjenen Wad)sfiguren
leicht und ohne fleben zu bleiben Hevand. Das Wad)s barf
nicht iiberhist jein, jondern fdhon etwas abgefiihlt, da zu
Deifes Wachs (i) beim Crialten ftarf zujammensieht und
Febler entftehen witrden, wdhrend u faltes pliglid) ftodt
und die Formen nidht ausfillt. Hohle Figuven ftellt man
in der Weife Dar, baf man die Formen jzuerft vollgiekt,
einige Winuten jtehen IGft, jo dak Dad den Wandungen
sunddhft befindlige Wadhs {todt und Hievauf dad in der
WPitte nod) flijfige Wad)d wieber ausdgiept. Die Dide ber
Wandungen Hhohler Figuren lakt ficd) fo nad) Belieben regeln.
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Da bdie reine Wacdpsmaffe fehr weid) ift, jo fept man
jolge Rrper zu, weldje einen hoberen Sdymelzpuntt Haben,
fo namentlich Stearin und damt audy weifjes Hary, lepteres
ift billig und laffen fidh mit Bubilfenabhme desfelben aud
 billige Gegenftinde Berftellen.

Wadhsmafie ju Lichtbildern (Cevophanien).

Gerophanien find jene durchicheinenden Bilver von por-
sellanartigem  Ausjehen, weldye man ethilt, wenn man be-
liebig gefirbtes Wachs in flacdhe Sypzformen gieft, wie folche
beim DBerfertigen von Lithophauien gebraudht werben.

Auf einer Gladplatte bringt man eine ungefdhr 15 Wem.
bide Shicht aus weifem oder gefdrbtem Wadhle an, inbem
man die Platte mit einem Runde aud fteifem Papier um-
giebt und in den fo gebildeten Kaften bad gefdymolzente
Wacha ecingieBt, wobei man fehr viel ©orgfalt darauf ver-
wendet, dic obere Flache der Wadpsidjichte fo eben wie nuv
irgend moglich su erhalten, um ein Bearbeiten mit dem Mefjer
su umgehen. Jn diefe Wadhajdhichte wird nun mit Griffeln
aud $Holy oder Elfenbein daz Bild eingravirt, wobet man
jedody Ritdficht davauf zu nehmen Bat, biefe Gravirungen
fo aussufithren, daf fich dic cingugiefende Gypsididte leiht
[osltfen fann. Die dunteljten Stellen erzielt man durd
Auftragen von mehr Wachs. Jit Diefe Wadysplatte genii-
gend audgearbeitet, o wird fie mit einem Holz- oder PNetall-
rafhmen umgeben und mit gut und fein pervithrtem Alabafter-
gyps und Waffer itbergofien. Nad) dem Grhirten ber Gyps-
jchichte nimmt man biefelbe ab und giept nun weifes (mit
Blei- ober HJinfwei) ober bunt gefirbtes Wad)s in die-
felbe ein.
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Bofjirwads, um Friidhte, Bldtter u. dgl. Dar-
suitellen,

Jn einem  emaillivten Topfe jhmilzt man 10 Rilogr.
weifes Wad)s, 1'5 Kilogr. Hammelfett, 1-5 Kilogr. duntles
Dary sufammen, fiigt dann nod) 1 Rilogr. Jinnober Hingu,
riihrt gut um, nimmt vom Feuer und giefit die jhmelzende
Maffe in ftangenartige Formen aus Bledh, in weldhen fie
big gum Crftavven geritfhrt werben, damit fich der Binnober
vermige feiner Schwere nidht su Boben fest, fondern in der
Maffe vertheilt bleibt. E8 liegt gany in der Hand bes
Crjeugers, bem Wachie aud) andeve Farbungen zu geben,
wie 3. B. blau, gelb, gritn, grau, jdjwary, violett, doch muf
man barauf adyten, miglichft giftfreie Farben anzuwenden.
o {oll man namentlic) alle bleihaltigen Farben, aljo Blei-
weif, Chromgelb, Minium, ferner KRupfer- und Arfenfarben
meiden und lieber pflanglidhe Farbitoffe gebrauchen, welde
pollig unjdhadlid) find. A8 weife Farbe fann man Fint-
weify anwenden; fitr gelb mifht man dem jdhmelzenden
BWadyje Curcumaepulver, fitr blau Judigo-Carmin, fitr griin
JIndigo-Carmin und Curcumaepulver bei. Eine rothe Far-
bung ersielt man mit Sapanhol, weldes ebenfalls mit dem
Badyfe gefocht wird und deffen Farbe man mit ein wenig
Jubigo-Carmin- in violett itberfithrt. Ae diefe fo gefdrbten
Wadhsgattungen miiflen Heif durd) Leinwand colirt werden,
um die feften Theile toieder auszujdeiben und dag Wad)s
rein von fremden Beimifhungen zu erhalten, weldhe dasfelbe
unjdhon und zum BVevarbeiten ungeeignet erjdheinen laffen.

Mafje fiir Caméebilder.

Dag W a tt'jde Berfahren zur Herftellung von Camée-
bilbern bejteht im Wefentlichen darin, daf man mit einer
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Mijdung von Cigelb und Waffer Marmorcement anvithrt
und den bditnnen Brei, der nod) verichieden gefirbt fein
fann, vermittelit eined Pinfeld in paffende Formen eintrigt.
Die Fovmen find innen verfilbert und werden vor dem Ge-
braudpe eingedlt. Bunddft werden die Figuren der Form
mit Maffe gefilllt und nad) dem Erhirten derfelben wird
bie gange Form mit anders gefdrbter Maffe ausgefiillt. it
Alle3 erhirtet, jo werden die Caméen, mit der Bildjeite nach
oben, getrodnet, mit Spedijtein beftreut und mit einer
- weidjen Biirfte abgebitrftet; fie fonnen aud) nod) mit Stearin
getrdnft werden.

Plajtijhye Magie fiir Ornamente, Spiclwaaren 2c.,
von Wajiliewitidh Blatonoi.

Diefe ift eine nene, ungerbredhliche und mithin fitr An-
fertigung von Ornamenten, Biijften 2c. befonbders gqut geeig-
nete Maffe. Der Hauptiadhe nad) befteht diefe Maffe 1. aus
Siicdyleim, Gelatine oder irgend einem anbderen animalijchen
Rein; 2. au3 Bienen- ober vegetabilijfem Wadhs obder
Parg, und 3. aud Glycerin. Dag Mifdhungsverhiltnif
biefer Subftanzen fann abhingen von dem gewitnfdjten Harte-
grade der Maffe; fo 3. B. befist eine aus 30 Theilen Leim,
35 Theilen Wad)s oder Harg und 15 Theilen Glycerin mit
Dingufiigung der erforderlidhen Menge eines Metallogydes,
3 B. einer Minevalfarbe, Hergeftelte Maffe die Hirte von
Dorn, ohne Ddabei unelaftijch zu fein; dagegen mitffen Fur
Bereitung  einer weicgen Mafie etwa 50 Theile Qeim,
25 Theile Wachs ober Harz und 25 Theile Glycerin ge-
nommen werden. Va3 Berfahren der Bereitung der Mafje
befteht in Folgendem: Dad Glycerin wird in einen Keffel
gethan und bemfelben die Gelatine obder der Leim Fugefest,
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weldje bei der Bohen Temperatur ber Mijdung fhmelzen
und fid) mit dem iibrigen Theile der Maffe mijden. Cndlidy
wird die Maffe durd) Bujay einer Mineralfarbe entjprechend
gefirbt. Die fo erhaltene Maffe wird in fliiffigem Buftanbde
in Holz- oder Metallformen gegoffen, in weldjen fie bald
ecfaltet und aug teldjen dann der fertige Gegenjtand Ber-
ausgenommen wird. €8 verfteht fich von felbft, daf Dei
complicivten Gegenftinden die eingeluen Theile derjelben in
bejondere Formen gegofien und fpater sufammengeleimt
werben founen. Bur Erhdhung des DHirtegrades der Maffe
und Dbeven wedentfprechende Farbung miiffen circa 30
bi3 35 Progent. Binfwei oder eincr anderen Mineral-
farbe, je nad) ber gewiinjdhten Frbung des 31t fertigenden
Artifels, sugefest werden. :

Maife gum Uebersiehen von Puppenfopjen, fowie
and) zur Serftellung folder,

Dieje Maffe befteht aus einem Gewichtstheile Wadjs
und 3 Gewidytatheilen Degtrin (Starfegummi, Amidbongummi,
gerbitete Starfe). Das Wad)s wird big jum Sdymelzpuntte
in einem Gefafe beliebiger Art erwdrmt, das Dextrin ald-
bamn hingugefilgt und Deides gehorig gemijdht. Das Giefen
bon Gegenftinden aus bdiefer Maffe und ebenjo das Ueber-
sieben mit Devfelben gefdhieht natiivlich in erwdvmtem, mefhr
ober minder flifjfigem Juftande auf befannte Weife. Beim
Crfalten wird die Maffe fehr feft und ift von gewshnlichen
BWadhs nid)t su unterjheiden. Jn ber Herftellung ftellt fid)
biefelbe wm civca 40 Progent billiger al3 reines Wadhs.

Yirfdhhornartige Majie fiir Kuvpie.

Ausg Leim, fehr fein geriebenem Wienerweifs, amerifa-
nijem Colophonium und Leindifivnif wird itber langjamem
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Feuer ein Telg angemadyt, derfelbe in Kudjenform itber ein
von echtem Hirfhhorn durd) Abtatich gerwonnenes Modell
geftrichen und die Maffe nad) Abhub vom Modell im Sdatten
langfam getrocnet. Bevor diefelbe nod) gang hart geworden
ift, werben die Scheiben ausgeftoden, mit Lochern verfehen,
cartonnirt, dann vollftandig havt getrocuet und ladirt. Wenn
bie Jmitationdmafje lange Beit legt, wird fie beinabe ebenjo
hart und 3ihe wie edhted Hirjchhorn.

- Kautjdhufartige Majle von Hang und Hoffmanu.

Bur Herjtellung einev Mafle, weldje an Stelle von
Qautjdyuf und Guitaperdha verwwenbdet werden fann, werben
Hiute vou Hafen, Kanindjen und anbderen Heinen Thieven
oder Ubfille diefer Hiute in Waffer gereinigt, in Kalfroafjer
gelegt und enthaart und mit 3 Progent Robglycerin nebit
mbglidh{t wenig Waffer in einem Papin'jden Topfe bis zur
vollftandigen Aufldjung gefodht. €8 entfteht eine ditnnilitifige,
- 3ithe Maffe, welde entweder auf Nepen in einem [uftigen
Raume getrocfnet ober fofort rweiter wveravbeitet 1ird.
12 Theile diejer Maffe werben mit 12 Theilen NRobhglycerin
in einem Dampfbabe gefdmolzen und nad) bem Sdymelzen
1 Theil einer concentrivten Lbjung von doppeltdhrontjaurent
Ralium zugefent. Die flitffige Maffe wird in Formen ge-
goffen und unter Drud erftarren gelaffen. Nad) dem Er-
ftavren nimmt man die Gegenftinde aud den Formen uud
trocEnet diefelben in einem dunflen luftigen Raume.

Diefe Mafie dhnelt dem vulcanifivten Kautfdhuf, nur daf fie
ben Bortheil Haben joll, die Hike beffer su vertragen al3 diefer.

Svoivine,

QSvoitine ift eine bejondere Maffe aud Gelatine, weldhe
Binfweig in Form einer Cmulfion enthdalt, bder man nod
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jur Berminderung der Spridigleit etwasd Glycerin zufept.
Diefe in Waffer gelbfte Maffe wird in Ddidem, erwdrmtem
Buftande auf mit Talf abgericbene Glaszplatten gegoffer,
in Borizontaler Qage getrodnet, fo bdaf fie elfenbeimveife
biinne, biegjame Platten darftelit. Um bierauf die Photo-
graphie zu iibertragen, wird ein Pigmentbild wie gewdhnlid
auf einer mit Ddiinnem Collodium iiberzogenen Glasplatte
entwidelt und bdurd) Alaunlbjung gegerbt. Nun wird die
Platte in warmes Wafjer gelegt und leptere fodann auf
pag Pigmentbild aufgequetichyt. Da die Glastajel des lefsteren
nod) warm ift, fo fcdmilst die Gelatine, Deziehentlich bie
Svoirinemaffe vollfommen an dag Pigmentbild an und fann
nad) dem Trodnen mit Ddemfelben vom ®laje abgezogen,
aud) fpdter colorirt werden. Diefe Bilder fehen wie bie
jhonften Elfenbein-Miniaturen aus.

Uuperdnderlidhe elaftijhe Formmajie von Dej.

Bur Herjtellung  eincr Maffe, die fid viel Dbeffer al3
ver gewdhnlicge elaftijche Leim zum Abformen von erha-
ben gravivten und unterjdmittenen DObjectent cignet, nidht
eintrocfnet und dem Schimmligwerden nidht unterworfen
ift, 16ft man 5 Theile Kodialzy in 15 Theilen Waffer,
benept mit diefem 50 Theile flein zertlopiten, geodhnlichen
Tifdhlerleim und [t dicfe Korper in einem bebecften Topfe
bei gewdhnlicher Temperatur etwa iiber Nadyt auf einander
cinwirfen. Dann [akt man die gequollene Wafle im Waffer-
babe jdymelzen, yobet man fleifiig umrithrt. Die abzujor-
menden Gegenftinde miiffen jdwad) gefettet fein und e3
muf die Qeimmafle mbglichit Falt vergofien werden. Bon
biefer Qeimmafie fann man mehrere ®ypzabgiifje madgen,
ohne dad Original zu befdddigen.
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Traganthmajie fir Wbdriice,

Man fitllt den dritten Thetl eined groferen oder flei-
neven ®efdBed mit Gummi-Traganth an, gieft e3 wvoll
Waffer und likt e3 vierundzwanzig Stunden ftehen, wihrend
weldier Feit man mandjedmal umrithrt. Wenn ber Tra-
gant) aufgeweidyt ijt, preft man durd) Leinwand, um ihn
von allen Unveinigfeiten zu befreien.

Den o gewonnenen Lraganthjdhleim mifd)t man mit
feinft gemablener Shlemmireide oder Schlemmereide und Blei-
weif, zu gleiden Theilen gemifdht, auf einem Tijdhe zu einer
Enetbaven Maffe; die Wenge ber anzuwendenden mineralijchen
Beftandtheile ridhtet fih na® dem Waijergehalt der Tra-
ganthmaffe und muf die Confiftens jo fein, daf fid) die Mafie
leicht in die Fovmen eindritden [dft.

Die Abdriide, weldje man mit diefer Compofition madt,
werben, tenn fie troden find, auferordentlih Hart und
man fann fie mit Glanzgold vergolden, ofhune bdaf man fie
vorber grunbirt; man fann fogleid) Poliment auftragen.

Die Mafje, welde {id) zu mandjerlei BVerzierungen
eignet, ftellt fid) in Folge de3 Hohen Traganthpreijes etwas
theuer; fie ldft fid) einige Beit aufbewabhren, wenn man fie
in ein feuchted Tud) einfdhlagt und in einen Keller ober
ein jonftiged fiihled Qocal bringt.

| Maiie zur Oeritellung von BVillardballen,
Lo Aumiiller.

Man lakt:

80 Zheile RKuodjengallerte (rufjijcher Leim) und

10 - » QRolnerleim wmit 110 Progent Waffer auf-
quellen, erhipt im Wafferbade und figt:
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5 Rilogr. Sdyweripatyh,
4 > Rreide und
I > gefodjted Leinsl hingu.

Wan taud)t nun fleine, aus derfelben WMaijfe Hergejtellte
©tiibe ein, ldft die dbaran hiangenbleibende Maffe trodnen,
taudyt sviedber ein und o fort, bid man bden roben Ball
erveidt Dat. Jft diefer nach drei bis vier Monaten troden,
fo legt man ifhn, entfprechend abgedreht, eine Stunbde lang
in ein Babd von effigfanrer Thonerde, 1dft wieber trodnen
und polict nun wie eine Elfenbeinfugel.

Maiie fiir plajtijche Modelle,

Dr. Brode empfiehlt nadjitehende Sufemmenfepung,
welde vor bem Glycerinfeim mannigfacde Bortheile haben
foll und fidhy beliebig firben lafit: 200 Gramm Talfpulver,
100 Gramm feinftes Weizenmeh! werden gemijeht und in
weies Wad)3, weldjes (300 Gramm) gejhmolzen und nidpt
mehr zu Beifp ift, jorgfiltig eingetragen.

PDeritellung einer Hharten Majje ans Algen.

1. Bridparation der Algen. 3 werden uerft
bie Meeralgen (veridjiedener Gattungen) wihrend circa drei
Stunbden in verdilnnte Scwefelfaure eingemweicht, dann gut
getrocfnet und, find fie Hart genug geworbden, serftampft und in
ein faft unfithbares Pulver gebracht.

2. Hevitellung dber Majfe. Cinerfeits mifdyt man
eine Lojung von 10 Gramm Tijdlerleim in wenig Waifer
mit einer Lofung von 5 Gramm Guttaperdha und 25 Gramm
Kautfdut in Naphtha, fest 10 Gramm Steinfohlentheer Bhinzu
und erhipt das Gange jum Sieden. Unbdererfeits mijcht



62 Harte Maffe aug Algen.

man im Wdrjer 60 Theile De3 wie oben praparivien Algen-
pulverd, 5 Theile Schwefel, ebenfoviel Harz und 25 Theile
Maun, Atfed zu Pulver geftofen. Dann irdgt man
pag Pulver in die flitfjige erfte Mafle und lakt auf's Neue
fodgen mit der BVorforge, baB die Temperatur ded Gemi-
fhes 150 Grad Celfiud nidht itberjteigt. Man erhdlt fo eine
bilbjame Mafje, die {id) jo leidht ie Guttaperda formen
lagt und fpdter eine Hdrte annimmnt, die fie zu vielen Ber-
wenbungen befidhigt.

Berveinfadht man die Operation durd) RKodjen einer
Mifchung von 70 Gramm Wlgenpulver, 15 Gramm Qeim
und ebenjoviel Theer bei berjelben Tempervatur, fo erhalt
man ein Product, weldjed dagd Ebenfholy exfesen Fann und
eine fehr {hone Politur annimmt. Auf beide Arten pripa-
vivt, faun man die Mafje in eine dem Elfenbein dhuliche Sub-
ftany umwanbdeln, wenn man {ie juerft einige Stunden bis
felbjt mehrere Tage in Scpwefeljdure eimveichen Iikt, dann
mit einer wdfjerigen Lojung von fauftifdem Kalf fod)t und
jehlieglich durd) Chlor oder Chlorfalt zur volligen Weike
bleicht. Mit Graphit eingerieben, fann die Maffe fiiv gal-
vanoplaijtifde Uebersiige leitend gemadyt werben.



Papier= und Bapicrmadé-Majjen.

Papicrmadyé-Magfe fiir Puppentopie, Larven 2¢.

Je nadppem  Ddie zu fertigenben Gegenftinde fein ober
weniger feint fein follen, wendet man fitv bie Papiermafie
verichiebene Sorten von PBapier und Papievabfdllen an. Bei
feineren Gegenftdnden wihlt mon die Hobelfpine von weifem
Drudpapier, wie folde bei den Budpbindern zu Haben find;
bei gewdhnlidjeren Sadjen bingegen Abjdhnisel von geleimter
ober Balbgeleimter Pappe.

Diefe Materialien werden in einenr, am beften emaillivten
eifernen Reffel gebradht, unter Dingufligung der entfprechen-
e Waffermaffe tiichtig gefodit und wihrend des Kodens
fo fein al8 miglich zerriifret, damit fi) bie Leimung bes
Papieres aufldft und ein moglidyft feiner und gleihméfiger
Papierbrei entfteht.

Wenn bdie jo in Arbeit befindlicge Papiermaffe genit-
gend gefodht und ein gleidmapiger Brei ohune Knoten ge=
worden ift, nimmt man fie aus dem Reffel in Fleineren _
ober griferen Mengen heraus, bringt fie auf ein Siep,
lagt gut abtropfen, formt fie in Kugeln und verfeinert
fie nun auf einer Reibmajdhine, einem Heibeifen ober in
einem Morfer nod) iweiter,
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Auf 2 RKilogramm diefer fo gewonnenen Papier-
maffe figt man 3 RKilogramm fein gemabhlene RKreide hinzu
und verfept nun die Maffe mit Leimwaffer, welched man aus
. 05 Rgr. gutem SKnodenleim und 2 Liter Waffer bereitet
hat. Das Waffer, welded durd) dbad Abtropfen und Aug-
prefien ber obigen Papiermaffe itbrig geblieben ift, wird mit
250 Gramm Stdrfemehl ftarf gejotten, bdagu 66 Gramm
Tabatbeize mit Wevmuth gefet (wenn bdiefe Beize nicht
au Baben ift, nimmt man aud) Knoblaud) und Wermuth
oder focht in Dem RLeimwafjer 06 Kgr. Koloquintenfamen).
Durd) diefe Jufdse erhilt die Waffe eine grofe Fejtigleit
augleid) eine Art Clafticitdt und ift den Angriffen der In-
fecten nid)t auggefept. Nun Enetet man diefe Maffe wobl
purdjeinander, fo dafy fie bie Confiftens eined Teiges erhilt,
und treibt fie auf einem Tijhe mit einem Rollholz wie
einen Qudjen aiid. Behufs Formend jdyneidet man die jo
gewonnenen Platten in die entfprechenden Grofen und
britcft fie nun mittelft eigener Holzdhen in die Form cin,
ywobei man darauf zu fehen Hat, baf man die Papiermaffe
namentlidy in den tiefen Theilen der Form nidht durdyreiht.
Bei befonders tiefen Stellen, 3. B. bei Bajen 2c., driift man
nod) befonberd ein Rliimpdjen bes Papierbreied mit ein, um
bag Berreifen zu verhinbern. Das austretende Waffer
nimmt man mit einem Sdhwamme oder mit FlieBpapier
weg, Dhebt den Abdrud aus der Form und 4Bt ihn auf
Drahtnepen trodnen.

Cin anberes Berfahren befteht davin, bdaB man biden
Pappendecel, den man juvor mit etwad Wafjer erweidt
hat, in mehrere, jedod) nidht ju diinne Theile fpaltet (man
faun aud) Papier mnehmen) und behandelt diefe einzelnen
Theile wie die oben bejdyriebene Maife.
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Papiermadhé nad) dem Patente von Srany
Dirnig.

Diefes Papiermad)é wurde vor einer Reihe von Jahren
von Dbem Pfeifenfabrifanten Frany Dornig in Wien er-
jonnen, praftijd) angewendet und audy patentivt. OB ntad)
Crldjdung e Patentes viel Gebraud) von diefer Compo-
fition gemadht worden ift, ift nicht befannt, (&ft fich aber
begweifeln, weil dag Patent al3 einen Hauptbeftandtheil Meer-
jhaum vorfdyreibt, der anch) ald Abfall wviel ju body im
Preife fteht. Neuerdingd Hat die Db rnigide Compofition
eine  Hftere Benitpung als Papiermadhé dadurdy gefunden,
baf man Derfelben ftatt der fhwer und theuer su bejdyaffen-
ben Meerjhaumabfalle eine gleidge Quantitit gemablénen
@pecﬂtemeé ober aud) zart gepulverter Talferbe Hingufigte,
im iibrigen aber dad von Didrnig angegebene Berfahren
beibebielt.

Diernad) nimmt man jur Bereitung der in  Rebe
ftebenden Compofition 2 Rgr. Papierfpane, [Eft fie einige
Tage lang in Waffer aufiweidhen und nadh diefem in dem-
felben Waffer and) nod) 3 Stunden fochen. AL3dann fdyopft
man die Maffe in mehrere Topfe und fudht fie in biefen
burd) tiichtiges Durdjeinanderarbeiten mit einem Quirl in
einen mdglichit gleichformigen, ditnmen Brei ju verwandeln,
Sobald man Hiermit fertig ift, giet man den Brei aus den
Topfen in eine Mulbe, fiigt ihm 15 Kgr. fein gepulverte
ZLalferde oder aud) ebenfo vorbeveiteten Speditein, 15 Kgr.
Roggenmehl, 05 Kgr. fein geftofenen, ungeldjchten Ralf
und 7 Liter nidht zu jdhwades Stirfewaffer in nod) Heifem
Buftanbe Bhingu, mengt Alled vecht innig untereinander und

iiber(dfit dann ba3 Gemifd) 24 bis 36 Stunden der §Ru[)e
O bfer. Fabritation tiinfil. plajtiiher Maifen,
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Hievauf gieBt man  dad iiberjtehende Wafjer ab und
itberlat dbag Gemifd), um e3 confijtenter und fnetbarver ju
madjen, wiederum einer 24- bis 36{tindigen Ruhe. Sobald
dasfelbe in einen bdidyteven Buftand iibergefithrt ijt, oriict
man e3 in Formen und bearbeitet die abgeformten Gegen-
ftande, nachdem {ie vollfommen getrodnet worben find, mit
Meffer, Feile, Glag- ober Sandpapier und nad)y Umiftinden
audy wobhl auf bder Drehbant. Der griferen Haltbarfeit
wegen werben fie nadher in fiedended Oel getaudit, dann
nad) dem Ubtrodnen mit Hutfily und zartem Vimsfteinmelh(
gejchliffen, bemalt und Hievauf gefirnift.

Papiermache fiiv Basreliefsd, WVajen, Urnen,
Rabhmen, Uhrgehdnuje 2¢. von Winger,

Bu bdiefem Papiermadyé fonn man alle Arten von Pa-
pieripdnen, wie aud) Abjille von Pappendedeln und Aleg,
waé von Ddiefen Etoffen fonjt wieder in bie Papievmiihle
geliefert wird, vevarbeiten. Cin zweiter Beftandtheil desfelben
ift fein gefiebte Wjde und gonz befonbders bdiejenige von
hartem PHolze; einen bdritten Bejtandtheil endlich bilbet der
Meh(fleifter. )

Das Papiermad)é wird aus den genannten Beftand-
theilen nun auf folgenbe Weife Bergeftellt:

Die Papierjpine und fonftigen Budybinderabfialle werden
flein gerriffen, in ein mit Wafjer gefiilltes Gefdf geworfen
und der Aufldfung iiberlafien ; Gfteres Duvdjeinanbderrithren
befdrdert diefelbe. Ausd bdiefem Gefdfe wird bdie aufgelsfte
Papiermafie endlih herausdgenommen, gany leicht dbag Wafjer
auggedrii€t, daun in einen Morfer gebracht und in demfelben
qut zerftogen. Jjt diejes gejhehen, fo nimmt man die Maffe
heraug, legt fiein ein ftarfes Leinentud) und iwindet mit Hilfe
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bedfelben bag mnod) in der Maffe befindlidge Waffer fo viel
wie moglid) aus. Hierauf wird der erzeugte Ballen entiweder
an der Sonne oder auf eimer warmen Seuerftelle oder auf
bem Ofen getrodnet. Der getrodnete Ballen wird auf einer
Rappémaijdjine obder auf einem Reibeifen gerieben, jo daf
bie Papierfloden der Baumwolle im Angreifen dhnlich find.
Diefe geviebene Maffe wird auf einem Brette mit ordindrem
Mepltleifter mittelft eines hilzernen Gpateld u einem Teige
untereinander gemengt und mit dem Rollholze ausdgetrieben,
wie man einen gewdhnlichen Meehlteig bearbeitet. ,

Diefer mit Meh(Eleifter angemadhte Klumpen, der aus
/3 ber gangen angumachenden Maffe beftehen muf, wird
auf einem Brette oder auf einer Tafel in Form eines
Rreuzes aufgefest. Jn bdie Oefiming  {dhiittet man 2/, fein
gefiebte Afche, am Deften von Barten Holze, gieft nad) und
nad) Waffer auf diefelbe und mengt o lange darin, big die
Ajde ganz durdhniht ift. SBulest wird aud) der Krany mit
ber maffen Ajde zujammengearbeitet.

Diefe drei Beftandtheile werden nun endlid) in den
Mirier gegeben und gut durdjeinander geftoen. Die daraus
bervorgehende Maffe ift das Papiermadé und fann joldjes
fogleid) vermendet werden. Wil man die Maffe dburdy lin-
gere Beit feudht erhalten, fo 1ird fie in irdene, glafirte
OefiBe gegeben, zwei und jwei diefer gefitllten Gefife auf-
einander geftellt und der Sonne oder jonftigen Warme ent-
30gert.

Auz diefem Papiermadhé lafjen fidh redht gut Basre-
liefs Darftellen, in bem bdie Mafje die Stelle des Wad)fes
vertritt, welded man fonft beim Boffiren amwendet. Wean
nimmt fitv biefen Jwed ein St biefer Mafle aus ber
itbenen  Sdhiifiel, in welder man fie aufbewabrt hat, driickt
busfelbe in ber fiir das Basrelief erforderlidien Grife flad,

H*k
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beftreidht eine Seite ber jo Dargeftellten Platte mit bem
oben ermdfnten Wehlfleifter und briidt biefe Maffe auf
irgend eine beliebige Fliche, 3. B. auf Shiefer, auf poli-
ticted Holz, auf Metall oder auf gegldttete Pappe. Algbann
legt man ein vievfad) sufammengefalteted Leinentud) auf bdiefe
Maffe und odriidt die etwa nod) itberfliiffig vorhandene
Feuchtigleit durd) wiederholted Anlegen ded Tudhed aus.

RNad) bdiefer Behandlung bder WMaffe fann man mit
pem fogenannten Bofjirholzden oder Vofjirgriffel die Jeidh-
nung ded Bad- obder Hautreliefd gang leidht graviren, Ber-
tiefungen ausheben und bie u fladen Crhshungen durd
frijges Auflegen von Maffe in bdas gewiinjdhte Verhiltnif
bringen.

Diefe Maffe gewdhrt vor dem Boffirwad)je verjdiedene
Bortheile. .

1. UArbeitet der Bofjirgriffel oder dad Boffirhilzdhen
in bem weiden Teige viel leichter, indem die Waffe fich
niederdriicfen, nad) allen Seiten {chieben, erhohen und nad
Belieben formen lapt. Sollte eine ober die anbere Stelle
etwmag frither anfangen zu trodnen, fo itberfdhrt man mit
eitem in Waffer getaudhten Haarpinfel bdiefe Stelle und bie
Maffe lapt fich wie frither bearbeiten.

2. 3t bie Arbeit vor ihrer Veendigung ganz aufge-
trodnet, fo fann fie theilweife oder auf der gangem 3 be-
arbeitenden Strede auf die eben befdjriebene Art angefeuchtet
und mit dem Boffirgriffel weiter bearbeitet werben.

3. Nadjpem bad ausdgearbeitete Basvelief gany aufge-
trodnet ift, wird e8 mit verdiinntem Mehlfleifter, mittelft
eined Paarpinfeld, itberzogen, und man ldft alddann den
MehlEleifter auftvocdnen, worauf die gange Arbeit mit beiner-
nem Polivgriffel geglittet wird.
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Bis hierher ift diefe erhabene Arbeit fertig, um davon
Abdritfe mittelft Abbrudwadd su nehmen. Sie wird als-
bannt mit bitnnem Seimwaffer iiberjogen, wieberum getrocnet
und auf die eben angegebente Art geglittet. Diefe lepte Ju-
bereitung ber Oberflidie geftattet jebe Auftragung von Oel-
ober forperlidher Wafjerfarbe, Auflegung von Goldblattdjen
blod burd) ben DHauc) odber Uebersug in Delfirnif. Jft die
UArbeit angeftrichen oder vergolbet worden, jo pflegt man fie
nod) ein- ober mefreremale mit Weingeiftlad zu itbersichen
und nadydem Derfelbe getrocnet ift, fann weder Hige nodh
Rilte, nody Feuchtigleit, nod) Staud, nod) Verunreinigungen
Der Fliegen diefer Arbeit Nadjtheil bringen, denn bdie lackivte
Oberflddye gewdhrt der darunterliegenden Meafje vollfommenen
Sdug. Der Staub wird mit einem weichen Borfiwijd) ab-
gefehrt und ber Fliegenjchmup mit einem befeuchteten Tucdhe
bejeitigt.

Papiermadyé, amerifanijdhes.

Die American Papiermaché Manufacturing Co. in
Guenpoint bringt groBe Mengen GefidBe verjdhiedener Form
und Groge ausd Papiermad)é, wie Waffereimer, Wajdybecen,
Pildcyiifieln, Blumenvajen, Fidibusbecher, Tabafzbitdhfen
unb Tabafsbofen, Spudndpfe 2c. in dben Handel; fie zeigen
gefdllige Formen, find leichter ald Holz, von geringer Wanbd-
ftdrfe und Haben dasd Ausjehen lactirter Blehgefife. Sie find
fajt ungerbredhlic) und gegen Fliiffigeiten ungemein wider-
ftandafdhig; felbit fochendes Waffer alterirt fie in feiner Weife.
Berjdyiedene, feit ldngerer Beit im taglihen Gebraude befind-
lide WafdygefdRe Haben fich fehr gut erhalten. Der bdic
aufgetragene, verfdhiedenfirbige KLacd ift ftarf bleihdltig,
bie Gubjtang ber Gefdhirre felbft dagegen enthilt nur 6:5 Pro-
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sent Minecalbeftandtheile ; Wafferglas, weldes man barin
vermuthete, lieg fih nicht nacdhweijen. Dagegen wurbe durdy
Natronlauge, cbenfo aucd) durch) Aifoho! eine organijche
Subftany audgezogen, welde {ich durdh) ihren Gerud), wie
purd) thre Loglidhfeit in fohlenjauren Alfalien und ihr fon-
ftiges Berhalten ald Hary erwies. Dah die Gefife, weldhe
felbit in fodjendem Wafjer nidit weid) werdben, ifhre Feftigteit
merflich einbiien, wenn f{ie mit Alfohol ober Sauge, bden
Lojungdmitteln ded Harzes, behanbelt werden, fpridyt dafiir,
paf Die Paptermaffe durd) Trdnfen niit Harldjung dieje
grofie Wiberftandafihigleit erlangt Hat.

Nad) dem BVerfahren obengenannter Fabrif, das bei
bem jepigen Stande der Wiffenidaft nicht lange unermittelt
bleiben fonnte, werden dergleihen Gefife aus Papiermadyé
gegemwdrtiy aber aud) in mehreren Fabrifen Cnglands,
Franfreihd und Deutfdlands gefertigt. AE Beug Hierzu
fonnen nur bie beften Fajerftoffe, Hadern aus Hanf und
Leinen dienen. Borzugdweife bdiemen bdazu, wenn e Fu
haben ift, altes Sdhiffstauwert; bie Englander und Franzojen
jollen, woie die Wmerifaner, ~nur biefed vevarbeiten und will
man daraus die befondere Giite ihrer Waare aus Papier-
madyé erfldven, bdie in Deutidhland nidht, ober nur felten
erreicdgt u werben pilegt. Dagegen ift e iblih in Deutjch-
land, Den aus Hanf und Leinen beftefenden Habern fiix
befagte DBerwendung mnod) 20 Progent Leber, vornehmlid
Abfille von Reh-, Sdhaf- und Jiegenfellen, Hinguzufiigen,
woburd) die Waaren ebenfalld fehr an Harte und Dauer-
Daftigleit gewinmnen jollen.

Die Bearbeitung diefes iaumerfen, fowie der fonftigen
Lumpen u. {. w. gejdjieht analog bder Fabrifation bes
Papiereg, indem e3 namlid) zuerft auf der Habdernjdhneid-
majdyine gejdynitten, bamn auf dem Holldnder gemablen,

DRPRSTRNRN
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gebleicht, mit Bindemittel gemijht und endlid) vom iiber-
jditfiigen Wafjer durd) Abpreflen befreit wird.

Um dag o bereitete Papiermadhé ju befdabhigen, daf die
aud bemfelben gefertigten egenftinde gegen Waffer un-
burdydringlid) werden, imprignirt man e mit der Lofung
einer Maffe, deven Bereitung wie folat gejchieht:

Dan nimmt 25 Rgr. fohlenfaures RNatron, 675 RKar.
Harz, 7-5 Gramm Gummiguttae und 25 Kgr. vder itberhaupt
pie erforderlihe Menge gebrannten Kalf. Der Kalf wird mit
BWaffer zu Kalfmild) geldfht nnd das Natron in Waffer
aufgeldft. Der in einem Reffel befindlihen und erhipten
Lojung des Natronsd wird dann fo viel von der Kalfmild
jugefet, dag fie fauftifd) wird. Das Harz und vas Gummi-
gutt werden in einem eifernen Reffel bei gelindem Feuer
sujammengefdymolzen, worauf man bdiefe gejdhmolzene Hary-
maffe nad) und nad) in die fauftijcge Natronldjung fliefen
[dBt, bid fie von derfelben nicht mehr gelsft wird. Jnbdem
man die Lofung jodann erfalten (aft, erftarrt fie su einer
feften Maffe, die sum Gebraudje aufbewahrt wird.

Bum  Wafferdidhtmacdjen bdes Papieres [6ft man von
biefer Maffe 25 Rgr. in 15 Liter fodjendem Waffer.
Anbderjeits madyt man bann aud) eine Lojung von 25 Kgr.
Alaun in 15 Liter Waffer. Hierauf impragnirt man das
Papiermad)é  vorerft mit einer LWung ded Hary-Natrons
und dann mit der Alaunlijung. Sobald das Papiermadyé
fo weit abgetrodnet ift, daf es nur nody einen 3dhen Teig
bildet, ift es gur Berarbeitung geniigend vorbereitet.

Die Berfertigung der Gefife aus Papiermadyé gefdhieht
mittelit eigend baju conftruivter Mafdhinen und von biefent
gilt wieder bdiejenige, weldhe Richard Smith su Shelbroote
i Canada fidh vor einigen Jahren fiir England patentiren
lieg, nod) jept fiir die befte.
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Sie befteht darin, Gefife ober anbdere hohle Artifel
birect aud Papiermafle in Formen angufertigen, in welden
fie ber Wirfung combinivter Stempel unterliegen, bdie nad
einander in Wirfjamfeit fommen, o fidh bder Brei erft an
pen ©eiten cined inneven Kolbend anlegt und erhebt, wo-
rauf ibhn ein duBerer Cylinderfolben comprimirt; bag voll-
endete ®efdB wird durd) bden Voben bder Form Herausge-
ftogen. €3 werden swei unter dem Stempel Hin- und Her-
gehende Formen angewendet, Deven eine gefitllt wird, wdh-
red Die anbere in Thitigleit ift und umgelehrt. Die
Mafdhine ift Seite 14 (Fig. 4) abgebilbet.

Die auf vorbefdyriebene Avt Hergeftellten GefiBe werden
burdygehend3 an freier Luft ober in gebeisten Bimmern
auf Drabtgittern getrodnet. Da fie in der Regel fehr glatt
aug ber Preffe hervorgehen, fo bediirfen fie nur jelten einer
Nadyhilfe. Sollte fid) eine joldje aber dod) als nithig er-
weifen, fo genitgt meiftens jdon ein fanjted Abjdhleifen
mittelft eined Ctitdchens Wilbleber und feinem Bimsftein-
mehl. Bulest werden die Gefdfe zu wiederholten Malen mit
einem fehr harten, gut trocnenden Copallade iiberlacirt und
nad) dem Anftragen des Lades im Ofen getrodnet. Dabdburd)
erlangen biefelben unverwiiftlihe Dauer und Widerftands-
fabigfeit gegen Heifes Waffer.

Giepbare Spiclwaarvenmaiie.

50 Rilogr. fein gemafhlener und gejdhlammter THonjdiefer
werden mit 20 Progent Lumpenpapierbrei und 30 Progent
gebranntem Gyps nebft einer geniigenden Menge Waffer zu
einem gut durdgemifdhten, flitffigen Brei angeriihrt, welder
in bie gefdinflenen Hohlformen eingegoffen wird, nadydem
diefelbent borher mit fein gemabhlenem Schiefer, Sypapulver
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ober irgend einem Fettftoffe ausgepinfelt worben find. Nady-
bem bic eingegoffene Maffe einige Minuten in der Form
verblieben ift, hat fich eine mehr ober weniger ftarfe Krufte
gebilbet ; man giept die iberjdhiiifige, noch flitjfige Maffe ab
und fann nun dad Product aus ber Form herausnehmen.
Sind aug diejem bdie Waffertheile durd) Trodnen entfernt,
fo wird dag Arbeitsfti in befannter Weife weiter Hehan-
belt, um ihm bie gehorige Feftigleit und Ungerbrechlichfeit
ju geben und wird {chlieflih) mit beliebigen Farben, Laden
oder mit Paraffin, Wad)s, Kautfdjut u. dgl. iibersogen. Der
Borvtheil bdiefer Fabrifationsdmethode befteht darin, daf die
wit ®yps angerithrte flitffige Maffe in die gejd)lofienen For-
men eingegofien werden fann und in ihnen fchnell erhirtet,
mithin die Formen nad) einigen Minuten zur Wiederbenitfung
bereit find.

Papiermadyé-Polzmaiie.

Man nimmt 06 Kgr. guten RKolner Leim und [aft
ihn in gwei Liter Waffer itber Nacht weid) werden, dann
fiigt man 025 RKgr. redt fein zerfdynittened ober zerrifjenes
ungeletmtes Papier hingu und focht, bid3 Leim und Papier
fid vollftdndig anfgeldft haben. Jn diefe Fliffigteit, welche
man durd) grobe Leimwand filtrirt, bringt man nad) und
nady 1 Rilogr. fein gefiebte Sdgejpine, 2 RKilogr. fein ge-
maflene Kreide und 1 RKilogr. fein gemablenen rothen Bolus
und fnetet Alled tiidhtig unter einander. Auf einer Marmor-
platte arbeitet man dann die Maffe unter Hinzufilgung von
Kretbe und Bolus fo lange ausg, big fie eine teigige, mehr
fittartige Befchaffenpeit zeigt, in weldem Juftandbe man fie
in gut gedlte Formen preft.
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Tabatddofen aud Papievmadyé,

1. Mittelft eined aud feinem Weizenmehl und Leim
purd) da3 Rodjen mit Waffer bereiteten Kleifters werben
grofie Bogen Papier auf folgende Wrt mit einander ver-
bunden. Man leimt erft swei Bldtter itbereinander, indem
man beide mitteljt eined Pinjeld an bder einen Flade mit
einer bitnnen Lage von jenem Kleifter iiberzieht und bann
itbeveinanderlegt und die etwa dazwijdjen entftandenen Quft-
bladden durd) ein jorgfdltiges Ausftreidien von dem Wittel-
puntte zum Rande hin, und war mitteljt groben wollenen
Lappend zu verdringen fudt, woranf die sujammengeleimten
Qagen in einer Trodenftube gut ausgetrodnet werden. Jjt
died gejdjefen, jo twerden auf gleide LWeife von diefen ju-
fammengeleimten Qagen wieber zwei und gwei jujammen-
gelegt und fo fort, big bie gewiinjdjte Dide erreicht ift. Tie
auf diefe Weife gebildeten Tafeln werden in mit Oel aus-
geftrichenten Formen gepreft, troduen gelaffen, mit Oelfirnif
itberogen und im Ofen gebacten, wodurd) fie die Harte und
Seftigleit von Hols erveichen.

2. Man bereitet bad Papiermad)é aud den Abfillen von
grauem und weiem Papier. Sie werden ju dem Enbe in
einem Reffel mit Wafjer gefodht und bann in einem Mdrfer
fo lange geftampft, bi3 ein Brei gebilbet ift. Diefer Brei
wird hievauf, um ihm mehr Steifigleit su geben, mit einer
mit Waffer gemadjten Lojung von Leim und Starfemehl
gefodht, sur teigibhnlichen Confiftens verdichtet und bann in
pie mit Oel ausgeftrichenen Formen gepreht, Hievauf heraus-
genonumen, getrocnet. Nad) dem Trodnen werden fie in
beifen Leindlfirnif getaudht oder dbamit itberjtrichen und in
eirtemn eigenten Backofen bei ftavfer Hige getrodnet, beziehent-
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lih gerdjtet, fo zwar, daf die Waaren frei in dem Ofen
fteben und weber Wiinde nod) Boben beriihren. So gerditet
befommen fie bie Hivte Ded DHolzes und laffen fid) rajpeln
und bdredhjeln.

Plajtifjche Mafie fiir Puppentdpie von BVangel,

Die Bereitung diefer Maffe gefdhieht folgendermagen:
Der fein gemablene Holz- oder jonftig zubereitete Pflangen-
faferftoff (Cellulofe) wird in faltem Waffer ju einem diden
Brei angerithrt und fodann ein mit Wepnatron verfodter,
pidflitfiiger Terpentin als Seife zugejept. Das Verhiltnif
per Cellulofe (troden gedacht) zur eife ift: 1:0.5 und
natiirlich variabel, je nachdem bder Stoff dict oder diinn-
flitffiger fitr Den su evzeugenden Wrtifel fein foll. Nachdem
Diefe beiden DBeftandtheile gehdrig abgeriihrt und gemengt
find, fept man englijhe Sdywefeljiure von 66 Grad Bs.,
weldje aud) etwad mit Waffer vermengt fein faun, ober
audy in Waffer geldfte jhwefeljaure THomerde fo lange
bingu, big bie dide Flitjfigleit neutval ift, wobdurd) dasg Harz
von der eife audgefdhieden und auf den Holftoff nieder-
gefdhlagen wird. Die Dajfe ift nun zur weiteren BVerwen-
dung fertig. Will man diefe Mafle etwas fteifer madpen,
3 B. fiiv majfive Gegenftande, wie Bilberralhmen, Mobel-
rofetter u. dgl, fo Dbebient man fidh eines Bufased von
Porzellanerde, dejfen Gewid)t jedod) nicht mehr betragen joll,
alg dad be3 ju verwenbenden Faferftoffes (Cellulofe).

Lag Crzeugungsdverfahren der verjhiedenen Wrtifel aug
diefer Maffe ift folgendes: Fitr Hohle Gegenftinde, Puppen-
fopfe, Kugeln u. dbgl. werden Fliachen oder Streifen von der
erforderlichen GroBe bdevart geprefit, daf man bag nbthige
Quantum der Maffe in einem entfpredjend Hohen Rahmen
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bon Der gewiinjhten Form, unten mit einem feinen Drafh-
gewebe verfeben, eingieBt, Hievauf einen gemau in bdiefen
Rahmen paffenden Deckel mit Lohern und ebenfalls mit
einem  Drahigewebe unten legt und Gierauf die Maffe
mittelft einer Prefle durd) ziemlid) ftarfen Druc derart
ausprefit, i3 bdiefelbe jenen Grad von Confifteng er-
langt Bat, ber fitr ben Gegenftand zwedmifpig ift.

Diefe fo gubereiteten Flachen werben nun in eine ftarfe
Leimwand eingefchlagen und in die Getreffende Metalljtanze
gelegt, weld)’ letere jeboch) mit vielen LWhern verfehen fein
muf, um dag Abfliefen des Waffers su exmdglichen. Hievauf
wird ein der Hohlung bdiefer Stange entfprechender Kautjdut-
ober anbdever elaftifder Gegenftempel eingelegt, der den Swedt
hat, einen gleidymaBigen Druct itber den u preffenden Gegen-
ftand auszuiiben. Das Gaunge wird mit der Prefle misg-
lihft feft geprefit, wodurd) beinahe das ganze Waffer ent-
weidht. Sodann wird bdag Fabrifat getrodnet, in der eigent-
lien Formftange Beify geprefit, jedod) wor bem Einlegen
mit Federweify ober Talferde beftveut, um das Anfleben u
berhiiten. Um bdie vollftindige Glitte und Form des Fabri-
fate3 su erfalten, famn man Ddasfelbe nod) bters in troce-
nem Buftanbde auf vorbefdhriebene Weife nacdhprefjen.

Soll endlich dev gefertigte Artifel die gewitnjdhte Natur-
farbe, namentlid) ba, wo eine befondere Ginfeit desfelben
(bei Puppentopfen) begwedt wird, evhalten, fo wird derfelbe
guerft mit ciner Seindlfivniffarbe beftvicdhen, getrodnet, mit
in @pivitus aufgeldftem Celluloid, dem bdie gewiinjdhte Farbe
beigefeht wird, mehrmald angeftridien und nach dem Trodnen
wieder it die auf circa 70 Grad €. ertirmte Stange gebracht
und nadhgepreft. Dasd anzumwendende Selluloid wird in trodenem
Buftande, fein vertheilt, mit Hodgradigem Sdpwefeldther
fibergoffen. Nad) dem Anffaugen des ethers wird dasfelbe
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in eine Flafde gebradhyt, abfoluter Alfohol darauf gegofjen
und in ein Wafjerbad geftellt, wo bdie Aufldjung langfam
vor fih geht. Auf je 15 Gramm verwendeten trocenen
Celluloidd werden circa 8 Gramm weifed Mohnd!l oder ein
dquivalented Oel binzugegeben, was einen matten, durd)-
fcheinenden Lacd bildet, womit bdie beveitd mit Farben ver-
febenen Gegenftande nodymals iibersogen iwerden und da-
burdy einen Anftrid) erbalten, welcher dem Waffer, Sduren,
Fetten und der Warme volfommen widerfteht.

Fafer uud Kiften ansd Papiermaiie.

Die Fabrifation von Fiffern, Kijten und Gervathichaften
aud Papiermaffe ftatt Holy nimmt immer grofere Dimen-
fionen an unbd e3 egiftiven jdjon wviefe Patente und gang
befonbers amerifanijdge Patente.

Nad) einer Methode witd die Papiermaffe vornehmlic
aud ©troh) gewonnen und aud eingelnen Tafeln ju einer
fteifen Platte sufammengepreBt, die nad) dem Trodnen jibher
iit a3 Holz. Man biegt bdie Platte cylinderformig zu-
fammen und befeftigt die beiden, entgegenftehenden, zuvor
mit ©djwalbenfdivans verfehenen Enbden durd) doppelfpisige
Jtdgel “aneinander. Die Ndgel mitffen von aufen einge-
triebert und an der Junenfeite gegen ein Stiid Holz, das
ber Fuge vertical entlang geht, umgefdhlagen werden. Dectel
und Boden find aus Holz mit einem gegen den Rand
ftogenben Seitenftitd an den Enden eingepaft und durd)
Nigel, die durd) die Seiten des Faffed getrieben werden,
befeftigt.  Cin Reifen von Holy oder Cifen st fie gegen
Abreiberr u. dgl. Die Papiermajfe ift volljtindig wafferdidt.

Nady einter andeven Mittheilung fertigt man Fdfjer aud
gleid) birect aud ber weiden Papiermaffe. Sie wird von
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dem Gylinder der Papiermajdhine nady einem anbderen aus-
gefpanuten Cylinder gefithrt und Herumgewidelt, big fie bdie
erforderlihe Starfe erlangt YHat, worauf der Cylinber zu-
fammengezogen und entfernt wird und bad geformte Faf
sum Preflen 3wijden zwei Walzen fommt. Die Walzen find
fo geftellt, ba bie eine bon innen, die andere von aufen
prefit und das Fap zwijdhen beiden hin- und Herbewegt wird,
fo bafy fih die Papiermaffe gleihmdaBig verdidytet und er-
hivtet. Dad Faf ift dennad) ein aud einem Otiide be-
fteenber Cylinder und c3 bleibt nichtd ‘weiter itbrig, als
Boben und Decdel eingufligen und die NRéifen umgulegen.
Das erftere davon ift allerbingd der fdpwvierigite Theil dev
SGadje und zwei Patente find jpectell in Bejug darauf er-
theilt worben. Die eine Methode ift zur Herftellung eines
biegfamen Randesd, Wanilla- oder anbdered fefte3 Papier um
die Dedel zu Defeftigen. Nadhdem bdiefe eingefeht find, wird
pag Papier eingefneipt, jo daf e ben Rand besd Fafjes
fiberfleibet und Darvitber umgefalzt und mit Reifen feft-
gemad)t. Cin anbderer Crfinber lagt, wahrend dag FaB um
den Gylinder geformt wird, einen bder Dedel aud Papier-
maffe in die Form prefjen oder die Dedel eingeln fabriciven
und ihre Rdander an der Peripherie in die Faffer falzen.
Diefe- in bie Hohe gebogenen NRdnber erfitllen denfelben
Bwed, wie die oben bejdjriebenen biegjamen Papiervdnbder,
die Qonftruction differivt nur infofern, al8 fie durd) eiferne
Feifen an dag Faff angenietet werben.

Gine anbere Methode unterjdheidet fich wefentlich von
ber bigher bejdjriebenen.

Jebed Fah bejteht ausd zwei anftatt aus einem Cylinder,
peven einer im anberven befindlich, al3 Fufter bdient und da
er fitvzer ift, eine Unterlage filr die Dedel giebt. Jwijden
pie beiben GCylinber fommt ein ftarfes Papier und alles
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wird feft sufammengeflebt. Das dazwijdhen liegenbe Bapier
fteht iiber den Rand in die Hohe und wird itber den Decel
sufammengefalst.

Gefde sum Berpaden von Kife, Butter und dhnlichen
Producten beftehen aus jufommengeleimten Tafeln, die man
in einer Witrfelform preft. Dies muf gefhehen, o lange
bie Papiermaffe und der Leim nod) weidh) find und ein in
bie Hohlung des Wiirfels unter die Maffe gearbeitetes Stitct
Moufielin verhindert bad Entjtehen von Riffen und @prun—
gent an den jufammengefiigten Kanten.

Steinpappe fiiv ardjiteftonijhe BVerjierungen,

Pan jtellt diefelbe auf folgende Weife Her:

8 RKilogr. Leim und

1 Rilogr. gepulverted arabifhes Gummi werden in

12 Kilogr. Waffer geldft und bie Lojung bis zum Koden
erhipt. Wihrend ded Kodhens feht man hierauf 12 RKilogr.
Papiergeng unter fleifigem Umrithren hingu: Das Gange
verfeft man mit Sdlammireide, bis fidh) die ?IRiicI)ung qut
formen [dft. Hievauf wird der fo gebildete Teig in die gut
gedlten Formen eingedritdt, bann Herausgenommen, anfing-
lid) an der Quft oberflichlidy) getrocnet und endlich in
Trodenftuben gebracht, worin die Gegenftinde. bis zum
villigen Grhdrten bleiben. Hievauf tranft man die Objecte
mit Beiem Keindl und fann fie nun nad) Belieben decoriren.

Giefibare @tginpappe.

Diefelbe befteht aus Leindl und Papierzeng Dber Abfillen
von Bud)binderabfdnifeln, welde 24 Stunden lang gefodt
worben find, fo bap fie einen Brei bilden. Die Mijhung
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wird in Formen gegoffen. Der Leim wird in heifem Waffer
gelbft und die Lwjung mit dem Leindl, der Schlammereide
und dem Papierbrei gemifcht.

Sdhwarze englifjdhe Steinpappe.

Bur Darftellung derfelben [aft man Bimsjtein wohl
audglithen, I6jdht thn dann mit Waffer ab, zerftopt ihn Hier-
auj zu feinem Pulver und fiebt diefes durd) ein Haarfieb.
Das Pulver giebt man in ein entiprechendes Sefih und fept
o viel Firnif Hingu, bid ein dider Brei gebildet ift, bem
man jo viel RienvuB zufebt, um ihm eine jatte Sdhwdrze
st geben, worauf der Brei mit nod) mehr Firnif verjebt
und Ales wolhl und gut verrieben wird, jo daf eine Fliiffig-
feit Davaus entfteht. Mit diefer Mafje itberzieht man nun
gut gejchlagene Pappe pder boppelted Papier mit Hilfe eines
Pinfels, ohne eine Stelle zu fehlen, fo bitnn wie miglid).
Damit der Bimsftein {idh nidt in der Maffe su Boden
fege, muf fie jtetd umgeriihrt werben. Wenun die Bogen
troden geworben {ind, werben fte auf gleihe Weije zum
sweiten Male itberzogen, davauf getrodnet und gepreft.

Papiermaife fiir Rohren, Jiegel 2.

Papier= und dhnlider Fajerftoff finbet immer ausdge-
behntere BVerwendung. So fertigt man Rohren aud Papier-
ftoff fitrt Gas- und Wafferleitungen, zum Bertleiben von
Drahtleitungen 2¢. Su dem Swece werden Papierftreifen von
ber Breite, weldje bdie Liinge 0De3d betreffenden Robhritiices
betragen joll, in gejdmolzenen Aphalt getaudit, alddbann
um eine Holzform gevollt, von dem Durcdhmeffer der ge:
wiinfdhten Rohrweite. Nad) dem Crfalten wird die Jnnen-
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flicje der erbaltenen Papierrolle emaillivt und die Aufen-
fldcge mit Asphaltlad iibersogen und Sand darauf befejtigt.
Aud) eine Bebadjung, weldye in Folge ihrer Leidhtigleit und
vieler anderen Bortheile da3 Sdhieferdac) 1weit itbertreffen
foll, wird in Amerita aus fafevigem Papierftoff hergeftellt.

Aud bem brefavtigen Material werden mittelft Majdhi-
nen Biegel von Der gewiinjdjten Geftalt gepreft, bdiefelben
bievauf theilweife getrodnet, fodann mit einer wafferbicht-
madjenden Lofung volfommen erbdrtet. Nad) dem Baden
werden die Biegel mit eimer Mijhung behanbelt, welde
ihnen eine emailavtige Oberfliche verleiht; Bhierauf folgt
eine Sdiht Sand, twelde bie Stiide gegen die Cinwir-
fungen der Hige und bed Feuers {ditht. Durd) Vertwen-
bung von verfdiedenfirbigem Sanbe founen mannigfacge
Farbenjdattivungen erhalten werben. Nach dem Auftragen
ber Cmailflitfiigleit und der Sandijchicht werden bdie Biegel
ein gweite3 Wal gebaden unbd find alsdann zur BVerfendung
fertig.

PDeritellung von Gegenftinden aus Papiermaiije
von Jiirf in Kronftadt.

Bur gFabrifation von Gefdfen werden vorer imprig-
nirte Papierblitter zuerft in Pappenform gebradt. Tas
bagu vermendete Papier ift beliebig, dod) ift Bedingung,
baf e ftart geleimt fei. Man bemiipt Papier von ungefihr
folgender Bufammenfepung: 10 Theile Hadern, 40 Theile
Stroh, 50 Theile brauner Holftoff. Die Jmpragnivung ge-
jhieht, um Da3 Papier undurchlifiig su maden und gugleid
um Dbie eingelnen Papierblitter gut mit einander zu ver-
binden und iwird dies in folgendber Weife erreicht: Das
Papier erhlt in Bogenform einen beiderfeitigen Anftridh aus

i fer. Fabritation tinftl. plajtijher Maffen. 6
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60 Theilen defibrinirten, frifhen Bluted, 35 ‘Theilen ge-
fiebtem Ralfpulver, 5 Theilen [dywefeljanrer ThHonerde.
Nac) dem Trodnen bed Anftriched twerben je nad) Crfor-
bernif 10 big 15 fjoldjer Bogen mittelft diefed Anftridyes
beftrichen und auf einander gelegt und jofort in gebeizte
Sormen gebrad)t, wobei die Pappe durd) den Druc einer
belicbigen Stangenpreffe die Form jener Schalen annimmt,
weldje fitv den jeweiligen Jwed erforderlid) ift. '
Die Formen ‘beftehen ausd awei Halften; bei einer Flajde
3. 8. trigt die Schale oben einen ur Aufnahme deg Ber-
jhluifes Dienenden Anjap mit dem Hald und unten den Lheil,
auf weldjem bdie Flajhe ruht. Die Stangenform wird vor dem
Ginbringen der Papierbogen gelinde angewdrmt und gehen
bie Giweipitoffe des Bluted wihrend der Preffung mit dem
Ralfpulver eine demijhe Berbindung ein, die fidh) gegen
Waffer, Spivituofen 2c. vollfommen inbdifferent zeigt. Nad)
civca fiinf Minuten ift die Papiermaffe erftavet und fann
die nun fertige Halbflajche jofort Heraudgehoben werbden, um
an ber Luft ganzlid) auszutrodnen, wozu fech3 bid adht Tage
nothwendig find. Derartige Gefifhiliten werden dann an den
jufammengehirvigen Rindern abgefdrigt, sujammengefept und
burd) wafferdichten Leim ober durdh ziemlich) harten Rautjduifitt
sujammengeflebt, womit die Fabrifution der Gefife beendet
ift. Se nach  Crfordernif werben bdann bdie Gerithe mit
Nebenbeftandtheilen montivt, im wvorliegenden Falle wird
bie Glafhe, 3. B. mit einem  Finnverjchluffe verfehen.
Bwei Binnvinge, werben itber ben Hald gezogen und mut
einem, Dem bei Rohrenfefleln verwendeten Rohrenein-
briifer Gfnlichen Jnftrument auf dber Drehbant fejtgeprept.
Der Verjdhlup faun aud) aufgegofien werben, dod) ift dasd
bei BVerwendung von Kautichulfitt su vermeiden, da derfelbe
pavunter leivet. Auf bden duBeren Binnving wird nun- der
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cigentliche Decel geldthet unmd Dbient ein rohrenformiger
Unjap de3 Dedeld zur Wufnahme bed Stopfeld tweldjer
beim ®ebraudje mittelft De3 Ringed Herausgezogen iwird.
Nad) Abjdraubung bde3 Ringed wird iiber den Stipfel
ver BVerfdhlup gejdhraubt.

Dad jo weit vollendete Gefdf wird nun innen mit
Wadhs. ober PLaraffin ausgegoffen, leptered ift vorzuziehen,
ba Dasfelbe weder Gerud) nod) Gefdymad von {ich giebt.
Bum Behufe ber Ausftattung jverden die Sefdfe aupen be-
liebig Yacfirt ober polirt.

Papiermafje fiir WVienenftodfe von J. Poppe in
Wartha, (D. R-P. Nr. 12.561.)

Die Waffe, aud weldem die Bienenftocke Hergeftellt

werden, befteht DHauptiadhlih) aug Papievabfillen, tveldjen

Fig. 20.

man nod) andeve Faferftoffe, wie Holzz und Strohitoff,

jowie -aud) Sdgefpdane ufesen fann und bdienen 3 Progent
6%
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SO |

thierijcher Leim al3 Bindemittel. Diefe Maffe wird mit
4 Theilen RKreide zujammen in einem Kollergange gemahlen,
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bann in winfelredjte Formen gebracht und die eingelnen Theile
unter einer hydraulijhen Preffe einem hohen Druce ausge-
fest. Sobann werben die Theile aus den Formen BHeraug-
genommen und getrocnet. Sind diejelben troden, fo werden
fie einer nocymaligen Preffung ausgefest, wodurd) die Maffe
nod) mehr verdidhtet und bie beftimmte Stirfe bder Wan-

Tig 24, Big 25.

bungen ersielt wird. Der Thiirbejdhlag und die Holzleiften
werden por der erften Preffung in die Mitte der Mafje ge-
fegt unbd ftehen die-Holsleiften von dber duferen Kante rings-
berum 25 Gentimeter zuvitd, fo dbaf bdiefe von aufen nidht
erfichilich in Der Maffe eingepreft find und dem Stod mehr
Feftigleit geben.

Beim Jujammenfepen der Theile zum Stod werden
die Kanten, begiehentlich Anftofe verleimt und mit 12 Cm.
langen Holzidhrauben verjdraudt, welde in bie PHoljleijten
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eingreifen. Nach diefem fommt der Anftrid) und swar erftens
eine Mifdyung von 4 RKilogr. gelbjchtem Kalf und 3 RKilogr.
Rinderblut, mit einem Heinen Jufas von Alaun, biefer
wird gweimal aufgetragen, damn erfolgt ein yweimaliger Un-
ftricd) mit Delfarbe, damit ift der Stod vor Eindringen von
Feudhtigleit und Naffe gejchiipt. Die Maffe ift ein fdhlechter
Wirmeleiter und fdyitt deshalb bei 65 Cm. Wanditdrfe
bie Bienen im Winter vor Froft und im Sommer vor
Dige; ferner, was die Dauerhaftigleit der Stoce, forwie
berent Giite anbelangt, ftehen biefelben rweit vor jebem Holz-
ftof, benn bie Meaffe unterliegt feinerlei Fiulnif und be-
fommt weder Riffe nody Spritnge; aud) ift diefe frei vom
WurmfraB. Sdliclich) muf nod) bemerft werden, daff bie
Gtocfe felbft bei ihrer Berftorung an Mafje nody immer
einen annehmbaren Werth reprifentiven.

QBulcanifirted Papiermadyé, and) vulcanifivte
Fajer, Vulcanized fiber.

Bur  Herjtellung  bdiefed Stoffes wird Rapier ober
Papierftoff (eventucll Pflangenfafer jeber Art) mit einer
concentrivten. Lojung von Chlorzint von 65—75 Grad Bé.
befanbdelt; ftatt Chlovzint fonnen audy die Shlorverbindungen
von  Finn, Calcium, WAluminium, Magnefium  verwenbet
werden.  Nad) bdiefer . Behanblung muf bdas Papier mit
veinem Wafler gewajden werben, b8 e3 von itberichitfjigen
Chemitalien frei ift. Da man etwa 4 Kgr. concentrirte
Chlorsintlijung auf je 1 Kgv. Papier braudyt, jo wire das
LBerfahren zu thewer fitv praftijfe Bwede, wenn dag Chlor-
int nicht wieber verwerthet wiirde, wa3 in folgender Art
geidjieht. Das Wajdywafler wird fo lange. sum Wafden
bes mit Chlorsint behandelten Papiered benitht, bis e3 eine
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Goncentration von etiva 30—40 Grad Bé. erreidht. Damn
fallt man durd fohlenjauered Natron alled Jint ald fohlen-
faures Binforyd, fo baB nur Chlornatrium in Ldjung
bleibt. Der BVerfaufapreid bes fohlenjauren Jinforybesd bdect
die Soften der Chlorzintlbjung. Man fann jedod) ausd dem
fohlenjauren Binforhd bdurcd) DBehandlung mit Salzfdure
ieder Chlorzint bilben und died wie vorher Deniigen. Die
jo erbaltenen Papierjtoffe jdhwellen in der Feuditigleit an
ind zwar mandmal o fehr, daf f{ie dadurch) werthlos
werden wiirden, wenn {ie nidt wafferdidt gemadyt werben
tonnten. Diesd gejdhieht in der Weife, ba man fie 24 bi3
48 Stunbden lang der Eimwirfung eine3 Babed von concen-
trivter €alpeterfiure ausdfest und {ie dann gritudlid mit
Waifer audwdjdht. Die erforderliche Jeit der Cinwirfung
ridtet fid) nad) der Dide ber zu behandelnden Gegenftinde
und Dbauert um fjo ldnger, je langjamer derjelbe von ber
Sdure bdburdydrungen twird, d..h. je dider er ift. Da es
{hwierig ift, Salpeterfdure von der erforberlichen Stirfe ju
bejhaffen, o ift eine Mijdhung von Salpeterjdure unbd
Sdywefeljdure vorzuziehen, bderen Mifdungsverhilinip von
ver Stirfe der Siduren abhangt. Die Nothwendigfeit, die
Gegenftande wafferdidht zu madjen, fithrt ouf den Gedanfen,
die pulcanifivte Fafer durd) Bebhndlung mit concentrirter
Sdywefeljdure, d. §. durd) verbefjertes Bergamentifiven Her-
suftellen. Da die aug vulcanifivten Fajern erzeugten SGegen-.
ftinbe wmeift fehr bid find und haufig ausd mehreren ober
vielen Sagen von Papierftoff bejtefhen, jo fonnte die bis-
Derige Art be3 Pergamentifivend nicht beniiht mwerden.

Nadh) dem Patente wird nun folgendbermaBen ver-
fahren:

Jn ein Badb von Schwefeljiure, 3. B. der gewdhnliden
Gdure ded Hanbels, wird metallijhes Jint im Berhiltnifje
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bon etwa 1 Theil Binf auf 32 Theile Sdure gegeben und
fteben gelafjen, bi3 die Sdure fo viel Jint al3 méglidy auf-
genommen hat. Wenn bdie Fliffigleit abgefithlt ift, wird
Degtrin im BVerhdltniff von etwa 1 Theil auf 4 Lheile der
Lofung bingugefiigt. Died beeinfluft die BWittung deg Babes
in merfwitrdiger Weife; ein Blatt Papier 2. 1wird nad)
bem DBerweilen in dem Bade nicht fofort von der Sdure
seritort, behdlt vielmehr einme Detradchtliche Beit Tang feine
Adhdfionstraft ober Rlebfibigleit, nachdem e3 aus dem
Bade genommen ift. Daburd) gewimt man fo viel Beit,
als ndthig ift, um aus jwei ober mehreren PRapierbahnen
eine Pappe zu bilden ober die behandelte Stoffmafie beliebig
gu formen. Wenn died gefdehen ift, wird ber Stoff burd
ein Bad von gewdhnliem Kodfal; und Waffer gefitbrt.
Dier findet wabrideinlich eine dopypelte Berfepung ftatt; die
gebildeten Salze, dag [dwefeljaure Natron und das Chlor-
ginf find in Waffer [68lid). Der Stoff ober Gegenftand
wird dann in reinem Waffer gewajden und auf beliebige
Art weiterbehanbdelt. Der Hauptpuntt der Crfindung ijt ein
uiag gum Scwefelfaurebad von allen foldhen Stoffen,
welche geeignet find, Ddie intenfive BWirfung der Sdure in
ber bejcriebenen Weife zu milbern ober zu verlangjamen.
Die angefiihrien Bufige, Jinf und Degtrin, find nur als
Deifpiele gu betradjten. Statt Jinf fann aud) ein anderes
Wetall, 3. B. Cifen, und ftatt Dextrin ein anbderer Stoff,
5 B. Blut, Chweip, Papier oder Papierftoff, der in ber
$abrif entftehende Abfall der Stoffe und Gegenftande aus
vulcanifirter Fajer ober aus Pergament ober auch rohes
Petroleum (?) verwenbet werben.

Alle Avten vegetabilifher Fafern ober Gewebe fonnen
fo behanbelt werben, Papier und Papierftoffe jeder At
Baumwole und alle daraud angefertigten Gegenftinde und
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Gtoffe.  Wenn fie in geniigendent Grade behandelt und ju-
jammengewalst {ind, ergeben fie einen vorziiglichen Erjap
fiir Z:derriemen. Um befonders bdide Pappen Herzuftellen
walzt man fie guerft in gewohnter Weife zujammen und ver-
binbet 3wei oder mehrere folder Maffen, indem man die
befdyricbene Pergamentirflitfiigleit auf bdie beiden Flachen
ftreicht, die 'aneinander Haften jollen, bdiefe dadurd) mitein-
ander verbindet und bann abwdfdt, wie vorher befdhricben.
Um bdie Crzeugnifie wafferdidht su machen, fitgt man dem
Sdurebade etwasd {hwefeljaures Kali Hinzu.

Mittelit beider BVerfahren fann man Erzeugniffe von
beliebiger Qualitit berftellen, Barte, weiche, biegjame oder
plajtijhe. Beijpieldweife werben ald Crieugnifie angefithrt:
Unterlegfdeiben, Riemen, Sdlande, Koffer, Dad)bedectun-
gent, iguren, Ornamente, Mobel 2.

‘Plafjtijdhe Verbanditoife.

Bundd)jt wird bdie Pappe durd) Klopfen—mit Hol;-
hammern, bei {teifen Sorten durd) Auslaugen mit Alfalien
gejmeidig und 1eid) gemacht. Wenn lepteres BVerfahren
nothwendig wurde, mup die Pappe wieder jharf getrocnet
werden, itberhaupt muf jede Sorte Pappe, die man u
Berbandsweden benitgen will, fehr gut getrodnet werben,
ba faft alle Sorten nodh fehr viel Wafjer enthalten, ohne
pag beim Unfithlen und bdergleidien etwas bemerft werden
Fonute.  Die nunmehr auf genannte Weife veravbeitete, ge-
fdhmeidig gemadjte Pappe wird in einer alfoholijden
Lijung von 100 Rilogr. Schellad, 100 RKilogr. Geigenhars,
100 Rilogr. Terpentin ober Fidtenhary, aber audy mit
anderen Pargen, wie Elemi 2c. getrdnft. Die Anmwendung
verjdiedener Harze bedingt ber Wunjdh, eine mehr oder
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weniger fteife Pappe nad)y dem Erftarren ju Haben. Die
Zrdnfung muB aber, um bei den verfdhieden diden Sorten
eine gleidymdpige zu werden, unter einem gewiffen Drude
gefdhehen, umjomehr, al3 diefe iiberhaupt wegen bder blétte-
rigen Bejdaffenbeit bes Materiald nicht leicht vor fidh) geht.
Nadypem die Trinfung cine vollftdndige ift, werden bdie
Pappen in  einen Trodenapparat mit Deftillationgdvor-
richtung gebradit, bamit der verwendete Alfohol miglichit
wieder zuriidgelonnen wird. Die trodene Pappe wird als-
dann Berausgenommen, mit Dampf evweidht und zwifdhen
erwdrmten Binfblehen durd) die Satinivpreffe (Walze) ge-
3ogen, worauf die orbindre Lerbandpappe fertig ift. Feinere
©orten werben dann mit einem Guttaperchaitbersug (Chloro-
forml{djung), mit cinem alfoholiihen Copalfirnih, mit einem
gewdhnlidhen FirniBitbergug verfehen. . Die fo Hergeftelte
plaftijde Berbandpappe bdient zu crhartenden Verbanbden
fir Bwede bder Chirurgie, fitr Schentel-, Arm- und Bein-
briidge. Diefelbe wird vor dem Wilegen cines BVerbandes
furge Beit in Waffer getaudht, worauf fie 1weid) und ge-
jhmeidig wird und nad) furjer Beit wieder erftarrt.



Mafjen aus Kartoffelfojern, Starfe und
Kijejtofi.

Majie ausd Kartoffelftiarfe.

Die Kartoffelitdrfe, wie fie zu ziemlidh) mdgigen Preifen
in den Hanbdel fommt, ift wobhl geeignet, zu plaftijden
IMaffen verwendet zu werden und fonuen zu ihrer Binbung
fowohl  RKartoffelmehlfleifter al3 aud) Alfalien u. dgl. in
Anivendbung fommen.

Gine groe Hauptjacde bei ber @erfteﬂung foldjer
Mafjen ift, dap nidht zu viel Feudtigleit in ihnen enthalten
ift, D. . dbaB man jo.viel Kartoffelftirfe alg nuv irgend
miglid) darunter arbeitet, jo Ddaf ein zdaber, bider Teig
entfteht, der fich nur mit Anwendung von ziemlider Kraft
preffen [afit, bdiefe Fovmen aber bdann volftdndig ausfillt,
oie einmal angenommene ®eftalt beibehdlt und vajd) obme
sureifen audtrodnet. Madht nan die Maffe 3u naf, fo werden
die Formen undeutlich und e tritt bei dem Trocnen, welded
Tange Beit in Anfprud) nimmt, leid)t Reifen ein.

Soldje Kartoffelitarfemaffen founen zujammengefest
werben aug:

1. RKartoffelftartetleifter, Sdwerjpath, Wepl.

2. » Gyps, Wehl.

3. Wafferglas, Kartoffeljtdarte.
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4. Ditnnem RKartoffelftarfetleifter, Kartoffelmell.

5. Kartoffelftartetleifter, Leim, Ravtoffelmedl.

6. » . @t)p@

7. T . {seberiveif.

fudy mit einer Lojung von Ehlorzint fann Ha3 RKar-
toffelmehl zujammengetnetet werden; alle Mafjen aus diefem
Stoff geidhnen fid) dburd) grofe Harte und Weife aus.

Mafie and Kartoffeln von Pujder.

Macerirt man gejunde, gefchilte RKavtoffeln 24 big
36 Stunben, je mad) ihrer Grife mit einem 8 Progent
Sdywefeljdure Daltenden Wafjer, entfernt bdie Sdure und
wijdt bfters (durd) fedhsitiindiges Cinhingen in ernemertes
Waffer), big ein angefeuchtetes Lacdmuspapier in der Mitte
einer burd)jdynittenen Rartoffel nicht mehr gersthet wird, fo
bemerft man, dbaf die Rartoffeln weifer und weidjer geworden
jind. Jn Lojdhpapier eingewidelt, ober unter trocenem Sande
ober gebranntem Gyps bei mipiger Wirme getroduet, {hwin-
ben biefelben wenigftens um die Hilfte ihres urfpriinglichen Bo-
lumend und bildben fo eine dem Meerjdjaum gleidhende rweife
Subftans. Buweilen zeigen fih Hohlungen in den. Kavtoffeln,
bie bas Prdparat fitr Schnipavbeiten untauglich madjen ;
biefe vermindert man, wenn man bdie fo praparivten Rar-
toffeln awifdjen ftarfen, mit Gewidten bejdhwerten Gyps-
platten  trodnet. Werben bdiefe Sypsplatten taglih bdurd)
neue erfept, fo geht bag Trodnen fehr rajdh von ftatten.
Da Ddiefe Maffe von gejdhmolzenem Wadhs nidht durdydrungen
wird, fo eignet fie fid) nicht wohl fiir Raudhapparate, laft
fid) dagegen ebenfo dhin zu Scdnitereien verarbeiten, als
ber edhte MWeeerfchaum und geidhnet fih nod) bejonders durdy
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grofe Uffinitdt su Farben aus, bdie fie jedoch nur auf der
Oberfliche im veinften Glange annimmt.

Wenbdet man anftatt der Scywefelfaure ein 3 Progent
Aepnatron haltended Waffer an, fo werben die damit macerirten
Rartoffeln hrter, quellen auf und geben nadh jorgfaltigem
Audwajdjen und Trodnen eine jwar mehr elaftijche, aber
jmupig weife Maffe. Wird ber Aehnatrongehalt bis auf
19 Progent verftarft und die vorher 24 Stunden lang dbamit
macerivten Rartoffeln gefod)t, fo geht Stirte und Sellftoff
in ein in Wafjer unlbgliches, hartes Gummi itber, weldhes
nad) gehorigem Auswajden und Trodnen wiel WehnlichFeit
mit Horn Dat und fid) gany wie diefed beim Berarbeiten
verhilt. Dabei Hat fid) eine Heine Menge Gummi in der
Lauge aufgeldft und diefe dunfelbraun gefirbt. Daz Aus-
wajdgen der Kartoffelftirfe muf aud) bier ebenfo forgfiltig
wie bei Dem Sdjwefelidure enthaltenden Waffer beobadhtet,
gur Priifung auf Aepnatvonipuren aber, ftatt des Ladmus-
papieres ba3 gelbe Qurcumaepapier, welched fid) bei Ge-
gemwart von Natron brdunen yoitrde, in Anwenduny
gebradyt werben.

Majie aud Kartoffelfajer zur Herftellung von
Kudpfen und anderen gepreften Gegenftinden.

(D. R-P. 24629, 28.356 und 36.569.)

Diefe Crfindung begwedt die Verwendung dex bei der
Kartoffelftirte-Fabrifation juriicbleibenden Ratoffelfafer zu
Gebraud)s- und Lugusgegenftinden aller Art, ald Kuispfe,
Broden u. §. w. Dag BVerfahren ift folgendes: Die Kar-
toffelfajer wird in Bottide angejommelt und unter fort-

wihrender Einwirfung geeigneter Majdhinen und Rithroor-
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ridjtungen auf 76 big 79 Srad €. exhipt. Die fo erzeugte, ftart
pidfliiffige, beziehungsmweife fleifterartige Maffe wird dann
in Formen gefiillt und unter ftarfem Drud gepreft. Durdy
geringen ©durezufap, der jedodh) sur Crreidjung bes Bweckes
nicdht abfolut nbthig ift, wird die in ten RKartoffelfafern
nod) enthaltene Stirfe theilweife degtrinirt, wodurd) bdie
Daltbarfeit der erzemgten, und zu ben erwihnten Bweden
dienenben Mafje wm etwad erhoht werden faun.

Nadh) bem Bufappatente Nr. 28.356 fann die bei der
Rartoffelitdrte-Fabrifation ritdftindige Kavtoffelfafer zur Her-
ftellung von Gebraud)d- und Lugusgegenitinden abieihend von
bem unter Patent 24.629 wie oben patentirten BVerfahren, nod)
auf andere Art gebraudysfibhig gemadht werden und war,
baf man entweder:

1. Die Kartoffelfafer entjprechend erwdrmt (die Warme-
grabe variiren zwifden 40, 100, 150 Grad €. und eventuell
nod) daritber) und bdann zu der nod) warmen oder abge-
tiihlten Wafle animalijde und vegetabilije Subftanzen,
aljo Daare, Faferftoffe u. f. w. zufest und in geeigneten
Mijh- und Rithroorrihtungen innig mit derfelben wver-
nengt, oder

2. biefe animalifchen oder vegetabilifhen Subjtanzen
ber vohen Ravtoffelfafer sufest und fie mit derfelben gleich-
fall3 in geeigneten Mifd)- und Rithroorrichtungen innig mifdht.
Die auf die unter 1. und 2. Dbefdhriebene Weife warm,
beziehungSmweife falt gewonnene Maffe wird nun, jede ein-
geln fitr, fid), mit DeiBen Flachen, Walzen, Platten, Formen
u. {. Y. mit ober ofhne Preffung der Maffe in Berithrung
gebracht und fo zu einem feften KRbrper verarbeitet.

3. Dag unter 24.629 patentivte Berfahren, wonad)
bie ritdftanbige, reine Kartoffelfafer ohne jedwede Beimengung
anbderer  Subftanzen, durd) Crwirmung, AbLiHlung und
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faltes Preflen in Formen zur Berarbeitung auf Qugug-
gegenftinde 2c. gebraudfertig gemacht wird, erfuhr durd
en Grfinder eine Guweiterung, indem berfelbe bie veine
Rartoffelfajer auch ofue jede Beimengung frembder Subitangen
je nad) erftrebter Confifteny der Maffe, einer Erhigung auf
40 i3 100, besiehungdweife 150 Grad €. und eventuell nod
baritber ausjet und Ddiefelbe dann entweder fo erhibt ober
and) abgefithlt mit den eben evwdbhuten Beifen Platten,
Tlachen, Walzen 2c. in Beriihrung bringt und jo einen
feften Korper erzielt.

Die anf diefe drei Arten gewounenen Gebraudys- und
Qurusgegenftinde find entoeder an dev Sonne pber durd) ge-
eignete Chemifalien zu bleichen; fie jind mit obder obue
weiterenn Sujoty leicht polirbar, find duvd Beftreicten mit
watmen oder Beifen Bligen ober firniBartigen Subftangen
feicht wafferdicht ju machen und founen endlich durd) Farb-
ftoffe feicht gefiirhbt und facirt werden.

Gin viertes BVerfahren befteht in Folgendem:

Damit die Gerzuftellenden Gebrauch3- oder Lugus-
gegenftande miglichit feft und Daltbar find, barf bie Maffe
nur gevingen Waffergehalt befigen uud gwar geringeren, al3
durd) einfacyes Erhigen derfelben felbit big auf 150 Grad €.
evreidhbar todre.

Der Maffe darf aber aud) ifhr Wafjergehalt durd
Rreffenn nidht gan genommten iwerdent, weil die durd) die
Grwirmung erzeugten Rlebeftoffe sum ThHeil mit pent Wafjer
(bag tei dev Buderfabrifation der zu perarbeitenden Stdvte
sugefest wird) geldft, verforen gehen wiivden. Bur Erzielung
einer Meaffe, weldhe den oben angedeutetent Bweden entjpridt
“und welde den erforderlichen Wafjergehalt befipt, dient nun
bag gegentviirtige vierte Berfahren, nad weldjem die Piilpe
in £i3 3u 40, 100, 150 Grad &.-und davitber erhipte Troden-
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ftuben, Eesiehungsiweife Trodenifen gegeben wird, aus weldem
feudte Luft bdurd) befannte geeignete Borridtungen ent-
fernt wird. :

Die Heisung diefer Trocenftuben, begiehentlid) Oefen
gejchieht burc) Dbefannte Meittel und auf befannte Weife.
In diefem Raum wird die Piilpe gur Quellftirfe, vefpective
Rleifterbiloung erhigt und zugleid) jo viel al3 ndthig anf
ben nbthigen Trodenheitdgrad (etwa fo biel, baf fie fidy
wie Ritt, Schlammereide und Firnif tneten l&Bt) gebradht,
begiehungsweife abgedampft.

Cine weitere Bearbeitung zeigt bas Patent 36.569.

Plajtijhe Majie ausd Kijeitoff.

Als  Robmaterial bient gevonnene Mild) oder Rije,
weldje ganz oder theilweife von ihren wifjerigen Beftand-
theilen befreit find. Die fo befchaffenen, in Feine Stiicte
getheilten und aus abgerahmter Mildh erfaltenen, geronnenen
Slumpen werden ofne Sufap von Salz und Farbitoff in
Wafjer, weldpes bis jum Siedepuntt oder biz ttahesu an ben-
felben evhift ift, gebracht und bei diefer Temperatur wih-
rend ungefihr 15 Minuten in demfelben burdygearbeitet.
In Folge Diefed beftindigen Umriihrens. bdev Klumpen
fdeiden fich bie felten und fonftigen Unreinigfeiten aus, der
Rifeftoff wird rein oder nafhesu vein ald 3ihe und Fleberartige
Maffe erhalten. Um indefen bdiejes Refultat au erzielen, ift
8 nidit allein nthig, daf die aus geronmener IMild) Defte-
Denben Rlumpen in bem auf obige Temperatur erbisten
Baffer fo vollftindig umgerithrt werben, baB Diefes Ums-
vilhren ein Qneten erfept, jonbdern audh, daf biefes Umar-
beitenn ober Sneten nicht linger fortgefest wird, al$ nithig
ijt, wm den gdfen und Heberartigen Buftand der umgearbeiteten
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affe hervovzubringen, weil der gewonnene Kdjeftoff jonft
3u teich und breiartig wird. Ter fo jubereitete Ritfeftoff fann
algdann in Platten oder Formen von trgend welder Geftalt
audgeprefit werden.

Mit dem auf obige Weife bavgeftellten Rifeftoff fonnen
nad) Belieben Farbitoff ober anbdere Gtoffe, wie 3. B. ge-
mablenes Clfenbein, Knoden obder Porgellan, je nach der
Bejdyaffenbeit des darzuftelenden imitivten Artifels, gemengt
werben. Diefe Bermengung wird bewertitelligt, nacddem bder
Kifeftoff jubeveitet und in der erwihnten iben und fleber-
artigen Befdaffenbeit dargeftellt worden ift. Man bringt
gu diefem Behufe den RKifeftoff in ftart erhistes frijches
Laffer und rithrt die fleberartige Maffe ungefdhr wihrend
10 Minuten in diefem Waffer um. Nady Lerlauf bdiefer Beit
ift bie Maffe weid), bdie Farb- oder anderen Stoffe fonnen
mit derfelben gemijcht und das fo erhaltene plaftifdje Material
in Formen gepreft werben.

PMan  fann audy ftatt deffen die gevonnenen Mildy-
tlumpen, nachdem Diefelben von ben Wolfen Befreit find,
aber ehe Da3 Waffer aus denfelben geprefit ober 1ur
theilweife aus foldjen entfernt ift, gerade o wie bei ber
vorherbefdyriebenen  Berfahrungéweife in ihrem eigenen
Sattigungdwafjer fneten und pwar mit oder ohne Bujap
von Wafjer und bei einer Temperatur, weldje unter dem
Siedepunfte bes Waffers liegt. Die Mildtlumpen aus ge-
vonnener WMild) werden ju diefem Broede juerjt in Heinere
Lheile getheilt und Dievbei bdie Fettbeftandtheile und anbdere
frembartige . Beimijdjungen ausgewajden und entfernt. Da-
burd), daf man bdag Sittigungsdwafier in geniigender Wenge
in ber gevonnenen Mildh 1dBt, um bdiejelbe bearbeiten und
fneten ju ESnnen, ift man im Stanbe, bie aus geronnener

Mild) erbaltenen Klumpen bei einer viel niedrigeren Tem-
9 b fer. Fabrifation Hinfil. plaftijder Maffen. 7
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peratur und auf bei weitem iweniger foftipielige Weife
Direct ju veravbeiten oder zu fneten und eine zihere Qua-
litdt von Qafein bdarjuftellen. Wil man diefem auf foldhe
Weife divect erzeugten Kafeftoff Farbitoff oder anbere, frither
erwdbnte Beftandtheile beimijchen, fo Yann bied gefchefhen,
jobald bas Fett aus bem RKlumpen berausgewajdhen und
pag Gange durdygearbeitet ift. Hierburd) erfpart man dabei
die befondere Arbeit der Beimijdjung bder farbenden Beftand-
~ theile, nachdem bie Avrbeit des Durchfnetens beendet ift. Der
Arbeitdproce, welder bdie Mildhtumpen aus geronnener
Mildh, unmittelbar ehe diefelben in eine Kijeform oder in eine
fifige Befdaffenbeit gepreft und durd) Kueten in Fleine
Theile getvennt, unterworfen werben, befteht in Folgendem:
Pan nimmt abgerahmte Mildh mit oder ofhne Bufas von
Galz und Favbjtoff und trennt, nadydem bdiefelbe geronnen,
bie Molfen von Der geronmenen Mildh, feht letere aber
nidt einem fjo fjtarfen Drud aus, baf dad Sittigungs-
waffer aud derfelben Herausgeprefit wird.

Die geronnene Maffe, in ungefdhr etwa gleichen Theilen
aud Gafein und Waffer beftehend, wird wie bei der erften
Art ded Verfahrens zertheilt, bie fetten und frembdartigen
Beftandtheile ausgemwajdjen und die, das natiirliche Sittigungs-
wafjer nod) enthaltenden geronnenen Milchfumpen werden
algdann bi3 3u -einer Temperatur von ungefdhr 50 bis
80 Grabd C. erhist. Der Temperaturgrad ift namlich je nad) ver
verjdjiedenen Bejdjaffeneit, welche die geronnene IMild) Bat,
verjdjieden. Die fo erhigte und bas natitrlicge Sittigungs-
wafjer nod) enthaltende geronnene Milch wird alddann unge-
fihr 15 Minuten lang durdhgearbeitet oder gefnetet, wie bei
ber vorherigen verbefjerten Berfahrungsweife. Hierbei ift bie
wifjerige Maffe der geronnenen Ml hinveidhend plaftifcher
Ratur, um ein Kneten 3u geftatten ; nicht3beftorveniger fanun,
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wenn nbthig, eine geringe Menge Wafier bei dem Kneten
sugefet werden. Hierbei, ebenfo wie bei der juerft bejdrie-
benen Berfahrungsiweife, erhilt man dag Cafein ald eine
3ibe, Tleberartige Maffe. Tasfelbe fann nun in Platten oder
gormen irgend welder Geftalt geprefit werden.

Witnjcht man  Farbitoffe oder fonftige Beftandtheile,
5 B. gemablened Clfenbein, Knodjen, Porzelan 2. Fuzu=
fegen, fo fann bdiefe IMifhung vorgenommen werden,
nachdem die Fett- ober fonftigen Beftandtheile aus der
geronnenent Mild) herausgewafjcjen find. Je nach) dbem nadh-
uahmenden ober 3u fabricirenben Urtifel wird einer oder
ber anbere der erwdhnten Beftandtheile oder mehrere der-
felben twdhrend bder Arbeit Des Knetens bder Klumpen Dder
gevomntenten. Mild) beigemifdht und fo ein bejonderer Arbeits-
procef der Bermifhung erfpart. Jndefjen fonnen nad) Be-
licben Der Farbftoff ober die fonftigen Bufie aud nad
bem Rneten Dbeigemijcht werden, twobei indeffen barauf
geachtet yoerben muf, daff bie gange Maffe gritndlid) durd-
einanber gemengt wird.

Der mittelft ded nenen Berfahrens bdargejtellte Kife-
ftoff eignet fi) befonbers al3 Material fiir mannigfade
Decorations- vder Gebraudi3artifel ; die weitere Berarbeitung
besfelben fann durd) Walzen, Preffer, Formen oder auf
andeve Weife gefchehen.

%



Holz= und Celluloje-Maijen.

Oolzmaiie fiiv plaftijdhe Vergievungen.

1. Sigejpiine weidjer Holzer werden mit einer Ljung
pon Leim und Wafferglad gefod)t und bder Maffe nady-
traglid) fo viel Sdgefpine zugefept und durd) Kneten innig
gemijcht, fo bap eine teigartige, gefchmeidige Mafle entfteht;
diefe Maffe witd zwijden Cijenplatten gepreBt, getrodnet,
gefcpfiffen und liefert auf biefe Weije Platten von beliebiger
Groe und Dide, weldhe in trodenem Juftande fehr feft
und ziemlich widerftandsfihig gegen Ndffe und Feudtigheit
find. Mifcht man bder Mafje Farben, 3 B. Engelroth,
Binnober, Umbraun u. j. w. 31, fo lafjen fid) diefe Platten
sum Belegen von Fupboden u. dgl. gebrauden.

2. Man mijdt:

7 Rilogr. fein gefiebte Sigefpane mit 1 RKilogr. pulve-
rifictem Colophonium und bringt diefed Pulver auf eine
mit einem Bogen Papier belegte eiferne Platte, welche mit
einem der Dide der ju fertigenden Platte entjprechend Hhohen
Rand verfehen ift; auf bdie Fiillung fommt ein Bogen
PBapier, hievauf eine Heige Platte und nunmehr bringt man
pag ®ange in eine Preffe, um e3 einem tiidtigen Drude
augzufegen.

3. Die Sigefpdne werden {darf getvodnet, gefiebt,
mit einer Qeimlbfung, die fo Heil jein muf, dak man faum
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ben Finger Ddarin erleiben fann, zu einer Majje von Hin-
reidender Confiftens gemad)t. Die LeimauflBjung wird aus
5 Rilogr. gutem, bellen Leim und 1 Rilogr. Haufenblafe
purd) Ginweidjen, langfames Crwdrmen mit Waffer und
forgfiltiges Filtviren beveitet. Die Menge des Waffers,
je nad) der Bejdjaffenbeit ded Leimes verjchieden, darf nidht
su Elein fein, fjonbern fo, daf bdie Flifiigleit nach dem
Grlalten feine Gallerte bilbet, jondern nur eben zu gerinmen
anfingt. Nad) manden Boridligen fest man der Leim-
[Bjung nod) etwasd Traganth und fein gepulverte Kreide zu,
erftere ur Bewirfung einer mehr teigartigen Confiften,
leptere jur Grlangung grifercr Feftigleit. Jum Cinformen
per mit Leim angemacdhten Holymaffe fann man aufer
metallenen Formen anch) foldhe aus Gyps oder Schwefel
nad) gehdriger. Cindlung berfelben verwenden, ja fogar
folje aus Holz, wenn fie juvor mit einer weingeiftigen
Aufldjung von Sdellad gut lacivt worden find. Man fann
guerft die Mafjen einige Linien bdid cintragen, bdurdy Gin-
driifen mit den Fingern gut einformen, dann basd Uebrige
mit einer aud gvoberen Spdnen bereiteten Maffe ausfiillen,
die Oberflade wit einer groferen Platte bedefen und be-
jdweren. Bor dem Devausnehmen, mweldhes leicht gelingt,
fobald bdie Maffe etwad getrodnet ift und fich dadurd
jufammengezogen Bat, {djneidet man mit einem breiten,
pitnnen  Mefler a3 Ueberfehiifiige ab und ebnet fo die
untere Flache bdes Reliefs. Soldje Stitde fdnnen dann
ladirt, vevgoldet, itberhaupt wie aus Holz gejdynittene Ver-
glerungen behanbelt werden, dod) wird man fehr feine Biige
und grofe Cdyirfe wegen ded ftarfen Bujammengiehens
beim Zrocnen nidht erhalten. Bor Feuchtigleit miifen bdiefe
Platten bewafrt werben, bagegen find fie, wenn langjam
getrodnet, gegen Werfen und Krummgiehen ziemlich gefichert.
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GCbenholzmaiie von Gottidalf,

Gottfdhalf in Berlin fertigt ausd jdwarsfiarbigen
Holzfageipdnen und Blutalbumin eine Ehenbholzmafie, weldpe
fih vielfaltiger Amwendung erfreut. Die feinen, abgefiebten
Cigefpdne harter Holzer werben mit einer Beize aus:

2 Rilogr. Blauholsertract,
10 »  Baifer,
4 A » . Wlaun
burd)- 10 Stunden gefodjt, ablaufen gelaffen und Bievauf
in ein Bab aus:
15 Rilogr. BWaijer,
1 Rilogr. Kupfervitriol
gebradyt, in weldem fie fiinf Stunden verweilei.

Hievauf werben fie aus dem Bade genommen, mittelft
Centrifugen audgejdleudert, getrodnet, mit Blutalbumin
gemifdht und al3 grobfdrniges Pulver in erhigten Metall-
formen mitteljt Sdlagpreffen comprimirt, begiehungdweife
in  Reliefoerzierungen umgeftaltet, indem man fie in
geeignete gFovmen preft und auf biefe die Schlagprefie
wirfen [dft.

Plajtifdhe Majfe von Villefeld.

Ch. Billefeld hat fidh vielfach mit der Herftellung
von Kunftmaffen befdydaftigt. Bu gegofjenen Ornamenten joll
die Maffe beftehen aus: Pflangenfafer, Halbftoff, die mit
RKRautjdut, Leim, Sdwefelbaljam, Glycerin und Kleber ver-
mengt werben. Cine andere Mafie zu demjelben Bwede joll
beftehen aug Halbitoff, Bflangenfafer, gemijdht mit Tannin-
gelatine, Guttaperdja und venetianijdem Terpentin, SHhwefel-
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baljam und Weihraud). Die jogenannte Tanningelatine jolf
mit Gerbitoff behanbdelter Leim fein.

Cine andere Maffe dagegen, aus der Platten zu Be-
tleibungen, Billardtafelnr u. §. w. Hergeftellt werden, foll
bereitet werben ausd einem Teige von 80 RKilogr. BWaffer,
32 Rilogr. Mehl, 9 Kilogr. Alaun und 1 Kilogr. Eifenvitriol;
bann werben 15 Kilogr. Hary und 10 Rilogr. Leinsl mit 1 Kilogr.
Bleigliitte behandelt, aufgeldft und endlidhy 35 Hi3 60 Rilbgr.
Deebe oder Werg, nod) beffer aber Holsftoff genommen.
Die feften Beftandtheile follen fo fein wie nur irgend mog-
li) gevieben und ber Teig gut durcheinander gemengt,
gefmetet und dann auggewalzt werden. Die fertige Mafje
foll in hoher Temperatur mit Leinsl behanbdelt werden, um
fie fiir Waffer undurdydringlich su machen.

Dolzmaiie, finjtlidhe, vou S, ©. Cohnfeld in
Dresden,

Patentnehmer befeudjtet zur Herftellung Einftlicher Holz-
maffen die mehr ober minbder fein vertheilten Abfille von
Dols, Stroh, Heu, Laub, Lobe u. dgl, eingeln oder ge-
mifdt mit einander, gleihmafig mit einer fhwacien Chlor-
sintlbjung von etwa 1:028 fpecifijchem Gewicht, und [akt
bag Chlorzinf bis zum Trodnen auf das gewdhlte Robh-
material einwirfen. Darnad) folgt eine Behandlung mit
bafticher Chlormagnefium-Lojung von 1-725 bis 1:793 fpe=
cifijdem Gewidt, worauf die gut gemijchte Maffe in Formen
gepreft wird. Die Maffe bleibt fo 10 biz3 12 Stunden unter
Drud ftehen, wobei fie unter eigener rwirmung erhiirtet.
Die Stiife werden Dann an einem [uftigen, warmen Orte
mehrere Tage trodnen gelaffen und bann big su 10 oder
12 Stunbden in eine ftarfe Lofung von Chlorzink, am beften
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pont einem fpecififhen Sewidjte von etwa 1-205 gebradt,
endlid) twieber getrodnet. Damit ift dann angeblich ein Ma-
terial gewonnen, iweldes ficd) ebenfo twie harted Holz bear-
beiten, dasd 1ijt fagen, BHobeln, Yoden und Hodypoliven lapt
und an fid) feuerbeftinbig, undurdldjfig gegen Waffer,
{hwadje Sduren oder Laugen fid) evweift, feinerlei Wirfung
der Witterungeinflitfje unterliegt und fid) oljo vorziiglich
eignet zu allerhand baulihen und bdecorativen Jweden mit
pem grofen Borzuge, daf e3 f{id) nicht wie Holz bewegt
und die einmal gegebene Fovm unverdnderlich beibehilt.

Majie aud Yolzfajer fiiv %eliefplaften,
Ornamente ¢,

100 Kilogramm Holzfafer oder Papiermafje bringt man
burch) Behandlung in Heifem Woifer von circa 50 big
60 Grad €. in eine Halbflitfjige, breiige Mafje. Derfelben fept
man circa 55 Kgr. fein gepulverten, Hellgelben Ocfer, Umbra
ober dhnlidhe Erbfarben, entfprediend bden fitr bie Orna:
mente ober Gegenftinde gewiinjdyten Farbentonen bei. Wenn
pie Maffe geniigend abgeliihlt ijt, wirb fie in offene
Formen aud Gyp3, Scdpwefel, Guttaperdia 2c. eingedriidt.
Nun legt man Schwdmnie oder wafjerentsiehende Subftanzen
auf die Pafje und preft jie gegen bdiefelbe. Hierdurd) wird
aud derfelben BWafjer entfernt und bdie Cellulofemafiie jchneller
troden. Die Prefjung der Maffe in Formen gejchieht am
beften von Hand und dhnelt mehr einem Cindriiden oder
Cintnetenr, weil dadurd) die Sdhichte tn moglidhjter Diinmne

- erhalten bleiben faun. Man fiigt dann mehrere Lagen Jeug,
Cannevas 2c. aud) Papier auf die Maffe und entfernt fo
Den Reft bdes iiberichitfjigen Wafferd, wdhrend gleicdhzeitig
diefe Stoffe fid) feft und dauerhaft mit der Oberfldde der
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Maffe, . h. alfo der Riidjeite dez Reliefd vereinen. Gin
ftarfed Trodnen erfolgt jodann in Trodenrdumen u. §. w.
wobei die Maffe in den Fovmen verbleibt Nad) wollftin-
digem Trodnen wird bdad Ornament ausdgeftiilpt, ladirt
oder in irgend einer anderen Weife decorirt, wWoh! aud)
brongirt oder vergoldet.

Maguejia-Oolzpaita fiiv Steveotyp-Platten,
Clighés 2e¢.

Bur Herftellung der Pafta verwendet man fiir 100 Ebet[e

fertiger Mafe:
30 RKilogr. Magnefia
60 »  Ghlormagnefium von 33 Grad Bé. und
10 > Holzpulver.

Diefe Beftandtheife werden mit einander in der ange-
gebenen Reihenfolge forgfiltig gemijdht, Dder erhaltene Brei
wird in Guiformen gegofifen und einer Temperatur von
60 b3 80 Grad €. ausgefept. Nad) einer halben Stunde lift
fih Dbag erftarrte Negativ Heraugnehmen und in gleidjer
Weife zur Herftellung pofitiver Stereotyp-Platten anwenden.

Majje ausd gejdhliffenen Holzfajern.

Behanbelt man gejdyliffene Holzfajern 24 Stunden lang
in der Warme mit verdiinnter Natronlauge, fo erhilt man
nach gehorigem Audwajden mit Waffer eine weide, fiig-
jame Fafer. 100 RKilogr. bdiefer Fafer werden mit 30 Kilogr.
Qeim, Der vorber in der ndthigen WMenge Wafjer aufgelsit
wird, innig vermijht und Hierauf eine WAbfodjung von
5 Rilogr. Cidjenrinde, die ungefihr 10 Kilogr. betragen muf,
sugefept; ulest fitgt man nod) 5 RKilogr. Wafjerglas von
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15 Grad Bé. hingu. Die Maiie wird tiiytig durcheinanbder ge-
Inetet, bis diefelbe eine Hinreichende Plafticitdt angenommen
bat. Die dbaraus gepreften Gegenftinde werden nad) dem
Anstrodnen ganz feft, fo baf fie fih reiben und ab-
jdleifen laffen.

Durd) Zufap von verfdyiedenen Farbjtoffen  fonnen
firbige Polzplatten erzeugt twerden, auferbem eignet fid
biefe Maffe aud) zu Bilder- und Gpiegelrahmen, welde
baraus fehr billig Herzuftellen find.

Dolzpafta von Kleginsty.

Gdgemehl, am beften von weiden  Holzgathungen,
100 Gewidytatheile, werden in einer Aufldjung von 100 Ge-
widtatheilen  jdwefeljaurer. Thonerde in der erforderlichen
Menge Whaffer tiichtig gefod)t und dann erfalten gelaffen.
50 Theile RLeim werden i 100 Theilen Waffer bei Siede-
hige ge(Sft und die SQeimldfung mit em Dolzmehlbrei innig
gemifdyt, burdjgefnetet, in Brefmatten gerollt und unter
UAmwendung eined  moglichft ftarfen Drudes gepreft. Die
anfinglid) fefr gebredhlichen Preflinge erlongen beim Aus-
trodnen an der Quft einen itberrajdhenden Grad von Feftig-
feit; fobald fie Binveidend verfeftigt fiud, werden fie ofters
mit einer verbiinnten Lbfung von Potajde in Waffer be-
feudhtet und nad drei- bis fiinfmaligem Befeudhten mit fitnf-
brogentiger Potafdenldfung befinitiv getrodntet; in  Diefer
Weife find bie einzelnen Holstheile durd) eine Art alaun-
garen Reimftoffes ufammengefittet, der im BWaffer nidht
mehr (83l ift und Hornartig erhirtet. &8 ift felbftoerftand-
lid, dbaf man bder Thonerdebeize beliebige Farbftoffe oder
aud) robe Farbholzmehle zufeen Ffann, um firbige Holz-
pafte su ersengen, fowie audh burd) grobe Mengung ver-
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jdyiebenartig gefdrbter Holzmehle bunte Mofaifplatten Ffitv
Parquetten u. j. w. erzeugt werden fonmnen.

Oolzpreppulver von M. Durtig.

Bur Bereitung ded Preppulverd 1wirdb eine beliebige
Menge feiner Sdgefpine von beliebigen Holzarten mit einer
concentrirten ober nabezu concentrivten Lojung von beliebig
sufammengefeter Fettjeife mit Waffer itbergoffen und jo
lange durdjeinandergemengt ober gemijcht, bi3 dag Seifen-
waffer bie Sdgefpdane in allen Theilen bdurcdhdrungen Hat
Diefe prapavirten Sdagefpdne werden gut getvodnet, fie
bilben fodanu ein Pulver, welded weiter mit einec mehr
ober teniger ftarfen Lbfung von geldjhtem RKalf in Waffer
(Ralfmilch) behanbelt und abermald getrodnet wird. €3 ift
nothwenbdig, das trodene, jdyon mit Seifenwaffer, bejiehungs-
weife Seife verfeste Preppulver mit der Kaltmild ebenfalls gut
su mengen, worauf ¢8 nady dem ZTrodnen villig gegen
Feudptigleitaeinflitfje gejchitbt, beziehungdweife hydraulifirt
wird. Diefem Prefpulver, weldjem durd) die bejdjriebenen
Operationen hybraulijhe Eigenjdjaften verliehen wurden,
wird nun an dev Luft zerfallener Kalf gugefept; mit biefem
Bufap wird dad Gemifd), nadhdem ed innigit gemengt wurbe,
wieder in ein Bab gebradyt, welded ausd dem gewshnlichen
fauflichen Wafjerglad unter Jujap von Waffer befteht, in
demfelben nodymald dburdhgefeuchtet und endlidh an der Luft
getrodnet. Tas Wafferglas giebt dem Prefpulver die ndthige
Bindefraft zur Bilbung eines feften Korpers, wihrend der
oben erwdfnte Sujap von an der Luft ju Staub gerfallenem
Ralf aud) das Wafferglad gegen Feudhtigleit widerftands-
fabig madyt. Das jo hergeftellte trocene Pulver Hat nidht nur bie
Cigenfdjaft ciner fogenannten »todten Maffe<, teldje tweber
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purdy Warme nody durdy die Ndffe 1hre Form verdubert,
alfo Wafjerdidytigteit erlangte, fondern aud) die Cigenjdjaft
befit, fid) unter Drud in heifen Formen ju cinem feften
Korper zu vereinigen, und aud) bamu Dden vovgenannten
Cinflitffen zu wibderftehen.

Braud)bare Rejultate erzielt man and) mit folgenden
Berhiltniffen:

PMan nimmt 50 Kgr. feiner @agefpane von beliebigen
Holzern und durdfenchtet diefelben mit einem Seifenwaijer,
weldjed aug 1'5 Kgr. ordindrer Fettfeife unter Hingufiigung
ciner geniigenden Menge Wajjerd bereitet wird, daf bdie
50 RKgr. Sigejpdne vollftdndig davon durdhdrungen werbde.
Nadh dem Trodnen bded fo durd)feudhteten Sdgefpine-
quantums wird basfelbe mit einer Kaltmild) innigft gemengt,
welcdhe augd 2 Kgr. geldjdhtem Kalf mit der wiederum entfpre-
chenden, und war je nad) der Porofitdt der Sagefpine ab-
gemeffenen  Waffermenge Hergeftellt ijt. Nadjdem dasg fo
bydraulifivte Pulver wieder getrodnet ift, fiigt man demfelben
aur Hydraulifivung ded fpdter Hineingumengenden Wafier-
glafes 2 Rgr. an ber Quft zerfallemen, gebrannten Kalf
hingn. Tag Gange wird in ein Bad gebrad)t, weldjed aus
5 Liter Waiferglad von 33 Grad Lé. mit einer geniigenden
Penge Waffer beveitet ift. Nad)dem das Pulver davon ebenfalls
ginglidy durchfeuchtet ift, wird e3 auf’s RNeue getrodnet,
ift nun gebraudsfahig, . . prepfihig und Hat die vor-
evwihnten Cigenjdaften vollfommen erveicht. Das jo Herge-
ftellte Pregpulver nimmt nun, in die entfprecjenden erhisten
Formen gethar, jede beliebige, u einem feften, jteinartigen Kor-
per gepreBte FHorm an und eignet fi) daber vorsiiglih sur
Herftellung von allerlei Gebraudidgegenitinden, wie Teller,
Becher, BVafen 2c. Um ein guted Refultat zu erveichen, wird
die betreffenbe Form Dheif gemadit und dag Prefpulver in
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geniigender Menge Hineingeftreut und damn in befannter
Weife geprefit; dagfelbe dringt in alle Tiefen der Form ein,
wird feft und behdlt beim Grlalten die einmal angenom-
mene Forn.

Cine Berbefferung des BVerfahrensd befteht in folgenden
Manipulationen:

Bur Bereitung ded Prefpulverd empfiehlt es fidh, ur
leihteren Crzemgung veliefartiger Gegenftinde, dem Pref-
pulver foldje ©toffe jugufithren, weldje mehr plaftijche
Cigenfdjaften befigen ald jeme, welde Dem mehr fitv platte
Flacden geeigneten Wafferglad innewohuen. Die Bereitung
- be3 Preppulvers muf je nad) dem Bediirfni, ob dasjelbe
sur Perftellung von Flad)- oder Hodjreliefs zur Verwenbdung
fommen joll, eine verjdhiedenartige fein.

1. Bereitung bed Preppulvers fiir Flade-
reliefs.

Den dburd) Jmprignirung in Seifenwaffer und Kalf-
mild) bhydraulifivten Ségefpinen wird, naddem fie villig
an der Luft getvodnet find, eine Mijdjung von Cafein und
gebranutem, an bder Luft gerfallenem Kalf hingugefitgt; hier-
bet ift su beobadjten, daf bdiefe Mijhung erft dann BHinju-
gefiigt wird, wenn der erwihnte Kalf dad Cajein bereitsd u
einer breiartigen Flitffigteit aufgeldft, bejiehungsweife zerfest
hat. RNacdypem bdie hybdraulificten Sdgejpine von diefer
Slitffigleit gdnglid) bdurdpfeudhtet und durdpdbrungen {ind,
werden fie an ber Luft getrodnet und find nun preffahig.
Braucdhbare Crgebniffe werden erzielt, wenn man verars
beitet: 5 bis 30 Qiter Sigefpdne, 0-1 bi3 0'5 Liter Fett-
feife, 3 bi3 8 LQiter Cafein, durd) Mijden mit 03 bis
3:0 Liter gebranntem, an bder Quft ju Staub zerfallenem
Kalf. Die BVerbdltnifzahlen geben die Grengen an, inner-
halb Denen ba3 Mijdungsverhiltnif {tattfindet; Dierbei
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fei jedbod) nicht behouptet, dap jolched nicht aud) verdnbdert
werden fonnte.

2. Bereitung ded PreBpulvers fitv Hod-
reliefs.

Bur Herjtellung ftart erhabener Gegenftinde aus tiefen
Formen ift bdie Bereitung cined Preppulverd nothwenbdig,
welhed neben grofer Bildjambeit und grogerer Leiditigteit
pervorragende Cigenjdaften Dbefit, Ddamit ber aqug ber
erhipten Form herausjunehmende Gegenftand in Folge
von Sprodigleit nidt Defdhadigt wird oder gar zerbridht,
jonbern mnod) bid ju einem gewifjen Grade biegiam Dleibt,
jo lange er nod) warm ijt und feine Feftigeit im erfteren
erhilt. Died wird wie folgt erveiht: Wian [dft reife Kar-
toffeln mit ben Sdjalen dampfen, big etwa 20 Hi3 30 Pro-
sent bed Cigengewichtes Waffer verdampft find. Hievauf zer-
ftampft und gerveibt man Ddiefelben uud fiigt ifnen feine
Jufuforienerde, jo toie ein wenig Burgunderhary zu. Diefe
Mijhung gqut mit einander vereinigt, wird den Sdgefpdnen
in feuchtem Buftande hingugefiigt, Hievauf Alles gut durdjein-
anber gemengt -und bann an der Luft getrodnet. €3 ift vor-
1heilhaft, dbaf die Rartoffeln mit Edalent verwendet twerben,
bamit dag Korfgetvebe der Sdjalen fjoiwie die Ciweifftoffe
ber. unmittelbar unter der Sdjale liegenden JFeljchichte ber
Mijdung erhalten bleibe. Die Verhdltniffe find folgende:
PMan nimmt 10 big 30 Liter fertige, bhydraulificte Sige-
fpdne und fitgt denfelben eine Mijdhung Hingu, weldje be-
fteht aus 15 biz 40 Liter gerftampften und zerviebenen, iie
oben gedbdmpften Kavtoffeln, 1 big 5 LQiter Infujorienerde und
05 bi3 2-5 Liter gemahlenem Burguudberharz. Die BVerhilt-
niffe tnnen aud) nad) Bedbarf verdndert werben.

Dag auf diefe Weife hergeftellte Preppulver hat nicht nur
die verlangten Cigenjdjaften grioferer Biegjamteit, Leichtig-



Kunithol;. 111

feit und anfinglidjer Nadygiebigleit, fondern es behalt felbft
bei erhohtem Hibegrad der Formen feine urfpriingliche Helle
Farbe. Demzufolge fanu man biefem Prefpulver bdurd)
Bufab beliebiger, in der DHite unverdnderlicher Metalfarben
jebe beliebige Fdrbung geben, fo daf in allen Fillen
diefed Preppulver fiir {id) allein jdjon einen fertigen, fdr-
bigen Gegenftand ergiebt. -

Kunjtholz von Latrp u. Co. in Paris.

Diefes Product wird aud Sdgefpdnen und Blutalbu-
min  mit Anwendung von Drud und Hige fabricict und
pient zur Unfertigung aller Art feiner Tijdhleravbeiten,
ferner zur Oerftellung von Trauerjdmud, Medaillons,
Meffergriffen u. §. w.

Die Sdgefpane, namentlid) aber joldje ven Ralifanbder-
holz, werdben in ein fehr feines Pulver verwanbelt, mit
einer paffenden Menge mit Wafjer verdiinuten Bluted ver-
mijdht und in einem Trodenraume bei 50 bi3 60 Grad €. ge-
trodnet. Dierbet vereinigt fich dbas Albumin des Blutes innig
mit dem Holzmehl. Dad Formen gejhicht nun in Ringen,
weldje Matrizen von Stahl, der gut polirt ift, enthulten
und weldpe duBerft fein und finftlerifd) ausgearbeitet find.
Das trodenne Pulver wird in Formen gefiillt, jo bdap fein
iiberichiifiiges Material vorhanden ift und daher nad
pem Jufammenpreffen feine Ndhte verbleiben. Das Ju-
jammenpreffen gefchieht mittelft fehr friftiger hHydraulijher
PBreffen; die Platten werden mit Gasd erhist und wihrend
der gangen Operation auf einem. beftimmten Hisegrad er-
halten. Die Formen mit ihren Ringen bewegen fidh in
Jalzen, bdie fo angeordnet find, bdaf fie Feine Verdnderung
erleibent fonnen. Wabhrend bed Preflens werden die PRlatten
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burd) eine Art Arretivungsvorridjtung in der beftimmten Ent-
fernung gehalten. Diefe Entfernung ift derart berechnet, dap
in jeder Abtheilung eine Form mit ihrem Ring Plap Hat.
An jeder jogenannten Hipplatte ift ein Gasapparat befejtigt,
per Den auf- und niedergefenden Bewegungen ber Platten
folgt. Dag Gas wird durd) eine Rofhre von ringfdrmigem
Querjdnitt eingefiihrt, durd) deven Mitte mittelft eines BVenti-
lator3 falte Quft eingeblafen wird; die fo bewirtte regelmdfige
Grhiung geftattet die Herftellung von jehr jdarf geform=
ten ®egenftinden. Allerdings ift dev Gadverbraud) ein fehr
erheblicher, Dod) werden bie Roften dburch die BVorziiglichleit
ber Arbeit ausgeglichen. Die bei Ddiefer Darftellung bes
titntlichen Holzes ftattfindende Wirtung ded Albuming ijt
nid)t ofort Elar. Lange Jeit glaubte man, dak fie devjenigen
bes Firnifjes auf die Gewebe entjpreche, allein died Fann
bier nicht der Fall fein, wo dad mit dem Blutalbumin ge-
formte Dolzpulver erft getrodnet wirdb. Eine genauere
Unterjudjung fithrte auf bie Gegemwart einer gewifien
Menge Harz in den Sigefpinen und dag Hary bringt im
RBereine mit dem Albumin bden feften Jujammenhang fher-
por. Mimmt man nur Sdgefpdne von weidjem, nicht hars:
reigem $olze, von ber Budje, fo evhilt man allerdings eine
fefte Maffe, aber bdiefe ift twenig dicht und iwiderfteht bem
fodjenden Waffer nicht. Sept man aber 33 Progent Blut
(Blutalbumin) su, fo wird die Maffe swar fefter, zerfallt
aber nach 10 big 15 Minuten in fodjendem Waffer. Bei
einem Sujah von 66 Progent werben die Gegenftinde brauner,
bauerhafter, fommen aber dod) demen aud Harzigem Holse
nidit gleih. Man fieht alfo, daf bad Blut war nidht un-
umgdnglich nbthig, aber fehr nitplich bei der Fabrifation ift.
Durd) bag Trodnen wird dad Blut aud den Sd)lddjtereien
intenfiv braun und zeigt bann glingende Punfte, die fich) bei
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den fertigen Gegenftinden fehr gut audnehmen. Beim Er-
bigen auf 170 i 200 Grad €. erleidet bag Blut eine anfan-
gende Sdymelzung und gewinnt bdabei o viel Adhafions-
vermigen, bdaf nady dem Crfalten feine Theile ziemlich fejt
haften. Man  fann afjo  diefe Crhiung als eine Art
Sdymelzung betradjten, benn wenn man die Form wihrend
be3 Procefies offnet, o findet man eine weidge, fchwarzliche,
halbflitfjige Maffe, dhnlich gefhmolzenem Asphalt. In diefem
Augenblide find wahrideinlich bie feinften Theile ber Formen
auggefiillt und werden alfo nad) dem Erfalten genau wieder-
gegeben. Das Refultat diefes ganzen BVorgangesift eine Harte,
holzartige Maffe, welde fich nad) jeder Weife wie Holz be-
arbeiten [aft. Die Didjtigleit betriigt nady dem Erfalten 1-3,
wibrend bag mit Albumin getrintte trocdene Sdgemehl nur
0-8 fpecifijdyes Gewidht hat. Diefe Maffe verdient allgemeine
Beadjtung, nidt allein vom tednifgen, fondern aud) vom
fiinftlerifden Standpunfte.

Maijie sum Eria von Holj 3u Fiillungen,

Diefe Maffe joll dagu bienen, dag Holy zu Fiillungen
und Belleibungen an Wohnhdujern, Sdiffscajiiten, Eifen-
bahnen und Tramwaywagen, Equipagen u. . w. zu er-
fegen, abgefehen von fonftigen mannigfadjen niiplicgen Ber-
wendungen. Diefer Criap laft fich in jeder Weije bearbeiten,
fdgen, hobeln, Yeimen, rafpeln und nageln und fpringt oder
ipaltet nie. Am offenen Feuer (aft er fich in die eleganteften
Formen biegen und auf da3 Sauberfte befjer wie jebes
Holz mit Farbe ftreiden, poliven und ladiven. Farbe, Poli-
tur und Lad find bdabei weit dauerhafter, ald folde auf
Holz. Die Mafie ift unempfindlid)y gegen Witterungsver-

Diltniffe, felbft pevmanent der Sonne ober Ndfje auégeiegt,
Db fer. Fabritation LHinftl. plaftijher Maffer.



114 Maffe fiiv Nahfadenipulen.

vergieht fie fid) nidht und Defommt mniemals8 Riffe oder
©pritnge. Bei ber Bearbeitung ift e3 ein grofer BVorjzug,
baf fie eine faferige Textur nidyt befigt, daher nid)t wie bei
Holy Ridfidt auf die Fajer genommen zu werden OHraudt.
Diefe Pafie ift jo leid)t wie Holj.

Diefelbe wird wie folgt sujammengefest und fabricirt :
70 Progent Lumpen, 10 Progent Jute, 15 Prozent Papier-
abfille, 5 Progent Holzpapiermaife (3ujammen 100 Prozent)
Diefe Theile werden unter Jufluf von Waffer mittelft ge-
eigneter Borridhtungen ju einer feinen, homogenen Maffe ver:
arbeitet. Nadydbem bdie Mijdung und BVerarbeitung erfolgt
ift, ldpt man ben VBrei trodnen. Nad) dem Trodmnen feht
man der WMaffe 40 i 50 Progent gefochted Qeindl ju und
fiihrt eine mdglidhft innige Mijdung BHerbei, jo daf ein
homogener ‘Teig entfteht. Diefen Teig jhligt man in For-
men, welde Ddenjenigen Dimenfjionen entjpredjen, in demen
bie u erzeugenden Platten verwendet werben jollen.

Bill man Sculpturen nadjahmen, fo werden die Formen
Dem entfprechend Dergeftellt und die Mafle in bdiefe gepreft.

Nachpem bdie Gegenftinde ald Tafeln, Kidge 20 zuv
weiterent BVerarbeitung gelangt oder ald ornamentivte OH-
jecte auf befchriebene Weife geformt find, iwerden diefelben
in einer Temperatur von civca 370 Grad €. gebaden unbd
find jodann jum Gebraude fertig.

Maife fir Ndhiadenfpulen,

Bu Dbiefer Criapmaffe fitr Hols verwendet man pulve-
rificte Hols- oder Pflangentohle mit oder ohne Pflanzenafche
und Dbeniipt alg Bindemittel, je nad) verlangter Qualitit
thierijhen Leim, Degtrin, Kleifter aus Kartoffel- oder Frudht-
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ftirfe oder anbeve, bdiefen Materien dahulid) wirfende Kleb-
ftoffe.

Diefe Bindemittel werdben in fliiffigem Buftande, je
nad) Bejdaffenheit warm oder falt mit Kohlenjtaudb 2.
tiichtig gemengt und bei teigfdrmiger Confijteny entweder
in Platten, Stibe, Rohren ober den Holzblods dhnlide
Wilzchen geformt und in  getrodnetem Buftande auf bden
bigher gebraudglicdhen Majdhinen und Drehbdnfen fertig ge-
arbeitet.

Bur Herftellung gemnf)nhcf)er Spulen fmm aud) bie
Maffe fofort in Spulenform fertiggepreht werben. Die beim
Drehen entftehenden Abfalle founen in Waffer 2c. geldit
und der neuen Mafje zugefept, auch fonnen anbdere Beimen-
gungen leidhter , ftaubjormiger Korper je nad) verlangter
LQualitdt beigemengt werben.

POoly-Eriamaiie von Palmer.

Die nady dem Verfahren von Palmer in New-Yorf
dargeftelite Mafie, welde fitr manche Jwede an Stelle des
$Holzes angewendet wird, befteht der Hauptiade nad) aus
Rinberblut, dad Heift jener Mafle, weldje juriidbleibt, ywenn
man Blut durd) einige Stunden ftehen [dBt und dann den
fliifjig gebliebenen Antbeil abgieft. Der Blutfuchen, welder
bierbei gewonnen wird, befteht aud geronmentem {Fibrin ober
Blutfaferftoff, welder durd) die beigemengten Blutfiigelden
dunfelbraunroth gefarbt erfdeint.

Um aud diefer Subjtany formbare Sﬁaﬁen Berzuitellen,
mufp man fie fo viel (bei Bimmerwodrme) austrodnen, dah
fie fidh pulvern lift, dad Pulver jodann durd) feine Siebe
. treiben und dag gewonnene fehr feine Mehl in erbisten

Sormen einer ftarfen Prefjung untevwerfen. Die auf diefe
8*
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Weife bargejtellten Gegenftindbe von dunfelbrauner Farbe
laffent fih poliven wie Kautjdjut.

Der Drucf, weldjen man auf die Maffe ausiibt, hingt
von ber Beftimmung ded 3u formenden Gegenftanded ab;
in mandjen Fallen, in Dbenen e3 fich um PHerjtellung fehr
widberftandsfihiger Gegenftinde, wie Rollen fitr IMMdbel oder
Mefjerhefte, Griffe fiir Werfzeuge u. i. w. handelt, wird
wihrend des Preffens, bdad bei einer Temperatur von 95
big 150 ®rad €. ftattfindet, ein big zu 40 Tonnen gehenbder
Druc angewendet. Ein Drud von diefer Grofe fann nur
unter Anwendung Hydraulijher Preffen auggeiibt werden.

Die aud Blut allein beftehende Maffe ift trop Ded
Hohen Druces, weldhem man fie unterwirft, dod) jehr britdig;
um bdiefem Uebelftande abzubelfen, mengt man bad Blut mit
Snochenmelhl und einer Leimibfung, weld)y leptere alg Binbe-
mittel fitt a3 Blut dient; bdad Werhiltnip zwijden Blut-
pifver und Knochenmehl betvdgt etwa 5:1 und nimmt man
an Leint, der bie Confifteny von IMildh) haben foll, etwa ein
Behntel vom Bolumen ded Blutes.

Qndem  man  dem Knodjenmefhle verfdiedene beliebige
Sarbftoffe beimengt, fann man die Maffen, welde beildufig
pie Bejdaffenpheit von Holy zeigen, in verichiedener Weiie
farben. Redht zwedmdpig fonnen die Blut- (Knochenmehl-)
Qeimmafien zur Unfertigung von Handgriffen fiir Stode,
Thiirtlinfen, IMobelrollen, Meffer- und Werkzeugheften,
fowie zur Fabrifation gewiffer fleiner Artifel, Feuerzeuge,
fletner (Geberbiidifen 2c. berwenbet werden. Wenn ein aud
folcher Maffe angefertigter Gegenftand lange Beit an feuchter
Quft liegt, Tounte derfelbe miglicher Weife zu jdjimmeln an-
fangen; man Ffann abec Diefein Uebelftande leicht dadurdh
abelfen, daf man der Mafje etwa 5 Taujenditel ihred Ge- .
widgted an gebranntem Alaun beimengt und bdiefelbe daun in
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bie Formen preft. Der Alaun ift ndmlid) ein Rirper, weldjer
jehr energiich der Cntwidelung der Schimmel- und Faulnig-
organidmen entgegemwirft und bemsufolge jebe nadytheilige
Berdnberung bes Gegenftanbdes Hintanhilt,

Celluloje-Majie vou Oarraf.

Die Harrafide Mafle ift in ibren Hauptbeftand-
theilen aud Cellulofe, Shgemehl weider Hilzer und einem
Binbemittel, CiroeiR, Albumin, sujammengefest. Der Haupt-
vorzug diefer Mafie befteht darin, daf man u ihrer Her-
ftellung dad Sdgemehl in BVerbindung mit der auf demi-
jhem Lege blofgelegten Holzfajer verwendet. A3 man mit
Berfucdhen, gefdliffene Holzfafer (auf medjanijhem Wege
burd) Sdyleifen zerfaferte Holztheile) mittelft Cinweiden in
Jtatvonlauge und Binden mittelft Qeim nidyt zu den ge-
wiinjdyten beften Rejultaten fam, verjudte e Harrafh
mit QGellulofe und er erbielt auf Ddiefe Weife gany ausdge-
seichnete Refultate. Um Cellulofe zu Dereiten, wird dasd
Fichten- und Tannenholz von Rinde und Aeften befreit und
mittelft Sdgemajdyinen in furge und diinne Stiie gefdynitten,
welche in einem entjprecdhend grofen Eifencylinder in concen-
trivter  Natron- ober Uepfalildjung unter einem Dampf-
prud von ungefihr 10 Atmofphaven gefodht werden. Durcy
diefen Procep werden bdie Holzfafern aus ihrem natitr-
lichen Bujammenbange volftandig geldit, und bilden dann
einen hochit feinfafevigen Stoff. Durd) wiederholtes Aug-
wajden in veinem, flieBendem Waffer wird bie Fafer von
der nody anbingenden fauftijhen Lauge vollftindig befreit,
sur Crziehing einer moglidhft weifen Farbe mittelft Chlor=
falt gebleidyt, meuerlid) gut audgewafden und endlidh ge-
trodnet. Durd) diefe Manipulationen werden dem Holsftoffe



118 Celluslofe-Mafie.

aufer der natiirlichen Farbe nod) alle jene Stoffe entzogen,
weldje, wie 3. B. Ciweifubftans, RKleber 2c., den feften Jujam-
menfang dezfelben bedingen und diefe Stoffe find es, welde
Harrap der Cellulofe in einem beftimmten Berhdltniffe -
wieber beimijdht. Die Cellulofe, wie foldhe von Den ver-
jdyiedenen Fabrifen geliefert wird, ift in Form biinner,
weiher Platten und wird gur Herftellung der fiinjtlihen Holz-
maffe vorher in Wajjer aufgeweicht. Um das iiberfliifjige Waffer
u entfernen, bebient man fid) eines feinen Siebes, worin
bie breiige Paffe ausdgedriidt wird. Man vermijdht ungefdhr
einen @ewidytatheil Cellulofe mit 05 Sewidhtatheil Albumin
und einem Gewidhtstheil Sdgemehl nebft 0-25 Gewichistheil
gepulverter Gallipfel ober aud) gemahlener Eidjenrinde, dak
ein fteifer Teig entfteht und vithrt um, big fidh Ales innig
gemifdht Hat. Die Maffe wird jodann auf einer Walzen-
mafdjine in fingerdide Platten von beliebiger Linge geformt,
weldje uerft an der Quft und bdann in geheizten Riumen
auf mit Nepen bejpannten Rahmen getvodnet werben. Die
getrodneten Platten bilben nummnehr ziemlih fefte und brettibhn-
lie Qudjen von gelbgraner Farbe. Die Mafie Hat bie
Cigenjdaft, in ftart erhipte Metallformen geprept, weid) und
gefitgig 3u Bleiben, uud die durd) den Drud Deigebradyte
Pragung leid)t angunehmen und in erfaltetem Jufjtande audh
31 bebalten.

Bum Preffen der Diafje verwendet Harraf Metall-
formen, weldje dag Ornament vertieft enthalten und foge-
nannte Drudprefien mit Balanciere ober einem Sdhlagrabde,
wie {olche jum Sdgen und Ausftangen von Metallarbeiten
vertendet werden. JIm Berhiltniffe u den Dimenfionen ber
zupreffenden Objecte werben fleinere und grifere Prefjen ange-
wenbdet, mit welchen man nach Crfordernif im Stande ift, einen
mehr oder weniger ftarfen Drud ausdjzuitben. Diefe Prefjen {ind
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feit neuever Beit dfnlich wie die Fallwerfe conftruirt, mit
einer Dampfmajdine in Verbindung gefept und werben von
je einem Arbeiter bedient, weldjer die Druditirfe, jowie
bie Preffung zu itberwadjen hat. Die Crhibung der Metall-
formen gefdjieht von ber Tifh- und Drudplatte der Prefje
aug, und jwar find in jeder bdiefer Platten zwei Hig drei
durdygehende Bohrungen befindlid), in welde mittelft Gummi-
jidlduden Gag eingeleitet wicd, welded die Srhipung be-
werfjtelligt. Der Grad der Crhibung muf durd) Regulirung
per Gasflammen ein ftetd gleidymafiger fein und darf nie-
mal3 big jum Glithen desd Metalles gefteigert werben. Der
nbthige Hitegrad wird nad) dem Schmelzpuntte von Metall-
legitungen beftimmt und erfordet die gange Manipulation,
fo einfad) fie fdjeint, dod) eine groe Uebung und Genanigleit.
Bon bdiefen beiden Platten der Prefje ausd wird die Erhipung auf
die bazwijchen geftellte Form iibertragen. Diefe Formen find
theild aug Gufpitahl, theild aus Rothgufmetall und beftehen
aud der Hoblform (der Matrize) und bdem Contre (der
Patrize) oder der Dedform. Eritere enthalt vertieft die genauen
Umriffe und Form de3 Mobelled, wihrend lestere im Relief
nur die Jeidhnung in allgemeinen Umriffen enthilt, auf die
Hoblform aufgefest, genau den Jwifdenraum beldpt, welden
bie Maffe einnehmen und ausfitllen foll. Die Wetalformen
werden itber die vorher gejdhnititen ober mobdellirten Modelle
gegoffenr und erbalten, bda ber Mobellguf nie fo fehlerfrei
und jdarf ausfallt, wie bdied ur Herftellung einer Form
ndthig ift, die Feinbeit, Schirfe und Glitte nadhtraglich nody
von der Hand des Metallgraveurs. Bejondersd erbeifhen die
Theilformen gur Prefjung von Sdulencapitdlen, welde aus
vier und mehr Theilen beftehen, eine GuBerft genaue und
forgfiltige Nadybearbeitung, iveldje bie Mobdelle rwefentlich
bertheuert. Bei der Perftellung der WMetallformen ift darauf



120 Cellulofe-Maffe.

Riidfiht su nehmen, dap foldge felbft an den fdydditen
Gtellen ftarf genug find, um dem Drude einiger Atmo-
fphiren gehovigen Widerftand entgegenzufesen.

Cine beftimmte Norm fiir die ndthige Stirke ift info-
ferne aufuftellen unmdglidy, al8 bdiefe nad) der Tiefe ber
Doblform, vefpective Erhabenheit des Modelles bemefjen
werden muf und ridtet fidh aud) nad) dem Grade des an-
guwenbenden Drudes. Wilhrend bei fleineren Objecten bdie
Wandungsftdrfe der Hohlform von 2 big 3 Pan. hinveicjend
ift, fteigt fie bei groBeren Objecten big su 10 Pem.

Dad Prefien beginnt damit, daf die Metallform mit
aufgefeter Dedform guerft leer jwijhen bie erhitte Tijdh-
und Decplatte der Prefle geftellt und jo lange belaffen wird,
bi jolche bden DHibegrad biefer Platten angenommen Bat.
RNachpem bag Jnnere Dder Hohlform fowie der Dedform
biinn und gleidmdRig eingefettet oder eingeslt worben ift,
wird die Holzmaife, weldje vorher fein gepulvert wurbe, in
bev mnithigen WMenge eingefhiittet, die Dectform aufgefent
und nunmelhr durd) Bujdhlagen ber Preffe die Maffe all-
mdlig ujommengeprefit. DHierbei Hat der Avbeiter einige
Uebung und Aufmerffambeit ndthig, indem er zu bemefjen
bat, wann er mit dem Prefien aufpsren und bag fertig
geprefte Object ausd der Form nehmen fann. Beigen fich bei
ber Heraugnahme nod) unfertis ausdgepragte Stellen, jo
wird Ddasdfelbe fofort nodymal8 in bie Form gelegt, an den
betveffenden Stellen mit roher Mafle Hinterlegt und geprefit.
Dag iiberfdhiiifige Material entweicht zwifgen Matrize und
Patrize, wofelbft es flad) jujammenpreft, einen ringsum vor-
ftebenden Rand des Ornamented bildet, weldher, nachdem
bag fertig geprefte Object erfaltet ift, durd) Abfdhneiden
mittelft eines geeigneten Mefjers oder Meifiels entfernt 1wird.
Die ierdurd) entftandene Erhohung bed Objected witd auf

N



Gellulofe-Maife. i21

eiter ©Sdymirgeljcheibe, weldje auf einer Drehbanfipindel
befeftigt und in Wmbdrehung verfept werdben fanm, abge-
fepliffen. Auf diefe Weife ertheilt man den Ornamenten 2c.
aucy auf der Rii-, beziehungdweije Unterfeite eine gerade,
D. D). ebene Leimfliche. Statt der Schmirgeljcheibe fann man
fid audy einer Holzjdeibe bedienen, itber weldhe man ein
{charfes Flint- oder Feuerfteinpapier gefpannt hat. Um das
Bersiehen bder frifd) gepreften Objecte zu verhitten, ift e3
udthig, dak man bdiefelben in nod) warmem Zuftande mit
ber Riidjeite auf eine gevabe, d. §. ebene Platte aufgelegt
und an mehreven Stellen durd) Gewidhtsftiide befdhwert, oder
mittelft Sdraubengwingen feftgeflemmt wud in biejer Lage
big jum volligen Crfalten beldft.

Die auf diefe Weife erzeugten Ornamente ausd Celluloje-
maffe find i ifrem urfpringliden Buftande braungrau
oder gelbgraw umd BHaben ein metallglangendes Ausjehen;
diefelben find entwebder, namentlich bei jhwarzen Segenftanden,
in der Maffe felbjt gefdrbt ober e3 fann bden Objecten
durd) ein ziemlid) einfadjed Berfahren jede gewiinjdjte Holz-
farbe odber fonftige MNuance gegeben werben. ,

Aufbewalhrt werden bdiefe gepreften PHolzwaaren an
einem luftigen, trodenen, mifig erwdrmten Raume; feuchte,
fdhimmelige Luft gefd)lofjener Raume jdhadet denjelben ebenfo
wie jeder anberen DHolzarbeit. Die Befejtiqung gefdhieht auf
diefelbe Art und Weife wie bei Holzjcdhnisereien; die Gegen-
ftdnbe werden vorher gut erwdrmt und mit mdpig ftarfem,
jedboch frifd) gefodjtem, Heifem KLeim auf bdie betreffende,
ebenfall evwirmte Holzflade aufgeleimt und ‘wo es thun-
lid) ift, mittellt Schraubengwingen bis jum Feftwerden bdes
Leimed gefpannt. Beim Aufleimen auf vorher polivte oder
ladirte Flichen muB an der Stelle, weldje dbas Ornament
einnehmen foll, die Politur- odber Ladjdhicht entfernt werden.
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Bwedmifig it e3 ferner, an einigen Stellen rundidpfige,
miglichft fleine Holzjdrauben jur fideren Befeftiqung anzu-
wenden und finden fid) faft an jebem Ornamente vertiefte
Stellen, weldye sur BVerbergung ded €dyraubenfopfes geeignet
find. Bur Erzieling einer moglichft grofen Leimflide ift e3
swedmdBig, jolde Ormamente, welde auf dev Riicfeite aus-
gefohlt find, ausufiillen, und zwar gejdjieht die3 am beften
durchy Cinleimen eined die Hohlung ausjitllenden Holzjtiides,
ober man fiillt diefelbe mit einer Mafje aus, bdie man aus
2 Theilen Sagejpdnen und 1 Theil Gyp3 bereitet Hat, bdie
man mit ditnnem KLetmwafier anviihrt und fretet, 53 ein
fteifer Teig entfteht. Man beftreicht suerft die innere Hohlung
mit HeiBem Leim und driidt die Maffe feft eim, ftreicht bie
Riidjeite glatt und eben und lift troden werben, wonad
man erft bie Befeftigung auf die zu verzierende Holzflade
pornimmt. Die Befefligung von Sédulen- und Pilafter-
Capitdlen gefdieht am ficherften, wenn man an der Holsjdaule
odber dem Pilafter einen vievedigen Sapfen abfest, welder
miglihft gemau in die auf der Riidjeite De3 Capitdls zu
diefem  Bwvede befindlidge Hohlung einpaft. Der Japfen
wird angeleimt und durd) einige Holzjdyrauben, die man von
vorne durd) bad Capitdl in denfelben einjdhraubt, fejt ver-
bunben. Sollten fid) Ornamente aus der ebenen Ritflade
vergogen, geworfen Haben, fo gefdyieht basd Geraberichten,
indem man diefelben fury vor dem Aufleimen in einer Ofen-
rofre ftart ermwdrmt, -wodurd) Diefelben biegjam werden.
Man hat bann nur ndthig, die verzogenen Stiide in bie
gewiinfdte Qage su bringen, aufsuleimen und big sum vol-
ligen Trodnen begd Leimed feftzufpannen.
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Eljenbeinmaiie von B, Harvasd in Bohlen.

Berzierungen aller Arten filr Mobeltijchlereien, Photo-
graphie-Albumbdedel und dhnlide Gegenftinde aud einer
elfenbeinartigen Maffe, welde im Wefentlichen augd Leim,
Cellulofe und Alabafter befteht, ftellt B. Harraf in nad-
folgender Weife Her. €3 werben dabei am beften Wetall-
formen verwendet, da bdiefe fdhdrfere und fejtere Abbriice
liefern, alg joldje aug Qeim ober Kautfdjuf.

Die Leimlbjung wird Hergeftellt durd) Anufldjung von
100 Gr. fein blondem Leim in 1 Kgr. veinen Brunnemwaijers
unbd Filtriren durch Leinwand; der Cellulofebrei durd) Ueber-
gieBen von 50 ®r. miglichit gut gebleidjter Cellulofe oder
Papierftoff mit 35 Kgr. frifhem Wafjer und bdurdyriihren,
big fid) ein gany gleihmipig dider, fajeviger Brei gebilbet
hat; die Alaunldjung, durd) Ljen von 50 Gr. Afaun in
1 Rgr. Heifen Wafjers und Abtiihlenlajfen bid auf eine laue
Wiirme; liefle man die Lojung zu viel erfalten, fo wiirde
ver Alaun fryftallifiven.

Die Metallform witd unddft mit einem Gemijd) von
gleidjen Theilen Gdnje- und Schweinefett odber mit einem
feinen, iweifen Oele forgfiltis ausgepinjelt. Danmn mijcht
man in einem griferen irdenen Gefdfe 75 Gr. Letmlbjung
und 200 ®r. Cellulojebrei, gieft 200 Gr. reined Brunnen-
waffer su und fept 250 Gr. moglichit feinen Alabaftergyps
sit, Der vorher burd) ein Haarfieb gefiebt worden ift. Das
ganze wird fo lange burdjeinandergerithrt, bid fich Der
®yps volljtandig geldft Hat und eine gleihmikige Mijdhung
entftanden ift. Hierauf gieht man nodh) 200 Gr. Alaunldjung
hingu und mifdht auch died gut untereinamder. Die fo er-
Laltene Maffe gieht man dbann Ioffelweife, immer von der
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felben Gtelle audgehend, in die Metallformen. Diefe werden
mit etjernen oder Bolzernen Rahnten verjehen, welde das
Bild ober bdie BVerzierung einjdliefen, bamit die fliifjige
Mafje nicht ablaufen fanm. Jft die ndthige Maffe einge-
goffen, fjo rviittelt man bdie Form einige Beit, bdamit die
Mafie fich gleichformig zertheilt und etwaige Quftblafen
entweicher; dann [t man die Form fuvze Jeit rubig fteben,
bi3 bie Maffe fih u verbiden beginnt. Jn diefem Moment
liberlegt man bie Form mit einem angefeuchteten Qeinmwand-
ftii€, bringt darauf eine in Den aufgejepten Rahnten paffende
PHolz= odev Cifenplatte, die ziemlid) doppelt jo hod) fein mufp.
alg der Mahmen jelbft und preft nun dasd Gange unter
einer Prefie recht behutfam sufammen, fo daf dag durd) ben
Drud  ausjdjeidende Waffer gang Pell ablauft. Der bei-
gemijdhte Alaun madyt die Mafje Jdhnell erftarren und phalt
ben beigefepten Leim in der Maffe juriid, jo dap bei lang-
famem recdjtzeitigen Bupreflen nur das veine Wafjer abldnit.
Pat man genitgend gepreft, fo [t man die Form min-
beftend 15 Minuten ftehen und Flopft dann den Abdrud
mittelft eined Holzernen Hammerd Heraus. Der aus bder
Form  entnommene Abbrud wird fogleih in ein fauberes
beiBes Wafferbad gebradjt, um ihn von allen Fetttheilen u
veinigen, bie er durd) bie gedlte fette Form aufgenommen
at. Hierauf wird bder Ubbrud im Tvodenofen getrocnet
und bann in ein fiedend Beifes Bad von gleihen Theilen
Wad)s und Stearin gebracht, bis er fich durc) und durdh
vollgefogen hat. Jn diefem Buftande (aft man den Abdrud
volljtindig erfalten und biirftet ihn dann mit einer weidjen
gefdliffenen Borftenbiirfte und aufgeftreutem Feberweif fo
lange, big ber Elfenbeinglans geniigend BHervortritt. Soll bie
Clfenbeinfarbe etwas mehr in3 Gelblidhe fallen, o find
Leim, Alaun und Cellulofe in etwas andeven Verhiltniffen
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gt nehmen; anftatt Leim fann aud) Klebgummi veriendet
werben, dod) giebt Qeim bie elfenbeindhnlichfte Farbung.

Clfenbeinmaiie von Dpatt.

C3 wird sunddit eine Lojung Hergeftellt, weldje aus
8 Rilogr. Sdellad und 32 Kilogr. Ammoniaf von etwa
0-995 fpesififhem Gewidht befteht. Diefe Beftandtheile wer-
ben in einem rotirenden Qylinder, etwa fiinf Stunbden lang
bejtindig dburdjeinander gefchiittelt, wobei die Temperatur fo
nahe wie mogli auf 375 Grad Celfius erhalten wwird.
Nach) Ablauf diefer Jeit ift eine vollftindige LWjung ent-
ftanden, 1weldje etwa die Confifteny eines bdiinnen Syrups
bat. Jn diefe werben nun etwa 40 Theile Binforyd von
guter Qualitdt eingefithrt und mit der Hand fo gut als
miglih gemifdht. Die Mijchung wird in eine Farbreibmiiple
gebradjt und vollftdndig zermaflen. Dag Ammoniafwafier,
weldjes nun bden Dienft gethan BHat, zu dem ed bejtimmt
war, wird am beften durd) BVerdunftung mittelft Crhisung
auggejchieden. Die Mifdhung wird auf Glasplatten getroctnet,
indbem fie beftindig der Luft ausgefept bleibt.

Nad) bem Austrodnen bletben nur nod) Jinforyd uad
Sdjellat  alg Dbiejenigen Subftangen uviif, and denen
ber Artifel ergeftellt werben foll; diefelben find volljtindig
troden und in joldem Bujtande, daf fie in Formen ein-
gefithrt wevden founen. Um jedboch Artifel von ungewdhn-
lidjer Volfommenbeit hersujtellen, wird bdie getrocnete Majie
nidyt fofort in Fovmen gefiillt, fondern nod) einmal in einer
volljtindig trodenen INithle von paffender Conftruction u
einem feinen Mehle gemaflen.

Jn dent Fovmen fann der Drudetwa 160 RKilogramm per
Quabdratcentimeter und bdie Hige 125 big 1375 Gradb G,
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betragen. ©oll der Avtifel gefdrbt werden, fo fann man ent-
weder vor bem erften Mahlen ein Farbematerial zu der Lifung
ober vor Dem weiten Mablen zu der trodenen Waffe

fegen.

Elfenbeiumaiie.

Buerft wird eine Lojung bereitet aus 200 Rilogr.-
Cafein in 50 RKilogr. Ammoninf und 400 RKilogr. Waffer
ober 450 Rilogr. Ciweify in 400 Rilogr. Waffer.

&3 werben der Lojung jugejest:

eplalt. . . . 420 Rilogr.
Cftigiaure Thonerde 150  »
Alaun . . . . 50
Kalfjulfat . . . 1200 >
Oel . . . . . 100 »

Dag Oel wird zuleht sugemiicht. Sollen ausd der Mafje
bunfelfirbige Gegenftinte dargeftellt werden, fo nimmt man
Jtatt ber effigfauven Thonerbe 75 bis 100 Theile Tannin. Jjt
bie Mijdjung gut durdjgetnetet, o daf fie eine gleidmifige
Pajte bildet, jo wird fie durd) Walzen gefithrt, um Tafeln
beliebiger Grofe und Stirfe zu bilben. Diefe werden dann
getrocnet und in vorber erhipte Formen gepact, odér fie
werden fehr fein gepulvert, bann in bdie erhiten Formen
gefitllt und ftarfem Drude ausgefept. Die geformten Gegen-
jtande twerden {dlieglich in folgendes Bad gebradht:

Waffer . . . 100 Rilogr.
Weiger Leim . 1
Bhosphorjaure . 10  »

Cnbli) werden bdie Gegenftiinde getrodnet, polirt und

mit weiBer Scdjelladlbfung iiberzogen.
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%}atertal fiiv Hinjtlihged Eljenbein und fiiv
andere Jwecke,

Gellulofe witd mit Salpeterfiure und Schwefelfaure
behandelt, dann mit einer Mifdung jhwefeliger Siure ge-
jattigt und auf 55 Grad €. erhipt, am beften in einem ge=
fdhloflenen Refiel, bi8 der Ueberjhup von Salpeterfiure
gerjept ift. Hievauf wird der Ueberihuf an Séuren durd
Drud entfernt, bdie Maffe behufs Befeitigung der Ilehten
©puren von freien Sduren gewajdjen, dann gebleicht, wenn
nbthig nodymald mit warmem Wafjer gewajdhen und jdlieh-
lich getrodnet. Hoher Campher wird in einem gleihen Ge-
widte Methylalfohol oder ecines Gemijdhes von Methyl-
alfohol und flitfiigem Kohlenwafierftoff geldft und in einem
gefdiloffenen Gefabe durd) ein Gemifd) von Ehlorcalcium
oder ein anbdered trodnendes Agend und Holztohle oder
ein anberes Entfarbemittel filtrirt. 55 big 65 Pfund
(1 Pid. = 04534 Kgr.) der Campherldjung febt man zu
50 PBfd. ber Cellulofe und vereinigt die Maffe durc) Walzen
ober Preffen. Durd) Bugaben von 125 big 25 Progent
Magnefiumborat fann dag Probuct weniger leidht entsitndlid
gemadt werben. Durd) Farbitoffe wird ed eventuell gefirbt.
J3n Dalbeloftijgem Buftande eignet fich dag Probduct zum
Wafferdidtmadjen, zum  Bertitten, Firniffen, Fourniren,
Emailliren und Jfoliven. Jn feftem Buftande dient e3 als
Gubftitut fitr Clfenbein, Horn, Qorvallen, Bernftein, Mala-
dit, Fijdhbein, Guttaperdha 2.

Mafie fiir Dadysiegeln von Urbanisty,

Bur Darftellung von Dadhsiegeln, Ornamenten, Gefim-
fen 2c. werben Hadern, Hanf, Stroh, Holz, AGfile der
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Bapierfabrifation, gerfleinerte Thierhaare 2. mit hydrau-
lijhem Ralf und Waffer zu einem fjteifen Miortel gefnetet,
ver zu Dachziegeln 2¢. vorgeformt, mit einer Mifung aus
5 Rifogr. hydraulifhem RKalf, 4 Kilogr. Wafferglad und
1 Rilogr. gefodytem Leindl beftrichen, und unter jtarfem Drud
endgiltig in Formen geprefit wird. Nad) dem Trodnen wird
ber Gegenftand in BeiBesd Leindl getaudt und nodymals”
getrodnet.

%)}aﬁe and Leder: und Holjabidillen fiir Sdubh-
abjise von BVaumgarten.

Die Subabjape werben aus einer plajtijhen Mafje
Gergeftellt, weldje aus einem Gemenge von gerfleinertem Holz,
Holzabfallen (Sdgejpdnen), Cellulofe ober Lederabfdllen mit
Kautidut, Guttaperda, Harz, gerbjaurem Gummi oder Leim,
Asphalt 2c. befteht. Junddjt twird ein anndhernd die Ge-
ftalt des Berzuftellenden Abjases befitended Maffeftitd mit
provijorifd) eingefetem Holzfern in einer ecinfacjen Holzform
nadygebilbet. Davauf folgt defjen Entfernen aug biefer Form,
Cinfeen eine3 definitiven holzernen RKernitiidfe3, Cinbringen
pe3 gangen CStiifed in bie mit entfpredjenden AUufjdgen
verjehenen  Pregformen, Wufbringen bder ILeberflede und
wiederholted Preffen mittelft zweier Prepitempel und
Feftwerdenlaffen  der - Maffe, worauf ber fertige Abjap
nad) Entfernung der Beilage leid)t aud der Form genommen
werden fanu.

Feuerfidhere Mafie anud Strohmehl.

Nach) bem bdeutidjen R.-P. Nr. 26.862/84 von Albert
Arnhardt in WMinden wirdh Stroh su Meh!l vermafhlen,
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mit Waffer leidht angenept, mit Wafjerglas (Na, SiO,)
verfept und burd) eine Mafdjine beftindig gefnetet, bis die
Mijpung breiartig geworden ift. Diefen breiartigen Teig
{aft man zehn Stunden ftehen, big er jo feft geworden ift,
baB man ihn nod) leidht in Formen verarbeiten fanm. Die
Sormen, gleidyviel weldher Gattung, werden mit Ritbs! ein-
geftrichen und bie Maffe Dineingeprept. Die fo gepreften
Gtiide fommen bdann in einen Trodenraum, wo fte bei
30 Grad G. getrodnet werden. Gine Hohere Temperatur
oder eine Beriihrung mit Heifen Flachen rwiirde bdie 3l
trodnende Maffe sum Schwellen oder Bihen bringen, wez-
balb da3 Trodnen mit grofer BVorfidht gejdhehen muf. Nad)
bem vollftdndigen Trodnen fann bdie Maffe jede Hige ver-
tragen, obne baf fie verfohlt ober ifre Form verdndert.

Bei Herftellung grofer Stiicte legt man vor der Prefjung
eingelne Sdhilfrohre in die nod) teigige Maffe und preft fie
mit hinein. Die Maffe fann aud) sum Ubgiefien von Biiften 1c.
verwendet werben, wenn fie bitnnfliiffiger Hergeftellt wirh;
fie braudyt dem entiprechend dann ldngere Beit gum Trodnen.
Nad) dem Trodnen fann die Maiie burch) Ueberftreichen
mit einer Sojung von Sdellad in Spiritus wafjerdidyt ge-
mad)t und beliebig bemalt werben. :

Cin bereitd erwirfted Bufahpatent erfivectt fich auf bdie
Unwendbarkeit fammtlidher Pflanzenfafern und ift die Her-
fteflung daher nidyt mehr an das Strohmehl allein gebunbden.
Doz Berfahren liefert, nad) dem Beridhte von U Keim
in Piindjen und nady deffen eigenen BVerfuchen und Ueber-
geugungen eine abjolut feuerfidhere Maffe von grofer Hairte,
Dauerhaftigleit und geringer Schwere und eignet fih) daber
vorgiiglic) juv Herftellung aller Arten von Verzierungen fiir
Theater, Rirdjen, Treppenhaujer, fitr Bilder- und Ghpiegel-
rahmen, Bitften u. §. w. Die betreffenden Gegenftinde fonnen

Pofer. Fabritation Hinftl. plajtifher Maffen. 9
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leicht beliebig gefdrbt, bemalt 2c. obder wvergoldet werben.
Ein weiterer Vortheil ift, bak die Majfe jehr billig Herzuftellen
ift, in Folge deffen dad BVerfahren fider auf etme allge-
meinere Anmwendung in der Praxid vedmen fann,

Deritellung plaiti';cber Gegenjtiude aud Torf,

Die bigher ald werthlog angefehenen und bei der Torf-
gewinnung bei Seite geworfenen oberjten Torfjdjichten
beftehen’ aud einer fafevigen, jdwammartigen Maffe; diefe
leidte, and) tweifer Torf genmanute Mafje laft fid), wenn
thre natiirlidye Structur erhalten geblieben, in trodenem Zu-
ftande in ber jenfrecdhten Ridhtung ju ihrer Langsfafer bis
sur Hirvte vom jdwerften Holz comprimiven, ohne ‘fid) zer-
pritfen 3u lafjen.

Diefe Cigenjdjaft legte e3 nabe, unter Benitpung diejer
Cigenidhaften ver|djiedene Gegenftinde aus biefer bisher
werthlofen Majfe Herguftellen. Dasd BVerfahren felbjt ift ein
einfacjed und beruht davauf, den vofen Torf unter volfom-
mener Scdjonung feiner in naffem Buftande leidht zerftdr-
baren Fajern und beren Structur ju gewinnen, wobei der
LQingsididtung gefolgt werben muf, welde zuweilen flache
Bogen madyt, wm die Fajer nicht ju durchjdneiden. Nad)-
bem dag Robhmaterial in gewiinjdhte Dimenfionen gefdnitten,
wird basjelbe, gegen bdie Sonnenfirahlen gefdhitht, auf
Brettern oder Lattengeriiften getrodnet, um ein Werfen
(Berbiegen) der Platte zu verhindern. Nad) volfommener
Trodnung wird dad Material, dem jede3maligen Jwed ent-
jprechend, einer iweiteren und verjdyiedenen Behandlung
unterworfen, welde im Wejentliden auf ftarfer Comprimirung
berupt. Die ftart Hygrojfopijden Cigenjdjaften ded Pro-
ducte3 miiffen, wo bdiefed Witterungseinflitflen ausgejet ift,
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burd) Jmprdgniren aufgehoben werden. Beifpielsweife fann
ein Toripadybedectungdmaterial, weldjed den Vorzug bietet,
ohue Holzverfhalung verwendet werden zu fonnen, folgenbder-
mafen Bergeftellt twerben.

Die trodenen Torfplatten werben auf circa 10 his 20
Progent ihrer urjpriingliden Dide ujommengepreft und
vor Feudtigleit durd) Trdanfen in einer warmen Mijdung
von Theer mit ABphalt gefdhiipt; fodbann wird der iiber-
idiiffige Theer zwijdhen Walzen ausgepreft und dag Pro-
duct gegen Sufammentleben mit Sand beftreut.

Cin fernere3 BVerfahren befteht Ddarin, bda man bdie
Lorfplatten mit Kalfmild) trdnft, tvodnet, walzt ober preft,
mit Wafjerglad impragnirt, und mit Wafjerglasfarbe anftreicht.
Bur Crhshung der an fid) nidyt unbedeutenden Feftigleit
ve3 Producted Dbdienen Cinlagen bder verjdjiedenften Art,
weldje wifden 3wei ober mehrere foldger ZTorfplatten
vermittelft geeigneter Binbemittel befeftigt werden. A3 Ein-
lage find zu erwifhnen: Bajt, Heede, Stride, lange Torf-
fafern, eivefraut-Sebiifd), Deetall- und Holzabfalle 2c.; al3
Binde- und Jmprdgnivungdmittel Theer, AZphalt, Leim,
Wafjerglad, Lade, Ped), Thon, Harz Kitte 2c. Die in
ihrer natiitlichen @tructur getrodnete Torffajer befipt eine
groe Plafticitdt und giebt bei ftarferem Drucd fabft die
feinften Bertiefungen 2c. wieder, jo daf fidh) aud) Gegen-
ftanbe wie BVerzterungen aller Art, gemufterte Fldden und
Platten, Gefibe, Drudplatten u. §. w. aud dem jo behan-
delten Rohmaterial Herftellen lafien, zumal bdiefe plajtifche
Cigenjdjaft fih durd) Behandlung mit Dampf (Crwdrmung
ober Trodnen) nod) fteigern lat. Die comprimivte Torf-
fubftany geftattet jede beliebige Bearbeitung auf bder Dreh-
panf, Hobelbant, [aft {ic) bohren, jdhnigen, glitten, poliren,

farben, appretiven u. {. w., und eignet fidh zum Erjage von
gx
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Papiermad)é und Papierftoff, Holz, Horn, Knoden. Die
Borzitge Dbiefed Productes find grofe Billigheit und leidjte
und einfache Gewinnung und Bearbeitung; ferner grofe
Leidjtigleit, gleichmapige Structur, nad) Belieben zu erhdhende
Geftigleit, Didhtigleit u. §. w.

Seite Maffe ausd gerfleinertem Tory.

Lag Berfahren von Baron Wendland (D. R.-P.
Nr. 36751) zur Herftellung einer feften Mafle aus zer-
fleinertem Torf befteht aus folgenben, nadjeinander auszu-
fithrenben Operationen:

a) Kocdhen be3 fein erfleinerten, einen geringen Bufap
(etwa 5 Progent) von Abfallpapier enthaltenden Torfes mit
Wafjer gemifdht in einem gefdhlofjenen Kejjel.

b) Yusleeren diefer Mafle auf ein Sieb, Verjessen der
abgelaufenten  Flitffigleit mit dromfaurem Kali (etwa 15
PBrogent) und gewdhnlicdhem Leim (etwa 8 big 10 Progent),
und nadjfolgended Sodjen bderfelben (etwa eine Stunbde
fang).

¢) Kodjen ber nad) dem Ablaufen der Fliiffigleit gut
burdjeinander zu arbeitenden Torfmaijje in der nad) b) ge-
wonnenen Leimlbjung.

d) Abtiihlen biefer gallertartigen Maffe und JBujepen
von Natronwajjerglad (etwa 10 Progent).

e) Giegen ober Prefjen bdiefer WMafjfe in  metallene
Formen und Cintaudjen ber nod) weidjen ¢Ibguﬁe in Heifes
LQeingl,



Chlorzint:, Emagneﬁa:, Sdwefel- und Wajjer-
glagmaijen.

Syiclivaaren-Maffe, gummiartige.

Diefe - ftellt Martin in Sonneberg fher, indem er
Stirfemeh! mit Jinforyd und Weinftein oder Alaunmehl
in einem mit der Art bes Yerzuftellenden Gegenftandes
wed)felnden BVerhdltniffe troden mengt. Die braudybaren
IMengenverhiltnifie bewegen fidh) zwijdgen 20 und 100 Pro-
sent Binforyd und 5 bi3 10 Progent Weinftein ober
gebranuten Alaun auf 1 Gewidhtstheil Starfemelhl. Lojt
man nun Chlorgint in Waiffer, o bdap die Lofung
etwa 42 ®rad Bé, nidt iiber 50 Grad Bé. und nidyt
unter 40 Grad Bé. ftarf ift und rihrt das Gemenge dbamit
an, f{o entfteht eine teigige Malle, welde, mit bdem
Mangelholy flacd) gearbeitet und in EStreifen gejdnitten,
jur Herftellung Hohler Segenftande bdurd) Eindriiden in
Formen verwendet wird. Die fo Hergeftellten Theile
per ®egenftinde twerden Dann mit einander durd) Kleb-
mittel verveinigt. Fitr maffive Gegenftinde aber giebt man
ben Teig gleid) in bie pweitheilige Form und preft fie zu-
fammen. Sobald man mehr Flitjjigleit nimmt, erzielt man
ein giefbared Gemenge. Died gejdhieht dhon bei Anwendung -
von | Gewidtatheil des Pulvergemengesd auf minbeftens wet
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Drittel Volumentheile der Fliiffigteit. Man rithrt dabei das
Pulver in die Fliiffigheit ein, wihrend die Temperatur unter
15 @radb €. gehalten wird. Diefe falte, giefbare Mafie
wird in die guvor erwdvmte Form gebracht. Der geformte
RKorper erfdeint {pride und britdhig, wird aber urd) Ein-
bringen in ein etwa 50 Grad heifes Wafjerbad fofort
elaftifl und gefdhmeidig. Gilr bdie befdyriebene Beniipung
al drudbare, teigige Maffe ift e3 fiir viele &idlle befjer,
bie Bufammenjepung etwas abjudndern und auf 1 Theil
Stdrfe 10 bis 20 Progent Jinforyd und 2 bis 4 Peogent
Weinftein  ober gebrannten Alaun u  nehmen und au
05 Zheile der Chlorzinf(6jung von 50 biz 60 Grad Bé.
einen  Theil Dbes Pulvergemifches zu verwenden, unter
Amwendung einer Tempevatur zwifhen 15 und 30 Grabde.
Die fo hergeftellten Spielwaaven erhalten nun einen matten,
abwajdbaren Collodionitberzug nady folgendem WBerfahren:
Cine Collodionlbfung wird mit einer Aufldjung von Wadjs
in Sdwefeldther vermijeht. Je nach den Mengenverhaltnifien
wird Der mit diefer Mifhung Hergeftellte Ueberzug ein mehr
oder weniger matter und BHaltbarer Collodioniibersugslacd.
Die Lojung des Wad)fes erzielt man purdy Sittigung
todjenden Aethers mit Wachs und daraufiolgendes Abtiihlen.
€3 bilvet fic) bann ein Bobenjas, iiber welchem eine flave,
gelblicge Lbjung fteht. Bon diefer lepteren wird 1, de3 Bo-
lumen3 dem Collodium: hingugefilgt. Die 3u itberziehenden
®egenftinde werben in dieje Lfung ein- obder webreremale
eingetaucht und trodnen dann fdmell. Die ZTemperatur bes
eingutauchenden Gegenjtandes muf niebriger fein, al8 bdie ber
Slitfiigheit; e3 legt fich dann bdie Gollobionhaut gany eng
unbd didjt an bie Oberfliche des Kirpers an. Jft ver ein-
sutauchende Gegenftand nicht fdlter als die Slitjfigteit, fo
beginnt unter der Collodionhaut eine fchuellere Berdbunitung,
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al3 innerhaldb und oberhalb Derfelben und nun wird ber
Ueberug nicht matt, jondern glingend, indeffen wenig Halt-
bar. Ter Collobionitberzitg ohne Wad)sbeimengung oder mit
jehr geringer Wachzbeimengung giebt der Oberfliche eine
matte, perlenartige Farbe, der Collobionitbersug mit grife-
rer Wachamenge dagegen verleiht Dden Darunter liegenden
Farben der Spielzenge den Eindruck ded Gepuderten. Fiir
fehbr vicle Gegenjtinde witd fich bder Collodioniiberzug
weniger eignen ober ventiven und fiir folde wird ein Ueber-
sug aud Wafferglad Dergeftellt, der die Stelle bes Ladiiber-
suged vertritt. Die Perftellung ded lepteren gefchieht folgen-
bermafien: Bevor bdie Spiclwaaren nad) dbem Vemalen u
troden geworden find, werden fie in eine Lojung von gutem
Natronwafferglagd vollftdndig eingetaud)t und darin umge-
wenbdet, big bdie BVenepung mit bdiefer Lojung vollftdndig
ftattgefunden fat. Nachdem man fie herausgenomnten und
abtropfen gelaffen Hat, werben fie nod) feudht in ein zweited
Bad der Wafjerglasdlijung cingetaud)t und nad) dem Heraus-
nefmen getrodnet.

Jetartige Maiie.

‘Jet it das englifhe Wort fiix unfer Gagat; Gagat
ift eine Dbefoudere Art Braunfohle mit mufdeligem Brud.
€3 werben davaud Sdmudgegenftinde, Blumen, Friidhte,
u. j. w. angefertigt. Dag Weifte aber, wasd ald Jetfdymud
in den Hanvel fommt,  Dbefteht ausd fiinftlid) ufammenge-
jegter Maffe, bdie in der Hige weich und biegam ift und
medjanife geformt wird. Dr. Dullo jagt daritber, Ddaf
man zu jeiner Darftellung Steinfoplentheer einfochen foll,
aber nidht fiir fi) allein, fondern.unter Sujah von einem
Biertheil deg Theeres gemahlenem Braunftein und /5, Sdjwe-
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feljdure, bie mit ebenfoviel Waffer verbiinnt ift. Beim Cin-
foden entwidelt fid) etwas Sauerftoff, der die harartigen
Kirper des Theered hirter madht. Man focht ein, und 3war
jo lange, al3 ein Berausgenommener Tropfen Zheer nad
bem Grfalten dburd) den Nagel des Fingers nod) Gindriice
empfingt. Rodjt man weiter ein, jo werben bdie gefertigten
Gegenftinde zu havt und fpride. Jm Anfange des RKodjens
fteigt ber Theer etwas, fpiter aber, wenn alled Waijer
beraudgefodit ift, mifigt man dag Fewer und la@t langjam
erfalten, je langfamer, um fo beffer; je jdyneller ex erfaltet,
um o fproder witd dbie Mafie.

Waz ven Bufap von Braunftein und Sdywefelfaure
anbelangt, fo ift su bemerfen, daf jeber Theer erft ge-
priift werden mup, wie er fidh gegen diefe Rirper
verhdlt, da manche Theerforten durdh diefelbe eine Berfepung
erfafren.

Marmorin, gicgbare, plajtijhe Mafie.

Lobhiie will diefelbe dadurc) Berftellen, daf er gleiche
Maktheile von fein gemahlenem, gefchlamntem und gegliihtent
- Wagnefit und von  einer Aufldjung von fdhwefeljaurer
Magnefia (1-190 fpecifijches Sewidht) innig  mifht und bie
Maffe in eingedlte Formen gieft. Sie lagt fih nad) bem
Grhdrten mit warmem Geifenwafjer abwajden. Die Maije
foll ganz bag Ausfehen von weiffem Darmor haben und
wit dev Beit aud) bie Hirte desfelben etlangen, jo daf fie
fid su Ubgiiffen, Bitjten, Statuen u. f 1. eignet; o3
fonnen dabei diefelben Formen verwendet werden, die man
ju Gppzgiifien beniipt,
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Jeiodelit.

Unter biefem Namen verfteht man eine Mifhung von
CSdwefel mit pulverifirten Sdjerben von Steingeng oder
&lag. Wan bereitet diefelbe am beften aus:

19 Theilen Sdwefel und
42 > Steingeug- ober Glaspulver.

Die WMaffe wird big zum Sdmelzen dez Schwefels
erhipt, worauf man fie durd Umrithren vermifcht und pann
in Formen gieft. Auf bdiefe Weife fann man Platten her-
ftellen, bdie ftatt Blei sur Conftruction ber Sywefelfaure-
fammern bienen founen, denn bie Maffe widerfteht bder
Cinwirfung der Luft und der Gdurenr, mibgen lepteve audy
nod) fo concentrirt fein. Da fie felbft in fodjendbem Waffer
ihre Feftigheit bewahrt und erft bei circa 120 Grap ©. fhmilst,
fo eignet fie fih nod) zu mandjen anberen Bweden, wo
man jonft gerne ABphalt nimmt; fic erfet fogar ben
bydraulijden Ralf, da fie Steine mit groger Feftigfeit an-
einanber Fittet. Bei ber DBerwendung des Beiodelit sur Gr-
baung von Schwefeljdurefammern ftatt der Bleiplatten
erveit man groffe Vortheile, denn bdie Majfe wiederfteht
ber Gdnre volljtindig; Foftet, obwohl  bie Platten
1'5 Gentimeter, die Bleiplatten aber nur 3 Willimeter ftart
gewendet werben, bdennod) nur den vierten Zheil und man
ethilt eine gang bleifreie Sdure. Um bdie Platten mitein-
ander zu vereimigen, ftellt man fie 2 Centimeter audeinander
und gieBt die Fugen mit gejchmolzenem Beiobelit aus.

Chloridhwefel-Maife.

Gefampferter Chlorfdywefel befist die Cigenfdpaft, fid
mit fetten Oelen viel weniger energifd) 3u  peveittigen, ald
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reiner Ehlovidpwefel, der haufig flumpige Producte liefert.
Leindl, mit 25 Progent gefampfertem Chlorjdhmwefel verfest,
giebt eine bdide, fyrupartige Maffe, weldhe auf 1weiteren
Bufap von 125 Progent Ehlorjdywefel (gefampfertem) eine
3dhe, ftarf flebende und nad) weiterem Bufah eine feftere,
elaftijde Maffe giebt. Eine fidh) faft wie RKautjhuf verhal-
tenbe Maffe ersielt man, wenn man unter Ginwirfung und
€inbaltung gewifjer Verhiltniffe ASphalt in Leindl aufldit,
getampferten Chlorjchwefel dagufest und nod) etivas Sehjwefel
incorporirt. Quin in Leyland mijhgt Chlorjdwefel mit
Soplenftoff-Bijulfid und Naphtha obder einem anbderen geeig-
neten neutralen, fliihtigen Lojungsmittel, bringt die Mijchung
mit eitem Oel, 3. B. Ritbsl sufammen und (dft das Gange
{tehen, bis bdie flithtigen Materialien zum grofen Theile
verdunftet find, worauf die Maffe gum Gebraudye fertig ift.
Die Ddmpfe der flichtigen Korper werben aufgefangen und
su fernevem @ebraudje conbdenfirt.

Sdywefelmaiie fiir Wbgiifie 2c. von F. J. Sadhs
in Mandyefter.

Die Compofition wird Dergeftellt durd) Bujammen:
jdymelzen vou Scwefel mit Subftangen, welde weder Mee-
talle, nody Wetallogyde {ind, in mehr oder weniger fein
pulverifirtem ZBuftande, wie 3. B. mit Holzfohle und an-
beven carbonifivten Gubftanzen, mit jegliger Art Kople,
Brauntohle, Cannelfohle und dergleichen, mit Silicium und
geetgneten  Silicaten, wie Fiefeljaures Kalium, Natrium,
Baryum, Magnefinm, Chrom, Aluminium, Sijen, Bleifilicat, -
Riefelgalmei w. §. w., ferner mit geeigneten IMetalljalzen,
5 B. ben unlbglichen Salzen von Calcium, Baryum, Mag-
nefium, Gifen, Aluminium, Chrom, Blei und bdergleichen,
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fowie endlid) mit pulverifivten unorvganifhen Subftangen,
alg Shmirgel, Asbeft, Sdhladenwolle, Ddergeld, Ultra-
marin, Berlinerblau, Pulver von Steinen, Wineralien,
Croen, Porzellan und anderen Thonerben, in natiirlichgem
ober gebranntem Suftanbde, gevoshnlidie Biegelfteine, Tipferei-
Ubfille, Ajche, Schladen, Duarz und fonftige Sandarten.
Bon bdiefer Subftang vermijdht man eine, zwei ober mehrere
mit - Schwefel im Ueberfhup ober nidht und giebt eventuell
mehv ober weniger fursgefdnittene Fajerftoffe, wie Banmmwolle,
Hanf, Jute in vohem ober vorbereitetem Juftanbe, Holsftoff
ober fonjtige Papierftoffe hingu. Solde Faferftoffe fonnen
jedboch) aud) allein mit bem fdhmelzenden Scdwefel vermifcht
werbenr.  Eine gute Compofition erhdlt man, wenn man
ctiva vier Gewidjtstheile Schiwefel und von Kofle ober irgend
einer der obgenannten Subftangen ober deren Wequivalenten
pber zwei ober mefhreren Derfelben circa drei Gewidjtstheile
nimmt und biefelben unter Umriifren, zweds inniger Ber-
einigung, sujammenjdmilzt. Derartige Compofitionen Ionnen
su Ubgiiffen verwendet werben; bdiejenigen derfelben, mweldje
Roble oder Farbitoffe enthalten, laffen fidhy audy fiir Jeichen-
ftifte beniipen und die meiften derfelben find fiir Didhtungs-
und dhnliche Bwede, wie 3. B. sum Ausfiillen vorn Drud-
walzen ober Cartoudjen geeignet. Die Compofitionen, weldhe
Sdymivgel oder dhnliche Pulver enthalten, geben Schleiffteine.
Anbere wieber eignen fid) ju Gaz- und Wafferleitungsrshren,
Fundirungézweden, al8 Unterlage filr Cifenbahnidhienen
ober zur Herftellung von Walzen jum Drucden und Prigen
ober zum Typendrud, zum Befleiden von Cifternen und
ingbefonbdere fiir alle Fille, in denen dad fogenannte Spence-
metall angewenbdet wird. Die Compofition ermigliht es,
wenn  bie Subjtangen, welde in geeigueten Berhiltnifjen
mit dem Scywefel gemifdht werden, fehr fein pulverifivt find,
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Ubgiifle, 3 B. Chromgelatines, photographijden Sdrift-
fticfen 2c. in grofter Feinbeit und Sdirfe angufertigen.
Dabei empfiehlt e3 fid), derartige Abgiifle in einem Vacuum
ober theilweijen Bacuum erfalten zu laffen, da bdiefelben
pann am vollfommenften werden.

Gicgmajie and Ehlorjint.

Durd) Mijdyen von concentrivter Ehlorzint(tjung, welde
mindeftend 55 Grad Bé. zeigen muf, mit ftarf gegliihtem
Binforyd erhdlt man eine Maffe, welde fid) gany ausge-
jeichnet gum GieBen verfdjiedener RKunftobjecte eignet; fie
fommt an Hirte mindeftend dem Marmor gleid) und nimmt
hohe Politur an; in Besug auf ihr Verhalten gegen duere
Cinflitffe itbertrifft {ie aber an Wiberftandsjdhigleit den
Parmor fehr bedeutend, inbem fie jowohl durd) Cinwirfung
fehr ftarfer RKilte, Feudtigteit, felbft bund) fodjenbes Wafjer
gar nidjt angegriffen wird und aud) gegen die Eimwirfung
febr ftarfer Sduren ztemlid) inbifferent ift. Man ftellt diefe
Gtegmafie am Beften dadurc) her, dap man 2 Riter Jint-
weiff, welded Yeftig geglitht und nad) bem Crfalten big zum
Gebraudie in luftdidht verjdloffenen Gldjern aufbewalhrt
wurbe, mit 1 Liter Chlovzintldjung von 55 Grad. Bé. mifdht.
Bur Darftelung der Mijdung bedient man fidh) eincs
Porzellangefdfes, in weldesd man juerft bad Jinforyd bringt,
jobann bdie Chlorzinf(fjung zugieht und durd) Rithren mit
einem flachen ©patel die Mijdung gleididrmig madt. Bei
pem Mijchen ift gany bejondes davauf zu adjten, daf feine
Luftblafen in der Majfe entftehen, indem bdiefe zur Bildbung
feplerhafter Giiffe Beranlafjung geben wiirden. Man Lkt
bie gut abgeriihrte Mijdhung jo lange ftehen, bid fie anfdngt
didflitifiger zu werden uud giet fie dann in die Formen,
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in welden man fie erftarven ldft. Wenn man das Bint-
oryd vor feiner Anwendung mit Gladpulver ober mit
Sarben mengt, auf weldje Jinfchlorid feine demijche Wirkung
dufert (Engelroth, Braunjtein, Chromgritn, Mennige), tamn
man aud) farbige Gupmaffen darjtellen.

Ebonit und Vulecanit

find swei aus Kautidut und ESchwefel Hergeftellte, viel-
gebrauchte Stoffe und enthalten (wenn aud) nidt we-
fentlidh) einen Beijap von Suttaperdja, Edjellad, Asphalt,
®raphit u. |. w.

Sm Bulcanit jteigt der Schwefelgehalt nidht ftber 20
bis 30 Progent, wibhrend im Cbonit big zu 60 Progent
Sdwefel enthalten find. Audy ijt zu feiner Herftellung eine
hihere Temperatur erforderfid).

Gin anerfannt guted Recept jdhreibt 100 Theile Kaut-
jdhut auf 45 Theile Schwefel und 10 Theile Suttaperdya
vor, welde in geniigender Wirme geldft und wvereinigt
werben. Vet der Herftellung wird eine hinreichende Menge
bicjer Mijchung in eine paffende Form aud einem von
Scwefel nidht angreifbaven Stoffe gebracht und zwet
Stunben lang ciner Wiirme von etwa 315 Grad und einem
Drude von 1 Kgr. pro 1 Gr. audgefest, wasd gang bequem
jo gemadht wird, daf man die Form in einen Dampilefiel
bringt und den erforderlichen Drud erhalten fann. Nad
pem Grfalten wird bder Gbonit aud ber Form genommen
und in gewdhnlicdger Weife fertig gemacht und polirt.

Albolith.

Der  wefentliche Beftandtheil Ddiefes Erzeugnifies ift
Deagnefia.  Jur Herftellung desfelben wird Magnefit zers
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fleinert und in etwa fauftgrofen Stiiden in Retortendfen
gebrannt, wie jolde in Gaganjtalten angewendet werdern,
Der gebranute Magnefit wird auf Kollerfteinen gemaylen,
tm Beuteltud) gefiebt und Dierbei mit entjprecdjenden Mengen
amorpher  Riefelerde (Infujorienerde) 2. inmig permijcht.
Diefes Cemertpulver [dft fich, mit Waffer angeriihrt, ihn-
lih wie Gyps zu Ormamenten verarbeiten, Ffann aber mit
®yp3 nicht concurriven. Dagegen hat dasfelbe bie Cigenjdait,
mit einer mapig farfen Lbjumg von Ehloviden, 3. B.
@hlormagnefium, in Berbindbung gebrachs, eine auferordent-
fih harte und plaftifdhe Vaffe su geben. Die im ridtigen
Berhiliniffe gemifhte Albolith-Cementmaffe, die nad) dem
Bwede der BVerwendung die Confifteny eines ftdrferen obex
jdywacgeren Mehlbreies Haben muf, gefteht je nad) ber
Temperatur, in weldjer man avbeitet, allmdlig u einemt
dident Brei, der in der Regel jdhon nadh fechs Stunden Hart
ift. Nachdem die Maffe fo Hart geworden ift, dap fie nod)
Ginbritdfe mit dem Nagel annimmt, erfolgt eine Selbit-
erwirmung, die nad)y Grige und Strfe des parzuftellenden
Objectes  verjchieven ift. Fufplatten vom ein Luapratfup
und ein Joll Stirfe erwirmen fid) 3. B. itber 80 &rad R.
©3 ift dies fitr die Verwendung bed Materiald zur Dar-
ftellung groferer Ornamente ein fdywer zu iiberminbenbder
Uebelftand, indbem Leimformen nur mit grofer BVorfidt iu
nwendung fommen ffunen; wman mufy bie RLeimformen
eben ablfjen bevor bad Stadium der Crwodrmung eintritt.
Bei Heineren Objecten ift die Crwdrmung faum wafhrnehmbar
und deghalb nicht hinberli). Die Plafticitdt ber Mafie ift
auBerordentlicy grofs; fitv Gypsornamente Bat diefelbe dadurd)
Bedeutung, dap erftere dufperlich fehr Hart werden, Iwenu
man fie mit ditnner Albolith-Cementmafje beftreicht und ben
Unftrid) wiederholt, big nidjts mehr cinzieht. Sn berfelben
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LWeife fanm andeven WMaterialien eine foldje grofere Feftig:
feit verliehen werden. Jur Reparatur audgelaufener Sand-
fteine eignet fidhy fein Material Dbefjer al3 der Albolith-
Cement. Fiir den Anftridh von Haujern liegen mehrjihrige
prafiijge Crfahrungen vor. Die PHaltbarfeit bed bdiinnen
Anftricges ftellt feime ypraftijhe Berwenbbarfeit im Junern
der Haufer zum Anftridh der Treppenftufen, Fukboden ac.
anfer Bweifel. Holzerne Treppen, welde im Freien liegen,
werden wedmdBig mit einer Cementidhidhte von !/, Boll
Starte iiberzogen.

Waflerglad-Majie der Bowjilicate Company in
Albany (New-Yorf).

Diefetbe wird in folgender Weife Hergeftellt und bient
st den mannigfachften Gegenftianden :

Giner flaren Wafjerglaslojung von 26 Grad Bé. wird
eine LWjung von Kampfer in Terpentindl zugefest. Das
Gemifd wirdh auf dem Waffertbade fo ftarf eingedampit,
Dafp e nad) dem Crfalten zu Pulver gemabhlen werden fann.
SD\ieie‘S Puloer wird in Formen gebracdht, in 1ielden o3
einem Drucd von 2000 Pfund auf den Quadratoll bei
einer Temperatur von etwa 150 Grad (Fr.) audgejebt wird. Die
geformten Gegenftdnde iwerben ypolivt und fommen bdann
10 Stunben lang in ein Bad von CHlorammonium-Lojung
woburd) Dder Cigenjdhaft Efflorejcengen auszujdeiben, ent-
gegengewivft werden joll. Der Mijdung tonnen aud) Farb-
ftoffe sugejest werben.

Durdhjichtige Wafierglasmaiie von Kiiden.

Didflitffiges Wafferglad wird auf ebenen obder geformten,
bleibenden ober proviforijden Unterlagen aufgetragen. o
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lange al3 biefe Schidht nodh flitifig ift, werben nun folde
Gegenjtinde eingelagert, welde bdie Leftandtheile bed for-
perliden ®ebilbes ausmachen follen. €8 eignen fid) sur
Ginlage befonders Jnfecten, Mineralien, Korallen, Gegen-
ftande von Metall, Blumen, Grifern 2., jowie die Specia-
litdt Wafferglag-Compofitionen. Nad) und nad) wird nun
Wafferglas in eingelnen Sdidten jo lange aufgetvagen, bis
ber Rorper vollftandig bebedt, beichungéeife der Waffer-
glagfdrper die gewiinjdte Dide hat. Ein Trodnen der ein-
selnen Schichten ift hierbei nothmwendig. Die fertigen getrodneten
Wafjerglagtirper werden nun entwebder vollftdndig durd) mit
Wafjerglag angedriictte Glagumbiiliungen gejchitpt, wo dann
biefelben gang durdyfichtiy bleiben, ober bdiefelben werben
theilweife durd) ®las gebedt, theilweife mit in Wafjerglas
angeriihrten Farben gefdrbt; diefe Fldchen dann mit einer
diinnen Cementfdyicht und mit einem Lacditberzuge gegen
Niffe gefchitt. Frei und durdhfichtig bleibende Flachen des
Wafferglastorpers werden aucdy nur mit einem Ueberzug von
purdfidtigem Lad verjehen. .

Gine befondere Methode, Wafferglastorper mit Tdrper-
lidhen ober gemalten Gebilden zu vevsierem, ift folgende:
Auf der erften Wafferglasidhichte werden feine Fdrperliche
®ebilde ober Maleveien aufgetragen. PHicrauf fommt eine
neite €chicht Wafferglas, fodamn wieder eine Bilberididht .
und jo fort; je nadydem man die Wafferglazidyicht gleich-
mifig ftarf ober feiliy auslaufend auftragt, erhdlt man
jdheinbar itbereinander jchwebenbe ober fich) durd)idmeidende
Bilber. Bei beiden bejdriebenen Viethoden wird der Effect,
wenn farbiger Hintergrund verwendet wurde, bejonderd durd)
pag Werfen von Sdatten erhiht.

Gine 1oeitere SMethode bezwedt, Reliefs in dem Waffer-
glag ju bilben, ohne bap eigentlidye torperlide Gegenftinde
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barin verbleiben. Auf eine fencdhte Wafferglasichichte werden
Gegenftinde, 3. B. Grvifer, Iofe eingedritctt. Nad) dem
ZLrodnen werben fowohl bdie freien Stellen ald aud) dic
®rdjer mit einer farbigen Maffe iiberzogen; fowie biefe
etwad erhirtet ift, werden fammilide Grdfer vorfichtig
beraudgenommen. €3 entfteht dadurc), vonm bder unteren
Geite gefehen, ein wie gedptes Glas jdjeinendes Relief der
Grdfer auf farbigem Hintergrunde. Dem Relief fann man
burd) hinterlegtes Stanniol oder gefiirbte Maffe ein belichiges
Ausfehen geben. Eine wvierte Methode bezwect ebenfalls
reliefartige Gebilde, ohne etgenthd)e Korper im BWafjerglaje
herzuftellen.

Bon Reliefs, Diingen, Kiyjtallen u. §. w. werden durd
angedriidtes Stanniol Formen Hergeftellt und diefe fodbann mit
entfprechend gefarbtem Wafferglasd ausdgefiillt. Radh dem Trodnen
werben bdie entftanbenen Reliefs von dem Stanniol befreit
und in den Wafferglastirper eingebettet.

€3 wird dhlieflih) hervorgehoben, daf bie eben ange-
fithrten  Methoden nidt eine Berzierung der Oberflade,
fonbern eine vergierende Darftellung eined forperlichen oder
forperlich) jcheinenden ®ebildes in Wafferglagd begweden.

Plajtijhe Mafie aud Wajjerglad, Knoden 2¢.
von Smith Hyatt.

Man  nimmt fein gepulverte Knochen, Horn, anima-
lijhed ober vegetabilijhes Elfenbein oder dhnlidhe fein ge-
pulverte, Albumin oder RKleber enthaltende Stoffe, weldhen
set Gewidhtstheile einer Aufljung eined alfalijen fiefel-
fauren ©alzed jugefiigt werden. Diefed Silicat hat ungefdhr
bie Gonfiftens von Syrup oder Melajfe. Die Maffe bildet
eine Teigform, in der die pulverificten Knodjen oder anderen

© Bfer. Fabritation Finjtl. plaftijGer Maffen. 10
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genannten Stoffe dburd) die Cinwirfung bdesd Silicates theil-
weife aufgeldft und geniigend erweidht {ind, um geformt
werden u founen. Diefe Mifdung muf fehr jorgfdltig
purdygearbeitet werden, big bie WMaffe eine jolde Jahigteit
bat, dbaf jie nidht an der Oberflache, mit dexr fie in Berithrung
fommt, anbaftet. Die Mifdjung fann auf jehr bequeme und gute
Weije, je nach BebdiirfniB mittelft falter oder Heifer Walzen
hergeftellt werben, ohne jebod) andere medjanijche Mittel zu
biefem Zwede auszujcdhliepen.

©o [dft {ich bdie Operation aud) fehr gut daburdy
augfithren, daB man bad Gilicat mit den pulverifirten
Knodjen gujammen in einer gewdhnliden Farbmiihle gerabe
fo wie Farbjtoffe und Oel vermahlt. Die fo behanbelte
Compofition wird bavauf gewalzt -ober auf irgend eine
Weife in bie Form ditnner Platten ober Streifen gebradt,
weldye ohne Weitered entiveder gany oder beliebig zerfdhnitten
je nach Bediirfnif in beliebige Formen geprefit werden
fonnen; bdarauf wird bdie Compofition in derfelben Weife
nadjeinanbder in die verjdhiedenen gewiinjchten Formen iiber-
gefithrt und getrodnet, wobei fie fchlieflich) einen BHarten
und braudybaren Stoff liefert.

Cine andere Behandlungsweife bdiefer Compofition
befteht Davin, bdie oben genannten biinmen Pldattden zu
trodnen, inbem man zwijden zwei derfelben ein oder meh-
rere Stitde Lojdpapier oder ein anderes, Feudptigleit auf-
faugenbes Material legt und dann dad Gange einem Drud
ausfest, wad zur Folge Hat, baf bad Papier bie Feudtig-
feit ber Compofition auffaugt und zugleich ein dichted und
hartes Material liefert.

Die fo getrodnete Compofition ift jest fiiv dad Formen
ber Matrizen vorbereitet, welde aber wihrend der Prefjung
angewdrmt werden miifjen. €3 ift far, daf man aud
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anbere Mittel al3 die eben befdyriebenen jum Ausziehen der
Seudytigeit beniigen fann, jo durdy Berdunftung, aber man
muf in allen Fillen Sorge tragen, daf bdie Compofition
nid)t ju troden wird, rweil algbann bdie Refultate nidt fo
giinftig auzfallen.

Bor allen andeven Mitteln, biefe Plattdhen der Com-
pofition ju trodnen, ift die Ginwirfung ber atmojpharijchen
Ruft, bi&8 nur ein geringer ®rad von Jeudhtigteit bleibt,
borgugiehen; dbann mahle man fie in einer Mithle oder durd
andere Mittel zu einem Pulver von gewiinjdter Feinbeit
und fiille damit die von 93 bi3 150 Grad €. erwirmten
Sormen ober Matrigen aus; bdie Hise der leteren jhmilzt
bie gepulverte Maffe, welche fih dadurch an bdie inneren
Winde der Formen ober Matrizen anlegt und ihre Form
annimmt.

Bu bemerfen ift, dah wenn bie Plitthen der Compo-
fition direct geformt werden follen, b. §. ofne daf fie vorher ju
Pulver vermahlen find, wie es pben bejchriebent wurbe, e3
vortheilhaft ift, fie nidht der Berdbunftung bes Wafjerd durd
atmofphdrife Luft auszufepen, weil bdiefe Zrodnung bdie
Compofition fehr porss madyt und deformirt. Das aus der
&orm oder Matrize heraustretende Product wird dann ent-
weder in ober mit einer Lofung von Chlorcalcium behanbdelt,
indent man e3 darin liegen Bt bi3 o3 vollftdndig oder nuv bis
3u einer gewiffen Tiefe bamit gefittigt ift, je nacdhdem man bie
Dede Der erhirteten duferen Sdhicht wiinfdt; Ddenn bdie
Wirfung des Chlorcalciums auf bie Compofition befteht
barin, baf bas in derfelben befinbliche Alkali neutralifirt
und jo dag Sificat unidsli) iird, wobei Dder guriic-
bleibende Fiefelfaure Ralf mit den pulverifivten Snodjen
oder fdjon ermidbnten anderen Jngrebiengien innig ver-
mifdht bleibt.

10#
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Diefe Compofition fann durd) irgend weldje geeignete
Farbftoffe in beliebiger Weije gefdrbt werden, welde Farb-
{toffe ben genanuten Jngrediemgien entweber dhrend ihrer
erften Mifdjung beigefiigt oder aud) auf dem jhon geformten
Broduct, wenn 8 die Fovm oder Matrize verldft, durd)
geeignete Mittel aufgetragen werbemn.

Die  BVerbiltniffe des  alfalifdien Silicated mit
Knodjen, Horn oder dhnlicdgen gepulverten Stoffen fonuen
innerhald tweiter Srengen wedhfeln, man muf nur genug
Silicat anwenben, bamit {id) in lingerer oder Hirgerer Beit
die anberen Jngrediemgien aufweidjen und vereinigen. Die
oben angegebenent Lerhiltuiffe {ind aljo nur als jolde angu-
iehen, bie mneben anberen gute Refultate geben, aber
nidht abjolut nithig find. Kuodjen, Porn, Elfenbein und
perwandte Maffen fonnen aud) anftatt in Pulverform in
febr fleinen Stiiden veriwendet werben; bdie Pulverform ift
mur dann ndthig, wenn man fdnelles Eimwirfen des Sili-
cated wiinjdt.

Ferner ift nod su bemerfen, daf man aud ein gany aus-
gegeidhneted Refultat erveichen fann, obue daf man das aus
ber Form oder WMatrize BHervorgehende Probuct der Be-
handlung mit Chlorcalcium unterwirft; auberdem Fonnen die
Brudjftiife und AUbfdlle der Compofition vor und nad) der
Behandlung in ihren weiden, ploftijhen Juftand dburd) Ber-
brechen und erneuerte Behandlung mit Silicat uriidgefiihrt
werden ; die durch Fovrm oder Watrize geformte Mafje fann
ferner gebleidht 1werden, wodurd) fie eine weife und glin-
gende Frarbe annimmt.

Die Compofition fann ju Stangen oder Platten aus-
gewalzt oder in anbere paffende Form durdy irgend weldpe
geeignete Mittel gebracdht werben, um dadurd) die nadyfol-
gende mechanijdje Behandlung zu erleidhtern; zulept wird
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biefelbe je nad) dem Bediirfnif der obenbejchriebenen Be-
handlung mit Chlovcalcium ausdgefet oder audh) Diefe
Behaudlung unterlafen. Der Stoff fann, nadydem er ge-
formt ift, zerfdnitten und polirt werben, denn er Gefist eine
febr jdpone Barte Oberfliche. Die Maffe ijt bejonders zur
Sabrifation von Sdmudjaden, RKnopfen, Billardballen,
Gefdjirr 2. fehr geeignet; auc) fann leicht itber einem
metallijdjenr, oder anderen Rern geformt werden.

Um bie Maffe zu pulverifien, fann man nod ein
anbderes Mittel amwvenden. Die Compofition von Silicat mit
fochen oder einem anderen Stoffe wird in einen bdid-
fliiffigen Buftand verfest und bdann diefelbe in Berithrung
mit ber Oberflddye einer groBen erhipten Trommel gebracht, auf
weldjer der Stoff ewhirtet und auf geeignete TWeije durd)
©dieber, Ubftreicher oder Biirften I[ogeldft wirdh. Die
fo abgehobene Maffe wird alddann in feine Pulverform ge-
bradjt. Die Drehung der Trommel geftattet eine ununter-
brodjene Production ved Pulvers.

Dasg Chlovcalcium fann audy mit der Compofition aus
Knoden und Silicat im Juftande eined trodenen Pulvers
im Berhdltnif von ungefahr 1 Theil Chloviiv auf 100 Theile
ber Compofition vermifd)t werden, worauf baz Ganze der
Dige und dem Drude ausdgefest wird; bdas Ehloviir wird
Dabei jdymelzen und eine Maffe erzengen, die in vielen Be-
siebungen der oben Gejdjriebenen dhulich ift.
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Bernjteinmaije aus Eleinen BVernjteinftiickhen.

B. Borowsti in Stargard Hat ein Berfahren aus-
findig gemadyt, fleine Bernfteinftiikhen, alfo aud) Abfale,
s groperen Stiiden (Bloden) su vereinigen und bedient fich
bierzu ded nadjftehend befchriebenen Apparates.

Bwei ftarte eiferne Winteljdienen aa (Fig. 26 bis 30)
auf die Bodenplatte b paffend, bilden einen didytichlieBenden
Raften, in welden Dbdie zu vereinigenden Bernfteinjtiictchen
cingefiillt werden. Ein pavallelepipedifder Stempel ¢ paft
genan in dag Jnnere be3 RKaftensd GHinein. Fig. 26 und 30
ijt der Berticaljdynitt und Horizontalfdnitt einer Preffe mit
einer Anzahl Schrauben, weldje dagu dienen, ben Kaften auf-
sunebmten und feinem Jnhalt bei geeigneter Temperatur die
gehorige Prefjung zu geben. Nachdem der Kaften eingefesst
und dburd) die Scdrauben A A A feftgefpannt worden, ivird
der Jnnenvaum bdedjelben mit einer Sdhidht RKitt iiberzogen,
worauf der Bernftein eingefiillt und mit Kitt itberdecdt wird,
fo baf er von ber atmofphdrifden Luft vollfommen abge-
floffen ift. Hierauf wird der Raften mit brennenden Hols-
foblen ober dhnligem Material umgeben. Der Boben ber
Prefie ift mit den vier Rinnen B verfehen, welde aud zur
Aufnahme von Brennmaterial dienen. Jept wird der Stem-
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pel e aufgefest und bdie Spindel C, mwelde auf diefen
Otempel wirft, leicht angepreft. Durd) Einfithren von Wind
mittelft beliebiger Gebldfe wird die Temperatur des Kaftens

Sig. 26.

@ —

ganty allndlig in einem Beitraum von 2'/, Stunbden bis
auf ungefdhr 500 Grad €. gefteigert. Jjt diefer Temperatur-
grad erreidht, fo wird die Spindel ¢ allmilig abwirts ge-
dreht, twobei ber Otempel bie flitjfigen Bernfteinftitce
sufammendrangt und alle Quftblafen befeitigt. Nad) Ber-
lauf von 3 GStunden (feit Beginn bder Operation) wird.
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bie Temperatur allmilig ernicbrigt und zwar jo, da nad
6 bis 8 Gtunden die Maffe erfaltet ift. Diefelbe bleibt His
sum Heraudnehmen des Kaftens unter bem angegebenen ftarten

Fig. 27,
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Drud. Hodhit wefentlich ift s, daf ein guter, bidhthaltender
Ritt zur Anwendung fommt, der im BVevein mit dem gut
fdlieBend gearbeiteten Raften tro bder im Sumern ent-
widelten Hohen Spannung nidhts von bden Beftandtheilen
bes Bernfteind entweichen lifit.
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- Bernjteinimitations-Maffe von Rbfjler in
Gablony.

Die die Berufteinimitation bitdende Maffe wird durd

vorfichtiges Sufammenfdymelzen von

1 Gewid)tdtheil Terpentinhars,

2 Gewidtstheile Sellact und

1 @ewidtatheil gang weiffem, wafjerhellem Colo-
phonium Bergeftellt und auf folgende Weife verfahren:

n einem Bledygefdhyirre, deflen Doppelwiande jur Gr-
reichung  gleimapiger Temperatur mit Oel gefiillt find,
wird dad Terpentinhary gejdymolzen und daun der Schellact
cingetragen.  Diefer erweicht nach) und nady und vereinigt
fih mit bem Terpentin gu einer undurdyfichtigen, weiken,
3i0en Mafie, die nady lingerer Beit itmmer ditnnfliijfiger
und durd)jdjeinender wird. it nahezit vollftindige Durd)-
fidhtigeit eingetreten, fo wird Dad in einem bejondeven Ge-
fage gejchmolzene Colophonium zugejept. MNach Furzer Beit
wird bie MWaffe nun vollftandig durdfiditig, bditnnflitfiig,
rein und feung und ijt in diefem Buftande durd) Giefen
ober Preffen in jeben bigher aus natitrlihem Bernftein
hergeftellten Gegenftand su formen.

Je nachpem bder Schellad in rohem, ober mebhr ober
weniger gebleichtem Fuftande verwendet wurdbe, variirt bie
Farbe ber Mofie swifden braun und citronengelb. Die an
fid) citronengelbe Mafle (aft fid) aber Durd) intenfives oder
anbaltended Crwdrmen aud) beliebig dunfler macdjen. Ber-
mebrt man ben Bufap bed Terpentinharzes, jo wird bdie
Mafie bditunflitfjiger und nad) dem Crfalten weider und
weniger fprode. Durd) Mehraujap von Sdellad wird bda-
gegen die Mafje ftrengflitjjiger, hdrter und jprober. Durd
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- Bermehrung ded Colophoniumsuiages tritt gleihfalls grofere
Oprodigleit ein. Die WMaffe ijt, wie erwdhnt, dem wnatiir-
lidgen, burdfichtigen Bernftein dhnlich, laft fich twie Ddiefer
poliven unbd ladiven, wird durd) Reiben eleftrifd), Bat
mujdjeligen Brud), geringes fpecififdjes Gewidit, wird et
Crwdrmung plaftif und jhmilzt bei fortgefesster Erivdr-
mung auf's RNewe. Wihrend die Waffe von affer nidt
angegriffen wird, ift fie in Alfohol I68lid).

Bill man den undurdfichtigen und wolfigen Bernftein
imitiven, o feit man der Mafie fleine Mengen Sdhiittiweip,
Bleimeifs, Barytwei 2. zu.

Plajtijhe Mafie ausd Pirichhorn-Abfillen.

Die fein gerafpelten Hirfhhorn-Abfalle werden mit einer
jdarfen (3wanzigprogentigen) Potajdhenlauge itbergoffen und
banit mit bderfelben fo Ilange gefocht, bis eine teigartige
Maffe entftanden ift. Diefe wird dann in gut gedlte &Formen
aug ®yps, Thon oder Holj eingedriidt, einige Beit behufs
oberflddlidher Austrodnung in Dderfelben belaffen, bdann
berauggenommen und auf Drahinegen an der Luft woll-
ftdndig ausgetrocnet,

Maile aud Pornabfillen.

Dag M acpherionfde BVerfahren, Abfille aus Horn
unb Klauen wieder su vereinigen, befteht davin, dap dieje Abfalle
ber €inwirfung der Feuchtigleit und Hige und dann einem
bebeutenden medjanifdien Drud ausgefest werden, ents
weder um bdie weidjen Abfalle su verdidten oder vorberei-
tete Stiife von Horn aneinander zu fitten.
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Cin  bejonderes Berfahren befteht bdarin, bdaf er die
Abfdlle in mdglidft veinem Buftande, frei von frembdartigen
Subftangen, in Baumwollengeug einfdhlieit und mit reinem
Bafjer vollfommen fattigt, bid fie hinreidend weid) geworden
find unbd diefelben hierauf in eine big auf ungefifhr 150 Grad €.
ethipte metallene Fovm bringt. Die Materialien 1erden
bievauf eivem Drude ausgefest, big die iiberjdhitijige Feudy-
tigleit abgepreft ift. Jn biefem Buftande bleiben fie, bis fie
binreidjende (Feftigleit erlangt haben, worauf der im Rohen
porbereitete Avtifel in eine Fovrm gebradt wird, worin
et feine Vollendung erhilt. Dabei wird von der Erhisung mit
Sorgfalt Gebraud) gemadt, wie folches bei der Behandling
von feftem, maffivem Horn itblich ift, und fonmen in diefem .
Stabium Dder Bearbeitung bdie verfchiedenften Gegenftande
mit ornamentalen oder fonftigen Berzierungen Bergeftellt
werbern.

Hornabiille, weldje mit einander oder mit Schildplatt-
abfdllen vereinigt werben jollen, miiffen vorfer fauber Ber-
gericjtet und bann auf dhnliche Weife mit Waffer gejdttigt,
bievauf erwirmt und in einem Sdraubjiod geprefit wer-
ben.  Nad)y dem Erfalten erideint ALes fejt mic einander
bereinigt. Widptig ift s, fowohl bdic Hornfpine und AbFale,
al3 aud) bie Formen gegen jede Berithrung mit Oel ober
Sett au diien. Dag gum Cinweidhen bder Hornabfille
dienende Waffer muf vorher gefod)t werben, um die in
bemfelben enthaltene Quft auszutreiben, da nad) ve3 Grfin-
berd Erfahrungen die volfommene Verdidhtung dadurdy ver-
hindert wird. Dem reinen Waffer ift jum Behufe des Gin-
weidgen3 eine Lojung von Kalf und Potajde im Berhilt-
niffe von 2:1000, besiehungdweife 1:1000 vorzuziehen.
indem biefe Gtoffe die Crweidung und BVorbereitung bes
Dornd auf eine rafdere und wirkjamere Weife als Waffer
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allein  bewerfjtelligen. Dag  Cinweidjent beg  PHornes in
biefer Qbfung evzeugt eine theilweife Berjepung und
reinigt Dbasfelbe. Die untere Pilite der zum Preffen
gebrauchten, fdhachteldhnlicdhen Fovm ift vingd mit einer
Qeifte umgeben, in welde die obere Hilfte genau anjdfiieBend
paft und suglei) der Comprejfion nadgiebt. Bei ber vor-
laufigen Opevation be3 Formens [fit man die Wdrme auf
gewohnliche Weife eimwirfen, ohne jedod) die Temperatur {0 weit
ju fteigern, wie 3 bie Sdylufgprocedur ded Formend erforbdett.
Bei Ddiefer Operation wird bag Porn dem Drude einer
Sdraubenpreffe oder hydraulifdhen Preffe ausgefept. Die
Gomprejfion fat ben Bwed, die Horntheildyen zu einem mafii-
pen Rorper zu verdidhten und zugleid) die in der Mafje
enthaltene Feudjtigheit auszutreiben. RNad) dber Compreffion
hat der Hornblod ungefihr die Form und Grife des ver-
langten Bloces. Man laft ihn nur einige Minuten in der
enwdhnten Form, um ihm Feftigfeit und Bujammenhang
su ertheilen. Die jur Schlufoperation bdienende Form hat
genait bie ®Grofe ded amgufertigenden Artifeld und bdiefed ijt
903 Stadium, wo den Arbeitaftiicten, verjchiedene Verzierungen
eingeprefit werben fonmnen. Diefe Verzierungen fonnen in
Metallen, Schildpatt, verichiedenfirbigen Holzern, Perlmutter,
®la3 und anbderen decorvativen Materialien ausdgefithrt wer-
ver. Bei der Schlufoperation des Formens ift jorgfiltig
auf die Beibehaltung cined gleihmibigen Hibegrades zu
jeben; ba indeffen diefe Procebur genau bdiefelbe ift, wie dic
bei Bubereitung des Horns iiblidhe, fo fann hier von ein-
gehender Bejdhreibung ded Einlegeverfahrens Umgang ge-
nommen werden. Bei Dder Unfertigung von Platten und
Gonlichen Artiteln (aBt der Crfinder bie duberften Sdjidten
ausd dem Pulver ded Deften Horng beftehen, indem die
Platten dadburd) das jhbnite Ausfehen erhalten, wdbhrend er
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3u Dem Jnnerven gevingeve Hovnabfille beniigt. Die dupere
Sdidt feinen Hornd fann vor dem Prefien, beziehungs-
weife Formen beliebig gefdrbt werden. Bei Aneinanderfitten
der auf vorftehende Art gefertigten Hornftite werden die
s vereinigenden Stiide aufeinander gepadt, bdie Rarber
mit Waffer befeudhtet und die Theile von auBen mit Papier iiber-
sogen. Leptered hat den Bwed, Feudtigleit und Dampf nicht
aud) von aufen wirfen zu laffen und die Quft beim Jujam-
menprefien, weldjes mittelft einer Lthzange gefdhieht, abzu-
_ balten.

Um aug Hornjpinen eine confiftente Hornfubftans zu
erhalten, legt fie Jul. Pathe in Berlin eine Stunbde
lang in eine Fliffigleit, die aud einer falfgejdttigten Auf-
[6jung von Borjaure in Waffer und einer ELalfgejittigten
Lojung von arfeniger Siure in verdiinnter Salzjdure von
10 fpecifijemt Gewichte Dbefteht, und zwar am beften bdic
Menge der Borfdure doppelt fo grof, wie die der arienigen
Sdure. Dag GefdB, weldjes die durd) diefe Behandlung
aufgequollene Hornjubftany enthdlt, wird dann eine Stunbe
lang in ein Wafferbad von etwa 60 Grad €. geftellt
und endlid) wird die Hornjubftany in gejdhlofienen, eifernen
Sormen, die auf 120 Grad €. erhipt werben, durd) einten
Stempel einem ftarfen Drude unterworien, bid alle Fliijfig-
feit entfernt ift. Die jo geprefite Maffe bildet nad) dem Gr-
falten fefte Hornplatten, diefid) wie natitrliched Horn verarbeiten
laffen und fich) dburc) Gejchmeidigfeit und Clajticitit auszeichnen.

Die Abfalle von Horn (Dreh- und Feilfpdne) werden
mit einer ftarf gejdttigten Ldjung von Potajdhe und Kalf
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(Ralfhybdrat) itbergofien, in welder bdie Hornjubjtany gereinigt
wird und nad) lingevem Liegen in einen gallertartigen Ju-
ftand iibergeht. Ju biefem l4ft fie fid) unter Anwenbdung
eined miBigen Wirmegrades in Formen giefen und preffen,
wodurd) ihr bie Feudtigleit entzogen und ein fefter Su-
jommenfalt gegeben wird. Cin nodymaliges Preffen unter
Amwendung von Wdrme giebt der Hornmafie die vollendete
Geftalt und [dft fie dann fih zu den verjchiedenartigften
Gegenftinden, zu Pfeifen- ober Cigarrenfpisen, Stodgriffer,
Kndpfen 2c. verarbeiten.

“

Dreh- und Feilipdne preft man in befeudjtetem Ju-
ftande in ciner cylindrijden Metalform mittelft eines gleich-
falls metallijhen Stempeld su einem didhten RQuchen unter
Anwendung pon Warme, rajpelt jodann bdie Maffe su einem
feinen Pulver, weldjes von NRNeuem auf bdiejelbe Weife
gepreft wird und wiederholt biefe Manipulation fo oft,
big bdie Maffe einen hinveidgenden Grad von Didy-
tigleit und Feftigheit erlangt Hat. Julept rafpelt man fie
abermald und fiebt gut ab, fo Daf man alle griberen
Theile uriidbehdlt. Jn Der Regel verarbeitet man Horn-
ipdne mit Sdjildpatt-Abfillen ujammen, wodurd) die Ge-
genftdnde eine geringere Berbredylichfeit erlangen, al8 durd
Sdjilbpatt allein. Aud dbem feinen Pulver ftellt man nun
die gegofienen Gegenftinde auf folgende Weife her. Man
bringt bag Pulver lagenweife zwijden Meffingplatten,
fdjiebt mebhrere joldhe Lagen unter bdie Preffe und ftellt
diefe in fiebended Waffer, wodurd) bdann bdie Maffe feft
und gujammenhingend wird. Die Platten werben jodamn
weiter vevarbeitet; man fann aud) gleid fertige Segen-
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ftande aus bdiefer Mafje preflen, wenn man die dbazu nsthi-
gen Formen befibt.

Nach dem hier folgenden Berfahren fonnen Hornjpine
fo prdparict werden, daf man aud ifhrer Maffe Stoct-
und Sdivmgriffe, jowie aud) eine Wenge anbderer Ge-
genftinde mittelft de3 Giefens in Formen Herftellen fann.

Ptan nimmt 1 Kgr. ungeldjdhten Kalf, 500 Gr. Pot-
ajde, 40 r. Weinjtein und 30 Gr. Kodfalz, ot Alled in
BWaffer und verbampft dann ben dritten Theil ded zur
Aufldjung gebraudhten Wafferquantumsa. Hievauf wirft man
bad gevajpelte Horn ober die Drehjpdne Binein und lift
o Jeuem fo lange fodjen, bid bdie Mafle o bdid ift,
baB man fie in eine Form giefen fann. Die Form muB
mit Oel gut ausdgeftrichen werben, gleidhoiel ob fie aus
Metall, Dols ober gebranntem Thon befteht. Will man
Dag gegofiene Horn farbig BHaben, fo riihrt man Ddie
gewiinjdte Farbe vor bem Gufje unter die flitfjige Horn-
maife. ‘

Hornmafie aud WUbfillen von Hoirnern, Ninds:
und Plerdehufen von J. Piijhuer in ThHija.

Die Abfdlle von Hornern, von Rinder- und Pferde-
bufen, weldje bei der Hormwaaren-Fabrifation entitehen, find
faft werthlod und bie wenigen Berjuche, diefelben zu ver-
werthen, frudtlod geblieben. Durd) nadftehend befdjriebenes
Berfahren liBt i) jedbod) aud cben bdiefen Abfillen ein
neued Waterial Berftellen, weldhes bden Urftoffen in allen
Puntten gleihlautend und defjen Preid bedeutend mnie-
briger ift. ‘

Dasd PHerftellungsverfahren ijt folgendes: Die Abfdlle
von Hornern, Rinder- und Pfevbehufen werben zertleinert,

*
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purd) concentrivte Scdwefelfdure zerfept, gefod)t und von
allen Unreinigfeiten befreit. Dann wird ein Binbemittel von
beftem Traganth) ober Gummi elafticum gugefet und das
Kodjen {o lange fortgefept, bi3 bdie IMafle didflilifig zu
werden anfdngt. '

Jn diefem Stadium wird ber Brei in etwad vorge-
wirmte Rahmen gegofjen, weldje man circa 14 Tage trod-
nen fdfit. Run fommen die jo erzeugten Kudjen wifden
glatte und erhiste Stabhlplatten und werben mit diefen in
grofen Preffen einem ftarfen Drude ausgefest. Durd) die
angewenbdete, nidht itbergrofe Hise werden die Platten 1weid)
und elaftijh, im Jnumern feft und an der Oberflide blant.
S diefem weidgen - Buftande laffen fid)y die verfhiedenen
Grogen der fpiter angufertigenden Waare leid)t herausdriiden;
findb aber bie Platten Hart geworden, fo Ionnen bdiefelben
oud) auf der Drehbanf bearbeitet werbden.

Plajtifhe Mafie ausd Hornabfillen und auderven
Subijtangen von Dom. Robbiati.

S ber Fabrifation von Kudpfen auz Horn erhilt
man pwei verfcdhiedene Arten von Abfdllen, deven Nupbar-
madjung der Gegenftand dez Patented Nr. 12770 bildet.

Dieje Abfalle beftehen bHouptjadhlid) aus den Lheilen,
weldje beim Auslefen entftehen, und jenen Theilen, die nad
pem Cinweiden bde3 Hornd und nad) bdem Sdneibeu
in Odjeiben oder Platten fich bilben. Da3d Berfahren
begwwedt nun bdie Nupbarmadyung bdiefer beiben Wrten von
Abfallen zur Fabrifation von Hornjdeiben, welde fpater
eiten entfpredjenden. Drud erhalten, um fie in Knopfe
su verwandeln. Dag Verfahren ift nidht nur fiiv die oben
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erwihnten Abfalle, welche bigher nur gur Perftellung von
Diinger verwendet worbden find, fondern aud) zur directen
Derftellung von Knbpfen aus bem Rohmaterial, wie jolches
bont den fnopffabrifen divect bejogen wird, Anwendung ju
finben geeignet. Das lehtere witrde beinahe jede Art Ab-
fille vermeiden, weldhe beim Ginweidgen bes Horns in
fodjenbem Waffer, Ausfuchen, Plattmadjen und bievauf fol=
gendes Ausfdyneiden entfteben, weldhe Operationen den we-
fentlicgen Theil bes gegemwirtig gebriudlichen Berfahrens
ber RKuopffabrifation bilden.

Dag Berfahren, bem bdie Hornjubftan oder die Ab-
falle oder febe analoge Subftans unterzogen wicd, befteht
erftend darin, diefe Rbrper jundchit mittelft paffender Appa-
rate ju pulverifiven; zweitend bad fo erfaltene Pulver in
cylindrifgen Formen wihrend einer gewiffen Jeit gleidh-
geitig hohem Drud und erhohter Temperatur audzujepen ;
brittens die Horncylinber in Sceiben zu {dneiden, wah-
rend fie nod) Beiy aus den Formen fommnten, in weldem
Buftande fie bden Schneidewerfseugen feinen bedeutenden
Wiberftand entgegenfepen. Die Crfahrung Hat gelehrt, daf,
um ein guted Refultat zu erzielen, e nothig ift, mittelft
ver erften Operation ein Pulver Berjuftellen, bdeffen Par-
tifelchen unter bem Mitroffope beobadhtet, die Form von gany
fleinen Gpdanen geigen, dhnli) denen, die man beim Ab-
breben eined RKorperd erhilt. Aus diefem Grunde ift
allen Pulverifiemajdyinen eine cylindrijche Reibe vorjuziehen,
beren Welle durd) die Transmiffion getrieben wird. Fig. 34
und 35 jeigen die Seitenanfid)t und den Querfdhmitt einer
DBatterie aud einer beliebigen Anzahl Preffen, bier 8, u-
jammengefet, welde bazu bienen, bdie durc) bden Reib-
procef zu Pulver veducivte Hornfubftany ober die Abfalle
3 comprimiven und ju erhipen.

o fer. Fabrifation Hinftl, plaftijcher Maffer. 11
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Unterhalb bdiejer Prefje find die Majdjinen aufgejtellt,
weldje zum  Serjdneiben der von bden Prefjen gelieferten
Sdjeiben dienen. Auf den Jeidhnungen find swei derartige

Fig. 31.

4l e
| Fig. 33.
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Majdinen angenommen. Fig. 31 und 32 geigen die Anficht
mit Berticalidhnitt, beziehungdweife Horizontalidinitt der
Preflen. Fig. 33 ift ein Grundrif, welder die relative
Stellung der Berticalftangenfiihrung der Preffen veran-
fchauticht. Auper diefen Mafdjinen Fommen bei diefem Ber-
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fabren nod) vor: Crftens ein Calorifer oder anderer Appa-
vat gur Crzeugung ber Wirme; zweitend zwei Pumpen,
weldge das Waffer in zwei Wccumulatoren befdrdern und
brittend wei Yccumulatoren.

Sneinem ber Accumulatoven ift ein iDrucf vor circa
15 UAtmojphiren, bagegen in dem anbdeven ein jolher von
150 Atmofphdren vorhanben; bdieje Accumulatoren [liefern
bag Waffer unter verichiedenem Druc den Preffen und

Fig. 34,
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fonnen mad) irgend eimer ber befamnten Typen con=
ftruirt jein,

€8 ift vorzuziehen, die unter dem Namen Differential-
Accumulatoren Defannten Uppavate zu benitben. Jn den
Figuren 31, 32 ftellt A den Prefeylinder dar, in weldhem
unter dem Cinflujfe be3 Hydraulijhen Dructes der Kolben B
fpielt. €' ift ein fleiner, fefter Kolben, ber den Riidgang
bed Kolbeng Dbeftimmt, C bdie Hohle Kolbenftange des er-
wihuten Kolbens. c¢ ift ein Auslafventil, weldes bdie

Berbindbung ded Hohlraumes C bes Prefeylinders A mit
11%
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pem AusloBrohr 1 Perzuftellen vermag. M und N find wei
CinlaBventile, weldje die Verbindung bdes Eylinders A mit
bem Nieder- und Hodydruc-Accumulator mittelft der Robr-
leitung m und n vermitteln. M ift ein Riiflaufventil, dad

Fig. 35.

in der Leitung m eingefdhaltet ift, um zu verfhindern, daf
bie Accumulatoren durd) ben Prefeylinder mit einander in
Berbindung treten fonnen. C ift ein offenes Rohr, weldjes
pag Waffer aus dem Hoddprud-Accumulator durd) die Hohle
RKolbenjtange C ded Kolbend C' leitet. D ift ein Canal, der
pag Junere ded Prefeylinders A mit dem BVentilfaften ver-
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bindet. Wenn auf bie BVentilftange feinerlei Drud von
unten audgeiibt wird, der bie BVentile ju Heben und fie von
ibrem Gige su entfernen ftvebt, fo bleiben alle Ventile ge-
jdloffen. Der {chnelle SHuf wird durd) Schraubenfedern
evgielt, weldje fich mit einem ihrer Gnden gegen eine auf
ber Gtange O (Fig. 32) angebrachte Scheibe ftitben, welde
Stange vbon ber oberen Bentilfaftenfliche ausgeht.

Die  bejdhriebene Aenderung geftattet, den Kolben B
beliebig unter Cimwirfung von Hod)- ober Niederdrud vor
und gurii su bewegen. Hebt man dag Ventil M oder N,
fo fenft fid) ber RKolben B beliebig unter Ginwirfung von
Dod)- oder Riederdrud, robei durd) Rohr ¢’ und bdie Hohle
Kolbenftange C dag oberhalb bder ringformigen Flache bes
Rolbens C' befindlicge Drudwafier in den Hodhdrud-Accu-
mulator  juriidfliet. Wenn jedbod) dad Ventil L gehoben
wird, fo tritt augd dem Jumern C bed Preficylinbers bdag
Waffer heraus unbd der Riidgang des Kolbens B wird durd
bag durd) Dbie hohle Rolbenftange zuftrsmende Hodhdrud-
wafjer bewirft,

Die Art und Weife ber Functionirung bder beiden
Kolben B und C lehnt fidh der von Tiwedell fiir feine
Nietmajdjine angewendeten Conftruction an, welde itber-
bieg nur eine Reproduction der Hazwelljden Schmiede-
prefie ift. Die bdrei Ventile L, M, n’ werden auf folgende
Weife bdurd) den Arbeiter gefteuert. Jn dem Boden bdes
Bentiltoftend find zwei Stifte P, Q mit Augen befeftigt,
weldye eine Cbene beftimmen, bie fenfrecht su den Fithrungen
ber Bentilftangen liegt. Jn den Augen fteden die Sapfen
bed Cycenters oder Daumend R, ber jomit auf diefe Weife
gelagert t. Der Umfang des Crcenters oder Daumens
R ift fyftematifd) in Bejug auf bdie Cbene P Q (Fig. 31.)
Diefer Grcenter ift mit awei feitlihen Ofren s T ver-
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jeben, Deren Ebene ber Ebene PQ yparallel ift. Jeded
biefer Ofren ijt feimerfeitd durdhbohrt, in  welden
Bohrungen Stifte figen, welde parallel find zur Chene CM.
Um bie Bapfen u ift ein Hebel drehbar, welder von
bem bden Apparat Dbediemenbden Wrbeiter gehandhabt wird.
Diefer Hebel ift mit einem Daumen v verfehen; bdreht
man den PHebel um feinen Bapfen u, jo Hebt man bad
Lentil n’' von feinem Sip, wdbhrend die Ventile L und M
gefchloflen Dleiben. Ded weiteren fann man die Hebel fo
ftellen, daf ber Crcenter um jeine Achle gedreht wird, weldpe
Achfe durd) bdie Ridtung P Q beftimmt wird. Jn diefem
Falle wirft der Umfang bed Crcenters entweber gegen bie
Stange de3 Ventild3 L ober bie ded Ventild M, in Folge
Deffen eined ber Ventile von feinem i gehoben iwird,
wdhrend dad andere, fowie dasd Bentil n’ gefdhlofjen bleibt.
it bem RKolben B ift die Stange D aud Stahl verbunbden,
weldje in der Traverfe E gefiihrt wird. Diefe Stange fann
leid)t audgewed)felt toerden, wenn ed {idh barum Banbelt,
Sdyeibdjern von anderem Durdymeffer ju erzenugen. Dag pul-
verifirte Material wirtd in den Lridjter ee gebradyt, ber
basfelbe in bdie cylindrifh angebohrte Form J befordert.
Der Theil G, welcher den Tridhter e, bdie Fovrm J und
bie auBen angejdraubte Rofhrleitung H enthdlt, wird eben-
fallg auggewedhfelt, wenn man Kuopfe anberer Srope fabri-
civen will. Auf dem Rohranfap H ift ein in der Verlingerung
per Form J cylindrifd) durdybohrter BVerfdhlup befeftigt.
Diefe Durdhbohrung mup ein wenig groBer fein, alé der
Durdhmefjer ded groften, iiberhaupt auf ber Prefe zu
fabricivenden Snopfed, da durd) diefelbe ber fertig geprepte
Horncylinder -paffivt. Genannte Durdhbohrung muf immer
burd) den Reil i verid)loffen gebalten werben, wenn daj
in e ecingefithrte Hornpulver gepreft wird. Ter RKeil i wird
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pom Urbeiter mittelit De3 Winfelhebels vy J gehandhabt, der
bei K mit pem RKeil i verbunden ift. Wahrend des Prefjens
ftromt durd) den vingformigen Raum h der Form conftant
heige Quft oder irgend eine andere pafjend erwdrmte
Flitffigteit, fiiv welde f die Cintrittd= und g die Unusdtritts-
bffnung ift.

Cin  eingiger Wrbeiter fanm vier Preffen bedienen;
die vorzunehmenden Opevationen find bder Reihe nady die
folgenden:

Alle Formen migen mit Hornjubftany gefitllt fein und
pie Prefjung fei Leveitd vollendet, fo daB dad Abjdyneiden
ped Cylinderd Deginnen fann. €8 geniigt, um die Horn-
cylinder wabhrend einer gewiffen Beit unter Druc zu Halten,
pen Hebel K in einer Stellung zu Halten, bdie dem gedif-
neten Bentil n' entjpricht. Der Wrbeiter laft nun unddit
bag LVentil n' der erften Prefle fih dyliefen, inbem er den
Handhebel u vertical ftellt, zieht dann den Berjdhlupleil i
mittelit Hebel J suriid und bringt durd) Verftellung bdes
Hebeld u ben Nieberdrucd-Accumulator mit dem Prep-
cylinber A in Berbindung. Der RKolben B fenft fidh) in
Folge Deffen mehr und mehr und die Stange D treibt den
fertig geformten Horncylinder aud der Form J; der Cylinder
verlifit endlich leptere gany uud wird der Scnetdbemajdjine
jugefitgrt. Dievauf fdhliept Der rbeiter dag Ventil M und
bffnet L, jo daf Der Kolben B fidh big zum Cnbde feines
Hebels hebt. Nun wird ber Keil i mittelft Hebel iwieder
vorgefchoben und bder untere BVerjdhluf der Form J fomit
wieber Hergeftellt. Der Tridjter e wird alébann mit fo viel
gepulverter Hornmaijle angefiillt, ald zur Herftellung eines
neuen Horncylinders erforderlich ift und nun der Stange
D odurdy abwedfelndes Deffren und Schliegen bder Ben-
tife M und n‘ eine Uuf- und Abwirtzbewequng ertheilt,
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berart, Daf Jammitlicdged in den Tridter e eingefithrted Horn-
pulver in Die Form J eingeftampft wird. Jft leptere gefiillt,
fo LBt Der Arbeiter dasd Bentil M fid) {dhlieflen und
bifnet n’, auf biefe Weife den inneren Raum b de3 Pref-
chlinbers mit bem Hodpdrucd- Accumulator verbindend. Er
ver(dt uun bdie erfte Preffe, nadhdem er vorher den Hebel
u derart feftgeftellt Hat, daf bda3d BWentil n’ immer offen
bleibt und iwiederholt jammtlidhe eben bejdriebenen Ope-
rationen bei Den anberen Preffen. Nad) der Bedienung der
lepten Prefie fangt er wieder bei ber exften an, entleert fie,
fillit fie wie befdyrieben und wiederholt jobann alle weiteren
{don  Dbejdriebenen Opevationen. Eine Rohrleitung dient
dagu, bheige Luft ober eine erwdrmte Flitffigleit nad) bden
Rohrititpen F zu fithren, weldhe von jeder Prefle aus-
gehen; burdy bdie NRobrleitung K fann bie gebraudhte Lujt
ober Die Flilffigleit wieder entweihen und ift mit den
Preffen verbunben (burd) die Stiigen g). Bei jededmaligem
Oeffnen bde3 BVerjdlufleiled i tritt ein fertig geprefter Horn-
chlinder ausd der Preffe und wird dberfelbe durdy eine Rohr-
leitung den Sdyneidemaidinen zugefiihrt, welde hn in Sdheib-
dhen gertheilen. Auf der Beidhnung find zivei derartige Sdyneide-
majdyinen dargeftellt. Diefelben geniigen fiir 8 Preffen.
Friguren 34 und 35 zeigen die Unordnung derfelben in Bejug
auf bie Preflen. Fig. 84 vevaugenjdjeinlicht die beiben Ma-
fhinen im Ringsfdhnitte, Fig. 35 ftellt die Kopfaniidht dar.
&ig. 36 ijt ein in griferem MaBitabe ausgefithrter Scnitt
be3 Sdmeidbeapparates. Die Figuren 37, 37a und 37h -
seigen im Detail da3 Sdneidemefjer und bie Nabe, auf
weldjer dasfelbe befejtigt ift. Jede Mafdjine Dbejteht aus
einer verticalen Welle y, weldje ifre Drehung von der hori-
sontalen Welle mit NRiemenjdeibe mittelft KRegelriider E
erhilt. Die Kuppelungen O geftatten jebe der Wellen ¢
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beliebig auszuritden. Die Wellen ¢ ftiigen fich mittelit eines
Bunbed ¢’ auf eine Lagerbithie, weldje in ber Platte »
befeftigt ift. Qeptere ift mit mehreren Durchbohrungen p
verjeben, weldje dazu biemen, bdie fertig geprepten Horn-
cylinber aufsunehmen, nachdem leptere bei H aus den Prefjen
getretent find; diefelben fithren die orncylinder gleidhzeitig
wifhrend bde3 Schneidens. Die Adyfen bdiefer Fithrungen
find parallel der Welle ¢ unbd ftehen won Derfelben gleich
weit ab.  Auf bder BVerlingerung der Welle ¢, d. B. inner-
halb der Platte ~ ift die Nabe ¢ befeftigt, weldhe Fig. 37a
tm Grundrif zeigt.

Auf die obere Flacdhe der Nabe ¢ ift dag Meffer » mit
curpenformiger Schneide angefdhraudt. Diefes Mefjer ift auf .
einem feinen Theile feiner Unterfliche wie in Fig. 37 b
punttict angebdeutet, durcd) Aufuietung einer Platte ' ver-
ftartt (Fig 37a). Unterhalb der Platte » ift ein Support w
von Deliebiger Form angeordmet, welder bie Bolzen x trigt,
beren Ad)fen an der BVerlingerung der Fithrungen Iiegen.
Diefe Bolzen fonnen Iofe in paffenden Ausbohrungen des
Gupport w gleiten, fie werben jedod), wie in der Jeihnung
bargeftellt, durd) Schraubenfedbern hodhgehalten, welde den
oberen Theil ifres Sdaftes umgeben und die Bolzen
gwingen, fi) mit der Mutter a gegen bdie Unterfliche des
Gupyported w zu ftisen.

Die u verfdhneidenden Horncylinder werden nadh ihrem
Austritt aus den Rohren H derart gefiihrt, dap fie vertical
in bdie Fithrungen gelangen; fie ftofen in Folge deffen
gegen bie RKopfe der Bolzen x und werden bdurd) das
Sdyneidemeffer v in Scheiben von pafjender Dicke gejchnitten,
welde Dide durd) die Wutter a und dag Mefjer y* regulirt
ift. Die su jdneidenden Cylinder ritcen in den Fithrungen
unter dem Cinfluffe ihrer Sdhwere, je nad)dem die Scheiben
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abgefchnittenn werben, nad) und yerden durd bie Ber-
ftivfung ¥* be3 Sdneidemeffers ausdgemworfen.

Die bejdjricbene Anordbnung Hat vor allem den Bwed,
sufolge der Gimwirfung Dder Febern bdie Haltbarfeit bes
Meffers zu erhohen, weldye, im Falle feine Febern an-
gewendet iodven, eine comprimirende Wirtung auf Ddie
Porneylinder augitben miiffen, um bas Sdynetben 3u
bewirten, bas jedod) Daufige Britche des Mejfers veran-
[afjen witrde.

Das bejdriebene Berfahren und bdie Apparate onnen
aud) fiir die Bearbeitung anderer Subjtangen al3 Horn
Anwendung finden.

Meerihanm-Majien.

Die eigenthitmliche Cigenjdaft einer Wafferglazlojung,
ven Raltmbrtel in ein jebr fefted Bhybraulijdjes Cement zu
vertpandeln, veranlofte Wagenmann, das Berhalten des-
jelbenr gegen fohlenjaure und gebrannte Magnefia naher zu
ftubiven, da Der Gedanfe nidt ferne lag, auf biefe Weife
natiirlidgen Weerjchaum zu  imitiven. Die exften Berjude
mit den beiben Magnefiaverbindungen fielen indeffen nidht
giinftig aus, da mur jehr viel Wafferglad nad) bem Trodnen
eine fefte Maffe lieferte, weldje aber padurd) nicht Meer-
fehoum dhnli) wird, fondern ein mefr  porzellanartiged
Ausfehen annimmt.

®any anbere Rejultate evhielt der Berfafjer dadurd),
baf er ber fohlenjauren Magnefia (am beften mit '/; ge-
brannter Magnefia  gemijdht) ein wenig Kalfbret, aud
gebranntem Marmor erzeugt, sujeste, ebe er bie Wafjerglas-
{dfung bingufiigte. Die vorber furze und brodelige Maife
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wurde burd) bden RKalfzujap plaftifh und formbar uud
hinterliep nad) freiwilligem, vdligem Yustrodnen ein dem
Meerjhaum fehr dhnlichesd Product, welhes in Jufunijt
leicht LBerwendung finden fann. Sollten Dbeim Sieben mit
Badhd die alfalijden Salze eine etwasd gelblide Fdrbung
hervorbringen, fo lafjen fid)y Dbiefelben burd) mehrmaliges
Umgiegen Dbe3 trodenen, flinjtlicgen Meerjdhaumes mit
Wafjer leidht befeitigen, fo daB diejer fdhadlidye Cinfluf
Hierburd) gehoben ift.

Wagner fand, bak gebrannte Magnefia und Liine-
burger Iufujorienerde gemijht und mit Kalthydrat-Lojung
angeriihrt, eine bildjame Mafje von fiefeljaurem Magnefia-
hydrat liefern, welde eine gewiffe ehnlichfeit mit bdem
Meerjdhyaum darbietet. Bei BVerjudjen, Eiinftlichen Meerjdaum
i bereiten, ift zu beriidfidhtigen, daf der Meerfdhaum aufer
fiefeljaurer Magnefia und Wafjer aud) nod) frete, gallert-
artige Stefelfdure enthdlt, und daf der natiirlide Meeridhaum
jeine Plafticitat durd) langfamesd Lagern erlangt Hat.

50 Rgr. Waflerglad von 35 Grad Bé,,

30 »  ftolhlenjaure Magnefia und

40 »  pulverificter Weeerfhaum (Meerjhaum-
Abfalle) werden in 240 Qiter Wafjer (fodhendesd) rafd) einge-
rilhrt und wenn die Maijfe ftodt, in Formen gegofjen, in
denen fie durd) ben Gyps, aud weldjem lebere Dbeftehen,
weiterhin entwdfjert werden, jo Ddafy die Gegenjtande bald
berausdgenommen iwerden foinnen. Die Formen miiffen aus
mit feinem Bimafteinpulver gemijdhtem GYps Dbejteen.

Maiie ausd Meeridhanmabidillen,

Bum Anfertigen derfelben werben alle Abfalle von Meer-
fhaum, welche fid) bei der Verarbeitung besfelben ergeben,
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fleine Stiide, Sdnig- und Trehipane jorgfiltig gejammelt
und ift dabei befondersd zu adjten, bafy diefelben nicht durdy
fremde Korper ober Staub verunreinigt werden. Diefe Ab-
falle werben unddit in einem Steinmbrier mittelft einer
fteinernen Keule zerftampft, dag Pulver durd) ein Haarfied
getrieben und bann mit Waffer auf einer Steinmiifhle zum
feinften Mehle gemabhlen (Cifen muf bei der Bearbeitung
andgejchlofien werden, da jonft in der Mafje Roftflede ent-
fteen fonnten). Die gemabhlene Majfe wird in einen Bottid)
gebracht, mit Waffer zu einer mildartigen Fliffigleit ange-
viihrt, diefe nad) einigen Minuten Rube in ein 3weited
®efdfs abgezogen und Dbort o lange rubig jtehen ge-
laffen, bi8 da3 Wafjer gang v geworden ift. Diefes
Waffer wird nunmelhr bejeitigt und die breiige WMafje nod)-
malg gejdlammt. Tas3 Sdlammen mup fo lange fortgejest
“werden, bid man in dem mit Waffer zu einer fehr bdiinnen
Milch angerithrten Brei mit freiem Auge feinen feften Korper
3u unterfdeiden im Stanbde ift.

Die Bereinigung bder Weeridjaumtheilden zu einer
fejten Maffe erfolgt durd) Bujap von frijd) beveiteter Ffiefel-
jaurer Thonerde, welde in frijhem Bujtande ein gelati-
ndfer Korper ift und, indem fie bdie Meerjdyaumtheilden
umjdyliept, diefelben auf folgende Art verbinbet:

Cine farblofe (nidht durd) Cifen gelb gefdrbie) Lojung
von Wafjerglad von 28 Grad Bé. wird mit Wafjer verditnnt
(25 Kgr. Wafferglag, 50 Liter Wafjer), u der Lijung eine
heifbereitete Lbfung von 25 Kgr. cifenfreiem Ammoniafalann
in 50 Liter Wafjer gefiigt und beide Lojungen bdurd)
Rithren gemijcht; bder fid) bilbendbe RNicderjdh)lag von fiejel-
faurer THomnerde 1wird mehrere WPeale mit DHeipem LWaifer
gewajchen, wm da3 fid) bei ber Berlegung bildende jdvefel-
jaure MNatron zu entfernen.
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Wan vermifdt den Niederfhlag mit dem Meerfchaum-
jhlamm in ber LWeife, daB man auf je 100 Kgv. Meer-
{haum (troden gewogen) 20 bi3 30 Gewidjtstheile Fiefel-
foures Natron vedhnet; je mehr man von dem lepteren
antwendet, defto harter fallt der Kunftmeerjhaum aus. Das
Bermengen 0ded fiefelfauren Natrond mit dem IMeerjGaum-
flamme muf auf bad Sorgfdltigite dburd) lang anbanern-
pe3 Rithren gefdehen; fodann fitllt man bdie Pafje in
einen freifdngenden Sad aud Leimwand, in weldem fie fo
lange bleibt, al3 nod) Wafjer abtropft.

Der aud den Sdaden genommene Brei wird in einen
fupfernen Reffel gebvadyt, unter ftetem Umriihren jo lange
erhist, bi3 das ihm anbaftende Waffer fodht und in Heiem
Buftanbe in die Formfdjten gefitllt. Diefe find Rahmen aus
ftavfem olze, in weldje ein mit vielen Lodern verfehener
Boden eingelegt ift; die Rahmen Haben etwa 30 Cm. inneve
Linge, 15 €m. Breite und 15 Cm. Hohe. Die Fovmldften
werden mit Leimwand ausdgelegt, auf zwei nebeneinander
ltegende Leiften geftellt und mit der Beigen WMaffe gefitllt.

Dag der Maffe nodh) anhingende Waijfer tropft ab und
wird bdie iiber den Rand der Kiften hervorragende Leinwand
bann iiber Dbie Mafje gelegt und dieje mit einem fladjen
Holze leidht gejdhlagen, damit die Kdften gany von der Maffe
erfitlit find. MNad) 24 Stunden ifl die Majfe jo weit erhirtet,
paB man fie aus den Riften nehmen fann. IMan bededt bie
Riften mit einem Brettden, wendet bad Gange um und zieht
pen Rahmen von dem in die Leinwand gehiillten Pridma
per Maffe ab. Man legt die Prismen auf Bretter, weldje
fih in einem mdpig warmen Jimmer obder in einer befon-
deven Srodenftube befinben, und legt jie alle wilf Stunbden
auf eine andeve Flide, fo daf bdie Wustrodnung gleid)-
migig erfolgt. Je langjamer die Maife trodnet, dejto jdhdner
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wird fie; ju rajded Trodnen bedingt, daf die Waffe nur
gevinge eftigleit zeigt. Sobald bad Austrodnen jo weit
gediehen ift, daf man die Pridmen mit der Sdge in Stiice
sevjchneiden fann, zerjigt man fie in jolde Stiide, wie fie
sur Berarbeitung erforderlid) find und (Gft diefelben bei
gewdhnlidher Temperatur vollends audirodnen.

Plajtijhe Majfe aud Meeridhanm-WUbjallen,
Nitrocelluloje nud Kampher vou HHatt.

Die Erfindung (D. R-P. Nr. 7104) befteht barin, bdie
in ber Fabrifation von Meeridhaumartifeln unvermeidliden
Abfille, die bi3 jept theilweife al3 vollftéandig nuplod galten,
st verwerthen, inbem fie, auf gewifje Art vorbereitet und
behandelt, und mit gewiffen anbderen Subftanzen in jolder
Weife gemijcht, dap eine fefte, plaftijde, volftindig Homo-
gene Maffe erzielt wird, weldje fowohl in Bejug auf die
Fabrifation verjchiedener Avtifel, al3 aud) was die Sdhvnbeit
und Dauerhaftigkeit diefer Urtifel anbelangt, bedeutende
Lortheile bietet.

Bur Herftellung gewiffer Avtifel, deven Form und
®rofe bdie Dder vohen WMeerfhaumiticfe bebeutend iiber-
jdyreitet, faun man fowohl wirtlihen Meerfdhaum anwenden,
alg aud) die Abfille, wemn in Betradt gejogen wird, dap
die Koften ber Behandlung und ded Formens der Compo-
fition filr die Fabrifation bebeutend gevinger find, al3 die
be3 gegenwirtigen Syjtems, bdie Artifel aus der Maffe zu
fchneiben.

Dad BVerfahren ift folgendes: Erftens pulverifict man
die Abfille zu feinem Staub. Sweitens bereitet man eine
Rifung, Dbeftehend aus etwa 5 Gewidhtstheilen Nitvo-
cellulofe und ungefdhr 3 bi3 5 Gewidjtdtheilen Kampher und
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einer inldnglidyen Quantitat Weter (circa 3 Theile), Altohol
(circa 1 Theil) ober anderen befannten Flitffigleiten, in welden
fig Mitvocelulofe aufloft, um eine didflitfige Mafje Ber-
suftellen.

Diefe Proportionen {ind jedod) nicht als abjolut feft-
fteend anzufehen und fSunen der Natur der Rohmaterialien
und Dder Derzuftellenden Gegenftinde gemdf in gewiffen
Grenzen abgedndert werben. Drittend fiigt man der fo
erhaltenen Auflbjung den pulverifivten Meerfhaum Hingu
i Der Proportion von etwa 100 Theilen WMeerihaum zu
5 Theilen bder in der Fliijfigleit enthaltenen Nitrocelulofe
LBiertens mijdht. man bag Gange auf irgend eine beliebige
Beife gehorig burdjeinander. Fitnftens (dft man auf natiirlice
oder Fiinjtlice Weife bie iiberflitffigen Auflofungsmittel
verbunjten. Sedhftens pulverifivt man bdie Maffe von
Neuent.

Dag fo erhaltene Pulver ift die Mafle, deren man fich
gur Herjtellung einer grofien Angzahl Artifel bedient. Ju
biefem Bwede wird das Pulver in Formen gefitllt, welche
au3d Wetall oder anderen Stoffen gebildbet find und auf
eine Temperatur von 100 big 120 Grad €. erhist werden.

Mapfe anus Speditein-WUbfiallen.

Diefelbe lief fidh I v. Shwary in Ritenberg jur
Derjtellung von Perlen, Kubpfen, Dominofteinen 2c. paten-
tiven. Dag bei der Fabrifation von Speditein-Gasbrennern
abfallende Spediteinpulver wird mit Natron- oder Kali-
wafferglas, bdeffen Stirfe fid) nad) der Fyeftigleit der dar-
guftellenden  Gegenftinde ridjtet, in  Bottihen angerithrt,
tiidytig durchgemengt und einige Stunden {tehen gelafjen,
hievauf auf Platten getrodnet und wifden Steinen auf's
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feinjte gemablen. us biefem fo praparirten Pulver werden
bie Knopfe und Perlen mittelft einer eigend dazu conftruir-
ten Greenterpreffe Dergeftellt. RNachdem Dbiefelben durdy bdie
Prefjung eine ziemliche Feftigleit erlangt haben, werden fie
in feuerfeften, (uftdicht verjchloffenen Tiegeln gebraunt, nad
diefem erften Breunen in Kali- ober Natronwaiferglas gelegt,
big fie {id) volljtindig vollgefaugt haben, jodann getrocnet und
wiederum in einem gqut verjdhlofjenen Tiegel gegliiht. Diefe
Manipulation wird jo lange wiederfolt, big die Gegenftinde
bie gewiinjdjte Hirte befigen und fidh) jhleifen lafjen. Das
Sdleifen der Kndpfe und Perlen wird mit Waffer in einem
rotirenden  Faffe vorgenommen. Befigen bdiefelben den ge-
wiinjdjten SLiff, o werden fie getrodnet und in ein weites
Tap mit Spediteinpulver gebracht, bas ebenfalls eine roti-
vende Bewegung befipt, wodurd) nad) einigen Stunden bdie
Knopfe und Perlen die Politur empfangen. Die Darftellung
per fdrbigen Knuodpfe und Perlen erfolgt aus bden weifen
mittelft Der befaunten Farbungdmethoben durd) Faibhilzer.
Die Fabrifation bder Dominofteine und Wiirfel gejdhieht
ebenfall3 aus prapavivtem Spediteinpulver. Die bei diefen
Oegenftanden verwendeten Preffen find einfadje Spinbel-
preffen; die Formen aud Mefjing oder Stahl; bdie weitere
Behandlung der geprepten Sadjen ift gang diefelbe wie bei
pen Knipfen und Perlen.

Majfe aus Lederabidillen.

Dieje Maffe von Soren Shrenjon in Kopenhagen
befteht aus RLederabfdllen und Kautjhuf und wird zu deren
Herftellung folgendermagen verfahren:

Die Ledevabfdlle werden, wenn foldje in unreinem Ju-
jftande vorfommen, von allen frembdartigen Bejtandtheilen
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befreit und bann in einer entfpredjenden Majdjine 3u einem
gany gleidjartigen, moglidyft feinen Pulver zerfajert. Wird
pag in Ddiefer Weife fein zertheilte Leder mit Ammoniaf-
waffer vermengt, o entfteht eine gallertartige Mafie, die, in
Formen gepreBt oder in Platten ausgewalzt und getrocnet
ein fehr Harte3 und fteifed Product bilbet, von bebeutender
Cobdfionstraft, aber ohne Clajticitdt und in Waffer [68bar.
Um dag Fabrifat elaftifh su madjen und die Cinwirfung
be3 Wafferd aufzubeben, wird ed mit Kautfhuf vermengt.
Der Kautjdyuf, von weldem man alle Sorten verwenden
fann, wird gequetjcht und in einer Wajdymajcdhine gewajchen,
pannt getvodnet, in Stiidden gefdnitten und in einem
paffenden  Lojungsmittel (Terpentindl, Bengin, Sdjwefel-
folenftoff) geldft. Durd) Mijden des mit Ammoniatwaffer
behandelten Lederd und der Kuutjhufauflofung und Kueten
dpiefer Mifdyung, bi3 die Waffe villig gleihmapig ift, und
Preffen in Formen oder Ausiwalzen werben die Gegenftinde
fertig geftellt. Die Maffe eignet fid) jorohl zu Abjasen und
alg Leder-Jmitation itberhaupt, jowie aud) ju Sdhmudjacgen
und Gebrauchsgegenftanden aller Art. Die IMijhungsver-
baltniffe vidten fid nad)y dem Fabrifat, weldhed man Haben
will, ©o 3 B. 1. 25 Theile feftes Gummi, 67 Theile
Ammonif, 67 Theile Leber; 2. 25 Theile feftes Gummi,
80 Theile Ammoniaf, 80 Theile Leder; 3. 25 Theile
feftes Gummi, 75 ZTheile Ammoniaf, 90 Theile Leber. Die
Maffe nimmt Politur an und [aft fid) aud) mit Farbe-
forpern mineralijher Natur beliebig férben.

Hyatt in Parid ftellt aud gepulvertem Leder Wiefjer-
Dhefte, Stiefelabfise, Kndpfe und dergleihen obhne Aniven-
bung von RKlebemitteln in folgender Weife Her: Gereinigte
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Qeberabfalle werden gur Ausjdjeidung der Hligen Subftangen
etiva eine Stunbde lang in ein circa 66 Grad €. warmes
Wafferbad eingelegt, bann jorgfdltig in einer Trommel ge-
trocnet, die fid) in einem civca 66 Grad €. warmen Raume
preht und darauf, je nad) Art ded Herzuftelenden Gegen-
ftanbed mehr obder weniger fein gemahlen. Dasd gemablene
Material wird in Formen, die auf circa 116 bi3 120 Grabd
€. erwdrmt {ind, unter einem Drud von nidt weniger als
360 Kilogramm pro Quabdratcentimeter ettoa 10 Minuten
lang gepreft. Fitv Abjdke von Sdubzeug wird dag Pulver
nur fo lange in Den Formen gelajfen, Daf bdie duferen
Theile bes Abjased erhivten, ba3 JInnere aber verhdltnip-
mipig elaftij) bleibt. Berden ben Lederabfillen nod) andere
Gtoffe zugefept, die {id) mit ifhnen unter dem Cinfluffe der
Hise nidht verbinden, fo miiffen die Fovmen f{oiveit erhiht
werden, daf Die KLedertheildhen in Palbiliifiigen Suftand
fommen, d. . auf 143 bi3 144 Grad €.

Kiinjtliche Kuodhenmaiie.

Durd) Preffen fehr feiner, pulverformiger Abfille von
Knodjen mit Cievalbumin Yaft fid) eine jehr Havte Maife
pavitellen, weldje fo wiberjtandsfibhig ift, daf man eine
Platte ausd derfelben felbft durd) Aufwerfen auf einen Stein
mur jdwer gerbredjen fann; fie ldBt fid) auf der Drehbant
wie gange Kuodjen bearbeiten, nimmt eine Herrlidhe Politur
an und ift vielfeitiger BVerwendung fibhig.

Bu ihrer Herjtellung werben veine, weife Knodjen,
fuodjenabfille, Spéne und dergleidhen auf dad Feinfte ge-
mablen mit Cievalbumin ju einem bdiden, fteifen Brei ange-
mad)t und in eifernen Fovmen bei einer Temperatur von
50 bi3 60 Grad €. getrodnet. Die Maffe wird hierauf
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neuerlid) grob gemablen und in Formen gefitllt, in welden
fie der DHige und einem bebeutenden Drude ausdgefest werbden.
Sm DBerhiltnifie su Den zu  preffenden groferen ober
fleineven Platten werben aud) grifere ober Heinere Preffen
angewendet, mit weldjen man je nad) Bedarf einen mehr
oder weniger {tarfen Drud auszuiiben im Stande ift. Die
Preffen find den Fallwerfen dhnlich conftruirt, mit einer
Dampfmafdyine in BVerbinbung und werden von je einem
Arbeiter iiberwacht, welder bdie Drudijtirfe jo wie bdie
Prefjung zu iiberwachen Hhat. Die Srhibung der Metall-
formen, in weldje die Maffe gepreft wird, gejdhieht von der
Lijd)- und Drudplatte der Preffe aus und war find in
jeder diefer Platten jwei Hig drei quer durdjgehende Bokh-
rungen befmdlid), in weldjen mittelft Gummijhlanden ein-
geleitete Gasflammen bie Crhigung bewirfen. Der Grad der
Crhiung mup durd) Regulivung bder Gazflammen ftets
ein gleimdRiger fein und darf niemald 5id jur Gluthhise
bes Metalled gefteigert werden. Der ndthige Hibegrad wird
nady bem Sdymelzpuntte von Metalllegivungen regulivt. Das
PBrejlen beginnt damit, daf bie Metallform mit aufge-
fepter Platte (bem Stempel) suerit leer zwifdjen die erbipte
Tijd)- und Drudplatte der Preffe geftellt und jo lange
belaffern wird, bid jolche denjelben Hitegrad wie die beidben
Platten angenommen Hat. Naddem das Innere der Hohl-
form biinn und gleidymdBig eingefettet oder eingedlt worden
ift, witdb bie Maffe in bder nbthigen Menge eingefhiittet,
die Dedform aufgefet und nunmehr durd) Bujdlagen bder
PBreffe die Majfe allmilig ufammengepreft. Hierbei hat der
Arbeiter einige Uebung und Aufmertjamleit nithig, indbem er
ju bemeffen hat, wann er mit dem Preflen aufzubhoren und
bie Platte aud bder Form ju nehmen Hat. Die jo bar-

geftellten Plattenn, jobald {ie geniigend comprimirt find,
12#
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werden in mdBig erwdrmten Riumen dem volligen Aus-
trodnen iiberlajjen.

Plajtijhe Maife and Kuodhen, Glfenbein 2¢,
von Ch. Sitgreaved Ladwood.

Ammoniafphodphat, oder bdeffen Beftandtheile, Phos-
phorfdure und Ammoniaf, fonnen mit Knoden und dhn-
liden ©toffen o verbunben werben, bdak eine IMafje Her-
geftellt wird, die fid) mittelft eifer Formen in jede gewiinfchte
®ejtalt bringen [ft. Diefer Berbindung wird in gewiffen
gdllen aud)y nod) ein Sufap von Shellad gegeben. Das
gur Anwendung fommende Ammoniatphosphat muf demijd
reit und feines Waffergehaltes jo viel ald moglich beraubt
fein, unb ebenfo miiffen bie pulverifirten Knodjen u. §. w.
bollftindig troden und frei von allen fremben Beftandtheilen
fein, fo baB fie ein moglichit feines und trodenes Pulver
bilben.

Bu ungefahr 4 Rgr. trodener Knoden werden 70 Gr.
Ammoniatphozphat hingugegeben und innig damit vermifdht.
Dag o erhaltene pulverformige Material wird bdann in
Formen gebracht und gepreft. Qeptere Ffimmen beliebiger
Art fein und werden auf eine Temperatur gebracht, bdie
einem Dampforud von 3 bizg 4 Atmofphdren entfpridht,
twobei der auf die Formen wirfende Drut 150 big 300 Kar.
auf ben Quabratcentimeter betrdgt. Bei Amwendung von
Sdjellad wird die wie vorbefdyrieben gebilbete Mifdhung
mit 1 Rgr. Shellad von miglichft trodener Bejdjaffenpeit
innig gemijht und die fo erhaltene Mafje in PBulverform
in bie Formen gebracht. Um zu verhindern, daf der in den
pulverifirten Rnocjen enthaltene Leim fidh auflsft, wird ein
Theil Binfoitriol in 40 Theilen Waffer aufgeldft und in
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biefe Lofung twerden 16 Theile der pulverfrmigen Kuodjen
und dergleihen gebradjt. Die ganze Majje wird nun der
Cinwirfung eines Wafferbades ausgefest, deffen Temperatur
allmélig big auf 82 Grad €. erhoht wird und unter be-
ftindigem Umriihren werden die Knodgentheilchen in innige
Beriihrung mit bem Jintvitriol gebracht, fo baf fie fich) voll-
jtindig mit dem legteren verbinden, worauf die freie Séure
mit Yaltem Waffer ausgewajden witd. Dag fo behanbelte
Snodjen-, Clfenbein- 2. Pulver wird dann bei einer Tem-
peratur von 50 Grad €. getrodunet und Hierauf mit einer
ammoniatalijen  Lofung von Scdhellad in ber Weife
gemifht, dag 2 Theile Sdellad auf 8 Theile Pulver
fommen.

EdlieBlid) werben bdie wifferigen Beftandtheile der
Mijdung durd) Austrodnen entfernt und die Mijchung in
die Formen gebracht.

Majfe aud Korfabfillen.

Dag Verfahren begwedt einerfeits die Herftellung eines
tentperatur- unb wetterfeften, prefdhigen Pulvers, anderfeits
bie Herftellung der erforderlichen wafferdichten Bindemafie ;
ba3 Prefpulver befist die Cigenjdjaft, in beliebig geftaltete
beife Wetallformen gepreft, fid) su einem feften Kbrper von
gegebener @eftalt zu vereinigen.

Bur Bereitung ded Prefpulvers wird eine pafjende
Menge feinen RKorfmehled mit eimer concentrivten oder
nabezu concentrivten Lojung von einer beliebig ujammen-
gefepten Feitfeife mit Waffer itbergoffen und fo Yange durdy-
einandergemengt, oder gemijht, bi3 dag Seifenwaffer das
RKorfmebl in allen feinen Theilen dburdpdrungen Hat. Diefes
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prapavivte Korkpulver wird gut getrodnet; e3 bilbet jobann
ein Pulver, welded weiter mit einer mehr oder minber
* ftarfen L6jung von geldihtem RKalf in Waffer (Raltmilch)
behanbelt und aberma(s getrodnet wird. €3 ift nothwendig,
bag trodene, idon mit Seifenwaffer, beziehungsdweife Seife
verfete Prefpulver mit Kalfmildy ebenfalld gut zu mengen,
worauf e3 nad) dem Trodnen vollig gegen Feudtigleit
gefchiipt, Dbeziehungdweife Hydraulifivt ift. Diefem Prep-
pulver, weldiem bdburdh die bejdyriebenen Operationen hydrau-
lijhe Cigenfdyaften wverliehen ipurden, wird nun an der
Luft zerfallener RKalf zugefept; mit diejem Bufape wird bas
Gemifd), nadydem e3d innig vereinigt worden, wieder in ein
Bad gebradht, weldhed ausd dem gewdhuligem Fduflichen
Wafferglag unter Bujap von Wafjer befteht, in demfelben
nodymal3 durdhfenchtet und endlid) an der Luft getrodnet.
Dag Wafjerglad giebt bdem Prefpulver die nothige Binde-
fraft zur Bilbung eined feften Rbrpers, wihrend der oben
erwihnte Bujap von an der Quft zu Staudb zerfallenem
RKalf aud)y a3 Wajferglad gegen Feudtigheit wiberftands-
fibig madt. Da3 o bergeftellte, trodene Prefpulver Bhat
nidht nur die Cigenjdaften einer jogenannten todbten Maije,
weldje weder durd) Wirme oder RKilte, nod) durd) Ndfje
thre Form verdndert, aljo Wafjerbidhtigleit erlangt, jonbern
auc) bdie Cigenjdaft befist, fidh unter Drud in Heifen
Formen ju einem feften Kbrper zu wvereinigen und dann
pen vorbenannten Einfliiffen ju twiderftefen. A

Die Formen felbft, in welden man die Mafle preft,
mitffen ‘aud blant ypolivtem Gufeifen oder aud polirtem
Mefjing DHergeftellt und vor dem Gebraudhe gut eingedlt
werden; jum Preffen bedient man fid) einer Friftig wir-
fenben hydraulijhen Prefle, unter welder dag Pulver nady
und nacy zu einer feften Mafje zujammengepreft wird.
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Die erhaltenen Steine bleiben nun gewshnlidy o, wie
fie aud ber Prefje fommen unbd geigen eine, je nady der
Feinbeit de3 Korfmehles, raubere oder glatte Oberflide.

Wil man fiir gewiffe Swede bdie in den erhitsten
Formen gepreften Steine mit einer Ueberfleibung von gan-
zem Sorf verfefen, fo miiffen bie hiersu vermendbaren RKorf-
platten  unddit ebenfalld mit'einem wafferdidten Binbde-
mittel itberfivichen werden. _

Diefed wird auf folgende Weife gewonnen: SBwel
Gewidytatheife Leim werden in Wafjer aufgequollen und
dann ein Gewidhtdtheil Leindlfirnif im Waiferbade Heif
gemacdht, Dierzu Tommt ein Gewid)tstheil Colophonium in
Weingeift gelojt, weldem 05 Sewidhtstheile dider Terpentin
sugefest ift. Diefe Mafje wird im Wajferbade verriihrt und
beif aufgeftrichen. Die Bindemafje hat fitr den vorliegenden
Bwed nidjt nur ben BVorzug abjoluter Wafjerdichtigleit, jondern
3 1ft aud) bdurd) bie Unwendung derjelben dag Entitehen
von Quftblafen in Den Ueberfleidungen unmoglich gemacht.
Mit biefer Bindemaife bejtreidit man bdie ausd dem vorbe-
fdjriebenen Preppulver bereitd Hergeftellten Stiide, laft bie-
jelben auf bdiefen zu einer feften Krufte ertalten und der
Korper ift nunmebhr jur Aufnahme der betreffenden Ueber-
fleibung fertig.

Diefe Uebertleibung wird in dhnlidher Weife, wie frither
pag Pulver, wafjerdidht gemadht. Wian bereitet ausd einer
Mijdhung von zwei Theilen concentrivter Schwefeljdure mit
einem Theil Wafjer ein Babd, in weldjes nan bdie Korf-
platte einlegt. Sobald bdiejelbe gang von bdiefer Mijchung
durdpdrungen ift, wird fie wieder im veinen Wafjerbabe
audgewafdhen, gefpillt und dann getvoduet. Die vorher
eviodhute Pydraulifivung der Korfplatte wird in der gleiden
Weife, wie beim Prefpulver vorgenommen. Um nun den
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aud bem Prefpulver Bergeftellten, mit bder Bindemafje
itberjogenen feften Kbrper mit einem Ueberzuge zu verfehen,
wird lepterer auf ben Korper feft gelegt und beide Theile
in biefelbe, frither erwdrmte Form gepreft, in weldjer der
aud dem Preppulver geformte Korper BHergeftellt wurbe.
Durd) bdie Warme 6]t fid) die Bindemafle auf und Halt
bie bdurd) lingeven Druct ' aufgeprefte Ueberfleibung feft,
weldge nad) dem Heraudnehmen aud bder Form und nad
polligem Crialten {idh nid)t von bdem darunter befindliden
Kirper trennt.

Nach dem Patente von Griinzweig & Hartmann

(RNr. 23.765/884) ftellt man eine MPaffe aug Korf in-

der Weife bher, bdaB man 63 Theile gemahlene Korf-
abfidlle (18 Raumtheile) mit einem fodend BHeifen RKleifter
aud 3 Kgr. Starfemehl und 25 RKgr. fodjendbem Waffer
vorerft innig mengt. Die jo gebilbete Mafle, weldje groge
Plafticitdt eigt, wird jofort in geeignete Formen gepreft,
worauf bdie erjeugten Gegenjtinde in Trodenrdumen bei
etwa 100 Grad €. getrodnet werden. Dag Trodnen erfolgt
nur fehr fangfam; um die Gegenftinde widerftanbsfabhiger
s madjen, wird der Maffe Qeindl in Fleinen Mengen
sugejebt.

Plajtijhe Mafie aud Steinnup-Abfillen.

G. & Guild in New-Yort hat ein neued Verfahren
erfunden, um aus Steinnuf-Abfillen geprefte Gegenftinde
aller Art, namentlidy Kndpfe Gersujtellen. Dad Verfahren
ift folgenbes :

Die Abfalle werben zu einem feinen Pulver gemahlen
und bdie mineralijden Theile entfernt, indem man bag
Pulver mit fehr viel Waffer anrithrt, wobei die minera-

o



Maffe aus Steinnuf-Abfdllen. 185

lijgen Beftandtheile rajd) zu Boden finfen, wihrend bie
von ber NuB Pervithrenden Theile in dbem Waffer jdhweben.
Man 3ieht dann ba3 Waffer mit dem in demfelben [hwe-
benden Pulver ab und jdeidet dies durdh Filtriven umd
Prefien ab, um e8 in irgend einer Weife zu trodnen. Das
trodene Pulver wird durd) ein feines Sieb gefiebt, und mit fo
piel Waffer gemengt, daf bie eingelnen Theile beijammen
bleiben. Man fann aud) dad BVerfahren vereinfachen, indbem
man bag Pulver von vorneberein nur {o weit troduet, dafh
nod) eine bhinlinglide Menge Waffer in demfelben ver-
bleibt. Die o gewonnene Mafle wird in Formen gefitllt,
weldye bie Geftalt des Hersuftellenden Gegenftanded Haben,
und in einer Prefie unter Cinwirfung einer Hige von un-
gefihr 125 bis 150 Grad €. gepreft. Die Formen werden
je nad) der Grife besd Gegenftandes 3 Hi3 10 Minuten
lang dem Drud und der Hise ausdgefest. Nacdhdem bdie ge-
prepten Artifel al8dann aus den Formen genommen worbden
finb, werden fie getrodnet und fertig gemadyt. Wil man
firbige Gegenitdnde herftellen, fo wird vor dem Einfitllen in
pie Form ein Farbitoff beigefiigt. :



Berjdicdene Majjen.

Plajtijche Mafien ausd den Niickftanden der
NReinigung ded BVBaumwoljamendles.

Borliegende Srfindbung bezieht fidh) auf die BVerwendung
be3 Baummwoljamensl-Ritdftandes jur Darftellung plaftijder,
lebevdhnlicher und elaftijdher Maffen durd) BVermijden bder
erfteren mit gweddienlihen Korpern, ald Fetten, Delen ober
pergleichen einedtheild, pulverformigen Subftangen, ie
Graphitpulver, Binnober und anderven mineralijhen Pulvern
anberfeit, fewie aud) mit biegfamen odev elaftijden Kbrpern,
3 B. Outtaperda, RKautfdhuf unter verhiltnifmapigem
Bujap von Scwefel oder Schwefelverbindungen, fowobh!
auf faltem Wege, al8 aud) durd) Crhigung. Ju bdiefem

" Bwede wird zundchft, wenn 3 das u evsielende Product
besiiglic) Reinheit und Qualitdt erforbert, dag trodene Pulver
pe3 Dbefagten Baumwoljamensl-Riidftandes durd)y Waffer,
weldhed in gewdhnlider ober erhiohter Temperatur ange-
wenbdet werben fann, geveinigt. Aud) fimnen zur Reinigung
bem Waffer Altalien jugefest werben, um [63licge Beftand-
theile su ertrafiren, fowie aud) durd) einen Sdlimmprocep
fandbige ober fonjtige Berunveinigungen -entfernt werden
fnnen. Dag trodene Pulver ded Baumwoljamensl-Ritdftandes
witd (wenn erforberlich) wie wvorftehend geveinigt, mit
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gecigneten nidyt fliichtigen Lojungsmitteln bdedjelben, alg
Fetten, Oelen, Raroffin, Cerefin, Wad)s, Harz in verfdie-
penen Berhdltnifien, ferner, falld ed die su erzielende Maffe
erfordert, mit geeigneten pulverformigen Subjtanzen, wie
3 B. Graphitpulver, Jinnober, Rup u. dgl. innig vermengt
und dann bden fo erhaltenen Gemengen Sdhwefelpulver
ober eine Sdjwefelverbindung, wie 3. B. Sdwefelfohlen-
ftoff sufest.

Grhist man nun folde mit Shwefelsufap verfehene
Maflen mittelft Hiersu geeigneter Vorvidtungen jo Yange
swijdgen 80 Hiz 150 Grad €., bi3 fih da3 Baumwoll-
famendl - Ritdftand3pulver mit den angegebenen Lojungs-
mitteln zu einer homogenen Wajje vereinigt Hat, jo erhdlt
man eine mehr oder weniger Harte, plaftijhe Maffe. Der
Wiarmegrad, bei dem bdie Lijung ded Riidftandapulvers
erfolgt, Hingt von der Qualitdt und Quantitit des Lojungs-
mittel8, beziehentlid) Der Der anberen Beimijungen ab. Die
Berhiltniffe bdiefer Mijdhungen werben durd) die Qualitdt
Pes Qjungdmitteld wie aud) bdie pulverfirmigen Beimi-
jdungen und durd) den Bwed, su weldjem bdie zu erielende
Paffe verwendet werden joll, bedingt.

Bur Darftellung biegjamer ober elaftijdher, plajtiicher
oder leberdbhulicdger Maffen wird dem Baumwolljamensd!-
Riidftandspulver durd) RKueten mitteljt Hiersu geeigneter
Borridtungen, wie 3. B. Walzen und bdergleidhen, eine ent-
jprechendbe Quantitit Guttaperdja ober RKautjdyut innig bei-
gemengt, welde Manipulation dburd) Crivdrmung bder ange-
wenbdeten Borridhtungen jehr gefdrdert wird. Diefem Gemifdh
fitr fid) ober in Werbinbung mit ben oben ermdbuten
Getten, fetten Oelen ober bdergleihen und pulverfdrmigen
Korpern wie Graphit, Jinnober 2. in geeigneten BVerhdlt-
niffen wird ein entfpredended LQuantum Sdwefelpulver
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beigemengt und bas fo erhaltene Gemifdh algdann mitteljt
biergu geeigneter BVorridhtungen einige Stunden lang auf
civca 120 big 130 Grad €. erhit. 3 ridhten i) bdie
Bierbei anzuwenbdenden Verhiltniffe je nady den Sigenjdjaften,
die man den ju erzielenden Mafjen nerIelben will.

Bur Crlduterung dienen Bier einige Beifpiele:

Wean mijdht in der befdriebenen Weife 2 Theile Baun-
wolljamensl-Ritdftandspulver mit 1 Theil Guttaperdja ober
Sautfduf unter Jufa einer geeigneten Menge von Fetten
ober fetten Delen wie 3. B. Ricinussl ober dergleichen, fowie
pulverfdrmiger RKbrper wie Graphit, Jinnober, Baryt und
bergl., bringt Biegu eine entfprecjende Quantitit Schwefel,
wodurd) man ofjne Crwdrmung biegjam plaftijche und durdy
Crwdrmung leberartige Maffen exhalt.

Diejelben Rejultate erzielt man bei gleiher Behandlung
einer Mifdjung von 4 Theilen Baumwolljamensl-Rirdftands-
pulver mit 2 ZTheilen Guttaperdja oder RKautfchuf und
1 ZTheil Schwefelpulver mit Bufay von civca 5 big 10 Pro-
gent Ricinusbl oder dergleichen, ober audy von 3 Theilen
bes genannten Ritdftandapulvers mit 3 Theilen Guttaperdha
oder Rautjduf mit 1 Theil Schwefelpulver entwebder Fitr
fid) ober mit Bujap von Ricinuzdl ober dergleichen in den
oben angegebenen Berhiltniffen.

Niedere Crdrmung oder aud) fiirzere Seitbauer der-
felben, bet vorgenannuten Mijdjungen angewenbdet, ergeben
weidje, elaftiffe Maffen, wihrend die Anwendung Hiberer
Crwdrmung und ldngere Beitbauer derfelben hart elaftijche
Maifen ergiebt.

Bur Herftellung harter, elaftijher Maflen werden nadh-
folgende, im wweiteren af3 Beifpiele angefithrte Mijdhungen
mittelft Diersu - geeigneter Borridtungen auf 140 bi3 150
Grad €. 5 big 9 Stunben lang erwdrmt und jwar
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20 Theile Ritdftandapulver, circa 13 Theile Guttaperdja oder
Kautjdut, circa 6 Theile Sdhwefelpulver mit circa 3 Theilen
Ricinugdl ober bergleiden oder aud): 20 Theile Ritdftands-
pulver, 20 Theile Kautjdyuf oder Guttaperdja mit & Theilen
Ricinusddl ober dergleidien, und 10 Theilen Schwefelpulver.

Die Quantitdt bder eingelnen Beftandtheile laffen bdie
verjdjiedenartigjten  Berhéliniffe zu, oaudy fann anftatt
Guttaperdja ober KQautfdut fiir {id) allein ein Semiid) von
beiden in allen angefithrten IMijdungen angewendbet werben.
Bu ben angefithrten IMijdungen fonnen pafjende Metall-
ober Minecalfarben, iwie JBinuober, Talf, Ruf u. dgl,
®raphit, Asbeft u. §. w. in verfdiedenen angemefjenen
Yerhiltniffen beigefiigt toerden, jowie  aud) fid) eignenbe
Harze, wie Maftiy, Copal und derartige. Statt bder in biefer
Bejdyreibung angegebenen medjanijhen Mijdyung fann man
audy foldge durcy Aufldjen berfelben in fliichtigen Lojungs-
mitteln, wie 3. B. Schwefeltohlenftoff, , Benzin pder dergleichen
und nadheriges Verdunften bder Ilepteren darftellen und
bierauf dem vorbejdriebenen Crivdrmungsproce unterwerfen.
Diefe Ljungen fonnen aud) jum Auftragen auf SGegen-
ftinbe veriendet Yerden, um bdiinne Sdjichten der entjpre-
chenben Maffen auf bdiefen Gegenftinden, wie 3. B. auf
Metall, Holz, Papier, Gewebe 1. dgl. zu erhalten.

Plajtijche Metallmaiie.

Jm weidjen Buftanbe Haftet die nadhjtehend bejdjriebene
Wetallcompofition nidhgt nur feft an allen Metallen, Slas,
Porzellan, fondbern verbindet fid) aud) jo innig mit WMetal-
fen und anbeven Stoffen, bap fie als Kitt fehr gwed-
migig vevwenbet werden fann. RNad) 10 bis 12 Stunden
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wird Diefe weiche Maffe jo hart, dak fie fid) wie Sifber
oder Meffing poliren ldkt.

Die Darftellung der Compofition ift folgende: RKupfer-
pryd witd mittelft Wafjerftoff — oder RKupfervitriol durd
Rodjent einer ifferigen Lofung desjelben mit Jinfjpdnen —
rebucizt, unt vollfommen veined Kupfer su erhalten. BVon diefem
fo gewonmenen feinen fupferpulver werden 20, 30 pder 36 Se-
widtstheile, je nad) dbem Hartegrade, den bie Metallcompofition
Haben foll — je mehr Supfer, befto Birvter — in einem
gupeifernen ober porzellanenen Morjer mit Schwefeljdure,
peren fpecifijfes Gewidht 185 fein muf, vollfommen ange-
fenchtet. Diefem Metallbrei werden nun unter beftdanbigem
Umriihren 70 Gewicytatheile Duedfilber beigemengt. Nadydem
burd) diefes Beimengen des Quedfilbers alles Qupfer vollfom-
men amalgamirt wirde, wir die vermwendete Sdywefeljdure burd)
fodjendes Waffer Iwieder Berausgewajden und nad) dem
Grfalten ift diefe Metallcompofition in L0 big 12 Stunben
jo Bart, baf fie fi) poliren Iaft.

Diefe Metallcompofition wird weder purd) verditnnte
Géuren, nod) durch Weingeift, Aether ober fodjendes Waffer
angegriffen. Dasg fpecifijde Gewidyt derfelben ift immer das-
felbe, forwofhl im Harten, wie im weidjen Buftanbe.

Gljenbein-Porzellanmaiie.

Sn Oefterveih hat ein Fabrifationszweig einen Anf-
fhwung genommen, der fehr beadjtendwerth exfdjeint; 8 ift
bies Die Horn- und BVein-Jmitation. WMan Hat heute fait
alle Gegenftinde in die Fabrifation Hineingezoger, fitr bie
man feither Horn, Bein und aud) Wetall perwenbdete. Stod-
und Schirmgriffe, Thitrgriffe, Schubladentnipfe, Sdlitfiel-
idgiloer, ®lodensughandhaben, Kndpfe und Kndufe fiiv Roll-
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[dben und vieled Andere. Die Horn-Jmitation ift fein Porzellan,
aber jehr Hart gebrannt, fie befteht aus einer vothlidgrauen,
braunlidgen und aud) gewolften Maffe, bdie Bein-Jmitation
aber aus gelblichen Cream- und Jvorymafien. Die Formung
gejhieht auf naffem Wege, indem bdie paffenden Abjdnitte
eine3 gepreften Mafjeftranges in der Metallform vollendet
werben. Die jdwarzen Griffe u. dgl. find in lederhartem
Buftande gefidrbt und alle diefe Waarven erhalten, wie
Gteingut und weidhe Porgellane, im erjten Feuer ihre Gare
und Feftigleit, bag zweite Feuer fiir dbie Glajur ift teitaus
{harfer. Dann fommt fiiv mande diefer Artifel nod) die
Decoration mit Gold, Platin und Schmelzfarbe Hinzu,
mithin nod) dag Wuffelfeuer.

Die Clfenbeinmafie foll aus 20 Theilen bihmijhem
RKaolin, 23 Theilen gebranntem Kaolin, 22 Theilen Duary
und 55 Theilen Knodjenajdye beftehen, die Glajur ijt eine
Boragfritte. Die Weberung der Elfenbeinmafje wird fo Her-
geftellt, wie man Mavmormaffen zubereitet, namlich durch
pag gefdjicdte Bufammenlagern verjdhieden gefdrbter Maffen.
. Bu bem Glfenbein nimmt man eine nabezu weife und eine
burd) einige Progente Ocer jdhwad) gelblich gefirbte Maffe,
beide in Form fehr diden, faum nod) fliegenden Schlammes.
Ju einent engen, bHoben und vedit difwandigen RNapf aus
gut getrodnetem Gyp3s gieht man nun abwedjelud weife
und gelblide Sdhichten und wendet dabet alle Aufmerfiam-
feit an, um diefelben vedht gleidhymifig Herzuftellen. Jjt dann
nad) BVerlauf entfpredhender Jeit die eingegoifene Maffe 3u
einem unod) feuchten RKegel zujammengetroduet und zujam-
mengefdyounden, fo wird derjelbe aus der Sypsform heraus-
geftitrat, mittellt bded Sdjneibedrahtes in pafjende Stiice
serlegt und diefe in bdie Pregform gebracdht. €3 ift aber
einlenchtend, daf nur der fenfrechte Scdnitt ded weifdrbig
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geicf)id)'teten Maifeftitcfes diefe »Jahre« zeigen fann, Do
aber burd) die Prefjung dag Bild zum Theil verfdyoben
toird und daff dabher diejenigen Elfenbeingriffe die jhinften
find, weldje glatt mit Gifen abgedreht werben.

Diefe Bein- und Horn-Imitationen follen recht gut ren-
tiven, da Die Hleinen Quantititen Matevial, die volftandige
Yuaniipung der Brennofenrdume, bdie einfacdjen Betriebs-
einvicdhtungent und dag  Dbillige Arbeitsperfonal giinftige
Momente fiiv eine lucrative Fabrifation find.

BVerwendung ded Phenanthrensd zu Wbgiijjen.

Nadh & Schuly foll fih mbglid)ft gereinigtes Lhe-
nantren vorzitglich su Abgiiffen von Formen, welche eine
Temperatur von 120 Grad ertvagen founen, eignen und
ben Schwefel vortheilhaft erfepen founen.

Um 3u verhindern, dap bdas Phenanthren beim Gr-
falten grifere Kryftalle bildet, und dadurd) fprode und gev-
brechlich wird, fept man ihm zwedmdpig, wifrend ed nod)
fliifjig ift, einen feinpulverigen Rbrper, am beften gebrann-
ten @yps zu. Das jo erbaltene Gemenge giebt alle €rhaben-
Beiten Der Form ebenfo fdharf wieder, wie gewdhulicher
®ypsgu und Hat vor dem lepteren Den Borzug, daff Ddie
erzengten  Abgiiffe abwafjdybar find. Allerdbingd follen die
jonft beim &ypsgup angewendeten Gypsiormen purd) bie
heifie Phenanthren-Gypsmafie jehur leiden.

Kameen and Porgellan.

Man bereitet querft eine Fritte, indem man auf 25 Kgr.
weifen Quargfand 16 Kgr. fdbue weife Potajdhe und
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8 Rgr. alicantijje Soda nimmt und indem diefe Sub-
ftangen, nadjdem fie geftofen, gefiebt und gut gemengt
worben find, in ein mit gut gejdhlagenem Sande ausge-
fleidete3 Beden bringt, weldhes auf dem Herde eines Fayence-
Dfens angebracgt und von foldher Grofe ijt, baf die er-
wihnten Stoffe eine gegen 30 Cm. bdide Shidhte darin-
bilben. Diefe Fritte mup, wenn fie aus dem Ofen fommt,
gereinigt, geftofen und in einer Fayencemiihle mit Steinen
aug Sanbdftein gemahlen werden. Auf wei Theile diefer gut
gemablenen Fritte nimmt man einen Theil Porzellanmafie,
bie vorher nad) bem gewdhnlichen Berfahren gefdhlammt
worden ift. Um f{id) eine blaue Farbe fiir die Kameen 3u
beveiten, nimmt man auf 5 Unzen Rameenmafie 27, Quentden
auggewajderne oder gejchlammte Porzellanerde und 5, Quent-
djen Kobaltblau. Wm fich lepteres zu beveiten, fest man '/, Rygr.
jdywedijchen oder pyrendijchen Kobalt, den man vorher geftofen
und gefiebt hat, in einem Tiegel, den man bis zur Mitte jeiner
Dibe in Sand einfentt, einem ftarfen Fayence-Ofenfeuer aus,
um ben Arfenit zu verdampfen. Man erhalt auf diefe Weife
am Grunde bded Tiegeld regulinijhen RKobalt, den man
gerftdBt und fiebt und ben man, nadydem man ihm auf
2 Theile eine Unge Fritte sugefest hat, nemerdingd in den
Ofen bringt, wo man dann ein fdhones Kobaltblau erhalt.
3In Hinfidyt auf die BVerfertigung bder Kameen foll man in
folgender Weife zu Werle gehen. Man fitlle ein ring-
formiges fupfernes Mobdell fo gleihmaifig al3 mbglich mit
weier Kameenmaffe, lege Ddarunter und bdavitber weikes
Papier und Filzfcheiben und bringe Had Gange unter eine
Preffe. Wenn e3 aus diefer fommt, fo trage man nad
Entfernung der Filsjheiben und der Papicrblatter mit einem
Pinjel eine Schidte ded angegebenen Blau von der Dice

eined Jweifousftiictes auf und bringe dag Ganze, nadydem
$ B fer. Fabritation Fiinftl. plaftifdher Maffen. 13
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man wieder Papier- und Filzidheiben davauj legt, abermal3
in die Prefje. Wenn e3 aus diefer fommt, fo bewahre man
e8 swijden naffen Tithern an einem feuchten Orte auf.
Dag Auftragen der Kamee gefdhieht folgendermafen: Man
reibt bie Rupferplatte, auf welde der Gegenftand, den man
wiinfdt, in Form eined Petichaftes gravirt worben ift, mit
mildem el ober Terpentingeift ab, fitllt die gravivten
Stellen mit weifier Rameenmafje ausd; legt fie hierauf auf
bie bejdjriebene, mit Blau iiberzogene Maffe und bringt
endlich das Gange unter eine Preffe. Mad vollbrachtem
Preffen und nac) Abnahme dev Kupferplatte brennt man
bie Qameen Dbei bDemielben Fewer, bei welchem man Ddie
Fapence zu brenmnen pilegt.

BVerjahren zur Derftellung Fiuftlidher Thierkopie
- und IThiere.

Bon den mnaczubildenden Thieren und Thiertopfen
werben junachft aus gebramntem Thon oder Gyps Weodelle
gemadjt. Diefe werben mit Schweinefett eingerieben und mit
feinem ©peditein itberpubert. Hierauf wird sugefdnittene
aze vier- big fedhsfac), je nad) der Grope ves Piodelles
mit einem Borftenpinfel mit Kleifter aus Weizenftdrfe ange-
ftrichen und auf das Mobell gelegt, mit den Fingern und
pem mit fteifem RKleifter getviinften Borftenpiniel ftitcdweife
perarbeitet, fo dap ein Stiict immer itber bag anbere gejormt
wird, bis e3 ein ®anged bildet und dad gange Weodell it
ber fo bearbeiteten ®aze vollftindig iiberdedt ift. Die gange
Decfe wird mittelft eined Pinjeld nodymals tiidytig mit Kleifter
iiberftrichent und getrodnet. Nimmt man nun 3. B. an, daf ein
Hirjchtopf mit Geweih nadhgebildet werden joll, fo twird nad
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bolljtdndigem Tvodnen der Gazefopf auf der hinteren Kopfjeite
von unten bi3 an bie Ohren und Shnauzenfpipe mit einem
farfen Weeffer aufgeichnitten. IMit gejpaltenen, Frummen,
borne ugefpiten Holzden wird bdie geformte Gaze nadh) und
nady abgehoben, bann der aufgejdnittene Kopf mit Hanf-
gwirn ufammengendht und mit doppeltem, 2 bi3 3 Cm.
breiten  ®ageftreifen bie entftandene Naht mit RKleifter
itberflebt.

13%



Gyps uud Gypsgitjie.

Das Gypsgiefen ift befanntlich eine fehr einfade Sadye;
man mifht Den Gyps mit Waffer zu einem mehr ober
weniger diden Bret, den man in die aud Gyp3 ober Leim
angefertigten, vorher qut gedlten Formen eingieht. Je
geringer die Menge desd Waffers, um {o didter und fejter
wird nad) dem Erhdrten das Probuct; aber felbjt eine
Mijhung von 2 Gewidtstheilen Waffer gegen 1 Theil
®yps liefert nod) einen erhirvtenden Brei.

Das Crharten dez mit Wafler angerithrien Gypies be-
rubt auf einer demijen Bindung von Waffer; bdie Feftig-
feit bes gegofienen ®ypfed aber ugleid) auf der ridytig be-
obadjteten Temperatur beim Brennen, indem nur jene Theile
erhirten, weldge nidht zu ftart gebrannt waren; bdie todt-
gebrannten Partifelden alfo fich wie ein frember Kbrper ver-
halten und medjanijch eingefchloffen bleiben, ohue zum Cr-
hirten bas Geringfte beizutragen. Die Bindung erfolgt bei
gut gebranntem Gyps fehr fdnell, in einer oder zwei Minuten
und unter geringer Grwdvmung in Folge der aus. dem
demifd) gebunbdenen Wafjer entweidenden latenten Wirme.
QBejondere Aufmerfiambeit ift beim Anmachen bed Sypies
barauf ju verwenbden, daff er feine Luftblajen enthalte, eine
befonders bei bid angemachtem Gyps jehr [dhwierig u er-
fitllende Uufgabe. Ein fidheres, freili) nur bei Ffleinen



©yps und Gypagiiffe. 197

Quantitdten ausfithrbares Mittel, um alle Luftblajen zu
entfernen, befteht barin, dag Gefiif, in weldem fid) der SGyps-
brei befinbet, an den Umfang eined geeigneten Sdymwung-
rabed ju befeftigen und diefed mit grofter Schnelligfeit zu
drehen. In Folge der Sdwungtraft drangt fih der jchere
®ypsbrei nadh) aufen, wihrend die leidhteren Luftblafen fich
auf der, der Achfe zugefehrten Oberfliche be3 Gypies jammeln.

Daf jur Perftellung rein weiffer und tabellofer Gyps-
giiffe nur bie befte Sorte gut gebrannten Gypfed verwenbdet
werden darf, bedarf wohl feiner weiteren Crwdhnung.

Ter durd) Brennen wvon feinem Kryjtallwaffer (civca
22 Brogent) Defreite, pulverifivte Gyps erlangt feine Hirte
griftentheil8 dadurd) wieder, daB ihm nur fo viel Waffer
jugefest wird, alg nithig ift, um damit einen fteifen Leig
su Dbildben. €3 {ind dazu mindeftens 33 Progent Wafjer
erforderlich), wobon aber nur bdie erwibhuten 22 Progent
Kryjtallwafier gebunden werden, wihrend bas iibrige Wafjer
perdunftet und bdie Porofitdt des zu erhirtenden Gypies
bebingt. Bei fleinen Wengen von Gyp3 hat man faum
vor Der Crhdrtung einige Winuten Jeit, um ben Teig
gum Formen verwenden ju fonnen, bei griBeren Quan-
titdten, bei welden dad Unfertigen be3 Teiged Idngere
Beit in Anfprud) nimmt, erbhivtet derfelbe zuweilen {dhon
wdhrend des Anmadjens. Diefem Uebelftande (it fid) jedod)
nad) Pufder dbadurd) abbelfenr, daf man dem gebrann-
ten  gepulverten Gyps 2 bi3 4 Progent fein gepulverte
Cibijdhourzel zufitgt und die innige Mijhung mit 40 Pro-
gent Waffer sum Teig Enetet. Ju Folge ded grofen Pectin-
gehaltes ber Cibijdhwurzel (50 Progent) erhdlt man eine
pem fetten Thon gleichende Maffe, bie erft nad einer Stunde
evhdrtet und nad) dem Trodnen fo zdhe ift, Ddaf fie fih
feilen, fdyneiden, breben, bohren ldaft, daher auBer ju Gyps-
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formen und Ritten nod) vieljeitige BVevwendung, 3 B. zu
Domino- nnd Sdadfteinen, ju Wiirfeln, Brodjen, Dofen 2.
juldft. Gin Gemenge von Gyps mit 8 Progzent gepulverter
Cibifcyourzel verzogert bad Hartwverden mnod) lingere Jeit
unbd erhht die Bahigfeit der Wafje. Lebtere laRt fih) mit
pem Rollholze auf Glasflacdhen zu grofem und ditnnen
Platten audwalzen, bdie beim Trodnen niemald fpringen,
fig leiht vom Glag abldfen und jhon durd) Reiben Poli-
tur annehmen. Mit Erd- oder anderen Farben gefdrbte Mafjen
geben durd) geeigneted Bufammentneten fehr jchone Marmor-
Smitationen. Aud) fann bdie Mafje erft nad) bem ‘Trodnen
purd) in Waffer (Bsliche Farben gefirbt und nadher durd)
Franfen mit  Leindlfirnif, durd) Poliren obder Ladiren
woajjerdidht gemadhyt werden. Der Shloffer fann der Wajfe
suv nod) griferen Hartung feine iibliche Eifenfeile gufiigen,
per Spiegelrahmen-Fabrifant braucht bei Anwendung der-
felben niemald ein Springen feiner Fabrifate zu befiivdyten,
je nacy Feinheit und Reinbeit des Gypfes bedarf derfelbe
einige Progente mehr oder teniger Waffer, weghald ein
genaued Deftimmted BVerhdlinif von demfelben nicht ange-
gebent werden fann. Su vielen Bweden braudt das ervvdbhute
Cibijchpulver nidht von befter Qualitdt zu fein.

Aud) ein Jujap von ftarfem Leimwaffer wird zum
gleichen Bmwede verwenbet, weldjes auferdem beim Trodnen
pem ®ypa grifere Hirte und einen gewiffen Srad von
Durdjjcheinbarfeit, jomit ein marmorartiged Ausiehen evtheilt.

Verfahren zum Odrten und Fdarben von natiir:
lidhem GHp8 von Heinemann,

Nach) diefem BVerfahren iwerden bdie aud dem rohen
®ypaftein gefertigten Gegenftinde sunddft bi3 auf etwa 100
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bis 120 Grad €. erhipt, behuis Austreibung eined Theiles
ihres Ruyftallwafiers. Dann bringt man biefelben in eine
concentrirte 8ojung von Chlorcalcium und nad) erfolgter
Sittigung in eine heiffe concentrirte Lofung von {dwefel-
jaurer Magnefia. Hierburd) wit jdhwefelfaurer Kalf inner-
halb dez Gypfes gefillt, der an Stelle bed bei Dev erften
Grhisung ausgetriebenen Kryftalwaffers tritt und die Se-
genftdnde Damit Ddidter und widerftandsfihiger madyt,
wihrend das gebildete Chlormagnefium durd) Einlegen der
Gegenftande in Waffer ausdgejchieden wird. Diefer Behand-
lung folgt eine nodymalige Erhipung, Sittigung in Chlor-
calciumldfung und Fallung mittelft jhwefelfaurer IMagnefia,
welhe Behandlung nod) mehrere Male wiederholt werben
fann. DBei diefer wiederholten Crhipung fann die Tempe-
ratur Derart gefteigert mwerden, daf fie zuleht big gegen
400 ®rad G. betrdgt. €3 ridjtet fid) bie Hohe ber Tempe-
ratur nad) ber Art ded zu behandelnden Gefteines; dlteres
bebarf ber Umwendung BHoherer Temperatuven, twdhrend
jitngered bei niedereren Temperaturen behanbdelt wird. RNad-
bem bdie Gegenftinde jo impragnirt find, behandelt man
diefelben abwedhjelnd mit Leim- und Tanninldjung, je nad)
ben Dimenfionen bder Gegenjtiinde jededmal 1 big 4 Tage
und trodnet jchlieplich in Trodenfammern bei abnehmenbder
Warme. An Stelle deg Leimesd Idnunen aud) joldhe Stoffe
beniiht werben, weldhe ebenfall mit entwiffertem jchwefel=
jauren Kalf in Wajfer unlislide BVerbindbungen eingehen,
wie 3 B. fliffig gemadjter Kleber, Blutferum, trodnende
Oele und bdergleichen; ebenjo fann bdie BVerbindung bder
Qeimfubftany mit dem jdwefeljouren Kalf durd) Alaun-
[5fung bewirft yverben.

Um firbigen Marmor Yerzuftellen, verfest man bdie
Chlorcalciumldfung mit folden Metallchloriden, welde
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‘bet darauffolgenbder SBel)aanunq mit Metalljalzen farbige,
unloglide Nieberjhldge an Stelle bes ausgetriebenen
Rryftallivafiers hervorbringen. War 3. B. die Chlorcalcium-
lfung mit Gifenchlorid verfest, fo wird durd) Behanbdlung
mit dyromfaurem Rult ein brauner, unloslidger Niederjchlag
vont hromfaurem Cifen, beziehungsweife Kalf unter Bildbung
und Augjdeidung von Chlorfalium entftehen. Die weitere
Behandlung it im itbrigen der oben bejdriebenen vollfommen
dhnlid).

Julbhe hat ebenfalls Verfudje iiber dag Hirten ded
Gypies angeftellt und Folgended gefunbden:

Nan  mengt innig 6 Theile Gyps mit 1 Theil frijdh
geldjhtem und fein dburdjgefiebtem Ralf und verarbeitet diejes
Gemenge wie gewdhulidhen Gyp3; nadypem bdie Mafje gut
audgetvodnet ift, trinft man den fertigen Gegenitand mit
ber Lofung eined Sulfates, bdeffen Bafe durdy Kalf fillbar
ift und einen unlbgliden Niederidjlag giebt. Am pafienditen
bieczu find bag Fervofulfat und das Bintfulfat. Der zwijdhen
den Poren bded Gppies enthaltene RKalf zerfest dad Sulfat
unter Bildung von wei unlbglihen RKbrpern, nimlid
Ralfjulfat und Oryd, welde bdie Poren bes Gegenjtandes
volljtindig ausfiillen. Wendet man Jinfjulfat an, jo bleibt
pie Maffe weip; mit Cifenfulfat ift fie zuerft gritnlich und
nintmt beim Austrodnen bdie darafteriftijche Farbung des
Cijenoryded an.

Mit Cijen erhilt man bdie Hirtefte Maffe; ihr Wider-
ftand ift zwanzigmal fo grof ald Der bed gewdhnlichen
Gypfes. Um bdas Magimum bder Hirte und Sabigleit zu
erreidherr, muf man dag Kalfgypsgemenge fo rajd) ald mog-
lid) mit Dder gemau udthigen Menge Waffer anriihren.
Bor dem Hirten muf bdie Majfe fehr gut troden fein,
Damit die Lbfung, in weldje man fie ineinbringt, leidht
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einbringt. Aucd) mup leptere nahesu gefittigt fein und das
erfte Cintauchen bdarf nidht linger ald 3wei Stunden
bauern.

Der in  diefer Weife gefarbte Gyps [apt fich mit dem
Fingernagel nicht mehr riven. Dauert das erfte Cintauden
su lange, fo wird der Gyps gerreiblicdh; ift er aber nadh
pem erften Cintauchen einmal getrodnet, jo jdhadet ihm bie
Berithrung mit Wafler nichts mehr. Hat man zu viel Kalt
genommen, fo fommt e3 vor, baf fid) die Oberfliche derartig
ethipt, daB fie von Waffer und felbft von el nicht mehr
burdgdrungen wird. Die Oberflidhe wird dann zwar Hart
und [aft fich mit Glasgpapier ebenfo abidhleifen wie Marnor,
bhat aber ben groBen Fehler, daf fie faum wei Willimeter
bid ift, teshaldb bie Mafje feine geniigende Drudfeftig-
feit Defipt.

Die relativen Mengen zwijden Kalt und Gyps fonnen
awar wijden ziemlid) weiten Grengen jhwanten, dod) hat
Sulhe mit dem Berbiltnifle 1:6 bdie beften Refultate
ethalten. Aud) fommt es davauf an, daf man beim Abpupen
per Flidhe nicht ju lange barauf Herumreibt. Die mit Eifen
gehirteten Gypsplatten (und fonftigen Gegenftinde) Haben
ein voftbrauned Ausfehen. Trdntt man fie aber mit Leindl-
firnif, weldjer durd) Crhigen braun geworben ijt, fo erjchei-
nen fie wie ziemlid) jhones Mahagoniholz und eigen audg
beim Daraufjdhreiten eine gewiffe Clafticitat. Bringt man
nod) einen Anjtrich von Copallad an, fo gewinnen fie ein
fehr jchbnes Ausiehen.

Dr. M. Dennftidvt fagt:

eife, vollfommen gefdttigte Barytlbjung ift bisher zur
Hirtung von Gypsgiifien nod) nidht vorgejdhlagen worbden,
fie ift aber unter beftimmten Vorfichtsmagregeln verwendbar
und liefert, wie der Genannte mittheilt, fehr zufriedenftel-
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fende FRejultate. BVei Anwendung derfelben hat man einmal
su verhindern, dak fich) beim Auftragen alsbald Baryttryjtalle
abjcheiden ; e gefdyieht Died dadurd), daf man die Gegen-
ftinbe vor Dem Trdanfen auf etwa 60 big 80 Grad
enwdrmt. :

Hierdurd erreidht man gleidjzeitig, daB die aufgebrachte
Qofung durd) duBeven Luftdrud bid ju erheblider Tiefe
eingepreft wird. Beim Erfalten fcheiden fich munmebhr
innerfald der Maffe Baryttryftalle ab, die beim Trodnen
nidjt mehr an die Oberflade suriidgefithrt werben fdnnen,
fondern im Smmern uriidbleiben uud bhier entroeder durd
pie Rohlenfiure der Quft ober bdurd) dem Gyps 3u bem
Gube ugefepte Stoffe in unlosliche Verbinbungen itbet-
geben.

Gine yweite Schwierigleit befteht darin, baf zum Anf-
bringen Der Sbfung gewdhulide Pinjel unb Sdywdmme
nicht Verwendung finden founen, da fie pon der dhenden
Flitfiigheit augenblidlich- zerftort werden; man wendef daher
Pinfel aus Glagborften an. Sie werben angefertigt, in=
pem man die Borften mit einem aud Wafjerglas und Auitern-
jchalen Deftehenden Ritt in Glagrohren eintittet. Cinte Reibe
piinmer Pinfel witd in einem weiten Gladrohre pereinigt
und mit bemjelben Kitt unter einander verbunden.

Die gur Hervorbringung griferer Hivte bdem Gyps
beigumengenden Subftangen find entweder freie Riefeljdure
ober folhe Metallfalze, 1tweldje mit Baryt derartig in
Reaction treten, daf fich) neben einem unldslidhen BVaryum-
jalze unibalicge Wetallogyde oder Hybdrozyde abjdjeiden.

Bei Anwendung freier Kiefelfiure wird diefelbe in taud-
formigem Suftande dem ®pps vor dem Fovmen beigemengt.
Man fann die Menge derfelben big su 50 Progent fteigern,
ohue die Erftarvungsfihigleit des Gypies wefentlid) zu ver-
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ringern. Die geformten und- getrodneten Gegenftande werden

auf circa 60 big 70 Grad erwdrmt und nunmehr mit

heiBer Barytlofung getrdantt.

_ An Stelle ber freien RKiefelfdure faun aud) der in
ber Porzellan-Fabrifation angewendete, durd) Pulverifiren

gebrannten Quarzed  dargeftellte Glafurfand vortheilhaft

Berwendung finben.

Witer dem Cinfluffe der atmojphdrijhen Kobhlenjdure
tritt der Barht mit dem RKohlenfiurehydrat in dhnlicher
LWeife zu einer harten Maffe jufammen, wie im Mortel dex
Kalf mit dem Sande.

Die oben evwdhnten Metaljalze find Hauptiadlich
Metalljulfate (Zinf, Cadmium, Magnefium, Kupfer, Cifen,
Aluminium, Chrom, Kobalt, Nidel).

Der Oyp3 wird entweber mit verbiinnten LWojungen
dbiefer ©alze angeriihrt oder bdie geformten egenftinbde
werden mnad) dem Tvodnen bdamit getrdnft und endlid,
nachbem fie iviederum vorfidhtig getvodnet und dbann auf
60 bi3 70 Grad erwdrmt find, mit der Heifen Barytlsfung
behanbdelt.

Durd) einige der oben angefithrien Salze wirh gleichzeitig
eine Fdrbung der Gegenftinde hervorgerufen. Diefe Farbung
ift swar eine gang gleihmadBige, fann jedod) vollfommen
homogen erhalten iwerben, wenn man an Stelle bes
Baryumbydrats Kalf zur Berwendung bringt. Das Arbeits-
verfahren ift bdann bad umgefehrte. Pan fest dem Gyps
por bem Anrithren gebrannten Kalf zu (i3 5 Progent) ober
rithrt ihn beffer mit Ralfmild) an und trdnft die geformten
Gegenjtande nad) dem Trodnen mit Dden angefithrien
WMetaljalzldjungen. Dag Berfahren ift in Franfreidh paten-
tirt worben.



204 Trdnten des Gypies mit Stearinjdure.

Tranfen ded Gppied mit Stearinjdnve.

Wenn eine gegoffene, vdllig fertig gemachte und gut
getroctnete @ypsarbeit in gejdhmolzene Stearinjdure eingelegt
wird, fo ieht fich die leptere in Den porden GSyps und er-
theilt demjelben nady Dem Hevausnehmen und AbLihlen ein
gan verdndertes Unfehen. Statt ded fritheren, unduvd)-
fichtigen und freidigen Anfehens befist ev jeht einen gewifjen
®rad von Durdjjcheinbarfeit, nimmt durdy Reibung leidht
eine gute Politur an und &hnelt in Hohem Grade dem mit
Wadhs getriinften Meerjhoum. Bedingung ift die Verwen-
bung nur vollfommen reinen Gypfes, weil die im ordiniren
®yps ftetd enthaltenen Unveinigfeiten durd) bdie Triinfung
sum Borjdein fommen, fo dbap bie im gerwdhnlichen Buftande
jdhmeeweif erfdheinenden Gypsgiiffe ein fhmusig graued An-
fehen gewinuen.

Um der Mafje ein befondersd zarted, warmed Anfehen
st gebent, ertheilt man der Steavinjiure durd) Bufap einer
Hochit geringen Pienge Drachenblut und Gummigutt eine
jdhwad) rothlichgelbe Farbung. €8 ift zumal bei Ddideren
Stiifen bei der Trvdnfung nidyt nithig, dag Eindringen des
Stearingd bis in's Jnnere abzuwwarten, vielmehr geniigt {chon
b3 Cindringen big jur Tiefe eined Biertelzolled. Anftatt das
Stiif in Stearin eingulegen, fann man aud) lehteved mittelft
eined Pinjeld auf den vorher erhisten Syp3 auftragen.

Gypsabgiijffe abwajdbar 3u maden.

Man ftellt fich eine moglichit neutrale Seife aus Stearin-
jaure und Natronlauge Her, [6ft fie in etwa dem Jehunfadjen
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ihred Gewidites heifen Wafferd auf und trénft die Figur
mit der fo Beif al8 moglid) anyuwendenden Seifenldjung
burd) Begiefen oder Cintaudjen. Ein folder Uebersug ijt
farblos, ftopt bas Waffer ab, dulbet ein Abwajcdhen jelbit
mit warmem Waffer und halt feinen Staub feft. Die Wajd)-
bavfeit bes Uecbersuges beruht darauf, daf dag fteavinfaure
Natron in faltem Waffer unlbslich und erft in Heifem
Baffer [6slich ift. Bum Reinigen fo praparivter Gegen-
ftinde ift lauwarmes Wafjer ausdreichend, Seifemwafjer gar
nidt erforberlid).

Nidht praparicte Gypsgiifie werben gewdhnlih von
Staudb durd) Abwafden mit Seifenwaffer gereinigt; nach
pen Berjudjen bon Jacobfen mup man annehmen, daf
hierbei zwar im Allgemeinen der grofte Theil des Scdhmupes
fortgenommen wird, bdafiir aber eine ditnne Seifenjdichte
suritdbleibt, bie fpater um jo jdhneller den Staub amnimmt
und uritdhalt.

Berfudje, den Gypsd zuerft mit Alaun und dann mit
Geifenldjung zu  behandeln, und jo den Syps mit einer
unfoglichen Thonerbefeife zu imprdagniren, geben einen war
wafferfeften, aber den Staub begierig aufnehmenden Ueber-
sug. GCbenfo verbielt fich ein Uebersug mit einer Lbjung
von ftearinfaurer Thonerde in Beugol gemadht. Man fann
ben &yps auch) dbadburd) abwajhbar maden, daf man ifn
mit einer Lojung von moglichft Heller, wenig orydirter Vel
fdure in Benzin (Petroleumdther) tranft. Diefe LWojung wird
falt auf Den ®ypsgegenftand {o oft aufgetragen, als der
Gyp2 nod) bavon abjorbirt; dber Ueberfduf ift abzuwifden.
Nachtrigliches Verjeifen des Ueberjuges von Oelfdure,
3 B. durd) Beftreiden wmit Kalfwafjer, ift nidht vathfam,
ba bdie entftanbene Kalffeife zwar energifdh bas Whaffer ab-
{togt, dafiir aber um fjo leidper und Dartnddiger fpater



206 ®ypsabgiiffe abivajdbar zu maden.

Staub aufnimmt und zuriidhalt, dhnlid) wie die lithogra-
phifche Beidhnung, gleichfalld eine fettjaure Kalfverbindung,
leiht Staub und Farben annimmt. Ter mit Oelfdure im-
pragnivte ®ypa darf nidht mit Seifenwaifer gewajdyen werden,
. weil diefes die Lelfdure aufnehmen wiirde, jondern ijt vom
Stanbe durd) Abreiben mit Lelfdure jehr leicht su veinigen.
Wenn man Ffeine zu dunfle Oelfduve verwendet, ift der
gelbliche Farbenton, den ber Gyps durd) diefe Priparation
erhilt, nidhgt ftorend. Jebenfalls giebt dad zuerjt bejdyriebene
Uebersiehen mit Heifer Steavinfeifendjung die beften Rejul-
tate und ift befonders bei voluminsfen Gypsabgiiffen zu
empfehlen, da eine einfacheve Manipulation al8 dag leber-
giefen woBl nidht dentbar ift; bemerfengwerth ift, Daf
bierbei nicht alle ®ypsfovten gleid) gut dag heife Stearin
aufnehmen. Bei dem gebraudlihen Stearinifiren miifjen die
egenftande befanntlih in ein Bad von gejmolzenem
Stearin gebrad)t werden. Seit itber Jahresfrift haben fid)
mit Stearinjeife getriinfte Gypsgegenftinde unverdndert
erhalten.

Die BVorziige bded Steavinjeife-Ueberzuges find: 1. Er
vermindert die Schirfe bes Ubguffes nidht; 2. die Feinbeit
ber Form wird abfolut erhalten; 3. ber Syps behdlt feine
Farbe; 4. Abwajdungen mit lauwarmem Waffer Halt der
Ueberzug aus; 5. Grife und Form der Gypsabgiifie bilben
fein Hindernif fiiv Anwendung ded Berfahrens.

Giefen ded Thoned in Gypsformen.

Das fitr fleinere Gegenftinde gebraudlide Giefver-
fahren des Thomed in Gypsformen wird nad) €h. Lauth,
Berwalter der Porzellanfabrif in Seores, fiiv grofere Segen-
ftande in folgender Weife angewenbet:



Ghromopajta. 207

Da nidmlih durd) Aufjougen des Wajfers feitens bes
&ypies aus der ihn beriihrenden ThHonmild) swar eine fteife
Lhonjdyicht gebildet wird, biefe jedod) ohne Weiteres nidt
feft genug ift, um nad) dem Abflufje ber itberjdhiiffigen
Lhonmild) der eigenen Schwere gegeniiber ihre fefte Geftalt
su bewabren, jo wird die Feftigheit ber ThHonjdicht, dem
Crgebniffe beg worliegenden Berfahrens, bdurdh Luftdbrud
unterftitt, weldjer theils gewifjermafen tragend, theils aber
entwifjernd, aljo befeftigend wirkt. Je nadh @efjtalt und
Grige ber zu giefenden Gegenftinde wird entweder bie
Form von einem Metallgefife [uftdicht umjdloffen und aus
bem zwifden Form und den Wanbdungen des leptgenanuten
Grefifies bleibenden Hohlraum bdie Quft abgefaugt, fo daf die
freie Suft auf bie Thonjdhicht dritct, oder man lagt Finjt-
lih erseugten Suftbrud auf die ThHonjdhicht wirken.

Chromopajta (Gefirbte Gypsmaiije) von
- Sdumadyer.,

Bur Herftellung von Terracotta-Jmitationen wird Gyps
mit einem Der gewiinjdhten Farbe entfprechenden Quantum
rother Crde gemifdht und dem Gemifch o viel Degtrin beige-
filgt, al8 nothig ift, um einen plaftijchen Teig zu ergeugen.

Nach) dem Formen werden die Figuren gut getrocinet
und mit gejdhmolzenem Gtearin getviinft, wobei bdie rothe
Favbe frdftiger Hervortritt; bdann giebt man einen Anjtrid)
bon einer fbfung von gebleidhtem Schella und Spiritus,
bem man irgend eine rothe Farbe beifitgt, und jehleift iefen
Anftrid) nad) dem Trodnen mit rothem Tripel matt. Sn
golge diefer Behandlung erhalten bdie aus Chromopafta Her-
geftellten Gegenftinde eine duferft Harte Oberflidge, da bie
Chromopafta an fidh fhon wefentlich hirter wird, alg ge-
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wihnlidger ®yps und der bejdyriebene Ladiiberug fic) mit
ber Chromopafta fehr gut verbinbet.

Verfahren zur Perftellung von vergrdperten und
verfleinerten bgiiffen plaftijher Gegenftinde
von F. Hoeger in Gmiind.

Dag Berfahren beywedt, von Wiodellen aus beliebigem
Material, ohne diefelben u zerftovem, Abgiiffe in den pom
Original abweidjenden Grifen herguftellen, wobei die BVer-
piltniffe der eingelnen Theile der Abgiiffe unter fich im Ber-
hiltnifie des Originaled gleichbleiben; es tritt alfo fein Ber-
siehen ein. Man verfahrt wie folgt :

Die zu  rveproducivenden Gegenftinde werben je nad
ihren Formen in pafjender Weife mit einem Mantel aus
Blech, Thon 2c. umtleidet und dann mit einer Maffe diber-
gofjen, welche aus einer Aufldjung von Agar-Agar in
Deigem Waffer befteht. Nad) dem Erfalten bildet fic) eine
galfertartige PMiaffe, die {ih leicht von Dden betreffenden
®egenftinden abjtreifen dft, obne bie einmal erhaltenen
Sormeneindriide zu° verlieven. Starfe Unterjdneidungen bes
Originales bieten betm Abftrveifen dber Form feine weiteven
Sdywierigteiten, da der Stoff derfelben ungemein elaftijd) ift.
Terner (Gt man ®elatine in faltem Waffer aufquellen und
ftellt durc) Schmelzen eine gleidhmdfige Flitfjigleit her, ber
man, um ifr nach dem erfteren eine gewifie Feftigheit zu
geben, aucdh fie fitv bie Ubformung geeigneter zu maden,
einen gepulverten unorganijen Stoff, 3. B. gebrannte
Magnefia (aud) Gyps), beimengt.

Diefe {0 erhaltene Maffe wird nun in die Agar-Agar-
form, bie man vor dem Gebrauch leicht mit Slycerin an-
geftrichen, eingegoffen. Nach dem Erfalten [6ft man bamn
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bie ®elatine ab, welde bag Driginal genau wiedergebend,
bievauf bdem DBerkleinerungs- oder Bergroferungsprocef
unterworfen wird. Sollen wverfleinerte Abgiifie Dergeftellt
werden, fo legt man die Gelatineformen derart in ein Gefifh
mit ftarfem Weingeift, daf diefelben von der Slitffigteit voll-
ftindig bebedt find. Unter Cinwirfung des Weingeiftes
jdrumpfen bdie Gelatineformen gleidymiBig sufammen und
braudjt man bden Procef nur in dem gegebenen  Augen-
blide, fobald bdie gewiinfdte LBertleinerung evveicht ift, zu
unterbrechen. Bon diefem verfleinerten Originale werben
bann in befannter Weife Gypsabgiifie genommen, welde zur
LBervielfaltigung weiter beniitt werben Fonnen.

Da indefien eine Gelatineform nur bis 31 einem ge-
wiffen Grade bie Fibigleit befist, fich) unter Cinflup ves
Weingeiftes sujammen su ziehen, fo Fanm, foll die Ber-
fleinerung iweiter getrieben werben, bie Gypsform zur Her-
ftellung einer swveiten, frijhen Gelatineform vermenbdet werbden,
bie bann zu einer gefteigerten LBertleinerung, indem man fie
wieder in Weingeift einlegt, beniipt werden famn w. i w.
Auf diefe Weile fann man bebeutende Groendifferenzen
swifden Original und Abguf ersielen, ohne daf dabei die
Sdydrfe und Genauigleit des erfteren leidet.

Aehnli) twie die BVerfleinerung ift bdie Bergroferung
ber Gelatineformen, nur bedient man fid) im lepteren Salle
eined falten Wafferbabes. Jn diefem quellen die Formen big
au einer beftimmten &riBe auf, von denen man dann ent-
eder Gypzabgiifie ober unter wiederholter Beniipung ber
legteren, in Der befdjriebenen Weife bie Bergroferung nod
{teigern fann.

$ofer. Fabritation fiinftl. plaftifder Maffen. 14



SHerftellung vou Stein= und Cementgup (Kunit-
jtein und  Steingui).

Die gefammte Cementwaaren-Fabrifation theilt fid) in
swei Abfdnitte ein und zwar in die Fabrifation durd)
Handarbeit und in die durd) IMajdyinenbetried.

Die Fabrifation durd) Handbbetrieb wird in Besug auf
Plattenfabrifation in einem groBen Arbeitdjaale audgefiihrt.
$Hier werden alle SGattungen Cementplatten in verjdjiedenen
Formen, Grogen und Diden in eifernen, auf Tifcdhen be:
feftigten Rahmen auf folgende Weife erzeugt.

Der gur Crzeugung erforderliche Cement und Sand
wird in grofen INortelfdften u einer Halbecompacten MWafie
mit Waffer angemad)t und in die betveffenden Fovmen ge-
geben; bort wird derfelbe mit Holzernen, mit Cifen bejdhla-
genent ©gligeln feft eingefhlagen und fodbann mit einem
Stahlmefier abgezogen, wodurd) die Platte eine vollftindig
gleihe und glatte Flache erhilt. Durd) eine am Tijdje an-
gebradhte Aushubvorrihtung wird bievauf bdie Platte aus
vem Rahmen gehoben, durd) Holzerne Unterlagsbretter auf
die Trodenjtellage gebrad)t und nad)y 12 big 18 Stunden
pon Derfelben abgenommen und aufgejdhichtet. Auper ben
gewdhnliden Cementplatten twerben durd) Hanbarbeit nod
gerippte Platten, filr ZTrottoird, Cinfahrten und Babe-
gimmer, erfteve 6, Ieptere 3 Centimeter Dbidf, angefertigt.
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Die Manipulation bei bdiefen Platten ift in Besug auf bdie
Desrtelbereitung und Fitllung der Rahmen bdie gleicge. Um
jebod) die gerippten Stellen an der Oberfliche zu erzengen,
werden auf die abgeftrichenen Platten diesbesiigliche Formen
aufgepreft.

Bei bder Fabrifation bder Geiferplatten fiir Papier-
fabrifation ift bdie Bereitung des Mirteld bdie gleidbe, 1vie
bei ben iibrigen Platten, mit dem Unterfdyiede jebod), bdaf
diefelben fonifhe [icher befigen miiffen.  Su biefem Behufe
hat man eine eigene Borridhtung, welde aus einer 20 RKilo
fdweren Stafhlplatte, worauf die udthigen Stifte angenietet
find, befteht, und mweldje burd) die eigene Schwere bes Ab-
fallens von bem Rahmen die nithigen Locher bilden.

Die griftentheild fiir Pflafterungen beftimmten Platten
fonnen erft nad) drei Monaten sur Berwendung Fommen,
dba erfahrungdgemdf; der Cement erft nad) biefer Seit jene
Hirte befommt, welde im Stande ift, eine bedeutende Be-
niigung audzuhalten.

Bur  Fabrifation bder  Betonarbeiten (Canalrinnen,
Wafferleitungsrihren, Futterbarven, Cinfaffungen, Brunnen-
grande 2c.) find je nad) dem zu evzeugenden Gegenftande
Deodelle nothig, weldhe am beften in Der eigenen Tijchlerei
evzeugt werben. Diefe Formen beftehen je nad) ihrer Ber-
wendung aus harten ober weidjen Hiolzern und miifjen, bevor
fie mit Beton gefitllt werden, mit Mineralsl beftrichen
werden. Der Hiersu verwendete Beton bejteht aus 1 Theil
Cement, 2 Theilen Sand und 2 Lheilen Sdyotter ; derfelbe
wird nidyt in Mortelfiften, jondern frei auf einer betonirten
Gtelle angefertigt, woranf er nad) guter Durdjarbeitung in
Die Dbereitftehenden Modelle eingefhlagen und nad) feiner
Crhdrtung in zwei bis drei Tagem aus dem Diobell ge-

nommen wird. Die Hanbdarbeit erftredt fich nod) auf die
 14%
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Crzengung von WMarmorarbeiten, welde aus einer Mijdung
vort Cement und Marmorftein bejteht.

Der hierzu 4ﬁ6t{)ige PMarmor wird auf einer Stein-
bredymajdine zerfleinert, fommt dann in eine Sortirmajdine,
welche- ben zu feinen Sand und bdie ju grofen Stiide ab-
fonbert und ben in feiner ridptigen Srofe zur BVerwendung
fommenden Marmor durdpfallen lift. Die Anordnung Ddes
Tijdhes beruht Hauptiadlid auf der Wrbeitseintheilung. €3
find namlich vier Tijdhe rvadial zum Cylinder der Prefie
geftellt, welche derart conftruirt find, dap auf denjelben bie
jeweiligen Prefrahmen auf Rollen dem Cylinder zugefithrt
werden Ionnen und gejdieht diefe Eintheilung derart, daf,
wenn die eine Partie den gefiillten Rahmen der Preffe zu-
fithrt, die entgegengefepte Seite bie bereitd gepreften Platten
pom  Prefeylinder wieder entfernt; bdied wiederholt {idh
aud) -mit ben zwei anderen Partien. €3 ift der Bor-
theil geboten, Dafy Die eine Partie bie Rahmen fiillt, Die
jweite gerade bie gefiillten Rahuen unter den Tifd) fiihrt,
bie dritte Partie die gepreften Platten vom Cylinder aus
jutiiczieht und aud ber Form hebt und die vierte Partie in
berfelben Beit die Fiillung newerdingd beginnen fann. Die
Prefrahmen find in 4, 6, vejp. 9 Plattenformen getheilt
und refultirt davaus, da bdie Prefjung mit bdem Cylinder
und Preftopfen nur civea 114, Minute dauert, daf in ber
Beit von einer Stunde ein grofed Quantum erzeugt werden
fann.

Die Prefrahmen Haben einen durdloderten Boben, in
weldjen genau eingepafite Bleche eingelegt werden, auf
weldje bie entfprechende Mortelmijdung bineingejdhiittet
wird. Jft died gejchehen, fo wird eine eiferne Drudyplatte in
die gleige Form gegeben; mit Ddiefer verjehen, wird ber
Rahmen dem Prefeylinder gugefithrt. Nady erfolgter Prejjung
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wird die dufere Drudplatte entfernt und bie geprefite Platte
fammt Unterlegbled) aus dem Rabhmen gehoben und von den
Arbeitern auf bdie ZLrodenjtellage gelegt. Nach einem Beit=
raume bvon finf bis fed)s Wodjen haben diefelben jene
Dirte erveicht, daf fie mittelft Edleifmajdhinen gejchliffen
werden fdnnen.

Die Sdhleiferei enthiilt drei Sdyleifmajchinen, von denen
die bebeutendfte pro Stunbde eine Platte fertig fehleift. Jum
Sdleifen wird feiner Quarzjand pertvendet; die eine
WMajdyine ift derart eingerichtet, bafy durd) ein Paternofter-
werf bdie Platte durd) eine Glieberfette iiber drei febr fdhnell
rotivende Scheiben mit 550 Touren pro WMinute gefithrt
wivdb. Die Bufiihrung ded Sanded und bes Bafjers ge-
fdieht von ber Witte aus und wird je nad) der Hirte der
Platte regulirt.

Die Scleiffcheiben find aus Hartgu und Haben einen
Durdmefjer von ein b3 wei Weter. Die bigher ange-
fithrten Majdhinen erfordern eine Rraftleiftung von 12 bis
15 Pfevdefrdften. Die auf der Mafchine gefdhliffenen Platten
werdent bi3 zum wirtlicgen Bedarfe aufgefdhlichtet und dann
vor ber Amvendung noch weiters burd) Pandidleifen villig
glatt und fein gefchliffen.. Bei Grabmonumenten, Gruftbe-
legen, Mojait-Tijdplatten und Mofaifwandbildern werden
bie ®egenjtinde in dazu bergevidhteten Formen ebenfo wie
bie friiher erwihnten Betonarbeiten erzeugt.  Der Cement
wird aber, ftatt mit Sand und Sdjotter, mit gebrodhenen
Marmorftiiden zu Beton angemadyt und in die Form ge-
bradyt.

Beiglic) ber eingelegten Avbeiten ift bie Fabrifation
eine complicirte,

Die Borridjtung befteht aus einem Rahmen, in weldgem
je nach Deffin der Platte burdjbrodgene Cifenbleche eingelegt
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werber; in bie Oeffnung bder Bleche pafit eine Eijen-
Sdablonenplatte, auf welder erhoht dagd Deffin befeftigt
ift. Diefe Platte wird in bdie Oeffnung von unten mitteljt
einer Borrvidhtung eingefiihrt. Nadydem’ died gejchehen, wird
ber Marmorbeton, weldher die Grundfarbe der Blatte bilbet
eingefchlagen und durd) ungefihr 15 Minuten {tehen ge-
laffen; Bierauf wird feftgehalten, bdie Schablonenplatte nad
unten 3u iieder BHeraudgesogen und mittelft einer weiten
Borridtung wird nun die erftarcte Platte audgehoben und
burdy 12 Stunden der Trodnung ausdgejest.

Sodann werden die durd) die Schablone fret gelajjenen
Bertiefungen mit beliebigem, nad) Beidnung audzufihrendem
farbigen Mortel ausgegoffen. Die nun fertige Platte braucht
wieder drei Wodjen ju ihrer Crhirtung, nad) weldher Jeit
biefelbe gejhliffen und nad) teiteven bdrei Wodjen feinge-
{dhliffen und polivt wird.

Diefe Procedur dient fitr beide Plattengattungen, fo-
wol fitr Tijdh- al3 aud) fitr Wanbdbefleibunggplatten.

Ueber Die Herftellung von Cementgupwaaren jagt
Dr. & Erdmenger:

Die unangenehmen Haarriffe in Cementgupjacdhen ent-
fteben gany vorwiegend auf der glatten Oberflache, welche
eine Art von Glafur bilbet. €3 lift fich bdiefes Rifjig-
werben mit demjenigen von Porzellan vergleidhen, dag in
apnlidger Weife, wenn aud) durdh) anbdere Cinflifje, haar-
riffig wird. DBejeitigt man diefe GSlajur, beziehentlih das
glatte Ausfehen, fo verfdwinden aud) ziemlid), besiehungs-
weife volljtdndig diefe Haarriffe. Wan braudpt zu dem Ende
die Sadjen nur mit verdiinnter Salzjdure abjuwajden und
erhilt Dadurd) ein etwad rvaubered Ausjehen, aber aud) bei
jonft nidt geringem Sanbdzujap faft gar feine Haarriife.
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Je tweiter fortgefdyritten die Cementgiefunit in duferer
Gauberfeit der Stitde fidh seigen will, befto mebhr fchneidet
fie fid) ing eigene Sleiid, defto mehr compromittict fie bie
Anwendung und Einfithrung von Cementguff. Wil man
aber nidjtsdeftoweniger Glitte der Stiide, fo ift eine foldpe
berguftellen, bie an fich feine eigentliche, auf fettigem Mirtel
berubende Glajur darftellt, als foldhe, die aus einem Ge-
mifdje vor Cement und etwa 3 Lheilen feinem Sand durd
Stampfen Dergeftellt wird. Statt Feinfand  fann  man
natiitlid) audy Feinziegelmeh! pber nod) anbere Subftangen
verwenbden. Glatte Figuren, glatte Ornamente, audgenommen
etwa durd) Stampfen mit Seinfand Dergeftellt, bezeichnen
ftets einen Mifgriff binfichtlich ber Natur des Materials,
vollend3 erft glatte Grabdenfmaler und iiberhaupt Sadjen,
bie nidht wie hod) angebradhte oder in grogen TMauermafien
fih mehr verlierende Bauornamente, dem Firiren burd) bas
Uuge weniger ausgefest find, fonbern  vereingelt und
niebdrig daftefend, fich der vollen Wirfung de3 aufmertfamen
Auges ausdfegen. Mit foldjen Gadjen in Cementguf 3u
parabdirven, jollte man fo fange Abftand nehmen, al8 nidpt
ein wirfjames Mittel zur Abftelung biefer Paarriffe auf
Cementglajur, beziehungamweife Cementpolitur gefunden 1ft.
®ar aber foldje, bdie bdergleidyen Uebelftdnde aufbectenn, ber
Unwahrheit und Uebertreibung iiberfithren zu wollen, ift
ber dentbar ungiinftigite Weg, bden Uebelftand aus ber
Welt su fdaffen und die Architeften sur grigeren Anwen-
bung von Bauornamenten aus Cementguf ju  gewinnen.

Mad)t man bie Stilde mit etwa 4 Hi3 5 ZTheilen
&einfand fertig, durd) Preffen und Cinftampfen, [(aft fie
24 Ctunben erhirten und giebt fic dann nodymald weintal
24 Gtunben in ben Uppavat und erhilt fie wifrend biefer
Beit auf einem Drude von circa 20 Atmofphdren, fo find
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fie unmittelbar nad)y diefer Procedbur verfandtfihig. Oft
braudgt man oaud) nur fivzeve Feit und bei geringerem
Drud zu foden und erhdlt gleichoohl {dhon vollig geniigenbde
Feftigleit.

So wurben beifpiel3weife didyt gejd)lagene Probefirper
aug mit 11 Theilen Feinjand verfeptem Cement in diefer
Weife behandelt und zeigten bdavauf 136 bisg 165 Kar.
abfolute Feftigleit, alfo im Mittel 10 Kgr. Der Cement
war 3war ein vorziglider, gleidhwohl war die Feftigleit auf
gewdhnligem Wege erft nad) einigen Monaten 55 Kgr.
Nady diefer Ridtung Hin diirfte die Anwendung von Hod)-
druddampf eine Bufunft Haben. Die Anjdjaffungstoften
piteften bald badurch) aufgehoben iwerben, daf man mit
fehr geringen Mengen ded theueren Stoffes, bdes Cementes,
arbeiten und gleidwohl die Saden nad) fiirzefter Frift fo
gefahrlod verfenden fann, wie fonft, nur nad) einer Gr-
hiarvtungsdauer von mehreven Veonaten.

- Cementmaije um Stiegenjtufen ansdjubefjern.

Ausgelaufene Sanditeinftufen Eonnen fehr gut mit
Cementmdrtel audgebeffert twerden, wenn man bdie Vorfidt
beadjtet, baf die Sanditeinftufen voverit aufgehauen werbden,
bejouders auf den Seiten, wo bdie Stufen wenig ausdgetreten
und der Morteliiberjug unter 'y, Zoll Stirfe bleiben wiirde ;
aud) mitffen die Stufen erft volljtandig mit Wafler getrdnit
werden, ehe man den Mirtel, beftehend aus 1 Theil Cement
und 1 Theil feinen Quarzjand aufbringt. Der Mortel darf
nidht ditnnflitf{ig, jondern muf qut zubeveitet fein, d. b.
Cement und Sand miiffen {roden gemijdhit werben, bann
wird wenig Waffer durd) eine Braufe unter fortwdhrendem
Untereinanderarbeiten allmilig  zugegeben, fjo bap man



Gteiumaife fitr Stiegenjtufen. 217

einenr moglichft plaftijhen Miovtel befommt, bei bem jebed
Sandforn mit einer Cementhiille umgeben ift. Der Cement
foll fangfam bindend fein. Bei Stufen, welde an der vor-
peren Seite glatt find, fann man aud) eine Fladeifen-
Sdjiene hodhfantig anbringen unbd bie dufere Kante ab-
runden. Die fertige Arbeit mup vor ju jdnellem Austrodnen
und zu baldigem DBetveten gejchiiht werden.

Beim Ausbefjern einer durd) Unfall bejchidigten Sand-
fteinftufe mup die Brudjftelle frifd) und mbglidhjt sadig an-
gehauen und gut mit Wafjer getrénft werben, ferner joll
man nur fein gefiebten Cement und Sand amwvenden, ober
ftatt bes lepteren gepulverten und gewajdhenen Sanbditein
von moglichit gleider Farbe, wie die Stufe und auf 1 Theil
Gement 2 Theile Sand nehmen odber man fann den Mortel
firben, muf aber vorher eine Probe madjen, um den rid)-
tigen Ton su finden. Die Stelle joll in den erften Tagen
bfterd abgewajden werden, um bie Ausjdldge zu ent-
fernen.

Steinmajie zum WUusdbefjern von Stiegenitufen.

A2 befte Wafje Hiersu ift eine ziemlid) weiche Mijchung
von Gementfalf mit Ralimwafjerglad, ber man etwasd feinge-
fiebten Flufjand zufept, zu empfehlen. Dad Verhiltnif von
Cementfalf zu Fluffand ift 2: 1. Die abgetretenen Stufen
brauchen bei Anwendung bdiefer Steinmaffe niht, wie jonjt
itblich, ausgemeifelt zu werden. Die frijd) angemadhte Maffe
wird an den betreffenden Stellen, weldje vorher mit Waifer-
glag befeuchtet wurden, aufgetragen und die nbthige Form
gegeben.  Diefe Procebur ift am beften durd) einen fad)-
funbdigen Deaurer vornehmen zu laffen; bie Mafle trodnet
binnen 6 Stunbden und wird zu feftem Sanditein.
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Wetterbejtindiger, unloslidyer Steinguf.

€. Mayer will zur Herftellung eines wetterbeftin-
bigen, unldslien Steinguffes sunadyft 5 Theile RKalthydrat
mit 5 Theilen vorher {dharf geglithtem Ralt mifdjen, Hiervon
1 Theil mit 1 Theil RKreide, 2 Theilen Sand und 2 ZTheilen
Quary oder Glagpulver, 6 Theilen pulverifirtem Slugipath
und mit {o viel Kaliwaferglas von 13 jpecifijcgem Sewidt
mifdjen, Daf eine breiartige Maffe entfteht, die fich leicht in
Formen gieBen (Gft und welde in 10 bis 40 Minuten er-
ftavet. MNad) dem Trodnen an der Luft werden bie Abgiiffe
abwedfelnd mit verbiinntem Wafferglasd und Kiefelfluor-
wafferftoffjaure getrdnft. In gleicher Weife fann man auc
ein Gemijd) von gleiden Theilen gepulvertem Glas und
Slupipath) mit concentrirtem Wafjerglad behanbdeln. Fiir
Stereodhromie empfiehlt W ay et ein Gemijd) von 2 Theilen
&lubfpath, 1 Theil Quary ober Glas und 1 Theil der be-
treffenben  Farbe mit concentrivter Wafferglaslbjung an-
geriihrt.

Kiinjtlihe Steinmaijie von Dumesdnil,

1000 Gramm Gyps, 10 Gramm hybdraulijder RKalf,
5 Gramm flitfjiger Leim (Gelatine) und 500 Gramm faltes
Waffer. Ter Gyps und der [ydraulijche Kalt werden in
ciner Qufe mit dem Qeim und dem Waffer angeriihrt, gut
burdjeinandergemifcht und die Homogene Mijhung in Holy-
formen gegoffen, weldhe gerlegbar und imwenbig  mit
jdwarger Seife angeftridhen worden find; nadh 20 bis
22 Minuten fann der Stein aus der Form Herausgenom-
men yoerben; bderfelbe wird bamn an der Suft liegend ge-
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trodnet, wozu etwa eine Jeit von vierzehn Tagen erforder-
lid) ift, dod) fann aud) bdurd) fiinjtlide Wirme die Aus-
trodnung bejdhleunigt werden. Die Steine Fonnen beliebig
gefdrbt werben, indem man beliebige Farbefdrper Hingujept.
Diefe fiinjtlichen Steine fonnen zu allen Arten von Bau-
werfen verwenbet werben, wie ju Wolhngebdauden, Briiden,
BWafferleitungen 2c. Die gegoflenen ESteine befigen gleiche
Soliditat und gleichen Klang, wie bdie natiitlicgen Steine,
und wa3 bejonderd widtig ift, bdie bamit gemadjten Ge-
biube leiden nidht an der jonft fo ldjtigen Feudytigleit der
Winbe. E3 verfteht fidh) von jelbjt, baf die Guffteinmaife
in Dbie Dbeliebigften Formen gegoffen und jo mannigfade
architeftonijdje Gegenftande Hergeftellt werben fonnen.

Kiinftlidge Steinmajie von Lebrun,

Die Methode von Lebrun befteht davin, daB man
bybraulijhe RKalffteine in ein feines Pulver vermanbelt,
pasfelbe mit Pulver von Holzfohle oder Cofed vermijdht (im
Lerhaltnif von 3—4& Theilen Hydraulijdhen Kalffteined auf
1 Theil Kohlenpulver), bdie Mijdung mit Wafjer ju einem
Teig anmad)t, aud demjelben Biegel formt, Ddiefe in einem
RKalfofen brennt und nady dem Brennen die Maffe in ein
feines Pulver verwandelt. Diefes Pulver, weldes Lebrun
Hydbro nennt, bildet dbag Hauptmaterial feiner Fabrifation.
Die Steine, weldje er licfert, find von zweierlei Art. Die
eine Art, Dbeftehend aug einer Mijdung von Hyvro und
Sand in bem BVerhiltnip von 1:3, dient zur Anfertigung
ardjiteftonijcher Ornamente, wie Pfeiler, Conjolen, Geldnderac.,
oie anbere Art, blod ausd Hydro, weldes feft geftampft
wird, beftehend oder mit Hydro iiberjogen, dient zu Platten,
Trottoird :c. Die Stoffe werden in eifernen Formen ge-
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formt, mit einem Bujas von Wafjer, wie ihn die Former
gum Anfeudhten bed Sanbes amwenden. Man bat gefunben,
baf Die -aus diefer Maffe dargeftellten Gegenftinde fid
nidjt gujammengiehen, ihre vegelmipigen &ormen behalten,
bem Berbriiden und der Reibung widberftehen und audh
gegen atmojphirijge Cinflitfie fich beftindig seigen.

Maitig-Cement, englijdyes.

IMan  bereitet foldhed nach Dr. Heeven, indem man
Sand, fein geftofenen RKalfjtein, ein wenig fein gemaflene
Bleigldtte, diefe mit wenig Leinil angemadyt, Fujammen-
avbeitet. Anfangd mit wenig Bujamimenbang, ift die Mafje
nady 24 bi3 48 Stunben feft, nach Wodjen 1wie Sanbitein,
nad) 6 Monaten giebt fie am Stahl Funfen.

Jn ber Fabrif von Fojjon in Antwerpen nimmt
man  wabhrideinli) 30 Gewidtstheile Sand, 70 Zheile
Kalf, 3 Theile Bleiglitte, — die Englinder 35 Theile Sand,
62 Theile Kalf, 3 Theile Bleiglitte. Am beftent ift, wenn man
nur Ganbdfteinpulber, feinen Sand ober Kalf und 10 bis
22 Progent Glitte vermijcht, dann 100 Zheile mit 7 Theilen
altem Seindl durdjarbeitet. Jft anfangd wie feudyter Sanb,
und wird in Formen eingeftampit.

PBordje Steinmajfen von JFranf in Charlotten-
: burg. :

Nad) dem patentirten BVerfahren wird Riefelguhr mit
weinfaurem RKalium, weinfaurem Ralinatron, Buderfalt-
(Bjung unbd bdergleihen feucht ungemadyt, geformt, getrodnet
und gebrannt. Hierbei verhindert die Berfohlung der 3wifdhen-
lagernden organifden Stoffe ein Bujammenfintern  und
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Didjtwerden der eingelnen Riejelerde-Theilden, wibhrend bdie
Ulfalien ober alfalijden Grden dod) eine geniigende djeini-
je Bindung und Verfinterung bewirfen, um fefte, porife
Maffen su erzielen. Je nadhem der Berglithungaprocep in
offenen oder gejdhloffenen Gefifen ftattfindet, verbrennt die
organifde Subftans vollfommen oder lift fehr fein ver-
theilten Rohlenftoff, zwifdhen der Riefelerde Yagernd uriic.
Bur Abforption von Carbolfiure oder Brom, weldje damit
in fefter Form bdispenfivt oder dofirt werben Founen, febt
man bdie fertig gebrannten Stiidfe nod) gliihenden Alfali-
bdmpfen aus oder glafirt fie auf andere Weife duferlich.
Man gewinnt fo nadh aufen vilig dichte, flajdenartige
DMaffen, weldje, nadjdem an pafjender Stelle Feine
Deffnungen in den Glajuritberjug gemadyt {ind, die Fliijfig-
feiten begierig auffaugen und darnad burd) ein geeignetes
Material bis sum Gebraud), gefchlofjen werden fonnen.

Steinmaijie fiir ITifdpe, Sufbodenplatten ¢, von
J. €. Stener,

Diefe Steinmaffe fann bis su einem Hohen Grad von
Dirte hergeftellt und mit beliebigen Farben verfefen twerden.
WMan  nimmt  gemahlenen Quargiand und mijdht je nad
bem Hdrtegrad 2 6i3 10 Progent fein gemafhlenes Blei-
0xyd dbavunter; je Ddrter die Steine werben jollen, defto
mehr Bleiogyd nimmt man. Um eine geférbte Steinmaffe
u erlangen, mengt man, je nad) der gewiinfchten arbe,
ein entfprechend fein gemabhlenes Metalloryd bdagu. Die
gange Mifdung wird fobann gefiebt, damit fie fich innig
vermengt.

Die Mifdhung wird Hierauf mit Natron- oder Kali-
wafierglad  nur  angefeuchtet, wiederum gut gemengt
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und fodbann feft in bie gewiinjdte Form eingeprefit ober
eingeftampft, bei mafiger Wirme getroctnet und nad) dem
Troduen gebrannt. Je nach bem Artifel, welhen man aus
ber Mafje erzeugen will, beziehungdweife je nad) dem Hiirte-
grad, welden derjelbe erlangen foll, wird fie bei mehr oder
weniger ftarfer Hige gebramnt. €3 ijt nodh zu bemerfen,
baf bas Wafjerglad nicht mit fchwefeljanrem Natron ver-
unreinigt fein darf, da die Steine fonft jhon beim Trodnen
verwittern tiirben.

Franzviifdher @einent.

Jn Franfreidh und Cngland wird unter dem Namen
frangdiifer oder englijfjer Gement eine Art Alaungyps
oder Stuct bereitet, der langfam in Waffer perrithrt eine
aufevordentliche Hirte erveicht. Der flitifigen Mafle werden
Sarbitoffe, wie Ocder, RKienvup, Kupferoxyd u. §. w. beige-
mifd)t und bie baraus gefertigten Gegenftiinde nach voll-
ftandiger Grhartung polict und ihnen bag Ausjehen von
Marmor gegeben.

Bur Bereitung des Studes brennt man bdie Gyps-
fteine einmal; Hievauf (Bt man fie einige Minuten lang in
eine Ldjung von 10 bis 20 Prozent Alaun taucjen. Nad
ber djemifdhen Analyfe ift Der fo Dbereitete Gyps aufer-
orbentli) rein und nur mit ein wenig Aluminium und
Potajde gemifdt. Der frangdfifhe Chemifer Landrin
hat Den Alaun mit Crfoly durd) Schwefeljiure erfest, 3u
weldjem Bwede bder gebrannte Syps !/, Stunde lang in
8 big 10 Progent Scwefelfdure enthaltendes Waffer
getaud)t wurde, nad) welder Beit er calcinirt war. Auf
diefe Weife erhielt er cinen Stud von audgezeidhueter
LQualitdt. Die organijden Matevien, weldge faft immer im
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®ypje vorfommen, werden durd) bie Schwefeljaure voll-
fommen zerftort und die jo jubereitete Mafie erhalt ftatt
der grauen Farbe ein fehr {dhones weies Auzjehen.

Steinmajfe aud Sdhwefel und Sand von
W, Petrie.

Um eine zu Filtern, Gefdfen 2. geeignete pordfe
Mafje hersuftellen, nimmt man nacd) Petrie in der Wirme
getrodneten Quargfand und vermifcht ihn mit ungefihe
eirem Biertel feined Gewidhted pulverifirtem Schwefel. Die
Mijdung erhist man in einem flacdjen RKeffel unter Umnrith-
ren big faft sur Cntziindung bed Sdwefeld; wenn bdie
Mafile die Bejdhaffenbeit, wie fie feudter Sand befist, ange-
nommen Hat, bringt man fie in einen nebenftehenden Kefjel
bon flacher Form, bder nicdht fo ftarf, aber bod) Binveidend
erhipt ift, um den Sdywefel in der durd) Hige ihm ertheil-
ten braunen und weiden Bejdaffenheit zu erhalten und
reibt fie darin nod) fermer. Dann bringt man fie in die
Form, durd) welde ihr bie beabfichtigte Geftalt gegeben
werben foll, Dbritft fie Ddarin rajd) sufammen und gieft
jofort faltes Waffer dariiber, fo daf biefes dburc) die porije
Mafje hindurdy geht und durd) unten in der Form vor-
handene Loder wieder abfliept. Das Waffer darf anfangs
nidt zu veidlid) aufgegofien werben, damit nidht im Sunern
per Maffe zu viel Dampf entfteht. Statt bdie Abfithlung
burd) Waffer anguwenden, fann man aud) in gewifjen
Fdllen Dbdie Form unten mit einem Unfape bverfehen, in
weldjen der itberfliifiige Scwefel zufammenfliefit. Der
Gegenftand hat nadjher aud) einen ebenfo geftalteten
Anjap, von weldjem man ihn aber durd) Abjdhneiden befreit.
Statt de3 bloBen Schwefeld tann aud) eine Mijchung von
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Sdwefel und Thon angewendet werben. Fiir mande Bwede
witd bdie Mafje Deffer geeignet, wenn man thr aud) eine
gewiffe Weenge (1 bi3 10 Progent) Harz, Ped), Suttaperdya 2c.
hinzugefitgt hat. Die eine ober die andere diefer Subftanzen
vermijht man erft in der Wdrme innig mit dem Sanbde
unbd fitgt dann den Sdpwefel Hhinzu. Soll man eine wajjer-
pidhte und ber Wirtung ftarfer Sdure widerftehende Maife
erftellen, jo nimmt man al3 Material, womit der Schwefel
gemifdht wird, ein Gemenge von feinem und grobem Sande
ober Ried und fiigt bemfelben nachy Umftanden nod) gro-
bere Riefelfteine Bingu, bderen Dide jedod) ein Adptel Dber
Wanbddbide der Herzuftellenden GefiRe nidht itberfteigen darf.
Diefe WMaffe wird in der Wdrme mit fo viel reinem oder
mit Thon (mad) Umitdnden aud) mit Harz) vermengtem
Sdwefel gemijdht, dap Derfelbe die Swijdenriume wijden
ihren Theilen aqusfillt, und wenn der Sdywefel Den
podhften ®rad Dder Flitffigleit erveidht bhat, in die Form
gefchiittet. Oefife, Robhrem 2c. aud bdiefer Maffe werben
namentlid fiir mandje demijdhe Bwede vorgejchlagen.

Stuckmarmor.

RNad) dem in Deutjhland patentivten Verfahren von
S Gimoniz (D. R-P. Nr. 3254) in Coln wird Die
st marmorivende Flache zuerft mit Farbe und Jeidhnung
fertig Hergeftellt und bann ba3 Material, welded jpiter
pen Untergrund bildet, von der Ritdjeite aufgebradyt.

Diefe Herftellungsdiveife erlaubt und bedbingt ganz anbere
Mittel sur Crzeugung der Seidnung und Fdrbung alg bie
bisherige und [afit bedeutende Efifecte erveichen. Die Beidh-
nungen und Farbenuancen werden auf einer glatten Flide
mittelft mit Farbe angemijdhtem Cemented in circa mebrere
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Millimeter dider Schicht erzeugt und diefe bdamn durd
weitere3 Auftragen von Cement auf der Ritdjeite bis jur
gewiinjhten Stdrfe verftarft. Dasz Material zur glatten
Slade ift fo gewdhlt, daff nadh dem Grhivten des Cementes,
®ypjes oder fonftigen geeigneten Materials fich der Herge:
ftellte ROrper abloft. Qepterer zeigt alsbann auf der Seite,
weldhe mit der glatten Flide in Berithrung war, die Mar-
moriring und witd nun mit Qitt oder den ibrigen gebrind)-
licgen Mitteln an bdie zu versierende Stelle befeftigt. Bei
ber Derftellung ded Studmarmors fitr ebene Flichen bdient
3 B. al3 glatte Flache, auf dber bdie NArbeit ausgefiihrt
wird, eine Glasplatte ober glatte Steinplatte. Ein Strang
bon Flovetjeide, Werg oder Spagat wird in eine ziemlid)
pitnnflitfiige. Mifdung von dem mit Dder entjpredjenden
Sarbe angemifchten Cement getaucht, und, nadhpem er cine
geniigende Peenge aufgenommen Hat, o auseinander gezupft,
baf fid) eine Maffe bildet, welche einem verwivrten Spin-
nengewebe gleich)t. Die i) nad) allen- Richtungen durd)-
freugenden Fdben bilden die Grundieidhnungen fiir das
eidder. Diefes Gewebe wird auf die Glasplatte aufgelegt
und mun angemijdjter Cement in verjdiedenen pafjenden
Sarben und von Teigeonfiftens mit einem Pinfel oder Befen
aufgefpript. Wenn die aufgefpripte Sdhidyte einige Millimeter
ftarf geworden ift, wird dbas Gewebe abgehoben. €3 farbt auf
jeinem Wege durd) bie Cementjdhicht Ddiefe leptere und
binterldft die Copie feiner Figurirung, indem die gefarbten
Rinder, weldye e8 bei feinem Durchgange durd) die Cement-
jhicht gebildet Bat, zufammenflieBend bden Raum aus-
fillert, ben supor bag Gewebe eingenommen hatte und fid) durd
bie intenfive Farbe von den nebenliegenden, jdwidgeren
Sdidten ausgeidhnen. Die fo erhaltene diinne ESchicht
witd durd) fernered Auftragen von Cementmijhungen auf
Hofer. Fabritation Hinftl. plaftijder Maijen. 15
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bie Riidjeite verftdrft. Wie bhier zur Hervorbringung des
Geiiders Flovetjeide, Werg und Spagat beniipt wird, fann
man fid) aud) anberer Mittel bedienen.

Durd) Auftupfen von gefdrbtem Cement, Aufzeichnen
mit demfelben, durd) Aufjpriven, lafjen fih Abern, Runfte
und bergl. Herftellen, welde fidh dann in dem jdwider ge-
fdrbten, sugleid) oder jpdter aufgetrageiten Cemente auszeid)-
nen. Hierzu laffen fich itberhaupt die verfchiedenften Mittel,
aud) dhnliche wie bei ber alten Methode, vertvenden. Fiir
Flachen, weldje nidyt eben find, 3. B. runde Sdulen, pro-
filirte Glieberungen, Sculpturarbeiten, wird unddft vom
Gegenftande ein Negativmodell in Gyps, Scdwefel ober
fonftigem geeigneten Material angefertigt. Bei Syps wird
pie Flache, weldje zur Herftellung der Darmorirung dient,
mit einer Sdjellacljung iibersogen und nun die marmo-
rivte Sdidt mit ihrer nithigen BVerftarfung auf den fo
glatt praparivten Fldchen bez IMobdelled gang in derfelben
Weife hergeitellt, wie e3 guvor befdhricben worden ift. Bei
glatten, runbden €dulen witd ald Flide, auf welder bder
Mavmor ergeugt wird, glatted Papier genommen und bdie
4 b8 5 Mm. ditnne marmorirte Shidt nod) feudht mit
ihrer Riidfeite auf die uvor pajfend vorbereitete Sdule auf-
geflebt, wobei dba3 Papier wegen feiner Biegfamteit erlaubt,
pa fid) Die gebildete Sdjichte bder Rundung ber Siule
anjdlieft.

Bur Herftellung des Studmarmorsd wird im Allge-
meinen ein englifder Cement veriwendet, und zwar fiir die
marmovirte Fldade felbft Prima-Dualitdt, welde in der
Grundfarbe jhneeweify ift, fo daf aud) ganz weife Mear-
morirung bergeftellt werben fann.

Fiiv die Verftdrfung der nuv 4 big 5 Pem. ftavfen,
marmorirten Sdjidht wird eine gevingere Sorte beniipt.
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Nadydem die Cementidhicht von der glatten Flade, auf
weldjer die Marmorivung gebildet wurde, abgenommen ijt,
bedarf fie nod) ber Politur, bdie uerft mit Edlangenftein,
bann mit Jinnajde ausgefiihrt wird. Dabei werden sugleich
etwa entftanbdene Suftblafen ausgeftridhen und auggefiillt.
Marmor, Dder dem Wetter ausgejest ift, Fann nod) einen
Uebersug von Firnif oder Wafferglas erhalten.

Mapfe fiiv Studornamente,

Die Ornamente an den Facaben und im Innern der
Diufer werben entweder aus Gyps oder Cement oder al3
Gteinpappe ausd Sdjlammereide und Leim bergeftellt. Jn
beiden Fdllen Hat man e3 mit unelaftifcen, {proben Kir-
pern zu thum, die eine erhebliche Stiirfe exforbern, um
baltbar zu fein, und fih nuv in Ffurgen Lingen Berftellen
lajffen. Sie werben an den Wanden mit Gyps  befeitigt,
an ben Deden und Dadjgefimjen mit Holzidrauben ange-
fdhraubt. €3 gehirt nidjt su den Seltenbeiten, baB berartige
Gefimfe, namentlid) wenn ein ©Gefen der Gebdude ftattfindet,
fidg lodern, in den Scyraudenlodjern serfpringen, Berab-
ftitezen und in Folge ihres Hohen Gewidtes Perfonen oder
Gegenftinde mehr oder weniger bejchibigen.

Bei dem neuen Berfahren wird ftatt reinem Gyps
eine Maffe angewenbet, die befteht aus:

100  Zheilen ©yps, 50 Theilen Schlammereide,
7’5 Lheilen Caput mortuum, 65 Theilen Corbolfiure und
55 Theilen Degtrin. Nenderungen in der quantitativen Bu-
jammenfegung find immer juldfiig, jo daf in weiter Fafjung
die Maffe su begeihnen wive als enthaltend auf 100 Theile

Oyp3: 40 bis 60 Theile Schlammeveide, 5 big 15 Theile
15%
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Degtrin, 756 Theile Caput mortuum und 65 Theile
Garboljdure.

Bei der Herftellung der Ornamente witd jundd)it die
Maffe ebenjo wie reiner Gyps mit Waffer angerithrt und
bann in mbglidhit diinner Lage in die gedlte Form geftriden.
Diefe jelbft ift eine Leim- oder Gypsform, gany wie bei der
Yerftellung von Gypsabgiiffen. Nur fann man den Form-
Stitfent  bebeutend grofere Qiingen geben unbd ierben dar-
nac) aud) die Formen entfprechend linger. Auf die erfte
ditnne Lage werben alddbann Hanffafern aufgelegt, mit einem
ftraffen Pinfel eingedriidft und ivieder mit der Mafje be-
ftricgen. Bei einfacdjen fdhmalen Leiften wird dann cine,
bei breiten Stitfen iwerben zwei big drei ober nod) mehr
Dolzleiften hinten aufgelegt und forgfiltig mit der Maffe
beftrichen. Diefe Holsleiften, etwa 4 bi3 6 Cm. breit und
1 big 2 Gm. ftarf, mitffen aus durdjaus aftfreiem Kiefernhol;
beftehen und werden einige Tage vor Vertendung in Der-
trinfdfung gelegt. Sie verbinben fidh dadburd) leicht mit der
Mafle und trodnen gleihmipig mit diefer zujammen. Enbd-
lif) witd Hinten in ganger Breite ein Streifen grober Lein-
wand aufgelegt und wieder mit der Maffe verftrichen. Die
Befeftigung an Ort und Stelle gejchieht duvd) Holzjdjrauben,
weldje durd) bie eingelegten Holzleiften gesogen werben.

Die BVortheile diefer Ornamente gegenitber den bishe-
rigen ®yps- und Steinpappe-Ornamenten beftehen: 1. In
ihrer grofen Hirte und Clofticitdt; fie Fonnen in Folge deffen
in Qangen big itber 4 Meter hinaus hergejtellt werden unbd jehr
betradhtliche Durchbiegungen aushalten, ofne im Geringjten
su zebrecdhen ober gu zerbriceln. Bei bder Befeftigung an
pent eingelegten Dolzleiften ift die Gefahr bes Abfallens,
audy wenn bdie Gebiude fid) ftarf fepen, abjolut andge-
fchlofjen. 2. Sn ihrem geringen Gewidjte; dasfelbe Dbetrdgt
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durdfdmittlih nur ein Drittel big ein Bievtel bed Ge-
widted gleider Ornamente in Gyp3 ober Steinpappe.
2. 3n der leichten Hanbdbhabung beim Anjepen; in grogeren
Ldangen Hergeftellt, werben diefe Ornamente nur in vollfom-
men . frodenem Buftande angefept. €3 ird dabei reichlich
ein Drittel Avbeit3zeit, weldje dad Anfesen von Gypsorna-
menten erfordert, erjpart und fonnen jofort nad) vem An-
feben Dbie WMalerarbeiten beginmen, wihrend bdied bei ben
@ypsornamenten erft nad) 2 bisg 3 Wodjen, nad) volljtin-
piger Austrodnung gejdehen fann.

Deritellung von finjtligem IMarmor.

'('Sﬁad; bem englijdjen Patente von H. &. Rosmer.)

Die aus gewdhnlidgem Kalfftein angefertigten Segen-
{tinde, Vobenplatten, Bafen, Figuren u. |. w., werden bei
fitnf Atmojphdaren Drud mit fiebendem Wafjer oder Dampf
12 Stunben lang erhist. Dann gelangen diefelben in ein
Babd, beftebend aus einer launléjung von 5 Grad Bé., in
welchem fie von einem Tage b3 zu mebhreven Wodjen
liegen Dbleiben. Hierburd) joll der Stein grofe Hirte und
Politurfahigleit erlangen. Wenn der Stein gefirbt werden
foll, fo werben dem Alaun Farbitoffe, Rothhols, Eijen- und
Qupfervitriol, efjigfaures Eijen u. §. w. Hinjugejest. Aud
wafferloslide Anilinfarben, Farbhilzer unter Bujas von
Potajdje ober Weinjtein und Boray und Judigo fonnen an-
gewenbdet yerden.

Cin Recept fiiv jdywarze Farbe wirtd 3. B. angegeben
su 2 Liter Waffer, 300 Gr. Rothholz, 120 Gr. Fuftit-
holz, 10 ®Gr. Cifenvitriol, 3 Gr. Kupfervitriol.
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Kiinjtlicher Marmor von Vordyardt.

Bordjardt hat ein Patent jur Herftellung von Fiinit-
ligem Marmor erbalten; bie Patentbejdjreibung, die man-
cherlei Sonberbarfeiten enthilt, lautet:

Die Materialien dazu beftehen aus reinem Lauarzfand,
foblenfaurem Ralf, Talf und Gyps, weldem nod) fein
gemablener Farbftoff sugefest werden fann. Der gur An-
wendung fommende Sand muf aus veiner Riefelerde beftehen
und zu biefem Behufe gewafdhen und namentli) von den
baufig darin enthaltenen animalifen (?) Beftandtheilen
gereinigt werden. Nad) vollftindiger Abtrodnung bes Sanbdes
werben fitr die Fabrifation des in Rede ftehenden Marmors
bie in bem Sanbde enthaltenen civca 5 bis 6 Progent betragen-
ben unwivffamen Stoffe durd) Riefelguhr (Snfuforienerde)
erfebt. Den vorbegeihneten Materialien treten alsd Bindemittel
auf 100 ZTheile Sand bimgu und zwar je nad) Giite
besfelbent 6 bi3 7 Theile Fohlenfauver Kalf, 3 Theile Talf,
4 Theile Gyp3, 3 Theile Feldjpath. Simmtliche Daterialien
werben mit einem geringen Wafferzujap in Formen gebradt,
gepreft und nad) volftindiger Abtrodnung unter Weif-
glithhie in einem, von Ajdenfall freien Ofen gebranut.

Marezzo-Marvmor.

Dag Waterial hierzu ift alaunirter Gyps oder der Mac-
Sear'idhe Cement, bder in feinen Hauptbeftandtfeilen eben-
fallz Gyps ift. Das erftere Material liefert unter Anbderen
bie Oypsfabrif in Walfenried, dag Qehtere die Firma
3. ©imonis in Coln. Beibe Materialien erfangen eine
fehr groBe Dirte, bdurc) bdie fie politurfahig werben. Der
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Mac-Lean’jche Cement wird in wei Sorten geliefert: Rr. 1
bient zum erftellen bes Marmors, Nv. 2 hingegen ald
Riidlage sur Verftirtung der Platten. Die Farbeftoffe find:
1. vegetabilijches Schwarz, 2. gebrannte Sienna-Erde, 3. rohe
Gienna-Erbe, 4. Orange-Chromgeld, 5. Citronen-Chromgelb,
6. dbunfel Jndijdhroth, 7. hell Inbifdhroth, 8. Perfijdroth,
9. Berlinerblau, 10. Ultramarinblau.

Derftellung dev Platten fitr Wandbetleidungen : €3 find
fiersu Platten von gefdliffenem Spiegelglag als Unterlage
(Urbeitsplatte) exforderlih, bdod) genitgen aud) Platten von
Mac-Lean'jgem  Cement Nr. 2, nadjpem fie vorber mit
Scellact iibersogen worben find. Diefe Unterlagsplatten,
auf denen die Mafje verarbeitet wird, miiffen vor dem Se-
braudje ganz ditnn mit Olivend! beftrichen werben. Nachdem
ber Gement MNr. 1 mit den zuv Perftellung einer gewifien
Marmorart erfordeclichen Farben vermifcht und mit Waffer
angemacht ift, wird derfelbe theils mit Pinjelw, theild mit
Befen auf die Unterlagsplatte gefprigt, fo daf bie beabfid)-
tigte Marmorirung 2 bi3 3 Mm. did auf der Platte liegt.
Man ftreut etwas trocenen Cement Nr. 2 auf bie gange
naffe Marmorzeidhnung, wodurd) diejelbe abtvocdnet, nimmt
et oben Dbefindliden Sdlamm ab und legt itber dasd
Gamge eine 9 Cm. dide Lage Cement Nv. 2. RNad
24 Stunben ift ANed Hart und ed (Bt fih die Wavezzo-
«platte leidht von der Unterlage ab.

Man Bat jeht eine rohe Mavegoplatte, auf der bie
Marmorivung 2 bis 3 Mm. did ift und Ddie entjpredjende
Riictlage efipt. Jum Abjchleifen der Platte bient ein feiner
Sdleifftein. Nac) dem UGG eridjeinen an der Ober-
fliche ber Marezzoplatte viele fleine Povem, bie sundadit
burd) die fogenannte Spatelung gefchlofien werden mitfjen.
Diefe befteht bdarin, dap man ein fleines Quantum von
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Cement MNr. 1 mit dem Grundione der Platte bermengs
und mit einem Pinfel die ganze Paregzoplatte iiberftreicht.
Sobald die Maffe etwas abgebunden, wird mit Spateln
aud weidjem Holy abgeftrichen und bdie ganze Procedur im
Berlaufe von 48 Stunden nod) sweimal wiederholt.

Die Marvezzoplatte bleibt nun 21/, big 3 Wodjen, ohne
weiter bearbeitet su werden, [liegen, wihrend weldjer Beit
fie ibre volle Hirte annimmt und eine weife Maffe aus-
{hwitt; die leptere wird mit Sdjachtelhalm entfernt und der
Marezzo-Warmor dann polict.

Dinasdtryitall, plajtijher.

Unter diefem unveritindlicdhen Namen fommt ein feuer-
feftes  Gement in  ben Hanbel welched aud 87 big 90
Progent RKiefeljaure, 4 618 7 Progent Thonerde und einigen
Progenten Kalferde mit Cifenogyd befteht. Wird diefe Maffe
mit Waffer angemadht, fo erhialt man einen bilbjamen, gut
formbaven Teig, bder in einigen Stunben thonhart wird.
BWird bdie vollftindig ausgetrodnete, bereits giemlich fefte
Maffe bi3 zur Dellen Rothgliihhise gebradht, fo erfdjeint
fie gefintert, fteinhart. Steigert man den Higegrad bis zur
Platinjmelze, fo ift die Maffe aufen ftart glafirt, innen
[5cherig.

Die fdyipenswertheiten Cigenjdhaften diefes Cementes
find feine Plofticitdt und beliebige Formbarfeit; in Besug
auf Feuerfeftigleit erreicht es die befannten Dinasiteine
lange nidht.

Marmormaije.

Bur Herftellung der Steinmafje wird von einem Mir-
tel aus 1 Theil Cement ober Gyps und 10 Theilen Saund
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jo viel in folgende Mijdhung eingetragen, daf bdie Mafje
geformt und geprefit werben fann. Die Mijdung erhilt
man, indbem man ein geglithtes und fein gemallenes ®e-
menge von Sand, Cifenoryd, Thon, Magnefia in eine ver-
piinnte, wifferige Lojung von  Perlafdhe, wolframjaurem
Natron, Weinfteinjdure, tohlenjourem Natron und weinitein-
faurem RKali ober Natron eintrigt. Daburd), da man diefe
Mijdung mit Sypsipath, RKreide ober Sand verfest, erhalt
man einen Niederjchlag, ber al3 Anftridhjarbe verwendbar
ift unb bder, gegliiht und mit Cement und Sand eingerithrt,
geformt und gepreft, fefte und dauerhafte Steine giebt.

Marmormaiie, wafferdidte.

30 Rgr. Marmorftitdden von 2 i3 3 Wm. Durd)-
meffer ierden mit 20 RKgr. Cement, 20 LQiter Wafjer und
125 Rem. Sdywefelfaure gemengt. Jn die Formen feft
eingeftampft ober gepreft, erbartet die Mafje nady einigen
Tagen und wird dann gepupt, gefdhliffen und gedlt.

Verjdyiedene Worjdriften fiir Derftellung Finjt-
lidger Steine. '

1. Bwei ZTheile bhybdraulifdher Kalf, ber mit einer
Lojung von Alaun in der fiinfsehnfadjen Menge Wafjer
gemijdht ift, 10 Theile Sand und 1 Theil Cement, unter
Bujap von WAlaunldjung, joweit nbthig, werden in Formen
gepreBt, nach 24 Stunden Hevausdgenommen. Die Steine
findb nad) 14 Tagen gebraudysiertig, werden aber erft mit
ber Beit hart. Bur Nadoahmung von Marmor (firbig)
werben hydraulifher Kalt und Marmor troden gemengt und
mit Alounlbjung und geeigneten Farbftoffen verfept; ver-
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fdyieden gefiirbte Majfen werdben dann unvollftindig mit ein-
ander gemengt und in Platten zerfdnitten.

2. Cin @emifd) von 1 Theil Cement und 3 Theilen
€and wirb mit verdiinnter Scdwefeljaure (100 Theile Wajjer
auf 2 Lheile Sdure) angeriifrt und unter ftarfem Drud gepreft.
Die Steine werben vei Tage lang an der Luft getrodnet,
12 Stunben lang in - verdiinnte Sdywefeljdure (100 Theile
Sdywefelfiure auf 2 Theile Waifer) eingelegt und wieber
getrodnet.

3. 2 Theile Portland-Cement, 1 Theil Sand und
1 Theil Sdhlade werden troden zujommengemijht und
“ bann mit einer wdfjevigen Cijenvitriolldjung befeuchtet. Dev
entftehende jteife Mortel wird in Formen gepreht, swei Wodjen
lang an einem warmen Orte getrodnet, bdann 24 Stunben
lang in Wafler gebradt unbd endlid) vier Wodjen lang
getrodnet.

4. 10 Theile ungelbfchter Kalf werden mit 3 big 4
Theilen Wafjer in einer Miihle forgfdaltig vermabhlen, daun
mit 40 big 60 Theilen trodenem Sand, aud) wohl mit 2:5
bi3 10 Theilen Hydraulifjdhem Cement verfept und nodymals
fraftig sufammen gemahlen. ESdlieplih wirtd die Mafle in
Formen gepreft.

5. Hydraulijder Cement wird mit Waffer zu einem
piden Teig gemablen, diejer mit feinem Sand verjest, daun
wieder gemablen und endlid) mit der wei- bis vierfadjen
Menge Cement neuerlich) verjept.

6. 1 Theil ausgelaugte Ajche, 1 Theil Harz, s bid 'y,
Thetl Leindl werden in einem RKeifel umter tiidhtigem Ju-
fammenriijren erhigt und in Formen gegoffen.

7. 15 Liter Wafjer, 1/, LQiter Waffer, in dem Leim
aufgeldft worden ift, und v, Kgr. gepulverter Boray werben
su o viel Gyps bingugefitgt, daf ein zum Prefjen geeig-
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neter Teig refultirt. Durd) Einrithren von Farbftoffen wird
ein gefarbter Teig erhalten.

8. Cin Gemijdh) von Pydraulijhem Cement mit Kalf,
[6glider Riefelfaure ober Wafferglad wird mit einem Ge-
mif) von bhydraulijhem GCement mit gegliihtem Dolomit
au einem fteifen Teige zufammengeriihrt, der in Formen ge-
preft und ofne Erhipung getrodnet wirdb. Der Dolomit
wird nur auf circa 400 Grad €. erhist, damit nidht audh
ber fobhlenfaure Ralf feine Kohlenjdure verliert, und dann
fein gepulvert. Derartige Steine follen den fogenannten
Portlanditeinen fehr dhnlidh) und nod) Harter jein.

9. 300 Rgr. Sand ober Riez, 75 Kgr. Hary und
20 Riter Holztheer werben mit einer belicbigen Dienge
gemahlener Steine und je nad) ber gewiinjdhten Farbe,
unter Bujap von Benetianervoth oder Gyps, ftarf erhibt.

10. 4 Theile grober Sand und 1 Theil Cement, wozu
aud) nod) Ries, Steine 2. gefest werden Fonnen, werden
mit Waffer angeriihrt, die WMafe wird in eine Form gebradyt,
wo auf ifhre Oberfladje eine circa 05 Cm. dide Schichte aus
2 Theilen feinem and, 1 Theil Cement und 1 Theil
trodenem mineralijthen Farbpulver gebradht witd. Soll der
©tein auf der Oberfliche verziert fein, jo wird bdas ent-
jprechende Mufter auf den Boben ber Form eingelegt und
davauf bie zulept erwihnte Decdmaffe aufgebradyt. It der
Otein  beinahe troden, fo wird er auf der Oberflacdhe mit
einer ditnnen Waijjerglagldfung gewajden. (Derartige Fliefe
find neuerbingd in verjhicdenen Strafen New-Yorts gelegt
worden unbd haben fidh) big jept gut bewdhrt.

11. 30 Zheile Quargjand und 1 THeil Bletogyd mit
10 Theilen Wafjerglag, wenn nithig unter Jujap geeigneter
Farbitoffe, werben in Formen gepreft und dann 2 @tun~
pen lang ber Rothglut ausdgefept.
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Dentjdhe Reidhspatente fiir Deritellung Finit-
licher Steine,

Nr. 3241. . Weyer in RKopenict: Wetterbeftindiger, un-
lBglidyer Steinguf.

> 324 3. Gimoniz in Kiln: Ctudmarmor.

> 48203 W Rlinghammer in SBraunfd)meig: Kiinit-
lide Steine aus Podyjdlammfanbd.

> B270. R W. Runis in Reudnit:  Riinftlidye
Steine.

» 758l . Strudin St PBetersburg: Riinftliche Steine.

> 8011. & Steuer in Blajewis: Steinmafe.

> 11115, A v. Vertfel in Chrenfeld-R6In: Whaffer-
dichte Steine. ‘

> 11.348. A v. Rerpely in Sdjemnip:  Plajtijche
Ralfmafie fitr Steine.

> 11.763. W. Sonnet in Ditffeldorf: Wafferdidte
Steine.

> 11783 W. H. Hohes in Baltimore: Riinftliche
Steine,

> 13.770. A Ridyter: Rimfilicge Steine.

> 18420, B. Py, in Algier: Ritnftlige Steine aus
den Riicttanden der Seifenfiederlauge.

> 20744 A Simon in KoM Riinftlige Sdhleif- und
Miihlfteine.

> 20.751. T. W. Poeftges in Diifjeldorf: Maffen fiir
fiinftlicge Steine.

» 21.074. A Franf in Charlottenburg: Pordfe Stein-
mafien.

> 24541 Hef in Bayreuth: RKiinftlige Steine,
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Nr, 25.109. J. Lynd in Wafhington : Herftellung von
Biegeln 2c. auf einer Seite dicht, auf bder anbderen
pord3.

> 25.479. F. Pelzow in RKilftrin: Holz-Cementylatten.

> 27.3381u.28.3380.F. JonathinRuhrort: Kiinftlicdher
polirter Marmor aus Cement.

» 28.863. € Muvjahn in Hamburg: Feuerfeftes
Baumaterial aus Thon, Torfmoor wnd Asbeft.

> 29.698. J. Bernifow in Obderberg: Kunftfanditein
burd) Cinwirfung von BHodjgefpanntem Wafferdamypf
auf unter Drud ftehende Mijhung aud Sand und
RKalthybdrat.

Peritellung riffefreier Cementforper, bejonders
tiiujtlidher Lithographiefteine.

Bou L Rojenthal in Franffurt a. .

Bigher war bei der BVenitpung ded Cemented sur Her-
ftellung von BVerpup, Finftlider Steine 2c. ftetd der Mif-
ftand vorhanden, baf Dder Cement nad) dem Ubbinden in
Bolge jeiner Schwindfdbhigleit Riffe erbielt, weldhe bei Tem-
peraturwed)fel und unter dem Einfluffe der Witterung be-
fonbers ftarf hervortreten. Diefem Uebelftande hat man durd)
Beimengung von Sand abgubelfen gefudjt, allein das Reful-
tat war nur fiiv gewshnlide Bwede, Manrerarbeiten, Stein-
gieBereiet 2. gufriedenftellend. Fiir feine Cementarbeiten
wie marmorirte und polivte Flachen, Platten, Ornamente
und fonftige Krper ift diefe aus Sand und Cement befte-
hende IMaffe nicht brauchbar, weil fie fih wegen der ver-
{chiebenen Divte Des Riefeld8 und bes Cementes nicht glatt
fdleifen laBt. Dem Crfinder ift e3 mun gelungen, durd) bdie
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vorliegende Srfindung bdiefem WMangel abzubelfen und eine
homogene Cementmafle Hersuftellen, weldhe nacd) dem Ab-
binden niemald, aud) nidht unter dem Einflufje verichiedener
Temperaturen und der Witterung Riffe zeigt, vielmehr eine
gang gleimdpige Oberflache bildet, bdie gefehliffen und
polirt werben fann. Diefe Crfindung bietet in Folge deffen aud) |
bie Mioglichfeit, Fitnftliche SLithographiefteine Herzuftellen, |
weldje ben mnatitvlichen in feiner Weife nacyftehen, diefe viel- A
mehr nod) injoferne dtbertreffen, al3 man ifhnen jede ge-
wiinfdte Form namentlih aud) die Walzenform geben
fann. Das Wefen bder Crfindung befteht in der Her-
ftellung fprung- und povenfreier Platten, bejiehungsweife
Walzen, bdadurd), daf man bem lebendigen Cement, um
ihm feine Schwindfahigleit su nehmen, bden gleichen Theil
oder efer etwad mebhr gewitterten ober bereits abgebundernen
Cement gujest. An Stelle bes gewitterten Cementes fann
man audy fein gepulverten foblenfauren RKalf ujegen, wo- “
burd) die Gegenftiinde eine mehr weife Farbe erhalten. €3 :
geigt fih, dap ber abgebundene, bejiehungdweife gewitterte ‘
Gement, ober aud) Der fein gepulverte foflenjaure Ralf dem
lebendigen Cement bie Sdjwindfdhigleit nimmt.

Dag Verfahren ift folgendes: Tie Hilfte bes u verar-
beitenden Gemented ober aud) ein nod) etwas groferer
Lheil wird wie gewdhnlid) mit Waffer in bdiinune Platten
geformt, Die man eventuell unter Unwendung von PHige !
miglihft vajd) abbinden lft. Um das Abbinden recht weit
au treiben, werben bie Platten iwiederholt angefeudjtet uud
erhipt und ftarfitem Temperaturwedjjel audgefest, big die-
felben von Riffen gany erflitftet find. Diefe Platten werden
bann zu feinftem Pulver gemahlen und diefes Pulver dem
iibrigen lebendigen Gement innig beigemengt. Das Gemenge
von lebendigem Gement mit abgebundenem GCement ober
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fohlenfaurem Kalf wird in cine gufeiferne, dem Bwede ent-
fpredjende, Gylinder ober Platten bilbende Form gebradyt,
weldje durd) eine ftarfe, durdhlodjerte, mit Qeinwand iiber-
sogene Platte in Horizontaler Ridjtung in 3wei Abtheilungen
getheilt ift. Auf biefe Platte wird bas Gemenge troden
gebrad)t und dann einem Drude von iber 20 Atmofphdren
audgefept. Auf die zufammengeprefite Maffe wird dann reihlich
jo viel Waffer gebrad)t, ald zum Abbinden bder gangen
Maffe nothig it und dbag Waffer durd) die Maffe gefaugt,
indem man aus dem unterhalb ber durdjlocherten Platte befind-
lien Theile bder Form vermittelit einer Luftpumpe ober
ciner dhnlidgen zwedentiprechenden Borridhtung die Luft
audtreibt. Hierburd) wird der MWaffe alle Luft entzogen
und jebes Luftbldagchen durd) die nadritcfende tritbe Flitfiig-
feit zugefdhlemmt.

Nad) ber Operation erhalt die nunmehr blafenfreie
Diaffe durd) einen Kolben von oben eine nodmalige Prefjung
bort iiber 20 Wtmofphdaven, wodurd) baz iiberflitffige
Baffer entfernt und die Woleciile der Maffe nod) dichter
werden und aneinanderviiden. Die nadhherige Berdid)-
tung ber auf biefe Weife gebildeten Platten und Walzen
burd) Impragnation gefhieht durc) von angemachtem Cement
abgezogenes, dBendes, mit 163lidjen Cementtheildhen gefchwin-
gertes Waffer, weldjes in der Weife gewonnen wird, bdaf
man Gement mit circa 100 Progent Waffer anmacht und
burd) fortwdhrendes Anrithren am Binben hinbert, big er
eine fdhleimige Maffe bildet und etwa bHag Ausjehen von
fehr magerem gelbidyten Ralf hat und alddann diefes Wajfer,
in weldjem bie 68lichen Beftandtheile Des Cementes enthalten
find, absieht. Derfelbe wird mit Gewalt durd) den ingwi-
fen abgebundenen und wolljtindig erfarteten Stein ge-
prept und werben in Ddemfelben felbft bdie mifrojfopifdy
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Hleinften Blascdhen durdh die erwdbhnten, im Wafjer befind-
ligen 1o8lichen Beftandtheile ugefdhlemmt.

Man fann diefe Manipulation nad) Crfordernif wieder-
holen, nadhpem ber ©tein ober bdie Walze vorber wieder
getrodnet ift. Yuf diefe Weife Yergejtellte Steine {tehen den
natiirliden Lithographiefteinen in feiner Weile nady; wieder:
holt gemadyte Berjudje haben fogar ergeben, bdaf bdie von
foldgen Steinen genommenen Abziige nod) {hdrfer find, als
pie auf natiitliden Solenhofer Steinen erzeugten. AlS
Beiden ber geniigend burdygefiihrien JImprégnirung, besie-
hung@weife BVerdidhtung gilt: 1. daf der Stein fein Wafjer
mehr auffaugt, 2. baf er beim Sdhleifen mit feinen Steinen
ohne alle weitere Polirmittel eine gewifje Politur annimmt;
die fo gefertigten Lithographiefteine ober Walzen erfordern
sur Berwendung ald joldge in feiner Weife eine anbdere
Handhabung, beziehungdweije Annahme der Farben, Aebe 2c.,
wie die bei ben natiirlichen Steinen gebriaudlidye.

Verfahren zur Derftellung von Mojaifen, ins-
befondere jur Nadjahmung altrdmijdher MMojaifs,

Dasd BVerfahren befteht einerfeitd in Dder Herftellung
und Beniipung wabenartiger, in ihren Hellen bdie Um-
rifle be3  WMofaifbilbes enthaltender Formen, welde gany
abweidgend von bden bisherigen FabrifationSarbeiten, vou
porhinein bdie gewiinjdten WMojaifbilber nad)y der Tedynif
per altrdmifden Mojaitbefleidungen in zerviffenen qua-
pratijen oder dhnlihen Bertheilungen zu [liefernm ge-
ftatten, anbdererfeitd aber aud) davin, baf diefe nepartigen,
mit den LWaben ber Honigbienen zu vergleihenden Formen
ohne wefentliche Mithe bdadurd) BHergeftellt werben Fonnen,
paf basd ju jdaffende Mofaifbild in- natitrliher Groge auf
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Platten von trodener Seife, Wad)s, Holz, Thon, Gyps und
vergl. aufgezeicdhnet, demudchft die Nepzeihnung bid zur ge-
wiinjdhten  Tiefe eingeftodhen ober eingeript wird und nad
Bollendbung diefer Arbeit Gypsbrei ober eine jonjt geeignete
Mafle itber biefe vorher eingedlte Flade gegoljen wird,
worauf nac) dem Erfalten ober Hartwerden der WMajfe die
vollftindige Fovm gefdhaffen ift; endlid) aber aud) davinm,
ba man in diefe wabenartige Fovm bdie bereitd vorber
verjchiedenartig gefarbte Runitfteinmafie je nad) den ®liede-
rungen und Sdattivungen de3 BVorwurfed in die eingelnen
Bellen einbritdt, diefe Maffe nad) Umftanden in der Form
beldfit ober, wad zumeift der Fall fein biirfte, ald ein Ilofe
in Jujammenhang ftehendes Gefiige eingelner, loderer, neben-
einander geordneter Steinftiidden in jolder Weije ausd der
Form  Bebt, daf man {te auf Deliebige, mit Klebftoff ver-
jepene Unterfagen, wie Papier, Thon 2c., fei e3 vor oder
nad) dber Dirtung, provijorifh) ober Ddefinitiv befeftigt und
jo ba3 vollftdndig fertige, aus eingelnen Steinen beftehende
Mojailbild erhdlt. It bagd zu jdhaffende IMofaifbild jehr
grof, fo wird dasdfelbe in verjd)iedenen Theilen geformt und
diefe Theile werdent nad) Fertigitellung ujammengefitgt. Die
Mojaifgebilde fonnen zu Fupbobenbelag, zu ZTijdyplatten,
Wandbelleidbungen und fonftigen bau- und funjtgewerbliden
Gegenftanden verwendet werden. Das BVerfahren zur Her-
ftellung der Form und bded WMojaifgebilbes, jowie jur BVer-
wendung derjelben it folgendes:

Bon dem Yerzuftellenden WMojaifgebilde werden bie
Detailzeihnungen (Cartonsd) in ngtiirlider GSrofe gefertigt
und im Gangen ober, wenn e3 ndthig ift, ftidweife auf
Platten von Seife, Wadhs, Holz, Gyps obder jonft braud)y-
barem Matevial iibertvagen, worauj die Nepzeichnung big
jur gewitnfdyten Tiefe, weldje i) nad)y der Dide, begiehungé-

5 fer. Fabritation tinftl. plaftifger Mafjen. 16
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weife Stirfe, bie dag Bildbwerf erhalten joll, richtet, einge-
ftodgen ober eingeript wird. Die auf Fig. 39 dargeftellten

Fig. 38.

R
o Y

\

Sdpeidewdnde b bilben fomit auf der erften Platte Bertie-
fungen. Nunmehr wird iiber die gange Fldche, welde vorber ein-
geslt wurbe, Heifed Wad)3, Gypsbrei oder eine fonft geeig-
nete Maffe gegofjen, nad) dem Erfalten abgenommen und
die gewiinfdhte Form ift fertig. Will man dieje aus Wadh3s
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oder &Yp3 beftehende Form nidht bdivect gum Cinlaffen der
Pafje fiir Bildbung der Mofaifflichen, beziehunggmweije bes
Bilbwerfes benitgen, jo fann man auf galvanifhem Wege
eine Matrize, aus Kupfer, berftellen und bdiefe sur BVerviel-
filtigung der Form aud Papier oder aus anderem braudybaren

Fig. 40.

Material, weldhes in breiigem oder wenigftend weidjem Su-
ftanbe in bdie Matrize eingedriictt wird, beniigen. Jft bdie
gorm  fertig, {o wird bie bereits vorher gefirbte Maffe in
bie vertieften Bellen ¢ (Fig. 41), welde {idh nad) unten etwas
verjitngen fonnen, eingedriickt oder eingefdynitten, uud zwar
in jebe Belle die entjprechende Farbe, jo daB, wenn bie
gange Form ausgefiillt ift, das fertige Mofaifbild in der
16%
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Form ericdjeint. @oll bdie Form ald Unterfage und Fiill-
material mitbenitht werden, b. §. die in die Form einge-
briidte Maffe darin belaffen werben, 3. B. als eingulegende
Platten fitv Schranke, Tifde u. {. w, fo verwendet man
guv Form - entweder ganz biinne Papiermaffen obec aud
DMetall und als Maffe vorher gefarbte Steinpappe ober fonjt
flebriges Material, weldje am Boden a und den Wandun-
gen ber Belle ¢ in weidjem Suftande fefthaftet, nicht
gebrannt werden darf, wie 3. B. Thon und nady der Er-
bartung eine fo feft Haftende und Harte Maffe bilbet, daf
fie, wenn man Peetallformen benitpt Hat, abgejdhliffen er-
ben fann, wonad) die Bwijdenmwinde glanzvoll hervor-
treten und leuchten. Soll bag Mofaithild aus der Form
herauggenommen und a8 [ofes Gefitge eingelner Steindjen
beniigt werben, was zumeift der Fall fein biirfte, fo legt
man, wenn die in den Bellen geformten Steindhen compact,
beiehung3weife Hart geworden find, fall3 diefelben nicgt
fon vorher auf Platten 2c. befeftigt wurben, ein mit Kleb-
ftoff verjehenes Papier ober Stiid Leimwand auf bie pbere
Sdidt des loderen Mofaifgefiiges und dritckt diefes fo fejt
an, baf ba3 Bildwert ohne Gefahr des Auseinanderfallens
burdy Umbdrehen der Form leicht Herausgenommen und an
ben Ort feiner Beftimmung gebradht werden fann. Die io
bergeftellten Meojaifgebilde werden in bigher iiblicher LWeife
an dem fitr fie beftimmten Orte mittelft Cement oder Mortel
ober Ritt an Fupboden, Winden 2c. befeftigt, und swar fann bei
diefem Berfahren dad gamze Bild, wenn e3 nidt zu grof
ift, al8 ein Stitd eingefet und dann bas bdie eingelnen
Steindjen zufammenbaltende Papier lodgeldft werden. Je
nad) Wunjd) werben die Jwifhenrdume bei Wand- und
Subbobenplatten mit Cement 2c. und bei Lugusfadjen, Zifdh-
platten 2c. mit Metall ausgegojjen.

e
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Wenn man  vorhanbdene, 3 B. altromifhe  Weojaifs -
bon Wand-, beziehungsdweife Fufbodenbefleidungen auto-
graphifd) copiren will, fo gefchieht dies auf folgende Weife:
Cin Bogen weiffes Lojd)- odber Fliehpapier wird auf das
vorhandene Steingefitge aufgelegt und wmit einer Biirjte
felt angeflopft; sur Verftirfung der fo erbaltenen Matrize
werDen ein ober mehrere mit Rleifter beftrichene Bogen auf
ben erften Bogen aufgelegt, ebenfalls mit der Biirfte feft-
geflopft und angetrodnet. Hat man dag Steingefiige vor
Dem Auflegen des erften Bogens mit ben betveffenden Kreide-
fatben beftridjen, fo erbilt man beim Ubnehmen der Ma-

3¢ eine getrewe Copie Ded alten Mofaifbildwerfesd in den
natiirliden Farben. Jn diefe Form wird Gypsbrei gegofien
und demndd)ft bad Binlinglih marfirte Nepwert mitteljt
Grabftidjel vertieft, woburd) eine Form gejdhaffen wird, die
eine  getrewe Reproduction jedes Originala ermiglidht.
Die Metalform fann  ausd gwei Theilen befteben, bie
je nur bie Balbe Tiefe haben und durd) Aufeinanderlegen
bie Form geben. @oll auz diefer Form die Steinmafie
heraudgehoten werben, fo Hebt man die eine Hilfte der
gorm ab, flebt iiber die obere Fldche der Mojaitmaije ein
Blatt Papier ober ein Stitd Leinwand und fann damn
aud) bie gweite Hilfte der Form abheben, ohne daf das
Bildbwert ausdeinanderfilt.

Berfahren zur Dartung (jhnellen Erhirtung)
von Magnefiagiiffen, um diefelben fiher ansd den
Formen Idjen 3u Fonnen.

Bon Dr. TH. Grundmann in Hirjhberg.

Bur Ausfithrung diefes Verfahrens wird geglithter und
gemablener Magnefit mit Waffer unter Sufas einer gevingen
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Wenge Glycerin zu einer plaftijden Maffe veravbeitet und
unter fjdwadem Drud in beliebige Formen eingetragen.
Mit diefen Formen wird nun-bdie Maffe, fobald das Waffer
dhemifd) gebunden und bdie Oberfliche troden geworden ift,
in einen beliebigen gejlofjenen Behilter gebradyt, in weldjen
RKoblenfdure eingeleitet wird. Leptere mup in dem Magpe, in
bem f{ie abforbirt wird, nadftrbmen und mup die Form
. Den Butritt ber Roflenfdure zu der eingefhlofferren Maife
geftattenn.  Die Formen, ieldje ald »ecdhte oder verlorene
Formene, nad) Den iibliden Regeln aug verfdhiedenen
wafjerfeften Materialien, ald Metallen, Hartgummi, Port-
land-Cement 2c. Hergeftellt werben Einmen, werden mit einem
Ueberzuge von Pavaffin oder Wadh)e oder einer anderen
Sfoliridjichte verjehen. Diefe Formen werben, wenn fie nidht
ohnehin nacd) wenigftend einer Seite offen find, in wei
Theile zerlegt. Jn jeden Theil wird die Gupmaife in nur
verhdltnipmapig dituner Shidhte eingetragen (unter jhwadem
Drud) und dann der begeichueten Behandlung im RKohlen-
jdurebehdlter ausgefest. Durd) Bindbung des Waffers ift die
Mijdung pords geworden, fo dap bdie Kohlenjdure, deren
Cinwirfung felbftredend auf der der Form abgewendeten
Fladye beginnt, die Maffe fchnell, umjomehr, da diefelbe nur
in ditnner Lage vorhanden ift, durchdringen und johlieplicy
in ihrer Wirfung fid) aud) auf der an die Form anliegen-
ven Fliche duBern faun. Die jo gebildeten, der erften ange-
gebenen Erhiartung durd) Kohlenfiure unterjogenen und ans
ber Form genommenen Halften ded Gufpitiices werben nun
mit frijer Gufmaffe auf den ugewendeten Rdnbern be-
_jtridhen und aneinanbder gefittet ; dbann wird das gange ver-
einigte Gupftitd in bevielben Weife durd) wiederholte An-
wendbung von Befeudhtung und Kohlenfaure-Buleitung big
sur vollftdndigen Crhivtung behandelt. Nimmt die Mafie
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. feine Koflenjaure mehr auf, jo ift fie beveitd fo weit er-
bdartet, daB man fie nidt nur aud sedjten Formen« leicht
[jen, foudern jogar »verlovene« Formen auf ihr zertriimmern
fann.  Man fendtet den aus Mafje gebildeten Kdrper nun
mit Waffer an und fept ihn dann in dem Behdlter aber-
mal3 bid3 zu vollftandiger Sittigung bder Cimwirfung der
Kohlenjdure aus.

Die Anfeudhtung Hat den Jwed, die Abforption ber
gagdfirmigen Koflenjiure in dem Behilter zu fordern,
welde jo energifd) eintritt, daf fid) eine Crwdrmung bdes
Gufpitiides deutlid) bemertbar madt. Diefes abwed)jelnbe
 Befeudhten und Buleiten von Kohlenjdure fept man jo lange
fort, al3 iitberhaupt nod) eine Aujnahme de3 Gafes ftatt-
finbet. Bulept wird dann die Maffe, der man, wie erwihnt,
wihrend ihres Bilbungsprocefled bdie Form gab, in Bejug
auf die Kohlenfdure der Formel Mg Co, 3 H, O nahefommen
und wird befonders an der Oberflidie der Jujammeniepung
per Formel meift genau entfprechen. PVean faun bem gebrannten
und gemahlenen Magnefit aud) etwad gemahlenen Warmor,
Quarz, Farbitoffe 2. zufepen.

Selbftredend braudyt bas zuerft in die Fornen gedriicte
Magnefium - Hydrooryd nidht gerade aus Magnefit Herge-
ftellt zu fein, fonbdern fann auc) anberen Urfprunges fein.

Wahrend nad) dem befannten Deville'jden Ber-
fabren behanbelte IMagnefiagiifie durd) die bei bdiefem Ber-
fahren benithte Hydralificung viel zu langfam erBirten
witrden, al3 bafi bie gewibhlte plaftijde Geftaltung in Formen
praftifd) ausfiihrbar wive, bringt die Cinwirfung der gas-
formigen (nicht in Waffer geldften) Kohlenfduve eine fehr
jdnelle Crhdartung und die Bildung nidt nur von Mag-
nefiahydrat, fondern von Magnefiahydrat mit betvadjtlicher
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und wefentlidher Beimengung von WMaguefium - Carbonat
bervor.

(Seinentfliei;en mit firbiger Dedidhichte.
(D. R-=P. Nr. 25.243 von Yemmerling in Diiffeldorf.)

Pan vermengt Hodyofenfdladenmehl (etwa 90 Progent)
miglihft innig mit den verwandten Oryd- ober Wineral-
farben (und zwar etwa 10 Progent) dburd) Mahlginge. Je
nad) der Jmtenfitit der Farbe werden 2 6iz 30 Brogent
Farben zugefest, und zwar werden biefelbent vor ifhrer Ver-
mijdung mit dem Dodjofenjdladenmehl mit Wafferglas. Fu
etwa Y/, ber Farbmafle gemifcht und nad) eingetretener Gr-
bartung der Farben pulverifict. €3 find Demgemdf in dem
burd) bdie Mablgdnge erbaltenen trodenen Pulver: Hod)-
ofenfdladenmeh( etwa 90 Progent, Farben 7 Progent und
BWafjerglad 3 Progent enthalten. Diefer trodenen Mijdhung
wird Wafferglas fo lange jugefest, bis fih die Mafje als
Leig verarbeiten [EHt und erfolgt bie gleichmifige Ber-
theilung bes Wafferglajes und Durchfueten des Materialz
burd) Walzenziige. Das netbave Material wird in &ornten
gefitllt, von 1 bi3 2 Centimeter ftarf; bdie Form wird
barauf mit einer Mifhung von Cement mit Sdladenfand
pder bet grofien Formen mit einer Mifdung von Cement
mit Kiefelfand (3. B. 30 Prozent Cement und 70 Brogent
Sdladenmehl) gefitllt und einer Preflung  (Hydraulijhem
Drud bei Ornamenten, fowie griferen Formen durd) Ein-
ftampfen) ausgefest. Die derart aus farbiger Decte und ge-
wihnlider Srundidichte sufammengefesten Maffen  binden
nacy erfolgter Prefjung bald ab (in einigen Minuten) und
werden, nadhdem fie aug den Formen heraudgenommen find,
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in Wafferglas getaudyt, wodurdy eine moghd)ft vollftdndige
Bertiefelung Perbeigefithri wird.

Bur- Berhiitung von Ausjdlagen (Vertwittern) werben
bie alfo getaudhten Fabrifate vier Wodjen Dbeftandig durd
Waffer ausdgelaugt, beziehungdweife beriefelt, wodurd) bie
iiberflitjfigen Stoffe {ich ausfdeiden. Nadh erfolgter Trod-
nung der ausdgelaugten Stiicde werden diefelben mit Waffer-
glagd nodymald getrdntt, um jebes Ausjchlagen zu verhiiten.

Bulcanijdhe BVanjteine.

Die fogenannten vulcanijchen Baufteine werden aus .
Steintobhlenjhlacde und Afche unter Anwendung von fybdrau-
lijhem Ralf und anberen binbenben Stoffen Dhergeftellt.
N Shroder 3 B. verwendet auf 100 Theile Kohlen-
ajche oder RKoblenjdhlacde 16 Theile Hydraulijhen Ralf und
1 Eheil Portland- Cement, welde Maffe in einem Mahl-
werfe gemahlen, zujammengearbeitet und dann in Formen
geprefit wird. Al BVorzug de3 Verfahrens wird Hervorge-
hoben, bag durd) dasfelbe jonft nuplofe Abfille, die neben-
bei aud) durd) ihre ftetd fteigenbe Menge ldftig fallen, vor-
theilhaft verwerthet werben und daf die auf angegebene Att
Dergejtellten Steine der Witterung fehr qut widerftehen, bei
verhiltnifmapiger Leichtigleit bedeutende Feftigheit befiben

u. §. w., wibhrend ihre Herftellungstoften niedrig find. Peit
btefen vulconijen Baufteinen find beveits grofze mafjive
Wohnhaujer und Sewilbe erbaut.

Kiinjtliche Baujteine.

Pydraulifher Kalf wird in ecinen Korb, der ungefihr
/s Tonne faft, gebradyt und alédann jo lange in ein Ge-
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fag mit Waffer eingetaudht, bi3 feine Luftblajen mehr auf-
fteigen. Man nimmt Dierauf den Korb aus dem Waffer
beraus, [aft leptered ablaufen und- bededt ihn mit einem
umgefehrien eifernen Refjel, weldjer etiwa 12 Heftoliter faft.
Den auf bem Boben ftehenden Rand bded Keffels beftrent
man ringdum mit Ajde, damit fein Quftwed)fel unter dem-
felbent ftattfinden fann. So (dft man den Kalf 12 Stunden
{tehen, nach weldjer Beit er in ein feined Pulver umgewan-
pelt ift, und nun zur Fabrifation bder Steine verwendet
werdent fann. Wan mifdht einen Theil von diefem Ralf mit
Waijfer, fo daf bda3 Gange einen diinnen Brei bildet und
. fet bierauj 21, Theile Ried und ', Theil (bem Gewidhte
nach) - Ajdhe von Steinfohlen, Torf ober aud) ausdgelaugte
Holzafche Hingu. Nadypem bdiefe Mafie gut durdygearbeitet
worben ift, jo baf fie gany gleihmifig eridheint, rithrt man
nod) jo viel Wafjer ein, daf bdie ganze verwenbdete Waffer-
menge dag Bierfache bed Ralfed betrdgt und gieft fie in
die Formen, worin fie bald erhavtet.

Cine leidhtere Sorte fiinftlidjer Steine, weldje aud) den
Namen >finftlide Tufffteine« fithren, wird erhalten,
wenn wan ber Maffe eine leihte Crbe sujest, 3. B. ge-
mabhlene Wufdeln oder Wnfternjdhalen 2. Man jest dann
pie Maffe zujammen aus: 11/, Theil BHydraulijhem Kalf,
21/, Theilen von ber oben erwdhnten leidhten Erde, 17/,
Zheil Afche von Torf 2c. und 5 Theilen Wafjer.

Die Formen, in welde bdie Waffe eingegoflen wird,
perfertigt man aud tannenen Brettern. Der Voben bder-
felben ift ungefibhr 2 bi3 2-25 Meter lang, die Seitenftiicte
etwa 50 Cm. Hod). Durd) eingejdobene Seitenftiice, die
purd) Querriegel mit Keilen zujammengehalten werden, wird
diefe Form in fecdh3 Abtheilungen getheilt. Sehr furze Jeit
nady bem Fitllen ber Formen mit ber erwdhuten Maffe
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werben Ddie Reile an den Querviegeln geldft, die Seiten-
ftiie himweggenommen und bdie Steine auf dem Boben der
gornten fo lange liegen gelaffen, bi3 fie foweit getroctnet
" find, daf man fie, ofne ihre Form 3u dnbern, um voll-
ftandigen Austvodnen unter freiliegende Schuppen bringen
fann.

Kiinjtlidge Lithographiefteine,

Die big jept ur Lithographie beniiten Steine werden
faft ausfdliefli) bei Solenhofen und Pappenheim in
Bayern aud den bdortigen Plattenbriidjen ald Naturerzeug-
niffe gewonnen. Der ungemeine Bedbarf an biejen Steinen
bat aber bie Briihe augenjdjeinlich erfchopft; gute, auser-
lefene Steine von befonderer Hirte gehoven jest jhon zu
pen ©eltenbeiten, da die guten Lagen jiemlid) ausdgebroden
und Hauptjadlidh nur nody die geringeren, weidgeren Steine
vorhanden find.

Diefe Lithographiefteine beftehen ausd fohlenfauren Kalf
enthaltendem Thonjdhiefer. Der Kalfgehalt madht die Steine
fiiv bie Wehe (verditnnte Salzfdure) empfindlih, der Thon-
jdyiefer giebt thm bie Cigenjdhaft, jorwohl das Fett der litho-
graphifdhen Tinte ober Tufde, al8 aud) dag Fett der
Druderidmwarze oder Farbe anzunehmen, beziehentlich ein-
sufaugen. Diefe beiden Eigenfdhaften, verbunden mit der-
jenigen Hdrte, weldhe den Stein bdicht und fiir die Anf-
faugung einer groBeren Menge Waffer unfihig macht, geben
pem Gtein feine Braudybarfeit fiir die Lithographie. Solde
Platten Fdnnen auf verfdjiedene Arten fiinftlich dargeftellt
werben, wemt nur feftgehalten iwird, daf fie ebenfolche
Cigenjdyaften und Jujammenfepung wie bdie natiirliden
Platten haben wmitffen und baf diefelben durdy dben groferen
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ober geringeren ®ehalt an fohlenfauerem (fiefelfaurem) Kalf
und Thon und durd) die Feftigleit bedingt find.

Cine fitnftlidge Mafje befteht in der Sauptiade aus
Portland-Cement, Sand, Aepfalf und Thon. Diefe Maffe
fann aber aud) auf verfcjiedene Art abgedinbert werden, fo-
wobl hinfichtlich der chemifchen, als and) ber medjanifdyen
Berbindung. Ter Portland-Cement Hat {dhon anndhernd bdie
sum  Lithographieftein erforderlichen Beftandtheile, indem er
jowobl fohlenfauven Ralf al3 aud) Thonerde enthilt, baber
fonnen fdon ofne alle Bufige Platten aus ihm bargeftellt
werden, weldhe [lithographijde Cigenfchaften, wenn andy
nidt vollfommen braudhbare Haben.

Das BVerfahren ur Herftellung der Platten unter-
fdpeidet fich von dem zur Herjtellung gewshnlicher Cement-
platten nicht wefentlich, ift jogar in der Hauptjache dasfelbe,
obwob! einige Vortheile beim Cinbringen der Maffe in bdic
Jormen, fowie beim Stampfen ober Prefjen zu beobadjten
find. €3 unterjdjeidet fich von jemem nur dadurch, daf bie
eingelnen Platten geebnet und gegléttet werden, fo daf fie
uur mit Waffer behanbdelt, eine fpiegelglatte Oberfliche er-
halten.  Aud) geftattet diefes Berfabren, die lithographifhe
Maffe auf gewdhnlidhe Platten aufjutragen und folche zu
Lithographieplatten wmzmvandeln.

Derjtellung von Kunijtfalfjtein und Kunjtiand-
ftein, (D. N.-P. Nr. 34.862.)

Pulvert man gebrannten Kalf, fo geht dag Kalfpulver,
[ofe jowobl, al8 feft eingeftampft, mit Waffer oder Waffer-
bampf in  Berithrung gebracht, durd) Aufnahme von
24 Prozent Waffer unter Bilbung von RKalthydrat eine
hemijdje Verbindung ein. Dag fo gebildete Kalthydrat fucht
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unter  Warmebildung fich auszubdehuen. Pret man bdag
Kalfpulver vorber in jo fefte Formen ein, baf3 jeber Aus-
behnung Wiberftand geleiftet wirb, fo erbdalt man durd
Aufnahme ded djemijdh) gebunbdenen Waffers in dem ent-
jtehenden Kalfhydrat einen feften RKorper, der viel dichter und
barter ift, al8 ev fich durd) blofes medyanijdes Bujammen-
preffen bed Ralthydratpulvers jonit berftellen [affen witrde.
Je ftarfer man das Uesfalfpulver sufammenprefit, um fo
fefter mitffen die Formen und um jo groBer wird die Feftig-
feit, Didptigleit und Hirte bes ent{tehenden  RKalthybdrat-
{teines fein.

Pan bat daher in bem Huferen medjanijden Truc
einent Beftimmungsfactor fiiv bdie Cteinbildbung it der Hand,
weldjer e3 zuléffig evicheinen lafit, Aepfalfpulver mit paffen-
ben Beimengungen vermijht in bie Form u preffen, um
bagfelbe durd) Aufnahme wvon Bafjer in Kalthydrat umzu-
wanbeln. A3 foldhe Beimifchungen find suldffig

1. Gewihnlidies Kalthydratpulver, wie man es burd
fchnelles Cintauchen des Ralfes in Baffer, durd) jogenanntes
trodenes Lojden des Ralfes erfalten fann.

2. Ulle fiefelerdebiltigen, pulverfdrmigen Materialien,
wie €and, Glagpulver, Hodyofenidylacen und Jiegelpulver,
Granitpulver u. . w.

Durd) das Mijdhen von reinem Aepfalfpulver mit den
fiefelerdefaltigen, pulverfdrmigen trodenen Materien unter
2. und nadferiges Lifden bes RKalfes innerhalb fefter
Sormen wird eine fehr imnige Mijdjung erhalten, welde
viel didjter ift, al8 aus weidjem RKalfbrei bei dem Mifchen
mit Fiefelerdehdltigen pulverformigen Materialien felbft bei
bem ftirfiten Sufammenyprefjen erhalten werden wiirbe. Eine
jolcge Mijchung verwendet man daber swedmdBig al3 Ma-
tevial fiiv Qunftjandftein-Fabrifation. Beim Lofjden jebes
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Ralfftiidfes, bem nur wenig Wafjer zugefiihrt wird, beim
fogenannten Berbrennen, jzeigt fidh) ein Hoher Hisegrad umd
ein Zujammenbaden eingelner RKalftheile, weldes aud) ven
troden  geldjchten Kalf al3 ein jandig fich anfithlendes
Pulver exfheinen laft. Beim Lijden bdes Weptalfpulvers
in feft gefchloffenen Fovmen geigt fih bei Dem ftets fehr
bejdyranften Waffersutritt und dem Wiberftand gegen die
Augdehnung eine gleidhartige Wirfung, da in allen diefen
Fallen neben der Kalthydratbilbung in geringerem Umfange,
burd) Wrme, Waffer und Wafferbampf veranlaft, eine
djemifche Berbinbung von Kalf mit den Beimijdhungen des
gebrannten Kalfes, alg Riefelerde, Thonerbe, Eijenoxydul 2.
au unloglidhen Salgen ftattfinbet. ,

Mit dem Cinfluffe der Kohlenfdure und bes Waffer-
pampfes bder atmofphdrifdhen Luft findet nun in dem fo
hergeftellten Kalfftein dauernd ein Parterwerden des Stiices
baburd) ftatt, daf Ralthydrat in fohlenfanren Kalf ver-
wandelt wird. Aber gleicdhzeitiq werden aud) die Nebenbe-
ftandtheile De3 RKalffteined, namentlid) aucd) bdie Cifenver-
binbungen verdnbdert und Cifenoryd, besiehungsweife Eifen-
orybhydrat wird ausdgefdjieden, wie man deutlih an der
gelben Farbe ber Oberfliche bed Steines erfemmen fanu.
Lenn bohrt man den Stein, welder frither ganz weif war,
an ober {dhligt Stiife davon ab, fo wird fid) seigen, dak
in einigen Millimetern Entfernung unter ber Oberflide das
Stitd im Junern nod) gany weif ift und daf diefe weifen
Ctellen nady einigen Wodjen unter bem Einflufje der Lujt
chenfalls gelb werden. Die Formen fiir die Herftellung der
Runftjteine miiffen, um fpiter den Stein Herausdzubefommen,
aus zerlegbaven Theilen gebildet, wihrend bder Lijdhungs-
periode Ded Ralfed aber fehr Iiderftandsfihig fein oder
fonft durd) Armirung bder Winde mittelft befonders ange-



Runitfaltjtein. 255

bradyten  Berftdrfungstheilen fo wiederftandsfiihig gemadyt
werden, daf fie bder auseinanderireibenden Kraft Ddes
Ralfes volligen Widerftand leiften Fommen. Die Formen
mitffen von alfen Geiten gejdhlofien fein; die Fugen, in
benen  bie eingelnen Theile jeder Form zufammenftofen,
miiffen nur fo didht fein, daf fie swar das RKalfpulver im
Jnnern guviichalten, aber bDabei dem Waffer den Gintritt
von aufen geftatten.

a3 Waffer gelangt in folgender Weife in die Formen,
um fid) mit dem Wepfalfpulver su Kalfhydrat su verbinden.

1. Man fann bda3 Wafler vor dem BVerfdhlufie bder
Decel von oben auf ben Kalt preflen. Der Kalf faugt eine Jeit
lang dag Wafjer begierig ein unbd féngt erft fpdter an, fid)
mertlic) su evmwdrmen und zutreiben. Sobald lefteres eintritt,
muf der Decel jchnell und feft gejchloffen werden; bda das
Waffer von oben nad) unten in die Maffe eindringt, fann
~ man immer nur eine Sdidt von gewiffer Dide o mit
Waffer verfehen. IJn diefer Art Behandlung wiirde man bda-
ber den Qunititein immer nur {dhidtenweife Herftellen fonnen.

2. Man fann bdie gefiillten Formen unter Wafjer
fepen und ldngere Jeit ftehen laffen, um jo dem Wajjer
burd) bdie Formfugen, eventuell auch durdy fein gebohrte
Deffnungen in den Wanbungen der Formen bden Futritt
sum Kalf 3u geftatten, welder befanntlich das Waffer ebenfo
wie den Wafferbampf fehr begierig auffaugt. Gin vollftin-
biges Lojdjen aller Ralftheile ift nothwendig, und findet um fo
jdneller ftatt, je wirmer das Waffer ift. Man mengt 3. B.
?/y Ueptalfpulver, Yy Staubfalfhydrat, preft febr ftart
troden ein und bringt es, inbem wan e3 drei Stunden in
fodjendem Wafjer behanbdelt, zum Lojdjen.

3. WMan fann die gefillten Fovmen bder Cinwirfung
von miglidht dichtem Wafferdampf ausjesen. Dann wird
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per Dampf in Folge feiner griferen Gpannung in  die
Bwijdjenriume de3 Aepfalfpulvers einbringen und fo ur
€rzeugung von Kalthydrat mit dem UAeptalf in Berithrung
und Berbindbung treten. Dies BVerfahren wird am jhnellften
bag vollftdndige Lojdhen aller Ueptalftheile einleiten, bda
auger Dber Ubjorptionsfahigleit bdes Ralfes bierbei nod) bie
Crpanfionsfraft bes Dampfes fiir bdaz Durdhtrinfen der
Raltpulvermenge mit Wafjer in WirKameeit tritt. Wahrend
Kunittalfjtein allein in {sofge e Lojdjens des feft ein-
geftampften Ralfpulvers und bder fein sertheilten Betmen-
gungen Dergeftellt werden fann, ohne daf bie Mitwirfung
bon hodjgefpanntem Wafferdampf in gejchlofienen Dampf-
fefleln Dabei nothendig witd, ift e3 jedod) et der Mifdjung
bon Aeptalfpulver mit fiefelerdehiltigen Materialien, nac-
bem die Mifdjung in die Formen gepreft worden und nad-
bem ein Lojden Ddes RKalfhydrates, besiehungsweije RKalf-
pulverd in den armirten Formen durd) Dampf ober Waffer-
gutritt eingeleitet worben ift, unbebingt nothwendig, bie
Sovmen mit den o vorbereiteten FMatevialien in einem
Dampfleffel su bringen und einige Seit der Cinwirtung von
bodjgefpanntem  gefittigten Wafferdampf audzujegen, - damit
burd) die Wafferbampfwirfung eine ftirfere demijde Ber-
bindbung Dder Riefelerde be3 Gemenges mit dem RKalf, be-
siehung3meije Kalthydratpulver unter Bildung von Calcium-
filicat eingeleitet wird, weldes bdie Gemengtheile in einen
feften. Runfttalfjanditein verwanbdelt, der von der Quft nod)
bauernd durd) Aufnahme von Kohlenfiure harter wird.

Kiinjtliche Steine nad) Dr. Odcar Low,

- Die Steine eignen fidh) uv Herftellung von Rihren,
grofen ®efagen, Trottoirs, Brunnen, Treppenfteinen, Be-
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bacdjungen, Kunjtgegenftdnben und famn aud) mitteljt Farb-
ftoffen  fiinftliger Sandjtein  und  Marmor Hergeftellt
werbett. : ]

Die folgenden BVerhiltniffe ourben fiir die beften ge-
funben: Fitr Trvottoivs: StraBenftaudb 78, Colopho-
nium 17, gebrannter RKalf 5; fiir Rohren: feiner
Sand 40, RKalfjteinpulver 20, Thon 16, Colophonium 20,
gebrannter Ralf 4; fitv Sandftein-Imitation:

gelblid bunfelgrau roth

Feirter Sand . . . . 80 60 64
Gtragenftaud . . . . — 18 12
Colopponium . . . . 17 18 18
Gebranuter Kalt . . 3 18 4
Binnober . . . . . — 4 2

Tiir Marmor-Imitation, {hwadgelb: grober,
weifer Sand 31, Kreide 42, Colophonium 24, gebrannter
Ralt 4; meergriin: grober weifer Sand 28, Rreide 42,
Witramarinblau 2, Golophonium 24, gebrannter Kalf 2;
Fletjdhfarben: grober tweifer Sand 28, RQreidbe 42,
Wltramarinblau 1, Jinnober 1, Colophonium 24, gebrannter
Kalf 4.

Das BVerfahren bei der Herftellung ift folgended: Jn
einem flachen eifernen Gefife wird suerft das Gemenge von
Sand und Thon oder von Sand und Kreide jdarf ge-
trocnet, dann dad fefhr fein zerviebene Qalfhydrat gut damit
gemengt, Hierauf bei 160 Grad €. mit dem vorher ge-
jhmolzenen Colophonium gemifcht, gut burdhgearbeitet und
bie Mifdhung in die Form gepreft ober geftampit, toobei
man  jeden Qffel voll Subftans, den man in die Form
giebt (weldje am beften von Eifenbled) ift und vorber gut

erivdrmt Wwird), mit einem BHolzernen Stempel gut dritdt.
© 6 fer. Fabrifation Hinfil, plaftiider Maifen. 17



Dag Product darf fih in fodjendem Wafjer nidht im
PMindeften erweichen. Sehr {hadlid) wirft cin ftarfer SGehalt
pe3 Sanbdes oder Thoned an Cifenoryd, indem Ddiejed in ber
Hige dag Hary orydirt und zu Cifenorydul wird, fo bdap
pag orydirte Hary feine Bindefraft mehr befipt. Die Hirte
bed Producted iibertrifit bie bdes muatiirliden Sanditeined
und wegen feiner Undurdhlaffigleit ift es bdiejem in bielen
Fillen vorzuziehen.

258 ’ Wafferglad-Kunititeirn.

Wafierglad-Kunitjteine nady dem Ranjome’jdhen
Verfahren.

Durd) Mijhen von Sand mit Wajferglasd{biung beveitet [
man eine plaftijhe Maffe, weldge in Formen geprept und
pann in eine Chlorcalciumlbjung gebradyt wird. Der {id)
hierdurd) bilbende fiefelfaure RKall verfittet die Sandfdruer, 4
wihrend Chlornatrium in Lojung geht und durd) Wajden
vollftdndig entfernt wird. Die Darftellung de3 Wafjerglajes
geht nady Ranjome’s Weethode folgendermafen vov fid):

Feuerfteine [t man in Natronlauge von 1°12 fpeci-
fijchem Gewidhte in gefdjlofenen RKeffeln unter Dampfbrud
von 30—35 Kgr. pro Quadratzoll, concentrirt die entftanbene
Lojung von 12 {pecifijhem Sewid)t nady erfolgter Kldrung
durd) Dampfrohrenbeizung big um {pecififdhen Sewidpte 17
und mijdht diefe zibe, gelatindje, durdfidhtige Flitjfigteit
mit dem, je nach der Beftimmung der Producte verjchieden-
attigen ©anbde, bisweilen unter Bujap von Sanditeinpulver.

Die Mijdhung der vorher gepulverten und getrodieten i
Materialien, Sand, Sandjteinpulver, Kalfpulver und Waffer-
glag erfolgt gwijden gqufeifernen Walzen. Je nad) dem l
Bwede der finjtligen Stetne tommen auf L Theil Wafferglad ;
18—24 Volumtheile Sand, die in dem Troge einer Mithle 1
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mit fteenden, fih um eine Horigontale Achje bdrehenden
Sdjeiben aufgegeben werden. An ber Peripherie der lehleren
find ofrengrtige Anjise angebracyt, welde in drei Minuten
bie Mifcdhung zu einer vollftdndig gleidhartigen Maffe zu-
fommentneten. Dag Formen biefer plaftijhen Mijchung ge-
jdhieht, wie bei gewdhnlidhen Badfteinmaffen, mit der Hand
burd) fefted Cinftampfen in gut gedlte Formentiften.

€3 erfolgt nun der Hartungsprocef mit Ehlorcalcium-
[jung. Frither taudjte man zu diefem Bwede bdie Objecte
in ein Ghlorcalciumbad; gegentodrtig jedodh) wird Beim
Formen der Steine ein Lod) big in die IMitte devfelben aus-
gefpart und wird in bad Lod) dag Rohr einer Luftpumpe
gejdhoben. Wird dann die Luft verdiinnt, o witd bie iiber
die Oberfliche e Steines gegofjene Flitffigteit von bdiejem
duBerft jdynell eingefogen. Kleineve Gegenftinde werden nur
mit einer Giefifanne Defprengt und erharvten erftere fchon
nad) wenigen Minuten. Die gehirteten Steine fommen nun
in ein Chlorcalciumbad von 14 fpecifijfem Gewicdht und
wird bdiefed Bad mittelft Dampfrohren auf 100° €. erhist,
bamit die Quft vollftandig vertrieben und die dhemijdhe Ser-
feung zwijden fiefelfaurem Natvon und Chlovcalcium be-
jhleunigt wird.

Da3 hierbei entftehende Chlornatrium, vas, falls ed nicht
vollftindig audgejdjieden und ausgewajden wird, su Wnus-
blithungen Beranlafjung giebt, wird fehr forgfiltig ausge-
wajdjen und {dlieflich unterwirft man bdie Steine dem
Zrodnen.

Um bag Auswajdjen de3 CHlornatriums zu umgehen,
verfihrt Ranjome in folgender Avt und Weife:

Man ftellt aus einem Gemifd) von Sand, Portland-
Qement, gemablenem Fefeljauren KRalf und etwad Kiefelerde,

weldje in Aehnatron bei gewishnlicher Temperatur (G8lid) ift,
17
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mit Natronwafjerglad eine Majje dar, die geniigend lange
plaftije bleibt, um beliebige Formen ausdzufillen. Allmdlig
witd bie Mafje jedod) fteinhart und widerfteht f{ie bder
Dige und Kilte, ift vollig undurdydringlih) gegen Feuchtig-
Teit und nimmt, wie langjdhrige Grfahrungen ergeben Haben,
mit ber Zeit mehr und mehr an Hirte zu.

Nadh) Ranjome zerfept fih der aud fiejeljaurem Thon:
erdefalf Deftehende Portland-Cement mit RNatronwafjerglas
unter Bilbung von fohlenfaurem Kalf und freiem Aepnatron,
weldy fleteres dann mit [63lidjer Riefelfauve Ffiefeljaunres
Natron bilbet.

Diefer Procep geht jor lange vor i, ald nod) [58lidye
Riefeljdure und unverbundener Kalf vorhauden find, obder
big {dlieplid) Kalfnatronfilifat entftanden ijt, weldes ba3
Uepnatron nad) und nady vollig bindet.

NRad) Ranjome fann man auj diefem LWege marmor:
artige Steire und bdburd) Bufap von QDuarjjtiidden und
etwad Cifenoryd granitartige Steinmafien ferjtelen, welde
vem mnatiirliden Granit duBerft dhnlidh jind und ebenfalls
polirt werben fHnuen.

Die Ranjomejden Steine haben gegen gewdhnlide
Haujteine nod) den groBen Vortheil, daf fie hirter al3 leptere
find; ja man fann diefe Steine o havt Berftellen, dafy fie
sum Sdleifen von Stahl, Glag 2c. beniiht werden fonmen.

Wafferglad-Kunitjteine nad) Highton,

Das BVerfahren von Highton, weldes von der »Bictoria
Stone Company« in London audgeiibt wird, bejteht barin,
daf Heine Granitbrudyitiide mit Hydraulijdem Cement gemijcht
werden und dad Gange nad) dem Erhdrten in Wafjerglas-
[Bjung getaud)t rwird.
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Die Abfalle der Granitbriihe werben jerfleinert, und
auf je 4 Gewidhtdtheile Granit wird 1 Gewichtatheil Port-
land-Cement bingugemifdht, fowie mit Wafjer ein Teig Her-
geftellt.

Diefe Waffe gieit man in Formen, [(Eft fie etwa vier
Tage hindurdh ftehen unbd bringt fie dann wei Tage Iang
mit einer Natronwaijerglaslojung in Beriihrung. ?

Leptere wirh aud einem weichen Wineral von eftva.
25 Progent RKiefeljauregehalt Hergeftellt, von bdem {id) eine
bedeutende Ablagerung in ber RKalffteinformation bei Fern-
ham in Surrey findet und vag von falter Natronlauge leicht
geldft wird.

BWird nmun die Natronlauge mit dem Pulver bdiefes
Gteines und dem Semijd) von Granit und Cement sufammen-
gebradyt, jo abforbirt ber letsteve bie Riefelfiure aug dem
Waiferglasd, das freiwerdendbe Natvon aber 6t gleid) wieber
Riefeljaure aus dem Fernhamiteine.

Lad erzeugte Product Heifit verfteinerter Concret ober
LBictoriaftein; feine Hauptiidlidhte Verwendung findet bdiefe
Art Wafferglas-Kunitfteine zu Baufteinen, Goffenteinen,
Sliefen, ZTreppenftufen, Thitrjhwellen; aud) aldg Rflajter-
ftein eignet fid) ber verfteinerte Concret gang gut; fitv feinere
Gegenftinbde jebod) ift er weniger geeignet.

Plajtie Slate, d. h. bildjamer Sdhicfer,

ift eine Maffe, weldje durd) BVermijhen vou elwa 1 Theil
Steinfohlentheer und 4 Theilen Schieferftaud bereitet wird
und jur Dedung groperer Baunnounden empfohlen wurde.
Diefe Maffe mub etwa von ber Befdaffenbeit eines nidht u
weidjen Glaferfittes fein und figh in der Hand ballen und
augrollen laffen. Sdjiefermehl Fann man fidh im RKleinen
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felbft baburd) bereiten, baf man Stidden von Sdiefer
fein ger{topt. €3 Baftet diefe Mafie an Holz, an Wetall, an
Gtein und itberthaupt an allem, wad nidht fettig ift und wver:
jchlieht jede Oeffnung luftdidht. Selbft in fehr ditnner Lage
aufgeftrichen, erhirtet fie nur an ber Oberflidye, bleibt ela-
ftifdh, fpringt im Winter nidht ab und flieft aud) nidht im
Gommer. Sie ift vortrefflid) zum Didtmaden von Wafjer-
rdfren, mbjen diefe von Holz, Metall oder Stein fein, von
Faffern und von vielen Arten von Gefifen. Springt bder
Ritt von den Scjeiben der Treibhaufer und Miftbeetfeniter
theilweife ab, fo Yaft fich der Sdjadben wvermittelft bdiefer
Paffe obhue Aufenthalt verbeffern. Bebedt man grofere
Baummwunden mit derfelben, wad am beften vermitteljt eines
Mefferd ober eines fladjen Holzed gefchieht, fo werden dieje
fitr Jahre abfolut gegen Luit und Feudtigleit gefdhiibt. Die
Wunbrinder iiberrwallen fehr fhnell.

Steinformapparat fiiv Hervjtellung Fiinjtlicher
fagounirvter Steine,

Das Berfahren befteht davin, fiinftlide Steine u formen,
weldje an fiinf Seiten irgend weldje Hervorvagungen, BVer-
tiefungen ober Berzierungen befommen follen. Borzugsiweife
ift der Apparat gur Herftellung tinftliger Sanditeinquadern
beftimmt, welche mit Nuth und Febern ineinandergreifen
und ofue Mortel ju verfepen find. Die Vorridtung befteht
im Principe aqud vier Seitenwinben, die fidh) gleihmapig
mitteljt einer einjigen Stelljhraube von einander und von
pem  geformten ©teine ISjen Iaffen und einem Bobenftiice,
auf weldem fidh der Ieptere iiber die Seitenwinde Heraus-
heben [dft, fo bafs derfelbe alSdann ohne DHinbdernif entfernt
werden fmtn.  Nadhpem der Stein geformt und die Seiten-
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winde gedffuet {ind, wird erfterer bis {iber die oberen Kanten
be3 lepteren in die Hobe gefdhraubt und dann mittelft eines
Rrahned zujammen mit der Bodenplatte abgehoben und fort-
trandportict.

Crft nad) Hinreidjendem Teftiverden bdes Steined wird
bie Bobenplatte entfernt. Bum fortgefepten Formen von
Steinen find daher mehrere Vobenplatten erforderlich. Die
bet ben {Hormen oben befindliche Seite ber Steine ift be-
ftimmt, die Junenfldche ber Mauern zu bilben. Diefelbe wird
vollfommen glatt geftrichen. Die vier Seitenwinde Hes Form-
faftend {ind bhohl und mitteljt einer Rophrenleitung mit
einem Dampfleffel oder Lufterhipungdapparat derart wver-
bunden, baf man Dampf oder BHeife Luft in bdiefelben ein-
firomen laffen fann, um ben geformten Stein oberfladylich
su trodnen und fo Dad Peraudnehmen dedfelben aug bder
Form u bejdhleunigen. Bwifchen die Rohren fiir bdie Bulei-
tung und Ableitung bes Dampfes, beziehungdweife der Heifen
Luft, und den Winden mitfjen Erpanfionsftiide oder Gelente
oder beweglidje Schlduche derart angebrad)t werden, daf bie
Bewegung der Wande durd) die Rohren nidht behindert wird.

Dev Apparat ift vorjugdweife beftimmt, Steine Herzu-
ftellen, weldje an zwei Seiten mit einer Nuth, an den beiden
anderen mit einer Feder oder Rippe verfehen {ind, um auf
foldje Weife einen Berband auch ofne Mbrtel 3u erjielen;
bod) fonnen Die betreffenden Seiten aud) mit flacdgen Ber:
tiefungen verfehen werden, weldhe allein den IWbrtel auf-
sumehuten haben, um an den Uufenflichen die Steine dicht
aufeinanderidylieBen zu lafjen.

Dev Boben deg RKaftend ift in allen Fiillen bejonders
geeignet, verzierte Formen auf den Stein zu itbertragen.
©oll die Geftalt over Grofe der Steine gedindert werden, fo
miiffen anbere Eeitentvdinbde, beziehungseife Bobenplatten in
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den Upparat eingefest werden. “Der gange Apparat iwird
mit Bortheil auf Rdader geftellt, um leiht transportabel
3u fein.

(Séntrifugeu sum Gicgen von Platten 2¢. aus
Thon, GHps8, Cement vder Kunjtfteinmaiie.

Die mittelit diefer Centrifugen Hergejtellten Gegenjtinde
follen nidyt allein mit einer guten Politur auf der Oberfladye
verfeben werden, foudern bdie Sdhidt Dderfelben joll aud
aud einer fefteren, compacten, didten und YHarteren Mafje
beftehen, al8 bie unter der oberften Lage befindliden Sdjichten
der Dergeftellten Gegenftinde. Die Conftruction der in Ber-
wenbdbung fommenbden Centrifugen foll gegenitber den bisherigen
jowobl ein continuiclides Verfahren, ald aud) durd) bdie
Umlegbarfeit Der Centrifugenwinde cin fduellered und
leichteres Arbeitzverfahren geftatten.

Jn beiliegender Jeidhnung ift bdie Conftruction eines
vou Der ftehenben Betriebswele [(eid)t abuefmbaren Eentri-
fugentorpers, deffen Seitentwinde umlegbar angeordnet find,
pargeftellt und pwar in Fig. 42 im SrundriB, beziehungs-
weife im theilweifen Sdnitt. Fig. 43 im Berticaljdhnitt;
Tig. 44 in ber Seitenanfidht de3 Herausgenommenen Centri-
fugenforpers mit einer umgelegten Seitenwand. Jur Herftel-
Tung von Platten, Rohren und verfdiedenartigen Gegenftinden
aud Thon, Cement, GYpsd oder RKunitfteingemengen aller
Art wird in bdie hierfitr fpeciell ‘conftruirte, im Folgenden
ndber bejdyricbene Centrifuge, welde in eine moglidhit
rajche Rotation verfept ift, sunddjt der breiartige Stoff von
befferer Qualitdt, weldjer zur Bilbung bder politirten Ober-
flache beftimmt ift, eingefithrt, und nacdhpem bdie Centrifuge
denfelben an bdie, in dic Wanbdungen eingefithrien Fornten
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gefchlendert hat, nunmehr die andere Maije, elche Die unteren
Ragen bildet, je nad) Dder Derzujtellenden EStirfe der 3u
formenden Stiide, in bdie Centrifugen etngetragen, woranf
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man bdie Centrifuge, Dem Volumen bder Maffe ober dex
Stirfe, besiehungdweije Dide der Gegenftinde entiprechend,
nod) einige Beit rvotiven [aBt. Dasd iiberflitifige Wafjer
fammelt fid) am Centrifugenboden und wird durd) einen
Hahn nacd) dem Schubbehilter und von hier feitlih abge-
fithrt. Der gange Centrifugentirper wird nun von der Be-
triebgwelle abgehoben, ein newer auf diefelbe aufgejest und
die 3u verwendende Maffe, wie befdhrieben, in diefe Centri-
fuge eingetragen, wdihrend ausd dem Herausgehobenen Centri-
fugentdrper nunmebhr die entfpredjend geformten Gegenftinbde,
fo wie in Folgendem bejdhrieben wird, entfernt werben.
Der in Fig. 4244 Ddargeftellte Centrifugenapparat
iit von fech3eciger Form. Jn den Ccen find die feftftehen-
dent Ninber A A angeordnet, zwifdhen weldhen die umlegbaren
Cettenwdnbde B fid) Lefinben. Diefe Centrifugenwinde B B
find nad) aufern hin umlegbar und bdem entjprechend je
mittelft der Charnierbdnder bbb am Centrifugenboden C C
befeftigt. Die inncre Flache jeder diefer Wandungen ift je
mit einer glatten Glasplatte D belegt, welde durd) bdie in
bie Geitenwinde A eingufependen Formenplatten E aquf B
feftgehalten werden. Tiefe Formentafeln E fonnen je nad
dent Berzuftellenden Gegenftinden (3. B. Tafeln, besiehungs-
weife fleinere quabratijde, vechtecige 2c. Platten) von den
ver{dhiedenartigften Formen fein, wenn nur der dufere Rahmen
perjelben zum Cinjdjieben in die feitlichen Nuthen, Fig. 42,
per Seitenwand B paffend gehalten toird. Sollten grofere
Platten Hergeftellt werden, fo geht die Formplatte E in den
in Fig. 42 bargeftellten Rahmen E iiber. Der Centrifugen-
forper wird mittelft der durdy BVerftdrfungsrippen dd auf
bem Boben Dbefeftigten Hiilfe G auf die Betriehswelle T
aufgefeht und entjprechend befeftigt, 3. B. mittelft Bierfants £
Dev Welle F und des RKeiles, beziehungdweife bes Stiftes g,
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weldjer durd) G und F hinburdhgeht. Der auf G befeftigte
Dedel H bdient zur Bertheilung bder eingefifrien Maffe. Um
ben Qentrifugenfdrper lei)t von F abuehmen, beziehungs
weife auffeen zu fonnen, ift der in der Hiilfe G befeftigte
Sdyraubenbolzen J mit einem Bitgel i sum befeftigen der
Bugtette der Hebevorridhtung verjehen. Sleidzeitig dient der
Sdjraubenbolzen J in Berbindbung mit der Shraubenmutter K
und den am bdrehbaren Ring k bder Dutter befindlichen

Fig. 44.

Spannfetten L mit Spannmuttern 11 jum Beridhluf der
Centrifugenwinde B B.

M ijt ber Sdupmantel der Centrifuge. Der Bobden des
Mantels ift jhriag angeordbnet und feitlih am DViantel be-
findet fid) bag Ausflufrohr m fiir bag am Bobden der Cen-
trifuge fi) anfammelnde itberidhitifige Waffer der breiigen
Maffe, weldes durd) den im Centrifugenboden fienben
AblaBhahn ¢ abgelafien werden fann.

Wie eingangd befdrieben, wird zunddit Diejentige
Maffe S, welde die Oberflache bilden foll, wihrend mbglic)ft
jdhmeller Rotation der Centrifuge in diefelbe eingetrageit und
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hievauj dag bie Stirfe ded hersuftellenden Gegenftandes be-
ftimmende Material, beziehungsweije die Mafje S* eingefithrt.
St bie gewitnjchte Starfe erveicht, wird bie Centrifuge zum
Stillitand gebradyt, alddann ausd bem Scdupmantel Heraus-
gehoben, die Spannfetten L werden durdy) Lofen, beziehungs-
weife Abwirtdjdrauben der Mutter K gelodert, die RKetten-
bafen oaud den an Dden Centrifugemwdnden aufgenieteten
Bitgeln 11’ ausgeldjt und die Winde BB umgelegt. Hier-
auf erfolgt dag Cunifernen ber Formplatten EE entwebder
purdy Herausziehen aud ben Nuthen ber Wdande B ober
purd) cinfacdjed Abheben, in tweldhem lepteren Falle Dbie
Formplatten E nod) befonders an den Winden B B befeftigt -
worben {ind.

Dadurd), dap die zuerft eingetragene Maffe S auf die
glatte Glasflidhe D gefchleudert wird, erhilt die Oberfliche
per Derguftcllenden Platten 2c. eine jhdne fefte Politur, bie
nod) durd) vorheriges Farben bder Glazplatte beliebig ge-
niuftert, geddert, beziehung3weije gefarbt werden fanu.

©Sollen Rohren auf diefe Weife Hergejtellt werden, fjo
ift der Centrifugenforper, beziehentlid) find bdefjen Winde
Dementjprechend, jedod) analog der in Fig. 44 gegeigten An-
ordnung, conjtruirt.



Nadytrige.

Cellulojemajje von W, Griine. (D. R-P. 38.936.)

@elluloje oder durd) Sdleifen Yergeftelter Holzftoff,
wirtd mit einer warmen Wjung von Sdellad ober mit
andeven Dazu geeigneten Harzen in Waffer und Ammoniaf
durdtréntt, davauf getrodnet und eine Beit lang dbem Cin-
fluff von Beifem, gefpanntem Wafferdampf, dem Ammoniaf-
gad beigemifdht ift, audgefept.

Der heie ammoniatalifhe Wafjerbampf bringt dad an
per Cellulofe befindlide Harz in Lojung, (odert die Celluloje
auf und bewirft ein inniges Berbinben und Durdjdringen
der heigen Stoffe. Das erhaltene Product wird nad) dem
ZTrodnen zerfleinert und burd) Drud zwijden erwdrmten
Jollen, Walzen oder Formen in Dbelichige Geftalt gebradt.

Cellulinmajie ausd Piilpe vou L. Giinther.

Dag bei ber Stirfe-Fabrifation abfliefende Frucht-
und Quitlwafjer wird, nadjpem e3 die sur Ablagerung der
nod)y daran befindlichen Stirfe nidthigen Bottide, Geriune
und Gruben pajfirt Hat, in eine nidht itber 2 Meter
breite unbd circa 1!/, Meter tiefe Grube geleitet, welche
mit etnem Abfluf verfehen ift, Dder mittelft burdjlocherter
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Bretter verfhloffen ift. Jft die Grube voll, fo fliekt daz
Waffer durd) dad oberfte Lodh ab und ntan faun bdamn
priifen, wie Hod) fid) der graue Sdhlamm abgefest Hat,
wobei man bdarauf adjten muf, Ddaf er nie obenauf zu
{hwimmen fommt. Wenn bdie Grube mit diefem Schlamum
Dis 3u zwei Drittel voll ift, wird das obere Wafjer vorfidtig
abgelaffen und der Sdlamm in daneben ftehende Filter-
gruben iibergepumypt, worauf bie Grube wieder mit neuem
Frudtwaffer vollgelaffen wird. Die Filtergruben find ein-
fache, moglichit im Riedgrund angelegte Gruben von circa
4 Meter Qinge, 2 Weter Breite und .1 Deeter Tiefe,
bie einen civca 2 Meter Ddiden Gypsbelag haben. Hierin
bleibt der Sdhlamm Iliegen, da3 Waffer filtrivt durd) die
Gypswandung, und wenn e3 die gehorige Conjifteny Hhat,
fann eine newe Qage Ditnnjdlamm aufgepumpt werden, big
fte poll ift, worauf fie bann jugebedt wird. Die bei ber
Stivte-Fabrifation nad)y den jept befannten Methoben er-
{hopften Mitcdftdnde werden nun auf irgend eine thunliche
Art und Weife mit Chlorfalf von 100 Grad untermijdt,
und jwar auf etwa 100 Theile Ritdjtand 1 Theil Chlor-
falf und fo vorbereitet in grofe, mit gewdhnlidhen Jiegel-
jteinen ausdgelegte Gruben geleitet, wo fie {ic) felbjt itber-
{affent bleiben, big eine gemiigende Auffchlieung erfolgt ift.
Nad) einem Jeitvaum von zwei Nonaten werden die Ritd-
ftande auggeftochen und mit dem vorhin gewonnenen Schlamm
suwfammen nodwald in der Mithle jdarf gemahlen. Wan
erreidht die ndthige innige Vermifdung der praparirten Riic-
ftinde mit bem Sdhlamm baburd), daf man vor der Miihle
nod) einen Mifchbotticd) anlegt, worin in geeignetem Ber-
piltnip beide Theile eingebradht, mit Waffer gemijdht und
von Bier aud auf die Miihle gegeben werden. Die gemallene
Mafjfe wird mit Wafjer verbitunt, auf ein Sieb gebracht
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und bdie durd)flieBende Mild) iber ein Gerinne gepumpt,
o fid) nunmehr nody eine geringe Sorte Stiirfe abfest, die ge=
trodnet und verfauft werden fann. Die iiber daz Sieb ab-
gebende Maffe Defteht zum groften Theil aus dven Hiiljen,
weldje nid)t weiter verwendbar find und daber in Sent-
gruben geleitet und zu Compoft verarbeitet werben Eommen.

Der von dem Gevinne abgehende grifere Theil der
Mild) wird in einen Quirlbottich geleitet. Hier wird Scjwefel-
jauve von 66 ®rad Bé. in der Menge zugefest, daf U
einem civca 4 Rubifmeter Daltenden Bottich wei Kilo-
gramm fommen. Nad) einftiindigem Rithren wird der Brei .in
bie oben erwdlhnte Grube geleitet, wo bdie weitere Behandlung
eben fo ift, wie friiher bei bem Ditnnjchlamm. Nachdem bder
Brei (Ditnn-Cellulin) in den jhon erwdhuten Filtergruben
jo weit von Waffer Defreit (abgejaugt) ift, daf er fich wie
naffer Thon (dbem er bann audy in der Farbe gleicht) be-
Handeln [dft, wa3 zwet bis drei Wodjen dauert, wird er
hevauggeftodyen, in fleine Stitcfe zerbroden und barauf ent-
weder auf {dhwad) gebeizte Davren mit ftarfer Ventilation
oder (in ben Monaten April big Mitte October) im Freten
auf offenen Sufttvocfenjoppen ftart ausgedrrt. Hierbet geht
die nod) dbarin cuthaltene jehr leichte Stirfe, angeregt durd)
bie vorhergehende Behandlung, in eine Art Dertrin  iiber,
Wird Ddegtrinirt und ‘man erhilt einen Robitoff, bder aus
bem Bellftoff, Pflanzenidleim nad Heinen Meengen fehr leicht
degtrinivter Stirfe bejteht, weldjer Cellulin benannt wird.

Dag in Stitden gewonnene Cellulin wird auf einer
Diithle fein gemahlen und forgfltig gefiebt, um alle griberen
Zheile 3u entfernen. Sodann wird das LBulver hwacd) an-
gefeuchtet, entweder durd) Dimpfe ober indem man Has
Cellulinpulver in feuchte Raume ftellt. So bovbeveitet, yird
bag Gellulin in ftarfe eiferme Matrigen gebradyt und einem
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ftarfen Byoraulijhen Drud ausdgejept, wobei zugleih bdie
Matrizen nad) und nad) auf 140 big 180 Grabd Celfius er-
pist werden. Die Matrizen fonnen entweber gleidh die Form
der betreffenden Gegenftinde haben, 3. B. Ornamente, Schilber,
Rahmen, oder e tonnen auf diefe Weife audy RPlatten ge-
preBt werden, worvaud damn die betreffenden Figuven ge-
fdhnitten yoerden, 3. B. Mojaif u. j. w., denn das fo geprefte
Gellulin (&Rt fidh nach dem Erfalten gany fo bearbeiten iwie
ol und GClfenbein, alfo fdgen, bofhren, ladiven, bemalen;
ferner farben, bleihen u. j. w. Die Stirfe und Dauer bed
Druced, jowie die Hohe der Temperatur ridtet {id nad
ber Griofe Der herzujtellenden Segenftinde.

Begetalin von Streubel.

Man itbergiefit trodene Cellulofe bet einer Temperatur
pon 15 Grad Celfiug mit Edwefelfiure von 58 Grad Bé.
und ikt fie einige Beit mit derfelben in Berithrung, wijdt
pann bie Sdwefeljanre durd) Behandlung der Maffe mit
Waffer vollftandig weg und tvoduet und mahlt die Cellulofe.
Qeftere wird in einem Morier mit Harzfeife innig gemijdht
und jobann eine Lbjung von {dwefeljaurer Thonerde zu-
gefest. Das Gemenge aus verdnderter Cellulofe und harz=
jaurer ThHomerde wird getrodnet und unter Hydraulijder
Preffe ju Blocer geformt; diefe werten dann in Platten ge-
jehnitten und lehtere wieder unter Amwendung Hydraulijder
Preflen in die Formen gepreft, deven Geftalt dev herzu-
ftellende Gegenftand Hhaben foll.

e ey L —
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Cteine aus Podyjchlammiand 236.

— faconnirte 262.
titnjtliche von Hep 236.
Maffen fiir 236,
Ratente fiiv Herjtellung 238.
bont Hohes 236,
pon Kuniz 236.
poit Low 256,
bon Py 236.
bon Nichter 236.
von Struct 236.
waijerdicdhte von Somnet 236.

— — vou Bertel 236.
Steingufy 210.

— o Vieyer 236.

— 1wetterbejtandiger 218.
@t;i)lguuﬁe aus Sdwefel und Sand

— fiiv Tifdpe 2¢. 221,
- tiinjtlicdge von Dumesnil 218.
~ — vpon Lebrun 219.

von Retrie 223.

Sad)=Regijter.

| Steinmafie von Stewer 221, 236
— fitir Stiegenjtufen 217.
| Steinmaijen, pordje 220, 236.
Stetnmuf=-Abfallmaije 184,
Steinpappe 79.
— giefsbare 79.
— jdhwarze englijde 80.
StfreotnpéB[atten aus  Holzpajta
05.
Stiegenitufen andzubejjern 216 217.
Stofte mit plajtijcher Oherflache 33.
Strohmehl, Mafje aus 128.
Stuct 222.
Stuctmarmor 224.
— von Simonis 236.
| Stuctornamente 227.

Tabatsdofen aus Papiermadyé 74.
Tervacottafiguren 2.
| Terracotta=Qmitation 207,
Thiere 144.
Thievtopfe 144.
Thon giepen 206.
Tobdbte Majje 107
Torfmajfe 130, 132,
Torfplatten 131,
Traganthmaife 60.
Tranfen von Gyps mit Stearin 204.
Trocdenetnridtung 25.
Troctenrahmen 25.
Trocenvaum 21, 24,
- Trodenjtube 21.
- Trodenvorridtung 21
Troctuen der Ladiiberziige 26.
— bder Maffen 20.
Trodnungdverfahren 26.
Trottoirfteine von Low 257.
Tuffjteine, tiinjtlide 250.

Meberzugdmaijie  fitr Puppentopfe
Y

Unverinderliche Formmaiie 59.

Wegetalin 272,
%eél?t)i[piatte fitv  Negulirfitllofen

Rerarbeiten von ALFallsproducten 1.



Sady= Regifter.

Berbanbditoffe, plajtijde 89.
Bergrdfern pon Abgiifien 208.
Berfleinern von Abgiiffen 108,
Berfteinerted Concret 261,
Berzierungen aus Holzmaffe- 100.
— aug %Eacf)é’mmfie 52,

— Banbdartige 46.

-— fitv Barodleiften 45.

— fitr Golbleiften 46,

— plaftifche 42.
%e?fgiirfte Gegenjtinde aus Majje |

Bictoriaftein 261,
Bollendungdarbeiten 30.
%nzrgg)riftcn fitr Eiinftlide Steine

Vulecanized fiber 86,
Bulcanifdje Baujteine 249,
Bulcanifirte Fafer 86.
Bulcanit 141,

Whad)zgugmaife 53.
Wadhsmaffe fiir Lihthilder 54.
— fitv Miingenabdritcte 51,
— fitr Bersierungen 52,
— 3um Mobelliren 51.
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| Wad)amaffen 42.

| WadhBwaaren 3u giepen 53.

| Walsen mitplahider Oberfldche 36.
i Wajjerdidtmachen 71.

. Waiferdidhte Steine von Sonnet
I 236.

| — — von Berfel 236.

| Waiferglastorper 144,

| Baijlerglastunftiteine 258,

— bon Higthon 160,

— bon Ranfome 258,
%gifgrg[a@maﬁe ber Boufilicat Co.

— burdifidhtige 143.

: Wafferglasmafien 133,

Waflerleitungsdrohren 211,

Weiger Torf 130,

Wetterbeftiindiger Steingup 218.

Wohlriehende Majje fiir Bilder=
rahmen 43.

Beiodelit 127.
! Berfleinern pon Papierabfidllen 10,
. Biege! aus Papier 80.

— porife 237,



A, Havtleben’s Verlag in Wien, WVejt und Leipzig

Die Imitationen.
Cine Anfeitung yur
Radialmung von Natur- und Kunliproducten,

alg:

Llfenbein, Sdiildpatf, Verlem und Werlmuifer, Sorallen, Wernftein, SHorm,
Sirfdiforn, Jvifdibein, Alabaffer, 2Warmor, aladjit, Avanturin, Lapis-
Sazuli, Ouyx, Weerfdaum, Sdjiefer, edlenw Holern,
fomwie zur Anfertigung vou
HBunft-SteinmaNen, Uadbildungen von Holyfdynibereien, Bild-
hawer-Avbeiten, Wofaiken, Intavfien n. [, w,

it Gewerbetreibende und Riinjtler.
Bon
Sigmund Lehuer.

Wit 10 AOildungen.

17 Wogen. Octav. Geh. 1 fl. 80 fr. = 3 M. 25 PBi.
Cleg. gebdn. 2 fl. 25 fr. = 4 M. 5 PF.

~
)]

as vorliegende Wert ijt dag evjte in der genannten techuijdhen Literatur,
eldes daz fiiv jo viele Gewerbetreibende wund Kiinjtler Hodhwidhtige Gebiet
per Anfertigung von Jmitationen behandelt. Der Verfajjer, jchon durd) mehrere
andere Werke auf demifd-tecdhnifhem Gebiete vithmlichit befaunt, hat in diejem
Budye die Darftellung aller Avten von Nadhahmungen der verjchiedenartigiten
Producte des Thicr=, Pflangzen= und WMineralreiched nad) rein wiflenjdyaftlicher
Grundlage und auf das Eingehendite geichildert, jo daf Jeberman, welder
jich genaw an die in dem Werfe Dejdyricbenen Verfabhren bilt, mit voller
Bejtimmtheit anf die Crreihung des angejtrebten Jieled rechuen famn. Gs
idhildert alle mit Grfolg anwendbaven Verfahren 3ur Nadhahmung von Glfen=
bein, Sdyildpatt, Perlen, Perlmutter, Stovallen, BVernjtein, Horn, Hividhhorn,
Fiidhbein, Alabajter, Marmor, Malachit, Avanturin, Lapis=Lazuli, Ouyr
WMeerjdhaum, Schiefer, der verjdhicdenen edlen Holzarten, der Sunjt=Steinmauern,
Dolzidnigeveien, Bildhauerarbeiten, dev Jutarfien u. . w., jo dafy jcder
Gemwerbetreibende, Kunijtinbujtrielle und Kiinjtler ausd dem genannten Worke
eine Fiille bon Delehrenden wnd nupbringenden Thatjacdhen jdhdpfen fann, —
paber dbarf auch diefed Buch, mit feinem veichen Jubalte, alg eine werthoolle
Crideimmg anf dem Gebiete dev chemifch=technijchen Literatur bezeichnet werben.

A, Havtleben’d Verlag in Wien, Vejt und Leipzig.
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