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Stempelfducivefunft, — Sdriftftem:
pelfcdhneidefunit.

Mit dem Nanten Stempel begeidhnet man ein Werkyeug,
weldyes jur llbertragung irgend einer auf feinem @dyeitel befind:
liden Seichnung auf cine audere Flache durdy Stampfen, Sdyla-
gen, Druc u. . w. dient, und die Kunjt, weldye fich mitteljt
Beihiilfe geeigneter Yahlerner Werbzeuge mit der Fertigung von
3?ld)nungeu, Figuren, @dyriftgeichen u. f. w. auf folden Stem:
Peln over mafjiven @ticten irgend eined geeigneten feften Korpers
befchdftigt, belegt man mit dem aligemeinen Namen der S tem:
Pelfchneidefun it

@o wie nun die Materialien, deren fidy diefe Kunft jur
Herftellung ihrer @ tempel bedient, verfdhiedener Art feyn, und
nidyt blof der Stabl allein, fondern audy andere Metalle, und
felbft fol; ibre Anwendung finden Fonnen, indem fidy die Aus-
WGHI ded ju verwendenden Material8 nach feiner fiir demndchitige
Bennpung als Stempel erforderlichen Dauerhaftigheit richten
mug: fo ift audy die Art und Weife der Jeidhnungsbildung auf
foldyen Stentpeln nach den verfchicdenen mit 1hnen beabfidtigten
Bwecten eine wefentlich von cinander abweichende. Sie fann durd
Mebr oder weniger tiber cine Grundfliche hervortretende und ent:
foredyend abgerundete plaftifche Theile einer Jeichnung al6 cine
¢rhabe ne jur Ausfibrung fommen; aber aud) das Cntgegens
8efete, ein nacdh deo Erforderniffen einer 3eichnung mebr oder
Mindey vertiefted, alfo in dic Stempelflide verfenktes
Bild derfelben ift ausfihrbar, um e8 auf andern Korpern durdy
)“nvenbnng geeigneten Drudes al8 ein, der erfterwdbnten Wer-
“bl‘unqﬁmelfe abnliches und erbabenes Bild wieder erbalten ju
fonnen,

Bur Fertigung von Abdricken in belicbigen Farben
auf Papier, Leinwand oder anderen ebenen Gegenftanden bedient
Man fidy cbenfalis der Stempel, fo wie ihrer durd)y Pragen und

Oug gebildeten Kopien. Su diefem Jwecke muiffen aber die Linien
D Umriffe iprer Bilder gleich den Holzfchnitten oder den Drucks
formey der Kattundrucervien (f. Formfdhyneidefunit) erba-
™ auf ipren Sdheitelflachen fteben, damit nur allein dic Ober-
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flachen dicfer Cinien eine Fdrbung angunehmen und bei Anmvendung
eined geeigneten Druckes auf den ju bedrudenden Gegenftand
wieder abjufepen vermdgen.

Oleich der fo eben angedeuteten und wefentlich von einander
abweidhenden Ausfihrung einer Seidhnung auf Stempeln find
audy die Jwecte fehr verfdyicdener und mannidyfaltiger Art, weldye
man durch fie ju erveichen beabfichtigt. Wie fo eben bemerft, be-
darf man der Stempel bald jur Vildung vertieft , bald jur Cr:
geugung erbaben plaftifcher Abdriicfe, und oft miffen beide auf
Hilfsftempeln in Amvendung gebradyte Produftionsweifen einesd
Vildes oder eingelner Theile Ddeffelben, zur Wollendung eined
SHauptitempeld behilflich fepn.

Bur Abdrickebildung diefer Gattung gehoren:

1) Die Prageftempel fir Seldmidngen und Mes
daillen, die in Metall gravirten Siegel, die Stangea
jum Prdgen der metallenen, mit irgend einem Vilde, ciner Chiffre
u. f. w., vergierten Livrees und Militdr-Kndpfe, wie jur BVegeichnung
der jum Plombiren gebraudlichen BVleie, endlich die jur Prd=
gung der fogenannten rrocenen Abdriicke auf dem Stempel:
papier erforderlidyen Stempel 2.

2) Die fogenannten Pungen oder Pongen (poincon).
"Nan begeichnet mie diefem Namen foldye Stempel, deren Scheitel
mit gangen Veftandtheilen einer erhabenen 3eihnung verfehen
werden, um durd) ihr Cinfdylagen die Arbeit der vertieften und
fdywierigeren Cingravirung ibres fidy mandymal audy ofters in
cinem Stempel wiederholenden Vildes ju umgebhen.

3) DieCreugnifle der Schriftfchneidefunit, oder der
Fertigung von Budyftaben, Sdyriftzeichen u. . w. auf ftdhlernen
@tempeln, mégen fie nun beftimmt fepn, mittelbar yum Gujje der
Budydruderfdyriften, oder unmittelbar, gleidy den vorbemerfen
Pongen jum Cinfdylagen in Metall, 3. B. anf Mingen und Me-
daillenjtempeln, auf Mafitaben u. {. w, ju dienen.

SuAbdriden mit Farbe ift auf Stempeln von Stabl,
Cifen, Meffing, mandhymal audy Holy, der erhabene Schnitt eine
seluer MNamen uad Namensjige, Faufmdnnifdyer und Fabrifjei-
chen, Pleiner Wignetten jum Gebraudye in der Budydruckerpreife
oder der Budybinder ju Goldabdrdicken u . w. erforderlich. Die
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von Stabl:, Meffing: oder Holy:Sdyriftitempeln durd) Guf ge:
wonnenen Kopien (Lettern) dienen ebenfall ju gleidhem Jwede,
wie benn aud) in mandyen Staaten ofters Farbeftempel jur Ve
jeichnung des Stempelpapiere8 und feines ibm beigelegten Wer:
thes jum Rwede der Kontrolirung glerchyeitig mit einem foges
nannten trockenen — oben unter 1) bemerften — Stempel gebrdudy-
lidy find, ,

Die Werfertigungsweife der Mebryabl diefer Stempel fand,
gleicywie die Vefchreibung der ju ihrer Ausarbeitung erforderlichen
Juftrumente und Werfzeuge unter den betreffenden Artifeln, er:
ftere namentlidy unter dem Artifel Graviren (BVd. VIL S.188
. f.) eine detaillivte Crfldrung; nicht fo der Scnitt der Schrifte
ftempel in @tabl, weldjer von allen dafelvft jur Epradye gefom:
menen Herftellungsweifen anderer Stempelforten abweidyt, wep:
Dalb bier eine ndhere BVefpredyung derfelben Statt finden foll.

€8 wird jedody rathlidy fepn, voverft ved jur Nadhbildung
auf @tahlitempeln beabfidytigren Gegenftandes, der S dyrift-
deichen, ibrer Form und der dabei ju beacdhytenden
gegenfeitigen Werhdltniffe ihrer eingelnen Ve
ftandtheile ju gedenfen, weil ohne genaue Kenntnif derfelben
nur eine mangelhafte und ungefdllige Stempelproduftion moglid
Ware,

Gleidywie durch Werbindung eingelner Theile zu einem
Gangen die Form eutjteht, von einem gegenfeitig richrigen Vers
bdltniffe diefer Tbheile aber nur aliein ihre Volfommenheit und
@d)onbeit abhdangt; fo mijfen audy die eingelnen, aus geraden
und gebogenen Linien verfdyiedener Dicke fonjtruirten BVudyitaben,
folnobl in Wegiehung auf ibre mebr oder mindere AbnlichPeit, wie
thre Wreite und die Dicke ibrer Cinien, im richtigen Werbdltniffe
U ibren Grofen oder Hohen entworfen feyn, da fie in ibrer Sus
fammcnﬁeUung eine BVerbindung Yes Mannichfaltigen ju einem
Gangen -- die Budydzucker-Form — bilden.

Cine grofie 3abl der gemeinen Wudhitaben, fowohl in der
[ﬂteinifd)en Sdyrift — Antiqua — wie der deutfdyen fogenannten

vafturfdyeift — lepterer wollen wir und gur Crfldrung ded
m“*fﬂgenben vorgugsweife bedienen — find gleicher Grofe, wie
b %. %84, ¢, ¢ 8 r, w8 uf w WVeiandern ift diefes nur
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theilweife der Fall, indem eingelne Theile derfelben tiber fie hinaus,
oder unter fie binab reidyen. ﬁberfte()enbe%ud)ftaben find
3 B.da8 b, d, h, L t, u. f.w., unterhbdngende dasd g, p,
9. v, 33 endlidy findet 1an beide8 bei mebreren Budyftaben vers
einigt, 3. B, bei dem b, f, f, u. f. w. Die Grofe der Verfal:
budyftoben ftimme gewohnlich mit jener der fberfehenden Bud)-
ftaben tiberein.

Man bedient fich jur Konfiruftion einer Sdrift vier pavallel
gegogener Linien in der Weife, daf jwifchen den beiden mittleren
Qinien, deren Cntfernung vou einander mit dem vidytigen Grofien-
mafe der Fleinften unter den gemeinen BVudytaben ibereinftimmt,
diefen ihre Stellung jugetheilt wird, wdabrend die beiden duferen
Qinien beftimmt find, al8 Maf der Grife fir die WVerfalien und
Giberftebenden wie unterhingenden Budhftabentheile yu dienen.

{ber die Beobadytung eined beftimmeen BVerhdltnijfes der
®rofe der fleinen gemeinen Vudyftaben jur Grofe der dberites
henden oder der Werfalien eriftirt eben fo wenig eine beftimmte
Borfdyrift, wie tber cine, der erfterwihnten Grofe entfpredyende
Vudftabenbreite und der Stdrfe ihrec fetten Linien oder
Grunditridhe, fo wie des Mafes ver Cutfernung der legteren von
einander bei allen jenen Vudyftaben,. weldhe aud jwei parallel und
fenfredht auf der Lunie ftehenden Grunditviden, wie 3. V. dasd
n, a, w f.w. befteben.

@o findet man Sdhyriften, deren gange Grofe man ein-
fdylieflich der dberftehenden und unterhangenden Vudyjtabentheile,
§ B. in 8 gleiche Theile theilt, dic Hobe des n aud drei foldyen
heilen bejtehend, wdbrend ju legterem Mafe nody 3 Theile fiir
die tiberftehenden BVudhitaben beigefiigt find, fo daf aljo 2 Theile
fiie die unterbdngenden Vudyftabentheile verbleiben. WVei anderen
Sdyriften wurde ein andered Werbdltnif beobadytet.

E8 betrdgt 3. B. die Grofe des n 6, oder 5, oder 6 Theile,
diec Grofe der iberftebenden Vud-

ftabentheile . . . . . . .. ... 2, » 3, » 5 »
jene der unterhdngenden . . . .. 2, » 2, » 3 «
Alfo die gange Sdriftgrofe. . . . . 10, » 10, » 14 »

Audh hinfichtlich einer verhaltnifmdfig nady dDer Grofe der
Pleineren gemeinen BVudhitaben fich ridytende BWreite derfelben
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mangelt jede, wenn audy nur anndbernde Veftimmung, obgleich
nach diefer Ridhtung die Berhdltnifitheilung der Vudyftabeu eben
fo gut moglidy wdre, wie fie nad) dem cben Vemerften fir die
wenn audy wefentlich abweichende Grofie der Vudyftaben einer
und derfelben @dyrift exiftirt.

Ben weldyem WVortheile fiir die Typographie wiirde ¢8 feyn,
wenn in diefer Vegiehung eine fefte Vafis beftdnde, nady weldyer
der Guf der Cettern auf woblberechnete fyitematifde Kegele
breiten moglic) wire, dann wiirde man bei dem Korrigiren
eined Scyriftfapes nicht nothig haben, BVudyitaben fiir Vudyftaben
audgufchliefen, weil eines jeden Vild fic) auf einem Kegel
von genau beftimmter Breite befinde, dann wdre der Sdriftfap
der Reilen mit vollftdndiger Accurateile gu bewerfitelligen, welde
JeBt nur durdh Aus{dliefungen, und dann nicht immer auf volls
ftandige gentigende Weife -— namentlidy bei tabellarifhem Sage
— gu ergiclen moglich bleibe!

Nidyt in der Schwierigheit ded Guffes der Lettern einer
nady einem foldyen Syfteme der Kegelbreiten gefchnittenen Scrift,
nod) audy in der durd) das Scdyleifen der gegoffenen
Budyftaben oder Lettern moglidyen Werdnderung ihres vichtigen
Gleichmages liegt Die Urfache der bisherigen Nichtbeadytung diefes
®¢genﬂanbe6; der @dyriftgicfer vermodyte eben fo riditig den
Gug feiner ettern nady beftimmten Vreiten ju vollbringen, ald
e ¢8 hinfichtliy der verfdyiedenen Schrift-Kegelgrofen bewerf-
ﬁe[ligt; und da man mit dem Sdyleifen der Lettern nidyt einé
Beridytigung ihrer Kegelitdrfen oder Fldchen, fondern nur
eine Vefeitigung der durd) den viehr oder minder volfommenen
@dhlug der ®iefinftrumentenhdlften und der Auflage der Matrize
auf Tegterer bei Wollyug des Gujjes entjtehenden Sufinaht —
Grath oder Bart — beabfichtigt, fo it audh von diefer Seite cine
m"“ad)tbei[igung der foftematifdhen Kegelbreiten eined Buchitaben
bei gebiriger Worfidyt nicht gu befiircyten. Nur durdy die Sdyrifts
fhneider qllein ift vermittelit Konfiruftion einer in Grofe wie
Breige fyftematifdy geordmeten und biernach tn Stapljtempeln
8¢{chnittenen Sdyrift cine den Wiinfchen der Budhdrucer in ¢eben:
‘"Wdbnter Begichung gentigende NReform ind Leben u rufen,
Welche dann gewif audy jur Werfdyonernng emed gangen Sdyrift-
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fapes wefentlid) beitragen wird, und jene die Sdhriftfeper fo febr
beldftigenden und ibre Jeit verfplitternden Nadytheile befeitige.

Die Mebrgabhl der gemeinen Vudyftaben beftebt ausd einer
Bufammenfigung von gwei perpendifuldren, auf verfchiedene
Weife durd) feine Lifiien verbundenen dicken Linien oder Grunds
ftrichen, deren Entfernung von einander bei jedem eingelnen Vudys
ftaben fidy gleich bleiben mu§, wenn ihre gegenfeitige mehe oder
mindere ?'ibnlid)feit erbaflten, und wenn, beyiiglidy ihrer Sufams
menjtellung alé Thetle eines Gangen, ihr harmonifdyes Werbdlte
nif als Sdyrifrfap Feiner Storung unterliegen foll. Vei wenigen
Budyitaben it nur ein folder Grunditridy vorhanden, drei
Grunditridye finden fidy nur bei dem m, w und dy.

Folgende Vudhftaben der Frafturfdyrift Fonnten hiernady auf
gleidybreitem Rqume oder Kegeln ftehen:

a b ¢ ¢ g, bm 0 99 ts w eI

Auf Kegelnvonder Halfre dieferBreite fanden Raum:

foi o bt

Gudlidy wiirden fir vas m, w und dy Kegel erforderlich feyn,
weldhe ben beiden vorausbemerften Vreiten gufammen genommen
gleid) famen, fo daf hiernach die Konftruftion fadmmtlicher BVudys
ftaben auf Breiten, die fid) ju einander wie 1 :2:3 verhalten,
ausfibrbar wdrve. Dody) mifte in diefem Fale mit einigen diefer
Budyftaben eine — nur gefdyictten Kalligraphen moglihe —
Anderung ihrer Form vorgenommen werden , um die. bei Vefols
gung diefed Syjitems, mittelit ibrer Sufammenitelung ju Worten
und gangen Sdgen fid) ergebenden Licen ju vermeiden.

Gewobnlidy erbalt in den Sdyriftgiefiereien das n feine
Stellung auf der Vreite eined Kegels, weldye, doppelt genommen,
gleidy it der RKegelgrofe. Halbgeviert beift diefer Kegels
indem mau fid) den Durdyfchnitt der gangen Kegelgrofe — nad
Grofie wic Breite — als éin gleidy[eitiged Vicred oder ein gan:
§¢8 Geviext Ddenft.

Die Konftruftion cined n in einem nacd) Hohe wie Vreite
beftimmten Raume it in verfdyiedenen und wefentlidhy von
einander abweichenden Formen moglidy, wie fidy allein {don hin
fihtlich der Breite ausd Fig. 1, 2 und 3, af. 386, ergivbt. €4
wurde dafelbft eine und diefelbe Grofie Der Budyftaben und gleid)e
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Stdrfe ihre Grundftridye beibehalten, dagegen die Cntfernung der
beiden Grunditriche eined jeden, in Fig. » um das doppelte der
Grunditridydide, in Fig. 2 um 12/; derfelben und in Fig. 3 um
¢ine foldye angenommen. Der Raum, weldyer fiir die Vieguns
gen der Grunditriche und die, ibre horizontale Ridytung auf den
beiden duferen Seiten der BVudyjtaben bei a und b hervorjtehenden
Tbeite derfelben erforderlich ift, fann demnadh, wenn Ddie gange
Breite — RKegelbreite — Ddiefer unter Fig. 1, 2, und 3 fonjtruirs
ten Bucyitaben fich gleidybleiben, alfo im vorliegenden Falle 5 glei-
hen Thetlen entfprechen foll, bei Den BVudyitaben Fig. 1 auf jeder
@cite der halben Grunditridydide, in Fig. 2 dagegen,
Yy Derfelben und endlid) in Fig.3 einer folden entfpredyen.

Weldyer Aenderungen die Vudyitaben andy hinfidtlidy ihrer
Orofe fabig find, “ergibt fich fhon aus dem eben Gefagten und
Ver unter Fig. 4 gegebenen Andeutung.

Wergleidyt man nun die gegenfeitige Cntfernung gweier
Vuchitaben in diefen drei BVeifpielen, fo geigt fich in Fig. 1 ihre
@tellung ju dicht an einander befindlich, weniger fdhon ijt diefes
bei den Budyjtaben unter §ig. 2 der Fall, bei jenen unter Fig. 3
dagegen findet das CEntgegengefepte @tatt, fie find ju weit von
¢inander entfernt.

Nue dann, wenn die Catfernung jweier VBudyjtaben
gerade fo viel wie die Vreite ded gwifdyen gwei perpendifuldren
@runbﬂrid)cn cined Vudyjtaben befindlichen Raumes betrdgt,
8elaltet fich eine Vudyjtabenzufammenitellung su Worten und
8angen @dyriftfagen auf eine weder ju gedrdngte, nod) aud) gu
ligenhafte Teife. '

Gefegt nun, nad) dem unter Fig. 3 Fonftruirten n follte die
21““3fﬂbrung fammtlidher gemeinen Vud)ftaben ju Stande
fommen, fo wiirde diefes nur dann, in Folge des Cben bemerften,
U einem befriedigenden Refultate fiihren, wenn jtatt ded Raumes,
Weldher fiir die beia und b gur Seite der Grunditridye vorfpringen-
bf" Teile diente und gleidy einem Theile oder einer Grundftridys
Vice oper Vreite dafelbft angenommen wurde, nur die $Hidlfte des:
fetben auf jeder Seite in Anwendung gebracht wird, wodurd fidy
Demnady die gange Breite ded n anf vier Theile redugirt, und die
8¢genfeitige Gutfernung aller neben cinander ftebenden Budyftaben

Tedynct. Gneybrop. XVI- B, 25
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nunmebr fo viel betrdgt, wie die Vreite des jwifdyen den beiden
Srundftrichen eines %ud)ﬂabm'beﬁnblicben Raumed,

Nach diefem Werhaltniffe Fam der Enrnwurf jener unter Fig. 5
befindlidyen Vud)taben jum Wolljuge, indem beifpieldweife eines
der vorhin bemerften Berhdltnifmafe von Sdyriftgrofen ald
Grundlage diente.

e die gange Kegelgrofe ab Fig. 5 wurden ndmlid) jebhn
gleiche Theile angenommen und mittelit Parallellinien in Horigons
taler Ridytung von ab nady cd bemerflich gemadyt, Sechs die-
fer Tbheile Dienen fiir die Grofe der Fleinen gemeinen Vudytaben,
weldye fammtlidy auf der Cinie e £ ihre Stellung erhalten, gwei
Qbeile find diefer Grofe nody fir die Ueberjtehenden hinjuzufiigen,
und bleiben biernady, da die ganze Grofie aus zehn Theilen beiteht,
ebenfalld ywei Thetle ald nothiger Raum fiir die unterhangenden’
Budy|tabentbheile 1tibrig

Ausd denfelben gleidy grofen Theilen befteht audy die nad
der Cdangenricdhtung entworfen, ebenfalld durd)y Paralelinien in
perpendifuldrer NRidytung angedeutete und ald WVerbdaltnifmaf
fiie die verfdyiedenen Vreiten der eingelnen Vudytaben dienende
beilung. Folgendermafen find nady diefem Spjteme die unter
Jig. 5 vergeidyneten gemeinen Budyftaben ju flaffifgiren: €8 fins
den Roum auf einer

Breite von
a) 2 Xpetlen, t j.
b) 2/, » 172 L VIR VR VIS PO B
c) 3 » 1,
d) 4 » a, b, d g b onoo p g om0 ft fi.
€e) 4'/a fi, R
f) 5 » k. Halbgeviert —
g) 6 » o om, w.
h) 6!/, » .

€8 wird einleuchten, daf man gur Lingenberidytigung der
eingelnen Zetlen eined gangen, nady foldjem Spjteme gegojfenen
und jufammengefesten Sdyrifttertes nur foldyer Ausfchliefungen
bedarf, weldye ebenfalls nad) dem bei der Sdhrift angewendeten
IMafe tn verhaltnifmafigen Vreiten von */y, 1, 1/, 2, u. . W
gegoffen wurden,

<
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So wie nun der Sdyriftgiefer die Kegelgrofe eciner ju
giefenden Schrift mit der Grofie einer vorhandenen in ein gegens
feitig ridytiges erhaltnif — durdy Meffung einer in der Ridy-
tung der Kegelgrofien jufammengeftellten Reihe von Lettern — zu
bringen vermag — was im ndchitfolgenden Artifel und bei der
Gebrauchs. Erflarung des Typometers beribrewerden wird —
fo tann er aud gan; auf dbnliche Weife eine vollfommene Wer
tidtigung der Kegelbreiten erzielen, gumal, da nady tem
beifpielsweife angenommenen @pfteme nur adyt verfchiedene
Breiten jum Guffe fammelicyer gemeinen Vudyftaben erfordert
Werden.

Vildet man durd) Sufammenitellung von fecdhs gegoffenen
Qettern diejes Spitemes nach der Nichtung ibrer Kegel:
grofen eine Seile, fo mafen 15 nady ihrer BVreite neben ¢in-
ander geftelite u genau eben fo lang feyn, wie diefe Jeife. Cine
.Rege!grf)ﬁe bejteyt ndmlich aud 10 Theilen, 6 derfelben enthalten
Yemnady 6o foldyer Thetle! Die Kegelbreite Ded n it aber vier
tben fo grofen Theilen g[;id), folglidy find 15 nsbreiten ju derfels
ben @ange von 6o Tbeilen crforderlich. Denfelben Ldngenraum
Yon 15 n:breiten nehmen 3o Vudyftaben ein, Dderen Vreite aus
2 Ybeilen befteht; Budyftaben von 2'/, Theilen Vreite 24; von
3 Yeilen 20; von 5 Theilen 125 von 6 Theilen 10; der Ldnge
Yon 18 n entfprechen 16 Vudyitaben von 4!/, ITbeilen Vreite,
emdlidy gehen 8 Vuchftaben, weldye 6/, Theile breit find, auf
eine Qinge von 13 n. — (Wergleidye biermit die vorbin gegebene
Rlaffifitation der Budyitaben nady ibrer Breite von a bis h incl.) —

Durdy foldye Sufammenitellungen wird e8 dem Sdhriftgiefer
Méglidy, nidyt allein die mebr oder mindere RNidytigfeit der Ke-
8eldicfen aller Budyltaben ju beurtheilen, fondern fie audy durdy
8eeignete @eiten: Juftirung der Matrizen — mandymal fogar durd
Berrictung ver Kerne des Letterngieh: Inftruments — auf's BVoll:
f°mmenft¢ ju erreichen ; vorausdgefept jedod), daf aud) der Sdhrift-
ﬂ"“P?lfd)xm'l'm dem @pfteme der Vreiteneintheilung bei Ausfiip:
tung fimmtlidyer Sdyriftzeichen vollfommen getreu blieb,

Cine nady einer foldyen oder ahnlichen Norm entworfene Frab.
Wrfdyife fann binfichtliy der dadurdy bedingten WBeibehaltung

“ingelner dbnlidyer Formen und Theile der verfdyicdenen BVudyftas
ab*
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ben, wie ihrer vichtigen gegenfeitigen BVerhdaltniffe gu einander im
Cingelnen fowobl wie in ihrer Werbindung ald Sdyriftfag nur ges
winnen, und ed wadre ein fir die Typograpbie fehr verdienitlichesd
Unternehmen, wenn befahigte Kalligraphen nad)y den gegebenen
Andeutungen — denn nur ald Mittel jur Crfldrung, nidyt als
Mujter jur Nadybildung follen die gegebenen Vudyftaben - Ent-
wirfe dienen — mit der Konftruftion einer den Swecken der Tppos
graphic entfprechenden Fraftur{dyrife fidy befajen wollten, fo dafh
fie geeignet wdre, den Sdyriftffempelfdyneidern als nadyzuahmende
Worfdyrift in jeder beliebigen Werjiingung ju dienen.

Allerdings findet man in neuerer Jeit einem foldyen Werhdlts
niffe der Vreite bei den gemeinen Vudyftaben eine grofere Vead)s
tung gewidmet, wie friberhin, ynd s ift nidyt ju verfennen —
wie man fid) aud den neucren Sdyriftproben vieler deutfdyen,
@dyriftgiefereien durd) den Augenfdyein tibergeugen Fann, — weldh
wefentliden Cinfluf die junehmende WVeadytung eined foldyen
BVerhdltnijfes der Vudyitabenbreiten — namentlidy aud) in Verbins
dung mit groferer Reinbeit und Scddrfe des Sdynitted — auf
Bollfommenheit und Sdyonheit der Sdhrift ausiibt. Dennody it
bei diefen Sdyriften noch nicdht fo firenge ein foldyes fyftematifdyesd
Map der Vreite bei den gemeinen BVud;jtaben beobadytet, daf fie
fammtlidy nur auf Kegeln von wenigen BVreitengraden ipre Stel:
lung u erbalten befihigt wdren. Bei den Werfalbudyitaben dies
fer @dyriften fand dagegen das Cinbalten eined gegenfeitigen Ber:
paltnigmafes nod)y gar feine Weriickjichtigung, fie erhalten nod
fortwdbrend auf Kegelbreiten jeden beliebigen und nad) der wills
Ficlichen Form des Schriftbilded fid)y nur allein ridytenden Mafed
ibre Stellung, obgleid) audy bei ibnen eben fo gut, wie bei den ge-
meinen Vudhitaben eine BVerhdltnifitheilung moglid) und ausfiihes
bar bleibt.

Unter Jig. 8 wurden einige Fraftur: Verfalien vergeichnet,
weldye genau der bisher allgemein gebrdudylichen Form entfpree
dyen, und mit denen unter Fig. 7 gegebenen Verfalbudyftaben hins
fihtlidy der Grofe wie der Srundjtrichdicke vollfommen dberein
ftimmen,

Wem it nidht Lingft {dhon in jedem Dructwerfe die rbers
mapige Vreite mehrerer — namentlich der unter Fig. 8 veryeich:
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heten — Werfalien — 3. B. des P, ©, ¢ — weldye mit jener an-
erer Werfalien in gar feinem Berbdltniffe fleht, aufgefallen?

Gleidywie durd) ftrenge BVeadhtung irgend eined BVerbdltnif:
fes bei einer Konfteuftion gemeiner Buchfaben nur allein eine fye
flematifhe @intheilung ihrer Kegelbreiten ausfibrbar bleibt : eben
fo ift audy die MsglichPeit der Audfiihrung deffelben Werhdltniffes
bei allen Werfalien, - deren Form fid) von den gemeinen BVudy:
ftaben Berleitet — nidyt ju Yezweifeln.

Nady dem beifpieldrweife fiir die gemeinen Vudjftaben ange:
Nommenen @piteme foll der gwifdyen wei perpendifuldren Grunds
ﬂl'l'd)m cined foldyen befindliche Naum nady der Breite, der Dide
oder Breite eines Grunditriches entfprechen.

— Die grofere Vreite ded Grundftrichesd eines Verfalbud):
ftaben gegen jene bei den gemeinen Wuchtaben in Anwendung ge:
Wommene, ergibt {ih aus dem BWerbdltniffe der Srofe der Fleinen
gemeinenBudyftaben ab Fig. 6 jur Grofe derBVerfalien ac, demnad)
Wie ab: der Grundftrichdicfe der gemeinen Vudyftaben ju cd
der Grundftridhdicte der WVerfalien, —

€in gegenfeitige8 Werhdltnif der Werfals und gemeinen
Buchftaben Fann aber nur mittelt Veobadytung gleidyer Regeln
bei Konftruttion beider ein richtig tibereinftimmendes werden, da-
durdy alfo, daf — nad) dem jur Crfldrung angenommenen Sy-
fleme — per awifdyen je gwei perpendifuldren Grundftridyen eined
Berfalbuchtaben befindliche Raum nady der Vreite, ebenfalls nur
fo vier betragt, wie feine Grundftrichdicke oder Vreite — fiche
8 . das N unter Fig. 7. —

Wie febr diefes Maf bei den Frafturverfalien bid jept tiber:
fdritten wird, ergibt fidy fdyon aud den wenigen unter Fig. 8 ver-
deichneten allgemein gebrduchlichen Werfalien. 9Man vergleiche
§ ’B die Entfernung von ¢d im P, §, oder O, Fig. 8 mit ab
bei dem & oder W, Fig. 7 oder dergleichen Vudyftaben desd lepte:
Yen Alphabets, in weldyem bei allen Budyftaben — wenn audy mit
Heilweifer Gorm. Aenderung — jene normale Verfdymalerung in
f°.lveit die allgemein iiblide Form der Grunditriche e8 geftattete,
l"‘*"balten wurde, und man wird das Gefagte beftdtigt finden.

Das A und W befteht im Wefentlidhen aus jwei fenfrechten
&runbﬂrid)en, deren Entfernung von einander — nady dem an-
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genommenen Berhdltniffe — der Vreite eined Grundftridhes follte
gleich fepn. Gefept, es wdre diefes bei dem U befolgt, fo muf ed
bei dem N, Fig. 8, unterbleibea, um e von dem Criteren durd
grofere Aundbherung feine beiden Grundftridye — ald einem dhns
lid) dem gemeinen N oben gefchlojfenen Vuchijtaben — ju unters
fdyeiden. Dennody ift Leptered mehr W wie X, und nur die langr
jdbrige Madyt der Gewohnbheit fidhert ibm feine fortwdhrende Aners
fennung. Werftandlidyer und unterfdyeidbarer von dem W wiirde
jedenfall8 eine ibm unter Fig. 7 verliehene, von dem gemeinen N
abgeleitete Form fepn.

Cin weiterer Mififtand der Fraftur-BVerfalien find dad Fund
3/ weldye gewobnlidy unter die Sdyriftlinie reidyen, alfo die gange
RKegelgrofie einnehmen. Warum ftehen fie nichr ebenfalld gleid
den dbrigen Werfalbudyftaben auf der Linie, fo wie e8 mit den
gleidyen Vudyjtaben des unter Fig. 7 verjeichneten Alphabets gur
Ausfibrung fam?

€8 wiirde ju weit abfithren, wollte man hier die Form aller
tibrigen Werfalbudyitaben einer ahnliden Keutit unterwerfen, gdnye
lid) unbeadhtet und ungerigt durfeen jedody bei einer Crildrung
ibrer Nachbildung auf Stahlftempeln diefe ju augenfalligen Mif:
ftdnde nidyt bleiben, deren Vefeitigung fowohl von einer Erfennt:
nif fyftematifdy richtiger und gefalligerer Formen, wie BVefolgung
verfelben von den @dyriftitempel{cdhneidern bei dem Sdhnitte ihrer
Stempel, nur allein abhdngig bleibt.

Die unter Fig. 7 gegebenen Verfalien — weldyen allerdingd
die gefdhicfte Hand eined Kalligraphen mangelt — find jum grofi-
ten Theile auf gleidhbreiten — Kegel — Raume von 5 Grunditridys
dicfen entworfen, nur das @ und W enthalten 6, das SN 8, und
dag W 7 foldyer Tbeile, und ed bediirfen diefe Kegelbreiten gur
@eite des Unfanges der Vudyjtaben nur einer geringen, fehr
Teidht mefbaren BVerftarfung, um fie mit der fleineren Theilung
der gemeinen Budyitaben in foldye Uebereinftimmung gu bringen,
daf bei ihrer Werwendung ju gangen Scdyriffdpen aufer jenen
vorhin bemerften, dem Syjteme der gemeinen Budyitaben entfpres
chenden Ausfdyliefungen Ffeine weiteren von den gegebenen
Mafen in abweidyenden BVerhdltnijfen gegeifenen exforderlid) find-

Alles bisher Vefprochene handelte von dem gegenfeitigen Wer*
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baltniffe der Budyitabengrofen zu ihren Vreiten und Grunditridys
icfen, und e8 ift begretflich, daf irgend ein dem erwdbnten dhns
lidyes Dyitem bei jeder in Stempeln ausdgufibhrenden Sdyrift feine
?(nmenbung finden foll und muf, mag nun thre wirflidye auf
@tempeln in Ausfihrung yu bringende Gréfe fepn, weidhe fie
Wolle. Qegtere hat fidy natiirlicher MWeife nady den verfdyiedenen
Kegelftdrfen der Qettern pu richten, weldye in fteigenden Wer-
baltnijfen von den Fleinften Graden — Perl- und Diamant —
beginnend, in beflimmten auf den alten Parifer Fuf redugirten
Berhaltnifmagen allgemein im Gebraudye fid) befinden, und Ve
Wennungen erbielten, die fowohl als Wezeidnung der verfdyiede:
nen Sdyriften in Vegug auf ihre Grofen, wie der daju nothwen:
Digen Kegelitdrfen gleicdhyeitig dienen. An geeigneter Stelle diefes
Berfes — B. 111, S. 259 — findet fich bicriiber eine geniigende
?luﬁeinanbnfrgung, wefihalb eine nodymalige Auffiibrung bhier al8
ﬁberﬂﬁfﬁg erfdyeint, und nur nody bemerft werden muf, daf fir
den Sdyriftitempelfchneider die genauefte Kenutnif diefeé SGegen:
ftandes unumgdngliche@rfordernif bleibt,weil dieAusfibrung femner
@d)riftftempe(, oder vielmehr die Grofie der auf denfelben zu
fdneivenden @dyriftyeicyen Feine willkicliche fepn fann, fondern
fih nur atlein nady den fdyon ldngft allgemein angenommenen
Regeljtarten ju richten hat, —

Vringt man auf eine ebene Fladye von Holy, Metall 1c. eine
3l’id)mmg gur Ausfibrung. und befeitigt fodann durd) irgend ein
Mitcel bis su einer gewifen Tiefe alle jene von Dden eingelnen
3"id)nungﬁtbeilen und Qinien unbedeckt geblicbenen Stellen diefer
Sladye, fo wird Sadurd) die Ieihnung felbit in eine erhabene vers
Wandelt, und fann nun, wenn man ihre Qberfliche mit Farbe vers
fiebt, auf einen anderen Gegenftand, 3 B. Papier, tibertragen oder
abgedructt werden. Obgleidh nun von dem Fleifie und ver Be-
ﬂimmtbeit, womit bei einer foldyen Umwandlung der urfpriinglis
dhen Beichnung in eine erhabene, die ridytige Stdrfe und fdyorfe
sBeQ"t’nlgung aller Seichnungsbeftandtheile yur Ausfihrung fommt,
Die BVollfommenpeit wie die mehr oder mindere Ahnlidyfeit Ded
Ubdructes mit dem Originale abhdngig bleibt: fo dufert hierauf
°°'d) aud) fowoh[ das Material, auf weldem man fie vollbringt,
Wie die durdy diefes Material bedingte und mit mebr oder mine
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deren @dywierigfeiten verbundene medyanifdye Herftellungdweife
ebenfalld einen nidht unerheblichen Cinfluf

Die jum Abdructe in der Budydructerpreffe beftimmteen Holg=
fdhnitte 3. B.: fertigte man fonft allgemein nur mit Hilfe des
IMeffers auf die Langenfaferrichtung des Holzes, wahrend nunmedhr
ibre Darjtellung auf querdurdyfdynittenem Holge — deffen Hirns
feite — durdy den Grabftichel jum BVollzuge Fommt. Oefters dient
aud) fiir fleinere, ju gleidyen Swecfen beftimmte Gegenftande ftatt
ded Holzes, das Meffing, das8 Schriftmetall u. {. w., bei weldyem jes
doch wie bei der Hirnfeite Venupung ded Holzes ebenfall8 nur
Grabijtichel amwendbar bleiben,

Die Munipulationen des Schneidend mit dem Mejfer find
aber von jenen bei Grabftidyeln anguwendenden febr verfdyieden.
Mit einer einmaligen Worwdrtdbewegung der in eine Fladie vers
fenften @puse eined Grabitichel8 entfteht fdyon eine vertiefte Li-
nie; gur Vildung derfelben Linie auf einer Holzflade bei Anwen-
dung des Meffers find dagegen jwei [dngd ihren beiden Seiten
gefiibree und in der Holstiefe gegen einander gerichtete Cinfdynitte
erforderlidy, um fie dburd) Herausnahme des ihrer Vreite entfpree
dyenden Holyftreifdyens al8 eine vertiefte yu erhalten.

Und felbft die Vearbeitung einer Hirnholyflddye mit dem Grab-
ftichel ijt wieder yur Produftion vollfommnener Jeidynungen befds
bigt, wie die gleihe auf Metall angewendete BVerfahrungsdiweife,
weil in Holy Cinfdynitte — nidt Ausdfdnitte — jur {dharfen
WVegrengung mehrerer — 3. V. pweier — fid) durdyfrengenden Li-
nien gemadyt werden:Fénunen, wodurd) demnad) die Bildung einer
auf beiden Eeiten gleich {harfen Vegrengung der einen Linie bis
gum eingefcdynittenendfande derfie durd)freugenden Statt
finden fann, weldyes, da die durd) erwdbhnten Cinfdynitt veran:
lafite Trennung beider Linien an ihrer VWeriihrungsitelle bei der
erften Abdrudfertigung fidy fchlieft, und fie al8 wvollfommen
gufammenbhdngende wieder erfdyeinen laft, im Metalle unausdfibrs
bar bleibt. _ ‘

Materialien verfdyiedener Art fowohl, wie Werfieuge, die of
ters einer gany abweidyenden Handhabung gur Bereitung der ers
fteren bediirfen, finden demnady jur Herftellung erbabener eidh-
nungen ibre Anwendung, obgleid) legtere in vollendetem Suftandes
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binfidytlich ibrer Formen und fpeziellen Jeidynungstheile fidy dhns
lidy find und ¢8 audy nur fepn Fonnen, weil fie alle jur Criedi
gung des gleichen 3weckes, der ALdrickelieferung in Farben
beftimmt find.

Diefelbe Aehnlidyfeit zeigt fich audy wieder bei den auf Stahl-
fempeln producirten erhabenen @dyriftzeichen, deren Kopien —
die durdy Abformung und Guf erbaltenen Lettern — eben-
falls Farbe: Abdriicke liefern follen.

Die jum Swede feiner Wervielfaltigung dienende und fo eben
eriwdhnte Abformung eines Sdyriftitempeld — wie nidyt wes
niger eines Holifchnittes oder Holyftiches, weld) leptere wir jes
doch fernerhin unbeadytet laffen wollen, — ift aber nur dann
moglidy, wenn die beiden bis jur Grundfliche hinabreidyenden
Seitenflidyen der erhabenen Linien feine8 Schriftbilded nicht fent-
tedht, fondern gegen ibre Grundflddye allmdplig von einander fid)
entfernend — in fonifcher Form durdyfdynittlich betrachtet — ges
fertigt wurden, indem nur in diefem Falle nad)y vollzogener Ab-
formung eine Wiederherausnahme des Scriftbildes aus der Form
obne Vefdyadigung beider maglidy bleibt, und auferdem audy das
durd) den erhabenen Qinien, namentlicy den feineren, hinldnglidye
Dauer und Stdrfe ju Theil wird, — Der fpipe Winkel, weldyer
entftebt , wenn man die beiden Seitenflidyen einer foldyen erba-
benen @dyriftlinie bis yu ibrer Durdyfchneidung bei £ verldngert,
=~ fiehe die @eitenflichen a g und ah Dder Ponge A Fig. 10 —
fann 20 bis 30° grof fepn.

Vetrachtet man dasd Vild eined gegoffenen Vudftabens,
fo findet man dasfelbe auf der oberen dyeitelflidye des Schrifts
fegels mit abgefdhragten Seitenflidyen auffigend — fiehe V. 1L
@. 256 und Fig. 3 af. 47. — und ¢8 fonnte diefes nur durd)
Vie gleiche Vildung des Stempels erreidyt werden, deffen in Kupfer
Vertieft eingefdhlagenes Wild auf dem gegoffenen Kegel als Kopie
durd) Gup entitand ; und da aud) die inneren Seitenflidhen einesd
durd) Werbindung mehrerer Grundftriche einen hoblen Raum bil:
denden Sdyriftzeichens in Golge des Crwdbnten einer gleid) fdyrd:
8en RNidytung theilhaftig feyn miffen, fo fragr 8 fidy, wie ift
Diefe innere Wildung der Seitenflachen ynd ihre beftimmte fcharfe
gB‘s]"mgung gu bewerkitelligen, da ein Heraudarbeiten diefer Vers
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tiefung unter BVeadytung des Leptbemerften, mit aleiniger An:
wendung von Grabiticheln nur ungeniigend ju vollbringen fepn
wiirde,

Auf der Mitte der oberen Scheitelfliche eines Stahlftdbchens
A §ig. g unterliegt die Vildung ded Stictdhens einer Linie c e und
der fchrdgen eitenfldchen deffelben, durd) Wegfeilen der Theile
aund b in der Ridytung von ¢ nady f und ¢ nady d Peinen An-
ftanden, da man bierbei nur die jum Abdrucke verlangte gleiche
©tdrfe oder Dide, die gerade Nichtung und fdyarfe Vegrenzung
der Qinie ju beaditen hat.

Gben fo einfad) und leidht ijt die Fertigung eines runden
Punfted, denn auc) bei diefem Fann auf gleidhe Weife mit An-
wendang von Feilen die {dyrdge dufere Seitenbildung vollyogen
werden.

Berfenft man mit Hiilfe eined Hammers dad runde Punft-
bild a cines folchen im Durdyidynitte gejeichneten Stempeld A
®ig. 10 in die ebene Sdyeitelflidye eines jweiten Stempeld B bid
gu einer gewijjen Tiefe — etwa fo tief, wie e8 die Seidhnung
angibt; — fo erhdlt man in [epterem Stempel eine Freidrunde
BVertiefung, deren innere Deitenflddye die gleid) fdhrage Richtung
erbalten Hat, weldye dem duficren Seitenumfange des Srempels
A verlieben war.

€8 ift nun aber auch auf dem Stempel B ein deffen Freids
runde BVerriefung umgrengended erhabenes Kreidden, fo wie ed
unter 1g. 11 weif angedeutet wurde, durc) Wegnahme der Tbeile
und Gden f, g, e, b darjuitellen, indem man bei ibm, mit Ve:
ridfiditigung der Stdrfe oder Dide, weldye die Kreidlinie ers
Dalten foll, diejelbe dufere Abfdyraguny durd) Vefeilen (wie bei
dem A Stempel) von e nady ¢ und b nady d Fig. 10 ju bewerf:
ftelligen vermag.

Der inneren und duferen Seitenfliche ded erhaben
gebildeten Kreischens wurde auf foldye Weife die nothwendige
fdhedge Nidytung verliehen, ohne yur Herjtellung ded inneren hobhs
Ten Kreisraumed einer Gravirung mit Grabitidheln gu bediicfen,
und e8 wird hieraus fowohl die Méglichteit der Wildung audy
anderer erbabener, von der Kreidform abweidyender Figuren, wie
die Gewifibeit der auf Stablftempeln in foldyer Weife wirtlid)
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Statt findenden Produftion der erhabenen Scriftzeichen Flar ges
worden feyn,

Nach der mehr oder minder yufammengefesten Form bder
Sdriftzeichen und ihrer dadued) bedingten einfadyeren oder fom:
Plizicteren Herftellungsweife fann man die Sdyriftitempel ein-
theilen: :

a) in foldye, weldye, ahnlidy der vorhin erwdbhnten Darftellung
einer erbabenen Qinie, nur allein mittel}t geeigneten
Werfjeugen einer duferen Vearbeitung bediirfen,
und

b) in foldye, bei weldyen fowohl das8 CbenbemerPte,
ald audydie Anwendungeined Hilfetempels
— Ponze — erfordert wird.

Manchmal ift aber die Wollendung eined erbabenen Sdbrift:
geihens  mit Hiilfe nur einer Ponge allein nidht mogldy.
Gefept ¢8 folite ein Stempel yum Abdrucke eined fdywaryen freis:
tunden Punfted — etwa ded auf der Ponge A Fig. 10 befindlicdhen
— Ddienen, um Ddiefen Punft aber nod) auferdem ein fongentri:
fdyor Kreis fich befinden, fo wie e8 Fig. 12 — (der weife Punkt
und Kreid) angibt, fo bat man nur das fdwarge — Punft und
Rreis {dyeidende — Kreiddyen in der Sdheitelflicdye ded neu u
fdaffenden Stempeld ab c d vertieft gu bilden. Man ergielt diefes
durd)y Cinfdylagen einer Ponge, auf weldyer jenes Kreidhen —
wie bei der B Ponge Fig. 10, ju deffen innerer Vildung ebenfall
eine Ponge A — Kontre:Ponge— Gegenponge — Ddie:
ten mufite — fidy erhaben befindet. Cin Abfdyrdgen der Ldngens-
feiten und Gen abcd genau bid jur duferen Umfanglinie ded
Weifen Kreiddyensd, bringt dann den gemwiinfdyten Stempel jur
Bollendung. j

Das fo eben Angedeutete madht demnady Hinfichtlich der
Produttionsweife nody vine Art von Sdyriftitempel bemertlich,
Weldye nur

c) durd) Anwendung mebhrerer Pongen und Kon:
tresPongen, in BVerbindung mit der unter a bemerften
gur duferen Formbildung und Seitenabfdyrdgung nothwen:
digen Wearbeitung darjuftellen find. .

Biie Pongen wie Stempel it der englifdye Guffabl,
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weldyer den erften Rang unter den europdifhen Stablforten bes
bauptet, dev geeignetite. Da er ald Gtangen der verfdhiedens
artigften Dicke bejogen werden fann, fo ift eine fidh nad) der
Srofe der auszufiibrenden Sriftbilder richytende Ausdwabl deffel=
ben, einem ©dymieden Ddideren Stahled bis jur erforderlidhen
Durdyfdynittsdice vorzuziehen, weil feine Giite, forwohl durd) dasd
gum Sdymieden wie jum Crweichen und Hdrten nothwendige
mehrmalige Erhipen fid) mindert.

Man trennt eine foldye Stange in Stiicfe von 2 bis 3 Ioll
gdange, und da ded Stahles Harte grofer ift wie jene des Eifens,
wefbalb feine Vearbeitung groferen Schwierigfeiten unterliegt,
fo glibt man diefe Stiicfe, und laft fie dann moglidyit langfam,
— febr gut ift e8, in Afcdhe eingehiillt — erfalten, wodurd) fie
einer jur Vearbeitung genligenden Weichheit theilhaftig werden.

Die Ausfiibrung erhabener Sdyriftzeichen oder eiugelner
Xheile derfelben auf foldyen Stablfticken darf nur auf ibren vols
fommen ebenen und redytwinflich mit den Achfen derfelben gefers
tigten @dyeitelflidyen yum WVolljuge fommen.

Oleid) wie die oberften und gefdrbten Fladyen aller Linien
und WVeftandtheile einer auf Holy erhaben gebildeten Jeichnung
nur dann gu einem Abdrucke befdhigt find, wenn fie eine volls
fommene Cbene bilden: fo muf dasfelbe audh) bei den Linienbild-
flichen der Stablftempel Statt finden, weil ihre durd) Guf erbals
tene Kopien — Ddie Lettern, welde bei ibrer Jufammenitellung
eine der Vildflddhe eines Holyfchnitted dhuliche ebene Fladye bil-
den miijfen — gleid) diefen gur Abdrickelieferung beftimmt find.

Stdnde die Scyeitel: oder Vildflache eines Stempeld nidht
in redhtwinflidyer, fondern {chiefer Ricdhtung auf feiner Adyfe, fo
wiirde dad Stempelbild nicht alein bei dem Einfdylagen in dasd
pur Form — Matrige — dienende Kupferitdbchen feitwdres
eindringen und ein vergogenes, mandymal verdoppeltes Abbild
dafelbft veranlaffen, fondern audy nidyt in gleicher Riefe entftans
den fepn, wad eine jum Abguile in dem Cetterngief:Initrumente
voraus erforderlidye Veridhtigung — Juftivrung -— der Matrize
erfdywert.

Bur Cryiclung diefer beiden Crfordernifle der Scheitelfladye
eines Stablfticdes aus freier Hand, bedarfes grofer Uebung und
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Acdytfambeit, wephalb fich voryugdweife die Stempelfdhneider eis
nes Jnftrumente8 Dbedienen, womit beides gleidyzeitig und auf
leichte jtets vollfommene Weife ju erreichen moglich wird. Fig. 13
gibt eine Anficyt deffelben — von ab nady gh durchdhynittlich —
in wirflider Grofe, Fig. 14 feine obere Anfidt. CE8 beftehe
im Wefentlidhen aus einer BVichfe oder einem Hohen Jplinder, in
deffen Jnnern dasd herjuridytende Stablftiick fenfredyt befeftigt und
in gleidher Ridytung verfdhoben werden fann, um fein oberes, nur
Wwenig tber den Raud der BViichfe hervorragendesd Ende mit diefem
Rande durdy Befeilen und Schleifen in eine Ebene bringen ju
Founen. Der untere Theil ab der Viidyfe ab cd ift mit einem Bo=
tenfliicte A, in Deffen Mitte fich eine Scdhyraubenmutter nebft einer
gut pajfenden @chraube B befindet, verfdyloflen. Auf'dem in
da8 Jnuere der Viidhfe reidhenden Sdhraubenende fist eitrj unabs
bdngig von der Drehung der lepteren, drehbarer Kuopf C, fo daf
ein auf der Fladye deffelben aufruhendes Stahljtic mitrelt der
@cdraube gehoben oder gefenft, demmnad) deffen Sdeitelfladye
mehr oder weniger (ber den Fldchenrand der Viidyfe g h reidyend,
geftellt werden fann, Der dinnere am Ende der Sdyraube bes
findiidye 3apfen paft ndmlidy in eine Oeffnung diefes Knopfes,
und da ficdy gur Seite diefes Japfens ein ringdum herausdgedrehter
Cinfchnitt befindet, in welden das Stift:Cnde einer jur Seite
de8 Knopfed eingefdyraubten Sdyraube eingreift, fo fann fidy der
Kuopf dadurd) um den Japfen drehen, dod) nidyt von ihm abfallen.

Damit aber dem Stahlitide fterd eine fenfrechte Richtung
und guglerch audh eine fefte Stellung ju Theil werden Fann, dient
ein an der innern Seite der Viichfe mittelft der Schrauben n und
o befeftigtes Cinfapftiice ikml, deffen Durdyfynitt kils aus
B1g. 13 erfichtlich ift. In dem rechtwinflichen nady der Lange s, s,
8ig. 13 gefertigten Ausfdynitte r, s, q Fig. 14 deffelben einerfeits,
und von der gegentiber befindlichen Seite, durd) dasd Stabdyen v
— weldyes durdy gwei in Oeffnungen der Viichfe leidt gleitenden
@tiften t,u, in erforderlidyer Stellung erhalten wird, und weldyed
feiner @dnge nady gleidyfalls einen recytwintlichen Ausfhnitt —
Y §ig. 14 — befigt — fann nun mit Hilfe der Sdyrouben w, r,
a8 Stahlftict eine gentigende Wefeftigung erbalten. Noch ift
U bemerfen, dap der obere Rand der Viichfe einen glasdharten
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aufgefdyraubten @tablring gh befigen und dag Vodenfiiid A von
der Biidyfe abfdyraubbar fepn muff — wie die Jeidynung andeutet —
um von 3Jeit gu Jeit die fid) im Jnneren durd) Feilen und Edlei
fen anfammelnden Feilfpdune und Unreinigkeiten befettigen jufonnen.

Das Srahljtic wird nad) vorldufiger Vefeifung feined jur
Vildfladye beftimmten Cnded in diefem JInftrumente fo befeftige,
dafi e nur febr wenig tiber die Flade des Viichfenrandes gh
reicht.  Feinere Feilen Ddienen jur weiteren Veridytigung feiner
Sdyeitelflache, und ein jur Vefeitigung der durd) die Fetlen ent:
jftandenen Cinfdynitte nothiges Shleifen mit ebenen, dabet aber
feinen Wayjer: oder Ohl Sdyleifjteinen verleiht diefer Fladye ends
lidy Die gur weiteren Vearbeitung tauglidye glatte und reine Cbene,

Auch mit fein gepulvertem und gefdylemmtem Sdymergel
und etwasd Obl auf einer ebenen mattge{dyliffenen Glastafel auss
gebreitet, it dasfelbe — in Freifender Vewegung vorgunehmende —
Sdleifen der Sdyeitelfliche ded bei beiden Manipulationen im
Jujtrumente verbleibenden Stempel8 ju volizichen.

Teine Politur gibt man nur der vollendeten VWildfldcdye desd
@tempels, fobald ihm die ridytige Harte verlichen wurde ; bei Pon:
gen und Kontreponzen geniigt {dyon das reine @dyleifen.

State des o eben erflarten Jnfirumented bedienen fich viele
Sdyriftitempelfdhneider einer einfadyeren BVorridytung. Sie bejteht
im Wefentlidhen aus einer den Stahlring gh ded Jnfiruments
&ig. 13 und 14 erfegenden, und mit einer Oeffnung in der Mitte
verfehenen Ffreidrunden Metallfdeibe — gewobnlidy ausd gehdrtes
tem Stable beftehend — auf weldyer ein metallener, einige 3oll
langer, maffiver 3plinder in perpendifuldrer Richrung gut befes
ftigt aufjipt. Qepterer ift, gleid) dem Cinfapiiict ik m1 Fig. 13
mit einem redytwinflidhen Ausdfdynitte nady feiner Langenridytung
— wie ry s, q, §ig. 14 1m Durchfdynitte — verfehen, und die
eine Hadlfte der in der Sdcyeibe befindlichen Oeffnung befipt gleich-
fall8 denfelben rechtwinklichen Ausfchnitt, fo daf diefer eine rich:
tige Jortfepung der vorbemerften Ausfdynittflachen bildet, weldye
vollfommen rechtwintlid) auf der unteren @dyeibenflache ftehen
miijfen. Rubt nun diefe Worridytung mit lepterer Flade auf
einer vollfommen ebenen Sanditeinplatte von feinem und fdyarfem
Korne, fo Pann die voraus {dyon annidbernd rvidytig gefeilte Sdyei-
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telflache ded gur Ponge oder yum Stempel beftimmten Stabhlitides
dadburdy, daf man ¢8 im Langendurchfchuitte befindlich , fefibdlt
und abwdrts dritctt, volUfommen rechtwinflidy mit feiner Achfe
durdy Hine und Hergiehen und freifender Vewegung des SGangen
liber Der Sanditeinfliche gefcliffen werden.

Sein Gebraud) befdyrantt fid) -demnach auf eine, nur durdy
Sdyleifen ju berichtigende Scheitelfldchenbildung , wabrend
bas vorher erfldrte Inftrument audy eine foldye micteljt der Feilen
gejtateet. ’

Gleichwie man jur riditigen Konftruttion einer Schrift vier
parallel gejogene Linien al8 ftreng einjubaltendes Maf der vers
{dhiedenen Buchftabengrofen bedarf, eben fo ift ein foldyes ju ibrer
wirflidyen Ausfibrung auf Stablftempeln unentbebrlidy. Wolte
man jedody auf den ebenen und rein gefdyliffenen Sdyeitelflicdhen
Derfelben jene Parallellinien mit Hiilfe einer Stablfpige einfdynei-
Den oder reifien, fo wiirde diefed eine fehr jeitraubende, dabei
aber audy gdnglidy unniige und gwedlofe Arbeit fepn, weil diefe
Qinien durch die Audarbeitung ded erhabenen Schriftbildes befeis
tigt werden, ihr Jwed einer, gerade bei Dem Annabern jur BVoll:
endung nothwendigen genauen Mafbeitimmung demnady unerreich=
bar bleibt.

Neifit man dagegen auf Metallbleche jene das Maf der ver:
{dhiedenen Vudyitabengrofen einer Schrift beftimmende Parallel:
linien richtig ein, und fei'It fodann den jwifdyen denfelben befinds
lihen durdy fie begrenjten Blechraum genaun heraus, fo erbdlt
man drei unmwandelbare Parallellineale — Regeln, Kaliber —
al8 nithige Mafe der dyriftgrofen. €o wdre dag Vled) Fig. 15
al8 ein foldyes fiir die fleineren gemeinen Vudyitaben der unter
Big. 5 fonftruirten @dyrift, das Vled) Fig. 16 al8 foldyes fiir die
ﬁberﬂebenbcn und unterbdngenden Vudyitaben, und dasd Vled)
Big. 19 fir bdie gange Segel = @rofie derfelben zu Ddienen
eeignet. Ift die den Aus{chnite der Wleche begrenzende Serteab
tine gerade Qinie und recytwinflich mir den Parallellinien cb und
da, weldye man der grofieren Genaubeit halber in fdharfe Edynei-
den umwandelt, fo dient erjtere Seite a b jugleich als Veurtheis
lungomitte( fie den fenfredyten Stand der Vudyitaben Grunds
frvidye auf der Scbriftlinie oder der Linie da der Kaliberbleche.
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Wollfommener und ju Sdynitte der Schriften jeder beliebigen
Orofie geeigneter wiirde e8 feyn, wenn jene Parallel:Lineale ¢ b
und d a einer willkirlichen Anderung ibrer gegenfeitigen Cntfers
nung fabig wdren. Dasd biersu eingeridytete, Taf. 385 Fig. 12
von det unteren, Fig. 14 der oberen Flache, Fig. 13 im Srund:
rife, §ig. 19 der Cudanfidyt abgebildete Jnftrument geniigt diefer
Anforderung. Jnnerbalb gweier fehr genau gearbejteter, mit ein=
ander feft und fiir allemal ju einem Gangen verbundener Rahmen,
A A §ig. 12 und BB §ig. 13, 14, Dder erjte von Meffing, der
andere aud Stabl, liegen die fleifig einpajjenden Kispdyen C, D,
Eund F; C, D und E, der €dnge nach verfdyicbbar, F aber
unbeweglid) feft. Jhunen entfprechen die Auffige Q, R, S und O.
Q, R, S, etwas breiter, fidjern junddhit den ridytigen Gang der
Klogdyen, O ift nody breiter, reicht iber den gangen Rahmen und
it an ihm mit gei Sdyrauben unwandelbar befeftigt. Die Fig.
9, 10, 11, 16 geigen im Grundriffe und von der Seite die vier
Klopdyen, Jig. 6, 7, 8, 17, eben fo die jedem angehorigen Auf:
fage; alle eben gedachten Abbildungen mit demfelben Bud)itaben
begeichnet, wie in den Hauptfiguren. Die Ver{dhiebung der beweg-
liden Klogdyen [afe fid)y durd) die Sdyrauben T, U, V bewirfen,
weldye mit den 3apfen an ibren Cuden in dem unbeweglidyen
mittleren Auffape O, dann aber nody in den befonderen Lagern
N und P laufen, ibre Muttern aber in den Auffigen Q, R, S
felbft haben. Die Werbindung diefer Muttern mit den unter ihnen
im Rapmen liegenden Klopdyen , fo wie jene der Lager N und P
mit den Rahmen, erfldaren fid) von felbft durch die VWetradytung
ver fdyon angefihreen Figuren und der nody abgefondert in Figur
15 und 18 dargeftellten Lager, von denen N fiir T' und U gemeins
fchaftlich, P aler fiir die dritte Sdyraube allein dient. Die tiber
die Cager und den Rahmen vorftehenden vieveigen Kopfet, u, v/
§ig. 12, 13, 14, 19 gebdren jum Aufjlecfen ded Figur 5 von
unten, Fig. 4 in der Seitenanfidyt erfdyeinenden Sclifels, mit
welchem daher jede Sdhraube fiir fich bewegt, und, da fie vermdge
ibrer Cagerung nur einer Achfendrehung ohne Lingenbewegung
fabig ift, sur Fihrung der ibr jugehorigen Mutter und des mit
ibr verbundenen KIpdyensd, verwendet wird, Cigentlicher Jwed
diefed Worganges ift die Hervorbringung der beliebigen aber gans
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genauen Stellung der tiber die eine lange Seite ded Nahmens
vorragenden fleinen Cineale oder Regeln von Stabhl ¢, n, m,
Fig. 12, 13, 14, 19. Das mit a bezeichnete ft unverricbar,
die Werfdyicbung der andern willfiirlich bis. auf die Fleinjten Ab:
ftdnde, und nur durdy die Ldnge der auf fie wirfenden Fihrungs:
fdhrauben (T, U, V) befdyrdntt.  Jedes diefer Lineale ftehe mit
den oft erwdbnten Klogcdhen mittelbar durd) dic Stablfdyicuen 1,
s, py d in Werbindung; zwei Schrauben, deren verfenfre Kopfe
in Fig. 14, die Enden aber auf m, n, a, ¢, Fig. 12 fidy jeigen,
Dalten die Qincale und die Sdyienen jufammen.  Fig. 21 fiellt
eineg der Cineale von der Fliadye wie in Fig. 14, und in der obern
oder Eudanfidyt, wie in Fig. 13, dar. Manbemerfe hicr befonders
die Abfdyrdgung der beiden langen Kanten. Fig. 22 gibt in der:
felben Act eine der Sdyienen, d, s oder i; Fig. 23 die Sciene p.
An beiderlei Sdyienen findet fich nur der Unter{dyicd in der Stel:
lung der drei Codyer fiir die verfenften @dyraubenfopfe am brei:
teren Theile. Die mittlere Schraube von p Fig. 14 halt dic Sciene
mit dem Koghen O Fig. 12 gufammen, die ywet yunddyt liegen-
den @dyrauben gehen in den Nahmen B felbjt. BVei allen andern
Sdyienen dagegen treten alle drei Sdyrauben am Oreiten Theile
in die ibnen gugehorigen KIopdyen; Ddiefe werden Ddaber mit den
Sdyienen ein Ganges, und fomit durd) die langen Fihrungs:
fdhyrauben beweglidy. Fig. 20 jeigt diefe- Jufammenfiigung obhne
Yen Rahmen des Juftrumentes in der Seitenanfidt; S i die
Mutter der Fiihrungsfdyranbe, E das Klosdyen und an diefem
die @chiene d fammt ihrer Regel e. Nody bedarf Erwdhnung die
um die Sdyraube h Fig. 12,13 drehbare Staplleifte VW, mit dem
Vogen w, der durd) die in feiner Sdylipe wirffamen Lappens
fdraube x fidy belichig feftitellen [aft. Die Ceifte VW fann daber
entweder, wie am gewobnlidyiten, gany en der Lingenfeite ded
Rabmens und mit ihr parallel, oder fdhicf, wie in der eidynung,
und war mit fehr verfdyiecdencr Neigung, fejigebalten werden.
Die abgefdyrdgten Kanten der Lincale bilden im erjten Falle mit
Ver Qeifte redyte Winfel, fo daf hierdurdy eine Prifung des fent:
tedyten Stande8 der Grumditriche cines & dyriftjtempel Bildes
Statt finden fann. Im pweiten Falle dient VV ju dem dbnlidyen

3 we e fiir den fdyiefen Stand der Grunt ftridye einer Curfiv{dyrift.
Tedynol. Eneytlop, XV D 26
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Daf endlich durdy gebdriaen Gebrauch der feinen Fihrungsfdyrau:
ben div Abande jwifdyen a, e und a, n, m fid) nady jededmalis
gem Bediirfniffe auf die fleinften Unter{dyiede abdandern laffen,
ift nach dem vorhergehenden fir fidy flar *).

®efept nun dad gemeine o, Kig. 18 Taf. 386, follte erbaben
auf der (mit Hitlfe des Fig. 13,14, Taf. 386 {don befdyricbencn
Sojteumentes) cbengefdhliffenen Scdyeitelfliche vined Stabllides
gebildet werden, feo iit Daju eine Ponge erforderlich, mit welcher
vor Allem der innere hohle Raum ded o in ridytiger {harfer Be:
grengung durd) Cinfdylagen m jene Fladye erzeugt werden fann.
Da nun das s, wie alle jum Abdrucke in der Vudydructerpreyje
beftimmte Scbriften, verfebrt auf dem Stempel jtehen muf,
um von ihm einen vorwartd tehenden Abdrud erhalten
i Eonnen, demuady fo, wic 8 fich unter 1L geigt; fo mug dad
ethabene, jur Cryeugung feined inneven hoblen Raumes dienlidye
Bild auf der Ponge vorwarts {Eehen, fo wie ¢8 dad o unter |
angibt und unter Il befonders gegercdhner wurde, weil dann ein
durdy ihn bewerfitelligter Abdrud, oder vielmebr die Vegrenzung
feines durd) Einfchlagen in die Stempelfladye erjeugten Vildes
in verfehrter Nidytung — unter IV — cutjtebt und erforderlidy ift,
um den o Stempel ebenfalls verfehre erbalten ju fonnen,

Der geebneten Edyettelflade ded jur Ponge verwendeten
und durdy Gliben weidy gemadhten Stahljtabdyend it demaady
die unter 1T Demerfre Form dadurdy yu ertheilen, daf man fie
erjt in eine crbabmie Qinte von erforderlicdher €ange, wuud einer,

*) Die Werbzeug:Sammlung ded L E polptedynifdhen Inftitutes bejint
ein fehr fdhdn gearbeitetes, von dem obbefdyriebenen in einigen
Etitden abweidendes < driftotempilmafi. So befteht der fdhleene
Rahmen aus einem einsigen Etuef, ohne Meffingbeleguug. . Der
Bogen w hat eine Gradeintheilung, um die Neigung der Leifte W
genan gu beftimmen und jedesmal leidyt rieder finden ju Finnen.
Sadlid it nod) cine vierte Edyraube fammt dem dayu gehorigen
Qopden, dem- Lineaie und der dufern Sdiene angebradt; wos
durdy beide Hdlften ded Jnftrumentes einander gleich werden,
und man nody einen verjtelbaren Jwifdenvaum (neben e Fig 19,
13, 14) gewiunt.  Gin anderes, cinfacdhed, audy yum Meffen von
Sdyriftitempeln anwendbaves Werfyeug, -Fommt im ndden Arr
tifel vor. . 2A.
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der Entfernung der beiden Parallellinien ac und bd entfprecdyen:
den Wreite umwandelt, und dann die Ecken ihrer beiden Enden
genau nady Maggabe der Jeidhnung wegfeilt. Da aber, wie friis
ber bemerft wude, die Seiten der Ponge bid jur {dyarfen We-
grengung ibrer Vildoberflidye einer [dhrdgen Ricdhtung theilbaftig
fepn mijjen, fo wird der Umrif der durd) Cinfd)lagen lbrce fonis
{den Vilded bid gu einer gewijfen Tiefe entjtandenen fonung
nad) aillen @eiten bin grofer geworden fepn. Darum muf cine
Werjiingung ihred erhabenen Vildes durd) Vefeilen der abgefdhrag:
ten @citenflichen in fo lange und nady und nad) Statt finden,
bis die durd) Cinfchlagen auf erforderliche Tiefe entitehende Off:
nung der gewiinfdyten Wreite und inneren BVegrenzung ded Budh:
flabend gunddyt feiner Vildoberfldche vollfommen genau entfpridyt.

Die Ponge muf moglidyt tief in die Stempelfladye eins
dringen, fo daf diefe Tiefe, nady voljtdndiger Verichtigung des
@dyriftitempels, mindeftend der Cntfernung der beiden fenfredten
Grunditriche cines BVudhitabens gleid) fommt

Bur Beurtheilung der allmdlig vorgunehmenden Veridytiguug
ded Pongenbilded fertigt man die néthigen Einjdhldge in cine
geebnete und glatte Fladye von WVlei, oder noch beffer von Schrift:
metall oder einer Mifdyung von BVlei und Jinn. Veide lepteren
Metallmifdyungen find bdcter wie Vlei, und geben {dhdrfer und
beftimmter begrengte Abfchldge.

Durd) dasd gur Priifung nothwendige Cinfdhlagen der Ponge
treibt fich sundd)ft ibren Seiten die Vleiflddye etwad empor. Man
entfernt diefed bid jur ridhtigen Ebene mit einem Fladymeifel,
und entwirft nun die duferen Umrijfe des %ud)ﬂabmo mit einer
taplfpipe um die gebildete Offnung, fo wie 8 unter 1V, ig. 18
angedeutet wurde. Jept fann man mit Hiilfe ded Kaliberbledyes
Big. 15, 16, 17 — oder dem richtig geftellten §nfirumente —
die ®rofe ded o beurtheilen. Pafit es genau gwifdhen die Pa:
tallellineale e b und da, wenn der Langenrand einer feiner Grund.
fride mit der Seite ab tibereinftimmt (gleichwie e8 in der Beidy:
tung mit dem m der Fall ift), fo ift die Ponse — in Veyug auf
ibre Broge — beridytigt; betrdgt die Grofie des o dagegen mebr
Oder weniger, dann muf in erjterem Falle die VWerichtigung der
Ponge durc) allmdlidye und dftecs — durdh Cinfdylagen und mit

26 *
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dem Kaliberbledye — zu prifende Wegnabme ihrer Seitenflichen
beiiund k, oder lehternfalls ein theilwpeifes Wegfeilen und Scylei
fen ibrer @dheitel- oder Wildfldche Statt finden, wodurd bei gleich
tiefem Ginfdylagen ein gréferer innerer Vuchjtabenraum erjielt
wird

Hot man fidy Kaliberbledhe gefertigt, deren Parallellineale
als Maf der Vreite der duferen fdyarfen Fladyenbegren:
5un§en gweider fenfredhten Grunditridhe eined Vudy:
ftaben 8 jugerichtet find, wie ¢8 Fig. 18 I mit den Parallel:
linten £g und eh angegeben wurde; ijt ferner ein foldyes Maf
fir die Cutfernuag der inneren fdyarfen Flachenbegrengung desd
einen Grundjiriches mit der gleichen duferen des ywerten Srund-
ftriches, aifo in der Weite der Parallellinien ac und e h vorhan:
den; fo gentigen diefe Deiden Mafie jur Vudyftabenausfuhrung
in Hinfidyt ibrer Vreite, da legtered Maf namentlidy jur Veur:
theilung der Dide oder Vreite cined Grunditridyes, wie der
iuneren Cutfernung jweicr Grundfiviche von einander, fid) eignet.
Daf aber auf folde Weife und durdy {oldye Mafe fdmmtlidye ausd
qwei fenfred)ten.(Sjrunbftrid)en beitehende BVudyftaben von gleidyer
Dreite auf Stahlitempeln jur Ausfihrung gebradyt, und dann
audy von dem Sdyrieftgiefer auf Kegeln gleidyer Vreite gegojfen
werden fonnen, daf ferner ein dhuliches Werhdltnifmaf aud
far die nur aus$ einem oder aus drei Grunditridyen beftehenden
Budyitaben feine Amwendung finden fann, unterliegt Feinem
Bweifel. )

@ebr witnfchensdwerth wdre, wie {don friher bemerflid)
gemacht wurde, Dder @dynitt einer Scyrift auf Staplitempeln in
ver angedeuteten Weife, 8 wiirden fich dann die fir Sdriftgiefer
wie Sdyriftfeper ju hoffenden Befdydftderleidyterungen und BVors
theile bethitigen und jur gewdnfdyten BVefolgung aneifern.

It die Werichtigung der Ponge jur BVollendung gediehen,
dann bricht man die fdharfen Ccfen und Rander ihree Vildflddhe,
. h. man rundet fie nad) den Seitenflidyen hin ab, fo jedoch,
dag die Stelle der Ponge, weldye die eigentlide inncre Vildfld-
denbegrenyung des Vudyftabens durdy Einfdhlagen im Stemypel
su liefern beftimmt ijt, unangegriffen bleibt. — An dem BVild a
der Ponge A Fig. 1o wurde ein foldyes Abrunden angedeutet. —
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Das fo abgerundete Bild der gehdrteten Ponge vermag dann obne
BVerriicung und leidyter denn als ebene Flade in die Stahlitem:
pelflache eingudringen, und ergeugt jugleic) im Schriftftempel
eine Abrundung ded Vodens der Wertiefung, wad den nachherigen
Abguf feines in Kupfer vertieft eingefdylagenen WVildes wefentlidy
erleidyeert.

Gleidhwie nun die Pouge durdy die WVildung der abgefdhrdg:
ten Seiten nady ibrer Vildflacdhe hin einer BVerjiingung theilhaftig
wurde, fo muf ibr audy eine foldye nad) dem entgegengefepten
Cnde, ihrem Kopfe hin, gegeben werden — fo wie e bei dem
Stempel B, Fig. 10 von i nach k der Fall ijt. Sie erhalt fo in
der OMitte ihrer Lange die grofte Dide, wodurd), bei Audibung
eines @dylages auf ibren Kopf, ein Prellen und ein unridytiger
Cindrud ihres Vildes vermieden wird (fiche Bd. VIL S. 200).
3ur vollfommeniten Cryiclung ihres ALbildes muf die Wirfung
be8 Hammerfchlages moglichit fenfrecht und in der Ridptung ihrer
Acdhfe Statt finden; o8 it darum rdehlid), aund) thr Kopfeude k
abjurunden.

Die Ponge wird nun gebdreet, d. b man madyt fie glihend,
und verfept fie aas Ddiefem Jujtande durch rafd)es Cintaudhen in
Faltes BWaffer — Hartewayfer — in ;uun der Kdlte, wodurdy fie
bart wird.

€5 ift aber nidyt ghlc{)gu[tzg, weldyem Grade der Glabbige
die Ponge unterlag. Vringt man ein Stahlitict almdlig jum
®lihen, fo werden verfdhiedene Glibfarben fidhtbar, 8 jeigt
fidy juerft ein braunrothes, dann Firfdyrothes, ferner
tofenrothes, bierauf gelbed wid endlih weifies Gli-
Beu. Nidyt dlle diefe Glibhyuftande eined Stables {ind jedodh
geeignet, ihm durdh Ablofchen ridytige Harte yu verleihen. Vraun-
tothglihend dbgc[éfd)r, wird er faft niemald, oder nur in febr
geringem Grade Harte erhalten. Cin AbIofchen im Suftande desd
®elb: oder Weifiglihens ertheilt ihm gwar Hdrte und Sprodig-
feit, wembe fih Lei vermebrter Hige fo fteigert, daf man ihn
gleidy dem Glafe pulvern fanu, feine Daucrhaftigleit fdwindet
aber in gleichem BVerbdltnijle, er geht danu cines grofen Theiles
feines Koplenftoffs verluftig und ift verdorben — verbranut,
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8u wenig oder ju viel erbipt, alfo die beiden Ertreme
bes Glibjuftandes, find demnady fiir die ridhtige Hartung un-
tauglid). Die zwifdyen beiden die Mitte haltende Fivfdy: und
rofentothe GLibbhige ift im Algemeinen, namentlich aber
die erftere fir Ddic feineren, dagegen Vie rofenrotbe fiir Ddic
gemeineren Stablforten jur ridhtigen Hartung die geeignetite.

Gleid) der wefentlid) verfdhiedenen Giite der Stablforten
it audy der Hipegrad deés zur ridytigen Hdrtung nur allein
tauglidhen Glipzuftandes ein wedhfelnder; will man mit Sidyers
beit und ofne Beit: und Arbeitdverluft operiren, fo ift eine
Prifung der ju verarbeitenden Stablforte, jur Erfennung
jener fir feine richtige Hdrtung nur allein ywectgemdgen Gliih-
bige, unumgdnglich erforderlich.

Unter dem Artifel @tahl und indbefondere der ted:
nifden Prifung deffelben, im vorhergehenden Wande,
@eite 358, findet f{icdhy eine GrHdrung der dieffallfigen Operas
tionen, wefbalb than jur Wermeidung einer Wiederholung dar:
auf; binweifet. .

Obgleidh nun eine fdyarf beftimmte Facrbengrengze der
oerfdyiedenen Glibuftdnde ded @tahls fidy nicht bemertlich madht,
fo befdbigt fich der Arbeiter dennody febr bald jur Erfennung der
eingeln nady einander entftehenden Glibfarben, und dadurdy jur
viditigen Cinbaltung jenes Higegrades, welder durdy eine vors
ber vorgenommene Priifung des jur Ponge verwendeten Stahls
nur allein al8 die jwedmdfiigite fidy ergab. Man taude die
glibende Ponge rafd) und fenfrecht '8 Hartewaifer, und bes
miibe fid, fie durch Wewegung nach allen Seiten bin fortwdb:
rend mit andern nody nidyt erwdrmten Waffertheilen in Veriih-
rimg gu bringen, big ibre véllige Crfaltung erfolgt ift.

Durd) das Hdrten wurde der Ponge ein hober Grad von
Hdrte, dabet -aber audh eine @prodigheit yu Theil, weldye nad
der Giite und Sleihmapigreit de8 verwendeten Ztables , wic
nady Bem ibe jugetbeilten Higearade in wadyjendem Mafe fich
bemerflidh madyt, und in den meiften Fdllen o bedeutend ift,
daf eine gweite Operation jur theilweifen Milderung beider Ei-
genfchaften noth thut. ) :

@rbigt man getdrteten Stapl allmdlig, fo nimmt aud
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it Werhdltniffe der Warmegunabme feine Harte und Sprodigleit
nady und nady ab, und ift endlid) bei etnem betimmten Wirme:
grade verfdpounden. Der Stabl it dannwieder fo weid), wie vor
dem Harten. S tufenweife mindert fidh aifo durd) allmaplige
Erbigung - das Anlaffen — die durd) Hdrtung veranlafte
Spannung feiner Molebulen , und man fanu eine jede Ddiefer
Stufen tadurd firiren, dap man die fortfdyreitende Crwdrmung
burd) AbFiblen oder Ablofdyen unterbridy.

E3wurdenun — unterdem Artifel @ tab I V. XY, . 335,
Anlaffen — ciner merfwirdigen Eigenfdyaft des Stables, der
auf femen policten Flachen, wahrend feiner dllmabligen Erwar-
mung Rartfindenden nnd in verfdyicdenen Farben fidhtbar werdenc
Yen Orpdirung - Anlauffarben — gedadt, und da legtere
mit befttmmten $ympequaden siberetmiimmen, fo find fie audy
alg Mittel jur Eryrelung beflimmier Temperaturgrade ju dienen
geeignet. Man Hat dann nur ber dem Worbaudenfenn einer ge:
wiinfdyten Farde den weitern Fortycriee der Farbenbidung fo wie
tie Frivarmung durd Ablofdhen nn Falten Waffer ju hemmen, wos
durdh begreiflicher Weife auds eme fernere Harteminderung
unterbleibe.

Die Harte einer Ponie wuf febr qref feyn, wean ihe Bald
Yurdy Hawmnerichlage an dor Sdeitelfladye cines, felbft weidy ge-
Madhten @tahlbiades obue Werleguny foll eingetricben werden
fonnen.  Qur ein geringer Tieil Diefer Harte darf ibr darum
durdy dag Anlajien entyogen werden, und vie Erfabrimg begeichnet
tine big 470" der Fabrenbeitfdyen Scale reidhende Erwarmung,
bef weldyer die aelbe Farbe fid) bilder, al3 dre fur gebartete
Pongen und @tahlitempel richtigite und auferite Grenge der Harter
Milderung.

Die gebartete Ponge, und befonderd ibre von Dder Mitee
bis jur Scheielfladye reichenden Seiten, mup aber wvorber ent:
Weder mit feinem Saude oder Eifenvoth (fiehe den Artifel BD. V.
3, 288) blant gemadyt odev gefdhliffen und daun vollfommen ge-
trotnee fepu, um das Entiiehen der gelben Farbe bi8 ju ibrer
"olltandigen Audbildung beobadyten yu forien.

Das Anlajjen ift entweder iiber Keblenfaure, oder durdh Auf.
legen auf ein glibendes Eifenftuct, endlich aber audy auf ge:
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fdymolzenen Metallen and Metallmifdungen —Metallbddern
— auf erhistem Sande u. {. w. gu bewerfitelligen, woriber der
mebrevwdhnte Avtifel »Stablc geeigneten Ortd hinldnglidye
Auffldrung gibt.

Man verfenft nun mit wenigen dody frdftigen Hammer:
fhldgen dad BVild der Ponge genau in der Mitte der geebneten
und gefcyliffenen Sdyeitelfliche des in cinem @dyraubjtode gut bes
feitigten Staplitactes bis jur erforderlidyen Kiefe; ebunet fodann
wieder die fich gunachit den Seiten Der eingetrichenen Ponge et:
wad emporgehobene Fladye, und unterfudyt nun mit dem Kaliber,
®rofe und Vreite fowohl des inneren BVudyftabens, oder ded
Bladyenrandes der durd) die Ponge gebildeten BVertiefung — alfo
hier in ?[uéfﬁ[)rurig genommenen o — wie feiner duferen Ums
granguung. und befolgt genau diefelbe Werfahrungsdweife, weldye
pur Veridhtiguug der Ponge mit Hiilfe der durch fie in der Vlei-
platte gebildeten Cinfd)ldge diente. Nun erft, nad) volldudiger
Veridhtigung ded innern Vudyjtaben {dyreitet man jur Herftellung
feiner duficren Form. Man bildet diefe vorerjt anndhernd durd)
Wegfeilen der groferen Stahlmaife ringdum auf den Seiten
Des Stempeld, bevicFfidtigt aber, je mebr man den dufers
Grengen der Linen ded Vuchitabenbildes fich ndbert, ridytige
Form wie erforderliche Stdrfe feiner Linien, und bringt endlidy,
wenn man die Vildfldche mit Veibuilfe ded Kalibers alsd vollendet
erfannt bat, durd) Vefeilung der dufergn Seitenflidyen desd
Stempeld tnabgefdyrigter, bis jur duferften Vegrengung der BVudy:
jtabenlinien ausgefiihreer Nichtung, gleidy wie diefed bei der Ponje
@tatt fand, den Stempel jur Wollendung. IMit gewohnlidyen
Slady: over Anfagpfeilen it diefed bei dem o gu vollbringen.

Der @temypel, aber namentlidy feine Vildfladye muf vor
dent Hareen vollfommen vein gefdyOffen feyn, legtere wiirde fonft
durd) die ihr nach Dem Hdrten ju gebende Politur nodymals diefer
Operation unterliegen mijfen, wag ju eincr groferen und ungw
berichrigenden  Breite der Linien und Grunditridye  BVeran:
Taffung gdbe.

Wenn die Hirtung des Stempels im Freien auf Koblens
feuer vorgenommen wird , fo verbindet fidh der €auerftoff dev
bingutreteaden CQuft mit der glibenden Stahloberfidche und
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?rl)birt fte. Vei dem Ablofdyen lofet fid)y nun war meiftentheild
jene Orpdfliche wieder ab, dag Wild pat aber dann mebr oder
Weniger  gelitten und it oft gdnglidy unbraudybar geworden.
Bringt man dagegen den in einer mit Kobhlenpulver gefiillten
Vlechbiichfe befindlichen Stempel in und mit diefer Umbillung
gum @lihen, fo erfolgt bejfer und langfamer feine Crhipung,
und fein ridhtiger GlLihzuftand it defibalb, durd) momentane
Herausnabme, wdhrend der Erhipung beitimmter ju erfennen,
auch dem Luftyutritt und feinem oxydirenden Cinflujje wurde da-
durdy) jum grofen Theile eine Grenge gefept.

WVerfieht man das Stempelbild durd) vorherige Erwdrmung
mit einem Ueberjuge von feinem Siegellact, und verfahrt dann
wit dem Stempel auf die eben angedeutete Weife, fo 1t fait
niemal eine Cdfion gu befiirdyten.

Alle weiteren, yum Hdrten und Anlajfen des Stempels er:
forderlichen Operationen find im Uebrigen genau diefelben, wie
fie bei der Ponge erfldrt wurden.

Nady vollzogenem Anlaffen ded gebarteten Stempels bis jur
flrohgelben Farbe gibt man feiner Wildflache die erforderlidye
Politur dadurd), daf man fie mittelit der cbenen Fladhe cines
@tabchens von partem Holge und etwas angefeuchtem ¢
fenfafran — Crocus martis — fiehe V. V. &. 288 — bear:
beitet oder fdyleift. Denn audy das Yoliren ift nur cin Sdhleifen,
jedoch durdy ein viel feinered Sdleifmittel vollzoaen, als 6 der
feinfte @dleifjtein vermag, und 8 wird um fo vellfommener und
fdyueller der gewdnfchte Glany entftehen, je reiner — von allen
Sdyleifrifen befreit'— dag @cdleifen der Stempelflache mit dem
Sd)leiffteine vor dem Poliren vollbradyt wurbde.

Die fdyarfen NRinder ded Stempelbilded dringen wabrend
ibrer jur  Polirung crforderlidhen Vearbeitung in die Flade
de8 Poliwholzes, e8 jerveifit theilweife, wird uneben, was ju
einem, wenn audy nur unbedeutenden Abrunden der erfieren BVeran-
loffung geben fann. €8 ift diefes ju vermeiden, wenn man flat
%e8 Holges fidy cined Streifens von gewohnlihem cder ges
fdliffenem @piegel- Glafe bedient — weldyes jedody eben fein muf
und fein Kuotdyen, Vlafen u.{.w. befigen darf. Mit der glatien
nidt mategefdyliffenen Flache deffelben und dem  angefeuch”
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teten Krofus bearbeitet 'man die Stempelbildfldde gany auf die
mit dem Polirholze tibliche Weife. Der ticfe Glany der Stabl:
theildhen in Tafdenubren wird gewobnlidy auf diefe Weife er-
geugt, und da die Gtasflade bei dem Gebraudye uuverlept, alfo
chen bleibt, fo mangelt aud) jene Urfadye, welde bei dem Ge-
braudye de8 Holzed ju dem erwdbnten Abrunden der fcharfen
Bildrdader Weranlaffung gibe.

Wir baben nunmehr die Fertigungdweife eines Sdyrift-
fempel8 der einfacdheren Art — o — wobei eine Ponge jur Vil-
dung der inneren Wertiefung ded Scriftjeidyend erforderlich war,
bié jur Vollendung Fennen gelernt. Mit ibr ift audy das fur die
Budftabenftempel des8 a. b, n, g, n, v anguwendende BVerfabren
bis auf die Umfangsform bder erforderlichen Pongen und Dder
aufieren Bearbeitung der Vudyftabenbilder dbereinFimmend. Die
Stellung ded a 3. B. in Fig. 19 1, wie ded ibm in allen Theilen
apnlidyen » Fig. 20 I, muf in verfehrter Ridytung 11. (Fig. 19) auf
dem Stempel jur Ausdfiibrung fommen; e8 ift Demnady fiir einen
jeden BVudyftaben eine Ponge jur WVildung der inneren WVertiefun:
gen nothwendig, deren Vilder vorwdrts ftehend fidy geigen miiffen,
fo wie e8 unter IT. Fig 19 und I Fig. 20, und dbereinftim:
mend mit dem Vudhftaben unter 1-augedeutet wurde, wum eine
Wertiefung bilden ju fonnen — fiehe 11 Fig. 19.

Auch bei dem q Fig 21 I, ift fiir dag Jnnere eines jeden
Budyitaben nur eine befondere. unter [im Umrif gezeichnete Ponge
erforderlid), eben fo bei dem n Fig. 23 1. Vet allen viefen bleibe
cine Vollendung des Sdyriftftempels durd) geeignete auﬁere %ear-
beitung méglidy.

Mebrere Vudyitabenjtempel bediirfen nicht einmal einer
foldyen Ponge; die Formbildung des ¢, f, ded i, j. Fig. 24 ded
L f, t, fterd aud) des r, ijt duferlic) allein mit SHiilfe der feineren
Ubrmadyerfeilen, weldye in allen Grofen und Formen ald Flady:,
Anfag-, Cinftreidys Rund:, wc. Feilen ju erhalten find, ausdzufiihren
und ju vollenden, weil alleStellen ihrer dufi ren Vegrengungen fiir
vorjugdweife Anmvendung einer diefer Feilen jugdnglich bleiben.

In Folge ded yur Konjtruftion einer Sdyrift erflarungsdveife
angenommencen und vorhin befprodyenen Syftems, nady weldyem
bei allen aud jwei fenfrechten Grundjivichen jufammengefepten
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Budyitaben fowobl die Vreite ded gwifchen diefen Grundfricden
befindlidyen HRaumes, wie die Grunditridybreiten. felbft fidh gleidy
bleiben foll; mdien alle Budhitaben foldyer Gattung, bis auf
jene, die Form cined jeden Eingelnen bedingenden Abweidhungen
fidy cinander d e of e n. Mebreve Vuchitaben diefes Alpbabets Fig. 5
fird fidy fogarin allen eilen gleid), 3. B dasa, weldyed herum-
gefebrt, auf fetnen: Kopfe frebend et vollFommenes v abgibt. Durdy
Berlangerung des erlten Grundiiriches unter die Linie ift diefes
v in ein p, das a auf fait abnlide Weife in ein g umzmvandeln :
man bedarf darum fur den Scnirt diefer Budyftaben nur einer
fir fie alle anweudbaren Ponse, jener fir die innere Hoblungs-
bildbung des a gefertigten. .

Giner andern Verfabrungdweife” muf die Darftellung der
@tempelbilder jencr Vudyitaben unterliegen, deren innere Wers
ticfungen durch feine Cnien in gwei Halften getrennt fid) geigen,
wie Diefed 3. W. bei dem oben mit einem Punfte verfehenen b
Fig. 25 1, oder dem  Fig. 26 T u. . w. der Fall ift. Jene bei-
den Wertiefungen emed Vudyitabenftempeld fonnen und diirfen
nidht durd) gwei befondere Ponzen und deren cingeln nad
einander ju bewerfiteliigendes Cinfdlagen gebildet werben.
Die ethabene, tn der Nidytung von a nadhy b Fig. 25 und 26
I befindlidye feine Cinie, weldhe ywifdyen diefen Ocfinungen fteben
bleiben foll, wiirte bei bem Eindringen der cinen Ponge neben
der vorher durdy die andere Ponge gebildeten Wertiefung gur Seite
gedrdngt werden , und fich frimmen. BVildet man dagegen auf der
Bbyeitelflidye des jur Ponge beitimmten Stablitides durd) Cinfdyla-
gen einer der Fig. g abnlidyendod) feinen Linienponge eine ver
tiefte Qinie ab Fig. 26 1L, {o it nunmebr die volljtdudige fiir
den 1 Srempel nothrge Pouge, wie ibr unter I bemerfrer Unmrif
etteunen (afit, ailein nur durdy dufere Vearbeitung berguitellen.
Bermittelt des Einfdylagens der lepteren in Die Sdyeiteiflache
deg Stablitempel8 erfdheint fodann jene feine Cinie a b wieder
aI8 eine erhabene, und ibre beiden Grhabenbeiten al8 Werttefun:
8en, fo wie e8 unter I fdywar; angedeutet wurde; ¢f Famn
Mnmehr, unter Weobadytung alles delen, wad beyiglich oer
&[dd)tnbcrid)tigung wie der WVeadytung von Scdyriftgrofe und
Breite bei der Crilarung der Ausdfiihrung des o Stempels jur
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@pradye fam, zur Vollenduug des g Stempels gefdyritten werden,
da die Herftelluug der Wmrife feined unter 1 angedeuteten &dyrift-
bildes , wie femer abgefchrdgten Seitenflacdhen Ffeinen weiteren
Anftanden unterliegt.

€6 wird einleudyten, daf bei Fertigung desd Stempeld fiir
dag oben mit einem Punfte verfehene b Fig. 25 I die gleiche
Berfahrungdweife ebenfalld jum Jiele fiihrt.

_Der obere Theil ded g Fig. 26 IV it ein vollfommenes q,
und ¢8 fonnte mittelt Cinfdylagen des Schriftitempels a
in die Sdeitelflidye eined Stabhlitickes, deffen auf legterem fich
wieder erhaben bildende Ponge, al8 fdyon vollendete obere Halfte
ver Ponge fir den g Stempel dienen. Die feine Linie a b ijt dabet
gugleidh) mit auf diefer Kontreponge vectieft entftanden, fo daf
nur noch ibhre audere, jur Bildung der inneren Wertiefung ded
unteren g Stempeltheiles dienende Halfte einer WVearbeitung be:
dirfte. Obgleidy auf diefe Weife eine vollfommene AhnlicyFeit der
betreffenden Hdlfte des g mit dem a leidht ju evielen wdre, fo it
dennody diefes Werfahren nid)t anjurathen, weil hierbei fowohl
ein @dyriftitempel — a — zu dejfen Darftellung ebenfalls eine
Ponge erforderlid) war, wie eine durd) diefen Stempel — theil:
weife — gebildete Ponge noth thut, demnady eigentlich drei Ponyen
und Contrepongen erforderlich) wdren, wihrend man bei der erjts
cewdbuten Produltionsweife nur ciner Ponge bedarf; denn die
feine Qinienponge ift audy fiir andere Budytabenjtempel braudbar.

Mit mehr oder weniger Modififationen fommen die Stempel
fiie das ¢, b, ky u fow. gur Ausdfihrung. Fir das e 5. V. Fig. 271
founte fdyon die jur BVildung feines Ohrs erforderlidhe Pongens
halfte a IL allein dienen; bejjer ift 8 jedoch, fie auch durdy dic
untere Hilfte b gleid) anfdnglidy, wie e8 in dhnlicher Weife bet
der Pongenbildung fiir das g bewerlitelligt wurde, ju Fompletiven,
befondérd wenn die feine Linie ¢ in aufergewohnlidher Tdange
gebildet werden foll, wie diefes bei der Junahme der Schriftgrofen
Crforderniff wird. Die fdyiefe Nidhtung der inneren Seitenflache
des fidy unten friimmenden Grundftridhes an der Stelle feiner
Wyreinigung mit der feinen Linie — der inneren Efe — ift jeden-
falld durch QIuéfei(en‘fd)wietjger s erhalten, alg durd) den Ein:
fdlag einer geeigneten Ponge, wefhalb aud) diefe, nur durd
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Ausfeilung entitandene Stelle in Abdriicken von mebrmals fdyon
sum Drucke gedient habender Lettern, ofters in unehmender
Breite fid) zeigt, weil jenem inneren Wintel die fteilere und ridy-
tigere, nur allein durdy eine Ponge leidyt gu erreichende Seiten-
abdyrdgung mangelt.

Qbgleid) fvbr bdufig das auf ecinem Stempel ausjufiib:
vende r Tig 28 ohne Veihilfe ciner Ponge nur einer Gufieren
Bearbeitung unterliegt, fo ift das Ebhenerwdhnte — Ddie Venii:
Bung einer Ponge — and) bei ihm zu empfehlen, jumal wenn
ftatt feines obern abgerundeten Hatens — II — ein rauten:
formiger Punft — I — gur Anwendung fommen foll, in wels
dem Falle das Ausfeilen des ywifchen legterem und dem Haupt.
grunditridye befindlidyen Winfels, ScwierigPeiten darbietet.

Aus der unter Fig. 29 und 30 I gegebenen VWildform
der Pongen fiir das k und b ergibt fidy, nad)y den bisherigen
Crtldrungen ibre Herftellungsweife, felbt wenn dem legteren
oben ein Punft, gleichwie bei dem unter Fig. 25 gegeichneten b
beigufiigen fepu follte.

Bur Ausfihrung des m Stempel Fig. 3v it eine Ponge
erforderlidy, Dderen Vildflache dem unter 1V gegebenen Mufter
entfpredyen foll. Jbre Vildung 1t aber nur mit WVeibiilfe einer
Cinienponge, deren BWildlinienbreite mit der Dide cines Grund-
ftridyes des w (bereinftimmt, aasfihrbar. Treibt man die leh:
teve bis gur geeigneten Tiefe in die geebnete Sdyeitelfladhe des
jur Ponge bejtimmteen Staplitices, fo wie e8 unter II ange-
Deutet wurde, fo erhilt man Ddadurd) die Fldde der lepteren
Ponge in ywei Halften abgetbeilt. Die gwifdhen beiden Halften
vertiefte Qinie eiqnet fih nun jur erhabenen Vildung des mit:
teliten Grundjtriches vom m:Stempel, fobald beide Pongenfld
den jene — fowohl jur Vildung der beiden inneren Wertie:
fungen, wie jur inneren Wegrengung der jwei duficren Grunds
ridhe des m Stempeld — erforderliche Bearbeitung einer jeden
Pongenfladye in Breite, ®rofie, ridhtiger Wegnahme der Cclen
hach Mafigabe der inneren Vudyftabenform und geeigneter Abs
fd’"‘is’!u"g ibrer Geitenflachen ju Kheil ward, und der noth:
Wendigen Hartung unterlag. Das Cintreiben des Vildes der fo
Vollendeten Ponge in die Scheitelflache des jum m:Stempel Ddies
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nenden ©tablftiicfes fann dann vollyogen, und bierauf jur dufie
ven vollendenden Bearbeitung des lepteren felbit gefdyritten werden.

BWird bei Vildung der Ponze fiir bas m die Linienponge nidt
vollfommen fenfred)t eingefchlagen, fo ift begreiflich, daf der bei
dem nadyberigen Cinfenfen der erjieren in die Sdyeitelflidye ded
sum m Stempel dienenden Stablitickes fid) erhaben bildende mitt.
lere Grunditrich, ebenfall8 nicht fenfrecht entfleben, demnady feine
Bildfladye mit der Scheitelfliche des Stempeld fejne gémein:
fhaftlidhe €bene bilden Pann. E¢ founte nun jwar die
Etempelfldche bis jur Eryielung der rvidytigen Cbene einer Verid)s
tigung durcd) Edhleifen unterliegen, die Vreite jened mittleren
Grunditridhed hat aber dann jedenfalls dadurd) etiwad jugencmmen,
und felbjt cine durd) Nadyfchlagen der Ponge ju verfuchende BVe:
ridytigung wird eine vergeblidye bleiben, und nur abermald wieder
die horijontale Nichtung der Vildflache diefed Grundftriches ver-
dndern, ‘.

Wurde dagegen die Wreite der Linie der Linienponge um
etwad weniges fdhmdler jugeridytet, al8 e8 die Dicke etned Grunds
ftriches bedingt, fo mug fie audy etwad tiefer in dad jur Budhftas
benponge beftimmte Staplitabchen eingetrieben werden 5 dann liefert
aber legtere nady threr Vollendung, durdy Einfenfen in dag jum
m:@tempel dienende €tablftid den mittleren Grundfiricy ded m
cewad hober und obhne gleichyeitige Mitbildung
feiner Bildfladye. Nunmebr i eine Veridhtigung der Stem-
pelflidhe durch Schleifen ausfibhrbar, und man fann eize noth:
wentig werdende Korreftur des Vudyjtabens hinfidytlich der Grund«
jtridybreiten, wie der jwifchen denfelben befindlidhen Rdume durdy
geeignetes Nadfenfen der Ponge vornehmen, ohne fich jened Nady:
theiles gu gewdrtigen, dejfen vorhin bei Anwendung einer Linien:
ponge, deren Bildflddyenbreite mit der Grundftrichbreite fiberein-
jtimmte, gedadht wurde.

Die Vild: oder Lintenfldche einer jur Audarbeitung einer
Ponge erforderlichen Linienponge — jtatt weldyer ofters aud) Vud-
ftabenilempel oder eingeln audgefibrte Wudyjtabentbheile ihre An-
wendung finden Fonnen — muf darum etwas fdywddyer gebalten
werden, um der MoglichPeit einer Veridytigung ded Schriftyeichensd
bei der Ausdarbeitung des BVudyftabenftempels, wie 3. B. des w
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Big. 82, ded dy Fiq 33, theilbaftig su fepn, felbit wenn man bei
dem legteren ‘).*ud)ﬁabm , dem dy, atace der einfadhen Cinienponye
fidy eines vollfommen ausgefibreen | ju bedienen belicben wollte.
olite dem dy oben ein Punft beizufiigen fepn, fo fann man fid)
audy eines wit ciem foldyen Panlfte begabten h Stemp:ls als
Kontreponge bedienen, naddem borber chenfall cine BVer[dywa:
dung feines eiu L bildenden Theiles State gefunden jat. Man er-
bale dann durd) Einfenfung ded h Stempelo die fdyon berichtigeen
Pongentbheile a und b auf der Pongenfdyeitelfladye, und hat nur
jenes gur iuneren Hoblungsbildung des ¢ nothwendige Pongen:
theil ¢ durdy dufere, feinon Sdywierigieiten unterlicgende Vear-
beitung ju vollenden.

Jene, bei Wicderergeugung der Ponge des b durdy Einfen:
fung des b Sdriftitempels entitandene vertiefte Kopie der
Rildfladye ded gweiten, gefrummten und unter die Cinte veidhenden
b Grunditriches, muf aber gdnglich beferrige werden, fo daf an
der &hﬁcm: abgefdyrdgten Seitenfladye diefes unteven § Pongen-
theiles b Fig. 33 1L teine €pur cines Emdrucked jened Srund:
fridjes mebr fichtbar bleibe, indem entgegenacfepten Fals jener
vorhin bemerfte, durd) Amvendung ciner Lintenponge entjiehende
Nadytheil — wenn namlidy deren Linienbrerte nicht vnwvas ver-
fhwddht, fondern mit der Wreite eined Grunditriches ubereinftim:
mend gefertigt wnrde — audy hier von Einfluf bletben witrde.

Die Venugung foldyer eingeinen BVuchitabentheile als Pon-
ien, und die durdy ihre Weibiilfe gegebene Moglichfert eciner Ver:
vollitdndignung der lepteren jur WVefdbigung einer glerchyeitigen
il‘tlbung ver Wertiefungea und eehabenen Linien dev Buchtaben
ﬂempel, ericidhtert den Sdyntt aller jener @d)rifrgeictjrli, weldye
unter dem Namen Cigaturen — alé BVereingung weier Vudy-
ltaben ju einer G dyriftbildform aligemeine Amvendung finden,
Wie ;. B, das f, f, fl, d, & R F o t3 w fow

Die Vildfladyen Ieichnung der Ponge, 3. V. fiir das fi Fiy.
84 1L, fo wie jene der Ponze fiir das t3 Fig 35 1L diirfte {dyon
hady bisheriger Crildrung, jur Verfinulidung fowohl der Aus:
mbt""g diefer Pongen und der damit yu erziclenden Sdriftjtem:
Pel, wie aller jener Qigaturen hinceidyen, deren bildlicye Auffiihs
tung unterbliech. @8 wiirde nur eine unndthige Auddehnung die:
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fes Artifel8 veranlajfen, wollte man derfelben , wie tberhaupt
aller jener Vudyftaben insbefondere gedenfen, von weldyen in dem
Borausdgegangenen eine Crfldrung ihrer Herjtellungsdweife man:
gelt, weil fie entweder gdnglidy, oder doch nur mit geringen Ab:
weichungen mit jener der aufgefahreen BVudyftaben dbereinftimmt.
Nur nody die »})robufrionémeife der Stabhljtempel einiger BVerfas
lien der Jrafturfdhrift bedarf einer Crlldrung, um, fo viel ¢8
Der Raum geftattet, dad Tedynifdye ded Schnitted einer ganzen
Fracturfdyrift im AlUgemeinen moglichft yu vervolltdndigen.

Der Schnute der Werfalbudytaben it, obgleidy ibereinjtim-
mend mit jenem der gemeinen Budyjtaben, dennod) ein Fompligirs
terer, weil fdhon die Jeichnungen threr eingelnen — gewdhn:-
lidh eine Form:Werfd)onerung begwedenden — Sdyrifteheile
gur erbabenen Vildung auf Stahl eine Fertigung und Amven:
dung mebrerer Pongen bedingen , wodurdy alfo die, jur BVollen:
dung eines volljtindigen Vud)jtabenjtempels nothwendige Angahl
der [epteren fidy fleigert.

Mandymal it wobl bei dem CEntwurfe eines BVuchitabens
der Gebraud) und dre Audarbeitung einer ecingelnen Ponge ent:
behrlich ju madyen. Wdre 3. V. die feine Linie ded obern Buges
des Werfal-J Fig. 36 bei a nod) weiter in Form einer Spirallinie
nad)y Jnnen fortgefept, fo miifte jur Criielung der fiir ihre erha:
bene Vildung nothwendigen inneren Hoblung vorerit eine ents
fpredhyende Ponge dicnen, um dann den Qanscn 3ug al8 erhabenen
Stempel ausdarbeiten und demnddyft jur Umrifbildung der fiir
das volljtindige J erforderlidien Ponze gebraudyen ju fonnen,
wdbrend, wenn die feine Linie diefes Juged nur big jur Stelle
reicht, wie e8 die Jeidynung angibt, die vollftdndige Ponge fiir
dad8 J fogleih ofne einc voraus néthige Hilfsponge jur Aus:
fiibrung fommen fann, wie aug II fid) ergibt.

o |t der unten mit einem Puntee verfehene Anfangsug
de8 eriten B unter Fig. 7, wic aud) Fig. 37 XI — weldyer fich
gewohnlidy auch bei dem X, AL, U, Y, W vorfindet, oben wie-
der vors Dann abwdrtd gefrimumt und endigt fich in Form ¢ines
gewundenen dem lateinifdyen S dbhnlidhen Juges. E8 Fann diefer
gange Theil deg Verfal B mit Veihiilfe einer eingigen Ponge —
XII §ig. 37 — Dder erhabenen Bildung unterliegen, in fo ferne
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die an dem Ende ded S-Juged ausdgebende feine Linie beia — X1 —
ibre, einer Kreidhalfte dbnliche Form nicht tiberfdhreitet und fort:
fept, weil nur dann eine dufere Wearbeitung oder Ausfeilung
diefer Aushoblung a mittelft einer entfprechenden runden Feile
moglicdy bleibt, wdbrend im entgegengefepten Falle, wenn die er:
wdbnte Qinie fid) gegen die Mitte ded Jugesd {chliefen, oder dody
theilweife die Kreidform vervolftdndigen wiirde, Ddiefes unaus.
fibrbar bliebe, und vorerft eine abgefonderte Audarbeitung ded
8-3uges fir fid) allein voraudgehen miifite, wie ¢8 bei dem obern
borigontalen Zuge ded J in dhnlicher Worausdfepung feine Erldu-
terung fand.

Bei dem weiten WVerfal: B Fig. 7 erbielt diefer Anfangszug
eine gednderte Form. Aber aud) feine erhabene BVildung in Stabl
ift ohne Weibtilfe einer Ponge durdy dufere Vearbeitung alicin
unausfihrbar. Die obere nad) dem Juneren des Budftaben gerid):
tete, einem Hafen ahnliche feinere Krimmung dejfelben, geitattet
3war eine foldye mit Hiilfe geeigneter Rundfeilen; der wifdyen
feinem unten befindlichen Punfte und der Krdmmung de8 Srund-
ftriches befindliche Raum b ift aber nicht mit Feilen, fondern nur
durd) eine entfprechende Ponge su befeitigen, wie diefes nuter 1l
und Il Fig. 37 verfinnlidyt wurde, wo II die Form diefes Grund-
friches oder Anfangzuges, und 111 die Wildfliche der Ponge bes
geichnet.  Wird legtere in die Sdyeitelflidhe eined Srablitickes
Nngemeben, fo bildet fie eine vertiefte, an IV fdywary angegebene
fonung. und der Grundftrich Il fann nun in verfehrter Ridytung,
fo wie e8 unter 1V durd) Schraffirung angegeben wurde, jur
Ausfibrurg fommen. — Wir werden ded B fpdterhin nodymals
gedenten.

Audy die Stempelfertigung des Werfal- £, wie berhaupt
er meiften Berfalien, it in dhnliher Weife nur durd) voraus:
8¢hende Ausdarbeitung eingelner Theile und MBenipung Dderfelben
al8 SHiilfépongen moglich. Sur Produftion der feinen Linie a ded
unteren, auf der Linie ftehenden und yewundenen Juged 1I des
Berfal. £ Fig. 38 dient eine Ponge, deven Vildflddhe fich unter 111
deigt. Wird fie in die Scheitelflddye eines Stahlitiices eingefchla-
8en, fo entfteht eine ibr entfpredyende, unter 1V f{dhwars angege-

bene Qertiefung, und es ilt nunmebr die Audarbeitung des crha-
Secynol. Gneptiop. XVI, B, 27
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benen Suges 11 in verfehrter Nichtung, fo wie ed unter IV {dhraf:
fict angegeben ift, mdglid). Qegterer Stempeltheil des Vudyftaben
dient nun ebenfalld als Hiilféponge; verfenft man fie ndmlidy bis
jur erforderlichen Tiefe in die geebnete Scheitelflidye cines Stahl-
ftiicPes, fo wird dadurd) auf legterer nicht allein die unter 111 be-
merfte Ponge erhoben und in richtiger 1mgrengung wieder ergielt,
fondern 8 ift auch der dibrigen gleichfalls erhabenen Flddhe die
untersV gegeichnete Umfangsform durcy WVefeilung jugutheilen,
fo daf e8 nunmebr nach ihrer Wollendung, Hdrtung und vollzo:
genen und VI {dhwary angedeuteten Cinfenfung in die Sdyeitel-
flidye eines weiteren Stablitiices, moglidy ift, vad £ vollftdndig
auf legteren durch) Vearbeitung feiner duferen unter VI mittelit
feiner Kontouren gegebenen Umfangsform — und mit Veriicks
fihtigung der abgefdrdgten Seitenflidyen — zur Wollendung
ju bringen.

€8 bedarf wohl Faum der Crwdbhnung, daf gleidyzeitig mit
der fo eben erfldrten Produftionsweife des £ Stempels fowohl,
al8 aud) aller anderen Werfalien-Stempel eine genaue BVeobadytung
aller jener Worfdyriften Statt finden muf, weldye bei der Stem:
pelaudfiibrung der gemeinen BVudyftaben hinfichtlich ihrer Grofen,
der Vreite ibrer Grundftviche, des pwifdien jwei Grunditrichen
befindlichen Raumes u. {. w. nambaft gemacht wurden. LWenn
aud) ifrec im weiteven Werlaufe diefer Jeilen nidht mebr gedadht
werden wird, fo nimmt man fie dennoch al8 unerldflich an, weil
nur bei ftrenger Veachtung derfelben ein gegenfeitig ridytiges Wer-
baltnif aller Buchftaben — der gemeinen wie Werfalien — einer
auf Stempeln ausdzufihrenden Sdrift moglidy bleibt.

Der Scnitt des F:Stempeld wurde, durd) drei Pongen und
Kontre:Pongen erzielt, wdbhrend man gur Produftion ded I nur
einer bedurfte. Obgleich nun das Critere bei viclen BVerfalbudhfta:
ben bdufiger wie Cetered nothwendig wird, fo hat man in beiden
Fallen die Avt ded Anfangens einer von der Form ded Sdhrifts
geichens abhdngigen Stempelbildung fietd in reiflidye berlegung
gu nebmen, um fowohl mit der méglichft geringen Anyahl von
Pongen und Kontre-Pongen, und der BVermeidung alles deffen,
was auf dnderung ibrer duferen Umfangsform nadytheiligen
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Cinfluf haben Fonnte, wie mit dem mindejten et und Miihe-Auf-
wande, gum Jiele ju gelangen.

So wiirde e8 fehr unpaffend fepn, wollte man den Sdhnitt
des Werfal-€ Fig. 40 mit dem duferen, auf der Schriftlinie ru-
benden ovalformigen Grunditriche beginmen: weil die, mit-
telft feines Cinfdhlages erielte Umfangsform dexr Ponge V, durch
die dann erit fpdaterhin erfolgende Cinfenfung des unter II befon:
derd gepeidhneten Grundftriched, jedenfalls fich auddehnen und
Darum dndern wiirde, wdabhrend, wenn man im Jnneren ded
Buchftabens mit der Vildung ded Grunditricdhes 1T durch Ddie
Ponge HL und deven Cinfenfung in IV beginnt, diefer Srund:
ftridhy guert in die Pongenfliche V eingefdhlagen werden muf,
ehebevor die richtige Wmgrengung ded Pongenbildes jur Ausfih-
tung fommt, wodurdy alfo eine Formdnderung ded lepteren un-
moglich wird.

Ahnlich diefem geftaltet fich der Schnitt des BVerfal & Fig. 41.
Audy bei ihbm muf vorerft der innere Grundfivich 11 al§ erhabener
@dyvifteheil IV mit Hiilfe der Ponge 1L jur Wollendung gedichen
fevn, um ihn in die Sceitelflidye eines Stabhlftices verfenfen ju
founen, fo wie e8 die Ieihnung unter V angibt, Die Umfangs:
form diefer Fladhe fanun nun nady Mafigabe der inneren BVegrens
ung der Linien und Jiige des G die gecignete unter 'V gegebene
Buridhtung ihres Umfanged erbalten, nad) deren Wollendung
gum BVollyuge ihrer Cinfenfung in die Scheitelflidye ded fiir den
Sdyriftitempel bejtimmeen Stablitides gefchritten, und lepteres
fodann al8 @tempel VI durch dufere, bis ju den dafelbft ange:
Deuteten Kontouren ded @ reidhende Vearbeitung, gur WVollendung
gebracht werden Fann.

Der Schnict ded & Fig. 39 wird fid)y am einfachften und
leichteften dadurdy bewerTlelligen [affen, dafi man feinen inneren
unter 11 befonders gezeichneten @chyrifeeheil mittelit ver Ponge I
ur Ausfihrung bringt, wie IV e8 angibt; legteren bicrauf in die
Pongenflidye V verfenft, und diefe nady der dafelbjt gegebenen,
dem Jnnern des Vudyftaben entfprechenden Umgrenyung gurichtet.
Durd) dag Ginfchlagen diefer fo erbaltenen Ponge V in die Sdhei
telfladye des yum vollftdndigen Stempel des & beftimmten Stahls

flickes VI, entfteht anflegterem die vertiefte und umgefehree Kopie
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ihres erhabenen Wildes, fo wie e8 die {dywary gejeichneten Stellen
unter VI angeben.  Mit Hiilfe einer €tablfpige fonnen nun um
diefe Wertiefungen die duBeren Umrijfe der Grundftriche des K
bemertlich gemadyt werden, und dann der Stempel durd) Weg:
nabme dev diberfliiffigen, auferhalb diefer Kontouren befindlidyen
@tablmaife, und mit Veriidfichtigung der erforderlidyen Seiten:
abfdyrdgungen, ur BVollendung gelangen.

Die Menge der erforderlidhen Pongen und Kontre:Pongen
fteigert fich bei der Ausfiihrung des B Fig. 37. Worbher {dyon
wurde der Produftion feined erften Grundfiridies oder Jugesd
gedadyt. May nun das erfte oder pweite unter Fig. 7 bemerfte B
aue Ausfiibrung Fommen follen, fo ift vor allem die von dem erfien
uge II audgebende feine Linie, welde oben in bovizontaler
Ridytung ald gefdyldngelter 2ug a fid) fortfept, dadurd) herju-
ftellen, daf man nach vollogenem Cinfenfen ded Grundftridyes I
in die Pongenfcyeitelflddye V, aud lepterer nun ebenfalls ¢in Pon:
gentbeil bildet, welchem einerfeits fdyon durd) den obern Hafen
de8 Grunditriches 1T eine ridytige WUmgrengung und Seitenabfdyrd-
gung ju Xbeil wurde, anderfeits dagegen eine foldye genau in der
Ridytung der erwdbnten feinen Linie nod) gegeben werder: mup,
fo wie e fih bei ¢ V peigt.

Die fo erzielte gange Ponge befteht demnad) aus jwei,
unter V fdyraffict angegebenen Tbeilen, weldye Wertiefungen bil-
den, wenn ibr Cinfdylagen in eine weitere Ponzenflaiche VI,
wofelbft fie fidh fhwary, und natiirlidy in verfebrter Ridhtung
geigen, jum Wollzuge fam. INit derfelben ift nun der Grund:
ftridy II in Werbindung mit der feinen Linie ¢ al8 erbabener
Sdyrifttheil abermals durd) Abprdgen ju {dhaffen und dann in
die Sdyeitelfliche eined neuen Stablitiices VII auf erforderliche
Riefe gu verfenfen. Dadurd) haben fidy nidyt allein die beiden
fdyon friber gefertigten Pongentheile wieder als erhabene auf
der Flache VII gebildet, e8 ift audy der iibrige Theil bdiefer
§ldche, durdy die feine vertieft ftebende Linie ¢ von dem oberen
Pongentbeile ded Hafend getrennt, fo daf nunmehr mittelft
Benupung diefes Fldcdhentbeiles jur Ausfiiprung eines dritten,
gunddhit diefer Linie liegenden Pongentheiles dadurdy gefdhritten
werden fann, daf man ibr eine der inneren Seite des Bud:
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ftabenjuges a entfpredhende Form fowohl, wie richtige Begrenjung
und Abfdhrdgung bei e, gur finftigen Vildung der dafelbft noth:
wendigen feinen Linte, verleibt.

G8 wurde biernady eine, nunmehr aud drei abgefonderten
Xpeilen beftehente Ponge gefdyaffen, vermittelit welder durd) Cin.
fenfung in die Sceitelfladye eined weiter erforderlichen Stablitiis
es der fdhon friber ergiclte erbabene Budytabentheil ire Werbin:
bung mit der feinen unter VIII angegebenen Cinie e abermals
wieder al8 erhabener eutfteht. 9Man fieht aus den Jeidynungen,
daf, wenn diefer Stempeltheil ebenfall in die Scheitelfliche eined
Stablitictes verfenft wird, aus lepterer das jur Vervollitdndis
gung de8 BVudytabens nody erforderliche Pongentheil £ 1X audzus
fiibren moglidy wird, fo daf durd) Cinfchlagen diefer nun auf
einer Ponge vereinigten Pongentheile in die Sdyeitelfldche des
jum Stempel fir dag B beftimmten Stabljtictes, die unter X
fhwary angegebenen 0. rtiefungen entfteben, worauf danu einer
auferliden Wollendung ded BVudyftabenjtempelbiltes nady Maf-
gabe der dafelbit angedeuteten Umrijfe nichts mebr im Wege febt.

Giir das Verfal- W, cined Vudhitaben, weldyer yjum Sdynitte
alg Schriftitempel der groften Menge von Pouzen und Kontre:
Pongen bedarf, wurden die Vildjiddyen der lepteren unter Fig. 42
in foldyer Reibenfolge vergeichnet, daf daraus nach den bisherigen
Crfldrungen die allmdlig vom erften Weginnen fidy nady und nady
entwictelnde Vudytabenbildung audy obhne Ppegielle Crfldrung,
weldye nur al$ cine Wiederholung desd {dyon Gefagten fidy geftalten
wiirde, erfennbar wird.

Nady jedesmaliger, mit Hiilfe ded vorber ergiclten erhabenen
Sdyrifttheiles vollyogener Vildung eined Ponzentheild, it ed
vathlich, erfteren ganglidy wieder durdy Feilen ju befeitigen, um
Jener Nadytheile fidy ju entfchlagen, deren Cutftehung fchon bei
der Stempelfertigung fiir das gemeine m gedadyt wurde — wenn
ndmlidy die durch Ginfdylagen einer Qinienponge in dad gur m-Ponge
betimmee Stabljtid vertieft erjeugte Vildflache ded mittleren
Grunditridies nidyt vollfommen rechtwinflich mit der Achfe des
legtern entitand.  Jn den meiften Fallen ift dasd Criterwdbhnte bei
der Stempelbildung eined Verfalbudyitaben ausfiihrbar. Der vers
tieft ftehende Grunditricy V de¢ B 3 V. in Fig. 37 faun befeis
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tigt werden, wenn man die Abfdyrdgung der Seitenfladyen des b
wie ¢ Longentheiled — durch Vefeilen nad) der Langenridytung
und dem Kopfe der Ponge hin — fortfest, und dadurdy) den durdy
die Vidflache des Grundftriched I in Diefen Seiten gebildeten
Abfap befeitigt.

Gang das Gleiche it aud) bei der Ponge VI und IX ju
beobachten. Man erhdlt dadurd) Pongentheile, weldye etwas ticfer
eingefenft werden mitffen, wenn die auf der nddyftfolgenden Wicder:
herjtellung der exhabenen @dyriftftempeltheile befindlidyen Grund-
ftridye etwas fymdler follen eralten werden, wie ihre vorgefdyric-
bene Vreite, und cryielt fomit dasjenige, was man durdy die ver:
fhmalerte, gur m:YPongenbildung dienende Linienponge beyweckte.

Wird nun die mit IX begeichnete unb jur Bildung ded B
vervollftdndigte Ponge, nad) vorheriger Abrundung ihrer Vild:
fladhen in die Sdeitelflache des jum Schriftftempel beftimmten
Staplftices verfenft, fo ift durd) Ebenen und allmdliges Abfdylei:
fen der Vildflddye ded fo erhaben entftandenen und vollftdndigen
Sdyriftbildes die urfpringliche und ridytige Breite feiner Grund-
fteiche wieder zu erhalten.

G3 fann aber audy der Fall eintreten, daf die feinen Schrifts
linien nidyt in vollfommener ©chdrfe und nodh) unter der Chene
der Grundftrichflachen ded Shriftbildes liegend, entftanden find.
GCine Nadyverfenfung der Ponge IX mufi dann abermals und mandy=
mal wiederholt bid jur Ausgleihung diefer verfdyiedenen Liniens
Hoben Statt finden. Aud) in diefer BVezichung ift darum eine vor:
audgehende Priifung der cingelnen Sdyrifttheile in einer Blei:
oder Scriftmaffenflidye vor ihrer Hartung unumgdnglidy noth-
wendig, um alle fich seigenden Abweichungen und Febler nody einer
Veridytigung unterwerfen ju fonnen.

Bon beginnender Produftion des Stempels fiir das Verfal- 10
big gu feiner Wollendung waren viele Pongen und Kontre:Pongen
erforderlich, mebhr aber nody muf der Bedarf an foldyen bei Effet
tuirung einer erhabenen Kopie in Stahl nady einem nody fompli:
gicter Fonftruivten Schriftzeichenbilde fidy fteigern, wasd aber dann
den Sdyriftftempelfhnitt in Stabl mit alleiniger Hiilfe der Pongen
gu einem febe fdywierigen und geitraubenden Gefdydfte umwandelt.

Der fdhon bei dem Cindringen eines Fleinen Pongenbilded
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in eine ©tablflache fid) ergebende bedeutende LWiberjtand fleiger
fich, im Berbaltnijfe der gunehmenden Grofenfladyen der Pongen:
und Kontreponzen-BVilder ju einem fehr hohen Grade, weil diefe
Pongen nidyt blof ein, der Wirfung eines Keiled dhnliches jur
@eite Drangen, fondevn audy gleidyzeitig ein Niederdriden und
BVerdichten des Stahls veranlajfen. Obne fehr bedeutende mecha-
nifhe, die Wirfung des Hammers iberwiegende Kraftamvendung
it in diefem Falle, fo wic viberhaupt bei Cffeftuirung der groferen
Sdyriftgrade, Kanon, Miffal, ©Saboun u. {. w., cine Vils
bung der Pouge wie Kopirung derfelben in Stahl — 5. V. aud)
fir die dyinejifhen Schriftzeichen — nidyt mehr ausfihrbar, und
nur durd) Graviven - wenn aud) mit thethweifer Amvendung
von Pongen — bleibt allein nody eine Schriftftempelbildung
moglidy.

€3 Faun diefes, mit Veihalfe geeigneter Grabfticyel 4u
vollbringende Graviven, deffen fdyon unter einem befondeven Ar-
titel gedacht wurde, war ebenfalld auf den Sdyeitelfladyen von
Staplitempeln gum Wollzuge Fommen; jedocdy bedient man fid)
aud) ftatt ihrer des leichter ju bearbeitenden Meffings, der Sdhrift-
maffe und endlid) ded Holged — voryugdweife ded Vudydbaums
bolges — bdes Tepreren insdbefoudere, wenn die Grundftridhe der
Sdyriften anjtatt der fdhwargen Flddyen mit irgend einer Jeid)-
nung verfehen, gur Ausfiihrung fommen follen, was jedod) hdufig
audy bei den erfteren, jedoch mit geringerem Cffefte, Statt findet.
Die, entweder mitHiilfe ded Meffers oder durch Grabitidyel moglidye
Ausfiihrung cined erhabenen Schriftseidhens, fo wie einer jeden
anderen Seichnung auf diefem Holze, bildet einen befondern Kunit:
sWweig, und gehoct in den Bereic) der Holzfdyneidefunft —
Xylographie — weldyer cvenfalls fhon — unter dem Artis
felormfchneideFunft— behandelt wurde, wefhalb man dort
tiber Alled, was ier begiiglich des Nachfolgenden von Jntereffe
fepn diirfte, fidy ju belebren vermag.

Die jum Swede der BVereinigung in gange Sdriftfdpe und
gum Abdrucke derfelben nothwendige Vervielfaltigung der
erhabenen Schriftbilder aller diefer Stempel durd) Suf ift nur
nad) ihrer vorher vollzogenen A6 formung in irgend eine hiergu
tauglidhe Majfe moglich. Cingefentt in leptere, werden fie da
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felbft vertiefte und — weil fie auf den Stempeln viicFwdrts ftehen
— vorwdrts ftehende Ab- und Cindriicke hinterlaffen, aus weldyen
fodann durd)y Guf abermals ridwdrts ftehende, den Vud)ftaben:
bildern der @tempel in allen Theilen gleidhye und erhabene Kopicn
hervorgeben Fonnen.

Natirlic) bleibt von dem Materiale, worausd die Stemypel
gefertigt wurden, die Veflimmung der ju verwendenden Formen:
mafe, fo wie die Art und Weife des Wolljuges der Abformung
felbit, abhdngig. TWabrend man das Vild eined Stabhlftempels in
Gifen, Mefling, Kupfer, und felbft wieder in Stall — wie fchon
aus der Crtldrung der Stablchriftitempelbildung fidy ergibt —
eingufenfen vermag, ift diefed mit einem Holyftempel nur in ge:
fdymolzenen Metallen und Metallmifdyungen moglich, weldye jur
Sdymelgung fo geringer Wdrmegrade bediirfen, daf eine Wer:
brenaung oder WerPohlung ded in ibuen abguformenden Holzftem:
pel8 nidht ju befirdyten fteht.

Gewdhnlidy vollbringt man die Matrijivung der Stablftem:
pel in gutem veinen Kupfer. Auf Stabdyen diefesd Metalls von
ungefdbe 11/, bis v?/, 30l Lange (1 Wiener Jcll = 1,053675
grofib. beffifche Zoll) und '/, Zoll Vreite und Dide, wird in der
IMitte der einen Hdlfte einer ihrer geebneten und - wenigjtens
an der @telle der Stempeleinfenfung — polirten Flade, das
@dyriftbild des Stahlftempels moglichit fenfrecht — jur Eryielung
gleidyer Tiefe — mit wenigen dabei aber Frdftigen Hammer:
fhldgen auf etwa 1%/, Linie tief eingetricben. €8 ijt dabei ju
beriicFfidytigen, daf die aufrechte Stellung des Vudhftabenbildes
in méglichft paralleler Richtung mit den Ldngenfeiten der Ma:
trize ac und b d dbereinftimmt — fiehe Fig. 43, die Jeichnung
ciner juftivten Matrize in einer fir Petitfegel dienlidyen Grofe ---
und daf gugleich der obere Theil des Vudhftabenbilded nach dem
Matrizenende ab bin gu ftehen Fommt, wefhalb man fich vorerft
durdy gany feidhte Cinfenfungen des Stempelbildes tiber beide
Crforderniffe Gewifbeit ju verfchaffen Hat, ebebevor man dad
vollftdndige Cinfdylagen vollbringt.

®liihendes Kupfer in faltem Waffer abgeldfdyt, wird —. im
Gegenfage ju Stabl — febr weid)y. BViel [leidyter wiirden
fich nun die Stablftempel in fo erweichte Kupferftabdyen einfenfen
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layjen, wenn nicht dadurd) ihre Dauer, und namentlidy die Ridh:
tigfeit ihrer Flddyen — als Matrizen nac) vollzogener Juftirung
— durch den fortwdbhrenden Gebraud) beeintradytigt wiirden, wefs
balb man e8 nur felten amvendet. Wenn man dagegen die Ku-
pferftabdyen nur fo viel erwdrmt, daf bei ihrer Verlihrung mit
einem feudyten Finger fidy ein jifdyender Ton vernebmen lagr, fo
wird man finden, daf eine augenblicflich erfolgende Einfenfung
der Srablitempel viel leidhter von Statren geht, ald in Faltem
Kupfer, wefhalb man fidy diefer BVerfabrungsweife, bei welder
dem Kupfer feine natirlidie Harte nidht verloren gepr, jur Cr:
leichterung der Arbeit und Sdyonung der Stempel vorjugdweife
bedient.

Wurde der erhabene Schnitt eined Sdriftbildes in Mef-
fing vollyogen, fo erhalt man davon durch Abprdgen in die ge-
ebnete und blanf gemadyte Fladye einer Platte weidhen Vleies die
gewiinfdyte Matrize.

Wie fdyon erwdbnt, fann die Abformung eined in Hol; —
mit dem Meffer auf die Lingenridytung feiner Fafern gefdynit:
teuwen, nidit aber mit dem Grabitidhel auf feine Hirnfeite ge-
tochenen — Stempel8 nur in gefdymoljenen und big ju einem
gewiffen Grade wieder erfalteten Metallmifdhungen von Statten
gehen.  Cine Matrigirung der lepterwdbnten Holyftidye bat
man gwar éfters in foldhen Metallmifdyungen verfudyt, weldhe
fdyon bei dem Wdrmegrade des Fodyenden Waifers — 8o* R, — fidy
in vollfommen flii{igem Suftande befinden; der Jufammenhang
einer Hirnholfladye ift aber fo gering, daf fie meijtentheils aud)
bei fo niederen Warmegraden vielfdltige Sypriinge und Nijje be-
fommt und unbraudybar wird. Dody felbit im Falle ded Gelin:
gend einer foldyen Abformung’ohne erfolgende 3erftorung bleibt
Yie erbaltene Matrige eine unvollfommene, weil die auf der Hirne
feite offenen Poren des Holzes fid) ebenfalls mehr oder weniger
mit abformen, was dem glatt und gldngend fein follenden For-
menbilde ein rauhes, mattes Anfehen verlehr. Nur durch Ste-
veotypie allein bleibt ihre Abformung und Wervielfaltigung
méglidy, die audy gewshnlicy bei Stempeln, weldye in Sarift:
metall gravitt wurden, ifre Anwendung findet, obgleih eine
Matrizicung der lesteren durdy die Galvauoplaftit — nidt
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allein Binfidhtlich der durdh fie ju erreichenden vollfommengien
RKopirung des Schriftbildes in der entftehenden Kupfermatrize,
fondern audy wegen der ourch legtere nun moglidyen rvafdyeren
WVervielfaltigungdweife durd) Guf, die Leiftungen der Stereotypie
weit bertrifft.

8 ift eine ywar vielfaltig audgefpredyene, dody irrige An-
ficht, weldye in gefchmolzenem Blei, ohne irgend cine Beimifdyung
eined anderen Metalls, die Abformung eined Holzfdnitts —
des Stempeld — in Ausdfidyt ftellt. Schmelgt man Vlei und
[gt ¢8 langfam erfalten, fo seigt fich febr bald auf feiner Obers
fliche ein Fryftallinifdyes Gefiige, Hauptfachjicy in Form langer,
fdymaler, dabei aber aud) fdyon erftarcter und fefter Streifen,
wabrend feine grofere Majfe fidh nod) in vollformmen flijfigem
Ruftande befindet. Ein Durdyeinanderarbeiten diefer feften wie
flifligen Veftandtheile mit Hiilfe eines Kartenblatted — jur Aus:
gleidhung der fidytbar verfdyiedencn Temperaturgrade — fiihrt
feinen, gur Abformung nur allein tauglidyen Mittelzuftand des
Gangen — Dden breiartigen — bherbei; nur eine BVergroferung
der feften Mafle bei einem gleichzeitigen Worhandenfepn fehr fliffi-
ger Theile bleibt fortwdhrendes Refultat, und jeder Werfudy einer
Abformung de€ Holyftempels in ihm wird feine — durd) Berfoks
Tung wie Jufammendriictung der erbabenen Bildlinien fidy fund
gebende — Ierftorung Herbeifihren,

Jedes gefdhmolzene Metall — alle jene Metalle ndmlid,
weldye vor dem NRothglihen in Fluf fommen — weld)ed vor feis
nem Critarren nicht jened breiartigen Suftanded theilhaftig wird,
ift al8 eine jur Abpragung dienen follende Formenmaife un:
braudybar.

et man gu dem gefdymolzenen Vlei etwad Antimonium,
fo geigt fidy ein viel gleidymdpigeres Crfalten aller Theile diefer
Mifdyung alé bei einem jeden diefer fir fidy abgefondert ge:
fdymolgenen Metalle, und durdy Werfudye hat fidh) ein Mifdyungs-
verbaltnif derfelben ergeben, weldyed fiiv den beabfichtigten Jwed
nichts su wiinfdyen ibrig [aft. €8 befteht aus 7 Gewidytdtheilen
vollfommen reinen weichen Vleied und einem Theil Anti
monium (regulus antimonii), Di¢ innige Werbindung beider
Metalle ergielt man dadurdy, daf man das gefdymolzene Vlei bid
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gum Rothglithen erhipt und ihm dann das in moglidyt Fleine —
bafelnufigrofe — Stide jerfchlagene Antimoninm nad) und nady
sufept.  Ceptered, deffen Sdymelgpuntt bei 432 ° C liegt — Vlei
fhmelyt bei 334° C — 1ft nur bei dem erhohteren Wdarmegrade
ded gliihenden Bleied jum Schmelgen gu bringen und fo mit ihm
gu vereinigen.

Cin fladyes, aus Cifenbled) gefertigtes Gefdf, weldyes mit
12 big 24 Bldattern ungeleimten Papieves — gur Cryielung eini-
ger Claftizitdt — aubgelegt wird und etwas grofer ald bdie ab-
suformende Vildfladye feyn muf, falt man mit diefer gefhmolyes
nen Metallmifdyung bis etwa gur Hobe eines balben Joles und
Fiplt fie durch Umarbeiten mit einem Kavtenblatte gleidhmdpig
ab. Sobald fie dadurch ju einer dem nod) ungebacdenen Brodteige
abnlidyen Konfifteny gelangt ift , ebnet man fie mit der Kante
diefes Blatted und gibt ihr gleidyzeitig und rafcy eine Menge dicht
neben cinander liegender dod) feichter Cinfchnitte. Man wird aus
genbliclidh ein Hervortreten fehr fligfiger Theile ausd der Maife
bemerfen, welde diefe Cinfdynitte ausfillt. Streidyt man nun
nodhmals leife diber die Metallfliche, fo wird fie ein Anfehen, wie
von fliffigem Quecfilber tbergoffen erhalten. €8 ift diefed der
ridytige Moment, den Holyfhnitt in die Metallfldcdhe mit Kraft
cingudriicfen, was bei fleinen Stempeln nod) durd) die Hand, bei
groferen Holzfdhnitten dagegen nur mit Hiilfe einer Prefle zu
vollbringen ift.

Gut ift e8, die Wildflidye deds Stempeld oder Holzfdhnittes
nidyt parallel mit der Flache ded Metalls, fondern in einer {dhies
fen Ricdhytung und mit {hlagartiger, dod) fo {dwadyer Vewegung
eingufenfen, daf fein Metall verfprist, um die in den Vildvertie:
fungen befindlidye Cuft moglichft yu verdrdngen.

®erade jene leidytfliafligeren Veftandtheile der Formenmaffe
find ¢8, weldye fich vorugdweife sum Eindringen in die feinfen
Bwifchenrdume der Bildlinien 2c. eined Holzfdynitted eignen, und
nur allein bei ifrem Borhandenfepn fann man mit BVeftimmtheit
auf ein vollftdndiges Gelingen der Operation rechnen.

Man erfdltet nun fogleich nach vollzogenem Cinpragen des
Holz{dynitts, und bei nody fortdauernder Drudanwendung, dburd)
Den Qujtftrom eined Dlafebalges die Hervorftehenpen unbedeciten
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Rheile der Matrize auf moglichit vafche Weife , bid fie volljtdndig
erftaret ift und feinem Werfudye eined CindriicFend mebhr nach-
gibt, und trennt fie dann durch rafdy auf einander folgende, doch
leife vingum auf ihren Rand vollzogene Hammerfd)ldge von dem
Holzfdynitte.  Das BVild ded legteren wiirde ndmlidy, wenn man
die Trennung bis jur volligen Crfaltung der Matrize verfdhicben
wollte — weil die Metallmifdyung bei ihrem Uebergange von dem
warmen in den falten ujtand {dywindet — Noth leiden.

Der Holgfdnict bedarf jedody einer BVorbereitung, ehe bevor
fein Abformen vorgenommen werden darf. Man tberftreut vorer(t
feine Vildflache mit feingefchldmmtem und volfommen trodnem
Rothiteinpulver , und verarbeitet e8 dafelbft mit einer nidyt u
barten Wiirfte, bis alle Wertiefungen und Seitenflacdhen der erha-
benen Bildlinien :c. gefdrbt, doh vou allen weiteren Pulvertheilen
befreit, wieder glatt und rein fidy geigen. Nun fenft man feine
Vildfladye, jedodh) nur auf Augenblicfe, in das Formengeug ein,
und wird dabei ein Bifchen, ein Dampfen ded Holz{dhnittd bemer:
fen, wag die im Holye vorhandene und durd) die Hise des Me:
talld in Dampf fid) verwandelnde Feudytigfeit veranlaft, endlid
aber bei fortgefestem Cinfenfen und Wiederheraudnehmen dejfel:
ben aufhort. Jept erit ift die fo ausgetrodFnete und erhipte BVild-
flidye jur Abformnng geeignet, und man fann nun auf die be:
fhricbene Leife von ibr viele Matrizen verfertigen, wenn man
ibrer Produftion ohne Unterbredyung obliegt. Wird aber der
$Holzfchnitt Falt, fo gieht er in fehr furgem Seitraume wieder Feudy-
tigfeit aud der Luft an fich, und man bHat thn aufs Neue durd
oftere Crhigung davon zu befreien, wenn er jur Matrizirung
wieder tauglid) feyn foll.

Durd) BVerbindung mit dem Sauerftoff der atmofphdrifchen
Quft orpdirt fich fehr bald die Oberflache des fliifigen Formengeuges,
fowohl im Kefel, wie wdhrend der jur Matrigirung nothigen
Manipulationen  Mengen ficdh) Theile diefes ald triibe und graue
Haut fidytbaren Orpdsé wdbrend der Formenbildung unter die
Metallmifdyung, fo unterbrechen fie den Jufammenhang ded Me-
tall8 dberall, wo fie fid) vorfiuden, und beeintrddytigen die Dauer:
haftigfeit der Matrize. Cntfernt man fie dagegen augenblicklich
durd) fortwdbrendes Abftreichen mit dem Kartenblatte, und bes
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folgt man jugleich alle gegebenen BVorfdyriften, fo wird man Ma-
trizen erbalten, weldye hinfidytlich ibrer @chdrfe und des Glanyes
ihrer Vildflachen und Linien, wie ibrer Dauerbaftigfeit, vollfom
men befriedigen fonnen,

Unterliegt dad8 Fovmenmetall einer [lange andauernden
Sdymelzung, 1o jeigt ficdh endlidy eine Abnahme feincr Guite durd)
mindere Schdrfe und Reinbeit der Matrizenbilver. €6 hat fid)
ndmlidy durdy Orpdation bdes Vleies das IMifdyungsverbhaltnif
gedndert, und man fann diefes duvdy allmablige BVeifigung flei:
ner Portionen von Vlei, bis fich die Matrizivung auf voll:
fommene 2Weife ergibt, wieder herftellen.

Das Veridytigen — Jujtiren — der Matrizen ift ein
Gefdhaftsgweig der Schrifegieferei, dejffenim nadiifolgen:
den Artifel gedacdht werden wird.

Cier Matrizirung der groferen in Mejfing gefdynittenen
Sdyriftgattungen durch Abpragen in Vleifladyen geeigneter Grofe
gefdhab fdhon Crwdhnung. Vleimatrigen liefern aber ftum-
pfere Budyftaben als die fupfernen oder foldye, die durdy Abprd:
gen eines Holyftempeld in etner aug WVi'ei und Antimonium — alfo
einem @driftyeuge — jufammengefepten Mifdyung entftehen. Sie
find von Feiner grofen Dauer, und werden febr bald durdy den Ge:
brauch, namentlidh aber die 6ftere Erhipung fdadbaft, falziniren,
und geben den aus thnen gegojfenen Vudyitaben ein ftumpfes,
jerfreffened Anfehen, was dann natirhdy fid) audy an den von
ihbnen genommenen Abdriicken bemerflih madt.

Obgleid) nun audy den @chrifrseug:Matrigen jene
Dauerhaftigheit, weldye den Kupfermatrizen eigenthimlidy ijt,
mangelt, fo vermag man dennoch aus ibnen nidyr allein vollfom:
men den @dyriftbildern der Original-Holzitempel dhnliche und
aleidh fharfe Giiffe ju produgiven, audy jur Cieferung einer fehr
bedeutenden — mandymal in die Taufende reidyenden — Menge
derfelben find fie ohue bemerfbare Abnahme der Wildfdydrfe befa-
bigt, fobald nur alle jene, ju ihrer Herftellung erforderlichen Bor-
Tdriften genau befolgt wurden, und ibre Amwendung bei einer
Gupweife finden, welde fir ibren @ebraud) fidy nur allein 0146
die pajjendite bethdtigt. Iur Grflarung derfelben ift dev Fertis
gungdweife eines ALFlatfdyes ju gedenien.
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Giefit man in jenes Gefdf von Cifenbled), deffen man fidh
bei der Vildung der Matrize bediente, und weldyed gleichfalls mit
20 bi8 24 BVldttern ungeleimten Papieed sur Eryielung einiger
Claftigitdt ausgelegt wurde, fliffige Sdriftmajfe, und bringt
diefe ebenfalls ju dem gleid) niederen Temperaturgrade, weldyer
fiie die Formenmaffe gur BVildung der Matrige erforderlidy ift;
beobadytet man siberhaupt alle jene 6is jum Cinprdgen des Holy:
fdynitted in die breiavtige Formenmayje angegebenen Worfdyriften
auch hier bei dem Sdyriftgeuge; und {dhldgt fodann die Vildfddye
der auf einem Holzflspdyen befeftigten Matrize fenfred)t und mit
einiger Gewalt, dod) fo in dag Metall, daf die eine Seite ihrer
Gladye etwas friher al8 die andere in dasfelbe eingetrieben wird,
um die in ihren BVildvertiefungen befindlidhe Luft su entfernen:
fo wird gwar nady erfolgtem Cinfdylagen viel Metall nach allen
Geiten bin fid)y verfprigt — auch gleidhseitig die Luft mit vers
drdngt — bhaben, dennod) aber eine Metalflddye von der Srofe
der Matrige entitanden fenan, auf weldyer dasd vertiefte BVild ders
felben fidy al8 exhabene vollfonmen getreue Kopie abgebildet hat.

AUuch wenn die Matrige aud Kupfdc befteht, ift nur auf
foldye Beife ein {dyarfes ALLILd gu evyielen, niemald durdy Prdge,
wie fie bei der Produftion einer Sdhriftmaijen:-IMNatrize von einem
Holfhnitte Statt findet. Die Urfache diefer UnmdglichFeit evflivt
fidy durd) die mehr oder miadere Warme:Leitungsfihigleit dev
Korper. Kommt flifjiges Metall mit einem Falten, dabei aber
guten Wirmeleiter — wie Metall - in BVerihrung, fo entjieht
lepteres ihm febr vafdy einen fo grofen Theil feines Warmetoffes,
daf e8 augenblidlidy erftarrt. €8 vermag darum nidht in Ddie
Wertiefungen und Jwifdyenrdume der feinen Linien einer Metalls
matrige cingudringen, und nur ein abgerundetes, Faum erfennbares
Bild derfelben wird auf dem Abguije entftanden feyn. Das Vild
des Holzfdynitted dagegen bedarf, weil e ald Holy viel unvollfom:
mener und langfamer wie Metall die Wirme aufnimme und leitet,
einer vicl [dngeren Zeit jur Wdrme:Aufnahme ausd dem Formens
geuge, fobald es mit demfelben in Veriihrung fomme, befonders
auch noch darum, weil fie Furg vor der Abjormung, suc Entfers
nung der in ihr befindliden Feudytigleit einer, Idngere Jeit an:
dauernden Crhigung unterlag.  Hierdurch insbefondere verliert
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die Formenmafle nur cine geringe Menge ihrer Warme , fo daf
fie ibres breiartigen Suftandes theilhaftig und ein Einprdgen des
Holzfchnittes ohne Gefahr mbglich wird.

Durdy rafches Cinfd)lagen einer Schriftzeug-Matrize in die
fhon theilweife erfaltete Formenmaffe Fann demnady obne ju be:
firdytende Nachtheile fir fie die Produftion eined vollfommenen
AbLlatfdyes Statt finden, fie wiiede jedoch fehr bard Noth leiden,
wollte man f{id) ihrec, gleidh einer KQupfermatrize, jum
Guffe mittelft ded Cetterngiefi-Inftrumentes bedienen, weil Dierbei
nur eine foldye mit febr fliffigem Schriftseuge moglich ift. Jwar wird
dem eingegoffenen 3euge aud) in diefem Jnftrumente, weldes
feiner Dauerhaftigheit Halber nur aus Metall , Meffing oder
Cifen bejteben fann, durd) Weriibrung der Wdnde des, die
Grife des Kegelforpers beftimmenden Gufiraumes , ein febr gros
fier Warmetheil entyogen, wefhalb fein Eingicfen ebenfalld rafdh
und ftofweife in diefen Raum, wo die am Ende deffelben befind-
lidhe Wildvertiefung der Matrize — indbefondere aber aud) jur
WVerdrdngung der in lepterer vorhandenen Luft — gelangen muf,
wenn ein vollfommener Kegelguf mit {dyarfem fatten BVilde foll
ergielt werden. Aber felbft wenn das Sdyriftzeug nody vollfommen
fliffig und bheif in die Matrize gelangte, wiirde ed Feinen nadh:
theiligen Cinfluf anf fie dufern, weil fie aus Kupfer befteht, da
alle auf foldye Weife gegojfene Sdhriften nur in Stabl
gefdhnitten und in Kupfer matrizive werden. S dhriftyeug:
Matrizen dagegen, weldye nur von jur Darflellung der grofes
ten @dyriftgrade dienlichen Holzftempeln gu fertigen find, wirden
bei einer folden Gufweife und dem fir Sdyriften dicfer Grofie
nothwendigen Mebrbedarfe an flifligem Sdyriftzeuge febr bald
von der groferen Menge der in lepterem angehduften Hipe anges
griffen und jerftort werden.

Gleidywie nun die Fertigung der Abflatfche Feinen nachtbei:
ligen Ginfluf auf Sdyriftieng:Matrigen dufert, fo Faun diefes
Qudh bei einer, diefer Verfahrungdweife dhnlichen Giffefertigung
mit Hilfe gecigneter Mafdyinen jum BVollzuge Fommen.

Denfe man fih ywei auf einer Metalfliche gut befeftigte
und nur durdy eine Wand getrennte Gefdfe von Metall, weldye
oben offen find, und deren innere Ndume mittelft einer in diefer
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Wand befindlichen Oeffnung in gegenfeitiger Werbindung ftehen.
Wird fiffige8 Schriftjeug in das cine derfelben gegoffen, fo tritt
¢8 audy durdy diefe Oeffnung in das andere Gefdf, und in beiden
wird feine Oberfliche gleidy hody oder borigontal fleben. Neidht
diefe fliflige Metalloberfdche nun bid jum oberen Nande ded lep-
teren Gefdfes, auf weldyem vorher eine Matrize, mit ihrem ver:
tieften WVilde nady innen ju gerichtet, aufgelegt und gut befeftigt
wurde: fo wird das Metall, wenn e8 mit Hiilfe eined in dasd
erftere Gefdf genau paifenden Stempels mit Gewalt niedergedriidt
oder geftofen wird, in dem anderen mit der Matrize bedecften
Gefdfe (n die Hobe jteigen mijfen, und fo den Vildraum diefer
Matrize ausdfiillen.

Wabhrend demnach bei der Fertigung eines Abflatfches die
Matrize in das breiartige Schriftseng gefdylagen wird, findet hier
das Cutgegengefepte Anwendung. Dad — durch die Metallwdnde
der ®efdfe theilweife abgefihlte — Sdriftyeua wird mit Gewalt
in die Matrize getrieben, und eé entiteht fo — gleicty wie bei dem
Abflatfche — ein durd) die Werdhrung mit der Matrigze fogleic
erftarrter, nun aber auf einen Metalltorper von der Grofe ded
inneren Raumed des gweiten Gefdfed befindlicher Abguf ihres
Vilves.

Anf dicfem Pringipe berubt die Konftrubtion der fiir grofere,
maifive @dyriftgiiffe dienlichen Sufmafdinen — Kliden. —
®any dem fo eben Crwdhnten entfprechend , dient bei ihnen ein
Gefaf, der Cinguf:Keffel, jum Cingicfen ded Schriftme:
tall8, und ein dber ihm an einem Falwerfe befeftigter und genau
in ibn paffender Stempel veranlaft durd) feinen Fall ein Steigen
und intenfives Cindringen ded Metalld in dad BVild der, tiber einem
gweiten vierecfig abgefdyloffenen Naume gut befeftigten Matrie.
Die Hobe der Wande des legteren Raumes — Gufraumes —
it der Kegelhohe gleidy, feine Grofe dagegen nach Lange wie
Vreite verjtellbar, fo daf darin die Fertigung von Guiffen jeder
beliebigen Kegelgrofe und Breite ausfibrbar wird.

Obgleich nun das Siefen von Sdriften, Cinfaffungen, BVig-
netten 2. in foldyen Mafdhinen nur einer geringen Fertigleit in
Auglibung der zu ihrer Handhabung ndthigen Manipulationen be:
darf, fo bleibt dennod) das Gelingen der Giiffe, wie die unbefchd:
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digte Grhaltung der Matrize von der Menge ded eingugiefenden
Sdyriftyenges abhingig. Wird zu viel deffelben eingegoffen, fo
beriihrt ¢8 die rfiber dem Gufraume befeftigte Matrize und fann
an fie anfdymelzen, war dagegen ju wenig NDetall im Gufraume
vorhanden, fo vertheilt fich die gwifchen der Metalloberflidye und
der Matrige vorhandene Quft — da fie ihrer Menge und der Ge:
fdywindigfeit der Stempehvirfung halber nidyt ganglich durch die
auf der Matrizenvandfidche gebildeten Lufteinfdhnitte ju entweichen
vermag — in dem fich bildenden Guife und gewdhnlidy dicht unter
der Oberfldche des Gufibildes und madyt ed dadurd) gum Ab-
drucfen in der Vudydrucker-Preffe untauglid.

€8 lajfen fich nun gwar jene Nadytheile durch ein in dem Gufi-
feffel der Cliche angebrachtes 3eidyen, ald Maafes der Menge
de§ eingugiefenden Sdyriftzeuges , entfernt Dalten, beffer jedodh
Wwdre ¢8, ibrer gdnglidy uberboben gu fein, und eine von Pro-
feffor Sacobi in Petersburg vor nun ctwa einem Jabryehent
gemachte Crfindung einer dyemifden Formenbildung
in Metall — der Galvanoplaftit — zeigt und den
Weg, weldyer jur NRealificung diefes Wunfdyes leitet.

Nady der Crfahrung fann durd) galvanifde Stro-
Mung eine Kupfervitriol-Auflofung in ibre urfpringlichen Ve:
ftandtheile — in Sdywefelfdure und Kupfer — wieder erlegt
Werden. Die Sdure verbindet fid) bei diefem Progeffe mit dem
Binf, wabhrend fid) das Kupfer auf einem mit dem Jinf in
galvanifche BVerbindung gebrachten Korper — weldyer ein Leiter
der Glefrigitt fein muf — ablagert. Jn fo auferordentlich
feinen Qupfertheilen realifit fih Ddiefe Ablagerung, bdaf,
Wenn man irgend ein erhabenes oder vertieftes Wild, eine Muinge,
Oder fiir unferen Jwed indbefondere, dasd Sdyriftbild einer ge:
8offenen Sype mit dem Jinfe galvanifdy verbindet, e fidy all-
mablich an allen feinen vertieften wie erhabenen Stellen mit
Rupfer bedeckt, und hierdurdy cine, nacy dem gur Ablagerung verwens
deten Jeitraume mebr oder minder dicfe und vollfommen getreue
Q(bformung de8 Sdhriftbildes in Kupfer entfteht, welde als
Matrize jur WVervielfltigung diefes Vildes vollftdndig fidy eig:
net und der MoglichFeit einer den Schriftzeug:Matrigen durd) das

fliffige @dyriftmetalr drobenden Jerftorung entbebrt.
Tednor, Eneyfrop, XVI, B, 28
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Man fann demnady ftatt der von Holgftempeln gewonnenen
Sdyriftyeugmatrigen fupferne fubjiituiven, dadurdy,
daf man fid) erfterer nur al$ Mittel jur Cryiclung cines voll:
fommenen Abgujjes bedient, auf defjen Vildfladye die Ablagerung
ves galvanifdyen Kupferniederfdylags gum Wollzuge fommt. Do)
it Dabei mandyerlei gu beriict{ichtigen.

“Wollte man fich nur allein von der Vildgrofie eined
@dyriftitempels ohne weiteren Fladyenvand cine foldhe Matrize
bilden, fo nuifite fie, jur Gryiclung diefes Standes , als noth:
wendigen Erforderniffes jum Abguife im Letterngiefintrumente,
in die Flade eines Metalltabdyens eingelajfen und fejtgelothet,
oder in flifjiges Metall eingefenft werden. Die Erfahrung wi:
verrdth aber eine folche Vildung. o jind in Jink gelagerte
Kupfermatrigen von fehr furger Dauer, weil Critered — wabr-
fdpetnlich in Folge galvanifdyer Cinfliffe — fich febr bald cal:
cinict, ein forvodivted Anfehen erhalt und feine beridytigten Fla-
hen einbift.  Veffer fdhon ift die gleidjeitige galvanifche Mit-
bildung ciner das Matrizenbild umgebenden Flache. Man ver-
bindet die Niickfeite einer fo erhaltenen Matrige durdy Lothung mit
cinem Metallforper, jur Cryielung der nothwendigen Dicke, und fann
fodann gemeinfdhaftlicy mit dicfem ithre Juilivung vornehmen. Aber
audy diefed ift nicht obne yu beflivdytende Nadytheile. Wenn hierbei
audy die Méghdhfeit jener fo cben erwdbhnten Serftorung follte
befeitigt fein, fo fann dody, in Folge gejieigerter Hige bei an:
baltender Guijfefertigung, dic Lothung wieder jum Flujfe Fommen,
wad ihrem Gebraudye dann ebenfalls ein Iiel fepr, und eine
Wiederherftellung und Jufticung von Neuem in Anfpruch nimmt.

Werwendet man jur galvanifchen Matrizivung die Sdyrift:
bilder einer, aué juftivten Scdriftyeuag=Matrigen
gegoffenen @dyrift, deren eingelne Vud)jtaben demnach
vollfommen vidtig und jum Schriftfage wie ALdricke dejfelben
tauglidy find, fo ift gleichzeitig mit devr Vildung aud
eine Juftivung ihrer Matrigen -- obne irgend eme
weitere tedhnifdye Nadyhilfe — gu ergiclen.  Fig. 44, die untere
Anficht eines Qettergicfinjivumented — alfo jener Seite, wo di¢
Matrize aufgelegt wird — ijt hier yur Erflavung unentbehrlid).
A, B {ind die Vodenftide, C bvf@attcl, I und G



Matrizen. 435

die beiden Kerne. An den Fldhen D und E befinden fich die
gur ridytigen Lagerung der Matrizen beftimmeen B acken ab und
cd; e endidyift der Bufraum, deffen Vreite durd) BVerfdhie:
bung der beiden Jnftrument-Hdlften einer Aenderung fabig ift.

Wenn nach) diefem Inftrumente die Juftirung der Matrizen
fammtlicher BVudhftaben einer Scrift jum Vollzuge fam, fo wird
dag vertiefte Schriftbild einer jeden Matrize, fobald ihre Lage
gwifchen den Vacken ab und cd und dem Sattel C des Jnftru-
ments durd) dejfen Sufammen{dyiebung firiet wurde, fich genau
mitten tiber dem Gufraum e befinden, und e8 muf darum die
Cntfernung ded oberen Schriftbildrandes s der Matrize Fig. 45
von ihrem oberen Cnde ab, bei allen Matrigen vollfommen gleich
fepn,  Gben fo wird audy die Vreite des auf den beiden Seiten
de8 Schriftbildes 1 big yum Idngern Rande der Matrize vorhan-
denen Fladhenraumes, von o nad) p und m nad)y n mit den
Vreiten Fr und gq (Fig. 44) der iiber die Vacken ab und
cd vorfpringenden Flachentheile der Kerne I und G ded JIn-
ftruments tibereinftimmen, mag nun die Vreite eined Vudyfta-
ben8 mebr oder weniger betragen. Sn beiden Fdllen veranlaft
diefes nur cine, der Schriftbildbreite entfprechende Wer:
groferung oder Verfdymalerung der Matrizenbreite, und durd
fie des Gufraumes im Infirumente, die erwdbuten Auflagebreiten
der Matrizen von o nach p und m nad) n, fo wie die Entfer-
nung ibrer Sdhriftbilder von ihren oberen Ndndern ab bleiben
unverdndert bei allen diefelben.  Endlich find die Hohen der auf
den @dyriftfegeln befindlidyen Schriftbilder einer und derfelben
aus jufticten Matrizen gegoffenen Schrift bei allen Vudyftaben
fich gleich.

Woblan! Umfdlicft man einen aus der juftivten Matrige
8ig. 45 gegojfenen Budhjtaben A Fig. 47 — deffen Hobe und
Breite demnady mit dem Matrigenbilde dbereinftimme — mit
Metallforpern von ciner dem Ke gel des Budyftaben gleichen
$8he — fo dap alfo nur fein Schriftbild iiber die Flachen dicfer
Korper bervorfteht — und gwar in foldher Weife, daff an Ddie
Obere Seite des BVudyitabens ein ibm an Breite gleicher Korper D
84 ftehen fommt, deffen Qinge ab gleid) ift der Entfernung des
Oberen @dhriftbildrandes s bis jum Rande der Matrizeab Fig. 45;

28*
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erhalt unter dem Budyftaben ebenfalls ein gleicher Korper E feine
©tellung, von einer dem Crfieren gleichen WVreite, uud einer
Qdnge, welde in Wereinigung mit ter durd) die erwdhnte Ju-
fammenftellung des Korpers D und des Vudhitabens A entftan:
denen Qdnge jufammengenommen mit jener einer Matrize dibers
einftimmt ; wurden fodann ju beiden Seiten diefer Sufammen:
ftellung nody gwei, ihr ebenfalls an Qinge gleiche Linienfhicke C
und B angefdloffen, deren Dicdfe gleich ijt der Auflagenbreitem,
n oder op der Matrize Fig. 45: fo wird fowohl die Vreite
cd oder fe diefer fo erbaltenen Jufammenitelinng §ig. 47, wie
ibve Qdange cf oder de mit der Vreite der Matrize Fig. 45,
ab oder ¢cd, wie ihre Qinge ac oder bd vollfommen iberein-
ftimmen., Dasdfelbe wird aber audy mit dem aud der Matrize
15 1. 46 gegoffenen Vuchfiaben, M Fig. 48, der Fall fein, wenn
man mit ihm und den beiden, ihm an Vreite gleichen Korpern K
und G, fo wie den Linienfticken IT und I, deren Dice oder
Vreite diefelbe bleiben foll, wie jene der Linien Cund B §ig.47,
eine gleiche Sufammenftellung vornimme: ihre Vreite wie Lange
abed wird mit der gleidybegeichneten Matrige Fig. 46 die
felbe fein.

Die Vreiten foldyer , mit allen Vudyitaben einer und der:
felben @dhrift vorgenommenen Jufammenitellungen harmoniren
demunady vollfommen fowohl mit den Matrigenbreiten der gleid
namigen Budyitaben, wie mit den’ Lingen, welche bei allen Ddie
gleiche bleibt, und ¢8 miiffen darum ibre Abformungen aud
wieder diefen Vudyitaben in jeder Vegiehung vollfommen gleidhe
Buchftaben durdy Guf ju liefern vermdgen.

Umfdylieft man nun cine folde Infammenftelung Fig. 47
mit Glasjtreifen g, h, i, k, fo daf durdy fie ein die Fldcdhen der
Criteren um etwas ibrrreichender NRand entfteht, und bringt fie
nun in eine gur galvanifden Kupferablagerung geeignete Bors
vidytung : fo wird nad) einem Seitraume von 6 big 8 Tagen eine
etwa eine halbe Qinie dicfe, und ihrer Oberflidyen=Grofe voll-
fommen gleiche Kupferfliche mit vertieftem Sdyriftbilde entftan:
den feyn, welche al8 Matrize, nady voraudgegangener Werbin-
dung ibrev NRickfeite mit einem gleichgrofien Metalforper, und
obne Wornabme einer Juftivung cinen Vudyftaben
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durdy Guf ju liefern vermag, der in Kegelgrofe und Breite mit
dem jur Abformung verwendeten BVudyftaben vollfommen iiber-
einftimmt,

Subitituirt man Metall-CLinien ftatt der Glasdjireifen,
-weldye jedoch um die Dicke einer Matrige — cf Fig. 43 —
boher find, wie die jur Umfdlicfung eines Vudyftabens M
§ig. 48 dienenden Metallforper Fy G, H und I — fo wird fid
nac) beendigter Kupferablagerung ein dew Grofe eimer Matrize
nach allen Dimenfionen vollfommen gleidyer Korper, cin auf der
Niickfeite offenes Kaftchen gebildet haben , weldyes nur nody des
Ausgicfens mit irgend einer Metallmifdyung bedarf, um fogleich
ald juftivte Matrige jur Gufproduftion befdhigt gu feyn.

Cinleudyten wird, dafi nac) der Grofe dor jur galvanifdyen
Kupferablagerung dienenden WVorridytung auch eine Matrizenbil:
dung von mehreren Vuchitaben gleichzeitig erfolgen fann.

8 {ind demnad) auf galvanifhem Wege von Budyftaben,
Weldye ausd juflivten Schriftgeugmatrigen gegojfenwurden,
ohne irgend eine nod) weiter nothige technifdye BVearbeitung j us
ftivte Qupfermatrigen gu ergiclen, und da die Original:
feyriftftempel — oder Patrigen — derfelben auf Holy jur
Ausfibrung famen, auf weldem fie, gleidy allen anderen belie:
bigen Seidynungen mit Hilfe des Meffers Teichter und bei weitem
Vollfommener gu vollenden find, wie auf Fldcdhen von Stabl oder
Jedem anderen Metalle durch Graviven: fo ergibt fich durdy ihre
Gebraudynahme , da fie in Folge des Crwdhnten nun gleidhfalls
tiner Abformung in Kupfer fdhig find, ein vollfommen geniic
gender Grfap fiir alle jene Stapl- oder Metallitempel, bei weldhen
Vie erhabene Vildung eines Schriftzeicdhens, fei ed in Folge feiner
®rofe oder ju Fomplicirten Bildform, nur nod) durdy Graviren
moglicy bleibt. .

Damit das in den Hoblen Raum der lepterwdbnten, al8
Rdftchen gebildeten Matrize eingugiefende Metall  vollfommen
denfelben ausfillt, und mit den Kupferwdnden fidh vereinigt,
Muf eine Dedorpdation derfelben Ddiefem GCingiefen voraudge:
ben. Das neurrale falgfaure 3inf befipt eine foldye
desorydirende Gigenfdyaft. ©4jt man Sinf in Salzfdure bis jur
e‘i“isung auf, und dampfe dann die Fliffigleit bi8 jur Kons
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fifteng des Oeld ab, fo ift fie sum Gebraudye geeignet. Sie muf
aber neutral fepn, damit fie nur dag Oryd, nicht aber das
Metall aufuldfen vermag, defibalb fie mit blauem Lafmuspa-
pier ju prifen ift, ob fie nicht mehr fauer veagirt.

€8 Daftet febr gut in jeder Nichtung an den Lothitellen,
weldye swar von Sdymus befreit feyn 1 /iffen, dody weder gefeilt
noch gefchabt ju werden braudyen; e8 madyt das Loth viel flif-
figer und Fann bei allen Metallen feine Amvendung finden.

Hat man die inneren Seiten ded Matrizenfdfthens mit
Ciefen Flufmiteel bejividyen, fo Fann entweder ein Ueberzichen
derfelben mit irgend cinem leichtflii|figen Cothe bei Anmwendung
geeigneter Crivdrmung vorgenommen werden , oder man fiillt o8
fogleic , doch) ebenfall8 erwdrmt mit irgend einem Metalle oder
einer Metallmifdyung, 3 B. Vlei und Jinn, oder Jinf, Jinn
und Blei, der fogenannten Kompofition der Jmngiefer, und vers
didytet e8 Fury vor feinem Critarren durch Auffchlagen eines ebenen
Holzftiuddyens auf feine moglichit hody eingegoffene Oberflacye.

Auf diefer Flache , dem NRiicken der Matrize, foll eine tiefe
Kerbe, der fogenaunte Auffapp — g, Fig. 43 — fich befin:
den. WVei Wornahme eined Guifes greift ndmlich in denfelben
da8 Ende der Feder des Giehinftrumentsd, und erhdlt fo die
Matrize in rubiger Auflage und Stellung gegen den Sattel.
Um fir diefen Federdruck grofere Dauer ju fidhern, bedarf es
nur de8 Cinlegend einer Fleinen, der Cinferbung nadygebildeten
Rinne vou ftarfem Meffingblech, welches fidy, bei Amvendung der
falzfauren Binffliffigfeit mit dem eingegoffenen Metalle eben:
falls feft verbindet.

Wollbringt man, nad) vollendeter galvanifden Vildung,
bas Audgiefen der Matrige, wdbhrend fie noch in fefter Werbin=
dung mit dem Patrigenfape fteht, alfo nod) nidyt von demfelben
abgenommen war, fo verhindert man dadurd) das, fo gebildetem
Kupfer cigenthiimliche Sdywinden oder Kleinerwerden bei ftatts
findender Crbiung; wenigftens ergab fich bei fo behandelten
Matrizgen von einer mebr denn 1 Quad, Joll betragenden Ober:
fladye Fein mefbarer Unter{dhied.

W, Pfnor.
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